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C6opHukn ®CH-2001 pa3paboTaHbl Ha OCHOBE « TeppuTOpUArnbHbIX ANEMEHTHBIX CMETHBIX HOPM Ha PEMOHTHO-PeCcTaBpaLMOHHbIE paboTbl Mo
obbekTaM KynbTYpPHOro Hacneams (namsiTHUKam nctopum n kynbtypbl) CaHkT-lMNeTepbypra» (TOCH-2001CIlB) B 6a3MCHOM ypOBHE LIEH NO

COCTOSIHUMIO Ha 1 AHBapPA 2000 ropa. I'Ipe,qHasHaqubl Ana onpegeneHna npamMblX 3aTpaTt B CMETHOW CTOUMOCTM BbINOSIHEHUS pa60T B 30HE
NaMATHUKa UCTOPUN U KyNbTYpbl N COCTaBlIEHNUA CMETHbIX pac4eToB (CMeT), a Takke O4nAa pac4yeToB 3a BbIMOJIHEHHbIE pa6OTbI.

MWHUCTEPCTBO KYNTYPbl POCCUNCKOW ®EQEPALIMA
NMPUKA3

O BBeaeHUM «DepeparnbHbIX CMeTHLIX Hopm» (PCH-2001)
1 «TeppuTtopMnanbHbIX € AMHUYHBIX pacueHok» (TEP-2001) Ha pe MOHTHO-
pecTaBpaLlMOHHbIe PaboTkl N0 06bLEeKTaM KynbLTYPHOTO HacneAus
(namMATHUKaM UCTOPUM U KYNbTypbl)

B Lensx ycTaHOBMNEHWs1 €AMHOTO NepexoAa Ha HOBYO CMETHO-HOPMAaTUBHYI0 6a3y 1 COBEpPLUEHCTBOBaHUS 9KOHOMUYECKOM Ga3bl B o6nactu
oxpaHbl 06bEKTOB KyNbTYPHOro Hacneaus (NamsTHUKOB UCTOPUM U KYNbTYPbl) B COBPEMEHHbIX YCIOBUSIX, NPUKa3biBato:

1. Y1BepauTb «PegepanbHble cMeTHble HopMbl» (PCH-2001) Ha peMOHTHO-pecTaBpaLnoHHbIe paboThbl NO 06bekTam KynbTypHOro Hacneaus
(namMaTHYMKaM UCTopum 1 KynbTypbl) U BBeCTU ux B Aericteue ¢ 01 uonst 2003 roaa.

YT1BepauTb «TeppuTopuanbHble eAMHNYHbIE PacLLEHKN Ha PEMOHTHO-PeCcTaBpaL MoHHbIe paboTbl MO 06beKTaM KynbTYpPHOro Hacneaus
(namaTHYMKaM uctopum u kynbtypsbl) CaHkt-Metepbypra» (TEP CI16), paspaboTaHHble MocynapcTBeHHbIM Npeanpusatvem CaHkT-leTepbyprckuii
Hay4HO-MCCNeaoBaTENbCKUIA U MPOEKTHLIA MHCTUTYT NO pecTaBpal My NamMaTHUKOB UcTopum 1 KynbTypbl (HAW «CrneunpoekTpecTaspauus»)
MunucTepcTBa KynbTypbl Poccuiickon Pegepauum Ha 1 aHBaps 2001 r. ans ux npumeHeHuns Ha Tepputopun Ceeepo-3anagHoro deaepansHoro
okpyra ¢ 01 uons 2003 roga.

Beectu Ha nepuog c 1 aHBaps 2004 r. oo 31 gekabps 2005 r. « TeppuTopuranbHble eauHUYHBIE PACLLEHKM HA PEMOHTHO-PeCTaBpaLOHHbIE
paboTbl No 06bekTam KynbTypHOro Hacneaus (NaMaTHUKaM nctopum u Kynbetypbl)» (TEP-2001) n npumeHaTh ux Ha TeppuTopumn Poccuiickon
depnepauum nocne yTBEPXKAEHUS PErvioHanbHbIX NONPaBOYHbIX KOAPMULIMEHTOB K YKa3aHHbIM pacLieHKaMm.

4. CoxpanuTb B 2003 rogy aevicTBue paspaGoTaHHOW CMETHOW AOKYMEHTaL UM MO 3aKIH4YeHHbIM JOrOBOPaM Y KOHTPAKTaM Ha OCYyLUECTBIEHNE
MEpPONPUATUIA NO COXPaAHEHWNIO OGLEKTOB KyNbTYPHOTO Hacneaus.

5. Hekommepueckoi opraHusauumm «Coto3 PectaBpatopos CaHkT-lNeTepbypra» obecneunTb pacchinky « TepputopuanbHbIX €AUHUYHBIX
pacueHok» 1 «PefeparnbHbIX CMETHLIX HOPM» Ha PEMOHTHO-pecTaBpaLoHHbIE paboTbl N0 06beKTaM KynbTypHOro Hacneaust (NamsTHUKam
MNCTOPUN 1 KyNbTypbl) OpraHam oxpaHbl 06bEKTOB KyrnbTypHOro Hacneaus cybbekToB Poccuiickon ®epepaumu, a Takke nposeaeHne
MOHUTOPWHIa U3MEHEHWI PeroHarnbHbIX MOMPaBOYHbIX KOAMPULMEHTOB.

6. KOHTpOmb 3a MCNOMMHEHMEM HACTOSILLEro NpuKasa BO3MNOXUTb Ha 3amecTutens MuHuctpa Manbiwesa B.C.

MuHucTp M.E. LBbigkon
®EOEPAIbHbLIE CMETHBIE HOPM bl HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBIE PABOTbI MO OBBLEKTAM KYNbLTYPHOIO HACNEQUA
OBLUME YKA3AHUA

NO NPUMEHEHUIO ®EOEPAITbHBIX CMETHbIX HOPM HA
PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBIE PABOTbI MO OBBEKTAM
KynbTYPHOIO HACNEOUA

BBEOEHUE



depepanbHble CMETHbIE HOPMbl HA PEMOHTHO-PECTaBpaLMOHHbIE paboThl (B AanbHenweM nanoxeHun ®CH-2001) npegHasHayeHbl Ans
ornpepeneHnsi cocTasa 1 NoTpe6GHOCTU B pecypcax, HeOBXOANMbIX ANs BbINOJIHEHWNS PEMOHTHO-peCcTaBpaLnoHHbIX paboT Ha obbekTax
KyNbTYPHOTO Hacrneausi, CoCTaBneHnsi CMETHbIX PacYeTOB (CMET) PeCcypCHbIM METOAOM, @ Takke AJ1A PacHeToB 3a BbINONMHEHHbIe paboThl 1
CnycaHns maTepuarsos.

®CH-2001 s1BNsitOTCA MCXOOHBIMU HOpMaTMBaMU ANs pa3paboTku TepputoprarnbHbIX eAMHUYHBIX PACLLeHOK Ha PEMOHTHO-pecTaBpaLoHHbIe
paboThbl, UHOMBUAYANbHbBIX U YKPYNHEHHbIX PACLLeHOK, MPUMEHSIEMbIX AN1S onpeeneHns npsiMbix 3aTpaT B CMETHOW CTOMMOCTU PEMOHTHO-
pecTaBpaLOoHHbIX paboT Ha 0ObeKTax KynbTYpHOro Hacneaus.

PeMoHTHO-pecTaBpauoHHble paboThl BkIo4atoT B cebsi crneayrolme BUabl:

a) pecTaBpaLMoHHble paboTbl, NPOBOAMMbIE AN1s 0becrnevyeHns ANMTENbHON M3NYECKON COXPAaHHOCTM NaMATHUKOB, C BO3BpaLLEHMEM VM B
onpeaeneHHon mepe 0bnmka, yTpayeHHOro U UCKaXXEHHOTO 3a BPEMSI CyLLECTBOBaHUSI.

0) KoHCepBaLMOHHbIe paboThl, MMeloLLWe Lenbio obecneveHne AnMTeNbHON rU3NYECKOM COXPAHHOCTY NMAaMSATHUKOB U NpoAfieHne nx
CyLLl,eCTBOBaHVIFI 663 NU3MEHEHUA X NCTOPUYECKN CIOXKMBLLErocAa coBpeMeHHOro 06nvn<a.

B) PEMOHTHbIE paboThbl, UMetoLLMEe Lienbio NogaepKaHne COXPaHHOIO COCTOSIHNA NaMAaTHUKA 6e3 3sMeHeHUs ero NOANMHHbLIX ANEMEHTOB U

KOHCTPYKLIUNA.

r) BOCCTaHOBUTENMbHbIE paboThl, NONHOE BOCCTAHOBMNEHME NaMSATHUKOB, MMEBLUMX BOrbLUIOE 3HAYeHVE NSt HAaLMOHaNbHOW KyNbTypbl UK Ans
NCTOPMYECKM CIIOXUBLLENCS rPafoCTPOUTENBHON Cpebl, paspyLUEHHbIX B pe3ynbTaTe npeaHaMepeHHbIX BapBapCKuX AENCTBUN UMM CTUXMIAHBIX

6encTeuit.

®CH-2001 paspaboTaHbl B COCTaBe CrieayLLmnx CO0pHUKOB, OXBaTbIBAOLLYX OCHOBHbIE BUbI PEMOHTHO-PECTaBPaLLNOHHbIX paboT no
apXMTEKTYPHOI pecTaBpaLum 1 NPUKNagHoro NCKyccTBea:

C6opHuk 1
CHopHUK 2
CO6opHuK 3
CO6opHuK 4
C6opHuk 5
CO6opHuK 6
C6opHUK 7
C6opHuk 8
C6opHuk 9
C6opHuk 10
C6opHuk 11
CbopHuk 12
C6opHuk 13
CbopHuk 14
CbopHuk 15
C6opHuk 16
C6opHuk 17
C6opHuk 18
C6opHuk 19
C6opHuk 20
C6opHuk 21
C6opHuk 22
C6opHuk 23-1
C6opHuk 23-2

OBLYAS YACTb
ApPXUTEKTYPHO-apXxeosiormiyeckve 1 3eMrisiHble paboTbl B 30Hax 06bEKTOB KyrnbTYPHOIO Hacneaus.
PecTaBpauus 1 BoccosgaHve hyHAaMEHTOB U KOHCTPYKL M U3 BYTOBOrO KaMHsl.
PecTaBpaLus 1 Bocco3gaHue KMpnYHbIX Knagok.
PecTaBpauus 1 BoccosgaHue KOHCTPYKUUIA 1 Aekopa U3 eCTECTBEHHOMO KaMHsi.
PecTaBpaLus 1 Bocco3gaHue AepeBsHHbIX KOHCTPYKLMIA 1 AeTanen.
PecTaBpaLus 1 BoccosgaHue KpoBerb.
PecTaBpauus 1 BoccosgaHue MeTannmyeckmx KOHCTPYKL U U AeKOPaTUBHBIX 3EMEHTOB.
PecTaBpauus 1 BoccosgaHue LUTYyKaTypHOW OTAENKN.
PecTaBpauus 1 BoccosgaHue oML oBOK 13 UCKYCCTBEHHOMO Mpamopa.
PecTaBpauus 1 BoccosgaHue okpacok ¢hacaoB M UHTEPLEPOB.
PecTaBpauusi u BoccosgaHue kepammnyeckoro aexkopa.
PectaBpauusi 1 Bocco3aaHue apxXuTeKTypHO-NENMHOro Aekopa.
PecTaBpauus 1 BoccosgaHue pe3bbbl No aepesy.
PectaBpauusi mebenu.
PectaBpauusi 1 BoccozgaHve napKeTHbIX NOJIOB.
BoccospaHune nagenuii XyaoxecTBEHHOMO NUTbS M3 LiBETHbIX METaNsIOB.
YekaHHble, BbIKOJIOTHbIE U AaBUSIbHbIE PaboThbl.
PectaBpauusi n Bocco3gaHve NHKPYCTUPOBAHHOW NMOBEPXHOCTMU.
O6uBOYHbIE PAabOTLI MPU pecTaBpaLum MArkou medenu.
PecTaBpauus 1 BoccosgaHve nosonoTol.
PasHble paboThbl.
PecTaBpauus 1 BOCCcO3naHUe OKOHHBIX U ABEPHBIX NPUGOPOB.
PectaBpauusi u BoccosgaHue TkaHew 1 robeneHos.

PeCTaBpaLI,I/Iﬂ XyOOXeCTBEHHbIX TKaHewn.

CbHopHuk 24 XynoxecTBeHHas 06paboTka MeTannmMuecknx U3genqin ranbBaHN4eckum cnocobom.

CbopHuk 25 PecTaBpauusa 1 BoccosgaHue npeaMeToB AeKOPaTUBHO-MPUKIAAHOMO NCKYCCTBa U3 LIBETHOrO MeTanmna v XpycTarnbHbIX MOABECOK.
CbopHuk 26 PectaBpauus n BoccosaaHne npeaMeToB AeKopaTMBHO-NPUKITaAHOMo NCKyCCTBa.

CbopHuk 27 PectaBpauns MOHyMeHTarnbHOM U CTaHKOBOW >KUBOMUCHU.

C6HopHuk 28 BoccosaaHne NonHOCTbI0 U YaCTUYHO YTPaYeHHON AeKOPaTUBHO-MOHYMEHTaNbHON 1 CTAHKOBOMN XMBOMUCK B 3AaHUSAX-
namsTHUKaX apxXMTeKTypbl.

CGopHuk 29 PectaBpauusi 1 BoccozgaHue Mo3aunKku.

C6opHuk 30

PecraBpalusi 1 BoccosaaHve siHTapHoro Habopa npeaMeToB AeKopaTUBHO-NPUKIAAHOrO UCKYCCTEa.



Tabnuubl PCH-2001 copepxat cnepytoLme HopMaTUBHbIE MOKa3aTenu:
3aTpathl Tpyda pabounx-pecTaBpaTopos;

cpeaHun paspsig paboThl;

pacxon maTepuarnos 1 U3LENuiA.

®CH-2001 oTpaxatoT cpegHeoTpacreBble 3aTpaTthbl HA MPUHATYIO TEXHOSOMMIO U OPraHn3aLuio No BUAaM PeMOHTHO-pecTaBpaLMoHHbIX paboT. B
cBa3n ¢ aTum PCH-2001 MoryT NnpuMeHsTLCA AN onpegeneHns 3aTpaTt BCeEMM OpraHn3aLsaMu-3akasinkaMmy u nogpsaaHbIMY opraHM3ansamm
HEe3aBMCUMO OT UX OpPraHU3aLNOHHO-NPaBoBbIX POPM 1 BEAOMCTBEHHOW NPUHAANEXHOCTU.

TEXHUYECKAA YACTb

1. CHopHuKn oxBaThIBAOT Hanbornee xapakTepHble B1Abl paboT apxMTeKTYPHO-CTPOUTENbBHON pecTaBpaLm, a Takke pectaBpauum n
BOCCO3aHVsA NPeaMeTOB NPUKIagHOro NCKYCCTBa.

2. Ha paGOTbI, OTCyTCTBYyOLLME B C60pHI/IKaX, AOIMKHbI COCTaBNATbCA eANHNYHble OOMONMHUTENbHbIE pacLleHKN Ha OCHOBaHUA LleVICTByIOLLlI/IX
CMETHbIX U NMPOnN3BOACTBEHHbLIX HOPM, a Takke Ha OCHOBe NPoBEAEHHbLIX XDOHOMETPaXHbIX HabnraeHui. Paspa60TKa AOONOJNIHUTENbHbIX
€ANHNYHbIX pacLeHOK OCYLLECTBNAETCA NPOEKTHbIMU OpraHn3aunamMun, BbinyCKakoLWMMN NPOEKTHO-CMETHYHO AOKYMEHTaLUo. CroumocTtb
TpyaooBbIX 3aTpaT K eAUMHNUYHbIM pacleHKkaMm pa3paﬁaTb|BaeTcsq cneunann3mpoBaHHbIMU noApasaerieHnAMN. CornacoBaHue 1 yTBEpXOaeHune
€OVNHNYHbIX pacleHOK Npon3BoanUTCA Ha 0OBLLMX OCHOBaHUSIX.

3. CtonmocTb TpyOoBbIX 3aTpaT, YKa3aHHbIX B C60pHI/IKaX, npegycMaTtpuBaeT ycpeaHeHHble yCnoBua 1 MeTobl NpoOnU3BOACTBa paﬁOT,
BKIMOYaOLLMeE BECb TEXHONOMMYECKUI KOMMEKC PEMOHTHO-peCcTaBpaLlOHHbIX NPOLECCOB U BbINONIHEHNE MENKNX, BCNOMOraTenbHbIX, noacobHbIX
1 BTOPOCTENEHHbIX pa60T.

4. an/IBe,EleHHbIe B CGOpHVIKaX HOPMbI pacxooB MaTepnanoB y4YNTbIBAlOT MOJIHYO I'IOTpe6HOCTb nx ana gaHHoro smaa pa60T N MOTyT CNyXUTb
OCHOBaHMeM Onsa cnmcaHuna matepuanos Npu Npon3BoaCTBe pa60T.

5. I'Ip|/| NPUMEHEeHNN HOBbIX MaTepuanos, CTOMMOCTb KOTOPbIX OTNIMYHA OT CTOUMOCTMH, I'IpI/IBe,EI,eHHOVI B naparpaq)e HOPM CGOpHI/IKOB,
HeobxoanMo cocTaBUTb €AVNHNYHYIO0 pacleHKy, BKIK4YMB B HeEe (*)aKTVI‘-IeCKy}O CTOMMOCTb MaTepuana, BMecTo 3ar0XeHHON B JaHHON HOpMe,
OCTaBWB BCe OCTarbHble Noka3aTenu 6e3 nsmeHeHus.

6. HOpMaMVI CGOpHVIKOB Y4TeHbl OCHOBHbIE cneu,md)muecn(me ycnoBua Npon3BoACTBa pecTaBpalMOHHbIX pa60T, orpaHuynearoLime BO3MOXHOCTHU
NPUMEHEHNA HOBbIX METOAO0B TPyda, BHEAPAEMbIX B COBDEMEHHOM CTPOUTENIbCTBE U HA PEMOHTHO-CTPOUTESbHbIX pa60Tax.

B yacTtHOCTWH, NPUHATLI BO BHUMaHWE U Y4TEeHbl B HOpMax cneagyrume (baKFOpr:

a) HeoBXxoaMMoCTb cobntoaeHUst 0coGol OCTOPOXHOCTU NpY NPOU3BOACTBE BCAKOrO poaa paboT Ans obecneveHns coxpaHHOCTH
nepBoHavanbHbIX POPM 1 YacTeit pecTaBpUpyEMOro NamMsTHIUKA;

6) HeoGXoAMMOCTb NMPOKU3BOACTBa PaboT OTAENbHBIMI MarbiMU y4acTkaMu C KpaliHe orpaHUYeHHbIM (PPOHTOM paboT BeCbMa He3HauUUTENbHO
MOBTOPSIEMOCTbIO ONepaLuii;

B) HensbexHoCTb nepuoanvyecknx nepepbisoB B pa60Te, CBA3aHHbIX C AONOJIHUTENIbHbIMU UCCNea0BaHNAMU NaMATHUKaA N ero CbOTO(*)VIKC&LI,VIeVI, a
Takke NPOCMOTPOM BbINMOJTHAEMbIX pa60T Hay4HbIM pykoBoaUTENEM obbekTa;

r) KpariHe orpaHVYeHHble BO3MOXHOCTY MPUMEHEHUS] COBPEMEHHbIX METOAOB OpraH13aLum paGoT: MexaHu3al i, cTaHaapTusaunmnm,
MHAOYCTpUanu3aLmum v NpUMEHEHNs! COBPEMEHHbIX MaTepuraroB Npy 04HOBPEMEHHON HEOBXOANMOCTU crieLUarnbHbIX 3aroTOBOK MaTeprarnos U
W3roTOBMEHNWN U3LENUIA, MPUMEHSIIOLLMXCS MPY pecTaBpaL v NaMaTHUKA (ManoMepHbii 1 6obLIEMEPHDI KUPMWY, Pa3nnyHble MOPOAb! KaMHS 1
[epeBa, pacTBOpPbI, METANMYECKNE U3OENVS, KEpaMUYECKME AeTanm v np.);

[) ocobas TWaTeNbHOCTb BhINONTHEHUSI BCEX BUAOB PEMOHTHO-PECTaBpaL MOHHbIX paGoT, obecnedmBatoLLast UX BbICOKOE KaYeCTBO U TOYHelLLee
BOCCO34aHue yTpayeHHbIX yacTen 1 3reMeHTOB NaMsaTHUKA 1 rapaHTmpyowiaa nofiHoe coxpaHeHue ero NOAJIMHHOIO Xy4oXXeCTBEeHHO-
MNCTOPUYECKOro ObnuKa.

7. Hopmbl pacxoga maTepuanbHbIX pecypcoB onpeernieHbl Ha OCHOBE NPOM3BOACTBEHHbBIX HOPM pacxofa MaTepuarnos, TEXHOMOMMYECKNX KapT U1
OpYrov TEXHONOrMYECKoW JOKYMEHTAaLMK, @ Takke Ha OCHOBaHMM CMETHbIX HOPM Ha pecTaBpaLOHHO-BOCCTaHOBUTENbHbIE paboTel 1991 roaa.

8. B cbopHuMKax yuTeHbl HopMaribHble YCIoBus MPOM3BOACTBa paboT. [Mpu YCNOXHSALLMXCA YCNOBUSIX K HOpMaM TPYAOBbIX 3aTpaT crneayet
NPUMEHSTb koML MEHThI. B cnyyasix, korga pectaBpaunoHHble paboTbl NpedycMaTpuBaloTCs B 3KCMyaTMpyeMblX MamsiTHUKaX 1 B 0cobo
CTECHEHHBbIX YCMOBUSIX AEWCTBYIOLLEro NPeanpusaTUsi, K HopMam 3aTpaT Tpyaa paboumx HaganexuT NPUMEHsITb CrieaytoLume nonpaBoYHbIe
KOSPPULINEHTBI:

a) Npy NPou3BOACTBe paboT B 3KCMyaTMpyeMbIX NaMsiTHUKaX - 1,1

6) npu 0coboI CTECHEHHOCTU U 3aTPYAHEHHOCTM B JOCTaBke MaTepuanoB Ao pabounx mecT - 1,15

B) NpW NPOM3BOACTBE paboT B AENCTBYIOLLMX NMOMELLEHUSIX, OTHECEHHbIX K pa3psifly BpeAHbIX (Hanvune napos, Nbinuv, BpeaHbIX rasos v abiMa) -
1,25

npu BbINOMHEHWUN paboT BONM3n 0GbEKTOB, HAXOASALLUMXCS NMOA BbICOKUM HanpsixeHuem - 1,25

npv Temnepartype Bo3gyxa Ha paboyem mecte +40 °C - 1,25

npu BbINONHeHWN paboT Ha BbicoTe Bonee 15 m - 1,25

r) Npy aBapuHOM COCTOSHUM NamsATHWKa - 1,25.

MprMeHeHne ykasaHHbIX KO3MULIMEHTOB MpK pacyeTax 3a BbINOMHEHHbIE PaboTbl NOATBEPXAAETCA HETLIPEXCTOPOHHUMY aKTamu,
MKCMPYIOLLMMKN AeNCTBUTENbHbIE YCIIOBUSA NPoM3BoAcTBa paboT. KoaddumueHThl, npeayCMOTPEHHbIE MYHKTaMK a - I, AOIDKHbI MPUMEHATLCS
NPU HaNMuMmn Kak HECKOSbKUX U3 YKa3aHHbIX B 9TOM MyHKTe 0BCTOATENbCTB, Tak U 0QHOMO M3 HUX. MNpy OAHOBPEMEHHOM MPUMEHEHWUM K TOW UIn
WNHOW CMETHOW HOPME HECKOMbKMX NONPaBOYHbIX KO3 MEHTOB OBLLMIA NONPABOYHbIN KOIPMULNEHT onpeaensercs nyTeM NepeMHOXEHNS
OTAEnNbHbIX KO3PULIMEHTOB.

9. Mpu BbINONHEHWUM paboT B 3MMHEe BpeMsi NOMb30BaTbCs ko3 neHTamu, npnBedeHHbIMY B COOPHMKE HOPM AONOMHUTENbHBIX 3aTpaT.

10. CTOMMOCTb 3MeKTPO3HEepPrMm HopMmamm cOOPHUKOB He yYTeHa 1 onpeaenseTcs AononHuTenbHo 3 pacyetra 100 kBt/4 Ha 100 ThIc. pyo.



CMETHOW CTOMMOCTM NPOU3BOACTBA pecTaBpaLMoHHbIX paboT B LeHax 2000 r.

11. Hopmamu 6onbluMHCTBa COOPHUKOB 3aTpaThl Ha AKCMNyaTalm o MallvH He NpedycMoTpeHbl. Mpy Ucnonb3oBaHUK Ha 0GbeKTax pecTaBpaLum
CTPOUTENBHBIX MaLUWH BPEMS UX paBoThl CriedyeT NpMHUMaThL Ha OCHOBAHWM JaHHbLIX NPOEKTa OpraHv3aunmu pectaspayuu.

12. Hopmbl @CH-2001 He yunTbiBaOT BEpTMKamNbHYH TPaHCNOPTUPOBKY MaTepuarnos, U3aenuii, KOHCTPYKLUA U Mycopa, Nofy4yaemoro npu
pasbopke M pecTaBpaLum KOHCTPYKLUIA. 3aTpaThl N0 BepTUKabHOW TPAHCNOPTUPOBKE AOMKHBI YUUTLIBATLCA B CMETHOW JOKYMEHTaLUm
[AOMNOSNHUTENBHO.

13. CToMMoCTb AoCTaBku BoAbl K MecCTy pa60T HOpMaMu He y4TeHa, 1 ee crneayeT y4nTbiBaTb B JIOKallbHbIX CMETax 4ONOJIHUTENTIbHO NO MECTHbIM
LeHaM Unn kanbkynauunm B COOTBETCTBUN C JaHHbIMU NPOEKTa opraHn3auun pectaspalmnn.

14. I'IpV| HeobXxoQMMOCTUN COCTaBMNEHUs KaJ'IbeJ'IHLlMVI Ha npuroTtoeneHune I'IOJ'IbeaﬁpVIKaTOB B MOCTPOEHHbIX YCIIoBUAX A4 pecTtaBpalMOHHO-
CTPOUTESIbHbIX pa60T Ha OCHOBHYIO 3apa60THy+o nnaty cnegyer HavyncnAaTb HaknagHble pacxodbl B pa3Mepe 54 %.

15. B cGopHUKax yYTeHa TPaHCMOPTMPOBKa MaTepmaroB B 30HE CTPOUTENbHO NoLLaaKv Ha paccTosiHe Ao 50 MeTpoB, 3a MUCKIHYeHneM 0co6o
OrOBOPEHHbIX CITy4aeB B TEXHUYECKOW YacTh CGOPHUKOB.

16. C60pHMKaMmM He y4TeHO:
a) TpaHCnopTMPOBKa B 30HE NamsiTHUKa Bonee, Yem Ha 50 m

6) HaKnagHble pacxodbl U CMeTHadA I'Ipl/l6bl]'|b, KOTOpPble OOJDKHbI onpeaendaTbCcda Nno HopMaTnBaM, yCTaHOBIEHHbIM A4 I'IO,D,pH,D,HOl;l opraHusauum,
BbIMOMHAOLLEN PEMOHTHO-pecTaBpaLMOHHbIe paﬁOTbI.

17. I'IpmmeHeHme nonpaBoYHbIX KOS(*)(*)I/ILI,VIGHTOB npn CoCTaBneHnn CMETHOW AOKyMeHTauun OOJMKHO 6bITb 060CHOBAHO NPOEKTHbIMU AAHHbIMU
mnm ,D,e(beKTHOVI BEeJOMOCTb1O, a Npu pacyeTax 3a BbIMOJIHEHHbIE PACHETbIl - aKTaMu, CbVIKCVIpyI'OUJ,VIMVI nencTBuTenbHbIe ycnoBua nNpon3BoacTBa
pa60T, noAnNMCaHHbIMK 3aKa34MKOM U No4PAOYUKOM.

18. Mpu ogHOBPEMEHHOM NPUMEHEHUM K HOPME HECKOMbKMX KO3(ULMEHTOB, NOCNeaHNE NEPEMHOXaTCS.
19. KoadhdpmmeHThl, ykasaHHble B KOHKPETHOM COOPHWKE, pacnpoCTpPaHATCA TONbKO B Npeaenax AaHHoro cbopHuvka.

20. MaTepuanbHble pecypchl, BblAENEHHbIE B HOPMax COOPHUKOB XVPHBLIM LLIPUGTOM, KoLkl KOTOPbIX 3aKI0YEHbI B CKOGKM, Npy pa3paboTke
pacLeHOoK Ha OCHOBaHWUM 3TUX HOPM B pacLieHKy He BKIoyatoTcs. VX CTOMMOCTb NpYHUMAETCS B CMETHOW [OKYMEHTaL WU OTAENbHON CTPOKOM,
UCXOAS N3 NMPOEKTHBIX AaHHbIX U YCIOBUWIA MOCTaBOK 3TWX MaTepWaros.

YKA3AHUA NO YYETY BO3BPATA MATEPUAITIOB, NONYYEHHbBIX OT PASBOPKU NMPU PECTABPALIMWU NAMATHUKOB KYNbTYPbI

1. lMNpn NpOM3BOACTBE pecTaBpaLMoHHbLIX paboT MOryT BbiTb MCMOSb30BaHbI MaTepuasbl OT Pa3bopku OTAENbHbIX 3NIEMEHTOB 34aHUA
(nMo3gHelLLMe NOCTPOWIKK, 3aKnagkv 1 Mp.), a Takke OT pa3bopku pecTaBpupyeMbIX KOHCTPYKL M.

2. I'IepeHeHb (Be,D,OMOCTb) FOAHbIX K MOBTOPHOMY UCMOJ1Ib30BaHUKO MaTepuanoB N KOHCTPYKTUBHbIX 3J1EMEHTOB COCTaBIIAETCA B npouecce
pecTtaBpauuun FIO,D,pFI,D,HOVI rIpOVI3BO,HCTBeHHO-peCTaBpaLI,VIOHHOVI opraHM3au,V|el7| COBMECTHO C 3aka34MKOM.

®ELEPAJIbHbIE CMETHbIE HOPMbl HA PEMOHTHO-PECTABPALINOHHBIE PABOTbI
CBOPHUK Ne 6

PECTABPALIA N BOCCO3OAHUE KPOBEIb
®CH-2001-06
TEXHUYECKAA YACTb

1. HacTosime deneparnbHble cMeTHble Hopmbl (PCH-2001-06) npeaHasHaveHbl Anst onpegeneHns notpebHocTn B pecypcax (3aTpathbl Tpyaa
paboumnx-pectaBpaTopoB, CTPOMTENbHbIE MaLLMHbI, MaTepuarbl) NPy BeIMONHEHUW paboT B 30HaX NaMSATHUKOB 1 COCTaBNEHUSI CMETHbBIX pacyeToB
(cmert) pecypcHbim meTogom. ®CH-2001-06 sBnsitoTCA UCXOAHBIMKM HOpMaTUBaMu Ans pa3paboTkv eAMHNYHBIX pacLeHoK, MHABUAYanbHbIX 1
YKPYMHEHHbIX HOpM (pacueHok). ®CH-2001-06 oTpaxaloT cpeaHue 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB, CTPOUTESNbHbBIX MaLUMH U
MEXaHM3MOB, TEXHOSIOMMIO N OpraHM3aLuio No BMAam pecTtaBpaunoHHbIX paboT. PCH-2001-06 obsA3aTenbHbI 4715t NPUMEHEHMS BCEMU
npeanpuATUSMU Y OpraHn3aLMsiMm1, HE3aBUCUMO OT UX MPUHAANEXHOCTU U (POPM COBCTBEHHOCTU, OCYLLECTBAIOLLMMN PEMOHTHO-
pecTaBpauUnoHHble paboTbl C NPUBNEYEHNEM CPEACTB rocyaapCTBEHHOrO BrokeTa BCeX YPOBHEW U LieneBbiX BHEOIOMKETHbIX (DOHAO0B.

2. Hopmamu HacTosiwero cbopHuka npegycMoTpeHa pectaBpaL s v BOCCO3AaHMe LUTYKaTypKv B 30aHUSAX NCTOPUKO-apXTEKTYPHbIX MaMATHUKOB.
K pectaBpaunoHHbIM paboTaM OTHECEHO BbINOSIHEHME paboT OTAENbHBIMU yYacTkamu nnowaasto o 10 M2, K BOcco3faHuto - 6onee 10 m 2

3. Hopmamu HacToswero pasgena npegycMoTpeHa cneayloLas Knaccugukauns KpbiL:
3.1. MNpocTble KpbilK C NPAMONUHENHBIMY ckaTamu, 6e3 eHaoB (OAHOCKaTHbIE, ABYCKATHbIE, YETbIpEXCKaTHbIE, LUMMLLOBLIE);

3.2. KpbilLm cpefHer CroXHOCTU C MPAMOMUHENHBIMI CKaTaMun, MaHCcapAHble, BarlbMOBbIe, BaflbMOBbIE C MEPEIOMOM CKaTOB, NOSyBarbMOBble,
MHOrocKaTHbIE, MHOTOLLMMNLLOBbIE, @ TAKKe CO CIOXHbIM O4YepTaHUEM MraHa, LWaTpoBble (C NONorvM LaTpoM npu 6onbLuoi nrowaam
OCHOBaHusi);

3.3. Kpbilum crnoxHble - LWwaTpoBble (C KpYribiM WaTPOM NpY Marnon nroLaan OCHOBaHMs), KOHycoobpasHble, C KPUBOSIMHEWHBIMU NMOBEPXHOCTAMMU;
Kynona, 604ku, rmaBbl (NyKOBUYHbIE, LUNEMOBUAHBIE U Op.), Tpebyrolume BbIKONOTKN.

4. Hopmamu pasgena npeaycMoTpeHbl Takke criefyrowme opMbl NOKPLITUIA:

4.1. Ina meTannmMyeckux KpoBsernb:

4.1.1. PAgoBoe NoKpbITVE N3 AONEBbIX KAPTUH, COEANHEHHBIX «B rpebeHb» (CTosuMM hanbuem) unm «B rmagb» - (nexawmm danbuem);
4.1.2. MMoKkpbITUE LIALLKOW KBagpaTHON N pOMONYECKON, T.€. U3 KBagpaTHbIX UM POMONYECKUX KapT, COEANHEHHbIX Nexaymm danbLem;
4.1.3. TokpbITME «rMnaapko» 13 NPAMOYrofibHbIX KapT C COeAVHEHUEM WX NPV NMOMOLLM peliku, 3aBoanMOoNn B darnbLibl;

4.1.4. TokpbITWe Yeluyew, T.e. U3 OTAENbHbIX KAapT KBaApaTHOW U poMmburyeckor hopMbl C UX BLIKOITOTKOM.

4.2. Insi aepeBAHHbIX KPOBENb:



4.2.1. MokpblTue Tecom;

4.2.2. MMokpbITWe ApaHKoun;

4.2.3. ToKkpbITUE NEMEXOM.

4.3. Ins yepenuyHbIX KPOBENb:

4.3.1. MMokpbITWE MUHSHOW Yepenuuen;

4.3.2. lNokpblTUe rnasypoBaHHOW Yepenuuen.

5. Hopmamu pasgena npegycMoTpeHbl Takke crnegyrolme crneumduyeckme ocobeHHOCTY pecTaBpaL My U BOCCO3OaHUst KpOBenb:

5.1. HectaHgapTHOCTb BCEX 9NEMEHTOB, U3rOTOBMNSIEMbIX U3 XKernesa - KapT, wallek, Yellym v T.0.;

5.2. HeobxoammocTb npoBefeHUsi pabounMm 3aMepoB 1 pacyeToB Arst 3roTOBNEeHNs WabrnoHOB nepes packpoeMm xenesa;

5.3. PasHoobpasve wabnoHoB Ans pasHbix (hOpM 1 pa3MepoB NOKPbLITUIA, Bbl3biBAEMOE HEOAMHAKOBLIMY pa3Mepamu NOPSIAOBKM KapT U YeLLyw;

5.4. OTCTYNNEHne oT OCHOBHOIO LIABMNoHa BHYTPU CamMoi NOPSA0BKY, CBSI3AHHOE C reOMETPUYECKON HENPaBUITbHOCTBIO CTapbIX apXUTEKTYPHbIX
dopm KpoBerb;

5.5. HeOGXO,D,I/IMOCTb pacKkpos KNMHbEB B OTAENbHbLIX MeCTax NopAA0BKA ANdA NMOKPbITUA HenpaBUIbHbIX B reOMETPUYECKOM OTHOLLUEHUN MeCT
NOKPbITUA;

5.6. HeoGxoaMmocTb TLATENbHOM NPUIOHKM KapT U Yellyn Ha MecTe, a Takke HasblBaemasi nepedmcrieHHbiMu B nn. 1 n 5 obcTosiTenscreamu
HEOOXOAMMOCTb 3aroTOBKU M PacKposi BCEX SMEMEHTOB Ha MecTe paboT Ha GOMbLUION BbICOTE U B CTECHEHHLIX YCIIOBUSIX.

6. Hopmamu pasgena npedyCMOTpeHbI Takke criefytolume TexHmyeckne TpebosaHms:

6.1. Ins MeTannmM4ecKkmx KpoBerb:

6.1.1. TwaTenbHOCTb NPUMbIKAHWS XeNe3HoW KPoBMM K cTeHaM 1 bapabaHam C KpUBONIMHENHBIMU OYEPTaHUAMU;

6.1.2. MNponavika LWBOB BCEX COEAMHEHUI B €HO0BAX N pa3kenobkax;

6.1.3. MNMpOYHOCTb M HaAEXHOCTb YCTaHOBKM NMOA30POB, YKPENIAEMbIX KOCTbINAMMU;

6.1.4. TwaTenbHOCTb YCTAHOBK/ KOHYCOB U1 LLIApoB Noj KPecThl;

6.1.5. MNMpoYHOCTb KpenneHnsi TaraHLeB 1 KPECTOB C OKPbITUEM >KeNe30M BCEX Y3I10B COEANHEHNS C KPOBMEW.

6.2. [ins nepeBsiHHbIX KPOBEMb:

6.2.1. HagexHOCTb 1 NPOYHOCTb onanyoku;

6.2.2. OTcyTCTBYME LUENen B COEANHEHUSX;

6.2.3. MaTepvan, npymeHseMblin A4ns KPOBerb, AOMMKeH OblTb BO3AYLLHOCYXON CYLLKW, T.e. okono 18 % BnaxHocTu;

6.2.4. HecTtaHOapTHOCTb 3MEMEHTOB M MOKPLITUS HE AOMKHA NpeBbILaTh NPeayCMOTPEHHbIX MPOEKTOM JOMYCKOB;

6.2.5. MponuTka aHTMCENTMKOM [0IKHA NPOU3BOAUTLCS U3HYTPU NOKPLITUSE, T.€. BO BCEX CKPbITbIX KOHCTPYKL USIX KPOBIK;
6.2.6. LUnsankv reo3nen 4omkHbl ObITb CKPbIThI MO BhiLUENeXalyMy 3rieMeHTaMu.

7. Mpw CNNOLIHOM NOKPLITUM KPOBENb NIoLLab Onpeaensercs ooLwyM pa3mepoM NOKPbITUS, NIoLaab, 3aHMMaemas CryxoBbIMU OKHaMMU,

Tpy6amu, GpaHamayapamu 1 napaneramu, 13 obLuei NnoLaam NOKPLITUS HE UCKIIOYAETCS; MPU 3TOM MOKPbLITUE CIYXOBbIX OKOH, TPY6,
GpaHamayapoB 1 NapaneToB pacLeHnBaeTcs oTaenbHo. CTosiwme danbLibl NPy NOKPLITUN KPbILL HE YYUTHIBAKOTCS.

8. Mpy NOKPBITUM KPbiLL MNOLLAAbI0 MeHee 50 M 2 k 3aTpaTam Tpyaa NpUMEHSITb CriefytoLLye KoahMULIMEHTb:

Buzb! NOKpLITHIA [nowagb NoKpbITUA B M2
o 10 o 25 [o 50
13 nepeBsAHHbIX M LUTYYHbIX (Yepenuua v ap.) MaTtepranos 1,55 1,3 1,15
13 KpOBENBLHOW NIMCTOBOW CTanu (YepHOW U OLIMHKOBaHHOW), Meaun 1,85 1,5 1,25

ManbimMy KPOBMSIMU CYMTAIOTCS KPOBMNM YKa3aHHOrO paamMepa Ha OTAENbHbIX CTPOEHMSIX, @ Taloke KPOBMNW OAHOMO CTPOEHUS, Nnexalume B pasHbix
YPOBHSIX M HE COEANHEHHbIE MeXay cOB0N MaTepuanomM NoKpbITKS.

9. Hopmamu pasgena npegycmatpuBaeTcsl BbINONMHEHWE NOKPbITUIA N0 AepeBAHHON obpeLueTke.

Mpu ycTponcTBe NOKPLITUIA:

9.1. MNo meTannuyecknm kapkacam 1 obpeLleTkam K 3aTpaTamM Tpyda NpUMeHsATb koadduumeHT 1,1.

9.2. o KMpNWYHBIM rMaBam (HEMOCPEACTBEHHO) K 3aTpaTam Tpyaa NPUMeHSTb kKoadpdumumeHT 1,15 3a ucknioyeHneM YepenmnyHbIX MOKPbITUN.

10. I'IpM NpUMEeHeHNN KPOBENbLHOINo MaTepuarna, oTyimyaroLeroca oT NPUHATOrNO B COOTBETCTBYHOLLMX pacleHkaX, HaanexmnT CTOMMOCTb 1
KONM4eCTBO MaTtepuana nokpbiTUA COOTBETCTBEHHO 3aMeHATb, a 3aTpaTthbl Tpyaa NPUMEHATL C HXenpuBeAeHHbIMKY NonpaBkamMu:

10.1. Mpn NnpumeHeHnn KpOBeNbHOM CTanu, ObiBLLEW B ynoTpebneHnn n TpebytoLlen npeasapuTENbHON O4YUCTKN ee LeTKaMu U 0Bpesku KpOMOK, K
3aTpatam Tpyda npuMeHsaTb koadduuneHT 1,3;

10.2. Mpn NpuMeHeHnn KPOBENbHOM NMCTOBOM CTanm NOBbILLEHHOW MapKku K 3aTpaTam Tpyda NpUMeHATb koadduuneHT 1,4;

10.3. B cry4ae BbINOSNHEHWS MOKPLITUIA N3 Ny>KEHON KPOBEMbHOW CTanu Unn n3 cTanu, OKIieeHHOW antoMUHUEBON noTanbio no naky «MopaaHy»,
TpebyroLmx 0co60oM OCTOPOXHOCTM NP 06paboTke CoeaVHEHWUIA U HE AOMYCKAOLLMX MPUMEHEHUS METANNIMYECKOro MOJSIOTKA, MPUMEHATb



KoadbcpmumneHT 1,1.

11. Bo Bcex HOpMax HacTodLllero pasgena y4TeHo, B CocTaBe pa60T ocobo He oroBapumBaeTcd U He NoAnexuT [ononHUTeNsHON onnaTe Bpem4,
3aTpadyeHHoe Ha:

11.1. MNoAaroToBKy MaTepuarnoB 1 NOAHOCKY UX K paboyeMy MecTy B npegenax 50 M u nogbem 8o 7 M;
11.2. Y60pKy mycopa Ha paboyem mecTe;

11.3. BbinonHeHne onepauunn, SBNSIOLWMXCA HEOTbEMIIEMOM YacTbIO TEXHOSOrMYECKOro npoLecca, kak, Hanpumep - NPoonndKy KpoBenbHOM
cTanu, BblAeprmBaHue v BbiNpsiMieHne reosnen;

11.4. MNogbem u onyckaHue miornex;
11.5. MpocTeliwee nogmalmBaHue.

12. YCTPOWCTBO Mtonek v MoAMOCTER, a TakKke YCTaHOBKa U NMepeaBuxka MioNek no ropusoHTanm (3a UCKioYeHnemM 0cobo OroBOPEHHbIX Cryvaes)
pasgenom He yuyteHa.

13. Mpw BbINONHEHUN paboT, NOMMEHOBAHHBIX B HACTOSILLEM pasaene, Ha BblicoTe 6e3 ycTpoicTBa 0cobbix npucnocobnexmii (noaeecHble
NONbKK), K HOpMaM Tpyao3aTpaTt HaaneXxuT NpUMeHsaTb koadduumneHT 2,0.

14. HacTosiLumm pa3genom Bo Bcex naparpadhax npeaycMoTpeHbl rBo3au, NPOBOMOKa, Kpoybsl, KOCTbINMU U Ap. nokoBku. CriedyeT UMeTh B BUAY,
4yTO Ans Bcex paboT, rae ynoTpebnsercs ounHKoBaHHas CTarb, BCE BbllLenepeyncrieHHble MaTepuarnbl cregyet NpUMeHsITb OLMHKOBaHHbIMU.

15. MonpaBku K IPUMEHEHNI0 HOPM:

Ne Tabnuu MonpaBku 1 npyMmeyaHns

1 2

6-01-012 Pacxof KpoBenbHON YEpHOW N OLMHKOBAHHOW CTanu YTOYHATL MO MPOEKTY.

6-01-013, 6-01- |[Pacxon KpOBeNbHOM YEPHON, OLMHKOBAHHOW CTanM U Meay NMCTOBOM YTOYHATE MO MPOEKTY.
014, 6-01-015

6-01-013 Mpy NokpbITUKM 6e3 Naiiku WBOB M3 O6LUMX TPYAo3aTpaT 1 pacxoda MaTepuarnoB UCKMoYaTh 3aTpaThl U MaTepuars No
Hopmam Tabn. 6-01-016 HacTosiLero coopHuKa.

6-01-015 Bbinykrnble yKpaLlleHWsl, N3roTOBMEHHbIE BbIKONIOTHBIM ClOCO60M, HOPMUPYIOTCS MO HOPMaM COOTBETCTBYHLLEro COOPHMKA.

6-01-015-19, 20,|[Mpn ycTaHOBKe 30M104EHbIX N34EeNUii K HOpMaM TpyAao3aTpaT NPUMeEHATb koadduuneHT 2,0.
21

6-01-017 B HacTosiLel Tabnuue yd4TeHa nanka LWBa Ha ropu3oHTarbHbIX, HAKIOHHBIX Y KPUBOMMHENHBLIX NoBepxHOCcTAX. Mpu navike
LLIBOB (haCOHHbIX AeTanew K 3aTpaTtaM Tpyaa npuMeHsATb koaddpuuneHt 1,15 (Hopmbl 6-01-017-1, 2, 6, 7, 8, 16, 17, 18).

Mpu panbHelweM 30M04eHUN NasiHbIX MOBEPXHOCTEW K 3aTpaTaM Tpyaa crneyet NnpuMeHsiTb koaddmumeHT 1,1 (Hopmbl 3, 8,
18).

6-01-020 OnopHble NIacTUHbI CTaBATCA B TeX Cryyasix, korga TpebyeTca coxpaHWUTb CTapble NO30S04YeHHbIe KapThl C KPOMKOM.
OnopHble NNACTUHbI KPENATCS MO NEPUMETPY IMCTa C 4-X CTOPOH.

B criyyae 3ameHbl ONOPHOW NacTUHBI C 2-X CTOMNOW K 3aTpataM Tpyaa NpUMeHsATb koaddumuneHT 0,6.

Hopmy 6-01-020-4 cnepyeT npumMeHATb B Criydae, ecnv B O4HOM MecTe MroLaAb NPOMbIBKM He npesbiwaet 0,5 M2, Mpwn

BEMMYEHUN NoLLAaaM NPOMbIBKU B OIHOM MecTe A0 1 M2 MpUMEHSTL KO3 mumeHT 0,5.
!

6-01-021 Mpy HeobxoAMMOCTHM 3aroTOBKM ApPaHKN Ha MecTe.

6-01-022 Mpy N3roTOBNEHMM NNIeMexa C MPUMEHEHVEM MEXaHM3aLun K 3aTpaTaM Tpyda npumeHsaTb koadduuuneHT 0,5.

6-01-023 CTOMMOCTb Yepenuubl, U3roTOBINEHHOW MO crew3akasy, onpeaensTb no cbopHuky 11 «PectaBpauus n BoccosnaHune
KepamMmn4eckoro Aekopar.

2

Mpy NOKPLITUM KPOBEMb OTAENbHLIMU MecTaMu MeHee 1 M< Kk 3aTpaTtam Tpyaa NPUMEHATb KO3ddULMEHT 1,2.

2

6-01-024 Mpu paboTe B MOMELLEHUSX Nowaabo MeHee 5 M< K 3aTpatam Tpyaa NpUMEHsiTb koaddmumeHT 1,2.

1. PABBOPKA KPOBEI/b.

Ta6nuua ®CH 6-01-001 Paz6opka NOKPbITUIA NaMATHMKOB C COXPaHeHMEeM OCTaTKOB NepBOHaYanbHOro MaTte puana.

CocraB pa6or:

1. Pa36opka NOKpbITMIA C OCTOPOXHOCTLIO, 06ecneynBaloLWeil COXpaHHOCTbL MaTepurana u popm Ae pe BAHHbIX 3J51€ MEHTOB NOKPbLITUA:

YyeluyM, WalleK, NOA30POB U Ap. (PUTrYPHLIX 3Ne MeHToB. 2. Yknaaka mate puanoB, Nofy4ye HHbIX OT pa3bopku B Wwtabens, C OTHOCKOW B
CTOPOHY Ha pacctosiiue 50 M, ¢ BbIGOPKOM Ape BHUX OCTAaTKOB.

Usmeputenn: 10 m2 MOKpbITUA

Pa3bopka pApoBbIX NOKPbLITUIA (Ha 2-X U 4-X CKaTHbIX U MHOFOCKaTHbIX KPOBMAX CMOXHOWU (POPMbI C e HAOBaMM) NaMATHUKOB C
coxpaHeHMeM OCTaTKOB NepBOHa4YanbHOro Matepuana:

6-01-001-1 13 KpOBesIbHOW CTanu U Meau
6-01-001-2 yepenuyHbIX Unu Wwude pHbIX
6-01-001-3 TecoBbIX, APAHOYHbIX

Pa3bopka CnoxHbIX NOKPbITUIA (3akoMap, packpenoBOK, KAPHM3O0B, LWAaTPOBbIe U KYNosibHbIe B LALLKY) NAMATHUKOB C COXpaHe Hue M
OCTaTKOB NepBOHAaYanbHOro martepuana:

6-01-001-4 13 KpOBeJIbHOW CTanu U Meaun

6-01-001-5 TecoBbIX, APAHOYHbIX



Pa36opka NokpbITUIA KOHYCOB (NOABE CHbIX LIAPOB, Yeluyh4yaTble NOKPbITUA KYNomnoB, rnaB u Ap. (ourypHbIx ¢hpopM) NnamsATHUKOB C
coxpaHeHMeM OoCTaTKOB Ne pBOHa4YanbHOro Matepuana:

6-01-001-6 13 KpOBeNbHOW CTanu U Meau
6-01-001-7 TecoBbIX, APAHOYHbIX

Pa36opka NoKpbITMI (PUryPHBIX KPbIW rMaB (C 06be MHbIMU BbIGMBHLIMU YKpalle HUSIMU-3Be34aMU, Kpe CTaMu UMK re panbauye cKUMu
1306paxe HUSIMM) NAaMATHUKOB C COXPaHe HUEM OCTaTKOB Ne pBOHa4YaNnbLHOro Mate puana:

6-01-001-8 13 KpOoBeNbHOWN cTanu U Meau

LIJMcbp;)ecypc HaumeHoBaHKe anemeHTa 3aTpaTt Egn. uamep. [6-01-001-1/6-01-001-2|6-01-001-3/6-01-001-4 6_015001'
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 0,96 6,01 0,96 1,31 1,17
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAIDbI
999-9900  [CtpouTensHeii Mycop T 0,05 0,15 0,12 0,05 0,12
LLindop pecypca HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpaT En. navep. 6-01-001-6 6-01-001-7 6-01-001-8
1 BaTpathl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y 2,31 5,27 2,46
1.1 CpeaHuii paspsia (kateropusi) paboThl 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAIbI
999-9900 |CTpouTenbHeI mycop T 0,05 0,15 0,06

2. PECTABPALIUAA U BOCCO30AHUE METANNTMYECKUX KPOBE/b.

Ta6nuua ®CH 6-01-002 PapoBoe NokpbiTMe Kpbilw KpOBeNbHOW CTanbio (Ye PHON, OLLMHKOBAHHOM) U MeAblo.

CocTaB pab6or:

1. MoaroToBKa NOBe PXHOCTU NOA NOKPbITUEe, OGMep, pa3MeTka U coCTaBrie Hue

pacyeTa, BblYe pUMBaHMe U U3roToBIieHUE LWAGIOHOB NO YepTeXy Unu no MecTty. 2. 3aroToBKa AeTanen kpenneHus. 3. 3arotoBka

3f1Ie MEeHTOB NMOKPbLITUA, PACKPOW JIMCTOB NO Wa6noHaM C NPUMePKOW Mo MeCTy, COeAUHEeHUe KapTUH CTOSAYMM ABOWHBLIM danbLeM «B
rpe6eHbL» UNKn nexawmm ABOWHbLIM danbLeM «B rnagby». 4. Yknaaka v yKpe nneHue KapHU3HbIX CBeCOB U3 rOTOBbIX KapTWH, yCTaHOBKA
1 NPULLMBKA KOCTbINeN. 5. Yknaaka U ykpenneHue HacTe HHbIX XKeflo60B M3 roTOBbIX KapTUH C pasMeTKOM M NPULLMBKOM KpovbeB. 6.
MokpbITMe pa3xenob6KOB U3 roToBbIX KAPTUH. 7. YKnagka psifoBOro NoKpbITUA U3 roTOBbIX KaPTUH C MPULLMBKOM KnsiMep K obpeLueTke
W NpucoeauHeHUe K xenobam u pasxeno6kam.

U3smeputens: 1 m2

NOKpbITUA

PspoBoe nokpbiTWe Kpbil CcTanbio TonwmMHon nucta 0,5 MM; NnpocThIX:

6-01-002-1 yepHOW cTanbio

6-01-002-2 OLMHKOBAHHOW CTanbio

PspoBoe nokpbiTUe Kpbil cTanbio TonwmHoi nucTta 0,5 MM; cpeaHe i CNOXHOCTU:
6-01-002-3 yepHoOM cTanbio

6-01-002-4 oOLMHKOBAHHOM CTanbio

PsinoBoOe NoKpbITUE KPbILW CTarnbio TONWWHOM nucta 0,5 MM; CNOXHbIX:

6-01-002-5 yepHoOW cTanbio

6-01-002-6 ouMHKOBaHHOM CTanbio

PspoBoe nokpbiTME KpbIl CTanbio TonwmHon nucta 0,6 MM; NpocTbIX:

6-01-002-7 yepHOM cTanblo

6-01-002-8 ouMHKOBaHHOM CTanbio

PsipoBoe nokpbiTve Kpbill cTanbio TonwmHon nucta 0,6 MM; cpeaHen CNoXHOCTU:
6-01-002-9 yepHoOM cTanblo

6-01-002-10 ouMHKOBaHHOM CTanbio

PsipoBoe nokpbiTMe Kpbil cTanbio TonwmHon nucta 0,6 MM; CNOXHbIX:
6-01-002-11 4epHOM cTanbio

6-01-002-12 oOUMHKOBAHHOW CcTanbio

PspnoBoe nokpbiTUe Kpbil CTanbio TonwmMHon nucTta 0,7 MM; NpocCTLIX:
6-01-002-13 uepHoOM cTanbio

6-01-002-14 oOuMHKOBAHHOM CTanbio

PsinoBoe NokpbiTUe KpPbIlW CTasnbio TONWWHOM nucta 0,7 MM; cpeAHeMn CIIOXHOCTU:

6-01-002-15 yepHOW cTanbio



6-01-002-16 oOLMHKOBaAHHOW CTanbio

PsapoBoe NokpbiTMe Kpbilw cTanbio TonwmuHon nucta 0,7 MM; CNOXHbIX:

6-01-002-17 yepHOW cTanbio

6-01-002-18 OLMHKOBAHHOW CTanbko

PspoBoe NokpbiTMe Kpbilw MeAblo ABOWHbIM hanbLeM; NPOoCTbIX:

6-01-002-19 TOonwwmHOM nucta 0,8 Mm

6-01-002-20 TonwwmHOM nucta 1,0 Mm

PspoBoe NOoKpbITUe KpbiWl MeAbio ABOWHBIM cbanbueM; cpep.Heﬁ CINOXHOCTU:

6-01-002-21 TonwwmHoOM nucta 0,8 Mm

6-01-002-22

PsifjoBoe NoKpbITUE KPbil MeAbl ABOMHBLIM (hanbLieM; CIIOXHbIX:

TOonwuHon nucta 1,0 mm

6-01-002-23 TOonwwmHOM nucTa 0,8 Mm

6-01-002-24 TOonwWMHOM nucTta 1,0 Mm

PsapoBoe NMOKpbITUE Kpbill MeAb OAUHAPHbLIM (banbueM; NPOCTbIX:

6-01-002-25 TONWMHOM NucTa 0,8 Mm

6-01-002-26 TONWMHOM nucta 1,0 Mm

PsinoBOe NoKpbiTUe KpbIll MeAblo oAMHapHbIM hanbLueM; cpeAHe CNOXHOCTU:

6-01-002-27 TOonwmHou nucta 0,8 Mm

6-01-002-28 TonwwmHoOM nucta 1,0 Mmm

PsinoBoe NokpbiTUe KPbil MeAbl OAUHAPHBLIM (hanbLeM; CNOXHbIX:

6-01-002-29 TOonwWwMHOM nNucta 0,8 Mm

6-01-002-30 TonwwmHoM nucta 1,0 Mmm

LLinpp pecype HanMeHOBaHMe onemenTa saTpar ot [6-01-002-1(6-01-002-2/6-01-002-3f6-01-002-4{> ;70
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 1,04 1,04 1,35 1,35 2,35
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 3,5 3,5 4 4 5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbLIX 3aroToBOK Maccon 1,8 kr KK 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0489  [NokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr K - 0,73 - 0,73 -
888-0491  |BO3aM KPOBEMbHbIE HE OLMHKOBAHHbIE Kr 0,012 - 0,024 - 0,11
888-0490 |BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE K - 0,012 - 0,024 -
101-1825 |Onndba HaTypanbHas Kr 0,026 - 0,028 - 0,028
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,006 0,006 0,006 0,006 0,007
LLinpp pecype HauMeHoBaHVe anemeHTa saTpar m'ffgp 6-01-002-6{6-01-002-7/6-01-002-8(6-01-002-9| 0199
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 2,35 1,13 1,13 1,52 1,52
1.1 CpenHui paspsa (kateropusi) paboThbl 5 3,5 3,5 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,005 0,0064 0,0064 0,0067 | 0,0067
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbLIX 3aroToBOK Maccon 1,8 kr K - 0,73 - 0,73 -
888-0489  [NokoBKM OLMHKOBaHHbIe Maccon 1,8 kr K 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0491  |'BO3OM KPOBEMbHbIE HE OLMHKOBAHHbIE Kr - 0,012 - 0,024 -
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 - 0,012 - 0,024
101-1825 |Onndba HaTypanbHas Kr - 0,028 - 0,028 -
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 0,007 0,007 0,007 0,008 0,008
UJVldDPapecypc HaVMEHOBaHME aMeMeHTa 3aTpaT mafnﬁgp. 6-011-:)02- 6-011-502- 6-011-:(3302- 6-011-202- 6-011-é)02-
1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 2,73 2,73 1,24 1,24 1,63
1.1 CpenHui paspsa (kateropusi) paboThbl 5 5 3,5 3,5 4
4 MATEPUATNbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,0075 0,0075 0,0076 0,0076 0,0078
888-0468  [MokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 kr K 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0489 |MokoBKku ouMHKOBaHHbIE maccon 1,8 kr K - 0,73 - 0,73 -
888-0491 |BO3OM KPOBEMbHbIE HE OLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 - 0,012 - 0,024
888-0490 |BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE K - 0,11 - 0,012 -




101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,028 - 0,028 - 0,028
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,009 0,009 0,008 0,008 0,009
UJVIdJPaPeCpr HanMeHOBaHME dreMeHTa 3aTpaT mafn%p. 6-011-g02- 6-011-$02- 6-011-é)02- 6-011-802- 6-012-(())02-

1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,63 3,04 3,04 1,18 1,29
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboThbl 4 5 5 3,5 3,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nuctoBas T 0,0078 0,0082 0,0082 - -
(888-0330) |[Mepb nucToBas Kr - - - 8,88 11,1
(888-0139) |OdeTanu KpenneHWn MmegHble Kr - - - 0,73 0,73
888-0468  [MokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr K - 0,73 - - -
888-0489  [MokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr K 0,73 - 0,73 - -
888-0408 |[3aknenku meaHble KK - - - 0,012 0,012
888-0491  [BO3au KpOBESbHbIE HEOLLMHKOBAHHbIE K - 0,11 - - -
888-0490 [BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBaHHbIE Kr 0,024 - 0,11 - -
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr - 0,028 - - -
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,009 0,009 0,009 0,009 0,012
LIJM(bpapecpr HaumeHoBaHMe anemenTa 3aTpar MBE/I‘Dép. 6-012-1002- 6-012-5)02- 6-012-:?02- 6-012-202- 6-012-5002-
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 1,56 1,7 2,71 3,05 1,08
1.1 CpepnHuii pa3psia (kateropusi) paboThbl 4 4 5 5 3,5
4 MATEPUAIbI
(888-0330) |[Mepb nucToBas Kr 9,26 11,57 9,76 12,2 8,52
(888-0139) |OdeTanu kpenneHuWn MegHble Kr 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
888-0408 [3aknenku meaHble Kr 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,009 0,012 0,11 0,013 0,009
LIJM(bpapecpr HaumeHoBaHMe anemenTa 3aTpar MBE/I‘Dép. 6-012-é)02- 6-012-;)02- 6-012-é)02- 6-012-802- 6-013-(())02-
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,16 1,43 1,55 2,45 2,75
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThl 3,5 4 4 5 5
4 MATEPWAIbI
(888-0330) |[Mepb nucToBas Kr 10,71 8,89 11,1 9,37 11,7
(888-0139) |OeTanu kpenneHuWn MegHble Kr 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
888-0408 [3aknenkun meaHble Kr 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,012 0,009 0,012 0,009 0,012

Ta6nuua ®CH 6-01-003 MokpbiTMe Kpbil B WaLLKy NPAMOYrofibHyl0 1 poM6Guye CKyto KpOBe JIbHOM CTanblo (Y€ PHOM U OLIMHKOBaHHOW),
MeAblo U LIMHKOM.

CocTtaB pab6or:

Onsa Hopm 1 - 18, 25 - 33: 1. MoaroToBKa NOBe PXHOCTU NOA NOKPbITUE, OOMep U pa3MeTka, COCTaBlieHUe pacyeTa, pa3buBKa Ha HUX
KapT, BblYe puMBaHMe U U3roToBrieHUe LWAGIOHOB MO YepTeXy Unu no MecTy. 2. 3aroToBKa AeTanen Kpe nneHus, KnsammMe p, 3aknenok.
3. 3aroToBKa 351e MEHTOB MOKPbLITUS - PaCKPOW LuallekK U KapT no wabroHaMm ¢ npuMe pKkoi No MecTy, BbIKOsioTka No Mepe
HeobxoaumMocTu, 3armb cdanbua. 4. Yknagka u ykpenneHue KapHU3HbIX CBeCOB M3 FOTOBbIX KAPTUH C YCTAHOBKOM U NPULLNBKOMN
KoCTbinen. 5. Yknagka v ykpenneHvue HacTe HHbIX XXeNo60B M3 roTOBbIX KAPTUH C pa3MeTKON U NPULLUBKOW KproubeB. 6. Mokpbitne
pa3xeno6KOB U3 roTOBbIX KAPTUH. 7. YKNaaka 3aroToBfie HHbIX 351e MeHTOB MOKPbITUS - WaLleK U KapTcoe AMHEHUEM UX ABOWHbIM
nexauum cdanbuem «B rnagby, NPULLMBKA K o6pelueTke rBO3AAMU UMK 3aKnenkamMmu, Npucoe AMHe HUe NOKPbITUSA K Xkeno6am u
pasxenobkam. 8. 3agenka mecT NPUMbIKaHUA K CTeHaM, bapabaHam, napaneTam, AbIMOBbLIM Tpy6am.

Ons Hopwm 19 - 24: 1. MoaroToBKa NOBe PXHOCTU NMOA NOKPbITME, O6Mep U pa3meTKa, COCTaBJieHMe pacyeTa, pa3buBKa Ha HAX KapT,
BblYe p4ynBaHue n U3rotoBneHune LWa6fIoHOB no YyepTexy unum no MecrTy. 2. 3aroToBKa 35ie MEHTOB NOKPbITUA - pacxpoﬁ wauwlekK no
WwabnoHy, 3aroToBka knsiMmme poB. 3. BbikonoTka. 4. YctaHoBKa ¢ NpMMe pKow o MecTy, 3arub cdansueB, coeAUHe HUE LIaLleK feXauymum
OoAWHapHbLIM danbLeM ¢ 3aKkpensieHue M.

U3meputenn: 1 m2

NoKpbITUA
MoKpbITHe KpbiW B WAaLLKY CTanblo TONWMHON nucTa 0,5 MM; npocTbIx:
6-01-003-1 yepHOW cTanbio
6-01-003-2 ouMHKOBaHHOM CTanbio

MoKpbITHe KpbiWw B WAaLLKY CTanbio TonwuHon nucta 0,5 MM; cpeHen CNOXHOCTU:
6-01-003-3 yepHoOM cTanblo
6-01-003-4 ouMHKOBaHHOM CTanbio

MokpbiTMe KpbIl B LWALLKY CTanbio ToNwmuHoM nucrta 0,5 MM; CroXHbIX:
6-01-003-5 yepHOM cTanblo

6-01-003-6 OLMHKOBaAHHOW CTanbio



MokpbiTHe KpbiW B WaLIKy CTanblo TonwuHou nucta 0,6 MM; npocTbIxX:
6-01-003-7 yepHOW cTanbio

6-01-003-8 oOLMHKOBaAHHOW CcTanbIo

MoKpbITME KpbIl B LWALLKY CTanbio TONWUHOM nucTa 0,6 MM; cpeaHei CroXHOCTU:

6-01-003-9 yepHOW cTanbio

6-01-003-10 ouMHKOBaHHOM CTanbko

MoKpbITHe KpbiW B WAaLLKY CTanblo TOJNLWMUHON nucTa 0,6 KM; CNOXHbIX:
6-01-003-11 u4epHOM cTanbio

6-01-003-12 ouunHKOBaHHOM CTanbio

MokpbITHe KpbiW B WALLKY CTanbio TonwmHon nucta 0,7 MM; NPOCTLIX:
6-01-003-13 yepHOM cTanblo

6-01-003-14 OLMHKOBaAHHOW CTanbio

MokKpbITHe KpbIiW B WAaLIKy CTanbio ToNwuHon nucta 0,7 MM; cpegHE CINOXHOCTU:

6-01-003-15 yepHOM cTanblo

6-01-003-16 oLMHKOBaHHOM CTanbio

MokpbiTMe KpbIlW B LWALLKY CTanbio TONWUHOM nucTta 0,7 MM; CHOXHbIX:
6-01-003-17 4epHOW cTanbio

6-01-003-18 oOLMHKOBaAHHOW cTanbIo

I'onpbmne rnae LWalKaMu U3 NMcToBon Mmeau TonwuHou 0,8 Mm no KaMme HHOMY OCHOBaHUIKO OAMHAPHbIM (baﬂbueM pasmepom:

6-01-003-19 2,0 am2
6-01-003-20 3,0 am2
6-01-003-21 5,0 am?2
6-01-003-22 9,0 am?
6-01-003-23 11,0 am?2

6-01-003-24 15,0 am2

MokpbiTMe KpbIl B WALLKY MEAbLIO UM LIMHKOM; NPOCTBIX:
6-01-003-25 mepblo TONWMHON nucTta 1,0 mm

6-01-003-26 uUMHKOM TOnwmMHOM nucta 1,0 Mm

MokpbiTMe KpbIlW B LWALLKY MeAbLIO UM LLMHKOM; cpeAHe W CNOXHOCTU:
6-01-003-27 mMepnblo TONWMHON nucTta 1,0 mm

6-01-003-28 uUMHKOM TONwMHOM nucta 0,8 Mm

MokpbiTMe KpbIlW B LWALLKY MeAb UMN LLUHKOM; CNOXHbIX:
6-01-003-29 MeAabio TONWMHOM nucta 0,8 Mm

6-01-003-30 meAabto TonwmHou nucta 0,9 Mm

6-01-003-31 meAabto TonwmHon nucta 1,0 mm

6-01-003-32 meAabto TONWMHOM nucTa 1,5 Mmm

6-01-003-33 uMHKOM TONWMHON NucTa 1,0 MM

LIJVchpapecypc HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpart MaEA‘E(le-p. 6-01-003-1/6-01-003-2/6-01-003-3|6-01-003-4 6'015003'
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,82 1,82 2,12 2,12 2,71
1.1 CpenHuii pa3psia (kateropusi) paboTbl 5 5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,0056 0,0056 0,006 0,006 0,0064
888-0468  [MokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 kr Kr 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0489 [MokoBKW OLMHKOBaHHbIE Maccou 1,8 kr Kr - 0,73 - 0,73 -
888-0491  [BO3an KpOBESbHbIE HEOLLMHKOBAHHbIE K 0,01 - 0,024 - 0,11
101-1825 |Onndba HaTypanbHas Kr 0,028 - 0,028 - 0,028
888-0490 |BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr - 0,01 - 0,024 -
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007




ncpp pecype HauMeHoBaHVe anemeHTa saTpar . 3EMF; o, [6-01-003-6/6-01-003-7/6-01-003-8/6-01-003-9 6-0 11'803'
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 2,71 2,2 2,2 2,53 2,53
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThl 5,5 5 5 5,5 5,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,0064 0,007 0,007 0,0075 0,0075
888-0468 |lMokoBku 13 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr Kr - 0,73 - 0,73 -
888-0489 |[MokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccou 1,8 kr K 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0491  |'BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr - 0,01 - 0,024 -
101-1825 |Onudba HaTypanbHas Kr - 0,028 - 0,028 -
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 - 0,01 - 0,024
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,007 0,008 0,008 0,008 0,008
LIJMd)Papecpr HauMeHOBaHMe aremeHTa 3aTpar mic;p 6—011-1003- 6-011—5)03— 6-011-é)03— 6-011-4(303- 6-011-5003-
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 3,26 3,26 2,55 2,55 2,96
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 5,5 5,5 5 5 5,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,008 0,008 0,0084 0,0084 0,009
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbLIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr Kr 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0489  [MokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr K - 0,73 - 0,73 -
888-0491  |'BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 - 0,01 - 0,024
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,028 - 0,028 - 0,028
888-0490 [BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr - 0,11 - 0,01 -
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,009 0,049 0,009 0,009 0,01
LIJMd3Papecpr HaMeHOBaHMe anemeHTa 3aTpar VI3$VI%D. 6-011-203- 6-011—;)03— 6-011-é)03— 6-011-803- 6-012-(())03-
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 2,96 3,81 3,81 30,68 20,44
1.1 CpenHui paspsi (kateropusi) paboThbl 5,5 5,5 5,5 5 5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |C'ranb nucroBas T 0,009 0,0096 0,0096 - -
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr - - - 12,84 12,58
(888-0130) eTanu KpenneHUn meaHble Kr - - - 0,73 0,73
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbLIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr Kr - 0,73 - - -
888-0489  |[MokoBKM OLMHKOBaHHbIE maccon 1,8 kr K 0,73 - 0,73 - -
888-0491  |BO3aM KpOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr - 0,11 - - -
888-0408 [3aknenku meaHble Kr - - - 0,01 0,01
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas K - 0,028 - - -
888-0490 [BO3auM KpOBeMbHbIE OLMHKOBaHHbIE Kr 0,024 - 0,11 - -
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 0,01 0,01 0,01 0,01349 | 0,01323
UJMdopapecypc HAUMGHOBSHMUS SNEMEHTa SaTpaT Malifgp. 6-012—?03- 6-012-é)03- 6-012-:(3)03- 6-012-203- 6-012-g03-
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 12,15 8,55 6,77 5,21 2,77
1.1 CpenHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 5,5 5,5 5,5 5,5 5
4 MATEPUATNbI
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr 11,85 10,8 10,32 9,9 12,35
(888-0139) |deTanu KpenneHUn MegHble Kr 0,73 0,73 0,73 0,73 0,73
888-0408 |[3aknenku meaHble Kr 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 0,0125 | 0,01145 | 0,01097 | 0,0105 0,013
UJMdopapecypc HAUMGHOBAHMUS SMEMEHTa SaTpaT Malifgp. 6-012-803- 6-012-;)03- 6-012-g03- 6-012-803- 6-013-803-
1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 2,45 3,24 2,92 3,45 4,14
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 5 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUATNbI
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr - 13,23 - 11,28 12,8
(888-0331) |LnHk nucToBOM Kr 10,36 - 11,1 - -
(888-0139) eTanuv KpenneHUn meaHble Kr - 0,73 - 0,73 0,73
888-0489  [MokoBKM OLMHKOBaHHbIE maccon 1,8 kr Kr 0,73 - 0,73 - -
888-0408 |[3aknenku meaHble Kr - 0,024 - 0,11 0,11
888-0490 |BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr 0,01 - 0,024 - -
102-0248 |OpoBa pasgenaHHble AnvMHoOW 1 M: enb, kKeap, NUXTa, OCUHa, K 0,01 - 0,01 - -
Invna, vea
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,011 0,014 0,012 0,013 0,013
| ETIIPONP | | Cn e n1 nn2 e nann2 lenanna i




L peLypY HaumeHoBaHWe anemeHTa 3aTpaTt S OV LTIUOT [ OTYU IIUOT | OTU L TaUT
a n3mep. 31 32 33
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yer.-y 4,14 5,32 3,67
1.1 CpenHuii paspsia (kateropusi) paboThl 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAIDbI
(888-0330) |Mepnb nucrtoBas Kr 14,1 18,02 -
(888-0331) |UMHK nucToBOM Kr - - 11,84
(888-0139) |deTanu KpenneHun MegHble Kr 0,73 0,73 -
888-0489  [NokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr - - 0,73
888-0408 [3aknenku meaHble Kr 0,11 - 0,11
888-0490 |BO3aM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE Kr - - 0,11
102-0248 |dpoBa pasgenaHHble onvHon 1 M: enb, Keap, NuxTa, ocuHa, nuna, uea w3 - - 0,01
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 0,015 0,019 0,013

Ta6bnuua ®CH 6-01-004 MokpbiTMe KpbIL CIOXHbIX hOPM «Ha penKy» (NoAa No3onoTy U Apyrue BUAbI cneuuvanbHom ob6paboTku ¢
npuaaHueM oco60 rnagkoi NoBe pxXHOCTU NyTeM CoeAVHE HUA NIUCTOB cneLlManbHOW coe ANHUTENBLHOW pe koMW, 3aBoAMMOMN B dhanbLibi
C TbINIbHOW CTOPOHbI) KPOBENIbHOM CTanblo (Y€ PHOM U OLIMHKOBaHHOW) U MeAbHo.

CocTas pab6orT:

1. MoproToBKa NOBe PXHOCTU NOA NOKPbITUE, OOMep M COCTaBNeHue pacyeTa, pasébuBKa Ha HUX KapT, BblYe puUMBaHMe U U3rotoBrieHUe
WaGnoHOB MO YepTexXy MK No MecTy. 2. 3aroToBKa AieTanen KpenneHus, KnaMmmep, 3aknenok. 3. 3arotoBka aneMeHTOB NOKPbITUS -
packpoWn KapT no wabnoHaM ¢ NpMMe pKOW No MecCTy, BbLIKOIOTKa N0 Mepe HeobxoaumMmocTu, 3armb canbua. 4. Yknagka u ykpe nneHue
KapHU3HbIX CBECOB M3 roTOBbIX KAPTUH C YCTAHOBKOM U NPULLMBKOW KOCTbINEN. 5. Yknaaka u ykpenneHue HacTe HHbIX Xeno6os u3
roTOBbIX KapPTUH C pa3sMeTKOM U NPULLUBKOW KptoubeB. 6. MokpbiTe pa3keno6KOB U3 roTOBbIX KAPTUH. 7. YCTPOMCTBO NOKPbLITUSA C
OKOHYaTeNbHOW BbiBe PKOW, MPUIFOHKOMN U KpemnneHueM KapT Mexay co6oi nyTem 3aBeneHUSl CHU3Y B (hanbLibl COeAUHUTE IbHOW
penku. 8. 3agenka MecT NPUMbIKaHUA K cTeHam, 6apabaHam, napaneTam, AbIMOBbIM TpyGam.

Usmeputens: 1 m2

NOKpbITUA

MokpbiTHe KpbIWw CNOXHbIX POPM «Ha peKy» cTanbio TonwuHou nucta 0,5 mm:
6-01-004-1 yepHOM

6-01-004-2 oOLMHKOBaAHHOM

MokKpbiTHe KpbIW CNOXHbIX POPM «Ha peKy» cTanbio TonwmHou nucta 0,6 mm:
6-01-004-3 yepHoOM

6-01-004-4 ouuMHKOBaHHOM

MoKpbITHEe KpbIW CROXHbIX POPM «Ha peKy» cTanbto TonwuHon nucta 0,7 Mm:
6-01-004-5 yepHoOM

6-01-004-6 oLMHKOBaHHOM

MokpbITHe KpbIWw CNOXHbIX POPM «Ha peKy» MeAbHo TONLWMUHON NUcTa:
6-01-004-7 0,8 mm

6-01-004-8 1,0 Mmm

6-01-004-9 1,5 mm

”J”obpapecypc HauMeHoBaHHe anemeHTa satpar m;ﬁép 6-01-004-1{6-01-004-2|6-01-004-3/6-01-004-4 6'01;.)004'
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 3,03 3,03 3,65 3,65 4,25
1.1 CpenHui paspsa (kateropusi) paboThbl 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,0064 0,0064 0,008 0,008 0,0096
888-0468  [MokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroToBOK Maccou 1,8 kr K 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0489 |MokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr - 0,73 - 0,73 -
888-0491  |'BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 - 0,11 - 0,11
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE K - 0,11 - 0,11 -
101-1825 |Onundpa HaTypanbHas Kr 0,028 - 0,028 - 0,028
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 0,007 0,007 0,009 0,009 0,01
”J”Cbpapecypc HauMeHOBaHVe anemeHTa satpar Msﬁ;p 6-01-004-66-01-004-7]6-01-004-8 6'015004'
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 4,25 3,82 4,49 5,68
1.1 CpenHui paspsa (kateropusi) paboThbl 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUATNbI
(101-9350) |Ctanb nuctoBas T 0,0096 - - -
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr - 11,28 14,1 21,17
(888-0092) |[MokOBKM MeOHble Kr - 0,73 0,73 0,73
888-0489 |[MokoBKM OLMHKOBaHHbIe maccou 1,8 kr Kr 0,73 - - -
888-0490 [BO3aM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 - - -
888-0408 [3aknenku meaHble Kr - 0,11 0,11 0,11
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 0,01 0,001 0,015 0,022




Ta6bnuua ®CH 6-01-005 MokpbiTMe KpbILW Yeluyen.

CocTaB pab6or:

1. O6Mep NoBe pXHOCTU, NoANexalle NOKPbITUIO, OGMep U cocTaBneHUe pacyeTa, pa3éuBKa Ha HUX KapT, BblYe puMBaHue U
M3roToBneHWe Wa6GNoHOB No YepTexXy UNK No MecTy. 2. 3aroToBka, PackpoW U BbIKONOTKA OTAeNbHbIX Yellyek no wabnoHam. 3.
3aroToBKa AeTanen KpenneHus, KniMmep, 3aknenok. 4. Yknagka yellym Ha MecTe ¢ NoApe3KoW Mo MecTy M KpenneHneM K obpelueTke,
NpuGUBKON rBO3ASIMU UMK 3aKnenkaMy ¢ YCTPOWMCTBOM OMOPHbLIX MeTarnnmye CKUX NNaHoK U NocTaHOBKOW KnsimMep. 5. UsroToBneHue
«KIMWHLEB» C BblYePUYMBAHUEM M PACKPOEM MO MECTY «HE BA3KU» YeLlyM.

U3meputenb: 1 m2

NOKPbITUSA KPbILL

MokpbITHe KpbIWw Yellyen Ye pHOW CTanbio TonwmHon nucta 0,5 Mmm pasmepom Lwallek:

6-01-005-1 oT15,0x50cmpo7,0x7,0cm

6-01-005-2 oT17,5%x7,5cmpo 10,0 x10,0cm

6-01-005-3 o0oT111,0 x 110 cm o 15,0 x 15,0 cm

6-01-005-4 oT116,0 x 16,0 cm go 20,0 x 20,0 cm

6-01-005-5 o07120,0 x 20,0 cm go 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-6 0T140,0 x 40,0 cMm 1 Bbiwe

MokpbiTMe KpbIW cpeHel CIOXHOCTU Yellye YePHOMW CTanbo TonwuHoN nucTta 0,6 MM pasmepom Lallek:
6-01-005-7 o15,0x5,0cm o 7,0x7,0cm

6-01-005-8 o17,5%x7,5cm o 10,0 x 10,0 cm

6-01-005-9 o111,0 x 110 cm o 15,0 x 15,0 cm

6-01-005-10 oT116,0 x 16,0 cm oo 20,0 x 20,0 cm

6-01-005-11 o7120,0 x 20,0 cm o 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-12 o07140,0 x 40,0 cm 1 Bbiwe

MokpbITHe Kpbiw cpeAHeN CIOXHOCTU U CIIOXKHBbIX Yellyen Ye pHOM CcTanbio TonwuHou nucta 0,7 MM pasmepom LiallekK:
6-01-005-13 o1 5,0x50cmpo7,0x7,0cm

6-01-005-14 oT17,5%x7,5cm pgo 10,0 x 10,0 cm

6-01-005-15 oT111,0 x 110 cm go 15,0 x 15,0 cm

6-01-005-16 oT1 16,0 x 16,0 cm go 20,0 x 20,0 cm

6-01-005-17 oT120,0 x 20,0 cm go 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-18 o0T140,0 x 40,0 cM 1 Bbiwe

MokpbITMe KpbIW cpeAHei CIIOXHOCTU U CIIOXHbIX Yellye OLMHKOBAHHOW CTanbio ToNWMUHou nucta 0,5 MM pasaMepom Luallek:
6-01-005-19 o1 5,0%x50cmpo7,0x7,0cm

6-01-005-20 ot7,5%7,5cm no 10,0 x 10,0 cm

6-01-005-21 o111,0 x 110 cm go 15,0 x 15,0 cm

6-01-005-22 o116,0 x 16,0 cm o 20,0 x 20,0 cm

6-01-005-23 o7120,0 % 20,0 cm o 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-24 o07140,0 x 40,0 c™m 1 Bbiwe

MokpbITHe KpbiWw cpeaHeN CIOXHOCTU M CIIOXHbIX Yellye OLMHKOBAHHOW CTanbio TonwmHon nucta 0,6 mm pasmepom Lwwaluek:
6-01-005-25 o15,0 x5,0cm po 7,0 x7,0 cm

6-01-005-26 oT7,5%x7,5cm pgo 10,0 x 10,0 cm

6-01-005-27 oT111,0 x 110 cm go 15,0 x 15,0 cm

6-01-005-28 oT1 16,0 x 16,0 cm go 20,0 x 20,0 cm

6-01-005-29 oT120,0 x 20,0 cm go 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-30 oT140,0 x 40,0 cM 1 Bbiwe

MokpbiTMe KpbI cpeAHe CIOXHOCTU U CIIOXHbIX Yellye OLMHKOBAHHOW CTanbio TONWUHOW nucta 0,7 MM pa3MepomM Luallek:
6-01-005-31 o1 5,0x50cmMmpo7,0x7,0cm

6-01-005-32 ot7,5%x7,5cmpgo 10,0 x 10,0 cm

6-01-005-33 ot111,0 x 110 cm go 15,0 x 15,0 cm

6-01-005-34 oT116,0 x 16,0 cm go 20,0 x 20,0 cm



6-01-005-35 oT20,0 x 20,0 cm po 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-36 o0T140,0 x 40,0 cm 1 Bbiwe

MoKpbITHe KpbiWw cpeAHel CIOXHOCTU U CIIOXHbIX Yellye MeAblo TONWWHOM nucta 1,0 MM pasmepoMm Luallek:

6-01-005-37 o116,0 x 16,0 cm o 20,0 x 20,0 cm

6-01-005-38 oT122,0 x 22,0 cm go 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-39 07140,0 x 40,0 cm 1 Bbiwe

MokpbITHe KpbiWw cpeAHeN CIOXHOCTU M CIIOXKHBbIX Yellye Meabio TonwuHou nucta 1,5 MM pasmepowm Lallek:

6-01-005-40 oT116,0 x 16,0 cm go 20,0 x 20,0 cm

6-01-005-41 o0T122,0 x 22,0 cm go 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-42 o0T140,0 x 40,0 cm U1 Bbiwe

MokpbiTHe Kpbiw cpeAHel CrOXHOCTU U CIIOXHbIX YellyeW LIMHKOM ToNWwuHoM nucta 1,0 MM pasmepom Lallek:

6-01-005-43 oT116,0 x 16,0 cm go 20,0 x 20,0 cm

6-01-005-44 oT122,0 x 22,0 cm go 40,0 x 40,0 cm

6-01-005-45 o140,0 x 40,0 cm n Bbiwe

'Liucbp pecype HanMeHOBaHME dremMeHTa 3aTpaT MSEMF;p 6-01-005-1{6-01-005-2{6-01-005-3(6-01-005-4{> 01,00
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 85,16 31,93 13,02 6,62 3,77
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 5,5 5,5 55 5,5 55
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,0072 0,0072 0,0072 0,0072 0,0072
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbLIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr Kr 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
888-0491 |BO3aM KpOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE K 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
101-1825 |Onndpa HaTypanbHas Kr 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008
LLinpp pecype HavMeroBaHVe anemenTa saTpat ot [6-01-005-6(6-01-005-7/6-01-005-3f6-01-005-9| > 0 0%
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 2,83 102,18 38,32 15,62 7,96
1.1 CpenHuii paspsia (kateropusi) paboThbl 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAIDbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,0072 0,009 0,009 0,009 0,009
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbLIX 3aroToOBOK Maccon 1,8 kr K 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
888-0491  [BO3au KpOBEfbHbIE HEOLLMHKOBAHHbIE K 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,008 0,01 0,01 0,01 0,01
LIJMdJPapeCpr HalMeHOBaHME dreMeHTa 3aTpaT mlﬁ:gp 6-011-1005- 6-011-205- 6-011-:(3)05- 6—011-205- 6-011-g05-
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 4,52 3,39 119,22 447 18,22
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUATNbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,009 0,009 0,0108 0,0108 0,0108
888-0468  [MokoBkM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 kr K 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
888-0491 |BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
101-1825 |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
LIJVl(bpapecpr HavMeHOoBaHMe anemeHTa 3aTpar Mafn%p 6—011-205- 6-011—;)05- 6-011-g05— 6—011-805- 6-012-805-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 9,28 5,28 3,94 85,16 31,93
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThl 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,0108 0,0108 0,0108 0,0072 0,0072
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr Kr 0,7 0,7 0,7 - -
888-0491 |BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE K 0,11 0,11 0,11 - -
888-0489  |MokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr - - - 0,7 0,7
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,045 0,045 0,045 - -
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE K - - - 0,11 0,11
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,01 0,01 0,01 0,008 0,008

LT TP 1
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mlePaPc'bypb HavMeHoBaHue anemeHTa saTpar MSEMJ.;p. v-v |2-ruu- V-V |2-5uu- v-v |2-:\;uu- v-uU I2'ZUU' (SlV] |2-guu-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yer.-y 13,02 6,62 3,77 2,83 102,18
1.1 CpenHuii paspsia (kateropusi) paboThl 5,5 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAIDbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,0072 0,0072 0,0072 0,0072 0,009
888-0489 [MokoBKM oL MHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
888-0490 |BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,008 0,008 0,008 0,008 0,01
I.IJM(bpapecpr HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpar Mafn%p. 6-012-é)05- 6-012-7005- 6-012-g05- 6-012-805- 6-013-(())05-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pectaBpaTopoB yen.-y 38,32 12,39 7,96 4,53 3,39
1.1 CpenHuii paspsia (kaTteropusi) paboThl 5,5 5,5 55 5,5 5,5
4 MATEPUAIDbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,009 0,009 0,009 0,009 0,009
888-0489 [MokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
888-0490 |BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE K 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
I.IJM(bpapecpr HaumeHoBaHMe anemenTa 3aTpar Mafn%p. 6-013-1005- 6-013—2005- 6-013-;)05- 6-013-205- 6-013-5005-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pectaBpaTopoB yer.-y 119,22 447 18,22 9,28 5,28
1.1 CpenHuii paspsia (kaTteropusi) paboThbl 5,5 5,5 55 5,5 55
4 MATEPUAIDbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,0108 0,0108 0,0108 0,0108 0,0108
888-0489 [MokoBKM oL MHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr 0,7 0,7 0,7 0,7 0,7
888-0490 |BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE K 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
999-9004 |Bec matepuanos T 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012
I.IJM(bpapecpr HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpar Msfn%p. 6-013-6(3)05- 6-013—7005- 6-013-g05- 6-013-805- 6-014-(())05-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 3,94 9,95 5,68 4,26 12,42
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThl 5,5 5,5 55 5,5 55
4 MATEPUAIDbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,0108 - - - -
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr - 15,88 15,88 15,88 23,81
(888-0139) |deTanu KpenneHun MegHble Kr - 0,7 0,7 0,7 0,7
888-0489 |[MokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr K 0,7 - - - -
888-0408 [3aknenku meaHble Kr - 0,11 0,11 0,11 0,11
888-0490 |Bo3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE K 0,11 - - - -
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,012 0,017 0,017 0,017 0,024
I.IJM(bpapecpr HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpar Mafn%p. 6-014-1005- 6-014-;)05- 6-014-;)05- 6-014—205- 6-014-;)05-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 18,6 5,44 8,86 5,2 3,79
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 5,5 5,5 5,5 5,5 55
4 MATEPUAIDbI
(888-0330) |[Mepb nucToBas Kr 23,81 23,81 - - -
(888-0331) |UMHK nucToBOM Kr - - 13,22 13,22 13,22
(888-0139) |deTanu KpenneHun MmegHble Kr 0,7 0,7 - - -
888-0489  [NokoBkM OLMHKOBaHHbIe Maccon 1,8 kr Kr - - 0,7 0,7 0,7
888-0408 [3aknenku meaHble Kr 0,11 0,11 - - -
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE K - - 0,11 0,11 0,11
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,024 0,024 0,014 0,014 0,014

Ta6bnuua ®CH 6-01-006 MokpbITMA BbICTyNalOLWMX YacTel CTeH U 34aHUA KPOBENbLHOMW CTanbio (MeAblo U LIMHKOM).
CocrTaB pab6or:

Ons Hopm 1 - 20: 1. 3aroToBKa 3NeMeHTOB U AeTanel NokpbiTas No o6pas3uy coxpaHuBLuMxcs. 2. [locTaHOBKa NOKPLITUA HA MeCTo C
yKpenneHuem.

Ons Hopm 21 - 27: 1. 3aroToBKa 35ie MEHTOB U AeTare i NoKpbITUs No o6pasuy coxpaHMBLUMXCS. 2. [locTaHOBKa NOKPbLITUA Ha MeCTO C
yKpenneHuem.

V|3MepMTB.l1b: 1 nor. M ANUHbLI NOKpbITUA

MokpbITMe BbICTynaloWmMX YacTe cTeH ((ppu3bl, NOACKU, CAHAPUKU, MOAOKOHHUKM, KOKOLLHUKMU, NOpTanbl, KOHTPGopchbl U T.N  .); Ye pHOM
cTanblo TonwuHou nucta 0,5 MM LUMPUHOW NOKPbLITUS:

6-01-006-1 0,4 m
6-01-006-2 0,7 m



MokpbITMe BbICTynaloWmMX YacTe cTeH ((hpu3bl, NOACKU, CAHAPUKU, MOAOKOHHUKMU, KOKOLLUHUKMU, NOpTanbl, KOHTPpdopChI U T.N.);
OLMHKOBAHHOW CTanbio ToNwmMHON nucrta 0,5 MM LWIMPUHOWN NOKPbLITUA:

6-01-006-3 0,4 m
6-01-006-4 0,7 m

MokpbITMe BLICTyNalOWMX YacTen cTeH (hppusbl, MOSICKU, CaHAPUKU, NOAOKOHHUKMN, KOKOLLIHUKA, NopTaribl, KOHTPGOPCLI U T.N.); Ye pHOM
CTanbio TONWUHOM nucTa 0,6 MM LUMPUHON NOKPLITUSA:

6-01-006-5 0,4 m
6-01-006-6 0,7 m

MokpbiTMe BbICTynaoWmMX YacTte cTeH (ppusbl, NOACKU, CAaHAPUKU, NOAOKOHHUKMU, KOKOLLIHUKW, NopTarbl, KOHTPGOPCHI U T.N.);
OLIMHKOBAHHOW CTarnbo TonwMHON nucTa 0,6 MM LIMPUHOM NOKPbLITUSA:

6-01-006-7 0,4 m
6-01-006-8 0,7 m

MokpbiTMe BbICTynaloWMX Yacten cTeH (Ppu3bl, NOACKU, CAHAPUKA, MOAOKOHHMKA, KOKOLUHUKWN, NopTanbl, KOHTPGopChI 1 T.N.); Ye pHOM
cTanbio TonwmHou nucta 0,7 MM LUMPUHOW NOKPbLITUSA:

6-01-006-9 0,4 m
6-01-006-10 0,7 m

MokpbiTe BbICTynaloWmX Yacten cTeH (Ppu3bl, NOSACKU, CAHAPUKN, MOJAOKOHHMKN, KOKOLUHUKWN, NopTanbl, KOHTpdopChI U T.N.);
OLIMHKOBAaHHOW CTanbio ToNWMHON nucta 0,7 MM LUMPUHOW NOKPbLITUA:

6-01-006-11 0,4 m
6-01-006-12 0,7 m

MokpbiTe BbICTynaloWMX YacTten cTeH (Ppu3bl, NOSACKU, CAHAPUKN, MOJAOKOHHMKN, KOKOLWHUKW, NOopTanbl, KOHTpdopChl U T.N.);
LWMPUHOM NoKpbiTus 0,4 Mm:

6-01-006-13 mepbto TONWMHON nucTta 0,8 mm
6-01-006-14 mepbro TONWMHON nNucTta 1,0 mm
6-01-006-15 mMepblo TONWMHON nucTta 1,5 mm
6-01-006-16 uUMHKOM TOonwmHoM nucta 1,0 Mm

MoKpbITMe BbICTynaroWmMX YacTe cTeH ((hpu3bl, NOSICKU, CAHAPUKU, MOAOKOHHUKMU, KOKOLLIHUKMU, NOpTanbl, KOHTPdopChI U T.1.);
LUMPUHOM NOKpbITUs 0,7 M:

6-01-006-17 mepnblo TONWMHON nucTta 0,8 mm

6-01-006-18 mMepnblo TONWMHON nucTta 1,0 mm

6-01-006-19 mMepnblo TONWMHON nucTta 1,5 mm

6-01-006-20 uUuMHKOM TONwMHOM nucta 1,0 Mm

MokpbiTMe BbICTynaloWMX YacTen 3aaHUsA (3akoMapbl, NapaneTbl, Packpe NoBKW, CTONGUKMU U T.M.); CTanbio TONWMUHOWU nucTta 0,5 Mm:
6-01-006-21 uyepHoOM

6-01-006-22 ouMHKOBaHHOM

MokpbiTMe BbICTyNAKOWMUX YacTe 30aHUA (3aKoMaphbl, Napane Tbl, packpenoBKW, CTONIGUKU U T.N.); CTanbio TonwmHon nucta 0,6 mm:
6-01-006-23 yepHOM

6-01-006-24 oLMHKOBaHHOM

MokpbiTMe BbICTyNalOWMX YacTe 34aHNA (3aKoMapbl, Napane Tbl, pacKpenoBKW, CTONGUKW U T.N.); cTanbio TonwmHon nucta 0,7 mm:
6-01-006-25 yepHOM

6-01-006-26 ouunHKOBaHHOMN

6-01-006-27 [MokpbITMe BbICTyNMalLWMUX YacTe 34aHNUA (3aKoOMaphbl, Napane Tbi, packpenoBKU, CTONGUKA U T.N.) MeAbo TOJNLWMHOW NnucTa
1,0 Mm

”J"'d’papecypc HauMeHOBaHVe anemeHTa satpar MSEM@p 6-01-006-1)6-01-006-2]6-01-006-3(>01,006-
1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,54 0,79 0,54 0,79
1.1 CpenHui paspsa (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,00184 | 0,00324 | 0,00184 | 0,00324
888-0491  [BO3au KpOBESbHbIE HEOLLMHKOBAHHbIE K 0,04 0,04 - -
888-0490 [BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBaHHbIE Kr - - 0,04 0,04
888-0121 |lMpoBonoka cTtanbHasi YepHasa agmametrpom 1,0 Mm K 0,06 0,06 - -
888-0492 [MpoBornoka cTanbHas HU3KOyrnepoancTas, pasHoro HasHa4YeHus, Kr - - 0,06 0,06
oL MHKOBaHHAs, anameTpom 1,1 Mm




101-1825  |Onudpa HaTypanbHas K 0,011 0,02 - -
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 0,002 0,002 0,002 0,002
Hcp pecype HauMeHOBaHMe aremenTa saTpat |/|3I§/|‘Dép 6-01-006-5{6-01-006-6/6-01-006-7/°01-00%"

1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,65 0,94 0,65 0,94
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,0023 0,00405 | 0,0023 | 0,00405
888-0491  [BO3au KpOBEfbHbIE HEOLLMHKOBAHHbIE Kr 0,04 0,04 - -
888-0490 |BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr - - 0,04 0,04
888-0121  [MpoBonoka cTanbHasi YepHasa gnametrpom 1,0 mm K 0,06 0,06 - -
888-0492 [MpoBonoka cTanbHasi HU3KOYrnepoamcTas, pa3HOro HasHaveHus, K - - 0,06 0,06
oL MHKOBaHHasi, anameTpom 1,1 Mm
101-1825  |Onudba HaTypanbHas K 0,01 0,02 - -
999-9004 |Bec matepuanos T 0,002 0,004 0,002 0,004
ILincp pecypc HanmeHoBaHVe anemeHTa 3aTpaTt EA.  6.01-006-9| 6-01-006- | 6-01-006- (6-01-006-
a n3mep. 10 11 12
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pectaBpaTopoB yen.-y 0,75 1,09 0,75 0,52
1.1 CpepHuii pa3psia (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
4 MATEPWAIbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,00276 | 0,00486 | 0,00276 | 0,00486
888-0491  |'BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbLIE K 0,04 0,04 - -
888-0490 |BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr - - 0,04 0,04
888-0121  [poBonoka cTtanbHasi YepHas avametrpomM 1,0 Mm Kr 0,06 0,06 - -
888-0492 [MpoBornoka cTanbHasi HU3KOyrnepoancTas, pa3HOro HasHa4YeHusl, Kr - - 0,06 0,06
oL MHKOBaHHasi, anameTpom 1,1 Mm
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,01 0,02 - -
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,003 0,005 0,003 0,05
LIJM(bPapecpr HaumeHoBaHMe anemenTa 3aTpat maf/ﬂa.p. 6-011-3906- 6-011-206- 6-011-5006- 6-011-6?06-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 0,54 0,63 0,76 0,56
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
4 MATEPWAIbI
(888-0330) |Mepnb nucrtoBas Kr 3,25 4,06 6,08 -
(888-0331) |UMHK nuctoBOM Kr - - - 3,4
888-0490 [BO3au KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE Kr - - - 0,04
888-0408 |[3aknenku meaHble Kr 0,04 0,04 0,04 -
101-0801 |MpoBonoka meaHasi Kpyrnas anekTpotexHuyeckas MM (msrkas), T 0,00006 | 0,00006 | 0,00006 -
invametpom 1,0 - 3,0 MM 1 Bbilwe
888-0492 [MpoBonoka cTanbHasi HU3KOYrnepoancTas, pa3HOro HasHaveHus, Kr - - - 0,06
oL MHKOBaHHAas, anameTpom 1,1 Mm
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,003 0,004 0,006 0,008
LI.IM(bPapecpr HaumeHOBaHMe aremenTa 3aTpar Mallzvfcla'p. 6-011—;)06— 6-011-g06— 6-011-806- 6-012-(())06-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yern.-4 0,82 0,98 1,19 0,82
1.1 CpenHuii paspsa (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
4 MATEPUAIbI
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr 5,6 7,06 10,58 -
(888-0331) |UmHK nuctoBOM Kr - - - 5,92
888-0490 [BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr - - - 0,04
888-0408 [3aknenku meaHble Kr 0,04 0,04 0,04 -
101-0801 |MpoBonoka meaHasi Kpyrrnas anekTpotexHuyeckas MM (msrkas), T 0,00006 | 0,00006 | 0,00006 -
innametrpom 1,0 - 3,0 MM 1 Bbile
888-0492 [MpoBornoka cTanbHasi HU3KoyrnepoaucTasl, pa3Horo HasHa4YeHus, K - - - 0,06
oL MHKOBaHHasi, AnaMeTpom 1,1 Mm
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,007 0,007 0,006 0,01
LIJMdeapecypc HanmeHoBaHWe anemeHTa 3atpaT M;ﬂ%p. 6'012'1006' 6'012'306' 6'012'306' 6'012'206'
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,7 0,7 0,99 0,99
1.1 CpenHuii pa3psia (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,0043 0,0043 | 0,00537 | 0,00537
888-0491  [BO3au KpOBEfbHbIE HEOLLMHKOBAHHbIE Kr 0,11 - 0,11 -
888-0490 |'BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr - 0,11 - 0,11
101-1825  |Onudba HaTypanbHas K 0,03 - 0,03 -




| 999-9004 [Bec maTepuanos | 1 | 0,0044 | 0,0044 | 0,005 | 0,005 |
LLindop pecypca HavmeHoBaHue anemMeHTa 3aTpaTt En. navep. 6-01-006-25 6-01-006-26 6-01-006-27
1 BaTpatbl Tpyda paboymx-pectaBpaTopoB yer.-y 0,96 0,96 1,11
1.1 CpegHui paspsig (kaTteropusi) paboThbl 5 5 5
4 MATEPUAIbI
(888-0330) Menb nuctoBas Kr - - 12,74
(101-9350) Ctanb nuctoBas T 0,00645 - 0,00645
888-0491 'B03aM KPOBEMbHbIE HEOLIMHKOBAHHbIE Kr 0,11 - -
888-0490 "B03aM KPOBESbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr - 0,11 -
888-0408 3aknenku MmegHble Kr - - 0,11
101-1825 Onundpa HaTypanbHas K 0,03 - -
999-9004 Bec maTepuanos T 0,007 0,007 0,0013

Ta6nuua ®PCH 6-01-007 CmeHa oTaeNbHbIX MeCT KPOBIU NMPU YMCHie CMeHsie MbIX NIMCTOB He 6Gonee 5-T B 0OQHOM MecTe YePHOW U
OLMHKOBAHHOM CTanblo ToNWMuHOM nucta 0,5 MM oAMHapHbLIM U ABOMHbIM (hanbueMm.

CocTaB paborT:

1. Ounctka pectaBpupyeMoro MecTta. 2. Bbipybka HeroaHbix Yacten ¢ pa3éuBkon canbua. 3. PaameTka u pe3ka nMcToB, NOAroHKa u
3akpenneHue nucToB. MocTaHOBKa KNSIMME P UNN APYrUX KPe nieHUM.

U3meputenb: 1 cMeHsie MbIA NIUCT

CMeHa oTaenbHbIX MecT KpoBJu NpU Yucrie cMeHsie MbiX JIMCTOB He 6onee 5-m B ogHOM MecTe cTanbio TonwmHon nucta 0,5 mm
OAUHAPHbLIM d)anbueM; cpe.l:u-leﬁ CIOXXHOCTHU U CINOXHOM:

6-01-007-1 yepHoOM

6-01-007-2 OLMHKOBAHHOM

CMeHa oTaenbHbIX MecT KpoBIu Npu 4Yucrie cMeHsie MbiX JIMCTOB He 6onee 5-m B ogHOM MecTe cTanbio TonwmHon nucta 0,5 mm
OAUHAPHbLIM (banbueM; npocTtbie pas)KenoGKM U CcnyxoBble OKHa:

6-01-007-3 yepHOM

6-01-007-4 oOLMHKOBaAHHOM

CmeHa oTAeNibHbIX MeCT KPOBIMU NpU YMcrie CMeHsie MbIX IUCTOB He 6onee 5-TM B 0AHOM MecTe CTanbio ToNWMUHON nucTa 0,5 Mm
ABOMHBbIM hanbLeM; cpeAHe CIOXHOCTA U CITOXHOW:

6-01-007-5 uyepHOM

6-01-007-6 oOLMHKOBaAHHOM

CMeHa oTgenbHbIX MecT KpOoBIUu Npu Yucrie CMeHsie MbiX JIMCTOB He 6onee 5-m B ogHOM MecTe cTanbio TonwmHon nucta 0,5 mm
OBOMWHbIM (banbueM; npocTtbie pasx(enoﬁl(u U CnyxoBble OKHa:

6-01-007-7 yepHOM

6-01-007-8 OLMHKOBAHHOM

HLiucbp pecype HanMeHOBaHME dreMeHTa 3aTpaT mffgp 6-01-007-1{6-01-007-2{6-01-007-3(6-01-007-4{> 01,007
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 1,61 1,61 1,17 1,17 1,85
1.1 CpenHuii paspsia (kateropusi) paboThl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,004 0,004 0,004 0,004 0,00428
888-0468  [[MokoBkM U3 KBagpaTHbIX 3aroToBOK Maccou 1,8 kr Kr - - 0,36 - -
888-0491 |BO3OM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE K 0,1 - 0,1 - 0,1
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE K - 0,1 - 0,1 -
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,028 - 0,028 - 0,028
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,004 0,004 0,004 0,004 0,006
”J”q’papecypc HauMeHoBaHMe ariemenTa 3aTpar Msfn%p. 6-01-007-6{6-01-007-7/6-01-007-8
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,85 1,31 1,31
1.1 CpenHuii pa3psia (kateropusi) paboTbl 4,5 4,5 4,5
4 MATEPUATNbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,00428 | 0,00428 | 0,00428
888-0468  [MokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 kr Kr - 0,36 -
888-0489 [MokoBKW OLMHKOBaHHbIE maccou 1,8 kr Kr 0,36 - 0,36
888-0491 |BO3aM KpOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr - 0,1 -
888-0490 [BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBAaHHbIE Kr 0,1 - 0,1
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr - 0,028 -
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,006 0,006 0,006

Ta6nuua ®CH 6-01-008 CmeHa NOKpbITUIA Xeno6oB, CBECOB U pa3Xeslo6KoB.

CocTtas pab6or:




1. CHATME cTaporo NOKpbITUA U 3aMep CMeHsie MbIX 35Ie MeHTOB. 2. 3aroToBKka Yacte HOBOro NOKPbITUSA - KAPTUH He CKOSIbKUX BUAOB U

pa3mMepoB. 3. YcTaHOBKa KapTMH Ha MeCTO C NPUKpPeNnneHueM.
Usmeputenb: 1 M cMeHAeMOro anemMeHTa

CmMeHa NoKpbITUIA cTanblo TonwuHon nucTa 0,5 MM; ke noboB:
6-01-008-1 yepHOM

6-01-008-2 ouuHKOBaHHOMN

CMeHa NoKpbITUA cTanbio TonwuHon nucta 0,5 MmM; cBecoB:
6-01-008-3 yepHOM

6-01-008-4 oumHKOBaHHOM

CMeHa NoKpbITUA CcTanblo TonwuHoM nucta 0,5 MM; pa3xeno6koB:
6-01-008-5 uyepHOM

6-01-008-6 oOLMHKOBaAHHOM

CmMeHa NoKpbITUIA cTanbio TonwuHou nucta 0,6 MMm; xkeno6oB:
6-01-008-7 uyepHOM

6-01-008-8 ouuHKOBaHHOM

CmMeHa NoKpbITMA cTanbio TonwuHou nucTa 0,6 MM; cBecoB:
6-01-008-9 yepHOM

6-01-008-10 ouMHKOBaHHOM

CMeHa NoKpbITUIA cTanbo TonwmHou nucTa 0,6 MM; pa3xenob6KoB:
6-01-008-11 u4epHom

6-01-008-12 oumHKOBaHHOMN

CMeHa NoKpbITUA cTanbio TonwuHon nucta 0,7 MMm; xxenob6oB:
6-01-008-13 yepHoOM

6-01-008-14 oumHKOBaHHOMN

CMeHa NoKpbITUA cTanbio TonwuHon nucta 0,7 MM; CBeCOB:
6-01-008-15 uyepHOM

6-01-008-16 oLMHKOBaAHHOM

CmMeHa NoKpbITUIA CTanbio TonwmHon nucTa 0,7 MM; pa3xeno6KoB:
6-01-008-17 uyepHOM

6-01-008-18 oumHKOBaHHOM

CmeHa NoKpbITUiA XenoboB:

6-01-008-19 Meabto TonwmHou nucta 0,8 Mm

6-01-008-20 mepabio TonwmHoOM nucta 1,0 Mm

6-01-008-21 mepabio TONwWmMHOM nucta 1,5 mm

6-01-008-22 umHKOM TONWMHOW NucTa 1,0 MM

CMeHa NoKpbITUA CBECOB:

6-01-008-23 mMepbto TONWMHON nucTta 0,8 mm

6-01-008-24 mepbto TONWMHON nNucTta 1,0 mm

6-01-008-25 mepblo TONWMHON nucTta 1,5 mm

6-01-008-26 uUMHKOM TOonwMHOM nucta 1,0 Mm

CmeHa NoKpbITUA pa3XkenoGKoB:

6-01-008-27 mepnblo TONWMHON nucTta 0,8 mm

6-01-008-28 mepnblo TONWMHON nucTta 1,0 mm

6-01-008-29 mMepnblo TONWMHON nucTta 1,5 mm

6-01-008-30 uUMHKOM TOoNWMHOW NucTa 1,0 MM

Lndop pecypc
a

HaumeHoBaHune anemeHTa 3aTtpart

nsmep.

6-01-008-1

6-01-008-2

6-01-008-3

6-01-008-4

6-01-008-

5




1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,77 0,77 1,04 1,04 0,67
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,003 0,003 0,0059 0,0059 0,003
888-0468  [MokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr K 0,33 - 1,15 - -
888-0489  |lMokoBku OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr - 0,33 - 1,15 -
888-0491  |FBO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr 0,05 - 0,1 - 0,1
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE Kr - 0,05 - 0,1 -
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,021 - 0,042 - 0,021
888-0121 |lMpoBonoka cTtanbHas YepHasa anamerpom 1,0 mm Kr 0,06 - 0,12 - -
888-0492 [MMpoBonoka cTanbHasi HU3KOYrnepoamcTas, pasHoro Kr - 0,06 - 0,12 -
Ha3Ha4YeHus1, OLMHKOBaHHas, Anamerpom 1,1 mm
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 0,004 0,003 0,01 0,01 0,003
Wncpp pecype HauMeHoBaHwe anemeHTa satpar . iﬁép 6-01-008-6{6-01-008-7]6-01-008-8/6-01-008-9[FC 11'808'
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 0,67 0,93 0,93 1,24 1,24
1.1 CpenHui paspsa (kateropusi) paboThbl 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,003 0,00375 | 0,00375 | 0,00735 | 0,00735
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbIX 3aroToBOK maccon 1,8 kr K - 0,33 - 1,15 -
888-0489  [NokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr K - - 0,33 - 1,15
888-0491  |BO3OM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE KK - 0,05 - 0,1 -
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbLIE K 0,1 - 0,05 - 0,1
101-1825 |Onundba HaTypanbHas Kr - 0,021 - 0,042 -
888-0121 |lMpoBonoka ctanbHasi YyepHas, anamerpom 1,0 mm Kr - 0,06 - 0,12 -
888-0492 [MpoBornoka cTanbHas HU3KoyrnepoancTas, pasHoro K - - 0,06 - 0,12
Ha3Ha4YeHus1, OLMHKOBaHHas, Anametpom 1,1 mm
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,003 0,004 0,004 0,009 0,004
LIJMd)Papecpr HaMeHOBaHMe anemeHTa 3aTpar mliﬂ.c;p. 6-011-1008- 6-011—308- 6-011-208— 6-011-4(308- 6-011-g08-
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 0,81 0,81 1,07 1,07 1,44
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,00375 | 0,00375 | 0,0045 0,0045 | 0,0088
888-0468 |lMokoBku M3 KBagpaTHbIX 3aroToBOK Maccon 1,8 kr K - - 0,33 - 1,15
888-0489  [NokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr - - - 0,33 -
888-0491  |'BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr 0,1 - 0,05 - 0,1
888-0490 |BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE K - 0,1 - 0,05 -
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas K 0,021 - 0,021 - 0,042
888-0121 |lNpoBonoka cTtanbHasi YepHasa agmametrpom 1,0 Mm Kr - - 0,06 - 0,12
888-0492 [MpoBoroka cTanbHas HU3KoyrnepoancTas, pasHoro K - - - 0,06 -
Ha3HayeHus, ouMHKOBaHHas, Agnamerpom 1,1 mm
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,004 0,004 0,005 0,005 0,01
LUMdeapecpr HaMeHOBaHMe anemeHTa 3aTpar VI;/I%D. 6—011-208- 6-011—;)08- 6-011-é)08— 6-011-808- 6-012-(())08-
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 1,44 0,93 0,93 0,88 1,04
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,0088 0,0045 0,0045 - -
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr - - - 5,3 6,62
888-0408 |[3aknenku meaHble Kr - - - 0,05 0,05
888-0489  [[MokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr 1,15 - - - -
885-0491  |BO3OM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr - 0,1 - - -
101-0801 |MpoBonoka MeaHas Kpyrnas anekTpoTexHnyeckas MM T - - - 0,00006 | 0,00006
(msirkasi), anameTtpom 1,0 - 3,0 MM U Bblle
888-0490 |BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr 0,1 - 0,1 - -
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas K - 0,021 - - -
888-0492 [MpoBonoka cTanbHas HU3KOYrnepoamcTas, pasHoro K 0,12 - - - -
HasHa4YeHwWs, OUMHKOBaHHas, AnameTpom 1,1 MM
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,01 0,005 0,005 0,005 0,006
LIJMd)Papecypc HaumeHOBaHMe anemeHTa 3aTpar mafnip. 6-012-1008- 6-012-208- 6-012-:(308- 6-012-4(308- 6-012-g08-
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,32 0,97 1,32 1,56 1,95
1.1 CpenHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAINbI
(888-0330) |M eAb nuctoBas Kr 9,92 - 10,44 13,05 19,58
(888-0331) |UmHk nucToBoOIA Kr - 5,55 - - -




888-0408 [3aknenku meaHble Kr 0,05 - 0,1 0,1 0,1
101-0801  |posornoka meaHas Kpyrnas anekrpoTexHnyeckas MM T 0,00006 - 0,00012 | 0,00012 | 0,00012
(msarkas), agnametpom 1,0 - 3,0 MM U BbllLe
888-0490 [BO3aM KpOBEMbHbIE OLMHKOBaHHbIE K - 0,05 - - -
888-0492 [MpoBonoka cTanbHasa HU3KoyrnepoamcTas, pasHoro Kr - 0,06 - - -
HasHayeHus, ouMHKOBaHHas, Anamerpom 1,1 mm
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,01 0,005 0,011 0,013 0,019
LLindpp pecypc Egn. 6-01-008- | 6-01-008- | 6-01-008- | 6-01-008- [6-01-008-
a HanmeHoBaHuve anemeHTa 3aTpar Mamep. 26 27 o8 29 30
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pectaBpaTopoB yen.-y 1,44 0,65 0,78 0,97 0,7
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAIbI
(888-0330) |[Mepb nucToBas Kr - 5,3 6,62 9,92 -
(888-0331) |UMHK nucToBOM Kr 10,95 - - - 5,55
888-0408 |[3aknenku meaHble K - 0,1 0,1 0,1 -
888-0490 |Bo3aM KpoOBErbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr 0,1 - - - 0,1
888-0492 |MpoBornoka cTanbHasi HU3KoyrrnepoancTas, pasHoro Kr 0,12 - - - -
Ha3HayeHus1, OuMHKOBaHHas, AnaMmeTpom 1,1 mm
999-9004 |Bec matepuanos T 0,011 0,005 0,006 0,009 0,005
Ta6nuua ®CH 6-01-009 CmeHa NOKPbITUIA Ha 30HTaX (Had KpbiNbLuaMu, Noabe3A4aMu U BXOAHLIMU ABE PsiMU).
CocTtas pab6or:
1. CHATME cTaporo NOKpbITUA U 3aMep KPOBeNbHON NOBE PXHOCTU. 2. 3aroToBKa YacTel HOBOro NOKPbITUA (LIalek, KapTuH). 3.
YcTtaHOBKa AeTaneiu NOKPbITUA Ha MECTO C NPUKPenneHueM.
Usmeputens: 1 M2 cmeHsieMoro NOKpPbITUA
CmMeHa NoKpbITMIA Ha 30HTax (Hap KpbiNbLamMu, noagbe3aaMu U BXOAHbLIMU ABE PSAMU); CTanbio TONWMUHONW nucTa 0,5 mm:
6-01-009-1 uyepHoM
6-01-009-2 oOLMHKOBaHHOM
CMeHa NoKpbITUIA Ha 30HTax (HaA KpblibLamMy, Nogbe34amMu U BXOAHLIMU AiBE PAMU); CTanbio TonwmHon nucta 0,6 mm:
6-01-009-3 yepHOM
6-01-009-4 ouMHKOBaHHOM
CMeHa NoKpbITUWA Ha 30HTax (Hap KpbUibLaMy, Nogbe34amMyu U BXOAHbIMU AiBE PSAMU); CTanbio TonwmHon nucta 0,7 mm:
6-01-009-5 yepHoOM
6-01-009-6 ouMHKOBaHHOM
Wndpp pecype HauMeHOBaHVe anemeHTa saTpar . 3%; 5. [6-01-009-1(6-01-008-2)6-01-009-3 6-017009-
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,35 1,35 1,61 1,61
1.1 CpepHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,0043 0,0043 0,0054 0,0054
888-0491 |BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr 0,04 - 0,04 -
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE Kr - 0,04 - 0,04
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas K 0,028 - 0,028 -
888-0121 |lMpoBonoka cTtanbHas YyepHasa agmamerpom 1,0 mm K 0,05 - 0,05 -
888-0492 [MpoBonoka cTanbHasi HU3KOYrnepoamcTas, pa3HOro HasHaveHus, Kr - 0,05 - 0,05
oLnHKOBaHHas, anameTpom 1,1 Mm
999-9004 [Bec maTtepwuanos T 0,004 0,004 0,006 0,006
”J”Cbpapecypc HauMeHOBAHME SMeMeHTa 3aTpar mff;p 6-01-009-5{6-01-009-6
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,88 1,88
1.1 CpeaHui paspsa (kateropusi) paboThbl 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,00648 | 0,00648
888-0491  [BO3au KpOBESbHbIE HEOLLMHKOBAHHbIE K 0,04 -
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLMHKOBaHHbIE Kr - 0,04
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas K 0,028 -
888-0121 [poBonoka cTanbHasi YepHasa gnametrpomM 1,0 mMm K 0,05 -
888-0492 [MpoBonoka cTanbHasi HU3KOYrnepoamcTas, PasHOro HasHaveHus!, OLMHKOBaHHas, AMamMeTpoM Kr - 0,05
1,1 MM
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,007 0,007

Ta6nuua ®CH 6-01-010 CmeHa (pUrypHbIX 351e MEHTOB BOAOCTOYHbIX TPY6.

CocrTaB pab6or:




1. Pa3be AMHeHMe aneMeHTOB Ha YacTu, BbleMKa U3 CTPeMsIH U CHATUe. 2. U3roToBneHMe HOBbIX 31e MeHTOB MO cTapoMy o6pasuy ¢
rPYHTOBKOM. 3. YCTaHOBKa 3516 MEHTOB Ha CTapoe MecCTO C yKpenneHueM. 4. YcTaHOBKa U Nne peaBuUXXKa nitosnek.

U3meputens: 1 M (Tpy6bl), 1 WIT. (KONEeHa, OTNUBLI, BOPOHKK)

CmeHa c1rypHbIX 3rie MeHTOB BOAOCTOYHbIX TPYO Ye pHOM cTanbio TonwmHou nucrta 0,5 Mm; ¢ 3e MM UnNK ¢ NOoAMOCTEN:
6-01-010-1 TPyGbLI

6-01-010-2 KoneHa

6-01-010-3 oTnuBbI

6-01-010-4 BOPOHKM

CmeHa h1rypHbIX 3rie Me HTOB BOAOCTOYHbIX TPYO Ye pHOM cTanbio TonwuHou nucta 0,5 MM; ¢ nronek:
6-01-010-5 TpyGbI

6-01-010-6 KoneHa

6-01-010-7 BOPOHKM

CMeHa purypHbIX arieMeHTOB BOAOCTOUHbIX TPY6 OLMHKOBaHHON CTanbio TOMNWMHOW nucTa 0,5 MM; ¢ 3e MnX MnK ¢ NoAMOCTel:
6-01-010-8 TpyGHI

6-01-010-9 koneHa

6-01-010-10 oTnuBbLI

6-01-010-11 BOpPOHKM

CMeHa hurypHbIX 3nie MeHTOB BOAOCTOUHbIX TPYO OLIMHKOBAHHOM CTanbio ToNWUHON nucta 0,5 MM; ¢ nonek:
6-01-010-12 TPy6bLI

6-01-010-13 koneHa

6-01-010-14 BOPOHKMU

CmeHa h1rypHbIX 3rie MeHTOB BOAOCTOYHbIX TPYO U3 Meau TonwmHon nucta 1 Mm; anameTtpom 14 cm:
6-01-010-15 Tpy6bI

6-01-010-16 koneHa

6-01-010-17 oTnuBbI

6-01-010-18 BOpPOHKM

CMeHa (purypHbIX arie MeHTOB BOAOCTOYHbIX TPYG U3 Meau ToMWMHON nucTta 1 MM; AgnameTpom 18 cm:
6-01-010-19 TpyGHI

6-01-010-20 koneHa

6-01-010-21 oTnuBbI

6-01-010-22 BOpPOHKM

CMmeHa hurypHbIX ane MeHTOB BOAOCTOUHbIX TPYO U3 meau TonwmHon nucta 0,8 mm; anameTpom 14 cm:
6-01-010-23 TpyGbI

6-01-010-24 «koneHa

6-01-010-25 oTnuBbI

6-01-010-26 BOPOHKMU

CmeHa h1rypHbIX 35ie MeHTOB BOAOCTOYHbIX TPY6 3 Meau TonwmHon nucta 0,8 mm; amameTpom 18 cm:
6-01-010-27 Tpy6bI

6-01-010-28 koneHa

6-01-010-29 oTnuBbI

6-01-010-30 BOpPOHKM

”J”‘*’papecypc HauMeHOBaHNe anemeHTa 3aTpar mffgp 6-01-010-1{6-01-010-2/6-01-010-36-01-010-4 6'01501 0-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 0,54 1,19 0,88 1,13 0,99
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nuctoBas T 0,00216 | 0,00239 | 0,00239 | 0,00234 | 0,00216
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas Kr 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,002 0,0024 0,0024 0,0024 0,002




6-01-010-

L””q’papecypc HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpaT vamp. [0-01-010-6(6-01-010-7)6-01-010-8/6-01-010-9" 1
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,95 2,26 0,54 1,19 0,88
1.1 CpepnHuii pa3psia (kateropusi) paboThbl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nuctoBas T 0,00239 | 0,00234 | 0,00216 | 0,00239 | 0,00239
101-1825 |Onundba HaTypanbHas Kr 0,015 0,015 - - -
999-9004 [Bec maTtepuanos T 0,0024 0,0023 0,002 0,0024 | 0,0024
Lndp pecypc Ha/MEHOBaHME aMeMeHTa 3aTpaT Ep. 6-011-1010- 6-011-£)10— 6-011-:(3)10— 6-011-210- 6-011-é)10-
a namep.
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 1,13 0,99 1,95 2,26 0,59
1.1 CpeaHui paspsa (kateropusi) paboThbl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,00234 | 0,00216 | 0,00239 | 0,00234 -
(888-0330) |Mepab nucToBas Kr - - - - 4,9
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,015 0,0024 0,0024 0,0024 0,049
LWndp pecypc Ha En. 6-01-010- | 6-01-010- | 6-01-010- | 6-01-010- |6-01-010-
MMeHOBaHWe anemMeHTa 3aTpat
a n3mep. 16 17 18 19 20
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 1,04 0,87 2,31 0,65 1,13
1.1 CpeaHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(888-0330) [Meawb nucToBas Kr 3,27 4,9 8,8 6,89 4,8
999-9004 |Bec maTepmarnos T 0,0033 0,0049 0,0088 0,0069 | 0,0048
Lndp pecypc HaVMEHOBAHME aneMeHTa 3aTpaT Ep. 6-012-1010- 6-012—210— 6-012-210— 6-012-210- 6-012-5())10-
a namep.
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yen.-y 0,87 2,37 0,5 0,88 0,73
1.1 CpenHuii paspsg (kateropusi) paboThbl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(888-0330) |M eAb nuctoBas Kr 6,87 8,8 3,92 2,62 3,92
999-9004 |Bec maTepuarnos T 0,0069 0,0088 0,04 0,04 0,04
LLndp pecypc HaVMeHOBaHME dMeMeHTa 3aTpaT En. 6-0‘12-310- 6-012-;)10— 6-012-510- 6-012-810- 6-013—(())10-
a nsmep.
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,97 0,54 0,96 0,73 2,01
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(888-0330) |M eAb nuctoBas Kr 7,04 5,51 3,84 5,5 7,04
999-9004  |Bec maTepuaros T 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

Ta6nuua ®CH 6-01-011 Pa3bopka u nepeHaBe cka BOJOCTOUHbIX TPY6.

CocTtaB pab6or:

Ons Hopm 1 - 2: 1. OTKpenneHue TPyO, KONEH, OTNIMBOB U BOPOHOK OT YXBaTOB (CTpeMsH). 2. BbleMka 35ieMeHTOB TPy6 U3 yxBaToB

(cTpemsH) ¢ pa3bopkoi Ha 3BeHbA. 3. YOopka aneMeHTOB Tpyb6.

[ns Hopm 3 - 6: 1. CHATMe cTapbiX YXBATOB. 2. YCTaHOBKAa HOBbLIX YXBaTOB B NpeXHUe rHe3pna, ¢ 3aroToBKOM M 3aMeHoM Npo6ok (npu
HeobGxoaumMocTH).

[Ans Hopm 7 - 8: 1. CHATMe TPY6 C KONleHaMn U BOpoHKkaMmu. 2. BbinpaBka noMATLIX MecT YacTen TPy u kpennenun. 3. HaBecka Tpy6 ¢
KpenneHUsIMM K yXxBaTaM NPOBOSIOKOW MNK XomyTamu. 4. 3ameHa YacTeil yxBaToB U NPOGOK.

Ans Hopmebi 9: 1. NMoaroToBKa 3arotoBok. 2. KoBka wbkIpsA. 3. KoBka nonockl. 4. O6paboTtka yxBaTa. 5. CBepneHve otBe pcTUi.

U3meputenb: ansHopm 1-2,7-8:1M; gnaHopm 3-6,9 : 1 wr.

Pa3bopka BOAOCTOUHbIX TPY6:

6-01-011-1
6-01-011-2

C 3e MU UK C NOAMOCTEN

C nionek

CmeHa yxBaToB (CTpeMsH) AN BOAOCTOYHbIX TPYG; C 3€ MM UNU C NOAMOCTEN:

6-01-011-3
6-01-011-4

CmMeHa yxBaToB (CTpe MsiH) Ansi BOAOCTOYHbIX TPYO; C nionekx:

6-01-011-5

B KMPMUYHbIX CTe Hax

B AepeBAHHbIX CTe HaX

B KMPNU4YHbIX CTe HaxX



6-01-011-6

B AepeBAHHbIX CTe HaX

MNMepeHaBecka BOAOCTOUHbIX TPYO:

6-01-011-7 ¢ 3emnu unu c nogMocTen
6-01-011-8 ¢ monek
6-01-011-9 UsroToBneHue KoBaHbIX YXBaTOB U3 MeHOrO NPyTKa ANA BOAOCTOYHbIX TPYO
”J”Cbpapecypc HauMEHOBAHME SMEMeHTa 3aTpar m'ffgp 6-01-011-1|6-01-011-2[6-01-011-3[6-01-011-4 6'015011'
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 0,13 0,39 0,51 0,29 1,23
1.1 CpeaHui paspsa (kateropusi) paboThbl 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
4 MATEPUAIbI
(888-0488) |YxBaTbl ANsi BOAOCTOYHbIX TPYO LWT. - - 1 1 1
888-9002 [poune maTepuanbi py6. - - 10 10 10
LIJMqapapecypc HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpar M:ﬁtp 6-01-011-6(6-01-011-7|6-01-011-8 6'015011'
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,67 0,67 1,69 1,75
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 3 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(888-0488) |YxBaTbl ANSA BOAOCTOYHbIX TPYO LWT. 1 - - -
888-9002 [poune maTepuanbi py®. 10 - - -
522-0050 |lMpyTok Kpymbii MeaHbIi Mapku M3-T, anametpom 15 Mm T - - - 0,0025
888-0357  |Kokc monoTbIn K - - - 4,5
999-9004 |Bec maTepuanos T - - - 0,007

Ta6bnuuya ®CH 6-01-012 OkpbiTMe ApeBHUX ALIMHMKOB C KaMe HHbIMU LuaTpaMu.

CocrTaB pa6oT:

1. MoaroToBKa NOBe PXHOCTM WaTpa - o6Mep, pasmeTka. MUsroToBneHue WaGnoHOB Mo YepTexam UNu coxpaHUBLLUMMCS o6pa3suam,
3aroToBKa 311 MEHTOB NOKPbITUSI C NPUMe pKOW No mMecTy. 2. U3srotoBneHue Wa6noHOB NOA30POB U3 JIMCTOBOW CTanu, BbiNosfHe Hue
noA3opoB no wabnoHam nytem BbIGUBaHUA 3yGUITOM BpyUHyto. 3. YcTaHOBKa BCeX 351e Me HTOB NMOKPLITUSI HA MeCTo (Ha LwaTtep
AbIMHMKa) C YCTPOMCTBOM Npucnoco6neHUsi NPU YyCTaHOBKe.

Usmeputenb: 1 m

OKprTMe cTanbto TonwuHoun nucta 0,5 mm ApeBHUX AbIMHMKOB C KaM€HHbIMU WWaTPpaMU; NPOCTbLIX KPbIL:

6-01-012-1
6-01-012-2

OKprTVIe cTanbio TonwuHoun nucrta 0,5 mm ApeBHUX AbIMHUKOB C KaMeHHbIMU WWaTPaMU; CINTOXXHbIX KPbILU:

6-01-012-3
6-01-012-4

OKprTVIe cTanbio TonwuHoun nucra 0,6 Mm ApeBHUX AbIMHUKOB C KAME€HHbIMU WWaTPpaMU; NPOCTLIX KPbILl:

6-01-012-5
6-01-012-6

OkpbIiTME CTanbio ToNWWHOW nucta 0,6 MM Ape BHUX AbIMHUKOB C KaMeHHbIMU LIaTPaMu; CNOXHbIX KPbILU:

6-01-012-7
6-01-012-8

OKpbITHE CTanbo TONWMHOK nucTa 0,7 MM Ape BHUX AbIMHUKOB C KaMeHHbIMU LiaTpaMu; NPOCTbIX KPbILL:

6-01-012-9
6-01-012-10

OKprTMe cTanbio TonwuHon nucta 0,7 Mm ApeBHUX AbIMHMKOB C KAaM€HHbIMU WaTPpaMU; CITOXHbIX KPbIL:

2 NoKpbITUA

YyepHOM cTanbio

OLMHKOBAaHHOW CTanbio

Yye pHOM cTanbio

OLMHKOBAHHOW CTanbio

YyepHoOM cTanbio

OLMHKOBaHHOM cTanbio

YyepHOM cTanbko

OLMHKOBAHHOM CcTanbio

YyepHOM cTanbko

OLMHKOBaHHOW CTanbio

6-01-012-11 4epHOM cTanbio
6-01-012-12 oOUMHKOBAHHOW CTanbio
L””‘*’papecypc HauMeHoBaHVe anemeHTa saTpar mffgp 6-01-012-1{6-01-012-2|6-01-012-3/6-01-012-4 6‘01;’01 2
1 BaTpatbl Tpyda pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 8,05 8,05 15,71 15,71 9,66
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucTtoBas T 0,0056 0,0056 0,0064 0,0064 0,007
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr Kr 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0489  [okoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 Kkr K - 0,73 - 0,73 -




888-0491 |'BO3aM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr 0,024 - 0,11 - 0,024
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE K - 0,024 - 0,11 -
101-1825 |Onundba HaTypanbHas Kr 0,028 - 0,028 - 0,028
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,0064 0,0064 0,0064 0,0064 7,6
LLinpp pecype HauMeHoBaHVe aniemeHTa saTpar st [6-01-012-6(6-01-012-7/6-01-012-8f6-01-012-9| 071
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 9,66 18,84 18,84 11,26 11,26
1.1 CpenHui paspsa (kateropusi) paboThbl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Cranb nucTtoBas T 0,007 0,008 0,008 0,0084 | 0,0084
888-0468  [MokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 kr K - 0,73 - 0,73 -
888-0489  [NokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr K 0,73 - 0,73 - 0,73
888-0491  |BO3OM KPOBEMbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE Kr - 0,11 - 0,024 -
888-0490 [BO3auM KpOBEMbHbIE OLLMHKOBAHHbIE K 0,024 - 0,11 - 0,024
101-1825  |Onudpa HaTypanbHas K - 0,028 - 0,028 -
999-9004 |Bec maTtepwuanos T 8,48 12,67 13,67 0,009 0,009
LLindpp pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar Eq. navep. 6-01-012-11 6-01-012-12
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yen.-y 21,99 21,99
1.1 CpeaHui paspsf (kaTteropusi) paboThbl 4 4
4 MATEPUAIbI
(101-9350) Ctanb nuctoBas T 0,0096 0,0096
888-0468 MoKOBKM 13 KBaAPaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 Kr Kr 0,73 -
888-0489 [MOKOBKM OLIMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr K - 0,73
888-0491 'B03aM KpOBESbHblE HEOLIMHKOBAHHbIE Kr 0,01 -
888-0490 'B03aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBaHHbIE K - 0,01
101-1825 Onundba HaTypanbHas K 0,028 -
999-9004 Bec maTepuanos T 0,01 0,01

Ta6bnuua ®CH 6-01-013 OkpbiTME KOHYCOB AJisi rNaB U3 Ye PHOM U OLIMHKOBAHHOM cTanu TonuwuHou nucta 0,5, 0,6 1 0,7 mm n meaw.

CocTaB paborT:

1. UsrotoBneHue wabnoHa. 2. PasameTKa 1 Bbipe3Ka NMMCTOB MO WabnoHy ¢ npuMe pkon. 3. 3a4nmcTka u nanka NnUcToB. 4.
MpurotoBneHne getanek kpenneHus. 5. NpuroHka, okoH4yaTe nbHas BbiBe pKa. 6. [punanka K MeCTy € 3a4NCTKOW LLIBOB.

Usmeputens: 1 m2 noBe PXHOCTN

OKpbITME KOHYCOB AJIs IMaB; CTanbio TonwmHon nucta 0,5 mm:
6-01-013-1 yepHoOM
6-01-013-2 ouumHKOBaHHOM

OKpbITME KOHYCOB ANA rnas; cTanbio ToNWwmuHon nucta 0,6 mm:
6-01-013-3 yepHOM
6-01-013-4 oOLMHKOBaAHHOM

OKpbITME KOHYCOB A4Sl FMaB; CTanbio TONWWHOW nucTa 0,7 Mm:

6-01-013-5
6-01-013-6

Yye pHOM

OLIMHKOBaHHOM

OKprTMe KOHYCOB AOns rnae; meablo:

6-01-013-7

TonwmHon nucta 0,8 Mm

6-01-013-8  TONWMHOM Nucta 1,0 Mm

6-01-013-9  TonuwmHou nucta 1,5 mm

HLiucbp pecype HanmeHoBakMe onemenTa satpar s, [6-01-013-1{6-01-013-2/6-01-013-3f6-01-013-4{ > 0201

1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 18,25 18,25 26,15 26,15 36,31

1.1 CpenHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 5 5 5 5 5

4 MATEPUAIbI

(101-9350) |Ctanb nucToBas T 0,0064 0,0064 0,0075 0,0075 0,009
888-0468  [MokoBKM U3 KBagpaTHbIX 3aroTOBOK Maccou 1,8 kr K 0,23 - 0,23 - 0,23

888-0489 [MokoBKW OLMHKOBaHHbIE maccol 1,8 kr Kr - 0,23 - 0,23 -

116-0034  |OnoBo (TPETHWK) Kr 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2

888-0123 |Kucnota consiHaa TexHudeckas Kr 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014
999-9004 [Bec maTtepwuanos T 0,0074 0,0074 0,008 0,008 0,009

| IO |

le n1 nan



LLviyp peLypu

a HaumeHoBaHWe anemeHTa 3aTpaTt namep. 6-01-013-6/6-01-013-7]6-01-013-8[*™" 'é” d
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 36,31 23,06 27,12 34,2
1.1 CpepnHuii pa3psia (kateropus) paboThbl 5 5 5 5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nuctoBas T 0,009 - - -
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr - 11,39 14,24 21,1
(888-0092) |[MokOBKM MeOHble Kr - 0,23 0,23 0,23
888-0489  [NokoBKM OLMHKOBaHHbIE Maccon 1,8 kr Kr - - - 0,23
116-0034  |OnoBo (TPETHWK) Kr 0,2 0,2 0,2 0,2
888-0123 |KucnoTa consiHas TexHudeckas K 0,014 0,014 0,014 0,014
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,009 0,01 0,015 0,021

Ta6bnuua ®CH 6-01-014 MNokpbiTe NoABe CHbIX WAaPOB (A610K).

CocrtaB pa6or:

Ans Hopm 1 - 4: 1. U3roToBneHne hopMbIi NONyoBanbHOM UMW LMNUHAPUYeCKOW. 2. PaameTka 1 packpon nuctoB. 3. BoigaBnuBaHue

peTtaneu no coopme. 4. Coopka geTaneun, namka LBOB.

Ans Hopm 5 - 8: 1. U3roToBneHne chopmMbi NonyoBanbHOM UMK LMNUHAPUYe CKOW. 2. PaameTka u packpon nuctoB. 3. Boikonotka

peTtanen no coopme. 4. Coopka geTaneun, nanka LUBOB.

WamepuTtens: 1 M2 nose pxHOCTH

MokpbiTMe cnoco60om gaBneHUs NoABe CHbIX WApPOB (A6M0K); KpOBeIbHOWN CTanbio TonwmHon nucta 0,7 Mm:

6-01-014-1 yepHoOM

6-01-014-2 OUMHKOBaAHHOM

MokpbiTMe cnoco60mM gaBneHUsi NoABe CHbIX LWAPOB (A6110K); Me Abo:

6-01-014-3  TONWMHOM nucra 0,8 Mm

6-01-014-4 TonwmHou nucta 1,0 Mm

MokpbITMe cNoco60M BLIKONOTKMA NOABE CHbIX LIAPOB (610K); KpOBEeNbHOW CTanbio ToNwWMHOU nucTa 0,7 Mm:

6-01-014-5
6-01-014-6

MokpbiTMe cNOCO60OM BbIKONOTKM NOABE CHbIX WapoB (A6510K); Meablo:

6-01-014-7

YyepHoM

OLMHKOBaHHOM

TonwuHon nucta 0,8 Mmm

6-01-014-8 TonwwmHoM nucta 1,0 Mmm

LLiucpp pocype HauMeHoBaHVe anemeHTa saTpar s o [6-01-014-1(6-01-014-2/6-01-014-3f6-01-014-4 6-01.014-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yer.-y 82,51 82,51 90,17 106,1 59,9
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5 5
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |CTanb nucroBas T 0,0096 0,0096 - - 0,0096
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr - - 11,39 14,24 -
(888-0139) |OeTanu KpenneHUn MeaHble Kr - - 0,23 0,23 -
888-0468 |lMokoBku 13 KBaApaTHbLIX 3aroTOBOK Maccon 1,8 kr Kr 0,23 - - - 0,23
888-0489 |[MokoBKM OLMHKOBaHHbIE maccon 1,8 kr K - 0,23 - - -
888-0491 'B03aM KPOBENbHbIE HEOLMHKOBAHHbIE K 0,11 - - - 0,11
888-0490 |BO3aM KPOBEMbHbIE OLMHKOBAHHbIE Kr - 0,11 - - -
888-0408 [3aknenku megHble K - - 0,11 0,11 -
116-0034  |OnoBo (TPETHWK) Kr 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
888-0123 |Kucrnota consiHas TexHUYeckas K 0,014 0,014 0,014 0,014 0,014
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
102-0095 [Munomatepwmans! XBOVHbIX Nopoa. bpycbs HeobpesHbie e 0,3 0,3 0,3 0,3 -
innuHom 2 - 3,75 m, BCe WMpuHbI, TonwmHon 100 - 125 mm |
copTa
888-0089 |PacTtBopuTens (6eH3unH) Kr 1 1 1 1 -
101-0623  |Mbino TBEpAOE XO35IUCTBEHHOE 72 % LUT. 2 2 2 2 -
101-1596  |lLkypka wnmdoBanbHas ABYXCNONHAsA C 3epHUCTOCTbIO M2 0,5 0,5 0,5 0,5 -
40/25
LLindpp pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpaT En. navep. | 6-01-014-6 6-01-014-7 6-01-014-8
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yer.-y 58,95 65,14 77,83
1.1 CpenHui paspsif (kaTteropusi) paboThbl 5 5 5
4 |MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nucTtosas T 0,0096 - -
(888-0330) Menab nuctoBas Kr - 11,39 14,24
(888-0139) fleTanu KpenneHWn MegHble Kr - 0,23 0,23
888-0489 MokOBKWM OLMHKOBaHHblE Maccow 1,8 kr Kr 0,23 - -
888-0490 "BO3OW KPOBENbHbIE OLIMHKOBAHHbLIE Kr 0,11 - -




888-0408 3aknenku MmeaHble Kr - 0,11 0,11
116-0034 OroBO (TPETHWK) K 0,2 0,2 0,2
888-0123 KnucnoTta consiHas TexHmyeckas K 0,014 0,014 0,014
999-9004 Bec maTepuanos T 0,01 0,01 0,01

Ta6bnuua ®CH 6-01-015 YcTporcTBO NoA30poB, hniorapok, NpanopoB, 3Be34 U APYTUX NMOCKUX BbIpe3HbIX YKpalle HUM.
CocrTaB pab6oT:

[ns Hopm 1 - 3: 1. 3aroToBKa Nonockl U3 KpoBeNbHOW cTanu. 2. Pa3ameTka pucyHka no yepTexamM UM CoOXpaHMBLUMMCS nogsopam. 3.
BbibnBaHue pucyHka 3youMnom ¢ 3a4MCTKOM pyYHbIMU NMUNamMu.

[ns Hopm 4 - 18: 1. Packpo# no wa6noHy. 2. PasameTka pucyHka no wabénoHy. 3. BbinonHeHne pucyHka 3yGunom ¢ 3a44MCTKON Py4HbIMU
nunamm.

Ons Hopwm 19 - 20: 1. YcTaHOBKa U3genuin Ha MecTo. 2. YKpenfieHue KOCTbIISIMU U KptoubsMu. 3. MNManka wBoB.

[ns Hopmbl 21: 1. U3roToBneH1e KpPOHLWITE MHOB M3 NOoNocoBoM ctanu. 2. [Ipo6uBKka oTBe pCTUIA B KUPNUYHBLIX CTeHaX WNsiMGypom Ao
25 MM 1 rny6uHy 0,5 kmpnuya, yctaHoBKa Npo6ok. 3. YcTaHOBKa KPOHLUTE MHOB C KperneHneM K HUIM U3 NorocoBOW CTanu B ABa psija
noA30poB Ha BbicoTe Ao 25 M.

2 2 2

U3meputens: ans Hopm 1 - 3: 1 am
nopsopa

wabnoHa; ansi Hopm 4 - 18: 1 m< nspgenun; ansa Hopm 19 - 20: 10 m < nsgenun; onNa Hopmbli 21: 1 m

UsrotoBneHue wWabnoHOB ANA BbIOUBaHUA NNOCKNX BbIpe3HbIX YKpalle HUA pUCYHKa:
6-01-015-1 npocToro

6-01-015-2 cpepHeNn CNOXHOCTU

6-01-015-3 cnoxHoro

UsrotoBneHune ykpalieHUI; U3 4e pHOM KPOBeIbHOW cTanu, TonwmuHou nucta 0,7 MM pUcyHkKa:
6-01-015-4 npocToro

6-01-015-5 cpepHen CNOXHOCTU

6-01-015-6 cnoxHoro

UsrotoBneHue ykpaiieHUn; U3 OLLUHKOBAHHOMW KPOBETbHON cTanu, TonwmHou nucTta 0,7 MM pUcyHka:
6-01-015-7 npocToro

6-01-015-8 cpepHel CNOXHOCTU

6-01-015-9 cnoxHoro

U3rotoBneHue ykpaiuie HU; U3 NMCTOBOM Meau, TonwmHon 0,8 MM pucyHka:
6-01-015-10 npocToro

6-01-015-11 cpeAaHen cnoXxHocTM

6-01-015-12 cnoxHoro

UsrotoBneHue ykpalieHU; U3 NMCTOBOM MeAau, TonwmuHon 1,0 MM pucyHka:
6-01-015-13 npocToro

6-01-015-14 cpepHen CNOXHOCTU

6-01-015-15 cnoxHoro

UsrotoBneHue ykpalieHU; U3 NMCTOBOW Meau, TonwmHon 1,5 MM pucyHka:
6-01-015-16 npocToro

6-01-015-17 cpepHew CNOXHOCTU

6-01-015-18 cnoxHoro

YctaHoBKa usgenuin Ha mecTo:

6-01-015-19 c naikow WBOB

6-01-015-20 6e3 maiku LWBOB

6-01-015-21 WU3roToBneHue n yctaHOBKa KapKacoB AJNisl NoABe CKU NOA30pOB

Hincbp pecype HaumMeHoBaHve anemenTa satpar mﬁ'p 6-01-015-1/6-01-015-2)6-01-015-3)6-01-015-4/> 01015
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,51 0,67 0,81 22,54 28,42
1.1 CpenHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 6 6 6 6 6
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |Ctanb nuctoBas T 0,00009 | 0,00009 | 0,00009 | 0,0066 | 0,0066
999-9004  |Bec maTepuanos T - - - 0,0066 | 0,0066




HLiucbp pecype HanMeHOBaHME dremMeHTa 3aTpaT oA o [6-01-015-6/6-01-015-7/6-01-015-8/6-01-015-9 601015
1 BaTpatbl Tpyda pabourx-pecTaBpaTopoB yer.-y 35,26 22,54 28,42 35,26 24,97
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 6 6 6 6 6
4 MATEPUAIbI
(101-9350) |[Ctanb nuctoBas T 0,0066 0,0066 0,0066 0,0066 -
(888-0330) |Mepab nucToBas Kr - - - - 7,68
999-9004  |Bec maTepuarnos T 0,0066 0,0066 0,0066 0,0066 0,01
LUVIQJPapecypc HalMeHOBaHME dreMeHTa 3aTpaT msfn‘tp. 6-011-1015- 6-011-515- 6-011-515- 6-011-215- 6-011-5015-
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 30,81 38,31 29,39 36,25 45,06
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 6 6 6 6 6
4 MATEPUAIbI
(888-0330) |Meab nucToBas Kr 7,68 7,68 9,8 9,8 9,8
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
LIJM(bpapecpr HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpar Vl3fllip. 6-011-215- 6-011-;)15- 6-011-g15- 6-011-815- 6-012-815-
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yern.-y 38,21 48,01 59,76 65,3 39,1
1.1 CpepHuii pa3psa (kateropus) paboThbl 6 6 6 5 5
4 MATEPUAIbI
(888-0330) |[Mepb nucToBas Kr 14,5 14,5 14,5 - -
116-0034  |OnoBo (TPETHWK) Kr - - - 0,3 -
888-0123  |KucrnoTta congHas TexHu4eckas Kr - - - 0,024 -
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,014 0,014 0,014 - -
LLindpp pecypca HaumeHoBaHWe anemeHTa 3aTpaT Epn. namep. 6-01-015-21
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y 3,27
1.1 CpeaHun paspsag (kateropusi) paboThbl 3,5
4 MATEPUAIDbI
101-1731 Ctanb nonocosast mapku Ct0, wmpuHoin 70 MM, TONWMHON 4 - 5 Mm T 0,005
999-9004 Bec maTtepuanos T 0,005

Ta6bnuua ®CH 6-01-016 MNponaika WBOB NOKPbLITUIA U3 OLMHKOBAHHOW CTanu ONOBSHHbLIM NPUNoeM.

CocTaB pab6or:

1. Ounctka weoB. 2. [[pomasbiBaHMe WBOB CONsAHOM kucnotou. 3. PasorpeBaHue nasinbHUKa, 3anpaBKa U nepeABuUraHve XXapoBHU MO

xopgy pa6otbl. 4. MNavka WBOB.

U3meputens: 10 M nponasiHHOrO LWBa

nponaiu(a wBOB ﬂOKprTVIﬁ U3 OLUHKOBAHHOW CTanu OflIOBAHHbIM npunoem; FOpVI3OHTaJ1bHOI7I W HaKIMOHHOW noBepxHOCTU:

6-01-016-1  py4HbLIM NasANIbLHUKOM

6-01-016-2 3nekTpPUUYe CKMM NasifibHUKOM

I'Iponal?ﬂ(a wBOB noprlmﬁ U3 OLUHKOBAHHOW CTanv OJfI0BAHHbLIM npunoem; Bepmxanbuoﬁ n KpMBOﬂMHeﬁHOﬁ noBe pPxXHOCTU:

6-01-016-3  py4HbLIM NasANIbHUKOM

6-01-016-4 3nekTpU4Ye CKUMM NasSIbHUKOM

Mponaiika WBOB NOKPbITUIA U3 OLIMHKOBAHHOMW CTarny OJIOBSAHHLIM NpunoeMm; )aCoHHOM YacT! KPOBINU:

6-01-016-5 py4HbIM NasANbHUKOM
6-01-016-6 3nekTpU4Ye CKMM NaASIbHUKOM
”J”Cbpapecypc HauMeHOBaHVe anemeHTa satpar Msffgp 6-01-016-1/6-01-016-2)6-01-016-3(> 01,016
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 2,5 1,1 3,3 1,5
1.1 CpenHuii pa3psig (kateropusi) paboThbl 4 4 4 4
4 MATEPUAIbI
116-0034  |OnoBo (TPETHWK) K 0,54 0,54 0,6 0,6
888-0123  |KucrnoTa consHas TexHuveckas Kr 0,004 0,004 0,004 0,004
LLindpp pecypca HanmeHoBaHWe anemeHTa 3aTpar En. navep. 6-01-016-5 6-01-016-6
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 5 1,7
1.1 CpeaHwi paspsg (kateropusi) paboThbl 4 4
4 MATEPUAIDI
116-0034 |OnoBo (TpeTHuK) Kr 0,65 0,65




| 888-0123 |Kucrnota consinas TexHnyeckas | Kr | 0,004 | 0,004

Ta6bnuua ®CH 6-01-017 MNawka wWBOB MeAHbIX, 6POH30BbLIX U NTATYHHbIX COeAUHE HUI, KOHYCOB, KyNnonoB, NoAKpe CTHbIX LWapoB U Ap.
TyronnaBkuM cepeBpsAHbLIM Npunoem.

CocraB pab6or:

[ns Hopm 1 - 5: 1. OYncTKa OT OKCUAHOW NNEHKN U APYrnX 3arpsisHe HUM TOHKOW HaXXAa4yHOM LKYPKOW, WwndoBKa MeNIKo3e PHUCTBIMU
abpa3uBHbIMU Kpyramu, HanMnNbHUKaMu 1 Wwabepamu. 2. CBapka cepebpsiHbIM NPUNOEM C NPOrPe BOM OCHOBaHUs U NPUNOA
rasonnameHeM WUIu 3NeKTPOAYron ¢ cobnoaeHMe M TONWMHBI Nauku M 3a3opa MeXxay coeauHsae Mbimu getansamu o 0,08 mm.

[ns Hopm 6 - 15: 1. LLlaBpeHne noBe pxHOCTU U 3a4MCTKa Haxaa4YHou bymaron. 2. PasorpeBaHue nasinbHMKOM U NOArOTOBKA
mydenbHon neyn. 3. MNanka WBOB C NpeABapuUTeNbHbLIM HaHe CeHUEM Xuakoro dntoca kucTblo. 4. O6paboTka LIBOB pacTBOPOM
Lenoyn n BOAoMN.

Ans Hopm 16 - 25: 1. LLlaGpeHue, 3aunmcTka BHYTPEHHE U BHe LLHE I NOBE PXHOCTU MecCTa CTbika Wwabepom, HaxaavyHon Gymaron. 2.
O6cnyxuBaH1Me BHyTpeHHe NoBe PXHOCTU MecCTa CTbika PYYHbIM NasrbHUKOM. 3. M3roToBneHue o6e4aiiku ¢ Bbipe3KOW, BbIKONIOTKOM,
ob6cnyxuBaHMe M U 3aknenbiBaHMEM ee K BHyTPeHHe i MoOBe PXHOCTU No cMeTy cTbika. 4. Malka waea BCTbIK C NpeABapuUTe fibHbIM
HaHe ceHueM Xxuakoro cnioca kuctbio. 5. O6paboTka WBa pacTBOPOM Lenoym u Bogon. 6. 3auncTka wea wabepom, pawnunem no
uBeTHOMY MeTasny, Haxaa4Hou 6ymarou (Npu NOAroToBKe NOBE PXHOCTU NopA 30J5104e HUe).

Usmeputenns: 1 M nponasiHHoro wBea

MNaika WBOB MeAHbIX, GPOH30BLIX U NAaTYHHLIX COe AUHE HUI, KOHYCOB, KYNoJIOB, NOAKPE CTHLIX LWapoB U Ap. TYronnaBkuM
cepe6psiHLIM NpunoeM:

6-01-017-1 npwu TonuwuHe meTtanna 1,0 mm
6-01-017-2 npwu TonuwuHe meTtanna 1,2 mm
6-01-017-3 npwu TonuwuHe meTtanna 1,5 mm
6-01-017-4 npwu TonuwuHe meTtanna 1,8 mm
6-01-017-5 npwu TonwuHe meTtanna 2,0 Mm

Manka danbua nexa4yero TyronsiaBkMm ce pe 6psAHbLIM NPUNOEeM MeAHbIX, GPOH30BbIX M NMaTyHHbIX COeANHE HUWA, KOHYCOB, KyNnoJioB,
noAKpe CTHbIX LWapoB U ApP. TYronfiaBkUM ce pebpsAHbIM NnpunoeM; AnuHon waea Ao 0,5 m:

6-01-017-6 npwu TonwuHe meTtanna 1,0 mm
6-01-017-7 npwu TonwuHe meTanna 1,2 mm
6-01-017-8 npwu TonwuHe meTtanna 1,5 mm
6-01-017-9  npwu TonwuHe meTtanna 1,8 mm
6-01-017-10 npwu TonwuHe meTanna 2,0 Mmm

MNaika chanbua nexavero TYyronnaBKUM cepeBpsiHbIM NpUNoeM Me AHbIX, GPOH30BbIX U NAaTyHHbIX COeAUHE HUM, KOHYCOB, KYNOJOoB,
NoAKpe CTHbIX LWAPOB U Ap. TyronnaBKUM ce peGpsiHbIM NpunoeM; ANvWHoW WwBa 6onee 0,5 m:

6-01-017-11 npwm TonwmHe meTtanna 1,0 mm
6-01-017-12 npw TonwuHe meTtanna 1,2 Mm
6-01-017-13 npw TonwuHe meTtanna 1,5 Mmm
6-01-017-14 npw TonwuHe meTtanna 1,8 Mm
6-01-017-15 npwu TonuwuHe meTtanna 2,0 Mmm

MNaika WBOB BCTLIK TYronnaBkMM cepebpsHbIM NpUNoem MeAHbIX, GPOH30BbLIX M NaTyHHbIX COeMHE HUi1, KOHYCOB, KYrNOoOB,
noAKpe CTHbIX LIAPOB U Ap. TYronnaBkuM ce pe 6psiHbLIM NpunoeM; AnNuHOM wea go 1,0 m:

6-01-017-16 npwu TonwuHe meTtanna 1,0 mm
6-01-017-17 npwu TonwuHe meTtanna 1,2 mm
6-01-017-18 npwu TonuwuHe meTtanna 1,5 mm
6-01-017-19 npwu TonuwuHe meTtanna 1,8 mm
6-01-017-20 npwm TonwuHe meTtanna 2,0 Mm

Maiika WBOB BCTbIK TYronsiaBkKUM cepeBGpsAaHbIM NpunoeM MeAHbIX, 6POH30BbIX U NaTyHHbIX COeAMHE HUI, KOHYCOB, KyrnonoB,
NnoAKpe CTHbIX LWAapoB U Ap. TYronfaBkMM ce peGpsAHbIM Npunoem; AnnMHoun wea 6onee 1,0 m:

6-01-017-21 npwm TonwuHe meTtanna 1,0 mm
6-01-017-22 npwu TonwuHe meTtanna 1,2 mm
6-01-017-23 npwu TonwuHe meTtanna 1,5 mm
6-01-017-24 npwn TonwuHe meTtanna 1,8 mm

6-01-017-25 npwu TonwuHe meTanna 2,0 Mm

6-01-017-

”J”Obpapecypc HaumeHoBaHMe anemeHTa 3aTpaT En.  15.01-017-1/6-01-017-2/6-01-017-3[6-01-017-4 s

namep.




1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yern.-y 2,2 2,44 2,91 3,01 3,28
1.1 CpenHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
4 MATEPUAIbI
888-0095  |Mpunow NCP-45 Kr 0,43 0,45 0,67 0,94 0,96
888-9901 [[poune matepuanbi % 2 2 2 2 2
LIJMquapecypc HaumeHoBaHVe aneMeHTa 3aTpaTt msfn%p 6-01-017-6/6-01-017-7}6-01-017-8/6-01-017-9|°© 11'817'
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,8 0,89 0,98 1,06 1,17
1.1 CpeaHuii paspsig (kateropusi) paboThl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
4 MATEPUAIbI
888-0095  |Mpunowu NCP-45 KT 0,689 0,7 1,05 1,47 1,5
888-9901 [poune matepuanbi % 2 2 2 2 2
Lndp pecypc En. 6-01-017- | 6-01-017- | 6-01-017- | 6-01-017- |6-01-017-
a HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpaT N3MED. 1 12 13 14 15
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yen.-y 0,43 0,49 0,55 0,59 0,65
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThbl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
4 MATEPUAIbI
888-0095 |Mpwnown MNCP-45 Kr 0,689 0,7 1,05 1,47 1,5
888-9901 [[Mpoune maTepuans % 2 2 2 2 2
Lndp pecypc Ep. 6-01-017- [ 6-01-017- | 6-01-017- | 601-017- |6-01-017-
a HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar Mamep. 16 17 18 19 20
1 BaTpatbl Tpyaa pabourx-pecTaBpaTopoB yer.-y 3,65 4 4,62 4,89 5,42
1.1 CpepHuii paspsg (kateropusi) paboThbl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
4 MATEPUAIbI
888-0095 |Mpunow NCP-45 Kr 2,059 2,16 3,24 4,54 4,63
888-9901  [[Mpoune maTepuansb % 2 2 2 2 2
LLindop pecypc En. 6-01-017- |6-01-017- | 6-01-017- | 6-01-017- |6-01-017-
a HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpat M3mep. 21 2 23 24 25
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 2,02 2,23 2,49 2,72 3,01
1.1 CpenHuii pa3psia (kateropusi) paboTbl 4,5 4,5 4,5 4,5 4,5
4 MATEPUAIbI
888-0095  |Mpunow NCP-45 KT 2,059 2,16 3,24 4,54 4,63
888-9901 [Mpoune maTepuanbi % 2 2 2 2 2
Ta6nuua ®CH 6-01-018 BbikonoTka LialeK u kapT AnsA ccge puyeckux NOKpbITMIA Manbix AnameTpoB Ao 3 m (6e3 ctoumoctm
maTte puanos).
CocTtaB pab6or:
1. BbikonoTka no wab1oHy BPY4HYI0 PacKpOeHHbIX LiallekK U KapT.
U3meputens: 1 m2 NOKPbITUA
6-01-018-1 BbIKOonoTKa LaWeK U KapT AnA cce puyeckmx NOKPbITMIA Manbix AuameTpoB (8o 3 M)
LLndp pecypca HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar Eq. navep. 6-01-018-1
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 1,15
1.1 CpeaHuii pa3psig (kateropusi) paboThbl 5

Ta6nuua ®CH 6-01-019 JlyxkeHne KpoBenbHOW CTany OIOBOM C 2-X CTOPOH.

CocTtaB pab6or:

1. Ounctka KpOBeanOﬁ CTanu oT pXaB4YUHbl U OKaNUHbI, 3aKrnagka B BaHHY C KucnoTon Ans npoTpaBnMBaHusA, NPOMbIBKa B XonoaHou
npOTO‘-IHOI7I Boge, nponyckaHue 4epe3 BaHHY C pacnnaBfie HHbIM OJ1lOBOM, OYUCTKA HalWaTbiPHbIM CMIMPTOM C MeJIOM, NPOMbIBKa
ropsweﬁ BOAOMN, NpPOTUPKa CNUITIKaMU, NOKpPbITUE JNTaKOM.

Usmeputenb: 1 m

2 ye HUs € 2-X CTOPOH

6-01-019-1  JlyxkeHue KpoBeNbHOW CTanu OfIOBOM C 2-X CTOPOH
LLindpp pecypca HaumeHoBaHWe anemeHTa 3aTpaT Epn. namep. 6-01-019-1
1 BaTpatbl Tpyda paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 3,53
1.1 CpeaHui paspsg (kaTeropusi) paboThbl 4
4 MATEPUAIDI
116-0034 OnoBo (TPETHMK) Kr 0,5
888-0123 KvucnoTa consiHasi TexHuyeckas Kr 0,5
101-0626 HawwaTtblpb (aMMOHWIA XITOPUCTbI) T 0,00015
101-0620 Men npvpoAHbIN MOMOTHIN T 0,0002
888-0061 Iak ®-166 rmudpTanesbin Kr 0,15




| 999-9004 |Bec maTtepuanos

T

| 0,0015

Ta6bnuua ®CH 6-01-020 PectaBpauusi Me4HbIX IMCTOB Ha KynoJsiax U rrnasBax C No3oro4yeHHOM NOBE PXHOCTLHO.

CocraB pab6oT:

[ns Hopmbl 1: 1. CHATME cTapbIX ONOPHbIX MNAcTUH. 2. Pybka Mme aHbIX nonoc. 3. U3rotoBneHue 3aknenok. 4. YcTaHoOBKa ONMOPHbIX

nnacTuH.

[ns Hopm 2 - 3: 1. 3a4yekaHka oTBe pCTUI. 2. 3a4MCTKa KOPPO3UMN C BHYTPEHHE W CTOPOHBLI. 3. Bbipe3ka AUCKOB, TpaBneHue. 4.

BbikonoTka. 5. Mponarka npu TonwmHe wea Ao 0,8 mm.

[ns Hopwmbi 4: 1. llpoMbIBKa BOAOM € MbIFIOM U NPOTUPKA HAaCyXxo C 305104€HOW CTOPOHbI A0 6recka.

U3meputens: ans Hopmbl 1: 10 gm 2

HopMmbl 4: 10 nucTtoB nnowaasto go 0,5 m2

PecTtaBpauusi MeAHbLIX IMCTOB Ha Kynosax M rnaeax c no3osio4e HHOM NoBe PXHOCTLIO:

NoBe PXHOCTU MNacTUH; ANA HopMbl 2: 10 nucToB pasmepom 0,4 x 0,7 M; onsa Hopmbl 3: 10 am

2

6-01-020-1 ¢ 3aMeHOW ONOPHbIX NIIACTUH TOJILUMHON 3 MM.

6-01-020-2 ¢ yctpouctBom 3annart 0,4 x 0,7 m TonwmHou 0,6 mm.

6-01-020-3 ¢ ycTtpoMcTBOM 3annar TonwmHon 0,6 mm.

6-01-020-4 c npoma3Kou U NPOTUPKOM NUcTa nnowaasko go 0,5 m 2

”J”Cbpapecypc HauMeHOBaHHe anemeHTa satpar msiﬂép 6-01-020-1)6-01-020-26-01-020-3[> 01 ,020-
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 3,9 23 9 13,2
1.1 CpeaHui paspsa (kateropusi) paboThbl 5 5 5 5
4 MATEPUAIDbI
(888-0330) |Mepnb nuctoBas Kr 2,8 17,7 0,45 -
888-9002 [poune matepuanbi py6. - - - 2
522-0076  |Mpunou mapku MNMOC40 0noBAHHO-CBUHLLOBbIE BECCYpbMSIHUCTLIE B Kr 0,17 9,9 0,17 -
YyLLIKaX

888-0123  |Kucrnota consHas TexHM4Yeckas K 0,16 0,09 0,02 -
999-9004 |Bec maTtepuanos T 0,003 0,019 0,001 -

3. PECTABPALIA U BOCCO3OAHUE OEPEBAHHDBIX U YHEPENWYHbIX KPOBENNDb.

Ta6bnuua ®CH 6-01-021 MokpbiTUe KpbILI TECOM U ApPaHKOW (LieioMn).

CocraB pa6or:

1. MopGop u 3aroToBKa fnecomate puanos. 2. OCTpoXKa AOCOK C NoApaBHUBAHMEM U GyroBka kpomok. 3. Hape3ska Be pXHUX U HUXHUX
TopLie BbIX KPOMOK (MPU Te COBbIX KPOBNsX). 4. 3aroToBKa M yknagka usonsuuoHHoro cnos (6epecta unm Tons). 5. Yknagka teca u
OpaHKu ¢ TWaTeNbHOW NOAroHKOM U KpenneHueM. 6. BbipaBHMBaHUe MO CBecaM U MOCTAHOBKA OTIIMBHBLIX U KOHbKOBbIX JOCOK.

Usmeputens: 1 m2 NOKpbITUA

MokpbITMe KpbIW NPOCTON U CpeaHel CIOXHOCTU; TeCOM:
6-01-021-1 B pa3bexky
6-01-021-2 B ABa cnos

MokpbITMe KpbILW NPOCTON U CpeaHe CNOXHOCTU; APaHKOM:
6-01-021-3 B TpPM cnoA
6-01-021-4 B yeTbIpe cnos
MoKpbITE CNOXHbIX KPbILL; TECOM:
6-01-021-5 B pa36exky
6-01-021-6 B ABa cnos

MoKpbITME CNOXHbIX KPbILW; APaHKOM:

6-01-021-7 B TpM cnos
6-01-021-8 B 4yeTbIpe cnos
Wncpp Pecype HalMeHOBaHMe anemeHTa aaTpar En. namep. [6-01-021-1[6-01-021-2[6-01-021-36-01-021-4 6‘015021'
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecTaBpaTopoB yen.-y 0,98 1,41 0,46 0,51 3,44
1.1 CpenHuii paspsig (kaTteropusi) paboThbl 4 4 4 4 4
4 MATEPUAIDbI
(102-0309) |ApaHb KpoBenbHas 1000 wrT. - - 0,11 0,147 -
102-0113  [[mnomartepumanbl XBOMHbIX Mopog. [ocku obpesHbie w3 0,039 0,054 0,002 0,002 0,043
innMHOM 2 - 3,75 M, WwinpuHon 75 - 150 MM, TONLWMHOWM
25 mm Il copTa
102-0121 MnomaTepuans xBolHbIX Nopod. Jocku obpesHble w3 - - 0,002 0,002 -
\nnvHon 2 - 3,75 M, winpuHon 75 - 150 MM, TOMLWMHOWM

> AnA




44 mm 1 6onee lll copta
101-0856  |Pybepoua KpoBenbHbIN € NbineBuaHoN nockinkon PKI- M2 1,09 1,09 1,09 1,09 1,09
350
888-0449  |Bo3amM CTpoUTENbHbIE Kr 0,35 0,41 0,025 0,025 0,39
888-0491 B03aM KpOBESbHblE HEOLIMHKOBAHHbIE Kr 0,03 0,04 0,14 0,18 0,03
999-9004 [Bec maTepuarsnos T 0,035 0,035 0,035 0,047 0,029
LIJMq)papecypc HaumeHoBaHWe anemeHTa 3aTpar En. namep. 6'016'5021-6'01%021- 6'015';021'
1 BaTpaThl TpyAa pabo4nx-pectaBpaTopoB yen.-y 5,12 1,72 2,22
1.1 CpeaHuii paspsig (kateropusi) paboThl 4 4 4
4 MATEPUAIDbI
(102-0309) |ApaHb KpoBenbHas 1000 wr. - 0,12 0,12
102-0113  [MunomaTepurans! XxBoWHbIX Nopod. Jocku obpesHble AnnHow 2 - 3,75 M, lWMpUHON w3 0,057 0,0022 | 0,0022
75 - 150 mm, TonwmHon 25 mm Il copTta
102-0121  [MMnomartepmanbl XBOMHbIX Mopog. Jocku obpesHble AnmHon 2 - 3,75 M, LUMPUHOW K - 0,0022 | 0,0022
75 - 150 mMm, TonwmHon 44 mm 1 6onee lll copta
101-0856  |PyGepoua KpoBernbHbIi ¢ NbineeuaHoin nockinkov PKIM-350 M2 1,09 1,09 1,09
888-0449  |'BO3aM CTpOUTENbHLIE Kr 0,45 0,028 0,028
888-0491 B03aM KPOBEMbHbIE HEOLIMHKOBAHHbIE Kr 0,03 0,15 0,19
999-9004 [Bec maTepuanos T 0,038 0,043 0,051

Ta6nuua ®PCH 6-01-022 MNokpbITMe Kpbill KpOBe fibHbIM NleMexom pasmepom 0,16 x 0,40 x 0,015 m.

CocTaB paborT:

1. Moa6op 1 3aroToBKa necomarte puanos, U3roToBrieHME fieMeXxa BPY4HyH Mo Ape BHe MY 06pasLy WU pUCYHKY U3 OCUHOBbLIX A4OCOK
TONWMHOM A0 25 MM ¢ aHTUCce NTMpOoBaHueM. 2. Pas6opka nemexa. 3. llokpbiTMe NemMexoMm c KpemnneHMeM K obpelleTke C TwaTenbLHOW

NOArOHKOMN.

U3meputenb: ans Hopm 1 - 2: 1 wiT.; Ana Hopm 3 -5: 1 m

UsrotoBneHune
6-01-022-1
6-01-022-2

2 NoKpbITUA

nemexa pasmepom 0,16 x 0,40 x 0,015 m Ansi NOKPbLITUA KPOBEb:
NpOCTLIX U CpeAHeN CIOXHOCTU

CNMOXHbIX

MokpbiTMe KpoBeNbHbLIM NeMexoM pa3mepom 0,16 x 0,40 x 0,015 m kpbIL:

6-01-022-3 npocCTbIX U cpeAHe CIOXHOCTU
6-01-022-4 umnNUHAPUYE CKUX, KOHYCHbIX U GOYKOOGpPa3HbIX
6-01-022-5 KynonbHbIX U NYKOBUYHBLIX
'Liucbp pecype HanMeHOBaHME dremMeHTa 3aTpaT mf/fgp 6-01-022-1(6-01-022-2{6-01-022-3(6-01-022-4{* 01,02
1 BaTpatbl Tpyda pabourx-pecTaBpaTopoB yer.-y 0,17 0,24 4,02 5,29 7,16
1.1 CpenHuii paspsig (kateropusi) paboThl 4 4 4,5 4,5 4,5
4 MATEPUAIbI
(888-0059) [llemex kpoBeNbHbIN WT. - - 62 62 62
102-0204 [Munomatepwmanbl: OCUMHA, OfbXa, TOMOMb U APYrue Msirkue K 0,002 0,002 - - -
nopogaekl. [lockn obpesHble anuHon 4 - 6,5 M, BCce LWMPUHbI,
TonwwmHon 25, 32, 40 mm | copTa
888-0491  [BO3au KpOBEfbHbIE HEOLLMHKOBAHHbIE KI - - 0,75 0,75 0,75

Ta6nuua ®CH 6-01-023 Bocco3aaHue YepenuyHbIX KpoBenb.

CocTtas pab6or:

1. PaameTka no AepeBsiHHON ob6pelweTke. 2. Moa6op Yepenuubl No LBeTy U pa3mepy. 3. lpeaBapuTenbHas packnagka no OCHOBaHUIO.

4. NMoparoHka Yepenuubl C NOATOYKOM NO Mepe HeobGxoaumocTu. 5. OTgenka MecT NpUMbIKaHus. 6. CBepneHue otBepctuit (no

KUPMUYHOMY OCHOBaHUI0). 7. YCTaHOBKa 4Ye penuubl (C KpenneHue M cneumnansHbIMU rBO3AsIMM Ha pacTBope No KUPNUYHOMY
OocHoBaHu10). 8. MoabeM He 06X0AUMbLIX MaTe pManoB Yepe3 6ok BPyUHYIo C 0COG0I OCTOPOXHOCTLHO.

Uameputens: 1 M2 nokpbrmms

BoccospnaHnue YyepenuiHbIX KpoBellb; N0 AepeBAHHOMY OCHOBaHUIO:

6-01-023-1
6-01-023-2
6-01-023-3

npocTbIX
cpenHen CroXHOCTU

CNMOXHbIX

Boccos3naHnue YyepenuuHbiX KpoBeJlb; N0 KUPNMMYHOMY OCHOBAaHUIO:

6-01-023-4
6-01-023-5
6-01-023-6

npocTbIX
cpeaHen CroXHOCTN

CINMOXHbIX




HLincbp pecype HauMeHoBaHve anemeHTa aatpar Mjfgp 6-01-023-1)6-01-023-2)6-01-023-3[> 01,023
1 BaTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,89 2,2 2,47 2,83
1.1 CpepnHuii pa3psig (kateropusi) paboTbl 5,5 5,5 5,5 5,5
4 MATEPUAIbI
(888-0124) |Yepenuua cneuysakasa WT. n n n n
402-0013  |PacTBOp roToBbIV KMaAO4HbIN LLeMEHTHO-U3BECTKOBLIN, Mapka 50 VE 0,025 0,025 0,025 0,025
101-1756  |Ctanb kpoBenbHas CTK-1 TonwwmHown nucta 0,50 mm T 0,0002 0,0002 0,0002 0,0002
999-9004 |Bec maTepuanos T 0,047 0,047 0,047 0,047
LIJMcppapecypc HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpaT Msfn%p 6-01-023-5/6-01-023-6
1 3aTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 3,31 3,78
1.1 CpepnHuii pa3psia (kateropusi) paboTbl 5,5 5,5
4 MATEPUAIbI
(888-0124) |Yepenuua cneuysakasa LT. n n
402-0013 |PacTBOp roToBbIV KMaAo4HbIN LLeMEHTHO-U3BECTKOBLIN, Mapka 50 w3 0,025 0,025
101-1756  |Ctanb kposenbHas CTK-1 TonwwmHown nucta 0,50 mm T 0,0002 0,0002
999-9004 |Bec matepuanos T 0,047 0,047

Ta6bnuua ®CH 6-01-024 PacumcTka MeTansimye CKMX NoBe PXHOCTE W KPbILll OT PXXaBYMHbI U MACIsiHOM MOKPACKXU Me XaHUu4e CKUM
CcnocoboM U cMbIBKamMMu.

CocrTaB pa6oT:

1. OuncTka MeTanmnuyeckux NoBe pxXHoCTei kapyeTkamu. 2. HeogHokpaTHOe HaHeCeHUe CMbIBKU KUCTLIO C YKIaAKoN KOMMpeCcCoB U3
MeWKOBUHbI. 3. OunCcTKa NOBe PXHOCTU Ae peBsHHbIMU ckpe6kamu. 4. MpoTupka oumniLLe HHOW NOBe PXHOCTU BeTOLW L0, CMOY€e HHOWM
pacTBopuUTeneM.

Usmeputenb: 1 m

2 OKpaLI.IeHHOVI noBepxHOCTUN

Pacuuctka MmeTannuye ckux nOBerHOCTeﬁ KpbIW OT p>XXaB4UHbI U MacnsiHou NOKpacCKu:

6-01-024-1 mexaHU4eCKMM crocobom
6-01-024-2 cMbIBKaMu
LLndop pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar Eqn. navep. 6-01-024-1 6-01-024-2
1 BaTpatbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB yer.-y 1,07 2,3
1.1 CpeaHui paspsg (kateropusi) paboThbl 3 3
4 MATEPUAIbI
888-0235 CmbiBka ADT-1 Kr - 0,61
888-0089 PacTBopuTenb (6eH3vH) K - 0,15
500-9635 MeLukoBMHa pKyTOBas M2 - 0,23
101-1757 BeToub Kr - 0,2
Ta6bnuua ®CH 6-01-025 NepmeM3auus cpanbLeB cocTaBOM TUMNa TMOKONIOBasA MacTuka.
CocrTaB pa6orT:
1. Npounctka dansbues. 2. MpurotoBneHne mactmku. 3. 3amactTmunBaHme WBOB. 4. OTAenka WBOB.
U3mepuTtenb: 1 nor. M wBa
6-01-025-1 TlepmeTnsaumsa cpanbLeB COCTaBOM TUNA TMOKONIOBasA MacTuka
LLndop pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpaTt En. navep. 6-01-025-1
1 BaTpaThl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 0,89
1.1 CpeaHui paspsag (kateropusi) paboThbl 4
4 MATEPUAINDI
888-0341 MacTuka nonMMmepHas 0QHOKOMMOHEHTHast «Marnp» KpoBenbHasi rmapomn3onsiyMoHHa Kr 0,5
!

Ta6nuua ®CH 6-01-026 CBapka nMCcTOB MeAu B cpeAe aproHa npu TonwuHe wBa 6 mm.

CocTtas paborT:

1. 3ayMcTKa 30HbI LUBA OT OKUCIIOB, MPS3N U pPXXaBYMHbI Me XaHU4e CKMM crnocobom. 2. O6e3xmpuBaHue cnupTom. 3. CBapkKa LUBOB C
nopayeun aproHa. 4. OuMcTtka oT LWlaka NPOMEeXYTOUYHbIX U nocneaHero cnos wea. 5. OcMoTp U nsmepeHue LwBa.

U3mepuTtenb: 1 nor. M wBa

Ceapka IMCTOB MeaM B cpefe aproHa npu TosiwmHe wea 6 Mm:

6-01-026-1 WOB BepTUKaNbHbIN
6-01-026-2 LWOB ropuM3oHTaNbHbIA U NOTONOYHbIN
”J”Cbpapecypc HauMEHOBAHME SMEMEHTa 3aTpar En. navep. [6-01-026-1(6-01-026-2

1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB

ven.-y

1,5




1.1 |Cpennuin paspsan (kaTeropus) paboTh 6 6
3 MALUUHbI U MEXAHU3MbI
040802 BbinpsamMnTenu ceapoyHble 04HOMOCTOBbLIE C HOMUHASbHBIM CBAPOYHbIM TOKOM 315 - 500 A MaLl.-4 1 1,5
040501 YcTaHOBKM Ons cBapKvM aproHogyroBov MaLw.-y 1 1,5
041400 Meun anekTpuyeckne ANs CyLLKU CBapOYHbIX MaTepurarnos C perynmpoBaHnemM MaLl.-4 1 1,5
Temnepatypsl B npegenax 80 - 500 °C
4 MATEPUAIbI
542-0007 |AproH razoobpasHbliii, COPT BbICLUMI K 0,81 0,83
888-0382 [Onektpoab! mapku O3AHA-1 4 Mm Kr 0,364 0,364
113-0379  |CnupT STUNOBbIN PEKTUUKOBAHHBIV TEXHNYECKUI, COpT | K 0,05 0,05

Ta6nuua ®CH 6-01-027 TukoBasi naka HaxJsie CTOYHbIX LUBOB Pa3HOPOAHOro U OAHOPOAHOrO MeTasna, BbipaBHUBaHME NMOBe PXHOCTU
oT 3a60eB, TpelUH U BMATUH.

CocTaB paborT:

1. YcTtaHOBKa 3a30poB Mexay AeTansimu. 2. Ouncrka coeAunHsie MbiX AeTanem MmexaHuye ckum crnocobom. 3. Pasorpes wBa u

npunerawwWmx K HeMy NoBe pxHocTe i WupuHoi 10 cm rasonnamMmeHHbIM cnoco6oM. 4. HaHeceHue dnioca u npunosi B nactoo6pasHom
Buae. 5. BbicTpoe BTMpaHMe nacTbl Mo WBY ac6ecToBON (TMKOBOW) pyKaBULIE ).

U3mepuTtenb: 1 nor. M wBa

6-01-027-1 TukoBas NaMka HaxJie CTOYHbIX LWUBOB Pa3HOPOAHOIro U OAHOPOAHOIro MeTanna, BbipaBHUBaHWe NoBe PXHOCTU OT 3a6oeB,
TPpeLWUH U BMATUH.

LIJMd)papecypc HaumeHosaHue anemeHTa 3aTtpaT Eqn. namep. [6-01-027-1
1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pecraBpaTopoB yer.-y 1,93
1.1 CpenHuii pa3psig (kateropusi) paboThbl 4,5
3 MALLUHbI U MEXAHU3MbI
150401 [Fopenku rasonnameHHble MalLw.-y 0,2

4 MATEPUAIbI

522-0077  |[Mpynou 0noBsIHHO-CBUHL OBbIE HeccypbMsiHUCThIE B YyLlkax mapku [MOC30 Kr 0,5

888-0326  |®nioc PK-235 Kr 0,13

101-1757 |Betowsb Kr 0,05

101-0063  |AueTuneH pacTBOPEHHbIN TEXHUYECKUA Mapku A T 0,0001

101-0324  |Kvucnopog TexHMYeckuii rasoobpasHbIn e 0,0001

COOEPXAHUE

O6Lpe ykazaHWsi Mo NpUMeHeHWo deaepanbHbIX CMETHLIX HOPM HA PEMOHTHO-
pecTaBpaLoHHble paboThl N0 0GbEKTAM KyrNbTYpHOro Hacrneamst. 2

TexHnyeckas YacTb. 6
1. Pasbopka kposenb. 9

Tabnmuya ®CH 6-01-001 Pasbopka NOKpbITUI NaMATHWUKOB C COXpaHEHUMEM OCTaTKOB
nepBoHavanbHoro Matepuana. 9

2. PecTaBpauus n BoccosgaHue MeTannuyeckmx kposerb. 10

Tabnvua ®CH 6-01-002 PagoBoe NOKpbITUE KPbIL KPOBEMNBbHOM CTarnbio (YepHOW,
oL MHKOBaHHOW) 1 Meabto. 10

Tabnvua ®CH 6-01-003 MNokpbITUe KPbILW B LIALLKY NPSAMOYrOfbHY0 U pOMOBUYECKyto KpoBEnbHOM
cTanbto (YepHOM U OLMHKOBAHHOW), Meabto U LMHKOM. 13

Tabnmua ®CH 6-01-004 lMNokpbITHe KPbILL CROXHBIX JOPM «Ha periky» (nog No3onoTy u apyrue
BUAbI crieuunansHon o6paboTkn ¢ npugaHmemM ocobo rmagkovi NMOBEPXHOCTU NyTEM COeANHEHUS
INMCTOB creymnanbHOW COeANHUTENBHOW PEKOM, 3aBOAUMON B hanbLibl C ThiNlbHOW CTOPOHBbI)
KpOBENbHOM CTarnbi (YePHOW M OLLMHKOBAHHON) U Meabto. 16

Tabnmua ®CH 6-01-005 lNokpbiThe Kpbilw Yeluyein. 17

Tabnmua ®CH 6-01-006 MNoKpbITWSA BbICTYMNAKLLMX YacTel CTEH U 34aHUIA KPOBENbHOW CTanbto
(Meabto 1 LuHkom). 20

Tabnuua ®CH 6-01-007 CmeHa OTAenNbHbIX MECT KPOBMM MPU YACHE CMEHSAEMbIX NIMCTOB HE
bonee 5-Tn B 0QHOM MECTE YePHOW M OLMHKOBaHHOWN CTanbto TonwyHou nncta 0,5 mm
OAMHAPHBLIM U ABOVHBLIM dhanbuem. 23

Tabnuuya PCH 6-01-008 CmeHa NoKpbITHIA XenoboB, CBECOB N pa3xenobkos. 24

Tabnmua ®CH 6-01-009 CmeHa NoKpbITUIA Ha 30HTax (Hag KpbinbLamu, nogbe3gamu u
BXOAHBIMW ABepsmu). 27

Tabnmua ®CH 6-01-010 CmeHa ¢omrypHbIX 3reMeHTOB BOAOCTO4HbIX TPYD. 27
Tabnuua ®CH 6-01-011 Pa3bopka u nepeHaBecka BOAOCTOYHBIX TPy6. 29
Tabnmua ®CH 6-01-012 OkpbiTHe ApeBHMX ObIMHUKOB C KAMEHHbIMM WaTpamu. 30

Tabnuua ®CH 6-01-013 OkpbITUE KOHYCOB Ans NaB U3 YEPHOW U OLMHKOBAHHOW CTanu
iTonwwHou nucta 0,5, 0,6 n 0,7 mm 1 mean. 32




Tabnmua ®CH 6-01-014 lNokpbiTMe NoaBecHbIX LWapoB (16rok). 32

Tabnmua ®CH 6-01-015 YcTpoiicTBo Noa3opoB, norapok, NpanopoB., 38e34 U APYrvX NOCKUX
BbIpE3HbIX YKpaLleHui. 33

Tabnmua ®CH 6-01-016 lNponarika LWBOB NOKPbLITUIA U3 OLIMHKOBAHHOW CTanu ONIOBSHHbLIM
npunoem. 35

Tabnuua ®CH 6-01-017 lNarika WBOB MeaHbIX, OPOH30BbIX M NATYHHbIX COEANHEHWIA, KOHYCOB,
KynoroB, MOAKPECTHbIX LWAPOB 1 Ap. Tyronnaskum cepebpsiHeiM npunoem. 36

Tabnmua ®CH 6-01-018 BbikonoTka LuaLlek v kapT s chepuyeckux NOKpbITUA MasbixX
invameTpoB. Ao 3 M (6e3 ctoMmocTn matepuanos). 38

Tabnuua ®CH 6-01-019 JNyxeHne KPOBEMbHOWM CTanu OfloBOM C 2-X CTOPOH. 38

Tabnmua ®CH 6-01-020 PectaBpauuns MeaHbIX MCTOB Ha Kyrnomnax 1 rnaeax ¢ No305I04eHHON
noBepxHocTblo. 38

3. PectaBpauusa n Bocco3gaHue AepeBAHHbIX U YepenuyHbIX KpoBerb. 39
Tabnuua ®CH 6-01-021 lMNokpbITHe KpbILL TECOM M ApaHkon (uenoi). 39

Tabnmua ®CH 6-01-022 lNokpbITHe KpbILL KpOBENbHBLIM fieMexoM paamepom 0,16 x 0,40 x 0,015
M. 40

Tabnmua ®CH 6-01-023 BoccosnaHue YepenunyHbix kposenb. 40

Tabnmua ®CH 6-01-024 Pacunctka MeTanim4ecknx NoBEPXHOCTEN KPbILL OT PXXaB4MHbI U
MacnAHOW NOKpackn MexaHW4eckum cnocobom 1 cMbiBkamu. 41

Tabnuua ®CH 6-01-025 NepmeTnsaums ganbLes COCTaBoOM Tuna TUOKONOBasi MacTuka. 41
Tabnuua ®CH 6-01-026 Ceapka NMCTOB Meau B cpefe aproHa npu TonwyHe wea 6 Mm. 42

Tabnmua ®CH 6-01-027 TukoBas nainka HaxneCTOYHbIX LUBOB Pa3HOPOAHOIO U OAHOPOAHOMO
MeTanna, BblpaBH1BaHNE NOBEPXHOCTM OT 3a00€EB, TPELUMH U BMATUH. 42
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	Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. Состав работ:  1. Разборка покрытий с осторожностью, обеспечивающей сохранность материала и форм деревянных элементов покрытия: чешуи, шашек, подзоров и др. фигурных элементов. 2. Укладка материалов, полученных от разборки в штабеля, с отноской в сторону на расстояние 50 м, с выборкой древних остатков.  Измеритель: 10 м2 покрытия  Разборка рядовых покрытий (на 2-х и 4-х скатных и многоскатных кровлях сложной формы с ендовами) памятников с сохранением остатков первоначального материала:  6-01-001-1     из кровельной стали и меди  6-01-001-2     черепичных или шиферных  6-01-001-3     тесовых, драночных  Разборка сложных покрытий (закомар, раскреповок, карнизов, шатровые и купольные в шашку) памятников с сохранением остатков первоначального материала:  6-01-001-4     из кровельной стали и меди  6-01-001-5     тесовых, драночных  Разборка покрытий конусов (подвесных шаров, чешуйчатые покрытия куполов, глав и др. фигурных форм) памятников с сохранением остатков первоначального материала:  6-01-001-6     из кровельной стали и меди  6-01-001-7     тесовых, драночных  Разборка покрытий фигурных крыш глав (с объемными выбивными украшениями-звездами, крестами или геральдическими изображениями) памятников с сохранением остатков первоначального материала:  6-01-001-8     из кровельной стали и меди  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-001-1  6-01-001-2  6-01-001-3  6-01-001-4  6-01-001-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,96  6,01  0,96  1,31  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    999-9900  Строительный мусор  т  0,05  0,15  0,12  0,05  0,12     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-001-6  6-01-001-7  6-01-001-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,31  5,27  2,46  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ              999-9900  Строительный мусор  т  0,05  0,15  0,06  2. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. Состав работ:  1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер, разметка и составление  расчета, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления. 3. Заготовка элементов покрытия, раскрой листов по шаблонам с примеркой по месту, соединение картин стоячим двойным фальцем «в гребень» или лежащим двойным фальцем «в гладь». 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин, установка и пришивка костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Укладка рядового покрытия из готовых картин с пришивкой клямер к обрешетке и присоединение к желобам и разжелобкам.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,5 мм; простых:  6-01-002-1     черной сталью  6-01-002-2     оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,5 мм; средней сложности:  6-01-002-3     черной сталью  6-01-002-4     оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,5 мм; сложных:  6-01-002-5     черной сталью  6-01-002-6     оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,6 мм; простых:  6-01-002-7     черной сталью  6-01-002-8     оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,6 мм; средней сложности:  6-01-002-9     черной сталью  6-01-002-10   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,6 мм; сложных:  6-01-002-11   черной сталью  6-01-002-12   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,7 мм; простых:  6-01-002-13   черной сталью  6-01-002-14   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,7 мм; средней сложности:  6-01-002-15   черной сталью  6-01-002-16   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,7 мм; сложных:  6-01-002-17   черной сталью  6-01-002-18   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш медью двойным фальцем; простых:  6-01-002-19   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-20   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью двойным фальцем; средней сложности:  6-01-002-21   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-22   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью двойным фальцем; сложных:  6-01-002-23   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-24   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью одинарным фальцем; простых:  6-01-002-25   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-26   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью одинарным фальцем; средней сложности:  6-01-002-27   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-28   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью одинарным фальцем; сложных:  6-01-002-29   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-30   толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-1  6-01-002-2  6-01-002-3  6-01-002-4  6-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  1,04  1,35  1,35  2,35  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  4  4  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,005  0,005  0,005  0,005  0,005  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные не оцинкованные  кг  0,012  -  0,024  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,012  -  0,024  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,026  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  0,006  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-6  6-01-002-7  6-01-002-8  6-01-002-9  6-01-002-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,35  1,13  1,13  1,52  1,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  3,5  3,5  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,005  0,0064  0,0064  0,0067  0,0067  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные не оцинкованные  кг  -  0,012  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  0,012  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,007  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-11  6-01-002-12  6-01-002-13  6-01-002-14  6-01-002-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,73  2,73  1,24  1,24  1,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3,5  3,5  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0075  0,0075  0,0076  0,0076  0,0078  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные не оцинкованные  кг  0,11  -  0,012  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,012  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,009  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-16  6-01-002-17  6-01-002-18  6-01-002-19  6-01-002-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,63  3,04  3,04  1,18  1,29  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  5  5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0078  0,0082  0,0082  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  8,88  11,1  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  -  0,73  0,73  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,012  0,012  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,009  0,009  0,009  0,012     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-21  6-01-002-22  6-01-002-23  6-01-002-24  6-01-002-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,56  1,7  2,71  3,05  1,08  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,26  11,57  9,76  12,2  8,52  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  0,73  0,73  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,012  0,11  0,013  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-26  6-01-002-27  6-01-002-28  6-01-002-29  6-01-002-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,16  1,43  1,55  2,45  2,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  4  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  10,71  8,89  11,1  9,37  11,7  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  0,73  0,73  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,009  0,012  0,009  0,012  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. Состав работ:  Для норм 1 - 18, 25 - 33: 1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и разметка, составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 3. Заготовка элементов покрытия - раскрой шашек и карт по шаблонам с примеркой по месту, выколотка по мере необходимости, загиб фальца. 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин с установкой и пришивкой костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Укладка заготовленных элементов покрытия - шашек и картсоединением их двойным лежачим фальцем «в гладь», пришивка к обрешетке гвоздями или заклепками, присоединение покрытия к желобам и разжелобкам. 8. Заделка мест примыкания к стенам, барабанам, парапетам, дымовым трубам.  Для норм 19 - 24: 1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и разметка, составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка элементов покрытия - раскрой шашек по шаблону, заготовка кляммеров. 3. Выколотка. 4. Установка с примеркой по месту, загиб фальцев, соединение шашек лежачим одинарным фальцем с закреплением.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; простых:  6-01-003-1     черной сталью  6-01-003-2     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; средней сложности:  6-01-003-3     черной сталью  6-01-003-4     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; сложных:  6-01-003-5     черной сталью  6-01-003-6     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 мм; простых:  6-01-003-7     черной сталью  6-01-003-8     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 мм; средней сложности:  6-01-003-9     черной сталью  6-01-003-10   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 км; сложных:  6-01-003-11   черной сталью  6-01-003-12   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; простых:  6-01-003-13   черной сталью  6-01-003-14   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; средней сложности:  6-01-003-15   черной сталью  6-01-003-16   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; сложных:  6-01-003-17   черной сталью  6-01-003-18   оцинкованной сталью  Покрытие глав шашками из листовой меди толщиной 0,8 мм по каменному основанию одинарным фальцем размером:  6-01-003-19   2,0 дм2  6-01-003-20   3,0 дм2  6-01-003-21   5,0 дм2  6-01-003-22   9,0 дм2  6-01-003-23   11,0 дм2  6-01-003-24   15,0 дм2  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; простых:  6-01-003-25   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; средней сложности:  6-01-003-27   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-28   цинком толщиной листа 0,8 мм  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; сложных:  6-01-003-29   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-003-30   медью толщиной листа 0,9 мм  6-01-003-31   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-32   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-003-33   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-1  6-01-003-2  6-01-003-3  6-01-003-4  6-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,82  1,82  2,12  2,12  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,006  0,006  0,0064  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  0,024  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,007  0,007  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-6  6-01-003-7  6-01-003-8  6-01-003-9  6-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,71  2,2  2,2  2,53  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5  5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,007  0,007  0,0075  0,0075  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,01  -  0,024  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  0,01  -  0,024  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,008  0,008  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-11  6-01-003-12  6-01-003-13  6-01-003-14  6-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,26  3,26  2,55  2,55  2,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5  5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,008  0,008  0,0084  0,0084  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,01  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,01  -  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,049  0,009  0,009  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-16  6-01-003-17  6-01-003-18  6-01-003-19  6-01-003-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,96  3,81  3,81  30,68  20,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,0096  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  12,84  12,58  (888-0130)  Детали креплений медные  кг  -  -  -  0,73  0,73  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,01  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01349  0,01323     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-21  6-01-003-22  6-01-003-23  6-01-003-24  6-01-003-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,15  8,55  6,77  5,21  2,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  11,85  10,8  10,32  9,9  12,35  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  0,73  0,73  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  999-9004  Вес материалов  т  0,0125  0,01145  0,01097  0,0105  0,013     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-26  6-01-003-27  6-01-003-28  6-01-003-29  6-01-003-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,45  3,24  2,92  3,45  4,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  13,23  -  11,28  12,8  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,36  -  11,1  -  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,73  -  0,73  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,024  -  0,11  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,01  -  0,024  -  -  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,01  -  0,01  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,014  0,012  0,013  0,013     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-31  6-01-003-32  6-01-003-33  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,14  5,32  3,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  14,1  18,02  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  11,84  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,11  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,11  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  -  -  0,01  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,019  0,013  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. Состав работ:  1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 3. Заготовка элементов покрытия - раскрой карт по шаблонам с примеркой по месту, выколотка по мере необходимости, загиб фальца. 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин с установкой и пришивкой костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Устройство покрытия с окончательной выверкой, пригонкой и креплением карт между собой путем заведения снизу в фальцы соединительной рейки. 8. Заделка мест примыкания к стенам, барабанам, парапетам, дымовым трубам.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-004-1     черной  6-01-004-2     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-004-3     черной  6-01-004-4     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-004-5     черной  6-01-004-6     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» медью толщиной листа:  6-01-004-7     0,8 мм  6-01-004-8     1,0 мм  6-01-004-9     1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-004-1  6-01-004-2  6-01-004-3  6-01-004-4  6-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,03  3,03  3,65  3,65  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,008  0,008  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,009  0,009  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-004-6  6-01-004-7  6-01-004-8  6-01-004-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,25  3,82  4,49  5,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,28  14,1  21,17  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,73  0,73  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,001  0,015  0,022  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. Состав работ:  1. Обмер поверхности, подлежащей покрытию, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка, раскрой и выколотка отдельных чешуек по шаблонам. 3. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 4. Укладка чешуи на месте с подрезкой по месту и креплением к обрешетке, прибивкой гвоздями или заклепками с устройством опорных металлических планок и постановкой кляммер. 5. Изготовление «клиньев» с вычерчиванием и раскроем по месту «невязки» чешуи.  Измеритель: 1 м2 покрытия крыш  Покрытие крыш чешуей черной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-1     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-2     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-3     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-4     от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-5     от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-6     от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности чешуей черной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-7     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-8     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-9     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-10   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-11   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-12   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей черной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-13   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-14   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-15   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-16   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-17   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-18   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-19   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-20   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-21   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-22   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-23   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-24   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-25   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-26   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-27   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-28   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-29   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-30   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-31   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-32   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-33   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-34   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-35   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-36   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-37   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-38   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-39   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,5 мм размером шашек:  6-01-005-40   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-41   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-42   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей цинком толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-43   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-44   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-45   от 40,0 × 40,0 см и выше  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-1  6-01-005-2  6-01-005-3  6-01-005-4  6-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  85,16  31,93  13,02  6,62  3,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-6  6-01-005-7  6-01-005-3  6-01-005-9  6-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,83  102,18  38,32  15,62  7,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-11  6-01-005-12  6-01-005-13  6-01-005-14  6-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,52  3,39  119,22  44,7  18,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,0108  0,0108  0,0108  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-16  6-01-005-17  6-01-005-18  6-01-005-19  6-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,28  5,28  3,94  85,16  31,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,7  0,7  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-21  6-01-005-22  6-01-005-23  6-01-005-24  6-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,02  6,62  3,77  2,83  102,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-26  6-01-005-27  6-01-005-28  6-01-005-29  6-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,32  12,39  7,96  4,53  3,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-31  6-01-005-32  6-01-005-33  6-01-005-34  6-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  119,22  44,7  18,22  9,28  5,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-36  6-01-005-37  6-01-005-38  6-01-005-39  6-01-005-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,94  9,95  5,68  4,26  12,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  -  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  15,88  15,88  15,88  23,81  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  -  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,017  0,017  0,017  0,024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-41  6-01-005-42  6-01-005-43  6-01-005-44  6-01-005-45  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,6  5,44  8,86  5,2  3,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  23,81  23,81  -  -  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  13,22  13,22  13,22  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,7  0,7  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,7  0,7  0,7  888-0408  Заклепки медные  кг  0,11  0,11  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,024  0,024  0,014  0,014  0,014  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). Состав работ:  Для норм 1 - 20: 1. Заготовка элементов и деталей покрытая по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Для норм 21 - 27: 1. Заготовка элементов и деталей покрытия по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Измеритель: 1 пог. м длины покрытия  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-1     0,4 м  6-01-006-2     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-3     0,4 м  6-01-006-4     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-5     0,4 м  6-01-006-6     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-7     0,4 м  6-01-006-8     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-9     0,4 м  6-01-006-10   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-11   0,4 м  6-01-006-12   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,4 м:  6-01-006-13   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-14   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-15   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-16   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,7 м:  6-01-006-17   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-18   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-19   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-20   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-006-21   черной  6-01-006-22   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-006-23   черной  6-01-006-24   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-006-25   черной  6-01-006-26   оцинкованной  6-01-006-27   Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.) медью толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-1  6-01-006-2  6-01-006-3  6-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,79  0,54  0,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00184  0,00324  0,00184  0,00324  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,011  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,002  0,002  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-5  6-01-006-6  6-01-006-7  6-01-006-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,65  0,94  0,65  0,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0023  0,00405  0,0023  0,00405  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,004  0,002  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-9  6-01-006-10  6-01-006-11  6-01-006-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,09  0,75  0,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00276  0,00486  0,00276  0,00486  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,005  0,003  0,05     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-13  6-01-006-14  6-01-006-15  6-01-006-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,63  0,76  0,56  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  3,25  4,06  6,08  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  3,4  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,006  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-17  6-01-006-18  6-01-006-19  6-01-006-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,98  1,19  0,82  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  5,6  7,06  10,58  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  5,92  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,006  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-21  6-01-006-22  6-01-006-23  6-01-006-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,7  0,7  0,99  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,00537  0,00537  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  0,03  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0044  0,0044  0,005  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-25  6-01-006-26  6-01-006-27  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,96  0,96  1,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  12,74  (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00645  -  0,00645  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,0013  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. Состав работ:  1. Очистка реставрируемого места. 2. Вырубка негодных частей с разбивкой фальца. 3. Разметка и резка листов, подгонка и закрепление листов. Постановка кляммер или других креплений.  Измеритель: 1 сменяемый лист  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-1     черной  6-01-007-2     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-3     черной  6-01-007-4     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-5     черной  6-01-007-6     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-7     черной  6-01-007-8     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-1  6-01-007-2  6-01-007-3  6-01-007-4  6-01-007-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,61  1,61  1,17  1,17  1,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,36  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-6  6-01-007-7  6-01-007-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,85  1,31  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00428  0,00428  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,36  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,36  -  0,36  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер сменяемых элементов. 2. Заготовка частей нового покрытия - картин нескольких видов и размеров. 3. Установка картин на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м сменяемого элемента  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; желобов:  6-01-008-1     черной  6-01-008-2     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; свесов:  6-01-008-3     черной  6-01-008-4     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; разжелобков:  6-01-008-5     черной  6-01-008-6     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; желобов:  6-01-008-7     черной  6-01-008-8     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; свесов:  6-01-008-9     черной  6-01-008-10   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; разжелобков:  6-01-008-11   черной  6-01-008-12   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; желобов:  6-01-008-13   черной  6-01-008-14   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; свесов:  6-01-008-15   черной  6-01-008-16   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; разжелобков:  6-01-008-17   черной  6-01-008-18   оцинкованной  Смена покрытий желобов:  6-01-008-19   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-20   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-21   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-22   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий свесов:  6-01-008-23   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-24   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-25   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий разжелобков:  6-01-008-27   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-28   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-29   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-30   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-1  6-01-008-2  6-01-008-3  6-01-008-4  6-01-008-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,77  0,77  1,04  1,04  0,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,003  0,0059  0,0059  0,003  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,33  -  1,15  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,05  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,042  -  0,021  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  -  0,12  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,003  0,01  0,01  0,003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-6  6-01-008-7  6-01-008-8  6-01-008-9  6-01-008-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,93  0,93  1,24  1,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,00375  0,00375  0,00735  0,00735  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  0,042  -  888-0121  Проволока стальная черная, диаметром 1,0 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,004  0,009  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-11  6-01-008-12  6-01-008-13  6-01-008-14  6-01-008-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,81  0,81  1,07  1,07  1,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00375  0,00375  0,0045  0,0045  0,0088  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,33  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,05  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,021  -  0,042  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,005  0,005  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-16  6-01-008-17  6-01-008-18  6-01-008-19  6-01-008-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,93  0,93  0,88  1,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0088  0,0045  0,0045  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  5,3  6,62  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,05  0,05  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  1,15  -  -  -  -  885-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  -  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  -  -  -  0,00006  0,00006  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,005  0,005  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-21  6-01-008-22  6-01-008-23  6-01-008-24  6-01-008-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,32  0,97  1,32  1,56  1,95  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,92  -  10,44  13,05  19,58  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  5,55  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  0,05  -  0,1  0,1  0,1  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  -  0,00012  0,00012  0,00012  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,011  0,013  0,019     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-26  6-01-008-27  6-01-008-28  6-01-008-29  6-01-008-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,65  0,78  0,97  0,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  5,3  6,62  9,92  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,95  -  -  -  5,55  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,1  0,1  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  -  -  0,1  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,005  0,006  0,009  0,005  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. Состав работ:  1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер, разметка и составление  расчета, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления. 3. Заготовка элементов покрытия, раскрой листов по шаблонам с примеркой по месту, соединение картин стоячим двойным фальцем «в гребень» или лежащим двойным фальцем «в гладь». 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин, установка и пришивка костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Укладка рядового покрытия из готовых картин с пришивкой клямер к обрешетке и присоединение к желобам и разжелобкам.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,5 мм; простых:  6-01-002-1     черной сталью  6-01-002-2     оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,5 мм; средней сложности:  6-01-002-3     черной сталью  6-01-002-4     оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,5 мм; сложных:  6-01-002-5     черной сталью  6-01-002-6     оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,6 мм; простых:  6-01-002-7     черной сталью  6-01-002-8     оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,6 мм; средней сложности:  6-01-002-9     черной сталью  6-01-002-10   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,6 мм; сложных:  6-01-002-11   черной сталью  6-01-002-12   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,7 мм; простых:  6-01-002-13   черной сталью  6-01-002-14   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,7 мм; средней сложности:  6-01-002-15   черной сталью  6-01-002-16   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш сталью толщиной листа 0,7 мм; сложных:  6-01-002-17   черной сталью  6-01-002-18   оцинкованной сталью  Рядовое покрытие крыш медью двойным фальцем; простых:  6-01-002-19   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-20   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью двойным фальцем; средней сложности:  6-01-002-21   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-22   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью двойным фальцем; сложных:  6-01-002-23   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-24   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью одинарным фальцем; простых:  6-01-002-25   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-26   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью одинарным фальцем; средней сложности:  6-01-002-27   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-28   толщиной листа 1,0 мм  Рядовое покрытие крыш медью одинарным фальцем; сложных:  6-01-002-29   толщиной листа 0,8 мм  6-01-002-30   толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-1  6-01-002-2  6-01-002-3  6-01-002-4  6-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  1,04  1,35  1,35  2,35  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  4  4  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,005  0,005  0,005  0,005  0,005  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные не оцинкованные  кг  0,012  -  0,024  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,012  -  0,024  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,026  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  0,006  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-6  6-01-002-7  6-01-002-8  6-01-002-9  6-01-002-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,35  1,13  1,13  1,52  1,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  3,5  3,5  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,005  0,0064  0,0064  0,0067  0,0067  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные не оцинкованные  кг  -  0,012  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  0,012  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,007  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-11  6-01-002-12  6-01-002-13  6-01-002-14  6-01-002-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,73  2,73  1,24  1,24  1,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  3,5  3,5  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0075  0,0075  0,0076  0,0076  0,0078  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные не оцинкованные  кг  0,11  -  0,012  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,012  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,009  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-16  6-01-002-17  6-01-002-18  6-01-002-19  6-01-002-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,63  3,04  3,04  1,18  1,29  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  5  5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0078  0,0082  0,0082  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  8,88  11,1  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  -  0,73  0,73  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,012  0,012  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,009  0,009  0,009  0,012     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-21  6-01-002-22  6-01-002-23  6-01-002-24  6-01-002-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,56  1,7  2,71  3,05  1,08  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  5  5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,26  11,57  9,76  12,2  8,52  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  0,73  0,73  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,012  0,11  0,013  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-002-26  6-01-002-27  6-01-002-28  6-01-002-29  6-01-002-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,16  1,43  1,55  2,45  2,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  4  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  10,71  8,89  11,1  9,37  11,7  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  0,73  0,73  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,009  0,012  0,009  0,012  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. Состав работ:  Для норм 1 - 18, 25 - 33: 1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и разметка, составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 3. Заготовка элементов покрытия - раскрой шашек и карт по шаблонам с примеркой по месту, выколотка по мере необходимости, загиб фальца. 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин с установкой и пришивкой костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Укладка заготовленных элементов покрытия - шашек и картсоединением их двойным лежачим фальцем «в гладь», пришивка к обрешетке гвоздями или заклепками, присоединение покрытия к желобам и разжелобкам. 8. Заделка мест примыкания к стенам, барабанам, парапетам, дымовым трубам.  Для норм 19 - 24: 1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и разметка, составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка элементов покрытия - раскрой шашек по шаблону, заготовка кляммеров. 3. Выколотка. 4. Установка с примеркой по месту, загиб фальцев, соединение шашек лежачим одинарным фальцем с закреплением.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; простых:  6-01-003-1     черной сталью  6-01-003-2     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; средней сложности:  6-01-003-3     черной сталью  6-01-003-4     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; сложных:  6-01-003-5     черной сталью  6-01-003-6     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 мм; простых:  6-01-003-7     черной сталью  6-01-003-8     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 мм; средней сложности:  6-01-003-9     черной сталью  6-01-003-10   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 км; сложных:  6-01-003-11   черной сталью  6-01-003-12   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; простых:  6-01-003-13   черной сталью  6-01-003-14   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; средней сложности:  6-01-003-15   черной сталью  6-01-003-16   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; сложных:  6-01-003-17   черной сталью  6-01-003-18   оцинкованной сталью  Покрытие глав шашками из листовой меди толщиной 0,8 мм по каменному основанию одинарным фальцем размером:  6-01-003-19   2,0 дм2  6-01-003-20   3,0 дм2  6-01-003-21   5,0 дм2  6-01-003-22   9,0 дм2  6-01-003-23   11,0 дм2  6-01-003-24   15,0 дм2  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; простых:  6-01-003-25   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; средней сложности:  6-01-003-27   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-28   цинком толщиной листа 0,8 мм  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; сложных:  6-01-003-29   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-003-30   медью толщиной листа 0,9 мм  6-01-003-31   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-32   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-003-33   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-1  6-01-003-2  6-01-003-3  6-01-003-4  6-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,82  1,82  2,12  2,12  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,006  0,006  0,0064  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  0,024  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,007  0,007  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-6  6-01-003-7  6-01-003-8  6-01-003-9  6-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,71  2,2  2,2  2,53  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5  5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,007  0,007  0,0075  0,0075  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,01  -  0,024  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  0,01  -  0,024  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,008  0,008  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-11  6-01-003-12  6-01-003-13  6-01-003-14  6-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,26  3,26  2,55  2,55  2,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5  5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,008  0,008  0,0084  0,0084  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,01  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,01  -  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,049  0,009  0,009  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-16  6-01-003-17  6-01-003-18  6-01-003-19  6-01-003-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,96  3,81  3,81  30,68  20,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,0096  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  12,84  12,58  (888-0130)  Детали креплений медные  кг  -  -  -  0,73  0,73  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,01  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01349  0,01323     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-21  6-01-003-22  6-01-003-23  6-01-003-24  6-01-003-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,15  8,55  6,77  5,21  2,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  11,85  10,8  10,32  9,9  12,35  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  0,73  0,73  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  999-9004  Вес материалов  т  0,0125  0,01145  0,01097  0,0105  0,013     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-26  6-01-003-27  6-01-003-28  6-01-003-29  6-01-003-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,45  3,24  2,92  3,45  4,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  13,23  -  11,28  12,8  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,36  -  11,1  -  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,73  -  0,73  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,024  -  0,11  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,01  -  0,024  -  -  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,01  -  0,01  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,014  0,012  0,013  0,013     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-31  6-01-003-32  6-01-003-33  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,14  5,32  3,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  14,1  18,02  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  11,84  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,11  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,11  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  -  -  0,01  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,019  0,013  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. Состав работ:  1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 3. Заготовка элементов покрытия - раскрой карт по шаблонам с примеркой по месту, выколотка по мере необходимости, загиб фальца. 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин с установкой и пришивкой костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Устройство покрытия с окончательной выверкой, пригонкой и креплением карт между собой путем заведения снизу в фальцы соединительной рейки. 8. Заделка мест примыкания к стенам, барабанам, парапетам, дымовым трубам.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-004-1     черной  6-01-004-2     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-004-3     черной  6-01-004-4     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-004-5     черной  6-01-004-6     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» медью толщиной листа:  6-01-004-7     0,8 мм  6-01-004-8     1,0 мм  6-01-004-9     1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-004-1  6-01-004-2  6-01-004-3  6-01-004-4  6-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,03  3,03  3,65  3,65  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,008  0,008  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,009  0,009  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-004-6  6-01-004-7  6-01-004-8  6-01-004-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,25  3,82  4,49  5,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,28  14,1  21,17  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,73  0,73  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,001  0,015  0,022  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. Состав работ:  1. Обмер поверхности, подлежащей покрытию, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка, раскрой и выколотка отдельных чешуек по шаблонам. 3. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 4. Укладка чешуи на месте с подрезкой по месту и креплением к обрешетке, прибивкой гвоздями или заклепками с устройством опорных металлических планок и постановкой кляммер. 5. Изготовление «клиньев» с вычерчиванием и раскроем по месту «невязки» чешуи.  Измеритель: 1 м2 покрытия крыш  Покрытие крыш чешуей черной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-1     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-2     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-3     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-4     от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-5     от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-6     от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности чешуей черной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-7     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-8     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-9     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-10   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-11   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-12   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей черной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-13   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-14   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-15   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-16   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-17   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-18   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-19   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-20   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-21   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-22   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-23   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-24   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-25   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-26   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-27   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-28   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-29   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-30   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-31   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-32   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-33   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-34   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-35   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-36   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-37   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-38   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-39   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,5 мм размером шашек:  6-01-005-40   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-41   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-42   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей цинком толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-43   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-44   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-45   от 40,0 × 40,0 см и выше  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-1  6-01-005-2  6-01-005-3  6-01-005-4  6-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  85,16  31,93  13,02  6,62  3,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-6  6-01-005-7  6-01-005-3  6-01-005-9  6-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,83  102,18  38,32  15,62  7,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-11  6-01-005-12  6-01-005-13  6-01-005-14  6-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,52  3,39  119,22  44,7  18,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,0108  0,0108  0,0108  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-16  6-01-005-17  6-01-005-18  6-01-005-19  6-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,28  5,28  3,94  85,16  31,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,7  0,7  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-21  6-01-005-22  6-01-005-23  6-01-005-24  6-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,02  6,62  3,77  2,83  102,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-26  6-01-005-27  6-01-005-28  6-01-005-29  6-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,32  12,39  7,96  4,53  3,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-31  6-01-005-32  6-01-005-33  6-01-005-34  6-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  119,22  44,7  18,22  9,28  5,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-36  6-01-005-37  6-01-005-38  6-01-005-39  6-01-005-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,94  9,95  5,68  4,26  12,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  -  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  15,88  15,88  15,88  23,81  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  -  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,017  0,017  0,017  0,024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-41  6-01-005-42  6-01-005-43  6-01-005-44  6-01-005-45  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,6  5,44  8,86  5,2  3,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  23,81  23,81  -  -  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  13,22  13,22  13,22  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,7  0,7  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,7  0,7  0,7  888-0408  Заклепки медные  кг  0,11  0,11  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,024  0,024  0,014  0,014  0,014  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). Состав работ:  Для норм 1 - 20: 1. Заготовка элементов и деталей покрытая по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Для норм 21 - 27: 1. Заготовка элементов и деталей покрытия по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Измеритель: 1 пог. м длины покрытия  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-1     0,4 м  6-01-006-2     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-3     0,4 м  6-01-006-4     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-5     0,4 м  6-01-006-6     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-7     0,4 м  6-01-006-8     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-9     0,4 м  6-01-006-10   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-11   0,4 м  6-01-006-12   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,4 м:  6-01-006-13   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-14   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-15   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-16   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,7 м:  6-01-006-17   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-18   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-19   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-20   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-006-21   черной  6-01-006-22   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-006-23   черной  6-01-006-24   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-006-25   черной  6-01-006-26   оцинкованной  6-01-006-27   Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.) медью толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-1  6-01-006-2  6-01-006-3  6-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,79  0,54  0,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00184  0,00324  0,00184  0,00324  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,011  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,002  0,002  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-5  6-01-006-6  6-01-006-7  6-01-006-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,65  0,94  0,65  0,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0023  0,00405  0,0023  0,00405  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,004  0,002  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-9  6-01-006-10  6-01-006-11  6-01-006-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,09  0,75  0,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00276  0,00486  0,00276  0,00486  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,005  0,003  0,05     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-13  6-01-006-14  6-01-006-15  6-01-006-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,63  0,76  0,56  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  3,25  4,06  6,08  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  3,4  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,006  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-17  6-01-006-18  6-01-006-19  6-01-006-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,98  1,19  0,82  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  5,6  7,06  10,58  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  5,92  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,006  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-21  6-01-006-22  6-01-006-23  6-01-006-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,7  0,7  0,99  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,00537  0,00537  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  0,03  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0044  0,0044  0,005  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-25  6-01-006-26  6-01-006-27  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,96  0,96  1,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  12,74  (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00645  -  0,00645  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,0013  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. Состав работ:  1. Очистка реставрируемого места. 2. Вырубка негодных частей с разбивкой фальца. 3. Разметка и резка листов, подгонка и закрепление листов. Постановка кляммер или других креплений.  Измеритель: 1 сменяемый лист  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-1     черной  6-01-007-2     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-3     черной  6-01-007-4     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-5     черной  6-01-007-6     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-7     черной  6-01-007-8     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-1  6-01-007-2  6-01-007-3  6-01-007-4  6-01-007-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,61  1,61  1,17  1,17  1,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,36  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-6  6-01-007-7  6-01-007-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,85  1,31  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00428  0,00428  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,36  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,36  -  0,36  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер сменяемых элементов. 2. Заготовка частей нового покрытия - картин нескольких видов и размеров. 3. Установка картин на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м сменяемого элемента  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; желобов:  6-01-008-1     черной  6-01-008-2     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; свесов:  6-01-008-3     черной  6-01-008-4     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; разжелобков:  6-01-008-5     черной  6-01-008-6     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; желобов:  6-01-008-7     черной  6-01-008-8     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; свесов:  6-01-008-9     черной  6-01-008-10   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; разжелобков:  6-01-008-11   черной  6-01-008-12   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; желобов:  6-01-008-13   черной  6-01-008-14   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; свесов:  6-01-008-15   черной  6-01-008-16   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; разжелобков:  6-01-008-17   черной  6-01-008-18   оцинкованной  Смена покрытий желобов:  6-01-008-19   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-20   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-21   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-22   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий свесов:  6-01-008-23   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-24   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-25   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий разжелобков:  6-01-008-27   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-28   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-29   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-30   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-1  6-01-008-2  6-01-008-3  6-01-008-4  6-01-008-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,77  0,77  1,04  1,04  0,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,003  0,0059  0,0059  0,003  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,33  -  1,15  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,05  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,042  -  0,021  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  -  0,12  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,003  0,01  0,01  0,003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-6  6-01-008-7  6-01-008-8  6-01-008-9  6-01-008-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,93  0,93  1,24  1,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,00375  0,00375  0,00735  0,00735  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  0,042  -  888-0121  Проволока стальная черная, диаметром 1,0 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,004  0,009  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-11  6-01-008-12  6-01-008-13  6-01-008-14  6-01-008-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,81  0,81  1,07  1,07  1,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00375  0,00375  0,0045  0,0045  0,0088  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,33  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,05  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,021  -  0,042  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,005  0,005  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-16  6-01-008-17  6-01-008-18  6-01-008-19  6-01-008-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,93  0,93  0,88  1,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0088  0,0045  0,0045  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  5,3  6,62  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,05  0,05  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  1,15  -  -  -  -  885-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  -  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  -  -  -  0,00006  0,00006  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,005  0,005  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-21  6-01-008-22  6-01-008-23  6-01-008-24  6-01-008-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,32  0,97  1,32  1,56  1,95  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,92  -  10,44  13,05  19,58  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  5,55  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  0,05  -  0,1  0,1  0,1  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  -  0,00012  0,00012  0,00012  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,011  0,013  0,019     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-26  6-01-008-27  6-01-008-28  6-01-008-29  6-01-008-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,65  0,78  0,97  0,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  5,3  6,62  9,92  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,95  -  -  -  5,55  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,1  0,1  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  -  -  0,1  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,005  0,006  0,009  0,005  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. Состав работ:  Для норм 1 - 18, 25 - 33: 1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и разметка, составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 3. Заготовка элементов покрытия - раскрой шашек и карт по шаблонам с примеркой по месту, выколотка по мере необходимости, загиб фальца. 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин с установкой и пришивкой костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Укладка заготовленных элементов покрытия - шашек и картсоединением их двойным лежачим фальцем «в гладь», пришивка к обрешетке гвоздями или заклепками, присоединение покрытия к желобам и разжелобкам. 8. Заделка мест примыкания к стенам, барабанам, парапетам, дымовым трубам.  Для норм 19 - 24: 1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и разметка, составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка элементов покрытия - раскрой шашек по шаблону, заготовка кляммеров. 3. Выколотка. 4. Установка с примеркой по месту, загиб фальцев, соединение шашек лежачим одинарным фальцем с закреплением.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; простых:  6-01-003-1     черной сталью  6-01-003-2     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; средней сложности:  6-01-003-3     черной сталью  6-01-003-4     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,5 мм; сложных:  6-01-003-5     черной сталью  6-01-003-6     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 мм; простых:  6-01-003-7     черной сталью  6-01-003-8     оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 мм; средней сложности:  6-01-003-9     черной сталью  6-01-003-10   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,6 км; сложных:  6-01-003-11   черной сталью  6-01-003-12   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; простых:  6-01-003-13   черной сталью  6-01-003-14   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; средней сложности:  6-01-003-15   черной сталью  6-01-003-16   оцинкованной сталью  Покрытие крыш в шашку сталью толщиной листа 0,7 мм; сложных:  6-01-003-17   черной сталью  6-01-003-18   оцинкованной сталью  Покрытие глав шашками из листовой меди толщиной 0,8 мм по каменному основанию одинарным фальцем размером:  6-01-003-19   2,0 дм2  6-01-003-20   3,0 дм2  6-01-003-21   5,0 дм2  6-01-003-22   9,0 дм2  6-01-003-23   11,0 дм2  6-01-003-24   15,0 дм2  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; простых:  6-01-003-25   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; средней сложности:  6-01-003-27   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-28   цинком толщиной листа 0,8 мм  Покрытие крыш в шашку медью или цинком; сложных:  6-01-003-29   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-003-30   медью толщиной листа 0,9 мм  6-01-003-31   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-003-32   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-003-33   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-1  6-01-003-2  6-01-003-3  6-01-003-4  6-01-003-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,82  1,82  2,12  2,12  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,006  0,006  0,0064  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  0,024  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,007  0,007  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-6  6-01-003-7  6-01-003-8  6-01-003-9  6-01-003-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,71  2,2  2,2  2,53  2,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5  5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,007  0,007  0,0075  0,0075  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,01  -  0,024  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  0,01  -  0,024  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,008  0,008  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-11  6-01-003-12  6-01-003-13  6-01-003-14  6-01-003-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,26  3,26  2,55  2,55  2,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5  5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,008  0,008  0,0084  0,0084  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,01  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,01  -  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,049  0,009  0,009  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-16  6-01-003-17  6-01-003-18  6-01-003-19  6-01-003-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,96  3,81  3,81  30,68  20,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,0096  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  12,84  12,58  (888-0130)  Детали креплений медные  кг  -  -  -  0,73  0,73  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,01  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01349  0,01323     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-21  6-01-003-22  6-01-003-23  6-01-003-24  6-01-003-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  12,15  8,55  6,77  5,21  2,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  11,85  10,8  10,32  9,9  12,35  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  0,73  0,73  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  999-9004  Вес материалов  т  0,0125  0,01145  0,01097  0,0105  0,013     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-26  6-01-003-27  6-01-003-28  6-01-003-29  6-01-003-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,45  3,24  2,92  3,45  4,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  13,23  -  11,28  12,8  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,36  -  11,1  -  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,73  -  0,73  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,024  -  0,11  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,01  -  0,024  -  -  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  0,01  -  0,01  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,014  0,012  0,013  0,013     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-003-31  6-01-003-32  6-01-003-33  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,14  5,32  3,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  14,1  18,02  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  11,84  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,73  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,73  888-0408  Заклепки медные  кг  0,11  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,11  102-0248  Дрова разделанные длиной 1 м: ель, кедр, пихта, осина, липа, ива  м3  -  -  0,01  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,019  0,013  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. Состав работ:  1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 3. Заготовка элементов покрытия - раскрой карт по шаблонам с примеркой по месту, выколотка по мере необходимости, загиб фальца. 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин с установкой и пришивкой костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Устройство покрытия с окончательной выверкой, пригонкой и креплением карт между собой путем заведения снизу в фальцы соединительной рейки. 8. Заделка мест примыкания к стенам, барабанам, парапетам, дымовым трубам.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-004-1     черной  6-01-004-2     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-004-3     черной  6-01-004-4     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-004-5     черной  6-01-004-6     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» медью толщиной листа:  6-01-004-7     0,8 мм  6-01-004-8     1,0 мм  6-01-004-9     1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-004-1  6-01-004-2  6-01-004-3  6-01-004-4  6-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,03  3,03  3,65  3,65  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,008  0,008  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,009  0,009  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-004-6  6-01-004-7  6-01-004-8  6-01-004-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,25  3,82  4,49  5,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,28  14,1  21,17  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,73  0,73  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,001  0,015  0,022  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. Состав работ:  1. Обмер поверхности, подлежащей покрытию, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка, раскрой и выколотка отдельных чешуек по шаблонам. 3. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 4. Укладка чешуи на месте с подрезкой по месту и креплением к обрешетке, прибивкой гвоздями или заклепками с устройством опорных металлических планок и постановкой кляммер. 5. Изготовление «клиньев» с вычерчиванием и раскроем по месту «невязки» чешуи.  Измеритель: 1 м2 покрытия крыш  Покрытие крыш чешуей черной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-1     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-2     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-3     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-4     от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-5     от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-6     от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности чешуей черной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-7     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-8     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-9     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-10   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-11   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-12   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей черной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-13   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-14   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-15   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-16   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-17   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-18   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-19   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-20   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-21   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-22   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-23   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-24   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-25   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-26   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-27   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-28   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-29   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-30   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-31   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-32   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-33   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-34   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-35   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-36   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-37   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-38   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-39   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,5 мм размером шашек:  6-01-005-40   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-41   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-42   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей цинком толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-43   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-44   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-45   от 40,0 × 40,0 см и выше  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-1  6-01-005-2  6-01-005-3  6-01-005-4  6-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  85,16  31,93  13,02  6,62  3,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-6  6-01-005-7  6-01-005-3  6-01-005-9  6-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,83  102,18  38,32  15,62  7,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-11  6-01-005-12  6-01-005-13  6-01-005-14  6-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,52  3,39  119,22  44,7  18,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,0108  0,0108  0,0108  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-16  6-01-005-17  6-01-005-18  6-01-005-19  6-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,28  5,28  3,94  85,16  31,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,7  0,7  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-21  6-01-005-22  6-01-005-23  6-01-005-24  6-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,02  6,62  3,77  2,83  102,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-26  6-01-005-27  6-01-005-28  6-01-005-29  6-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,32  12,39  7,96  4,53  3,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-31  6-01-005-32  6-01-005-33  6-01-005-34  6-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  119,22  44,7  18,22  9,28  5,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-36  6-01-005-37  6-01-005-38  6-01-005-39  6-01-005-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,94  9,95  5,68  4,26  12,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  -  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  15,88  15,88  15,88  23,81  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  -  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,017  0,017  0,017  0,024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-41  6-01-005-42  6-01-005-43  6-01-005-44  6-01-005-45  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,6  5,44  8,86  5,2  3,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  23,81  23,81  -  -  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  13,22  13,22  13,22  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,7  0,7  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,7  0,7  0,7  888-0408  Заклепки медные  кг  0,11  0,11  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,024  0,024  0,014  0,014  0,014  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). Состав работ:  Для норм 1 - 20: 1. Заготовка элементов и деталей покрытая по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Для норм 21 - 27: 1. Заготовка элементов и деталей покрытия по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Измеритель: 1 пог. м длины покрытия  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-1     0,4 м  6-01-006-2     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-3     0,4 м  6-01-006-4     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-5     0,4 м  6-01-006-6     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-7     0,4 м  6-01-006-8     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-9     0,4 м  6-01-006-10   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-11   0,4 м  6-01-006-12   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,4 м:  6-01-006-13   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-14   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-15   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-16   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,7 м:  6-01-006-17   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-18   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-19   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-20   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-006-21   черной  6-01-006-22   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-006-23   черной  6-01-006-24   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-006-25   черной  6-01-006-26   оцинкованной  6-01-006-27   Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.) медью толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-1  6-01-006-2  6-01-006-3  6-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,79  0,54  0,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00184  0,00324  0,00184  0,00324  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,011  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,002  0,002  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-5  6-01-006-6  6-01-006-7  6-01-006-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,65  0,94  0,65  0,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0023  0,00405  0,0023  0,00405  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,004  0,002  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-9  6-01-006-10  6-01-006-11  6-01-006-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,09  0,75  0,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00276  0,00486  0,00276  0,00486  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,005  0,003  0,05     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-13  6-01-006-14  6-01-006-15  6-01-006-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,63  0,76  0,56  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  3,25  4,06  6,08  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  3,4  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,006  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-17  6-01-006-18  6-01-006-19  6-01-006-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,98  1,19  0,82  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  5,6  7,06  10,58  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  5,92  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,006  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-21  6-01-006-22  6-01-006-23  6-01-006-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,7  0,7  0,99  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,00537  0,00537  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  0,03  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0044  0,0044  0,005  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-25  6-01-006-26  6-01-006-27  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,96  0,96  1,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  12,74  (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00645  -  0,00645  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,0013  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. Состав работ:  1. Очистка реставрируемого места. 2. Вырубка негодных частей с разбивкой фальца. 3. Разметка и резка листов, подгонка и закрепление листов. Постановка кляммер или других креплений.  Измеритель: 1 сменяемый лист  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-1     черной  6-01-007-2     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-3     черной  6-01-007-4     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-5     черной  6-01-007-6     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-7     черной  6-01-007-8     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-1  6-01-007-2  6-01-007-3  6-01-007-4  6-01-007-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,61  1,61  1,17  1,17  1,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,36  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-6  6-01-007-7  6-01-007-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,85  1,31  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00428  0,00428  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,36  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,36  -  0,36  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер сменяемых элементов. 2. Заготовка частей нового покрытия - картин нескольких видов и размеров. 3. Установка картин на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м сменяемого элемента  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; желобов:  6-01-008-1     черной  6-01-008-2     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; свесов:  6-01-008-3     черной  6-01-008-4     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; разжелобков:  6-01-008-5     черной  6-01-008-6     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; желобов:  6-01-008-7     черной  6-01-008-8     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; свесов:  6-01-008-9     черной  6-01-008-10   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; разжелобков:  6-01-008-11   черной  6-01-008-12   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; желобов:  6-01-008-13   черной  6-01-008-14   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; свесов:  6-01-008-15   черной  6-01-008-16   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; разжелобков:  6-01-008-17   черной  6-01-008-18   оцинкованной  Смена покрытий желобов:  6-01-008-19   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-20   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-21   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-22   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий свесов:  6-01-008-23   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-24   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-25   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий разжелобков:  6-01-008-27   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-28   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-29   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-30   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-1  6-01-008-2  6-01-008-3  6-01-008-4  6-01-008-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,77  0,77  1,04  1,04  0,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,003  0,0059  0,0059  0,003  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,33  -  1,15  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,05  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,042  -  0,021  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  -  0,12  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,003  0,01  0,01  0,003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-6  6-01-008-7  6-01-008-8  6-01-008-9  6-01-008-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,93  0,93  1,24  1,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,00375  0,00375  0,00735  0,00735  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  0,042  -  888-0121  Проволока стальная черная, диаметром 1,0 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,004  0,009  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-11  6-01-008-12  6-01-008-13  6-01-008-14  6-01-008-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,81  0,81  1,07  1,07  1,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00375  0,00375  0,0045  0,0045  0,0088  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,33  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,05  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,021  -  0,042  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,005  0,005  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-16  6-01-008-17  6-01-008-18  6-01-008-19  6-01-008-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,93  0,93  0,88  1,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0088  0,0045  0,0045  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  5,3  6,62  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,05  0,05  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  1,15  -  -  -  -  885-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  -  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  -  -  -  0,00006  0,00006  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,005  0,005  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-21  6-01-008-22  6-01-008-23  6-01-008-24  6-01-008-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,32  0,97  1,32  1,56  1,95  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,92  -  10,44  13,05  19,58  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  5,55  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  0,05  -  0,1  0,1  0,1  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  -  0,00012  0,00012  0,00012  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,011  0,013  0,019     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-26  6-01-008-27  6-01-008-28  6-01-008-29  6-01-008-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,65  0,78  0,97  0,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  5,3  6,62  9,92  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,95  -  -  -  5,55  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,1  0,1  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  -  -  0,1  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,005  0,006  0,009  0,005  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. Состав работ:  1. Подготовка поверхности под покрытие, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 3. Заготовка элементов покрытия - раскрой карт по шаблонам с примеркой по месту, выколотка по мере необходимости, загиб фальца. 4. Укладка и укрепление карнизных свесов из готовых картин с установкой и пришивкой костылей. 5. Укладка и укрепление настенных желобов из готовых картин с разметкой и пришивкой крючьев. 6. Покрытие разжелобков из готовых картин. 7. Устройство покрытия с окончательной выверкой, пригонкой и креплением карт между собой путем заведения снизу в фальцы соединительной рейки. 8. Заделка мест примыкания к стенам, барабанам, парапетам, дымовым трубам.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-004-1     черной  6-01-004-2     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-004-3     черной  6-01-004-4     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-004-5     черной  6-01-004-6     оцинкованной  Покрытие крыш сложных форм «на рейку» медью толщиной листа:  6-01-004-7     0,8 мм  6-01-004-8     1,0 мм  6-01-004-9     1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-004-1  6-01-004-2  6-01-004-3  6-01-004-4  6-01-004-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,03  3,03  3,65  3,65  4,25  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,008  0,008  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,009  0,009  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-004-6  6-01-004-7  6-01-004-8  6-01-004-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,25  3,82  4,49  5,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,28  14,1  21,17  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,73  0,73  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,001  0,015  0,022  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. Состав работ:  1. Обмер поверхности, подлежащей покрытию, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка, раскрой и выколотка отдельных чешуек по шаблонам. 3. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 4. Укладка чешуи на месте с подрезкой по месту и креплением к обрешетке, прибивкой гвоздями или заклепками с устройством опорных металлических планок и постановкой кляммер. 5. Изготовление «клиньев» с вычерчиванием и раскроем по месту «невязки» чешуи.  Измеритель: 1 м2 покрытия крыш  Покрытие крыш чешуей черной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-1     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-2     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-3     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-4     от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-5     от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-6     от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности чешуей черной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-7     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-8     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-9     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-10   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-11   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-12   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей черной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-13   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-14   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-15   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-16   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-17   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-18   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-19   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-20   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-21   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-22   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-23   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-24   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-25   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-26   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-27   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-28   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-29   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-30   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-31   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-32   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-33   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-34   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-35   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-36   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-37   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-38   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-39   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,5 мм размером шашек:  6-01-005-40   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-41   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-42   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей цинком толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-43   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-44   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-45   от 40,0 × 40,0 см и выше  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-1  6-01-005-2  6-01-005-3  6-01-005-4  6-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  85,16  31,93  13,02  6,62  3,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-6  6-01-005-7  6-01-005-3  6-01-005-9  6-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,83  102,18  38,32  15,62  7,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-11  6-01-005-12  6-01-005-13  6-01-005-14  6-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,52  3,39  119,22  44,7  18,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,0108  0,0108  0,0108  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-16  6-01-005-17  6-01-005-18  6-01-005-19  6-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,28  5,28  3,94  85,16  31,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,7  0,7  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-21  6-01-005-22  6-01-005-23  6-01-005-24  6-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,02  6,62  3,77  2,83  102,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-26  6-01-005-27  6-01-005-28  6-01-005-29  6-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,32  12,39  7,96  4,53  3,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-31  6-01-005-32  6-01-005-33  6-01-005-34  6-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  119,22  44,7  18,22  9,28  5,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-36  6-01-005-37  6-01-005-38  6-01-005-39  6-01-005-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,94  9,95  5,68  4,26  12,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  -  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  15,88  15,88  15,88  23,81  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  -  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,017  0,017  0,017  0,024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-41  6-01-005-42  6-01-005-43  6-01-005-44  6-01-005-45  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,6  5,44  8,86  5,2  3,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  23,81  23,81  -  -  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  13,22  13,22  13,22  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,7  0,7  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,7  0,7  0,7  888-0408  Заклепки медные  кг  0,11  0,11  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,024  0,024  0,014  0,014  0,014  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). Состав работ:  Для норм 1 - 20: 1. Заготовка элементов и деталей покрытая по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Для норм 21 - 27: 1. Заготовка элементов и деталей покрытия по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Измеритель: 1 пог. м длины покрытия  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-1     0,4 м  6-01-006-2     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-3     0,4 м  6-01-006-4     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-5     0,4 м  6-01-006-6     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-7     0,4 м  6-01-006-8     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-9     0,4 м  6-01-006-10   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-11   0,4 м  6-01-006-12   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,4 м:  6-01-006-13   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-14   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-15   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-16   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,7 м:  6-01-006-17   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-18   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-19   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-20   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-006-21   черной  6-01-006-22   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-006-23   черной  6-01-006-24   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-006-25   черной  6-01-006-26   оцинкованной  6-01-006-27   Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.) медью толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-1  6-01-006-2  6-01-006-3  6-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,79  0,54  0,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00184  0,00324  0,00184  0,00324  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,011  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,002  0,002  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-5  6-01-006-6  6-01-006-7  6-01-006-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,65  0,94  0,65  0,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0023  0,00405  0,0023  0,00405  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,004  0,002  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-9  6-01-006-10  6-01-006-11  6-01-006-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,09  0,75  0,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00276  0,00486  0,00276  0,00486  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,005  0,003  0,05     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-13  6-01-006-14  6-01-006-15  6-01-006-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,63  0,76  0,56  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  3,25  4,06  6,08  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  3,4  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,006  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-17  6-01-006-18  6-01-006-19  6-01-006-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,98  1,19  0,82  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  5,6  7,06  10,58  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  5,92  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,006  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-21  6-01-006-22  6-01-006-23  6-01-006-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,7  0,7  0,99  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,00537  0,00537  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  0,03  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0044  0,0044  0,005  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-25  6-01-006-26  6-01-006-27  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,96  0,96  1,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  12,74  (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00645  -  0,00645  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,0013  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. Состав работ:  1. Очистка реставрируемого места. 2. Вырубка негодных частей с разбивкой фальца. 3. Разметка и резка листов, подгонка и закрепление листов. Постановка кляммер или других креплений.  Измеритель: 1 сменяемый лист  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-1     черной  6-01-007-2     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-3     черной  6-01-007-4     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-5     черной  6-01-007-6     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-7     черной  6-01-007-8     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-1  6-01-007-2  6-01-007-3  6-01-007-4  6-01-007-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,61  1,61  1,17  1,17  1,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,36  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-6  6-01-007-7  6-01-007-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,85  1,31  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00428  0,00428  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,36  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,36  -  0,36  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер сменяемых элементов. 2. Заготовка частей нового покрытия - картин нескольких видов и размеров. 3. Установка картин на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м сменяемого элемента  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; желобов:  6-01-008-1     черной  6-01-008-2     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; свесов:  6-01-008-3     черной  6-01-008-4     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; разжелобков:  6-01-008-5     черной  6-01-008-6     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; желобов:  6-01-008-7     черной  6-01-008-8     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; свесов:  6-01-008-9     черной  6-01-008-10   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; разжелобков:  6-01-008-11   черной  6-01-008-12   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; желобов:  6-01-008-13   черной  6-01-008-14   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; свесов:  6-01-008-15   черной  6-01-008-16   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; разжелобков:  6-01-008-17   черной  6-01-008-18   оцинкованной  Смена покрытий желобов:  6-01-008-19   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-20   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-21   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-22   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий свесов:  6-01-008-23   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-24   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-25   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий разжелобков:  6-01-008-27   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-28   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-29   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-30   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-1  6-01-008-2  6-01-008-3  6-01-008-4  6-01-008-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,77  0,77  1,04  1,04  0,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,003  0,0059  0,0059  0,003  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,33  -  1,15  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,05  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,042  -  0,021  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  -  0,12  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,003  0,01  0,01  0,003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-6  6-01-008-7  6-01-008-8  6-01-008-9  6-01-008-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,93  0,93  1,24  1,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,00375  0,00375  0,00735  0,00735  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  0,042  -  888-0121  Проволока стальная черная, диаметром 1,0 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,004  0,009  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-11  6-01-008-12  6-01-008-13  6-01-008-14  6-01-008-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,81  0,81  1,07  1,07  1,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00375  0,00375  0,0045  0,0045  0,0088  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,33  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,05  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,021  -  0,042  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,005  0,005  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-16  6-01-008-17  6-01-008-18  6-01-008-19  6-01-008-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,93  0,93  0,88  1,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0088  0,0045  0,0045  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  5,3  6,62  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,05  0,05  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  1,15  -  -  -  -  885-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  -  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  -  -  -  0,00006  0,00006  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,005  0,005  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-21  6-01-008-22  6-01-008-23  6-01-008-24  6-01-008-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,32  0,97  1,32  1,56  1,95  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,92  -  10,44  13,05  19,58  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  5,55  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  0,05  -  0,1  0,1  0,1  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  -  0,00012  0,00012  0,00012  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,011  0,013  0,019     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-26  6-01-008-27  6-01-008-28  6-01-008-29  6-01-008-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,65  0,78  0,97  0,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  5,3  6,62  9,92  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,95  -  -  -  5,55  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,1  0,1  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  -  -  0,1  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,005  0,006  0,009  0,005  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. Состав работ:  1. Обмер поверхности, подлежащей покрытию, обмер и составление расчета, разбивка на них карт, вычерчивание и изготовление шаблонов по чертежу или по месту. 2. Заготовка, раскрой и выколотка отдельных чешуек по шаблонам. 3. Заготовка деталей крепления, кляммер, заклепок. 4. Укладка чешуи на месте с подрезкой по месту и креплением к обрешетке, прибивкой гвоздями или заклепками с устройством опорных металлических планок и постановкой кляммер. 5. Изготовление «клиньев» с вычерчиванием и раскроем по месту «невязки» чешуи.  Измеритель: 1 м2 покрытия крыш  Покрытие крыш чешуей черной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-1     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-2     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-3     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-4     от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-5     от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-6     от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности чешуей черной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-7     от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-8     от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-9     от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-10   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-11   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-12   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей черной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-13   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-14   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-15   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-16   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-17   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-18   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм размером шашек:  6-01-005-19   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-20   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-21   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-22   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-23   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-24   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм размером шашек:  6-01-005-25   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-26   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-27   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-28   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-29   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-30   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм размером шашек:  6-01-005-31   от 5,0 × 5,0 см до 7,0 × 7,0 см  6-01-005-32   от 7,5 × 7,5 см до 10,0 × 10,0 см  6-01-005-33   от 11,0 × 110 см до 15,0 × 15,0 см  6-01-005-34   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-35   от 20,0 × 20,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-36   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-37   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-38   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-39   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей медью толщиной листа 1,5 мм размером шашек:  6-01-005-40   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-41   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-42   от 40,0 × 40,0 см и выше  Покрытие крыш средней сложности и сложных чешуей цинком толщиной листа 1,0 мм размером шашек:  6-01-005-43   от 16,0 × 16,0 см до 20,0 × 20,0 см  6-01-005-44   от 22,0 × 22,0 см до 40,0 × 40,0 см  6-01-005-45   от 40,0 × 40,0 см и выше  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-1  6-01-005-2  6-01-005-3  6-01-005-4  6-01-005-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  85,16  31,93  13,02  6,62  3,77  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-6  6-01-005-7  6-01-005-3  6-01-005-9  6-01-005-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,83  102,18  38,32  15,62  7,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-11  6-01-005-12  6-01-005-13  6-01-005-14  6-01-005-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  4,52  3,39  119,22  44,7  18,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,0108  0,0108  0,0108  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  0,045  0,045  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-16  6-01-005-17  6-01-005-18  6-01-005-19  6-01-005-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,28  5,28  3,94  85,16  31,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0072  0,0072  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,7  0,7  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,045  0,045  0,045  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,008  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-21  6-01-005-22  6-01-005-23  6-01-005-24  6-01-005-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  13,02  6,62  3,77  2,83  102,18  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0072  0,0072  0,0072  0,0072  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,008  0,008  0,008  0,008  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-26  6-01-005-27  6-01-005-28  6-01-005-29  6-01-005-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,32  12,39  7,96  4,53  3,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  0,009  0,009  0,009  0,009  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-31  6-01-005-32  6-01-005-33  6-01-005-34  6-01-005-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  119,22  44,7  18,22  9,28  5,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  0,0108  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  0,11  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,012  0,012  0,012  0,012     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-36  6-01-005-37  6-01-005-38  6-01-005-39  6-01-005-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,94  9,95  5,68  4,26  12,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0108  -  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  15,88  15,88  15,88  23,81  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,7  0,7  0,7  0,7  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,7  -  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  0,11  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,012  0,017  0,017  0,017  0,024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-005-41  6-01-005-42  6-01-005-43  6-01-005-44  6-01-005-45  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,6  5,44  8,86  5,2  3,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  23,81  23,81  -  -  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  13,22  13,22  13,22  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  0,7  0,7  -  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,7  0,7  0,7  888-0408  Заклепки медные  кг  0,11  0,11  -  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,11  0,11  0,11  999-9004  Вес материалов  т  0,024  0,024  0,014  0,014  0,014  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). Состав работ:  Для норм 1 - 20: 1. Заготовка элементов и деталей покрытая по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Для норм 21 - 27: 1. Заготовка элементов и деталей покрытия по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Измеритель: 1 пог. м длины покрытия  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-1     0,4 м  6-01-006-2     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-3     0,4 м  6-01-006-4     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-5     0,4 м  6-01-006-6     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-7     0,4 м  6-01-006-8     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-9     0,4 м  6-01-006-10   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-11   0,4 м  6-01-006-12   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,4 м:  6-01-006-13   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-14   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-15   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-16   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,7 м:  6-01-006-17   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-18   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-19   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-20   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-006-21   черной  6-01-006-22   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-006-23   черной  6-01-006-24   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-006-25   черной  6-01-006-26   оцинкованной  6-01-006-27   Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.) медью толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-1  6-01-006-2  6-01-006-3  6-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,79  0,54  0,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00184  0,00324  0,00184  0,00324  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,011  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,002  0,002  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-5  6-01-006-6  6-01-006-7  6-01-006-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,65  0,94  0,65  0,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0023  0,00405  0,0023  0,00405  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,004  0,002  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-9  6-01-006-10  6-01-006-11  6-01-006-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,09  0,75  0,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00276  0,00486  0,00276  0,00486  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,005  0,003  0,05     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-13  6-01-006-14  6-01-006-15  6-01-006-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,63  0,76  0,56  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  3,25  4,06  6,08  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  3,4  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,006  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-17  6-01-006-18  6-01-006-19  6-01-006-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,98  1,19  0,82  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  5,6  7,06  10,58  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  5,92  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,006  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-21  6-01-006-22  6-01-006-23  6-01-006-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,7  0,7  0,99  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,00537  0,00537  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  0,03  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0044  0,0044  0,005  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-25  6-01-006-26  6-01-006-27  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,96  0,96  1,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  12,74  (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00645  -  0,00645  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,0013  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. Состав работ:  1. Очистка реставрируемого места. 2. Вырубка негодных частей с разбивкой фальца. 3. Разметка и резка листов, подгонка и закрепление листов. Постановка кляммер или других креплений.  Измеритель: 1 сменяемый лист  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-1     черной  6-01-007-2     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-3     черной  6-01-007-4     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-5     черной  6-01-007-6     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-7     черной  6-01-007-8     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-1  6-01-007-2  6-01-007-3  6-01-007-4  6-01-007-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,61  1,61  1,17  1,17  1,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,36  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-6  6-01-007-7  6-01-007-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,85  1,31  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00428  0,00428  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,36  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,36  -  0,36  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер сменяемых элементов. 2. Заготовка частей нового покрытия - картин нескольких видов и размеров. 3. Установка картин на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м сменяемого элемента  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; желобов:  6-01-008-1     черной  6-01-008-2     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; свесов:  6-01-008-3     черной  6-01-008-4     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; разжелобков:  6-01-008-5     черной  6-01-008-6     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; желобов:  6-01-008-7     черной  6-01-008-8     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; свесов:  6-01-008-9     черной  6-01-008-10   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; разжелобков:  6-01-008-11   черной  6-01-008-12   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; желобов:  6-01-008-13   черной  6-01-008-14   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; свесов:  6-01-008-15   черной  6-01-008-16   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; разжелобков:  6-01-008-17   черной  6-01-008-18   оцинкованной  Смена покрытий желобов:  6-01-008-19   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-20   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-21   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-22   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий свесов:  6-01-008-23   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-24   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-25   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий разжелобков:  6-01-008-27   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-28   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-29   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-30   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-1  6-01-008-2  6-01-008-3  6-01-008-4  6-01-008-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,77  0,77  1,04  1,04  0,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,003  0,0059  0,0059  0,003  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,33  -  1,15  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,05  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,042  -  0,021  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  -  0,12  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,003  0,01  0,01  0,003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-6  6-01-008-7  6-01-008-8  6-01-008-9  6-01-008-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,93  0,93  1,24  1,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,00375  0,00375  0,00735  0,00735  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  0,042  -  888-0121  Проволока стальная черная, диаметром 1,0 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,004  0,009  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-11  6-01-008-12  6-01-008-13  6-01-008-14  6-01-008-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,81  0,81  1,07  1,07  1,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00375  0,00375  0,0045  0,0045  0,0088  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,33  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,05  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,021  -  0,042  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,005  0,005  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-16  6-01-008-17  6-01-008-18  6-01-008-19  6-01-008-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,93  0,93  0,88  1,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0088  0,0045  0,0045  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  5,3  6,62  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,05  0,05  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  1,15  -  -  -  -  885-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  -  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  -  -  -  0,00006  0,00006  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,005  0,005  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-21  6-01-008-22  6-01-008-23  6-01-008-24  6-01-008-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,32  0,97  1,32  1,56  1,95  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,92  -  10,44  13,05  19,58  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  5,55  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  0,05  -  0,1  0,1  0,1  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  -  0,00012  0,00012  0,00012  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,011  0,013  0,019     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-26  6-01-008-27  6-01-008-28  6-01-008-29  6-01-008-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,65  0,78  0,97  0,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  5,3  6,62  9,92  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,95  -  -  -  5,55  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,1  0,1  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  -  -  0,1  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,005  0,006  0,009  0,005  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). Состав работ:  Для норм 1 - 20: 1. Заготовка элементов и деталей покрытая по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Для норм 21 - 27: 1. Заготовка элементов и деталей покрытия по образцу сохранившихся. 2. Постановка покрытия на место с укреплением.  Измеритель: 1 пог. м длины покрытия  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-1     0,4 м  6-01-006-2     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм шириной покрытия:  6-01-006-3     0,4 м  6-01-006-4     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-5     0,4 м  6-01-006-6     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,6 мм шириной покрытия:  6-01-006-7     0,4 м  6-01-006-8     0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); черной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-9     0,4 м  6-01-006-10   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); оцинкованной сталью толщиной листа 0,7 мм шириной покрытия:  6-01-006-11   0,4 м  6-01-006-12   0,7 м  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,4 м:  6-01-006-13   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-14   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-15   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-16   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей стен (фризы, пояски, сандрики, подоконники, кокошники, порталы, контрфорсы и т.п.); шириной покрытия 0,7 м:  6-01-006-17   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-006-18   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-006-19   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-006-20   цинком толщиной листа 1,0 мм  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-006-21   черной  6-01-006-22   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-006-23   черной  6-01-006-24   оцинкованной  Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-006-25   черной  6-01-006-26   оцинкованной  6-01-006-27   Покрытие выступающих частей здания (закомары, парапеты, раскреповки, столбики и т.п.) медью толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-1  6-01-006-2  6-01-006-3  6-01-006-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,79  0,54  0,79  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00184  0,00324  0,00184  0,00324  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,011  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,002  0,002  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-5  6-01-006-6  6-01-006-7  6-01-006-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,65  0,94  0,65  0,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0023  0,00405  0,0023  0,00405  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,004  0,002  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-9  6-01-006-10  6-01-006-11  6-01-006-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,75  1,09  0,75  0,52  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00276  0,00486  0,00276  0,00486  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  0,04  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  0,04  0,04  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  0,06  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  0,06  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,01  0,02  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,005  0,003  0,05     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-13  6-01-006-14  6-01-006-15  6-01-006-16  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  0,63  0,76  0,56  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  3,25  4,06  6,08  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  3,4  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,006  0,008     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-17  6-01-006-18  6-01-006-19  6-01-006-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,82  0,98  1,19  0,82  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  5,6  7,06  10,58  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  -  -  5,92  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  -  -  0,04  888-0408  Заклепки медные  кг  0,04  0,04  0,04  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  0,00006  0,00006  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,006  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-21  6-01-006-22  6-01-006-23  6-01-006-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,7  0,7  0,99  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,00537  0,00537  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  0,11  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  0,03  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0044  0,0044  0,005  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-006-25  6-01-006-26  6-01-006-27  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,96  0,96  1,11  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  12,74  (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00645  -  0,00645  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,03  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  0,0013  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. Состав работ:  1. Очистка реставрируемого места. 2. Вырубка негодных частей с разбивкой фальца. 3. Разметка и резка листов, подгонка и закрепление листов. Постановка кляммер или других креплений.  Измеритель: 1 сменяемый лист  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-1     черной  6-01-007-2     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-3     черной  6-01-007-4     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-5     черной  6-01-007-6     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-7     черной  6-01-007-8     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-1  6-01-007-2  6-01-007-3  6-01-007-4  6-01-007-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,61  1,61  1,17  1,17  1,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,36  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-6  6-01-007-7  6-01-007-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,85  1,31  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00428  0,00428  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,36  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,36  -  0,36  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер сменяемых элементов. 2. Заготовка частей нового покрытия - картин нескольких видов и размеров. 3. Установка картин на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м сменяемого элемента  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; желобов:  6-01-008-1     черной  6-01-008-2     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; свесов:  6-01-008-3     черной  6-01-008-4     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; разжелобков:  6-01-008-5     черной  6-01-008-6     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; желобов:  6-01-008-7     черной  6-01-008-8     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; свесов:  6-01-008-9     черной  6-01-008-10   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; разжелобков:  6-01-008-11   черной  6-01-008-12   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; желобов:  6-01-008-13   черной  6-01-008-14   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; свесов:  6-01-008-15   черной  6-01-008-16   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; разжелобков:  6-01-008-17   черной  6-01-008-18   оцинкованной  Смена покрытий желобов:  6-01-008-19   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-20   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-21   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-22   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий свесов:  6-01-008-23   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-24   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-25   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий разжелобков:  6-01-008-27   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-28   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-29   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-30   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-1  6-01-008-2  6-01-008-3  6-01-008-4  6-01-008-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,77  0,77  1,04  1,04  0,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,003  0,0059  0,0059  0,003  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,33  -  1,15  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,05  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,042  -  0,021  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  -  0,12  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,003  0,01  0,01  0,003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-6  6-01-008-7  6-01-008-8  6-01-008-9  6-01-008-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,93  0,93  1,24  1,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,00375  0,00375  0,00735  0,00735  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  0,042  -  888-0121  Проволока стальная черная, диаметром 1,0 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,004  0,009  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-11  6-01-008-12  6-01-008-13  6-01-008-14  6-01-008-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,81  0,81  1,07  1,07  1,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00375  0,00375  0,0045  0,0045  0,0088  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,33  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,05  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,021  -  0,042  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,005  0,005  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-16  6-01-008-17  6-01-008-18  6-01-008-19  6-01-008-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,93  0,93  0,88  1,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0088  0,0045  0,0045  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  5,3  6,62  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,05  0,05  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  1,15  -  -  -  -  885-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  -  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  -  -  -  0,00006  0,00006  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,005  0,005  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-21  6-01-008-22  6-01-008-23  6-01-008-24  6-01-008-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,32  0,97  1,32  1,56  1,95  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,92  -  10,44  13,05  19,58  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  5,55  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  0,05  -  0,1  0,1  0,1  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  -  0,00012  0,00012  0,00012  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,011  0,013  0,019     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-26  6-01-008-27  6-01-008-28  6-01-008-29  6-01-008-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,65  0,78  0,97  0,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  5,3  6,62  9,92  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,95  -  -  -  5,55  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,1  0,1  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  -  -  0,1  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,005  0,006  0,009  0,005  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. Состав работ:  1. Очистка реставрируемого места. 2. Вырубка негодных частей с разбивкой фальца. 3. Разметка и резка листов, подгонка и закрепление листов. Постановка кляммер или других креплений.  Измеритель: 1 сменяемый лист  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-1     черной  6-01-007-2     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-3     черной  6-01-007-4     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; средней сложности и сложной:  6-01-007-5     черной  6-01-007-6     оцинкованной  Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте сталью толщиной листа 0,5 мм двойным фальцем; простые разжелобки и слуховые окна:  6-01-007-7     черной  6-01-007-8     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-1  6-01-007-2  6-01-007-3  6-01-007-4  6-01-007-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,61  1,61  1,17  1,17  1,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,36  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,004  0,004  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-007-6  6-01-007-7  6-01-007-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,85  1,31  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00428  0,00428  0,00428  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,36  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,36  -  0,36  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,006  0,006  0,006  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер сменяемых элементов. 2. Заготовка частей нового покрытия - картин нескольких видов и размеров. 3. Установка картин на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м сменяемого элемента  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; желобов:  6-01-008-1     черной  6-01-008-2     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; свесов:  6-01-008-3     черной  6-01-008-4     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; разжелобков:  6-01-008-5     черной  6-01-008-6     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; желобов:  6-01-008-7     черной  6-01-008-8     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; свесов:  6-01-008-9     черной  6-01-008-10   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; разжелобков:  6-01-008-11   черной  6-01-008-12   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; желобов:  6-01-008-13   черной  6-01-008-14   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; свесов:  6-01-008-15   черной  6-01-008-16   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; разжелобков:  6-01-008-17   черной  6-01-008-18   оцинкованной  Смена покрытий желобов:  6-01-008-19   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-20   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-21   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-22   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий свесов:  6-01-008-23   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-24   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-25   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий разжелобков:  6-01-008-27   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-28   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-29   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-30   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-1  6-01-008-2  6-01-008-3  6-01-008-4  6-01-008-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,77  0,77  1,04  1,04  0,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,003  0,0059  0,0059  0,003  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,33  -  1,15  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,05  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,042  -  0,021  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  -  0,12  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,003  0,01  0,01  0,003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-6  6-01-008-7  6-01-008-8  6-01-008-9  6-01-008-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,93  0,93  1,24  1,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,00375  0,00375  0,00735  0,00735  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  0,042  -  888-0121  Проволока стальная черная, диаметром 1,0 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,004  0,009  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-11  6-01-008-12  6-01-008-13  6-01-008-14  6-01-008-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,81  0,81  1,07  1,07  1,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00375  0,00375  0,0045  0,0045  0,0088  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,33  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,05  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,021  -  0,042  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,005  0,005  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-16  6-01-008-17  6-01-008-18  6-01-008-19  6-01-008-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,93  0,93  0,88  1,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0088  0,0045  0,0045  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  5,3  6,62  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,05  0,05  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  1,15  -  -  -  -  885-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  -  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  -  -  -  0,00006  0,00006  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,005  0,005  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-21  6-01-008-22  6-01-008-23  6-01-008-24  6-01-008-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,32  0,97  1,32  1,56  1,95  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,92  -  10,44  13,05  19,58  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  5,55  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  0,05  -  0,1  0,1  0,1  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  -  0,00012  0,00012  0,00012  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,011  0,013  0,019     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-26  6-01-008-27  6-01-008-28  6-01-008-29  6-01-008-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,65  0,78  0,97  0,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  5,3  6,62  9,92  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,95  -  -  -  5,55  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,1  0,1  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  -  -  0,1  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,005  0,006  0,009  0,005  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер сменяемых элементов. 2. Заготовка частей нового покрытия - картин нескольких видов и размеров. 3. Установка картин на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м сменяемого элемента  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; желобов:  6-01-008-1     черной  6-01-008-2     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; свесов:  6-01-008-3     черной  6-01-008-4     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,5 мм; разжелобков:  6-01-008-5     черной  6-01-008-6     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; желобов:  6-01-008-7     черной  6-01-008-8     оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; свесов:  6-01-008-9     черной  6-01-008-10   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,6 мм; разжелобков:  6-01-008-11   черной  6-01-008-12   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; желобов:  6-01-008-13   черной  6-01-008-14   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; свесов:  6-01-008-15   черной  6-01-008-16   оцинкованной  Смена покрытий сталью толщиной листа 0,7 мм; разжелобков:  6-01-008-17   черной  6-01-008-18   оцинкованной  Смена покрытий желобов:  6-01-008-19   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-20   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-21   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-22   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий свесов:  6-01-008-23   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-24   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-25   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-26   цинком толщиной листа 1,0 мм  Смена покрытий разжелобков:  6-01-008-27   медью толщиной листа 0,8 мм  6-01-008-28   медью толщиной листа 1,0 мм  6-01-008-29   медью толщиной листа 1,5 мм  6-01-008-30   цинком толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-1  6-01-008-2  6-01-008-3  6-01-008-4  6-01-008-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,77  0,77  1,04  1,04  0,67  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,003  0,0059  0,0059  0,003  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,33  -  1,15  -  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,05  -  0,1  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,042  -  0,021  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,06  -  0,12  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,003  0,01  0,01  0,003     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-6  6-01-008-7  6-01-008-8  6-01-008-9  6-01-008-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,93  0,93  1,24  1,24  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,003  0,00375  0,00375  0,00735  0,00735  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,33  -  1,15  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,05  -  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  0,042  -  888-0121  Проволока стальная черная, диаметром 1,0 мм  кг  -  0,06  -  0,12  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,004  0,004  0,009  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-11  6-01-008-12  6-01-008-13  6-01-008-14  6-01-008-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,81  0,81  1,07  1,07  1,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00375  0,00375  0,0045  0,0045  0,0088  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  -  0,33  -  1,15  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,33  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,1  -  0,05  -  0,1  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,1  -  0,05  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,021  -  0,021  -  0,042  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  -  -  0,06  -  0,12  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  -  -  0,06  -  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,005  0,005  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-16  6-01-008-17  6-01-008-18  6-01-008-19  6-01-008-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,93  0,93  0,88  1,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0088  0,0045  0,0045  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  5,3  6,62  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  -  0,05  0,05  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  1,15  -  -  -  -  885-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,1  -  -  -  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  -  -  -  0,00006  0,00006  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  0,1  -  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,021  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,005  0,005  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-21  6-01-008-22  6-01-008-23  6-01-008-24  6-01-008-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,32  0,97  1,32  1,56  1,95  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  9,92  -  10,44  13,05  19,58  (888-0331)  Цинк листовой  кг  -  5,55  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  0,05  -  0,1  0,1  0,1  101-0801  Проволока медная круглая электротехническая ММ (мягкая), диаметром 1,0 - 3,0 мм и выше  т  0,00006  -  0,00012  0,00012  0,00012  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,05  -  -  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,06  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,005  0,011  0,013  0,019     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-008-26  6-01-008-27  6-01-008-28  6-01-008-29  6-01-008-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,44  0,65  0,78  0,97  0,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  -  5,3  6,62  9,92  -  (888-0331)  Цинк листовой  кг  10,95  -  -  -  5,55  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,1  0,1  0,1  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,1  -  -  -  0,1  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  0,12  -  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,011  0,005  0,006  0,009  0,005  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). Состав работ:  1. Снятие старого покрытия и замер кровельной поверхности. 2. Заготовка частей нового покрытия (шашек, картин). 3. Установка деталей покрытия на место с прикреплением.  Измеритель: 1 м2 сменяемого покрытия  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-009-1     черной  6-01-009-2     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-009-3     черной  6-01-009-4     оцинкованной  Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями); сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-009-5     черной  6-01-009-6     оцинкованной  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-1  6-01-009-2  6-01-009-3  6-01-009-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,35  1,35  1,61  1,61  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0043  0,0043  0,0054  0,0054  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,004  0,004  0,006  0,006     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-009-5  6-01-009-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,88  1,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00648  0,00648  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,04  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,04  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  888-0121  Проволока стальная черная диаметром 1,0 мм  кг  0,05  -  888-0492  Проволока стальная низкоуглеродистая, разного назначения, оцинкованная, диаметром 1,1 мм  кг  -  0,05  999-9004  Вес материалов  т  0,007  0,007  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. Состав работ:  1. Разъединение элементов на части, выемка из стремян и снятие. 2. Изготовление новых элементов по старому образцу с грунтовкой. 3. Установка элементов на старое место с укреплением. 4. Установка и передвижка люлек.  Измеритель: 1 м (трубы), 1 шт. (колена, отливы, воронки)  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-1     трубы  6-01-010-2     колена  6-01-010-3     отливы  6-01-010-4     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб черной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-5     трубы  6-01-010-6     колена  6-01-010-7     воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с земли или с подмостей:  6-01-010-8     трубы  6-01-010-9     колена  6-01-010-10   отливы  6-01-010-11   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм; с люлек:  6-01-010-12   трубы  6-01-010-13   колена  6-01-010-14   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-15   трубы  6-01-010-16   колена  6-01-010-17   отливы  6-01-010-18   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 1 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-19   трубы  6-01-010-20   колена  6-01-010-21   отливы  6-01-010-22   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 14 см:  6-01-010-23   трубы  6-01-010-24   колена  6-01-010-25   отливы  6-01-010-26   воронки  Смена фигурных элементов водосточных труб из меди толщиной листа 0,8 мм; диаметром 18 см:  6-01-010-27   трубы  6-01-010-28   колена  6-01-010-29   отливы  6-01-010-30   воронки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-1  6-01-010-2  6-01-010-3  6-01-010-4  6-01-010-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,54  1,19  0,88  1,13  0,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00216  0,00239  0,00239  0,00234  0,00216  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,015  999-9004  Вес материалов  т  0,002  0,0024  0,0024  0,0024  0,002     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-6  6-01-010-7  6-01-010-8  6-01-010-9  6-01-010-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,95  2,26  0,54  1,19  0,88  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00239  0,00234  0,00216  0,00239  0,00239  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,015  0,015  -  -  -  999-9004  Вес материалов  т  0,0024  0,0023  0,002  0,0024  0,0024     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-11  6-01-010-12  6-01-010-13  6-01-010-14  6-01-010-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,13  0,99  1,95  2,26  0,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00234  0,00216  0,00239  0,00234  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  4,9  999-9004  Вес материалов  т  0,015  0,0024  0,0024  0,0024  0,049     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-16  6-01-010-17  6-01-010-18  6-01-010-19  6-01-010-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,04  0,87  2,31  0,65  1,13  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  3,27  4,9  8,8  6,89  4,8  999-9004  Вес материалов  т  0,0033  0,0049  0,0088  0,0069  0,0048     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-21  6-01-010-22  6-01-010-23  6-01-010-24  6-01-010-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,87  2,37  0,5  0,88  0,73  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  6,87  8,8  3,92  2,62  3,92  999-9004  Вес материалов  т  0,0069  0,0088  0,04  0,04  0,04     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-010-26  6-01-010-27  6-01-010-28  6-01-010-29  6-01-010-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,97  0,54  0,96  0,73  2,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,04  5,51  3,84  5,5  7,04  999-9004  Вес материалов  т  0,04  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. Состав работ:  Для норм 1 - 2: 1. Открепление труб, колен, отливов и воронок от ухватов (стремян). 2. Выемка элементов труб из ухватов (стремян) с разборкой на звенья. 3. Уборка элементов труб.  Для норм 3 - 6: 1. Снятие старых ухватов. 2. Установка новых ухватов в прежние гнезда, с заготовкой и заменой пробок (при необходимости).  Для норм 7 - 8: 1. Снятие труб с коленами и воронками. 2. Выправка помятых мест частей труб и креплений. 3. Навеска труб с креплениями к ухватам проволокой или хомутами. 4. Замена частей ухватов и пробок.  Для нормы 9: 1. Подготовка заготовок. 2. Ковка штыря. 3. Ковка полосы. 4. Обработка ухвата. 5. Сверление отверстий.  Измеритель: для норм 1 - 2, 7 - 8: 1 м; для норм 3 - 6, 9: 1 шт.  Разборка водосточных труб:  6-01-011-1     с земли или с подмостей  6-01-011-2     с люлек  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с земли или с подмостей:  6-01-011-3     в кирпичных стенах  6-01-011-4     в деревянных стенах  Смена ухватов (стремян) для водосточных труб; с люлек:  6-01-011-5     в кирпичных стенах  6-01-011-6     в деревянных стенах  Перенавеска водосточных труб:  6-01-011-7     с земли или с подмостей  6-01-011-8     с люлек  6-01-011-9     Изготовление кованых ухватов из медного прутка для водосточных труб  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-1  6-01-011-2  6-01-011-3  6-01-011-4  6-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,13  0,39  0,51  0,29  1,23  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  3,5  3,5  3,5  3,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  -  -  1  1  1  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  10  10  10     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-011-6  6-01-011-7  6-01-011-8  6-01-011-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,67  0,67  1,69  1,75  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0488)  Ухваты для водосточных труб  шт.  1  -  -  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  10  -  -  -  522-0050  Пруток круглый медный марки М3-т, диаметром 15 мм  т  -  -  -  0,0025  888-0357  Кокс молотый  кг  -  -  -  4,5  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,007  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. Состав работ:  1. Подготовка поверхности шатра - обмер, разметка. Изготовление шаблонов по чертежам или сохранившимся образцам, заготовка элементов покрытия с примеркой по месту. 2. Изготовление шаблонов подзоров из листовой стали, выполнение подзоров по шаблонам путем выбивания зубилом вручную. 3. Установка всех элементов покрытия на место (на шатер дымника) с устройством приспособления при установке.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-1     черной сталью  6-01-012-2     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,5 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-3     черной сталью  6-01-012-4     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-5     черной сталью  6-01-012-6     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,6 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-7     черной сталью  6-01-012-8     оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; простых крыш:  6-01-012-9     черной сталью  6-01-012-10   оцинкованной сталью  Окрытие сталью толщиной листа 0,7 мм древних дымников с каменными шатрами; сложных крыш:  6-01-012-11   черной сталью  6-01-012-12   оцинкованной сталью  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-1  6-01-012-2  6-01-012-3  6-01-012-4  6-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  8,05  8,05  15,71  15,71  9,66  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0056  0,0056  0,0064  0,0064  0,007  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,024  -  0,11  -  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  0,028  -  0,028  999-9004  Вес материалов  т  0,0064  0,0064  0,0064  0,0064  7,6     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-6  6-01-012-7  6-01-012-8  6-01-012-9  6-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  9,66  18,84  18,84  11,26  11,26  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,007  0,008  0,008  0,0084  0,0084  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  -  0,73  -  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,73  -  0,73  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  0,11  -  0,024  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,024  -  0,11  -  0,024  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  0,028  -  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  8,48  12,67  13,67  0,009  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-012-11  6-01-012-12  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  21,99  21,99  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,73  -  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,73  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,01  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,01  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,028  -  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. Состав работ:  1. Изготовление шаблона. 2. Разметка и вырезка листов по шаблону с примеркой. 3. Зачистка и пайка листов. 4. Приготовление деталек крепления. 5. Пригонка, окончательная выверка. 6. Припайка к месту с зачисткой швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,5 мм:  6-01-013-1     черной  6-01-013-2     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,6 мм:  6-01-013-3     черной  6-01-013-4     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-013-5     черной  6-01-013-6     оцинкованной  Окрытие конусов для глав; медью:  6-01-013-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-013-8     толщиной листа 1,0 мм  6-01-013-9     толщиной листа 1,5 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-1  6-01-013-2  6-01-013-3  6-01-013-4  6-01-013-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  18,25  18,25  26,15  26,15  36,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0064  0,0064  0,0075  0,0075  0,009  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  0,23  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  0,23  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,0074  0,0074  0,008  0,008  0,009     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-013-6  6-01-013-7  6-01-013-8  6-01-013-9  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  36,31  23,06  27,12  34,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (101-9350)  Сталь листовая  т  0,009  -  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  21,1  (888-0092)  Поковки медные  кг  -  0,23  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  -  -  0,23  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,009  0,01  0,015  0,021  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). Состав работ:  Для норм 1 - 4: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выдавливание деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Для норм 5 - 8: 1. Изготовление формы полуовальной или цилиндрической. 2. Разметка и раскрой листов. 3. Выколотка деталей по форме. 4. Сборка деталей, пайка швов.  Измеритель: 1 м2 поверхности  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-1     черной  6-01-014-2     оцинкованной  Покрытие способом давления подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-3     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-4     толщиной листа 1,0 мм  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); кровельной сталью толщиной листа 0,7 мм:  6-01-014-5     черной  6-01-014-6     оцинкованной  Покрытие способом выколотки подвесных шаров (яблок); медью:  6-01-014-7     толщиной листа 0,8 мм  6-01-014-8     толщиной листа 1,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-1  6-01-014-2  6-01-014-3  6-01-014-4  6-01-014-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  82,51  82,51  90,17  106,1  59,9  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  0,0096  -  -  0,0096  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  11,39  14,24  -  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  -  0,23  0,23  -  888-0468  Поковки из квадратных заготовок массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  -  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  -  0,23  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,11  -  -  -  0,11  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  -  0,11  -  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  -  0,11  0,11  -  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  102-0095  Пиломатериалы хвойных пород. Брусья необрезные длиной 2 - 3,75 м, все ширины, толщиной 100 - 125 мм I сорта  м3  0,3  0,3  0,3  0,3  -  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  1  1  1  1  -  101-0623  Мыло твердое хозяйственное 72 %  шт.  2  2  2  2  -  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,5  0,5  0,5  0,5  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-014-6  6-01-014-7  6-01-014-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  58,95  65,14  77,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ              (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0096  -  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  11,39  14,24  (888-0139)  Детали креплений медные  кг  -  0,23  0,23  888-0489  Поковки оцинкованные массой 1,8 кг  кг  0,23  -  -  888-0490  Гвозди кровельные оцинкованные  кг  0,11  -  -  888-0408  Заклепки медные  кг  -  0,11  0,11  116-0034  Олово (третник)  кг  0,2  0,2  0,2  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,014  0,014  0,014  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. Состав работ:  Для норм 1 - 3: 1. Заготовка полосы из кровельной стали. 2. Разметка рисунка по чертежам или сохранившимся подзорам. 3. Выбивание рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 4 - 18: 1. Раскрой по шаблону. 2. Разметка рисунка по шаблону. 3. Выполнение рисунка зубилом с зачисткой ручными пилами.  Для норм 19 - 20: 1. Установка изделий на место. 2. Укрепление костылями и крючьями. 3. Пайка швов.  Для нормы 21: 1. Изготовление кронштейнов из полосовой стали. 2. Пробивка отверстий в кирпичных стенах шлямбуром до 25 мм и глубину 0,5 кирпича, установка пробок. 3. Установка кронштейнов с креплением к ним из полосовой стали в два ряда подзоров на высоте до 25 м.  Измеритель: для норм 1 - 3: 1 дм2 шаблона; для норм 4 - 18: 1 м2 изделий; для норм 19 - 20: 10 м2 изделий; для нормы 21: 1 м подзора  Изготовление шаблонов для выбивания плоских вырезных украшений рисунка:  6-01-015-1     простого  6-01-015-2     средней сложности  6-01-015-3     сложного  Изготовление украшений; из черной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-4     простого  6-01-015-5     средней сложности  6-01-015-6     сложного  Изготовление украшений; из оцинкованной кровельной стали, толщиной листа 0,7 мм рисунка:  6-01-015-7     простого  6-01-015-8     средней сложности  6-01-015-9     сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 0,8 мм рисунка:  6-01-015-10   простого  6-01-015-11   средней сложности  6-01-015-12   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,0 мм рисунка:  6-01-015-13   простого  6-01-015-14   средней сложности  6-01-015-15   сложного  Изготовление украшений; из листовой меди, толщиной 1,5 мм рисунка:  6-01-015-16   простого  6-01-015-17   средней сложности  6-01-015-18   сложного  Установка изделий на место:  6-01-015-19   с пайкой швов  6-01-015-20   без пайки швов  6-01-015-21   Изготовление и установка каркасов для подвески подзоров  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-1  6-01-015-2  6-01-015-3  6-01-015-4  6-01-015-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,51  0,67  0,81  22,54  28,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,00009  0,00009  0,00009  0,0066  0,0066  999-9004  Вес материалов  т  -  -  -  0,0066  0,0066     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-6  6-01-015-7  6-01-015-8  6-01-015-9  6-01-015-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  35,26  22,54  28,42  35,26  24,97  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (101-9350)  Сталь листовая  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  -  (888-0330)  Медь листовая  кг  -  -  -  -  7,68  999-9004  Вес материалов  т  0,0066  0,0066  0,0066  0,0066  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-11  6-01-015-12  6-01-015-13  6-01-015-14  6-01-015-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  30,81  38,31  29,39  36,25  45,06  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  7,68  7,68  9,8  9,8  9,8  999-9004  Вес материалов  т  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-16  6-01-015-17  6-01-015-18  6-01-015-19  6-01-015-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  38,21  48,01  59,76  65,3  39,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0330)  Медь листовая  кг  14,5  14,5  14,5  -  -  116-0034  Олово (третник)  кг  -  -  -  0,3  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  -  -  -  0,024  -  999-9004  Вес материалов  т  0,014  0,014  0,014  -  -     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-015-21  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     3,5  4  МАТЕРИАЛЫ        101-1731  Сталь полосовая марки Ст0, шириной 70 мм, толщиной 4 - 5 мм  т  0,005  999-9004  Вес материалов  т  0,005  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. Состав работ:  1. Очистка швов. 2. Промазывание швов соляной кислотой. 3. Разогревание паяльника, заправка и передвигание жаровни по ходу работы. 4. Пайка швов.  Измеритель: 10 м пропаянного шва  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; горизонтальной и наклонной поверхности:  6-01-016-1     ручным паяльником  6-01-016-2     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; вертикальной и криволинейной поверхности:  6-01-016-3     ручным паяльником  6-01-016-4     электрическим паяльником  Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем; фасонной части кровли:  6-01-016-5     ручным паяльником  6-01-016-6     электрическим паяльником  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-1  6-01-016-2  6-01-016-3  6-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,5  1,1  3,3  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                 116-0034  Олово (третник)  кг  0,54  0,54  0,6  0,6  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  0,004  0,004     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-016-5  6-01-016-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5  1,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  МАТЕРИАЛЫ           116-0034  Олово (третник)  кг  0,65  0,65  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42

	3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.
	Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. Состав работ:  Для норм 1 - 5: 1. Очистка от оксидной пленки и других загрязнений тонкой наждачной шкуркой, шлифовка мелкозернистыми абразивными кругами, напильниками и шаберами. 2. Сварка серебряным припоем с прогревом основания и припоя газопламенем или электродугой с соблюдением толщины пайки и зазора между соединяемыми деталями до 0,08 мм.  Для норм 6 - 15: 1. Шабрение поверхности и зачистка наждачной бумагой. 2. Разогревание паяльником и подготовка муфельной печи. 3. Пайка швов с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 4. Обработка швов раствором щелочи и водой.  Для норм 16 - 25: 1. Шабрение, зачистка внутренней и внешней поверхности места стыка шабером, наждачной бумагой. 2. Обслуживание внутренней поверхности места стыка ручным паяльником. 3. Изготовление обечайки с вырезкой, выколоткой, обслуживанием и заклепыванием ее к внутренней поверхности по смету стыка. 4. Пайка шва встык с предварительным нанесением жидкого флюса кистью. 5. Обработка шва раствором щелочи и водой. 6. Зачистка шва шабером, рашпилем по цветному металлу, наждачной бумагой (при подготовке поверхности под золочение).  Измеритель: 1 м пропаянного шва  Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем:  6-01-017-1     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-2     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-3     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-4     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-5     при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 0,5 м:  6-01-017-6     при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-7     при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-8     при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-9     при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-10   при толщине металла 2,0 мм  Пайка фальца лежачего тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 0,5 м:  6-01-017-11   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-12   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-13   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-14   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-15   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва до 1,0 м:  6-01-017-16   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-17   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-18   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-19   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-20   при толщине металла 2,0 мм  Пайка швов встык тугоплавким серебряным припоем медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем; длиной шва более 1,0 м:  6-01-017-21   при толщине металла 1,0 мм  6-01-017-22   при толщине металла 1,2 мм  6-01-017-23   при толщине металла 1,5 мм  6-01-017-24   при толщине металла 1,8 мм  6-01-017-25   при толщине металла 2,0 мм  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-1  6-01-017-2  6-01-017-3  6-01-017-4  6-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,2  2,44  2,91  3,01  3,28  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,43  0,45  0,67  0,94  0,96  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-6  6-01-017-7  6-01-017-8  6-01-017-9  6-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,8  0,89  0,98  1,06  1,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-11  6-01-017-12  6-01-017-13  6-01-017-14  6-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,43  0,49  0,55  0,59  0,65  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  0,689  0,7  1,05  1,47  1,5  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-16  6-01-017-17  6-01-017-18  601-017-19  6-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,65  4  4,62  4,89  5,42  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-017-21  6-01-017-22  6-01-017-23  6-01-017-24  6-01-017-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  2,02  2,23  2,49  2,72  3,01  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  4,5  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0095  Припой ПСР-45  кг  2,059  2,16  3,24  4,54  4,63  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  2  2  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). Состав работ:  1. Выколотка по шаблону вручную раскроенных шашек и карт.  Измеритель: 1 м2 покрытия  6-01-018-1     Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров (до 3 м)  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,15  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. Состав работ:  1. Очистка кровельной стали от ржавчины и окалины, закладка в ванну с кислотой для протравливания, промывка в холодной проточной воде, пропускание через ванну с расплавленным оловом, очистка нашатырным спиртом с мелом, промывка горячей водой, протирка спилками, покрытие лаком.  Измеритель: 1 м2 лужения с 2-х сторон  6-01-019-1     Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,53  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        116-0034  Олово (третник)  кг  0,5  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,5  101-0626  Нашатырь (аммоний хлористый)  т  0,00015  101-0620  Мел природный молотый  т  0,0002  888-0061  Лак ГФ-166 глифталевый  кг  0,15  999-9004  Вес материалов  т  0,0015  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. Состав работ:  Для нормы 1: 1. Снятие старых опорных пластин. 2. Рубка медных полос. 3. Изготовление заклепок. 4. Установка опорных пластин.  Для норм 2 - 3: 1. Зачеканка отверстий. 2. Зачистка коррозии с внутренней стороны. 3. Вырезка дисков, травление. 4. Выколотка. 5. Пропайка при толщине шва до 0,8 мм.  Для нормы 4: 1. Промывка водой с мылом и протирка насухо с золоченой стороны до блеска.  Измеритель: для нормы 1: 10 дм2 поверхности пластин; для нормы 2: 10 листов размером 0,4 × 0,7 м; для нормы 3: 10 дм2; для нормы 4: 10 листов площадью до 0,5 м2  Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью:  6-01-020-1     с заменой опорных пластин толщиной 3 мм.  6-01-020-2     с устройством заплат 0,4 × 0,7 м толщиной 0,6 мм.  6-01-020-3     с устройством заплат толщиной 0,6 мм.  6-01-020-4     с промазкой и протиркой листа площадью до 0,5 м2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-020-1  6-01-020-2  6-01-020-3  6-01-020-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,9  23  9  13,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     5  5  5  5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0330)  Медь листовая  кг  2,8  17,7  0,45  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  2  522-0076  Припои марки ПОС40 оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках  кг  0,17  9,9  0,17  -  888-0123  Кислота соляная техническая  кг  0,16  0,09  0,02  -  999-9004  Вес материалов  т  0,003  0,019  0,001  -  3. РЕСТАВРАЦИЯ И ВОССОЗДАНИЕ ДЕРЕВЯННЫХ И ЧЕРЕПИЧНЫХ КРОВЕЛЬ.  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов. 2. Острожка досок с подравниванием и буговка кромок. 3. Нарезка верхних и нижних торцевых кромок (при тесовых кровлях). 4. Заготовка и укладка изоляционного слоя (береста или толь). 5. Укладка теса и дранки с тщательной подгонкой и креплением. 6. Выравнивание по свесам и постановка отливных и коньковых досок.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Покрытие крыш простой и средней сложности; тесом:  6-01-021-1     в разбежку  6-01-021-2     в два слоя  Покрытие крыш простой и средней сложности; дранкой:  6-01-021-3     в три слоя  6-01-021-4     в четыре слоя  Покрытие сложных крыш; тесом:  6-01-021-5     в разбежку  6-01-021-6     в два слоя  Покрытие сложных крыш; дранкой:  6-01-021-7     в три слоя  6-01-021-8     в четыре слоя  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-1  6-01-021-2  6-01-021-3  6-01-021-4  6-01-021-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,98  1,41  0,46  0,51  3,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ                    (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  -  0,11  0,147  -  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,039  0,054  0,002  0,002  0,043  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  -  0,002  0,002  -  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,35  0,41  0,025  0,025  0,39  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,04  0,14  0,18  0,03  999-9004  Вес материалов  т  0,035  0,035  0,035  0,047  0,029     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-021-6  6-01-021-7  6-01-021-8  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  5,12  1,72  2,22  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4  4  МАТЕРИАЛЫ              (102-0309)  Дрань кровельная  1000 шт.  -  0,12  0,12  102-0113  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 25 мм III сорта  м3  0,057  0,0022  0,0022  102-0121  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2 - 3,75 м, шириной 75 - 150 мм, толщиной 44 мм и более III сорта  м3  -  0,0022  0,0022  101-0856  Рубероид кровельный с пылевидной посыпкой РКП-350  м2  1,09  1,09  1,09  888-0449  Гвозди строительные  кг  0,45  0,028  0,028  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  0,03  0,15  0,19  999-9004  Вес материалов  т  0,038  0,043  0,051  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. Состав работ:  1. Подбор и заготовка лесоматериалов, изготовление лемеха вручную по древнему образцу или рисунку из осиновых досок толщиной до 25 мм с антисептированием. 2. Разборка лемеха. 3. Покрытие лемехом с креплением к обрешетке с тщательной подгонкой.  Измеритель: для норм 1 - 2: 1 шт.; для норм 3 - 5: 1 м2 покрытия  Изготовление лемеха размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м для покрытия кровель:  6-01-022-1     простых и средней сложности  6-01-022-2     сложных  Покрытие кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м крыш:  6-01-022-3     простых и средней сложности  6-01-022-4     цилиндрических, конусных и бочкообразных  6-01-022-5     купольных и луковичных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-022-1  6-01-022-2  6-01-022-3  6-01-022-4  6-01-022-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,17  0,24  4,02  5,29  7,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  4,5  4,5  4,5  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0059)  Лемех кровельный  шт.  -  -  62  62  62  102-0204  Пиломатериалы: осина, ольха, тополь и другие мягкие породы. Доски обрезные длиной 4 - 6,5 м, все ширины, толщиной 25, 32, 40 мм I сорта  м3  0,002  0,002  -  -  -  888-0491  Гвозди кровельные неоцинкованные  кг  -  -  0,75  0,75  0,75  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. Состав работ:  1. Разметка по деревянной обрешетке. 2. Подбор черепицы по цвету и размеру. 3. Предварительная раскладка по основанию. 4. Подгонка черепицы с подточкой по мере необходимости. 5. Отделка мест примыкания. 6. Сверление отверстий (по кирпичному основанию). 7. Установка черепицы (с креплением специальными гвоздями на растворе по кирпичному основанию). 8. Подъем необходимых материалов через блок вручную с особой осторожностью.  Измеритель: 1 м2 покрытия  Воссоздание черепичных кровель; по деревянному основанию:  6-01-023-1     простых  6-01-023-2     средней сложности  6-01-023-3     сложных  Воссоздание черепичных кровель; по кирпичному основанию:  6-01-023-4     простых  6-01-023-5     средней сложности  6-01-023-6     сложных  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-1  6-01-023-2  6-01-023-3  6-01-023-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,89  2,2  2,47  2,83  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  0,047  0,047     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-023-5  6-01-023-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  3,31  3,78  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,5  5,5  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0124)  Черепица спецзаказа  шт.  П  П  402-0013  Раствор готовый кладочный цементно-известковый, марка 50  м3  0,025  0,025  101-1756  Сталь кровельная СТК-1 толщиной листа 0,50 мм  т  0,0002  0,0002  999-9004  Вес материалов  т  0,047  0,047  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. Состав работ:  1. Очистка металлических поверхностей карчетками. 2. Неоднократное нанесение смывки кистью с укладкой компрессов из мешковины. 3. Очистка поверхности деревянными скребками. 4. Протирка очищенной поверхности ветошью, смоченной растворителем.  Измеритель: 1 м2 окрашенной поверхности  Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски:  6-01-024-1     механическим способом  6-01-024-2     смывками  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-024-1  6-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,07  2,3  1.1  Средний разряд (категория) работы     3  3  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0235  Смывка АФТ-1  кг  -  0,61  888-0089  Растворитель (бензин)  кг  -  0,15  500-9635  Мешковина джутовая  м2  -  0,23  101-1757  Ветошь  кг  -  0,2  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. Состав работ:  1. Прочистка фальцев. 2. Приготовление мастики. 3. Замастичивание швов. 4. Отделка швов.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-025-1     Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-025-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  0,89  1.1  Средний разряд (категория) работы     4  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0341  Мастика полимерная однокомпонентная «Магир» кровельная гидроизоляционная  кг  0,5  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
	Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. Состав работ:  1. Зачистка зоны шва от окислов, грязи и ржавчины механическим способом. 2. Обезжиривание спиртом. 3. Сварка швов с подачей аргона. 4. Очистка от шлака промежуточных и последнего слоя шва. 5. Осмотр и измерение шва.  Измеритель: 1 пог. м шва  Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм:  6-01-026-1     шов вертикальный  6-01-026-2     шов горизонтальный и потолочный  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-026-1  6-01-026-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           040802  Выпрямители сварочные однопостовые с номинальным сварочным током 315 - 500 А  маш.-ч  1  1,5  040501  Установки для сварки аргонодуговой  маш.-ч  1  1,5  041400  Печи электрические для сушки сварочных материалов с регулированием температуры в пределах 80 - 500 °С  маш.-ч  1  1,5  4  МАТЕРИАЛЫ           542-0007  Аргон газообразный, сорт высший  м3  0,81  0,83  888-0382  Электроды марки ОЗАНА-1 4 мм  кг  0,364  0,364  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,05  0,05  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. Состав работ:  1. Установка зазоров между деталями. 2. Очистка соединяемых деталей механическим способом. 3. Разогрев шва и прилегающих к нему поверхностей шириной 10 см газопламенным способом. 4. Нанесение флюса и припоя в пастообразном виде. 5. Быстрое втирание пасты по шву асбестовой (тиковой) рукавицей.  Измеритель: 1 пог. м шва  6-01-027-1     Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  6-01-027-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч  1,93  1.1  Средний разряд (категория) работы     4,5  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ        150401  Горелки газопламенные  маш.-ч  0,2  4  МАТЕРИАЛЫ        522-0077  Припои оловянно-свинцовые бессурьмянистые в чушках марки ПОС30  кг  0,5  888-0326  Флюс ФК-235  кг  0,13  101-1757  Ветошь  кг  0,05  101-0063  Ацетилен растворенный технический марки А  т  0,0001  101-0324  Кислород технический газообразный  м3  0,0001  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  1. Разборка кровель. 9  Таблица ФСН 6-01-001 Разборка покрытий памятников с сохранением остатков первоначального материала. 9  2. Реставрация и воссоздание металлических кровель. 10  Таблица ФСН 6-01-002 Рядовое покрытие крыш кровельной сталью (черной, оцинкованной) и медью. 10  Таблица ФСН 6-01-003 Покрытие крыш в шашку прямоугольную и ромбическую кровельной сталью (черной и оцинкованной), медью и цинком. 13  Таблица ФСН 6-01-004 Покрытие крыш сложных форм «на рейку» (под позолоту и другие виды специальной обработки с приданием особо гладкой поверхности путем соединения листов специальной соединительной рейкой, заводимой в фальцы с тыльной стороны) кровельной сталью (черной и оцинкованной) и медью. 16  Таблица ФСН 6-01-005 Покрытие крыш чешуей. 17  Таблица ФСН 6-01-006 Покрытия выступающих частей стен и зданий кровельной сталью (медью и цинком). 20  Таблица ФСН 6-01-007 Смена отдельных мест кровли при числе сменяемых листов не более 5-ти в одном месте черной и оцинкованной сталью толщиной листа 0,5 мм одинарным и двойным фальцем. 23  Таблица ФСН 6-01-008 Смена покрытий желобов, свесов и разжелобков. 24  Таблица ФСН 6-01-009 Смена покрытий на зонтах (над крыльцами, подъездами и входными дверями). 27  Таблица ФСН 6-01-010 Смена фигурных элементов водосточных труб. 27  Таблица ФСН 6-01-011 Разборка и перенавеска водосточных труб. 29  Таблица ФСН 6-01-012 Окрытие древних дымников с каменными шатрами. 30  Таблица ФСН 6-01-013 Окрытие конусов для глав из черной и оцинкованной стали толщиной листа 0,5, 0,6 и 0,7 мм и меди. 32  Таблица ФСН 6-01-014 Покрытие подвесных шаров (яблок). 32  Таблица ФСН 6-01-015 Устройство подзоров, флюгарок, прапоров, звезд и других плоских вырезных украшений. 33  Таблица ФСН 6-01-016 Пропайка швов покрытий из оцинкованной стали оловянным припоем. 35  Таблица ФСН 6-01-017 Пайка швов медных, бронзовых и латунных соединений, конусов, куполов, подкрестных шаров и др. тугоплавким серебряным припоем. 36  Таблица ФСН 6-01-018 Выколотка шашек и карт для сферических покрытий малых диаметров до 3 м (без стоимости материалов). 38  Таблица ФСН 6-01-019 Лужение кровельной стали оловом с 2-х сторон. 38  Таблица ФСН 6-01-020 Реставрация медных листов на куполах и главах с позолоченной поверхностью. 38  3. Реставрация и воссоздание деревянных и черепичных кровель. 39  Таблица ФСН 6-01-021 Покрытие крыш тесом и дранкой (целой). 39  Таблица ФСН 6-01-022 Покрытие крыш кровельным лемехом размером 0,16 × 0,40 × 0,015 м. 40  Таблица ФСН 6-01-023 Воссоздание черепичных кровель. 40  Таблица ФСН 6-01-024 Расчистка металлических поверхностей крыш от ржавчины и масляной покраски механическим способом и смывками. 41  Таблица ФСН 6-01-025 Герметизация фальцев составом типа тиоколовая мастика. 41  Таблица ФСН 6-01-026 Сварка листов меди в среде аргона при толщине шва 6 мм. 42  Таблица ФСН 6-01-027 Тиковая пайка нахлесточных швов разнородного и однородного металла, выравнивание поверхности от забоев, трещин и вмятин. 42
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