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C6opHukn ®CH-2001 paspaboTaHbl Ha OCHOBe « TeppuUTOpMarbHbIX ANEMEHTHbIX CMETHbLIX HOPM Ha PEMOHTHO-peCTaBpaLoHHbIE paboTbl NO
obbekTaM KyrnbTYpHOro Hacneaus (namsaTHMKam uctopum u Kynetypbl) CaHkT-lNetepbypra» (TOCH-2001CrlB) B 6a3McHOM ypOBHE LiEH MO

COCTOSIHMIO Ha 1 AHBapA 2000 roga. I'IpeqHasHaqubl ana onpegeneHna npamMblx 3aaTpaTt B CMETHOW CTOMMOCTW BbINOSTHEHMS pa60T B 30HEe
NnaMATHUKa NCTOPUN N KyNbTYPbl N COCTaBNEHNA CMETHbIX pac4eToB (CMeT), a TaKke Ona pac4yeToB 3a BblMOJIHEHHbIE pa6o1'b|.

MUWHUCTEPCTBO KYNbTYPbl POCCUNCKOW ®ELQEPALIUN
NPUKA3
O BBeaeHuu «PeaepanbHbIX CMeTHbIX HOpM» (PCH-2001)
n «TeppuUTopUanbHbIX e AUHUYHbIX pacueHok» (TEP-2001)
Ha pe MOHTHO-pe CcTaBPaLMOHHbIE Pa6oTbl N0 06bEKTaM KyNbLTYPHOro Hacneaus
(namsiTHUKaM UCTOPUU U KYNbTYpbl)

B uensax yCTaHOBIEHNA eanHOro nepexoaa Ha HoOBYyHO CMETHO-HOPMAaTUBHYO 683y M COBEpLLUEHCTBOBAHUA 3KOHOMUYecKol H6asbl B obnactu
OXpaHbl o6bekToB KynbTYpPHOro Hacneaua (I'laMFITHVIKOB ncTopun n KyJ'IbTypr) B COBPEMEHHbIX YCINOBUAX, NPUKa3bIBako:

1. YTBepauTh «®eneparnbHble cMeTHble HopMbI» (PCH-2001) Ha peMOHTHO-pecTaBpaLMoHHbIe paboTbl MO 0GbekTaM KynbTypHOro Hacneaus
(namsTHVWKam ncTopun 1 KynbTypbl) 1 BBeCTU ux B Aenctave ¢ 01 uonsa 2003 roaa.

YTBepanTb « TeppuTopuarnbHble eAyHUYHbIE PACLLEHKN HA PEMOH THO-pecTaBpaLMOoHHble paboThbl N0 06bekTam KynbTypHOro Hacneamsi
(namaTHWMkam uctopum n KynbTypbl) CaHkT-lNeTtepbypra» (TEP CI16), paspaboTaHHble [ocyaapcTBeHHbIM Npeanpusituem CaHkT-leTepbyprckui
Hay4HO-MCCnenoBaTenbCKUIN U NPOEKTHBIA MHCTUTYT NO pecTaBpal iy NamsaTHUKOB ctopum 1 KynbTypbl (HUWN «CnewnnpoekTpecTaBpaumsi»)
MunucTepctBa KynbTypbl Poccuiickont ®epepaunm Ha 1 aHBapsi 2001 r. anst ux npumeHeHust Ha Tepputopumn Ceepo-3anagHoro degepansHoro
okpyra ¢ 01 nions 2003 roga.

Beectu Ha nepwog ¢ 1 aHBapsa 2004 r. oo 31 gekabpsa 2005 r. « TeppuTopuanbHble eQMHUYHbIE PacLeHKM Ha PEMOHTHO-peC  TaBpauWOHHbIE
paboTbl N0 o6beKTam KyrnbTypHOro Hacneams (NamaTHUKaM McTopum u Kynbtypbl )» (TEP-20 01) 1 npumeHsiTe nx Ha TeppuTopun Poccuiickom
defepaummn nocne yTeepxaeHUs permoHanbHbIX MONpaBoYHbIX KOIMMULIMEHTOB K YKa3aHHbIM pacL eHkaMm.

4. Coxpanutb B 2003 rogy oencreme pa3paboTaHHOM CMETHOWM AOKYMEHTaLum No 3akiioYeHHbIM OrOBOPaM M KOHTpaKTam Ha OCyLLECTBIeHWE
MEepPOMNpPUSATUI MO COXPaHEHMIO OOLEKTOB KyNbTYPHOIrO Hacneaus.

5. Hekommepyeckon opraHusauum «Coto3 PectaBpatopoB CaHkT-lNeTepOypra» obecneunTb pacchinky « TepputopuanbHbIX € AUHUYHBIX
pacueHok» 1 «dedepanbHbIX CMETHBIX HOPM» HA PEMOHTHO-PeCTaBpaL MOHHbIE paboThl N0 06bekTaM KynbTYpHOro Hacneams (namsiTHMKaM
NCTOPWK 1 KyNbTYpbl) OpraHam oxpaHbl 06bLEKTOB KyrnbTYpHOro Hacneaus cybbektoB Poccuiickon Pefepauum, a Takke npoeeaeHue
MOHMTOPWHIa N3MEHEHWIN permoHanbHbIX NONPaBOYHbIX KO3 DML MEHTOB.

6. KoHTpornb 3a MCNonHeHWeM HaCTOSILLEro Nprkasa BO3NoXuTb Ha 3amectutens Muiuctpa Manbiwesa B .C.

MuHucTp M.E. Wsbiakon

OSENEPANbHBLIE CMETHbIE HOPMbl HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBIE PABOTbI MO OBbEKTAM KYNbTYPHOIO HACINEOUA



OBLUUE YKA3AHUA MO NPUMEHEHUIO ®EQEPAITbHbIX CMETHBLIX HOPM HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHBLIE PABOTbI MO
OBbEKTAM KYNbTYPHOIO HACIEAUA

BBELEHNE

depeparnbHble CMETHbIE HOPMbI HA PEMOHTHO-pecTaBpaLMoHHbIe paboThl (B AanbHenwem nanoxeHnn ®CH-2001) npegHasHaveHbl Ang
onpegeneHns coctaea 1 NoTpebHOCTY B pecypcax, HeobXxoaAMBbIX [nsi BbIMOSIHEHUSI PEMOHTHO-PECTaBpaL MOHHbIX paboT Ha obbekTax
KynbTYpPHOro Hacrneausl, COCTaBeHNsi CMETHbIX PacHeTOB (CMET) pecypCHbIM METOLOM, a TakkKe AN PACYETOB 3a BbINOMHEHHbIE paboThl 1
cnucaHvs MaTepuarnos.

®CH-2001 ABNSOTCA UCXOAHBIMM HOPMaTUBaMU Anst pa3paboTku TeppuUTopuanbHbIX €AMHUYHBIX PACLLEHOK HA PEMOHTHO-pecTaBpaLMOHHbIe
paboTbl, UHAUBUAYAMNbHBIX M YKPYMHEHHbIX PACLLEHOK, NPUMEHSIEMBbIX AMs onpefeneHnst NPsMbIX 3aTpaT B CMETHOWM CTOMMOCTU PEMOH THO-pe
CTaBpaL M OHHbIX paGoT Ha 06bekTax KyrbTYpHOTO Hacneaus.

PeMOHTHO-pecTaBpaLMoHHbIe paboThl BkMoYatoT B cebsi criegyiolume Buab!:

a) pecTtaBpaLOoHHble paboTbl, MPOBOAUMbIE ANA 0becneyeHns AnMTeNbHON M3N4ECKON COXPaHHOCTM NaMATHUKOB C BO3BpaLLEHEM UM B
onpegeneHHon Mepe o6nmka, yTpayeHHOro U UCKaXKEHHOTO 3a BPEMS CYLLECTBOBaHWS;

6) KOHCepBaLUWOHHbIE pa6OTbI, MmetoLLme Lenbio obecnedeHve AnMTensHowm CbI/ISVI‘—leCKOIZ COXPaHHOCTN NaMATHUKOB N nNpoaneHne nx
CyuiecTBoBaHuUA 6e3 aMeHeHust nx NCTOPUYECKN CIOXKMBLLETOCA COBPEMEHHOIO obnwka;

B) PEMOHTHbIE paboThbl, UMeloLMe Lienblo NoaaepXXaHne COXpaHHOro COCTOSIHWUA NamsiTHUKa 6e3 3MeHeHNs ero NOANMHHLIX 3N1EMEHTOB U
KOHCTPYKLINIA;

r) BOCCTAHOBUTENbHbIE PaboThbl - NONHOE BOCCTAHOBIEHWE NaMATHUKOB, UMEBLLMX 6OMbLIOE 3HaYeHWe ANS HaLWoHanbHOW KynbTypbl Unu Ans
NCTOPUYECKM CIIOXKMBLLENCA rpafoCTPOMTENbHOWM Cpeapl, paspyLUEHHbIX B pe3yrnbTaTe npegHaMmepeHHbIX BapBapCKMX AeNCTBUA UM CTUXUAHBIX
6encTeui.

®CH-2001 paspaboTaHbl B cOCTaBe CneayoLyx COOPHUKOB, OXBaTbIBaKLLMX OCHOBHbIE BBl PEMOHTHO-pECTaBpaLMoHHbIX paboT no
apXTEKTYPHOI pecTaBpaL My U NPUKNagHOro UCKyCCTBa:

O6wasn Yyactb

C6opHMK 1 ApXVTEKTYpHO-apxeorornyeckune 1 3eminsiHble paboTbl B 30Hax 06bLEKTOB KyNbTYPHOrO Hacneausi.
C6opHuUk 2 PecTtaBpauwus u BoccozgaHve yHOAMEHTOB Y KOHCTPYKL M 13 OYyTOBOrO KamHsI.
C6opHuk 3 PectaBpaums 1 BoccosgaHue KMpNnYHbIX KNagok.

C6opHuK 4 PectaBpaums 1 BoccosgaHue KOHCTPYKLUIA U iekopa M3 eCTECTBEHHOIO KaMHSI.
C6opHuK 5 PecTtaBpauus n BoccosgaHve aepeBsiHHbIX KOHCTPYKUWUA U aeTanen.

C6opHuK 6 PecTtaBpauus n Bocco3naHme KpoBerb.

C6HopHuK 7 PecraBpaums n BoccosgaHme MeTannmMyecknx KOHCTPYKLUA U AEeKOPATUBHbBIX 3NIEMEHTOB.
COGopHUK 8 PecTtaBpauus n BoccosaaHme LWTyKaTypHOW OTAENKM.

C6opHuk 9 PecTtaBpauus n BoccozgaHme o6rnmLoBOK N3 MCKYCCTBEHHOIO Mpamopa.

C6opHuk 10 PectaBpauus n BoccosgaHue okpacok pacazioB U MHTEPbLEPOB.

C6opHuk 11 PectaBpauus n BoccosgaHme kepamuyeckoro gekopa.

C6opHuK 12 PecTtaBpauus n BoccosgaHme apxMTeKTYpHO -MNenHOoro Aekopa.

C6opHMK 13 PecTtaBpauus u BoccosnaHve pe3bbbl N0 Aepesy.

CbopHuk 14 PecraBpaums mebenu.

C6opHuk 15 PectaBpauus n BoccosgaHne NapKeTHbIX MOSIOB.

C6opHuK 16 BoccosnaHve n3penuii xyqoxxeCcTBEHHOrO NMUThbS U3 LiBETHBIX METANIIOB.
CbopHuk 17 YekaHHble, BbIKONOTHbIE N AaBUIbHbIE paboThl.

CbopHuk 18 PecTtaBpauus n BoccosgaHme MHKPYCTUPOBAHHOW NOBEPXHOCTH.
C6opHuk 19 O6uBOYHbIE paboThl MpU pecTaBpaun MSArkon medenm.

C6opHuk 20 PectaBpauus n BoccosgaHue nosonoTbl.

CbopHuk 21 Pa3sHble paboTbl.

C6opHuK 22 PecraBpauus n BoccosgaHne OKOHHbIX M ABEPHbLIX MPUOOpPOB.

C6opHuk 23-1  PecTaBpauusa n Bocco3gaHue TkaHew 1 robeneHos.

Cb6opHuK 23-2  PecTaBpaL sl XydoXeCTBEHHbIX TKaHEW.

C6opHMK 24 XynoxecTBeHHas 06paboTka MeTannmMyecknx n3nenui ranbBaHUYeCcKUM cnocobom.
C6opHuk 25 PectaBpauus 1 BoccosaaHue NpeamMeToB AekopaTUBHO-NPUKIIaAHOTO UCKYCCTBa M3 LIBETHOTO MeTanma 1 XpycTanbHbIX NOABEecok
CGopHuk 26 PecraBpauus n BoccosgaHue npeaMeToB AeKopaTUBHO-NPUKIaaHOro UCKYCCTBa.

COGopHuk 27 PecTtaBpauns MOHyMeHTanbLHOM U CTaHKOBOW >XVBOMUCH.



C60pHI/1K 28 BoccosgaHne nonHOCTbIO U YacTUYHO yTpaquHoﬁ ,EleKOpaTVIBHO-MOHyMeHTaJ'lbHOI7I 1 CTaHKOBOW XWBOMUCU B 30aHUSAX-
NaMATHUKaX apxXUTEeKTypbl.

CGopHMk 29 PectaBpauus n BoccosgaHve Mo3aunku.

C6opHuk 30 PecraBpauus n BoccosgaHue siHTapHoro Habopa npeameToB AekopaTUBHO-NPUKIaAHOTO UCKYCCTBA.

Tabnuubl ®CH-2001 copepxaT crneayrowme HoOpMaTUBHBIE NoKasaTenu:

- 3aTpaTbl Tpyda pabounx-pecTaBpaTopos.;

- cpegHui paspsag paboTbi;

- pacxof MaTtepuarnoB 1 U3AENuii.

OCH-2001 oTpaxaloT cpefiHeoTpacrneBble 3aTpaTbl HA NPUHATYIO TEXHOSOMMIO U OpraHM3aLmio Mo BUAaM PEMOH THO-pecTaBpaLMOHHbLIX paboT. B
cBs3v ¢ aTum GCH-2001 MoryT NpUMeHNATLCA ANs onpedeneHns 3aTpaT BCEMU OpraHn3alusiMm-3akasqmkamu 1 noapsiaHbIMYM opraHm3agsimm
HEe3aBMCMMO OT UX OpraHM3aLMOHHO-MPaBOBbLIX (POPM U BEAOMCTBEHHOW NPUHAANEXHOCTU.

TexHMYecKasa YacTb

1. COOpHUKM OXBaTbIBalOT Hanbornee xapakTepHble BUAbl paboT apXUTEKTYPHO-CTPOUTENbHON pecTaBpaLum, a Takke pecTaBpalum 1
BOCCO3[aHVsi NPeAMETOB NPUKIaAHOro UCKYCCTBa.

2. Ha paGOTbI, OTCYyTCTBYyKOLLUME B C60pHI/IKaX, OOJDKHbI COCTaBNATbCA eANHNYHbIE JOMNONHUTENbHbIE paCLleHKM Ha OCHOBaHUN D,eI7ICTByIOLLlVIX
CMETHbIX UK NPpOU3BOACTBEHHbLIX HOPM, a Takke Ha OCHOBe NpoBeAeHHbIX XOOHOMETpPaXKHbIX HabnaeHui. Pa3pa60T|<a AONONHUTENbHbIX
€ONHNYHbIX paCLL€HOK OCYLLECTBMNAETCA NPOEKTHbIMW OpraHn3auunamMun, BblilyCKaroLWMMN NMPOEKTHO-CMETHYIO OKYyMEHTaUuto. CroumocTtb
TpyOoBbIX 3aTpaT K eAMHUYHbIM pacleHkam paapa6aTblBaeTc;4 cneunanmanpoBaHHbIMK nogpasgeneHnamun. CornacoBaHue 1 yTBeEpXaeHune
€OVNHNYHbIX paCLleHOK Npon3BoaANTCA Ha 0BLUMX OCHOBAHMUSIX.

3. CToumocCTb TPYyOOBbIX 3aTpaT, ykasdaHHbIX B COOpHUKaX, NpeaycMaTpuBaeT ycpeaHeHHbIe YCOBUS U MeToAbI Npoun3BoacTea pabor,
BKIMOYAIOLLME BECb TEXHONOMMYECKNIA KOMMEKC PEMOHTHO-peCTaBpaLMOHHbIX MPOLLECCOB, U BbINOMHEHWE MENKMX, BCIOMOraTeflbHbIX, NOACOOHbIX
1 BTOPOCTENEHHbIX paboT.

4. anBe,D,eHHble B c6opan<ax HOPMbI pacxo4oB MaTepunarnosB YYMTbIBAKOT NONHYHO I'IOTpeﬁHOCTb nx ana gaHHoro smga pa60T N MOTyT CNyXUTb
OCHOBaHMEM A5 CnNCaHnAa MaTepunanos Npn Npon3BoAcTee pa60T.

5. |_|pl/| NpUMEHEeHNN HOBbIX MaTepunarnoB, CTOMMOCTb KOTOPbIX OT/IMYHA OT CTOUMMOCT U, I'IpMBeD,eHHOVI B naparpadae HOpM C60pHI/1KOB,
HeobXoAUMO COCTaBUTb €OVNHNYHYIO pacCLeHKy, BKMO4YMB B Hee CbaKTVI‘-IeCKy}O CTOMMOCTb MaTepuana BMecTto 3aro0XeHHOW B AaHHOW HOpMe,
OCTaBWB BCe OCTanbHbIe Nokasatenu 6e3 naMeHeHus.

6. Hopmamu cGOPHUKOB yYTEHbI OCHOBHbIE CrieLNdNYECKME YCIOBIUS NPOU3BOACTBA PECTaBpaLMOHHbIX paboT, orpaHNYMBaoLLE BO3MOXHOCTM
NPUMEHEHUS HOBbIX METOZOB TpyAa, BHEAPSEMbIX B COBPEMEHHOM CTPOUTENLCTBE U HA PEMOHTHO-CTPOUTENBHLIX paboTax.

B yacTHoCTM NPUHATbLI BO BHUMaHUe 1 y4TeHbl B HOpMax crneagyrwue d)aKTOprZ

a) HeoBXxoAMMOCTb COBMNIAEHUst 0COBON OCTOPOXHOCTH MPU NPOM3BOACTBE BCAKOrO poAa paboT Ans o6ecnedeHnst COXpaHHOCTM
nepBoHaYanbHbIX ()OpPM U YacTel pecTaBpupyeMoro NamsTHIUKA;

6) HeoBX0aAMMOCTb NPOU3BOACTBA PaboT OTAENbHLIMW MarnbiMy yHacTkamu ¢ KpaliHe orpaHuYeHHbIM pOHTOM paboThl M BeCbMa
He3HauMTenbHOWM NOBTOPSAEMOCTbLIO onepawui;

B) HensbexHOCTb nepunoanyeckmnx nepepbiBoB B pa60Te, CBA3aHHbIX C JONONTHUTENbHbIMU NCCeJoBaHUAMU NaMATHUKA N ero (bOTOCbVIKcaLWIeVI, a
Takke NpoCMOTPOM BbINOJIHAEMbIX pa60T Hay4HbIM pykoBoguUTeENeEmM ob6bekTa;

F) KpaVIHe OorpaHn4YeHHble BO3MOXHOCTU NPUMEHEHNA COBpEMEHHbIX METOA0B OpraHMn3auuun pa60T: MexaHu3auuu, ctaHgapTmsayum,
nHaycTpmanmsauum - U npuMeHeHnAa CoBpeMeHHbIX MaTepuanos npu O,ElHOBpeMeHHOIZ HeobXxoaMMOCTM creLmanbHbIX 3aroTOBOK MaTtepuanos u

M3roTOBrEeHVEe U3aenun, NPUMEHAKLLNXCA Npu pecTtaBpauun naMATHUKA (MaHOMeprIVI n 6onbwemepru7| KNpnu4, pasnnyHble Nnopoabl KaMHA U
aepesa, pacTBopbl, MeTannnyeckne n3genusa, kepammyeckne aetanm n I'Ip)

,Cl.) ocobas TWATeNbHOCTb BbINONTHEHUA BCEX BUOOB PEMOHTHO-peCTaBpaLlMOHHbIX pa60T, OGeCI'Ie‘-IVIBaI'OU.lVIX MX BbICOKOE Ka4eCTBO U TOYHelLee
BOCCO3JaHne yTpaveHHbIX yacten 1 anemMeHToB namMATHUKA, N rapaHTupyroLlas nonHoe coxpaHeHne ero NoASIMHHOIO Xy4oXXeCTBeHHO-
ncTopuyeckoro obnuka.

7. HOprI pacxofa MmaTtepuarbHbIX peCypCoB onpeaeneHbl Ha OCHOBE NPOU3BOACTBEHHLIX HOPM pacxoaa MaTtepuraroB, TEXHONMOMNMYECKUX KapT U
,D,pyFOVI TexHOorn4ecKomn OOKyMeHTauuun, a Takke Ha OCHOBaHUM CMETHbIX HOPM Ha pecTtaBpalOHHO-BOCCTAHOBUTESTbHbIE paﬁOTbI 1991 roga.

8. B cGopHMKax yuTeHbl HopMarbHbIE YCMOBUS MPOM3BOACTBA paboT. My YCNOXHAIOLMXCA YCNOBUSIX K HOpMaM TPyOOoBbIX 3aTpaT crefyer
NpUMeHsITb Ko3apMLUUeHTbI. B crnyyasx, korga pecTtaBpauoHHble paGoThl NpeycMaTpuBaloTCs B 3KCMIyaTUpyeMbIX NaMATHUKAX U B 0COGO

CTECHEHHBbIX YCMOBUAX AEACTBYIOLLErO NPeanpusiTusl, K HopMam 3atpaTt Tpyda pabounx HaanexvT NPUMEHsITb CreaytoLLme nonpaBoyHble
KO3(PPULLMEHTBI:

a) npv Npor3BoAcTBe paboT B 3KCMyaTUpyeMbIX NnamsaTHUKax - 1,1;
©) npu ocobor CTECHEHHOCTU 1 3aTPYAHEHHOCTU B JOCTaBke MaTtepuanos Ao pabounx mect - 1,15;

B) Npu Npom3soacTee paboT B ASNCTBYIOLLMX MOMELLEHMSIX, OTHECEHHbIX K paspsaay BpeaHbIX (Hanuune napos, Nbiiuv, BpeaHbIX ra3os U AbiMa) -
1,25;

npu BbINONHEHUW paboT BOMU3N 06bLEKTOB, HAXOASALLUMXCS MO, BICOKUM HanpsikeHvwem - 1,25;
npv TemnepaTtype Bo3gyxa Ha paboyem mecte +40 °C - 1,25;

npwv BbINONHEHWM paboT Ha BbicoTe 6onee 15 m - 1,25;

r) Npy aBapuRHOM COCTOSIHUM NamsiTHKKa - 1,25.

MprMeHeHWe yka3aHHbIX KO3hULMEHTOB NPU pacyeTax 3a BbINOMHEHHbIE paboThl NOATBEPXKAAETCS YETHIPEXCTOPOHHUMM aKTamu,
OUKCUPYIOLLIMMKN OEACTBUTENBbHBbIE YCIIOBMS NPOM3BoACTBa paboT. KoadduumeHTbl, npeaycMOTPEHHbIEe MYHKTaMM a-T, JOJKHbI MPUMEHATHCA NPy



HanM4um Kak HECKOJbKMX U3 YKa3aHHbIX B 3TOM NMyHKTE 06CTOSATENbCTB, Tak U OAHOro 13 HUX. MNpn 0gHOBPEMEHHOM MPUMEHEHWM K TOW UM MHOM
CMETHOWN HOPME HECKOIbKMX NOMpPaBOYHbIX KO3(ULMEHTOB OOLLIMIA NOMPaBOYHbIA KOIPDULNEHT ONpeaenseTcs NyTeM NEPEMHOXEHNUS
oTAeNbHbIX KO3MPULNEHTOB.

9. Mpu BbINONHEHUM PaboT B 3MHEEe BpeMsi NOSb30BaTbCsl KO3 MEHTaMK, NPUB eeHHbIMU B COOPHUKE HOPM JOMOSHUTENbHbIX 3aTpar.

10. CTOMMOCTb 3MeKTPO3HEPrn HopMamu COOPHUKOB He y4TeHa 1 onpeaensieTcs gononHutensHo 3 pacyera 100 kBr-y Ha 100 TbIC. py6
CMETHOWN CTOMMOCTU NPOM3BOACTBA pPecTaBpaLMOHHbIX paboT B L,eHax 2000 r.

11. Hopmamu 60nbLUMHCTBa COOPHMKOB 3aTpaThl Ha 3KCMyaTauuio MallvMH He npegycMmoTpeHsl. [py ncnonb3oBaHum Ha 06beKTax pectaBpaumm
CTPOUTENbHbBIX MaLUMH BpeMsl MX paboTbl criegyeT NPMHUMaTh Ha OCHOBaHUM AaHHbIX MPOEKTa opraHu3aunm pectaepauum.

12. Hopmbl CH-2001 He yuMTbIBalOT BepTUKarbHYO TPaHCNOPTUPOBKY MaTepuarnos, 3aenuii, KOHCTPYKLMIA U Mycopa, Nosy4aemMoro npu
pa3bopke 1 pecTaBpaLum KOHCTPYKLMIA. 3aTpaTbl N0 BEPTUKaNbHOW TPAHCNIOPTUPOBKE AOIMKHbI YYUTLIBATLCSA B CMETHOW JOKYMEHTauUnm
AOMNOMHUTENbHO.

13. CToMmMoOCTb JoCTaBku BOAbI K MecCTy paboT Hopmamu He yuTeHa, n ee cnefyert y4nutbiBaTb B JIOKalIbHbIX CMEeTax AONOJIHUTENTIbHO MO MECTHbIM
LeHaM Unm KanbKynauum B COOTBETCTBUN C AaHHBbIMU NPOEKTa opraHmn3auunm pecrtaspauuun.

14. Mpy HEOBXOAMMOCTM COCTaBMNEHUS KamnbKymnALWUA Ha NPUroTOBMNeHWe NonydabpukaToB B MOCTPOEHHbIX YCIOBUSIX [Nl PeC TaBpaLMOHHO-CTPO
UTENbHbIX paGoT Ha OCHOBHYIO 3apaboTHYIO MnaTy crefyeT HAYUCTATL HakaaHble pacxodbl B paaMepe 54 %.

15. B c6opHUKax yuTeHa TpaHCNopPTMPOBKA MaTepuaros B 30He CTPOMTENbLHOM NMoLLaaku Ha paccTosiHue Ao 50 MeTpoB, 3a UCKIHYEHUEM 0COB0
OroOBOPEHHbIX Cly4YaeB B TEXHUYECKOW YacTy CGOPHUKOB.

16. CO0pHMKaMN He YYTEHO:
a) TPaHCMoPTMPOBKa B 30HE NaMsATHUKa Gonee Yem Ha 50 M;

6) HaKnagHble pacxodbl U CMeTHasA I'Ipl/l6bl]'|b, KOTOpble AO/MKHbI onpenenaTbCcAa nNo HopMmaTmeaM, YCTaHOBIIEHHbIM ONA I'IOD,pFID,HOIZ opraHusauumu,
BbIMOMHAOLLEN PEMOHTHO-pecTaBpalOHHbIE paGOTbI.

17. MpuMeHeHne NonpaBoYHbIX KOIPPMLMEHTOB NPU COCTABNEHUN CMETHON JAOKYMEHTAL MU [OMKHO 6bITb 060CHOBAHO NPOEKTHBIMW AAHHLIMM
nnu aedeKTHOW BeAOMOCTbIO, a NMpY pacyeTax 3a BbINOMHEHHbIE PacyeThI - akTaMu, OUKCUPYIOLLMMUK AENCTBUTENbHbIE YCIOBUS NPOM3BOACTBA
paboT, NoanUCcaHHbIE 3aKa3dMKoOM W MOAPSAYNKOM.

18. Mpy 0ogHOBPEMEHHOM NPUMEHEHUM K HOPME HECKOITbKVX KO3(h(ULMEHTOB NOCTIEAHUE NEPEMHOXAIOTCS.
19. KoadbpmuMeHTbI, ykadaHHble B KOHKPETHOM CBOPHUKE, PAcnpOCTPaHsAOTCS TOMNbKO B Npefenax AaHHOro cGopHMKa.

20. MaTepuvanbHble pecypchl, BblAeneHHble B HOpMax COOPHUKOB XMPHbIM LWPUGITOM, KOAbl KOTOPbIX 3aKtoYeHbl B CkOOKW, Npu pa3paboTke
pacL.eHOK Ha OCHOBaHWM 3TUX HOPM B pacLLeHKy He BKIYakTCsl. VIX CTOMMOCTb NPUHUMAETCSl B CMETHON JOKYMEHTaL M OTAENbHOWM CTPOKOW,
NCXOAS U3 MPOEKTHbIX AAaHHbIX 1 YCIOBWIA MOCTABOK 3TUX MaTepuarnos.

YKA3AHUA 10 YHETY BO3BPATA MATEPUAJIOB, INOJTYYEHHbIX OT PAS5OPKU NPU PECTABPALIUU MNAMATHUKOB KYIIbTYPbI

1. Mpn Npou3BoOACTBE pecTaBpaLMoHHbIX paGoT MOryT GbiTe UCMONbL30BaHbI MaTepuarnk! 0T pa3bopku OTAENbHbIX ANEeMeHTOB 3aaHui
(no3gHeiLlLMe NOCTPOMKY, 3aKnadKki 1 Np.), a Takke OoT pa3bopku pecTaBpuUpyeMbiX KOHCTPYKL M.

2. MepeyeHb (BEAOMOCTb) FOAHBIX K TOBTOPHOMY UCMONb30BaHUID MaTEPUanoB 1 KOHCTPYKTUBHbIX 3IEMEHTOB COCTABMSIETCA B NpoLecce
pecTaBpaLuu NoapsiAHOM NPOU3BOACT BEHHO-PECTABPALMOHHOW OpraHu3aLMell COBMECTHO C 3aKasiMKOM.

®ENEPAIbHbIE CMETHbIE HOPM bl HA PEMOHTHO-PECTABPALIMOHHbIE PABOTbI

CBOPHUK Ne 14
PECTABPALIUA MEBENU
®CH-2001-14
TEXHNYECKAA YACTb

1. Hactrosiwme dpepepanbHble cMeTHble HopMbl (PCH-2001-14) npegHasHaveHbl Anst onpeaeneHns noTpebHOCTH B pecypcax (3aTpaTthbl Tpyaa
pabounx-pecTtaBpaToOpoOB, CTPOUTENbHbIE MaLUMHBI, MaTepurarbl) NpW BbIMONIHEHUM PaboT B 30HaX NAMATHUKOB UCTOPWUMW U KYNbTypbl U
COCTaBJIEHUSI CMETHbIX pacyeToB (CMET) pecypcHbiM MeTogoM. PCH-2001-14 aBNAOTCA UCXOAHBIMW HOPMaTMBaMK Ans pa3paboTku eANHUYHbIX
pacLeHok, MHaMBUayanbHbIX U YKPYNHEHHbIX HOpM (pacueHok). ®CH-2001-14 oTpaxatloT cpefHve 3aTpaThl Tpyda pabourx-pecTaBpaTopos,
CTPOUTENbHbIX MaLLMH U MEXaHW3MOB, TEXHOJIOTMIO M OpraHn3aLmnio No Buaam pecraBpaLunoHHbIx pabot. ®CH-2001-14 obssaTenbHbl Anst
NPUMEHEHUsI BCEMU NPEANPUATUSMU U OpraHM3aLusiMun, He3aBUCUMO OT MX NPUHAANEXHOCTU U hopM COBCTBEHHOCTM, OCYLLECTBSIOLLMMU PEMO
HTHO-pecTaBpauMOHHbIE paboThl C NPUBNEYEHNEM CPEACTB rocyaapCTBEHHOro BlopKeTa BCEX YPOBHEN U LieneBbiX BHEOOMKETHLIX (HOHAOB.

2. Hactosiwmm cbopHuKkoM npegycMmaTpuBaeTcsa pecTaBpauns mebenun, npeactaBnsaoLlen UC TOPUKO-apXMTEKTYPHYIO U XyAOXECTBEHHYIO
LLeHHOCTb.

3. Hopmamu HacTosilero c6opHuKka npeaycmaTpuBaeTca pectaspalms u3genuii manbiMm napTUsamMmn ¢ UroToBneHNeM HeoCTalLWwmX AeTanen
BPYYHYIO M NOAGOPOM MO LiBETY U TEKCTYPE pecTaBpupyemMblx U3aenuii. Mpu N3roToBneHnn aetanein Ha cTaHkax HaanexuT CoCTaBnsATb
cneyuarnbHble HOPMbl BPEMEHMW U PacL eHKN.

4. Hopmamu HacTosiero cbopHuka npeaycMoTpeHbl CrieaytoLlme cTeneHn pectaBpauum:

41.0015 %

- OCMOTp ¥ pa3bopka U3nenuin Ha oTaenbHbIE AETanu;

- OYMCTKA MECT COMPSIKEHMUI OT CTapPOro Kres;

- Nepeknerika MeCcT COMNpPsHKEHNN;

- OKOHYaTenbHasa cbopka u3genui.

4.2.0025%



- OCMOTp U pa3bopka n3aenvin Ha oTaenbHble AeTanu;

- Oe3HEeKL S 1 YKpenneHne OeCTPYKTMPOBaHHON APEBECHHBI;

- OYUCTKa MecCT COI'Ipﬂ)KeHI/II7I OT CTaporo Knes;

- 3agernka noBpexaeHun ¢ obpaboTkon, NoawnMdOBKOM, LNATIIEBKON;
- nepeknerika MecT COMNpsXeHUN;

- OKOHYaTenbHas cbopka nsnenusi.

4.3. 0o 50 %

- OCMOTp U pa3bopka n3genus Ha oTaenbHble AeTanu;

- Oe3HEKLMS 1 YKpenneHne OeCTPYyKTMPOBaHHON APEBECHHBI;

- OYUCTKa MecCT COI'Ipﬂ)KEHI/IVI OT CTaporo Knes;

- 3agernka noBpexaeHun ¢ obpaboTkon, NoawnMdOBKOM, LNATIIEBKON;
- BOCMOJIHEHWNE HEJOCTaLWMX AeTanen u parMeHToB AeTanew;

- nepeknenka MecT CONnpsiXeHWUI;

- NpeaBapuTenbHasi cbopka (Hacyxo);

- OKOHYaTenbHas cbopka npegmerta.

4.4.0075%

- OCMOTp ¥ pa3bopka u3genus Ha oTaenbHbIE AeTanm;

- Oe3VHeKL S 1 yKpenneHne OeCTPyKTMPOBaHHON ApeBECHHBI;

- OYNCTKA MECT COMPSXKEHUIN OT CTapOro Kres;

- 3a[erka noBpexaeHuin ¢ 0bpaboTkoi, NoAWNMAOBKON, LUNATIEBKOM;
- BOCNOJIHEHME HeJoCTalLWyMX AeTanemn n parMeHToB AeTanen;

- nepeknerika MecT COMNpsXEHUN;

- NnpegBapuTenbHasi cbopka (Hacyxo);

- OKOHYaTenbHas cbopka npegmera.

5. Hopmamu Tabnmy 14-01-005, 14-01-006, 14-01-008, HacTosiLlero cbopHMka He NpeaycMOTPEHO U3rOTOBIIEHNE AEPEBAHHBIX KPUBOIMHEWHbIX L
ynar, KoTopble criefyer HOpMUPOBaTb CaMOCTOSTENBHO.

6. Mpu pecTaBpaun NHTAPCUX U MapKETPU NPEAYCMOTPEHbI CreAyLLME KaTErOpUM CIOXHOCTU:

6.1. | kaTeropus - pUCYHOK BbINOMHEH U3 LUMNOHA AepeBa OAHOM Nopofbl, TEKCTYpbI, LiBETA.

6.2. Il kaTeropus - CTbIKM 3N1EMEHTOB PUCYHKA NPSMONTMHENHOIO reOMETPUYECKOro O4epPTaHUS 13 LUNOHA AepeBa pasHbIX MOPoA, TEKCTYPhI, LiBETA.
6.3. lll kaTeropus - CTbIKM 3NIEMEHTOB PUCYHKA KPUBOJIMHEWHOIO reOMe TPUYECKOr0o O4epPTaHMS M3 LUNOHA AepeBa pasHbiX NOpos, TEKCTYpPbI, LiBETA.
6.4. IV kaTeropus - oparMeHT pUCyHKa HaCbILLEH 3NeMeHTaMM, UMEIOLLIMMW CNOXHbIE KPUBOSTMHENHbIE (hOPMBbI.

7. HacTtoawwym c6opHUKOM He nNpedycMOTPEHO 305o4eHre M paboThbl N0 AeKkopaTMBHO-XyA0XECTBEHHOM pe3bbe. [Mpu BbINONMHEHNW AaHHbIX paboT
HaZNeXMT NoMb30BaTbCA COOTBETCTBYOLMMU COOPHUKAMMU.

8. B Hopmax cbopHuKa y4TeHa nepeHocka nsgenvin u nogHocka matepuanos Ao 20 M B npefenax paboyero nomMeLLeHns.
9. B HacTosAWMIA COOPHMK BKIOYEHA CTOMMOCTb MaTepuarnos.

10. B Tabnuuax cMeTHbIX HopM 1. 1.1. CpegHuit paspsag (kateropusi) paboTbl:

- apabckue Lndpbl 0603HavaloT paspsg paboThbl;

- pumckue Luundpbl 0603HaYaloT KaTeropuio XyAOXXHWKOB-PeCTaBpaTopoB My3enHon Mmebenu.

- «BK» - BbICLLIasi KaTeropus Xy4oXXHUKOB-pPEeCTaBpaToOpOB My3eiHon mebenu.

11. MNonpaeku K NPUMEHEHNIO HOPM:

NeNe Tabnnu MonpaBkv 1 NpumedaHns

14-01-002-1 ICocTaB 1 pacxos CMbIBKW YTOYHSIETCS MOCIe NPOBeAeHWs NPOOHbIX PACYNCTOK.
14-01-004+009, 140-01-012 Hopmamu npegycMoTpeHa pectaBpau s Ha NocKnX NoBepxHocTsiX. Mpy BbINONHEHUN paboT Ha BbIMYKIO-
BOrHYTbIX MOBEPXHOCTSAX K 3aTpatam Tpyaa NpuMeHsTb koadduumeHT 1,1.
14-01-011 B Hopmax HeobxoaAMMO MCNosb30BaTh OAVH U3 PECYPCOB: UIM BPYCKU, UMK LLMOH.
14-01-013 Mpy TOHMPOBaHNM 0COBO CMOXHOW M NPOPE3HON pe3bbbl C 06paboTkow hoHa K 3aTpaTtam Tpyda
npyMeHsTb koadpdpmuneHT 1,15.
14-01-017-1+4, 14-01-017-9+20 |CocTaB maTtepuanoB yTOYHAETCS B NpoL,ecce Npou3BOACTBa.

14-01-017-5+20 'Takne maTepuvarnbl, kak BaTa TexHUYeckasi, Mapns, MUTkanb XrnonyatobymMaxHas, aBnstoTcs HEOCHOBHbIMU
M MOryT ObITb 3aMEeHEHbI aHaNOTMYHbIMMK.
14-01-017-21+24 [Takne maTepuansbl, Kak BaTa TEXHUYEcKasi, Mapns, MUTKanb xrnonyatobymaxHas, eTp, SBnaTCs




I IHeOCHOBHbIMVI N MOryT ObITb 3aMEHEHbI aHaNOMMYHbIMU.

TEXHOJNOIMNYECKAA YACTb

MamaTHuKkn NCTOPUN N KyNbTypbl - BaXHeNLasn 4YacTb OYyXOBHOro Hacnegua 4enoeevecTBa, HO OHU, KakK 1 BCE XUBOe, NoABEPXEHbl CTapeHUIo.
aToT npouecc Heyagepxum, ogHako MOXeT ObITb 3amMeaneH, NPUOCTaHOBMNEH, NAMATHUK MOXET ObITb BO3BpaLLEH K XU3HW. B atom u coctout
3afava pecraspauunn.

PectaBpauus - 3T0 KOHCepBaLus, yKpenneHune n BOCCTaHOBINEHUE pa3pyLUeHHbIX, NOBpeXaAeHHbIX NN UCKaXXeHHbIX NaMATHUKOB NCTOPUU U
KynbTypbl C LLeNbl0 COXpaHeHUA X UCTOPUYECKOro U XyaoXXeCTBEeHHOro 3Ha4YeHus.

MpoBeaeHWio pecTaBpaLNOHHBIX paboT NpeaLwecTByeT NCCneaoBaHNe NaMATHUKA KynbTypbl, BbiiBIIEHWE CTEMEHWN COXPaHHOCTU, YCTaHOBMeHne
nepBoHavanbLHoro B1aa. B pesynbraTe nccnegoBaHns onpeaensioT o6bemM n MeEToAbI pecTaBpaLMoHHbIX paboT, paspabaTbiBaloT METOAMKY UX
BbinonHeHus. Mpouecc pectaspaumn mebenn B obLLEM BUAE COCTOUT M3 CrieadyroLLmX 3Tanos:

1. MNpepBapuTenbHble NCCrefoBaHMS.

. Bbloepxka npegmeTa nepep pecraBpauyvei.

. CHATMe HaKnaaHbIX YKpaLleHUiA n pypHUTYPbI.

. JleMoHTax NnpeamMeTa Ha COCTaBHbIE ANEMEHThI.

. JesunHdekunsa n ykpenneHne A4ecTpyKTUpOBaHHOW APEBECHHbI.

. PectaBpauus KOHCTPYKTUBHbIX 31IeMEHTOB U3 MaccuBa aepesa.

. YKkpenneHue chaHepoBaHHOM NOBEpXHOCTU Mebeny, Mo3anyHbIX HaBopOB, UHKPYCTaL M.
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. YoaneHue HenpuroaHbIX OTAENOYHbIX MOKPbITUIA.

9. PecTaBpauus haHepoBaHHO NOBEPXHOCTM Mebenun, Mo3anyHbIX HabopoB, MHKPyCTaL UK.
10. PecTtaBpauusa n Bocco3naHme AeKopaTUBHbIX METANIMYECKNX ANEeMEHTOB.

11. KpalueHue Bocco3naHHbIX (oparMeHTOB 1 AeTanei Mebenu.

12. BoccosgaHne oTAenouYHbIX MOKPbITUNA.

13. PectaBpauusa n BoccosnaHme nreTeHbIX anemeHToB mebenu.

14. MNonHbI MOHTaX NpeaMeTa.

1. NpeaBapuTenbHbIe UccneaoBaHUs

[ns Kaye CTBe HHOIO BbINOJIHE HUA PeCcTaBpPaLMOHHbIX paGoT He06X0AUMO TIATe JIbHO U3Y4YUTb COCTOsIHWE NpeaMeTa, BbIABUTb
noBpexAeHUs, onpeaenuTb ero NOANMUHHOCTL; Bpe Msi CO3aHUA, Me CTO U3rOTOBJIE HUSA, LUKOJY U, eCNU BO3MOXHO, aBTopa
npousBeaeHus, onpeAenuts MeToAbl U pa3paboTaTb MeTOAUKY NPOBeAe HUS pe CTaBpaLuu.

B npouecce Bu3syaribHOro ocmoTpa C npegmMeTa yaansalT nNbinib U Apyrue noBe pXHOCTHble 3arpsA3He HUA.

Mpexae Bcero BbIABNAIOT NOBPEXAE HUSI, HAHE Ce HHble GMOonoruye CKUMU BpeAUTeNsIMU B BUAE NiieCeHU, THUIN, Ye PBOTOUUHBI.
MneceHb U rHMNbL BUAHLI HA NOBE PXHOCTU ApeBeCuHbI B Buae 6enbiX Unu cepbiX BONIOKOH, NIEHOK C ce peBGpUCTLIM OTTEHKOM UNn
6enbix BaTo06pa3HbIX XNoNbeB.

Ans oGHapyXeHMA Me IOLLMXCA pa3pyLIeHUA BHYTPU Ape Be CUHbI, MOBPeXAe HHOW XKYKOM-TOUMIbLUMKOM, MOBE PXHOCTb NPOCTYKUBalOT
COrHyTbiM nanbuem. Cnabbin 3ByK cBUAETENbLCTBYET O TOM, YTO Ape Be CMHA BHYTpPM pa3pylweHa. bonee TouHble cBeaeHusi o
BHYTPEHHEW CTPYKType ApeBeCUHbI MOXHO MOJYy4YMTb C MOMOLLbLI PEeHTTe HOBCKOrO UNK ynbTpa3ByKoBOro aHanusa. Me6ens,

nopaxe HHYH Xy4YKOM-TOUMIIbLUMKOM, crieayeT U3onupoBaTtb Bo U3bexaHne 3apaxeHusi Apyrux npeameToB.

Danee uccrneanyroT COCTosiHMe KOHCTPYKUUU mebenu, onpeagenAarT NPOYHOCTbL TMNOBbLIX coeauHe HUM, Lie IOCTHOCTL BbIABUKHBbIX
AWMKOB U HanpaBndawoLWwWux 6pyCKOB, onop, Apyrux aneMeHToB CTOJ'IﬂpHOﬁ OCHOBbI, OTMe4YakT HegoCTaKoLWue 4YacTu.

3aTeM U3y4aloT COCTOSIHME NOBE PXHOCTU NpeAMeTa. YCTaHaBNUBaKOT BUA Naka, Kpacku, No30moThbl M X Ae dekTbl. BeiABnsioT
noBpeXAeHUs 1 yTpaTbl e KOPATUBHLIX 3/1e MeHTOB (pe3b6bl, UHKpYCcTauuu, pypHUTYpPLI U T.4.). YCTaHaBNMBaIOT NOAJIMHHOCTL YacTe i
npeaMeTa. BaxkHo 0GHapyuTb cneabl pecTaBpaLuuii UNM pe MOHTOB, NpoBeAeHHbIX paHee. Ecnu Bo3HUKaeT COMHeHMe B TOM, YTO
OTAeNoYHOe MOKPLITUE NepPBOHaYansLHOe, NPOM3BOAAT €ro 30HAAX Me XaHU4e CKUM UM XumMuye ckuMm cnoco6om. Mpu npo3payHom
MOKPbITUM 30HAAXW NO3BOJIAKT CYyAUTHL O TOSLUUHE M TBe PAOCTU NNEeHKU U TakuM oGpa3om onpeaenuTs NPUPoOAY OTAE TOYHbIX

mare puanos. lMpy MHOroCrONHOM KPacoO4YHOM MOKPLITUM AeNaloT NPOGHbIE XUMUYECKMe PacUUCTKU, (PUKCUPYA TOSLUUHY, LBET U
KOJIMYe CTBO CrlioeB NoKpbITUsA. lpUMeHe HMe XUMUYe CKUX pacTBoOpuUTe el NO3BONsieT TOYHee onpeAeiuTs NpUpoay NakoKpaco4HOro
MaTtepuana (no ero pacCTBOPUMOCTU) U UCKIIOHAae T BO3MOXHOCTb MeXaH14e CKOro noBpexae HUsi NoOBe PXHOCTU.

Pe3yanaTb| npeanBapuTesibHbIX nccrnenoBaHUM n 06MepOB CBOAAT B Be4OMOCTb .ﬂe(*)el(TOB, B KOTOpOﬁ YyKa3blBaklOT BCeé BUAbI
OGHapy)KeHHbIX HOBpe)KAeHVIVI un npepgnonaraevblie cnocoo6bl pecTaBpauyun.

2. Boigepxka npegMeTa nepen pecraBpauuven.

I'Ipe,qmerbl, HaxoguBlinecs B yCl1loBUSAX, HE COOTBE TCTBYHOLLUX My3€l7IHbIM, T.e. Korga TeMmnepatypa h OoTHOCUTe ibHasA BNTaXXHOCTb
BO3AyXa 3HauYMTeIbHO OTNUYaeTCcA oT cTaHAapTHbIX (T - 18 °C; oTHOCUTENbHAA BNaXHOCTL Bo3ayxa - 65 %), cneayeT Bbiaepxats nepea
pecTaBpauuein OT He CKOSIbKUX AHe A0 Mecsilia B 3aBUCMMOCTU OT UX COCTOSAIHUA. B npoTMBHOM cny4yae aedopmaumusa BONOKOH
ApeBeCcUHbl MOXeT BbI3BaTb HOBble pa3pyLleHUsl, KOTopble NMOABATCS B NpoLecce pecTaBpaLumn Unu BCKope nocrie ee 3aBepLueHuUs.
3. CHATMe HaknagHbIX yKpalweHUn u pypHUTYpbI.

Mpexae Bcero oTaensioT YacTH, He MMelOLLME JKeCTKOW CBA3M CO CTONIAPHON OCHOBOW. BbIHMMalOT BbIABUXKHbIE SALUMKW U NOMKK,
CHUMaIOT ABe pLbl. 3aTeM NPUCTYNalOT K CHATUIO HaKNaAHbIX YKpalle HU U3 MeTanna, py4yek, 3aMKoB, U T.4. [inA o6neryeHus

BbiBe PTbIBaHUSA LWYPYNOB Ha HAX NUMNeTKOW HAHOCAT He CKONMbKO Kanenb Macna.

4. leMOHTaX NpeaMeTa Ha COCTaBHble YacTU.



B cny4ae yTpaT XeCTKOCTU coeauHe HUM Heo6xo0aMMO AeMOHTUpOBaTb NpeaMeT. Mocne oToeneHus YacTeu, He MMe lOLWKUX ﬂpO‘IHOVI
CBA3U C OCTOBOM, NPUCTYNAKOT K NosiHOM pa360p|(e npepgmMmeTa. y LIJKa('bOB, KOMOAO0B U T.N. OTAE NAKT KapHU3, 60KOBbIE U 3a4HIOIO
CTeHKy, 3aTeM npu Heo6X0AUMOCTU OTAENSAIOT KOMOHKHU, nMUNACTPbI U Apyrue geKopatMBHbIe OeTanu.

Ecnu yact kopnycHon me6enu coeaAnHe Hbl XXe CTKO, TO pa3beAnHEe HUe ITUX 3fie MeHTOB NPOBOAUTL He crieayeT. B me6enu ana
cugeHus (CTynbs, Kpecrna, AMBaHbl) TMMOBbIe COeAUHe HUs, KaK MPaBuUIo, ocrabreHbl UK paspyLieHbl, NTO3TOMY KOHCTPYKLUIO
pa3bupatoT, NnpeaABapuTENbLHO CHAB MArkue aneMeHTbl. Henb3sa otae nATh kakue-nmbo aeTtanu co 3HauMTe NbHbIM ycunuem. CHayana
y6exaaloTcs, YTO HUUTO He yae pXuBaeT UX. ATO MOryT GbITb FBO3AU, LWYPYNbl, OCTABLUME CA OT NPEXKHUX Pe MOHTOB, UJIM OCTaTKU Knes,
KOTOpble MOXHO PAcTBOPUTb HECKONIbKMMMU KannsmMu cnupTa.

5. [leanHde KuUs U yKpenreHue AeCTPYKTMPOBaHHOW Ape Be CUHbI

Me6e nb, nopaxeHHyI0 NnrecHe BbIM FPUGKOM MIM Ye PBOTOUMHOW 065A3aTeNbHO Ae3UHULNPYIOT, Ae CTPYKTMBHYIO Ape Be CUHY, eCnu
3TO BO3MOXHO, YKpe nnsitoT. TpaAuLMOHHLIMM MaTe puanamm, KOTopbIMU MONb30BaNuCch B CTapuHY Ans Ae3uHde Kuum 1

OZIHOBpE MeHHOTO YKpe Nie HUsl, IBNAOTCA NPUPOAHbIe CMOTbI: KaHMdonb, AamMmMapa, Wernnak, MacTuka. PactBopaMu aTux cmon B
opraHuye CKMX pacTBOpUTe nsix (CNMpTax, ckKunuaape, Tonyorne, aueToHe U UX CMeCsiX) NPONUTLIBAOT Ape Be CUHY, KoTopasi
npuo6peTaeT NPOYHOCTL U CTOMKOCTL NPOTUB BpeauTeneil. Ecnu ykpenneHne KoHce pBUPYIOLMMM COCTABaMM He AaeT XernaeMbIX
pe3ynbTaToB, TO Ae CTPYKTMPOBaHHYIO Ape Be CUHY yaansioT. B Tex cny4asx, korga 3ameHa Ape Be CUHbI HeXenarte ibHa BBUAY
YHUKanbHOCTU, He 06X0AUMMO MHOrOKpaTHO NPONUTaTh NOBPeXAeHHOe MeCTo XUAKUM 5-15 %-HbIM pacTBOPOM CTOMSIPHOTO Kresi ¢
po6aBneHueM aHMcenTuKa (3 r dpropucToro Hatpus Ha 100 r knes) ANA 3aWUTLI Ape Be CUHbI OT Nopaxe HUst Guonoruye cKUMu
BpeauTensMu. Conb pTtopucToro HaTpusi BBOAAT B CTONSAPHLIN Knei 3a 3-5 MUHYT 0 OKOHYaHUs Bapku. [inst 60pb6bI ¢ AOMOBbLIM
rpMGKOM MOXHO NPUMeEHSATL roToBble Npenaparbl «MeHTaboke» (CMecb NeHTaxnopde HoNsATa HaTPUsl, GOPHOM KUCNOTLI U
KanbLUMHUPOBaHHOMN coAbl) U «JIMHro», N0 CBOUM CBOWMCTBaM aHanoruyHble neH TaxnopdeHonATy HaTpus. Bopb6y ¢ KyKoMm-
TOUMNLLUUMKOM MOXHO CBECTU K TPEM MeToAaM:

WHBbEKLUUPOBaHUe Ne THUX OTBe PCTUIN Nopaxke HHOM Ape Be CUMHbI PaCTBOPaMU CUNbHbIX MHCE KTMLUAOB C AOMNONHUTE NbHbIM
ocTaTo4HbIM fiecTBUEM (npenapar «[Ape BOTOKC»);

cymuraums apeBecUHbI, T.e. 06paboTka rasaMu B cneymanbHbIX kamepax (napamu doopManuHa, oTpaBrslOWMMM rasaMu), a Takke
pagvauuoHHoe obnyyeHue;

Ucnonb3oBaHue 6uonornyeckux oco6eHHoCTe ! HaCe KOMbIX - CoO3aHue YCNoBUM, NPU KOTOPbIX NONYNALUA BbIMUPaET.

OkoH4YaTe NbHO OTBE PCTUA NPU HeNPO3payHOMN OTAeNKe 3aAeNbIBaloT LWNaTne BKOW, KO TOPYH rOTOBAT U3 ABYX YacTel NYesIMHOro Bocka
1 oaHOW YacTm KaHudonu c fo6aBneHne M He 6oNbLIOro KONMYecTBa rmnca U NUrMeHTa LBeTa pecTaBpupye Mo NoBe PXHOCTU.
PacnnaBneHHbIM UNKu pa3BeAeHHbIN B CKUNUAApe COCTaB HAHOCAT ckanbnenem U obpabaTtbiBaloT NIOM6bI, yaansas nanuwku. Mpwu
npo3payHou oTaesnkKe MOXHO MCNOSb30BaTh 3aMa3Ky «KapaHpally, KOTOpY NpUroTaBNUBaloT creayowmm o6pa3om: B
MeTannuueckyro nocyay HanusarTt 0,5 nutpa Boabl n 200 r cyxoro wennaka. Cmecb HarpeBatoT go 100 °C. Nocne pacnnaBneHus
wennaka go6aBnsoT 3-4 r IMTONOHHbLIX 6enui, 3aTeM COCTaB pa3MeLLMBaloOT A0 OCBeTneHusA wennaka. Korga coctaB ocTbiHeT,
wennak BbIHUMAKT U3 BOAbI U CKaTbIBalOT B BuAe KapaHaawei. Mpu 3agenke oTBe pcTMi ero nnaBsAT NasSibHUKOM UIn, pasapoous,
CMeLUMBAKT C HUTPOJIAKOM.

6. PecTtaBpauuns KOHCTPYKTMBHbIX 351 MeHTOB U3 MaccuBa gepeBa

Pa3o6paHHble TMMOBbLIE COeAMHEHUA OUYMLLAIOT OT CTapOro Kriesl e CTKOW BOSNIOCSIHOW Le TKOW BCYXYIO MU NyTeM CMavuBaHus B
Tennowu Boae.

Ecnu wwun paspyuieH, ero 3ameHAT HOBbIM. [py He NNOTHBLIX coeAnHE HUAX WKMbI HAPALLMBAKOT BCTaBKaMU, Tpe LWMHbI 3ape MBaloT.
CoeAWHEHUs B WNYHT U rpe6eHb, ecrin OHO ocrnabneHo B pe3ynbTaTe YCYLKU rpe GHA No TONWMHE,, YNMOTHSAIOT, NPUKIie uBas K rpe GHio
c o6eunx CTOpoH nonocku wnoHa. Ecnu rpe6eHb MMeeT Tpe LWUHLI UNKU 0GNIOMbI, €70 CIUNUBAIOT U AeNaloT Ha 3TOM MecTe LUMYHT TaKon
e WWMPUHBI U rMYGUHBI, KaK y npucoe AuHsie Mo Aocku. [locKM cnnauvMBaloTCs Ha peiKy Toi Xe nopoAbl.

an ocnabneHun coegnHe HUM JOCOK Ha rnagkyro qayry YKpenneHne npoBOAAT WWNOHKaMu Tpaneuue BUAHOro UM nNnpsAMoyrosibHoro
nonepe4vyHoOro ce4eHusd, KOTopble BCTaBJIAKT B Na3bl, cAeNaHHbIe Ha HenuueBoun CTOpOHe geTanu.

CkneunBaloT AOCKM MO KPOMKaM M BKII€ UBAIOT LUMOHKA OAHOBPEMeHHO. [1ns 3Toro nocne HaHe ce HUA Knesi AOCKU KnaayT nuue Bon
CTOPOHOM Ha NMIOTHbIN POBHbIN LMT, BCTABMISIOT LWMOHKM U MOMELLAoT noA npecc. YKpenneHne coeAnHe HUIM Ha rnaakyro cyry
BCTaBKamu B chopme Limna «nacToYkKuH XBOCT» BN TCA TPAaAULUOHHBIM MeToAoM. TpeluuHbI Ha NIOCKUX AeTansAx 3apenbiBaloT
perKaMmu Unuv KNnMHbSIMU, NOAXOASALLMMMU NO LBETY U TEKCTYpE.

3apeuBaHue HeCKBO3HbIX TP€ELUUH COCTOUT U3 CreAyloLmnX Te XHONOrnye CKUX one pauun:

- BbIpaBHMBaHWe U 3a4MCTKa KpaeB TpeLuHbI C NpuAaHUeM e KIIMHOBUAHOIO UMM NPSAMOYrofibHOIO Ce Ye HUs;

- NOAroToBKa BCTaBKU-pe MKW;

- BKIleMBaHue BCTaBKU-peMKY;

- BblAe pXKa nof gaBreHue M;

- yaaneHue cnenos Knes;

- BblpaBHMBaHue BCTaBKU-PENKU C pecTaBpUpye MO NOBE PXHOCTLHO.

3apenka CKBO3HbIX TpeLMH COCTOUT U3 CneAyloLunX Te XHONornye CKux onepauum :

- NponunuBaHue TpeL1H;

- NOAroToBKa ABYX KIUHbE B;

- BKIleMBaHue KITUHbE B;

- BblAe pXKa noj AaBreHue M;

- yaaneHue cnenos Knes;

- BbipaBHMBaHUe KIiMHbeB C peCTaBpMpyeMOﬁ noBepxXHOCTbIO.



Ckonbl 3a4enbIiBaloT BCTaBKaMM U3 MaccuBa AaepeBa. Ons atoro B noBpexneHHoOM MmecTe Bbl6MpalOT MeCTO BCTaBKM, 3a TeM
BbINMUIINBAKOT BCTaBKYy C no.q60p0M no uBeTy U TeKCType COOTBeTCTByIOI.I.Ieﬁ (pOprl. 3aTeM HaHOCHT Kney Ha NoAroToBre HHOe MecCTo
U BroHAKT BCTaBKy B rHe340. Mocne cHammsa NPUXUMHbIX yCTpOﬁCTB WU3NULWLKU Knes yaoansarT, OTpeCTaBpUpOoBaHHYO NOBe PXHOCTb
BblpaBHUBaKOT.

Menkue gedekTbl (BbIGOUHbI, BMATUHbI) LUNATMIOKT Ape Be CHOW MYKOM, CMeLUaHHOM CO CTONSPHbIM Kneem. OTBe pcTUA OT reosgen,
WypYyNoB 3aAeNbIBaloT e pe BAHHbIMU KIIIMMe paMu, KOTopble CMa3bIBaloT KIleeM U BroHAKT B oTBepcTme. lMocne nonHoro

OoTBe pAeHUA Knesd noBe pXHOCTL 3a4YUaloT U nOAI.IJﬂVI(t)OBbIBaIOT. y1‘pa‘leHHble AeTarniv U3 maccuBa AepeBa BOCMNOJTHAKOT nyTe M
KONMMPOBaHUS CUMME TPUYHBIX UITM aHANOrUYHbIX AeTanein, NpyM BOCCO3aaHUu AeTarnein CrioXHOW (PopMbI NOMb3YHOTCA Ye pTexamu,
wabnoHaMmu opuruHanoB, choTorpacduamu. letanu c yrpaye HHON 4acTbIo HapalMBalOT NO ANIMHE COeAUHEHUAMM «Ha YC», KOCOWN
3aMoOK; No WUpPUHe - Ha rmagkyro cbyry, Ha peﬁKy, NTIOCKUMU NPAMbIMU UIN KPYTibIMU BCTaBKaMu lWWMNaMu. Ecnn noBpexaeHbl yrnbl
(KPbILLIKA CTONOB, KOMOAOB) UKW KOHLIbl HOXEK, MeCTO Aie e KTa BbIpaBHMBAIOT, NONy4Ye HHYIO NNOCKOCTb WNNGYIOT, M3 NoAXoAasLero
MaTe puana U3rotaBnMBaloT Gpycoyek U NPUKNenBaloT, a 3aTeM o6pabaTbIBaloT CTame CKOM TOYHO B pa3mep.

MNpu BoccTaHOBNeHUU geTanei n3 MaccuBa AepeBa, HaAOMIIe HHbIX NonepeK BONIOKOH, 06JIOMKM COeAUHSIOT KPYrfbIMU LUMNAMK Ha
kneto. Ecnu He yaaeTcAa nonyunTb NNoTHOe coeAuHe HUe, To Aedhe KTHOe MeCTo yKpe nnsitoT BCTaBKaMu ¢ ABYX CTOPOH. Mpu cunbHo
paspyleHHOM MecTe U3noMa CTbiKU BbIpaBHUMBAIOT, yAansisl YacTb Ape Be CUHbI, U BOocnosnHsoT T-o6pa3Hoi BCTaBKkoW Nogo6paHHOM Nno
uBeTy U TekcType. CUnbHbIN U3HOC ApeBe CUHbI Heu3beXxeH B ABMXKYLUXCA YacTax Me6enu. Kak npaBuno, nono3ku Ha 60KoBbIX
CTeHKax AenaroT 3aHOBO. TpeluMHbI Ha AHe SILLMKOB 3a4eNbIBatoT pe ikamMu UK 3aKneuBakT C HUXKHE M CTOPOHbI MAPYCUMHOM, a U3HYTPU
wnatne BKOW. PacliaTtaHHble TMMOBbLIE COeAMHE HUSI Ne pe KIe UBatoT, He3HaunTe NibHble Ae e KTbl 3a4eNbIBaloT BCTaBKaMM.
HanpaBnsitowme 6pycku AWMKOB YaCTUYHO UMM MOJTHOCTLIO 3amMe HsAKOT. [N ckneuBaHUs 35ie MeHTOB U3 MacCcUBa Aepe Ba NPpUMe HAKT
KOCTHbIN, Me34POBbIA UMK Ka3e MHOBbIN knen. PaboTtats ¢ rMOTMHOBLIMU KNesiMu criegyeT B TenfioM nomeweHun (23 °C) n Tonbko
ropsiuMm pactBopom knes. KoHueHTpauusa pactBopa KOCTHOrO Krnes AormkHa 6biTb 35-45 % me3pgpoBoro - 30-40 % Knew HaHocAT poB
HbIM CII0€ M )Xe CTKOW KUCTbLIO MPU CKIle MBaHWMM Ha rnaakyto doyry - Ha ogHy. NMocrne HanoxeHus cTpyoLUUH B TeyeHue 12 yacoB u

BblAe PXXKU NOCre CHATUS AaBlieHUSl He MeHee CYTOK U3NULLKK Knes yaansaoT. Mpu npuMe He HUM Ka3e MHOBOIO Krnesi TeMne paTtypa B
paboyem nomeLllie HUM MOXeT ObiTb 6onee HM3KoW. Knen npumMe HAKOT XONOAHLIM, KOHLe HTpauus pacteopa 30-40 % CkneuBaHue
NPOM3BOAAT TaK Xe, KaK CTOJISIPHbIM KrneeM, HO Kfie i HAHOCAT ABaXAbl C NPOMEeXYTOYHOWN BbiAe pXXKou. Mpy ckneuBaHMK Ha rNagKkyo
cyry kneem npomasbiBatoT o6e nose pxHocTM. Bbiaepxkka noa AaaBneHueM - 7-12 yacoB, Nocre CHATUS AABIEHUS - CYTKU.

MpurotoBneHne KOCTHOrO Krnes.

MNUTOYHBLIN KNeWn APOGAT HA MEeJIKME KYCOYKM, 3aTeM 3arvBaloT XONoAHOM BOAOM B cOOoTHOWeEHMM 1:1 no Macce v ocTaBnsitOT Ansl
HabyxaHus, fanee cMecb pa3orpeBatoT B KnesiHke Ha BoasiHon 6aHe. Temne patypa BoAbl He AomkHa npeBbiwaTts 80 °C.

anII'OTOBne HUe Me3[poBOro Knes.

Ansa npurotoBneHusa paéoyero pacTeopa pa3gapo6rieHHbIe MINMTKA UK Ye LYKM 3amMavyMBaloT B XONOA4HOM BoAe B COOTHOLIEHUHU 1:2
nnu 1:3 no macce u nocne 12-4yacoBoro HabyxaHusl pa3orpe BaroT, NOMe lUMBasA, HA BOAAHOW 6GaHe [0 OA4HOPOAHOM MaccChbl.

MpurotoBneHne Ka3e MHOBOTO KIes.
MNMopowok cMewWwunBaT ¢ BoAon B cooTHoweHuu 1:1 unm 1:2 no macce.

Knew NBA[ - nonuBuHMNaLe TaTHaA AUCne pcusi - rotoB K NpuMeHe HMIo. MoxeT NpUMeHATLCA ANS pe MOHTa TMNOBLIX COe ANHE HUMA,
CKIe uBaHus GpPYyCcKOBbIX coeauHe HUI. Bbige pxxka npu cknemBaHumn 15-20 MUHYT.

[nsA cknevnBaHUs TBe pAbIX U LieHHbIX NOPOA ApeBe CUHbI peKoMe HAaye TCs NPUMeHATL Me3APOBbLIN Knel, B KOTOpbI Ao6aBneHo 20-40
% KOCTHOrO.

[nsA cknenBaHUA MANKMX NOPOJA, peKoMe Haye TCA NPUMeHATL KOCTHbIN, B KOTOPbIN Ao6aBneHo 20-40 % me3aposoro knes. Knen MBA[
XOpoLlOo ckneuBaeT NOPUCTYIO APE BE CUHY.

7. YkpenneHue caHe poBaHHOW NOBe PXHOCTU Me6enn, Mo3anyHbIX HA6OpPOB, MHKPYCTaLIUMU.

[nsa 6onee nonHoro coxpaHeHUsi chaHe pOBaHHOM NOBE PXHOCTU Me6enun, Mo3anyHbiX HAGOPOB U UHKPYCTaLUKM Nepea CHATUE M
HENPUroaHoOro oTAeTI04YHOro NOKPbLITUA 06si3aTeNIbHO NPOBOAAT YKpeNNneHUe pecTtaBpyMpye Mo NoBe PXHOCTU.

YcTpaHe HMe oTcriavBaHuUs LUNOHa OCYlle CTBISIOT NPONUTLIBAHMEM KrleeM Bcell pecTaBpuUpye Mol NoOBe PXHOCTU, UHbE KLMpOBaHue M
WNU pereHe pauunen cTaporo Krnes.

He6onblune oTcnoeHUs: WNoHa Ha haHe pPOBaHHOW NOBe PXHOCTU YCTPaHsIIOT NyTeM Haape 3a Ae d)e KTHOro MecTa noce peauHe BAONb
BOJIOKOH pe3aKoM UMM cKanbnerneM ¢ HakrmoHoM nog yrrnom 30-45°. 3aTem yAansioT ocTaTku CTaporo Krnes, BBOAAT CBe XU knew nog
pecTaBpupye Mylo YacTb NOBe PXHOCTU, aKKypaTHO CBOASAT Kpas HaApe3a U HaknaabiBaloT ropsune MefHble UMM LUHKOBbIE NNacTUHbI
Yepe3 HeCcKoNbKo crnoeB Gymaru. Mocne aToro ycraHaBNMBAaKOT NPUXMMHbIE YcTporcTBa Ha 3-8 yacoB. Ecnu e dektHoe mecTo
HaxoAMUTCsl Ha BbIMyKIO-BOTrHYTOM NOBEPXHOCTU, TO BMECTO HarpeThiX MeTasninye CKUX NacTMHOK UCMOJb3YIOT ropsiume chinyvme
uynaru.

OTcnavBaHue LUNOHA NO KpasM AeTanei yCTpaHAT cleAylolWwuM o6pa3oM: ero crierka NpunogHMMatoT, yaanstoT ocTaTku cTaporo
Knes, NpomMasbIiBalOT CBEXUM KneeM, NPUXUMarT U NPpoKne uBarwoT ryMMVIpOBaHHOVI neHTon. 3atem HakKnaabiBakwoT TenfoBble
Kommnpecchl n puKkcupyowme yctpomcraa.

MNocne cHaTMA NMPUXUMHbIX yCTpOﬁCTB YKpenneHHYy0 NnoBe PXHOCTbL OYMLLAKOT OT OCTATKOB Knesa u 6ymam BlaXXHbIM TaMMNOHOM U
JNIerkmm I.IJHVI(*)OBaHVIeM,

Ecnu YKpennsanu CUribHO cUuUuKrie BaHHYHO NOBe PXHOCTb, TO ANA yaane HUA OCTaTKOB Kres U MUKarneHTHOM 6ymaru NMPUMe HAKT
3TUNOBLIN CNUPT UNU AeHaTypaT, TakKxke npoBogAT AOBbIGOpKy CKanbnenem. uJﬂVI(bOBaHMe KaTeropu4ecku sanpeujaeTcs.

YKpenneHue MHTapCUM U MapKe TPU NPOBOASAT aHaNIOrMYHbIM CMOCOGOM.

8. YaaneHue HenpurogHbIX OTAENMOYHbIX NOKPbLITUNA.

YaaneHue oTaenoyHbIX NOKPLITUIA C pecTaBpupye Mo Me6enun NpousBoAAT B TOM Crlyvae, € CNiu OHO 3HAYMTe NIbHO NoBpeXAeHo, 3aK
pbiBaeT TeKCTypy ApeBeCUHbI U Ae deKTbl NOBe PXHOCTU, YTO 3aTPyAHSAeT NpoBeAeHMe pecTaBpaLUOHHbIX paboT UNn He cCOOTBeTCTBYET
noanuHHoMmy. [ins onpeAe rieHUA poaa oTAe NOYHbLIX NOKPbLITUA NPUMEHSIOT PacTBOPUTESIb, KOTOPLIA FOTOBUTCS CleayloWwmuM obpasom:
otBecuTb eakui Hatpui (NaOH) u3 pacyeTa 7 r Ha 93 r BoAbl, BBECTU €r0 B BOAY U pa3mellaTtb A0 NOSIHOro pacTBope HUs.

He6onbLoi yyacTok pectaBpupye Moy NOBE PXHOCTU BHayarne NpoTMpalrT BeTOLbLIO OT NbiSA, 3aTeM Ha 3TO MeCTO HAHOCAT
NPUroToBIEHHbIN e NTI0YHOM COCTaB, 2-3 MUHYThI BbIAie PXXUBAaIOT U CHOBa npoTupatoTt. lloBe pxHOCTb, OTAE NaHHAaA CMMPUTOBBLIM FTaKOM,



OT BO3[eWCTBUSA e NoYM BHavarne KpacHeeT, 3aTeM TeMHeeT U OTAeNoYHasl NneHka pactBopsieTcs. Ecnu 7 %HbIN Weno4YHol cocTaB
He pacTBOPUN OTAENOUHYIO NeHKY, HAHOCAT pacTBopUTeNb HUTponaka Ne 646. OT AelCTBUS TaKOro pacTBOpPUTENS HUTPONAKOBOE
NoKpbITME pacTBoOpsAeTCs U NNeHKa nerko cMbiBaeTcs. Ecnu pactBoputens Ne 646 He nogecTBOBaN Ha NIeHKY U He U3MeHUN LBeTa,
Takoe MOKpbITME criefyeT OTHeCTU K MacnsiHoMy, T.K. HA MacnsiHoe NoKpbITMe criabble pacTBOPUTENM He AeUCTBYIOT.

[nsA yaaneHus ctapbiX MHOFOCNOMHbIX MOKPbITMI (CIMPTOBLIX, MACHSHLIX U HU TPOLLE NIIONO3HbIX) NPUME HAKT cMbiBkKU ATd-1, CM-1,
CM-7. Cmbiekn CM-1 n CN-7 npeAacTaBnsoT cO60M ryctble oagHOpoAHble NacToo6pa3Hble MaccChl, KOTOPbLIMU MOXHO yAansAaTb
JNTAaKOKpaco4Hble NOKPbITUA C Pa3GOpPHOM U Hepa3GopHo MeGenu, c Be pTUKaNbHbIX U FOPU3OHTalbHbIX NOBE PXHOCTEN.

Ecnu HenpuroaHbie oTaenoYHble NOKPLITUA YAANAKT XUAKMMU cocTaBamu (AT -1), To AeTanu pa3dbopHon Meb6enu nomeLwaroT Ha
cneuuanbHble paboyne MecTa, 060pyaoBaHHbIe Be HTUNsAUne . HepasbopHyto me6enb unu otaesnbHble AeTany ycTaHaBNMBaKT
TakuM obpa3om, YToObl ob6pabaTbiBae Masi NOBe PXHOCTbL HAXOAUNACh B rOPU3OHTaNbHOM nonoxeHuu. Ecnu pa6oTtsl nposogAaT
nacToobpasHbIMU CMbIBKaMU, TO 065i3aTeNbLHO NPOBe PAIOT BA3KOCTbL cocTaBoB. [Ansi 3toro CM-1 unu CI1-7 HAHOCAT Ha Be pTUKaNbHO
YCTaHOBJIe HHOE CTEKI10, C KOTOPOro NacTa He AOJKHa CTeKaTb.

HyXHbIM cocTaBOM paBHOMeE PHO NMOKPbLIBAKOT pe CTaBpUpPYye My NOBe PXHOCTb KUCTbIO MMOTHLIM cCnoeM, 3aTeM o6paboTaHHble YacTi
ycTaHaBMNMBalOT TaK, YToGbl OHU He Kacanucb Apyr Apyra, 1 Bbiae pxuBatoT B TeuyeHue 10-20 muHyT. HaGyxwee 1M pa3msaryeHHoe
NOKpbITUE yAansoT WnaTesieM UK e CTKOW LieTKoW. [1nA nonHoro CHATUA TpyAHOoyAansie Moro, MHOrocroMHOro oTAae Io4HOro
NOKPbITUA NepeyncrieHHbIe Bbille ofnepauumu NPOBOAAT NocneAoBaTeIbHO He MeHee TpeX pa3 ¢ NpUMeHeHMeM KoMnpe ccoB.
MNoBepxHOCTL Nocne Kaxaon o6paboTku cMbIBKOW 06MNbHO cMaynBatoT pactBoputenem Ne 646 unu Ne 647 u npyu nomoLlum e Tku
WNu BeTOLIM TWaTe IbHO NPOMBIBAIOT C NocreayoLe i NPOTUPKOMA YNCTOM, CYXOM, MArKOW BeTowwbIo. CMNbHO NOTpe cKaBLUMe C,
noTtepTbie U LWenywalme csi NOKPbITUSI N0 BO3MOXHOCTU YAansIoT MeXaHuye ckum cnoco6om. Mocne yaaneHUs He npuroaHbIxX
OTAEeNOYHbIX NOKPLITUIA pecTaBpUpye My NOBe PXHOCTL BbipaBHUBAIOT WMGOBaHUEM NPYU HANUYUKN HepoBHOCTEe . CHUMas TOHKUIA
NoBe PXHOCTHbLIN CNON Ape BeCUHbI, MOTYCKHe BLLUEW OT Bpe MeHU, BO3BpallaloT el NnepBoHaYanbHbIM uBeT. OgHaKko cneayeT yuuTbiBaT
b, 4YTO MPX ITOM YHUUTOXKaeTCA U NaTMHa Bpe MeHU, NO3TOMY WNUdYIOT Kak MOXXHO MeHbLUE U 04eHb OCTOPOXHO. CoBepLUeHHO He
AonyckaeTcs LUMKNe BaHne, oco6eHHO Ha chaHe poBaHHOW NOBE PXHOCTU.

9. PectaBpauusa ¢paHe poBaHHOM NOBE PXHOCTU Me 6enn, MHTapCun, MapKe TpU.
[e deKkTbl haHe poBaHHOWM NOBE PXHOCTU BCTPE4alOTCA B BUAEe OTCrlauBaHUA LUMOHA, LapanuH, Tpe LWWH, CKOJIOB, BbIGOWH, BMAITUH U Ap.

He6onblmne B3ayTMs M NpoceAaHUA LUNOHA TWaTe SIbHO UCCMeayoT, YToGbl YCTaHOBUTL NPUUMHY UX NOABME HUs. [iNs ycTpaHe Hust
BO3AYLIHOTO Ny3bIps («UNXKa»), BbI3BAHHOIO BMaAvHOM Ha NOBE PXHOCTU OCHOBGI, LUMOH HaApe3aloT U NPUNOAHUMAIOT, yAansIoT CTapbIi
Krei 1 BBOAAT CBEXWIA KINei C HanosnHUTe fieM, 3aTeM NPUTMPAIOT U PUKCUPYIOT. [iNs ycTpaHe HUS B3QyTMsi UMM Npoce AaHus Hag
CY4YKOM He 06X0AMMO YAANUTL CY4OK, 3aAenaTb OTBe pCcTMe BCTABKOW M3 MaccuBa AiepeBa M 3aKneuTb ero NnpeABapuUTESIbHO CHATbIM
LINOHOM. AHaNoruyHo 3afenbIBaloT BnaguHy, BbI3BaHHYIO CMOSSIHBIM KapMaLUKOM.

Fny6okue TpeluHbI, BMATUHbI U T.4. 3a4eNbIBaloT BCTaBKaMU U3 LUNOHA, NoAo6paHHoro no uBeTy U Tekctype. [lehektHoe mecto
BbIOUPAKOT cTame CKOM, NoAOMpalT BCTaBKy, BbIKpauBaroT ee, BKIIe UBAKOT NO MeCTy, NpoBeasi LMHYyone Hne, hukcupyror r
YMMMUPOBaHHOW NIEeHTOW U NPUXKUMHBLIMU ycTponcTBamMu. lNocne CHATUA AaBeHUS UNULLKA KNeA U NeHTy yaansioT, BCTaBKy
BbIPaBHUBAKOT C pecTaBpUpye Mol NOBE PXHOCTLIO.

He3HauuTe nbHbIE TpeWMHbI, CKOMbI, U3bsHbI HA (haHe pOBaHHOW NOBE PXHOCTU 3aAe NbIBAlOT LWNaTie BKOW, COCTosILe i U3 KieeBoM
cmecu 30-40 BecoBbIX YacTel U HanomnHUTeNs (gpeBecHas Myka unu kaonuH) 60-70 Be coBbIx YacTe i. [pocylwnB 3awnaTtne BaHHyO
NoBe PXHOCTb, €€ NoAWnM¢oBbLIBalOT.

Ecnu daHe poBaHHasi NOBe pXHOCTb 3HAUYUTENILHO yTpayeHa, pa3pyweHa (aTmocde pHbie Bo3ae MCTBUS, MeXaHu4eCckue 1
GakTe puonornyeckue NoBpeXxaeHUs) UNK He nNoanaeTCs yKpenneHuto, To npeameT nepe caHe poBbIBaloT. [insi 3TOro MCNonb3yoT
HOBbIW, TWATEIbHO NOAO06GPaHHbIN LWMOH UMK CTapbii, KOTOPbLIA NepeHoOCUTe HeBUAUMBIX NOBEPXHOCTEN NpeAmMeTa Ha BUAUMBIE.

CunbHO NoBpeXaeHHYH ¢haHe poBaHHYH NOBE PXHOCTb YAANSAT CTaMe CKOW, LUIMPOKUM TOHKMM HOXXOM. 3aTeM pacKpausaroT HOBbIN
LUMNOH, UME WM He0OXoANMBIN LiBETU TEKCTYpPY. [ins ne pe dpaHe poBbIBaHUSI NPUME HAIOT BbICOKOKaye CTBE HHbIN KOCTHBIN,
Me3[pPOBbIf U OCETPOBbIN KIeW, KOTOPbIM HAHOCAT Ha NOBE PXHOCTb, TWaTeIbHO pa3paBHUBAKT KUCTbIO. PackpoeHHbIN LNOH
CMauuBatoT Tennon BoAon Ansi npe A0TBPALLE HUA 3aKpPYYMBaHUS KpaeB U KOpPo6reHUA, HaknaabiBaloT HA CMa3aHHYH0 KIleeM OCHOBY U
NPUTUPAIOT cne umManbHbIM MOJIOTKOM, Aeras 3ursaroobpasHble ABUXEHUA A0 NOSTHOrO OTBe pAeHUS Knes.

O6nuuUoBbIBaHME BNPUTUPKY NPUME HSIOT, Kak NpaBuo, npu ¢gpaHe poBaHMM HOBLIM LUMOHOM WY, KOFZa CTapbIi LIMOH AOCTaTOYHOWM
NpPoYHOCTU. ATOT MeToA Tpe GyeT onpeAe e HHOro oNbITa M He BCeraa rapaHTMpyeT BbICOKOe KaueCTBO ckneuBaHus. Mpu

He 06X0AMMOCTM UCNONb30BaHUs CTapoOro LUMOHA ero akkypaTHO CHUMalOT HOXXOM C 3aKpyrneHHbIM KoHUoM. Ecnu knei aepxuT cna6o,
oTcnaMBaHue NPOUCXOAMUT BCyXyto. [ins ny4liero oTaeneHUsi LWNOHA OT OCHOBLI pe cTaBpUpYyeMbiii y4acTOK pa3orpe BaloT YTIOroMm
Yepe3 GyMaxKHyI0 UM KAPTOHHYHO NPOKMaAKy, a Takke nofa daHe poBKY NOAMYCKalOT 3TUNOBBIA cNUPT. B HekoTopbIX crnyvasx
npuGeraloT K OTNapMBaHUIO Ye pe3 BNaxHY TkaHb. OAHAKO NPU NPUMeHe HUU He CyXUX MeTOA0B OTCcrlauBaHus (haHe POBKU ApeBeCuHa
pa3byxaeT, LUMOH MOXeT NOKOPOGUTLCS NpU CyLLKe, NO3TOMY ero Bbie PXKMBaIOT NoJ NPeCcCoM A0 MOSIHOMO BbIChIXaHUS.

CHMMas LUINOH C KPUBOJIMHE MHBLIX MOBE PXHOCTE !, HE06X0AMMO NpeABapUTESIEHO U3rOTOBUTL LWIAGIIOH TaKoW ke KPUBU3HBI, HA HETo
MOJIOXUTL CHATYIO (haHe POBKY, YTOObI OHa CoOXpaHuna cBot hopMy, He crioManach. JTOT LWAaGIIOH 3aTeM MOXHO UCMoNb30BaTh B
KayecTBe Lynar.

I'Iepep. npuKknenBaHnMem BHOBb CTapOVI d)aHepOBKVI C Hee U C OCHOBbI TENION BOAOW YAQANAT OCTaTKM CTApOro Kres, yCTPpaHAT
AereKTbI Ha OCHOBe, npon3BoanT Ll,VIHyﬁneHVIe.

Ecnu cTapbilii LINOH CTan CAULIKOM TOHKMM B pe3ynbTaTte LMKIie BaHusl Npy npejLue CTBYIOWMX pe cTaBpauusix, ero AyGnupyroT crnoeM
HOBOTO LUMNOHA, NPUKIEeMNBasl C HAXHe W CTOPOHBI.

[danee noBepxHOCTbL NPOMa3bIBalOT KrneeM, PUKCUPYIOT 'YMMUPOBAHHOM NIeHTOW U NPUXUMHBIMU YCTPOUCTBaMM (CTpyGLIMHaMu,
BanMMamu Unu npeccamu).

Ons 3anpeccoBKu KpVIBOHVIHeVIHbIX HOBerHOCTeVI NMPUMEHAT Cbiny4yue uynarum, a Takke gepeBsiHHble Lynarun OGpaTHOFO I1p0CbVIJ1$|,
U3roToBJieHHblIe U3 MaccuBa AepesBa.

MeTopa 3anpeccoBKM HageXxHee, YeM o6nuuoBbLIBaHMe BMNPUTUPKY.

B 3aBMCUMOCTU OT UCNOSNb3Ye MOro Kresli NPUMEHSIIOT Te NI0BbIe KOMMPEe CChbl, YTO CNOCOGCTBYEe T MOHUXKE HUIO BA3KOCTU Kresl, ero
paBHOMe pHOMY pacnpeesieHuio U 06ecrneynBaeT BLICOKOE KaueCTBO CKIle MBaHuUsI.

Bblgepkka getanen noa AaBneHWeM coctaBnsieT 8-24 yaca, nocne CHATMA AaBrieHUs - A0 3-X CYTOK.

MNocne Heo6xoaMMoro BbiCTauBaHUsA npeagmMeTa yaansroT cneabl BbiICTynUBLUEro Krnes, ryMMUpoBaHHYIO NeHTY, NPOKNnaao4Hyo 6ymary,



3a4mLlaloT oTpecTaBpMpoBaHHYIO NOBe PXHOCTb.

OueHb CroXHasi U OTBe TCTBeHHas paboTa - pecTaBpaLuusi UHTapcUM M MakeTpU. BoccTaHOBNEHME yTpaUueHHbIX (hparmMeHTOB
BLINOJSHAIOT MO OCTaBLUMMCS CrlejaM HOXa, aHanoram, KOnMPoBaHUIO Cylle CTBYIOLLE I YaCcTW KOMMNO3ULUK, NPU G60NbLUMX yTpaTax
He06X0AMMO COCTaBUTL NPOEKT peCcTaBpaLmm, KOTOPbLIN yTBe pXAaeTCs pecTaBpaLMoHHbIM coBeToM. B npouecce pecrtaBpauum
MHTapCUM U MapKeTPY 3aMeHe NoAneXaT yTpaueHHble, pa3pylleHHbIe U paHee HeyAayHo peCcTaBPUMPOBaHHbIe (hparmMeHTbI.

Mpw BOCNONHe HUM yTpaT CHavYana AenaroT WabnoH u3 6ymaru. [ins 3Toro Ha MeCTo BCTaBKM HaKNaabiBaloT NUCT 6ymaru, Ha Hero nucT
KonupoBarnbHOW 6ymaru u BTopow nuct 6ymarn. Pe6pom ckanbnensi n(poOBOAAT NO KPasiM Bble MK U NOJTy4atoT Ha NepBOM NucTe
6ymaru oTnevaTok KOHTypa. Bbipe3aloT ero Tak, YTo6bl Ye pHasi NMHUA Gblna BHYTPU U HaK/le MBaloT Ha TLaTe IbHO NOA06GPaHHbIN LUMOH.
BcTaBKy BbIpe3aloT I063MKOM UM pe3aKkoM, MOAFOHSIHOT MO MeCTy Tak, YToGbl OHa BoLUMa 3anoASMLO C NOBe PXHOCTLIO. HuxHio
CTOPOHY BCTaBKMU U NOAroTOBrIeHHOE MeCTO NPOLMHYGNUBAIOT ANS Ny4Lllero cue nreHus.

Ecnu xe anemeHTsI cna6o AepkaTcs Ha OCHOBe, TO UX aKKypaTHO yAansioT. 3aTeM MeCTo BCTaBOK U (parmMe HTbl CHATOrO LUNOHA
OUMLLAIOT OT CTApOro Kresl U NpoBoAAT LuHyGneHne. CHATbIE UNKU BOCCO3AaHHbIe (pparMeHThbI LINOHa BKIeMBaloT B NOAroToBre HHoe
MeCTO, (PUKCUPYIOT 'YMMUPOBaHHOW NEHTOI M NPUXUMHBLIMU YCTpoicTBamMu. Mocne BbICbIXaHUs crieAbl KNes 1 Krne koWl NneHTbl
yOansior.

PectaBpauuto ¢paHe poBaHHOW NOBe PXHOCTU, UHTAPCUM U MapKe TPU NPOBOASAT CTONSIPHbIM UMK PbIObUM KneeM. Knei pbioui
BbiMyCKaeTCA NPOMbILWIeHHOCTLIO B BUAE NPo3paydHbIX 3/1TaCTUYHbIX YellyekK. I'Ipe,qBapwreano U3 Hero roToBAT XXeJlaTUH. qu.IJyI7IKI/I
NnoMeLLAIOT B KNesIHKY U 3arMBatoT XOnoAHON BOAON TaK, YToGbl BoAa NOMHOCTLIO UX NOKpbiBana. Yepes 5-6 yacoB pa3byxwuit knemn
pa3MMHaloOT pykaMu A0 nosy4ye Hus Kalleo6pa3HON Macchbl, 3aTeM NOMeLLaloT Ha BoAsAHYo 6aHio. KneeBoi pacTtBop pasorpeBator,
nomMeLuMBas, U (huUnNbIPY 1T Yepe3 Mapto. 3aTeM BbITUBAKOT B LLMPOKYHO NNOCKYI MeTannuyeckyto oopMy, Ha AHO KOTOPOW NOMoXeHa
uennodaHoBas nneHka. Knen BbicyluMBaloT U Nony4yaloT Nofynpo3payHyto NneHKy XenaTMHa, KoTopasi MoXeT XpaHUTbCA AnuTeNibHoe
BpeMs. Mo Mmepe HaAOGHOCTU U3 XKenaTMHa roTOBAT Kiel HY)XXKHOM KoHLeHTpauuu (15-20 %) nyTtem pacTBOpeHUsi ero B ropsyei Boge Ha
BoAsAHou 6aHe. Knen npumeHsAOT npu Temnepatype 20 °C B OTNUYMKU OT KOCTHOFO U Me3APOBOro, KOTopbie HyXAalTcs B nogorpese.

10. PecTaBpauvm AeKOpaTUBHbIX MeTansin4ye CKUX NpoTsxeK.

Haubonee TMNnYHbIM noBpexageHuem npeagmMmeToB, Ae KOPUPOBAHHbLIX MeTaniniye CKUMU NPOTAXKKaMU, ABNAKOTCA yTpaTbl MeTanna n
oTcnaunBaHue MeTasnsinye CKUX 3Jyie MEHTOB OT AepeBﬂHHOﬁ OCHOBDbI.

PecTtaBpauuio noao6HLIX U34e N HAYMHAIOT C yAarie HUs Ae KOPaTMBHLIX 3f1e MEHTOB, KOTopble cnabo AepxaTcsi Ha NOBe PXHOCTU.
3aTem NPOTHKKM pecTaBpupyloT. Ecnn ectb Aedopmaums, To ee BbINpaBAsOT ManeHbLKMM PUXTOBOYHbLIM MOSOTKOM. [MoBe pXHOCTHbIE
3arpsi3He HUS1 yAANSOT CMeCbI0 HALWAaTLIPHOro cnupTa ¢ MeAoM. Koppo3uoHHbIe HacnoeHUsi, BO3HUKLINE B 611aronpuUsiTHLIX YCHOBUSIX
3KcnnyaTaumMm U XpaHe HUst Me6enu, o6pasytoT 3alUMTHYHO OKUCHYIO NieHKY, Npe AOXPaHSIoLLYH0 MeTasrl oT AarnbHe UWKX paspyLue HUM.
OpHako 3To BCTpeuaeTcs peAko. B HeGnaronpuaTHbIX ycrnoBusx o6pa3yeTcA Tak HasbiBae Masi «AuKasi» NnaTMHa, kKoTopas paspyliaeT
MeTann. Takoe HacnoeHue yoansioT pacTBOpaMu KaycTuye CKoi coabl, MypaBbUHOW KUCNOTbI, aMMUakKa, yrneKucrioro aMMoHus, a
TaKkKe CTaHOAPTHLIMU YUCTALLMMU CpeACTBaMU, COAe PXKAWMUMU MeJlkue abpasuBHbie MaTepuansl. ns co3aaHnA 3alUTHbIX NOKPbITUI
NPUMeHAIOT BOCK, LUeNNayHylo MONMTYPY, Naku AN MeTansoB.

B cny4ae yTpaT Ae KOPpaTUBHbIX MeTannu4ye CKMX NpoTAXeK UX BoCcCco3aakoT cneuynanucTbl no meTtanny no o6pa3uaM noanMHHUKA.
"‘lVICTyIO (Kpacuylo) MeOb Ucnonb3oBanu Ansd geKopupoBaHusa mebenu ropasgo pexe, 4em ee cnnaBbl.

BpoH3a - cnnaB Mmeau ¢ ONTIOBOM - LUIMPOKO NPUMeHsiINach B BUAe NPOTAXEK, BCTaBOK, Haknaaok Ha meb6enu XVII n Hayana XIX B.B. B
3aBMCHMMOCTU OT COAEPXKaHUA ONoBa LiIBET OGpPOH3bl MOXeT 6bITb po30BbIM (1-5 %), oparxeBbIM (5-10 %), kenTbim (15 %), 30NM0OMCTLIM
(25 %), rony6oBaTtbiM (30 %), 6enbim (35 %), cBeTno-cepbim (50 %), ctanbHbIM (65 %).

NaTtyHb - cnnaB MeAu € LMHKOM - Tak Xe, Kak U GpoH3a, UMeeT pa3nuyHbie OT TeHKU. B 3aBUCMMOCTM OT cofe pXXaHusi B HEM LIMHKa LBeT
MoXeT ObITb KpacHbIM (5 %), kpacHo-xenTbiM (10 %), cBeTnO-X)enTbiM (25 %), Apko-xkenTbiM (35 %), cepebpucTo-6enbim (65 %).
TBepAOCTb M NPOYHOCTL NATyHU HUXE, YeM Me AU U GPOoH3bI. [iNs U3roToBNEeHUSI Ae KOPATUBHBLIX MPOTAXEK MCMONb3YHOT NaTyHb C TakKUM
copepxaHueM LiMHKa, KoTopoe o6ecneynBaeT Heob6xoAUMbIN LBeT MeTanna.

Y7061 NpUAATL NaTYHHO MOMOCe HYXHbIM NPOUIbL, He06X0AUMO U3rOTOBUTL (hunbep. 3aroTaBnMBaloT ABe OAMHAKOBbIe 60ONBaHKK
13 cTanu TBe pAbIX COPTOB. 3aTeM UM NpUAAIOT He06X0AUMbBIN CMEXHbIN Npodunb Ha MeTannoo6pabaTbiBalOWMX CTAHKaX U
3aKpennsaT 6onTamMmn unu cTpyéumMHamMmun Ha pabovem mecTe. JlaTyHHbIe NOMOCHI NPOTArMBAKOT Yepe3 U3roTOBIEHHbIN hunbep ¢
nomouwbio ne6eaku. Kak npaeuno, AenakoT He MeHee TpeX XONOoAHLIX NPOTAXEK BO U3bexaHne naMeHe HUS CTPYKTYPbI U TOSMUHbI
MeTanna. Mpwu Kaxaon cneayowle i NPOTAXKKe YacT (hunbepa NoHe MHOry cBoanT. MocnegHsas NpoTXXKa NPOBOAMTCA Ha TONLWUHY
MeTanna. MsrotoeneHHble NpounMpoBaHHbIe NONOCHI WN(YIOT, NOAUPYIOT CneunanbHbLIMU NacTaMu.

MNMocne 3aBeplueHU paboT No meTanny B criydyae yTpatbl ie pe BAHHOro npodurisi nof NPOTHXKY ero BOCCO3A4alT M3 MaccuBa AepeBa
TBe pAbIX Nopoa.

[ins 3anpeccoBKuU pecTaBpUpyeMbIX AeTarieil U3roTaBnMBaloT AepeBsiHHbIe Lyrnaru u3 MaccvBa fepeBa IMCTBE HHbIX MopoA ¢
3afaHHbIM npodumneM.

Mepena ycTaHOBKOM KpasiM MeTannuye CKMX NPOTHKEK NPMAaloT He 06X0AUMbIA BUA, 3aTeM MeTars Harpe BaloT Ha afeKTponnure,
NpUKIe MBaloT Ha [ie Pe BAHHbLIN Npodusb, HAKNaALIBAKOT Lyraru U 3aXumaroT cTpy6umuHamu. Mocne NofHOro BbICbIXaHUs Knest
NPUXMMHbIE YCTPOMCTBA CHUMAIOT, U NOBE PXHOCTL OYMLLAIOT OT CrieA0B Kres. YCTaHaBMMBalOT NPOTSKKU Ha Ae pe BAHHOM npodwmne no
MecCTy Takke C NoMollbIo krnes. CHayana npouvHyGNMBaloT CONpUKacaloLme CA NOBe PXHOCTU, 3aTeM NMPUKIEUBAKOT U PMKCUPYIOT.

MeTannuyeckve NpoTAXKKW, HE UMeloLMue Ae pe BAHHOM NPOoUIMPOBAHHON OCHOBbLI, yCTaHaBNUBAKOTCA MO MeCTy aHaNOTUYHbIM
ob6pasoM. Ecnu Bce anemeHTbI COXPaHUITUCb U HapyLUeH NULLb KIleeBOM OB, TO Ae deKTHOe MeCTO O4YMLIAlOT OT CTaporo Knes,
NpouMHYGNUBalOT conpukacaroLme csi NoBe PXHOCTU U BHOBb NpukrneunBaroT. lMocne CHATMA NPUXMMHBIX YCTPOUCTB BbICTYNUBLUMNA
Kneun obsizaTeNnbHO yAansior.

11. KpaweHue Bocco3gaHHbIX hparMeHTOB U feTanen me6enu

[ns noAroHKU LBeTa BHOBb U3roTOBJIEHHbIX BbIropeBLUMX U 06e CcLBe TUBLUUXCS AeTane NpumMeHSoT pasnnyHble kpacutenu. Mpu
npo3payHou oTAeNKe paHblue ynoTpeonsanuM pactuTenbHbie Kpacsiyme BellieCTBa - IKCTPaKTbl TPONUYe cKMX pacteHun. B HacTosiwee
BpeMsl OHM 3aMeHe Hbl UCKYCCTBE HHbIMM UM CUHTe TU4e CKUMMU, U3 KOTOPbIX Haubonbluee NPUMeHeHUe NOJyYuNIn aHUITMHOBbLbIE
Kpacku, nosnyyaemble B pe3ynbTaTte nepepaboTku kaMe HHoyronbHoro Aerta. Mo npo3payHyo oTAeNKYy NpUMe HAKTCS
BOAOPACTBOPUMbIE OCHOBHbIE U KUCIIOTHbIE aHUNIMHOBLIEe Kpacutenu. Kpome Toro, MoryT 6biTb NPpUMeHe Hbl CIMPTOPACTBOPUMbIE
KpacuTenu, NpoTpaBbl, a Takke HaTypanbHble KpacuTenu (oTBapbl Yas, kode, MOpuIka, BoAHbIN TopdsHoW KpacuTens). Ucnonb3aytoT
1-3 %HbIA pacTBOp KpacuTens.

[nsa npMrotoBneHUA KpacuiibHOro pacTtBopa B Boay, HarpeTyro go 60-80 °C, BCcbinaloT oTBe e HHoe KONM4yeCTBO CyXOro Kpacurens,



pa3meLLMBaloT A0 NOSIHOMO pacTBOPEHUA U AalT OTCTOATLCA. OTCTOABLUMICS PpacTBOP OCTOPOXHO, HE B3My4MBas ocagka, CriMBaloT B
pabouyto nocyay unu c¢punsTpytot. [ins paBHOMe pHOro OKpallMBaHWUA AeTanen UM Ux YacTer B Kpacsilwuinm pacTBop Heo6xoaMmo
[o06aBUTbL He6onbLIOe KonuyecTBO HawaTbIPHOro cnupTa. HaHoCAT pacTBOp KUCTLIO, ry6KOW MU TaMMNoHOM. Ha yBnaxHe HHble
BepTUKanbHble NOBePXHOCTU HaHeCeHMe pacTBopa HaunHaloT cHu3y. Mocne cmaunBaHUA Bce il NOBE PXHOCTU pacTBOPOM ee
NpPOTUPAIOT XFoN4YaTo6ymaxHoOW TKaHbo. [leTanu He6oNbLIOro pasmMepa MOXHO OKpawuBaTh NOrpPykeHMeM B BaHHY C pacCTBOPOM C
nocnepyllen NnpoTMpkor. KpacunbHbi pacTBOp B 3TOM criy4yae MoxeT MMeTb Temne paTtypy go 50 °C.

CnupTopacTBOopuMble KpacuTenu npumeHsitoT B Buge 0,5-1 %Hbix pacTBOPOB B 3TMIIOBOM cnupTe unu pactBoputensix Ne 646, 647. Ux
BBOAAT O6bIYHO AN NOAKPaLWMBaHUA NakoB M NonuTyp. NMpoTpaBbl - MeAHbIN U Xe e 3HbIM Kynopoc, ABYXPOMOBOKMUCIIbIA Kanui,
MapraHLOBOKUCNbIN Kanui v Ap. - NPUMe HAT AN UMUTaLMK TakuX peakux nopopa [ipe Be CUHbI, Kak: YepHOe AiepeBO, CePbI KNeH,
aTnacHoe AepeBoO U Ap.

CocTaBbl ansi NpPOTPaBHOIo KpalueHus

HaVMEHOBaHME CONeil METaNMoB Co,qep»(atme B Monyyaembln LBET APEBECHHbI C COAEPXaHNeM OAyOubHbIX BELLECTB
Boae, % 6onblumm (Ay6, Oyk, KawTaH) mManbim (6epesa, nmna)
1 . 2KenesHblin Kynopoc 2,0 YepHbIV cepbli
2. CepHOKUCTbIA MapraHeLl 2,5 TEMHO-KOPUYHEBbIV KOPUYHEBbLIN
3. MeaHbIn kynopoc 1,0 KOPWYHEBBIN CBETI10-KOPUYHEBbIN
4. YKenesHbIl Kynopoc ¢ ABYXPOMOBOKMCITbI 0,8+0,18 ONMBKOBO-KOPUYHEBLIN OJIMBKOBbIN
M Kanmem
5. XnopuCTbIv KanbLini 1,0 KpaCHO-KOPUYHEBBIV KOGpeiHbIN
6. LinHkoBbI Kynopoc 2,5 KpacHO-KOPUYHEBBIV TEMHO-KPaCHbIN
7. [1ByXpOMOBOKUCIbIN Kanumn 1,5 KOpPUYHEBbLIN KENThlN

12. PecTaBpauus oTaeNo4HbIX NOKPbLITUM

[nsA co3paHvA 3aWMTHO-AE KOPaTUBHbIX OTAETOYHbIX NOKPbLITUIA Ha Me 6enu NPUMeHSAIOT Kak Npo3payHble, Tak U Henpo3payHble (YK
pbIBUCTbIe) MaTe puansbi. YTo6bl NONy4YMTb HeNpPo3payHble NOKPbITUS, UCMOMb3YIOT KNeeBble (TeMMepHbIe) NN MachsHbIe KPacku, a
TaKke cycanibHOe 30M10TO ANA 3o5o04e Hus. ins nonyye HUSA NPO3pPaYvHbIX NOKPbITUIA NPMUME HAIOT LLe NNaYHbIN Nak, LWe fnayHyo
nonuTypy, HUTPOJakK UM BOCKOBYHO MacCTUKY.

OT1aenoyHble NOKpPbITUA, UMe lWune He3Ha4ynTelbHble .Cled)el('l'bl M noBpeXxaeHus, ctTapakoTcA He yaanAaT b, a NOHOBJNAT nae HTM4YHbIMU
cocTtaBamMu. 3Ha4MTeNbHO pa3pylieHHble NOKPbITUA yaandaT U BOCCO34akoT, NIPUMeHAA Te XHONOrm n mate puanbl, Mncnosfib3yevblie
CTapbiMU MacTe paMu. OTaenka - ANUTENIbHbIN U CIOXHbIN npouecc, COCTOSILLMIA U3 NOArOoTOBUTE NbHbIX U1 OCHOBHbIX onepauuﬁ.

MoarotoBUTEe NbHbIE ONepauun:

1. WnatneBaHmne gedeKToB NOBE PXHOCTU Ape BeCUHbI;
2. lUnndoBaHne 3awnatie BaHHOM NOBE PXHOCTH;

3. ToHMpoBaHMe MecT yTpaT LLBe TOBOM FraMMbl.

BbINonHe HHbIW 3aHOBO npouecc npospaquﬁ OTAEe JIKM HA4YMHAKT CO WnaTne BaHUA He3Ha4YNTe NIbHbIX LapanuH, BMATUH, wenemn,
CKONnoB, BbiNagoB U Bbipe30B. Onsa atoro UCNoNb3yHOT rycThle WnaTtne BKU U3 gpe BeCHOM MYKMU U TMNa «KapaHgaw», KoTopble
HaHOCAT Ha pecTaBpupye Myio noBe PXHOCTbL WnaTenem. LLinatneBaHue npoBoAAT TWaTeSibHO U OYeHb aKKypaTHO, T.K. NpU npospaquﬁ
oTAerike Ha NOBe PXHOCTU ApeBeCUHbI He AONYCKAaKTCA AaXe He3HaYuTesibHble p,ecbeKTbl.

C uenblo yaaneHUsi HePOBHOCTE N NOCTIE LUMNaTie BaHUA NpoBOAAT WnvdgoBaHne pectaBpupyeMon noBe pxHocTv. [ins atoro
WUCMONb3YyIT MeJKOo3e pHUCTbIE WNUdoBanbHbIe LWKYPKU Ha OyMaXXHOM OCHOBE U [ie pe BAHHYHO KOJNoAKy ¢ (he TPOM, KOTOPYHO
06epTbIBaIOT LWKYPKOM NpU 06paboTke NIOCKUX NoBe pPXHOCTEN.

WnudoBaHue npocdunMpoBaHHbIX NOBE PXHOCTEN BbINOMNHAKT 6e3 konoaok. Mpu otaenke Mo3an4HbIX HA6opoB, a Takke

NoBe PXHOCTU C MENIKMMU yTpaTaMu LiIBE TOBOW raMMbl BO3HUKae T He06X0AUMOCTb B TOHUPOBaHMU. YTOObI He HapyWUTL
KONOpPUCTNYE CKOro eAMHCTBA NpeaMeTa, HaAo NPOSABNATL 6OMbLUYI0O OCTOPOXHOCTL, a TaKkKe 3HaTb CBOWCTBA ApeBe CUHbI Pa3nUYHbIX
nopop U3MeHsiTb LBeT Npyu TOHUPOBaHUU U NocreayloleM cTapeHUMN.

NakupoBanue

[nA oKoHYaTeIbHOW OTAENKUA U3AeNUs Me TOAOM flaKMpoBaHUS NPUMEHSIOT CMMPTOBOW e NfaYyHbIN Nak, NPMrotoBneHWe KOToporo
3aKro4aeTcs B paCTBOPEHUM WieNriaka B 3TMrosom cnupte. CoaepxaHue Lennaka B WennayHoM nake cocraensieT no 45 %
MpuroToBneHue wWenna4yHon NONMUTYPLI 3aKoyaeTCs B paCTBOPEHUM Lesfiaka B 3TMIoBoM cnmpTe. [poaomkMTe IbHOCTL
pacTBOpeHUsi 3aBUCUT OT CTENEeHU U3MeNbYeHUA Lenaka U Te Mne paTypbl OKpyXatowero Bosayxa. Coae pxkaHue LWesnnaka B nonutype
4-15 %

I1pe)|<.qe 4YeM NpUCTynMTbL HenocpencTtBe HHO K NONTIMPOBAaHUIO BbIMNONTHAKT FPYHTOBaHUe, a npu HeobGxoaumoc - noposanosfiHe Hue
noBe pxXHOCTU.

pyHTOBaHWe NPOu3BOAAT HaTypanbHOM OoNucoN U LWeNnaYyHbIM JTakoM, a Takke HUTPONakoM. Jlaku HAHOCAT Ha POBHYHO NOBE PXHOCTb
TaMMOHOM, Ha pe3b0Yy - KUCTbI, ONU(Y - NONTYCYXUM TaMMOHOM U TulaTeIbHO BTMPatOT B Nopbl. Ecnn B kayecTBe rpyHTa UCNOMb3YyHOT
HUTpONakK, To nocne wWnugoBaHUA Nepea NONIMPOBaHUEM NOBe PXHOCTL 06pabaTtbiBaloT paspaBHUBatoLWe i xuakoctsio NBM.
MNopo3anonHeHWe BbINOSHAIOT NPU OTAeNKE U3AeNusa U3 KPYNnHONOpUCTOM ApeBeCcuHbI. B kayecTBe Nopo3anosiHMTe NI MOXHO
NPUMEHSATL LWennaYvHbIi nak. KonnyectBo nakoBbIX CroeB AOTKHO ObITb He MeHee TpeX. Mocne BbiCbIXaHUA KaX[aoro crosi NpoBoAAT
wnudgoBaHmne. HenocpeacTBe HHO Nepen NONIMPOBaHME M BbIMOSHAIOT OKOHYaTe ibHOE U TuwatenbHoe wnudoBaHue.

CyLHOCTL NONMPOBAHUSA 3aKroyaeTcs B NOCTENEHHOM MHOFOKPAaTHOM HaHe ce HUM Ha NoBe PXHOCTb ApeBe CMHbI TOHYalLIUX crioeB
nonutypsl. MonvpoBaHue NoBe PXHOCTU NPOBOAST C MOMOLLbIO TAMMNOHA, KOTOPbIN U3roTaBNUBAKOT U3 HU3KOCOPTHOMN BaTbl
(MeanLUMHCKYIO BaTy NPUMEHSATbL He criegyeT), 06e pHyTOM NONOTHSAHOW BeTowbo. MNepen HaYanomM paboTbl TaMNOH NPONUTLIBAKT
nonuTypoun n NnpobyloT Ha cneuuanbHom cpaHe pke. Mpu paboTe NpaBUNbHO NPONUTAHHLIM TaMMOHOM O0b6pa3yeTcs GbiCTpOUCUe 3aOLWUMN
TOHKUI Ma3oK (macc) BbiCcbIxXaloLe il NonuTypbl. Ecnv ma3ok He BbiCbixaeT MOMEeHTaNIbHO MU NOMYy4Yae TCA XXUPHbLIM C MeNKUMU
ny3blpbKaMu, 3HAaYUT B TAaMMOHE CIAIULLKOM MHOFO Nonutypbl. Pa6oTaTh TakuMm TamMNoHOM Henb3s. MonMpoBaHue BeAeTcsi Ha cTone npu
YCTOWYMBOM FrOpU30OHTaNIbHOM NnosioXxeHuu getaneiu. Mpouecc oTae kU NOAUTYPON COCTOUT U3 TPeX 3Tarnos.

I'IepBb||7| 3Tan NofimupoBaHUA BbINONHAKOT nonMTypoﬁ 15 Y%Hon KOHUeHTpauuu. [BMXe HUA TaMNoHa nnaBHble, CKONb3AlMe,
HenpepbIiBHbIE, 3Mr3ar006pa3|-|b|e C BO3BpaTOM B UCXOOHOE MOJIOXeHue 4Yyepe3 auraar no ﬂpﬂMOﬁ. Temn HeTOpOﬂﬂMBblﬁ, YyTb
6|=|CTpee, YeM Npu rpyHToBaHUMU. Mocne kaxagoro npoxoana TaMnoHOM Ha NOBe PXHOCTU OCTaeTCA TOHYaWLIUK crion nosninTyphbl,



NOBTOPHO NONUTYPY HAaHOCAT Yepe 3 1-3 MUHYTLI, AaBasi NOACOXHYTL NpeAbiaylle My cnoto. Takme criou HaHOCAT A0 TeX Nop, Noka Ha
noBe pXHOCTU He MOABUTCS paBHOMe pHasi NneHka, koTopasi A0CTUrae TCA OAVMHAKOBOM TONWMUHON crioe B NONUTYPbI U NPpaBUMNbHLIMU
OBUXe HUSIMM TaMMoHa. 3aBe pLIAoT NepBbIil 3Tan BblAe PXKKON U34enus B TeYeHUe 72 4acoB NPU KOMHATHOM Te Mne paType.

BTopo# 3atan nonupoBaHus NPOBOAUTCS MeHee KOHLIe HTPMpOoBaHHOW nonutypoi (8-10 %). [iBuXe HUAA TaMMOHa 3ursaroobpasHbie U
cnupaneobpasHbie ¢ BO3BpaTOM B MCXOAHOE MNOJIOXEeHMe Yepe3 3ur3arv KpyroBbiMu ABuXe HUAMU. TeMn Bo3pacTtaeT, AaBieHUe Ha
TamMnoH npu pa6oTe NocTeneHHO yBenuuymBaeTCcA. [ins nyywero cuenneHus croeB NoKpbITUA HOBbIM TaMMOHOM, NPONMUTaHHbLIM
nonuTypou, o6pabaTbiBalOT NOBE PXHOCTbL OAMH pa3 U NPUCTYNAloT K 3aKpbITUIO NOP ApeBecuHbl. Ha nonupyeMyilo noBe pxXHOCTb
HaHOCAT He6onblLUOe KONMYeCTBO NeM30BOW NyAPbl, KOTOPYHO NOJy4YaloT NPYU TPEHUMN ABYX KYCOYKOB HaTyparibHOW MOPCKOMW NeM3bl.

MNem3oBas nyapa 3anosnHsieT oTAeNbHble BNaguHbl U NOJNYOTKPbITble NOPbI U O4HOBPEMeHHO TOHKO WnudyeT NOBe PXHOCTL, Aenas ee
poBHOW 1 rnagkon. Nem3sa 6biBaeT pa3Hbix uBeTOB. He06Xx0AMMO NpUMEHATL Ne M3y, No LBeTy 613Kyl oTAenbiBae MOM ApeBeCUHe.
B npouecce nonupoBaHus HeNb3s 3aAepPXXUBaTb TaMMNOH Ha OAHOM MecTe, BCe NOBOPOThI AOJMKHbI ObITb 3aKpyrneHbl, HaKNaabiBaTb
WNW yaansitb TaMMNOH HY)XKHO JIerKUM CKOJibXXeHMeM C Kpasi, a He oTpPbIBOM KBe pXy. [locrne nonvpoBaHusi ¢ neM3oi nsgenue
BblaepxuBaroT He MeHee 100 yacoB.

TpeTuit 3Tan NONMPOBaHUSA HAYUHAETCS C TOTO, YTO YUCTLIN TaMMOH NPONUTLIBAIOT NONUTYPOIA 4-7 % KOHLUEe HTPaLUu, Temn eLle
BO3pacTaeT, ABUXe HUsl COBE pLIAlOTCS B BUAE NPOAONbHbLIX U NOMe peYHbIX BOCbMe POK.

ﬂnﬂ Nyyliero CKoJfibXeHus TaMmnoHa no nonupyemoil noBepxHOCTU HAa Hee HAHOCAT He CKOJIbKO Kanesnb JibHAHOro, KOHOMNMAHOIro Unu
noaconHeYHoro Macna. Heckonbko Kanenb macna HaHOCAT U Ha TaMNoH. Macno pa3paBHMBaKOT CHa4yana NPAMbIMU ABUXE HUAMU C
JIerKuM HaXKMMom, a 3aTeM KpyroBbiMun ABUXXe HUSIMU No BCen noBe pPxXHOCTU. anI pa601'e nocTeneHHO yBeNINYNBAKOT HAXXUM Ha
TamnoH. Mo Mepe BbICbIXaHUA TaMMOHAa B HEFO A06GaBNAIOT NONUTYPY B TaKOM KOJiM4YeCTBe, YTOGbl OH He OCTaBIAN XUPHOro cneaa, Tak
KaK B 3TOM cllyyae Ha nonupyemor NoBe pXHOCTM MOryT o6pa3oBbIBaTLCA «0Xoru». Kaxabii pa3 TamnoH Heo6xoAMMO NpoBe psiThb,
cpenaB NPoGHbIE Ma3KM Ha cneuuanbHON Aolueyke unu daHepke.

3aBepLuaroT npoLie cc NONMpPOBaHUsA PacnofiIMpoBKON ¢ npocywwkon. lloBe pXHOCTL NPOTUPAIOT MArKON NONOTHAHOMN TPAMNKOW,
CMOYEHHOI B CMUPTOBOM pacTBope. ATy onepaLunio BbINOMHAKT GbICTPO, pa3MaluMcTbLIMU, CIMpane BUAHbIMU ABUXE HUSIMU Ge3
Haxuma. [lanee noBe pXHOCTbL NPUNYAPUBaIOT BEHCKOW M3BECTbIO UMM MarHe3uen (Ans 3ToW Lenu MOXHO MCMONb30BaTb Ae TCKUMI
3yOHOM NOpPOLOK) U NpoaomkarT 06paboTky noBe pxHocTU. Korga TkaHb cTaHeT CyxoWn, ee Hafo nepeBe pHYTb Ha ApPYrylo CTOPOHY,
KOoTOopas elle BraxHas, 406aBMTbL 3yGHOro Nnopoluka u NPoAoMXUTL NPOTUPaHue, ycunuBas ABUXe HUA pyku. Ecnu Ha TkaHu 6yayT
NosIBNATLCA 3acaneHHble MecTa, TO Heo6XxoAMMo A406aBUTL 3yGHOro Nopollka. ATy onepauuio NPOBOAAT A0 NOABIEHUS 3€ PKaribHOro
6necka Ha OTNoONMpPOBaHHOM NoBe pPXHOCTU. KayecTBO NpPOCYLIKM MOXHO NPOBe PsiTb, AOTPOHYBLUUCH A0 NOBE PXHOCTU CYXOWN PYKOW,
cnepbl NanbueB cpa3y AOMKHbI UCHE3HYTbL UMK XXe NPU AbIXaHWKU Ha NOBe PXHOCTbL Ha Hel, Kak Ha 3epKane, AOMKHO NOSIBUTLCA 3aMyT
HeHue, KOTopoe cpa3sy ucnapsieTcs.

3aTteM NoBe pXHOCTb HAYUCTO NPOTUPAIOT MNOSIOTHAHOM TPSANKOM, 3aKPbIBAOT €€ OT NbIIA U BblAe PXXUBAKOT B TeYeHUe 5-7 cyTok.
BouweHnue.

Ha nuartenbHo 011.I.IJ1VI(*)OBaHHyIO noBe pPXHOCTb HAHOCAT OCTbIBLUYIO BOCKOBYHO MAaCTUKY )KeneoGpasHoﬁ KOHCUCTe HUUU Npu nomMmoLyun
e CTKOM 1 KOpOﬂ(OVI LLie TMAHHOW KUCTU. nOKpblBaTb noBe pxXHOCTb HY>KHO paBHOMe pPHO, Tak, 4TOObI He OCTanochb nponywie HHbIX,
HEeNOKPbITbIX MECT U YTOObI TONLWMHA CNOsi MacTUKM Gbina BCloAYy oAUHaAKoOBa.

[nsa npocylwinBaHusa usaenue ocTaBnsAOT B NoMelleHun npu Temnepartype 18-20 ° C Ha 20-24 yaca. [No OkOHYaHUU CYLLKM NOBE PXHOCTb
CTaHOBUTCSA MaToBOW. Ecnu nme loTcA U3NULLKA MacTUKK, TO UX YAANAT MeXaHu4e CKUM nyteM. 3aTeM NOBe PpXHOCTb UHTE HCUBHO
pacTMparoT CYKOHKON Unu BOMNOKOM. YToGbl 3aKpenuTbL Nony4ve HHbIN FMsHe L U caernatb oTaesiky 6onee yCTOMYMBOMN M NPOYHOW,
nsaenve NOKpbIBAlOT OAUH pa3 WenfaYyHbIM JlakoM.

CocTaB BOCKOBOW MacTUKu
1. Bock HatypanbHbiin 30-60 %
2. Ckunupap 70-40 %

Bock pacnnaBnsieTcA Ha BoAAHON 6aHe U cMellMBaeTCA CO ckunuaapoMm. [insa 6onblue NPOYHOCTU BOCKOBOIO NOKPbLITUA U ANsA TOro,
YTOGbI UCKIMIOYUTL OMNe paLuio 3aKpenneHUsi, B BOCKOBYIO MacTUKy MOXHO Ao6aButb 0,5-1 % kaHudonu.

13. PecTtaBpauus nneTeHbIX 35ie MEHTOB Meb6enu

B npouecce akcnnyatTaumMn Markue anemMmeHTbl meb6enu noaseprakwTcAa e MUCTBUIO CaMbIX pa3HOO6pa3HbIX Harpysok n naHawmaroTcs
3HauYnTe NbHO 65|0Tpee, YeM XeCTKue 3rneMeHTbl. To npexane Bcero OTHOCUTCA K Me6enu ona cuaeHus (CTyﬂbﬂ, Kpecna, AuBaHbI,
6aHKeTKU 1 T.A.), KOTOpas HaxoOauTcA B HauGornee e CTKUX yCnoBUAX 3KcnnyaTauMm 1 MoXXeT UMeTb MHOIroYncrieHHble noBpexaeHus
WU NoJiHoe OTCYTCTBUE MArKUX 31ie Me HTOB. B 3aBucumoct ot KOHCTPYKUMU MATKUX 3/1e MeHTOB Meb6enb Ana cuaeHus
nogpasgenseTcA HA MArKyro, NONMyMArkKyro, Xe CTKyr0 U nrne Te Hylo.

MneTeHble BCTaBKA B CUAEHUA U CMUHKKN CTyNbeB, Kpecen, AUBAHOB CTanu NPUMeHsiTb B pycckoi Me6enu co BTopou nonoBuHsl XV
Beka. MaTepuanom gns nneTeHUA 06bIYHO CRYKUIKU HaTypanbHOro LBeTa UM Kpalle Hbie NOJIOCKU (CONIoMKa), nonyvyaeMbie nytemM
paccrnoeHuUs cTepXHel Kamblilwa Unu cte6nen poTtaHra (nanbma, pactywas B KOro-BoctouHon Asum). MneTeHue U3 potaHra WMpPOKoO
pa3BuTo Bo BbeTHame, oTKyAa nocTaBnsieTCA B Hally CTpaHy cofloMKa u nonycgabpukat B Buae rotoBom ceTku. [ins umuraumm
POTaHroBOW CONMOMKMU MHOIAA UCNOJb3YHOT KaNPOHOBYIO 1€ CKY, KOTOPYIO AenatoT MMOCKOW U OKpaLMBaloT B NMo6o LBeT.

anI pecTaBpauuun mebenu c pa3pylie HHbIM nrieTeHWeE M npexage BCero 3apmMcoBbLIBAOT CTapPyHo CeTKY C KaXAbIM 3Tanom nrieteHUsA, a
3aTeM yaansarT, cpe3as ee HOXXOM, U Npo4YnLLaloT OTBE PCTUA B Llaprax ctyna. Mocne nonHoro BoccTaHOBIIE HUSA KapkKaca npucTynarT K
BOcCCO34aHuIo nneteHus. CHavyana 3aKpennaT CONTOMKY B Lle HTparibHOM OTBe PpCTUU 3agHen uapru m3genua ¢ noMmouwbio
AepeBAHHOIo KosbilwkKa, 0OCTaBMB KOHYUK OKOJ10 7cm, n NPOTArMBaKoT K Lle HTpanbHOMY OTBE PCTUIO Ha nepe.quﬁ uapre, npoaeBarT B
Hero u nponyckarT C HUXHe 1 CTOpPOHbI B cOCegHee, NeBOe UM NpaBoe oTBepCTUe, a 3aTeM K COOTBE TCTBYHOLLe My OTBE PCTUIO Ha
3aaHen uapre. Tak 3anneTaroT No NONIOBMHE cUAeHUA. YInoBble OTBe pCTUA OCTAaBNAKT NYCTbIMU, CONTOMKY XOPOLUO HAaTArMBaroT.

PacTuTenbHble BOMOKHA (TPOCTHUK, POTaHr) He06X0AUMO CMaunBaTh BO BpeMs paboTbl BOAOW M He AOMycKaTb pe3Koro usrméa mnu
ne peKpy4nBaHus.

Ecnu nepBbIi OTpe 30K 3aKOHYMIICA, €70 HaABA3bIBalOT BTOPbIM C MOMOLLbLIO NMOABUXHOIO y3ria, KOTOPbIA pacnosiaratoT C HUXKHe W
CTOPOHbI LLlapru Mexay ABYMSA oTBe pcTMsiMu. B npolunom otpe3ku He HaaBA3bIBanu, a 3akpennsanuv B 0OTBe PCTUSAX Ae pe BAHHbIMU K
nammMepamu. OkaHTOBKa He Aenanach. [lneTeHne nepBOro ropM3oHTanbLHOrO psiia HA4YMHAKOT C NepeaHen Lapru M nayT K 3agHew,
pacnonaras corioMKu NOBepX NepBOro Be pTMKaNbHOro psiaa, 3akpe nnss ae pe BAHHLIMU KNsAMMe paMu.

B pe3ynbTaTte nony4aeTcA NNOTHAsA, XOPOLWIO HaTAHyTas ceTKa. MneTeHne BTOpPOro BepTUKanbHOro psga Ha4MHakoT Tak Xe, Kak n



nepBoro. COHOMKy pacnonararoT noBepXx nepBbIX ABYX psAOO0B, HO C He6onbLWKUM COABUIOM BMNpaBo.

MNpu1 nNneTeHMN BTOPOro ropu3oHTanbHOro pspa CoONnoMKM NPOMycKaloT noA NnepBbIMY U Haa BTOPbIMU Be pTUKanbHbIMU. HaunHaloT
nneteHue ¢ 3agHen uapru. NMneTeHne AMaroHanbLHOro psiga HaYMHAIOT C fie BOro 3aaHero yrna cuaeHus. ConoMKky npoTackuBealoT no
AvaroHanu Hap ropusoHTanbHbLIMU U NOA Be PTUKaNbHbIMMY psgamMuy. M3 NnpoTMBONOMOXHOIO yrina cCorloMKy BeAyT napannesibHoO
nepBoON Yepe3 oTBepPCTUE Ha NepeAHel Llapre U pacnonaraloT Hag ropu3oHTanbHLIMU U NoA Be pTUKanbHbIMUY psgamMu. Tak 3anneTtaloT
HWXXHWUIA NeBbIN Yron cuaeHus, 3aTeM, Ha4yaB C TOro XXe YrnoBoro oTBe pCcTus, NpaBbIiA.

MNneTeHne BTOpPOro AnaroHasibHOro psiga Ha4MHaKoT C NpaBoro 3agHero yrrna cuaeHus, UCNoJsib3yA Te XXe OTBe PCTUA U NpoTAruBas
COJIOMKY ne pneHAUKYINSPHO ne pBbiM AnaroHarbHbIM psagam. Cornomku npoxoAaaT noA ropu3oHTaribHbiIMU, Ha4 Be PTUKanbHbIMU
paaavu. Mocne oKOH4YaHUA NNETEHUS CETKU U 3aKpenneHUsA KOHLOB COJTOMOK NMPUCTYNAKOT K OKaAHTOBKe. Ons atoro Ucnonb3ywT ABe
nonocobl pa3|-|0l7| LWWMPUHDBI - LUMPOKYHO OANA KaHTa, Y3KYyH0 - ANA ero 3akpenrneHus. Y3Kyl0 NnoJyioCy 3aKpenndaT B O4HOM U3 yrnoB cnaeHus
U NponycKakT C HUXHe W CTOPOHDbI Lapr BbiTaCKuBas 4epe3 o4HO oTBepcCcTMe U aenas neTnko. OTp630K LUMPOKOro KaHTa nponycKarT
Yyepes3 neTynin, KOTopble Tyro saTarmBaroT. KoHubl kaHTa 3aKpenndArT B YrioBbIX OTBE PCTUAX U OTPe 3aloT.

14. NMonHbLIN MOHTaX NpeaMeTa

MNocne npoBeaeHUA Bcex He06XO0AMMbIX 3TanoB pecTaBpauvu U3genve BbITUPaAKOT Hacyxo. B npouecce npeaBapuTe NbHOro MOHTaXxa
pa3pabaTtbiBaloT Te XHOJNIOrU0 COOPKK, NOATOHSAIOT M YKPEe NS0T He NNOTHbIE COeAMHE HUSA U NoAGMpaloT NPUXUMHBbIE YCTPOMUCTBA.
3aTteM ocylue CTBNAIOT OKOHYaTeNbHY CO0PKy u3genus. B Tex cnyyasx, korga WWNoBble coeAnHEHUA ocnabneHbl, HO pa36opka
Kapkaca 6blria He BO3MOXHA UNU HeXxernaTtenbHa, KneeBble COeAVMHE HUSA YKpe NNSAIOT NyTe M UHbE KLUMPOBaHUS CBEXUM KNeeM U

BblZle PXXKU KOHCTPYKLIMM B 3aXKaTOM COCTOSIHUM A0 NOJIHOro oTBe pAeHUA knes. Kak npaBuno, mecra conpsike HUA NPOKNeMBaloT C
HanoxeHuem dukcupyrowmnx yctponcts. lNoa aasneHne M nsaenvsa Bbiae pXkuBarTcA B TeyeHue 12 yacoB, nocne CHATUA AaBrie HUA -
He meHee cyToK. Koraa nspenue ckneeHo, mecrta CONPsbKe HUM CYMLLIAKOT OT BbICTynatowiero knes. 3ateM Ha npeaMeT ycTaHaBNvMBalT
BCe AeKopupylolwme aeTanu, pectaBpupyeMbie CaMOCTOATENIbHO: (hypHUTYPY, BbIABUKHbIE 3re MeHTbl, HaBe WWMBaKT ABepPLbl U T.A.

[anee Heob6xoaMMO 06ecney4YnTb ONTUMarbHbIN TeMHepaTypHO-BJ'Ia)KHOCTHbIVI pexXxumMm nomMe e HUA Ana XxpaHe HusA mebenu.

PecTtaBpauus - CnoxHbiv, TPyA0€ MKUIA M [OPOron NpoLiecc, No3TOMY ANsi COXPaHHOCTU OTpe cTaBpMpoBaHHON Me6enu Kone6aHus
TeMnepaTtypbl AonycMMbl B npeaenax 15-20 °C, a oTHocuTe NbHOM BRaXHoOCTM Bo3ayxa - 50-65 % nHavye BO3HWUKaOT BHYTPe HHUE
Hanpske HUA, npuBoaALwme K AedopMauumn ApeBeCUHbI U pa3pyLleHUIO KreeBbIX coeAnHe HUIA. MloMe e HMe ANA XpaHe HUSA NpU
NOBbILLEHHOW BIIAXXHOCTW OCHAaLLaloT XOpoLLe Be HTUMSILME i, NPY MOHWXXE HHOW - cne uManbHbIMK yBnaxHuTte namu. Hegonyctmmo
cTaBUTb Mebenb B6nM3n otonutenbHbIX Npu6opos. Heo6xoanMo npeAoxpaHATL NOBE PXHOCTL Mebenu oT nonagaHus Kanenb BoAbl,
NPSAMOro CONHeYHOro cBeTa U KOHTaKTa C ropsi4MMu npegmeTamu. [ins npegoTspalle HUA NoBpeXAe HUA NPY TPaHCMOPTUPOBKe
Me6enb TWaTeNnbHO yNakoBbIBalOT.

CoBpeMeHHbIN U 6epeXHbIil yXoA - BakHOe yCrioBUe COXpaHeHWUsl aHTUKBapHOW mebenu.

npumeqaﬂue: AaHHasA TeXHONnorua U NnpumMmeHse Mble MmaTte puanbl ABNATCA TPAaAUULNOHHLIMU, BO3MOXHbIe U3Me He HUA NpuMe Hse MbiX
MaTe puarioB BHOCATCA COrnacHoO metToauKe npoBegeHus pa60T U NpuMme He HUA maTe puarnos.

Ta6nuua ®CH 14-01-001 PectaBpauus octoBa mebenu

CocTaB pa6or:

1. OcMoOTp u pa3bopka n3aenus Ha oTaenNbHbIe aneMeHTbl. 2. [le3uHdeKUMa 1 yKpenneHne Aec TPYKTMPOBAaHHON Ape BeCUHbI. 3.
Ounctka MmecT conpsixke HUM OT cTaporo Knes. 4. 3agernika NnoBpeXxaeHUN ¢ o6paboTkon, noawnMdoBKOWN, LWNaTie BKON. 5.

BocnonHeHue HepgocTarowmx coparmeHTOB AeTanei. 6. Nepeknenka mect conpsikeHun. 7. NpepaBapuTtenbHas c6opka (Hacyxo). 8.
OkoHuaTenbHbIN c6op NnpeamMeTa.

U3meputens: 1 m2 pa3BepHyTON NOBE PXHOCTU.

PecTtaBpauus octoBa Mebenu:

14-01-001-1 Ao 15%
14-01-001-2 Ao 25%
14-01-001-3 Ao 50 %
14-01-001-4 Ao 75 %
uw 14-01-001- 14-01-001- 14- 14-01-
ndp pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar En. nsmep. 1 2 01-001-3 001-4
1 BaTtpaTtbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yer.-y. 14,94 26,75 52,59 67,36
11 CpegHun pa3psag (kateropusi) paboTbl 1l 1l 1l 1l
4 MATEPUAIbI
101-1814  Knem cTonspHbIf cyxomn Kr 0,087 0,13 0,2 0,29
102-9084 [eranu necoB AepeBsiHHbIE VE - 0,0003 0,001 0,0023
888-0031  HaTpwuit dpTropuCTBIN TEXHUYECKUIA, Mapka A, copT | Kr 0,003 0,004 0,006 0,009
500-9596 LWnundoeanbHasi 6ymara M2 0,02 0,025 0,03 0,035
888-9901 [Mpoune maTepuansl % 1 1 1 1

Ta6nuua ®CH 14-01-002 YpaneHue HenNPUroAHbIX OTAENOYHbIX NOKPbLITUIA XMMUYE CKMM CNOCOGOM U NPOGHbIE PacUMCTKU.

CocTaB pa6orT:

[ns Hopm 1-4: 1. Tpexpa3oBoe HaHeCeEHME CMbIBKM Ha peCcTaBpupye Myto NOBE PXHOCTb. 2. YaaneHue ctaporo oTaeio4HOro NokpbITMaA
nocre KaXxporo HaHe ce HUSl CMbIBKU. 3. YaaneHue CMbIBKM U OCTaTKOB OTAEIIOYHOro Nokpbims. 4. LLnucdoBaHue pecrtaBpupyemMon
NoBEe PXHOCTU C yAaneHueM Mbifu.

Ons Hopmbl 5: 1. MoaGop u HaHeceHUe cMbIBKU. 2. NIpo6GHOe yaaneHue cTaporo oTAefIoYHOro NOKPbITUS MOCHe HaHe CeHUSl CMbIBKU. 3.
YoaneHue CMbIBKU.

Usmeputens: 1 m2 pecTaBpupye Mo NoBe pxHOoCTM (HOpMbI 1-4); 1 om 2 (Hopma 5)

YnaneHvne HenNpUroAHbIX OTAENOYHbIX MOKPbLITUA XUMUYE CKUM cnoco6om; BuA, NnOoBEepPXHOCTU:



14-01-002-1
14-01-002-2
14-01-002-3
14-01-002-4
14-01-002-5

LLndop pecypca

1
1.1
4
101-2311
101-9462
101-0583
888-0313
888-0235
500-9596

888-9002

rnagkas
KPUBOJMMHe NHas
TAMY, Kane BKU
MHKpPYCTMpPOBaHHasA

Mpo6Hble pacunucTku

HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpart

3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTtopoB
CpepgHuit paspsag (kateropusi) paboTbl
MATEPUATNBI

BaTa 6enas rurpockonuyeckasi

lMneHka nonmaTuneHosas

Mapns 6biToBas cypoBasi apT. 6437
Pacteoputens Ne 646

CwmbiBka APT-1

LnndosanbHas 6ymara

Mpoune maTepuansi

En. namep

Yen.-y.

Kr
M2
10m
Kr
Kr
M2
pyb.

14-01-
002-1
5,65
I

0,09
0,3
0,03
0,1
0,41
0,17

14-01-
002-2

6,04
I

0,09
0,3
0,03
0,11
0,42
0,17

14-  14-01-  14-01-
01-002-3 002-4  002-5
12,8 5,65 1,5

l il Il
0,17 0,09 -
0,3 0,3 -
0,03 0,03 -
0,15 0,1 -
0,48 0,41 -
0,17 0,17 -

Ta6nuua ®CH 14-01-003 BocnonHeHue MeInKMX yTpaT, CKONIOB U TPELUUH C KOPOOeHbIMU, pBaHbIMU KpasiMu Ha daHe poBaHHOM
BbIMyKIO-BOrHYTON NOBE PXHOCTU Me6enu LWNOHOM TOMLWKUHOM 2-4 MM U3 MaccuBa AepeBa LeHHbIX nopoa (nany6a)

CocTaB pa6oT:

1. Pacunctka mecTa ytpaTt oT naka v rpssu. 2. lNogrotoBka MecT yrtpaTt aBTOpCKOro wnoHa. 3. UsrotoBneHue 3agenok us maccmBa
AepeBa LieHHbIX NOpoA ¢ NoAGOPOM Mo LBeTy U TeKcType. 4. PaHe poBaHMe yTpaT C MOArOHKOW NO MeCTy, NPUKNeMBaHUEM U CXKaTUEeM
cTpy6unHamu. 5. BbipaBHMBaHue 3acdhaHe poBaHHOW nNoBepxXHOocTU. 6. 3aunctka 3achaHe poBaHHON NOBE PXHOCTU.

Usmeputens: 1 am

2 ypar

BocnonHeHue MernKux yTpaT, CKONOB U TPELLMH C KOPOBneHbIMU, pBaHbIMU KpasiMy Ha chaHe pOBaHHOW BbINYyKNO-BOFHYTOM
NnoBe pXHOCTU Me6enu LINOHOM TOsWUHOM 2-4 MM U3 MaccuBa Aie peBa LeHHbIX nopoa (nany6a); pasmep yrpar

14-01-003-1
14-01-003-2
14-01-003-3
14-01-003-4
14-01-003-5
14-01-003-6

LLndgp pecypca
1

1.1
4
(888-0206)

888-0003
888-0242

LLndop pecypca
1

1.1
4
(888-0206)

888-0003
888-0242

po 05 cm2
0,6-1,01 cm 2
1,1-5,0 cm2
5,1-10,0 cm 2
10,1-50,0 cm 2
50,1-100,0 cm2
HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpar
3aTpartbl Tpyda pabounx-pecTaBpaTopoB
CpepaHuin paspsag (kateropusi) paboTbl

MATEPUAIDbI
Bpycku ueHHbIX nopopa 30 mm 1 copta

Bymara rymmmpoBaHHas
Knew pblbuii (oceTpoBblit)

HaumeHoBaHve anemeHTa 3artpart

3aTpatbl Tpyaa paboynx-pectaBpaTopoB
CpenHui pa3psag (kateropusi) paboTbl
MATEPUAIbI

Bpycku ueHHbIX nopopg 30 mm 1 copta

Bymara rymmumpoBaHHast
Knen pbibui (oceTpoBbIi)

En. namep. 14-01-003-1 14-01-003-2 14-01-003-3 14-01-003-4

Yen.-v.

m3
w2
Kr

58,79
I

0,0001
0,05
0,008

En. navep.

Yen.-u.

3
M2
Kr

37,98 10,38 6,8
Il Il Il
0,0001 0,0001 0,00009
0,05 0,05 0,04
0,008 0,008 0,007
14-01-003-5 14-01-003-6
3,3 1,45
I Il
0,00005 0,00004
0,02 0,02
0,004 0,004

Ta6nuua ®CH 14-01-004 BocnonHeHue Menkux yTpaT Ha dpaHe poBaHHOW NOBE PXHOCTU Me6enu LWNOHOM LieHHbIX NOPOA Ae peBa.

CocTaB pa6orT:

1. Pacuuctka MecTa yTpaT oT naka u rpssu. 2. MoarotoBka MecT yTpaT aBTOPCKOro LWNoHa. 3. MUsroToBneHne 3aAenokK U3 WNoHa AepeBa
Lie HHbIX MOpoA ¢ NoAGOPOM Mo LBeTy U TeKcType. 4. daHe poBaHUe yTpaT C NOAFOHKON MO MeCTy, NPUKNenBaHMEM U cxKaTmeM
cTpyouuHamu. 5. BoipaBHMBaHue 3acpaHe poBaHHOW noBe pxHOcTU. 6. 3auncTtka 3adhaHe poBaHHOM NOBE PXHOCTH.

U3meputens: 1 ,qM2 ytpar

BocnonHeHne mMenkux yTpaT Ha (baHepOBaHHOﬁ noBepxHOCTU Me6enu LINOHOM Lie HHbIX nopopa gepeB a; pasmMmep yrpar :

14-01-004-1

14-01-004-2

14-01-004-3

go 0,5 cm2

0,6-1,01 cm 2

1,1-5,0 cm2



14-01-004-4
14-01-004-5
14-01-004-6

LUndop pecypca
1

1.1
4
(888-0205)

888-0003
888-0242

LLindpp pecypca
1

1.1
4
(888-0205)

888-0003
888-0242

5,1-10,0 cm 2
10,1-50,0 cm 2

50,1-100,0 cm2

HavmeHoBaHve anemeHTa 3aTpar
BaTpatbl Tpyaa paboynx-pectaBpaTopos
CpenHui pa3psg (kateropusi) paboTbl

MATEPUAIDbI
LLINOH LeHHbIX Nopoa

Bymara rymmupoBaHHast
Knein pbibuin (oceTpoBbIit)

HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar
3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTtopoB
CpepgHuii paspsag (kateropusi) paboTbl

MATEPUATNBI
LLINOH WeHHbIX nopoa

Bymara rymmupoBaHHas
Knei pbibuin (oceTpoBbIin)

En. namep. 14-01-004-1 14-01-004-2 14-01-004-3 14-01-004-4

yen.-y. 53,01
Il
m2 0,03
M2 0,05
KP 0,008
En. nawep.
yen.-y.
m2
M2

Kr

34,17 10,62 6,1
I I I
0,03 0,03 0,03
0,05 0,05 0,04
0,008 0,008 0,007
14-01-004-5 14-01-004-6
3 1,31
I I
0,028 0,024
0,02 0,02
0,004 0,004

Ta6bnuua ®CH 14-01-005 PectaBpauus - nepeknenka gaHe poBaHHOM NOBE PXHOCTU Me6enun LINOHOM LeHHbIX Nopoa AepeBa.

CocTaB paboT:

1. YaaneHnue cna6o gepxawmxcs pparMeHTOB CTaporo wnoHa. 2. Pacunctka rHe3ga oT naka v rpsasu. 3. 3auucTka u nogéop
chparMe HTOB CTaporo LWNoHa. 4. YcTaHoBKa COXpaHUBLUMXCA (hparMeHTOB C NOArOHKOM NO MeCTy, NPUKIe UBaHMEM U cXaTueM
cTpy6unHamu. 5. BbipaBHMBaHue 3adhaHe poBaHHOW noBepxHOcTU. 6. 3aunctka 3achaHe poBaHHOM NOBE PXHOCTHU.

Usmeputens: 1 am

2

PecTaBpauus - nepekneiika ¢aHe poBaHHOW NOBe PXHOCTU MeGenu LMOHOM LieHHbIX Mopoa Ae peBa; pa3mep parMeHTOB:

14-01-005-1
14-01-005-2
14-01-005-3
14-01-005-4
14-01-005-5
14-01-005-6
LLndp pecypca
11.1

4
888-0003

888-0242

LLindpp pecypca
1

1.1
4
888-0003

888-0242

po 0,5 cm2

0,6-1,01 cm 2
1,1-5,0 cm?2
5,1-10,0 cm 2
10,1-50,0 cm 2

50,1-100,0 cm2

HavmeHoBaHWe anemeHTa 3aTpar
3aTpaThl Tpyda pabounx-pecraBpaTopoB
CpepnHuin paspsag (kateropusi) paboTbl

MATEPWUAIbI
Bymara rymmmpoBaHHas

Kne# pblbuii (oceTpoBblit)

HavmeHoBaHwue anemeHTa 3aTpat
3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pecTaBpaTopoB
CpepgHun pa3spsag (kateropusi) paboTbl

MATEPUAIbI

Bymara rymmupoBaHHast
Knein pbibui (oceTpoBbIit)

En. navep. 14-01-005-1
yen.-u. 23,52
Il

M2 0,05
Kr 0,008

En. navep.
yer.-u.

M2
Kr

14-01-005-2 14-01-005-3 14-01-005-4

15,19 455 2,71
I I I
0,05 0,05 0,04
0,008 0,008 0,005
14-01-005-5 14-01-005-6
1,32 0,68
I I
0,02 0,02
0,005 0,003

Ta6nuua ®CH 14-01-006 PecTaBpauus caHepoBaHHOM NOBEe PXHOCTM Me6enu LWNOHOM Lie HHbIX MOpoA AepeBa c yTpatamu 6onee 1 4

M2,

CocTaB pa6oT:

[ns Hopwmbl 1: 1. OTNapuBaHue cTaporo wwnoHa. 2. YaaneHue c¢parMeHTOB CTaporo LinoHa (noBpexaeHHoro). 3. 3aunctka ctaporo
wnoHa. 4. BocnonHeHue ytpaT pectaBpupye Mou noBe pxHocT!. 5. BbipaBHMBaHue u wnudoBaHne 3acgaHe poBaHHON NOBE PXHOCTU.

Onsa Hopmbl 2: 1. YaaneHue cparmeHTOB NoBpexaeHHOW haHe poBKkU. 2. BocnonHeHue yTpaTt pecTtaBpupye MoW noBe pxXHoCcTu. 3.

BbipaBHMBaHue U wnudoBaHue 3acdaHe pOBaHHOW NOBE PXHOCTU.

N3meputenn: 1 AMZ yTpar

PecTaBpauus cpaHe poBaHHOM NOBEPXHOCTN Me6enu LWNOHOM LieHHbIX NOpoA AepeBa ¢ yTpatamu 6onee 1 am 2,

14-01-006-1
14-01-006-2

LLindo pecvpca

C oTnapuBaHnem

6e3 omapuBaHus

HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpar

En. namep.

14-01-006-1 14-01-006-2



1 3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yen.-y. 0,77 0,44

1.1 CpepnHuii paspsag (kateropust) paboTbl I Il

4 MATEPUATNDI
(888-0205) LLinoH ueHHbIX nopopA m2 0,006 0,014
888-0242 Knen pbibuit (oceTpoBblit) K 0,003 0,003
888-0003 Bymara rymmunpoBaHHas M2 0,004 0,004
500-9596 LLnudoansHasi Gymara M2 0,001 0,001

Ta6nuua ®CH 14-01-007 Bocco3gaHue chaHe pOBKM LUMOHOM Lie HHbIX NOpoA AepeBa No CTapuMHHbIM obpasuam.
CoctaB paboT:

1. MoaroToBKa noBe pxHOCTU NoA chaHe poBKy. 2. O6e3xnpnBaHue nose pxHocTU. 3. PaHe poBaHMe NOBEPXHOCTU C HAGOPOM LUMOHa No
pucyHky. 4. LLinucoBka noBe pxHoCTH.

N3meputenn: 1 AMZ

Bocco3paHue daHe poBKM LUMOHOM LieHHbIX MOPOA AepeBa Mo CTapMHHbIM o6pasuam:

14-01-007-1 6onbLINX NOBE PXHOCTEN
14-01-007-2 M3MebYye HHbIX NOBe pPXHOCTE N
LLindpp pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar En. navep. 14-01-007-1 14-01-007-2
1 3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopos yen.-y. 0,44 1
1.1 CpepnHuit paspsag (kateropust) paboTbl 1l n
4 MATEPWANDI
(888-0205) LLINOH WeHHbIX nopoa m2 0,012 0,0125
888-0242 Knew pbibuii (oceTpoBblif) Kr 0,003 0,004
888-0003 Bymara rymmupoBaHHas M2 0,005 0,005
500-9596 LnndpoeansHas 6ymara M2 0,001 0,001
888-9901 Mpoune maTepuansi % 1 1

Tabnuua ®CH 14-01-008 YKpenneHue oTCcTaBLUEIO OT OCHOBbI LUMOHA Ha (haHe pOBaHHOM NOBE PXHOCTU MHTAPCUU U MapKe TpMU.

CocTaB paboT:

1. OcmoTp NoBpexAeHHON NoBe PXHOCTU. 2. YAaneHue CTaporo Knes ¢ NnoBpe aeHHoN nose pxHoctw. 3. Mpo kneunBaHue nNoBe pXHOCTU
MUKaneHTHON Gymaroi ¢ ropsiuMm pbiobuMm kneem. 4. BoinpaBneHue aedopmauum ¢ pereHepauuven craporo knes. 5. Packpbitue
NOBEePXHOCTU C yAaneHWeM OCTaTKOB MUKaneHTHou Gymaru u knes. 6. 3akpenneHue nose pPxXHOCTU N'YMMUpPOBaHHOM Gymaro.

Usmeputens: 1 p.M2 pecTaBpupye MOM NOBE PXHOCTU.
14-01-008-1 YKkpenneHue oTcTaBLUEro OT OCHOBBI LIMNOHA Ha chaHe pOBaHHOW NOBE PXHOCTU, MHTAPCUU U MapKe TPU.
LUndop pecypca HanmeHoBaHue anemeHTa 3aTpar Eqn. namep. 14-01-008-1
1 3aTpaTthbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB yen.-y. 1,12
1.1 CpepaHuii paspsia (kateropusi) paboTbl Il
4 MATEPUANDI
888-0106 Bymara mvkaneHTHas K 0,004
883-0242 Knen pbibuii (oceTpoBbiit) Kr 0,003
888-0003 Bymara rymmunpoBaHHas M2 0,004
500-9596 LUnudosansHasi bymara M2 0,001

Ta6nuua ®CH 14-01-009 YkpenneHue CUIIbHO OTLMKIE BaHHOIO LUMOHA, OTCTABLUErO OT OCHOBbI HA MO3aUYHOW NOBE PXHOCTU
(mapkeTpm).

CocTaB paborT:
1. OcMOTp NoBpexAeHHON NOBe PXHOCTU. 2. YoaneHue cTaporo knes ¢ noBpeXxaeHHOW noBe pxXHOCTU. 3. YkpenneHvue noBpexaeHHON

noBe pXHOCTU C 0COGOI OCTOPOKHOCTLIO NPOKNEe UBAHMEM MUKaneHTHOW Gymaroi U UHbLe kTMpoBaHue M. 4. Packpbitue
MHKPYCTMPOBaHHOW NOBe PXHOCTYU, yAarieHue OCTaTKOB MUKaneHTHoil 6yMaru. 5. loBbIGopKa Heyaane HHOro Knesi.

N3meputenn: 1 AMZ pecTaBpupyeMoi NoBe pXHOCTHU.

14-01-009-1 YKpenneHue cunbHO OTLMKIIE BAHHOTO LUMOHA, OTCTaBLUIEro OT OCHOBbI HA MO3an4yHOMN NMOBE PXHOCTU (MapkeTpw).
LLindpp pecypca HanmeHoBaHue anemeHTa 3atpart En. navep. 14-01-009-1
1 3aTpaTtbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB yern.-u. 1,36
1.1 CpepaHuii pa3psia (kaTteropus) paboTbl 1
4 MATEPUAINbI
888-0106 Bymara mukaneHTHasi Kr 0,004
888-0242 Knen pbibuii (oceT poBbiit) K 0,002

Ta6nuua ®CH 14-01-010 PecTaBpauus nHtapcum. Kpomka.
CocTtaB paborT:

1. 3aroToBKa M packpoil LNoHa U3 MaccuBa AepeBa. 2. [logrotoBka MecTy TpaT U ycTaHOBKa (pparMeHTOB Ha MecTo. 3. 3auncTka
BOCMOJTHE HHbIX (hparmMe HTOB.

Usmeputens: 1 AMZ yTpart
14-01-010-1 PecTaBpauus nHtapcum; Kpomka.

LLndop pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpar Egn. nawep. 14-01-010-1



1
1.1
4
(888-0206)

888-0242
888-0003

500-9596

Ta6nuua ®CH 14-01-011

CocrTaB pa6or:

1. MoprotoBka MecT yTpaT aBTOPCKOro wnoHa ¢ pac-mcmoﬁ MeCT yTpart. 2. KaanMpOBKa U N3rotoBrieHMUe ytpadeHHbIX (*)pal'MeHTOB un3
MaccuBa AepeBa UeHHbIX nopopa C I'IO,CI,GOpOM no uBeTy U TeKCType. 3. YcTtaHOBKa M3roToBneHHbIX CbpaFMeHTOB Ha MeCTO C NOArOHKOWN.

3aTpatbl Tpyaa paboumx-pecTaBpaTopoB
CpeaHun pa3psg (kateropusi) paboTbl
MATEPUAIbI

Bpycku ueHHbIX nopopg 30 mm 1 copTta
Knen pbibuii (oceTpoBbIin)

Bymara rymmupoBaHHasi

LnucosansbHas 6ymara

BocnonHeHUe yTpaT UHTapCUU U MapKeTpU.

yen.-y. 1,84
|
M3 0,00003
K 0,008
w2 0,004
w2 0,001

4. BblpaBHMBaHMe BOCMNOJIHE HHbIX d)pal'MeHTOB, CHATME NpoBeCOB, pacyYMCTKa OT Knes.

U3meputens: 1 ,qM2 ytpar

BocnonHeHue yTpaT UHTaAapCUn U MapkeTpu Ha nrockon noBe pxXHOCTU; Nnowaab yTpaTt Ao 0,5cm

14-01-011-1
14-01-011-2
14-01-011-3
14-01-011-4

|
Il
1]
v

2; KaTeropusi CroXXHoCTu:

BocnonHeHne yTpaTt MHTapCcMu U MapKeTpM Ha NNIOCKOW NoBe pXHOCTU; nnowaab yrpatot 0,5 oo 1,0 cmz; KaTeropusi CIioXXHOCTU:

14-01-011-5
14-01-011-6
14-01-011-7
14-01-011-8

BocnonHeHue yTpaT MHTapCcCUM U MapKeTPU Ha NNOCKoM NoBe pPXHOCTU; nnowaab y Tpat ot 1,0 Ao 5,0 cm

14-01-011-9

14-01-011-10
14-01-011-11
14-01-011-12

BocnonHeHue yTpat MHTapcumn U MapKeTpX Ha NIIOCKOM NoBe PXHOCTU; nNnowaak ytpat ot 5,0 o 10,0 cm

14-01-011-13
14-01-011-14
14-01-011-15
14-01-011-16

|

Il
1]
v

v

|

Il
1]
1\

2; KaTeropusi CnoXxXHoCTu:

2; KaTeropus ClnoXxHocCTu:

BocnonHeHue yTpaT MHTapCcUn U MapKeTPY Ha NITIOCKOW NoBe pxXHOCTU; nnowaab yrpart ot 10, go 25 ,0 cmz; KaTeropusi CIioXXHOCTU:

14-01-011-17
14-01-011-18
14-01-011-19
14-01-011-20

BocnonHeHue yTpaT MHTApCUMU U MapKe TP Ha BbINyKNO-BOTHYTOU NOBe pPXHOCTU; Nrnowaas yrpar go 0,5 cM

14-01-011-21
14-01-011-22
14-01-011-23
14-01-011-24

|
Il
1]
v

|

Il
1
v

2; KaTeropus CNnoXxHoCTu:

BoCNONHE HUE YTPaT MHTApCUM M MapKe TPY Ha BbINYKNO-BOFHYTON NOBE PXHOCTH; Nnowwaak ytpat ot 0,5 ao 1,0 cm2; kateropus

CITOXKHOCTU!

14-01-011-25
14-01-011-26
14-01-011-27



14-01-011-28 v

BoCronHe HUEe YTpaT MHTApCUM M MapKe TPV Ha BbINYKNO-BOFHYTON NOBE PXHOCTH; Nnowaak yrpart ot 1,0 Ao 5,0 cm 2

CITOXKHOCTU!

; Kateropus

14-01-011-29 |
14-01-011-30 1}
14-01-011-31 11l
14-01-011-32 \")
BocnonHeHue yTpaTt MHTapcMu U MapKeTpY Ha BbINyKNO-BOrHYTOM NOBE PXHOCTU; nnowaab yTpat ot 5,0 ao 10,0 cm 2; KaTeropwms
CIOXHOCTH:
14-01-011-33 |
14-01-011-34 1}
14-01-011-35 1l
14-01-011-36 v
BocnonHeHue yTpaTt MHTapCcMu U MapKeTPU Ha BbINyKNO-BOrHYTOM NOBe PXHOCTU; nnouwaab yrpat ot 10 go 25,0 cm 2; KaTeropusi
CNOXHOCTH:
14-01-011-37 |
14-01-011-38 Il
14-01-011-39 11l
14-01-011-40 \")
Epn. namep 14-01- 14-  14-01-011- 14-01-  14-01-
LLndp pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar _ 011-1  01-011-2 3 011-4 011-5
1 3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTtopoB yen.-u. 44,87 62,06 85,51 117,83 23,31
1.1 CpepnHuin paspsag (kateropus) paboTbl | | | | |
4 MATEPUANDI
(888-0205) LLINOH ueHHbIX nopoa m2 0,039 0,039 0,039 0,039 0,039
(888-0206) Bpycku ueHHbIx nopoa 30 mm 1 copTa m3 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001  0,0001
888-0242 Knei pblbuin (oceTpoBbIit) K 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008
888-0003 Bymara rymmupoBaHHas M2 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
500-9596 LWUnucoBansHas bymara M2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
14-01-011- 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011-
LLindop pecypca HavnmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpart Egn. navep. 6 7 8 9 10
1 3aTtpaTtbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yer.-y. 37,09 59,04 93,96 10,35 14,91
1.1 CpenHun pa3psag (kateropusi) paboTbl | | | | |
4 MATEPUAIbI
(888-0205) LLinoH ueHHbIX nopopa m2 0,039 0,039 0,039 0,035 0,035
(888-0206) Bpycku ueHHbIX nopopa 30 mm 1 copta m3 0,0001 0,0001 0,0001 0,00009 0,00009
888-0242 Knen pbibuin (oceTpoBbIi) K 0,008 0,008 0,008 0,007 0,007
888-0003 Bymara rymmupoBaHHas M2 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
500-9596 LWnucosansbHas bymara w2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
14-01-011- 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011-
LUndop pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar En. namep. 1 12 13 14 15
1 BaTpaTthbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yern.-u. 21,47 30,93 3,61 5,61 8,71
1.1 CpenHui pa3psig (kateropusi) paboTbl | | | | |
4 MATEPUAINDI
(888-0205) LLINOH weHHbIX nopon m2 0,035 0,035 0,026 0,026 0,026
(888-0206) Bpycku ueHHbIX nopopg 30 mm 1 copta m3 0,00009 0,00009 0,00006 0,00006 0,00006
888-0242 Knein pbibuin (oceTpoBbIit) Kr 0,007 0,007 0,005 0,005 0,005
888-0003 BGymara rymmmnpoBaHHasi M2 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04
500-9596 LUnucoBanebHas bymara M2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
LLndp pecypca HaumeHoBaHMWe anemeHTa 3aTpar En. namep. 14'011('5011' 14'011%011' 14'011é011' 14'011é011' 14'0216011'
1 3aTpaThbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTtopoB yen.-u. 13,54 4,5 5,67 6,66 7,81
1.1 CpepaHuin paspsag (kateropusi) paboTbl | | | | |
4 MATEPUAINDI
(888-0205) LLINOH LeHHbIX nopona m2 0,026 0,021 0,021 0,021 0,021
(888-0206) Bpycku ueHHbIx nopoa 30 mm 1 copTa m3 0,00006 0,00005 0,00005 0,00005 0,00005
888-0242 Kne# pbibuii (oceTpoBblit) Kr 0,005 0,004 0,004 0,004 0,004

888-0003 Bymara rymmunpoBaHHas M2 0,04 0,02 0,02 0,02 0,02



500-9596 LUnucoBansHas bymara M2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001

En. namep 14-01- 14- 14- 14-01-  14-01-
LLndop pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3atpart _ 011-21 01-011-2201-011-23 011-24  011-25
1 3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTtopoB yen.-u. 73,27 85,06 94,7 127,12 49,14
1.1 CpepnHuii paspsag (kateropusi) paboTbl | | | | I
4 MATEPUATBI
(888-0205) LLINoH ueHHbIX nopoa m2 0,039 0,039 0,039 0,039 0,039
(888-0206) Bpycku ueHHbIx nopoa 30 MM 1 copTa m3 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
888-0242 Knew pbibuii (oceTpoBblif) Kr 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008
888-0003 Bymara rymmupoBaHHas M2 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
500-9596 LUnndpoeansHas 6ymara M2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
LLincbp pecypca HanmeHoBaHvie anemeHTa satpat En. nave 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011-
P pecyp P - VBMEP- 06 27 28 29 30
1 3aTpaTtbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yern.-u. 54,46 62,67 100,65 13,21 16,27
11 CpepnHun pa3psag (kateropusi) paboTbl | | | | |
4 MATEPUAIbI
(888-0205) LLInoH ueHHbIX nopoa m2 0,039 0,039 0,039 0,035 0,035
(888-0206) Bpycku ueHHbIX nopop 30 mm 1 copta m3 0,0001 0,0001 0,0001 0,00009 0,00009
888-0242 Knen pbibuin (oceTpoBbIit) Kr 0,008 0,008 0,008 0,007 0,007
888-0003 Bymara rymmmpoBaHHas M2 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
500-9596 LnudoBansHas bymara M2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
LLndp pecypca HanmeHoBaHue snemeHTa saTpaTt En. usmep 14-01-011-14-01-011-  14-01- 14-01-011- 14-
) : 31 32 011-33 34 01-011-35
1 3aTtpatbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTtopoB Yern.-u. 22,43 32,31 7,16 8,76 9,94
11 CpepnHui pa3psig (kateropusi) paboTbl | | | | |
4 MATEPUAINbI
(888-0205) LLINOH weHHbIX nopon m2 0,035 0,035 0,026 0,026 0,026
(888-0206) Bpycku ueHHbIX nopoa 30 mm 1 copta m3 0,00009 0,00009 0,00006 0,00006 0,00006
888-0242 Knei pbibuin (oceTpoBbIit) Kr 0,007 0,007 0,005 0,005 0,005
888-0003 Bymara rymmumpoBaHHas M2 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04
500-9596 LUnucoBansbHas bymara M2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
14-01-011- 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011- 14-01-011-
LLindpp pecypca HaumeHoBaHuve anemeHTa 3aTpar Eqn. namep. 36 37 38 39 40
1 3aTtpatbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTtopoB yen.-u. 15,46 4,62 5,98 6,69 7,85
1.1 CpepfHuin paspsag (kateropusi) paboTbl | | | | |
4 MATEPUAIbI
(888-0205) LLINoH ueHHbIX nopoa m2 0,026 0,021 0,021 0,021 0,021
(888-0206) Bpycku ueHHbIx nopoa 30 mm 1 copTa m3 0,00006 0,00005 0,00005 0,00005 0,00005
888-0242 Knei pbibuin (oceTpoBbIit) Kr 0,005 0,004 0,004 0,004 0,004
888-0003 Bymara rymmunpoBaHHas M2 0,04 0,02 0,02 0,02 0,02
500-9596 LUnucoBansHas 6ymara M2 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001

Ta6nuua ®CH 14-01-012 PecTtaBpaums-nepekneika MHKPYCTMPOBaHHOW NOBE PXHOCTA MHTAPCUM U MapKeTpu.
CocTtaB paborT:

1. YpaneHue cna6o gepxawuxcs chparmeHToB. 2. PacuncTka rHe3aa ot knes. 3. Pacunctka u noa6op coxpaHuBLUMXCSA (hparMeHTOB
MHKpycTauuu. 4. YcTaHOBKa COXpaHMBLUMXCS (hparMeHTOB C NOArOHKOM Mo MecTy, NPUKIieUBaHUeM M caTmeM CTpyGuuHamu. 5.
BbipaBHMBaHUe U 3akpenneHue dparmeHToB. 6. 3auncTka 3acpaHe poBaHHOM NOBE PXHOCTU.

N3meputenn: 1 AMZ

PectaBpauus-ne peknenka MHKPYCTMPOBaHHON NIIOCKOW NOBE PXHOCTU MHTAapCUM U MapKeTpu; nnowaasio ot 0,5 no 1,0 cm 2,

KaTeropus CrnoXxHocCTu:

14-01-012-1 I

14-01-012-2 ]

14-01-012-3 ]

14-01-012-4 v

PectaBpauus-ne peknenka MHKPYCTMPOBaHHON MIIOCKOW NOBE PXHOCTU MHTapCUM U MapKe Tpwu; nnowaabio ot 0,5 no 1,0 cm 2, KaTeropwusi

CITOXHOCTU:
14-01-012-5 1
14-01-012-6 ]



14-01-012-7
14-01-012-8

i
v

PecTtaBpauus-nepeknenka MHKPYCTMPOBaHHOMN MITIOCKON NOBEPXHOCTU MHTapCUM U MapkeTpu; nnowaabio ot 1,0 oo 5,0 cM2, KaTeropwms

CITOXHOCTU:
14-01-012-9
14-01-012-10
14-01-012-11
14-01-012-12

|

]
1]
v

PectaBpauus-ne peknenka MHKPYyCTMPOBaHHON MIIOCKOW NOBE PXHOCTU MHTapCUM U MapKeTpu; nnowaasio ot 5,0 ao 10,0 cm
KaTeropus CNoXHocT:

14-01-012-13
14-01-012-14
14-01-012-15
14-01-012-16

|

]
i
v

Pe cTtaBpauus-ne pekneiika MUHKPYCTUPOBaHHOM NMIOCKOM NOBE PXHOCTU MHTaPCUM U MapKeTpu; nnowaasio ot 10, Ao 25,0 cm
KaTeropusi CroXHocT!:

14-01-012-17
14-01-012-18
14-01-012-19
14-01-012-20

LLndop pecypca

1
1.1
4
888-0242
888-0003

500-9596

LLndpp pecypca

1
1.1
4
888-0242
888-0003

500-9596

LLindop pecypca

1
1.1
4
888-0242
888-0003

500-9596

LLndgp pecypca

1
11
4
888-0242
888-0003

500-9596

|

]
]
[\

HavnmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTpart

3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTopos
CpepHui paspsg (kateropus) paboTbl
MATEPUATBI

Knen pbibuin (oceTpoBbii)

Bymara rymmupoBaHHas

LUnndosanbHas bymara

HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3aTtpart

3atpatbl Tpyaa pabounx-pecTaBpaTtopoB
CpeaHui paspsa (kateropusi) paboTbl
MATEPUATNDI

Knew pbibuii (0ceTpoBblif)

Bymara rymmupoBaHHas

LnndpoeansHas 6ymara

HaumeHoBaHne anemeHTa 3artpar

3aTpathl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpegHun pa3psag (kateropusi) paboTbl
MATEPUAIbI

Knen pbibuin (oceTpoBbIi)

Bymara rymmupoBaHHasi

LnucoBansHas bymara

HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpat

3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopos
CpepnHui paspsag (kateropus) paboTbl
MATEPWATDBI

Knew pbibuin (oceTpoBbiit)

Bymara rymmunposaHHas

LUnudoBanbHasa bymara

En. namep 14-01- 14- 14-01-
. 012-1 01-012-2 012-3
yen.-u. 17,95 27,3 34,2
| | |
K 0,008 0,008 0,008
M2 0,05 0,05 0,05
M2 0,001 0,001 0,001
En. uamep 14-01- 14-01- 14-01-
. 012-6 012-7 012-8
yen.-u. 14,84 23,62 37,58
| | |
Kr 0,008 0,008 0,008
M2 0,05 0,05 0,05
M2 0,001 0,001 0,001
En. navep 14-01-012- 14-01-  14-01-
. 11 012-12 012-13
yen.-u. 8,58 12,37 1,44
| | |
K 0,007 0,007 0,005
M2 0,05 0,05 0,04
M2 0,001 0,001 0,001
En. uamep  14- 14- 14-01-
. 01-012-1601-012-17 012-18
yen.-y. 5,42 1,8 2,27
| | |
K 0,005 0,004 0,004
M2 0,04 0,02 0,02
M2 0,001 0,001 0,001

14-01-
012-4
47,13

0,008
0,05

0,001

14-01-
012-9
413

0,007
0,05

0,001

14-01-012-

14
2,24
|

0,005
0,04

0,001

14-01-
012-19
2,66
|

0,004
0,02

0,001

2

14-
01-012-5
9,34

0,008
0,05

0,001

14-01-
012-10
5,96
|

0,007
0,05

0,001

14-
01-012-15
3,48
|

0,005
0,04

0,001

14-01-
012-20
3,12
[

0,004
0,02

0,001

Ta6nuua ®CH 14-01-013 KpaweHue (TOHMpOBaHMEe) BOCNOJIHEHHbIX (hparmMeHTOB U AeTanen Mebenun ¢ coxpaHe HUEeM TeKCTypbl.

CocTaB paborT:

1. MpuroToBneHue Kpacsuero pacTeopa. 2. KpaweHue c coxpaHeHMeM TeKCTypbl.

Usmeputenb: 1 m

pa3BePHVTON NOBE PXHOCTU.



KpaweHue (ToHMpoBaHue) BOCNONHE HHbIX (hparMeHTOB U geTane Me6enu ¢ coxpaHeHMe M TeKCTYpbl:

14-01-013-1 rnagkasi noBe pxHocTb
14-01-013-2 KPUBOJIMHE MHasi MOBe PXHOCTb
14-01-013-3 TAMU, KaneBKU
14-01-013-4 pe3bba
LLindpp pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3arpar Eg. navep. 14-01-013-1 14-01-013-2 14-01-013-3 14-01-013-4
1 3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTtopoB yen.-u. 0,33 0,62 0,5 1,4
11 CpepfHuin paspsag (kateropusi) paboTbl I I Il I
4 MATEPUAIbI

101-1974 [MrMeHT TepTbin K 0,006 0,006 0,006 0,006

888-9901 Mpoune maTtepuansi % 1 1 1 1
Ta6nuua ®CH 14-01-014 PacuucTka MeTannmye ckux NPoTAXKeK OT NOBEe PXHOCTHbIX 3arpA3He HUN.
CocTaB pa6or:
1. MpuroToBneHue padoyero pacrBopa. 2. Pacuncrka ot 3arpssHe HUI.
U3meputens: 1 .qu.
PacuucTka meTannuyeckux nNpoTsaxeK OT NOBE PXHOCTHLIX 3arpsi3He HUN:
14-01-014-1 nerkux
14-01-014-2 TpyAHoyAaansie MbiX

LLindpp pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3atpat En. navep. 14-01-014-1 14-01-014-2
1 3aTpaTthbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB yern.-u. 0,14 0,55
1.1 CpepnHun pa3spsg (kateropusi) paboTbl 1l 1l
4 MATEPUAIbI
888-0075 AmMmuak BoaHbIn 25 % Kr 0,017 0,023
101-0620 Men npupoaHbIi MONOTbIN T 0,000034 0,000045
888-9901 Mpoune maTepunansl % 5 5

Ta6nuua ®CH 14-01-015 Bocco3aaHue NpoTsHKeK M3 MeTasnna AnsA npeameToB mebenu.
CocTtaB pab6orT:

Onsa Hopm 1-3:1. PasameTka, Habop meTanna. 2. O6pe3ka no pa3amepam U nazam, o6paboTka NMNKOM U HaNUNbHUKOM. 3. 3a4McTKa,
pa3meTKa U cCBeprieHMe oTBe pCTUi, noa6op u kpenneHue 6ontoB. 4. NIpo6GHas NpoTAXkKKa U AoBOAKA.

[ns Hopwm 4-6: 1. Hape3ka nonoc ¢ pa3meTkon, cmaska. 2. YCTaHOBKa Ha npucnoco6neHue n npoTtsixkka. 3. MNoaroH Ha BepcTake. 4.
MNoaroToBKa Kk 06xuUry n o6xur. 5. YctaHoBKa Ans NPOTsXKK nocne o6xura. 6. TpaBneHue, o6e3xmpuBaHue, obpeska, HaHe ce Hue

PUCOK.
U3meputenb: 1 komnnekTt (Hopmbi 1-3); 1 nor. Am (Hopmbl 4-6)

UsrotoBneHue «punbepos»:

14-01-015-1 npoctoro npodwuns
14-01-015-2 npoduna cpeaHemn CNOXHOCTU
14-01-015-3 croxHoro npoduns

Bocco3paHue npoTsbkek U3 MeTanna gnsa npeavmeToB Me 6enu; usrotoBneHue npoOTAXeK U3 LUBeTHOro Mmertanna:

14-01-015-4 npocTble WMpUHOM Ao 5 cm
14-01-015-5 cpeAHen CIOXXHOCTU LWMPUHON Ao 8 cMm
14-01-015-6 CIOXHble WupuHon o 10 cm
LLndgp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpar En. navep. 14-01-015-1 14-01-015-2 14-01-015-3 14-01-015-4
1 B3aTpaThbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yen.-u. 2,57 4,25 8,08 0,04
11 CpepnHuin paspsag (kateropusi) paboTbl | | | |
4 MATEPUAIDI
(888-0120) INatyHb nucToBas Kr - - - 0,009
888-0423 Cranb nuctoBas HepxasetoLast 3-5 mm K 0,2 0,47 0,6 -
888-9901 Mpoune maTtepuansi % 2 2 2 -
888-9002 Mpouvie maTepuans py6. - - - 1
Lndop pecypca HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTpar En. namep. 14-01-015-5 14-01-015-6
1 3atpatbl Tpyda pabounx-pecTaBpaTopoB yen.-y. 0,1 0,16
1.1 CpeaHui paspsa (kateropusi) paboTbl | |
4 MATEPUANDI
(888-0120) NaTtyHb nucToBas Kr 0,01 0,014
888-9002 Mpoune maTepuansl py6. 1 1

Ta6nuua PCH 14-01-016 YctaHOBKa thparme HTOB A€ KOPaTUBHbIX MeTanfmnye CKUX NpoTsiKeK.

CocTaB paboT:



Onsa Hopwm 2, 4: 1. OuncTKa NOBe PXHOCTU OT cTaporo kneq. 2. UsrotoeneHue uynaru. 3. HarpeB Ha anekTponnuTe. 4. YctaHOBKa no
MecCTy Ha Knew ¢ noaroHkon u dmkcaumei. 5. CHATME CTPYOLIMH M OYMCTKA OT U3NULLIKOB Kies.

Ans Hopm 1, 3: 1. OuncTka NoBe PXHOCTU OT cTaporo knes. 2. UsrotoBneHue AepeBsAHHOro npocduns. 3. LiIMHy6neHne pepeBAHHOro
npocuns. 4. UsrotoBnenme uynaru. 5. HarpeB Ha anektponnuTe. 6. MpuknenBaHne MeTannuyeckon NPOTSHKKM Ha Ae pe BAHHbIN
npocunb ¢ mkcaumnen. 7. YctaHoOBKa NO MeCTy Ha KIel ¢ noaroHkom n ¢mkcaumen. 8. CHATME CTPYOLIMH M OUYMCTKA OT U3NULLKOB KIes.
U3meputens: 1 nor. om

YcTaHoOBKa (pparmeHTOB e KOPATUBHbLIX MeTannuye CKUX NpoTsKe K; BbINYKNO-BOTHY ThIX:

14-01-016-1 C AepeBAHHOW OCHOBOM

14-01-016-2 6e3 nepeBAHHON OCHOBbI

YctaHoBKa (bparMeHTOB AeKOopaTUMBHbIX MeTansinye CKUX NpoTAXeK; I'IpO(pVInVIpOBaHHbIX:

14-01-016-3 C AepeBAHHOW OCHOBOM
14-01-016-4 6e3 nepeBAHHON OCHOBbI
LLindpp pecypca HaumeHoBaHue anemeHTa 3aTpar Eqn. namep. 14-01-016-1 14-01-016-2 14-01-016-3 14-01-016-4
1 B3aTpaTtbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yern.-y. 0,89 0,5 1,47 0,81
1.1 CpenHun paspsg (kateropusi) paboTbl Il I Il I
4 MATEPUAIbI
(888-0206) Bpycku ueHHbIX nopopg 30 mm 1 copta m3 0,00006 0,00003 0,00013 0,00007
888-0242 Knein pbibuin (oceTpoBbIit) K 0,007 0,007 0,008 0,008

Ta6nuua ®CH 14-01-017 OTtpenka noBe pXHOCTU Me6enun U3 LieHHbIX MOpPoA Ae peBa.
CocTtaB paborT:

Ons Hopm 1-4: 1. LLinatne BaHue Ae deKTOB NOBEe PXHOCTU ApeBecuHbl. 2. LLinndoBaHue 3awnatne BaHHOM NoBe pXHOCTU. 3.
MpurotoBneHue kpacsiiero pactBopa U TOHUPOBaHUE MeCT yTpaT LiBeToBoW ramMbl. 4. [okpbiTMe nakom nepBbIi pas. 5.
MNMpomexyToyHoe wnudcoBaHue. 6. MokpbiTMe nakom BTopon pas. 7. lpomexyTtoyHoe wnudoBaHue. 8. MNokpbiTMe Nakom TpeTMi pas. 9.
PaspaBHUBaHWe NakoBOro NOKPbITUSA.

Ans Hopm 5-8: 1. LLinatne BaHue AedeKTOB NoBe pXHOCTM ApeBecuHbl. 2. LLinudoBaHue 3awnatne BaHHOW NoBe pXHOCTU. 3.
MNpurotoBneHune kpacsiwero pactBopa 1 TOHUPOBaHUE MeCT yTpaT LiBe TOBOW ramMmbl. 4. YeTbipeXKpaTHOe NMOKPbITUE HUTPOJIAKOM. 5.
MpomexyTtouHoe wnudoBaHne mexay 2-3 cnoem. 6. MpomexyrouHoe wnucpoBaHue mexay 3-4 cnoem. 7. PaspaBHMBaHuE HU
TPOJIaKOBOrO NOKPbLITUA.

Onsa HopwM 9-12: 1. LLinatneBaHue Ae¢eKTOB NOBe PXHOCTU ApeBecuHbl. 2. LLinudcgoBaHve 3awnatne BaHHOM NOBe PXHOCTU. 3.
MNpurotoBneHne KpacsLwero pactsopa u TOHUpoBaHUe MecT yTpaT LBeTOBOW raMmbl. 4. [pyHToBaHue onudon. 5. 3ampanue onudebl.
6. MlpyHTOBaHMe LWennayHbIM NTakoM oAuH pas. 7. LinudoBaHue nepepn nonupoBaHuem. 8. MpurotoBneHne NnonuTypbl U nepsoe
nonupoBaHue. 9. NpomexyrouHoe wnudoBaHue. 10. Bropoe nonupoBanue. 11. lpomexyrtoyHoe wnucdoBaHme. 12. Tpetbe
nonupoBaHue. 13. BbinonupoBaHue u npocylinBaHue.

Onsa Hopm 13-16: 1. LLinatneBaHue AeceKTOB NoBe pXHOCTU ApeBeCuHbI. 2. LLinucdoBaHMe 3awwnaTtne BaHHOW NOBe pXHOCTU. 3.
MNpurotoBneHune kpacsiwero pactBopa U TOHUPOBaHUE MeCT yTpaT LBeToBOW rammbl. 4. FpyHToBaHue onudon. 5. 3atmpanme onudbl.
6. lpyHTOBaHMe Wenna4yHbIM NakoM nepBbiv pas. 7. [pomexyToyHoe wnudoBaHue. 8. [pyHTOBaHWe WwennavyHbIM flakoM BTOPOW pas.
9. MpomexyTtoyHoe wnucoBaHue. 10. MpyHTOBaHWE LWennavyHbLIM nakom Tpetmi pas. 11. LinudoBaHue nepea nonuposaHuem. 12.
MpurotoBneHue NnonUTypkl 1 Nepeoe nonuposaHue. 13. NMpomexyroyHoe wnudgoBaHue. 14. Bropoe nonuposaHue. 15.
MpomexytoyHoe wnudopaHue. 16. TpeToe nonuposaxue. 17. BoinonupoBaHue 1 NpocyliMBaHue.

[ns Hopm 17-20: 1. LUnudoBaHne aecdekToB NoBe pxHOCTH ApeBecuHbl. 2. LLinudoBaHme 3awnatne BaHHOW NoBe PXHOCTU. 3.
MpurotoBneHne KpacsLero pactsopa u TOHUpoBaHue MecT yTpaT LLBeTOBOW raMmbl. 4. [pyHTOBaHMe HUTponakom 4 pasa. 5.
Wnudosanne mexay 2-3 nakoBbIMM NOKpbIuAMMU. 6. LLInudosaHne mexay 3-4 nakoBbiMU NOKpbITMAMMK. 7. LLUInncdosBaHne nepen
nonupoBaHueM. 8. PaspaBHMBaHue HATPOJSIAaKOBOro nokpbitus. 9. NMepBoe nonupoBaHue. 10. LUnudoBaHue nepegnonupoBaHvem. 11.
Bropoe nonupoBaHue. 12. TpeTbe nonuposaHue. 13. BbinonupoBaHue ¢ npocylwunBaHe M.

[ns Hopm 21-24: 1 . LLinatneBaHue AeceKTOB NOBe PXHOCTU ApeBecuHbl. 2. LLinndoBaHMe 3awinatne BaHHOW NOBe PXHOCTU. 3.

MpurotoBneHue Kpacsiero pacTtBopa U TOHUPOBaAHME MECT yTpaT LiBeToBoM raMmbl. 4. [[purotoBneHMe BOCKOBOW MacTKu 1
BOLLEeHUe pecTaBpupyeMol noBepxHocTU. 5. floweHue. 6. MokpbiTMe NOBe PXHOCTY LLEMNaYHbIM NakoMm 3a 2 pasa

UsmepuTens: 1 M2 pasBe pHyTOil NOBE PXHOCTH.

OTpenka noBepxHOCTU Me6enu 13 LeHHbIX nopopa gepeBa - lakKmpoBaHue; WenfaYvHbiM Nakom:

14-01-017-1 rnagkasi NnoBe pXHOCTb
14-01-017-2 KPUBOJIMHE NHasi NOBE PXHOCTb
14-01-017-3 TArN, KaneBKU

14-01-017-4 MHKPYCTUPOBaHHas NoBe pXHOCTb

OTpenka noBepxHOCTU Me6enu 13 LeHHbIX nopopa gepeBa - NakKmpoBaHue ; HUTPOJNaKoM:

14-01-017-5 rnagkasi noBe pxXHOCTb
14-01-017-6 KPMBOJIMHE NHasA NOoBe PXHOCTb
14-01-017-7 TAMU, KaneBKU

14-01-017-8 MHKPYCTUPOBaHHas NoBe pPXHOCTb

OTaesnka noBe pXHOCTM MeGenmn U3 LieHHbIX Nopoa Ae peBa - NOfIMPOBaHUe ; PYHTOBaHWe onndoil 1 WennaYHbIM S1aKkoMm:



14-01-017-9

14-01-017-10
14-01-017-11
14-01-017-12

rnagKkasi noBe pxHOCTb
KpMBOnMHeﬁHaﬂ noBe pPXHOCTb
TArCN, KaneBku

MHKPYCTMPOBaHHasA NOBe PXHOCTb

OTgernka noBe pPXHOCTU Me6enun 13 LieHHbIX Nopoa AepeBa - NONIMpoBaHNUe ; FPYHTOBaHUe oNMndOoN 1 LWennavHbIM fTakoMm
KPYNHONOPUCTOM Ape Be CUHbI:

14-01-017-13
14-01-017-14
14-01-017-15
14-01-017-16

rnagkasi noBe pxHoCTb
KpMBOHMHeﬁHaﬂ noBepXHOCTb
TACU, KaneBKU

MHKPYCTMPOBaHHasA NoBe PXHOCTL

OT1gernka noBepXHOCTM Me6enu 13 LieHHbIX NopoA AepeBa - NONIMPOBaHNe ; FPYHTOBaHUEe HUTPOMaKoM:

14-01-017-17
14-01-017-18
14-01-017-19
14-01-017-20

rnagKkasi noBe pXxHOCTb
KpMBO.ﬂMHeﬁHaH noBepPXHOCTb
TArMN, KaneBkKu

MHKPYCTMPOBaHHas NoBe PXHOCTb

OTpenka noBe pxHOCTU Me6enu 13 LeHHbIX nopopa gepeBa - BolWweHue:

14-01-017-21
14-01-017-22
14-01-017-23
14-01-017-24

LLindpp pecypca

1
1.1

4
101-1974
113-0379
888-0237
101-1855
101-0583
888-0313
101-0622
500-9596

888-0125
888-0433
101-1596

LLndop pecypca

1
1.1
4
101-1974
101-1825
113-0379
888-0237
101-1855
101-0583
888-0313
101-0622
500-9596

888-0063
888-0345
888-0125
888-0433
101-1596

888-0245

Lndp pecypca

1
1.1
4
101-1974

rnagkasi noBe pxHoCTb
KpVIBOHVIHeFIHaﬂ NnoBepPXHOCTb
TArN, KaneBKU

UHKpPpYyCTUpOBaHHasA NoBe pXHOCTb

En. navep 14-01- 14-01- 14-01-  14-01- 14-
HanmeHoBaHue anemeHnTa 3aTpat . 017-1 017-2 017-3 017-4  01-017-5
3aTpaThbl TpyAa pabounx-pectaBpaTtopoB yen.-u. 12,32 15,24 15,84 14,34 6,68
CpegHun pa3psag (kateropus) paboTbl Il Il Il Il Il
MATEPUAIbI
[MrMeHT TepTbIn K 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004
CnnpT 3TUNOBLIA PEKTUGMKOBAHHbIA TEXHUYECKUIA, COpPT | Kr 0,004 0,004 0,004 0,004 -
Jlak HU-222 HUTpou enntonosHbIn K - - - - 0,4
Jlak wennayHbI K 0,36 0,36 0,36 0,36 -
Mapns 6biIToBas cypoBas apt. 6437 10m 0,0078 0,0078 0,0078 0,0078 0,0078
PactBoputens Ne 646 K - - - - 0,09
MuTtkanb «T-2» CypoBbIi (CypoBbE) 10m 0,0078 0,0078 0,0078 0,0078 0,0078
LWUnucoBansbHas bymara M2 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
LLlennak cyxon K 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Bata TexHuyeckasa xnonyatobymaxHast «Ol» K 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
LLkypka wnudoBanbHas OByXCIOMHas ¢ 3epHUCTOCTbo 40/25 M2 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
En. navep  14- 14- 14-01-  14-01- 14-
HaumeHoBakve anemenTa sarpar . 01-017-6 01-017-7 017-8  017-9 01-017-10
3aTpaTtbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB yen.-u. 11,44 12,56 10,62 20,43 28,63
CpepaHuii paspsg (kateropusi) paboTbl Il Il Il Il Il
MATEPUATNDI
[MMrmeHT TepTbin Kr 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004
Onwndra HaTypanbHas Kr - - - 0,2 0,2
CnupT 3TUNOBLIV PEKTUMDMKOBAHHbBIN TEXHUYECKNA, COPT | Kr - - - 0,008 0,008
Jak HU-222 HUTpoL ennonosHbIn Kr 0,4 0,4 0,4 - -
JNak wennayHbin Kr - - - 0,12 0,12
Mapns 6biToBas cypoBsasi apT. 6437 10m™m 0,0078 0,0078 0,0078 0,0078 0,0083
Pacteoputens Ne 646 Kr 0,09 0,09 0,09 - -
MuTkanb «T-2» cypoBbiii (CypoBbe) 10m 0,0078 0,0078 0,0078 0,0078 0,0078
LUnndosanbHas 6ymara M2 0,23 0,23 0,23 0,31 0,31
Macno sasenunHosoe Kr - - - 0,015 0,015
Tanbk momnoTeli copT 1 Kr - - - 0,016 0,016
LLlennak cyxon Kr 0,01 0,01 0,01 0,009 0,01
Bata TexHunyeckasa xnonyatobymaxHas «Oll» Kr 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
LLikypka wnmdoBanbHas ABYXCIONHas C 3epHUCTOCTbo 40/25 M2 0,02 0,02 0,02 0,038 0,028
Mem3a Kr - - - 0,24 0,24
HaMMEHOBaHME SreMeHTa 3aTpaT En. uamep  14- 14-01- 14-01-017- 14-01- 14-01-
01-017-11 017-12 13 017-14  017-15
3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yen.-y. 29,45 22,37 29,54 39,33 40,19
CpepnHui paspsag (kaTteropumst) paboTbl I Il I Il I
MATEPUANDbI
[MrmeHT TepTbin Kr 0,005 0,005 0,004 0,004 0,005



101-1825
113-0379
101-1855
101-0583
101-0622
500-9596

888-0063
888-0345
888-0125
888-0433
101-1596

888-0245

LLindop pecypca

1
1.1
4
101-1974
101-1825
113-0379
888-0237
101-1855
101-0583
888-0313
101-0622
500-9596

888-0063
888-0345
888-0125
888-0433
101-1596

888-0245

LLndp pecypca

1
1.1
4
888-0335
888-0431

101-1974
101-1855
101-0583
101-0622
888-0066
500-9596

888-0125
888-0433

Onudpa HaTypanbHas

CnupT 3TUNOBLIN PEKTUMKOBAHHBIA TEXHUYECKUHA, copT |
Jlak wennavHbIn

Mapns 6biToBasi cypoBasi apT. 6437

MuTtkanb «T-2» cypoBbIii (CypoBbE)

LLnucoBansHas 6ymara

Macno BasenuHoBoe

Tanbk, MOnoThIA copT 1

Lennak cyxomn

BaTta TexHuyeckas xnonyatobymaxHasa «Olly

Lkypka wnundosansHas AByXCNONHAs C 3€pHUCTOCTbIO
40/25

Mem3a

HaumeHoBaHne anemeHTa 3aTtpar

3aTtpatbl Tpyda pabounx-pecraBpaTtopoB
CpepgHun paspsag (kateropusi) paboTbl
MATEPUAIbI

[MrmeHT TepThii

Onudpa HaTypanbHasi

CnupT 3TUNOBbLIN PEKTUNKOBAHHBI TEXHUYECKUIA, CopT |
Jlak HU-222 H1TpouennionosHbin

Jlak wennayHbIN

Mapns 6biToBasi cypoas apT. 6437
PactBoputens Ne 646

MuTtkanb «T-2» cypoBbIl (CypoBbE)
LUnucoBansHasa bymara

Macro BasenunHoBoe

Tanbk MonoThI copT 1

LLlennak cyxon

Bata TexHuyeckas xnonvatobymaxHasi « Oy

LLkypka wnudosanbHas OByXCroMHas ¢ 3epHUCToCTbo 40/25

Mem3a

HaumeHoBaHuve anemeHTa 3aTpar

3artpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB
CpepnHui paspsg (kateropus) paboTbl
MATEPUATNBI

Bock HaTypanbHbIn

Ddetp

[MurmeHT TepTbIn

TNak wennayHbIA

Mapns 6biToBas cypoBas apT. 6437
MuTtkanb «T-2» cypoBbIl (CypoBbe)
Ckunmngap XMBUYHbIN
LUnndosanbHas 6ymara

LLlennak cyxon
BaTta TexHuyeckas xnonyatobymaxHasa «Ol»

Ta6nuua ®CH 14-01-018 PectaBpauus nneteHon mebenu.

CocrTaB pa6oT:

Kr 0,2 0,2 0,2 0,2
Kr 0,008 0,008 0,008 0,008
Kr 0,12 0,12 0,36 0,36
10 ™ 0,0083 0,0083 0,0078 0,0083
10m™ 0,0078 0,0078 0,0078 0,0078
M2 0,32 0,32 0,39 0,39
Kr 0,015 0,015 0,015 0,015
Kr 0,017 0,016 0,016 0,016
Kr 0,01 0,01 0,008 0,009
Kr 0,05 0,05 0,05 0,05
M2 0,03 0,03 0,028 0,028
Kr 0,24 0,24 0,24 0,24
En. navep 14-01- 14- 14-01- 14-01-
. 017-16 01-017-17 017-18 017-19
yen.-u. 31,64 18,67 27,65 31,98
Il Il Il Il
Kr 0,005 0,004 0,004 0,005
Kr 0,2 - - -
Kr 0,008 0,008 0,008 0,008
Kr - 0,35 0,35 0,36
Kr 0,36 - - -
10 ™ 0,0083 0,0078 0,0083 0,0083
Kr - 0,083 0,085 0,085
10 ™ 0,0078 0,0078 0,0078 0,0083
M2 0,4 0,31 0,39 0,4
Kr 0,016 0,015 0,015 0,015
Kr 0,016 0,016 0,016 0,016
Kr 0,01 0,009 0,01 0,01
Kr 0,05 0,05 0,05 0,05
M2 0,03 0,028 0,028 0,03
Kr 0,24 0,24 0,24 0,18
14-01-017- 14-01-017- 14-01-017-
En. vamep. "~ 7o 22 23
yen.-y. 4,66 4,83 16,46
Il Il Il
Kr 0,017 0,017 0,017
MZ 0,03 0,03 0,03
Kr 0,004 0,004 0,005
Kr 0,2 0,2 0,2
10m 0,0078 0,0078 0,0078
10 m™m 0,0078 0,0089 0,0089
Kr 0,034 0,033 0,037
M2 0,075 0,075 0,075
Kr 0,02 0,02 0,02
Kr 0,04 0,04 0,04

0,2
0,008
0,36
0,0083
0,0078
0,4

0,016
0,017
0,01
0,05
0,03

0,24

14-
01-017-20
20,6
I

0,005

0,008
0,35

0,0083

0,085

0,0083
0,4

0,015
0,016
0,01
0,05
0,03

0,24

14-01-017-
24
7,59
I

0,017
0,03

0,004
0,2
0,0078
0,0089
0,34
0,075

0,02
0,04

1. Heo6xoaumas pasbopka ctaporo nneteHus. 2. lMoaroToBKa AYe ek ANA BOCNONHE HHbIX HUTe conioMku. 3. NMponuTtka ctapon
COJIOMKM U 3a4MCTKa 060pBaHHbIX KOHLOB. 4. [IneTeHMe ¢ BOCNONMHEHNEM HUTEN COJNTIOMKU. 5. 3aKpensieHne KOHLUOB HUTEWN CONMOMKU B
BOCHMOJIHE HHbIX hparme HTax.

U3meputenn: 1 gm

14-01-018-1

LLindpp pecypca
1

2 nneTeHus

PecTtaBpauus nneteHon me6enu

3aTtparthbl Tpyaa paboumnx-pectaBpaTopoB

11 CpepHuii pa3psag (kateropusi) paboTbl
4 MATEPUATNBI

(888-0111) Cornomka TpoCTHMKOBas

888-0086 Knen MNBA

Ta6bnuua ®CH 14-01-019 Bocco3gaHue nneTeHon me6enu.

CocTaB paboT:

HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3arpar

En.

namep.

ven.-d.

Kr

14-01-018-1
11,39

54

0,011

1. YaaneHnue paspylieHHoro nneteHus. 2. NoarotoBka siveek. 3. [lapHoe HaTArMBaHue B OQHOM HanpaBneHuu. 4. NapHoe nneTeHne B
ne pne HAVMKYNAPHOM HanpasneHuu. 5. NneteHne no guaroHanu. 6. OkaHTOBKa NepumeTpa nrneTeHUs.

Usmeputens: 1 am

14-01-019-1

LLindgp pecypca

2 nneTeHus

BoccosnaHue nneteHon me6enu.

HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar

Egn. nawep.

14-01-019-1



1 3aTtpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB

1.1 CpeaHun paspsg (kateropusi) paboTbl
4 MATEPUAIbI
(888-0111) ConomMKa TPOCTHMKOBas

Ta6nuua ®CH 14-01-020 KpenneHue HaknagHbIX 35ie MEHTOB U3 MeTanna.
CocTtaB paborT:

1. PaameT1ka MecT KpenneHus. 2. BoicBe pnuBaHue otBepctuit. 3. Kpennexue.
U3meputens: 1 kpennexue

KpenneHue HaknagHbIX 3ne MeHTOB U3 MeTanna:

14-01-020-1 Ha wypynax
14-01-020-2 Ha 6onTtax

HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar

LLindpp pecypca
1 3atpatbl Tpyda pabounx-pecTaBpaTopoB

1.1 CpenHui paspsg (kateropus) paboTbl
3 MALLUHBbI U MEXAHU3MbI
330206 [penun anekTpuyeckne
4 MATEPUATNBI
888-0349 Lypynbl naTyHHbIE

101-9660 BonTbl ¢ ravikamn
Ta6nuua ®CH 14-01-021 KoHcepBauus paMHO-KapKacHOW Me6env NnponuTKown.

CocrTaB pa6oT:

En. nawep.
Yern.-y.
MaLw.-y

Kr
Kr

ven.-y.

14-01-020-1
0,17
1]
0,05

0,001

10,16

5,4

14-01-020-2
0,2
I

0,06

0,02

1. MpurotoBneHune pactBopa. 2. MHOrokpaTHoe NMOKpbITME FOPSIYMM PacTBOpPOM Mebenu (kuctbio, TamMmnoHom). 3. NMpurotoBneHune
wnakne BkK. 4. 3aernika OTBE pCTUMA OT Me 6eNbHOrO Xy4Ka TOUUIbLUMKa ropsiye Wnakne BKOM. 5. 3a4ncTka NoBe pXHOCTU OT U3MNULLHEN

winakrne BKW.

U3meputens: 1 m2 Kapkaca

14-01-021-1 KoHcepBauus pamHo-KapkacHoi Me6enu nponutkon
HavmeHoBaHue anemeHTa 3atpar

LLndop pecypca
1 3artpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTtopoB

1.1 CpepHuii paspsag (kateropusi) paboTbl

4 MATEPUAINbI
(888-0168) LLinakne BKa n cocTaBbl, KrneeBble Tuna «Atnac»
888-0093 MormmbyTtunmerakpunat (BMK-5)
888-0285 Keunon

Ta6nuua ®CH 14-01-022 OuucTtka NnaTyHHbIX rBO3AeW.

CocTaB pa6oT:

Eg. namep.

yen.-y.

Kr
Kr
Kr

14-01-021-1

7,05
I

0,15
0,075
0,5

1. NMeproanyeckoe HaHeceHMe pacTBOpa Ha LUNANKY rBo3aen. 2. 3aunctka Boaomn u WKypkou. 3. MpomMbiBKa M NpoTMpKa Be TOLWbIO

Hacyxo. 4. lokpbiTe nakom.

U3meputenb: 10 wr.

14-01-022-1 OumncTKa NnaTyHHbIX rBo3gen
LLindop pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpar

1 3atpatbl Tpyga pabounx-pectaBpaTtopoB
1.1 CpepnHui paspsg (kateropus) paboTbl
4 MATEPUATBI

888-0235 CwmbiBka APT-1

888-0246 PacTteopuTtens (yant-cnupur)

500-9597 LUnndoanbHas Gymara

888-9901 Mpoune maTtepuansi

Ta6nuua ®CH 14-01-023 Ws3roTtoBNeHMe COCHOBOrO Kapkaca Me6enu.

CocTaB pa6oT:

Eg. navep.

Yyern.-yd.

14-01-022-1

0,17
1]

0,001
0,001
0,0002
2

1. MpoaonbHas 1 nomne peyYyHasi pacnunoBKa AOcokK. 2. OcTpoxkka, hyroBka no 3agaHHomy npodumnio. 3. Boigenka conpsike HUM B

COOTBETCTBMM CO CTapbiMu obpasuamu. 4. O6paboTka aHTMCce NTUKOM. 5. C60pKa Kapkaca Ha Knelo.

U3meputens: 1 m2 Kapkaca

M3rotoBneHne cocHOBOro Kapkaca mebenu:
14-01-023-1 NPsAMOSINHE UHOTO
14-01-023-2 KPUBOJIMHE MIHOTO

HavmeHoBaHue anemeHTa 3aTtpar

Lndpp pecypca
1 3aTtpaTtbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB

1.1

CpenHui paspsg (kateropusi) paboTbl

4 MATEPUAINbI
102-0120 Munomatepmansl XxBoiHbIX nopof. Jocku obpesHble AnvHom 2-
3,75 M, wupuHon 75-150 mm, TonwmHown 44 mm n Gonee Il copta
101-1814 Knen cronapHbIn cyxon

En. nawep.

Yen.-u.

KI

14-01-023-1
13,74
53
0,06

0,06

14-01-023-2
15,92
53
0,06

0,06



888-0487 AHTUcenTuk KOA Kr 0,1 0,15
888-0349 Lypynbl naTyHHble K 0,06 0,2

Ta6nuua ®CH 14-01-024 BonbluioWk pe MOHT COCHOBOrO Kapkaca me6enu.
CocTtaB paborT:

1. Pazbopka kapkaca Ha geTanu. 2. 3a4McTKa MecT conpsbke HUI. 3. 3ameHa NoBpeXAae HHbIX AeTarnen ¢ 3aroToBKOM U BbiAenkon B
TOYHOM COOTBETCTBUM CO cTapbiMu hopmamu. 4. O6paboTka aHTMcenTMKOM. 5. COOpKa Kapkaca Ha Kneto.

2

U3meputenn: 1 M< Kapkaca

BonbLlon pe MOHT COCHOBOrO Kapkaca Me6enu:

14-01-024-1 npsiIMONINHe NHOTO
14-01-024-2 KPUBOJIMHE NHOTO
LLndp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpar Egn. nawvep. 14-01-024-1 14-01-024-2
1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTopoB yen.-y. 9,86 15,7
1.1 CpepnHuin paspsag (kateropusi) paboTbl 5,3 53
4 MATEPUAIbI
102-0120 Munomatepmansl XxBoHbIX nopog. Jocku obpesHble AnvHomn 2- Ve 0,006 0,006
3,75 M, WwupuHoi 75-150 mm, TonwmHon 44 mm 1 6ornee Il copta
101-1814 Knew cTonsipHbIv cyxomn Kr 0,04 0,04
888-0487 AHTncenTuk KOA Kr 0,1 0,15
101-1596 LLkypka wnudoBanbHas OByXCNonMHas ¢ 3epHUcTocTblo 40/25 M2 0,1 0,1
888-0349 LLypynbl naTyHHble K 0,1 0,2

Ta6nuua ®CH 14-01-025 Manbi pe MOHT COCHOBOIO Kapkaca Me6enu.
CocTaB paboT:
1. leMoHTax Kapkaca. 2. lloctaHoBKa 3agernok. 4. O6paboTka aHTMce nTUKOM. 5. MOHTaX Kapkaca

2

U3meputenb: 1 M€ kapkaca

Manbi pe MOHT COCHOBOrO Kapkaca Me6enu:

14-01-025-1 npsAMonuHe HOro
14-01-025-2 KPUBOMMHE NHOTO
LLindop pecypca HanmeHoBaHve anemeHTa 3atpat En. navep. 14-01-025-1 14-01-025-2
1 3aTpaTthbl Tpyaa paboumx-pectaBpaTopoB yern.-y. 2,12 2,76
1.1 CpepgHun pa3psag (kateropusi) paboTbl 53 53
4 MATEPUAIbI
102-0120 Munomatepuansl xBonHbIX NopoA. Jocku obpesHble anvHon 2-3,75 m, w3 0,0021 0,0021
LnpuHom 75-150 mMm, TonwmHou 44 mm 1 6onee Il copta
101-1814 Knei cronspHbI cyxon Kr 0,01 0,01
888-0487 AHTUcenTuk KOA Kr 0,1 0,15
101-1596 Lkypka wnudosansHas OByXCroHas ¢ 3epHUCToCTbo 40/25 M2 0,1 0,1
888-0349 Lypynbl naTyHHble Kr 0,05 0,2

Ta6nuua ®CH 14-01-026 U3roToBneHue conpsxeHUN.

CocTtaB paborT:

Ons Hopwmbl 1: 1. HameTMTbL MecTo NPOYLIMHLI UMK FTHe3Aa. 2. BbipybuTts rHe3ga unu npoywuHsl. 3. NogorHats no mecrty.

[Ans Hopwmbl 2: A) M3roTtoBneHne otaenbHoro wuna. 1. MoarotoBka rHe3pa AnA BCTaBky wuna. 2. U3rotoBuTsL Wwivn, nogorHats no
MecCTy, BKINeUTb, 04NCTUTL OT Knes. B) U3rotoBneHue wuna us maccuBa. 1. HamemTs MecTo Wwuna Ha geTtanu. 2. BeinunuTe wun no

MeCTy C MOArOHKOWN Mo MecCTy U ocTpoXxkow. (Ans Au B)

Ansa Hopmbl 3: 1. Co6paTtb y3en Hacyxo. 2. [[poBepUTL NPaBUNLHOCTL U NNOTHOCTL COeAVHE HUI € NOAroHKkon. 3. CobpaTtsb Ha kneto,
npu Heo6xoAMMOCTU 3apesTb o6pa3oBaBLUMeCS LWEeNU B MecTax conpsbke HUi. 4. OUNCTUTL OT NOATEKOB KIesl.

U3meputens: 1 npoywurHa (HopMa 1); 1 wun (Hopma 2); 1 ysen (Hopma 3)

UsrotoBneHue conpsixe HUN:

14-01-026-1 rHe3a v nNpoywunH
14-01-026-2 LWMnoB
14-01-026-3 C6opka y3noB conpsike HUM
LLndp pecypca HavmeHoBaHuWe anemeHTa 3atpart Ega. nawep. 14-01-026-1 14-01-026-2 14-01-026-3
1 3aTpaTbl Tpyaa pabounx-pectaBpaTtopoB yen.-u. 0,68 1,27 2,5
11 CpepnHuin paspsag (kaTteropusi) paboTbl 6 6 6
4 MATEPUAINDbI
102-0023 Bpycku obpesHble U3 XBOVHbIX nopod 40-75 MM, K 0,0006 0,0006 -
LwmpuHom 75-150 mm, anmHown 4-6,5 m, copt |
101-1814 Knew cTonsipHbIv cyxomn Kr - - 0,01
101-1596 LLikypka wnndpoBanbHas AByXCNOWHAsA C 3ePHUCTOCTbIO M2 0,016 0,016 0,01
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O6Lwue ykasaHusi Mo NpUMeHeHUIo dredeparibHbIX CMETHBIX HOPM HAa PEMOHTHO-
pecTaBpaLMoHHble paboTbl Mo 06bekTam KynbTypHOro Hacneaus. 2

TexHnyeckast 4acTb. 6

TexHonornyeckas yactb. 8

1. MpenBapuTtensHble nccrnegoBaHus. 8

. Boigepxka npegmeta nepepg pecraspauuen. 9

. CHATMe HaknaHbIX yKpaLleHun n pypHuTypbl. 9

. JemoHTax npeaMeTa Ha CocTaBHble YacTu. 9

. Je3nHdeKuna n ykpenneHne O4eCTPYKTUPOBaHHOM ApeBecuHbl.. 10

. PectaBpauus KOHCTPYKTMBHbIX 3NIeMEHTOB 13 maccuea aepesa. 10

. YkpenneHune daHepoBaHHON NOBEPXHOCTM Mebenu, Mo3anyHbIx HabopoB, NHKpycTauun. 12

. YoaneHue HenpurogHbIX OTAENOYHbIX MOKPbITUA. 12
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. PectaBpauus haHepoBaHHOW NOBEPXHOCTM Mebenu, MHTapcum, mapketpu. 13
10. PecTaBpauusa gekopaTtuBHbIX METANSIMYECKNX NPOTskeK. 15

11. KpalwueHune Bocco3gaHHbIX (oparMeHTOB 1 getanen mebenu. 16

12. PecTaBpauus OTAENOYHbIX NOKPLITUA. 17

13. PecTaBpaLus nnereHbix anemeHToB Mmebenu. 19

14. MNonHbI MOHTax nNpeamera. 20

Tabnuua ®CH 14-01-001 PectaBpauus octoBa Mmebenu. 21

Tabnuua ®CH 14-01-002 YganeHue HenpUroaHbIX OTAENOYHbIX MOKPBLITUA XUMUYECKAM
cnoco6om v NpobHble pacuncTku. 21

Tabnunua PCH 14-01-003 BocnonHeHne Menk1x yTparT, CKOJOB U TPELLMH C KOpobreHbimu,
pBaHbIMY KpasMy Ha haHepOBaHHOW BbIMYKIO-BOrHYTON MOBEPXHOCTU Mebenu LUNOHOM
TOMNWMHON 2-4 MM M3 MaccuBa AepeBa LieHHbIX nopog (nany6a) 22

Tabnuua ®CH 14-01-004 BocnonHeHne Menkux yTpaT Ha haHepoBaHHOW NOBEPXHOCTU Mebenu
LLNOHOM LIeHHbIX MOpoA AepeBa. 23

Tabnuua ®CH 14-01-005 PectaBpauusi - nepekneiika haHepoBaHHOM NOBEPXHOCTU Mebenn
LLMOHOM LieHHbIX MOpoA Aepesa. 23

Tabnmua ®CH 14-01-006 PectaBpauust dhaHepoBaHHOM NOBEPXHOCTU MeBENN LUMOHOM L,eHHbIX
nopop Aepesa ¢ yTpatamu 6onee 1 ,CI,M2. 24

Tabnnua ®CH 14-01-007 BoccosgaHve dhaHepOoBKM LLMOHOM LieHHbIX MOPOA AepeBa no
CTapuHHbIM obpasuam. 24

Tabnuua ®CH 14-01-008 YkpenneHne oTCTaBLIErO OT OCHOBBI LUMOHA Ha (haHEpPOBaHHOM
NOBEPXHOCTW MHTApCUM 1 MapkeTpu. 25

Tabnuuya ®CH 14-01-009 YkpenrneHune cuUrbHO OTLMKNEBAHHOIO LUMOHA, OTCTABLUEro OT OCHOBbI
Ha MO3an4HOM NOBEPXHOCTU (MapkeTpu). 25

Tabnmua PCH 14-01-010 PectaBpauus nHtapcun. Kpomka. 25
Tabnuua ®CH 14-01-011 BocnonHeHue yTpaT MHTapcum n MapkeTpu. 26

Tabnuua ®CH 14-01-012 PectaBpauusi-nepekrneinka MHKPYCTUPOBaHHOW NOBEPXHOCTM
MHTapcum n mapketpu. 28

Tabnunua ®CH 14-01-013 KpaweHne (TOHMpOBaHWE) BOCMONHEHHbIX )parMeHTOB 1 aeTanemn
Mebenu ¢ coxpaHeHnem TekcTypbl. 30

Tabnuua ®CH 14-01-014 PacuncTka MeTannmyeckmx NpoTsKeK OT MOBEPXHOCTHbIX 3arpsi3HEHUI
. 30

Tabnuua ®CH 14-01-015 BoccosgaHue npoTsixek M3 metanna Ans npeameros mebenu. 30
Tabnmua PCH 14-01-016 YcTraHoBKa hparMeHTOB AEKOPATUBHBLIX METANNNYECKMX MPOTSKEK. 31
Tabnnua PCH 14-01-017 Otgenka noBepxHocTM Mebenu 13 LieHHbIX nopoa Aepesa. 32
Tabnuuya ®CH 14-01-018 PectaBpauusi nneteHon mebenu. 35

Tabnmua ®CH 14-01-019 BoccosaaHue nneteHoi mebenu. 35

Tabnmua PCH 14-01-020 KpenneHue HaknagHbIX aNeMeHToB U3 metanna. 35

Tabnuua ®CH 14-01-021 KoHcepBauusi pamHO-kapkacHo mebenu nponutkoi. 36

Tabnuua ®CH 14-01-022 OumcTka NaTyHHbIX rBo3aen. 36




Tabnuua ®CH 14-01-023 W3roToBneHne COCHOBOrO kKapkaca mebenu. 36
Tabnuua ®CH 14-01-024 BornblLuoi peMOHT COCHOBOIO kapkaca mebenu. 37
Tabnmuya ®CH 14-01-025 Manbiin peMOHT COCHOBOTO kapkaca meGenu. 37

Tabnuua PCH 14-01-026 WN3roToBneHue conpsikeHuin. 37
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	1. Предварительные исследования Для качественного выполнения реставрационных работ необходимо тщательно изучить состояние предмета, выявить повреждения, определить его подлинность; время создания, место изготовления, школу и, если возможно, автора произведения, определить методы и разработать методику проведения реставрации.  В процессе визуального осмотра с предмета удаляют пыль и другие поверхностные загрязнения.  Прежде всего выявляют повреждения, нанесенные биологическими вредителями в виде плесени, гнили, червоточины. Плесень и гниль видны на поверхности древесины в виде белых или серых волокон, пленок с серебристым оттенком или белых ватообразных хлопьев.  Для обнаружения имеющихся разрушений внутри древесины, поврежденной жуком-точильщиком, поверхность простукивают согнутым пальцем. Слабый звук свидетельствует о том, что древесина внутри разрушена. Более точные сведения о внутренней структуре древесины можно получить с помощью рентгеновского или ультразвукового анализа. Мебель, пораженную жучком-точильщиком, следует изолировать во избежание заражения других предметов.  Далее исследуют состояние конструкции мебели, определяют прочность типовых соединений, целостность выдвижных ящиков и направляющих брусков, опор, других элементов столярной основы, отмечают недостающие части.  Затем изучают состояние поверхности предмета. Устанавливают вид лака, краски, позолоты и их дефекты. Выявляют повреждения и утраты декоративных элементов (резьбы, инкрустации, фурнитуры и т.д.). Устанавливают подлинность частей предмета. Важно обнаружить следы реставраций или ремонтов, проведенных ранее. Если возникает сомнение в том, что отделочное покрытие первоначальное, производят его зондаж механическим или химическим способом. При прозрачном покрытии зондажи позволяют судить о толщине и твердости пленки и таким образом определить природу отделочных материалов. При многослойном красочном покрытии делают пробные химические расчистки, фиксируя толщину, цвет и количество слоев покрытия. Применение химических растворителей позволяет точнее определить природу лакокрасочного материала (по его растворимости) и исключает возможность механического повреждения поверхности.  Результаты предварительных исследований и обмеров сводят в ведомость дефектов, в которой указывают все виды обнаруженных повреждений и предполагаемые способы реставрации.  2. Выдержка предмета перед реставрацией. Предметы, находившиеся в условиях, не соответствующих музейным, т.е. когда температура и относительная влажность воздуха значительно отличается от стандартных (Т - 18 °С; относительная влажность воздуха - 65 %), следует выдержать перед реставрацией от нескольких дней до месяца в зависимости от их состояния. В противном случае деформация волокон древесины может вызвать новые разрушения, которые появятся в процессе реставрации или вскоре после ее завершения.  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. Прежде всего отделяют части, не имеющие жесткой связи со столярной основой. Вынимают выдвижные ящики и полки, снимают дверцы. Затем приступают к снятию накладных украшений из металла, ручек, замков, и т.д. Для облегчения вывертывания шурупов на них пипеткой наносят несколько капель масла.  4. Демонтаж предмета на составные части. В случае утрат жесткости соединений необходимо демонтировать предмет. После отделения частей, не имеющих прочной связи с остовом, приступают к полной разборке предмета. У шкафов, комодов и т.п. отделяют карниз, боковые и заднюю стенку, затем при необходимости отделяют колонки, пилястры и другие декоративные детали.  Если части корпусной мебели соединены жестко, то разъединение этих элементов проводить не следует. В мебели для сидения (стулья, кресла, диваны) типовые соединения, как правило, ослаблены или разрушены, поэтому конструкцию разбирают, предварительно сняв мягкие элементы. Нельзя отделять какие-либо детали со значительным усилием. Сначала убеждаются, что ничто не удерживает их. Это могут быть гвозди, шурупы, оставшиеся от прежних ремонтов, или остатки клея, которые можно растворить несколькими каплями спирта.  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины Мебель, пораженную плесневым грибком или червоточиной обязательно дезинфицируют, деструктивную древесину, если это возможно, укрепляют. Традиционными материалами, которыми пользовались в старину для дезинфекции и одновременного укрепления, являются природные смолы: канифоль, даммара, шеллак, мастика. Растворами этих смол в органических растворителях (спиртах, скипидаре, толуоле, ацетоне и их смесях) пропитывают древесину, которая приобретает прочность и стойкость против вредителей. Если укрепление консервирующими составами не дает желаемых результатов, то деструктированную древесину удаляют. В тех случаях, когда замена древесины нежелательна ввиду уникальности, необходимо многократно пропитать поврежденное место жидким 5-15 %-ным раствором столярного клея с добавлением антисептика (3 г фтористого натрия на 100 г клея) для защиты древесины от поражения биологическими вредителями. Соль фтористого натрия вводят в столярный клей за 3-5 минут до окончания варки. Для борьбы с домовым грибком можно применять готовые препараты «Пентабокс» (смесь пентахлорфенолята натрия, борной кислоты и кальцинированной соды) и «Линго», по своим свойствам аналогичные пентахлорфеноляту натрия. Борьбу с жуком-точильщиком можно свести к трем методам:  инъекцирование летних отверстий пораженной древесины растворами сильных инсектицидов с дополнительным остаточным действием (препарат «Древотокс»);  фумигация древесины, т.е. обработка газами в специальных камерах (парами формалина, отравляющими газами), а также радиационное облучение;  использование биологических особенностей насекомых - создание условий, при которых популяция вымирает.  Окончательно отверстия при непрозрачной отделке заделывают шпатлевкой, которую готовят из двух частей пчелиного воска и одной части канифоли с добавлением небольшого количества гипса и пигмента цвета реставрируемой поверхности. Расплавленный или разведенный в скипидаре состав наносят скальпелем и обрабатывают пломбы, удаляя излишки. При прозрачной отделке можно использовать замазку «карандаш», которую приготавливают следующим образом: в металлическую посуду наливают 0,5 литра воды и 200 г сухого шеллака. Смесь нагревают до 100 °С. После расплавления шеллака добавляют 3-4 г литопонных белил, затем состав размешивают до осветления шеллака. Когда состав остынет, шеллак вынимают из воды и скатывают в виде карандашей. При заделке отверстий его плавят паяльником или, раздробив, смешивают с нитролаком.  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева Разобранные типовые соединения очищают от старого клея жесткой волосяной щеткой всухую или путем смачивания в теплой воде.  Если шип разрушен, его заменяют новым. При неплотных соединениях шипы наращивают вставками, трещины зареивают.  Соединения в шпунт и гребень, если оно ослаблено в результате усушки гребня по толщине, уплотняют, приклеивая к гребню с обеих сторон полоски шпона. Если гребень имеет трещины или обломы, его спиливают и делают на этом месте шпунт такой же ширины и глубины, как у присоединяемой доски. Доски сплачиваются на рейку той же породы.  При ослаблении соединений досок на гладкую фугу укрепление проводят шпонками трапециевидного или прямоугольного поперечного сечения, которые вставляют в пазы, сделанные на нелицевой стороне детали.  Склеивают доски по кромкам и вклеивают шпонки одновременно. Для этого после нанесения клея доски кладут лицевой стороной на плотный ровный щит, вставляют шпонки и помещают под пресс. Укрепление соединений на гладкую фугу вставками в форме шипа «ласточкин хвост» является традиционным методом. Трещины на плоских деталях заделывают рейками или клиньями, подходящими по цвету и текстуре.  Зареивание несквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - выравнивание и зачистка краев трещины с приданием ей клиновидного или прямоугольного сечения;  - подготовка вставки-рейки;  - вклеивание вставки-рейки;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание вставки-рейки с реставрируемой поверхностью.  Заделка сквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - пропиливание трещин;  - подготовка двух клиньев;  - вклеивание клиньев;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание клиньев с реставрируемой поверхностью.  Сколы заделывают вставками из массива дерева. Для этого в поврежденном месте выбирают место вставки, затем выпиливают вставку с подбором по цвету и текстуре соответствующей формы. Затем наносят клей на подготовленное место и вгоняют вставку в гнездо. После снятия прижимных устройств излишки клея удаляют, отреставрированную поверхность выравнивают.  Мелкие дефекты (выбоины, вмятины) шпатлюют древесной мукой, смешанной со столярным клеем. Отверстия от гвоздей, шурупов заделывают деревянными кляммерами, которые смазывают клеем и вгоняют в отверстие. После полного отвердения клея поверхность зачищают и подшлифовывают. Утраченные детали из массива дерева восполняют путем копирования симметричных или аналогичных деталей, при воссоздании деталей сложной формы пользуются чертежами, шаблонами оригиналов, фотографиями. Детали с утраченной частью наращивают по длине соединениями «на ус», косой замок; по ширине - на гладкую фугу, на рейку, плоскими прямыми или круглыми вставками шипами. Если повреждены углы (крышки столов, комодов) или концы ножек, место дефекта выравнивают, полученную плоскость шлифуют, из подходящего материала изготавливают брусочек и приклеивают, а затем обрабатывают стамеской точно в размер.  При восстановлении деталей из массива дерева, надломленных поперек волокон, обломки соединяют круглыми шипами на клею. Если не удается получить плотное соединение, то дефектное место укрепляют вставками с двух сторон. При сильно разрушенном месте излома стыки выравнивают, удаляя часть древесины, и восполняют Т-образной вставкой подобранной по цвету и текстуре. Сильный износ древесины неизбежен в движущихся частях мебели. Как правило, полозки на боковых стенках делают заново. Трещины на дне ящиков заделывают рейками или заклеивают с нижней стороны парусиной, а изнутри шпатлевкой. Расшатанные типовые соединения переклеивают, незначительные дефекты заделывают вставками. Направляющие бруски ящиков частично или полностью заменяют. Для склеивания элементов из массива дерева применяют костный, мездровый или казеиновый клей. Работать с глютиновыми клеями следует в теплом помещении (23 °С) и только горячим раствором клея. Концентрация раствора костного клея должна быть 35-45 %, мездрового - 30-40 %. Клей наносят ровным слоем жесткой кистью при склеивании на гладкую фугу - на одну. После наложения струбцин в течение 12 часов и выдержки после снятия давления не менее суток излишки клея удаляют. При применении казеинового клея температура в рабочем помещении может быть более низкой. Клей применяют холодным, концентрация раствора 30-40 %. Склеивание производят так же, как столярным клеем, но клей наносят дважды с промежуточной выдержкой. При склеивании на гладкую фугу клеем промазывают обе поверхности. Выдержка под давлением - 7-12 часов, после снятия давления - сутки.  Приготовление костного клея.  Плиточный клей дробят на мелкие кусочки, затем заливают холодной водой в соотношении 1:1 по массе и оставляют для набухания, далее смесь разогревают в клеянке на водяной бане. Температура воды не должна превышать 80 °С.  Приготовление мездрового клея.  Для приготовления рабочего раствора раздробленные плитки или чешуйки замачивают в холодной воде в соотношении 1:2 или 1:3 по массе и после 12-часового набухания разогревают, помешивая, на водяной бане до однородной массы.  Приготовление казеинового клея.  Порошок смешивают с водой в соотношении 1:1 или 1:2 по массе.  Клей ПВАД - поливинилацетатная дисперсия - готов к применению. Может применяться для ремонта типовых соединений, склеивания брусковых соединений. Выдержка при склеивании 15-20 минут.  Для склеивания твердых и ценных пород древесины рекомендуется применять мездровый клей, в который добавлено 20-40 % костного.  Для склеивания мягких пород рекомендуется применять костный, в который добавлено 20-40 % мездрового клея. Клей ПВАД хорошо склеивает пористую древесину.  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. Для более полного сохранения фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов и инкрустации перед снятием непригодного отделочного покрытия обязательно проводят укрепление реставрируемой поверхности.  Устранение отслаивания шпона осуществляют пропитыванием клеем всей реставрируемой поверхности, иньекцированием или регенерацией старого клея.  Небольшие отслоения шпона на фанерованной поверхности устраняют путем надреза дефектного места посередине вдоль волокон резаком или скальпелем с наклоном под углом 30-45°. Затем удаляют остатки старого клея, вводят свежий клей под реставрируемую часть поверхности, аккуратно сводят края надреза и накладывают горячие медные или цинковые пластины через несколько слоев бумаги. После этого устанавливают прижимные устройства на 3-8 часов. Если дефектное место находится на выпукло-вогнутой поверхности, то вместо нагретых металлических пластинок используют горячие сыпучие цулаги.  Отслаивание шпона по краям деталей устраняют следующим образом: его слегка приподнимают, удаляют остатки старого клея, промазывают свежим клеем, прижимают и проклеивают гуммированной лентой. Затем накладывают тепловые компрессы и фиксирующие устройства.  После снятия прижимных устройств укрепленную поверхность очищают от остатков клея и бумаги влажным тампоном и легким шлифованием,  Если укрепляли сильно сциклеванную поверхность, то для удаления остатков клея и микалентной бумаги применяют этиловый спирт или денатурат, также проводят довыборку скальпелем. Шлифование категорически запрещается.  Укрепление интарсии и маркетри проводят аналогичным способом.  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. Удаление отделочных покрытий с реставрируемой мебели производят в том случае, если оно значительно повреждено, закрывает текстуру древесины и дефекты поверхности, что затрудняет проведение реставрационных работ или не соответствует подлинному. Для определения рода отделочных покрытий применяют растворитель, который готовится следующим образом: отвесить едкий натрий (NaOH) из расчета 7 г на 93 г воды, ввести его в воду и размешать до полного растворения.  Небольшой участок реставрируемой поверхности вначале протирают ветошью от пыли, затем на это место наносят приготовленный щелочной состав, 2-3 минуты выдерживают и снова протирают. Поверхность, отделанная спиритовым лаком, от воздействия щелочи вначале краснеет, затем темнеет и отделочная пленка растворяется. Если 7 %-ный щелочной состав не растворил отделочную пленку, наносят растворитель нитролака № 646. От действия такого растворителя нитролаковое покрытие растворяется и пленка легко смывается. Если растворитель № 646 не подействовал на пленку и не изменил цвета, такое покрытие следует отнести к масляному, т.к. на масляное покрытие слабые растворители не действуют.  Для удаления старых многослойных покрытий (спиртовых, масляных и нитроцеллюлозных) применяют смывки АТФ-1, СМ-1, СП-7. Смывки СМ-1 и СП-7 представляют собой густые однородные пастообразные массы, которыми можно удалять лакокрасочные покрытия с разборной и неразборной мебели, с вертикальных и горизонтальных поверхностей.  Если непригодные отделочные покрытия удаляют жидкими составами (АТФ-1), то детали разборной мебели помещают на специальные рабочие места, оборудованные вентиляцией. Неразборную мебель или отдельные детали устанавливают таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность находилась в горизонтальном положении. Если работы проводят пастообразными смывками, то обязательно проверяют вязкость составов. Для этого СМ-1 или СП-7 наносят на вертикально установленное стекло, с которого паста не должна стекать.  Нужным составом равномерно покрывают реставрируемую поверхность кистью плотным слоем, затем обработанные части устанавливают так, чтобы они не касались друг друга, и выдерживают в течение 10-20 минут. Набухшее и размягченное покрытие удаляют шпателем или жесткой щеткой. Для полного снятия трудноудаляемого, многослойного отделочного покрытия перечисленные выше операции проводят последовательно не менее трех раз с применением компрессов. Поверхность после каждой обработки смывкой обильно смачивают растворителем № 646 или № 647 и при помощи щетки или ветоши тщательно промывают с последующей протиркой чистой, сухой, мягкой ветошью. Сильно потрескавшиеся, потертые и шелушащиеся покрытия по возможности удаляют механическим способом. После удаления непригодных отделочных покрытий реставрируемую поверхность выравнивают шлифованием при наличии неровностей. Снимая тонкий поверхностный слой древесины, потускневшей от времени, возвращают ей первоначальный цвет. Однако следует учитывать, что при этом уничтожается и патина времени, поэтому шлифуют как можно меньше и очень осторожно. Совершенно не допускается циклевание, особенно на фанерованной поверхности.  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	2. Выдержка предмета перед реставрацией. Предметы, находившиеся в условиях, не соответствующих музейным, т.е. когда температура и относительная влажность воздуха значительно отличается от стандартных (Т - 18 °С; относительная влажность воздуха - 65 %), следует выдержать перед реставрацией от нескольких дней до месяца в зависимости от их состояния. В противном случае деформация волокон древесины может вызвать новые разрушения, которые появятся в процессе реставрации или вскоре после ее завершения.  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. Прежде всего отделяют части, не имеющие жесткой связи со столярной основой. Вынимают выдвижные ящики и полки, снимают дверцы. Затем приступают к снятию накладных украшений из металла, ручек, замков, и т.д. Для облегчения вывертывания шурупов на них пипеткой наносят несколько капель масла.  4. Демонтаж предмета на составные части. В случае утрат жесткости соединений необходимо демонтировать предмет. После отделения частей, не имеющих прочной связи с остовом, приступают к полной разборке предмета. У шкафов, комодов и т.п. отделяют карниз, боковые и заднюю стенку, затем при необходимости отделяют колонки, пилястры и другие декоративные детали.  Если части корпусной мебели соединены жестко, то разъединение этих элементов проводить не следует. В мебели для сидения (стулья, кресла, диваны) типовые соединения, как правило, ослаблены или разрушены, поэтому конструкцию разбирают, предварительно сняв мягкие элементы. Нельзя отделять какие-либо детали со значительным усилием. Сначала убеждаются, что ничто не удерживает их. Это могут быть гвозди, шурупы, оставшиеся от прежних ремонтов, или остатки клея, которые можно растворить несколькими каплями спирта.  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины Мебель, пораженную плесневым грибком или червоточиной обязательно дезинфицируют, деструктивную древесину, если это возможно, укрепляют. Традиционными материалами, которыми пользовались в старину для дезинфекции и одновременного укрепления, являются природные смолы: канифоль, даммара, шеллак, мастика. Растворами этих смол в органических растворителях (спиртах, скипидаре, толуоле, ацетоне и их смесях) пропитывают древесину, которая приобретает прочность и стойкость против вредителей. Если укрепление консервирующими составами не дает желаемых результатов, то деструктированную древесину удаляют. В тех случаях, когда замена древесины нежелательна ввиду уникальности, необходимо многократно пропитать поврежденное место жидким 5-15 %-ным раствором столярного клея с добавлением антисептика (3 г фтористого натрия на 100 г клея) для защиты древесины от поражения биологическими вредителями. Соль фтористого натрия вводят в столярный клей за 3-5 минут до окончания варки. Для борьбы с домовым грибком можно применять готовые препараты «Пентабокс» (смесь пентахлорфенолята натрия, борной кислоты и кальцинированной соды) и «Линго», по своим свойствам аналогичные пентахлорфеноляту натрия. Борьбу с жуком-точильщиком можно свести к трем методам:  инъекцирование летних отверстий пораженной древесины растворами сильных инсектицидов с дополнительным остаточным действием (препарат «Древотокс»);  фумигация древесины, т.е. обработка газами в специальных камерах (парами формалина, отравляющими газами), а также радиационное облучение;  использование биологических особенностей насекомых - создание условий, при которых популяция вымирает.  Окончательно отверстия при непрозрачной отделке заделывают шпатлевкой, которую готовят из двух частей пчелиного воска и одной части канифоли с добавлением небольшого количества гипса и пигмента цвета реставрируемой поверхности. Расплавленный или разведенный в скипидаре состав наносят скальпелем и обрабатывают пломбы, удаляя излишки. При прозрачной отделке можно использовать замазку «карандаш», которую приготавливают следующим образом: в металлическую посуду наливают 0,5 литра воды и 200 г сухого шеллака. Смесь нагревают до 100 °С. После расплавления шеллака добавляют 3-4 г литопонных белил, затем состав размешивают до осветления шеллака. Когда состав остынет, шеллак вынимают из воды и скатывают в виде карандашей. При заделке отверстий его плавят паяльником или, раздробив, смешивают с нитролаком.  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева Разобранные типовые соединения очищают от старого клея жесткой волосяной щеткой всухую или путем смачивания в теплой воде.  Если шип разрушен, его заменяют новым. При неплотных соединениях шипы наращивают вставками, трещины зареивают.  Соединения в шпунт и гребень, если оно ослаблено в результате усушки гребня по толщине, уплотняют, приклеивая к гребню с обеих сторон полоски шпона. Если гребень имеет трещины или обломы, его спиливают и делают на этом месте шпунт такой же ширины и глубины, как у присоединяемой доски. Доски сплачиваются на рейку той же породы.  При ослаблении соединений досок на гладкую фугу укрепление проводят шпонками трапециевидного или прямоугольного поперечного сечения, которые вставляют в пазы, сделанные на нелицевой стороне детали.  Склеивают доски по кромкам и вклеивают шпонки одновременно. Для этого после нанесения клея доски кладут лицевой стороной на плотный ровный щит, вставляют шпонки и помещают под пресс. Укрепление соединений на гладкую фугу вставками в форме шипа «ласточкин хвост» является традиционным методом. Трещины на плоских деталях заделывают рейками или клиньями, подходящими по цвету и текстуре.  Зареивание несквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - выравнивание и зачистка краев трещины с приданием ей клиновидного или прямоугольного сечения;  - подготовка вставки-рейки;  - вклеивание вставки-рейки;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание вставки-рейки с реставрируемой поверхностью.  Заделка сквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - пропиливание трещин;  - подготовка двух клиньев;  - вклеивание клиньев;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание клиньев с реставрируемой поверхностью.  Сколы заделывают вставками из массива дерева. Для этого в поврежденном месте выбирают место вставки, затем выпиливают вставку с подбором по цвету и текстуре соответствующей формы. Затем наносят клей на подготовленное место и вгоняют вставку в гнездо. После снятия прижимных устройств излишки клея удаляют, отреставрированную поверхность выравнивают.  Мелкие дефекты (выбоины, вмятины) шпатлюют древесной мукой, смешанной со столярным клеем. Отверстия от гвоздей, шурупов заделывают деревянными кляммерами, которые смазывают клеем и вгоняют в отверстие. После полного отвердения клея поверхность зачищают и подшлифовывают. Утраченные детали из массива дерева восполняют путем копирования симметричных или аналогичных деталей, при воссоздании деталей сложной формы пользуются чертежами, шаблонами оригиналов, фотографиями. Детали с утраченной частью наращивают по длине соединениями «на ус», косой замок; по ширине - на гладкую фугу, на рейку, плоскими прямыми или круглыми вставками шипами. Если повреждены углы (крышки столов, комодов) или концы ножек, место дефекта выравнивают, полученную плоскость шлифуют, из подходящего материала изготавливают брусочек и приклеивают, а затем обрабатывают стамеской точно в размер.  При восстановлении деталей из массива дерева, надломленных поперек волокон, обломки соединяют круглыми шипами на клею. Если не удается получить плотное соединение, то дефектное место укрепляют вставками с двух сторон. При сильно разрушенном месте излома стыки выравнивают, удаляя часть древесины, и восполняют Т-образной вставкой подобранной по цвету и текстуре. Сильный износ древесины неизбежен в движущихся частях мебели. Как правило, полозки на боковых стенках делают заново. Трещины на дне ящиков заделывают рейками или заклеивают с нижней стороны парусиной, а изнутри шпатлевкой. Расшатанные типовые соединения переклеивают, незначительные дефекты заделывают вставками. Направляющие бруски ящиков частично или полностью заменяют. Для склеивания элементов из массива дерева применяют костный, мездровый или казеиновый клей. Работать с глютиновыми клеями следует в теплом помещении (23 °С) и только горячим раствором клея. Концентрация раствора костного клея должна быть 35-45 %, мездрового - 30-40 %. Клей наносят ровным слоем жесткой кистью при склеивании на гладкую фугу - на одну. После наложения струбцин в течение 12 часов и выдержки после снятия давления не менее суток излишки клея удаляют. При применении казеинового клея температура в рабочем помещении может быть более низкой. Клей применяют холодным, концентрация раствора 30-40 %. Склеивание производят так же, как столярным клеем, но клей наносят дважды с промежуточной выдержкой. При склеивании на гладкую фугу клеем промазывают обе поверхности. Выдержка под давлением - 7-12 часов, после снятия давления - сутки.  Приготовление костного клея.  Плиточный клей дробят на мелкие кусочки, затем заливают холодной водой в соотношении 1:1 по массе и оставляют для набухания, далее смесь разогревают в клеянке на водяной бане. Температура воды не должна превышать 80 °С.  Приготовление мездрового клея.  Для приготовления рабочего раствора раздробленные плитки или чешуйки замачивают в холодной воде в соотношении 1:2 или 1:3 по массе и после 12-часового набухания разогревают, помешивая, на водяной бане до однородной массы.  Приготовление казеинового клея.  Порошок смешивают с водой в соотношении 1:1 или 1:2 по массе.  Клей ПВАД - поливинилацетатная дисперсия - готов к применению. Может применяться для ремонта типовых соединений, склеивания брусковых соединений. Выдержка при склеивании 15-20 минут.  Для склеивания твердых и ценных пород древесины рекомендуется применять мездровый клей, в который добавлено 20-40 % костного.  Для склеивания мягких пород рекомендуется применять костный, в который добавлено 20-40 % мездрового клея. Клей ПВАД хорошо склеивает пористую древесину.  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. Для более полного сохранения фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов и инкрустации перед снятием непригодного отделочного покрытия обязательно проводят укрепление реставрируемой поверхности.  Устранение отслаивания шпона осуществляют пропитыванием клеем всей реставрируемой поверхности, иньекцированием или регенерацией старого клея.  Небольшие отслоения шпона на фанерованной поверхности устраняют путем надреза дефектного места посередине вдоль волокон резаком или скальпелем с наклоном под углом 30-45°. Затем удаляют остатки старого клея, вводят свежий клей под реставрируемую часть поверхности, аккуратно сводят края надреза и накладывают горячие медные или цинковые пластины через несколько слоев бумаги. После этого устанавливают прижимные устройства на 3-8 часов. Если дефектное место находится на выпукло-вогнутой поверхности, то вместо нагретых металлических пластинок используют горячие сыпучие цулаги.  Отслаивание шпона по краям деталей устраняют следующим образом: его слегка приподнимают, удаляют остатки старого клея, промазывают свежим клеем, прижимают и проклеивают гуммированной лентой. Затем накладывают тепловые компрессы и фиксирующие устройства.  После снятия прижимных устройств укрепленную поверхность очищают от остатков клея и бумаги влажным тампоном и легким шлифованием,  Если укрепляли сильно сциклеванную поверхность, то для удаления остатков клея и микалентной бумаги применяют этиловый спирт или денатурат, также проводят довыборку скальпелем. Шлифование категорически запрещается.  Укрепление интарсии и маркетри проводят аналогичным способом.  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. Удаление отделочных покрытий с реставрируемой мебели производят в том случае, если оно значительно повреждено, закрывает текстуру древесины и дефекты поверхности, что затрудняет проведение реставрационных работ или не соответствует подлинному. Для определения рода отделочных покрытий применяют растворитель, который готовится следующим образом: отвесить едкий натрий (NaOH) из расчета 7 г на 93 г воды, ввести его в воду и размешать до полного растворения.  Небольшой участок реставрируемой поверхности вначале протирают ветошью от пыли, затем на это место наносят приготовленный щелочной состав, 2-3 минуты выдерживают и снова протирают. Поверхность, отделанная спиритовым лаком, от воздействия щелочи вначале краснеет, затем темнеет и отделочная пленка растворяется. Если 7 %-ный щелочной состав не растворил отделочную пленку, наносят растворитель нитролака № 646. От действия такого растворителя нитролаковое покрытие растворяется и пленка легко смывается. Если растворитель № 646 не подействовал на пленку и не изменил цвета, такое покрытие следует отнести к масляному, т.к. на масляное покрытие слабые растворители не действуют.  Для удаления старых многослойных покрытий (спиртовых, масляных и нитроцеллюлозных) применяют смывки АТФ-1, СМ-1, СП-7. Смывки СМ-1 и СП-7 представляют собой густые однородные пастообразные массы, которыми можно удалять лакокрасочные покрытия с разборной и неразборной мебели, с вертикальных и горизонтальных поверхностей.  Если непригодные отделочные покрытия удаляют жидкими составами (АТФ-1), то детали разборной мебели помещают на специальные рабочие места, оборудованные вентиляцией. Неразборную мебель или отдельные детали устанавливают таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность находилась в горизонтальном положении. Если работы проводят пастообразными смывками, то обязательно проверяют вязкость составов. Для этого СМ-1 или СП-7 наносят на вертикально установленное стекло, с которого паста не должна стекать.  Нужным составом равномерно покрывают реставрируемую поверхность кистью плотным слоем, затем обработанные части устанавливают так, чтобы они не касались друг друга, и выдерживают в течение 10-20 минут. Набухшее и размягченное покрытие удаляют шпателем или жесткой щеткой. Для полного снятия трудноудаляемого, многослойного отделочного покрытия перечисленные выше операции проводят последовательно не менее трех раз с применением компрессов. Поверхность после каждой обработки смывкой обильно смачивают растворителем № 646 или № 647 и при помощи щетки или ветоши тщательно промывают с последующей протиркой чистой, сухой, мягкой ветошью. Сильно потрескавшиеся, потертые и шелушащиеся покрытия по возможности удаляют механическим способом. После удаления непригодных отделочных покрытий реставрируемую поверхность выравнивают шлифованием при наличии неровностей. Снимая тонкий поверхностный слой древесины, потускневшей от времени, возвращают ей первоначальный цвет. Однако следует учитывать, что при этом уничтожается и патина времени, поэтому шлифуют как можно меньше и очень осторожно. Совершенно не допускается циклевание, особенно на фанерованной поверхности.  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. Прежде всего отделяют части, не имеющие жесткой связи со столярной основой. Вынимают выдвижные ящики и полки, снимают дверцы. Затем приступают к снятию накладных украшений из металла, ручек, замков, и т.д. Для облегчения вывертывания шурупов на них пипеткой наносят несколько капель масла.  4. Демонтаж предмета на составные части. В случае утрат жесткости соединений необходимо демонтировать предмет. После отделения частей, не имеющих прочной связи с остовом, приступают к полной разборке предмета. У шкафов, комодов и т.п. отделяют карниз, боковые и заднюю стенку, затем при необходимости отделяют колонки, пилястры и другие декоративные детали.  Если части корпусной мебели соединены жестко, то разъединение этих элементов проводить не следует. В мебели для сидения (стулья, кресла, диваны) типовые соединения, как правило, ослаблены или разрушены, поэтому конструкцию разбирают, предварительно сняв мягкие элементы. Нельзя отделять какие-либо детали со значительным усилием. Сначала убеждаются, что ничто не удерживает их. Это могут быть гвозди, шурупы, оставшиеся от прежних ремонтов, или остатки клея, которые можно растворить несколькими каплями спирта.  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины Мебель, пораженную плесневым грибком или червоточиной обязательно дезинфицируют, деструктивную древесину, если это возможно, укрепляют. Традиционными материалами, которыми пользовались в старину для дезинфекции и одновременного укрепления, являются природные смолы: канифоль, даммара, шеллак, мастика. Растворами этих смол в органических растворителях (спиртах, скипидаре, толуоле, ацетоне и их смесях) пропитывают древесину, которая приобретает прочность и стойкость против вредителей. Если укрепление консервирующими составами не дает желаемых результатов, то деструктированную древесину удаляют. В тех случаях, когда замена древесины нежелательна ввиду уникальности, необходимо многократно пропитать поврежденное место жидким 5-15 %-ным раствором столярного клея с добавлением антисептика (3 г фтористого натрия на 100 г клея) для защиты древесины от поражения биологическими вредителями. Соль фтористого натрия вводят в столярный клей за 3-5 минут до окончания варки. Для борьбы с домовым грибком можно применять готовые препараты «Пентабокс» (смесь пентахлорфенолята натрия, борной кислоты и кальцинированной соды) и «Линго», по своим свойствам аналогичные пентахлорфеноляту натрия. Борьбу с жуком-точильщиком можно свести к трем методам:  инъекцирование летних отверстий пораженной древесины растворами сильных инсектицидов с дополнительным остаточным действием (препарат «Древотокс»);  фумигация древесины, т.е. обработка газами в специальных камерах (парами формалина, отравляющими газами), а также радиационное облучение;  использование биологических особенностей насекомых - создание условий, при которых популяция вымирает.  Окончательно отверстия при непрозрачной отделке заделывают шпатлевкой, которую готовят из двух частей пчелиного воска и одной части канифоли с добавлением небольшого количества гипса и пигмента цвета реставрируемой поверхности. Расплавленный или разведенный в скипидаре состав наносят скальпелем и обрабатывают пломбы, удаляя излишки. При прозрачной отделке можно использовать замазку «карандаш», которую приготавливают следующим образом: в металлическую посуду наливают 0,5 литра воды и 200 г сухого шеллака. Смесь нагревают до 100 °С. После расплавления шеллака добавляют 3-4 г литопонных белил, затем состав размешивают до осветления шеллака. Когда состав остынет, шеллак вынимают из воды и скатывают в виде карандашей. При заделке отверстий его плавят паяльником или, раздробив, смешивают с нитролаком.  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева Разобранные типовые соединения очищают от старого клея жесткой волосяной щеткой всухую или путем смачивания в теплой воде.  Если шип разрушен, его заменяют новым. При неплотных соединениях шипы наращивают вставками, трещины зареивают.  Соединения в шпунт и гребень, если оно ослаблено в результате усушки гребня по толщине, уплотняют, приклеивая к гребню с обеих сторон полоски шпона. Если гребень имеет трещины или обломы, его спиливают и делают на этом месте шпунт такой же ширины и глубины, как у присоединяемой доски. Доски сплачиваются на рейку той же породы.  При ослаблении соединений досок на гладкую фугу укрепление проводят шпонками трапециевидного или прямоугольного поперечного сечения, которые вставляют в пазы, сделанные на нелицевой стороне детали.  Склеивают доски по кромкам и вклеивают шпонки одновременно. Для этого после нанесения клея доски кладут лицевой стороной на плотный ровный щит, вставляют шпонки и помещают под пресс. Укрепление соединений на гладкую фугу вставками в форме шипа «ласточкин хвост» является традиционным методом. Трещины на плоских деталях заделывают рейками или клиньями, подходящими по цвету и текстуре.  Зареивание несквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - выравнивание и зачистка краев трещины с приданием ей клиновидного или прямоугольного сечения;  - подготовка вставки-рейки;  - вклеивание вставки-рейки;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание вставки-рейки с реставрируемой поверхностью.  Заделка сквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - пропиливание трещин;  - подготовка двух клиньев;  - вклеивание клиньев;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание клиньев с реставрируемой поверхностью.  Сколы заделывают вставками из массива дерева. Для этого в поврежденном месте выбирают место вставки, затем выпиливают вставку с подбором по цвету и текстуре соответствующей формы. Затем наносят клей на подготовленное место и вгоняют вставку в гнездо. После снятия прижимных устройств излишки клея удаляют, отреставрированную поверхность выравнивают.  Мелкие дефекты (выбоины, вмятины) шпатлюют древесной мукой, смешанной со столярным клеем. Отверстия от гвоздей, шурупов заделывают деревянными кляммерами, которые смазывают клеем и вгоняют в отверстие. После полного отвердения клея поверхность зачищают и подшлифовывают. Утраченные детали из массива дерева восполняют путем копирования симметричных или аналогичных деталей, при воссоздании деталей сложной формы пользуются чертежами, шаблонами оригиналов, фотографиями. Детали с утраченной частью наращивают по длине соединениями «на ус», косой замок; по ширине - на гладкую фугу, на рейку, плоскими прямыми или круглыми вставками шипами. Если повреждены углы (крышки столов, комодов) или концы ножек, место дефекта выравнивают, полученную плоскость шлифуют, из подходящего материала изготавливают брусочек и приклеивают, а затем обрабатывают стамеской точно в размер.  При восстановлении деталей из массива дерева, надломленных поперек волокон, обломки соединяют круглыми шипами на клею. Если не удается получить плотное соединение, то дефектное место укрепляют вставками с двух сторон. При сильно разрушенном месте излома стыки выравнивают, удаляя часть древесины, и восполняют Т-образной вставкой подобранной по цвету и текстуре. Сильный износ древесины неизбежен в движущихся частях мебели. Как правило, полозки на боковых стенках делают заново. Трещины на дне ящиков заделывают рейками или заклеивают с нижней стороны парусиной, а изнутри шпатлевкой. Расшатанные типовые соединения переклеивают, незначительные дефекты заделывают вставками. Направляющие бруски ящиков частично или полностью заменяют. Для склеивания элементов из массива дерева применяют костный, мездровый или казеиновый клей. Работать с глютиновыми клеями следует в теплом помещении (23 °С) и только горячим раствором клея. Концентрация раствора костного клея должна быть 35-45 %, мездрового - 30-40 %. Клей наносят ровным слоем жесткой кистью при склеивании на гладкую фугу - на одну. После наложения струбцин в течение 12 часов и выдержки после снятия давления не менее суток излишки клея удаляют. При применении казеинового клея температура в рабочем помещении может быть более низкой. Клей применяют холодным, концентрация раствора 30-40 %. Склеивание производят так же, как столярным клеем, но клей наносят дважды с промежуточной выдержкой. При склеивании на гладкую фугу клеем промазывают обе поверхности. Выдержка под давлением - 7-12 часов, после снятия давления - сутки.  Приготовление костного клея.  Плиточный клей дробят на мелкие кусочки, затем заливают холодной водой в соотношении 1:1 по массе и оставляют для набухания, далее смесь разогревают в клеянке на водяной бане. Температура воды не должна превышать 80 °С.  Приготовление мездрового клея.  Для приготовления рабочего раствора раздробленные плитки или чешуйки замачивают в холодной воде в соотношении 1:2 или 1:3 по массе и после 12-часового набухания разогревают, помешивая, на водяной бане до однородной массы.  Приготовление казеинового клея.  Порошок смешивают с водой в соотношении 1:1 или 1:2 по массе.  Клей ПВАД - поливинилацетатная дисперсия - готов к применению. Может применяться для ремонта типовых соединений, склеивания брусковых соединений. Выдержка при склеивании 15-20 минут.  Для склеивания твердых и ценных пород древесины рекомендуется применять мездровый клей, в который добавлено 20-40 % костного.  Для склеивания мягких пород рекомендуется применять костный, в который добавлено 20-40 % мездрового клея. Клей ПВАД хорошо склеивает пористую древесину.  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. Для более полного сохранения фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов и инкрустации перед снятием непригодного отделочного покрытия обязательно проводят укрепление реставрируемой поверхности.  Устранение отслаивания шпона осуществляют пропитыванием клеем всей реставрируемой поверхности, иньекцированием или регенерацией старого клея.  Небольшие отслоения шпона на фанерованной поверхности устраняют путем надреза дефектного места посередине вдоль волокон резаком или скальпелем с наклоном под углом 30-45°. Затем удаляют остатки старого клея, вводят свежий клей под реставрируемую часть поверхности, аккуратно сводят края надреза и накладывают горячие медные или цинковые пластины через несколько слоев бумаги. После этого устанавливают прижимные устройства на 3-8 часов. Если дефектное место находится на выпукло-вогнутой поверхности, то вместо нагретых металлических пластинок используют горячие сыпучие цулаги.  Отслаивание шпона по краям деталей устраняют следующим образом: его слегка приподнимают, удаляют остатки старого клея, промазывают свежим клеем, прижимают и проклеивают гуммированной лентой. Затем накладывают тепловые компрессы и фиксирующие устройства.  После снятия прижимных устройств укрепленную поверхность очищают от остатков клея и бумаги влажным тампоном и легким шлифованием,  Если укрепляли сильно сциклеванную поверхность, то для удаления остатков клея и микалентной бумаги применяют этиловый спирт или денатурат, также проводят довыборку скальпелем. Шлифование категорически запрещается.  Укрепление интарсии и маркетри проводят аналогичным способом.  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. Удаление отделочных покрытий с реставрируемой мебели производят в том случае, если оно значительно повреждено, закрывает текстуру древесины и дефекты поверхности, что затрудняет проведение реставрационных работ или не соответствует подлинному. Для определения рода отделочных покрытий применяют растворитель, который готовится следующим образом: отвесить едкий натрий (NaOH) из расчета 7 г на 93 г воды, ввести его в воду и размешать до полного растворения.  Небольшой участок реставрируемой поверхности вначале протирают ветошью от пыли, затем на это место наносят приготовленный щелочной состав, 2-3 минуты выдерживают и снова протирают. Поверхность, отделанная спиритовым лаком, от воздействия щелочи вначале краснеет, затем темнеет и отделочная пленка растворяется. Если 7 %-ный щелочной состав не растворил отделочную пленку, наносят растворитель нитролака № 646. От действия такого растворителя нитролаковое покрытие растворяется и пленка легко смывается. Если растворитель № 646 не подействовал на пленку и не изменил цвета, такое покрытие следует отнести к масляному, т.к. на масляное покрытие слабые растворители не действуют.  Для удаления старых многослойных покрытий (спиртовых, масляных и нитроцеллюлозных) применяют смывки АТФ-1, СМ-1, СП-7. Смывки СМ-1 и СП-7 представляют собой густые однородные пастообразные массы, которыми можно удалять лакокрасочные покрытия с разборной и неразборной мебели, с вертикальных и горизонтальных поверхностей.  Если непригодные отделочные покрытия удаляют жидкими составами (АТФ-1), то детали разборной мебели помещают на специальные рабочие места, оборудованные вентиляцией. Неразборную мебель или отдельные детали устанавливают таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность находилась в горизонтальном положении. Если работы проводят пастообразными смывками, то обязательно проверяют вязкость составов. Для этого СМ-1 или СП-7 наносят на вертикально установленное стекло, с которого паста не должна стекать.  Нужным составом равномерно покрывают реставрируемую поверхность кистью плотным слоем, затем обработанные части устанавливают так, чтобы они не касались друг друга, и выдерживают в течение 10-20 минут. Набухшее и размягченное покрытие удаляют шпателем или жесткой щеткой. Для полного снятия трудноудаляемого, многослойного отделочного покрытия перечисленные выше операции проводят последовательно не менее трех раз с применением компрессов. Поверхность после каждой обработки смывкой обильно смачивают растворителем № 646 или № 647 и при помощи щетки или ветоши тщательно промывают с последующей протиркой чистой, сухой, мягкой ветошью. Сильно потрескавшиеся, потертые и шелушащиеся покрытия по возможности удаляют механическим способом. После удаления непригодных отделочных покрытий реставрируемую поверхность выравнивают шлифованием при наличии неровностей. Снимая тонкий поверхностный слой древесины, потускневшей от времени, возвращают ей первоначальный цвет. Однако следует учитывать, что при этом уничтожается и патина времени, поэтому шлифуют как можно меньше и очень осторожно. Совершенно не допускается циклевание, особенно на фанерованной поверхности.  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	4. Демонтаж предмета на составные части. В случае утрат жесткости соединений необходимо демонтировать предмет. После отделения частей, не имеющих прочной связи с остовом, приступают к полной разборке предмета. У шкафов, комодов и т.п. отделяют карниз, боковые и заднюю стенку, затем при необходимости отделяют колонки, пилястры и другие декоративные детали.  Если части корпусной мебели соединены жестко, то разъединение этих элементов проводить не следует. В мебели для сидения (стулья, кресла, диваны) типовые соединения, как правило, ослаблены или разрушены, поэтому конструкцию разбирают, предварительно сняв мягкие элементы. Нельзя отделять какие-либо детали со значительным усилием. Сначала убеждаются, что ничто не удерживает их. Это могут быть гвозди, шурупы, оставшиеся от прежних ремонтов, или остатки клея, которые можно растворить несколькими каплями спирта.  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины Мебель, пораженную плесневым грибком или червоточиной обязательно дезинфицируют, деструктивную древесину, если это возможно, укрепляют. Традиционными материалами, которыми пользовались в старину для дезинфекции и одновременного укрепления, являются природные смолы: канифоль, даммара, шеллак, мастика. Растворами этих смол в органических растворителях (спиртах, скипидаре, толуоле, ацетоне и их смесях) пропитывают древесину, которая приобретает прочность и стойкость против вредителей. Если укрепление консервирующими составами не дает желаемых результатов, то деструктированную древесину удаляют. В тех случаях, когда замена древесины нежелательна ввиду уникальности, необходимо многократно пропитать поврежденное место жидким 5-15 %-ным раствором столярного клея с добавлением антисептика (3 г фтористого натрия на 100 г клея) для защиты древесины от поражения биологическими вредителями. Соль фтористого натрия вводят в столярный клей за 3-5 минут до окончания варки. Для борьбы с домовым грибком можно применять готовые препараты «Пентабокс» (смесь пентахлорфенолята натрия, борной кислоты и кальцинированной соды) и «Линго», по своим свойствам аналогичные пентахлорфеноляту натрия. Борьбу с жуком-точильщиком можно свести к трем методам:  инъекцирование летних отверстий пораженной древесины растворами сильных инсектицидов с дополнительным остаточным действием (препарат «Древотокс»);  фумигация древесины, т.е. обработка газами в специальных камерах (парами формалина, отравляющими газами), а также радиационное облучение;  использование биологических особенностей насекомых - создание условий, при которых популяция вымирает.  Окончательно отверстия при непрозрачной отделке заделывают шпатлевкой, которую готовят из двух частей пчелиного воска и одной части канифоли с добавлением небольшого количества гипса и пигмента цвета реставрируемой поверхности. Расплавленный или разведенный в скипидаре состав наносят скальпелем и обрабатывают пломбы, удаляя излишки. При прозрачной отделке можно использовать замазку «карандаш», которую приготавливают следующим образом: в металлическую посуду наливают 0,5 литра воды и 200 г сухого шеллака. Смесь нагревают до 100 °С. После расплавления шеллака добавляют 3-4 г литопонных белил, затем состав размешивают до осветления шеллака. Когда состав остынет, шеллак вынимают из воды и скатывают в виде карандашей. При заделке отверстий его плавят паяльником или, раздробив, смешивают с нитролаком.  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева Разобранные типовые соединения очищают от старого клея жесткой волосяной щеткой всухую или путем смачивания в теплой воде.  Если шип разрушен, его заменяют новым. При неплотных соединениях шипы наращивают вставками, трещины зареивают.  Соединения в шпунт и гребень, если оно ослаблено в результате усушки гребня по толщине, уплотняют, приклеивая к гребню с обеих сторон полоски шпона. Если гребень имеет трещины или обломы, его спиливают и делают на этом месте шпунт такой же ширины и глубины, как у присоединяемой доски. Доски сплачиваются на рейку той же породы.  При ослаблении соединений досок на гладкую фугу укрепление проводят шпонками трапециевидного или прямоугольного поперечного сечения, которые вставляют в пазы, сделанные на нелицевой стороне детали.  Склеивают доски по кромкам и вклеивают шпонки одновременно. Для этого после нанесения клея доски кладут лицевой стороной на плотный ровный щит, вставляют шпонки и помещают под пресс. Укрепление соединений на гладкую фугу вставками в форме шипа «ласточкин хвост» является традиционным методом. Трещины на плоских деталях заделывают рейками или клиньями, подходящими по цвету и текстуре.  Зареивание несквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - выравнивание и зачистка краев трещины с приданием ей клиновидного или прямоугольного сечения;  - подготовка вставки-рейки;  - вклеивание вставки-рейки;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание вставки-рейки с реставрируемой поверхностью.  Заделка сквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - пропиливание трещин;  - подготовка двух клиньев;  - вклеивание клиньев;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание клиньев с реставрируемой поверхностью.  Сколы заделывают вставками из массива дерева. Для этого в поврежденном месте выбирают место вставки, затем выпиливают вставку с подбором по цвету и текстуре соответствующей формы. Затем наносят клей на подготовленное место и вгоняют вставку в гнездо. После снятия прижимных устройств излишки клея удаляют, отреставрированную поверхность выравнивают.  Мелкие дефекты (выбоины, вмятины) шпатлюют древесной мукой, смешанной со столярным клеем. Отверстия от гвоздей, шурупов заделывают деревянными кляммерами, которые смазывают клеем и вгоняют в отверстие. После полного отвердения клея поверхность зачищают и подшлифовывают. Утраченные детали из массива дерева восполняют путем копирования симметричных или аналогичных деталей, при воссоздании деталей сложной формы пользуются чертежами, шаблонами оригиналов, фотографиями. Детали с утраченной частью наращивают по длине соединениями «на ус», косой замок; по ширине - на гладкую фугу, на рейку, плоскими прямыми или круглыми вставками шипами. Если повреждены углы (крышки столов, комодов) или концы ножек, место дефекта выравнивают, полученную плоскость шлифуют, из подходящего материала изготавливают брусочек и приклеивают, а затем обрабатывают стамеской точно в размер.  При восстановлении деталей из массива дерева, надломленных поперек волокон, обломки соединяют круглыми шипами на клею. Если не удается получить плотное соединение, то дефектное место укрепляют вставками с двух сторон. При сильно разрушенном месте излома стыки выравнивают, удаляя часть древесины, и восполняют Т-образной вставкой подобранной по цвету и текстуре. Сильный износ древесины неизбежен в движущихся частях мебели. Как правило, полозки на боковых стенках делают заново. Трещины на дне ящиков заделывают рейками или заклеивают с нижней стороны парусиной, а изнутри шпатлевкой. Расшатанные типовые соединения переклеивают, незначительные дефекты заделывают вставками. Направляющие бруски ящиков частично или полностью заменяют. Для склеивания элементов из массива дерева применяют костный, мездровый или казеиновый клей. Работать с глютиновыми клеями следует в теплом помещении (23 °С) и только горячим раствором клея. Концентрация раствора костного клея должна быть 35-45 %, мездрового - 30-40 %. Клей наносят ровным слоем жесткой кистью при склеивании на гладкую фугу - на одну. После наложения струбцин в течение 12 часов и выдержки после снятия давления не менее суток излишки клея удаляют. При применении казеинового клея температура в рабочем помещении может быть более низкой. Клей применяют холодным, концентрация раствора 30-40 %. Склеивание производят так же, как столярным клеем, но клей наносят дважды с промежуточной выдержкой. При склеивании на гладкую фугу клеем промазывают обе поверхности. Выдержка под давлением - 7-12 часов, после снятия давления - сутки.  Приготовление костного клея.  Плиточный клей дробят на мелкие кусочки, затем заливают холодной водой в соотношении 1:1 по массе и оставляют для набухания, далее смесь разогревают в клеянке на водяной бане. Температура воды не должна превышать 80 °С.  Приготовление мездрового клея.  Для приготовления рабочего раствора раздробленные плитки или чешуйки замачивают в холодной воде в соотношении 1:2 или 1:3 по массе и после 12-часового набухания разогревают, помешивая, на водяной бане до однородной массы.  Приготовление казеинового клея.  Порошок смешивают с водой в соотношении 1:1 или 1:2 по массе.  Клей ПВАД - поливинилацетатная дисперсия - готов к применению. Может применяться для ремонта типовых соединений, склеивания брусковых соединений. Выдержка при склеивании 15-20 минут.  Для склеивания твердых и ценных пород древесины рекомендуется применять мездровый клей, в который добавлено 20-40 % костного.  Для склеивания мягких пород рекомендуется применять костный, в который добавлено 20-40 % мездрового клея. Клей ПВАД хорошо склеивает пористую древесину.  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. Для более полного сохранения фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов и инкрустации перед снятием непригодного отделочного покрытия обязательно проводят укрепление реставрируемой поверхности.  Устранение отслаивания шпона осуществляют пропитыванием клеем всей реставрируемой поверхности, иньекцированием или регенерацией старого клея.  Небольшие отслоения шпона на фанерованной поверхности устраняют путем надреза дефектного места посередине вдоль волокон резаком или скальпелем с наклоном под углом 30-45°. Затем удаляют остатки старого клея, вводят свежий клей под реставрируемую часть поверхности, аккуратно сводят края надреза и накладывают горячие медные или цинковые пластины через несколько слоев бумаги. После этого устанавливают прижимные устройства на 3-8 часов. Если дефектное место находится на выпукло-вогнутой поверхности, то вместо нагретых металлических пластинок используют горячие сыпучие цулаги.  Отслаивание шпона по краям деталей устраняют следующим образом: его слегка приподнимают, удаляют остатки старого клея, промазывают свежим клеем, прижимают и проклеивают гуммированной лентой. Затем накладывают тепловые компрессы и фиксирующие устройства.  После снятия прижимных устройств укрепленную поверхность очищают от остатков клея и бумаги влажным тампоном и легким шлифованием,  Если укрепляли сильно сциклеванную поверхность, то для удаления остатков клея и микалентной бумаги применяют этиловый спирт или денатурат, также проводят довыборку скальпелем. Шлифование категорически запрещается.  Укрепление интарсии и маркетри проводят аналогичным способом.  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. Удаление отделочных покрытий с реставрируемой мебели производят в том случае, если оно значительно повреждено, закрывает текстуру древесины и дефекты поверхности, что затрудняет проведение реставрационных работ или не соответствует подлинному. Для определения рода отделочных покрытий применяют растворитель, который готовится следующим образом: отвесить едкий натрий (NaOH) из расчета 7 г на 93 г воды, ввести его в воду и размешать до полного растворения.  Небольшой участок реставрируемой поверхности вначале протирают ветошью от пыли, затем на это место наносят приготовленный щелочной состав, 2-3 минуты выдерживают и снова протирают. Поверхность, отделанная спиритовым лаком, от воздействия щелочи вначале краснеет, затем темнеет и отделочная пленка растворяется. Если 7 %-ный щелочной состав не растворил отделочную пленку, наносят растворитель нитролака № 646. От действия такого растворителя нитролаковое покрытие растворяется и пленка легко смывается. Если растворитель № 646 не подействовал на пленку и не изменил цвета, такое покрытие следует отнести к масляному, т.к. на масляное покрытие слабые растворители не действуют.  Для удаления старых многослойных покрытий (спиртовых, масляных и нитроцеллюлозных) применяют смывки АТФ-1, СМ-1, СП-7. Смывки СМ-1 и СП-7 представляют собой густые однородные пастообразные массы, которыми можно удалять лакокрасочные покрытия с разборной и неразборной мебели, с вертикальных и горизонтальных поверхностей.  Если непригодные отделочные покрытия удаляют жидкими составами (АТФ-1), то детали разборной мебели помещают на специальные рабочие места, оборудованные вентиляцией. Неразборную мебель или отдельные детали устанавливают таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность находилась в горизонтальном положении. Если работы проводят пастообразными смывками, то обязательно проверяют вязкость составов. Для этого СМ-1 или СП-7 наносят на вертикально установленное стекло, с которого паста не должна стекать.  Нужным составом равномерно покрывают реставрируемую поверхность кистью плотным слоем, затем обработанные части устанавливают так, чтобы они не касались друг друга, и выдерживают в течение 10-20 минут. Набухшее и размягченное покрытие удаляют шпателем или жесткой щеткой. Для полного снятия трудноудаляемого, многослойного отделочного покрытия перечисленные выше операции проводят последовательно не менее трех раз с применением компрессов. Поверхность после каждой обработки смывкой обильно смачивают растворителем № 646 или № 647 и при помощи щетки или ветоши тщательно промывают с последующей протиркой чистой, сухой, мягкой ветошью. Сильно потрескавшиеся, потертые и шелушащиеся покрытия по возможности удаляют механическим способом. После удаления непригодных отделочных покрытий реставрируемую поверхность выравнивают шлифованием при наличии неровностей. Снимая тонкий поверхностный слой древесины, потускневшей от времени, возвращают ей первоначальный цвет. Однако следует учитывать, что при этом уничтожается и патина времени, поэтому шлифуют как можно меньше и очень осторожно. Совершенно не допускается циклевание, особенно на фанерованной поверхности.  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины Мебель, пораженную плесневым грибком или червоточиной обязательно дезинфицируют, деструктивную древесину, если это возможно, укрепляют. Традиционными материалами, которыми пользовались в старину для дезинфекции и одновременного укрепления, являются природные смолы: канифоль, даммара, шеллак, мастика. Растворами этих смол в органических растворителях (спиртах, скипидаре, толуоле, ацетоне и их смесях) пропитывают древесину, которая приобретает прочность и стойкость против вредителей. Если укрепление консервирующими составами не дает желаемых результатов, то деструктированную древесину удаляют. В тех случаях, когда замена древесины нежелательна ввиду уникальности, необходимо многократно пропитать поврежденное место жидким 5-15 %-ным раствором столярного клея с добавлением антисептика (3 г фтористого натрия на 100 г клея) для защиты древесины от поражения биологическими вредителями. Соль фтористого натрия вводят в столярный клей за 3-5 минут до окончания варки. Для борьбы с домовым грибком можно применять готовые препараты «Пентабокс» (смесь пентахлорфенолята натрия, борной кислоты и кальцинированной соды) и «Линго», по своим свойствам аналогичные пентахлорфеноляту натрия. Борьбу с жуком-точильщиком можно свести к трем методам:  инъекцирование летних отверстий пораженной древесины растворами сильных инсектицидов с дополнительным остаточным действием (препарат «Древотокс»);  фумигация древесины, т.е. обработка газами в специальных камерах (парами формалина, отравляющими газами), а также радиационное облучение;  использование биологических особенностей насекомых - создание условий, при которых популяция вымирает.  Окончательно отверстия при непрозрачной отделке заделывают шпатлевкой, которую готовят из двух частей пчелиного воска и одной части канифоли с добавлением небольшого количества гипса и пигмента цвета реставрируемой поверхности. Расплавленный или разведенный в скипидаре состав наносят скальпелем и обрабатывают пломбы, удаляя излишки. При прозрачной отделке можно использовать замазку «карандаш», которую приготавливают следующим образом: в металлическую посуду наливают 0,5 литра воды и 200 г сухого шеллака. Смесь нагревают до 100 °С. После расплавления шеллака добавляют 3-4 г литопонных белил, затем состав размешивают до осветления шеллака. Когда состав остынет, шеллак вынимают из воды и скатывают в виде карандашей. При заделке отверстий его плавят паяльником или, раздробив, смешивают с нитролаком.  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева Разобранные типовые соединения очищают от старого клея жесткой волосяной щеткой всухую или путем смачивания в теплой воде.  Если шип разрушен, его заменяют новым. При неплотных соединениях шипы наращивают вставками, трещины зареивают.  Соединения в шпунт и гребень, если оно ослаблено в результате усушки гребня по толщине, уплотняют, приклеивая к гребню с обеих сторон полоски шпона. Если гребень имеет трещины или обломы, его спиливают и делают на этом месте шпунт такой же ширины и глубины, как у присоединяемой доски. Доски сплачиваются на рейку той же породы.  При ослаблении соединений досок на гладкую фугу укрепление проводят шпонками трапециевидного или прямоугольного поперечного сечения, которые вставляют в пазы, сделанные на нелицевой стороне детали.  Склеивают доски по кромкам и вклеивают шпонки одновременно. Для этого после нанесения клея доски кладут лицевой стороной на плотный ровный щит, вставляют шпонки и помещают под пресс. Укрепление соединений на гладкую фугу вставками в форме шипа «ласточкин хвост» является традиционным методом. Трещины на плоских деталях заделывают рейками или клиньями, подходящими по цвету и текстуре.  Зареивание несквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - выравнивание и зачистка краев трещины с приданием ей клиновидного или прямоугольного сечения;  - подготовка вставки-рейки;  - вклеивание вставки-рейки;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание вставки-рейки с реставрируемой поверхностью.  Заделка сквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - пропиливание трещин;  - подготовка двух клиньев;  - вклеивание клиньев;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание клиньев с реставрируемой поверхностью.  Сколы заделывают вставками из массива дерева. Для этого в поврежденном месте выбирают место вставки, затем выпиливают вставку с подбором по цвету и текстуре соответствующей формы. Затем наносят клей на подготовленное место и вгоняют вставку в гнездо. После снятия прижимных устройств излишки клея удаляют, отреставрированную поверхность выравнивают.  Мелкие дефекты (выбоины, вмятины) шпатлюют древесной мукой, смешанной со столярным клеем. Отверстия от гвоздей, шурупов заделывают деревянными кляммерами, которые смазывают клеем и вгоняют в отверстие. После полного отвердения клея поверхность зачищают и подшлифовывают. Утраченные детали из массива дерева восполняют путем копирования симметричных или аналогичных деталей, при воссоздании деталей сложной формы пользуются чертежами, шаблонами оригиналов, фотографиями. Детали с утраченной частью наращивают по длине соединениями «на ус», косой замок; по ширине - на гладкую фугу, на рейку, плоскими прямыми или круглыми вставками шипами. Если повреждены углы (крышки столов, комодов) или концы ножек, место дефекта выравнивают, полученную плоскость шлифуют, из подходящего материала изготавливают брусочек и приклеивают, а затем обрабатывают стамеской точно в размер.  При восстановлении деталей из массива дерева, надломленных поперек волокон, обломки соединяют круглыми шипами на клею. Если не удается получить плотное соединение, то дефектное место укрепляют вставками с двух сторон. При сильно разрушенном месте излома стыки выравнивают, удаляя часть древесины, и восполняют Т-образной вставкой подобранной по цвету и текстуре. Сильный износ древесины неизбежен в движущихся частях мебели. Как правило, полозки на боковых стенках делают заново. Трещины на дне ящиков заделывают рейками или заклеивают с нижней стороны парусиной, а изнутри шпатлевкой. Расшатанные типовые соединения переклеивают, незначительные дефекты заделывают вставками. Направляющие бруски ящиков частично или полностью заменяют. Для склеивания элементов из массива дерева применяют костный, мездровый или казеиновый клей. Работать с глютиновыми клеями следует в теплом помещении (23 °С) и только горячим раствором клея. Концентрация раствора костного клея должна быть 35-45 %, мездрового - 30-40 %. Клей наносят ровным слоем жесткой кистью при склеивании на гладкую фугу - на одну. После наложения струбцин в течение 12 часов и выдержки после снятия давления не менее суток излишки клея удаляют. При применении казеинового клея температура в рабочем помещении может быть более низкой. Клей применяют холодным, концентрация раствора 30-40 %. Склеивание производят так же, как столярным клеем, но клей наносят дважды с промежуточной выдержкой. При склеивании на гладкую фугу клеем промазывают обе поверхности. Выдержка под давлением - 7-12 часов, после снятия давления - сутки.  Приготовление костного клея.  Плиточный клей дробят на мелкие кусочки, затем заливают холодной водой в соотношении 1:1 по массе и оставляют для набухания, далее смесь разогревают в клеянке на водяной бане. Температура воды не должна превышать 80 °С.  Приготовление мездрового клея.  Для приготовления рабочего раствора раздробленные плитки или чешуйки замачивают в холодной воде в соотношении 1:2 или 1:3 по массе и после 12-часового набухания разогревают, помешивая, на водяной бане до однородной массы.  Приготовление казеинового клея.  Порошок смешивают с водой в соотношении 1:1 или 1:2 по массе.  Клей ПВАД - поливинилацетатная дисперсия - готов к применению. Может применяться для ремонта типовых соединений, склеивания брусковых соединений. Выдержка при склеивании 15-20 минут.  Для склеивания твердых и ценных пород древесины рекомендуется применять мездровый клей, в который добавлено 20-40 % костного.  Для склеивания мягких пород рекомендуется применять костный, в который добавлено 20-40 % мездрового клея. Клей ПВАД хорошо склеивает пористую древесину.  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. Для более полного сохранения фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов и инкрустации перед снятием непригодного отделочного покрытия обязательно проводят укрепление реставрируемой поверхности.  Устранение отслаивания шпона осуществляют пропитыванием клеем всей реставрируемой поверхности, иньекцированием или регенерацией старого клея.  Небольшие отслоения шпона на фанерованной поверхности устраняют путем надреза дефектного места посередине вдоль волокон резаком или скальпелем с наклоном под углом 30-45°. Затем удаляют остатки старого клея, вводят свежий клей под реставрируемую часть поверхности, аккуратно сводят края надреза и накладывают горячие медные или цинковые пластины через несколько слоев бумаги. После этого устанавливают прижимные устройства на 3-8 часов. Если дефектное место находится на выпукло-вогнутой поверхности, то вместо нагретых металлических пластинок используют горячие сыпучие цулаги.  Отслаивание шпона по краям деталей устраняют следующим образом: его слегка приподнимают, удаляют остатки старого клея, промазывают свежим клеем, прижимают и проклеивают гуммированной лентой. Затем накладывают тепловые компрессы и фиксирующие устройства.  После снятия прижимных устройств укрепленную поверхность очищают от остатков клея и бумаги влажным тампоном и легким шлифованием,  Если укрепляли сильно сциклеванную поверхность, то для удаления остатков клея и микалентной бумаги применяют этиловый спирт или денатурат, также проводят довыборку скальпелем. Шлифование категорически запрещается.  Укрепление интарсии и маркетри проводят аналогичным способом.  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. Удаление отделочных покрытий с реставрируемой мебели производят в том случае, если оно значительно повреждено, закрывает текстуру древесины и дефекты поверхности, что затрудняет проведение реставрационных работ или не соответствует подлинному. Для определения рода отделочных покрытий применяют растворитель, который готовится следующим образом: отвесить едкий натрий (NaOH) из расчета 7 г на 93 г воды, ввести его в воду и размешать до полного растворения.  Небольшой участок реставрируемой поверхности вначале протирают ветошью от пыли, затем на это место наносят приготовленный щелочной состав, 2-3 минуты выдерживают и снова протирают. Поверхность, отделанная спиритовым лаком, от воздействия щелочи вначале краснеет, затем темнеет и отделочная пленка растворяется. Если 7 %-ный щелочной состав не растворил отделочную пленку, наносят растворитель нитролака № 646. От действия такого растворителя нитролаковое покрытие растворяется и пленка легко смывается. Если растворитель № 646 не подействовал на пленку и не изменил цвета, такое покрытие следует отнести к масляному, т.к. на масляное покрытие слабые растворители не действуют.  Для удаления старых многослойных покрытий (спиртовых, масляных и нитроцеллюлозных) применяют смывки АТФ-1, СМ-1, СП-7. Смывки СМ-1 и СП-7 представляют собой густые однородные пастообразные массы, которыми можно удалять лакокрасочные покрытия с разборной и неразборной мебели, с вертикальных и горизонтальных поверхностей.  Если непригодные отделочные покрытия удаляют жидкими составами (АТФ-1), то детали разборной мебели помещают на специальные рабочие места, оборудованные вентиляцией. Неразборную мебель или отдельные детали устанавливают таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность находилась в горизонтальном положении. Если работы проводят пастообразными смывками, то обязательно проверяют вязкость составов. Для этого СМ-1 или СП-7 наносят на вертикально установленное стекло, с которого паста не должна стекать.  Нужным составом равномерно покрывают реставрируемую поверхность кистью плотным слоем, затем обработанные части устанавливают так, чтобы они не касались друг друга, и выдерживают в течение 10-20 минут. Набухшее и размягченное покрытие удаляют шпателем или жесткой щеткой. Для полного снятия трудноудаляемого, многослойного отделочного покрытия перечисленные выше операции проводят последовательно не менее трех раз с применением компрессов. Поверхность после каждой обработки смывкой обильно смачивают растворителем № 646 или № 647 и при помощи щетки или ветоши тщательно промывают с последующей протиркой чистой, сухой, мягкой ветошью. Сильно потрескавшиеся, потертые и шелушащиеся покрытия по возможности удаляют механическим способом. После удаления непригодных отделочных покрытий реставрируемую поверхность выравнивают шлифованием при наличии неровностей. Снимая тонкий поверхностный слой древесины, потускневшей от времени, возвращают ей первоначальный цвет. Однако следует учитывать, что при этом уничтожается и патина времени, поэтому шлифуют как можно меньше и очень осторожно. Совершенно не допускается циклевание, особенно на фанерованной поверхности.  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева Разобранные типовые соединения очищают от старого клея жесткой волосяной щеткой всухую или путем смачивания в теплой воде.  Если шип разрушен, его заменяют новым. При неплотных соединениях шипы наращивают вставками, трещины зареивают.  Соединения в шпунт и гребень, если оно ослаблено в результате усушки гребня по толщине, уплотняют, приклеивая к гребню с обеих сторон полоски шпона. Если гребень имеет трещины или обломы, его спиливают и делают на этом месте шпунт такой же ширины и глубины, как у присоединяемой доски. Доски сплачиваются на рейку той же породы.  При ослаблении соединений досок на гладкую фугу укрепление проводят шпонками трапециевидного или прямоугольного поперечного сечения, которые вставляют в пазы, сделанные на нелицевой стороне детали.  Склеивают доски по кромкам и вклеивают шпонки одновременно. Для этого после нанесения клея доски кладут лицевой стороной на плотный ровный щит, вставляют шпонки и помещают под пресс. Укрепление соединений на гладкую фугу вставками в форме шипа «ласточкин хвост» является традиционным методом. Трещины на плоских деталях заделывают рейками или клиньями, подходящими по цвету и текстуре.  Зареивание несквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - выравнивание и зачистка краев трещины с приданием ей клиновидного или прямоугольного сечения;  - подготовка вставки-рейки;  - вклеивание вставки-рейки;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание вставки-рейки с реставрируемой поверхностью.  Заделка сквозных трещин состоит из следующих технологических операций:  - пропиливание трещин;  - подготовка двух клиньев;  - вклеивание клиньев;  - выдержка под давлением;  - удаление следов клея;  - выравнивание клиньев с реставрируемой поверхностью.  Сколы заделывают вставками из массива дерева. Для этого в поврежденном месте выбирают место вставки, затем выпиливают вставку с подбором по цвету и текстуре соответствующей формы. Затем наносят клей на подготовленное место и вгоняют вставку в гнездо. После снятия прижимных устройств излишки клея удаляют, отреставрированную поверхность выравнивают.  Мелкие дефекты (выбоины, вмятины) шпатлюют древесной мукой, смешанной со столярным клеем. Отверстия от гвоздей, шурупов заделывают деревянными кляммерами, которые смазывают клеем и вгоняют в отверстие. После полного отвердения клея поверхность зачищают и подшлифовывают. Утраченные детали из массива дерева восполняют путем копирования симметричных или аналогичных деталей, при воссоздании деталей сложной формы пользуются чертежами, шаблонами оригиналов, фотографиями. Детали с утраченной частью наращивают по длине соединениями «на ус», косой замок; по ширине - на гладкую фугу, на рейку, плоскими прямыми или круглыми вставками шипами. Если повреждены углы (крышки столов, комодов) или концы ножек, место дефекта выравнивают, полученную плоскость шлифуют, из подходящего материала изготавливают брусочек и приклеивают, а затем обрабатывают стамеской точно в размер.  При восстановлении деталей из массива дерева, надломленных поперек волокон, обломки соединяют круглыми шипами на клею. Если не удается получить плотное соединение, то дефектное место укрепляют вставками с двух сторон. При сильно разрушенном месте излома стыки выравнивают, удаляя часть древесины, и восполняют Т-образной вставкой подобранной по цвету и текстуре. Сильный износ древесины неизбежен в движущихся частях мебели. Как правило, полозки на боковых стенках делают заново. Трещины на дне ящиков заделывают рейками или заклеивают с нижней стороны парусиной, а изнутри шпатлевкой. Расшатанные типовые соединения переклеивают, незначительные дефекты заделывают вставками. Направляющие бруски ящиков частично или полностью заменяют. Для склеивания элементов из массива дерева применяют костный, мездровый или казеиновый клей. Работать с глютиновыми клеями следует в теплом помещении (23 °С) и только горячим раствором клея. Концентрация раствора костного клея должна быть 35-45 %, мездрового - 30-40 %. Клей наносят ровным слоем жесткой кистью при склеивании на гладкую фугу - на одну. После наложения струбцин в течение 12 часов и выдержки после снятия давления не менее суток излишки клея удаляют. При применении казеинового клея температура в рабочем помещении может быть более низкой. Клей применяют холодным, концентрация раствора 30-40 %. Склеивание производят так же, как столярным клеем, но клей наносят дважды с промежуточной выдержкой. При склеивании на гладкую фугу клеем промазывают обе поверхности. Выдержка под давлением - 7-12 часов, после снятия давления - сутки.  Приготовление костного клея.  Плиточный клей дробят на мелкие кусочки, затем заливают холодной водой в соотношении 1:1 по массе и оставляют для набухания, далее смесь разогревают в клеянке на водяной бане. Температура воды не должна превышать 80 °С.  Приготовление мездрового клея.  Для приготовления рабочего раствора раздробленные плитки или чешуйки замачивают в холодной воде в соотношении 1:2 или 1:3 по массе и после 12-часового набухания разогревают, помешивая, на водяной бане до однородной массы.  Приготовление казеинового клея.  Порошок смешивают с водой в соотношении 1:1 или 1:2 по массе.  Клей ПВАД - поливинилацетатная дисперсия - готов к применению. Может применяться для ремонта типовых соединений, склеивания брусковых соединений. Выдержка при склеивании 15-20 минут.  Для склеивания твердых и ценных пород древесины рекомендуется применять мездровый клей, в который добавлено 20-40 % костного.  Для склеивания мягких пород рекомендуется применять костный, в который добавлено 20-40 % мездрового клея. Клей ПВАД хорошо склеивает пористую древесину.  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. Для более полного сохранения фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов и инкрустации перед снятием непригодного отделочного покрытия обязательно проводят укрепление реставрируемой поверхности.  Устранение отслаивания шпона осуществляют пропитыванием клеем всей реставрируемой поверхности, иньекцированием или регенерацией старого клея.  Небольшие отслоения шпона на фанерованной поверхности устраняют путем надреза дефектного места посередине вдоль волокон резаком или скальпелем с наклоном под углом 30-45°. Затем удаляют остатки старого клея, вводят свежий клей под реставрируемую часть поверхности, аккуратно сводят края надреза и накладывают горячие медные или цинковые пластины через несколько слоев бумаги. После этого устанавливают прижимные устройства на 3-8 часов. Если дефектное место находится на выпукло-вогнутой поверхности, то вместо нагретых металлических пластинок используют горячие сыпучие цулаги.  Отслаивание шпона по краям деталей устраняют следующим образом: его слегка приподнимают, удаляют остатки старого клея, промазывают свежим клеем, прижимают и проклеивают гуммированной лентой. Затем накладывают тепловые компрессы и фиксирующие устройства.  После снятия прижимных устройств укрепленную поверхность очищают от остатков клея и бумаги влажным тампоном и легким шлифованием,  Если укрепляли сильно сциклеванную поверхность, то для удаления остатков клея и микалентной бумаги применяют этиловый спирт или денатурат, также проводят довыборку скальпелем. Шлифование категорически запрещается.  Укрепление интарсии и маркетри проводят аналогичным способом.  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. Удаление отделочных покрытий с реставрируемой мебели производят в том случае, если оно значительно повреждено, закрывает текстуру древесины и дефекты поверхности, что затрудняет проведение реставрационных работ или не соответствует подлинному. Для определения рода отделочных покрытий применяют растворитель, который готовится следующим образом: отвесить едкий натрий (NaOH) из расчета 7 г на 93 г воды, ввести его в воду и размешать до полного растворения.  Небольшой участок реставрируемой поверхности вначале протирают ветошью от пыли, затем на это место наносят приготовленный щелочной состав, 2-3 минуты выдерживают и снова протирают. Поверхность, отделанная спиритовым лаком, от воздействия щелочи вначале краснеет, затем темнеет и отделочная пленка растворяется. Если 7 %-ный щелочной состав не растворил отделочную пленку, наносят растворитель нитролака № 646. От действия такого растворителя нитролаковое покрытие растворяется и пленка легко смывается. Если растворитель № 646 не подействовал на пленку и не изменил цвета, такое покрытие следует отнести к масляному, т.к. на масляное покрытие слабые растворители не действуют.  Для удаления старых многослойных покрытий (спиртовых, масляных и нитроцеллюлозных) применяют смывки АТФ-1, СМ-1, СП-7. Смывки СМ-1 и СП-7 представляют собой густые однородные пастообразные массы, которыми можно удалять лакокрасочные покрытия с разборной и неразборной мебели, с вертикальных и горизонтальных поверхностей.  Если непригодные отделочные покрытия удаляют жидкими составами (АТФ-1), то детали разборной мебели помещают на специальные рабочие места, оборудованные вентиляцией. Неразборную мебель или отдельные детали устанавливают таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность находилась в горизонтальном положении. Если работы проводят пастообразными смывками, то обязательно проверяют вязкость составов. Для этого СМ-1 или СП-7 наносят на вертикально установленное стекло, с которого паста не должна стекать.  Нужным составом равномерно покрывают реставрируемую поверхность кистью плотным слоем, затем обработанные части устанавливают так, чтобы они не касались друг друга, и выдерживают в течение 10-20 минут. Набухшее и размягченное покрытие удаляют шпателем или жесткой щеткой. Для полного снятия трудноудаляемого, многослойного отделочного покрытия перечисленные выше операции проводят последовательно не менее трех раз с применением компрессов. Поверхность после каждой обработки смывкой обильно смачивают растворителем № 646 или № 647 и при помощи щетки или ветоши тщательно промывают с последующей протиркой чистой, сухой, мягкой ветошью. Сильно потрескавшиеся, потертые и шелушащиеся покрытия по возможности удаляют механическим способом. После удаления непригодных отделочных покрытий реставрируемую поверхность выравнивают шлифованием при наличии неровностей. Снимая тонкий поверхностный слой древесины, потускневшей от времени, возвращают ей первоначальный цвет. Однако следует учитывать, что при этом уничтожается и патина времени, поэтому шлифуют как можно меньше и очень осторожно. Совершенно не допускается циклевание, особенно на фанерованной поверхности.  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37

	Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.
	7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. Для более полного сохранения фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов и инкрустации перед снятием непригодного отделочного покрытия обязательно проводят укрепление реставрируемой поверхности.  Устранение отслаивания шпона осуществляют пропитыванием клеем всей реставрируемой поверхности, иньекцированием или регенерацией старого клея.  Небольшие отслоения шпона на фанерованной поверхности устраняют путем надреза дефектного места посередине вдоль волокон резаком или скальпелем с наклоном под углом 30-45°. Затем удаляют остатки старого клея, вводят свежий клей под реставрируемую часть поверхности, аккуратно сводят края надреза и накладывают горячие медные или цинковые пластины через несколько слоев бумаги. После этого устанавливают прижимные устройства на 3-8 часов. Если дефектное место находится на выпукло-вогнутой поверхности, то вместо нагретых металлических пластинок используют горячие сыпучие цулаги.  Отслаивание шпона по краям деталей устраняют следующим образом: его слегка приподнимают, удаляют остатки старого клея, промазывают свежим клеем, прижимают и проклеивают гуммированной лентой. Затем накладывают тепловые компрессы и фиксирующие устройства.  После снятия прижимных устройств укрепленную поверхность очищают от остатков клея и бумаги влажным тампоном и легким шлифованием,  Если укрепляли сильно сциклеванную поверхность, то для удаления остатков клея и микалентной бумаги применяют этиловый спирт или денатурат, также проводят довыборку скальпелем. Шлифование категорически запрещается.  Укрепление интарсии и маркетри проводят аналогичным способом.  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. Удаление отделочных покрытий с реставрируемой мебели производят в том случае, если оно значительно повреждено, закрывает текстуру древесины и дефекты поверхности, что затрудняет проведение реставрационных работ или не соответствует подлинному. Для определения рода отделочных покрытий применяют растворитель, который готовится следующим образом: отвесить едкий натрий (NaOH) из расчета 7 г на 93 г воды, ввести его в воду и размешать до полного растворения.  Небольшой участок реставрируемой поверхности вначале протирают ветошью от пыли, затем на это место наносят приготовленный щелочной состав, 2-3 минуты выдерживают и снова протирают. Поверхность, отделанная спиритовым лаком, от воздействия щелочи вначале краснеет, затем темнеет и отделочная пленка растворяется. Если 7 %-ный щелочной состав не растворил отделочную пленку, наносят растворитель нитролака № 646. От действия такого растворителя нитролаковое покрытие растворяется и пленка легко смывается. Если растворитель № 646 не подействовал на пленку и не изменил цвета, такое покрытие следует отнести к масляному, т.к. на масляное покрытие слабые растворители не действуют.  Для удаления старых многослойных покрытий (спиртовых, масляных и нитроцеллюлозных) применяют смывки АТФ-1, СМ-1, СП-7. Смывки СМ-1 и СП-7 представляют собой густые однородные пастообразные массы, которыми можно удалять лакокрасочные покрытия с разборной и неразборной мебели, с вертикальных и горизонтальных поверхностей.  Если непригодные отделочные покрытия удаляют жидкими составами (АТФ-1), то детали разборной мебели помещают на специальные рабочие места, оборудованные вентиляцией. Неразборную мебель или отдельные детали устанавливают таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность находилась в горизонтальном положении. Если работы проводят пастообразными смывками, то обязательно проверяют вязкость составов. Для этого СМ-1 или СП-7 наносят на вертикально установленное стекло, с которого паста не должна стекать.  Нужным составом равномерно покрывают реставрируемую поверхность кистью плотным слоем, затем обработанные части устанавливают так, чтобы они не касались друг друга, и выдерживают в течение 10-20 минут. Набухшее и размягченное покрытие удаляют шпателем или жесткой щеткой. Для полного снятия трудноудаляемого, многослойного отделочного покрытия перечисленные выше операции проводят последовательно не менее трех раз с применением компрессов. Поверхность после каждой обработки смывкой обильно смачивают растворителем № 646 или № 647 и при помощи щетки или ветоши тщательно промывают с последующей протиркой чистой, сухой, мягкой ветошью. Сильно потрескавшиеся, потертые и шелушащиеся покрытия по возможности удаляют механическим способом. После удаления непригодных отделочных покрытий реставрируемую поверхность выравнивают шлифованием при наличии неровностей. Снимая тонкий поверхностный слой древесины, потускневшей от времени, возвращают ей первоначальный цвет. Однако следует учитывать, что при этом уничтожается и патина времени, поэтому шлифуют как можно меньше и очень осторожно. Совершенно не допускается циклевание, особенно на фанерованной поверхности.  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	8. Удаление непригодных отделочных покрытий. Удаление отделочных покрытий с реставрируемой мебели производят в том случае, если оно значительно повреждено, закрывает текстуру древесины и дефекты поверхности, что затрудняет проведение реставрационных работ или не соответствует подлинному. Для определения рода отделочных покрытий применяют растворитель, который готовится следующим образом: отвесить едкий натрий (NaOH) из расчета 7 г на 93 г воды, ввести его в воду и размешать до полного растворения.  Небольшой участок реставрируемой поверхности вначале протирают ветошью от пыли, затем на это место наносят приготовленный щелочной состав, 2-3 минуты выдерживают и снова протирают. Поверхность, отделанная спиритовым лаком, от воздействия щелочи вначале краснеет, затем темнеет и отделочная пленка растворяется. Если 7 %-ный щелочной состав не растворил отделочную пленку, наносят растворитель нитролака № 646. От действия такого растворителя нитролаковое покрытие растворяется и пленка легко смывается. Если растворитель № 646 не подействовал на пленку и не изменил цвета, такое покрытие следует отнести к масляному, т.к. на масляное покрытие слабые растворители не действуют.  Для удаления старых многослойных покрытий (спиртовых, масляных и нитроцеллюлозных) применяют смывки АТФ-1, СМ-1, СП-7. Смывки СМ-1 и СП-7 представляют собой густые однородные пастообразные массы, которыми можно удалять лакокрасочные покрытия с разборной и неразборной мебели, с вертикальных и горизонтальных поверхностей.  Если непригодные отделочные покрытия удаляют жидкими составами (АТФ-1), то детали разборной мебели помещают на специальные рабочие места, оборудованные вентиляцией. Неразборную мебель или отдельные детали устанавливают таким образом, чтобы обрабатываемая поверхность находилась в горизонтальном положении. Если работы проводят пастообразными смывками, то обязательно проверяют вязкость составов. Для этого СМ-1 или СП-7 наносят на вертикально установленное стекло, с которого паста не должна стекать.  Нужным составом равномерно покрывают реставрируемую поверхность кистью плотным слоем, затем обработанные части устанавливают так, чтобы они не касались друг друга, и выдерживают в течение 10-20 минут. Набухшее и размягченное покрытие удаляют шпателем или жесткой щеткой. Для полного снятия трудноудаляемого, многослойного отделочного покрытия перечисленные выше операции проводят последовательно не менее трех раз с применением компрессов. Поверхность после каждой обработки смывкой обильно смачивают растворителем № 646 или № 647 и при помощи щетки или ветоши тщательно промывают с последующей протиркой чистой, сухой, мягкой ветошью. Сильно потрескавшиеся, потертые и шелушащиеся покрытия по возможности удаляют механическим способом. После удаления непригодных отделочных покрытий реставрируемую поверхность выравнивают шлифованием при наличии неровностей. Снимая тонкий поверхностный слой древесины, потускневшей от времени, возвращают ей первоначальный цвет. Однако следует учитывать, что при этом уничтожается и патина времени, поэтому шлифуют как можно меньше и очень осторожно. Совершенно не допускается циклевание, особенно на фанерованной поверхности.  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. Дефекты фанерованной поверхности встречаются в виде отслаивания шпона, царапин, трещин, сколов, выбоин, вмятин и др.  Небольшие вздутия и проседания шпона тщательно исследуют, чтобы установить причину их появления. Для устранения воздушного пузыря («чижа»), вызванного впадиной на поверхности основы, шпон надрезают и приподнимают, удаляют старый клей и вводят свежий клей с наполнителем, затем притирают и фиксируют. Для устранения вздутия или проседания над сучком необходимо удалить сучок, заделать отверстие вставкой из массива дерева и заклеить его предварительно снятым шпоном. Аналогично заделывают впадину, вызванную смоляным кармашком.  Глубокие трещины, вмятины и т.д. заделывают вставками из шпона, подобранного по цвету и текстуре. Дефектное место выбирают стамеской, подбирают вставку, выкраивают ее, вклеивают по месту, проведя цинубление, фиксируют гумммированной лентой и прижимными устройствами. После снятия давления излишки клея и ленту удаляют, вставку выравнивают с реставрируемой поверхностью.  Незначительные трещины, сколы, изъяны на фанерованной поверхности заделывают шпатлевкой, состоящей из клеевой смеси 30-40 весовых частей и наполнителя (древесная мука или каолин) 60-70 весовых частей. Просушив зашпатлеванную поверхность, ее подшлифовывают.  Если фанерованная поверхность значительно утрачена, разрушена (атмосферные воздействия, механические и бактериологические повреждения) или не поддается укреплению, то предмет перефанеровывают. Для этого используют новый, тщательно подобранный шпон или старый, который переносите невидимых поверхностей предмета на видимые.  Сильно поврежденную фанерованную поверхность удаляют стамеской, широким тонким ножом. Затем раскраивают новый шпон, имеющий необходимый цвети текстуру. Для перефанеровывания применяют высококачественный костный, мездровый или осетровый клей, который наносят на поверхность, тщательно разравнивают кистью. Раскроенный шпон смачивают теплой водой для предотвращения закручивания краев и коробления, накладывают на смазанную клеем основу и притирают специальным молотком, делая зигзагообразные движения до полного отвердения клея.  Облицовывание впритирку применяют, как правило, при фанеровании новым шпоном или, когда старый шпон достаточной прочности. Этот метод требует определенного опыта и не всегда гарантирует высокое качество склеивания. При необходимости использования старого шпона его аккуратно снимают ножом с закругленным концом. Если клей держит слабо, отслаивание происходит всухую. Для лучшего отделения шпона от основы реставрируемый участок разогревают утюгом через бумажную или картонную прокладку, а также под фанеровку подпускают этиловый спирт. В некоторых случаях прибегают к отпариванию через влажную ткань. Однако при применении несухих методов отслаивания фанеровки древесина разбухает, шпон может покоробиться при сушке, поэтому его выдерживают под прессом до полного высыхания.  Снимая шпон с криволинейных поверхностей, необходимо предварительно изготовить шаблон такой же кривизны, на него положить снятую фанеровку, чтобы она сохранила свою форму, не сломалась. Этот шаблон затем можно использовать в качестве цулаг.  Перед приклеиванием вновь старой фанеровки с нее и с основы теплой водой удаляют остатки старого клея, устраняют дефекты на основе, производят цинубление.  Если старый шпон стал слишком тонким в результате циклевания при предшествующих реставрациях, его дублируют слоем нового шпона, приклеивая с нижней стороны.  Далее поверхность промазывают клеем, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами (струбцинами, ваймами или прессами).  Для запрессовки криволинейных поверхностей применяют сыпучие цулаги, а также деревянные цулаги обратного профиля, изготовленные из массива дерева.  Метод запрессовки надежнее, чем облицовывание впритирку.  В зависимости от используемого клея применяют тепловые компрессы, что способствует понижению вязкости клея, его равномерному распределению и обеспечивает высокое качество склеивания.  Выдержка деталей под давлением составляет 8-24 часа, после снятия давления - до 3-х суток.  После необходимого выстаивания предмета удаляют следы выступившего клея, гуммированную ленту, прокладочную бумагу, зачищают отреставрированную поверхность.  Очень сложная и ответственная работа - реставрация интарсии и макетри. Восстановление утраченных фрагментов выполняют по оставшимся следам ножа, аналогам, копированию существующей части композиции, при больших утратах необходимо составить проект реставрации, который утверждается реставрационным советом. В процессе реставрации интарсии и маркетри замене подлежат утраченные, разрушенные и ранее неудачно реставрированные фрагменты.  При восполнении утрат сначала делают шаблон из бумаги. Для этого на место вставки накладывают лист бумаги, на него лист копировальной бумаги и второй лист бумаги. Ребром скальпеля проводят по краям выемки и получают на первом листе бумаги отпечаток контура. Вырезают его так, чтобы черная линия была внутри и наклеивают на тщательно подобранный шпон. Вставку вырезают лобзиком или резаком, подгоняют по месту так, чтобы она вошла заподлицо с поверхностью. Нижнюю сторону вставки и подготовленное место процинубливают для лучшего сцепления.  Если же элементы слабо держатся на основе, то их аккуратно удаляют. Затем место вставок и фрагменты снятого шпона очищают от старого клея и проводят цинубление. Снятые или воссозданные фрагменты шпона вклеивают в подготовленное место, фиксируют гуммированной лентой и прижимными устройствами. После высыхания следы клея и клейкой ленты удаляют.  Реставрацию фанерованной поверхности, интарсии и маркетри проводят столярным или рыбьим клеем. Клей рыбий выпускается промышленностью в виде прозрачных эластичных чешуек. Предварительно из него готовят желатин. Чешуйки помещают в клеянку и заливают холодной водой так, чтобы вода полностью их покрывала. Через 5-6 часов разбухший клей разминают руками до получения кашеобразной массы, затем помещают на водяную баню. Клеевой раствор разогревают, помешивая, и фильтру ют через марлю. Затем выливают в широкую плоскую металлическую форму, на дно которой положена целлофановая пленка. Клей высушивают и получают полупрозрачную пленку желатина, которая может храниться длительное время. По мере надобности из желатина готовят клей нужной концентрации (15-20 %) путем растворения его в горячей воде на водяной бане. Клей применяют при температуре 20 °С в отличии от костного и мездрового, которые нуждаются в подогреве.  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	10. Реставрация декоративных металлических протяжек. Наиболее типичным повреждением предметов, декорированных металлическими протяжками, являются утраты металла и отслаивание металлических элементов от деревянной основы.  Реставрацию подобных изделий начинают с удаления декоративных элементов, которые слабо держатся на поверхности. Затем протяжки реставрируют. Если есть деформация, то ее выправляют маленьким рихтовочным молотком. Поверхностные загрязнения удаляют смесью нашатырного спирта с медом. Коррозионные наслоения, возникшие в благоприятных условиях эксплуатации и хранения мебели, образуют защитную окисную пленку, предохраняющую металл от дальнейших разрушений. Однако это встречается редко. В неблагоприятных условиях образуется так называемая «дикая» патина, которая разрушает металл. Такое наслоение удаляют растворами каустической соды, муравьиной кислоты, аммиака, углекислого аммония, а также стандартными чистящими средствами, содержащими мелкие абразивные материалы. Для создания защитных покрытий применяют воск, шеллачную политуру, лаки для металлов.  В случае утрат декоративных металлических протяжек их воссоздают специалисты по металлу по образцам подлинника.  Чистую (красную) медь использовали для декорирования мебели гораздо реже, чем ее сплавы.  Бронза - сплав меди с оловом - широко применялась в виде протяжек, вставок, накладок на мебели XVII и начала XIX в.в. В зависимости от содержания олова цвет бронзы может быть розовым (1-5 %), оранжевым (5-10 %), желтым (15 %), золотистым (25 %), голубоватым (30 %), белым (35 %), светло-серым (50 %), стальным (65 %).  Латунь - сплав меди с цинком - так же, как и бронза, имеет различные оттенки. В зависимости от содержания в ней цинка цвет может быть красным (5 %), красно-желтым (10 %), светло-желтым (25 %), ярко-желтым (35 %), серебристо-белым (65 %). Твердость и прочность латуни ниже, чем меди и бронзы. Для изготовления декоративных протяжек используют латунь с таким содержанием цинка, которое обеспечивает необходимый цвет металла.  Чтобы придать латунной полосе нужный профиль, необходимо изготовить фильер. Заготавливают две одинаковые болванки из стали твердых сортов. Затем им придают необходимый смежный профиль на металлообрабатывающих станках и закрепляют болтами или струбцинами на рабочем месте. Латунные полосы протягивают через изготовленный фильер с помощью лебедки. Как правило, делают не менее трех холодных протяжек во избежание изменения структуры и толщины металла. При каждой следующей протяжке части фильера понемногу сводят. Последняя протяжка проводится на толщину металла. Изготовленные профилированные полосы шлифуют, полируют специальными пастами.  После завершений работ по металлу в случае утраты деревянного профиля под протяжку его воссоздают из массива дерева твердых пород.  Для запрессовки реставрируемых деталей изготавливают деревянные цулаги из массива дерева лиственных пород с заданным профилем.  Перед установкой краям металлических протяжек придают необходимый вид, затем металл нагревают на электроплите, приклеивают на деревянный профиль, накладывают цулаги и зажимают струбцинами. После полного высыхания клея прижимные устройства снимают, и поверхность очищают от следов клея. Устанавливают протяжки на деревянном профиле по месту также с помощью клея. Сначала процинубливают соприкасающиеся поверхности, затем приклеивают и фиксируют.  Металлические протяжки, не имеющие деревянной профилированной основы, устанавливаются по месту аналогичным образом. Если все элементы сохранились и нарушен лишь клеевой шов, то дефектное место очищают от старого клея, процинубливают соприкасающиеся поверхности и вновь приклеивают. После снятия прижимных устройств выступивший клей обязательно удаляют.  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели Для подгонки цвета вновь изготовленных выгоревших и обесцветившихся деталей применяют различные красители. При прозрачной отделке раньше употребляли растительные красящие вещества - экстракты тропических растений. В настоящее время они заменены искусственными или синтетическими, из которых наибольшее применение получили анилиновые краски, получаемые в результате переработки каменноугольного дегтя. Под прозрачную отделку применяются водорастворимые основные и кислотные анилиновые красители. Кроме того, могут быть применены спирторастворимые красители, протравы, а также натуральные красители (отвары чая, кофе, морилка, водный торфяной краситель). Используют 1-3 %-ный раствор красителя.  Для приготовления красильного раствора в воду, нагретую до 60-80 °С, всыпают отвешенное количество сухого красителя, размешивают до полного растворения и дают отстояться. Отстоявшийся раствор осторожно, не взмучивая осадка, сливают в рабочую посуду или фильтруют. Для равномерного окрашивания деталей или их частей в красящий раствор необходимо добавить небольшое количество нашатырного спирта. Наносят раствор кистью, губкой или тампоном. На увлажненные вертикальные поверхности нанесение раствора начинают снизу. После смачивания всей поверхности раствором ее протирают хлопчатобумажной тканью. Детали небольшого размера можно окрашивать погружением в ванну с раствором с последующей протиркой. Красильный раствор в этом случае может иметь температуру до 50 °С.  Спирторастворимые красители применяют в виде 0,5-1 %-ных растворов в этиловом спирте или растворителях № 646, 647. Их вводят обычно для подкрашивания лаков и политур. Протравы - медный и железный купорос, двухромовокислый калий, марганцовокислый калий и др. - применяют для имитации таких редких пород Древесины, как: черное дерево, серый клен, атласное дерево и др.  Составы для протравного крашения  Наименование солей металлов  Содержание в воде, %  Получаемый цвет древесины с содержанием дубильных веществ  большим (дуб, бук, каштан)  малым (береза, липа)  1 . Железный купорос  2,0  черный  серый  2. Сернокислый марганец  2,5  темно-коричневый  коричневый  3. Медный купорос  1,0  коричневый  светло-коричневый  4. Железный купорос с двухромовокислым калием  0,8 + 0,18  оливково-коричневый  оливковый  5. Хлористый кальций  1,0  красно-коричневый  кофейный  6. Цинковый купорос  2,5  красно-коричневый  темно-красный  7. Двухромовокислый калий  1,5  коричневый  желтый  12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	12. Реставрация отделочных покрытий Для создания защитно-декоративных отделочных покрытий на мебели применяют как прозрачные, так и непрозрачные (укрывистые) материалы. Чтобы получить непрозрачные покрытия, используют клеевые (темперные) или масляные краски, а также сусальное золото для золочения. Для получения прозрачных покрытий применяют шеллачный лак, шеллачную политуру, нитролак или восковую мастику.  Отделочные покрытия, имеющие незначительные дефекты и повреждения, стараются не удалять, а поновляют идентичными составами. Значительно разрушенные покрытия удаляют и воссоздают, применяя технологию и материалы, используемые старыми мастерами. Отделка - длительный и сложный процесс, состоящий из подготовительных и основных операций.  Подготовительные операции:  1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины;  2. Шлифование зашпатлеванной поверхности;  3. Тонирование мест утрат цветовой гаммы.  Выполненный заново процесс прозрачной отделки начинают со шпатлевания незначительных царапин, вмятин, щелей, сколов, выпадов и вырезов. Для этого используют густые шпатлевки из древесной муки или типа «карандаш», которые наносят на реставрируемую поверхность шпателем. Шпатлевание проводят тщательно и очень аккуратно, т.к. при прозрачной отделке на поверхности древесины не допускаются даже незначительные дефекты.  С целью удаления неровностей после шпатлевания проводят шлифование реставрируемой поверхности. Для этого используют мелкозернистые шлифовальные шкурки на бумажной основе и деревянную колодку с фетром, которую обертывают шкуркой при обработке плоских поверхностей.  Шлифование профилированных поверхностей выполняют без колодок. При отделке мозаичных наборов, а также поверхности с мелкими утратами цветовой гаммы возникает необходимость в тонировании. Чтобы не нарушить колористического единства предмета, надо проявлять большую осторожность, а также знать свойства древесины различных пород изменять цвет при тонировании и последующем старении.  Лакирование  Для окончательной отделки изделия методом лакирования применяют спиртовой шеллачный лак, приготовление которого заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Содержание шеллака в шеллачном лаке составляет до 45 %. Приготовление шеллачной политуры заключается в растворении шеллака в этиловом спирте. Продолжительность растворения зависит от степени измельчения шеллака и температуры окружающего воздуха. Содержание шеллака в политуре 4-15 %.  Прежде чем приступить непосредственно к полированию выполняют грунтование, а при необходимости - порозаполнение поверхности.  Грунтование производят натуральной олифой и шеллачным лаком, а также нитролаком. Лаки наносят на ровную поверхность тампоном, на резьбу - кистью, олифу - полусухим тампоном и тщательно втирают в поры. Если в качестве грунта используют нитролак, то после шлифования перед полированием поверхность обрабатывают разравнивающей жидкостью ПБМ. Порозаполнение выполняют при отделке изделия из крупнопористой древесины. В качестве порозаполнителя можно применять шеллачный лак. Количество лаковых слоев должно быть не менее трех. После высыхания каждого слоя проводят шлифование. Непосредственно перед полированием выполняют окончательное и тщательное шлифование.  Сущность полирования заключается в постепенном многократном нанесении на поверхность древесины тончайших слоев политуры. Полирование поверхности проводят с помощью тампона, который изготавливают из низкосортной ваты (медицинскую вату применять не следует), обернутой полотняной ветошью. Перед началом работы тампон пропитывают политурой и пробуют на специальной фанерке. При работе правильно пропитанным тампоном образуется быстроисчезающий тонкий мазок (пасс) высыхающей политуры. Если мазок не высыхает моментально или получается жирным с мелкими пузырьками, значит в тампоне слишком много политуры. Работать таким тампоном нельзя. Полирование ведется на столе при устойчивом горизонтальном положении деталей. Процесс отделки политурой состоит из трех этапов.  Первый этап полирования выполняют политурой 15 %-ной концентрации. Движения тампона плавные, скользящие, непрерывные, зигзагообразные с возвратом в исходное положение через зигзаг по прямой. Темп неторопливый, чуть быстрее, чем при грунтовании. После каждого прохода тампоном на поверхности остается тончайший слой политуры, повторно политуру наносят через 1-3 минуты, давая подсохнуть предыдущему слою. Такие слои наносят до тех пор, пока на поверхности не появится равномерная пленка, которая достигается одинаковой толщиной слоев политуры и правильными движениями тампона. Завершают первый этап выдержкой изделия в течение 72 часов при комнатной температуре.  Второй этап полирования проводится менее концентрированной политурой (8-10 %). Движения тампона зигзагообразные и спиралеобразные с возвратом в исходное положение через зигзаги круговыми движениями. Темп возрастает, давление на тампон при работе постепенно увеличивается. Для лучшего сцепления слоев покрытия новым тампоном, пропитанным политурой, обрабатывают поверхность один раз и приступают к закрытию пор древесины. На полируемую поверхность наносят небольшое количество пемзовой пудры, которую получают при трении двух кусочков натуральной морской пемзы.  Пемзовая пудра заполняет отдельные впадины и полуоткрытые поры и одновременно тонко шлифует поверхность, делая ее ровной и гладкой. Пемза бывает разных цветов. Необходимо применять пемзу, по цвету близкую отделываемой древесине. В процессе полирования нельзя задерживать тампон на одном месте, все повороты должны быть закруглены, накладывать или удалять тампон нужно легким скольжением с края, а не отрывом кверху. После полирования с пемзой изделие выдерживают не менее 100 часов.  Третий этап полирования начинается с того, что чистый тампон пропитывают политурой 4-7 % концентрации, темп еще возрастает, движения совершаются в виде продольных и поперечных восьмерок.  Для лучшего скольжения тампона по полируемой поверхности на нее наносят несколько капель льняного, конопляного или подсолнечного масла. Несколько капель масла наносят и на тампон. Масло разравнивают сначала прямыми движениями с легким нажимом, а затем круговыми движениями по всей поверхности. При работе постепенно увеличивают нажим на тампон. По мере высыхания тампона в него добавляют политуру в таком количестве, чтобы он не оставлял жирного следа, так как в этом случае на полируемой поверхности могут образовываться «ожоги». Каждый раз тампон необходимо проверять, сделав пробные мазки на специальной дощечке или фанерке.  Завершают процесс полирования располировкой с просушкой. Поверхность протирают мягкой полотняной тряпкой, смоченной в спиртовом растворе. Эту операцию выполняют быстро, размашистыми, спиралевидными движениями без нажима. Далее поверхность припудривают венской известью или магнезией (для этой цели можно использовать детский зубной порошок) и продолжают обработку поверхности. Когда ткань станет сухой, ее надо перевернуть на другую сторону, которая еще влажная, добавить зубного порошка и продолжить протирание, усиливая движения руки. Если на ткани будут появляться засаленные места, то необходимо добавить зубного порошка. Эту операцию проводят до появления зеркального блеска на отполированной поверхности. Качество просушки можно проверять, дотронувшись до поверхности сухой рукой, следы пальцев сразу должны исчезнуть или же при дыхании на поверхность на ней, как на зеркале, должно появиться замутнение, которое сразу испаряется.  Затем поверхность начисто протирают полотняной тряпкой, закрывают ее от пыли и выдерживают в течение 5-7 суток.  Вощение.  На тщательно отшлифованную поверхность наносят остывшую восковую мастику желеобразной консистенции при помощи жесткой и короткой щетинной кисти. Покрывать поверхность нужно равномерно, так, чтобы не осталось пропущенных, непокрытых мест и чтобы толщина слоя мастики была всюду одинакова.  Для просушивания изделие оставляют в помещении при температуре 18-20 °С на 20-24 часа. По окончании сушки поверхность становится матовой. Если имеются излишки мастики, то их удаляют механическим путем. Затем поверхность интенсивно растирают суконкой или войлоком. Чтобы закрепить полученный глянец и сделать отделку более устойчивой и прочной, изделие покрывают один раз шеллачным лаком.  Состав восковой мастики  1. Воск натуральный 30-60 %  2. Скипидар 70-40 %  Воск расплавляется на водяной бане и смешивается со скипидаром. Для большей прочности воскового покрытия и для того, чтобы исключить операцию закрепления, в восковую мастику можно добавить 0,5-1 % канифоли.  13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	13. Реставрация плетеных элементов мебели В процессе эксплуатации мягкие элементы мебели подвергаются действию самых разнообразных нагрузок и изнашиваются значительно быстрее, чем жесткие элементы. Это прежде всего относится к мебели для сидения (стулья, кресла, диваны, банкетки и т.д.), которая находится в наиболее жестких условиях эксплуатации и может иметь многочисленные повреждения или полное отсутствие мягких элементов. В зависимости от конструкции мягких элементов мебель для сидения подразделяется на мягкую, полумягкую, жесткую и плетеную.  Плетеные вставки в сидения и спинки стульев, кресел, диванов стали применять в русской мебели со второй половины XVIII века. Материалом для плетения обычно служили натурального цвета или крашеные полоски (соломка), получаемые путем расслоения стержней камыша или стеблей ротанга (пальма, растущая в Юго-Восточной Азии). Плетение из ротанга широко развито во Вьетнаме, откуда поставляется в нашу страну соломка и полуфабрикат в виде готовой сетки. Для имитации ротанговой соломки иногда используют капроновую леску, которую делают плоской и окрашивают в любой цвет.  При реставрации мебели с разрушенным плетением прежде всего зарисовывают старую сетку с каждым этапом плетения, а затем удаляют, срезая ее ножом, и прочищают отверстия в царгах стула. После полного восстановления каркаса приступают к воссозданию плетения. Сначала закрепляют соломку в центральном отверстии задней царги изделия с помощью деревянного колышка, оставив кончик около 7 см, и протягивают к центральному отверстию на передней царге, продевают в него и пропускают с нижней стороны в соседнее, левое или правое отверстие, а затем к соответствующему отверстию на задней царге. Так заплетают по половине сидения. Угловые отверстия оставляют пустыми, соломку хорошо натягивают.  Растительные волокна (тростник, ротанг) необходимо смачивать во время работы водой и не допускать резкого изгиба или перекручивания.  Если первый отрезок закончился, его надвязывают вторым с помощью подвижного узла, который располагают с нижней стороны царги между двумя отверстиями. В прошлом отрезки не надвязывали, а закрепляли в отверстиях деревянными кляммерами. Окантовка не делалась. Плетение первого горизонтального ряда начинают с передней царги и идут к задней, располагая соломки поверх первого вертикального ряда, закрепляя деревянными кляммерами.  В результате получается плотная, хорошо натянутая сетка. Плетение второго вертикального ряда начинают так же, как и первого. Соломку располагают поверх первых двух рядов, но с небольшим сдвигом вправо.  При плетении второго горизонтального ряда соломки пропускают под первыми и над вторыми вертикальными. Начинают плетение с задней царги. Плетение диагонального ряда начинают с левого заднего угла сидения. Соломку протаскивают по диагонали над горизонтальными и под вертикальными рядами. Из противоположного угла соломку ведут параллельно первой через отверстие на передней царге и располагают над горизонтальными и под вертикальными рядами. Так заплетают нижний левый угол сидения, затем, начав с того же углового отверстия, правый.  Плетение второго диагонального ряда начинают с правого заднего угла сидения, используя те же отверстия и протягивая соломку перпендикулярно первым диагональным рядам. Соломки проходят под горизонтальными, над вертикальными рядами. После окончания плетения сетки и закрепления концов соломок приступают к окантовке. Для этого используют две полосы разной ширины - широкую для канта, узкую - для его закрепления. Узкую полосу закрепляют в одном из углов сидения и пропускают с нижней стороны царг вытаскивая через одно отверстие и делая петлю. Отрезок широкого канта пропускают через петли, которые туго затягивают. Концы канта закрепляют в угловых отверстиях и отрезают.  14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
	14. Полный монтаж предмета После проведения всех необходимых этапов реставрации изделие вытирают насухо. В процессе предварительного монтажа разрабатывают технологию сборки, подгоняют и укрепляют неплотные соединения и подбирают прижимные устройства. Затем осуществляют окончательную сборку изделия. В тех случаях, когда шиповые соединения ослаблены, но разборка каркаса была невозможна или нежелательна, клеевые соединения укрепляют путем инъекцирования свежим клеем и выдержки конструкции в зажатом состоянии до полного отвердения клея. Как правило, места сопряжений проклеивают с наложением фиксирующих устройств. Под давлением изделия выдерживаются в течение 12 часов, после снятия давления - не менее суток. Когда изделие склеено, места сопряжений счищают от выступающего клея. Затем на предмет устанавливают все декорирующие детали, реставрируемые самостоятельно: фурнитуру, выдвижные элементы, навешивают дверцы и т.д.  Далее необходимо обеспечить оптимальный температурно-влажностный режим помещения для хранения мебели.  Реставрация - сложный, трудоемкий и дорогой процесс, поэтому для сохранности отреставрированной мебели колебания температуры допустимы в пределах 15-20 °С, а относительной влажности воздуха - 50-65 %, иначе возникают внутренние напряжения, приводящие к деформации древесины и разрушению клеевых соединений. Помещение для хранения при повышенной влажности оснащают хорошей вентиляцией, при пониженной - специальными увлажнителями. Недопустимо ставить мебель вблизи отопительных приборов. Необходимо предохранять поверхность мебели от попадания капель воды, прямого солнечного света и контакта с горячими предметами. Для предотвращения повреждений при транспортировке мебель тщательно упаковывают.  Современный и бережный уход - важное условие сохранения антикварной мебели.  Примечание: данная технология и применяемые материалы являются традиционными, возможные изменения применяемых материалов вносятся согласно методике проведения работ и применения материалов.  Таблица ФСН 14-01-001    Реставрация остова мебели  Состав работ:  1. Осмотр и разборка изделия на отдельные элементы. 2. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины. 3. Очистка мест сопряжений от старого клея. 4. Заделка повреждений с обработкой, подшлифовкой, шпатлевкой. 5. Восполнение недостающих фрагментов деталей. 6. Переклейка мест сопряжений. 7. Предварительная сборка (насухо). 8. Окончательный сбор предмета.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Реставрация остова мебели:  14-01-001-1             до 15 %  14-01-001-2             до 25 %  14-01-001-3             до 50 %  14-01-001-4             до 75 %  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-001-1  14-01-001-2  14-01-001-3  14-01-001-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,94  26,75  52,59  67,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,087  0,13  0,2  0,29  102-9084  Детали лесов деревянные  м3  -  0,0003  0,001  0,0023  888-0031  Натрий фтористый технический, марка А, сорт I  кг  0,003  0,004  0,006  0,009  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,02  0,025  0,03  0,035  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-002    Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Трехразовое нанесение смывки на реставрируемую поверхность. 2. Удаление старого отделочного покрытия после каждого нанесения смывки. 3. Удаление смывки и остатков отделочного покрытия. 4. Шлифование реставрируемой поверхности с удалением пыли.  Для нормы 5: 1. Подбор и нанесение смывки. 2. Пробное удаление старого отделочного покрытия после нанесения смывки. 3. Удаление смывки.  Измеритель: 1 м2 реставрируемой поверхности (нормы 1-4); 1 дм2 (норма 5)  Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом; вид поверхности:  14-01-002-1             гладкая  14-01-002-2             криволинейная  14-01-002-3             тяги, калевки  14-01-002-4             инкрустированная  14-01-002-5             Пробные расчистки  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-002-1  14-01-002-2  14-01-002-3  14-01-002-4  14-01-002-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,65  6,04  12,8  5,65  1,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  III  III  III  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-2311  Вата белая гигроскопическая  кг  0,09  0,09  0,17  0,09  -  101-9462  Пленка полиэтиленовая  м2  0,3  0,3  0,3  0,3  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,03  0,03  0,03  0,03  -  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,1  0,11  0,15  0,1  -  888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,41  0,42  0,48  0,41  -  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,17  0,17  0,17  0,17  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  -  1  Таблица ФСН 14-01-003    Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба)  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба); размер утрат  14-01-003-1             до 0,5 см2  14-01-003-2             0,6-1,01 см2  14-01-003-3             1,1-5,0 см2  14-01-003-4             5,1-10,0 см2  14-01-003-5             10,1-50,0 см2  14-01-003-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-1  14-01-003-2  14-01-003-3  14-01-003-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  58,79  37,98  10,38  6,8  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-003-5  14-01-003-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3,3  1,45  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00005  0,00004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-004    Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Расчистка места утрат от лака и грязи. 2. Подготовка мест утрат авторского шпона. 3. Изготовление заделок из шпона дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 4. Фанерование утрат с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер утрат:  14-01-004-1             до 0,5 см2  14-01-004-2             0,6-1,01 см2  14-01-004-3             1,1-5,0 см2  14-01-004-4             5,1-10,0 см2  14-01-004-5             10,1-50,0 см2  14-01-004-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-1  14-01-004-2  14-01-004-3  14-01-004-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  53,01  34,17  10,62  6,1  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-004-5  14-01-004-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  3  1,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,028  0,024  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,004  0,004  Таблица ФСН 14-01-005    Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева.  Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов старого шпона. 2. Расчистка гнезда от лака и грязи. 3. Зачистка и подбор фрагментов старого шпона. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание зафанерованной поверхности. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева; размер фрагментов:  14-01-005-1             до 0,5 см2  14-01-005-2             0,6-1,01 см2  14-01-005-3             1,1-5,0 см2  14-01-005-4             5,1-10,0 см2  14-01-005-5             10,1-50,0 см2  14-01-005-6             50,1-100,0 см2  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-1  14-01-005-2  14-01-005-3  14-01-005-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  23,52  15,19  4,55  2,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,04  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,005     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-005-5  14-01-005-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,32  0,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,02  0,02  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,003  Таблица ФСН 14-01-006    Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Отпаривание старого шпона. 2. Удаление фрагментов старого шпона (поврежденного). 3. Зачистка старого шпона. 4. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 5. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Для нормы 2: 1. Удаление фрагментов поврежденной фанеровки. 2. Восполнение утрат реставрируемой поверхности. 3. Выравнивание и шлифование зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2:  14-01-006-1             с отпариванием  14-01-006-2             без отпаривания  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-006-1  14-01-006-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,77  0,44  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,006  0,014  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-007    Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам.  Состав работ:  1. Подготовка поверхности под фанеровку. 2. Обезжиривание поверхности. 3. Фанерование поверхности с набором шпона по рисунку. 4. Шлифовка поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам:  14-01-007-1             больших поверхностей  14-01-007-2             измельченных поверхностей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-007-1  14-01-007-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,44  1  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,012  0,0125  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,005  0,005  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  Таблица ФСН 14-01-008    Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Проклеивание поверхности микалентной бумагой с горячим рыбьим клеем. 4. Выправление деформации с регенерацией старого клея. 5. Раскрытие поверхности с удалением остатков микалентной бумаги и клея. 6. Закрепление поверхности гуммированной бумагой.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-008-1             Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности, интарсии и маркетри.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-008-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  883-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,003  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-009    Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Состав работ:  1. Осмотр поврежденной поверхности. 2. Удаление старого клея с поврежденной поверхности. 3. Укрепление поврежденной поверхности с особой осторожностью проклеиванием микалентной бумагой и инъектированием. 4. Раскрытие инкрустированной поверхности, удаление остатков микалентной бумаги. 5. Довыборка неудаленного клея.  Измеритель: 1 дм2 реставрируемой поверхности.  14-01-009-1             Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри).  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-009-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,36  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0106  Бумага микалентная  кг  0,004  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,002  Таблица ФСН 14-01-010    Реставрация интарсии. Кромка.  Состав работ:  1. Заготовка и раскрой шпона из массива дерева. 2. Подготовка мест утрат и установка фрагментов на место. 3. Зачистка восполненных фрагментов.  Измеритель: 1 дм2 утрат  14-01-010-1             Реставрация интарсии; кромка.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-010-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  1,84  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00003  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,004  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  Таблица ФСН 14-01-011    Восполнение утрат интарсии и маркетри.  Состав работ:  1. Подготовка мест утрат авторского шпона с расчисткой мест утрат. 2. Калькировка и изготовление утраченных фрагментов из массива дерева ценных пород с подбором по цвету и текстуре. 3. Установка изготовленных фрагментов на место с подгонкой. 4. Выравнивание восполненных фрагментов, снятие провесов, расчистка от клея.  Измеритель: 1 дм2 утрат  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-1             I  14-01-011-2             II  14-01-011-3             III  14-01-011-4             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-5             I  14-01-011-6             II  14-01-011-7             III  14-01-011-8             IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-9             I  14-01-011-10           II  14-01-011-11           III  14-01-011-12           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-13           I  14-01-011-14           II  14-01-011-15           III  14-01-011-16           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на плоской поверхности; площадь утрат от 10, до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-17           I  14-01-011-18           II  14-01-011-19           III  14-01-011-20           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат до 0,5 см2; категория сложности:  14-01-011-21           I  14-01-011-22           II  14-01-011-23           III  14-01-011-24           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 0,5 до 1,0 см2; категория сложности:  14-01-011-25           I  14-01-011-26           II  14-01-011-27           III  14-01-011-28           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 1,0 до 5,0 см2; категория сложности:  14-01-011-29           I  14-01-011-30           II  14-01-011-31           III  14-01-011-32           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 5,0 до 10,0 см2; категория сложности:  14-01-011-33           I  14-01-011-34           II  14-01-011-35           III  14-01-011-36           IV  Восполнение утрат интарсии и маркетри на выпукло-вогнутой поверхности; площадь утрат от 10 до 25,0 см2; категория сложности:  14-01-011-37           I  14-01-011-38           II  14-01-011-39           III  14-01-011-40           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-1  14-01-011-2  14-01-011-3  14-01-011-4  14-01-011-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  44,87  62,06  85,51  117,83  23,31  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-6  14-01-011-7  14-01-011-8  14-01-011-9  14-01-011-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  37,09  59,04  93,96  10,35  14,91  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-11  14-01-011-12  14-01-011-13  14-01-011-14  14-01-011-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  21,47  30,93  3,61  5,61  8,71  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-16  14-01-011-17  14-01-011-18  14-01-011-19  14-01-011-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,54  4,5  5,67  6,66  7,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-21  14-01-011-22  14-01-011-23  14-01-011-24  14-01-011-25  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  73,27  85,06  94,7  127,12  49,14  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,039  0,039  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  0,0001  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-26  14-01-011-27  14-01-011-28  14-01-011-29  14-01-011-30  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  54,46  62,67  100,65  13,21  16,27  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,039  0,039  0,039  0,035  0,035  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,0001  0,0001  0,0001  0,00009  0,00009  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-31  14-01-011-32  14-01-011-33  14-01-011-34  14-01-011-35  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  22,43  32,31  7,16  8,76  9,94  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,035  0,035  0,026  0,026  0,026  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00009  0,00009  0,00006  0,00006  0,00006  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-011-36  14-01-011-37  14-01-011-38  14-01-011-39  14-01-011-40  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  15,46  4,62  5,98  6,69  7,85  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    (888-0205)  Шпон ценных пород  м2  0,026  0,021  0,021  0,021  0,021  (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00005  0,00005  0,00005  0,00005  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37

	Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.
	Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.
	Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.
	Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.
	Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.
	Таблица ФСН 14-01-012  Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. Состав работ:  1. Удаление слабо держащихся фрагментов. 2. Расчистка гнезда от клея. 3. Расчистка и подбор сохранившихся фрагментов инкрустации. 4. Установка сохранившихся фрагментов с подгонкой по месту, приклеиванием и сжатием струбцинами. 5. Выравнивание и закрепление фрагментов. 6. Зачистка зафанерованной поверхности.  Измеритель: 1 дм2  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-1             I  14-01-012-2             II  14-01-012-3             III  14-01-012-4             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 0,5 до 1,0 см2, категория сложности:  14-01-012-5             I  14-01-012-6             II  14-01-012-7             III  14-01-012-8             IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 1,0 до 5,0 см2, категория сложности:  14-01-012-9             I  14-01-012-10           II  14-01-012-11           III  14-01-012-12           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 5,0 до 10,0 см2, категория сложности:  14-01-012-13           I  14-01-012-14           II  14-01-012-15           III  14-01-012-16           IV  Реставрация-переклейка инкрустированной плоской поверхности интарсии и маркетри; площадью от 10, до 25,0 см2, категория сложности:  14-01-012-17           I  14-01-012-18           II  14-01-012-19           III  14-01-012-20           IV  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-1  14-01-012-2  14-01-012-3  14-01-012-4  14-01-012-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  17,95  27,3  34,2  47,13  9,34  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-6  14-01-012-7  14-01-012-8  14-01-012-9  14-01-012-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  14,84  23,62  37,58  4,13  5,96  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,008  0,008  0,008  0,007  0,007  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-11  14-01-012-12  14-01-012-13  14-01-012-14  14-01-012-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  8,58  12,37  1,44  2,24  3,48  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,005  0,005  0,005  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,05  0,05  0,04  0,04  0,04  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-012-16  14-01-012-17  14-01-012-18  14-01-012-19  14-01-012-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  5,42  1,8  2,27  2,66  3,12  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                    888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,005  0,004  0,004  0,004  0,004  888-0003  Бумага гуммированная  м2  0,04  0,02  0,02  0,02  0,02  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,001  0,001  0,001  0,001  0,001  Таблица ФСН 14-01-013    Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры.  Состав работ:  1. Приготовление красящего раствора. 2. Крашение с сохранением текстуры.  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры:  14-01-013-1             гладкая поверхность  14-01-013-2             криволинейная поверхность  14-01-013-3             тяги, калевки  14-01-013-4             резьба  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-013-1  14-01-013-2  14-01-013-3  14-01-013-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,33  0,62  0,5  1,4  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 101-1974  Пигмент тертый  кг  0,006  0,006  0,006  0,006  888-9901  Прочие материалы  %  1  1  1  1  Таблица ФСН 14-01-014    Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений.  Состав работ:  1. Приготовление рабочего раствора. 2. Расчистка от загрязнений.  Измеритель: 1 дм2.  Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений:  14-01-014-1             легких  14-01-014-2             трудноудаляемых  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-014-1  14-01-014-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,14  0,55  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0075  Аммиак водный 25 %  кг  0,017  0,023  101-0620  Мел природный молотый  т  0,000034  0,000045  888-9901  Прочие материалы  %  5  5  Таблица ФСН 14-01-015    Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели.  Состав работ:  Для норм 1-3:1. Разметка, набор металла. 2. Обрезка по размерам и пазам, обработка пилкой и напильником. 3. Зачистка, разметка и сверление отверстий, подбор и крепление болтов. 4. Пробная протяжка и доводка.  Для норм 4-6: 1. Нарезка полос с разметкой, смазка. 2. Установка на приспособление и протяжка. 3. Подгон на верстаке. 4. Подготовка к обжигу и обжиг. 5. Установка для протяжки после обжига. 6. Травление, обезжиривание, обрезка, нанесение рисок.  Измеритель: 1 комплект (нормы 1-3); 1 пог. дм (нормы 4-6)  Изготовление «фильеров»:  14-01-015-1             простого профиля  14-01-015-2             профиля средней сложности  14-01-015-3             сложного профиля  Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели; изготовление протяжек из цветного металла:  14-01-015-4             простые шириной до 5 см  14-01-015-5             средней сложности шириной до 8 см  14-01-015-6             сложные шириной до 10 см  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-1  14-01-015-2  14-01-015-3  14-01-015-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,57  4,25  8,08  0,04  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  I  I  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0120)  Латунь листовая  кг  -  -  -  0,009  888-0423  Сталь листовая нержавеющая 3-5 мм  кг  0,2  0,47  0,6  -  888-9901  Прочие материалы  %  2  2  2  -  888-9002  Прочие материалы  руб.  -  -  -  1     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-015-5  14-01-015-6  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,1  0,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  I  4  МАТЕРИАЛЫ           (888-0120)  Латунь листовая  кг  0,01  0,014  888-9002  Прочие материалы  руб.  1  1  Таблица ФСН 14-01-016    Установка фрагментов декоративных металлических протяжек.  Состав работ:  Для норм 2, 4: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление цулаги. 3. Нагрев на электроплите. 4. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 5. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Для норм 1, 3: 1. Очистка поверхности от старого клея. 2. Изготовление деревянного профиля. 3. Цинубление деревянного профиля. 4. Изготовление цулаги. 5. Нагрев на электроплите. 6. Приклеивание металлической протяжки на деревянный профиль с фиксацией. 7. Установка по месту на клей с подгонкой и фиксацией. 8. Снятие струбцин и очистка от излишков клея.  Измеритель: 1 пог. дм  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; выпукло-вогнутых:  14-01-016-1             с деревянной основой  14-01-016-2             без деревянной основы  Установка фрагментов декоративных металлических протяжек; профилированных:  14-01-016-3             с деревянной основой  14-01-016-4             без деревянной основы  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-016-1  14-01-016-2  14-01-016-3  14-01-016-4  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,89  0,5  1,47  0,81  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 (888-0206)  Бруски ценных пород 30 мм 1 сорта  м3  0,00006  0,00003  0,00013  0,00007  888-0242  Клей рыбий (осетровый)  кг  0,007  0,007  0,008  0,008  Таблица ФСН 14-01-017    Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева.  Состав работ:  Для норм 1-4: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Покрытие лаком первый раз. 5. Промежуточное шлифование. 6. Покрытие лаком второй раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Покрытие лаком третий раз. 9. Разравнивание лакового покрытия.  Для норм 5-8: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Четырехкратное покрытие нитролаком. 5. Промежуточное шлифование между 2-3 слоем. 6. Промежуточное шлифование между 3-4 слоем. 7. Разравнивание нитролакового покрытия.  Для норм 9-12: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком один раз. 7. Шлифование перед полированием. 8. Приготовление политуры и первое полирование. 9. Промежуточное шлифование. 10. Второе полирование. 11. Промежуточное шлифование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование и просушивание.  Для норм 13-16: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование олифой. 5. Затирание олифы. 6. Грунтование шеллачным лаком первый раз. 7. Промежуточное шлифование. 8. Грунтование шеллачным лаком второй раз. 9. Промежуточное шлифование. 10. Грунтование шеллачным лаком третий раз. 11. Шлифование перед полированием. 12. Приготовление политуры и первое полирование. 13. Промежуточное шлифование. 14. Второе полирование. 15. Промежуточное шлифование. 16. Третье полирование. 17. Выполирование и просушивание.  Для норм 17-20: 1. Шлифование дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Грунтование нитролаком 4 раза. 5. Шлифование между 2-3 лаковыми покрытиями. 6. Шлифование между 3-4 лаковыми покрытиями. 7. Шлифование перед полированием. 8. Разравнивание нитролакового покрытия. 9. Первое полирование. 10. Шлифование передполированием. 11. Второе полирование. 12. Третье полирование. 13. Выполирование с просушиванием.  Для норм 21-24: 1. Шпатлевание дефектов поверхности древесины. 2. Шлифование зашпатлеванной поверхности. 3. Приготовление красящего раствора и тонирование мест утрат цветовой гаммы. 4. Приготовление восковой мастики и вощение реставрируемой поверхности. 5. Лощение. 6. Покрытие поверхности шеллачным лаком за 2 раза  Измеритель: 1 м2 развернутой поверхности.  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; шеллачным лаком:  14-01-017-1             гладкая поверхность  14-01-017-2             криволинейная поверхность  14-01-017-3             тяги, калевки  14-01-017-4             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - лакирование; нитролаком:  14-01-017-5             гладкая поверхность  14-01-017-6             криволинейная поверхность  14-01-017-7             тяги, калевки  14-01-017-8             инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком:  14-01-017-9             гладкая поверхность  14-01-017-10           криволинейная поверхность  14-01-017-11           тяги, калевки  14-01-017-12           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование олифой и шеллачным лаком крупнопористой древесины:  14-01-017-13           гладкая поверхность  14-01-017-14           криволинейная поверхность  14-01-017-15           тяги, калевки  14-01-017-16           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - полирование; грунтование нитролаком:  14-01-017-17           гладкая поверхность  14-01-017-18           криволинейная поверхность  14-01-017-19           тяги, калевки  14-01-017-20           инкрустированная поверхность  Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева - вощение:  14-01-017-21           гладкая поверхность  14-01-017-22           криволинейная поверхность  14-01-017-23           тяги, калевки  14-01-017-24           инкрустированная поверхность  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-1  14-01-017-2  14-01-017-3  14-01-017-4  14-01-017-5  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  12,32  15,24  15,84  14,34  6,68  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  -  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  -  -  -  0,4  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  0,36  0,36  0,36  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  -  -  -  0,09  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,23  0,23  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,02  0,02     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-6  14-01-017-7  14-01-017-8  14-01-017-9  14-01-017-10  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,44  12,56  10,62  20,43  28,63  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,004  0,004  0,004  101-1825  Олифа натуральная  кг  -  -  -  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  -  -  -  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  0,4  0,4  0,4  -  -  101-1855  Лак шеллачный  кг  -  -  -  0,12  0,12  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  0,09  0,09  0,09  -  -  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,23  0,23  0,23  0,31  0,31  888-0063  Масло вазелиновое  кг  -  -  -  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  -  -  -  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,01  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,02  0,02  0,02  0,038  0,028  888-0245  Пемза  кг  -  -  -  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-11  14-01-017-12  14-01-017-13  14-01-017-14  14-01-017-15  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  29,45  22,37  29,54  39,33  40,19  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,005  0,004  0,004  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  0,2  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,12  0,12  0,36  0,36  0,36  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,32  0,32  0,39  0,39  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,015  0,015  0,015  0,015  0,016  888-0345  Тальк, молотый сорт 1  кг  0,017  0,016  0,016  0,016  0,017  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,01  0,008  0,009  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,03  0,028  0,028  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,24  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-16  14-01-017-17  14-01-017-18  14-01-017-19  14-01-017-20  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  31,64  18,67  27,65  31,98  20,6  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                    101-1974  Пигмент тертый  кг  0,005  0,004  0,004  0,005  0,005  101-1825  Олифа натуральная  кг  0,2  -  -  -  -  113-0379  Спирт этиловый ректификованный технический, сорт I  кг  0,008  0,008  0,008  0,008  0,008  888-0237  Лак НЦ-222 нитроцеллюлозный  кг  -  0,35  0,35  0,36  0,35  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,36  -  -  -  -  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0083  0,0078  0,0083  0,0083  0,0083  888-0313  Растворитель № 646  кг  -  0,083  0,085  0,085  0,085  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0083  0,0083  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,4  0,31  0,39  0,4  0,4  888-0063  Масло вазелиновое  кг  0,016  0,015  0,015  0,015  0,015  888-0345  Тальк молотый сорт 1  кг  0,016  0,016  0,016  0,016  0,016  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,01  0,009  0,01  0,01  0,01  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,05  0,05  0,05  0,05  0,05  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,03  0,028  0,028  0,03  0,03  888-0245  Пемза  кг  0,24  0,24  0,24  0,18  0,24     Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-017-21  14-01-017-22  14-01-017-23  14-01-017-24  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  4,66  4,83  16,46  7,59  1.1  Средний разряд (категория) работы     II  II  II  II  4  МАТЕРИАЛЫ                 888-0335  Воск натуральный  кг  0,017  0,017  0,017  0,017  888-0431  Фетр  м2  0,03  0,03  0,03  0,03  101-1974  Пигмент тертый  кг  0,004  0,004  0,005  0,004  101-1855  Лак шеллачный  кг  0,2  0,2  0,2  0,2  101-0583  Марля бытовая суровая арт. 6437  10 м  0,0078  0,0078  0,0078  0,0078  101-0622  Миткаль «Т-2» суровый (суровье)  10 м  0,0078  0,0089  0,0089  0,0089  888-0066  Скипидар живичный  кг  0,034  0,033  0,037  0,34  500-9596  Шлифовальная бумага  м2  0,075  0,075  0,075  0,075  888-0125  Шеллак сухой  кг  0,02  0,02  0,02  0,02  888-0433  Вата техническая хлопчатобумажная «ОП»  кг  0,04  0,04  0,04  0,04  Таблица ФСН 14-01-018    Реставрация плетеной мебели.  Состав работ:  1. Необходимая разборка старого плетения. 2. Подготовка ячеек для восполненных нитей соломки. 3. Пропитка старой соломки и зачистка оборванных концов. 4. Плетение с восполнением нитей соломки. 5. Закрепление концов нитей соломки в восполненных фрагментах.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-018-1             Реставрация плетеной мебели  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-018-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  11,39  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  888-0086  Клей ПВА  кг  0,011  Таблица ФСН 14-01-019    Воссоздание плетеной мебели.  Состав работ:  1. Удаление разрушенного плетения. 2. Подготовка ячеек. 3. Парное натягивание в одном направлении. 4. Парное плетение в перпендикулярном направлении. 5. Плетение по диагонали. 6. Окантовка периметра плетения.  Измеритель: 1 дм2 плетения  14-01-019-1             Воссоздание плетеной мебели.  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-019-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  10,16  1.1  Средний разряд (категория) работы     I  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0111)  Соломка тростниковая  п. м.  5,4  Таблица ФСН 14-01-020    Крепление накладных элементов из металла.  Состав работ:  1. Разметка мест крепления. 2. Высверливание отверстий. 3. Крепление.  Измеритель: 1 крепление  Крепление накладных элементов из металла:  14-01-020-1             на шурупах  14-01-020-2             на болтах  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-020-1  14-01-020-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  0,2  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  III  3  МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ           330206  Дрели электрические  маш.-ч  0,05  0,06  4  МАТЕРИАЛЫ           888-0349  Шурупы латунные  кг  0,001  -  101-9660  Болты с гайками  кг  -  0,02  Таблица ФСН 14-01-021    Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой.  Состав работ:  1. Приготовление раствора. 2. Многократное покрытие горячим раствором мебели (кистью, тампоном). 3. Приготовление шпаклевки. 4. Заделка отверстий от мебельного жучка точильщика горячей шпаклевкой. 5. Зачистка поверхности от излишней шпаклевки.  Измеритель: 1 м2 каркаса  14-01-021-1             Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-021-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  7,05  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        (888-0168)  Шпаклевка и составы, клеевые типа «Атлас»  кг  0,15  888-0093  Полибутилметакрилат (БМК-5)  кг  0,075  888-0285  Ксилол  кг  0,5  Таблица ФСН 14-01-022    Очистка латунных гвоздей.  Состав работ:  1. Периодическое нанесение раствора на шляпки гвоздей. 2. Зачистка водой и шкуркой. 3. Промывка и протирка ветошью насухо. 4. Покрытие лаком.  Измеритель: 10 шт.  14-01-022-1             Очистка латунных гвоздей  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-022-1  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,17  1.1  Средний разряд (категория) работы     III  4  МАТЕРИАЛЫ        888-0235  Смывка АФТ-1  кг  0,001  888-0246  Растворитель (уайт-спирит)  т  0,001  500-9597  Шлифовальная бумага  кг  0,0002  888-9901  Прочие материалы  %  2  Таблица ФСН 14-01-023    Изготовление соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Продольная и поперечная распиловка досок. 2. Острожка, фуговка по заданному профилю. 3. Выделка сопряжений в соответствии со старыми образцами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Изготовление соснового каркаса мебели:  14-01-023-1             прямолинейного  14-01-023-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-023-1  14-01-023-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  13,74  15,92  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,06  0,06  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,06  0,06  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,06  0,2  Таблица ФСН 14-01-024    Большой ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Разборка каркаса на детали. 2. Зачистка мест сопряжений. 3. Замена поврежденных деталей с заготовкой и выделкой в точном соответствии со старыми формами. 4. Обработка антисептиком. 5. Сборка каркаса на клею.  Измеритель: 1 м2 каркаса  Большой ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-024-1             прямолинейного  14-01-024-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-024-1  14-01-024-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  9,86  15,7  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,006  0,006  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,04  0,04  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,1  0,2  Таблица ФСН 14-01-025    Малый ремонт соснового каркаса мебели.  Состав работ:  1. Демонтаж каркаса. 2. Постановка заделок. 4. Обработка антисептиком. 5. Монтаж каркаса  Измеритель: 1 м2 каркаса  Малый ремонт соснового каркаса мебели:  14-01-025-1             прямолинейного  14-01-025-2             криволинейного  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-025-1  14-01-025-2  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  2,12  2,76  1.1  Средний разряд (категория) работы     5,3  5,3  4  МАТЕРИАЛЫ           102-0120  Пиломатериалы хвойных пород. Доски обрезные длиной 2-3,75 м, шириной 75-150 мм, толщиной 44 мм и более II сорта  м3  0,0021  0,0021  101-1814  Клей столярный сухой  кг  0,01  0,01  888-0487  Антисептик КФА  кг  0,1  0,15  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,1  0,1  888-0349  Шурупы латунные  кг  0,05  0,2  Таблица ФСН 14-01-026    Изготовление сопряжений.  Состав работ:  Для нормы 1: 1. Наметить место проушины или гнезда. 2. Вырубить гнезда или проушины. 3. Подогнать по месту.  Для нормы 2: А) Изготовление отдельного шипа. 1. Подготовка гнезда для вставки шипа. 2. Изготовить шип, подогнать по месту, вклеить, очистить от клея. Б) Изготовление шипа из массива. 1. Наметить место шипа на детали. 2. Выпилить шип по месту с подгонкой по месту и острожкой. (Для А и Б)  Для нормы 3: 1. Собрать узел насухо. 2. Проверить правильность и плотность соединений с подгонкой. 3. Собрать на клею, при необходимости зареять образовавшиеся щели в местах сопряжений. 4. Очистить от подтеков клея.  Измеритель: 1 проушина (норма 1); 1 шип (норма 2); 1 узел (норма 3)  Изготовление сопряжений:  14-01-026-1             гнезд и проушин  14-01-026-2             шипов  14-01-026-3             Сборка узлов сопряжений  Шифр ресурса  Наименование элемента затрат  Ед. измер.  14-01-026-1  14-01-026-2  14-01-026-3  1  Затраты труда рабочих-реставраторов  чел.-ч.  0,68  1,27  2,5  1.1  Средний разряд (категория) работы     6  6  6  4  МАТЕРИАЛЫ              102-0023  Бруски обрезные из хвойных пород 40-75 мм, шириной 75-150 мм, длиной 4-6,5 м, сорт I  м3  0,0006  0,0006  -  101-1814  Клей столярный сухой  кг  -  -  0,01  101-1596  Шкурка шлифовальная двухслойная с зернистостью 40/25  м2  0,016  0,016  0,01  СОДЕРЖАНИЕ  Общие указания по применению федеральных сметных норм на ремонтно-реставрационные работы по объектам культурного наследия. 2  Техническая часть. 6  Технологическая часть. 8  1. Предварительные исследования. 8  2. Выдержка предмета перед реставрацией. 9  3. Снятие накладных украшений и фурнитуры. 9  4. Демонтаж предмета на составные части. 9  5. Дезинфекция и укрепление деструктированной древесины.. 10  6. Реставрация конструктивных элементов из массива дерева. 10  7. Укрепление фанерованной поверхности мебели, мозаичных наборов, инкрустации. 12  8. Удаление непригодных отделочных покрытий. 12  9. Реставрация фанерованной поверхности мебели, интарсии, маркетри. 13  10. Реставрация декоративных металлических протяжек. 15  11. Крашение воссозданных фрагментов и деталей мебели. 16  12. Реставрация отделочных покрытий. 17  13. Реставрация плетеных элементов мебели. 19  14. Полный монтаж предмета. 20  Таблица ФСН 14-01-001 Реставрация остова мебели. 21  Таблица ФСН 14-01-002 Удаление непригодных отделочных покрытий химическим способом и пробные расчистки. 21  Таблица ФСН 14-01-003 Восполнение мелких утрат, сколов и трещин с короблеными, рваными краями на фанерованной выпукло-вогнутой поверхности мебели шпоном толщиной 2-4 мм из массива дерева ценных пород (палуба) 22  Таблица ФСН 14-01-004 Восполнение мелких утрат на фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-005 Реставрация - переклейка фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева. 23  Таблица ФСН 14-01-006 Реставрация фанерованной поверхности мебели шпоном ценных пород дерева с утратами более 1 дм2. 24  Таблица ФСН 14-01-007 Воссоздание фанеровки шпоном ценных пород дерева по старинным образцам. 24  Таблица ФСН 14-01-008 Укрепление отставшего от основы шпона на фанерованной поверхности интарсии и маркетри. 25  Таблица ФСН 14-01-009 Укрепление сильно отциклеванного шпона, отставшего от основы на мозаичной поверхности (маркетри). 25  Таблица ФСН 14-01-010 Реставрация интарсии. Кромка. 25  Таблица ФСН 14-01-011 Восполнение утрат интарсии и маркетри. 26  Таблица ФСН 14-01-012 Реставрация-переклейка инкрустированной поверхности интарсии и маркетри. 28  Таблица ФСН 14-01-013 Крашение (тонирование) восполненных фрагментов и деталей мебели с сохранением текстуры. 30  Таблица ФСН 14-01-014 Расчистка металлических протяжек от поверхностных загрязнений. 30  Таблица ФСН 14-01-015 Воссоздание протяжек из металла для предметов мебели. 30  Таблица ФСН 14-01-016 Установка фрагментов декоративных металлических протяжек. 31  Таблица ФСН 14-01-017 Отделка поверхности мебели из ценных пород дерева. 32  Таблица ФСН 14-01-018 Реставрация плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-019 Воссоздание плетеной мебели. 35  Таблица ФСН 14-01-020 Крепление накладных элементов из металла. 35  Таблица ФСН 14-01-021 Консервация рамно-каркасной мебели пропиткой. 36  Таблица ФСН 14-01-022 Очистка латунных гвоздей. 36  Таблица ФСН 14-01-023 Изготовление соснового каркаса мебели. 36  Таблица ФСН 14-01-024 Большой ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-025 Малый ремонт соснового каркаса мебели. 37  Таблица ФСН 14-01-026 Изготовление сопряжений. 37
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