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MexoTpacneBble NpaBuna no oxpaHe Tpyaa Nnpu npousBoAcTBe acbecra un acbecrocone pxawmx maTte puanoB v usgenun. - Cre.:
LoTnsCHn, 2000.

MexoTpacneBble npasuia No oxpaHe Tpyaa npy npoussoacTse acbecta U acbecTocoaepkalumx MmaTepyanos 1 usnenuii, ganee - Mpaesuna,
paspaboTaHbl B cBA3M ¢ paTudukaumen Poccren KoneeHuun 1986 roga o6 oxpaHe Tpyaa npu ncnonb3oBaHuun acbecta (KoHBeHuuma Ne 162).

Hacroswme Mpasuna paspaGoTaHbl HA OCHOBE AENCTBYOWMX B Poccumn 3akoHoAaTenbHbIX M MHbIX HOPMATUBHbBIX NPABOBbLIX aKTOB, COAEPXaLLMX
TpeboBaHWs No oxpaHe Tpyaa.

Mpaeuna paspaboTtaHbl OAO «HUMnpoekTacbecT», HO «AcbecToras accoumnaumsi» no sagaHuo MuHTpyna Poccum v B yCTaHOBNEHHOM nopsiake
cornacosaHbl ¢ locroptexHaasopom Poccuu, PoctpyamHenekunen n ®HMP Poccun.

Mpasuna yctaHaBnmeaoT eanHble TpeboBaHUS K ycrioBnsamM u 6e3onacHocTy Tpyaa Npu NpoM3BOACTBe acbecta n acbecrtocogepalumx
MaTepvarnoB U U3Oenuii B opraH13anmsax Bcex BUAOB AeATeNbHOCTM U hopM COBCTBEHHOCTU U OEWCTBYIOT Ha Tepputopun Poccuiickon
depepaumm.

B peructpauum He HyxxgatoTcst (Mucbmo MuHiocTa Poccum ot 22 mapTta 2000 r. Ne 2029-3P).

Mpasuna BeogATcs B aericteue ¢ 1 nonsa 2000 r.

YACTb |

1. O6wue TpeGoBaHMA

1.1. Hactosiwme MexoTpacnesble npasunia no oxpaHe Tpyaa npv npom3soacTee acbecta n acbectocofepallyx MmaTepranos U U3Aenuii
(nmeHyemble aanee - MNpaBuna) pacnpocTpaHsaTca Ha paboTHWMKOB 1 paboTodaTenei, 3aHATbIX NPOU3BOACTBOM acbecTa, acbecTtocoaepaLiumx
MaTepuarsos 1 U3henvin n yctaHaenueaT TpeboBaHus 6e3onacHoCTM kK pabounm MecTam v opraHusaumm paboT, eanHble Ans opraHu3auuii Bcex
hopM COBCTBEHHOCTU U OpraHn3aLMOHHO-NPABOBbLIX (HOPM.

1.2. MpaBuna NpUMEHSATCA NPY NPOEKTMPOBaHUM, CTPOUTENBCTBE, PEKOHCTPYKLIMM OpraHn3aLuni, o6beKToB, LieXoB, y4acTKOB MO NPOWU3BOACTBY
acbecTa 1 acbecTocoaepaluyx maTepvarnos v Usgenuii (ganee - opraHusauum), npy paspaboTke, BbiMycke W BHEAPEHUM CPEACTB
NPOW3BOACTBA, B TOM YMCre NpUobpeTeHHbIX 3a py6exxom, opraHn3aL v NponsBoACT BEHHbIX NPOLLECCOB W AKCMITyaTalun o6opyaoBaHus.

1.3. besonacHocTb Tpyaa paboTHNKOB OpraHM3aLui JomkHa obecneumBaTbCs NPUHATUEM HAyYHO OBOCHOBAHHBIX M MPOBEPEHHbIX Ha NPaKTUKe
peLueHui no:

Bbl60py NPpUMEHAEMbIX TEXHONOMNM4YeCKNX npoL eccos, pexnumos, NnpuemoB pa60TbI 1 cnocobos O6CJ'Iy)KI/IBaHVIﬂ npon3soACcTBeHHOro OGOpy,D,OBaHVIH

obecneyeHnto paboTHMKOB NPON3BOACTBEHHBLIMW M BCMIOMOraTenbHbIMU 30aHUSIMU Y MOMELLEHUSIMU;

BbIGOPY NPOU3BOACTBEHHbIX NMOLWAAO0K (4115 MPOLLECCOB, BbIMNOSHAEMbIX BHE MPOU3BOACTBEHHbIX MOMELLEHW);
NPUMEHEHUIO Af1S NPOU3BOACTBAa MEHee ONacHbIX UCXOOHbIX MaTepuanos, 3aroTOBOK U nonydabpunkaTos;
BbIGOPY NPMMEHSIEMOrO NPON3BOACTBEHHOrO 060PYAOBAHUS, Er0 Pa3MeLLEeHUI0 1 opraHu3aLlum paboumnx MecT;

Hanbonee pauunoHanbHOMYy pacnpeaeneHuo (byHKLJ,I/IVI Mexay 4ernoBekoM N MmexaHnamamum npu BbiNOSTHEHUN NPOU3BOACTBEHHbIX onepauwh B
Lenax orpaHu4YeHna TAXeCTn Tpyaa, NnpuxoaaLleroca Ha Ooso YernoBeka,

BbIGOPY CMOCOGOB XpPaHEHWS! U TPAHCNOPTUPOBaHUSA UCXOAHBIX MaTepMarnoB, 3aroTOBOK, NonygabpukaToB, FOTOBOW NPOAYKLMKU U OTXOL0B
npon3BoacTBa, 0COGEHHO NPEACTABMSAOLLMX KaKyto-nM6Go onacHOCTb Anst paGoTHWKOB U OKpYyXatoLlel cpeasbl;

npodeccroHansHoOMy 0T6opy 1 06y4eHnI0 paboTHUKOB;

Bbl60py npUMeHAeMbIX CPpeCTB 3alnThbl paGOTHVIKOB, obecrneyeHnto BKIMIOYEHNS TpeﬁOBaHMVI 6e3onacHocTy B HOPMaTUBHO-TEXHUYECKYHO U
TEXHOJI0NMYEeCKYH0 AOKYMEHTaLuko.



1.4. OpraHmsau,vm N NpakTn4yeckoe BeaeHne TeXHOI0rM4eckmx npoLeccos No npon3sBoacTBy acbecta u aCGSCTOCO,Elep)KaIJJ,VIX mMmaTtepuanos u
M34ennmn OOMmKHbI npegycMatTpueaTtb:

orpaHuyeHne HenocpeacTBeHHOrNo KOHTakTa pa60THVIKOB C UcxogHbIMN MaTepunanamu, 3arotoBkamu, I'IOJ'Ibea6pI/IKaTaMI/I, roToBow npop,yKleelh n
oTXo0A4amMun nNponsBoAcTBa, OKkasblBalOLLMMKU BpeaHoe BO3JENCTBME Ha NoJen;

aameHy TexXHOoJ10rM4eckmnx npoueccos n onepau,mﬁ, CBA3aHHbIX C BOBHUKHOBEHMEM OMacCHbIX U BpeOHbIX NPOU3BOACTBEHHbIX d)aKTOpOB,
npoueccamu n onepaunamMmm, npu KOTopbIxX yKaSEHHbIe d)aKTOpr OTCyTCTByIOT NN NpoABNAKTCA C MEeHbLLUEN MHTEHCUBHOCTbIO BpegHoro
BO30ENCTBUS;

CBOeBpeMeHHOe nony4yeHue MHGOPMaLIUM O BO3HUKHOBEHUW OMACHbIX M BPEAHbIX MPOU3BOACTBEHHbIX (DaKTOPOB Ha OTAEMbHbIX TEXHONOMMYECKMX
onepauuax n nepegenax;

CUCTEMY KOHTPOJIA U ynpaBneHUsa TexXHONOorm4eCckMm npoLeccom, OGGCI'Ie“-IVIBalOLIJ,yFO 3aumTy paﬁOTHVIKOB, aBameHoe OTKN4eHne
npon3soACcTBeHHOro 060py,D,OBaHMF| N nNpekpalleHne TexHonorm4eckoro npowuecca npy BOSHMKHOBEHUN OMACHbIX UK aBapVIVIHbIX CVITyaLlVIVI;

CBOEBpPEMEHHOe yaaneHue n obesBpexunBaHvie 0TX040B NPOU3BOACTBA, ABNAIOLLUMXCH UCTOYHMKAMK ONacHbIX U BPeAHbIX MPOU3BOACTBEHHbIX
aKTopoB.

1.5. BenunumHbl MakcmanbHO-pa3oBbIX U CpeaHECMEHHbIX MpeaenbHO AonyCTUMbIX KoHLeHTpauuin (MOK) acbecTtocoaepallert nbinv ans
BO3ayXa paboyel 30HbI ONpPeaensitTCs B 3aBUCUMOCTM OT NPOLLEHTHOTO cofepaHus acbecta B acbectocoaepkallert nbifiv U NPOYHOCTU CBA3M
BOJIOKOH CO CBSAI3YHOLUMMM BELLECTBaMMW. YPOBHM NpeaernbHO A0NYCTUMbIX KOHLEHTpaL Ui acbectocoaepalleit nbinv OOMKHbI MPUHUMATbLCS B
cooTBercTBun ¢ M'H 2.2.5.686-98.

1.6. I'IpV| KaXOoM M3MeHeHun B peuenTypax ncnonb3yeMblX BELWWECTB U MaTepuarnos, a Takke UBMEHEHUN TEXHONOIMMN OOIMKHO NPOBOANTbLCA
BHOBb OMpenerneHne NpoLEeHTHOMo coaepxaHua acbecta B ac6ecTocoaepallei noiu.

1.7. CaHuTapHbIN KOHTPOIb YPOBHEN 3anblfIeHHOCTM Bo3ayxa paboumnx 30H acbecTtoconepikallei Nbinblo AOIMKEH NPOU3BOANTBLCS Ha BCEX
OCHOBHbIX paboynx MecTax opraHusauun No NPomn3BoACTBY acbecta n acbecTocofepxalumx MaTepmarnos U U3Oenun.

J'Ia60paTopru7| KOHTPOJIb COCTOAHUA BO3ayXa pa6oqe17| 30HbI OOJTKEH NPOBOANTbLCA KBaJ'IVIq)VILWIpOBaHHbIMVI paGOTHVIKaMI/I aTTeCTOBaHHbIX
npon3BoACTBEHHbIX na6opaTopm7| OpraHI/ISaLWIVI, NMELWNX NMLUEH3NIO Ha NpoBeAEeHNE TaKOoro KOHTPOIA.

1.8. KoHTponb 3a cogepxaHvueM acbectocogepxalleil nbinv B Bo3ayxe paboyert 30HbI AOIHKEH OCYLLECTBMSATLCS B COOTBETCTBUN C
TpeboBaHuamu MOCT 12.1.005, TOCT 12.1.016.

KpaTHOCTb 1 NepuoanyHOCTb MIIaHOBOTO CAHUTAPHOTO KOHTPOSS AOMMKHbI YCTaHABNMBATHLCS B 3aBUCMMOCTM OT OMACHOCTY BblAENSeMbIX BpeAHbIX
BeLuecTB. [Npu nocTynneHu B Bo3ayx pabGoyeit 30HbI BpedHbIX BELLECTB 2 KIacca OnacHOCTU - He pexe 0OHOro pa3sa B Mecal, 3 unu 4 krnaccos
0NacHOCTY - He pexe OLHOTO pasa B kapTarl.

1.9. MpoeKTbl CTPOUTENLCTBA N PEKOHCTPYKL MM 0OLEKTOB, NpeaHa3HaYeHHbIX A5 OCYLLECTBNEeHWs MobblX BUAOB NPOU3BOACTBEHHOM
neATenbHOCTU, co3aaHnAa MallnH, MEXaHU3MOB, TEXHOJTOMM4YEeCKUX NpoLeccoB, A0/MKHbI COOTBETCTBOBAaTb HOPMATUBHLIM NPaBOBbIM akTam Mno
oxpaHe Tpyaa Poccuiickon ®egepauymm.

CTpouTenbCTBO, PEKOHCTPYKLUSI, TEXHUYECKOE NepeocHalleHe NPOU3BOACTBEHHbIX OGbEKTOB, BbINMYCK U BHEAPEHNE HOBOW TEXHWKM, CO3aaHune
HOBbIX TEXHOJIOMMI OCYLLECTBRSOTCS NPU HANM4YMM COOTBETCTBYIOLLErO cepTUdMkaTa nocre KOMMIIEKCHON rocyaapCTBEHHOW 9KCNePTH3bI,
NpoBeJeHHON TeppuTopuanbHbIMN OpraHaMy rocyaapCcTBeHHOM BHEBEAOMCTBEHHOM 3KCnepTu3bl [masrocakcnepTusbl npu MNocctpoe Poccuy,
OCHOBaHHOW Ha 3aKmioYeHn TeppUTOpMarbHbIX OPraHOB rocydapCTBEHHOW akcnepTum3bl ycrnosui Tpyaa (MuHTpyaa Poccun), a Takke npu
COOTBETCTBUWN NPOEKTHOW AOKYMEHTaLun TpeboBaHnsaM 6e30MacHOCTM 1 HanMYMm paspeLLleHmii, BblAaHHBIX COOTBETCTBYIOLLMMW OpraHamu
Haz3opa v KOHTPOnS.

anIeM B 3KCnyaTaunio BHOBb NOCTPOEHHbIX N PEKOHCTPYNPOBAHHbLIX MPOMbILLUIIEHHbIX OpI'aHVISaLWIVI, a TaKke OoTAeNbHbIX NMPOMbILLUIIEHHbIX
06beKToB U COOpy)KeHVIVI A0IMKeH Npon3BoANTLCA B YCTAHOB/IEHHOM NMOpAOKe.

lMpuem B akcnyaTauuo 0GbEKTOB NPOM3BOACTBEHHOTO HAa3HaYEHWs! C HeJoAenkamu, YXyOLIaloLLMMU CaHUTapHO-TMrMeHnYeckve 1 6esonacHble
ycroBusl Tpyaa paboTHUKOB, He 06ecneYeHHbIX YCTPOCTBaMU, NpefoTBpaLLaloLLMMU 3arpsis3HeHUe okpyxatoLleid cpefbl (Bo3ayxa, BOAbI, MOYBbI),
a TaKKe He UMetoLLMX cepTudmkaTa 6e3onacHOCTM Tpyaa, BblAABAEMOro B YCTAHOBMNEHHOM MNOPsiAKe, He [OMYCKaeTCs.

1.10. JonycTuMble NapaMeTpbl ONacHbIX U BPEAHbIX NPOU3BOACTBEHHbIX (DaKTOPOB, MeloLLME MecTo Npy NPoM3BoACTBe acbecTa,
acBecTocofepaLyx CTpoUTenbHbIX MaTepuarnos, acbecToBoOro kKapToHa, acGecToLeMeHTHbBIX M acGecTOTEXHNYECKUX U3NENIN, yKkasaHbl B
npunoxexun Ne 1 k HacToswmM Mpaeunam.

1.11. MNMpv NpoeKTMpOBaHUW, OpraHM3aLnm 1 OCyLLECTBEHNM NPOM3BOACTBEHHBIX (TEXHOMOMMYECKMX) NPOLLECCOB NpY NponssodcTee acbecta un
acbecTocogepxalumx MaTepuanos 1 U3nenuin Ans orpaHNYeHns TSXKECTU Tpyaa U YCTpaHeHWs BpeaHOro BO3aencTens Ha paboTHMKOB OMacHbIX 1
BpeAHbIX NPOMN3BOACTBEHHbIX (DaKTOPOB AOMKHbI ObITb 0becnedeHb!:

KOMMJeKCHasa MexaHu3auna BcrnomMmoraTterbHbIX onepauvuh, CBA3bIBAOLLMX OCHOBHbIE TeXHOJI0OrM4Yeckme onepauunn B €[NHbIN TpaHCI'IOpTHbII;I NOTOK

KOMMIeKCcHoe yganeHue 06pa3yrou.|,mxcs1 BpeHbIX BEeLUECTB;
HOpPpMUPYyEeMble CaHUTapPHO-TMrMeHn4YecKkmne ycrnoBsua Tpyaa no BCemM paGOLWIM MecTaM U 30HaMm 06CJ'Iy)KI/IBaHVIF|.

1.12. Mpy NPOEKTMPOBAHWM OpraHM3aLnii OMKHbI GbITh NpeACcTaBneHbl AOKYMEHThI, COAepXaluye AaHHbIe O KOnMyecTBe U kadecTse (Mo
Kraccam onacHoCTU) npearnosaraeMbiX MPOMBILLNEHHBIX OTXOA0B, BPEAHbIX BELLECTB, BbIAENSIOLMXCS B BO3AYLUHYIO CPely U CTOUHbIE BOAbI, U
pekomeHaaLmUm No Ux fokanusawunm u 06e3BpexxMBaHmio B COOTBETCTBIM C NPOrHO3MpYyeMbiM 0GbEMOM Pa3BUTHS MPOU3BOACTBA, MePONpPUATUS
No caHWUTapHOI OXpaHe OKPYXatoLLel cpeabl.

npoeKTOM OOMKeH BbITb npegycMoTpeH BeCb HEOOXOAUMBIA KOMMMEKT MepOI'IpI/IﬂTI/IVI, obecneymBatoLLMX MakCMMarbHOE UCMONb30BaHne
0OTX0O0B B NpoOn3BOACTBE, 1 AaHa Ol eHKa BO34ENCTBUSA I'IpOM3BOD,CTBeHHOl7I OeATeNnbHOCTU OpraHM3auun Ha OKpyXaroLlyro cpeay.

1.13. B npoekTax CTpoMTENbCTBA BHOBb CTPOSILLMXCA Y PEKOHCTPYMPYEMbIX OpraHu3aLnii No Nnpoun3eoacTBy acbecTa n acbectocoaepxalumx
MaTepuasos 1 U3OEenuin JOMKHbI COAEPXaTbCs AOKYMEHTbI Mo 060CHOBaHWIO NpeaenbHO AonycTuMbIx BolopocoB (MOB) acbecTtocoaepxaluen
NbIinNy 1 Apyrix BpegHbIx BelecTs B cooTBercTaum ¢ FTOCT 17.2.3.02.

AOMUHUCTPaUMs opraHmsaLmn oGecnednBaet nabopaTopHbIi KOHTPOSb 3a COCTABOM M 06beMaMmn NPOMbILLNIEHHbIX BEIGPOCOB B aTMocdepy v 3a
YPOBHEM 3arpsi3HeHUsi aTMOCEPHOro BO3AyXa Ha rpaHnLEe CaHUTAPHO-3aLLMTHOM 30HbI U XKMOK 3aCTPOMKK.



KoHTponb 3arpsis3HeHHOro aTMoccpepHoro Bo3gyxa OOMMKEH nNpoun3BoanTbesi B cooTBetcTBum ¢ FTOCT 17.2.3.01 1 COOTBETCTBYHOLLMMU
AOKYMEHTaMM MO KOHTPOIo 3arpsisHeHnst aTMocdepsl.

MecTa 1 neproanyHocTb oT6opa Npob ycTaHaenmneatoTca B cooTBeTcTBUM ¢ TpeboBaHuammn MOCT 17.2.3.01. Mecta oT6opa npob Takke AOMmKHbI
COrnacoBbIBaTbCA C LieHTpaMu rocyAapCTBEHHOro CaHUTapHO-3aNuaeMMOoIorMiyeckoro Haasopa B cyobektax Poccuickon Pegeparium, ropoaax u
panoHax.

1.14. Mo obwwmm BONpocam, CBA3aHHbIM C NMpeaynpexaeHeM 3arps3HeHs BOAOEMOB M MOYBbI, CrieAyeT PyKOBOACTBOBATLCS AEWCTBYHOLLMMUN
CaHUTapHLIMU HOPMaMK U NpaBuiamu, a Takke CoOTBETCTBYHOLWMMY rnasamu CaHlMH 4630-88.

1.15. He ponyckaeTcs BBOA B AEVCTBME TEXHOMOMMYeckoro o6opyaoBaHnsa Ao nycka B 3KCMyaTauuio ra3o0uMCTHBIX COOPYXXEHWUIA Y COOPYKEHUI
MO OYNUCTKE CTOYHbLIX BOA.

1.16. Mpn obecneyeHUn B3PbLIBOMOXAPHOW 1 NOXapHOW 6e30nacHOCTU B OpraHn3aLnsix HeobxoaAMMO pyKoBoACTBOBaTbCs TpeboBaHuaMmHM [Npasun

noxxapHown 6esonacHocTu B Poccuickon <1:ue,clepa|.|,vw|1 "OnpegeneHne KaTeropuin NoMeLLEHN U 34aHUIA MO B3PbIBOMOXAPHOM U NOXapHOM
onacHocTu" (HMB6 105-95).

1 Ymeep>deHbi [MasHbiM 20cydapcmeeHHbIM UHcriekmopom Poccutickol ®edepayuu no noxapHomy Had3opy 16 okmsibps 1993 a. ¢
rocnedyruumMu U3MeHeHUsMU U 0oronHeHuUsMuU. 3apeaucmpuposaHsl MuHocmom Poccuu 27 dekabps 1993 a.. peaucmpayuoHHbIl Ne 445.

1.17. Ha Bce TexHonoruyeckue npouecchbl Npon3BoacTBa acbecta un aC6eCTOCO,Elep)KaIJJ,VIX mMmaTtepuanos u M3aennn cocTaBnsalTCs
TEeXHOJ1I0rM4Yeckme KapTbl (pernameHTbl), B COOTBETCTBYHLLMX pa3aenax KoTopbIX Heobxoaumo pernaMmeHTUpoBaTb ycrnoBua 6e3onacHoro
OCyLLeCTBeHUA aTux npoueccos.

1.18. B opraHusauusax no npomssoactsy acGecta n acGecTocoaepalumx MaTepmarnos v U3aenuin AoMKHO NOCTOsIHHO obecnevymBaTbCs
HabroaeHne 3a COCTOSIHUEM 300POBbS PabOTHUKOB, NOABEPraloLLMXC BpeaAHOMY BO3AeCTBUI0 acbecTocodepikallen Nbinu, OOHKeH
OCYLLECTBMATLCA KOHTPOSIb 3a BbINOMHEHWEM TpeGoBaHMii caHUTapHbIX NpaBuI Npu paboTax ¢ acGecTom B YacTy oGecrnedeHnst HopMasbHbIX
CaHUTaPHO-TUTMEHNYECKMX YCIIOBUI Tpyaa Ha paBGounx MecTax agMUHUCTpaLMSMU NPOM3BOACTBEHHbBIX YYACTKOB U LIEXOB, a Takke 3a
cobntogeHreM TpeGoBaHUi ykazaHHbIX MpaBun paGoTHUKaMK TUX MPOU3BOACTBEHHbIX NOAPA3AENEHNUI B YacTW NPaBUbHOCTM UCMONb30BaHNS
MK crelodexabl, crneuoByBu 1 OpyrMx CPEeACTB UHAMBMAYANbHOM 3aLLmThI.

2. Tpe6oBaHNsA K NPUMEHE HUIO CPeACTB 3aWnTLI paboTHUKOB

2.1. Paboune mecTa 1 Npon3BOACTBEHHOE 060pYAOBaHNE OOMMKHBI ObITb OCHALLEHbI CPEACTBAMM KOMNEKTUBHOW 3aLLUMTbl OT BO3AENCTBUS
OnacHbIX U BPeAHbIX NPOM3BOACTBEHHbIX (hakTOPOB, NepedmCrieHHbIX B NpunoxeHun Ne 1 k HacToswmm lMpasunam.

2.2. KonnekTneHas 3awwuTa OT BpeaHbIX U ONacHbIX haKTOpOoB JOMmkHA obecneymBaTbCa CpeacTBamMmm, UCKMHOYAOLWMMIN BO3AENCTBME 3TUX
haKTOPOB UMW CHUXXAKLLMMU NX BO3AencTBMe A0 BenuumH dencteyowmx MOK v npegensHo gonyctumbix yposHen (MOY):

a) OT MexaHW4ecKMx hakTOpOB:

orpaxaeHVeMm ABVXYLLMXCS YacTei NpounsBoacTBeHHOro ob6opyaoBaHus B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUAMU HacTosLwmx Mpasun;
OVCTaHLMOHHBIM yNpaBrieHNEM TEXHONOMMYECKMMU onepaLmsimu;

yCTaHOBKOM 3HaKoB 6e30MacHOCTU U cUrHarbHOWM okpacko obopyanosaHus no MOCT 12.4.026;

©) oT Bo3aencTBMA acbecTtocodepKallen U Apyrom Nbinuv, a Takke OT 3ara3oBaHHOCTW BO3AyXa:

06opynoBaHWeEM y3roB Neperpyski UCXOAHbLIX MaTepuaros, nonygabpukaToB U rOTOBOV NPOAYKL MM YKPLITUSIMU, MOACOEANHEHHBIMU K
acnvpalMoHHbIM CUCTEMaM C annapaTtamu Ans OYMCTKY BO3ayxa;

060pynoBaHMeM TEXHONOMMYECKMX MMHMUIA 3NeKTpUYeckrMm GrokupoBKaMu, obecneynBaoLLMMKM B NEPBYIO ouepeb MyCK acnmpalMoHHbIX CUCTEM
1 ra3onbineynaenvBatoLLMX YCTAaHOBOK, 8 3aTeM TeXHOMOrM4Yeckoro o6opyaoBaHus. ACMMpaLMoHHbIE CUCTEMbI U ra3oynaBnmBatoLLme YCTaHOBKN
[OIMKHbI OTKIIOYaTbCsA Yepes 15 - 20 MUHYT Nocrie 0CTaHOBKM TEXHONOMMYeckoro 06opyaoBaHus;

B) OT BO3AEWCTBUS LUyMa:

YCTPONCTBOM KabuH HabnoaeHns 1 McTaHuMoHHoro ynpaenenus no MOCT 12.2.098;

NPUMEHEHNeM ANCTaHLMOHHOIO YNpaBmneHus onepauusmy, Co3aatoLLymMum NOBbILLEHHbIA YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBrneHus (ApobneHue, rpoxodeHne
nT.M);

r) oT Bo3gencTeus Bubpauum:

npuMeHeHnem BubpobesonacHoro o6opynoBaHusi, BUGPOU30NMPYIOLLMX, BUGpOracsLLmx 1 BUGPONOTIOLWAOLLMX YCTPOWCTB, 0GecneqnBatoLLmx
CHUXeHNe ypoBHS Bubpauum oo Tpebosanuin MOCT 12.1.012;

BHeApEeHWEM paLMoHanbHON opraHu3aLum Tpyaa v oTAbIxa Ans paboTHMKoB BUGpoonacHbIx Npodeccuis;
A1) OT NMOpaXeHNs NEeKTPUYECKAM TOKOM:
YCTPOWCTBOM 3aLLUMTHOrO 3a3emrieHus 1 3aHynenus no NFOCT 12.1.019;

Bbl60p0M COOTBETCTBYHOLLUX CXeM 3]'IeKTp0CH66)KeHVI9l 1 NnpUuMeHeHnemMm aBToMaTUYEeCKOro OTKINK4YEeHNA Npn NoBpeXxaeHnn naonaunn
AINIeKTpPOyCTaHOBOK Npon3BoACTBEHHOIO OﬁOpy,ElOBaHVIﬂ;

ycTaHoBKOM 3HakoB 6e3onacHocTu no NOCT 12.4.026;

€) OT BO3AENCTBUSA MOHU3VPYIOLLMX U3MYYEHUN;

pasmeLLeHneM NCTOYHMKOB U3MNYYEeHNsT PaaMon30TOMHBIX MPUBOPOB B KOHTENHEpaX;
NPYMEHEHNEM ANCTaHLMOHHOIO YNpaeneHus paanoakTUBHBIMU MCTOYHMKaMU;
YCTaHOBKOW 3HaKOB paguauoHHon onacHocTu no MOCT 17925.

2.3. Hopmanmsaum ocBelleHNa Npon3BoACTBEHHbLIX U BCNOMOraTenbHbIX nomeLLEeHUN, NPOnN3BOACTBEHHbIX NNOLWAA0K A0JKHA OCYLLECTBNATLCA
yCTaHOBKOI7I OCBETUTENbHbIX I'IpVIGOpOB, Npn 3TOM OCBELLEHHOCTb YKa3aHHbIX 06GbLEKTOB JOMKHa COOTBETCTBOBATL TpeGOBaHMﬂM Tabnmuy Ne 1,2 n



3 CHu1IM23-05-95.

2.4. MNpy BO3HUKHOBEHWUM ONACHbIX CUTYaLUNI (CTUXMAHBIX 6EACTBWIA, BO3MOXHOCTM ONOM3HeN, 06Banos 1 0bpyLLEHN TOPHOW MaccCkl, OTKa30B
3apsiaoB BM npwu B3pbIBHBIX paboTax, 3ara3aoBaHHOCTY aTMocdepbl kapbepa ¥ NPOU3BOACTBEHHbIX MOMELLEHWNI B ONACHbIX KOHLLEHTPaL UsiX,
HapyLIeHUN TeXHOMNOINYECKMX NPOLLECCOB, KOTOPbIE MOTYT MOBIEYb 3a COBON BO3HUKHOBEHWE OMNACHbIX M BpeOHbIX MPOM3BOACTBEHHbIX (haKTOPOB)
paboTbl AOMkKHBI ObITb NpekpalleHbl 1 paboTHMKN BbiBeAEHbI 3a NPeAerbl ONacHOW 30HbI.

2.5. PaboTHWKM opraHu3aunii JomkHbl obecnednBaTbCs cneluanbHON oaexaon, cneunansHon 006yBbio U ApyruMy cpeacTBamMmy UHAMBUAYarbHOW
3alLMThI OT BO3ENCTBUSI ONaCHbIX U BPeAHbIX MPOU3BOACTBEHHbIX (hakTOPOB B COOTBETCTBUM C TUMOBLIMU OTpacrieBbiM1 HOpMamu GecnnaTHon
Bblaaun paboTHUKaM crneumnanbHOW ofexabl, cneuunansHo obyBr 1 ApYrMx CPEACTB MHANBMOYaNbHON 3alwmThl U [MpaBrunammn obecneyeHms

pabOoTHUKOB creLnansHo OAeXaoi, cneynanbHoin o06yBbio M APYTMMY CPEeACcTBaMU MHAMBUAYANbHOM saumtel !

1 YmeepxdeHbl nocmaxoegneHuem MuHmpyda Poccuu om 18 dekabps 1998 2. Ne 51 (Bronnemerb MuHmpyda Poccuu, 1999 2. Ne 2,
3apeaucmpuposarsl MuHocmom Poccuu 5 ¢hegparnsi 1999 e. PecucmpauuoHHbit Ne 1700).

2.6. Cneuopgexay, cneuobyBb 1 Opyrve CpeacTBa MHAMBUAYanbHOW 3aluMThl BIHOCUTL 3a Npeaerbl opraHu3auuii He gonyckaercs. Ux
HeobXoANMO XpaHWTb B rapaepobHbIX, pecrnmpaTopHbIX U ApYruX cneunanbHbIX NOMeLLEeHUsX, 060pyAoBaHHbIX B COOTBETCTBUN C AENCTBYHOLLMMMU
CaHUTapHLIMN HOPMaMMU.

2.7. BolgaBaemasi cnevogexaa v cneuobyBb JOMKHbI COOTBETCTBOBaThL AEVCTBYIOLMM CTaHgapTaMm, a Takke pasmepam paboTHuka.

2.8 PaboTatowme c acbecTom, a Takke pa60Tarou.u/|e Ha y4acCTKax, rje BO3MOXHO BblAeneHne nbinn, OJMKHbI eXXeQHEeBHO NoCie CMeHbI
npon3BoauUTb obecnbinuBaHue cneuogexabl npun nomMmoLun yCTpOVICTB, CHabXeHHbIX nbineynosuTenamMmun.

2.9. PaboTtogatenb gomkeH obecneumBaTb JOCTAaTOMHOE KOMUMYECTBO U ncnpaBHOCTb yCTpOVICTB Ans obecnbinMBaHWs crneuoaexab.
2.10. Mo Mepe 3arpsasHeHna nnm 3Hoca cneuoexaa AofmkHa noasepratbCAa XMMYUCTKE, CTUPKE UMM PEMOHTY 3a CHET OpraHunsaLnn.

He ponyckaetcst o6paboTka 1 CTMpKa 3arpsisHeHHO creLoaexabl Ha AoMY camumuy paBGoTHUKAMU, a Takke NPpUMEHeHWe Af1st 9TOM Lienu B3pbIBO-
1 NOXapOoOomnacHbIX BELLECTB.

2.11. ObecnbinMBaHne crneyogexibl pa60Tarou.u/|x c acbecTom OOImKHO npon3BOAUTLCA 0 €€ TPAaHCNOPTMPOBAHUA K MECTY CTUPKU N PEMOHTa
npu nomMmoLun ychOVICTB, CHabXeHHbIX nblneynoBuUTenamMmn.

2.12. TpaHcnopTMpoBaHue creLoaexabl, 3arpsisHeHHol acbecTocodepkaller Nbibio, JOMKHO OCYLLECTBNATLCS B NAOTHO 3aBSA3aHHbIX
MOSIMATUIIEHOBBIX MeLLKaX, CHabXeHHbIX NpedynpeanTenbHON Haanuekto: "3arpsisHeHHas acGecTocofep kallen Nbinblo cnelodexaa”.

2.13. PabOTHWKY, 3aHSITbIE YKNaAKOW, TPaHCMOPTUPOBAHMEM U CTUPKOW (YNCTKOM) cneuoaexabl, 3arpsi3HeHHON acbecTocoaepKallel nbinbHo,
OOIMKHbI ObITb NPOMHCTPYKTUPOBaHbI 0 Mepax 6e3onacHocTu npu paboTte ¢ acbectom u obecneyeHbl pecnupaTopamMu.

2.14. Tpu Bxoae B paboune NomeLLeHUsi, 30Hbl UM Ha y4acTku paboT, B KOTOPbIX KOHLLEHTPAL MK B3BELLEHHOW B BO3ayxe acbecTocoaepxallen
NbINM NPEBLILLAIDT UMK MOTYT NPEBbILAaThL ycTaHoBneHHble MOK, aomkHbI ObITb ycTaHoBNeHb! 3Haku 6e3onacHocTy no MOCT 12.4.026 ¢
nosicHsoLWe Haanucbto: "PaboTaTb C NpYMeHeHMeM CpeACTB 3alumThl OPraHoB AblXxaHus".

2.15. MNpumMeHeHne pecnmMpaTopoB ABMSETCS BPEMEHHON MEPOW U He AOIMKHO 3aMeHSATb pa3paboTKy U OCyLLEeCTBNEeHNE TEXHUYECKMX PeLLEeHNI No
obecneyeHmio 3anbIfIEHHOCTN BO3ayxa Ha pabounx MecTax B npefenax, ycTaHOBNEeHHbIX CAHUTapHbIMU HOpMaMMU.

2.16. PecnupaTtopamu JomkHbI obecneumnBaTbCs Bce pabOTHMKW, 3aHATbIe Ha paboTax, ae BO3MOXHa 3anblfieHHOCTb Bo3ayxa Bbiwe ypoBHA [MOK.
Wcnonb3oBaHue Ha aTux paboTax paboTHUKOB, MMEILLIMX MeaNL MHCKME NPOTUBOMOKA3aHUs K HOLLEHWIO pecrnMpaTopoB, He AoNycKaeTcs.

2.17. PaboToaaTenem AomkHbl GbITb onpeaeneHbl TUMbI PeCNMPaTOPOB AN Kaxaoro paGoyero MecTa ¢ y4eToM HambomnbLUIErO YPOBHS
KOHLIeHTpaL v NblK, Koraa-nvbo 3aMepeHHoi Ha AaHHOM paBoyem MecTe, U Ko3hdULMEHTA 3aAEPXKKM MNbINK, XapaKTepHoro Anst AaHHOro Tuna
pecnvparopa.

2.18. MporpamMmbl 06y4YEHNS U UHCTPYKTaxa No oxpaHe Tpyaa paboTHUKOB, 3aHATbIX MPOM3BOACTBOM acGecTa 1 acbectocoaepxallmx
mMaTepuaros v U3Oenuii, OMMKHbI BKIOYATb Npasuna nosb3oBaHUs pecnupaTopamu.

2.19. Mpun 0Gy4eHNUN 1 UHCTPYKTaxke No GesonacHOCTH Tpyaa paboTHMKOB HEOOXOAMMO yKasblBaTb, YTO Ha pabounx MecTax, rae KoHLeHTpauus
B3BELLEHHOW B BO3ayxe acbecTocoaepikallen Nbifv NpeBbILLaeT U MOXET NPEBbLICUTL ycTaHoBneHHble MOK, HoleHne pecnvpaTopoB
obsasaTtensHo.

2.20. PecnupaTtopbl MHOropasoBoro Nosib30BaHWs AOMKHbI ObITh 3akpensieHbl 3a onpeaeneHHbIMY paboTHUKaMM U HAXOAUTLCS B UX NTUYHOM
Nonb30BaHUN.

2.21. PecnimpaTtopHas gormkHa ObiTb 06opynoBaHa yCTaHOBKaMM A4S OYUCTKM (hvnbTPOB OT MbIM U KOHTPOMS UX CONPOTMBIEHUS,
npvcnocobneHvem Ans MoKy, CYLLKU 1 Ae3nHAEKL MU MOyMacok, yxoAa 3a obTiopaTopamu.

2.22. I'Iepe,q KaXkgow Bblgayemn, HO He peXxe ogHOoro pasa B Heernwo, O0JTKHbI NTPOU3BOAUTLCA NPOBEpPKa N OYNUCTKa pecnnpaTtopoB MHOropas3oBoro
NoNb30BaHUA.

2.23. I'IpOBepKa N OYUCTKA, a TakKke Bblaada pecnmpaTtopoB MHOropas3oBoro Nonb30BaHUA OOJKHbI MPOU3BOANTbCA 06y‘-|eHHbIMVI no crnewunansHon
nporpamme pa60THVIKaMVI, He nMernwmnmMmn MmegmunHCKuUX I'IpOTI/IBOI'IOKa3aHVIl7I Onsi BbIMOMHEHUs1 3TON pa60TbI. CeepneHusi o npoBepke, YNCTKe N
Bblaa4e pecnmpaTtopoB MHOropa3oBOro Nofib30BaHUA OOIMKHbI (*)VIKCVIpOBaTbCﬂ B )XXypHarne Bblaa4u 1 npoBepKn pecnnpaTopos.

2.24. PeCI'IMpaTOpr MHOropa3oBoro nosfib30BaHNA OOMKHbI XpaHUTbCA U BblAaBaTbCA pa6OTHI/1KaM B NSIOTHOM cbyTnﬂpe.

2.25. B uexax 1 Ha yJacTKax, e ypoBeHb LuyMa NPEeBbLILLAET CaHUTapHble HOPMbI, PAGOTHMKM OOIMKHBI ObITb 0GEcneYeHbl cpeacTBaMu
VHAOMBMAOYANbHON 3aLUMTLI OT LUyMa.

2.26. Ina npegoxpaHeHUs KOXv PyK OT 3arpsA3HSIOLLMX M pasgpakaroLLUmx BeLLeCTB (annepreHoB) paboTHUKM JOMKHbI obecneumBaTbCst
COOTBETCTBYHOLMMM 3aLLMTHBIMU NPOMNAKTUHECKUMY MA3siMU, KpEMaMK, NacTaMu 1 MbINIoM.

2.27. ﬂ,l'lﬂ 3anThbl Mas3 1 nrua OT BOSMOXXHOIO NopakeHuA paGOTHVIKVI OOIMKHbI ObITh 06ecneYeHbl nHonsnayanbHbIMU 3alUUTHBIMA
I'IpI/ICI'IOCOGJ'IeHMﬂMVI (OHKaMM, LMTKaMu, MaCKaMM), Bbl60p KOTOPbIX 3aBUCUT OT KOHKPETHbIX yCJ'IOBI/II7I npoun3BoACTBEHHOIO npouecca.

2.28. B kaxgom noXapo- 1 B3PbIBOOMACHOM Liexe OO0 KeH ObITb aBapMVIHbIVI 3anac npoTueorasos nnm camocnacarenem COOTBETCTBYHOLMX MapoOK
B KONnnyecTBe, 0b6ecnedmBaroLLemM cnaceHve noaen.

2.29. Jonyck paboTHMKOB 6e3 nonaraloLLmMxca No YCroBMsiM NPOU3BOACTBA CreL0Aexabl, crneLobysu U ApYrux CPEACTB MHAMBMAYaNbHON 3almThbI



1 NpeAoXpaHUTENbHbIX MPUCNOCOBNEHWI K BbINONMHEHWIO paboT He pa3speLuaercs.
3. Pexumbl Tpyaa u otabixa

3.1. ina paboTHMKOB, 3aHATbIX OpPraHn3aLen 1 oCyLLEeCTBNEHMEM TEXHOOrMYECKNX (MPOM3BOACTBEHHBIX) MPOLIECCOB NPY NPOU3BOACTBE
acbecta u acbectocofepallmx MaTepuasnos 1 usgenuii, pabotoaaTenem COBMECTHO C COOTBETCTBYOLLMM BbIGOPHbLIM NPOGCO3HBIM OpraHoM
DOJDKHBI ObITb pa3paboTaHbl pexXMMbl TPyAa U OTAbIXa B COOTBETCTBUM C AEVCTBYIOLLUMM 3aKOHOAATENbCTBOM.

3.2. Mpu pa3paboTke PEXMMOB TPyaa 1 OTAbIXa CrieyeT pyKOBOACTBOBATbCS KOLeKcoM 3aKoHOB 0 Tpyae Poccuiickoit Geaepaunn | 1 apyrumm
HOPMaTVBHBIMU NMPABOBLIMK aKTamu, a Taloke KONNMEKTUBHBIMU AOTOBOPaMU 1 COrMaLLeHUsIMUY, Oe/CTBYIOLMMU B OpraH13aLuy, B YacTu
obecneveHuns 300poBbIX M Ge3onacHbIX yCroBuii Tpyaa.

1 Kodekc sakoros o mpyde (K30T) Poccutickoti ®edepayuu (Bedomocmu BepxosHozo Cosema PC®CP, 1971, Ne 50, cm. 1007) ¢
nocrnedyrwUMU USMEHEHUSMU U OOMOTHEHUSIMU.

4. Me guumnHckoe ob6cnyxuBaHue

4.1. MeguumHckoe OGCJ'Iy)KMBaHVIe pa6OTHVIKOB opraHmaauMﬂ OOJDKHO NMpon3BoanTbCA QI)eJ'IbD,LUepCKI/IM nnn Bpa‘-le6HbIM 30paBnyHKTOM, MednKo-
CaHI/ITapHOIZ 4YacTbio Unn TeppMTopmaanoﬁ NOSMKITUHUKOW.

4.2. PaboToaaTenb AomKeH 06ecneqmnTh:

nomMeLleHns Ons 3apaBnyHKTa, Nowaam u CocTaB KOTOPbIX AOSMKHbI COOTBETCTBOBaTbL TpebosaHusm CHul2.09.04-87;

3apaBnyHKT 06opyaoBaHWEM M MHBEHTapeM B COOTBETCTBUM ¢ HopMaMu MuHagpasa Poccuu;

BecnnaTHyto NepeBo3ky B Nie4ebHble yupexxaeHusi paGoTHUKOB, 3a60MEBLUNX UM MOMNYYMBLUMX TPABMY Ha MecTe NPOoU3BOACTBa paboT;
TenedoHHY0 CBA3b 34paBMNyHKTa CO BCEMM LiEXaMu U y4acTkaMu opraHu3anmm, a Takke Bbixo B 06Leropoackyto TenedoHHy CeTb.
5. PasameleHue n coagepxaHue opraHmsauui no Npov3BOACTBY acbecta u acbecrocoepxawmx maTe puanos v Usgenum
5.1. Tpe6oBaHMsA K pa3meLleHUI0 OpraHu3auumn

5.1.1. OpraHM3auum [OMKHbI pa3MeLlaTbCcA B COOTBE TCTBUM C Tpe GO0BaHUSIMM YTBe PXAEHHbIX B YCTAaHOBMNEHHOM nopsake
CTpoUTeNbHbLIX HOPM U NPaBUI, CAaHUTaPHbIX U NPOTUBOMNOXaPHbLIX HOPM MPOE KTMPOBAHUA NPOMBbILLIIE HHbIX OpraHM3auuin u
CcaHUTapHbLIX NpaBun Npu paboTtax ¢ ac6ecTom.

5.1.2. OpraHusauum, NPOM3BOACTBE HHble NPOLie CCbl KOTOPbIX ABMAITCA UCTOMHMKaMM Bbige Jie HUA MPOU3BOACTBE HHbIX Bpe4HOCTe B
OKpYXaloLLyo cpeay, A0JKHbl UMeTb CaHMTapHO-3alUTHbIe 30HbI B COOTBETCTBUM C Tpe6oBaHuamMu CHull 11-89-80, CH 245-71 n
CanluH 2.2.1/2.1.1.567-96.

He ponyckaeTcs Ucnonb3oBaHue 3eMe b, OTBeAE HHbIX N0 CaHUTaPHO-3aLLUTHYIO 30HY, MOA Pa3MeLieHUEe LieXOB UMK y4acTKoOB Mo
npousBoAcTBy ac6ecTa u ac6ecTocoae pxalmnx MaTe puanos U Usae nui.

5.1.3. CnepnyeT npegycmatpmMBaTb MepPONpUATUS NO YTUIIM3auumM OTXOA0B NPOU3BOACTBA M MaKCUMarnbHOMY YME HbLUE HUIO
BblAensieMbIX BpeAHbIX BelleCTB B OKPYXaloLLyo cpeay.

5.1.4. NpousBoacTBEHHbIE KOPMyca BHOBb CTPOSLMXCS ac6ecTtooboratmrte fibHbIX U ac60KkapTOHHbIX habpuK, opraHmsauun no
NpPOM3BOACTBY ac6ecToLie MeHTHbIX U ac6e cToTe XHMYe CKUX U3aeinii A0MMKHbI pacnonaraTbCsli C y4ye TOM po3bl Be TPOB € NoABe Tpe HHOM
CTOPOHbI.

5.1.5. Mpu BbIGOpe TeXHONOrMU NPOU3BOACTBA M CXeMbl COOPYXeHUI crieayeT NnpeAycMaTpuBaTb MUHMMAanNbHOE KOnn4yecTBO
neperpy3oyHbIX Y3MoB U COKpalle Hue 0 MMHUMYMa MyTeii NepeMelueHUsi ac6ecTta U ac6ecTocope pXalmux MaTe puanos.

5.2. TpeGOBava K Npon3BoACTBE HHbIM U BCNOMoraTe fibHbIM 34aHUAM U NOMe LWe HUAM

5.2.1. O6be MHO-NNaHMPOBOYHbIE U KOHCTPYKTUBHbIE pelleHUSi NPOM3BOACTBE HHbIX 3AaHUA U COOpYXeHUW AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh
Tpe6oBanuam CHul 2.09.02-85, CH 245-71 n HacTosAwmx Mpasun.

5.2.2. BHyTp¥ Npon3BOACTBE HHbIX NOMELEHNA B MeCTax MOCTOSAAHHOIO Npe6biBaHMsl PabOTHMKOB MUKPOKITMMaTUye Ckue ycrnosus
AOJKHbI COOTBe TCTBOBaThb Tpeb6oBaHusam NOCT 12.1.005.

5.2.3. Pa3amelleHne TeXHOMOrMYe CKMX y4acTKOB (Lie XOB) BHYTPMY 34aHUI JOIDKHO OCYLIEe CTBMNATLCHA C y4e TOM He06XxoaMMocTH
npeAoTBpaLle HASI NOCTYNIIEHUSl U pacnpocTpaHe HUs acGecTocoaepxxalle i NbIN U APYrUX BpeAHbIX Bellie CTB Ha CMEeXHble Y4acTKu.
Cknapabl ac6ecTa, 3arotoBMTe NbHble OTAeNEeHUs C y3ramMmmn AO3UPOBKM acbecTa AOMKHbI pa3MeLlaTbCA B U30NIMPOBaHHbIX
rnome e HUsX.

5.2.4. MecTa norpysku 1 pasrpy3ku ac6ecTa, nyTM nepemelueHusi ac6ecra o Te ppMTOpPMM opraHu3aumm, cknagbl acbecra, mecTa
pacTapuBaHusi, 4O3UPOBaHUSA, CMe LLMBaHUsI CyXoro ac6ecTa ¢ APYrMMU KOMMOHEe HTAaMU, MeXaHuye ckoii 06paboTku

ac6ecTocoe pxalmx MaTe puanoB A0OMKHbI 6bITb 0603HaYe Hbl NpeAynpe AUTe NbHLIMU 3HAaKaMU U HAAMUCSMU, OrPaHUYMBalOLMMKU
OOCTyN NuL, He UMe ILWUX HenocpeACTBe HHOro OTHOLLE HUSA K BbiNoMnHsie MbIM paGoTam.

5.2.5. 06be MHO-NNTaHMPOBOYHbIE U KOHCTPYKTUBHBIE pelueHUs AOKHbI NpeAycMaTpuBaTh MakCUMarbHoe CcoKpalleHue nymm
TpaHcnop™poBkM ac6ecTa U3 3aroTOBUTE NILHOTO OTAENEHUs K Te XHONornye ckomy o60pynoBaHuio.

5.2.6. MoBepXxHOCTU CTEH U NOABE CHbIX KOHCTPYKUMIA 3A4aHUM, KaK NPaBUIo, AOMKHbI ObITb rMagkumu. KonnyectBo BbICTynoB, Ha
KOTOPbIX MOXeT oceAaTtb Nblfb, AOIMKHO GbITb MUHUMAanNbHbLIM. MMeloLme cA BbICTYNbl A4OMKHbI BbINOJHATLCA C OTKOCAMU NMOA Yriom
He MeHee 60° K ropn3oHTy. MecTa, Ha KOTOPbIX BO3MOXHO OT/IOXXe HUe NbISIN, AOJKHbI ObITb AOCTYNHbI ANSi OYUCTKU.

5.2.7. Npon3BoACTBEHHbIE 30aHUSAI U COOPYKE HUA AOMKHbI ObITb 06ecneyeHbl 06opyaoBaHMe M Ans yoopku oceBLier Nbinu. OuncTka
OT NbIAIN NOJIOB NPOM3BOACTBEHHbIX NOME L€ HUI, NOABE CHbIX KOHCTPYKLIMIA, MaLMH M 060pyAOBaHMA AOMKHA NPOU3BOAUTLCS
6ecnbineBbIMU MeTOAAMM (MHE BMOYOOPKON, rMAPOYOOPKON U T.A4.).

5.2.8. O‘WICTKy OT NbINTX MallUH, M€ XaHN3MOB U OGOpyAOBaHMH, CHabe HHbIX acnMpaunoHHbIMU YKPbITUAMMU, Heobxoaumo
npomnssoanTb Npu BKIHO4€e HHOWM acnupauuu.

5.2.9. PaboTtHukuM, 3aHsITbIe YOOpKOM acbecTocoe pxKalle NbiNu B NPOU3BOACTBE HHbIX 34aHUAX, 06e cneYnBaloTCA cneuone Xaomn
(kocTroMamu, kom6uHe3oHamu) no FOCT 27574, TOCT 27575, TOCT 12.4.099 n NOCT 12.4.100 n pecnupatopamu.



5.2.10. CTeHbl, nonbl, CTpoUTeJIbHble KOHCTPYKUUU, a TaKXKe MaLUUHbI, OGOpy,D,OBaHMe U noaBeCHble KOHCTPYKUUU OAO0JIXKHbI OYMLLaTLCA
no mMepe Heob6xoANuMOCTH.

MNpumeHATL ANA 3TMX Lenen nerkoBocnnamMe Hatowme cA xuakoct (JIBXK) n apyrne orHeonacHble XUAKOCTU He Aonyckae TCS.

5.2.11. NpombIBOYHbIE BOAbI, 06pa3yrolimMe cA Npu BNaxHOW yoopKe NPOU3BOACTBE HHbIX NMOME LLE HUM, AOJTKHbI HANPaBNATLCA Ha
COOTBETCTBYIOLLME OYMCTHbIE COOPYKEHUS ANA OUYUCTKM OT MeXaHn4e CKUX NpuMecei.

5.2.12. He AonyCcKaeTcs yaaneHue roploqeﬁ Nbifin € nosepxnocTeﬁ C NOMOLbIO CXXaToro Bo3ayxa U Apyroro cxartoro rasa, a Takxke
MHbIMU cnocobamwm, npmBoaAlLIMMMU K oGpasoBaHmo B3pbliBOONACHbIX MblJfie BO3AYLWHbIX cmecewn.

5.2.13. Mpoembl Ans Bbe3aa B 34aHUSA TPAHCMOPTHLIX CPeACTB AOMKHbI 6bITb OCHaLLe Hbl BOPOTaMMu U 060pyAoOBaHbLI CUrHanu3auuei.

CTBOpKVI BOPOT B 3aKPbITOM U OTKPbLITOM NOJ10XXe HUMN OOMKHbI HageXXHO (bMKCMpOBaTbCﬂ cneuynanbHbIMU yCWOﬁCTBaMM. o11(pblTMe n
3aKpbiTUe BOPOT, Kak npaBuUno, A0JKHO ObITb MeXaHU3npoBaHoO.

5.2.14. LlLinpuHa BopoT AN Bbe3aa B 34aHMe Xere3HOAOPOXHOro TpaHcnopTa HOpMarnbHOW koneu B cootBeTcTBMM co CHuI 2.09.02-
85 He AoMmkHa ObITb MeHee 4,9 M, a BbiCcOTa - MeHee 5,4 M.

5.2.15. Na6apuTbl BOPOT ANisi Npoe3aa aBTOMOGUNIbLHOrO TpaHCNoOpTa AOJMKHbI NPe BbilaTb rabapuTbl TPAHCMOPTHLIX CPEACTB U
nepeBO3UMbIX FPy30B He MeHee YyeMm Ha 0,2 m no BbicoTe u 0,6 M no wupuHe cornacHo Tpe6oBaHusam CHull 2.09.02-85.

Ha Bcex gBe psix U BOpoTax NoXxapHbIX U B3PbIBOONACHbLIX NOMe e HU He06X0ANUMO yKa3biBaTb KaTeroputo NpomM3BoACTBa MO
B3pPbIBHOM, B3pbIBOMNOXapPHOMN 1 NOXapHON ONacHOCTU U Knacc nomeLlie HUi Nno npasBuiiaM yCTPOMUCTBA aneKTpoycTtaHoBok (MYJ).

5.2.16. Monbl B noMeLWe HUSAX AOIMKHbI GbITb YCTOMYMBLIMM K 4OMYCTUMbIM B NpoLiecce NPOM3BOACTBA Pa6OT MeXaHU4e CKUM,
TennoBbIM WU XUMUYE CKUM BO3Ae ACTBUAM.

5.2.17. NoKpbITMA NONOB B NPOM3BOACTBE HHbIX NOME LLE HASAX, OTHE CEHHbIX K KaTeropusim Au b, B KOTOpbIX NPpUMeEHAIOTCA
pacTBOpUTE NN, AOKHbI ObITb CTOMKMMU K Ae UICTBUIO pacTBOpUTENen.

5.2.18. B nomeLLeHUsX, rAe BO3MOXHO KanumnnsipHoe NoAHsiTue rPyHTOBbIX BOA, NOJIbl AOMKHbI ObITb TMAPOU3ONUPOBaHbI.

5.2.19. MeTannuyeckue nNNowanku U CTyrneHU necTHUL B NPOU3BOACTBE HHbIX MOMeLLe HUSIX, OTHE CeHHbIX K kateropusam Au b, cnegyer
BbINOJHATL U3 HE UCKPSLLUX NPU yaapax Mmate puanos.

Mpu yctpoiicTBe NnoLwafok, cTyneHe i fie CTHALL M3 UCKPSILUMX NMPU yaape MaTe pyuanoB MecTa NPoxoAa v o6CnyKMBaHUsl MaLLMWH U
annapaTtoB crieAyeT NOKPbIBaTb cNeLManbHbIMU HE UCKPSILLMMM NOKPLITUSIMMU.

5.2.20. B nome e HUSAX NpY ne puoamye CKOM MIM NOCTOSIHHOM CTOKe XXMAKOCTe | Mo NoBe PXHOCTU nona (BoAbl, KUCIOT, Weroven,
opraHuye CKMX pacTBopuTenie i, MMHe panbHbIX Macer, 3IMYNbCUIA, He UTPaNbHbIX, LeMOYHbIX UMK KUCTIOTHLIX pacTBopUTenei u ap.)
nonbl AOMKHbI GbITh HeNPOHULIae Mbl ANsl 3ITUX XUAKOCTEM U UMeTb YKIMOHbI AN MX CTOKa K NIOTKaM, Tpanam Mruv KaHanam.

YKNOHbI NOMOB, CTOYHbIX JIOTKOB MU KaHanoB AOMKHbI ObITb:

AN NOKPbITMXA U3 GpycyaTKu, kKupnuya u 6e ToHOB Bcex BUAOB - 2 %-4 %

ANA NoKpbIMn 13 nnut - 1,2 %

npu cMbiBe TBe pAbIX OTXOA40B NPOU3BOACTBA CTPyen BoAbl noA Hanopom - 3 %- 5 %

Tpal'lbl W KaHanbl AN CTOKa XUAKocTe Ha YpPOBHe nNoBepPXHOCTU noJia AOXKHbI ObITb 3aKPbITbl KPpbIWKaM U pelleTKaMuU. CTOYHbIe
JNOTKU AOJXKHbI ObITb pacnonoXxeHbl B CTOPOHEe OT NPOXOA40B U Npoe30B U He NepeceKaTb UX.

Mo Mepe 3arpssHe HUA CToYHbIe NOTKU, TPanbl, KaHanbl U UX peleTKU Haao oYU aTb.

5.2.21. lonoBKM penbCOB BHYTPU Lie XOBbIX e Jle 3HOAOPOXHbIX NyTe i AOMKHbI GbITh YroXeHbl 6e3 3a3opa U Ha OAHOM YPOBHe C
NoBe PXHOCTLIO NoMa NomMeLe HUA.

B mexaypenbCoBOM NPOCTPAHCTBE Ha BbICOTY FONIOBKU pPefbCOB AOMMKHO GbITb YNOXeHO NOKpbITMe WwupuHon 1400 mm ans
e ne3HOAOPOXHbIX NyTe HOpManbHou Korneu 1 670 Mm Ans e ne3HOAO0POXHbIX NMyTeW y3Kkoun konewu (750 mm).

5.2.22. OTKpbITbIe 6acceHbl U e MKOCTU, PacnorioXeHHbie B NMOMe Le HUSX, AOJKHbI UMeTb No NepuMeTpy 6opTa orpaxaeHusi BbICOTOM
He meHee 1,0 m.

5.2.23. OTKpbITble NIOKU, KONoALUbI, ByHKe pbl, 3arpy304Hble OTBE PCTUSA UMK NPOEeMbI B MoJiax, B MeX3TaXHbIX Ne peKpbITUaX Unu Ha
paboumnx nnowankax AoMKHbI ObITb OrpaxaeHbl Ne punamm BbicoTton He meHee 1,0 M CO CNMOLWHOW MeTannuye ckoi oGLIMBKOM MO
HU3Y ne pun Ha BbICOTy He MeHee 0,15 M 1 ¢ AonoNHUTENBLHOW orpa)aaroLe i NnaHkon Ha BbicoTe 0,5 M.

5.2.24. Npwu octekneHnn choHapen 34aHUIN OKOHHbIM CTEKITOM NOA HAUMU AOJDKHbI ObITb YCTAaHOBIE Hbl FOPU3OHTanNbHbIe
MeTannmyeckue ceTku.

LLinpuHa ceTok hoHapel ¢ Be pTMKaribHbIM OCTEKNEHUEM He [OJIKHA ObiTb MeHee 0,7 M. Mpu HAaKNMOHHOM U rOPU3OHTaNIbHOM
OCTeK/IeHUM LMPUHa CeTOK onpeaenisieTcs pacyeTOM No BeJNMYMHE ropU3OHTanbHOM NPOeKLMU OCTeKNEHHbIX NepenseToB.

5.2.25. 011(pb|Ba|ou.mec;| CTBOPKWN OKOHHbIX Unu (*)OHaprIX nepenneToB AOJIXKHblI UMeTb npwcnocoﬁneﬂvm, nosponswwue
npomnsBoanTb OTKPbITUE, YCTAHOBKY B 1'p96yeMOM NnoJyioXXe Hnu, 3aKkpbiTie CTBOPOK C NOBe PpXHOCTU noJjia unu paﬁoqux nnowanok
nome e HuA.

5.2.26. CtauMoHapHble MeTannu4eckue e CTHUL bl AOIMKHbI UMEeThb!:
yron HakrnoHa He 6onee 45 ° - ons ne cTHAL NOCTOSAHHOTO NOSIb30BaHUA U 45 - 60° - AN Nne cTHUL Ne puoanUYe CKOro Nosib30BaHus;
LWMPUHY CTyneHen - He meHee 0,2 m;

paccTosiHne mexpay CTyrneHAMu no BeptMkanu 0,2 M - ANA necTHUL € YrNom HaknoHa Ao 45 ° n 0,3 M - AnA necTHUL ¢ yrnom HaknoHa 45 -
60°;

LWMPUHY NpoxoaoB He meHee 0,8 M - ANA necTHUL € YrNOM HaknoHa Ao 45 ° n He meHee 0,6 m - AnNs necTHUL € YoM HaknoHa 45 - 60 °;



LWMPUHY NepeXxoaHbIX nnowaanok - He MeHee 0,6 m;

orpaxpaeHusi ¢ ABYX CTOPOH (ne peXoAHbIX MoLliaAokK No nepumMeTpy) BbICOTON He MeHee 1,0 M CO CNMOLHOM MeTannuye ckon
06LMBKOM MO HU3Y orpaxaeHus Ha BbicoTy 0,15 M 1 ¢ AononNHUTe NbHOW orpaxpatoLle i nNnaHkon Ha BbicoTe 0,5 M; CO CTOPOHBI,
BSIOTHYIO NPUMbIKaloLe ! K CTeHKaM 34aHWi fle CTHULbI, Ne peXxoAHble NMoLaaku AonyckaeTcs He orpaxaaTb;

paccTosiHne Mexpay nepunamm orpaxaeHun u obopyaoBaHme M Unvm cteHamMmu 3gaHun - He meHee 0,2 M.
5.2.27. Mnowapku, npegHa3HaYe HHble ANA 06cnyXuBaHus 060pyA0BaHUA, [OMKHbI UMeTb:

BbICOTY OT HacTUINa A0 KOHCTPYKTUBHbIX 3/1e MEHTOB NOMe e HUs - He meHee 2,0 M; B ranepesix, TOHHeNsX U Ha 3cTakagax AonyckaeTcs
yMeHblUEeHMe yKa3zaHHOW BbICOThbI - Ao 1,8 M;

LUMPUHY - He MeHee 1,0 m;

orpaxpgeHus no nepuMeTpy - BbICOTON He MeHee 1,0 M COo CNNoLWHOM MeTannuye ckom o6LINBKOM MO HM3Y orpaxae Hus Ha BbicoTty 0,15
M U C JOMONHUTE IbHOW orpaxpatoLie i nnaHkon Ha BbicoTe 0,5 M oT HacTuna.

TpeSOBava AAHHOro NyHKTa pacnpocTpaHATCA TaKXXe Ha pacnosioXeHHble B NoMe e HUAX OTKPbITble ranepeun, MOCTMKU U NnoLwlagku,
npeagHasHavyeHHble AnA nepexoaga vyepes oSopyp,oaaHue U KOMMYyHUKaUuun.

5.2.28. MarucTpanbHble TpPy6onpoBoAbl AN BpeAHbIX XXUAKOCTEN M ra3oB, a Takke MarmcipanbsHbie naponpoBoAbl He AonyckaeTcs
npoknaabiBaTh B MOMeLLEeHUAX NYNbLTOB YNpaBreHUs U B neLwexXoaHbIX TOHHe NsX.

5.2.29. Paboume mMecTa, NnpoxoAbl U Npoe3abl He [OMKHbI 3arPOMOoXAaTLCA ChipbeM, nonydabpukataMu UM rotoBow NpoayKune n.
MpaHuLUbI NPOX0A0B, NPOEe3A40B UMY NNOLWAAoK ANA CKNaaupoBaHUA AOMKHbI ObITb 0603Ha4Ye Hbl.

5.2.30. Pe MOHT 34aHMI U COOPYXXeHWUI [OIMKEH OCYyLie CTBNATLCH B COOTBETCTBMU C Tpe 6oBaHMsAMU NMonoxe HUsi o NpoBe AeHUU
nnaHoBoO-NpeAynpe AnTe SIbHOro pe MOHTA U TeXHUYe CKON aKcnnyaTauum NPOU3BOACTBE HHbIX 34aHUIN U COOPYXKE HUI.

5.2.31. Bce npou3BoACTBEHHbIe 30aHUA U COOPYXEeHUs He pexe ABYX pa3 B roa (BeCHOW M 0CeHblo) AOMKHbI NoABe pratbCsi
TeXHUYe CKUM OCMOTpPaM, KoTopble NPOBOAATCA KOMUCCUE N, Ha3HaYaeMOW pyKoBoAUTe neM opraHusauuu. Pe3ynbstaTtbl ocMoOTpoB
AOMKHbI 0hOPMNATLCA aKTaMU, B KOTOPbIX YKa3bIBakOTCA MePbl U CPOKMU ANA YCTPpaHe HUA oGHapyKe HHbIX Ae dhe KTOB.

5.2.32. Hecywme KOHCTPYKLMM 34aHUIN U COOPYXKe HUI, HaxoAsLmMe Csl oA Bo3Ae UICTBMEM arpe CCUBHOW cpe Abl, BUGPaLMOHHbIX
Harpysok 1 aKcnnyatupyembie cBbiwe 20 neT, AOMkKHbI 06cneoBaTLCA crneLManM3MpoBaHHO opraHu3auueil ¢ Bbigaye il 3akmniode HUs
0 BO3MOXHOCTU UX AanbHelwwe i 6e3onacHoi aKcnnyaTauuu, onpeaeieHIEM 06be MOB BbINOSIHE HUSI Pe MOHTHbIX
(BOoccTaHOBUTENMbHLIX) paboT U CpokoB Ux NpoBe AeHusA. Mocneayowme o6cne A0BaHNA KOHCTPYKLUIA NPOM3BOAATCS B Crie AYHOLUX
cnyvasx:

npu OGHapy}KEHMM BO BpeMs oCMOTpOB Ae(beKTOB n noppexage HUNA, OUEeHKY KOTOPbIX He MOXeT AaTb cnyx(6a Te XHMYe CKOW
JKcnnyatTauun opraHm3auuu;

npu aBapusax aHanoru4vHbIx KOHCprKuMﬁ, JKcnnyatmpye MbiX B UAe HTUYHbLIX YCNOBUAX B APYruX opraHusauyusx;
NMpU pe KOHCTPYKUUUN U Te XHU4He CKOM ne peBOoopYyXxeHUn, CBA3aHHbIMU C U3MEe HEe HUAIMU yCﬂOBVIﬁ JKcnnyaTauun.

KoHCTpyKUMM 1 coopyxkeHUsl, IKCNNyaTupyeMbie B YCIIOBUSIX arpe CCMBHOW cpeAbl U BUGPALIMOHHBLIX Harpy3ok, Heo6xoaumo
o6cnenoBathb Yepe3s Kaxable NATb NeT.

5.2.33. MoBpexaeHUs aBapUINHOTro XapakTe pa, co3aaLmue onacHOCTL A paboTHUKOB, He 06X0ANMO YCTPaHATL He MeaneHHo. [lo
ycTpaHe HUsi aBapUitHbIX MOBPEXAe HUI NPOU3BOACTBE HHbIEe NPOLIeCCbl B OMAaCHOM 30He AOMKHbI 6bITh NPeKpaLleHbl, a Pa6OTHUKK
yaaneHs! B 6e3onacHoe mecTo.

5.2.34. InAa kaxaoro NpovM3BOACTBE HHOMO 3[aHUsi U COOPYXEHUA UMK AN FPYNnbl 34aHAN AOMKHA ObITb cOCTaBNeHa UHCTPYKUUA NO
3KCMyaTauumn ¢ ykazaHue M npeaeribHbIX Harpy3oK no otaeNbHbIM 30HaM NepeKPbITUIA, NNOLWAAO0K M NOJIOB, KaTeropui Noxapo- 1
B3pbiBO6e30nacHoCT!.

5.2.35. Mpwm akcnnyaTtauum 3a4aHUn U COOPYKEHUIN He AonycKaeTCA:

npeBbIWaTh NpeAeribHble HAarpPy3KU Ha Monbl, Ne PeKpPbITUS U NNOLWAAKMY; YCTaHaBNMBaTh, NOABELUMBaTL U KPeNUTbL NPOU3BOACTBE HHOE
o6GopyaoBaHue, TPaHCMOPTHbIE CPeACTBa, TPyGonpoBoAbI, He NpeAyCMOTPeHHbIe MPOEKTOM YCTPOWCTBA, B TOM YMCIe U Bpe MeHHbIe,
npy NPOM3BOACTBE PeMOHTHbIX U CTPOMTENbHO-MOHTaXHbIX PaGoT B AecTBYyOWMX Lexax. B cnyyae Heo6xoammocm
[OMOSHMTENbHbIE HAarpy3ku MOTyT GbITb AoMNYyLLe Hbl TONbKO NOCHe NOBEPOYHOro pacueTa CTPOUTENIbHLIX KOHCTPYKLIUIA U, ecnu
OoKaxeTcs He06X0AUMbIM, NOCTie YCUIe HUsl 3TMX KOHCTPYKLMIA. Ha nnowagkax v nepekpbITUsX AOMKHbI GbITh BbiBe Le Hbl Ta6nuLibl ¢
ykasaHueM npepenbHO AOMNYCTUMOW Harpy3ku oT CKnagmpyeMbIX MaTe puanoB U 060pyaoBaHus;

npo61BaTb OTBEPCTUS B NepeKpbITUAX, Gankax, KONMOHHAX U cTeHax 6e3 NMCbMeHHOro pa3pe e HUA NUL, OTBE TCTBEHHbIX 3a
NpaBUNbHYI 3KCNNyaTaLuko, COXPAHHOCTb U pe MOHT 3A4aHUI U COOpPYXKe HUIA.

5.2.36. B opraHusauusix AomkeH 6bITb OPraHM3oBaH KOHTPOJIb 3a OTNOXEe HUIMU NPOU3BOACTBE HHOMN MbINU Ha KPOBAAX 34aHUI U
coopyXeHUN.

5.2.37. YctpoiicTBO M 060pyaoBaHue BCnomoraTteibHbIX 34aHUM U NOMe Lie HUI AO0JTKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe6oBaHuaM CHull
2.09.04-87.

CocTaB caHMTapHO-GbITOBbIX nomew,el-wu?l crnepnyeT onpenensAaTb UCXxoas U3 rpynn OCHOBHbLIX NPOU3BOACTBE HHbIX NMPoLleCcCoOB NO UX
caHUTapHOM xapaktepuctuke cornacHo CHull 2.09.04-87.

5.2.38. B coctaBe caHMTapHO-ObLITOBbLIX MOME LLie HUI AOJTKHbI ObITb NPeAYCMOTPEHbI MOMe LLe HUSA AN 06ecnbinMBaHNUA cneloaeXabl,
oTAesibHble rapae po6Hbie ANA 3arpsi3He HHOM U NIMYHOW ofeXAbl, peCcnMpaTopHbIe.

5.2.39. [lyweBble KOMHaTbl AOJMKHbI ObITb pasmMeWweHbl MeXay rapae po6Hou Ans 3arpsisHe HHOM ofeXAbl U rapae po6HoM Ansi YncTon
oAexabl.

5.2.40. KoHTponb cope pXxaHus Nbinu B Bo3ayxe rapaepo6HoM Ans cneuoaexabl, a Takke yaaneHvwe oceBLUei NbiNU AOMKHbI
NpoBOAUTLCA CUCTE MaTUYe CKU.

5.2.41. MNonbl, cTeHbl, 060pyAOBaHMe rapaepobHbIX, Aylie BbiX, @ TaKKe HOXHble BaHHbI [OJKHbI NOABe praTbCsA MOKpor yoopke u



Ae3uHdeKUMn nocrne Kaxagom cCMeHbl.

5.2.42. B npeanyweBbIX A0MKHbI ObITb BAHHOUYKM C pacTBOpoM chopmanuHa ans Ae3uHdeKunmn Hor u o6opyaoBaHo cneuuanbHoe
noMeLLeHMe ANA NpocylMBaHUA paboyei oGyBU.

5.2.43. [Ins paGoOTHMKOB, 3aHATLIX HA NPOU3BOACTBe acbecTa, AOMKHbI NPeAyCMaTPUBaTLCA NOMe LLe HUS ANSl KpaTKOBPEe Me HHOFo
oTabixa U NnpueMa NuLuM, o6orpeBa, a Takke AN 3alWMTbl OT aTMOcde PHbIX 0CAAKOB NPU OXUAAHWMU TPaHCNopTa Npu crie JOBaHUU
pomoin. [ins paboTHMKOB Npou3BoACcTBa acbe cToLe MeHTHbIX, acbe cToTe KCTUITbHBIX U3A4eNMIA U Ap. Heo6xoaMMOo npegycMmaTpmMBaTtb
noMeLLe HUS AN OTAbIXA, C ONTMMarbHbLIMUY NapaMeTpaMu MUKPOKIIMMaTa, 060pyAoBaHHbIe YA06HON, nerko nogaatoLle Mcsl oUncTke
Mebenblo.

5.3. Tpe60BaHUA K NPOM3BOACTBE HHbIM NIoLaaKamM
5.3.1. MpousBoACcTBEHHbIE MIOLWAAKA OpraHM3aLuui AOMKHbI OTBeYaTb Tpe6oBaHuam CHull 11-89 u CH 245-71.

5.3.2. ADMUHMUCTpaLme i opraHM3aumm AoJKHbI ObITb pa3paboTaHbl U AOBeAeHbl [0 CBeAeHUS BCeX PAaGOTHUKOB CXeMbl ABUXE HAA
TPaHCNOPTHbIX CPEeACTB U NelueX0A0B NO NNolaake opraHu3auuu.

CxeMbl ABUXKEHUA TPAHCMOPTHLIX CPeACTB U NneluexonoB AO0JIKHbI ObITb BbiBeLWeHbI nepepn BXoAoM U Bbe34OoM Ha nnowagky
opraHusauuu, a Takke Ha BUAHbIX MecCTaXx B LieXax U Ha y4yacTkax pa60'r.

5.3.3. BHyTpeHHMe aBTOMOGUINbLHbIE AOPOrU OpraHusauui (MarucTpanbHbie, NPOU3BOACTBE HHblE, NPOe3abl U NoAbLE 3Abl) AOIIKHbI
cooTBeTCTBOBaThb Tpe6oBaHusAM aAencTtBytowiero CHull 2.05.02-85.

5.3.4. Mopsapok ABUXe HUA TPAHCMOPTHLIX CPeACTB Ha BHYTPE HHAUX aBTOMOGUNbHbIX AOPOrax opraHM3auui yctaHaBnvBae Tcs
npaBunamMmu gopoxHoro asuxeHusi Poccuinckon ®enepauum.

5.3.5. BHyTpeHHUe aBTOMOGUNbLHbLIE AOPOrM 060PYAYHOTCS AOPOXHLIMU 3HaKaMM U JOPOXHOM pa3me TKOW.

HOpO)KHbIe 3HaKU AOJIKHbI ObITb Xopowo BuAaHbl Kak B AHe BHOe, TaK U B HOYHOe BpeMA U obGecneuynBatb HageXHy opueHTauuro
BOAMTeNIe N Ha nnowanke opraHumsauuu.

Pa3mMeTka npoe3xei YacTM AoJMKHa GbITb BbINOMIHEHA U3 U3HOCOYCTONUYMBOro maTtepuana. lMpu Heo6xoaMmocTm (oco6eHHO B parioHax
C ANUTENbHbIM CHEXHbIM MOKPOBOM) pa3mMeTKy criedyeT AyGnMpoBaTh AOPOXKHLIMU 3HAKAMU U yKa3aHUAMU.

5.3.6. TpOTyapr U newexonHble OOPOXKU Ha nnolwagke opraHm3auun OOJIXKHbI obecneuynBaTb ABMXKeHUE NOAeN K MecTamM
npomssoacTBa paGOT no Hanbonee KOPOTKUM MapLlipyrtaMm C HQUMEeHbLUUM KoJinie CTBOM nepeceqel-mﬁ C aBTOMOGUIbHLIMU
AoporamMmu u xene3Ho4OpPOXHbIMU NYyTAMU, UMeTb TBepAoe U poBHOE NOKPbITUE U LULMPUHY HE MeHee 1,0 m.

5.3.7. Bponb maructpanbHbIX U NPOU3BOACTBE HHbIX AOPOT TPOTyapbl AOMKHbI 6bITb YCTPOEHbl HE3aBMCUMO OT MHTE HCUBHOCTU
neluexoaHoro AsuxeHUsi. Baonb npoe3nos v noagbe3AoB TPOTyapbl A0MMKHbI ObITb YCTPOEHbI MPU UHTE HCUBHOCTU Me Lue XO4HOIo
ABuXeHUA He meHee 100 YenoBeK B CMeHY.

5.3.8. NewexoAaHble nepexoabl Yepe3 Xxerie3HOAOPOXHbIe NyTU U aBTOMOOUNLHbIe AOpPOoru AOJXKHbI ObITb 0603Ha4eHbl U CHaGXe Hbl
yKasaTte nsgmMmu.

5.3.9. NewexoaHble nepexoAbl Yepe3 NOCTOAHHbIE e e 3HOAOPOXHbIEe MYTU [OMKHbI ObITb 060PYAOBaHbLI HACTUNIAMM, YNOXe HHbIMU
Ha OAHOM YpPOBHE C royIoBKaMu penbCoB, U1 aBTOMaTU4e CKOW CUrHanu3auuen.

5.3.10. Be pvkanbHasa nnaHMpoBKa NioLwankM opraHM3aumm 4osikHa o6ecneunBaTb OTBOA NOBE PXHOCTHbLIX BOA.

YKNoHbI NOBE pXHOCTE M MIOLWAaA0K AO0MKHbI 6bITh 0,003 - 0,05 AnsA rMMHUCTLIX rPpyHTOB, 0,003 - ANA NecYyaHbIX U Be YHOME P3rbIX
rpyHToB, 0,01 - ons nerkopasmbiBae MbIX FPYHTOB (Nnecc, MenKue fnecku).

[ns yaane HUs noBe pPXHOCTHLIX BOA Ha Te PPUTOPUU OpraHU3aLUmN AOMKHbLI GbITb NpeAYCMOTPE Hbl KaHANU3aUUOHHbIE NPUe MHUKK.
5.3.11. YctpoicTBa Ans CTOKa NOBE PXHOCTHLIX BOA (MOTKU, KIOBEThl, KaHarbl, OTKPbITble BOAOOTBOAHLIE KaHaBbl) AOMKHbI
CBOEBpeMeHHO O4MLaTLCS, pe MOHTUPOBaTLCA U 06ecneunBaTb cBo6oaHoe U GesonacHoe ABMXeHUe NoAein U TpaHCNOPTHLIX
cpencTs.

5.3.12. NMpwu npoussoacTBe 3e MNAHLIX paboT Ha NNoLwaAKke opraHU3aLun KOTrNoBaHbl, AMbI, TpaHLWe W, KaHaBbl B MecTax, rae
NPOMCXOAUT ABUXEHNE NoAel U TPaHCNopTa, AOMKHbI ObITb OrpaxaeHbl WUTamMu BbICOTON He MeHee 1,0 M.

Ha orpaxpeHusx Heo6xoAMMoO ycTaHaBNMBaThb Npeaynpexaarwme 3Haku U Haanucu, BUAUMbIE B AHE BHOE M HOYHOEe BpeMS.

B MecTax nepexopaa Yepe3 TpaHLwe U, AMbl, KAHaBbl A4OMMKHbI ObITb YCTAHOBMEHbI Ne peXoAHble MOCTUKU LWMPUHON He MeHee 1,0 M,
orpaxaeHHble ¢ 06enx CTOpPOH nepunaMmmu BbicoTon He meHee 1,0 M co CnNOLHOM OGLIMBKOM MO HM3Y Nepun Ha BbicoTy 0,15 M u c
[OMNOJIHMTENILHOM Oorpaxaarolie nrnaHkon Ha BbicoTte 0,5 M oT HacTMna.

5.3.13. PaccTosiHme oT pabounx MecT, pacnosioXeHHbIX Ha OTKPbLITOM BO3AyXe UMM B HeoTannnBae MbiX MOMe Le HUSIX, A0 GbITOBbIX
nomeLe HAN He JOIMKHO NpeBbiwaTts 500 M, a B ce Be pHOM CTPOUTE NNbHO-KNMMaTu4ye ckom 3oHe - 300 m.

Mpu pocTtaBke paGoTaloWmX OT GLITOBLIX NOMe LeHUI K pabouuM MecTaM M 06paTHO TPAHCMOPTHLIMU CPeACTBAMM yKa3aHHbIe
paccTosiHUsl He HOPMUPYIOTCS.

5.3.14. insa pa6oTalowmx Ha OTKPbLITOM BO3A4yXe AOMKHbI ObITb NpeAycMOTPeHbl HaBe Cbl MU YKPbLITUA ANSA 3alWuTbl OT aTMOcde PHbIX
0caaKoB.

MNpu TemnepaTtype Bo3ayxa Ha pabounx MecTtax Huxe 10 °C paGoTarowme Ha OTKPLITOM BO3AyXe UMK B HeOTaninBae MbiX NMOMe Lie HASIX
AOMKHbI 6bITb 06ecneyYeHbI NOMe LWe HUAMKU Ans o6orpeBa.

5.3.15. Tepputopusa NnowaaKku opraHM3aLnmn B Te MHOe BpeMs CYTOK AokHa 6bITb ocBelleHa. HemcnpaBHOCTH ocBe e HUsA
BHYTPU3aBOACKUX AOPOT, NeLleXoAHbIX AOPOXKEK, TPOTyapoB, NepPeXoAoB Yepe 3 e fie3HOAOPOXKHbIE MYTM U aBTOAOPOrU AOIKHbI
YCTPaHATLCA He MeAne HHO.

5.3.16. TeppuTtopus oTAe NIbHO PacnonoXeHHOW opraHM3auumn AomkHa GbITb orpaxaeHa.

LLinpuHa BOpOT aBTOMOGUIIbHLIX Bbe3A0B Ha NfoLwanKy opraH3auum cornacHo tpe6osanmsam CHull 11-89-80 gomkHa 6biTs 6onee
MaKCMMarnbHOM LUMPUHLI NPUMeHsie MbIX aBToMob6unen Ha 1,5 M, Ho He MeHee 4,5 M.



LLinpuHa BOpPOT ANs Xe fie 3HOAOPOXHbIX Bbe3A0B He AOMKHa 6biTb MeHee 4,9 M.

BopoTa Ansi Bbe3aa Ha nnowaaky opraHMsaumMm TpaHCNOPTHLIX CPeACTB AOMKHbI 6bITb CHaGXeHbI 3anopamu, YyCTPaHSAIoWUMIY
BO3MOXHOCTb NMPOU3BOSILHOIO UX OTKPLITUA. OTKpbITUE U 3aKpbITUE BOPOT, KaK NpaBumo, AOMKHO GbITb MeXaHU3MPOBaHo.

5.3.17. Penbe ¢ MecTHOCTM B rpaHuuax nnowankm opraHnsanmm, 3aHATon NpoU3BOACTBE HHbIMU Lie XaMK, YCTaHOBKaMU M cKnagamm co
CXKMXKE HHbIMM razaMu, fie rkoBocniiaMe HALMMUCA U TOPHOYUMMU XUAKOCTAMMU, He AOMKEH MMeTb 3aMKHYTbIX OBparoB, KOTNIOBaHOB
WNU He CNNIaHMPOBaHHbIX Bble MOK FPYHTa, MOTYLLMX ObITb MECTOM CKOMJe HUS TsXe NbIX NapoB U ra3oB NPOM3BOACTBA.

5.3.18. Ha TeppuTOopMM opraHMsauumn B Mecrax, rae pa3melLaloTcsl B3pbiBOONAcHbIe U B3PbIBOMNOXapoonacHble NPON3BOACTBa,
cKnagbl ¢ NPoAYyKTaMU, Napbl U rasbl KOTOPbIX TAXKeee Bo3Ayxa, He paspeluaeTcsi yCTPOMCTBO KaHaroB, He 3acbiNaHHbIX TPpaHLe i,
MOTYLUUX CIYXUTb M€ CTOM CKOTJIe HAsl B3PbIBOOMNACHbIX UITM TOKCUYHBLIX NAPOB U ra3oB.

[onyckaeTcs yCTPOMCTBO OTKPbITbIX UMM Me PeKPbITbIX Cbe MHbIMU pelleTKaMu NPUsIMKOB riy6uHon He 6onee 0,8 m 1 noTkoB
rnyéuHon He 6onee 0,4 m aons c6opa n oTBOAa NUBHE BbIX BOA C OTOOPTOBaHHbIX NIOLWAA0K HAPYKHbIX YCTAHOBOK.

5.3.19. B mecrTax, rae pa3mMeLlwarnTCcA B3pbiBOONAaCHbIe U B3pbiBONOXapoonacHble Npon3BoACTBA, KypeHue 3anpelLleHo.

AnsA KypeHUs AOMKHbI GbITb NpeayCMOTPEHbI Cne nanbHO oTBeAe HHbIe U 060pyAOBaHHbIE MeCTa, COrflacoBaHHble C NoXapHoWn
OXpaHoW opraHusauum.

5.3.20. Konoaubl 1 Te XHONOrM4e ckMe e MKOCTU, PacnorioXeHHbIe Ha Nroljagke opraHM3auumu, AoMKHbI O6bITh 3aKpbITbl. Bpe Me HHO
OTKPbITbIE KOMOALbl U € MKOCTU AOIMKHbI UMETb OrpaxaeHusi BbICOTOn He MeHee 1,0 m.

5.3.21. NopseMHbIE WHXeHepHble ceTU NpU OTCYTCTBUU KoJloALeB Ha yriax noBopoTa, a TakKkKe noase MHble kabenbHble Tpacchbl,
AOJIKHblI MMeTb ONno3HaBaTeJibHble 3HaKU, NO3BONAOLWMe onpeanennt MecTtopacnosfioxeHue ceTeu, kabenbHbIX Myd)T 1 Kabenewn.

5.3.22. He ponyckaeTcsi Ha Te ppUTOPUN NPOM3BOACTBE HHOM NNOLAAKU NPOU3BOACTBO 3€ MJIsiHbIX pa6oT 6e3 NMCbMeHHOro
paspeLueHNsi OTBE TCTBE HHbIX 32 3TW Pa60Tbl AOMMKHOCTHLIX NULL (FMAaBHbIX CMeLManmcToB, HaYarbHUKOB Lie XOB, y4acTKOB, Npopa6oB
MNM MacTe poB) opraHM3auum.

5.3.23. Mo 0KOH4YaHMM pe MOHTHO-CTPOUTE NbHbLIX PaboT y4acTOK Te pPPMTOPUM OpraHM3aLum, Ha KOTOPOM OHU BeNUCb, [OIKeH GbITh
OuMLIEH OT CTPOUTENLHOrO MyCOpa U CNMaHUPOBaH.

5.3.24. He ponyckaeTcs 3arpomMoXxaeHue Oopor, Npoe3aoB, NPOXoAoB, BbIXOAOB M3 3A4aHUN U AOCTYNOB K NPOTMBOMNOXapHOMY
o6opyaoBaHuto.

5.3.25. Mycop v HenpurogHble Ansi BTOPUYHOrO UCNOJNIb30BaHUSA OTXOAbI NPOU3BOACTBA HE06XOAMMO perynsipHO BbIBO3UTb 3a
npepaenbl NIOLWAaAKN OpraHM3auum B yCTaHOBIEHHbIE AnA yTUNM3auum mecra.

5.3.26. YyacTku ans pasmelue HUsi oTBarioB, OTXOAO0B, WaMOHaKonuTeie UM oTopoCcoB OpraHn3auum SOJKHbI ObITb pacnonoXeHbl
Ha 3e MIsIX, He NPUroAHbIX ANisl CeNIbCKOXO3ANCTBE HHOMo NONb30BaHUA, 3a NpeAeriaMu NNOWAAKA OpraHM3aLmum U Hace e HHbIX
NYHKTOB.

5.3.27. 3axopoHeHMe TOKCU4YHbIX NpousBoAcTBeHHbIX oTxoaoB |, Il Il u, npu Heo6xoanmocTy, IV knaccoB onacHOCTU JOMKHO
NPOM3BOAUTLCS Ha cneuuanbHO 060pyAOBaHHbIX NONUroHax. MepeyeHb TOKCUYHbIX OTXOAOB B KaXXAOM KOHKPe THOM cry4yae
cornacoBbliBaeTCsl C LLe HTPaMU rocyfapcTBEHHOrO CaHUTapHO-3NnAe MUOJIOrnYe CKOro Haasopa B cyobektax Poccuiickon ®epepauum,
ropoaax U parMoHax, a TaKke ¢ MeCTHbIMU KOMMYHarnbHbIMU cnyx6amu. Mopsaaok TpaHcNopTMPOBaHUs, 06e3BPEXUBaAHUA U
3aXOpOHe HUS ycTaHaBNUBaeTCA B COOTBETCTBUM € Tpe 6oBaHuaMu CHul 2.01.278-85.

5.3.28. Nnowapgka opraHM3auumu AomkHa ObITb 6naroycTpoeHa u o3erneHeHa.

MNepepn 3aBopoynpaBneHUAMMU, NabopaTopuAMMU, CTONOBLIMU, 3A4PaBMNYHKTaMU, NPOU3BOACTBE HHbIMM M BCNOMOraTe JibHbIMU
34aHUAMMU, TpeOyIOLWMMI 3aLMThI OT Bpe AHOTO BIIUSIHUSA NbINK, ra3oB, LWyMa U MHCONSALINMU, [OMKHbLI ObITb NONOCHI 3eeHbIX
HacaxaeHWN WWMPUHOWN He MmeHee 5,0 M.

5.3.29. bnaroycTpoeHHble NnoLaAKu Ans otabixa paboTHMKOB AOIMKHBI pacnonaraTbCa Ha yyacTkax, yaaneHHbIX OT rnaBHbIX
TPaHCNOPTHbIX NYTEN U MeHee APYrUX NoABe pXKeHHbIX BIMAHUIO BPeAHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX (haKTOPOB.

5.4. BeHMnAuMA n otonneHue

5.4.1. Cucrte Mbl Be HIMNSILUM, OTOMIEHUA U KOHAULIMOHUPOBaHUA BO3AyXa AOIMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 6oBaHuamM CHull 2.04.05-91 n
CH 245-71.

Ons nomeweHUn nPOnU3BOACTB, OTHE CEHHbIX K KaTeropusam A B, B KOTOPbIX BO3MOXHO BblAaeneHUue 6onbLIOro Konu4yecTeBa
B3pbiBOMNOXapoonaCHbIX NN BpeHbIX NAapoOB U ra3oB, AOJDKHO nNpeagycMaTpuBatbCs yCTpOﬁCTBO CUCTEeMbI aBapMﬁHOﬁ BeHTUNAUUN,
KOoTopas Ha4nHaeT paﬁoTaTb npu 06pa30BaHMVI B Bo3gyxe paﬁoqeﬁ 30Hbl BpeHbIX BelleCTB, KOHUeHTpauua KOTopbIX NpeBbillaeT
Nk, a rakke npu oGpasoBaval roprYuUX U B3pbiBOONACHbLIX BelleCTB, KOHUeHTpauuna KOTOpbIX B Bo3ayxe nome e HUA npesBbiliaeT
10 % HuXKHero KOHLUeHTpauuoHHOro npeagera pacnpoctpaHe HUA nNnamMmeHU Nno raso-, Napo- " NbineBo3AyWHbLIM CMeCAM cornacHo n. 9.13
"e" CHwuI1 2.04.05-91.

Onsa cucrem aBapMVIHOﬁ BEeHTUNALUN JOMKHO ObITh npegycMoTpeHO uX aBTomatmye ckoe BKrnroYeHue npu cpa6a1'b|Bava
YCTaHOBJ1€ HHbIX B NOMe LWe HUAX CUrHanmn3aTopoB AO0B3PbIBHbLIX KOHLI,eHTpaLWIﬁ WUInun rasoaHanu3aTopoB Npu npeBbilwe HUKU nNnpegeribHO
AonyCTMMbIX KOHLIeHTpaLIVIﬁ B3pblBOONACHLIX NApOB U rasos.

5.4.2. Becnepe6oiHasa paboTa cucteM Be HTUNALMMU, OTONNEHNUSI U KOHAULMOHUPOBAHUA BO3AyXa B KOMMIIEKCE C Te XHONOrn4e CKUMu
MepPOonpUATUSIMUA NO YMEHbLUE HUIO BblAe e HU NPOU3BOACTBE HHbIX BpeAHOCTEN U C 06'be MHO-NMNMaHUPOBOYHLIMU U KOHCTPYKTUBHBLIMU
pelueHUAMU 34aHUIA U NOMeLLe HUI AoMmkHa o6ecneynBaTb MeTeOpPOJIornye ckmue yCrnoBus U cofe pxaHue BpeAHbIX BelecTs B
paboyeit 30He NPOU3BOACTBE HHbIX MOMeE e HUIN B COOTBE TCTBUM C TpeGoBaHuamu FOCT 12.1.005.

5.4.3. Bce BeHTUNSAILMOHHbIE YCTAaHOBKMU, KaK BHOBb CMOHTUPOBaHHbIe, TaKk U BBOAUMbIE B 3KCTlyaTaLuio nocre pe KOHCTPYKLUUU Unun
KanuTanbHOrO peMOHTa, AOMKHbI GbITb UCNbITaHbI C LieNbI0 onpeaeneHUs ux addgekmBHocTU. Mo pe3ynbTatam UCNbITAHUIA U Hanaaku
Ha KaXxayH BeHTUNSALMOHHYIO YCTaHOBKY AOMKeH ObITb COCTaBIeH nacnoprT.

5.4.4. Nopsanok ucnbiTaHUsl, PeryrNiMpoBKY U Hanaaku Be HTISILMOHHBIX YCTaHOBOK AOJIKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 6oBaHuAM CHull
3.05.01-85 n FOCT 12.3.018.

5.4.5. KOHTponb pa6oTbl BE HTUMSILLUOHHBLIX CUCTEM U MbiNie OUUCTHOTO 060pYAOBaHUS AOMKEH MPOBOAUTLCA PerynsipHO B
COOTBETCTBUM C Tpe 5OBAHUSIMU UHCTPYKLIUU MO CAaHUTapHO-TUrue HU4Ye CKOMY KOHTPOIIO CUCTEM Be HTUNSILIUU NPOU3BOACTBE HHbIX



noMeLLeHUA U MeToanYe CKUX YKa3aHUi "CaHUTapHO-rMrne HU4Ye CKMi KOHTPOSlb CUCTEM Be HTUIIALIMM NPOU3BOACTBE HHbIX
nomeweHun".

an U3MeHe HUn unu I/IHTeHCVI(bI/IKaLWIM npon3BoACTBEHHOIO npouecca, a Takxke npu nepecTtaHoBKe 060py,D,OBaHI/Iﬂ, Bblgenswuwero
BpegHble BelleCcTBa, Be HTMNAUNOHHbIe YCTAaHOBKMU, obGecneunBaloLwme HeO6XOJJMMle YUCTOTY, BNNAXXKHOCTb U NOABUXHOCTbL BO3A4yXa Ha
paﬁoqux Me cTax, AOMKHbI ObITh npuBeaeHbl B COOTBEeTCTBME C HOBbIMU NPOU3BOACTBE HHbIMU YCINTOBUAMMW.

5.4.6. 3a60p HapyXHOro Bo3gyxa NPMTOYHbIMU CUCTE MaMM BEHTUSIALIMU He OOKeH NPOU3BOAUTLCA Ha BbicoTe MeHee 2,0 M OT 3e MK
U B MecTax, 3arpsi3He HHbIX Bpe AHbIMMY Bellie CTBaMMU.

5.4.7. Beibpochl B atMocde py Bo3ayxa, yaansie Moro Be HMISLLMOHHbIMU YCTaHOBKaMM M cofe pXallero Bpe AHble U He NPUSATHO
naxHylwue BelleCcTBa, AOJMKHbI NPpe AyCMaTPUBaTbCA TakMM 06pa3oM, YToGbl KOHLIe HTpaLUA 3TMX BellleCTB B aTMoce pHOM Bo3ayxe
HacerieHHbIX NYHKTOB U B BO3A4yXe, NocTynawwemM BHYTPb 3,anVIl7I, He npeBbillana npeagenbHO 4O0NYCTUMbIX BeJNIMYUH, YCTAaHOBJI€ HHbIX
Tpe6oBaHuamMu CH 245-71.

5.4.8. TpebyeMble napameTpbl Te MMNe paTypbl, CKOPOCTU ABUXE HUSI, OTHOCUTENNIbHOW BIIAXHOCTU BO3A4yxa paboyunx 30H
NPOM3BOACTBE HHbIX NOMe LLe HUI A0JMKHbI 06ecneyYMBaTbCs:

nopgayen HapyXHoOro sos3gyxa cuctemamm anITO‘IHOﬁ BEHTUNALUMN - B NEe THUN nepuogrona;

nopgayen nogorpeToro Hapy>Horo uin oYne HHoro 40 CaHUTapHbIX HOPM pe UnpKynaduMoOHHOro Bo3gyxa cuctemamm I'IpMTO‘-IHOI7I
Be HTUNAUUnU, npume HeHnMeM BOAAHOIo OToNMeHusd - B 3UMHUN U nepexoaHble nepuoabl roga.

5.4.9. Npy¥ He BO3MOXXHOCTU NONHOIO YKPbITUSA Nbliie 06pa3ytoLero NpousBoAcTBe HHOro 06opyaoBaHusa AoMKHa ObITb co3AaHa
cucTtema acnupauum, npeaoTBpallarolas pacnpocTpaHe Hue nbinu.

5.4.10. NMpwu BbIGOpe Be HTMNALMOHHOIO 060pPYAOBaHUA, annapaToB ASIA OYMCTKM BO3AyXa U NPOeKTMPOBaHUM YKPbITUNA
NPOV3BOACTBE HHOrO 060pPYyAO0BaHUA AOMKHbI ObITb Y4Te Hbl 0CO6€ HHOCTU, KONMYe CTBO NbiNie BbIX BblAeNeHU U npeAyCMOTpeH
AeCcATUNPOLIe HTHLIN 3anac acnupaunMoHHOro Bo3Ayxa ANl KOMNeHcauumn NoAcoCcoB Yepe3 HennoTHocTU. NpousBoanTe IbHOCTL
acnMpauMoHHbIX YCTaHOBOK crneayeT paccYnTbiBaTb HA OAHOBPE Me HHYI paboTy Bcex NpucoeAnHe HHbIX K HUM Me CTHbIX OTCOCOB.

5.4.11. Cyxue nbineynoBuUTe MM Be HTUNSALMOHHbIX CUCTEM AOIMKHbI ObITb CHabxe Hbl OyHKe paMu € re pMeTU4e CKUMU 3aTBOpaMu
(pasrpy3ute nsimm), AOMyCKaroWMMKU MeXaHM3aLuuo paboT No onopoxHe HUKO ByHKe POB M 6e CNbUTbHYIO NOrpy3Ky YNoBre HHbIX
MaTe puarioB Ha TpaHCNOpPTHble cpeAcTBa.

5.4.12. Moprle nbineynoBuUTenun, aKkcnnyaTaynsa KOTopbiX conpsixkeHa ¢ NOCTOAHHbIM NpUMeHeHUeM BOAbl, AOJXHb]I UMEeTb
Me XaHU3NpoBaHHbIEe LINaMOOTCTOMHbIE yCTpoﬁCTBa.

5.4.13. BcacbiBatowme 1 BbiNyCKHble OTBE PCTUA BEHTUNIATOPOB, HE NMPUCOEAMHE HHbIX K BO3AYXOBOAAaM, AOJMKHbI ObITh orpaxaeHbl
pelweTkamum ¢ paamepom syeek 25 - 50 mm.

5.4.14. KaG1HbI KpaHOBLYMKOB MOCTOBbIX KPAaHOB AOSMKHbI 6bITb 060pYyAOBaHbI BEeHTUNALME W B COOTBE TCTBUU C CaHUTAPHbLIMU
npaBuiamu no yCTpoicTBY M 060pyA0OBaHUI0 KAGMH MALUMHUCTOB KPAHOB.

5.4.15. InA oTonneHUs 3gaHUA U COOPYXeHUI opraHn3aumin No NPou3BOACTBY acGecTa u ac6ecrTocoe pxalux maTepranoB U
us,qenuﬁ AOJIKHbI NpegycMaTpuBaTbCA CUCTE Mbl, I1p|/|60pbl U TenNnoHoCcuUTenu, He co3aarwwme AoMNOJSTHUTE NIbHbIX Bbl,qeneuuﬁ
BpeAHbIX BellecCcTB.

5.4.16. OTonuTe nbHbIE ﬂpMGOpbl B NPOn3BOACTBEHHbLIX NOMe e HUAX CO 3Ha4YUTeJIbHbIM BblaerneHunem nbinu ansa yﬂOﬁCTBa O4YUCTKH
AOJDKHbI UMeTb rMagkue noBepxHOCTU.

5.4.17. OTonuTenbHble NPUGOPLI, pacnonoXeHHbIe Ha fie CTHUYHBIX KreTKax, He AOJDKHbI yMe HbLIaTb LWMPUHY MapLueid 1 nepexoaHbIX
nnowajox.

5.4.18. TemnepaTypa Bo3ayxa, NOCTynatolero Ha NoCTosiHHbIe paboyne MecTa Yepe3 OTKPbITble BOPOTa, ABE PU UMK TeXHOMoru4ye ckue
npoeMbIl B XONOAHbINA Nepuopa roga, He AoMmkHa 6bITb HUXe 14 °C - npu nerkon dmsmnyeckon paéote, 12 °C - npu paboTte cpeaHen
TXKEecTH, 8 °C - npu TAxkenoun paborTe.

Ons o6ecneyeHus Tpe 6ye MbIX TeMnepaTyp OTKpbIBaloLMe csl BOpOTa, ABEPU UIM TeXHOSOrn4Ye ckue npoeMbl A4OSKHbI 6bITh
060pyaoBaHbI BO3AYLWHLIMYA UMW BO3AYLWHO-TE MIOBLIMU 3aBeCaMu.

5.4.19. Paboune MecTa, Ha KOTOpPbIX NPOU3BOASATCA Onepauum, CBs3aHHble C MOKPbIMU U XOJIOAHLIMU NpeaMeTaMU, AOMKHbI ObITb
o6opyaoBaHbl yCTPOUCTBaMM Ansi o6orpeBa pyk.

5.4.20. Temnepatypa Bo3ayxa B NOMeLUEHUSAX ANsi o6orpeBa paboTarowmx He [OJDKHA ObITb HUXke 22  °C.

5.4.21. Nnowaab NnomMe Wwe HUs1 A4ns oborpeBa paboTaloWwmxX AOMKHA onpeaenAaTLcA u3 pacyeta 0,1 m 2

Hanmboriee MHOro4YncrieHHOM CMeHe U AOoJKHA ObiTb He MeHee 12 M2,

Ha ogHoro paGOTHVIKa B

PaccTosinme oT pa6ouyux MecT B HeoTanMBaeMbIX LieXxax 40 NoMmeLie HUs Ansi o6orpeBa AOMKHO GbITb He 6onee 75 M, a oT paboumnx
MeCT Ha NPOU3BOACTBEHHOM Nnowagke - He 6onee 150 m.

5.4.22. He AonyCcKaeTcsA NPpou3BOAUTbL pe MOHT UITU BHOCUTL Kakue-nn6o usMmeHeHUs1 B CUCTe Mbl Be HTUNAAILUM U oToNnneHusi 6e3
BegoMa nuy, oTBe TCTBE HHbIX 3a UX KCcnnyaTauuio.

5.5. BogocHabxeHue u kaHanusauus

5.5.1. YcTpoiicTBO cucTeM BOAOCHaGXeHUs U KaHanu3awuum AOJMKHO COOTBe TCTBOBaTh Tpe6oBaHuam CH 245-71, CHull 2.04.01-85,
CHwuIM 2.04.02-85 1 CHu1I 2.04.03-85.

5.5.2. UcTouHnku BogocHabXe HUA, UCNonb3yeMbie ANsi NTUTaHUSA XO3ANCTBE HHO-NUTbLE BbIX BOAONPOBOAOB, AOMKHbI COOTBE TCTBOBAaTb
Tpeb6oBaHusam NOCT 2761.

5.5.3. KayecTtBO NUTLE BOW BOAbI AOMKHO COOTBE TCTBOBaTL Tpe6oBaHuam MOCT 2874.

5.5.4. CTouyHble BoAbl OpraHu3aumi, coge pxaime BpegHbie BeluecTBa, A0 NOCTYNSIe HUA B HAPYXXHYHO KAHANIM3aLNOHHYIO CeTb AOJDKHbI
ObITb OYMLLEHBI.

Mpu 3TOM copepxaHue BpeAHbIX BelleCcTB B BoAe BoAOeMa CaHUTapHO-6bITOBOro BOAOMUCNONIbL30BaHUA NOCHe Cnycka B Hero



OuMLLE HHbIX CTOUHLIX BOA He AOSMKHO NpeBblWaTh NpeAeibHO A0MYCTUMbIX KOHLe HTPaUUiA, ycTaHoBreHHbIX CH 245-71.

5.5.5. CoegMHe HMe ceTeil XO3AMCTBE HHO-NMUTLE BOrO BOJOCHA0GXeHUA C ce TAMU BogonpoBoAoB, nogawwmx soay HenuTbeBOro
KavyecTBa, He gonyckaeTcs.

5.5.6. Xo3aMCTBE HHO-NUTbE Bble BOAONPOBOALI, TUTaeMble OT FOPOACKOro BOAONPOBOAA, HE AOMKHbI UMeTb HeNnocpeAcTBEe HHOro
coeAuHe HUA ¢ APYTMMU XO3SIMCTBE HHO-NUTbE BbIMU BOAONPOBOAAMM, NUTae MbIMU OT Me CTHbIX UCTOYHMKOB BOAOCHaGXe HUsl.

5.5.7. NutbeBas Bopa, Kak NpaBuIo, AOMKHA NOCTyNaTb Yepe3 caTtypaTopHble YCTAHOBKM UIU NMUTbeBble hoHTaHuYuKK. Mpun oTcyTCcTBUM
X03A1NCTBE HHO-NMUTLE BOro BOAONPOBOAA He06X0AMMO NPUBO3HYHO NUTLE BYIO BOAY pa3AaBaTh NyTeM NpUMeHe HUsl MMTbe BbIX 6a4KoB
¢ choHTaHMpYOLWMMM HacaaKaMu.

TeMmnepatypa nuTbe Bor BoAbl AoimkHa 6biTb 0T 8 °C po 20 °C. Nopsiune uexu Heo6xoAUMO cHabxaTb oxrnaxaeHHOM NoAcosie HHOW
BofoMu. Mpu oxnaxaeHUM NUTbe BOM BoAbl A0MKHA ObITb UCKIOYEHAa BO3MOXHOCTb €€ 3arpsi3He HUSL.

5.5.8. MuTbeBble 6a4kM OOMKHbI U3rOTOBNATLCA U3 NIETKO OYMLLae MbIX U Ae3VIHq3)MLlVIpyeMbIX MaTe puanosB, He BIIUAKOWUX HA Ka4eCTBO
NUTbe BOW BOAbI, U NMIOTHO 3aKpbiBaTbCA 3anMpalolLMMUCA Ha 3aMOK KpbILLKaMU.

5.5.9. ®oHTaHMpYlOLWMe HacaaKu NUTbe BbIX 6Aa4YKOB U (POHTAaHUUKMN XO3ANCTBE HHO-NMTHLE BOFrO BOAONPOBOAA AOJKHbI pacnonaratbca
Ha BbicoTe 1,0 m OT nona.

5.5.10. B nuTbeBbIX 6aykax BoAa AOJDKHA €XXeAHe BHO 3aMeHATLCA CBeXxel NuTbe Boil Boaoi. MutbeBble 6avku AOMKHbI perynsapHo
npomMbIBaTLCA ropsyeit BOAoW U ae3nHbuunpoBaTbCs.

5.5.11. 3a cOpocom CTOUHbIX BOA, CTeNEHbIO UX 3arpsisHe HHOCTU U 3dpche KTMBHOCTM PaboTbl OUMCTHLIX COOPYKEHUWN [OJDKEH ObITh
YCTaHOBJI€H NOCTOSIHHbIA KOHTPOSb.

CGpoc noXxapo- 1 B3pbiBOOMNACHbLIX MPOAYKTOB B KaHaNM3auuoOHHble CUCTe Mbl He OOoNyCKaeTCcA Aaxe B aBapMﬁHle CUTyauusx. Ons
aBapMﬁHle CVITyaLl,VIVI Heobxoaumo npepycMmaTtpuBaTtb ychOﬁCTBO yﬂOBVITeHeVI, WUCKI4YarLwunx sarpsasHe Hue Opr)Ka}OLI.I,eﬁ cpeAabl.

5.5.12. Hap3eMHas 1 Ha3e MHas yknagka kKaHanM3aunoHHbLIX TPY60NpPoOBOAOB Ha NPOU3BOACTBEHHOM NnoLwjaake He AonyckaeTcs.
5.6. LUym n BuGpaums

5.6.1. YpoBHM 3BYKOBOFO AaBMeHUSA U YPOBHU 3BYKa Ha pabounx mecTtax B MOMeLEeHUAX U Ha TePPUTOPUMN OPraHU3aLmMun He AOIDKHbI
npeBbllaTh AONYCTMMbIX BENUYUH, yKa3aHHbIx B FTOCT 12.1.003.

5.6.2. MNpun akcnnyaTtaumm MalnH, NPOM3BOACTBE HHbIX 34aHUNA U COOPYXEHUN, a TaKkKe NPU opraHM3auum paboumx mect ans
yCTpaHe HUS Bpe 4HOro Bo3Ae MCTBUS Ha PabOTHMKOB NOBbLILEHHOMO YPOBHSA LyMa AOJDKHbI NPUME HATLCA:

TeXHn4eCKue cpenctea (yMeHbI.IJeHMe wymMma MalwuH B UICTOYHUKe ero oGpasoBava; npuMmeHeHMe TeXHoJormn4yecKux npoueccos, npu
KOTOPbIX YPOBHMU 3BYKOBOIro gaBrie Hus Ha paﬁotmx MecTax He npeBbIWAaT AOoNYyCTUMbIEe U T..Cl,.);

CTpOUTEeJNIbHO-aKyCTu4e CKue meponpumdata B COOTBE TCTBUM C 3KCI'IJ1yaTaLWI0HHOl7I p,oxymeHTau,ueﬁ;

ANCTaHUUOHHOE ynpaBrieHMe MaliuHamu, co3garolliumMmm WyMm, YpoBHM 3BYKOBOIo AaBJieHUA U YPOBHU 3BYKa KOTOPOro npeBbillakoT
nay;

cpeacTBa MHAMBUAYanbHOM 3alUThI;

OpraHvM3auMoHHbIe MepPonpuUsaTUsA (BbIGOP paLMoOHanbHOro peXxuma TpyAa U oTAbIXa, COKpalleHue BpeMeHU HaXxoXae HUsi B yCIoBUAX
NOBbILEHHOrO YPOBHS LWWyMa, Ne4ye 6Ho-Npodmnakmyeckmue u gpyrme meponpusatus).

5.6.3. 30HbI c ypoBHeM 3ByKa Bbilwe 80 ABA AomkHbI 6bITb 0603Ha4Ye HbI 3HakaMu 6e3onacHocm. Pabota B 3TMx 30Hax 6e3
Mcnonb30BaHUsA CPeACTB MHAMBUAYaNbHOW 3alWUTLI He JonyckaeTcs.

He gonyckaeTcs Aaxe kpaTkoBpeMeHHoe npe6biBaHMe B 30HaX C OKTaBHbIMM YPOBHSIMU 3BYKOBOro AaBneHus Bbiwe 135 abA B
NO6oN OKTaBHOM nornoce.

5.6.4. MpousBoacTBeHHOE 060pyAOBaHMeE, re He pupylolee BMOpaLuio, 4OMKHO COOTBe TCTBOBaTh Tpe6oBaHuam MOCT 12.1.012 u
CaHUTapHbIX HOPM M NpaBuUi Npu paboTe ¢ MallMHaMu U 06o0pyAOBaHMe M, CO3AalWMMM BUOpaLMIo, TOKanbHO nepeaatoLytocs Ha
pyku pa6oTatowmx (Ne 3041-84).

5.6.5. YcTpaHe HMe BpeaHOro Bo3geicTBUA BUGpaLMm Ha paboTHUKOB [OMKHO peluaTbCcsl cnoco6amMu, npeaycMaTpUBaloWUMK:
CHUXXeHUe BUGpauun B UCTOYHUKE ee 06pa3oBaHMA KOHCTPYKTMBHBIMM UMM TEXHONIOrMYE CKUMU MepamMu;

yMeHbLUeHWe BUGpaLMm Ha Ny ee pacnpocTpaHe HUs cpeacTBaMu BUGpomnsonsaumumn U BUGponornoLle Hus;

npuMeHeHVWe AUCTaHLMOHHOrO ynpaBrie HUsl, UCKNioYatoLero nepepayvy Bubpaumm Ha paboune mecra;

Ucnonb3oBaHWe cpeAcTB MHAUBUAYaNbHOM 3alMUThI.

5.6.6. B cnyyasix, koraa napame Tpbl BUGpaLmMmn Ha NOCTOSIHHLIX Paboynx MecTax B NPON3BOACTBE HHbIX NMOME e HUAX Te XHUYe CKUMMU
cpeACTBaMM He BO3MOXHO AOBeCTU A0 CaHUTapPHbIX HOPM, TO MO COMMTACOBaHUIO C LieHTPaMU rocyAapCcTBe HHOMo CaHUTapHO-
anupeMuornoruye ckoro Haasopa B cydbekrax Poccuiickon ®eaepauumu, ropogax U pamoHax MoryT 6biTb pa3paboTaHbl Bpe Me HHbIe
pauvoHanbHble peXuMbl TpyAa.

5.7. OcBelyeHue

5.7.1. EctecTBeHHOe U UCKYCCTBEHHOEe OCBeLLeHUe Ha NPOU3BOACTBEHHOW NioLwaake, B NPOU3BOACTBE HHbIX U BCMOMOraTe NbHbIX
3[aHUSAX M NMOMe e HASIX OOJMKHO COOTBe TCTBOBaTh Tpe 6oBaHnsam CHull 23-05-95 u npaBunam yctponcTBa anektpoyctaHoBok (MYJ).

5.7.2. Bo Bcex NPON3BOACTBEHHbLIX U BCNOMoOraTesfibHbIX 34aHUAX U NOMe LWe HUAX opral-msauuﬁ OOJMKHO ObITb C MaKCUManbHOMU
S(b(bel('l'MBHOCTblO UCNnofib3oBaHO eCcTeCTBe HHOe OCBelleHUe.

5.7.3. He ponyckaeTcs 3aropaxuBaTtb CBeTOBbIe NPOeMbl Kak BHYTPU, Tak U CHapyXu 34aHUA NPOM3BOACTBE HHbIM 06opyAoBaHMe M,
roToBbIMU U3AeNUAMU, nonycabpukatamm n NPOoUUMHU NpeaMeTamMu.

5.7.4. B cBeTOBbIX NpoeMax 34aHuK crneayeT npegycMaTpmMBaTbh NPUCNOCOGIeHUA U yCTpoUcTBa (CONHUEe3aWUTHbIe KO3bIPbKU,



BeépTuUKalbHble 3KpaHbl, XXaro3u, WWTopbl, NycToTe ble CTeKNAHHbIe 6110KuN n p,p.), yCTpaHAoLwune Ha paﬁotmx MecTax cnensiee
OeucTBue UCTOYHUKOB CBeTa.

5.7.5. Yuctka ctekon cBe TOBbIX npoeMoB A0J1XKHa NPOU3BOAUTLCAHA He peXxe 2-x pa3 B rog B nomMe Wwe HUAX ¢ He3Ha4YnTe IbHbIMU
BblAe e HUaAMu" nbinin, AbiMa, KONoT U He pexe 4-x pa3 B rog B nomMe e HUAX CO 3HaYNTe NIbHbIMU Bblae e HUAMU NbISIN, AbiIMa U
KOMNoTU, YNCTKa CBE TUJIbHMKOB NPOU3BOAUTCA NO yTBE pXXAaae MOMY yNnoJIHOMOYe HHbIM npeactaButesieMm pa60Top,a1'enﬂ rpa(pm(y.

5.7.6. Ha yyacTkax ucnonb3oBaHusi FOPHOYNX Fa30B, OpraHMye CKUX pacTBopuTenem, kapobuaa kanbuus, 3apaaku akkyMynsitopos,
CKIlajax roproye-cMa3oyHbIX MaTe pManoB U BO BCeX NOMeELLe HUAX, [ie BO3MOXHO 06pa3oBaHNe onacHbIX NO B3pbIBY KOHLiE HTPaLMi
napoB, ra3oB U MbINK, CUCTE Mbl /1€ KTPOOCBE LLie HUSI AOMKHbI GbITb BO B3pbIBO6GE30NacCHOM MCMNOMHE HUU.

5.7.7. Ha cnyyait BHe3anHOro oTknio4e HUA o6Lero ocBe LLe HUs AOMKHO GbITb NpeAyCMOTPEHO 3BaKyaLlMOHHOE UIM aBapuitHoe
ocBelleHMe MHAMBMAYaNbHbIMU CBE TUIIbHUKAMWU UNU OT HE 3aBUCUMOTO UCTOUYHMKA NuTaHus cornacHo CHul 23-05-95.

He AonyCKaeTcs noaknwyatb K TIMHUU aBapMFIHOFO OCBe e HUS KaKUX-nNn6o Apyrunx nomeﬁm’eneﬁ ANEeKTPO3He pruun. MCHpaBHOCTb
aBapm7|Horo ocBeLlle HUsl Heobxoanmo npoBepsATb He peXe OAHOro pasa B KBapTan.

5.7.8. ins o6cnyXnBaHUs CBE TOBbIX NPOEMOB M CBE TMIILHUKOB B NPOU3BOACTBE HHbIX MOMe LLie HASIX AOMKHbI GbITb NPeaycMoTpe Hbl
cneumanbHble Npucnoco6reHns (nepeaBuKHbIe BbILWKWU, Nle CTHULbI, NNOLWAaAKW, yCTpoMCTBa ANA NoABe CKMU NtoneK u ap.).

5.7.9. CBe TMNLHUKMN AOMKHBLI pacnonaratscs Takum o6pa3oM, 4to6bl 6e3onacHoe ux o6cnykMBaHue MOrno NPou3BoAUTLCA 6e3
CHATUS HanpsXe HUsl ¢ anekTpoo6opyaoBaHus. ATo Tpe 6oBaHMe He pacnpocTpaHsie TCA Ha NaMnbl, pa3MelleHHble B Kamepax
3aKpbITOro pacnpegenuTenbLHOro yCTpocTBa.

5.7.10. AnA nuTaHns cBe TMITbHUKOB 06LLero ocBe e HUA AOMKHO NPMMe HATLCSA Hanpshke Hue He Bbiwe 220 B.

5.7.11. B nome e HUSIX C NOBbILWEHHOW ONACHOCTLIO M 0C060 ONacHbIX NPU BbICOTEe YCTAHOBKWA CBE TMIIbHUKOB C flaMnaMu HakanueBaHus
Hag nosyiomMm MeHee 2,5 M AO0JTKHbI NPUMEHATLCA CBEe TUJNIbHUKU, KOHCTPYKLUA KOTOPbLIX UCKITOYaeT BO3MOXHOCTb AOCTyna K namne b6es
crneuunanbHbIX MPUCNOCOGNeHNA, NGO [OIMKHO NPUMeHATLCA Hanpsike HUe He Bbile 42 B. 3To TpeGoBaHMe He pacnpocTpaHsieTCs Ha
CBeTUJIbHUKU, 06CnyXMBaeMble C KPaHOB UIN C MIIOLWAA0K TONbKO KBanv(ULMpPOBaHHLIMU PaGoTHUKaMU.

B uexax, rae cBe TMIIbHUKM pacnonoXeHbl HA 60NbLIONM BbICOTE, ANA UX 06CNY)XMBaHUA AoNycKaeTCA UCMOJNIb30BaHMe MOCTOBbIX
KpaHOB, NPX 3TOM paboTa AOMKHA NPOU3BOAUTLCS B AM3NIe KTPUYE CKMX NepyaTkax B NPUCYTCTBUU BTOporo nuua. CBe TMIbHUKKU C
JIFOMUHE CLIe HTHBIMU NTaMnaMu Ha HanpsbkeHue 127 - 220 B gonyckaeTcs ycTaHaBnuBaTh Ha BbICOTe MeHee 2,5 M npu ycrnoBusiX,
WCKITIOYaoLWMX BO3MOXHOCTL ANsi CNyYalHbIX NPUKOCHOBE HUM K UX KOHTAaKTHbIM YacTAM.

5.7.12. ns nuTaHKs cBe TMNbHUKOB MeCTHOIO CTaLMOHAPHOIo OCBe Lie HUsl C MaMnaMy HaKanuBaHUs JOJNKHO NPUMe HATLCA

Hanpsike HUe: B NOMe Lie HUAAX 6e3 NOBbILLEe HHOW OMAacHOCTU - He Bbille 220 B n B nomeweHUAX ¢ NOBbIWEHHOW ONacHOCTLH U 0cobo
onacHbIX - He Bbiwe 42 B.

HonyckaeTcs, Kak UCKMoYe HUe, MPUMeHe Hue Hanpsike HUs Ao 220 B Tonbko Ans cBe TUNLHUKOB che LinanbHOW KOHCTPYKLUM:

a) ABNSAIOLWMUXCA COCTaBHOMW YaCcTb0 aBapUNHOIO OCBe e HUA, NoSy4yaloLero nuTaHue oT He3aBMCUMOrO UCTOYHUKA TOKA;

6) ycTaHaBnNMBae MbIX B NOMe L€ HUSAX C MOBbILLIEHHON ONacHOCTLHO.

MeTannuyeckasi apMaTypa cBe TMIIbHUKOB Hanpsbke HUeM Bbiwe 42 B aomkHa 6bITb  HafeXXHO 3a3eMiieHa.

5.7.13. CBe TMNbHUKM C JIFOMUHE CLie HTHBIMU NTaMnaMu HanpsikeHuem 127 - 220 B ponyckae Tc NPUMEHATb ANSA MeCTHOIo OCBe LUe HUSsI
Npu YCNOBUSAX, UCKITOYAKOLWMNX BO3MOXHOCTL Cy4alHOro NPUKOCHOBEHUA K X TOKOBEe AyLWMM YacTsaM. B nome e HUsX cbipbix, 0co60
CbIPbIX, XKaPKUX U C XUMUYE CKN aKTUBHOW cpe o NPUMMeHeHUe NIOMUHE CLie HTHbIX flaMn Ansi Me CTHOFO OCBe LLie HUs1 AonycKae Tcsl
TONbKO B apmatype crneLuanbHON KOHCTPYKL UM,

5.7.14. KOHCprKLIVIH CBeTUJIIbHUKOB MeCTHOIro ocBelleHUA OOoJXKHa npegycMaTpMBaTb BO3MOXHOCTbL U3Me He HUA HanpaBJie Hus
CBeTOBOro NoToKa.

5.7.15. NMutaHne cBe TMNLHUKOB HanpsbkeHMeM 42 B u HUXKe [OMKHO NPOU3BOAUTLCA OT TPAaHCOPMaATOPORB C 3MeKTPUUe CK1
pa3aenbHbIMU OGMOTKaMU e PBUYHOIO U BTOPUYHOIO HanpsikKe HUA.

5.7.16. OcBeTMTENbHYIO apMaTypy O6LLEro U MeCTHOro ocBelleHUs, He 06ecneyYrBaloLLyLO 3alWUTY OT crensiiero e iCTBUA
UCTOYHUKOB CBeTa, NPUMEHATbL He AonyCckKaeTcA. He AonyCKaeTCA TaKXKe CHMXXaTb BbICOTY NoABeca CBe TUIIbHUKOB U BbICOTY YCTAHOBKU
NpoXeKTOpOB Haj YPOBHEM nona (Hactmna, 3e MJin), yCTaHOBJIE HHYIO COOTBE TCTBYIOLIMMM HOPMaMM.

5.717. anMeHeHMe B NPON3BOACTBEHHbLIX NOMe LWe HUAX OTKPbITbIX (He3aI.I.I,VIU.I,eHHbIX) JIOMUHe CL e HTHbIX JTaMn He AOoNnyCKaeTCcsA, 3a
WCKITIO4Ye HUE M NMOMeE LLie HUW, He npeagHasHa4e HHbIX Ana AgnuTeNIbHOro I'IpeGbIBaHVIH nogen.

5.7.18. YcTaHOBKa U 04MCTKA CBE TUNTbHMKOB, CMEHa flaMn M NNaBKUX BCTaBOK U pe MOHT 351e KTPMYe CKON Ce TV AOMKHbI BbINONMHATLCA,
KaK NpaBuUIIo, MPY CHATOM Hanpsike HUK; AoNyckaeTCA B BUAE UCKIOYE HUSA, BbINOMHE HUE YKa3aHHbIX paboT 6e3 CHATUS HanpsiXke HUA ¢
cobnogeHnem mep 6e3onacHocTM cornacHo Tpe6oBaHusim MNpaBun akcnnyaTauumn aneKTPOycTaHOBOK notpebuTtenen v Npasun
TeXHUKU 6e30MacHOCTU NPU 3KCMyaTaLumn aneKTPoycTaHOBOK NoTpe6uTtenen.

5.7.19. OTKpbITble TOKOBeAyliMe YaCTU OCBEeTUTE SIbHbLIX LWMTKOB, KOHTAKTHbIe YacTU LWTeNcefibHbIX CoeANHEe HUIt, BbIKIiovaTenem,
nepeknioyaTenei U pyéunbHUKOB AOMKHbI 6bITh 3alMLLe Hbl KOXyXaMU UMW KpbILWKaMu.

5.7.20. UckyccTBe HHOe OCBelueHUe OOJKHO ObiTb BO BCeX NPOM3BOACTBE HHbIX NOME LUe HUSIX.

OcBeLWweHHOCTb npon3BoACTBE HHbIX nome e HUM flaMnamMmn HakarnmMBaHWUA He OOJKHA ObITb MeHee BeJINYUH, YKa3aHHbIX B 'ra6nvu.|e 1.

Tabnuua 1
OcBe e HHOCTbL NPOM3BOACTBE HHbIX NOME LLie HUI
OcBelliaeMble 00bEeKTbI OcBeleHHOCTb, K
[vcnetyepckne U onepaTtopckne NyHKTbl 100
MynbTbl MECTHOrO yrnpaeneHus 50
MpuemHble GyHKepbl 30
MponsBoacTBEHHOE OGOPYOOBaHUE 30
Mpoxoakl Mexay NponsBoACTBEHHBIM 060pyAOBaHNEM 20

Cknagbl pyabl U KOHLLEHTPATOB 20



Morpy3oyHble ByHkepbl 30
BHYTpW KPBITbIX )XeNe3HOO0POXHbIX BArOHOB NpK NOrpy3ske ynakoBaHHON NpoayKLum 20

5.7.21. OcBelleHue NbineocaguTe fibHbIX KamMep M KonneKTropoB 3anbifieHHOro Bo3ayxa AOJ1XKHO ObITb BbINONTHEHO CBE TUJIbHUKaMu B
nbine3awmMTHOM UCNOJTHe HUU HanpsXXe HUemM He Bbille 42 B.

5.7.22. OcBelyeHMe B3pbIBONOXKapoOOoOnacHbIX NPOU3BOACTB AOJIKHO ObiTh BbINOSIHEHO B COOTBE TCTBUM C Tpe 6oBaHnAMU O6LWwmMx
npaBun B3pbIBO6e30NacHOCTN ANA B3PbIBONOXapOONacHbIX XMMUYe CKUX, He hTe XMMUYe CKUX U He (pTene pe pabaTbiBaroLmnX
NPOU3BOACTB.

5.8. CBA3b, CUrHaNU3aLUmsa U KOHTPOJSIbHO-U3Me pUTeNbHbIe NPUGopbI

5.8.1. NMnTaHMe YCTPOWUCTB CBSA3U U CUTHANU3aLMn KOHTPONbHO-U3Me pUTe NbHbIX MPMGOPOB, 3a UCKIIOYE HUEM CheLanbHbIX
TPaHCMOPTHbIX YCTPOMCTB, AOIMKHO NPON3BOAUTLCA NIUHE MHBIM HanpsiXkeHMeM He Bbiwe 220 B ot ocBeTMTENbHON ceTw,
aKKyMyYNSTOPHbIX 6aTapei Unu BbINPSIMUTENIbHbIX YCTaHOBOK. [1nsi curHanbHbIX ycTponcTs, Kpome CLB (curHanusauus,
LeHTpanu3auus, 61oKkMpoBKa), NMTae MbiX HanpsbkeHUe M 24 B, nonyckaeTcsA BbINOSIHEHME 3M1eKTPUYE CKUX NINHUIA roNbIMKU NPoBOAAMM.

5.8.2. Mpon3BoACTBEHHbIE, aAMUHUCTPATUBHbIE, CKIaACKue U BcnomorarebHble 34aHUA U NOMe LLie HUSl [ONMKHbI GbITb 06ecne4eHbl
cpeacTBamu Tene )OHHOM U APYron CBs3u, a B cly4yae NpovM3BOACTBE HHOM He06X0AMMOCTH - MOXKapHOW curHanusauue n.

Mpu HanNUuuKM B opraHU3aLMmM NoXapHOro Aeno, nocriefgHee AOMKHO MMeTb NPsiMyio Terne PoHHYI0 CBA3b C Gnukaniuen
MYHMLMNANbLHOW NOXapHOW OXpaHOM U C KOMMYTAaTOPOM Terie GOHHOW CTaHLMMN OpraHM3aLunu.

5.8.3. Bce TeneoHHbIe NIMHMU KapbePOB U OTBANIOB AOIMKHbI ObiTb, KAK MUHUMYM, ABYXMNPOBOAHbLIMMU.

5.8.4. YcTaHOBKU CBSi3M AOMKHbI 06€ cneyYrMBaTbCs 3aLUTON OT MOMEX U BO3MOXXHOFO BO3HUKHOBE HUS € MKOCTHOIO U MHAYKLIMOHHOTO
Hanps>Xe HAW OT JIMHUIA BbICOKOTO HanpsiXe HUsl, KOHTAaKTHON ceTU, FPO30BbLIX Pa3psaAoB U GnyXAaloLMX TOKOB B COOTBETCTBUM C
Tpe60BaHUSAMU NpaBUI YCTPONCTBA 351€ KTPOYCTAaHOBOK.

5.8.5. npOVI3BO,EI,CTBeHH06 060pyﬂOBaHMe U aBTOMaTM3npoBaHHble JINHUU OO0JKHbI ObITb OGOPyFI,OBaHbI cucreMmamMmum CUrHanmsauum,
npeapynpexapaawwmmun paGOTHVIKOB 06 ux nycke.

5.8.6. CurHanbHble 31e MeHTbI (3BOHKVI, CUpEeHbI, namnbl) OOIMKHbI ObITb 3aLiuLle Hbl OT MeXaH14e CKUX I'IOBpe)KAeHMﬁ U pacnosfioXxeHbl
Tak, 4To6bl 06ecneyYnBanacb HageXxHas CrbILMMOCTb U BUAMMOCTb CUTHana B 30He pa6on>|.

5.8.7. Pa6oTa npon3sBoAcTBE HHOro 060pyA0BaHUs MPU OTCYTCTBUU UIIM HEMCNPABHOCTU MME IOLMXCSl CUTHANBbHbLIX YCTPOWCTB He
JonyckaeTcs.

5.8.8. B uexax 1 Ha pabounx MecTax AOMKHbI ObITh BbiBe e Hbl TaGNULbI CUrHaNoB U MHCTPYKLUKU O NopsAAKe Nycka U OCTaHOBKU
Npou3BOACTBE HHOro 060pPyAOBaHUA.

5.8.9. B opraHmMsauumsix AOMKHbI NPUMEHATLCA KOHTPOJIbHO-U3Me pUuTeNbHble NPUGOoPLI, AoNyLWeHHbIe K 3kcnnyaTauuu MoccrtaHaapTom
Poccuu nnm BegOMCTBE HHOW KOMUCCHE .

He AonNyCKaeTcsA yCTaHOBKa U 3KCcnyaTauua noBpeXxaeHHbIX U HeucnpaBHbIX KOHTPOJIbHO-U3Me pUTeNibHbIX HpMGOpOB, He umMerwmnx
Knevma, cBuAaeTeNnbCTBa UIK aTrecTarta, a Takke KOHTPOJIbHO-U3Me pUTe JibHbIX anGOpOB C NPOCpPOYYEeHHbIM CPOKOM NMpPpoBe PKU.

5.8.10. CBAa3b, cMrHanusauus, npu6opsl U cpeAcTBa aBTOMaTU3aLMM BO B3PLIBOONACHbIX U B3PLIBONOXapoonacHbIX NPOM3BOACTBaX
[OMKHbI COOTBE TCTBOBAaTh Tpe6oBaHnsaM O6WmMX NnpaBun B3pbiBo6e30NacHOCTY ANA B3pbIBONOXaPOONacHbIX XMMMUYe CKUX,
He (hTe XMMUYe CKMX U He (pTene pe pabaTbiBaloWMUX NPOU3BOACTB.

5.8.11. np0M3BOACTBeHHbIe nomMme e HUsA, rae NPpUMeHAKTCA B3pbiBOONAaCHbIE U B3PbIBOMNOXapoonacHble NPpOoAYKTbl, 4OMKHbI ObITb
obGecne4eHbl rasoaHanusaTtopamMmu, BblilyCckae MbiMU CepMﬁHO, yCTpOﬁCTBaMVI CBeTOBOW U 3ByKOBOﬁ CUrHanusauum, onoBeLarLLen o
Hann4mum B nomMe e HUM onacHbIX KOHLIeHTpaLIVIﬁ B3pblBOONAaCHLIX BelleCTB, cpeAcTBaMM aBTOMaTU4e CKOro oTKkrro4ye Hus
npon3BoacTBe HHOro oGopy,qOBava n SHOKMPOBKM ero 3anycka.

5.8.12. PeMOHT 1 peBU3MsA NPUGOPOB KOHTPOSISi U aBTOMATUKU, GIIOKUPOBOUHBIX U CUTHANM3UPYIOLLMX CUCTEM AOSKHbI
NPoOU3BOAUTLCA PaBOTHUKAMU CNYXKOGbI KOHTPOSLHO-U3Me pUTefbHLIX NpUu6opoB M asTomaTMkn (KUMUA) unu cneymansHo
06y4eHHbIMM paboTHUKaMMU.

5.8.13. PaboTa B Liensix ycTpoMCTBa CBA3W, CUrHanNu3auum u asBToMmatM3auum AoMmKHa NPOM3BOAUTLCS MO UCNOJNTHUTE NbHBIM CXeMaM.
PaboTta 6e3 NCnonbL30BaHNA UCMOSNHATESIbHBIX CXEM MO NaMATU He AoMNycKaeTCA.

anI paGOTax cneanyeT NoJib3OBaTbCA cneuuanbHO NnpeaHa3Ha4e HHbIM MHCTPYME@HTOM.

5.8.14. He AoNnyCKaeTcA Ha NaHendAX pa3mMelleHus yCTpOﬁCTB CUrHanusauum u aBToMaTMKu Unu B6nmsm mecra ux YCTaHOBKU
npounssBoaunTb paGOTbI, Bbi3blBakoLlne CUiibHOe COoTpsiCeHUe annapaTtypbl, rpo3silee JIOXXHbIM ee cpa6a11>|BaHMeM.

5.9. PaguounsoTonHbie npubops.bl

5.9.1. YcTpoucTBO, coae pXkaHue, Te XHUYe CKoe o06CnyKuBaHue, pe MOHT paAnonU30TONHbIX NMPUGOPOB, a TaKke OpraHM3auuio u
ocyleCcTBNieHMe paavMaLMOHHOro KOHTPOSIA 3a UCNONb30BaHMEeM PaaMoUu3oTONHbLIX NPMGOPOB creadyeT NPOBOAUTL B COOTBE TCTBUM C
Tpe60BaHUAAMU CaHUTapPHbLIX NpPaBUIl YCTPOMCTBA U IKCNNyaTaLum pagmounsoTonHbIX NpMGopos.

5.9.2. [Insl NOCTOSAHHOIO KOHTPOJIA 32 COCTOSIHUEM U COXPAHHOCTLIO PAAMOU3OTONHbLIX NPMGOPOB NPMKAa3OM pyKoBOAUTE NS
opraH13aumm AOJTKHbI ObITb Ha3Ha4Ye Hbl OTBE TCTBEHHbIE PAGOTHUKM.

5.9.3. Npn npume He HUM pagNON30TONHBLIX NPUOOPOB He AoOMNyCcKae TCA:

BCKpbIBaTb 610K NCTOYHMKA U3ny4e HUS;

Npov3BOAUTL NtoOble paboTbl B 30HE NMy4ka U3ny4e Husl.

5.9.4. Pe MOHT, OoCMOTp U Nepe3apsiAKy 61MMOKOB C MCTOYHUKAMM U3TyyYe HUA [OMMKHbI NPOU3BOAUTL PAaGOTHMKM cheLnann3mpoBaHHbIX
opraHvM3aLuui No MOHTaXy U Hanapke paavMousoTonHbIX NpubGopoB. Ha kaxxaom paguonsoTonHom npuéope AomkeH 6bITb HaHe CeH 3HakK

paAuauoOHHON ONAacHOCTU.

5.9.5. MocTosiHHbIe pabouyne MecTa AOMMKHbI HAXOAUTLCA HA PAcCTOSAHUU He MeHee 1,0 M OT pagMoOM30TONHOro Npubopa.



6. Tpe60BaHNA K Npou3BOACTBE HHOMY 060pPYAOBaHUIO
6.1. O6wWwme NonoxeHusi

6.1.1. O6opynoBaHue Ans npou3sBoAcTBa ac6ecTta u ac6ecrocoae pXawmx MaTe puanoB U U3aenui B TeYeHMe BCETro CPOKa CNyXObl
[OJMKHO OoTBe4aTb TpeboBaHuam MOCT 12.2.003, FOCT 12.2.106, FOCT 12.2.105.

6.1.2. O6opynoBaHue Ans B3pbIBOMNOXapoonacHbIX NPOU3BOACTB AOIMKHO OTBEYaTb Tpe 60BaHUAM O06LWMX NnpaBun
B3pbIBOOE30MacHOCTN ANA B3PbIBONOXapOoOoNnacHbIX XMMUYe CKUX, He hTe xuMmnye ckux u He dprene pe pabatsiBarowmx npomssoacts (MNb
09-170-97).

6.2. Tpe60BaHUSA K KOHCTPYKLIMSIM NPOM3BOACTBEHHOrO 06GOopyAOBaHUSA, NPeAOXPaHUTESNTbHLIM U OrpaauTeNibHbIM YCTPOWCTBaM

6.2.1. NpousBoAcTBe HHOEe 06OpyAOBaHUE AOMKHO ObITb 06ecneyYeHO He06XOAUMbIMUY Orpaxae HUSAMU, Npe 4oXPaHUTe NIbHbIMU
ycTpoMCcTBaMM.

6.2.2. ﬂaumymuecn “n Bpauwawumecsa 4Yactm npon3BoaCcTBEe HHOro OGOpyAOBaHMﬂ, ABndwWwMe cd MCTOYHUKaMUMU ONacHOCTU, AOJTXKHbI
ObITb orpaxaeHbl. Orpa)x.quMe He AO0JIXHO ABNATLCA UCTOYHMKOM OMAaCHOCTU, OrpaHMYnBaTb Te XHOJIOrM4e CKne BO3IMOXHOCTU
oGopyp,oaaHml nero 06CJ1Y)KVIBaHVIe. KOHCprKLI,Mﬂ U KpenneHue orpaxaneHusa A0JMXHbl UCKIKOYaTb BO3MOXXHOCTb Cﬂy‘-laﬁHOl‘O
COMNPUKOCHOBE HUA paﬁomuka U orpaxgeHus c orpaxgaemMbiMU 351e Me HTaMU.

6.2.3. Bpawatowmecs yac (Banbl, MydTbl, WKUBLI, 6apabaHbl, GPUKLIMOHHbIE AUCKU U T.N.) AODKHbI UMETb CMMOLWHbIE UK ceTyaTble
orpaxaeHusi c pa3mepom siueiku He 6onee 2525 mm.

CeTuyaToe orpaxaeHue KOHBelepoB AoNycKaeTCA Npu pa3mepe A4eliku He 6onee 40 "40 mm.

Orpa)lq:teva, U3roToBlieHHble U3 CeTKNU, AO0JKHbl UMeTb KOHCTPYKLUUIO, oGecneqMBarou.l.yro NOCTOAHCTBO (*)OprI U yCTaHOBJ1€ HHYIO
e CTKOCTb.

3y6‘-|a1'b|e U uenHble nepepaydvn He3aBUCUMO OT BbICOTbI UX pacnosyioXKe HUA U CKOPOCTU ABUXe HUA AO0JTKHblI UMeTb ChnoLWHbIe
orpaxaeHwus.

6.2.4. OrpaxaeHus NPUBOAHBIX, HATAXHbIX U OTKNOHAKLWUX 6apabaHOB, HaTAXHbIX YCTPOMUCTB, pe MeHHbIX Nnepeaay, MydT, ONOPHbLIX U
noane p>KMBakLUX POJIMKOB, Nle HTOYHbIX KOHBE e pOB AO0JXHbl COOTBE TCTBOBaTL Tpe6oBaHuam MOCT 12.2.022.

OrpaxaeHusi NPUBOAHBIX, HATAXKHBLIX U OTKIOHALWMX GapabaHOB e HTOYHbLIX KOHBEe e POB AOMKHbI ObITb CONOKMPOBaHbLI C NPUBOAOM
TaK, YTo6bl NPU CHATLIX UMW HENPaBUITbHO YCTaHOBJIE HHbIX OrPaX/Ae HUAX JIe HTOYHbIN KOHBE e p aBTOMaTh4e CKM OCTaHaBNMBarcs.

6.2.5. MIpyMeHeHMe cbeMHbIX 3alUTHBIX U OrpaXxaarLmnX YCTPOMUCTB AONyCKaeTCA B TOM Crlydae, € Cfi NO KOHCTPYKTUBHbLIM I
TEXHOJIOrMYe CKUM NPpUYMHaM He NpeAcTaBnsie TCsl BO3MOXHbBIM YCTAHOBUTL CTaLilMOHapHbIe.

6.2.6. [lnsi NpoM3BOACTBA Pe MOHTHLIX U PerynMpoBOYHbIX PaboT, a Takke ANA HabnoaeHUs 3a Te XHONOrUYe CKUM NPoLLeCCOM U
paboTo MexaHU3MOB B OorpaxaeHusIX AonyckaeTcA NpeAycMaTpuBaTh 3aKpbiBaloLMe Csl OKHa Unu noku. KOHCTpYKUUA cMOTPOBbIX
OKOH U JTIOKOB AOIMKHa o6ecne4YnBaTb yao6cTBO Habnoae HUA U 6e30NacHOCTL PpaboTHUKOB.

6.2.7. CbeMHble, OTKUAHbIE W pa3fBUXHbIE OrpaxaeHus, a Takke OTKpbIBaloLMe Csl ABE PLibl, KPbILWKU, LMTKA B 3TUX OrPaxae HUAX Unu
B Kopnycax 060pyaoBaHUs AOMKHbI 6bITb CHa6Xe Hbl YCTPOUCTBAMMU, UCKITHOHAKOLWMMU UX CyYailHOe CHSAITUe UIN OTKpbITUe (3aMKu,
CHATUE NPMY NOMOLLM UHCTPYMEHTA U T.M.), a NpU He06XO0AUMOCTN UMeTb GOKMPOBKY C MPUBOAOM 06GopyAoBaHuUs.

3awuTHbIe YCTPOMCTBA, CHUMaeMble Yalle O4HOro pasa B CMeHy, AOMMKHbI MMeTb Maccy He Gonee 6 Kr u kpenneHus 6e3 NnpuMeHe HUSA
Kniouen.

6.2.8. Banuku, ponuku n gpyrue ycTponctea AnsA nogadvm matepuanoB U usgenuin AOoMKHbI 6bITb CHabXe Hbl Npe A0XPaHUTE NTIbHbIMU
npucnoco6neHUAMU, NpeNATCTBYIOWMMM 3aXBaTy OAeXAbl U NanbLeB PyK paboTHUKOB.

6.2.9. KOHTprpysbl, KOTopble He pa3mMelleHbl BHYTPU 060pyAoBaHUsA, BOMKHbI ObITb OrpaxaeHbl.

6.2.10. KoHCTpyKLMS KpenneHUs1 y3roB U AeTarnen AOoJDKHa UCKITHYaTb CaMonpou3BofibHOe ocrnabneHue 60nToB, raek, BUHTOB U
APYrUX KpeneXHbIX AeTanen.

6.2.11. SneMeHTbI MalWH, TpeOyloue o6CcnyXuBaHUs Ha BbICOTe, AOMKHbI MMeTb pabouune nnollagku, COoTBe TCTBYHOLLME
Tpe6oBaHuAM n. 5.2.27 HacTosAwmx MpaBun.

MnowaakyM n necTHMLUbI AOMKHbI UMeTb HafeXHoe KpenneHue.
Be pxHsisi noBe pXHOCTb Nepui e CTHAL U NNOLAAKN [OMKHA ObITb rMagkon u yao6HOM AN oxBaTa PyKOW.

Hacmn Ha pa6ounx nnoiwjagkax cneayeT genartb U3 CMJTIOWHBLIX CTanbHbIX pudoneHbIX UNU rMagKuUX ¢ HannaBneHHbIM penbedom
JINCTOB.

6.2.12. MNpwu 3kcnnyaTauMm NpousBoACTBE HHOro 060pyaAoBaHuUs, BbiaensowWwero BpeaHble Belle CTBa, COAE pPXXaHWe 3TUX BeluecTB B
BO3ayxe paboyei 30HbI He AOJIKHO NMpeBbIlWaTh NpeAeibHO AONYCTUMbIX KOHLe HTpauui, yctaHoBneHHHbIx FOCT 12.1.005.

MpenenbHo fgonycTMMble KOHLEHTPaLUMUU BpeAHbIX BellecTB B Bo3ayxe pa6oyeil 30HbI 065A3aTenbHbI ANsA BceX pabounx mect
He3aBMCUMO OT UX pacrnorioxe HUsl (Ha OTKPbITLIX NrioLWaAKax, B NPOM3BOACTBE HHbIX MOME LLie HUSAX, B FOPHbIX BblpaboTkax, Ha
TPaHCMOPTHLIX CPeACTBaxX, B KAGUHAX MALUUH U T.M.).

6.2.13. NpouszBoacTBeHHOE 060pyAOBaHue, Npu paboTe KOTOPOro BO3MOXHbI BbiAe e HUSA BpeAHbIX ra3oB, NapoB Y Mbiv, AOJTKHO
ObITb CHabXXeHO BCe MU He 06XOAUMbIMU YKPbITUSIMU U YCTpOMCTBaMU, 06e cneYMBaloLWMMM Hafe XHY re pMe TM3auuio UCTOYHUKOB
BblAeie HUA BpeAHbIX BelleCTB. YKPbITUSA OOMMKHbI MMeTb YCTPOMCTBA ANs NOAKIMIOYEe HAA K acNMpaLMOHHbIM cucte Mam (dpnaHubl,
naTpyoku u T.4.).

[nsA npoueccoB 1 onepauuii, CBA3aHHbIX C BO3MOXHbIM BbiaeneHuem BewectB | u Il knacca onacHocTu, cneayeT npeaycmatpuBath
npuMmeHeHue o6opy.qOBava NnoBblLle HHOWN repme TM4YHOCTU UM NOTOYHbIE Henpe pbiBHbIEe NTUHUN.

6.2.14. Bce BMAbI 060pynoBaHus cO 3HaYUTENIbHBIM BbiAeNeHNE M Tenna AOMKHbI CHabXaTbCA yCTPOMCTBaMM U NPUCNOCO6NeHUAMMU,
npeAoTBpalLaloWMMKU UK pe3KOo OrpaHMyYMBalOLMMU BbiAe flieHue KOHBEKLMOHHOIO U NyYucToro Tenna B pabouyto 30Hy
NPOM3BOACTBE HHbIX NOMe LLe HUI (Te NNIoM30ALMSA, IKpaHMpPOoBaHue, oTBeAeHue Tenna, BoAsiHble 3aBeCbl U T.4.).



YctpoictBa M npucnoco6reHus, orpaHMunBalrlumMe BbigenieHMe Tenna, AOKHbI 06ecneYnBaTh Te MMne paTypHbIN peXxum B paboumnx
30Hax NPoU3BOACTBE HHbIX NomeLe U no FOCT 12.1.005.

6.2.15. Temne paTypa HapyXHbIX NOBe pXHOCTEe 06OpyAOBaHMA U OrpaXaeHUn Ha paboynx MmecTax He AOJMKHa npeBblwats 45 °C.

6.2.16. KOHCTPYKLMA U pacnosoxeHue y3noB U MeXaHM3MOB 060pyaoBaHUA AOMKHbLI 06ecneYnBaTb BO3MOXHOCTb yA0GHOro 1
6e3onacHoro ux o6¢cnyxMBaHus, a Takke CBO60AHbLIN [OCTYN K perynupyowmuM ycTponcTBaMm.

6.2.17. Y3nbl 1 geTanu MalwuH, TpeOyolMe NPy MOHTaXe U pe MOHTE NMPUMEHEHUS TPY30NoAbe MHbIX M€ XaHU3MOB, AOMMKHbI UMeTb
YCTPOMCTBA ANA CTPONOBKU (NPUNUBLI, OTBE PCTUA, PbIM-60NTbI U T.4.).

6.2.18. [Ins 3aWMTbl paGOTHMKOB OT YAacTUL,, OTNeTalOLWMX NPU Me XxaHn4e CKon ob6paboTke u3genui, UM ot BpPbLI3r arpe CCUBHbIX
XupgkocTeh NPOU3BOACTBE HHOE 060pyAOBaHNE He06XO0AMMO CHAbXaTb 3alMUTHLIMU IKPAHaAMU.

6.3. Tpe6oBaHUsA kK cUCTe MaM ynpaBreHUsi NPOU3BOACTBE HHbIM 060pyAoBaHue M

6.3.1. anaBneHMe npon3BoacTBe HHbIM oﬁopy.qoaaHMeM, yCTaHOBNI€ HHOM B HeMnpepbiIBHOM Te XHOJIOrM4e CKOM npouecce, 4OJKHO
ocylle CTBNATLCA NpeMmylle CTBe HHO aBTOMaTu4vye CKUM cnoco6om. anI 9TOM CUCTeMbI ynpaBie HUA QOKHbI ObITb MakcMMarnbHO
NPOCTbl U HaAeXHbl B 3KCnnyaTauyuun, a nyCKoBble yCTpOI7ICTBa U KOHTPOJIbHbIE I'IpMGOpI:I cocpenoTo4YeHbl Ha NynbTe NN WwnuTe
ynpaBneHus c MHe MOHMYe CKOW CXeMOM.

6.3.2. OpraHbl ynpaBrie HUi Ha NynbTe UMK LWUTe AOSMKHBLI pacnonaraTtbCA B NopsAAKe nocriefoBaTeIsHOCTU NyCKa U OCTaHOBKMU
NpPoV3BOACTBE HHOro 060pyAoBaHUSA.

6.3.3. OpraHbl ynpaBne HUsi 4OJDKHbI ObITb, Kak NPaBuIo, KHOMO4YHbIMU. Npy Heo6xoaAMMOCTN, AoONMYyCKae TCA NPUMEHEHNE pbIlY4aroB u
nepanemn.

6.3.4. Npu npumeHe HUM pbIYaroB yCUNUs AN UX MNe pe Me e HUSI He AOJDKHbI NpeBbllaTh, H:
AN NOCTOSAAHHO NPUMeHsie MbIX pbiyaroB - 20 - 30 (2 - 3 krc);

ANA YacTo NpuMeHsie MbIx pbiyaroB - 30 - 60 (3 - 6 krc);

ANA peaKo NpuMeHseMbIx pbiyaros - 120 - 200 (12 - 20 krc).

6.3.5. Nepanu opraHoB ynpaBneHWUs AOMKHbI UMeTb OrpaxaarLime yCTPOMCTBA, UCKITOYaoLMe BO3MOXHOCTb HenpeAHaMe pe HHOro
BKITHOYE HUSI 060pPYAOBaHUs NO KAKUM-NMOO NpUYMHaM (CryyaHoe Haxatue, nageHue npeameTa v T.4.).

6.3.6. Ycunue Ha neaanu, Heobxogumoe Ans ynpaBrie HAA o6opyaoBaHue M, He [OIMKHO npeBbiwaTtb 40 - 80 H (4 - 8 krc).

6.3.7. Mnowaaka nyckoBoW neaanu AoskHa GbITb NAOCKOW € puUcbrieHOW NoBe PXHOCTLIO U GOKOBbLIM OrpaHuyMTenem gns
npeAynpexae HUA cocKarnb3biBaHUS HOTU.

LLinpuHa nepanu gomkHa 6bITh B npeAenax 80 - 100 Mm, a AnuHa Ao ynopa - He meHee 110 mm. Bo3BhilweHWe neAany Hap YPOBHAMM
nona vnu nnoiaaku He AOIMKHO nNpeBbiwaTb 180 Mm.

6.3.8. KHonku BKIove HUSt AOMKHbI ObITh yToNneHbl Ha 3 - 5 MM 3a rabapuTbl MYCKOBOM KOPOGKU, KHONKU OCTaHOBKM AOJMKHbI ObITh
KpacHOro LBeTa U BbIiCTynaTb HaA naHenblo Ha 3 MM, aBapuitHas kHonka "Cton" fomkHa MmeTb rpu6oBuaHyto hopMy, yBenuye HHbIN
pa3Mep U BbicTynaTb Hag naHenbto. KoHTaKTbl KHOMOK AOMKHbI GbITh 3aluiLeHbl OT MONaAaHusA NbiNK, a Takke OT BO3A4eUCTBUA Ha HUX
Macen, aMynbCUi U APYruX XKUAKocTe , NpUMeHsie MbIX NpU paboTe 060pyAoBaHUA, a B YCNOBUSX 60MbLIONM 3anbIfIEHHOCTU U
BIaXXHOCTU AOJMKHbI UMeTb ucnonHeHue no 3awmurte 1P54 B cootBeTcTBUU € TOCT 14254.

6.3.9. PyuHble opraHbl ynpaBrneHus crneayeT pa3melaTtb Ha BbicoTe 1000 - 1600 mm Haa ypoBHeM norna npu o6¢cnyxmBaHMmn CTos U Ha
BbicoTe 600 - 1200 mm npu o6cnyxuBaHum cupsa. OCHOBHbIE (YacToO MCMONb3yeMble pblYarv ynpasneHusi) AOMKHbI ObITb
pacnonoxeHbl HeNMocpeACTBEHHO Nepes onepaTtopom UMM € NPaBoW CTOPOHLI, @ BCOMoratenbHble (peAKo ucnosnb3yemblie) - cOOKy,
npeunMylLie CTBEHHO C JIeBOW CTOPOHbI.

6.3.10. PacnonoxeHue n KOHCTPYKLUMA pbl4aroB ynpaBiie HUA OMXXHbl UCKNKOYaTb BO3MOXHOCTb CaMONPOU3BOJIbHOIro nnu Cﬂy"laﬁHOI'O
nepekKkn4YeHUsa nxX Bo Bpems paGOTbI. [ns atoro pbi4aru ynpaBsrieHUa cnepnyeTt CHabxaTb HapeXHbIMU cbvu(caTopaMM. HasHauyeHue
opraHoB ynpaBreHUsA OQOJIXKHO ObITb YKa3aHo HaxogdwmnMucsa pagomMm ¢ HUMM HagnMcaMu Unu 0603HaYeHO CMMBOJIaMM.

6.3.11. CucTe Mbl ynpaBne HUsi [OIMKHbI CHa6XaTbCA 6NIOKUPYHOLWUMU YCTPOMNCTBAMU, UCKNIOYAOWMMU BO3MOXHOCTL OQHOBPE MeHHOTro
BKITH04€ HUSl He COBMEe CTMMbIX APYr C APYrOM NpoLiecCOB U ABUXEeHUIM B MaLIMHAX U MeXaHU3Max.

6.3.12. Tpe6oBaHusA, cogepxawmecs B nn. 6.3.1 - 6.3.12 yacu | Hactoswwmx MpaBun, He pacnNpoCTPaHAKTCA Ha CaMOXOHbIe
TpaHCNOpTHble CpeAcTBa (e Jle3HO4OPOXKHbIN U aBTOTPAKTOPHbLIN TPAHCNOPT, NOrPYy34YMKU, IKCKaBaToOpbI U T.4.).

6.4. Myck n octaHOBKa NPOU3BOACTBE HHOrO 060pyAOBaHUSA

6.4.1. NMpo6GHBLIN NyCK NPOU3BOACTBEHHOIO 060PYAOBaHUSA, OCYLLE CTBIISIE MbIA BMepBble NOCIe OKOHYaHUS MOHTaXHbIX pabor,
NpPoOM3BOAMUTCA NPW HANUYUU NUCbME HHOIO NOATBE PXAE HUA FTOTOBHOCTU K NPOKPYTKE, Npe ACTaBNsS€e MOFO 351e KTIPOMOHTaXXHOM,
Me XaHOMOHTaXXHOW, Hanago4YHOM OpraHn3auuMen U opraHM3aune n-3aka34nkom, U permcTpmpyeTcs B XKypHane peruvcrpauum
WHAMBUAYaNbHbIX UCNbITAHUA NpU O6LLeM cornacoBaHMM Yaca U AaTbl NPOKPYTKMU.

6.4.2. BknouyeHue U BbIKIMIOYEHUE 351eKTPONPUBOAOB NPOKPyYMBae Moro o6opyaoBaHUsi NPOU3BOAUT ONe PaTUBHBIN NepcoHan
opraHu3auumu-3akasumka, caenaBLieil 3asiBKy Ha NPo6HbIN Nyck. B aBapuitHbIX criyyasix OTKIoue HUe 3reKTPOoNpuBoOAOB NPOU3BOANTCS
HeMeAneHHO No Tpe 60BaHUIO NOGOro nuua, y4acTByoLIEro B UCNbITaHUAX B COOTBE TCTBUM C YTBE pXKAae MOW MHCTPYKLME N,
pernaMeHTMpyloLLe i aBapuUiiHYIO OCTAaHOBKY 060pyAoBaHus.

6.4.3. Nocne npoBeAaeHUA nHouBuayanbHbIX MCMNbITaHU BBOOUTCA 3KCI1]1yaTaLIMOHHbIﬁ peXxum n BKn4eHUe MexaHU3IMOB
npomn3BoauT nepcoHan, OcyLI.leCTBHSIIOI.U,VIVI JKcnnyaTayuo npon3soacTBe HHOro o6opyp.OBava CaMOCTOsATe IbHO. nOHch nepcoHana,
ocyulecTBnsAOLWero Hanagky npon3soAcTBe HHOro OGOPyAOBaHMﬂ, paspellaeTcd nocne OCbOpMJ'IeHVIiI Hapsga-aonycka nnum
pacnopske HusA pykoBoacTtea opraHusauunu.

6.4.4. Mpo6HbI Nyck NPOM3BOACTBE HHOro 060PYA0BaHUSA NOCHEe PeMOHTa AOKeH NPOM3BOAUTLCS 0GCNYKMBaIOLWMM e pCOHarnoM,
MMe oMM NPaBo Ha ynpaBrieHne 3TMmM o6opyaoBaHue M, Noa Habnoge HUEM MeXaHUKa (3He preTmka) unu 6puragupa,
NPOU3BOAUBLLETO PeMOHT, B MPUCYTCTBMM OTBE TCTBE HHbIX JIUL, 32 €ro IKCNyaTaLuuio.

6.4.5. Nepea Nnyckom NPpoU3BOACTBEHHOrO 060PYAOBaHUA NOCNIE MOHTaXa, pe MOHTa Ul O4UCTKU He 06X0AMMO NpoBe pUTh



npaBUNbHOCTb NOJIOXKe HUA pblvYaroB ynpaBrie HUs (KHOI'IOK), UCNpaBHOCTb 6J'IOKVIPOBOK, CUrHanusauumm m cpeacTs 3alWUTbl.

He ponyckaeTcs nyck o6opyaoBaHUsA NPYM HEMCNPaBHOCTHU NOOOM U3 NepeymncrneHHbIX cucteM obecneyeHUs 6e3onacHOCTU ero
o6cnyKuBaHus.

6.4.6. B uexax, cnyx6ax, Ha y4actkax, 3KCniyaTMpyroLMxX NPoU3BoACTBE HHOe 060pyAOBaHUe C 3NieKTpuYe CKUM NPUBOAOM, OOJDKHbI
ObITb 3aBeAieHbl One paTMBHbIe XKypHanbl perucTpauum 3assBoK Ha pa3bopKy U cOOpPKy 35ie KTpuye CKUX cxeM NpMBoAoB
NPOM3BOACTBE HHOrO 060pPyAO0BaHUSA, KOTOPbIe AOMKHbI XPaHUTLCA Y ONe pPaTMBHOrO 3/eKTpone pcoHana Lexa, crnyxobl, ydyacTka.

MepeyeHb U 06pa3ubl NoANMCe i NUL, MMe ILWKMX NPaBo 0opMIie HUA 3asiBOK Ha Pa3GopKy U COGOPKY 31eKTPUYE CKUX CXEM,
yTBe p>AalTcs PpaboTHMKOM, OTBE TCTBE HHbIM 3a 311 KTPOXO3ANCTBO, U AOJKHbI ObITh NPUIOXKEHbI K 3TUM XXypHanam.

6.4.7. NMepep Hayanom NPoOM3BOACTBA OYUCTHLIX UM Pe MOHTHbIX PaboT Ha 060pyAOBaHUUN HeMOCPeACTBE HHbIA PYKOBOAUTENIb 3TUX
paboT (HaYanbHUK CMeHbl, MacTep, MeXaHWUK, 3He pre TMK UNu 6puragup) AomkeH ohopMUTL NUCbMeE HHYHO 3asiBKY Ha pa36opky
31eKTPUYe CKUX CXeM He 06XO0AMMOro NPOU3BOACTBE HHOrO 060pyAOBaHUSA U HA NMyNbTe MeCTHOrO yrpaBrie HUsl 3TOro o6opyaoBaHUsA
BbIBeCUTb 3anpeLiarowmn 3Hak 6esonacHocti no FOCT 12.4.026 ¢ nosicHsitowwe  Hagnucblo "He Bkniovathb - paboTatot nrogu!™. Mpu
oHOBpeMeHHOIN paboTe HeCKOMbKUX GpuUraa Ha NynbT MeCTHOro ynpaBfeHUs BbiBe LUMBAIOT 3anpeluarlwme 3Haku 6e3onacHocti
pykoBoAuTe M BCex 6puraa.

6.4.8. Nepen nonyckom uneHoB Gpuragbl (6pvran) kK NPON3BOACTBY OYMCTHLIX MU Pe MOHTHLIX paboT pykoBoAuTenb (pykoBogUTE NK)
3TMX paboT AOMKEH (A0MKHbI) Y6eAUTLCSA, YTO B onepaTMBHOM XypHane perucrpauum 3asBok Ha pa36opKy U cOOpKy 3arneKTpuye cKux
cxeM NpMBOAOB NPOM3BOACTBEHHOro 060pyAOBaHMA UMeeTCs OTMeTKa one paTMBHOrO 3fieKTponepcoHana o pasbopke

3NeKTPUYe CKON CXeMbl COOTBE TCTBYHOLLE MO NPOVU3BOACTBE HHOrO 060pyAOBaHuUS.

6.4.9. MNMyck npon3BoACTBE HHOro 060pPYyAOBaHUA NOCIEe OYNCTKU, Pe MOHTa UM MOHTaXa [oMKeH NPOU3BOAUTLCS Nocre NPOBeEPKU
OTCYTCTBUSA B ONMACHON 30He ntofen, NOCTOPOHHMX NpeAMeTOB, CHATUA BCeX 3anpeLaromnx 3HakoB 6e30nacHOCTU C NOSICHAIOLLE !
Hagnucskto "He BkntoyaTh - paboTatot nrogu!" u ochopmne HUA NMCbMeHHOW 3asiBKU Ha COOPKY 3reKTpu4ye CKON cxe Mbl.

6.4.10. Nepen nyckoM o6opyaoBaHuA AomkeH GbITh NoAaH Npe Aynpe AuTefibHbIA 3BYKOBOW U CBETOBOM CUrHanbI.

Mepen nyckom o60pyaoBaHUsA, HaxoAslLe rocsi BHe 30Hbl BUAUMOCTU, AOMKeH GbITb NOAAH 3BYKOBOW NpeAynpeAuTe NibHbIA CUrHan
NpoAOINKUTENBHOCTLIO He MeHee 10 cekyHA. Mocne nepBoro curHana AosKHA NpeaycMaTpMBaTLCS BblAe pXXka Bpe MeHu He MeHee 30
ceKyHA, nocrne 4Yero nepep Nyckom o60pyaoBaHus AOMKeH NoAaBaTbCA BTOPOW curHan npogoskutenbHocTsio 30 cekyHa. Myck
MeXaHU3MOB U 060pYyAOBaHUSA AOMKEH ObITb NOMHOCTLIO CONIOKMPOBAH C BbINOJSIHEHUEM YKa3aHHOMW Bbife PXKKU BpeMeHU.

Kpome Toro, nyck Takoro o60pyAoBaHUA [OMKEH ONOBe LaTbLCs MO FPOMKOroBOpSiLLe CBA3M C yKasaHWe M HauMe HOBaHUA U
Te XHONOrn4e cKom HyMme paLum 3anyckae Moro o6opyaoBaHus.

6.4.11. C nopsiAKoM nogaym cUrHarnoB nepepj NycCKoOM o60pyaoBaHUsA AOMKHbI ObITb O3HaKOMIEeHbl BCe PaboTHUKU. YCNOBHbIe
0603HayYe HUsi NoAaBae MbIX CUFHaNoOB crieayeT BbiBelWMBaTh HA BUAHBLIX MeCcTaxX.

6.5. Unctka, cMaska M pe MOHT NPOM3BOACTBEHHOrO 060pyAOBaHUA

6.5.1. YucTka nponsBoAcCTBE HHOro 060pyaAoBaHUsA AOJMKHA NPOM3BOAUTLCSA CneLManbHO NpeAHa3Havye HHbIM AN BbINOMHE HUS 3TUX
paboT UHCTPYMEHTOM (LLe TKaMU, cKkpe OkaMu, Kptokamu 1 ap.).

He ponyckaeTcs npou3sBoAnUTL YACTKY M YOOPKY paboTatolwero o6opyanoBaHus.

6.5.2. CTpyxKy, 06pe3Ku, Nbifib U FPsi3b C 060PyAO0BaHUS UNN U3 ONAcHON 30HbI OKOJIO HETO AOMMKHbI youpaTb paboTHUKM,
obcnyxuBarowme 3To obopyaoBaHue.

6.5.3. Y3nbl, noanexawue cmaske 1 pacnonoXxeHHble B TPYAHOAOCTYNHbIX U ONAaCHbIX MeCTaX, AOMKHbl UMeTb yCTPOFICTBa,
MCKNioYarLwme Heo6xoANMMOCTb BbINOSHE HUA Oﬁcﬂy)KVIBaIOLLI,VIM nepcoHarnom Kakux-nmbo onepauwﬁ Mo cMa3ke B OMaCHOW 30He.

6.5.4. B cucteme cmasku npou3BoACTBE HHOrO 060pyaAoOBaHUA AOMKHbI ObIThb YCTPOMCTBA (LUUTKU, COOPHUKN, KOPOOKK, MOAAOHbI,
NpPOTUBHM), Npe aynpexaatlume pasbpbisrnBaHve U pasnvBaHuMe macna.

6.5.5. CmMa3biBaTb BpYUHYI0 ABUXYLLMECSl e Talld MeXaHU3MOB BO BpeMsi pa6oTkl 060pyaoBaHuA He AonycKaeTcsl.

6.5.6. OpraHM3aums pe MOHTHbIX paboT AOMKHA NPOU3BOAUTLCH B COOTBE TCTBUM C BPEe MEHHOW CUCTE MO Te XHUYEe CKOTo
o6cnyxuBanus n pemoHta (CTOuP) TexHonorvye ckoro o6opyaoBaHus npe ANPUATUIA NPOMBbILLNIE HHOCTU CTPOUTE NIbHBLIX MaTe puanos
1 NOJoXXeHUeM O cucTeMe TeXHU4Ye CKoro o6cnyxkmnBaHusa u pemonta (CTOuP) o6opyaoBaHns npeanpusaTMiA XMMUYe CKOW,

He dTe xumuye ckom u He chTene pe pabaTtbiBatolle i NPOMbILLIIE HHOCTU U yTBE pXAeHHbIM rpacukom MMP.

Mepea HaYanoM peMOHTHbIX paboT Heo6xoaAnMO:

OTKIHOUYUTL OT 3MIEeKTPONUTaOLLE ! CeTU 3NneKTpoABUraTenvu NPMBOAOB pe MOHTUPYe MOro 060pyAOBaHUSA M ero 3arpy3o4HbIX U
Pa3srpy304HbIX YCTPOWUCTB;

BbIHYTb NPeAOXPaHATE MU U3 3nieKTpopacnpeAe nTe NbHbIX YCTPOWCTB NPUBOAOB;
OTKMIOYUTL 3NEKTPOABMUraTeENIM NPUBOAOB OT 060PYAOBAHUA, ANIA Yero 0TCoe AUHUTL MY(Thbl, CHATb KITMHOBbLIE PEMHMU, LieNu U T.4.;

Ha NycKoBble YCTPOMCTBA NOBeCUTL 3anpeLyarowmnii 3Hak 6esonacHoc no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsilowen Hagnuckto "He Bknoyats -
paboTatot nrogu!".

6.5.7. PaSMepr PeMOHTHO-MOHTaXHbIX NnowaaoK A0JDKHbI obBecneuynBatb pa3mMelleHne Ha HUX KPynHbIX y3510B U MalluH,
anCHOCOGHeHVIﬁ U MHCTPYMEHTa, a TaKxke He 06XxoAUMbIX mMaTtepuanoB AnA BbINOJIHE HAA pP€ MOHTHbIX pa60T. anI paccTaHOBKe y3noB
W peTanemn MalluH Ha pe MOHTHO-MOHTaXXHOM MriolagKke HeobxoaMmo obecneynBaTb npoxoabl Mexay HUMU B COOTBETCTBUU C
yCTaHOBJ1€ HHbIMU HOpMaMMU. Mnowaaka He JOJMKHA 3arpomMoxpatbCAa U AO0JDKHA yAOBreTBOPATL Macce pa3mMellae Moro Ha Hewn rpysa.

6.5.8. MNpon3BOACTBO pe MOHTHO-MOHTaXHbIX PaboT B HENOCPeACTBEHHON GNM30CTU OT OTKPbITLIX ABMXKYLLMXCS YacTe MeXaHu4e CKUX
YCTaHOBOK U paGoTalolero o6opyaoBaHus, a Takke B6NM3N aneKTpuye cCKUX NPMBOAOB, HAXOAALWMXCS NOA, HANPSXKe HUE M,
He06X0AUMO OTHOCUTBL K pa3psigy 0co60 onacHbIX paboT, KOTOpbie AOMKHbI BbIMOJHATLCS TONLKO MO HAPSAAY-A0NYCKY UMW NPOEKTY
opraHu3sauum paboT c paspaboTkon Mep no 6e3onacHOMY BbINOMHE HUIO 3TUX PaboT.

6.5.9. Pa6oTHUKM, floNyCckae Mble K pe MOHTY 3MeKTpoo6opyAoBaHUsA, AOMKHbI UMeTb KBanuUKaLMOHHYIO rpynny corfacHo npaBunam
TeXHUKU Ge30nNacHOCTU Npu 3KCNMyaTauum 3neKTPOYyCTaHOBOK NoTpe 6ute nei.



6.5.10. Ha Bce BUAbI pe MOHTOB AOMMKHbI GbITb COCTaBre Hbl UHCTPYKLIUU (TeXHONOrUYe ckue KapThbl, PyKOBOACTBA, NPOEKTbI
npou3BoACTBa paGoT UNu NpoeKTbl opraHu3auum pa6oT), KOTopLIMU yCTaHaBNUBae TCA NOPSAO0K U NocrefoBaTeNbHOCTb Pa6oT,
Heo6xoAuMble Npucnoco6neHUsi U MHCTPYMe HTbI, 06ecneYnBatolme Ux 6e3oNacHOCTb, Ha3HaYaloTCsl OTBETCTBE HHbIe NULA 3a UX
BbINosfiHe HUe, a PaGOTHUKM, 3aHsITbIEe HA Ppe MOHTe, OMKHbI GbITb 03HAKOMIIE Hbl C YKa3aHHbIMU MHCTPYKLUSIMU, YTO NMOATBE pXaae Tcs
ux noanucbio. Mpu 3Tom NOpsiAOK M NpoLeAypbl TeXHUYE CKOTO 0GCNY)KUBaHUS U pe MOHTA YCTaHaBNMBaloTCs 3aBOAaMMU-
M3roTOBUTENSIMM C yYeTOM YCIOBUI €ro 3KCMyaTaLnmn U AOKHbI 6bITb 3N0XeHbl B UHCTPYKLUSX UMK B PYKOBOACTBE MO
3KcnnyaTauumu o6opyaoBaHusl.

6.5.11. Pe MOHTHbIe paGoThbl, BLINOJIHAE Mble HA BbICOTE, A4OMKHbI MPOU3BOAUTLCSA C fle COB, CTPE MSIHOK, MPUCTaBHbIX Jie CTHUL, U
noamMocTe i, oTBe YarLmx Tpe6oBaHmsam FOCT 24258, TOCT 26887, FOCT 27321 n FOCT 28012.

6.5.12. MNpun BbINONHEHUU pPaboT C NecTHUL, Ha BbicoTe oT 1,3 M 1 6Gonee paboTHUKU AOMKHbI NONIb30BaTbCS NpeAOXpPaHUTe IbHbIMU
nosicamu. MecTa 3akpenneHUs NpefoXpaHUTE NIbHbIX NOSCOB NPU BbINOJIHE HUM PA6OT HAa BbICOTE AOMKHbI ObITb 0603Ha4YeHbI Ha
KOHCTPYKLMUAX UMK YKa3aHbl B Hapsiae.

6.5.13. OgHOBpe MeHHOe BbINOJIHEHUE PeMOHTHbIX paboT Ha ABYX M Gonee spycax No Be pTukanu 6e3 cooTBe TCTBYHOLUMX 3aLUUTHbIX
YCTPOWCTB He AomnycKaeTcs.

6.5.14. PeMOHTHbIE paboTbl, BbINOMHAE Mble Ha BbicOoTe 6onee 5 M OT NOBE PXHOCTU FPYHTA, Ne peKpPbITUA UNU HacTUNa NIoLLaaKu,
AOMKHbI NPOM3BOAUTLCSA PaboTHUKaMK, AoNyLEe HHbIMU K Be pxosa3HbiM paboTam.

BbinonHeHne Takux paGOT 6e3 ucnonb3oBaHUA npepoxpaHUTe NMbHbIX NOACOB U CTPAaXyHOLWMNX KaHAaTOB He AoNyCcKaeTCA.

6.5.15. PaGoTHUKM pe MOHTHbIX Gpurag AoMmkHbI 6bITb 06e cneYyeHbl He06XxoAMMbIMU ANA Pa6oTbl NPMCNOCO6e HUAMU U
WHCTPYMeHTOM. BbinonHeHWe pe MOHTHbIX paboT ¢ MCnoNb30BaHUEM He UCNpaBHbIX NPUCNOCOGNEHNI U MHCTPYMEHTOB He
[onyckaeTcs.

6.5.16. [inA mexaHM3aLMM peMOHTa B 30He pe MOHTHOM NIoLWaaKu creayeT NnpeaycMaTpyMBaTh YCTAaHOBKY YCUIE HHbIX CTPOUTE NbHbIX
3N1e MeHTOB MnepeKpbITUA NoA HaBe CKy G/I0KOB UMY 3aKpenneHue MoHopenbca.

MNoaBecka BpeMeHHbIX NpucnocobneHui k e pmam, 6ankam u Apyrum cTpouTe NibHLIM KOHCTPYKLUSIM 6€3 NpoBe PKU CTPOUTE NbHbIX
KOHCTPYKLIMIA Ha NPOYHOCTb He AOMyCKaeTCA.

6.5.17. CHATMe 1 ycTaHOBKa AieTaneu v y3nos o6opyaoBaHus Becom 6onee 20 Kr A4OMKHbI NPOU3BOAUTLCA Me XaHU3MPOBaHHbIM
cnocobom.

Ansi MexaHW3aLMM pe MOHTHbIX U MOHTaXHbIX Pa6boT Hag NPMBOAHLIMU, HATSXKHBIMU U KOHLIE BbIMU CTaHLUSIMU KOHBE e POB U
3reBaTOPOB AOMKHbI 6bITb NpeAyCMOTPe Hbl FPY30MoALE MHbIE YCTPOWCTBA.

rpy30l10p,'beMHOCTb noagbe MHO-TPAHCNOPTHONO MeXaHUu3mMa oJKHa COOTBe TCTBOBaTb Macce HauGornee TAXenou NogHUMae MOM 4YacTu
WY BCe N MallUMHbI.

6.5.18. PemoHT J3KCKaBaTopoB U 6ypOBbIX CTaHKOB pa3pelwiaeTcsa NponM3BoaAnTb Ha pa60tmx nnowagKkax yctynos, npu 3TOM ykasaHHble
MeXaHU3Mbl OO0XKHbI pa3dMe WaTbCA BHE 30Hbl BO3MOXHOIo OprLIJeHMﬂ. Mnowaaku [oMKHbI 6bITh cnnaHUpoBaHbl U UMeTb
noabe3aHble NyTu.

6.5.19. Pe MOHT BEe HTUNATOPOB, COEANHE HHbIX C KOMMEKTOPOM 3arnbliie HHOro BO3AyxXa, HaxoAsaLWMMCs noa paspexeHnem (Bo Bpems
paboTbl Lexa), paspeluaeTcs NPOM3BOAUTL TONMBKO NPU OTK/TIOYE HUM OT CeTU U 06A3aTeNIbHOM TOPMOXEHUU POTOPa, UCKITHoHaloLLe M
ero nposopaynBaHue.

6.5.20. Moabem u cnyck noaen Npy BbINOMHEHUM PE MOHTHbLIX PaboT Ha ApobMNKax AOMKeH OCyLle CTBISITLCS C UCMNONb30BaHNE M
necTHUL; He AonycKaeTcs CNycK noaen B pabouyto 30Hy 6e3 npeAoXxpaHUTe NbHOTO NOsica U CTpaxylolero KaHata.

6.5.21. BbInonHsTb KaKyr-nmb6o paboTy (pe MOHT, OCMOTP) BHYTPU 060pyA0BaHUs C BpallaloWMMUCA U ABUXYLUIMMUCA poTopaMu 1
AeTansiMu (MONOTKOBBIX, KyNa4ykoBbIX, yAapHO-oTpaxaTe NbHbIX APO6Unok, 6apabaHHbIX POXOTOB U T.4.) pa3peluaeTcA TONbKO nocne
OTKIIOYE HUA OT ANeKTponuTaloLLe il ceTM IneKTpoaBMUraTene it NPUBOAOB, OTCOeAUHE HASI AneKTpoABUraTenei oT NPUBOAOB U
Ha[eXXHOro 3aKpe nrie HUSl ABMKYLLMXCA YacTe MeXaHM3MOB, a Takike OTKPbITbIX KpbILle K KOPNycoB (KOXyXOB) AaHHOro o6opyAoBaHus
B NONOXeHUU, UCKITIoYaoLe M BO3MOXHOCTb NPUHYANTE NTIBHOrO M CaMONpPOU3BOSILHOIO UX Me peABUXeHUS, a Takke odopmrieHUs
Hapsaa-gonycka.

6.5.22. XpaHeHMe B LleXaxX U npon3BoACTBe HHbIX NOMe e HUAX YNCTOoro n ucnonb3oBaHHOIoO OGTMPO'-IHOFO MaTte puana gosxHo
npon3BoaAnTbLCA pasfgesibHO B 3aKpbiBae MbIX KpbllWWKaMn MeTanninye CKUX AlWnKax.

I'IpumeHeHue OGTI/IPO‘-IHOFO mMaTtepuana n3 CUHTe TM4e CKUX U MCKYCCTBE HHbIX BOJIOKOH B NOMe LWe HUAAX B3PpbiIBOOMNACHbIX NPOU3BOACTB
He OonyCKaeTCs.

SAWMKM € MCNONb30BaHHLIM O6TMPOYHLIM MaTe pUaNoM AOIHKHbI OUYULLATLCA MO Mepe UX HamnoJIHEe HUSA, HO He peXxe OAHOro pasa B
CMeHy.

7. Tpe60BaHMA K pa3meLLe HMI0O NPOU3BOACTBEHHONO 060pyAOBaHUA U opraHM3auum paboumx mecr
7.1. PasameweHune 1 akcnnyaTtauusi N(POM3BOACTBEHHOrO 060pyAOBaHUA

7.1.1. PaameweHMe Npon3BOACTBE HHOro 060pyaoBaHMsA AOMKHO 06ecne4YmMBaTh 6€30MacHOCTbL U YyA06GCTBO ero 06CnyXMBaH1UA 1
COOTBETCTBOBaTb MOTOYHOCTU Te XHOJIOTUYEe CKOro npoLiecca.

7.1.2. lLinpuHa NnpoxoAoB B LieXax He AOoKHa ObITb MeHee, M:
Ans MarMcTpanbHbIX NPOXoAoB -1,5;

ANsA NPOXOoAO0B MeXay obopyaoBaHMe M -1,2;
ANSA NpoXoAoB MexAy o6opyaoBaHUEM U

cTeHaMy¥ NPOU3BOACTBE HHbIX 3A4aHUMN -1,0;

ANs NpoxoAoB K 060pyAoBaHUIo, NpeAHa3Haye HHbIX

Ans ero o6¢cnyxMBaHUA U pe MOHTa -0,7.



7.1.3. lUupuHa npoxoaoB y pa6ounx MecT AOIMKHA ObITb yBe nuyeHa He MeHee 4YeM Ha 0,75 M Npu 0AHOCTOPOHHEM PacMoONoXe HUK
paboynx mecT OT NPOXOAOB U NPOEe3A0B U He MeHee YeM Ha 1,5 M npu pacnonoxeHun paboynx MecT No o6e CTOpPOHbLI NPOXOAOB U
npoes3noB, a Takke NPOXOAO0B U NPoe3A0B, NpeAHa3Haye HHbIX AN TPAHCMOPTMPOBaHNUS CMeHHbIX Y3M0OB U AeTanen AnA pe MoHTa
o6opyaoBaHus.

LUVIpMHa rmaBHbIX U BTOPOCTeNeHHbIX Npoe3a0B AO0JXKHa onpeaenAaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT NrPYy30NOTOKa, ra6apuTOB TPAHCNOPTHbLIX
cpeAacTs U nepeBO3UMbIX FPYy30B, KOHCTPYKUUN TPAHCNOPTHLIX CpeaACTB U ObITb He MeHee, M:

2,5 - npy ABUXKEHUUN B OAHY CTOPOHY;
3,5 - npy HanNMuYMKn BCTPEYHOrO ABUXE HUSA.
7.2. Pa3amelleHMe 1 aKcnnyartauusi nabopartopHoro o6opyaoBaHusi. Onpo6osaHune

7.2.1. Nomewe HMA nabopaTopui AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI CUCTE MAMU NPUTOYHOWN U BbITSDKHOW Be HTUMNSILUK, CTONbI ANS
06paboTkM Npo6 - 30HTaMK, NOACOe ANHE HHbIMU K acNMpPaLMOoHHbIM CUCTEMaM C annapaTtaMmu AN OYUCTKU Bo3Ayxa.

7.2.2. YcTaHOBKa M 3KcnyaTauusa nabopatopHoro o6opyaoBaHus AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTL Tpe 60BaHUAM hopMynspoB, NacnopToB U
MHCTPYKLUIA MO 3KCMyaTaLum, COCTaBreHHbIX 3aBOAaMU-U3roTOBUTE NSIMMU.

7.2.3. NNabopaTopHoe o6GopyaoBaHue, NpeaHa3HavYe HHoe Ansi NpoBeAe HUA UCNbITaHMM acbecTa: KOHTPONbHLINA annapar,
ruapoknaccudukaTop, AmacdparmoBbIi knaccudmkaTop, aHanusaTop AnNUHbIL, NpMbGop Ans onpeaeneHus pacnylwky ac6ecta (MPA),
pbIxnuTenb, NHe BMaTu4e ckui knaccudmkaTop, npubop Ans onpeae e HUA HaCcCbINMHON NNOTHOCTH, WKadbl CYWUNbHbIE U Ap., - NPY
He06X0ANMOCTU AOJMNKHO ObITh MOAKNIOYEHO K CMCTeMaM acnupauum ¢ annapaTtaMmu Ansi OYMCTKM Bo3ayxa.

7.2.4. 3arpy3o4Hble O0TBe pPCTUSA NabopaTopHbIX LEKOBbIX, BaNIKOBbIX U MOJIOTKOBbIX APOOGUIOK A0MKHbI ObITh 3aKPbIThl CNMOLWHLIMU
MeTannmye cCKUMU orpaxae HUAMU.

7.2.5. MNpwu py4HoOM 3arpy3ke npo6 nabopatopHbie APOOUNKN [OMKHbI ObITb 060PYAO0BaHbI HAKITOHHLIMU XeNnob6amu, UCKIYaLWUMKn
[OCTyNn paboTHMKOB K paboynm opraHam ApoGuIoK.

7.2.6. Bo Bpemsi paboTbl ApO6UNOK He AonycKaeTCA:

3arnsabiBaTth B paboyee NPoCTPaHCTBO APO6GUIIOK;

NpPoOM3BOAUTL PErynUpPOBKY pa3me poB BbIXOAHbIX LWenen WeKoBbIX U BanKoBbIX APOGUIOK.
7.2.7. Banku ppo6unok He AOMKHbI CO34aBaTb BO BpeMsi paboTbl yAapoB U COTPSACE HUM.

7.2.8. MonoTtkoBble APOOUNKM AOIMKHbI yCTaHaBNMBaTbLCS Ha BUGpoun3sonsitopax U 6bITb 060pyA0BaHbl 3MeKTPUYe CKUMUN
6NoKMPOBKaMM, UCKMIOYAIOLWMMM NYCK U paboTy 3TMX APOGMNOK NPU OTKPbITLIX ABE PKax KOPNycoB.

7.2.9. MoHTaxX 1 Hanagka naéopaTopHoro o6opyaoBaHusi, NpeAHa3Ha4e HHOro ANA UCMbITaHUA UCXOAHbIX MaTe puanoB U TOTOBOWM
npoAaykuun ac6ecroLie Me HTHOro NPOU3BOACTBA: NpUbopa Ans onpefeneHAs TOHKOCTU NoMora Lie MeHTa, pacceuBartensi

nHe BMaTu4eckoro, mewarnku "MT3", npecca rugpaBnuye ckoro Ans UCNbITaHU CTaHAAPTHbIX 0O6pa3LoB CTpoUTENbHbLIX MaTe puanos,
npecca ans ucnbiTaHM o6pa3LoB ac6ecToLie Me HTHbIX TPYO U MydT, KOnpa MasTHUKOBOTO ANA UCNbITAaHUA Ha yAapHbIA U3rub
cTaHAapTHbIX 06pa3L 0B CTPOUTENbHLIX MaTe pManoB, WKada CyWUILHOro 351e KTPUYe CKOro U Ap., - AOMKHbI NPOM3BOAUTLCSH B
CTPOroM COOTBETCTBMU C pe KOMeHAAUUSMU U Tpe 60BaHMSIMU OpraHu3auuin-pa3paboTiNKoOB U 3aBOAOB-U3rOTOBUTENIEN,
WU3MO0XEeHHbIMM B NacnopTax M MHCTPYKLUUAX Ha KaXAbl TMN nabopaTopHOro o60pyAoBaHusI.

7.2.10. Tpe60BaHMSA K MOHTaXy U Hanagke nabopaTtopHoro o6opyaoBaHUsA, NPMMeHsie MOro Afsi UCNbITaHUMA UCXOOHbLIX MaTe puasnoB u
roToBOW NPOAYKLUMN B OpraHu3aumsx no npousBoAcTBY acbecToTe XHUYE CKUX U3AeNNiA: BanbLoB pe3nMHoo6pabaTsiBalowmx, npecca
ansa doopMupoBaHUA 06pa3LloB CMeCcU, pe3MHoCcMe cuTens, nnactomeTpa "MyHu", MasTHUKOBOro Konpa Ans UCNbITaHUI Ha yAapHbIA
13rm6 Happe3aHHbIX U HeHaape3aHHbIX 06pa3LoB Kayvyka, Npecca Ans UCTbITaHU ac60(PUKLIMOHHLIX HaKNaAoK CLie nneHUA Ha
pa3Hoc "Ukap-87", ruapaBnuye ckoro WTamMnoBOYHOIo Npecca ¢ NOBOPOTHOWN CTperio, npubopa nonyaBTomMmaTMye cKoro ans
M3MepeHUs TBe pAOCTU MEeTaNNoB, MallWHbI Pa3pbIBHOW AN UCMbITAHUA Te KCTUIbHBLIX MaTe puanoB, MallMHbI TPe HUs obero

Ha3Ha4e HUsl, yCTaHOBOK ANSA UCNbITaHUA NPOKNaAoYHbIX MaTe puanoB B cpegax napa v xugkocten "Al-1-77", anektponeyn
conpoTuBrieHUsi KaMe pHOM NabopaTopHOM, WKada CyWUNbLHOro 3reKTpUye cKoro U Ap., - AOMMKHbI NOMTHOCTLIO COOTBE TCTBOBaTh
Tpe60BaHMAM U peKoMe HAALMUSIM OpraH1M3auuit-pa3paboTiNKoB U 3aBOAOB-U3rOTOBUTENE M, U3NOXEHHbIM B MACNOPTaX U MHCTPYKLUAX
Ha KOHKpeTHbI BuA nabopatopHoro o6opyaoBaHuA.

7.2.11. C6opka u 6anaHcupoBKa pabounx opraHoB npuGopa Ansa onpeaefie HUA TOHKOCTV NOMOJIA Lie Me HTa A0KHbI ObITb BbINOMHE Hbl
B COOTBETCTBUM C TPe GOBaHMAMM NacnopTta 3aBoAa-M3roToBUTe NSl.

Pa6oTa npub6opa npu He paBHOME pPHbIX yaapax 6oika He AonycKaeTCA.

7.2.12. iBuXywwiMe cs U BpalLatoLime cs y3nbl TabopaTopHOro o60pyAoBaHUA A0MKHbI ObITh 3aK/H04e Hbl B KOXYXa, YKPbITUS U
orpaxpaeHbl CIOWHbLIMU UMK ceTYaTbIMU orpaxae HuAMU. Orpaxae HUA AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh TpeboBaHusaM n. 6.2.3 yactu |
HacTosAwmx MpaBun.

KpbIWwKn KOXyXx0OB, YKPbITUIA, Orpaxae HUsi AOJDKHbI ObITb CONOKMpPOBaHbI C NPUBOAOM TaK, YTOObI MPU HENPaBUIIbHO YCTaHOBIE HHbIX
orpaxpaeHUsIX UNu X OTCYTCTBUM U He 3aKPbITbIX KPbILLKax 06opyaoBaHue Henb3s O6b1no 3anycTMTb B paboTy, a Npu CHATUM
orpaxxaeHUSA UNKN OTKPbITUU KPbILKA OHO aBTOMaTUy4e CKM OTKITH4anocChb.

MNpu HencnpaBHOCTU UM OTCYTCTBUM MNe peYnCIie HHbIX Mep 3awWuTbl paboTta nabopaTtopHoro o6opyaoBaHus He JonyckaeTCs.

7.2.13. 30Ha Ka4yaHUA MaATHUKOBOIO KOHTYypa MassATHUKOBOIO Konpa B UeJifaAX UCKI4Ye HUA nopaxe HUsa pa60'r|-wu(0|3 [OJDKHa ObITb
orpaxageHa.

Pa6oTa MassiTHUKOBOro Konpa npu HeucnpaBHOM orpaxaneHun unm ero oTCyTCTBMM, a Takxke HanuM4imm B 30He Ka4aHMA MadTHUKOBOro
KOHTYpa NOCTOPOHHUX NUL, He AOoNyCKaeTCA.

7.2.14. Bce Buabl nabopaTtopHoro o6opyaoBaHus, MMeowme 3eKTponpuBoabl Ny 3anUTaHHble OT 3fleKTpoceTel, AOMKHbI ObITb
3a3eMneHsbl.

anI OTCYTCTBUU UINTU HEUCNPABHOCTU 3a3eMIie HusA pa60Ta naGopaTopHoro 060pyﬂOBaHM§| He AonycCKaeTcs.

7.2.15. OneKTPOYCTAaHOBKYU, MUTaloLyMe NpUBoAbLI NabopaTopHoro o6opynoBaHusl, 4OMKHLI COOTBE TCTBOBaTL Tpe 60BaHMAM NpaBun
YCTPOWCTBa 351€ KTPOYCTAaHOBOK, NPaBUI 3KCNNyaTaLuu 3MeKTPoyCcTaHOBOK NoTpe 6uTte neit, NnpaBun TeXHUKK 6e3onacHocTM Npu



3KCMnyaTaLum 3reKTPoyCcTaHOBOK NoTpe GuTene.

7.2.16. Pe MOHT, Y4CTKa M BHYTPE HHUI OCMOTP NabopaTopHOro 060pyA0BaHUA AOMKHbI NPOU3BOAUTLCA TONLKO NOCrie CHATUSA
Hanpshxe HUS U MPUHSTUS B YCTAaHOBIE HHOM Nopsiake Heo6X0AMMbBIX Mep 3alUTbl OT CMY4YANHOro BKITHOUE HUS.

PeMOHT, Ynctka u BHyTpe HHUIN OCMOTp paboTarowero nabopaTopHOro o6opyaoBaHUsA He AONYCKAOTCS.

7.2.17. YcTponcTBO, 3KCNNyaTauus u tpe 6oBaHnsA 6e3onacHocTi npu paboTte Ha NnabopaTopHbIX rMAPaBMYe CKUX NMPeccax JONMKHbI
cooTBeTCTBOBaTL Tpeb6oBaHmam NOCT 12.2.117.

7.2.18. MNpun ncnbiTaHNAX BbICOKOMPOYHBIX, XPYNKUX 06pa3LoB NPoAYKLUMN Npe CcCbl AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI 3alUTHLIMKU
KOXYXaMM MU YKPbITUSIMU, UCKITIOYaOLWMMK NopaXe HMe paboTHUKOB 06GIOMKaMU UCTbITbIBae MbiX 06pas3LoB.

7.2.19. K o6cnyxuBaH1IO Kaxxgoro Buaa naéopatopHoro o6opyaoBaHusi M NPpoBe Ae HUI0 Ha HEM UCTbITaHUA UCXOOHbLIX MaTe puarnoB u
roToBOW NPOAYKLUMN MOTYT AOMNYCKaTbCSl TONbKO PaGoTHMKU, O3HAaKOMMEHHble C YCTPOMNCTBOM U 3KCMNyaTauuet aToro o6opyaoBaHus U
OoCBOMBLUME MeTOAUKY NPpoBeAeHUs UCNbITaHUWA Ha HeM, a B crny4yasx, Koraa nabopatopHoe o6opyaoBaHue UMeeT aneKTpuye cKum
NpUBOA UMM 3anUTaHO OT 3NeKTPOCeTU, PaGOTHUKM AOMKHbI UMeTb KBanvdUKaLMOHHYO Fpynny no 3neKTpo6e3onacHoCTM He Huxe 1-1.
7.2.20. PacnonoxeHne n obopyaosaHve pabounx mecT AnsA otoopa Npod McxodHbIX MaTe puanos (pyAbl), FOTOBOW NPOAYKLMU U
0TX0A0B NPOU3BOACTBA AOMKHbI ONpeAenATbLCA NpoekToM. OT60p NPo6, kak NpPaBMNo, AOMKEH GbiTb MeXaHU3MPOBAaHHbLIM U
NpPOBOAMTLCA NPYU NOMOLUU NPOGOOTOOPHUKOB.

7.2.21. Paboune mecTa Ans ot6opa Npo6 Bpy4Hylo Npu He06X0AMMOCTU AOMKHbI 6bITh 060pYyAOBaHbLI NNowaakaMu. PyyHon ot6op
npo6 13 noToka nNagarowen pyabl (MCXOQHOro MaTe puarna) AoJikKeH NPOM3BOAUTLCS Yepe 3 JNIOKU ucnpaeHbIM coBKoM. OT6op npo6
BPY4HYIO U3 NOTOKa nagatole pyabl C KPYNMHOCTLIO KYCKOB CBbIle 20 MM He AonyckaeTcs.

7.2.22. Jlioku B )xenob6ax caMoTe YHOro TpaHcnopTa NpyU py4HOM oT6ope Npo6 U3 NoToka nagarowen pyabl (MCXOAHOIO NPOAYKTa)
[OJMKHbI pacrnonaraTbCA Ha BbicoTe He 6onee 1,5 M u He MeHee 1,0 M OT Nofia UNU NIOLWAAKK.

7.2.23. JleHTO4HbIE KOHBEWEpPbl B MeCTax 0Toopa Npo6 BPY4YHYH AOIKHbI UMETh!:
CrsIoWHbIe MeTannu4yeckue orpaxaeHUs ABUXYLLMXCS YacTe i;

aBapuiiHble BbIKIOYaTENU;

NIIOCKYI NOBe PXHOCTb fleHTbl 6€3 BbICTYyNarLWMX KOHLOB fIeHTbl B MeCTaX CTbIKOBKU.
7.3. OpraHusauus 1 coge p>xaHue paboyero mecra

7.3.1. NocTosiHHbIE pabGoune mMecTa B opraHusaumsix no NnpoM3BoAcTBY acbecTa n acbecrTocoe pxalmx maTte puanos U usgenumn
[OIMKHbI ObITb aTTe CTOBaHbl HA COOTBETCTBUE Tpe6oBaHMSAM oXxpaHbl TpyAa, otBevaTb Tpeb6oBaHuam MOCT 12.2.032 n FOCT 12.2.033.

7.3.2.B npon3BoACTBEeHHbIX NOMe We HUAX, rge Nnpu coBpeMeHHbIX Te XHOJToOrmsAaxX n OGOPyAOBaHMM He npeacTaBnsie TCA BO3MOXHbIM
AOCTNYb YCTAHOBJ1€ HHbIX CaHUTAapPHbLIMU HOpMaMM NapamMeTPOB No Bw6pauuu, wyMy, BNTaXXHOCTU U TeMnepaType BOo3AayxXa, NOCTOAHHbIe
paﬁotme MecCTa OOMMXKHbl pacnonaratbCA B kabMHax HabnoaeHUsS U AUCTaHLMOHHOTO ynpaBrneHus.

7.3.3. MecTa ycTaHOBKM U CPOKU BbINOJSTHE HUSA pa60T no OGOpyAOBaHMIO KaGWH Habnae HUA U OUCTaHLMOHHOIO ynpaeneHus
ycTaHaBnuBarTCA paGOTO.anEI'IEM no cornacoBaHuIoO C MeCTHbIMK opraHamu FlocropTtexHaasopa Poccuwn.

7.3.4. ToToBble U3penus, AeTanu, 3arotToBKu, nonydabpukaTsl U 0TXOAbLI NPOM3BOACTBA AOJKHbI YKNaAbIBaTLCA Ha paboynx mectax B
cneuunanbHy Tapy U B Hel TpaHCNOPTUPOBATLCS K MeCTaM XpaHe HUs.

7.3.5. He ponyckaeTtcs 3arpomoxaaTtb paboune mecTa 3arotoBKamu, rotToBoM NpoAyKuMen u otxogamm npoussoacTtea. lotoBas
NPOoAYKUUSA, OTXOAbI NPOU3BOACTBA, FPA3b U MYCOP AOMKHbI PerynspHO yAanaTLCA ¢ paboynx MecT B cneuuanbHO oTBeAeHHble Ans
3TOM Lenu MecTa.

PasnuBwmnecs roprovine XXuaKoct AOJTXKHbI ObITb HeMeArneHHO 3acbinaHbl e CKOM, KOTOprf"I 3aTeM Heob6xoaumo y6paTb n3 uexau
nomecTTb B cneuyuaribHO oTBeeHHOe MeCTO.

7.3.6. PyyHble opraHbl ynpasneHUsi NPOM3BOACTBE HHbIM 06GopyaoBaHMeM crnefyeT pa3MellaTtb B COOTBE TCTBUM € Tpe 60BaHMAMM M.
6.3.9 yac | HacToswmx MpaBun.

7.3.7. Ha noctosiHHOM pa6oyeM MecTe y nynbTa UK LWMTa YNpaBre HAsl AO0MKHbI GbITb perynupyeMble cue Hbsi.

KoHcTpykumne i cuaeHbsl [OMKHBI GbITb NpeAycMoTpe Hbl NOANOKOTHUKKU, onopa AN CMYHbLI M NOACTaBKU ANA HOT, COOTBe TCTBYHOLLMUE
aHTpornomMe TpMYe CKUM AaHHbIM M OTBeYalolme rurume Hu4e CKUM Tpe 60BaHUAM.

7.3.8. OpraHbl ynpaBneHUsi Ha NynbTe UMK WUTE AOJMKHbI pacnonaratbCA Ha paccTosiHUM He 6onee 800 MM OT Be pTMKanbLHOM OCH
cuaeHbA.

7.3.9. Kaxxgoe paboyee mecTo nepepn Ha4yarnom unu B TeYeHUe CMeHbl AOMKHO OCMaTPpUBaTLCSl MacTe POM UIU MO ero Nopyye HUKo
6puragupom (3BeHbeBbIM), a B TeYeHUe CYTOK - HA4YarIbHUKOM y4yacTKa UiK ero 3aMecTUTesNie M, KOTopble He AOJKHbI JONYyCKaTb
paboTy Npu HapyleHUsIX NpaBun 6e3onacHOCTU, KpOMe PaboT, BbINOHsSIE MbIX MO HapsiAaM AN yCTPaHe HUS 3TUX HapyLue HUN.
7.3.10. Kaxgbin paboTHUK A0 Hayana paboTbl A4omKeH yA0CTOBe pUTLCA B 6@30nacHOM COCTOSiHUM CcBoero pabo4ero mecrTa,
npoBe puUTb UCMPABHOCTbL NpeAOXPaHUTE NibHbIX YCTPOUCTB, MHCTPYMEe HTa, Me XaHU3MOB U NpucnocobneHui, Tpebytowmxca ans
paboTbl.

OG6HapyXMB HeJOCTaTKM, KOTOPbIe OH CaM He MOXeT YyCTPaHUTL, PpaboTHUK, He NpUcTynasl k paboTe, 06513aH COOGLMTL O HUX CBOEMY
HernocpeACTBE HHOMY UMM BblLUEe CTOSILLE MY PYKOBOAUTE MO (MacTe py, Ha4anbHUKY CMeHbI, y4acTKa, Me XaHWUKY, 3He pre TUKY U T.n.).

Pa6oyee MeCTO AOMKHO CAABATLCA U MPUHMMATLCA MO CMEHaM.

8. Tpe6oBaHMA K cnocob6am xpaHe HUA UCXOAHbLIX MaTe puarnoB, 3aroToBokK, nonycgabpukaToB, roTOBOW NPOAYKLAN M OTXOAO0B
npov3BOACTBA

8.1. XpaHeHune acbecToBbIX pyA B Kapbe pax (Ha ne perpy3o4HbIX MyHKTax)

8.1.1. XpaHe Hne ac6ecToBbIX pyA Ha OTKPbITLIX NoWaaKkax pa3peluaeTcs TONbKO B Kapbe pax Ha cneuunanbHO 060pyaoBaHHbIX



MecTax.

8.1.2. MecTo pacnonoxeHUs neperpy3oYHoOro NyHKTa, a Takxke nopsgok ero 06pa3OBaHMﬂ W 3KCcnnyaTauum onpeagenseTcd cneuynanbHO
pa3p360TaHHbIMVI B OpraHu3auuum TpaHCNOpPTHO-Te XHOMOrn4e CKMMM cxemMmamu, npegycmatpuearowmmm Heob6xoAuMoe 4ucno u
pa3mMmepbl CeKTopoB, NyTN ne peaBnXxe HUA nogen, CBeTOBYIO U 3BYKOBYHO CUrHanusauuio n gp.

8.1.3. MNeperpy3o4Hble NyHKTbI, HA KOTOPbIX B Ka4yeCTBE NPOMEeXXYyTOYHOro 3BeHa UCMOoJIb3ye TCA 3KCKaBaTop, AOJKHbI OTBe YaTb
cre ylolWmm Tpe 60BaHUAM:

a) BbiCOTa sipyca [OJDKHA yCTaHaBNMBaTbLCS B 3aBMCMMOCTU OT (hM3nKO-Me XaHn4e CKUX CBOMCTB FTOPHON Maccehbl, HO He [OJKHA
npeBbIWaTh BbICOTbI Ye pNaHUs 3KCKaBaTopa;

6) pa3rpysoyHasi nnoujagka JoMmkHa cooTBe TCTBOBaTh Tpeb6oBaHmam n. 1.1.4.21 yacm |l HacToswmx MpaBun;

B) Nnorpy3oYHble Xene3Ho4OopPOoXHble NyTU AOJKHbI UMeTb NpéeBbille HUe Hag YpoBHE M CTOAAHKM 3KCKaBaTopa Uunu apyrux mexaHu3moB,
onpepgensdemMmoe nacnopTomM BegeHus pa6o1'.

8.1.4. PaGota B CeKTope AOoJIXKHa Npon3BoAnUTbLCA B COOTBE TCTBUU C NAaCnopToOM Be e Hus pa6o1‘ n perynupoBaTtbCs cneuynanbHbIMU
3Hakamu 1 aHwnaramu. He AonyckKaeTcd ogHOBpe MeHHass B OOHOM CeKTope paGO'ra 6ynb,q03epa U aBTOCaMOCBaJioB C 3KCKaBaTOpoOM.

PacctosiHne mMexay CTOALWMMM Ha pasrpyske U Npoe 3XKarLMMUN TPaHCNOPTHBIMU CpeACTBaMU AOJIKHO ObiTb He MeHee 5 M.
8.1.5. YCTPOMCTBO KOHTAKTHOM CE€TU Ha 3CTaKaZie pa3rpy3o4YHOW nrnowaakym He AomnycKaeTcs.

8.1.6. He ponyckaeTcs HaxoxAaeHWe noagen U NPOU3BOACTBO KakMX-Nnmbo paboT Ha pa3rpy3o4yHou nnoilagke B paboyen 30He
aBTOoCaMocBana u 6ynbao3sepa. Bo Bcex cnyyasx nioam AOMKHbI HAXOAUTLCS OT MeXaHu3Ma He MeHee YeM B 5 M.

8.1.7. Ha neperpy3o4Hoi nnowagke nogaya aBTocaMocBarna Ha pasrpysky 3agHUM Xo40oM, a Takke pa6oTa 6ynbao3epa AOMmKHbI
Npou3BOAUTLCA Ne prie HAUKYMNSAPHO BepxHe i 6poBKe oTkoca nnowaaku. NMpu atom ABukeHUe Gynbao3epa AOMKHO Ocylle CTBNATLCA
TonbKo HOXOM Briepea. He fgonyckaeTcs pa3rpyska aBTocaMOCBarioB B npeAernax Npu3Mbl o6pyLue HUsi Npu noAapaboTaHHOM
3KCKaBaTOPOM OTKOCe fpyca.

8.2. 3a|<pbm=|e CKnaabl, CUNOCbI U GyHKepbl AnA XpaHe HUA Nbifle BUOHbLIX U CbiNy4YUX MaTe puanoB

8.2.1. XpaHeHue nbineBUAHbIX U CbIMyYuX MaTe puarnoB B HEYNakoBaHHOM BuAe crieayeT NPOM3BOAUTL Ha 3aKpbITbIX CKNagax, B
cunocax u 6yHke pax. Cknaabl AOMKHbI ObITb CHaGXe Hbl ABE PAMU UM BOPOTaMU, CUINOCHI M GyHKe pbl - NloKamMu U fasamu ¢
OTKUAbIBAIOWMUMUCS KPbILWKaMU.

[ns npenoTBpalle HUS NPOHMKHOBE HUSI NbINU B CMEXHble NPON3BOACTBEHHbIE MOMELLIEHUS U B aTmoccbepy HapyXHOro sosayxa
ABepU, BOPOTa, KPbILLIKA NOKOB M Na3oB AO0KHbI ObITb YNNOTHEHbI.

8.2.2. IBepu n BOopoTa CKNaAoB, KPbILWKW JTIFOKOB U NTa30B CUITOCOB M GyHKEe POB AOMKHbI ObITb 060pPYyAOBaHbI 3anuparLmMMm
YCTPOMCTBaAMMU, KIHOUM OT KOTOPbIX criedyeT XpaHUTL Y HavarnbHUKa Liexa, CMeHbl (MacTepa) U BblgaBaTb PaboTHUKY - OTBE TCTBE HHOMY
npousBoauTento paboT nocne oopmMreHUs B yCTaHOBIIE HHOM nopsiake Hapsaa-aonycka Ha BbINONIHEHUE PaboT, K KOTOPbIM
npeAbABNATCS NOBbILWEHHbIE TPe 60BaHUA No TeXHUKe 6e30nacHOCTU.

8.2.3. 3arpyska, pa3rpyska 3aKkpbITbIX CKNafoB, 6yHKe POB U CUMIIOCOB NPU He3aKpbITbIX 3aNUpPaloLLUX YCTPOUCTBAX U HAXOXAEHAU B HUX
niogei He gonyckaeTcsl.

8.2.4. Npwu 3arpy3ke 3aKPbITLIX CKNAgoB U GyHKe pOB NOCpPeACTBOM JIe HTOUHbIX KOHBe e pOB He 06X04MMO:

npoAonbHbIe LWenv BepXHen ranepeu, Yepes Kotopblie MaTe puan cépackiBaeTcs B cknag unu 6yHkep, orpaxaats NOCTOAHHbIMU
nepunamMm unu 3akpbiBaTb pelleTKaMu ¢ A4ekamu He 6onee 200°200 MM - ANA KOHBe e pPOB, 060PYAOBaHHbLIX CAMOXOAHBLIMU
cOpacbIBalOWMMMU TefleXXKamu;

NIy>KoBble poacblsaTenu OGOPyAOBaTb MeXaHun4ye CKUMU npuBogamMmum ¢ AUCTAaHUMOHHLIM ynpaBrieHueMm - Ans KoHBe nepoB c
NIY>XKOBbIMU c6pacb|BaTen;|MM;

nomelijeHue BerHeVI ranepeu nsonupoBaTtb OoT nomeLye HUN XpaHeHuA Cbiny4yux maTte puasrnos.

Ecnu repmeTM3auus Be pXHUX ranepei 3aKpbITbIX CKNaAoB 1M GyHke pOB He BO3MOXHA MO YCIOBUSAM TeXHONOrUM, To paboyee mMecTo
onepartopa no ynpasrie H1I0 3arpy304HbIMU YCTPOMCTBAMU AOIMKHO pacnonaraTbcsi B KabuHe Ha6noae HASt AUCTaHLMOHHOTO
ynpageneHusl.

8.2.5. Mpw pa3rpyske 3aKpbITbIX CKNaAoB ANA XpaHe HUS CbINyYnX MaTe puanoB (HeynakoBaHHOro acbecTtoBoro BosokHa,
cTpouTeNnbHbIX MaTe pManoB U 0OTXOA0B NPOM3BOACTBA) NPU NOMOLLM MOCTOBbIX rpeiide pHbIX KpaHOB NpueMHble GyHKe pbl AOMKHbI
O6bITb 060pYyAOBaHbLI NNOLAAKAMM C NE PUITbHLIMU OrpaXaeHUSIMU MO HapYXKHOMY U BHYTPe HHe My e puMe Tpam 3TMX NNoLwanok B
COOTBETCTBUM C Tpe6oBaHuAMM n. 5.2.23 yactm | HacTosAwmx MpaBun.

8.2.6. HaxoauTbcs B 3aKpbITbIX CKNagax npyu paboTte 3arpy304HbIX, Pa3rpy304HbIX YCTPOUCTB U rpeidye pHOro KpaHa, a Takke Ha
oTKOcax CKnaaumpyeMoro marte puana He faonyckaeTcs.

8.2.7. PeMoHT rpendpepa crnepyeT NnpoM3BoAUTbL Ha POBHOW U OuMLLE HHOM nnolaake. PacnonoxeHue 1 ycTpOMCTBO NMIOLaAKu
AOMKHbI UCKIOYAaTb BO3MOXHOCTL OGpYLLEHUA Ha Hee CKNagupyeMoro martepuana.

Bxoa Ha nnowaaky Anst pe MOHTa rpeiide pa paspeluaeTcs Nocrie yCTaHOBKU rpeiicpepa B YCTOMYMBOM MOJIOXKE HUU HA NOBE PXHOCTU
NrowWwazaKn 1 OTKIIOYE HUSI OT 3NIEKTPOCE TM MOCTOBOIO KpaHa B YCTaHOBJIEHHOM Nopsiake.

8.2.8. 3arpy3ou4Hble U pa3rpy3oyHble YCTPOMCTBA CUNOCOB U GyHKe POB AN XpaHe HUA Nbine BUOHbIX U ChiMy4Yux MaTe puanos
(ueMeHTa, runca, KaonuHa, Tanbka, rpadmTa, caxu, ac6e cCTOBoro BoriokHa, ac6e ctocofe pxalmx cTpouTe NbHbIX MaTe puanoB U
0TX0A0B) A0MKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI aCMUPaLMOHHLIMU OTCOCaMU C annaparamu Ansi OYMCTKU Bo3ayxa.

8.2.9. MNpu TpaHCNoOpTMPOBaHUM Nbifie BUAHBLIX U ChIMyYUX MaTepUarnoB B CUNOChI U GyHKe pbl MHEe BMOTPaHCMOPTOM CcoeAuHe HUst
ceKuui Tpy6onpoBoAoB Mexay co6oi U co CTeHKaMU CUIOCOB UNKN GyHke POB AOMKHbI GbITb re pMe TMUHLIMU; NPU
TpaHCMOpPTMPOBaHMM KOHBE e paMu MeCTa nepechbInku MaTe puana AOIKHbI GbITb re pMe TMYHLIMMU.

Cknapbl, cunockbl, 6yHke pbl AOMKHbI 6bITb 060pYyAOBaHbLI NPUcNoco6ne HUAMM (3neKTpoBMOpaTopamMu, NHe BMOLLYPOBKaMy,
BOpOLWUTENAMU U T.A4.), NpeAynpexaaloWmMMmM cBogoo6pa3oBaHUA U 3aBMCaHUA MaTe puana.



3aTBOpbI 3arpy304HbIX U Pa3rpy30yHbIX YCTPOUCTB CKNaAoB, CUNOCOB, GyHKe pOB AOMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbLI NPUBOAAMM C
OUCTaHUMOHHLIM ynpaBneHue M. Mnowaaku ans o6cnyxMBaHus NPUBOAOB AOIMKHLI COOTBE TCTBOBaTL Tpe 60BaHMAM n. 5.2.27 yacm |
HacToswmx MNpaBun.

8.3. XpaHe Hue ac6ecTocofe pxalymxX 3aroToBoK, nonygabpukaToB U roToBoi NpoAyKUUn

8.3.1. 3aroToBkM 1 nonydabpukaTbl AOMMKHbI XPaHUTLCA Ha Lie XOBbIX PacXoAHbIX CKilaAax, pacnonoXeHHbIX B OTAENbHbIX
nomeLyeHusAX. Ha pa6oumx mecTtax 3arotoBku u nonycgabpukaTs 4OMKHbI XPaHUTLCA B cneLluanbHON Tape B KOnM4yecTBax, He
npe BbILLAOLWMUX CMe HHYIO NOTPe GHOCTD.

8.3.2. MeLwKu c acbecToM AOMKHbI XPAaHUTLCS B CKIAACKMX NOME LU HUSIX.
MNpy Bpe MeHHOM XpaHe HUU NoA OTKPbLITLIM HEGOM OHU AOMKHBbI YKPbIBaTLCSl 6pe3e HTOM MU NONU3TUIIe HOBOW Nie HKOW.

8.3.3. NoBpexaeHHble MeLKU ¢ ac6eCcToOM [OMKHbI ObITb He MeArie HHO OTPe MOHTUPOBaHbI NPY MOMOLLY KIle UKOW Ne HTbl Unm
noMeLleHbl B LieNbIA MeLLoK, KOTOPbIA crieAye T NPOMapKMpoBaTh U 3allMTb B COOTBETCTBMU C YCTaHOBIIE HHbIMU Tpe 6oBaHUAMM.

8.3.4. 3arpﬂ3HeHHble npocbinasBwmMmcs ac6ecToM MelUKU, NoJibl CKNaga u np. OOJMKHbI ObITb O4MLLEHbI npu nomowun yCTpOﬁCTB,
CHabXe HHbIX nbinieynoBuTe naiMu, unu gpyrummn metogamu, UCKnrovyarowmmmmn BTopudHoe ﬂblﬂeOﬁpa.’jOBaHMe.

8.3.5. MpaHuubI ckNnagMpoBaHNUA YNaKoBaHHOIO ac6eCcToBOro BONIOKHa U NOPOXHUX NOAAOHOB AOIMKHbI ObiTb 0603Ha4YeHbI
OrpaHM4MTEe NIbHLIMU NIMHUAAMU, HaHe Ce HHbIMU Ha NoJly HeCMbIBae MOM KPacKoW UNu MHbIM APYrMM cnocobom, o6ecneyunBarowmm nx
COXPaHHOCTb U XOPOLUY BUAUMOCTb.

8.3.6. Ac6ecTOBbIN KapTOH, acbecToLle MEHTHbIE M acbeCcToTe XHMYE CKME U3AeNUA AOMKHbI XPaHUTLCA Ha CYXMX 3aKpbITbIX CKragax Ha
noaAoHax, B KOHTeMHe pax, Wwrabenax unyv nupaMmupax, npyu 3Tom A0MKHbI ObITb NPUHATLI Me pbl, UCKIIoYaloLWMe nageHue u
nospexpaeHue usgenui. NMoapo6Hee Tpe6o0BaHUA K CKNaaUupOBaHUIO TOTOBOM NPOAYKLMUUN U3NOXKeHbl B COOTBE TCTBYHOLUUX pa3genax
yacm Il HacTosawmx MpaBun.

8.3.7. AcbecToTeKCTUNbHbIE U3AenuUA (NpsXa, CHaCcTb, POBHULIA, PYNTOHbI ac6e CTOBOM TKaHU, KaTyluku acbecToBoOW NneHTbI U T.4.)
cnepayeT ynakoBbIBaTb B NblfieHeNPOHMLIaeMble MaTe puanbl.

8.3.8. MNpu noBpexaeHUn acbecrocoae pxalux nsgenuin B npoLecce CKagckon nepepaboTku U NOrpy3KM Ha TPAHCNOPTHbIE
cpepacTBa 06rMoMKu U3genuin U acectocoae pxxallas Nbinb AOMKHbI GbITb NOMeLLEHbI B 3aKpbIBaloLLyHCSl € MKOCTb U OTBE 3e Hbl K
MeCTy UX XpaHeHUsl UNn Ne pepaboTkM ANA UCNONb30BaHUS B Ka4yeCTBE BTOPUYHOIO ChIPbS.

8.4. XpaHeHue CblIMy4ynx MaTe pManoB Ha OTKPbITLIX MoLagKax

8.4.1. Ac6ecTocoaepxaLyme UCXOAHbIE CTPOUTENbHbIE MaTepuarnsl (LWe6eHb, rpaBuil, Necok) U 0TXoAbl NPOM3BOACTBA B OTAENbHbIX
cny4asix paspellaeTcs XpaHUTb Ha OTKPbITbIX Nnowaakax. B cnyyae nponssoacteBe HHOM Heo6xoanMocTM paboToaaTenb No
COrnacoBaHu1Io C Lie HTPaMM rocyaapcTBe HHOro CaHUTapHO-3MMAe MUOSIOrMye ckoro Haa3opa B cy6bektax Poccuiickon ®epepauunm,
ropojax u paioHax MoxeT o60opyaoBaTh cknaAbl ANs XpaHe HUAA HABarnomMm cbiny4ynx acbecrtocoae pXxalunx CTPoUTeNbHbIX MaTe puanos
1 OTXOA0B NPOM3BOACTBA Ha TePPUTOPMY OpraHM3aLmu.

8.4.2. MNMpwu BbIGOpEe MecTa pacnorioxe HASl NNOLAAKM ANl OTKPbITOro XpaHe HUS ChINyYUX MaTe pManoB AOJDKHa YYUTbIBaTLCA po3a
BeTPOB MO OTHOLIE HAIO K aAMUHUCTPATUBHbLIM, GbITOBLIM U NPOU3BOACTBE HHbIM 34aHUAM.

8.4.3. ins 3alimTbI TeppUMTOPUM OpraHM3aumm oT Bpe4HOro Bo3ae NCTBUA NbINY NoLaaka Ans XpaHe HAS CbiNyYynx maTte pManoB
HaBarnom AoJkKHa MMeTb cornacHo Tpe6osanun n. 2.12 CH-245-71, nn. 3.70, 3.71, 3.72, 3.73, 3.74 CHwuI1 11-89 no BCce My ne pumeTpy
nonocy 3erieHbIX HacaXxaeHUN LLMPUHOWN He MeHee 5,0 M, a TaKke YCTPOUCTBa ANA OPOLUEHUA CbINy4YMX MaTe puaroB BOAOW UK
BOAHbLIMU pacTBOpamMu CO CBA3YHLMMU A06GaBKaMM B fie THU nepuoa Bpe MeHu.

8.4.4. MNo nepumeTpy NNowagKk1 JOMKHbI GbITb YCTaHOBIE Hbl 3HaKU 6e30MacHOCTU C NosicHsAOLWe  Hagnucbto "Cton! OnacHas 30Ha.
MocTtopoHHuM BxoA 3anpelyeH!". NMpu BLe3ae Ha Te ppuUTOPUIO CKIaaa UCNofib3oBaHUe CpeAcTB MHAMBUAYaNbLHON 3aluUTLl OT

He TOKCUYHOM NbINu 065A3aTenbHO.

8.4.5. Mnowaaku AnNsA xpaHe HUA CbiNy4YUX MaTe pUanoB CO CTOPOHbI aBTOMOGUIbHBLIX [OPOT, e Fle 3HOAOPOXHbIX NyTei U neLue XoAHbIX
TPOTyapoB AOMKHbI GbITh OrpaxaeHbl.

8.4.6. Cblny‘-IVIe MaTe puarnbl, XpaHdwmne csa HaBasyioM Ha OTKPbITbIX Nnowaakax, AoMmKHbl UMeTb OTKOChbI C prﬂ/l3H0ﬁ, COOTBETCTByIOI.Lleﬁ
yrny ecTe CTBEHHOro OTKOCa Ans JaHHOro Buaa matepuana. MNpu nboM U3MeHeHUU KonnyecTBa XpaHUMbIX MaTe puanos yron
€CTeCTBEe HHOro oTKkoca AoJ1KeH COXpPaHATbLCA.

Pa36opky WwTabenen cbiyynx MaTe puasnos crieayeT NPOM3BOAUTL TONbKO MeToAaMU, UCKIHOYaOLWMMU NOAKONbI, HABMCU, KO3bIPLKU U
obecneuyrBaroWMMmn 6e3o0nacHoOCTbL NPou3BoAcTBa paboT.

8.4.7. Nnowaaku ANA XpaHe HUS CbINMy4YUX MaTe puarnosB AOJIKHbI oTBeYaTb Tpeb6oBaHuam nn. 8.4.1 - 8.4.6 yvacm | HacTosiwmx Mpasun.
8.5. MpomexyTo4yHOe XpaHeHWe OTXOA0B NPOU3BOACTBA Ha Te pPPUTOPUM OpraHn3aumu

8.5.1. Ac6ecTocoaepxalume oTXoAbl HA Te PPUTOPUM OpraHM3aLuy AOMKHbI XPAHUTLCA:

cyxue oTxoAbl - B COOTBeTCTBUM ¢ TpebGoBaHuamu nn. 8.4.1 - 8.4.6 yacm | HacToswmx MpaBun;

OTX0Abl B BUAe wWinama - B cneuynanbHbIX e MKOCTAX, oGopy,qoaaHHblx yc'rpoﬁcmamu, UCKNK4Yawnwmnmun nepenue wnama, BbiCbixaHune
KOTOpPOro BrieYeT 3a COG0M BTOPUUYHOE MNbirieobpasoBaHue.

8.5.2. EMKoCcT\ Ansi XpaHe HUA Wama Heo6xoAMMO orpaxaaTth NepunaMu, ecnvm Be pXHsA KpOMKa Ux 6opTa Haa ypoBHEM 3eMnu, Nona,
paboyen nnowaakm HaxogUTCA Ha BbicoTe MeHee 1,0 m.

8.5.3. XoxxpeHue no 6optam eMKoCTel He AomnycKaeTcs.

8.5.4. XpaHeHMe 0TXO0A0B B3pbIBONOXapoonacHbLIX MaTe pManos U BelLecTB, a Takke ac6ecTtocode pxalmnx U opyrux oTXxogoBs
NpPOU3BOACTBA, B COCTaB KOTOPbIX BXOAAT 3TM MaTe puansl U BeluecTBa, creayeT ocylle CTBMATL B COOTBETCTBUM C Tpe 6oBaHUAMM
MpaBun noxapHon 6e3onacHoctM B Poccuiickon ®epgepauum.

8.5.5. Ac6ecTocoaepxalime U B3pbIBONOXapoonacHble 0TX0Abl He criegyeT CMeluMBaTbh MeXay co6oM, a Takke C OTXo4aMu,
XpaHeHMe KOTopbIX He TpebyeT 0coOLIX Mep NpeA0CTOPOXKHOCTU.



8.6. Linamoxpanunuwa ans acbecrocone p>kalmx oTXoQoB

8.6.1. anaMOXpaHM.HMLLIa n gpyrue ruapoteXxHU4e CKme CoopyxeHus, CBssaHHble C NnpoueccamMu npoun3BoacTBa acGectaun
ac6ecmco,qep)|<au.|ux MaTepuanos u 1M3aenuin, AOMKHblI COOTBE TCTBOBaTh npoekKTaMm, yTBe pXXaeHHbIM B YCTaHOBNIe HHOM nopsigke.

8.6.2. NpoekmMpoBaHMe, CTPOUTENBLCTBO, Pe KOHCTPYKLMIO U IKCMNyaTaumio WaMoXpaHunuLy, crnegyeT ocylle CTBNATL B COOTBE TCTBUU
c Tpe6oBaHusaMuU MpaBun 6e3onacHOCTN NpU 3KCNyaTauumM XBOCTOBbIX, WAaMOBbIX U TMAPOOTBaNbHbIX XO3AUCTB U HACTOSALLUX
MpaBun.

8.6.3. Cnoco6 ouncTkun BoAbl Nepep BbIMYCKOM U3 LUIaMOXPaHUNMLLa AOMMKEH ObITb yka3aH B NPOeKTe U TeXHoMNorm4ye ckon
AOKYMe HTaumu.

8.6.4. Kak npaBuno, ouMile HHasi BO4a U3 WnamMoXpaHUIuLL, OTCTOMHUMKOB U ApP. e MKOCTEM NO cucteMe 060pOTHOro BOoAOCHa6xe Hus
[OJMKHA BO3BpalLaTbCs B Te XHOJNOrMYe CKue npoLecchbl.

anI cnycke BOAbl U3 WWNaMoxXpaHunuiy n OTCTOMHUKOB B OTKpPbITble BOAOEMbI (peKVI, o3epa, npy,qbl) cTeneHb ee OYUCTKU OO0JIKHa
COoOTBeTCTBOBAaTb CaHUTapHbLIM HOpMaMm.

8.6.5. Tepp1TOpPUSA LWINAMOXPaHMNULYL AOIMKHA ObITb orpaxaeHa. Ha orpaxaeHusix Heo6xoAaMMo pa3melaTh 3HaKu 6e30MacHOCTU C
nosicHsiowen Hagnucbto "CTton! OnacHas 3oHa. Npoxopn 3anpeweH".

8.6.6. [ins o6CcnyKMBaHUA HaMbIBa LUNTaMOXpaHUNULLY crieayeT o6opyaoBaTbk MOCTUKM C NepunamMu.

MoAxoAa no noee pXHOCTHOCTU WaMa K 06pa3oBaBLIMMCS NpoBarnam, BOpoHKaMm, NPOMOMHAM, a Takke NoAXoA K OTCTOMHOMY npyAy,
XOXAeHue Mo ero nNbAy He AoNyckaeTcA.

8.6.7. PaboTbl N0 OCMOTPY U pe MOHTY YCTPOMUCTB M 060pyAOBaHUSA LUNaMOXpPaHUNuLY criegyeT OTHOCUTL K pa3psidy paboT NoBbILLe HHOW
onacHocT.

8.6.8. Ha kaxxgom LinaMoxpaHunuviye AomkeH O6bITb NNaH NMKBUAALUM aBapui, yTBe pXXaae Mbii rnaBHbIM UHXEHEe POM OpraHu3auuu.

an U3MeHe HUM 3anacHbIX BbIXOO40B, nyreﬁ nepeanBuXxeHUsA nogen, uameHe HUA CUTyauuun B nnaH nMKkBngauumu aBapmﬁ B
TpeXAHeBHbII;I CPOK AOJIXKHbI ObITb BHECeHbl He06X0AMMble U3Me He HUA.

8.6.9. PaGoTHMKM WiNamoxpaHMnuLLa A0JTKHbI ObITb 03HAaKOMIEHbI C MIAHOM NIMKBUAALMN aBapyii, a Takke C BHeCeHHbIMU B HETO
U3MeHeHUsIMU, O YeM ferlaeTCs 3anucb B XypHare peructpauyMm MHCTPYKTaxa paboTHMKOB, NpoLlueAWMX MHCTPYKTaX, KoTopas AOJKHA
noATBe PXAATbCA UX NOANUCAMMU.

9. Tpe60oBaHMA K cnocob6am TpaHCNOPTUPOBaHUA acbeCcToBbIX PyA M acbecTocoe pXKalmnxX UCXOAHbIX MaTe puanoB, 3aroToBOK,
nonycabpukaToB, roToBON NPOAYKLUN U OTXOAO0B NPOU3BOACTBA

9.1. O6wme Tpe6OBaAHUSA

9.1.1. TpaHCcnopTHLIE CpeACTBa M YCTPOWUCTBA, MCMOMb3yeMble ANns TPaHCNopTMPOBaHUs acGeCcToBLIX pyA U acbecTocoe pXawmnx
MCXOAHbLIX MaTe puaros, 3aroToBoK, nonydgabpukaTos, roTOBOM NPOoAYKLMU U OTXOA0B NPOU3BOACTBA, AOMKHbI HAXOAUTLCS B
MCNPaBHOM COCTOSIHUM U OCHaLUeHbl BCE MU COBpPeMeHHbIMU cpeAcTBaMMu 6e30MacHOCTU UX 3KCMyaTaLum U CUrHanusauum.

9.1.2. kcnnyaTauusa TpaHCMOPTHLIX CPEACTB M YCTPOWUCTB, MCNOMb3ye MbIX AN TPaHCMOPTMPOBaHus ac6e CToBLIX pya U
ac6ecTocofe pxalmx MCXOAHbLIX MaTe pManoB, 3aroToBoK, nonydgabpukaTos, rOTOBOW NPOAYKLMM U OTXOAO0B NPOU3BOACTEA, B
HeucnpaBHOM COCTOSIHUU He AOoMycKaeTcsl.

9.1.3. TexHMYeCcKkoe COCTOSIHME NOABUXHOIO COCTaBa COOPYKEHUI U YCTPOMCTB Xee3HOAO0POXHOro TpaHcnopTa (kones 1524) nomkHbI
cooTBeTCTBOBaTh Tpe6oBaHusam CHull 32-01-95, CHul 2.05.07-91, CHull 111-41-76 n MpaBun Te xHW4e CKOW IKCMyaTaLuumn
Xere3HOAOPOXHOro TpaHCNopPTa NPOMBILLNIE HHbIX NPe ANPUATUIA B TOW YacTW, B KOTOPOM OHU He NPOTMBOpeYaT HacToAwmMM MNMpaBunam

9.1.4. TexHM4Yeckoe COCTOSIHME U TeXHUYE CKasA IKCMyaTaLuuss aBTOMOGUIILHOrO U TPAKTOPHOMO TPaHCNopTa opraHM3auui no
npon3BOACTBY ac6ecTa U acbecTtocope pXalmux MaTe puanoB U U3AenvMi AOJMKHbI COOTBEe TCTBOBAaTh Tpe 6oBaHuAM MpaBun 4opoXHOro
ABWXeHUs n MNpaBun Te XHUKN Ge3onacHOCTM ANs Npe ANPUATUIA aBTOMOGUILHOIO TpaHcnopTa.

9.1.5. TexHM4eckoe COCTOSIHME BHYTPULIE XOBbIX TPAQHCMNOPTHLIX CPeACTB U KOMMYHUKaLMIA OpraHu3aumii Nno NPou3BOACTBY ac6ecTa u
acbecTocofepxawmx MaTe pMarioB 1 usaesiuin 4OMKHO COoTBe TCTBOBaTh TpeboBaHuam NOCT 12.2.003, FOCT 12.2.105.

9.1.6. NMpu nponsBoAcTBe NOrPy304HO-Pa3rpy30YHbIX PaboT [OMKHbLI BbINONHATLCA Tpe6oBaHusa FOCT 12.3.009 n MexoTpacneBbIx
npaBuI No oxpaHe TpyAa Npu NOrpy3o4YHO-pasrpy3oy4HbIXx paboTtax u pasmeweHuu rpysos (MOT PM-007-98).

Morpy3ouHo-pa3rpy3ouHbie paboThl crieAyeT BbINOMHATL MeXaHU3MPOBaHHbIM CNOCOGOM NPU NOMOLUM NOALE MHO-TPAHCMOPTHOro
o6opynoBaHus U cpeacTB Manoi MexaHu3sauuu. MogHMMaThL U nepeMeLaTb rpy3bl BPYYHY0 He06X0AMMO Npu co6nioae HUM HOpPM,
YCTaHOBIE HHbIX [ie UCTBYIOLMM 3aKOHOAATE NIbCTBOM.

9.2. TpaHcnopTMpoBaHue ac6ecToBbIX pyd, ac6e CTOBbIX KOHLEHTPATOB, NPOMEXYTOUHLIX NPOAYKTOB, HeynakoBaHHOro ac6ecToBoro
BOJIOKHa, ac6ecTocoe pXalmx CTPOUTe NIbHbIX MaTe puanoB U 0TXO0A0B NPOU3BOACTBA BHYTPULIE XOBbLIMU TPAHCMOPTHLIMU
cpeAcTBaMMu U KOMMYHUKaLMSAMMU

9.2.1. KoHBe e pbl AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe6oBaHuamM [OCT 12.2.022 u HacToswmx MpaBun. KoHselepbl B noAawTade nbHbIX
TOHHe NIAAX CKNaaoB acbecToBbIX PyA U KOHLe HTPATOB AO0JMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI MO BCeW ANUHE Fe pMeTUYHBIMU YKPbITUSIMU,
noacoeAnHe HHbIMM B MeCTax 3arpy3ky K acnupaumMoHHbIM CUCTeMaM C annapaTtaMu Ans OYMCTKU Bo3agyxa.

9.2.2. KoHBe e pbl Ha BxoAe B ranepeu AoMmkHbl 6bITb 060pyAOBaHbl re pMe TMYHBIMU YKPbITUAAMU, NMOACOE ANHE HHbIMU K
acnMpauMoHHbIM CUCTeMaM C annapatamu Ansi OYMCTKU Bo3ayxa. YKPbITUS AOMKHbLI NIOTHO NPUMbIKaTb K CTEHaM TamGypOB-LUMO30B.
PaccTosiHne ot cTeH TaMOypOB-LUMIO30B [0 KOHLA YKPbITUA AOMMKHO ObITb He MeHee 5 M.

9.2.3. JleHTOuYHbIE KOHBeﬁepr AOJKHbl UMeTb yCTpOﬁCTBa AlNA O4YUCTKM OT Hanunuero matepuana HUXXHE W BeTBU NEHTHI, NPUBOAHLbIX,
KOHUeBbIX U OTKITOHAOLWMUX GapaGBHOB.

9.2.4. Ha neHTOUHbIX KOHBe e pax AOIKHbI 6bITb NpeAycMOoTpe Hbl YCTPOMCTBA, BbIKIioualolwme npueoa npu o6pbiBe U Npo6ykcoBke
NeHTbI, 06pbIBe KAHATOB HaTsXKHLIX YCTPOMCTB M 3a6UBKe pa3rpy304HbIX BOPOHOK UNK e No6oB, a Takke YCTPOMUCTBA,
o6ecneynBaloLiMe OCTAHOBKY UX U3 NOGOI TOUKM MO BCEW ANMHe CO CTOPOHbI OCHOBHLIX MPOXOAOB.



9.2.5. [ins pa3rpy3o4HoOM TeneXKu Ha KOHBe e pax AOMKHbI NpeAycMaTpUBaTLCS KOHUEBble BbIKMoYaTe nu.

MoaBopa NUTaHMsA K aneKTpoABUraTte fisiM aBToMaTMye CKUX cH6pachbIBaloWMUX TernexXeK U rne peaBUKHbIX Ye THOKOBLIX KOHBe MepoB
[OMKeH GbITb BbIMOMHEH NOABE CHbIMM LUIAHrOBbLIMU Kabensmu. [lonyckaeTcs NUTaHWe 3neKTpoaBuratenei aBTomatmye CKUxX
cHpacbiBaloOWMUX TenexekK n nepeaBUXKHbLIX Ye THOKOBbLIX KOHBE e POB MO KOHTAKTHLIM NPOBOAAM, PAcnoNioXeHHbIM Ha BbICOTe He
MeHee 3,5 M OoT nona unu o6cnyxuealowmx nnowanok. NMpu meHbLlel BbICOTe NOABECKU TporneMHoro npoeoaa (B npeaenax ot 3,5
00 2,2 M) AOMMKHO yCTpauBaTLCA creuumanbHoe ero orpaxaeHue.

Pasrpy3ou4Hbie TeneXKu AOMKHbI 060pyA0BaTLCA YCTPOMCTBAMMU, UCKITHOHYAKOLWMMUN CaMONPOU3BOJIbHOE UX ABUXEHUe.

9.2.6. YoopKa npocbinaBLierocs MmaTe puana us-nog rie HTOUHbIX KOHBE e pOB AOJIKHA ObITb MeXxaHu3MpoBaHa. Y6opka maTepuana
BPYUHYH U3-NOA roNIOBHbIX, XBOCTOBbIX U OTK/IOHSIOLWUX 6apa6aHoOB pa3peluaeTcs TONbLKO NpU OCTaHOBMEHHOM KOHBe e pe,
3neKTpuyeckasa cxemMa NpuBoAa KOTOPOro AOMKHA ObITb pa3obpaHa, a Ha NYCKOBbLIX YCTPOMCTBAaX BbiBe LU HbI 3anpeLjaroLme 3Haku no
FOCT 12.4.026 c nosicHALWe  Hagnucbklo "He Bkntoyats - pa6oTatot niogu!”. lonoBHbIe U XxBocToBbIe 6apabaHbl e HTOYHbIX
KOHBe e poB A0MKHbI UMeTb OrpaxaeHuUs, UCKNioYalLiMe BO3MOXHOCTb NPOU3BOAUTL YOOPKY NpochkinaBLieroc matepuana 'y
6apabaHoB BO BpeMs ero paboTbl.

9.2.7. JleHTa KOHBe e pa Npy ABUXEHUN He AOJMKHa MMeTb 60KOBbLIX CMe e HUIA, BbIXOASLWMNX 3a npeaenbl KpaeB 6apabaHoB,
ponukoonop. HanpaBnsaTL ABMXe HME feHTbl pyKaMu U 3anpaBnsTb ee 60pToBble YNNOTHe HUA 6e3 cneuunanbHbIX NpUcnoco6ie HUI
npu paboTte KOHBEEPOB He AoNnycKaeTcs.

Bo n3b6exaHne 60KkoBOro cxoaa neHTbl KOHBeﬁepbl AOJKHbI oGopy.qosaTbca anCHOCOGneHMHMM, UCKN4Yawnwnmmn cMmellie Hue neHTbl

9.2.8. Moacbinate Ha NpuBoAHOW 6apabaH kaHMdonNbL UNK gpyrue MaTe puanbl C Lenbio MTMKBUAALUU NPOGYKCOBKU NEHT He
ponyckaeTcs. Mpo6ykcoBKa AOMKHA YCTPaHATLCA COOTBE TCTBYHOLLE i1 HAaTSKKOW NneHTbl. He AonyckaeTcA BknovaTth B paboTty
KOHBe e pbl, 6apabaHbl KOTOPbIX 3aBarneHbl TPAHCNOPTMPYe MbIM MaTe pUanom.

an BbICOTEe OCU NPUBOOHLIX 6apa6aHoa KOHBe ﬁepoa 6onee 1,5 m Hap ypOoBHeM nona gns OﬁCHY)KVIBaHVIH npmBoAOB OOXKHbI
ycTpanBaTbCA Nnowanku, CHabXeHHble nepunamu u necTtHMuamu.

9.2.9. BbicoTa OT ypOBHsI oNna A0 HM3a Be PXHUX KOHCTPYKLUWA ranepemn U actakap AosmkHa 6biTb He MeHee 2,0 M. LLinpuHa ranepei n
3cTakaj AOMKHA pacCcUYMTbIBaTbCS UCXOASA U3 YCINOBUSA 06ecrneyveHUs LULMPUHBI NPOXOAOB: C OAHOW CTOPOHbI KOHBEeepa - He MeHee
800 mMm; c Apyromn cTopoHbI - He MeHee 700 MM npu WKnpuHe neHTtbl A0 1400 Mm 1 He meHee 800 MM Npu WIMPUHE NeHTbI cBbiwe 1400
MM; MeXay ABYMsl U 6onee napannenbHbIMU KOHBelepaMu - He MmeHee 1000 MM, a MeXxay CTeHOM ranepeun U CTaHNHOW KOHBeMepa -
He meHee 700 MM npu wrpuHe neHTbl A0 1400 MM 1 He meHee 800 MM Npu WMPUHE NeHTbI cBbiwe 1400 mMm.

9.2.10. YcTaHOoBKa nnacTMHYaTbiX KOHBE e pOB AOJKHa NpeAycMaTpuMBaTb BO3MOXHOCTb 06CnyKuBaHus ux ¢ o6eunx ctopoH. LLnpuHa
CBOOOAHBLIX NPOXOAOB MeXAY KOHBE e paMu A0IMKHa ObITb He MeHee 1,2 M, a MeXay CTeHKaMU 3[aHUA U KOHBe e pamu - He MeHee
1,0 m.

9.2.11. NMnacMHYaTble KOHBeWe pbl, yCTaHOBNEHHbIE B HAKITOHHOM MOOXe HUU, [OJKHbI ObITb 060pyAO0BaHbI TIOBUTENSIMU LieNeMu,
npenoTBpawalunMmM cber NonoTHa Npy o6pbiBe TArOBOro opraHa KOHBe e pa.

9.2.12. Npu ycTaHOBKEe LIHEKOB AOMNycKaeTcsi OQ4HOCTOPOHHeEe UX 06CnyXMBaHUe C LUMPUHOW CBOGoAHOro npoxoaa He MeHee 0,8 m.
KpbILKM KOXYXOB LUHE KOB AOMKHbI ObITb 060pPYAOBaHbLI 6/TOKMPOBKON, UCKIIOYatoLe M AOCTyN K LWHeKaM Npuv UX Bpalye HUK.

9.2.13. MNpwu ycTaHOBKE Ha NIeHTOYHOM KOHBeWepe 6apabaHHoM cOpacbkiBaloLe i TeNeXKKW UMK Ne peaBUXHOIO NUTaTe NI AOKHbI ObITb
npeAycMoTpeHbl NPoXoAbl C 06enx CTOPOH KOHBe e pa.

9.2.14. Npun BbIXoAe Ha NOBEPXHOCTb NOA3€ MHO-Ha3e MHbIX KOHBE e PHbIX rarepein B HUX AOJMKHbI ObITb NPeAyCMOTPE Hbl HAPYXKHbIE
BXOAbl U YCTaHOBIIE HbI NepeXoAHble MOCTUKM Yepe3 KOHBe e p, YyCTPONCTBO OorpaxaeHUN, NNoLwaaok U ne cTHUL AOJDKHO
cooTBeTCTBOBaTh Tpe6oBaHuAM NOCT 12.2.022. MNe pexoaHbIMM MOCTUKaMK 0GOpPyAylOTCS KOHBE e pbl AnvHon 6onee 20 m,
pa3melyeHHble Ha BbicOoTe He bonee 1,2 M. B nome e HMsX nepexoaHble MOCTUKM yCTaHaBNIMBAaKOTCA Yepe3 Kaxable 50 m.

9.2.15. dBaKyaLMOHHbIe BbIXOAbl U3 ranepein u acTakag u nepexoaHbie MOCTUKM Ha4 KOHBeWe pamu criedyeT pacrnonaratb He pexe
yem yepe3 100 M. MocTMKM JOMXKHbI MMeTb WKupuHy 0,8 M, cNNOLWHOM HAaCTUN U Oorpaxa[aTbCs NepunamMm BbICOTON He MeHee 1 M C
OTOOPTOBKOM MO HU3Y Ha BbicoTy 0,15 m.

9.2.16. B npoxoaax KOHBe e pHbIX ranepen ¢ HaKNoHOM 6onee 7 ° 4OMKHbI ObITb YCTPOEHbI CTyNEeHU UNU AepeBsiHHbIe Tpanbl.

9.2.17. CKopoCTb ABUXEHUA KOHBE e PHOM e HTbI NPU PY4HOW pyaopa3bopke AomkHa 6bITb He 6onee 0,5 m/c. JleHTa B mecTtax
pyaopa3bopku AomkHa ObITb orpaxaeHa.

9.2.18. MNpu pacnonoxeHun KOHBe e POB HaA NPOXoAamMu U o6opyaoBaHMEe M HUXHSASA Be TBb UX AO0JKHA ObITb OorpaxaeHa CrioLwWHbIM
MeTansimye CKMM orpaxxaeHvueM Unu agepeBAHHbIM HAaCTUIIOM, UCKITIOYaOLWMM BO3MOXHOCTL Naje HUA Npochinarollerocs mate puana.

9.2.19. Npun TpaHCNOPTMPOBaHUM NIE HTOYHBIMU KOHBE e paMU CyXMX U MbINSALMX MaTe puanoB, MaTe puanoB ¢ BbICOKOW Te Mrne paTypon
1 BblaeneHueM napa Heo6xoAMmMo npeaycMaTpuBaTth re pmMe TM3aLuto MecT NOrpy3Ku U pasrpysku, a Takke AOMNOJIHUTE NIbHbIEe

Me ponpusiTusl no 6opb6e ¢ nNbineBbigeNeHMEM: YCTPOUCTBO acnupauum, opocuTenen, CMbIB C NMosioB 1 apyrue, obecneunBarowme
npeAenbHO AONYCTUMblE HOPMbI BPeAHbIX NpUuMecei B Bo3ayxe.

Mpwu TpaHCNOpTUPOBAHMM CYXUX NOPOLUKOOGPa3HbIX NbINSLWMUX MaTe puanos pa6oyasi BeTBb JNleHTbl KOHBe e pa AokHa 6bITh
MOJIHOCTLIO re pMe TU3UpOBaHa.

9.2.20. CkaTbl camMo3arpyxaroLmxcs TefiexxeKk U CaMOXOAHbIX KOHBe e pOB AO0JKHbI ObITb OorpaxaeHbl. 3a30p MeXxay orpaxae HUAMu n
rofoBKOW peribca He AOMKeH npeBbiwaTtb 10 Mm.

MPy3bl HaTsKHBLIX YCTPOMCTE KOHBE e POB, a Takke HaTskHble 6apabaHbl AOMKHbI GbITh OrpaxaeHbl U pacnonaraTscs Tak, YTo6bl B
cnyyae o6pbIBa NeHTbl NN KaHaTa UCKIoYanacbk BO3MOXHOCTL NaZeHus rpysa unu 6apa6aHa Ha noge i unu o6opyaoBsaHue,
pacnonoxeHHOE Ha HUXKe JeXalmux ITaxax.

9.2.21. NMuTaTenn n KOHBe e pbl, TPAHCNOPTUPYIOLLUE FOPHYIO MacCy C KPYNHOCTLIO KyckoB 6ornee 200 MM, AOMXKHbI ObITh
o6opyaoBaHbl 60KOBbLIMUY Orpaxae HUAMM, UCKNIOYaOWMMK NageHWe KyCKOB ropHOWM Macchl ¢ paboymMx opraHoB nuTaTenemn u
KOHBeWepoB.

9.2.22. CKOpoCTb ABWUXEHUA NeHTbl KOHBe e pa He AOJKHa NpeBbllaTh Be MMYMH, YKa3aHHbIX B Tabnuue 2.



Ta6bnuua 2

MakcumanbHas CKOpOCTb ABMXKEHUS!, M/C
UJVIpVIHa NEeHTbl, MM P A i

Ansi MaTepuana KpynHocTbto KyckoB Ao 200 Mm Ons matepuarna KpynHocTbto KyckoB 6onee 200 Mmm

650 , -

800 2,50 2,0
1000 3,15 2,50
1200 4,0 3,15
1400 4,0 3,15
1600 5,0 4,0
2000 6,3 4,0

Mpu HannuuM Ha KOHBe e pe NIYKKOBOro copacbiBaTe 1A CKOPOCTb JIeHTbl He AOJKHA NpeBblwaTh 1,25 m/c, a npy HaNU4UKn
pas3rpy3o4Hom Tenexku - 2,5 m/c.

9.2.23. MakcuManbHble yribl NoAbLEMa NIe HTOYHbIX KOHBE 1e POB He AOJMKHbI NpeBbilaTb BEJIMUYMH, yKa3aHHbIX B Tabnuue 3.

Tabnuua 3
TpaHcnopTupyemelii MaTepuan Yron nogbema koHeeviepa, rpag

lopHas Macca KpynHOCTbIO KyCKOB, MM:

400 12

350 16

120 20

lopHasi Macca gpobneHasi, rpoxoyeHas 18

LLle6eHb cyxom 18-20

Mecok cyxow 15

9.2.24. Ha npuBogax HaKkIOHHbIX KOHBE e POB C Yyrnom noasema 6onee 6 ° cnepyeT yctaHaBNUBaTh:

npu MOLWHOCTN Ha OOUH 6apa6aH 100 kBT - 3N1eKTpOMarHMTHble TOpMo3a unu 6bICTp0XOAHbIe aBToOMaTnyeckue Aeﬁcmylou.me
XpanoBble OCTaHOBbI;

Np¥ MOLLHOCTU Ha OAMH NpuBoAHoW 6apa6aH 6onee 100 kBT - koNnoAoYHbIe TOpMO3a C rMAPaBANYe CKMM TomKaTenieM U XpanoBbIiM
OCTaHOBOM.

9.2.25. 3arpy3o4Hble yCTPOMNCTBa KOHBEE POB AOJKHbI 06€ecneyYMBaTh HENMPEPbIBHOCTL U NNABHOCTL MNOTOKa FOPHON Macchbl,
NPOMEeXYTO4YHbIX NPOAYKTOB, FOTOBON NPOAYKLMU U OTXOA0B NPOU3BOACTBA.

9.2.26. AneBaTopbl, CKpe OKOBble KOHBEWE pbl U LUHE KU, TPAHCNOPTUPYKOLNE CyXue U NbislMe MaTte puarbl, OMMKHbI ObITb 3aKPbIThI
KOXyXaMu no BceW ANMHe, a MecTa 3arpy3ku U pasrpy3ku Npu 3ToM A0JDKHbI 6bITb re pMeTM3npoBaHbl. [ins Habnoge HUsA 3a paboTomn
3NeBaTOPOB B KOXYyXe YCTaHaBNMBAOTCA CMOTPOBbIE OKHA C MIIOTHO 3aKpbiBalowmMmMucs aBe puamu. Koxyx aneBatopa Ao/mkeH 6bITb
NOAKIMIOYEH K CUCTeMe acnupauMy ¢ annapaTtamMmu Ansi OYMCTKU Bo3ayXa.

9.2.27. AneBaTopbl, TPAHCNOPTUPYIOLWME MOKPbIe NPOAYKTLI, BO U3bexaHue pa3dbpbI3rMBaHus Nynbhbl 4OMKHbI ObITh N0 BCE ANVHe
3aKpbITbl PeAOXPaHUTENbHBIMY LWMTaMU U KOXyXaMu. dneBaTopbl AOMKHbI MMeTb aBapuilHble BbIKMOYATENMN KaK Y MeCT 3arpy3Ku,
TaK U y MeCT pa3rpysKku.

9.2.28. [inA NpoU3BOACTBA P€ MOHTHO-MOHTaXHbIX paboT Hap roNoBKOM 3neBaTopa AOJMKHO ObITb YCTaHOBNEHO rpy3onoAbe MHOe
YCTPOMUCTBO.

9.2.29. PaccTosiHMe OT Be pxHel rabapuTHOM TOUKM rofloOBKM 3neBaTtopa Ao NepeKpbITMs AOMKHO ObiTb He MeHee 1,0 M.

9.2.30. MNpnsamkn aneBaToOpoOB AOIMKHbI CHAabXaTbCA CTaLlMOHAPHbLIMY Fle CTHULLIAMU U OrpaXaaTbCsi No ne puMeTpy nepunamMm BbICOTON
He meHee 1,0 M CO CNOLIHOW MeTannuye ckom o6LIMBKOM MO HM3Y OrpaxaeHus Ha BbicoTy 0,15 M ¢ JONONHUTENBHOW OrpaxaatoLle n
nfnaHKoun Ha BbicoTe 0,5 m.

9.2.31. Ainsa npepynpeXxaneHUs npocbinaHnA CbipbA U BbIOUBaHUSA NbINN B npoun3BoACTBeHHbIe NOMeLle HUA WaXThl 3fieBaTopoB He
[OIMKHbI UMETb Wenen u OTKPbITbIX OTBepCTVIFI, a INIOKU U y3Iibl noAcoeAnHe HUA TeYekK K WaxTtam 3yieBaTtopoB AO0JIXKHblI UMeTb
ynnoTHe HUA.

9.2.32. KpbILWKW NHOKOB AOMKHbI 6bITb CONOKMPOBaHHLIMU C MPUBOAOM 3rie BaTopa TaK, YToObl NPU UX OTKPbLITUM 3rie BaTop
aBTOMaTM4e CKM OCTaHaBNMBancs.

9.2.33. OneBaTopbl AOMKHbI GbITb OCHaLLE Hbl YCTPOMCTBAMU, aBTOMaTUYe CKU OTKIHOUYaOWUMM NPUBOA NpU 06pbiBe KOBLLIOBOM NEHTbI.

9.2.34. ins o6ecney4eHUs 6e30NacHOCTU NPU OCMOTPE M PeMOHTe 3rie BaTopbl AOJKHbI MMeTb YCTPOMCTBA, NpeaynpexaatoLume
BO3MOXHOCTb OGpaTHOro xo4a v nageHUsi KOBLLOBOW JEeHTbI.

9.2.35. Nepen peMOHTOM 3neBaTopa KOBLUOBasA NeHTa A0JMDKHA ObITb OCTaHOBJIEHa.
9.2.36. He ponyckaeTcsi:

3arpyxaTtb aneBaTop 6e3 NpoBe pKM roTOBHOCTU K paboTe cnepytowiero 3a HUM 060pyAOBaHMSA TPAHCNOPTHON NMHUK (KOHBE e poB,
LWHe KOB, OyHKe poB u Ap.);

nyckaTb afieBaTop nNnpu He4OCTaTOYHOM HaTHAXe HUU KOBLLUOBOW JeHTbI;
OoCTaHaBnuBaTb 3yieBaTOp BO BpeMsd nogayvn B Hero TpaHCNopTMpyeMoro martepuana unuv npu sarpyxeHHbIX KoBLlax.

9.2.37. AneBaTopbl AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI CUCTE MaMU CUTHaNM3auum, obecneYMBarLMMUN ABYCTOPOHHIOK CUTHamNbHYH CBA3b
nnowazok Ans o6CcnyXnBaHUA ronoBOK M 6aliMakoB 3/1eBaTOPOB C MECTOM MycKa 3rieBaTopa.

9.2.38. XXenob6a camoTe4yHOro u BO34yXoBOAbl NHE BMaTU4e CKOro TpaHcnopTa AOJKHbI ObITb repmeTTM4HbIMU, NPUMbIKaHNe Kpbillek, a
TaKxe CbJ'IaHLIeBbIe coeauHe HUS JOMKHbI ObITh ynroTHe Hbl NP NOMOLUU NPOKNaaok.

9.2.39. BHyTpe HHMe NOBepPXHOCTU XenoGOoB U BO3AyXOBOAOB AOIKHbI GbITh rMafKUMM U He UMeTb BbICTYNOB B MeCTaX CThbIKOB, a Npu
TpaHCcMopTMpOBaH1MM abpa3nBHbLIX NPOAYKTOB MMeTb (hyTe pOBKY U3 KAMEeHHOT0 NUTbS, pe3uHbl UNU APYrux 3alUTHLIX MaTe puanoB.



9.2.40. NpucoeanHeHue xeno6o0B U BO3OyXOBOAOB K 060pyaoBaHMio, co3aalollie My BUGpaL Mo, AOIMKHO ObiTh OCYLLe CTBIIeHO Npu
NOMOLLM MNMOBKUX NMe pexoAoB (MArKMX BCTaBOK), UCKITOYaOLWMX Ne peaadvy BUGpaumu.

9.2.41. XOMyTbI y3510B noaBe COK AOMKHbl OXBaTbIBaTb xenob6a u BO34yXO0BOAbl MO BCeMY NepumMeTpy U KpenUTbCA K NoABe CKaM Ha
6onToBbIE COeauHe HUA. ernnel-me noaBecoK K (bﬂaHLlaM *eno6oB u BO34yXOBOAOOB He gonyckKaeTcsA.

9.2.42. XXeno6a n Bo3ayxoBoAbl MOTYT ObITb 060pyAOBaHbI perynupylowmMmn YCTpPOMCTBaMU, CMOTPOBLIMU U MUTOME TPAXHbIMU
NYKaMU C repMeTUYHBIMU ABepLaMU U KPbIWKaMMU.

9.2.43. Perynupyrowme ycTpoucTBa, CMOTPOBbIE M NMMTOMETPAXHbIE JTHOYKW, PacrnorioXeHHble Ha BbicoTe cBbiwe 1,5 m oT nona,
AOMKHbI 6bITb 060pPYAOBaHbI CTaLMOHAPHBLIMU Jle CTHULLAMM € nnoLwaakamu. B cTe cHe HHbIX MecTax o6CcnyKMBaHMe perynmpyrowmx
YCTPOMNCTB, OYUCTKY KeNo6OB M BO3AYXOBOAOB Yepe3 CMOTPOBLIe JHOUKK, a Takke 3amMepbl pacXoAoB Bo3ayxa AonyckaeTcA
npon3BoanTb C NepeHOCHLIX JfieCTHULY U NepeaBUXHbIX Nnowaaok.

9.2.44. OHVIpaTb Ha xernoba u BO34QyxoBoAbl neca, nogMoCcTv, nepeHoCHble U CTauuOHapHbIe JfleCTHULUbI, NoABeLnBaTb K HUM Tanum,
6noku n Apyrue yCTpOﬁICTBa, a TakKXKe uennAaTbCA 3a HUX KyllakaMu npeaoxpaHUTesibHbIX NOSACOB He AOMNyCKae TCA.

9.2.45. KoHCTpyKUMSA, NnonepeyHoe ceYeHne U Yribl HaKNoHa Xeno6oB AoMmkHbI 06ecne4YnBaTb caMoTeYHoe TPaHCNOPTUPOBaHUe
ac6ecToBbIX pyA, NPOMEXKYTOYHbIX NPOAYKTOB, FOTOBOW NPOAYKLIUU, OTXOA0B CyXoro oboraiie Husi ac6e cToBbIX Py4 M UX pasrpysky no
ocu KoHBe e pa.

9.2.46. MNpu anuHe xeno6oB cBbiwe 1,0 M 1 yrna HaknoHa 6onee 45 ° B HUX BOMXKHbI ObITb YCTaHOBIEHbI FACUTENU CKOPOCTU
TpaHcnopTMpye MOro Mate puana.

9.2.47. CteHkm Xeno6oB Ans TpPaHCNOPTMPOBaHWS TOTOBOM NPOAYKLUU He AOMKHbI UMETb OCTPbIX M PBaHbIX 6o0pTOB.

Tpy6onpoBoabl cMCTeM NHe BMOTPAHCMNOPTa, acnvpawuu, oTonneHHus, BOAOCHa0Xe HUA, KaHanv3auum, a Takke TONIMBONPOBOALI U
)enoba camoTe YHOro TpaHCNopTa He AOMKHbI NPOXOAUTL Yepe3 NOMeLLe HASI CTaHLMIA yNpaBreHUA, AUcne T4e PCKUX U one paTopCcKUx
NYHKTOB.

YACTb I

PA3OEN 1

NPON3BOACTBO ACBECTA U ACBECTOCOLEPXALLUX CTPOUTENIbHbIX MATEPUAITOB. TPEBOBAHUA K MPOU3BOACTBEHHbLIM
NPOLIECCAM

1.1. Jo6bI4a ac6eCTOBbLIX pyA OTKPbITLIM COCOG0OM
1.1.1. O6bwume nonoxeHus

1.1.1.1. Kaxxpas opraHusauus, 3aHATas 4o6blyeil acb6eCTOBbIX PyA OTKPbITLIM CNOCOGOM, AOMKHA UMEThb:

yTBep)K.CI,eHHI:IVI NPOEeKT pa3p8601'KVI, BKNOYaoWmn pa3aenbl Te XHUKU 6e3onacHocw, OXpPaHbI Opr)KaIOLLI,eﬁ cpeAabl U peKynbtuBauuu
HapyleHHbIX 3eMellb;

COOTBETCTBYIOLLYIO MapKLuUe iae PCKyIo U e Ofioruye CKyro AOKyMe HTauuio;

nfaH pa3BMTUSA FOpPHbIX PaboT, yTBE pXKAe HHbIN MMaBHbIM MHXEHe POM OpraHu3auum U corfacoBaHHbI C COOTBE TCTBYHOLLMMU
permoHanbHbLIMU U MeCTHbLIMM opraHamu MocropTexHaa3opa Poccuun B 4acTv o6ecneyeHUA NPUHATLIX NPOEKTHbIX peLueHUM
6e3onacHOro BegeHUsi rOpHbIX paboT U oxpaHbl Heap;

JINUEe H3UK0 Ha 3KcnnyaTauuiko ropHbIX NPoOn3BoACTB U Oﬁ'bEKTOB, BblAaHHYHO COOTBE TCTBYHOLWMNMU permoHarnbHbIMU U M€ CTHbIMU
opraHamu locropTe xHapgsopa Poccuu, a Takke nuueH3uK0 Ha NPaBo NoJyib30BaHUA HeApaMu, BKIHOYas FrOpHbIA OTBOA,
3aperMcTpMpoBaHHbLIA B COOTBE TCTBYIOLEM pernoHanbHOM opraHe FocropTtexHagsopa Poccun.

1.1.1.2. Paspa6oTka nopoaHbIX OTBANOB ac6e CTOBbIX KapbePOB U OTBaNIOB OTXOA0B oboraileHusi o6oratmte nbHbIX pabpuk AoImKHA
NPoOU3BOAUTLCA NO cneunanbHOMY NPOEKTY.

1.1.1.3. anI npoBeAeHUU u IKcnnyaTaunun noase MHbIX BblpasOTOK HaanexuT pykoBoacTBoBaTbCA e AUHbIMU NpaBunamum
6e3onacHocTm npu pa3pa60TKe PyAHbIX, He PyAHbLIX U POCCbIMHbIX MecTOpO)KAeHVIVI noase MHbIM CNoco6oMm.

MpounssoAcTBO B3pbIBHLIX PaboT Npu Ao6bIve acGecTOBbLIX pya criefyeT OCYLLEe CTBMATL B COOTBE TCTBUU C Tpe 60BaHUSIMU e ANHBIX
npaBun 6e30NacHOCTM NpU B3pbIBHbIX paboTax.

1.1.1.4. MaWwWMHUCTLI U NOMOLLHUKA MALUMHMCTOB FOPHbIX U TPAHCMOPTHLIX MAaLLWH, yNpaBrneHWe KOTOPbIMU CBA3aHO C oMnepaTMBHbLIM
BKITIOYEHUEM U OTKITHOYE HUEM 3I1e KTPOYCTaHOBOK, AOJKHbI MMeTb KBanvuKaLnoHHYI0 rpynny no TeXHuke 6e3onacHocT B
COOTBETCTBMM C NpaBUiaMy IKCNIyaTaLlum 3eKTpoycTaHOBOK NOTpe6uTenen u npaBmMnaMmmn TeXHUKM 6e3onacHocTv npu
IKCMIyaTaLum 3reKTpoycTaHOBOK NoTpebutenen:

npuv Hanpsxxe Huu Ao 1000 B:

MawuHUCTLI - He Huxke Il rpynnbi;

MOMOLLHUKN MaLIUHUCTOB - He Huxe |l rpynnbl;

npu Hanpsxe HuM Bbiwe 1000 B:

MaLUMHUCTBI - He Huxe [V rpynnbi;

MOMOLLHNKN MaLUUHUCTOB - He Huxe Il rpynnbl.

Hanuune ykasaHHbIX KBanudmrKaLMoHHbIX Fpymnmn No Te XHUKe 6e30nacHOCTM AaeT NpaBo MalMHUCTaM U UX NOMOLLHMKaAM NPOu3BOAUTL
obcnyxuBaHue u Tekywme npodunakmmye ckue pe MOHTbI TONIbKO B NpeAenax 3akpenreHHOro akckaBsaTopa (0ypoBoOro ctaHka v T.n.) u
ero npuknyaTenbHOro NyHKTa, B TOM YMicrne noAcoeAnHeHWe (oTcoeAnHeHUe) kabens y NpuKnioYaTe IbHOro NMyHKTa no

pacnopsibke HUIO aHe preTMKa UM SHe progmcneTyepa.

anI BpeMMeHHOM nepeBoae MallMHUCTOB U X NOMOLLHUKOB Ha Apyrme ropHblieé MallnHbl BbIMNOJIHE HUEe YKa3aHHbIX pa60T
pa3peliaeTcs nocrie oO3HaKOMJIeHUA UxX c cucrteMon 3Heprocna6)|(eﬂm| 3TUX FOPHbLIX MaLUUH.



1.1.1.5. B kapbepax npu gnuHe nym Ao pa6éoyero mecra cBbllwe 2,5 KM unu npu rnyouHe pa6ort 6onee 100 m gomkHa ObITb
opraHM3oBaHa focTaBKka paboTHUKOB Kk paboye My MecCTy Ha cneLmnanbHO 060pyA0BaHHOM ANA 3TOW LieNi TpaHcnopTe.

He ponyckaeTtcs nepeBo3ka nopen B camMopasrpyxaruwmnxcsa BaroHax, Kysoax aBTocamoCBarioB U rpy3oBbiX BaroHe TKax, BaroHe tkax
KaHaTHbIX gopor.

1.1.1.6. Mpoe3Aa B xene3HOAOPOXHbIX COCTaBaX U KabMHaxX TIOKOMOTUBOB pa3peluaeTcs paboTHMKaM, CONPOBOXAAKLWMNM COCTaBbl, a
TaKxe pa6OTHVIKaM TeXHU4ye CKoro Haasopa n otaenbHbIM paﬁomuKaM Npn HANMU4YUUN Y HUX MTUCbMEHHOro paspeLlleHus agMUHUCTPpauun

1.1.1.7. Npoe3pn yepe3 xerne3HOAOPOXKHbIE NYTU B Kapbepe GynbAo3epaM, aBTOMALUMHAM U APYIUM KOJle CHbIM, ryce HUYHbIM UIu
LwaralWwmum MalnHaM paspeluaeTcs B yCTaHOBIEHHbIX MeCTax, creLuuanbHO 060pyAOBaHHbIX U 0603HAYE HHbIX YKa3aTe NsiMU.

1.1.1.8. Nepee3pn Yepe3 xene3HOAOPOXHbIE MYTU, CBA3aHHbIN C Te XHONOornen BeAe HUs ropHbIX paboT, AonyckaeTcs no
yTBe p>XAe HHOMY rMaBHbIM MHXeHe pOM opraHu3auuu (noapasaeneHus) pernameHTy ¢ ocylie CTBieHMeM Heo6XoAUMbIX Mep
6e3onacHocTu.

1.1.1.9. NepeaBuxeHue niogen B Kapbepe (paspese) gonyckaeTcA Mo cneyuanbHO YCTPOE HHbIM Me e X04HbIM AOPOXKKaM unm no
o0604MHaM aBTO4OPOr CO CTOPOHLI MOPOXHAKOBOro HanpaBrie HASi ABUXe HUS aBTOTpaHcMnopTa.

B TemHoe BpeMs CYTOK newexoaHble AOPOXKU U nNepexoabl Yepe3s XeJie3HOAOPOXHble NyT U aBTO4O0OPOrn AOJIKHbI ObITb OCBeLYeHbI.

1.1.1.10. Ans coo6uie HMA Mexay ycTynaMu AOMKHbI yCTaHaBNMBaTbLCSA NPOYHbIE e CTHULIbI C ABYXCTOPOHHUMM NOPYYHAMM U HAKITOHOM
He cBblilwe 60°, ocBelleHHble B TeMHOe BpeMs cyTok. Mpu BbicoTe yctyna 6onee 10 M AoMmKHbI ycTpauBaTbCA Maplue Bble Jie CTHULbI
LWMpUHOM He MeHee 0,8 M C ropusoHTanbHbLIMY NIOLWAaAKaMu Ha PacCTOAHMM APYr OT Apyra no BbicoTe He 6onee 15 m.

CTyneHbKM M NNOLaAKMK fe CTHUL, AOMKHbI CUCTE MaTUyie CKM OYMLLATLCA OT CHera, Nibaa, rpsisau U Npyu He 06Xo0AMMOCTU NocbinaTbecst
neckom. NMoaxopabl K necTHMLIAM A0MKHbI ObITb BbIPOBHEHbI Ha LWUIMPUHY He meHee 0,8 M. B3ameH necTHUL gonyckaeTcsi yCTPOUCTBO
newexoaHbIX AOPOXKEK C YKIIOHOM He 6onee 20°, 060pyaoBaHHbIX ANA Ne peABUXe HUSA MO HAM Nioaen.

MecTa YCTaHOBKM J1e CTHUL U paCcCTOoAHUA MeXay HUMU No ANUHe YCTyna ycTaHaBNIMBaKTCA NnaHaMu pa3BUTUA FOPHbIX pa60T.

MepeaBuxeHue niofdeit ¢ ycTyna Ha yCcTyn, Mo OTKOCaM U B30OpBaHHOM rOpHOMN Macce AomnyckaeTcsi NMUb Npu oco6om
NPOU3BOACTBEHHOW He 06X0AUMOCTHU U C pa3pellueHusl, B KaXXA0M OTAeNIbHOM criyyae, paboTHMKa Te XHWYe CKOro HaA3opa.

DonyckaeTca ucnonb3oBaHue Ansi nepeBo3KM PaGOTHUKOB C YCTyNa Ha YCTyn MeXaHW3UpOoBaHHbIX CPeACTB (3cKanaTopos u ap.),
pa3speLueHHbIx FocroptexHagsopom Poccuum.

1.1.1.11. Nepexon yepe3 NeHTOUHbIe KOHBeWePbl pa3peluaeTcsl TONbKO MO NepexoAHbIM MOCTUKaM, 060pyAOBaHHbLIM Ne punamMu.

B mecTax npoxoaa v npoesna non KOHBeﬁepaMM Heobxoaumo yCTpanBaTb CM/1OWHbIe 3allUTHbIe NepeKpbITUA ANnA npeaoxpaHe HusA
nopgen ot BO3MOXHOIo nopaxeHusa NnagarWnMMU C neHTbl KyCKaMu TpaHCNopTUpye MOoro marte puana.

1.1.1.12. Nepen NnyckoMm MeXaHU3MOB M Ha4arioM ABWXe HUSI MaLUMH, e Nne3HOAO0POXHbIX COCTAaBOB UNN aBToMoGunen ob6sa3aTtenbHa
nogaya 3BYKOBbIX UM CBE TOBbIX CUFHANOB, C HA3HA4Ye HUEeM KOTOPbIX AOMKHbI 6bITb 03HAKOMIMEHbI BCe paboTHUKK, yyacTByOWMe B
AAHHOM NMPOU3BOACTBE HHOM npouecce. Mpu 3ToM curHanbi BOMKHbI ObITb CrbIWHBLI (BUAHBLI) BCeM paGoTHMKaM B palioHe AeUcTBUS
MallUH, Me XaHU3MOB U1 Ap.

Kaxabiii He NpaBUILHO NMOAAHHBLINA UMW HeMOHATHLIN CUMrHan AOMKeH BOCNPUHMMAaTLCS Kak curHan "Cron".

I'Iepe.q Ha4vyasriom paGOTbI unu gBuXKe HUA MalluHbI, MeXaHu3mMma u ap. MalWnHUCT 06s3aH yﬁe,DMTbCﬂ B 6e30nacHOCTH YneHoB 6era,qb|
1 HaxogswWwmxcs noénmsocm Apyrux paGOTHMKOB.

Ta6nuua curHanoB BbiBelUMBaeTCs Ha paboTaloweM MexaHu3me unu B65IM3n oT Hero.

1.1.1.13. He ponyckaeTcsi oTAbIX HENOCPEACTBEHHO B 3a005IX U Yy OTKOCOB YCTyna, a Takke BONM3u Ae UCTBYHOLLIMX MEXaHM3MOB, Ha
TPaHCNOPTHbIX NYTAX 060pyAOBaHUA U T.N.

1.1.1.14. NopHble BbIpaboTkM KapbepPoB B MecTax, NpeACTaBMsOWMX ONAaCHOCTb, AOIMKHbI ObITb orpaxaeHbl NpeaynpeauTe NbHbLIMU
3HaKaMu, ocBeLLe HHbIMU B TeMHOe BpeMs CYTOK.

3yMI1(*)bI, B3pbiBHblIe U ApeHaXHble CKBaXXWHbl U Apyrve BepTUKalbHble NN HAKMNOHHbIe Bblpaﬁon(u OOJIKHbI ObITb HaAEXHO
nepeKpbiTbl UNN orpaxae Hbl.

1.1.1.15. B Hepa6ouee BpeMs ropHble, TPAHCMOPTHbIE U JOPOXHO-CTPOUTE NIbHbIE MaLUUHbI AOMKHbLI GbITb OTBeAeHbI OT 32605 B
6e3onacHoe MecTo, pabounii opraH (KOBL U Ap.) ONyLleH Ha 3e M0, KabuHa 3anepTa U ¢ NUTalKoLLero kKabensi CHATO HanpsXXeHue.

1.1.1.16. Mpun BO3HMKHOBE HUM ONACHbIX CUTYaLUI (CTUXMAHBLIX 6e ACTBUI, BO3MOXHOCTU ONOS3He i, 06BanoB U 06pyLLeHUIA FOpPHON
Macchbl, CHera, nbaa, oTka3oB 3apsgoB BM npu B3pbIBHbIX paboTax, 3arasoBaHHOCTU aTMOCe pbl Kapbepa B onacHbIX

KOHL|e HTpaLMsX) Te XHONorn4ye ckue npoueccbl A06bIYM ac6eCcTOBbIX PyA AOMKHbI ObITh NpeKpalleHbl U PaboTHUKU BbiBe A€HbI 3a
npeAe bl ONacHON 30HbI, KOTOPas AOJMKHA ObITb orpaxaeHa npeaynpeauTeNbHbIMUA 3HaKaMu.

1.1.1.17. Opranmsauum, Beaylume OTKpbITbie ropHble paboTbl Ha rmy6uHe 6onee 100 M UNKM B CNOXHbIX FOPHO-Ie ONIOTNYe CKUX
yCcrnoBwusiX, a TaKke Npu COBMeLLe HHOW OTPaboTke MeCTOPOXAEeHUA OTKPbITLIM U NOA3€e MHbIM cnoco6amu, B COOTBE TCTBUM C

®epfepanbHbIM 3aKOHOM "O NpoMbILIe HHOW 6e30NacHOCTU ONAaCHbLIX NPOU3BOACTBE HHbIX 06be ktos"1 AOJIKHLI NpeAcTaBNATL
AeKnapauuio NpoMbIiLLne HHoW 6e30NacHOCTU ONacHOro NPOU3BOACTBEHHOIO 06 bEeKTa U CTpaxoBaTb OTBE TCTBEHHOCTL 3a NPUYMHE HUE
BpeAa XU3Hu, 340POBbLI0 UM UMYLLIE CTBY APYTMX JIUL, M OKpYKatoLe NpMpoaHON cpeie B criyvyae aBapuu.

1 YmeepxdeH 21 urons 1997 2. Ne 116-®3 (CobpaHue 3akoHoOamernbcmea Pocculickol ®edepayuu, 1997, Ne 30, cm. 3588).
1.1.2. lopHble paboTbl

1.1.2.1. BbicoTa ycTyna onpegensieTcsi NPOEKTOM C y4eTOM (pM3UKO-Me XaHUYe CKUX CBOWCTB ropHbIX MOPO/ U Nose3HOro UCKonaeMoro,
a TaKKe ropHO-reorioruye CKMX yCrioBuii UX 3arneraHusi.

HonyckaeTcs oTpaboTka ycTynoB BbicoToi Ao 30 M NOCNOWHO, NPU 3TOM BbICOTa 32005 He AOMKHA NpeBbilwaTb MaKCMManbHON
BbICOTbI Ye pnaHuA 3KcKkaBaTopa.



Mpu otpaboTke yCcTynoB CMOAMMU AOIDKHbI OCYLIE CTBISATLCS Me pbl 6€30MacHOCTH, UCKIoYatolwme o6pylueHUsl U BbiBarbl KYCKOB
nopoAbl C OTKOCOB YCTyna (HaknoHHoe GypeHuUe, KOHTYpHOe B3pbiBaHWe, 3a0TKOCKa OTKOCOB U Ap.).

Mpu MenkoTpelMHOBaTLIX NOpPoAax U pyAax ¢ NPpMMeHeHMeM B3pbIBHbLIX paboT gonyckaeTcA yBenuyeHue 3a6osi 4O NONyTOPHOM
BbICOTbI Ye pnaHus, Npu ocyLle CTBIIe HUM AOMNONHUTENbHLIX Me P, Npe NATCTBYIOLWUX NPOU3BONILHOMY 06pYyLUe HAIO KO3bIPLKOB U
HaBUCeWn.

BbicoTa ycTyna He AoOmKHaA NpeBbIlWaTh:

npu pa3pa6oTke OAHOKOBLUOBLIMU IKCKaBaToOpamMu TMMNa MeXaHU4e CKOW fionaTbl 6e3 npumeHe HUsl B3PbIBHbLIX PaboT - BbICOTbI
Ye pnaHus 3KCKaBaTopa;

npu pa3pa6oTke AparnaiHamMmn, MHOFOKOBLUOBbLIMU U POTOPHBLIMU 3KCKaBaTopamM - BbICOTbI UMW FNYGUHBLI Ye pnaHus 3KcKaBaTopa;
npu pa3paboTke BPY4HYH PbIXMbIX U CbiNy4uXx Nopoa - 3 M, MArKMX, HO YCTOMYMBBIX, @ TaKKe KpenKUX MOHOMMUTHbIX nopog - 6 M.
1.1.2.2. Yrnbl 0oTKOCOB pabounx ycTynoB AonycKaloTcs:

a) npu paboTe 3KCKaBaTOpPOB TMMNa MeXaHM4ye CKOW nonaTbl U AparnanHa - go 80 °;

6) npu paboTe pOTOPHbLIX IKCKaBaTopoB - Ao 80 °;

B) Npu pa6oTe MHOrOKOBLUOBbIX Lie MHbIX 9KCKaBaTOPOB HUXHUM YeprnaHneM - He 6onee yrna ecreCTBE HHOrO 0TKOCa 3TUX MOPOA,;
r) npu pa3paboTke BPy4HYHO:

PbIXNbIX U CbiMy4YnX NOPOA - He 6Gonee yrna ecTeCcTBEHHOrO OTKOCa 3TMX NOPOA;

MSIrKMX, HO YCTOMYUBLIX NopoA - He 6onee 50 °;

CKanbHbIX nopoA - He 6onee 80 °.

MpeaenbHble yrnbl 0TkKOCa He pabounx ycTynoB (yribl yCTOWYMBOCTH) YCTaHABNIMBAOTCA NPOEKTOM U KOPPe KTUPYHOTCS MO AaHHLIM
Hay4HbIX UCCNef0BaHUA B NpoLecce 3KChyaTauuu.

1.1.2.3. TopHoe u TpaHcnopTHoe 0GopyAoBaHue, TPAHCMNOPTHbIE KOMMYHUKaLUU, MUHUU 311e KTPOCHAGXe HUS U CBA3U AOJDKHbI
pacnonaratbcsi Ha pa6ouMx nnowaakax ycTyrnoB 3a npeAenaMu Nnpu3mbi o6pylue HUsl.

PaccTosinMe oT noAoLWBLI pa3Bana Ao Ocu 6nnkailiero xe e 3HOAOPOXHOIO NyTU AOMKHO GbITb He MeHee 2,5 M.
PacueT wWnpuHbI paboyeii Nrowaaky onpeaensieTcs B COOTBETCTBUM C HOPMaMU Te XHOJIOrMYe CKOro NpoeKTUpoBaHuUs.

1.1.2.4. Npwm oTpaboTKe yCTYyNnoB 3KCKaBaTOpaMu C Be PXHe NOrpy3Kon paccTosiHie OT OGpPOBKM yCTyna 40 OCH Xe e 3HOLOPOXHOro Myt
WNU aBTOAOPOrY ycTaHaBNIMBaeTCA NPOEKTOM, HO AOMKHO GbITb He MeHee 2,5 M.

BblicoTa ycTyna (noacTtyna) AomkHa o6ecne4rMBaTb BUAMMOCTb TPAHCMOPTHLIX COCYAOB U3 KaGMHbI MALUMHUCTa IKCKaBaTopa.

dopmMUpoBaHMe BpeMeHHO He pabounx 6OpTOB Kapbepa U BO30GHOBMEHNE rOpHbLIX PaGoT Ha HUX AOIMKHLI MPOU3BOAUTLCS MO
npoekTaM, NnpegycMaTpMBalOWMUM Me pbl Ge3onacHocTv Tpyaa.

1.1.2.5. MNpu BCKpbIWHbIX paboTax, ocylleCcTBNsAe MbIX NO 6eCTPaHCNOPTHOM cucTeMe pa3paboTku, pacCcTosiHUe MeXAY HUKHUMMU
6poBKkamu ycTyna none3Horo MCKonaeMoro 1 NnopoaHoro oTeana yctaHaBnuBaeTCsl NPOEKTOM UMU NMIIaHOM ropHbIX pa6oT. Mpu
Hanu4nm xene3HOAOPOXKHbIX NyTEN MU KOHBE e POB paccTosiHWe OT HUXHe W GPOBKM OTBana Ao OCU Xefe3HOA0POXHOro Nyt Unu
OCU KOHBe e pa AOJKHO ObITb He MeHee 4 M.

1.1.2.6. PacctosiHne mexnay cmeXxHbIMM 6e pmMamMu Npuy noraiwe HAU yCTynoB M NOCTAaHOBKU MX B NpeAeribHOe NOoJoXeHue, LUMPUHA,
KOHCTPYKLIMA U NOPSIAOK 06CcnyKnBaHUs nNpeAoXpaHUTe IbHbLIX 6epm onpeaensalTcs npoekTtom. B npouecce akcnnyatauum napameTpbi
YCTYNOB 1 NpeAoxXpaHUTe NbHbIX 6€ pM A0MKHbI NPU HE06X0AUMOCTU YTOUHATLCSA NO pe3ynbTaTtaM UccreaoBaHUn PU3nKo-

Me XaH14e CKMX CBOUCTB FOpHbIX nopoa.

Mpwu noralwe HUKM yCTYNoB AoMmkeH cobnioaaTbCA 06U Yron HaKioHa 6opTa Kapbe pa, YCTaHOBIE HHbIW NMPOEKTOM.

Bo Bcex cny4yasx wupuHa 6e pMbl fomKHa ObITb Takon, 4TOGbI 06ecneynBanach ee MexaHM3upoBaHHasA O4YnCTKa 1,

1 B mex cryvasix, ko20a wupuHa mpaHcropmHoil 6epmbi He NPeebiwaem WupUHbI MPedoXpaHumenbHbIX 6epM, yempolicmeo
cneyuanbHol npedoxpaHumesnbHoli 6epMbl Ha 3IMoM 20pu30HMe He mpe6byemcsi.

1.1.2.7. NpepoxpaHuTe nNbHble 6e PpMbl AOMKHbI 6bITh FOPU3OHTaNbLHLIMU UMM UMETb YKITOH B CTOPOHY GopTa Kapbepa U perynsipHo
OuMLLATLCA OT KYCKOB NMopoAbl, PyAbl U MOCTOPOHHUX NpeAMeToB. BepMbl, N0 KOTOPLIM NPOUCXOAUT CUCTE MaTUYe CKoe

nepeABuKe HUe paGOTHUMKOB, AOMKHbLI UMeTb orpaxaeHue. [lonyckaeTcsi B COOTBE TCTBMM C NPOEKTOM NMPUMEHEeHUEe HaKMOHHbIX 6epm,
B TOM YMCrie COBME LLie HHbIX C TPAHCMOPTHLIMM.

1.1.2.8. PaGOTHMKM TeXHUYe CKOro HaAa3opa 0653aHbI Be CTU NOCTOSAHHbIA KOHTPOJIb 32 COCTOsIHUE M GOPTOB TpaHLe i, yCTynoB, OTKOCOB,
OTBanoB; B cliy4yae oGHapyXeHUsl NPM3HAKOB CABUXe HUS Nopo paboTbl AOMKHbI ObITh NpeKpalleHbl.

MeproanMyYHOCTL OCMOTPOB U MHCTPYMEHTalNbHbIX HAabNOAe HUI yCTaHaBNMBaeTCSl B COOTBE TCTBMM C MHCTPYKLIMEN NO HaGnoae HUAM
3a pecdopmaumammn 60pToB, OTKOCOB, YCTYNOB M OTBANoOB Ha Kapbepax U paspaboTke MeponpuATUIA NO 06ecneyYe HNIo NX
YCTOM4YNBOCTH.

1.1.2.9. Npwm paboTe Ha ycTynax AomkHa perynsipHo NPoM3BOAUTLCS X 060pKa OT HaBUCEM U "KO3bIPbKOB", a Takke NUKBUAALUs
3aKONOoB.

1.1.2.10. Pa6oThI no o60pke ycTynoB AOMKHbI NPOU3BOAUTLCA MeXaHU3MPOBaHHbIM cnoco6oM. PyyHas o6opka Aomnyckae Tcsl TONbKO
noA HenocpeAcTBEHHbIM Habnoae HMeM paboTHUKA Te XHUYe CKOFro Haa3opa unu 6puragupa.

PaboTHMKM, He 3aHATbIE 06OPKON, AOMKHbI ObITh yaaneHbl B 6e3onacHoe MecTto. He gonyckaeTcs npoBeAeHMe KakKux-nu6o pabot un
HaxoxpaeHue niogen noa "Ko3bIpbKOM™ U HABUCSIMM YCTYMOB.

1.1.2.11. PaccTtosiHue no rOpuU3oHTanu mexany paGO‘WIMM MecTaMu UM MexaHmamamu, pacnonoxeHHbIMU B ABYX CMeXHbIX No



BepPTUKanu ycTynax, fJIOfDKHO COCTaBNsATL He MeHee 10 M Npu py4Hoit pa3pa6oTke U He MeHee NonyTopa MakCUMarbHbIX PaguycoB

Ye pnaHusi NPU 3KCKaBaTOPHOM pa3pa60TKe2.

2 Mpu ucnonb3oeaHuu e3auMocesi3aHHbIX 8 pabome MexaHU3MO8 PaccmosiHUsI MeX8y HUMU 0 20pU30HManu u eepmukanu
onpedensiemcs [P.

Mpu pa3paboTke ycTynoB Bpy4Hyl0 paboTbl 4OMKHbI BE CTUCh TONIBKO CBE PXYy BHU3 C COXpaHeHUeM yria oTkoca B COOTBE TCTBUU C M.
1.1.2.2 yacmm Il HacTosiwmx MpaBun n 6e3 NnpumMmeHe HUs cnocoba "nogbdoem".

1.1.2.12. Npun paboTe Ha oTKOCax YCTynoB c yrnom G6onee 35° paboTHMKK, Npou3BoasLLMe GypeHue, 060pPKy U Apyrue onepauum,
[OMKHbI NOJNb30BaTLCA NpeAOXPaHUTE NIbHLIMUM NosicamMy C KaHaTaMM, 3aKpe e HHbIMU 3a HafieXXHyH onopy.

1.1.2.13. Npu pa6oTax B 30HaxX BO3MOXHbIX OO6BafoB MNU NpoBasioB BCrie ACTBUE HanU4usi NoA3e MHbIX BbIpaboToK MNKU KapcToB
AOMKHbI 6bITb NPUHATLI CNeuuanbHbIe Mepbl, 06ecneynBatowme 6e3onacHoOCTL paboTkl (NepeAoBoe pa3BeAoyHoe GypeHue, oTBOA
Ha BpeMsi B3pbIBaHUA FOPHbIX MaLlUH U3 3a60e B, HAXOAALWMXCA BO6NIM3M 30HbI BO3MOXHOIo o6pyweHus u 1.4.) Mpu 3ToM A0MKHbI
BeCTUCb TWaTeNlbHbIe MapKLieiaepckue HabnoaeHUA 3a coctosHueM 6opToB U NOYBLI Kapbepa. Npy o6HapyxeHUN NpU3HakoB
cABUXe HUA Nopoa paboTsbl AOoMKHbI OGbITh NpeKpalleHbl U MOTYT 6bITb BO306HOBIE HbI TONLKO NO CreLuanbHOMY NPOeKTy
opraHu3auum paboT, yTBe pxxae HHOMY PyKOBOACTBOM OpraHu3auum.

1.1.2.14. B npoekTte pa3paboTkn MeCTOPOXKAEHUMN, CKITOHHbIX K OMOMN3HAM, AOIMKHbI ObITb NPeAyCMOTPEHbI crneLluvanbHbie Mepbl
6e3onacHocTw.

1.1.2.15. Ecnu cKNoHHOCTb K OMON3HSIM yCTaHaBNUBaeTCA B NpoLecce BeAeHUs ropHbiX paboT, He06XxoAMMO BHe CTU
COOTBETCTBYHOLUME KOPPEKTMBLI B MPOEKT U OCYylLie CTBMATL NPeAYyCMOTPEHHbIe B HeM Mepbl 6€30MacHOCTH.

Mpu ogHoBpeMeHHOI pa3paboTke MeCTOPOXAEHUI OTKPLITEIM M MoA3e MHbIM crnoco6aMu, a Takke NPU NPoBeAe HUU U 3KCNyaTauum
noz3eMHbIX Ape HaXHbIX BbIpaGoTOK AOMKHbI OCYLie CTBNATLCA Me PpONpUsiTUs], COrnacoBaHHbIe C Me CTHbIMU opraHamu
FocroptexHaasopa Poccuu, o6ecneunBarowme 6e30nacHOCTs paGOTHMKOB Ha NoA3e MHbIX U OTKPLITLIX paboTax (cornacoBaHue
nnaHoB U rpaciMkoB Be e HUSI TOPHbIX U B3PbIBHLIX PaGoT, KOHTPONb 3a COCTOAHUE M aTMocde pbi, Mpe AOTBpaLle HUe nonagaHus
SAINO0BUTLIX NPOAYKTOB U3 Kapbepa B NoA3eMHble BbIpa6oTku u T.4.).

3a cocTosiHnem no.qpaﬁo'raHHoro MaccuBa U BbINOJSIHE HNEM HaMe Ye HHbIX Meponpmlmﬁ AOJIXKeH ocCyLle CTBNATLCA cucTe MaTuye CKuUm
KOHTPOJb.

1.1.2.16. MNpu BeaeHUM paboT B NaBMHOOMACHbIX pakioHaX AOSKHbI OCYyLe CTBAATLCA MePbl MO 3aliUTe OT CHeXHbIX JTaBUH U ceneBbIX
MOTOKOB.

MnaH MeponpuaTAA NO NPOTMBOJIAaBUHHOW 3awMTe pa3pabaTbiBaeTCA C yYeTOM MeCTHbIX YCITOBMI U YTBE pXAaeTCH rMaBHbIM
WHXEeHepPOM opraHusauum.

1.1.3. BypoBble paboTbl

1.1.3.1. BypoBo# cTaHOK AOoMKeH ObITb YCTAaHOBMEH Ha CNNIaHUPOBaHHOW NNoLaAKe ycTyna U pacnonoXeH TaK, YToObl ryce HALbl CTaHKa
HaxoAUNUCb OT GPOBKM Ha PacCTOAHMM He MeHee 2 M, a ero NpoAoSibHasA ocb Gblna nepneHANKYNsipHa 6poBKe ycTyna.

Mon AOMKpaTbl CTAHKOB He AonyCcKaeTCA noAaKnaabiBaTb KYyCKMU pyabl U nopoAabl. anI yCTaHOBKe 6ypOBbIX CTaHKOB LIapoLlie4yHoro
6ype|-m;| Ha ﬂepBbH’I pAa CKBaXuH ynpaBJfieHUe CTaHKaMUu OOJTKHO OcCyLle CTBNATLCA AUCTAHLMOHHO.

1.1.3.2. NepemeLeHne GypoBOro cTaHka C NOAHATON Ma4yToOW MO yCTyny AONYyCKaeTCA TONIbKO NO CMilaHMPOBAaHHOW rOPU3OHTanbLHOM
nnowaagke. anI nepeaBunXxe HUU CTaHKa noAg NIMHUAMM IreKTpone peaavyn mMmadta AOJKHA ObITb onyuwie Ha.

MNMpwu neperoHe 6ypoBbIX CTAaHKOB Ma4Ta [OJIKHA ObITb onylieHa, 6ypoBOM MHCTPYMEHT CHAT UIM Hafile XXHO 3aKpernseH.

1.1.3.3. BypeHue CKBaXvH [OIMKHO MPOU3BOAUTLCS B COOTBETCTBUU C MHCTPYKLIMSIMU MO OXpaHe TpyAa, pa3paboTaHHbIMU B
OopraHM3auumn Ha OCHOBaHUM TUMOBBIX, ANIA KaXA0ro Buaa paboT (orHe Boro, WwapotieYyHoro U Ap. 6ypeHust).

1.1.3.4. Kaxxaas ckBaxkuHa, AnamMeTp yCTbSA KOTOpPOM npeBbiwaeT 250 MM, Nocre OKOHYaHUA Gype HUsl OoMKHaA ObITb Ne pekKpbITa.

YyacTtku nepeKpbiTbIX CKBAXWH criegyeT orpaxaatb npeaynpeauTteibHbIMU 3HaKaMU. I'Iopﬂp.ox orpaxageHus 30Hbl HpOGypeHHbIX
CKBaXXWH AOIXeH ObITb yTBe pXXAeH rmaBHbIM MHXeHepoM opraHusauyuu.

1.1.3.5. Y cTtaHKOB BpallaTe NnbHOro 6ypeHUsi C He Me XxaHU3UPOBaHHOW COOPKOI M pa3bopkon GypoBOro ctaBa U OYUCTKOW YCTbSA
CKBAXXWHbI WWHE KN OO0JTKHbl UMeTb orpaxaeHus, cﬁnOKMpOBaHHbIe (o no,qaqeﬁ 3NeKTponuTaHnAa Ha AgBuUratenb BpallaTe ns.

1.1.3.6. He nonyckaeTtcs paboTa Ha cTaHKax BpaljaTefibHOro U LapoLle YHOro 6ypeHUsi C HeucnpaBHbIMU OrPaHNYUTENSIMU
nepenoasLeMa 6ypoBoro cHapsga, Npu HeUCNPaBHOM TOpMo3e Nie6eAKn U cucTe Mbl Nbifie NoAaBIe HUS.

1.1.3.7. Npu npuMeHe HUM caMOBPaLLAILMUXCA KaHAaTHLIX 3aMKOB HanpaBrieHWe CBUBKU Npsifeil kaHaTa M Hape3ka pe3b60BbIxX
coeAWHe HUI GYpOBOro MHCTPYMEHTA AOIMKHbI 6bITb NPOTUBOMNOMNOXHLIMU.

1.1.3.8. MNoAbe MHbIN KaHaT GyPOBOro CTaHKa AOIDKEH PacCUUTLIBATLCS HA MaKCUManbHY Harpy3Ky U MMeTb NATUKPATHbINA 3anac
NPOYHOCTU.

MNpu BbIGOpPE NPOYHOCTU KaHaTa He 06XOAMMO PYKOBOACTBOBaTLCH 3aBOACKMM akToM-ce ptudmkaTtom. He MeHee opgHoro pasa B
HeAerno KaHaT AOoJKeH NoABe praTbCA HApPY>KHOMY OCMOTPY MeXaHMKOM y4yacTka UM ApPYruM crnelunanbHO Ha3Ha4ye HHbIM paboTHUKOM,
0 YeM AenaeTcA 3anNUCb B XypHarne pe3ynbTaToB OCMOTpa.

BbicTynatowme KoHLbl NPOBOJIOK AOMKHbI GbITb 06pe3aHbl.

Mpu HanuuMmM B nogbLE MHOM KaHate 6onee 10 % nopBaHHbIX NPOBOJIOK Ha ANINHE Liara CBUBKW OH JOJKEH ObITb 3aMeHeH.

1.1.3.9. Npu 6ypeHUM nepcdopatopamu n 3neKTPoOCcBe priaMu LWMpUHA paboyven 6e pmMbl AoMmkHa ObITb He MeHee 4 M. NogroToBneHHbIE
Ansa 6ypeHUs HerabapuTHble 6NMOKM FOPHOW Macchbl AOJTKHbI ObITb BbINOXe Hbl YCTOMYMBO B OAWUH CIIOW BHE 30Hbl BO3MOXHOIO
o6pylie HUs ycTyna.

1.1.3.10. NMpu nogxoae kK npedensHOMY KOHTYpYy ac6eCTOBOro Kapbepa crieqyeT NpUMe HATb GypoB3pbIBHbIE paboThl,
o6ecneuynBaloLiMe COXpaHHOCTbL GepM U yCTynoB (kopoTko3aMe AneHHoe B3pbiBaHUe, B3pbiBaHWe cnoco6oM oTpe3HoM Lienu).



1.1.3.11. BypeHue 1 B3pbiBaHue npepgeibHOro KOHTYPHOro psaa (oTpe3Has wWwerb) AOMMKHO NPOU3BOAUTLCS A0 NOAXO0AA CKBaXUH
pbIXNeHUs K NpeAefibHOMY KOHTYPY ac6eCcToBOro kapbepa Ha paccTtosiHue He MeHee 20 Mm.

B nopopax, CKNOHHbIX K oﬁpasoBaHmo 3aKonoB, U B TeX cny4yasx, Korga K sawuTte 60p'ra (CTeHKVI) OT NnoBpeXaeHUsA npeabABNATCA
BbICOKUe TpesoBaHMﬂ, CKBaXWHbI 0Tpe3H0ﬁ e nu OOMKHbI ObITh rny6>|(e CKBaXWH pbiXJie HUA Ha 7-12 AnaMeTpoB 3apsnoB
PbIXneHUs.

B ocTanbHbIX cry4asix riyouHa KOHTYPHbIX CKBaXXUH NPUHMMAeETCS PAaBHOW FyOUHEe CKBaXXUH PbIXSie HUA.
1.1.4. OTBanbHOE XO3INCTBO

1.1.4.1. BbiGop y4acTKoB Ansi NOCTOSAHHOIO XpaHe HASA 0TXOA4O0B (OTBanoB, WaMOXpaHUnuLy U Ap.) cneayeT NPOU3BOAUTL B
COOTBeTCTBUM C TpeboBaHusAMM n. 5.3.26 yactn 1 HacTosAwmx MpaBun.

1.1.4.2. OTBanbI ¥ WNaMOXpPaHMULLA AOJDKHbI pacnofiaratbCcsi ¢ NoABe TPe HHOW CTOPOHbLI MO OTHOLLE HUIO K Hace fie HHbIM NMyHKTaM 1
opraHu3auum, 3aHsATon fo6blvel acbecToBbIX pyAd OTKPbITLIM cnoco6oM. OTpaboTaHHbIe OTBanbi U WaMoOXpaHUnuiLa nognexar
peKynbTMBauum.

1.1.4.3. Paamep caHWTapHO-3alMUTHON 30HbI y OTBANOB AOMMKEH ObITb He MeHee 500 M OT NpeAeNbHOro KOHTypa UX pa3BUTUSA COrnacHo
Tpeb6oBaHuam CaHlMuH 2.2.1/2.1.1.567-96.

Ons ymeHbLe HUA Nbiiie o6pa3oBaHMA He06X0AUMO NpeAycMaTpuBaThL CMCTe MaTUye CKylo 06paboTky noBe pXHOCTU OTBarnoB
cneunanbHbIMU CBA3YIOWUMU pacTBOpaMu.

1.1.4.4. Nopsnok o6pa3zoBaHMsA U IKCNNyaTaLnmM OTBanoB, pacrnosioXxeHHbIX HaA Ae NCTBYHOWWMU NoA3e MHbIMM BbipaboTkamu, a Takke
3acbINKM NPOBarnoB U 0TPaboTaHHbIX YYacTKOB Kapbepa AOMKeH onpeaenATbLCS cneumuanbHbIM NPoeKTOM, CoAe pXKaLyum
MeponpuaTus, obecneuymBaloLme 6e30NacHOCTL paboT.

1.1.4.5. anI pa3mMe e HUN OoTBarloB Ha KOcoropax AOJDKHbI ObITb npeaycMoTpeHbl cneuuaribHblie Mepbl, NpenATCTBYyOWMUe CnosfisaHnro
oTBanos.

1.1.4.6. NMpu coBMe CTHOM CKNagupoBaHWM NOpoA B OOVH OTBan B OpraHu3auusix, paoTarolmx no TpaHCMoOpPTHLIM cUcTeMaM B
paiioHax co 3HauMTesbHbIM KONM4ye CTBOM OCaAKOB B BUAe CHera, foMMkHbI 6biTb pa3paboTaHbl AONOMHUTENIbHbIE MePbl
6e30MacHOCTM OT BO3MOXHbIX OMNON3He OTBaNoB B NieTHee BpeMs.

1.1.4.7. anI COBMECTHOM CKnagupoBaHUU CKallbHbIX U PbIXNbIX NOPOA BbICOTa OTBANoB AO0JIXKHa onpeAenAaTbCA NPOeKTOM C y4eTOM
(*)M3MKO-MeXaHM‘-IeCKMX CBONCTB CKnagupyemmbixX nopoga.

1.1.4.8. He ponyckaeTcs cknagupoBaHue CHera B OTBasibl MyCTbIX NOPOA U OTXOA0B Cyxoro oborauieHus ac6ectoBbix pya. B paitoHax
CO 3HauMTeNbHbIM KONUYe CTBOM OCaAKOB B BMAE CHera, rae nonagaHue ero B oTBaNbl UCKMIOYMTL HE BO3MOXHO, OTBanoobpa3soBaHue
cnepayeT Npou3BOAUTL MO CheLManbHOMY NPOeKTy, CornacoBaHHOMY € MeCTHbIMU opraHamu locroptexHaasopa Poccum, B KoTopom
Ha OCHOBe NpoBeAeHHbIX Nccrie0BaHUIN [OMKHbI ObITb onpeaeneHbl 06bLeMbI CHera, nonagatrolero B otBan, u obecneyeHa
6e3onacHocTL paboT B no6oe BpeMsA roaa.

1.1.4.9. MNpu nosiBNeHMM NPU3HAKOB OMNON3HE BbIX ABMeHUIA paboTkl N0 OTBanoo6pa3oBaHNI0 AOMKHbI GbITb NpeKpaLleHbl A0
pa3paboTku n yTBe pXKAeHUA cneunanbHbIX Mep 6e3onacHOCTU.

1.1.4.10. Bo3MOXHOCTb OTChINK/ OTBaNnoB Ha 3a060sI04eHHbIX U HE CAPe HUPOBaHHbIX Te PPUTOPUAX onpeaensieTcs cneuunanbHbIM
NPoeKTOM, NpeAaycMaTpuBalLMM Heo6xoaMMble Me pbl 6€30MacHOCTM OTBaNbHLIX paborT.

1.1.4.11. BbicoTa 0TBanos, yrfnbl 0oTKOCa U NpU3Mbl 06pYLLe HUSA, CKOPOCTbL NPoABUraHusi hpoHTa OTBanbHbIX paboT ycTaHaBNMBaKTCA
NPOEeKTOM B 3aBMCUMOCTU OT (PU3UKO-Me XaHU4e CKUX CBOWCTB Nopoa oTBarna U ero ocHoBaHusl, cnocob6a oTBanoo6pa3oBaHus U
penbeda MeCTHOCTH.

Bblﬁopy y4yacTKOB And pa3Melle HsA oTBanoB AOJIXKHbI NpedlecTBOBaTb MHXe He pHO-reosfiornye ckue U rmgporeonorun4yeckue
n3bIiCcKaHuA. B npoekKTe OOJXKHa ObITb npuBeaeHa geTaribHasA Xapakre puCTMKa rpyHTOB Ha y4acTKax, npeaHa3Ha4e HHbIX ons
pa3mMelleHUA oTBasnoB.

PasMellueHue OTBanoB AOMKHO NPOU3BOAUTLCS B COOTBETCTBMM C Tpe 60BaHMAMU CaHMTapHLIX HOPM NPOe KTMPOBAHUA OpraHU3auuim.
He pnonyckaeTcs pa3melyeHre OTBanoB Ha NnoLlaasx Me cTopoXae HUM, NoAaneXalmx oTpaboTke OTKPLITLIM CNoco6GoM.

1.1.4.12. PaccTosiHMe OT OCM Xene3HOAOPOXHOro Nyt A0 OPOBKM NIYKHOro OoTBara nocrie Kaxaoun nepeaBuXKu nyted JOIMKHO
yCTaHaBNMUBaTLCS B 3aBUCUMOCTU OT YCTOMYMBOCTU yCTyna oTBana u coctaBnsiTb He MeHee 1600 MM npu rpysonoabe MHOCTU
paymnkapa ao 60 Tu 1800 mm npu rpysonoabe mHocTM 6onee 60 T.

Ha otBanax, o60pyaoBaHHbLIX 04HOKOBLUOBbLIMU 3KCKaBaTopamu, B MecTe pasrpy3ku AyMNKapoB paccTosiHue oT ocU
e ne3HOAOPOXHOIo NyTM A0 Be pXHeW GPOBKU [OIMKHO COCTaBNATbL ANSA HOPpManbHOM Korneu He MeHee 1600 mm u ans konewu 900 Mm
He meHee 1300 mm.

1.1.4.13. BHe lLHMI penbCc pa3rpy3o4YHOro Nym AOMMKeH MMeTb NpeBbille HUe Mo OTHOLLE HUIO K BHYyTpe HHe My Ha 100 - 150 mm. Mpu
pasrpyske nopoAbl Ha BHYTPe HHIOK CTOPOHY KPMBOW XKefe3HOAOPOXHOro NyTW BHELWHWUIA peNbC AOMMKEH MMeTb npeBbiweHue Ao 40
MM, KaK UCKITloue Hue B 3TOM crny4yae o6a penbca MOryT HaXoAMTLCA Ha OQHOM ypoBHe. [ins o6ecney4eHUs B 3TUX YCNOBUAX
6e3onacHoCTM paboT rmaBHbLIM UHXeHe POM opraHusauuu (nogpasae e Husl) AOMKHbI GbITh yTBe pXAeHbI chneunanbHbie Me ponpusiTus.

1.1.4.14. B KkOHUe pa3rpy304HbIX TYNMUKOB AOJKHbI yCTaHAaBNUBaTLCA yNopbl. [INnnHa pa3rpy3oy4HbIX NyTei Ha oTBane oT NpusiMKa Ao
ynopa AormkHa 6bITb He MeHee NMOoNyTOPHON ANWHBLI COCTaBa, NofaBaeMoro K NyHKTY BbIrpy3ku. lNpu 3ackinke yyactka otBana oT
npusiMKa Ao Tynuka npu AnvHe pasrpy3oyHbIX NyTeil MeHee NONYTOPHOM ANUHLI COCTaBa AOJDKHbI OCYLUE CTBIIATLCA cneuunanbHblie
Mepbl 6e30MacHOCTH, yTBE pXAEHHbIEe FMaBHbIM MHXEHE POM opraHu3auuu (noapaspaeneHus).

Ynopbl oTBanbHbIX TYNMMKOB AOMKHLI UMEeTb UCMPaBHbIE yKa3aTenun nyTe BOro 3arpaxaeHus U B TeMHOe BpeMs CYTOK ocBelaTbCsl.
Yka3aTenu nyte Boro orpaxaeHus A0MKHbI ObITb pacnonoXxeHbl B KOHLe O0TBaNbHOIo Tynuka Co CTOPOHbI MalLMHUCTA TIOKOMOTUBA U
BblHECEHbI OT OCU MYTU Ha paccTtosiHue He MmeHee 2,5 M U Ha BbicoTy 1,5 M.

Mpw AMCTaHUMOHHOM ynpaBrie HUM Pa3rpy3kor BaroHOB U3 KabMHbI MalLMHUCTa NTOKOMOTMBA CUrHanbHble 3Haku "OcTaHOBKa
NIOKOMOTUBA" M CUTHarbl OCTAaHOBKM Noe3/a B KOHLIE XKe fle 3HOA0POXKHOIO TynnKa, NoKpalle HHble CBe TOOTpaXkatoLen Kpackow,
AonyckaeTcs B TeMHOe BpeMsi CyTOK He ocBellaTb. BMecTo ykasaTens nyte Boro orpaxaeHusi B KOHLie TynvKa B 3TOM cinyvae crneayeT
yCTaHaBNUBaTb NepPeHOCHOW CUMTHan OCTaHOBKM.



Paboyasi yacTb oTBanoB B MecTax Pa3rpy3Ku emne3Ho4OpPOXHOIo n aBTOMOOMNbLHOrO TPpaHCNnopTa B TeMHOEe BpeMs CYyTOK AOJDKHa
ocBelaTtbCcA.

1.1.4.15. NMpueM rpyxeHbIX Noe340B ANs pa3rpy3ku nocrne KaXxaoi nepeABUXKA OTBaNbHOroO NyTM AomnyckaeTcsA TONbKO ¢ pa3pelle HuA
pa6oTHUKA TeXHUYE CKOro Haf30pa oTBaria C COOTBE TCTBYIOLLE | 3anMChio B creLManbHOM XypHane.

1.1.4.16. Nopava rpy>eHbIX Noe3[oB Ha pa3rpy3oyHblie TYNMMKMU OTBanNoB AONyCKaeTCA TOJMIbKO BaroHamMmu Bnepepn, 3a UCKMKYeHUem
nogaym mx Ha nym a63e11.|ep|-|b|x OTBasoB.

JonyckaeTca nogava rpyxeHbIX nNoe3AoB TOKOMOTMBaMU Bnepe Npu ycrioBUM pa3paboTku AONONHUTENbHLIX Mep 6e30nacHOCTH,
yTBe pXAe HHbIX rMaBHbLIM WHXeHEe POM OpPraHM3auum U CornacoBaHHbIX C MeCTHbIMU opraHamu FocropTexHagsopa Poccuum.

1.1.4.17. Npwu pasrpy3ke AyMNKapoB NOAU AOIMKHbI HAXOAUTLCA BHE 30HbI pa3Bana ropHOW Macchbl.

C BHyTpeHHe CTOPOHbI OTBana B MecTe pa3rpy3kud coctaBa AOJDKHA 6bITb cnnaHMpoBaHa nnolaaka Ans o6cnyxuBarpLWwmx cocTaB
paboTHUKOB.

OumncTka AyMNKapoB A0MKHA GbiTb MexaHn3upoBaHa. [lonyckaeTcsi py4YHas OuMMCTKa AyMNKapoB npu co6rioae HUM cneumansHo
pa3paboTaHHbIX U YTBE PXKAE HHbIX MMAaBHbLIM UHXeHe POM opraHusauum (nogpasgeneHus) mep 6e3onacHocTi. PyyHas ouncTka
OYMMKapoB Ha NPUsIMKax He AonyckaeTcsl.

1.1.4.18. OnpokuabIBaHMe Ky30BOB AiyMMNKapoB U BO3BpalleHUe UX B TPAHCMOPTHOE MOSIoXKeHUe nocrie Pasrpy3ku AOMKHbI
npousBoAUTLCA 6e3 NoMoLUM NOACTaBOK, WNan, PpesibcoB U T.N.

1.1.4.19. Ha Bpems nepeABUXKA U pe MOHTa y4acTOK MyTW, HA KOTOPOM NPOU3BOAATCA 3TU PaboThbl, AOMKEH OrpaXAaTbCs CUTHANamMu.
1.1.4.20. MNpoe3xune fgoporu AosKHbI pacnonaraTtbCA 3a NpeAenamMmu rpaHuL, ckaTbiBaHUsI KYCKOB NOpPoAbl C OTBanos.

Ha oTtBanax AomxHbl BbiBe lLLUBaTbLCS npepynpeaguTenbHblie HAANUCKU 06 onacHOCTU HaxoXAeHUsA Ngen Ha oTkocax oTBanos, B6nM3un
UX OCHOBaHUA U B MeCTaX pa3rpy3kum TpaHCNOpPTHbIX CpeacTB.

1.1.4.21. ABTOMOGUNU U Apyrue TpaHCNOpTHbIE CpeACTBa AOMKHbLI Pa3rpyaTbCA Ha OTBane B MecCTax, NPeAyCMOTPe HHbIX NPOeKTOM
WY NNIaHOM ropHbIX paboT, 3a BO3MOXHOW NPpU3Moi o6pyLue HUA (cnon3aHus) nopoasbl.

Pa3mepbl 3Ton NMpU3Mbl AO0JXKHbI yCTaHaBNMUBaTbCA paGOﬂ-IMKaMM Mapkmeﬁp,epcmﬁ cnyx(6b| n perynsapHo noBoaAUTbLCA OO0 cBeAeHUs
pa601alou.mx Ha oTBane.

Ha 6ynbao3epHbIx oTBanax 6e pma AomkHa MMeTb Mo BCe My (DPOHTY pa3rpy3ku nornepeyHbIi YKNOoH He MeHee 3 °, HanpaBnNeHHbIA OT
6poBKM OTKOCa B rNyouMHy oTBana. Mo Bce NpoTshke HHOCTU GPOBKM cneAyeT UMeTb HaZe XHYH0 NpeAoXpaHUTE NbHYIO CTeHKY (Ban u3
NOPOAHOW OTCLINKU U T.N.) BbICOTON He meHee 0,7 M AnsA aBTomo6unen rpysonoase MHoOCTbI0 A0 10 Tu He meHee 1 m Ans
aBTOMOGUNen rpy3onoabe MHOCTLIO CBbile 10 T. [pM  OTCYTCTBMM NpeAoXpaHUTE NIbHON CTEHKM He JOMNyCKaeTCA NoAbe3XKaTb K
6poBKe pa3rpy3o4Ho nnowanku 6nuxe Yem Ha 3 M MalIMHaM rpy3onoabe MHOCTLEIO Ao 10 Tu 6nuxe Yem Ha 5 m -

rpy3onoabe MHOCTLIO cBbiwwe 10 T.

1.1.4.22. Npu nnaHMpoBKe oTBana 6ynbao3epom noabes3a k OpoBKe oTkoca pa3peluaeTcsi TONbKO HOXoMm Brnepea. Nopasats
Oynbao3epbl 3aAHMM XO0A0M K 6poBKe oTBana BocnpeuaeTcs. [lonyckaeTcs pabota 6ynbao3epa BHe NpU3Mbl 06pyLLIEeHUA €
nepeaBuXeHUEM ero BAONb NpeAoXpaHuTe SIbHOro Bana.

1.1.4.23. He ponyckaeTcsi npou3BoAuTL COPOC (CTOK) NOBE PXHOCTHLIX U Kapbe pPHbIX BOA, B OTBanbl.

1.1.4.24. B kaxgoun opraHusauum, 3aHATon fo6blve acbeCcToOBbIX pyA OTKPbITbIM CNOCOGOM AoMmKeH ObITb OpraHM3oBaH
cucTeMaTuye CKMi KOHTPOJb 3a YCTOMYMBOCTLIO NOPOA B oTBarne.

1.1.5. MexaHu3auus ropHbix paéort
1.1.5.1. O6wme nonoxeHus

1.1.5.1.1. Haxopsilwyme ca B paboTe ropHbie, TPAHCMOPTHbIE U CTPOUTE NIbHO-A0POXHbIE MaLUUHbI [OJKHbI ObITb B MCIPaBHOM
COCTOSIHUM U CHaGXke Hbl Ae NCTBYIOLMMU CUTHaNbHLIMU YCTPONCTBaMU, TOPMO3aMM, orpaxae HUsIMU JOCTYNMHbIX ABUXYLMXCSA YacTen
(mydT, nepepay, WKUBOB U T.N.) U paboynx NIoLWaAoK, NPOTMBOMNOXapPHbLIMK CpeACTBaMU, UMeTb OCBeLLeHUe, KOMMEKT UCNIPaBHOIO
MHCTPYMEeHTa U He 06X0ANMYI0 KOHTPOJbHO-U3Me pUTENILHYIO annapaTypy, a Takke UCNpaBHO AeUCTBYIOLME 3alUTHbIE U
6NoKMPOBOYHbIE YCTPOUCTBA.

McnpaBHOCTL MalLMH AOMKHA NPOBE PATLCS €)Ke CMe HHO MaLUMHUCTOM, eXeHeAeNbHO - MeXaHUKOM y4acTKa U exeMe CAYHO - FMaBHbIM
MeXaHUMKOM Kapbepa (Mnu ero 3amecTMTeNieM) UMM APYruM Ha3Havyae MbIM paboTHMKOM. Pe3ynbTaThl NPOBE PKU AOMKHbI GbITh
3aperMcTpMpoBaHbI B XXypHarne oCMOTpa KaXAoW MaluHbI.

He ponyckaeTtcs pa60Ta Ha HeucnpaBHbIX MalWlMHaxX U MeXaHn3mMax.

1.1.5.1.2. TpaHcnopTMpoBaHue MallWH TpakTopaMu u 6ynbao3epamMu paspeluaeTcsl TONbKO C NPUMeEHEHUEM e CTKOW CLeNKU U Npu
ocylle CTBIIE HUM cneuunanbHO pa3paboTaHHbIX MePONPUATUA, 06ecneynBatoWmnx 6e3onacHOCTL PpaboTHUKOB, y4acTBYIOLWMUX B
TPaHCNOPTUPOBAHUU, B COOTBE TCTBUM CO CNeLMarnbHOU UHCTPYKLMe A, pa3pabaTtbiBaeMon B opraHusauum. TpaHcnopTMpoBaHue oco60
TAXENbIX MaLlWH C NPUMEHeHMeM ApYrux BUAOB CLIeMKU OOJIKHO OCYlle CTBIATLCSA MO creLuunanbHO pa3paboTaHHOMY NPoOeKTy,

yTBE p)XXAae MOMY FNaBHbIM MHXEHEe POM opraHusauum (noapaspaeneHus).

1.1.5.1.3. Npon3BoanTbL CMa3Ky MalIMH U MeXaHU3MOB Ha X0y pa3peLuaeTCA TONIbKO NPY HarM4Mu cneuumanbHbIX YCTPOUCTB,
o6ecneuynBaroLWmxX 6e30MacHOCTb 3TUX paboT.

KaTeroleecm He AonyCKaeTCcA UCnofib3oBaHUe OTKPbITOro OrHA U NasasibHbIX namn ana pasorpeBaHUA Macen n BoAbl.

1.1.5.1.4. B cnyyae BHe3anHOro npekKpatieHUsi Nogayun 3neKTpo3He prum paboTHUKM, o6cnyxuBalowme MeXxaHu3mbl, 0683aHbI
HeMeArie HHO NnepeBeCcTU NYyCKOBbIe YCTPOMCTBA 3NeKTpoABUraTenie U pbivaru ynpasneHusi B nonoxeHue "Cron" (HyneBoe).

1.1.5.1.5. TopHble paboTbl N0 NpoBeAeHUIO TPaHLWeN, pa3paboTke yCTynoB, OTChINKEe OTBAaNOB AOKHbI BECTUCL B COOTBE TCTBUM C
yTBE p)XXAae MbIMM rMaBHbIM UHXeHe pOM opraHu3auuu (noapasaerneHus) nacnoptamu, onpeaensiowWMmMm AonycTMMbie pa3Mepbl
paboumnx nnowanok, 6epm, yrnos oTkoca, BbICOTY YCTyna, pacCTosiHue OT FOPHOro U TPaHCMOpPTHOro o6opyaoBaHnsA [o 6pPoBOK ycTyna
unu otBana. NMacnopTa AOMKHbLI HAXOAUTLCA Ha FOPHbLIX MallMHaxX (IKCKaBaTopax, 6ynbAo3epax U T.n.).



He gonyckaeTcsi BeaeHue ropHbix pa6oT 6e3 yTBe pXaeHHOro nNacnopTa, a Takke C OTCTYNSIeHUSIMU OT ero Tpe 6oBaHmiA.
1.1.5.1.6. He nonyckaeTcsi aKkcnnyaTaumsi 3KCKaBaTOPOB Ha peibCOBOM XOAYy NP He UCNPaBHbIX NOA3KCKAaBaTOPHbIX MyTsAX.
1.1.5.1.7. NpucyTcTBME NOCTOPOHHUX NUL, B KaGMHe U HAa HapYXHbIX NNoLiaakax 3KckaBaTopa Npu ero pa6oTe He AonyckKaeTcsl.

1.1.5.1.8. KOHCTpPYKTMBHbIE 35ie Me HTbl TPAHCNOPTHO-O0TBarNbHLIX MOCTOB, OTBanooGpa3oBaTenieil U 3KCKaBaTOPOB, a Takke UX Tpanbi U
NNowaaKky AOMKHbI €)Ke CMeHHO O4YULLATLCS OT FOPHOM MaccChl U rpsAsu.

1.1.5.1.9. NMpumeHeHMe cucTemM aBTOMaTUKU, TeNle Me XaHUKM U OUCTAaHUUOHHOIO ynpaBrie HUA MallMHaAMM U Me XaHU3MaMu
paspeluaeTcs TONbKO NPY HanNnM4YMn GNOKUPOBKU, He AoNycKatloLwen nogavy 3He pruvm Npyu He MCNPaBHOCTU 3TUX CUCTEM.

1.1.5.1.10. CMa304Hble U 06TMPOYHbIE MaTe puanbl Ha TOPHbLIX U TPAHCMOPTHLIX MaLUUHAX AOJDKHbI XPaHUTLCA B 3aKPbITbIX ALMKAX.
XpaHeHMe Ha ropHbIX MalMHaX U NIOKOMOTMBaX 6eH3MHA U APYruX fierkoBoCnamMe HAILWKNXCA BelyeCTB He pa3peluaeTcs.

1.1.5.2. OgHOKOBLUOBLIE IKCKaBaToOpbl

1.1.5.2.1. Npwu nepeaBuKeHUM IKCKaBaTopa no rOpU3OHTanNbHOMY NyTM U Ha NoAbeM NpPUBOAHAasA OCb €ro AoJHKHa HaXoAuTbCA
c3aam, a Npu cnyckax C ykrioHa - Bnepeau. KoBw pomxeH 6bITb ONOPOXHEH U HaXO0AUTLCA He Bbiwe 1,0 M OT NOYBLI, a CTpeNia [OJKHA
yCTaHaBIMBaTbLCA MO XoAy IKCKaBaTopa.

anI ABUXXeHUU Lararoulero 3KkCKaBatopa KoBLU OOJXKeH ObITb OMNOPOXHEeH, a CTpesa yCTaHOBJieHa B CTOPOHY, OGpaTHle HanpaBneHuno
ABUNXXeHUA 3KCKaBaTopa.

an ABUXXeHUU IKCKaBaTopa Ha noAbeM UM NpU cnycKax AONMXKHbI NpeaycMaTpuBaTbCA Me pbl, UCKIOYaowme caMmonpou3BorsribHoe
CKONnbXeHue.

1.1.5.2.2. I'Iepe,quKeHMe JKCKaBaTopa AOJKHO NponM3BoAUTbLCA NO CUrHanamMm nomMmolwHuKa MmalwnHUCTa, NP 3TOM AOJKHA ObITb
o6ecne4yeHa NOCTOsIHHasi BUAMMOCTb MeXxay MalnMHNCTOM 3KCKaBaTopa v ero noMoLWHUKOM. Ona wararowmx JKCKaBaTopoB
AonyckKkaeTcd nepepgaya curHanoB OT NOMOLWHMKa MallMHUCTA K MAalWMHUCTY Yepes TpeTbero YneHa 6eraAbl.

OKkcKkaBaTopbl AOMKHbLI pacnonaraTbCsl Ha ycTyne kapbepa unuv oTBana Ha TBe pAOM BbIPOBHEHHOM OCHOBaHWUM C YKITOHOM, He
npeBbILLAOWMUM AONYCTUMOro Te XHU4Ye CKMM NacnopToM 3KkckaBaTopa. Bo Bcex cnyyasix pacctosiHne mexay 6opTom ycTyna, otBana
WU TPAHCNOPTHLIMU COCYAAMU U KOHTPrPY3OM 3KCKaBaTopa AOMKHO ObiTb He MeHee 1 M.

1.1.5.2.3. Npu paboTe akckaBaTopa C e MKOCTbLIO KOBLUA MeHee 5 M 3
3a6oto.

ero KabuHa AOIMKHa HAXOAUTLCA B CTOPOHE, NPOTUBOMOSIOXKHONM

1.1.5.2.4. Mpwu norpyske aKkckaBaTopamu B e Jle3HOAOPOXKHbIe BaroHbl U pa3rpy3ke MX Ha 3KCKaBaTOPHLIX OTBanax noespgHasa 6puraaa
AOJDKHA MOAYUHATLCA CUrHaNaM MallMHUCTa IKCKaBaTopa.

anI norpyske B cpeacrtsa aBTOMOOMNbLHOIO U XXene3HOO4OPOXHONo TpaHCNopTa MalMHUCTOM 3KCKaBaTopa AOJTXHbI nogaBaTbCA
CUrHanbl, 3Ha4e HMe KOTOpbIX yCTaHaBIMBae TCA a.Cl,MVIHVICTpaLIMevI Kapbepa.

Ta6bnuua curHanoB OoKHa ObITh BbiBelleHa Ha kKabuHe JKCKaBaTopa Ha BUAHOM MeCcTe U C HeW QOMKHbI ObITb O3HAaKOMIIE HbI
MAaLWMNHUCTLI IOKOMOTUBOB U BOAUTe I TPAHCNOPTHbLIX CPpeAacCTB.

1.1.5.2.5. He ponyckaeTcs Bo BpeMsi paboTbl 3KCkaBaTopa npeO6biBaHue niogen (BkNioyasi NOMOLWHUKOB MaLLUHUCTOB U APYrMxX
paboTHMKORB) B 30He AeWCTBUS KOBLUA.

1.1.5.2.6. NpumeHaOWME CA HA IKCKaBaToOpax KaHaTbl AOMKHbI COOTBE TCTBOBAaTh BbijaBae MOMY Ha HUX 3aBOAOM-U3roToBUTENIEM
nacnopty. CTpenoBble KaHaTkl noarneXaT oOCMOTPY He peXe OAHOro pasa B HeZle Jlt0 Yy4aCTKOBbIM MeXaHUKOM, NPY 3TOM YMCIO
NopBaHHbIX NPOBOMOK HAa AJIMHE Liara CBMBKW He JOMKHO npeBbiwath 15 % o1 nx obuwero yicna B kaHaTte. Topualyme KOHUbI
060pBaHHbIX NPOBOJIOK AOMKHbI ObITb OTPE 3aHbl.

Pe3yanaTb| OCMOTpa KaHaToB, a TaKKe 3anucu o 3aMeHe UX C yKazaHueM gaTtbl YCTAHOBKM U TMNA BHOBb YCTaHOBJIE HHOIO KaHaTa
3aHOCHATCA B CneLuunanbHbIn XypHan, KOTOPbIA AOMMKEH XPaHUTLCS Ha 3KCKaBaTope.

MoabeMmHbIe u TAroBble KaHaTbl Nognexar OCMOTPY B CPOKM, YCTaHOBJI€ HHblI€ rMaBHbIM MeéXaHUKOM opraHusauyuu (nop.pas.qeneuuﬂ).

1.1.5.2.7. B cnyyae yrpo3bl o6pyLue HUs UNK OMON3aHUA yCcTyna Bo BpeMsi paboThl akckaBaTopa Unv npy o6HapyKe HUM OTKasaBLUMX
3apsigoB BM pa6oTa akckaBaTopa AoMmkHa 6bITh NpekpalleHa U IKCKaBaTop oTBeAeH B 6e3onacHoe mecTo.

1.1.5.2.8. MNpwu paboTe akckaBaTopa Ha rPyHTax, He Bbife PXXUBaIOLWMX AaBIEHUE ryce HUL, AOSMKHbI 6bITb NpeAyCMOTPEHbI
cneuuansHbie MeponpusaTMs, o6ecneynBaloLMe YCTOMYMBOE NONOXKeHNe 3KCkaBaTopa.

1.1.5.2.9. Norpy3ka akckaBaTopamu TMnNa AparnanH B Xe e 3HOA0POXHbIE UMK ApYrMe e MKOCTU AoMycKaeTCA NPU ocyllie CTBNEHUN
MeponpuaTMi No 6e3onacHLIM MeTogamM paboThl, yTBe pXae HHbIX PYKOBOACTBOM OpraHu3auuu (nogapasaeneHus), U HanMumMm 3almTbl
OT NPUKOCHOBE HUSl KOBLLOM KOHTAaKTHOro NpoBoAa TAroBow ce ™. Cpoku oCHaLLe HUSA yKa3aHHOW 3aliMTON AOMKHbI ObITb COrnacoBaHbl
Cc MecTHbIMU opraHamu FocropTexHapgsopa Poccun.

1.1.5.2.10. B Tex cny4yasx, korga gparnanH pabotaeT cnapeHHO ¢ APYrMMU 3KCKaBaTopaMu UK B KOMINEKCE € 3€ MJ1e POUHbIMM
MalwlMHaMu Opyrux TMNoB Npu 6e CcTpaHCMOPTHOWM CUCTEME BCKPbIWHbIX PaboT, KpaTyanillee paccTosHue mMexay HUMU [OJDKHO ObITb He
MeHee CyMMbl X HAaMGONbLUMX PaAnYyCcoOB C Y4€TOM BeNNYMHbI KOBLUa AparnanHa.

B cnyyae Heo6xoanMocTi paboTbl Ha 60niee 6NMM3KOM pacCcTOsIHUU AOMKeH ObITb COCTaBMNeH cneLManbHbIA NacnopT 6e3onacHoro
npov3BOACTBA paboT, yTBe pXxAae Mbii rMaBHbIM UHXeHe POM opraHu3auum (nogpaspaene Hus).

1.1.5.3. Ckpenepbl u 6ynbao3sepbl

1.1.5.3.1. Npu npuMeHe HMM KaHaTHbIX CKpe Ne pHbIX YCTAHOBOK Yrorl 0TKoca ycTyrna He AofkKeH npeBbiwarts 35 °.

1.1.5.3.2. He pa3peluaeTcs BKIoYaTh CKpenepHYH0 KaHaTHYH0 YCTaHOBKY 6e3 npeaynpeauTenbHOro cMrHana, Bo Bpems ee pa6oTbl
NPoOU3BOAUTL Kakne-nMbo pe MOHTLI, HAXOAUTLCS B 30He AeWCTBUS KaHaTa M HanNpaBIsATL KaHaT pykaMu.

1.1.5.3.3. He nonyckaeTcsi ABMXXeHUe CaMOXOAHbIX CKpenepoB u 6ynbAo3epoB B Npu3Me o6pylueHUA 3abos. Mpu pasrpyske ckpenep



He OOoJIXeH nepeaBuratbCAa Hasaa noa oTkocC.

1.1.5.3.4. NMpu NnpumMeHe HMU KONeCHbIX CKpenepoB C TPAKTOPHOW TArON YKINOH Che3A0B B IPY30BOM HanpaBrie HUM [OMKeH ObITb He
6onee 15° 1 B NOPOXHAKOBOM HanpaBrneHum - He 6onee 25 °.

1.1.5.3.5. He pa3pewaeTtcs octaBnATh 6€3 NnpucmoTpa 6ynbao3ep ¢ paboTalolmMm ABUraTeNieM U NOAHATLIM HOXOM, a Npu paboTe -
HanpaensTb TPOC, CTAHOBUTLCA Ha MOABE CHYIO paMy M HOX, a TaKkke NPOU3BoAUTL paboTy Gynbao3epoM nonepek CKIOHOB, NPU
YKITOHaX, He npeAycMoTpeHHbIX MHCTPYKLMe 3aBoaa-usrotoeutens. He gonyckaertcs pa6oTta Ha 6ynbaosepe (Tpaktope) 6e3
6NoKMPOBKW, UCKIIOYatOLLLE W 3anyCK ABUraTensi Npyu BKIIlO4Ye HHOW KOpoGKe nepepaay u npu oTCYTCTBUM YCTPOMCTBA AN 3anycka
aBuraTtensi U3 KabuHbI.

1.1.5.3.6. insl peMOHTa, CMa3ku U perynupoBKu Gynbao3epa oH AOoMKeH 6bITb YCTaHOBIEH Ha rOpU3oHTanbHOW Nnowaake, ABuratenb
BbIKIMIOYEH, @ HOX OMNyLLEeH Ha 3e MITHO.

B cny4vae aBapMVIHOﬁI OCTaHOBKMU 6ynbp.03epa Ha HaKITOHHOW NNTOCKOCTU AOMXKHbI ObITh NPUHATbI Me pPbl, UCKINTOYaoLwue
caMonpou3BoJyibHOe ero ABnxeHne nopa yKrioH.

1.1.5.3.7. InA ocMoOTpa HOXXa CHU3Y OH JOMKeH ObITb ONyLeH Ha HageXHble NoAKNaakKu, a ABuratens 6ynbao3epa BbiknoveH. He
AOMNycKae TCA HAXOAUTLCS NoA NOAHATLIM HOXOM.

1.1.5.3.8. PaccTosiHne oT Kpas ryce HuUbl 6ynbao3epa Ao 6poBKM oTKOCa onpeAensieTCs C y4e TOM FOpHO-re 0fiornye CKMxX ycrnoBum u
[OJMKHO ObITb 3aHeCeHO B NacnopT BeAeHusi paboT B 3ab6oe (oTBane).

MakcumanbHble yribl oTkoca 3a60s npu pa6oTe 6ynbao3epa He AOMKHBLI NPe BbIWATL YrTI0B, onpeAeie HHbIX 3aBOACKOM UHCTPYKLME
no aKcnayarauum.

dkcnnyaTauus kabenbHbIX KPAaHOB AOMKHA NPOM3BOAUTLCS B COOTBETCTBUM C NPaBUNamu ycTpoicTea u 6esonacHoi akcnnyatauum
rpy3onoabe MHbIX KpaHOB.

1.1.6. XXene3HoAOPOXHbIA TPAHCMOPT
1.1.6.1. O6wume nonoxeHus

1.1.6.1.1. Be3onacHoe copaepxaHne U aKcnnyaTaLmsa NOABUXHOIO COCTaBa Xere3HOAO0POXHOro TpaHCNopTa Kapbe PoOB AOJIKHbI
ocyLeCTBNATLCA B COOTBE TCTBUM C Tpe 6oBaHnAMU 6e3onacHoctv CHull 32-01-95, CHul 2.05.07-91 n npaBun Te XHUYe CKOM
IKCMIyaTaLuum xe e 3HoA0POXKHOIro TPaHCNopTa NPOMbILLNE HHbIX NPe ANPUATUNA.

1.1.6.1.2. BbIrpyxeHHbie U1 NOArOTOBIIEHHbIE K NOrpy3Ke rpy3bl AOIMKHbI ObITb YNOXeHbl OKOJIO NMYTU M 3aKpenneHbl TaK, YToobl
rabapuT NnpubNNXXe HUA CTPOEHUI He HapyLuancs.

Ipy3bl (kpome 6annacTa, Bbirpyxae Moro ansi nyte Bbix pa6éot) npu BbicoTte Ao 1200 MM AOMKHbI HAXOAUTLCS OT HAPY)KHOW rpaHn
roNnoBKW KparMHero pernbca Ha pacCTOsiHAM He MeHee 2 M, a Npu 6onbluen BbiCOTe - HE MeHee 2,5 M.

1.1.6.1.3. BepxHee cTpoeHue nym AOMKHO COOTBe TCTBOBaTh Tpe6oBaHuaM CHull 32.01-95. He gonyckaeTcs akcnnyatauus
Xene3HOAOPOXHbIX NyTel B Kapbepax U Ha oTBanax 6e3 6annacta. B kayecTBe 6annacTta ans ne peaBUXHbIX NyTed MOryT ObITb
npuMeHeHbl MeCTHble MaTe puarbl, 3a UCKIOYe HUEM [MUH, Topdha, pacTUTe ILHOTO FPYHTa U T.N. YMcno 60NToB B CTLIKOBbIX
coeAuHe HUSAX nepeABUXKHbIX MyTe AOMKHO GbIiTb He MeHee YeTbIpex.

1.1.6.1.4. )Ke.ﬂe3HO,qu0)KHble ny™ B Kapbepax AO0J1XHbl CBOe Bpe Me HHO o4YnlaTbCA OT NPOChLINM U CHera U nepunoau4e cku
noasepratbcs MHCprMeHTaanOI;I npoBepKe Ha COOTBe TCTBME UX NPOeKTaM.

[lnsi KOHTPONSA 32 COCTOSIHUE M K€ JyIe BHOAOPOXHbIX NyTe U aBTOAOPOT HAa Kapbepax criefyeT UMeTb HaHe Ce HHYHO Ha NMiaH ropHbIX
paboT cxeMy TPaHCNOPTHbIX KOMMYHUKaLUMA, KOTOPas AOJIKHA €Ke Me CAYHO NOMNOJTHATLCA.

1.1.6.1.5. He ponyckaeTcs akcnnyatMpoBaTb CTPeJIOYHbIE NepeBoAbl, Y KOTOPbIX AonyllieHa X0oTs 6bl 04HA U3 Crie AyHOLUX
HeucnpaBHOCTEN:

a) pa3beAuHe HUe CTPeroYHbIX OCTPAKOB;
6) oTcTaBaHMe oCTpsika OT paMHOro pernbca Ha 4 MM 1 Gonee, M3MepsieMoe NPOTUB NepPBON TArY;

B) BblKpallMBaHMe OCTpsika, NPU KOTOPOM CO34aeTCA ONacHOCTbL HaberaHus rpe6Hs, U BbiKkpallMBaHue octpsika 6onee 200 Mm - Ha
rnaBHbIX, 300 MM - Ha Npye MHO-0TNPaBO4HbIX 1 400 MM - Ha NPOYUX CTaLlMOHAPHbLIX NYTAX;

I) NOHM)XXeHMe OCTpsika MPOTUB PaMHOro penbca Ha 2 MM U 6onee, U3MepsieMoe B CeYeHUMU, Iae LWMPUHA ocTpsika noBepxy 50 Mm 1
Gonee;

A) Be pTMKanbHbIA U3HOC paMHbIX penbcoB Mna P-43 n nerye coctaBnsieT 6onee 6 MM - Ha rnaBHbIX, 8 MM - Ha Npue MHO-
OTNpaBoYHbIX U 10 MM - Ha NPOYMX CTaLMOHapPHbIX NyTAX, a TMNa P-50 n Taxenee - bonee 8 MM Ha rmaBHbIX, 10 MM - Ha Npue MHO-
OTNPaBOYHLIX U 12 MM - Ha NPOYUX CTaLlUOHAPHbLIX NYTAX;

€) BepTuKarnbHbIA U3HOC CepAeYHMKOB Kpe CTOBUH B CeYeHUU, rae WMpuHa cepaeyHuka 40 mm, 6onee 6 Mm - Ha rmaBHbIX, 8 MM - Ha
Npue MHO-0TNPaBO4HbIX U 10 MM - Ha NPOYMX CTaLUMOHAPHbLIX MYTAX;

X) paccTosiHue Mexay paboymm KaHTOM cepAeYHUKa Kpe CTOBUHbI U pabo4yel rpaHbio KOHTppenbca MmeHee 1474 MM UNu paccTosiHue
Mexay pabo4yMmMu rpaHAMM roNoBOK KOHTppenbca U ycoBuka 6onee 1435 mm;

3) U3NOM OCTpPSIKa UNM PaMHOrO penbca;

W) U3NOM KpeCTOBUHbI (Ce pAeYHUKa, ycoBUKa);

K) pa3pbIB XOTs1 6b1 OAHOIO KOHTPPEIbCOBOIro 6onTa;

n) ocnabneHHoe 6onToBOE KpenneHne B KOPHe OCTPSKOB.

1.1.6.1.6. Ha cTtaHuusAX 1 nocTax, rae npuMeHsie TCA Lie HTpanu3oBaHHoe ynpaBrieHne cTpersikaMu, ouMcTKa nocnegHux oT cHera,

nopoAsl U Ap. A0MKHa NPOU3BOAUTLCS aBTOMaTU4e CKM, MeXaHU3UPOBaHHLIM CNOCOGOM UMK BPYYHYIO He MeHee YeM ABYMSA
paboTHMKamu.



B TeMHOe BpeMs CyTOK, a Takke BO BpeMsl TYMaHOB M MeTesleil Ha MecTe NPOU3BOACTBa PaboT NO OYMCTKE CTPESIOK Ha BbICOTE He
MmeHee 0,5 M OT ronoBku penbca AOMKEeH ycTaHaBNMBaTbCA hoHaphb.

1.1.6.1.7. CoopyxeHus u yctponctsa CLIB n cBA3M A0MKHbI ObITb 3alyMiLe Hbl OT MeLLAILWEro N ONacHOro BAUSAHUA TATOBOTO ToKa,
BO3AYLWHbLIX IMHANA 3neKTponepeAayun v rpo3oBbix pa3psaoB. KoHTponb 3a yctpoinctBamu cuctem CLIB, aBTO6NOKMpPOBKU U CBA3MN
AOIMKEH OCyLe CTBNATLCA NO rpaduky, yTBe p>xaae MOMY rfaBHbIM UHXEHE POM OopraHu3auum (pyaoynpasrie HuUs).

1.1.6.1.8. CtpenouHble nepeBOAbl Py4HOro 06CnyXMBaHNUA AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI yKa3aTe IiMU OCBeLLiae MbIMU UNKn
HeocBellaeMbiMu. PasgeneHne cTpenok Ha ocBellaeMble UK HeOCBeLLae Mbie yCTaHaBNMBae TCA Te XHUKO-pacnopsAanTe NbHbIM
aKTOM CTaHUMWW.

1.1.6.1.9. B mecTax nepexofoB Yepe3 xene3HoAOPOXHbIe MYyTU C UHTEHCUBHbLIM ABUXEeHUeM Nnoe3foB U 60MbLIOW MaHe BPOBOWM
paboToi AOMKHbI yCTpanBaTbCA NeLleXoAHble TOHHe MU, MOCTbI UM [OPOXKU, OFpaXxaaeMbie caMOCBe TAWMUMUCA

npeAynpeanTe nbHbIMU 3HaKaMM UMM OCBellaeMble B TeMHOe BpeMs CYTOK.

Mepexoa Yepes Ny B HeYCTAHOBIEHHbIX MeCTaxX He AomnyckaeTCs.

1.1.6.1.10. YcTpOoncTBO Nepee3noB AOSIKHO NPOM3BOAUTLCS € y4eToM AecTtByrowmnx CHull 32.01-95. Ha nocTosiHHbIX
Xere3HOAOPOXHbIX MYTAX Kapbepa ycTpamBaloTcs TMNoBbIe nepee3abl. Nepee3abl Ha Bpe MeHHbIX Xe J1e 3HOAO0POXHbIX NYTAX JOKHbI
obecneuynBaTh 6€30NacHOCTbL ABUXKE HUA TPAHCMOPTa U UMeThb:

a) WMpUHY, COOTBE TCTBYIOLLYIO LUMPUHE NPOE3XKEeN YacTu AOPOru, Ho He MeHee 3,5 M Nnpu oaHONONOCHOM M 6,5 M NpU ABYXMNONOCHOM

ABUXeHUU - AnNa aBTocaMocBasnoB rpysonoagbe MHOCTLIO A0 10Tudm npu ogHOMOJIOCHOM U ™ npn ABYXMNOSIOCHOM ABUXeHUU - ana
aBTOCaMOCBanoB rpysonoabe MHocTbo0 10 Tu Gonee;

6) ropu3oHTanbHyo NnoLwaaky unu yknoH go 0,01 1; nepenom npoduns yctpamBaeTCa Ha pacCToAHUM 5 M OT KpanHero penbca;
YKIOHbI AIOPOT Ha NoaxoAax K nepeesay He AOMXKHbI npeBbiwaTb 0,05;

1 fodvem e 1 M Ha paccmosiHuu 100 m.

B) CNNOLWHON HAaCTUI;

r) yron nepece4eHus Ansi NOCTOSIHHbIX Xee3HOAOPOXHbIX NyTer He MeHee 60 °, AnsA nepeABUXHbLIX - He MeHee 45 °;

[0) TNoBble NpeAynpeauTefibHble 3HaKW;

e) rabapuTHbie BOpoTa ANnA 31e KTPUULIMPOBaHHbIX NyTeN.

Knaccudukaums nepee3noB M NOPSAOK MX OXPaHbl yCTaHaBNUBae TCA PYKOBOACTBOM OopraHusauuu (pyaoynpasne HUsl).
HeoxpaHsiemble nepee3fabl Ha y4acTkax ¢ aBTOGIOKMPOBKOMN [OMKHbI 060pyAoBaTLCS aBTOMaTU4e CKOM Nepee3aHOW curHanusauuen.

1.1.6.1.11. NMpoBo3 no nepee3aam ocob60 TAXKeNbIX U HerabapMTHbIX FPY30B AONyCKaeTCs C pa3pelueHUs pykoBoAuTe N Lexa, ydacTtka
nop HabnogeHMe M paboOTHMKOB Te XHMYE CKOro Hap3opa.

1.1.6.1.12. HopmanbHoe nosioxeHuWe aBToMaTU4e CKUX LWNarbaymMoB nepeesaa - OTKpbIToe, a HeaBTOMaTU4e CKUX - onpe e nsie Tcs
Ha4anbHUKOM >Xe e 3HOAO0POXHOrO LieXxa C y4e TOM MHTE HCUBHOCTU ABUXE HUA Xere3HOAOPOXHOro U aBToryxeBoro TpaHcnopta. Bece
oXpaHsieMble Nnepee3nbl B TeMHOe BpeMs CYTOK, a Takkke BO Bpe Msl TYMaHOB, CHeronagoB U MeTesied AOMKHbI OCBelaTbCs U UMeTb
npsimyto Tene pOHHYI0 CBA3b C GNMKaiLLIMM AeXYPHbIM MO CTaHLMU UNU AUCne TYe POM.

Ha paccTosiHuM TopMO3HOro nNyTM B 06e CTOPOHLI OT Nepee3Aa A0MKHbI ObITb YCTaHOBIMEHbI NpeaynpeauTeibHble 3HaKU AN
MaLUMHKUCTa JIOKOMOTUBA.

1.1.6.1.13. Bce paboTbl, cBA3aHHbIE C NepeceYeHneM XKe e 3HOAOPOXKHbIX MyTeW IMHUAMU 3NEeKTponepeaayvm U CBA3N,

He chTrerazonpoayKkronposogaMu, BOAONPOBOAAMU M APYTMMU Ha3e MHbIMU U NOA3€ MHbIMM YCTPOMCTBaMU AOMKHbI NPOU3BOAUTLCSA MO
crneuuanbHOMY NPOEKTy, yTBe pXXAaae MOMY FrMaBHbIM UHXeHe pPOM OopraHu3auum, NpousBoAasie it paboTsl. YkasaHHbIN NPoeKT AOMKeH
COrnacoBbIBaTbLCS C HAYaNbHUKOM XKefle3HOW JOopPOoru.

1.1.6.1.14. YctponctBa nyte Boro 3arpaxpaeHus (copacbiBalowme 6aiMakm unm ctpenku, NoBOpPoTHbIe Opychbsl) Npu 3arpaxaarolie M ux
NONoXeHNUW He AOMKHbI AOoNyCcKaTb BbIXxoAa NOABUXHOIO cocTaBa C MyTel, Ha KOTOPbLIX OHU YCTaHOBIEHBbI.

9TM yctponcTBa A0MKHBbI ObITb 060pPYAOBaHbLI ykaszaTe nsiMu NyTe BOro 3arpaxae Hus.

1.1.6.1.15. Pe MOHT coOpyXeHUI 1 YCTPOMCTB AOJKEH NPOU3BOAUTLCA NpU o6ecneyeHUU 6e30MacHOCTU ABUKE HUS.

He ponyckaeTcs:

a) npuctynaTtb K paboTaM A0 orpaxaeHus curHanamm MecTt NPOU3BOACTBA paboT, onacHbIX Ans crie,0BaHUA NOABUXHOIO COCTaBa;

6) cHUMaTb CUrHanbl, orpaxaparolime MecTa paboTbl, 40 MOSTHOrO OKOHYaHUs paboT, a Takke 4O NPOBEPKU COCTOSIHUA NyTU, KOHTAaKTHOM
ceTu 1 cobnoge HUA rabapura.

MecTa npounssoacTtea pa60'r, onacHble Ans criegoBaHMA NOABUXHOIO COCTaBa, AONMKHbI OorpaxaatbCcd CUrHanamum c obeunx CTOPOH Kak
Ha OAHONYTHbLIX, TaK U HA ABYX - U MHOTONYTHbLIX y4aCcTKax Aopor He3aBUCUMO OT TOro, oxxugaeTcd noe3a UIU HeT.

MNMepeAa HaYanoMm nyTe BbIX pe MOHTHbIX PaboT pykoBoAUTE NIb 3TUX PaboT A0MKeH NPOMHCTPYKTMPOBaTb PaGOTHUKOB 06 yCrnoBuUAX
6e3onacHoro NpousBoAcTBa 3TMX PaboT M yka3aTb MecTa, KyAa paboTHUKKU AOMKHBLI YXOAUTL BO BpeMs Npoxoaa noe3fos, a Takke
npeAaynpeauTb Noe3aHbIX AUcneTie POB COOTBE TCTBYHOLMX CTaHLIMNA.

1.1.6.1.16. Ha cTaHUMOHHbIX NYTAX, OrpaxaeHHbIX CUrHarNaMmm OCTaHOBKU UMM YMe HbLUEe HUSI CKOPOCTU, HE AioNnycKaeTcsl NPOU3BOAUTL
Kakue-nn6o paboTkl 6e3 cornacus aexXypHoro no ctaHUuMu U 6e3 npeABapuTeIbLHOM 3aNMCU pykoBoAUTeNs paboT B XKypHarne ocMoTpa
nyTen, cTpenoyHbIX nepeBoaoB, yctponcts CLIB n ceasu.

BBoa B pencteue YKa3aHHbIX ychOVICTB No OKOH4YaHuUu pa60T npon3BoanTCA NO pacnopsike HUKO AeXypHoOro no ctaHUMn Ha OCHoBaHUU

3anucu pykoBoauTens paboT B XXypHane ocmoTpa nyteu, CTpesioYHbIX e peBoaoBs, yctponcts CLIB u cBA3u unu peructpupyemon B
TOM Xe XypHane TenedoHorpamMmMbl, nNe pefaHHOM AeXyPHOMY NO CTaHUUK, C NocneAylolle IMYHOW NOANUCHLI0 pyKOBOAUTE NS PaboT.

1.1.6.2. MoaBuXHOM cocTaB



1.1.6.2.1. MNoaBMKHOW cOCTaB AOIMKEH coAie pXaTbCA B UCMPaBHOM COCTOSiHUM, 06ecneynBarolleM ero 6ecnepe6oiHyto paboTy n
6e30nNacHOCTb ABUXE HUA.

1.1.6.2.2. Bce NOKOMOTUBbI AOMKHbI ObITb 060PYAOBaHbLI aBTOMaTM4e CKUMU U PYYHbIMU TOPMO3aMHu.

B pononHeHne K NHe BMatMye CKUM TOPMO3aM BHOBb CTPOSILLUE CA 311€KTPOBO3bl A0MKHbI ObITh 060pyAOBaHbI 31€ KTPUYe CKUMMU.
1.1.6.2.3. ABTOMaTnyeckme TopMo3a NOABUXKHOIO COCTaBa AOJMKHbI COe PXKaTbCsl NO YCTaHOBIIE HHbIM HOpMam M obnaaaTtb

ynpaBnsie MOCTLIO U HAAEKHOCTLIO A NCTBUA B Pa3fMyHbIX YCNOBUAX 3KCNnyaTaumMm, o6ecneynBaTtb NIaBHOCTb TOPMOXKE HUS, a TaKkke

OCTaHOBKY Noe3aa Npu pasbeAnuHe HUM UMW paspbiBe TOPMO3HOWM MarucTpanm.

ABTOMaTH4eckue TopMo3a AOIKHbI 06ecneyYnBaTb BO3MOXHOCTb NPUMEHE HUSI Pa3fIMUHbIX peXXUMMOB TOPMOXKeHUS B 3aBUCUMOCTU OT
3arpy3ku BaroHoOB U Npoduns nyTtu.

ABTOMaTM4eCcKue TOpMO3a NOABUXHOIo coctaBa OOJTXKHbI obGecneuynBatb TOPMO3HO€e HaXaTue, rapaHTMpyroliee oCTaHOBKY noe3aa npu
JKCTPeHHOM TOpPpMOXeHUN Ha PpacCTOAHUU He bonee yCTaHOBJ1€ HHOFO TOPMO3HOIo nNyTu.

1.1.6.2.4. Bce NOKOMOTUBbI AOMKHbI MMeTb UCNPaBHO AeCTBYHOLLME

a) cMcTeMbl TOPMO30B - He MeHee 2-X ANis TeNNOBO030B (Py4Has U NHe BMaTU4yeckasl) U He MeHee TpeX ANs 3MeKTPOBO30B (py4Hasi,
nHe BMaTuye cKasi U aneKTpuye cKasl);

0) yctponcTBa AnsA nogaym 3ByKOBbIX CUTHANOB;

B) NneCcoYHULbI;

r) ckopocTe Mepbl;

A) cpeAcTBa NoXapoTyLue HUS;

€) ycTporcTBa OCBe LUe HUS.

MoTopBaroHHbI NOABUXHOM COCTaB M AYMMNKapbl AOMMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI aBTOMaTU4e CKUMU TOPMO3aMM.

1.1.6.2.5. He AonyCKaeTcCs BbiNyCKaTb B IKCNJlyaTalMio NIOKOMOTUBbI U Apyrue camoxoaHble e AUHMULbI Ha XXeJle3HO4OPOXXHOM XoAay npu
OTCYTCTBMU UINMU HEUCNPABHOCTU!

npuGopoB Ans NoAayYn 3ByKOBbIX CUrHamnoB;

NPOTUBOMNOXapPHOro 060pyAoBaHUS;

NHe BMaTuye ckoro o6opynoBaHus;

NHe BMaTuye CKMX, 3neKTpuye CKUX, Py4HbIX TOPMO30OB U KOMIMpeccopa;

YCTPOMNCTB paAnoOCBSA3N, yCTaHOBMEHHbIX HAa TOKOMOTUBaX, 06cNyKMBaeMbIX 6puragoi cokpalle HHOW YNCreHHOCTH;

YCTPOWUCTB O6JIOKMPOBKM 6aUTEe NbHOCTU NPYU 06CNYyXMBaHMW NNIOKOMOTMBA O4HMM MAaLUUHUCTOM;

aBTOCLe MHbIX YCTPOWUCTB;

cuUCcTeMbl NOAAYM NeCcKa, NpoxeKTopa, 6yce pHoro hoHapsi, ocBe e HUAA, KOHTPONbHbLIX N3MepUTENIbHbIX MPUGOPOB;

3alMUTHOWN GNOKMPOBKU BbICOKOBONLTHOW Kamepbl;

yCTPOMNCTBa 3alMThbl OT TOKOB KOPOTKOro 3aMbIKaHUs, Neperpy3ky 1 ne pe Hanpsixxe HUSA, aBapUNHOW OCTaHOBKWU AuU3ens;
npeAycMOTPEeHHOIo KOHCTPYKLME W NpeAoXpaHnTe NbHOro YCTPOMCTBA OT Nafe HUsA AeTanen Ha nyTb;

3aLMTHBIX KOXYXOB 351ie KTPoo6opyaoBaHUs.

1.1.6.2.6. Npu nosiBNeHMM cTyKa, NOCTOPOHHETO LUyMa B AU3erNie He AOMNMycKaeTCA OCTaBMisiTb IOKOMOTUBbI U ApyrMe caMoABUXyLLMeE CA
€AMH1LbI Ha Xe Nle 3HOAOPOXHOM XoAy B paboyeM cocTosiHuM 6e3 KpenneHus oT caMoONpPoun3BoNbHOro yxoaa. lopsaaok 3akpe nneHus
ycTaHaBNMBae TCA Ha4anbHUKOM XKe e 3HOAOPOXHOrO LieXa.

1.1.6.2.7. He ponyckaeTcsi aKCniyaTMpoBaTb BaroHbl, y KOTOpbIX MMeeTcs XOTA Obl 0o4Ha U3 cneayrLlmnX HeucnpaBHOCTe :
HeucnpaBHOCTb Korle CHOM napbl, Tpebytole i 3aMeHbl;

TpeLmnHa B nosice TeneXKu UM Ha 60KOBMHE JIUTON TeNeXKu;

WU3NOM HaapeCcCOopHOW 6anku Unu nonepeyHon cBsA3N, 06PbIB KOJIOHOYHOFO Unu 6pyckoBoro 6onTa;

HeucnpaBHOCTbL aBTOCLie MKW, NOFOLLAILLEro annapaTa UM TArOBOro XomyTa aBTocL,e MHOro YCTPOWUCTBA;

WU3NOM UNu TpelimrHa (BbIXoAsilas ¢ Fopu3oHTanbHOM Ha Be pTMKanbHYIo NOoKy) Xpe 6ToBoW, 60KOBOW, LUKBOPHE BOW 6anok unm
6yde pHoro 6pyca;

HeucnpaBHOCTb Ky30Ba, a TaKXKe 3anopHOro MexaHu3ma iloka y nosiyBaroHa v xomnne pa, yrpoxaruwasd CoOXpaHHOCTU ne pe BO3NMbIX
rpysoe u 6e30nacHOCTU ABUXe HUS;

HeUcnpaBHOCTb GYKCbl, TPeOyloLlas ee 3amMeHbl, pacnnaBrie HHbI MU U3NTOMaHHbIAN GYKCOBOM NOALWMUMHUK, OTCYTCTBUE GyKCOBOM
KPbILKW;

CyMMapHbI/ 3a30p MeXAy CKONb3yHaMu ¢ 06enx CTOPOH Tenexku 6onee 20 MM unu MeHee 2 MM y rpy30BbIX BaroHoB.
Kpome Toro, He AonyckaeTcs 3KcnnyatMpoBaTtb AyMnKapbl, MMelolwune He ucnpaBHOCTH:

LMNMHAPOB ONpoKUAbLIBaHUA (TpeluuHa, ocrnabneHue KpenneHus, yTteuka Bo3ayxa);



PbIYaXXHOTO MeXaH1M3Ma ONpPOoKUAbLIBaHUS U OTKPbLITUSI NPOAONLHOro GopTa;

KpPaHOB ynpaBneHus;

yTe UKy Bo3ayxa B pa3rpy3o4YHOM Maructpanu;

npormb pamMbl Ky30Ba y AyMNKapoB C NOAHUMaKLWMMMUCA 6GopTaMu, Koraa Mexay AHWLEeM 1 6opTom obpa3yeTcs 3a3op 6onee 70 mm.

1.1.6.2.8. CocTtaB NNTOKOMOTUBHbIX GpuUrag u nopsiAoK o6¢cnyxMBaHUsi MM NTOKOMOTUBOB yCTaHaBNMBae TCA pyKoBoguTenem
opraHu3auum B 3aBMCUMOCTU OT TMNa TIOKOMOTMBOB U Me CTHbIX YCIIOBUI PaboThl.

Mpu anekTpu4eckor U TeNNIOBO3HOM Tsire o4Ha NOKOMOTMBHas 6puraga MoxeT 06¢cnykUBaTb He CKOJIbKO JIOKOMOTMBOB, yrpaBrsie MbiX
U3 0OAHOW KabWUHbI.

O6cnyx1MBaH1Me TOKOMOTUBA O4HUM MaLUMHUCTOM AOMNycKaeTCSA TONMbKO NPU HaNM4YMmM YCTPOWCTB aBTOMaTU4e CKOW OCTAHOBKU Ha
crny4ait BHe3anHoM noTe pu MalWMHMCTOM CMOCOGHOCTU K Be4e HUIO noesaa.

1.1.6.2.9. CKopoCTb ABMXKEHUA NOE3A0B Ha XKe e 3HOAOPOXKHbIX NMYTAX Kapbepa ycTaHaBNMBae TCA PYKOBOACTBOM OpraHusauuv B
3aBMCUMMOCTU OT NPUMEHSIe MOTO NOABUXHOIO COCTaBa, BEPXHEro CTPOeHUA U Npoduns NyTy, a Takkke MeCTHbIX YCINOBUM.

1.1.6.2.10. Ha neperoHax (MeXCTaHLMOHHBIX, MeXMNOCTOBbIX) U OJIOK-y4acTKax AonycKaeTcs Hanuuue ToNbKO O4HOro noesaa, 3a
MCKIIOYe HME M cryyaeB OTNPaBrieHUS Ha NeperoH aBapMmiHbIX U BOCCTAaHOBUTE NNbHbIX NOE3A0B.

1.1.6.2.11. Ha anektpucdnuMpoBaHHbIX NyTAX HEe AOMNycKaeTcs nepeaBUXeHUE KPaHOB C NOAHATOW CTperion, Kpome cny4yaeB
Npou3BOACTBa KpaHOBbIX PaGoT Mo HapsiAy U NPU OTKI0YE HHbIX YCTPOWCTBaX KOHTAKTHOW ceT!.

1.1.6.2.12. He ponyckaeTcs pa3bopka M yknagka xere3HO4OPOXHbIX MyTel MallMHAMU U Me XaHu3MamMu, He 060pyaAoBaHHbIMU
ycTpoicTBaMu Ans nogbeMa rpysa.

1.1.6.2.13. He ponyckaeTcs nepeBo3Ka penbCOBbIX 3BEHbE B Ha XeJle3HOA0POXHbIX NnatdopMax 6e3 cooTBe TCTBYIOLLETO Kpe NneHUs.

1.1.6.2.14. 3a6oWHble Xene3HOAOPOXHbIe NYTU B TYNMKE AOJDKHbI GbITh OrpaXaeHbl CUTHaNbHbIMKM yKa3aTensaMu nyte BOro
3arpaxae HUAl N Ne PeHOCHLIMU CUrHanNamMmm oCTaHOBKM, BUAMMbIMM M3 KaOUHbI MallMHUCTA NTIOKOMOTMBA B CBETNOE M TeMHOEe BpeMs

CYTOK.
lMepeHOCHOW cUrHam oCTaHOBKM, KaK NpaBuUIIO, OKpallMBae TCsl CBe T/II0-OpaHXe BOM KPacKoW.

1.1.6.2.15. Ha Hepa6oyen YacTm 3a6OMHbLIX U OTBarNbHbIX TYNUKOB (NyTe) He AoNycKaeTcsi ocTaBNeHue KpaHOB, NyTene peaBurarenemn
M BpYyrmx MexaHu3MoB 6e3 orpaxaeHus Ux cépacbiBalolMMK YCTPONCTBaMU, MCKITHOYAIOLWMMU Hae 34 Ha HUX NOABUXHOIO cocTaBa
MNY BbIXOA UX Ha paboyyto YacTb MyT.

1.1.6.2.16. He ponyckaeTcs 3aHMMaTb ynaBnvBaKwLWuMe U NpefoXpaHUTe NbHbIe TYNMMKU NOABUXHBLIM COCTaBOM.

1.1.6.2.17. CnepoBaHve noe3noB BaroHamu Bnepep paspeluaeTcs NpyU HanM4umm nepenHero BaroHa ¢ TOpMO3HOW NoLaakon,
obpalLe HHOW B CTOPOHY ABMWXe HUS Noe3Aa, Ha KOTOPOI AOoMKEH HaXOAUTLCA KOHAYKTOP. [lonyckaeTcsi cnefoBaHue
cneLuvanM3vpoBaHHbIX TeXHONOrM4Ye CKux noe3foB BaroHaMu Bnepes 6e3 KoHAyKkTopa, npu o6s3aTe IbHOM HanM4YuKM Ha nepeaHeM
BaroHe (Aymnkape) cooTBe TCTBYHOLIUX 3BYKOBbIX, @ B TEeMHOE BPEMSl U CBETOBbIX CUTHaNoB, CNbIWWMbIX U BUAUMbIX Ha PacCTOsIHUMN
Topmo3Horo nytu. B atom cnyyae Ha cTosiHkax npyM MaHe BpoBoW paboTe 06513aHHOCTM cocTaBuTe NsA (PykoBOAUTE NI MaHe BPOB)
pa3peluaeTcs Bo3naratb Ha MOMOLYHWKA MaLUWHUCTA, cneLnanbHO 06y4e HHOrO AN 3TOW Lienu.

1.1.6.2.18. Morpyska agymnkapoB AOMKHa NPOU3BOAUTLCA COrNlacHO NacnopTy pernamMeHTUMpPYoLEe MY YCIOBUSA NOTPY3KU.
OAHOCTOPOHHSASA, CBe pxrabapuTHas, a Takke npe Bbilwalowas rpy3onogbe MHOCTL 3arpy3ka BaroHoB He AonyckaeTcsl.

1.1.6.2.19. Mpwu ocTaBNeHMN BaroHOB Ha YKITOHE TOPMO3a AOMMKHbI ObITb 3aXaTbl, @ MO KOoJieca NnorioxeHbl TOPMO3Hble balimakm.

OTuenneHHble BaroHbl Ha nyTAX Kapbepa AOJXHbI ObITb HaAEeXHO 3aTOpMOXeHbl A4nA npeaoxpaHe HUA CaMonpoun3BOJIbHOIo yxoaga nx
noA yKnoH.

1.1.6.2.20. BknioyaTb BaroHbl Anisi nepe BO30K Noge B COCTaB rpy3oBbIX Noe3AoB He gonyckaeTcs. [lonyckaeTcsA nepeBo3ka pabounx-
nyTeiLieB B cneLuuanbHO NpeAHa3Ha4Ye HHOM Ansi 3TOW Lienu BaroHe, BKMOYEHHOM B pe MOHTHbIW noe3p.

OpraHu3auus nepeBO30K MoAel B Kapbepax ocylue CTBAsSIeTCA No pa3paboTaHHON agMUHUCTPaLMeE N MHCTPYKLMU, COrfNacoBaHHOMN C
MeCTHbIMM opraHamu locropTexHagsopa Poccun.

1.1.6.2.21. NMopayva u nepeaBMKeHNE XKefe3HOAOPOXKHbIX COCTaBOB B NpoLecce NOrpysky (pasrpysku) AoMKHbI NPOU3BOAUTLCS
TONbKO MO pa3peLluaowm cMrHanam MalmHUcTa 3KcKasaTopa.

1.1.6.2.22. MaHe Bpbl Ha CTAHUMOHHbIX NYTAX AOJDKHbI MPOM3BOAUTLCS MO YKa3aHMIO TONIbKO OQHOTO paboTHMKA - A€XKYPHOIO MO CTaHLMU
WNU MaHe BPOBOro AucrneTyepa, a Ha y4yacTkax, 060pyAoBaHHbIX AUcNe TYe PCKOW Lie HTpanu3auuven, - noe34HOro agucnetyepa.

MaHe Bpbl Ha NYTAX IOKOMOTUBHbIX U BaroHHbIX Aeno U Apyrux nyrdax pe MoHTa NnoABUXHOIro coctaBa MOryT npon3BoaAuTbCA TOJNIbKO
noa HabnoaeHWeM U NO NNYHbLIM YKa3aHuAM geXXypHoro no geno unu apyroro nuua, KOTopoMy nopy4eHo pykoBoacTBO MaHe BpaMu
Ha 3TMX nyTAX.

PasrpaHnyeHue panioHOB pyKOBOACTBa MaHe BpOBOM paboToM, a Takke pacnpegeneHue o6s3aHHOCTe Mmexay paboTHukamm no
BbIMOJIHE HUIO MaHe BPOB yCTaHaBNMBae TCS Te XHU4Ye CKO-pacnopsiAnTe bHLIM aKTOM CTaHLMK.

1.1.7. ABTOMOGUNLHbIN U TPAKTOPHbIN TPAHCNOPT

1.1.7.1. NpoeKkTMpoBaHMe, CTPOUTENLCTBO U Pe KOHCTPYKLUA aBTOMOGUIbHLIX AOPOT (KaK Ha3e MHbIX, Tak U1 BHYTPUKapbe PHbIX)
[OJMKHbI OCYLIEe CTBNATLCS C COONoaeHMEM Tpe 60BaHUI CTpoUTeSibHbIX HOPM U NpaBui B YacTm ob6ecneyve HUsi 6e3onacHOCTH
AOPOXKHOro ABUXeHUA.

B cootBeTcTBUM ¢ PefeparnbHbIM 3aKOHOM "O 6e30nacHOCTM AOPOXHOIo ABUXE HUA" 1 oTBeTCTBREHHOCTL 33 COOTBETCTBUE aopor
YCTaHOBJIE€ HHbIM Tpe 60BaHMAM No 6e30MacHOCTU AOPOXHOrO ABMXKEHUSA B YacT NnaHa u npodumns Ha 3Tane NpoeKTMpoBaHUA
BO3MaraeTcs Ha NPOeKTMPOBLYMKA, a Ha 3Tanax 3KCcnyaTauumn, pe KOHCTPYKLIUM U CTPOUTENLCTBA - Ha PYKOBOAMUTE NI OpraHu3auuu, B
Beile HUM KOTOPOro HaxoAsTCA 3T AOPOrn.
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1.1.7.2. NMpoponbHbIe YKNOHbI BHYTPUKapbe PHbIX AOPOr criegyeT NPUHUMaTh HA OCHOBaHUM Te XHUKO-3KOHOMMYE CKOro pacyeTa ¢
yyeToM Ge30nacHOCTU ABUXKE HUS.

LLinpuHa npoe3xei YacTm AOPOru AOMKHA yCTaHAaBNMBaTLCS NPOEKTOM C yyeTOM Tpe 6oBaHui gencteytowmx CHull ucxons us
pa3mepoB aBTOMOGUNEen n aBTonoe3aos.

BpeMeHHble Bbe3abl B TPaHLIE N [OMKHbI yCTPanBaTbLCA Tak, YTOGbl NPU ABUXE HUM TPaHCMOpPTa ocTaBasncsA cBo60AHbLIM Npoxoa
LWMPUHON He MeHee 1,5 M.

1.1.7.3. MNpwm 3aTXKHbIX YKNOHax gopor (6onee 0,06) AomkHbI ycTpaMBaTbLCA rOpU3OHTanNbHbIe NMroLwaaku ¢ yknoHom 0,02 onuHom He
MeHee 50 M n He 6onee 4yeM Yepe3 kaxable 600 M ANUHLI 3aTAXKHOIO YKINOHA.

1.1.7.4. Pagunycbl KpMBbIX B NNaHe AOMKHbI NpeAycMmaTpuBaTbCsl ¢ yyeToMm AenctByrowmnx CHull.

B 0co60 cTeCHeHHbIX YCNOBUSIX Ha BHYTPUKAapbe PHbIX U OTBalNbHbIX AOPOrax Be MMYUHY pagauycoB KPUBLIX B NnaHe AomnyckaeTcs
NpYHUMaTL paBHOW He MeHee ABYX KOHCTPYKTUBHLIX PafMycoB pa3BOPOTOB TPaHCMOPTHLIX CPeACTB MO Mne peHe My Hapy)XHOMY
Korecy - Npy pacuyeTe Ha OAUHOYHBIA aBTOMOGUNB U He MeHee TpeX KOHCTPYKTMBHLIX PaAuycoB pa3sBopoTa - MpU pacyeTe Ha TArauu c
nonynpuvuenamu.

1.1.7.5. Mpoe3xas YacTb AOPOrU BHYTPU KOHTypa Kapbepa (kpome 3a60iHbLIX AOPOr) A0MKHA GbITh orpaxaeHa oT NpU3Mbl 06pyLIe HUA
3eMJisiHbIM BarioM UMK 3alIMTHOW CTeHKOM. BbicoTy orpaxae Hust He0o6x04MMO NPUHUMaTL MO pacyeTy, NPU 3TOM BHYTPEHHsAA GpoBKa
Bana AoKHa GbITb BHe NPU3MbI 06pyLIE HUA.

1.1.7.6. B 3uMHee BpeMs aBTOQOPOrM AOJMKHbI CUCTE MAaTU4e CKM OUYMLLATLCA OT CHera v JibAa v NocbIiNaTbCA Ne CKOM, LUNIaKoM UIn
MesKUM LeOHe M.

1.1.7.7. Npwm 3kcnnyaTauMm aBTOMOGUITBHOIO TPaAHCNOpTa B Kapbepax Heob6xoanmo pykoBoacTBoBaTbCcA dpeaepanbHbiM 3akoHoMm O
6e30NacHOCTU AOPOXHOIo ABMXEHUA", NpaBUNIaMu1 AOPOXHOIro ABUXKEHUA U NPaBUiiaMu No oxpaHe TPyAa Ha aBTOMOGUITbHOM
TpaHCNopTe B TOW YacTu, A€ OHU He NpOoTUBOpeYaT HacTosiwmum NMpaBunam. ABTOMOGUNb A0MKEeH ObITb Te XHUYE CKM UCMPABHbLIM U
MMeTb 3epkana 3agHero BuAa, Ae MCTBYIOLLYHO CBE TOBYIO U 3BYKOBYIO CUTHanv3aLuio, ocBelleHne U ucnpaBHble TOpMo3a.

MopanepxaHne TPaHCMNOPTHLIX CPEACTB B Te XHUYE CKA MCMPABHOM COCTOsIHUM o6GecrneynBaeT opraHusauusi-snageneL TPaHCMOPTHbIX
cpeAcTB.

1.1.7.8. MNpu npoBe Ae HUM KanNUTarnbHbLIX PEMOHTOB U B NocrieAyiolleM B CPOKU, NpeAyCcMOTpe HHble 3aBOAO0M-U3rotoBuTenem (no
ne peYHI0), AOMKHA NPOU3BOAUTLCS Ae dhe KTOCKONUS y3roB AeTarieil U arperatoB G6orblierpy3Hbix aBTOCaMOCBAarioB, BIUSIOWMX Ha
6e30MacHOCTb ABUXE HUSL.

Bce TpaHcnopTHble cpeAcTBa, MCMONb3yeMble B TeXHOJNOrM4Ye CKOM npoLecce, B TOM YAcrie BBO3UMbIe U3-3a pybexxa cpokoM 6onee
YyeM Ha 6 MecsiLeB, a Takke COCTaBHbleé YaCTU KOHCTPYKLUU, NpeaMe Tbl JONOJIHUTE IbHOro 060pyaoBaHUsA, 3anacHble 4YacTi u
NpUHaAneXHOCTU TPaHCMOPTHbIX CPeACTB B YacTU, OTHOCSLEeWCcs K 06ecneyve HU0 6e30nNacHOCTU ABUXe HUSA, B COOTBE TCTBUM C

e Ae panbHbIM 3akoHOM "O 6e30nacHOCTM AOPOXKHOIo ABUXKEHUA" noanexart o6s3aTeNbHOM ce pTUdMKauuu.

Mocne BHeceHWs B KOHCTPYKLUIO 3aperMcTpUpoBaHHbIX OpraHaMy rocygapcTBe HHOro Haa3opa TPaHCNOPTHbIX CPeACTB, B TOM Yucre B
KOHCTPYKLIMIO UX COCTaBHbIX YacTei, npeAmMe TOB AONOJIHUTE IbHOro 060pyAOBaHUA, 3anacHbIX YacTe U NPUHaANeXHOCTeu,
Heo6xoAnUMO NpoBeAeHMe NOBTOPHOM ce pTUdMKaLmnn. KcnnyaTayusa ropHO-TPAHCNOPTHLIX MALLUH, a Takke 060pyaoBaHUA
Pa3nUYHOro Te XHOJNIorM4Ye CKOro Ha3Haye Husi, B TOM Yucrie UMMNOPTHOro NPOU3BOACTBA, HA OTKPbITLIX FOPHbLIX paboTax gonyckaeTcs
TONbKO nocne nony4ye HUA B ycTaHOBNEeHHOM nopsiake B locroptexHaasope Poccuun paspelueHus Ha UX NpUMeHeHue.

1.1.7.9. CkopocCTb U NopsiAOK ABUXKEHUIA aBTOMOGUIIE N, aBTOMOOUIbHBLIX U TPAKTOPHbIX NOEe340B Ha Aoporax Kapbepa
ycTaHaBNUBAKTCA aAMUHACTPaLME Kapbepa C y4e TOM MeCTHbIX YCITOBUI, KayeCTBa AOPOr U COCTOSAHUA TPAHCNOPTHLIX CPeACTB.

ABTOMOGUIIbHBbIE U TPAKTOPHbIE Noe3aa AOMKHbLI MMeTb HafeXHble CLienHble YCTPOUCTBA, 06ecneyunBarLimMe ABMKE HUEe NPULIENOB U
nonynpuuenoB 6e3 pbIBKOB U OTKITIOHE HUIA B cTOpPOHY. Mpuuenbi 1 nonynpuue nbl A0MMKHbI 6bITb 060pyAO0BaHbI TOPMO3aMK U
rabapuTtHbiMu cBeTOBbIMU curHanamm "Cron" n curHanamm noBopoTa. He gonyckaeTtcsi 6ykcMpoBKka aBToMo6unen, CTaHKOB,
o6opyaoBaHUsA U MaTe puanoB Ha rubkown cuenke.

ByKCMpOBKa HeucnpaBHbIX aBTOCaMoOCBarioB rpysonogbe MHOCTbLHO 6onee 15 T gomxHa ocCyule CTBNATLCA cneunanbHbIMU TAra4amu.
He AonyCKaeTcs OCTaBNATbL Ha npoes)Keﬁ YacTm gopor HeucnpaBHble aBTOCamMocCBarnbl.

Ll,onycxaeTcn KpaTKkoBpe MeHHOe OCTaBJfieHUe aBTocamMocBana Ha npoea)Keﬁ Yyactm goporu B cny4yae ero aBapMﬁHOFO BbiXxo4a u3
CTpoOAd, Npu 3TOM aBTOMOGUNb JOMKEH ObITh orpaxpgeH ¢ AByX CTOPOH npeaynpeauTeribHbIMU 3HaAaKaMn B COOTBe TCTBUU C I'IpanmaMM
AOPOXHOro ABUXeHUA.

1.1.7.10. BuKeHMe Ha Aoporax Kapbepa AO0MKHO perynmpoBaTtbCd CTaHOAPTHLIMU 3HaKaMu, npegycMoTpe HHbIMU npasunamu
AOPOXHOro ABUXeHUA.

Pa3oBbIil 3ae34 B kKapbep aBTOMOGUNEeN, TAraye, NOrpy3oyHbIX U NOABLE MHbIX MalLWH U APYroro BuAa TpaHcnopTa, NpUHaAnexallero
APYrMM opraHu3auusmM, Aonyckae TCA TONbKO C pa3pelue HUSA agMUHUCTPaLMM Kapbepa nocrne o6s3aTeNibHOro MHCTPYyKTaXka BoauTe ns
WNU MaLLMHUCTA C 3aNUCbio B cneLuunanbHOM XypHane.

MHcTpykTMpoBaHMe no TexHUKe 6e3onacHOCTM BoauTerne TpaHCNOPTHbLIX CpeACTB, paboTarowmx B Kapbe pe, NPoM3BoAnTCS
aAMUHUCTPaUne i Kapbepa COBMeCTHO C aAMMHUCTPaLMel aBTOXO3SMCTBA, U Nocre NpaKTuye CcKOro 03HaAKOMMEeHUs1 ¢ MapLupyTaMu
ABWXeHUs1 BOAUTENIO AOMKHbI BblAaBaTbCs YA0CTOBE PeHUA Ha NpaBo paboTats B Kapbepe.

1.1.7.11. lUnHOMOHTaXXHble paboTbl OMKHbI OCYLUE CTBNATLCA B OTAENbHbLIX NOME Le HUSIX U Ha cneLuanbHbIX yYacTkax,

OCHalle HHbIX He 06X0AMMbIMU MeXaHM3MaMU. PaboTHMKN, BbINONHSAOWME LWMHOMOHTaXHbIe paboThl, 4OMKHbI ObITb 06y4eHbI 1
NMPOWHCTPYKTUPOBAaHbI.

1.1.7.12. KoHTponb 3a TeXHU4Ye CKUM COCTOSIHUe M aBTOCamMOCBaroB, cobnogeHne M npaBus JOPOXHOIo ABMXEHUS B Kapbepe OOMKeH
o6ecne4YynBaTbCs AOMKHOCTHLIMUY NULIAMU aBTOXO35IMCTBA OpraHM3auum, a Npyu 3KcnnyaTauum aBToTpaHcnopTa - noapsiAHON
opraHu3saume i, paboTarolle 1 HA OCHOBaHUMN [OroBopa, paboTHMKaMM 3TOW opraHU3auuu.

1.1.7.13. Ha kapbe pHbIX aBTOMOGUNbLHbIX AOoporax ABUXXe HWe aBTOMaLlMH OOJDKHO NPOU3BOAUTLCS 6e3 06roHoB.

B oTaenbHbIX cryyasix npy NpMMeHeHUM Ha Kapbepe aBTOMoGUIei ¢ pa3HOM Te XHUYE CKOW CKOPOCTLIO ABUXE HUSI AOMNyCKae TCs 06roH



aBTOMOOMuneun npu o6ecneyvyeHUn 6e3o0nacHbIX yCNOBUMN ABUXKE HUS.

1.1.7.14. Ouncrka Ky3oBa OT Hanunweun n Hamepsmeﬁ ropHoﬁ Macchbl 4OJXKHaA Nnpon3BoaANTbLCA B cneuunanbHO OTBe A€ HHOM MecCTe C
npuMmeHe HMemM MexaHu4ye CKMX MU UHbLIX CpeaCTB.

1.1.7.15. Mpwu norpyske aBToMo6unen (aBTonoe3aoB) 3KCKaBaTopaMu AOMKHbI BbINONMHATLCA crieAyolme YCroBUs:

a) oxxupaaroLwmnm NorpyskM aBTomoounb (aBTonoe3a) AoMKeH HAXOAUTLCA 3a NpeAeniaMmu paguyca AeMcTBUSI IKCKaBaTOPHOro KOBLUA U
CTaHOBMUTLCS NOA NOrPy3Ky TOJNIbKO MOCNe paspelualowero curHana MalmMH1ucTa dKkckaBaTopa;

6) HaxoAAWMICA NoA NOrpy3kon aBTOMo6UIb (aBTonoe34) AoMKeH ObITb 3aTOPMOXKEH;

B) norpyska B Ky30B aBTOMo6uUns (aBTonoe3aa) AomMKHa NPOM3BOAUTLCA TONIbKO CGOKY MMM c3aAM; Ne peHOC 3KCKaBaTOPHOro KoBLUA
Hap kaGuHOW aBTOMOGUNSA UMK TpaKTopa He AoMyckaeTcs;

r) Harpy)KEHHblﬁ aBTOMOOUIb (aBTonoesp,) AOJIKeH crnenoBaTb K NYHKTY pa3rpy3ku ToNbKO nocrie paspelwarwuero curdana MmawimHUCTa
JKCKaBaTopa.

1.1.7.16. KabuHa kapbepHoro aBTocamocBara AoJhkHa ObITb NepekpbITa cneunanbHbIM 3alWMTHbIM KO3bIpbKOM, 06e crneYnBalomm
6e3onacHocTL BoauTens npu norpyske. Mpu oTcyTcTBMM 3aLMTHOrO KO3blpbka BOAUTE JIb aBTOMOGUNA 0653aH BbINTY NpU Norpyske u3
KabuHbI U HAXOAUTLCSA 3a NpeAenaMmun paguyca Ae UCTBUA KOBLUA IKCKaBaTopa.

1.1.7.17. Npun paboTe aBTOMOGUIISI B Kapbepe He AomnycKkaeTCA:

a) ABMXKeHMe aBTOMOOUINA C NOAHATLIM Ky30BOM, pe€ MOHT U pa3rpyska noj fMMHASIMU aneKTpone peaay;

6) ABMXKeHMe 3agHMM XOAOM K MeCTy NOrpy3ku Ha pacctosiHue 6onee 30 m (3a UCKIKOYEeHMEM cly4ae B NpoBeAe HUSA TpaHLwe i);

B) nepeesxaTb Yepes kabenu, NposnoXxeHHbIE No noyse 6e3 cneuunanbHbIX NpeAoXpaHNTe NbHbLIX YKPbITUIA, U Yepes
e fie3HOAOPOXHbIe MYTU B He YCTAHOBMEHHbIX MeCTaxX;

r) NnepeBO3UTbL NOCTOPOHHUX NtoAel B kabuHe. Pa3peluaeTcs npoe3n B KabMHaX Te XHONOrnyYe CKUX aBTomo6unen paboTHmkam
TeXHM4e CKOro Haasopa v otTaefibHbIM pa6011-wmaM npU HANMU4YUN Yy HUX NTUCbMEHHOro paspeleHnda agMMHUCTpauum n mecrta B Ka6vu-|e;

.Cl,) OCTaBIIsiTb aBTOMOOUIb Ha YKINoHax U noagbe Max. B crny4yae OCTaHOBKHU aBTOMOOMNA Ha NogbeMe Unu YKINnoHe Bcneancteue
Te XHMYEe CKOW He MCNPAaBHOCTN BOAUTENIb AOMKEH NPUHATL Me pPbl, UCKIIOYaloLme caMonpou3BosibHOe ABUXeHUe aBTomobuns:
BbIKINHOYUTL ABUraTefib, 3aTOPMO3UTbL MaLUUHY, NOANOXUTb NOA KoJsieca ynopbl (6aLIJMaKVI) nT.n;

e) npon3BoanTb 3anyCcK ABuratens, UCNOJb3ysd ABUXeHUe aBTOMOOUNSA Nof YKIOH.

Bo Bcex cny4dasx npu ABunxxe HUn aBTOMOOMNA 3afHMM XO40M AOJDKeH NoAaBaTbCA HenpepblBHblﬁ 3ByKOBOﬁ CUrHan, a npu aBunxxe HmMn
3aHUM X040M aBTOMOGUNSA rpysonogbe MHOCTbLIHO 10 Tn Gonee fomkeH aBTOMaTMye CKU BKIOYaTbCA 3ByKOBOl7I CuUrHan.

1.1.7.18. MNepeBo3Ka NtoAen B kKapbe pe AonyckaeTcs TONbKO B aBTobycax Unm B cneumnanbHO 060pyAoBaHHbIX AN NepeBO3ku noaen
aBTOMalLMHaX CO CKOPOCTLIO U MO MapLupyTaMm, YTBe pX/AeHHbLIMU PYKOBOACTBOM OpraHu3aLuuu.

Mnowaaku AnA nocagaky nogen AOMMKHbI 6bITb TOPU3OHTaNIbHLIMMU.

He ponyckaeTcsi ycTpocTBO NocafoyvHbIX MIOLWAA0K Ha Npoe3Xe il YacT AoOporu.
1.1.8. O6beKTbl LMKNMYHO-NOTOYHOM TexHonorum (LIMT)

1.1.8.1. Npwu npoeKTMpOBaHMU, CTPOUTENLCTBE U 3KcnnyaTauum o6bekToB LINT kpome Tpe6oBaHuin HacToswmx MpaBun Heo6xogumo
PYKOBOACTBOBaTLCS € AMHLIMM NpaBunamu 6e3onacHocTM Npu pa3paboTke MecTOpoXAeHUIN None3HbIX MCKoNae MbIX OTKPbITbIM
cnocobom, a Ha noa3e MHbIX o6bekTax LMT - eanHbIMM npaBunamm 6e3onacHoCTV Npu pa3paboTke pyAHbIX, He PYAHbIX U POCChIMHbLIX
Me CTOpOXAeHUI NoA3e MHbIM CocoGoM.

1.1.8.2. B noA3e MHLIX Kamepax U 3A4aHUAX FPOXOTUNLHOrO, APO6UNLHOro 060pYyAOBaHUs, FPOXOTUILHO-APOGUNLHBLIX Neperpy30U4HbIX
NYHKTOB, PAacnosioXeHHbIX B Kapbepe Unu Ha 60pTy Kapbe pa, MUHUMaNbLHOE paccTosiHue 060pPyAOBaHUS OT CTEH U Mexay rabaputamm
CMeXHbIX MallWH M annapaToB AOJKHO GbITh onpeAeneHo U3 pacyeTa obecneye HUsI TPAHCMOPTUPOBAHUA MALUMH U annapaToB Npu X
PeMOHTe UMM 3aMmeHe, HO He MeHee:

a) 1,5 M - Ha OCHOBHbIX Npoxoaax;
6) 1,0 m - Ha pabounx Npoxopax mMexay MalMHamMu;
B) 0,7 M - Ha pabo4Mx Npoxoaax MeXay CTeHOM U MaLUMHOW.

1.1.8.3. Mpoembl 6GyHKe pOB AOMKHbI OrpaxaaTbCA C Hepabounx CTOPOH nNepunamMmu BbicoTon He MeHee 1,0 M ¢ OGLUMBKOM MO HU3Y
nonocou Bbicoton 0,15 m.

Pasrpy3ouHble nrowaaku Ans xene3HoA0POXHOro TpaHCMopTa M aBTOCaMOCBasioB OrpaXaaloTcsi nepunaMu BbICOTON He MeHee 1,0 M
B MeCTax BO3MOXHOro npoxoaa niogen.

1.1.8.4. Paboune nnowagky npmMe MHbIX U pa3rpy3o4HbIX YCTPOUCTB U GyHKe pOB AOMKHbI 6bITb 060pYyAOBaHbLI 3BYKOBOW
curHanusauuein, npe AHa3Ha4Ye HHON ANA ONoBe e HUS paGoTHMKOB O NPMGLITUM XKe fle 3HOAOPOXKHOro cocTaBa. CurHanbi noaaroTcs 3a
NonTophbI - ABE MUHYTbLI A0 MOMeHTa NPUOLITUA TPAaHCNOPTHLIX Cpe ACTB.

Ha npue MHbIX OyHKe pax fomkeH 6bITb ycTaHOBMNEH cBeTOop, pa3peLllalrolMii N 3anpe Wakwliuii Bbe3a aBToMmoouns Ha nnowaaky
6yHKe pa noa pasrpysky.

1.1.8.5. B noa3e MHbIX BblpaboTkax, kame pax, TOHHe NsiX, 3AaHUsX, ranepesx U actakagax co CTOpoHbI NpoxoAa no Bcel AnvHe
KOHBe e pa AOJKHbI ObITb orpaxaeHbl ponukn paboyen n xonocton BeTBe. Co CTOPOHbI MOHTaXXHOTO NpoxoAa Ponuku paboyen n
XONoCTON BeTBe KOHBeepa MOTyT He OrpaXAaTbCA NPU YCNOBUM YCTPOMCTBA KanuTOK, UCKIOYaKOLWWX AOCTYN Npu pa6oTe
KOHBeWepa.

KOHCprKU,MH orpaxgeHus poJiIMKoB AOJXHa ObITb TaKOMW, YTOObI yoaneHue unu nepewmMelleHue orpaxaneHus, B crnyvae
HeobxoaumocTH, npu pe MOHTax 6b1N0 BO3MOXHO NULLb C MOMOLLbIO WHCTPYMeE HTa.



1.1.8.6. B BbipaboTtkax c yrnom HakrnoHa 6onee 10 ° neHToYHble KOHBe e pbl AOMKHbI ObITb 060pPYAOBaHbI YCTPONCTBaMU
(noBuTEenNAMM), ynaBNUBaloLWMUMM NEHTY Npu ee o6pbiBe. [lo OCBOEHUSA Ce PUIAHOIO BbiNycka NoBUTeNe W 3KCNnyaTaLmns feHTOYHbIX
KOHBE e pPOB C LULMPUHOW pe3nHOTPOCOBOM NeHTbl 2,0 M 1 6Gonee pa3peluaeTcs NpuU ycroBumn Ae he KToCKonuye CKoOro KOHTponsi

L,e NTOCTHOCTU TPOCUKOB pe3MHOTPOCOBOM NEHTLI O BCel ee ANMHe C MOMOLUbLIO CheLnanbHbIX NPMGOPOB, NPOBOAMMOIO He MeHee
oAHoOro pasza B Mecsl, 1 BU3yarlbHOrO e puoAnYe CKOro KOHTPOSSA Lie TOCTHOCTU 06KNaAoK pe3MHOTKaHe BbIX JIeHT NpU
OCTaHOBII€HHOM KOHBelepe 6e3 Hanuuus rpysa Ha neHre.

1.1.8.7. Y6opka npocbIinaBLie rocs Mmate puana us3-noj feHTo4HbIX KOHBe e POB AOIMKHA GbITb MeXaHU3MpoBaHa (rmapaBnuye ckas
y6opka u gp.).

1.1.8.8. MNpu ruppasnuyeckomn ydbopke NpochbinaBLUeroCcsi MaTe puana KOHBe e PHbIA CTBON AOMMKeH ObITb 060pyaoBaH
wrnaMmoc6opHukom. Kamepa gomkHa MMeTb BbIXOA4 B HAaKMOHHbIN CTBOJ LUMPUHOM He MeHee 2,5 M u BbicoTon 2,2 M. MecTto
HaxoXXAe Hus WnaMocBopHUKa Ha KaXkaAoM 3Tane 3KCcnsyaTauMmu HaKNoOHHOTO CTBOJIa onpeAensieTcA npoektoM. Emkoctm
wnamoc60opHMKa AOMKHBLI PacCYUTLIBaTLCA Ha ABYX4YaCOBOW HOpMaribHbIA NPUTOK U CUCTE MaTUYe CKM OuMLIaTLCA OT lnamMa
rpende pHbIM KpaHOM. BbIrpysky Wwinama Heo6xoAMMO ocylle CTBMATL TONIbKO Ha NOBE PXHOCTL TPAaHCNOPTUPYE MO KOHBE e pOM
ropHou Macchbl.

1.1.8.9. NynbnoBoaoc60pHbIe YCTAHOBKU AOMKHLI OCMaTPUBaTLCSA He peXe O4HOro pa3a B CYTKM rMaBHbIM MeXaHUKOM Unu
paboTHMKOM, Ha3Ha4Yae MbIM rNaBHbIM MeXaHMKoM. Pe3ynbTaTbl ocmoTpa hMKCUpYOTCS B XXypHarne ocCMOTpa BOAOOTIUBHbLIX
yCTaHOBOK.

1.1.8.10. Yepe3 koHBenepbl AnNMHON 6onee 50 m, pa3MelleHHbIE Ha BbicoTe He 6onee 1,2 M OT ypoBHsA nona (3emnu) Ao HU3a
Hanbornee BbICTyNaKwLMX YacTe KOHBENEPa, AOIMKHbI ObITb COOpYXe Hbl MOCTUKM ANA Nepexona paboTHUKOB.

MocTukM Yepe3 KOHBeWep AOMKHbI pa3MeLLaTLbCA Ha PacCcTOsIHUKM ApYr OT Apyra He 6onee 50 M - B 34aHUAX U B NoA3e MHbIX Kame pax,
100 M - B ocTanbHbIX CryyYyasiX, a TaKke orpaxaarbcsi NOPY4YHsIMU BbICOTON He MeHee 1,0 M, UMeTb CNIIOLIHOW U He CKOJIb3KMM HacTun
LWMpUHOM He MeHee 0,8 M, ycTaHaBNMBaTbLCS TaK, YTOObI paccTosiHMe NO Be PTUKanu OT HACTUIIOB A0 HM3a HauGonee BbICTyNaKLWMUX
CTPOUTENbHbIX KOHCTPYKLIMA (KOMMYHUMKALMOHHbIX CUCTEM) Obino He meHee 2,0 M, a OT HM3a Haubornee BbICTYNAKOLWMX KOHCTPYKLMIA 0
TpaHCNoOpTUPYe MOro KOHBE NepOM MaTepuana - He 6onee 0,3 M,

1.1.8.11. JleHTOYHblIe KOHBeMePbIl, Y KOTOPbIX OCU NPUBOOHbIX, HATSDKHbLIX U OTKITOHSAOLWMX 6apabaHOB, NPUBOAHBLIX CTaHLMNI, a TaKKe
MallUHbI U 060pyAOBaHMEe APOGUNLHBLIX U FPOXOTUIIbHO-APO6UNbLHBLIX NMYHKTOB (BHE 3aBUCUMOCTU OT MeCTa UX pacrnorioxe HUs)
HaxoAnaTcs Bbiwe 0,5 M OT ypoBHs nona (3eMnu), 4OMKHbI UMeTb NNOLWAAKMN ANsi O6CNYKUBaHUA.

PaccTosiHme no BepTMKanu oT nona nriowagok Ao Hu3a Haubornee BbICTYNalLWUX CTPOUTE NMIbHbIX KOHCTPYKUUM (KOMMYHUKaLMOHHbIX
cuUcTeM) AOMKHO ObITb He MeHee 1,8 M.

Mnowaakn [OMKHBLI UMeTb CNIIOLWHOM He CKOJIb3KUI HAacTUI U ObITb OrpaxaeHbl Ne puriaMu BbICOTON He MeHee 1,0 M CO CNOLWHbIM
3aKpbiTuem He MeHee 0,15 M OT ypOBHs HacTUna.

1.1.8.12. B mecTax 3arpy3kvM KOHBeiepOB U B MeCTax, [le BO3MOXHO CKaTbiBaHWe C paboyel Be TBM KYCKOB TPAHCMOPTUPYe MOro
MaTe puana, 4OMKHbI yCTaHaBNMBaTbCS NpeAoXpaHuTe NbHbIe GopTa.

1.1.8.13. I'py3bl HaTAXHbIX YCTPOWCTB KOHBE e POB AOJDKHbI pacrnonaraTtbCcA TakK, YTobbl B criyyae o6pbiBa Ne HTbl UM KaHaToB
WCKIo4anacb BO3MOXHOCTL NageHUs rpysa Ha nogein unu oéopyaoBaHue.

1.1.8.14. Npu BbIxoae Ha NOBe PXHOCTb Kapbepa noA3e MHbIX BbIPaboToOK U NoA3e MHO-Ha3e MHbIX KOHBe Ve pHbIX ranepen B HUX
AOMMKHbI 6bITb NPeAYCMOTPEHBbI HapYXXHble BXOAbl U YCTaHOBMEHbI NepeXxoAHble MOCTUKM Yepe3 KOHBelep.

1.1.8.15. AnA nuTaHMsa cTauMOHapPHbLIX NPYEe MHUMKOB 351Ie KTPUYE CKOWM dHE pruei fomnyckaeTcA NpMMeHe HUe Hanpshke HUs He Bbiwe 10000
B. [Ins nuTaHus ne pe ABUXHbIX NPYMe MHUKOB 351e KTPUYE CKOW 3He pruen AonyckaeTcs NpMMmeHe HMe Hanpsike HUs He Bbiwe 1140 B.

1.1.8.16. AnA nuTaHMsa noA3e MHbIX OCBETUTEJIbHbIX YCTAHOBOK He 06GXOAMMO NPUMEHSATL HanpsbkeHUe He Bbiwe 127 B.

1.1.8.17. dnektpoobopynoBaHue, pa3mellaeMoe B NomeLeHUAX noase MHoro Tpakta LNT (anekTtpoaBuratenu, annapatsbl,
CBETUILHUKM, NOCTLI yNPaBIeHUs U T.4.), AOSKHO UMETb PYAHNYHOE UCMOJTHE HUE .

1.1.8.18. AneKTpoMallUnHHbIE KaMepbl U Kame pbl NOA3€e MHbIX NOACTAHUMNA AOMKHbI ObITh 3aKpe nfeHbl HecropaeMbIM MaTe puanom
(6eToH, kMpnu4 1 T.4.). Bce BeHTMNALMOHHBbIE COOMKM U BXOAbI B KAMEPbI, a TaKKe Npurierarowme K HUM ropHble BbIpaboTku Ha
paccTosiHum He MeHee 5 M B 06e CTOPOHBbI OT KaMe p AOJKHbI ObITb 3aKpensieHbl TeM XXe MaTe puarioM, 4YTo U Kamepa.

1.1.8.19. AneKTpoMalUnHHbIe KaMe pbl AOKHbI ObITb YKOMIMIe KToBaHbl 3alMTHLIMU CpeAcTBaMU B COOTBE TCTBUM C NpaBunamum
3KCMIyaTaLum 3neKTpoycTaHOBOK NoTpe 6utenei.

KaMe pbl nof3e MHOWM YacTi TpaKTa AOIDKHbI 3aKPbIBaTLCA MeTarnnmye CKUMU ABe PSAMU, OTKPbIBAIOLWMMUCSH HApYXKy U He
npensaTCTBYIOWUMU B OTKPLITOM MOJI0XKEe HUM ABUKE HUIO MO BbipaboTke. CnnoluHbIe MeTannuyeckue ABepyu AOMKHbI UMeTb
BeHTUMNSILUOHHLIE OTBE PCTUS, 3aKpbIBaeMble BPYYHYHO UM aBTOMAaTU4e CKU B criyuyae He o6Xo0AMMOCTM NMpeKpalle HUA AOCTyna Bo3ayxa
B Kamepy.

[onyckaeTcsA yCTPOMCTBO MeTansnm4ye CcKUX pelueTyaTbiX ABepei NPpU HanMunum AoNONHUTE NIbHbIX CNMIOLWHBLIX ABepeil, KoTopble Npu
noxkape B KaMepe AOJIKHbI 3aKpbIBaTbCA aBTOMaTU4e CKU UNu Bpy4Hyro. Takoe e YCTPOMCTBO AOJKHbI MMeTb Be HTUNALMOHHbIE OKHA
Kamep.

1.1.8.20. B kamepax noacTaHUui NoA3e MHON YacTu TpakTa AnuHon 6onee 10 M AoMKHbI ObITh ABa BbIXOAA, PAcnoioXeHHbIe B
Haubonee yaaneHHbIX APYr OT Apyra YacTAX Kame pbl.

CTeHbl M MOTONIKU MaLUUHHBIX U TpaHCd)OpMaTOprIX KamMep AOJTXKHbI O6bITb No6eneHbl. B KamMepax He OOJKHO ObITb Kanexa.

1.1.8.21. He ponyckaeTcsi yCTPOUCTBO chneLuanbHbIX Macrnoc6opHbIX IM B KaMe pax, 060pyAoBaHHbIX annapaTtamMmm u
TpaHcdopmaTopaMu, coae pxalmmmn macro.

MNepepn BbLIXOAOM M3 KaMe pbl AOJKEH ObITb YCTPOEH NONOrni Ban Ha BbiCOTy He MeHee 0,1 M Hag ypoBHEM Kamepbl.
1.1.8.22. Npoknaaka kabenew No KOHCTPYKLIMAM KOHBe e pa, pacnosioXeHHOro B ranepesx, 3aaH1saX U ApYrmx Ha3e MHbIX
cCoopyXeHUsX, a Takke NnoAseMHbIX BbIpaboTkax, He AonycKaeTcs, Kpome KabGerne GNOKUPOBKU, 3alMTbl, CUTHANU3auum u
ynpaBrie Hus, NPoKnaAbiBae MbIX B 3aLUTHLIX KOPOGKax Mnu TpyGkax No KOHCTPYKLIMSIM KOHBe e pa.

1.1.8.23. Mpwu pacnonoxeHUu NIMHUI Ha OTKPLITOM BO3AyXxe AoNyckaeTcsl Npoknaaka kabenen Hanpsbke HMem ao 35 kB Ha ctaBe
KOHBelepa, Npu 3TOM AOJIKHA ObITb 06ecneyeHa 3aWmuTa kKabenen oT MexaHU4e CKUX NoOBpexae HUM.



1.1.8.24. [ins nepepaum u pacnpeaeneHUs aneKTpruye CKOW 3He pruu [OIKHbI TPUME HATLCA:
ANA cTauMoHapHOW NPoKnaaky - 6poHMpPoBaHHbIe kKabenu;
ANA NMUTaHUA NepeABUKHBLIX MalLMH U MeXaHU3MOB - TMbGkue kabenu;

AnsA KOHTPOJbHbIX ueneﬁ, ocBeTUTeNIbHbIX NPOBOAOB - He6p0|-w|posa|-u-|b|e kabenu B HOHMBMHMHXHOPMAHOﬁ WNn antoMuHne Bon
oGonoqkax, npeaycMoTpe HHbIX HOpMaTUBHbIMU [OKYMe HTaMU.

1.1.8.25. N'mbkue kabenu 4OMKHbLI NOABE LUMBATLCS He Xe CTKO, C NPOBECOM U pacnosiaratbCs Ha Takon BbICOTe, YTOObI Obina
WUCKIIoYe Ha BO3MOXXHOCTb NoBpexaeHUA kabenen. Bnnxaniuas K MalmnHe YacTb rMOKOro kabens, NnUTaroLero ne peaBukHble
MeXaHU3Mbl, MOXeT ObITb NPONIOXeHa Mo NoYBe Ha NPOTAXKEHUM He 6onee 15 M, npuyem Kabenb AOMKeH ObITb YNOXEH TaK, YTOObI
Oblina UCKI4Ye Ha BO3MOXHOCTb NOBPEXAEHNUA ero ABUXKYLLE NCS MaLLMHOW.

1.1.8.26. Bce TexHOonorn4yeckoe o6opyaoBaHue, B NpoLecce IKCnnyaTaLuum KOToporo o6pasyeTcs Nbib, AOMKHO ObITb OCHALLEHO
McnpaBHO AeWCTBYHOLWMMU Nbifie NoAaBnsoWMMN YyCTPONCcTBaMM.

1.1.8.27. Bce HaKNOHHbIe CTBOJIbI AOMKHbI UMeTb UCKYCCTBE HHYIO BE HTUTSILINIO.

1.1.8.28. Bce HaknoHHble KOHBe e pPHble CTBOJIbI A0MKHbI NPOBETPUBATLCA NPYU NOMOLLU Be HTUIIATOPOB rMaBHOro NpoBe TPUBaHUA
(FBY), ycTaHaBNMBaeMbIX Y YCTbSl CTBOJIa Ha KOHLe HTPaLMOHHOM ropusoHTe. Bo Bcex cnyyasx gomkeH o6ecneynBaTbCcA 3a6op
BeHTUNALMOHHOIo Bo3ayxa, COOTBe TCTBylolero Tpe 6oBaHnam CHull, FOCT.

Kaxpas (rmaBHas n BcnomoratenbHas) MBY gomkHa o6¢cnyxmBaTbCa MallMHMCTOM, NPOLLeALNM cheLunanbHoe oGy4yeHne u
CTaXUPOBKY, NPOAOIIKUTE NbHOCTLIO He MeHee 5 AHeW nNoA PyKOBOACTBOM OMbITHOrO MallMHUCTA.

PaspeliaeTcs paboTa Be HTMNATOPHOW YCTAHOBKM 6€3 MallMHUCTa NpUY YCIOBUW BbINOJTHE HASA Crle AYIOLMX Tpe 6oBaHum:

a) Be HTUNSATOpHasi ycTaHOBKa A0MKHA 6bITb 060pyA0BaHa CaMONULLYLLMMU NPUGOPaMK, NOCTOSIHHO PerMCTPUPYHOLLUMHU
Npou3BOAUTE NLHOCTL BEHTUNIATOPA M co3A4aBaeMoe UM pa3pekeHue, a Takke YCTPOWNCTBaMU, CUTHANU3MPYHOLWUMU Ha NyNbT
AUCTaHLMOHHOTO ynpaBreHUsl 06 OTKIOHe HUSIX PpaGoThbl YCTAHOBKM OT 3aaHHbIX NapaMeTPOB (MPOU3BOAUTE NILHOCTU, Pa3pe ke Hus,
Te Mne paTypbl NOAWNUNHUKOB 3rieKTpoABUraTene 1 Be HIMNsITopa);

6) JomKHbI 6bITh 06€ecreYeHbl AUCTaHLMOHHbIN MYCK M OCTaHOBKA 3re KTpoABUraTe Nisi Be HTUNSATOpa U AUCTaHLMOHHOe
peBepcuMpoBaHue BeHTUNSILMOHHOMW CTPYM;

B) NynbLT AUCTAHLMOHHOIO YNpaBrie HUS U KOHTPOJsi paboThl Be HTUMSITOPHOW YCTAHOBKM [OSKEH HAXOAUTLCSA B AUCIE TYE PCKOM MyHKTe,
a B cfyyae ero oTCyTCTBUS - B NOMe L@ HUIM OJHOW U3 MOCTOSIHHO 06CNyXMBaeMbIX CTaLMOHAPHbIX YCTAaHOBOK Ha NOBE PXHOCTU
Kapbepa, UMe oLe M, KaK MUHUMYM, Tefe )OHHYIO CBsI3b, IAe AOMKHbI 6bITb 06ecrneYeHbl NOCTOsIHHOE (KpyrnocyTouHoe) HaGniogeHue
3a e ICTBMAMM CUrHanNM3upyiolle i annapaTypbl U permcTpauus B XypHare pervcrpauum nokasaHuii pesynbTtaTtos pa6oTbl
BeHTUMNSTOPHbIX YCTAHOBOK BCEX MOCTYNaloLWmMX CUrHamNoB;

r) annapaTtypa AMCTaHLIMOHHOTIO yNpaBneHUA U KOHTPONA paboTbl Be HTUNATOPa AOJKHA NPONTU NpeABapUTe fIbHYI0 NPOMbILLIIE HHYIO
npoBepkKy B TevyeHue 720 yacoB. Pe3ynbTathl 3TON NPOBE PKU AOJKHbI ObITb 0(POpPMIIeHbl aKTOM, KOTOPbLINA YTBE pXXAaeT rnaBHbIN
WHXeHep opraHusauum.

HonyckaeTcsi pa6oTa aBTOMaTM3MPOBaHHbLIX Be HTMIIATOPHBLIX YCTAHOBOK, KOOMe YCTaHOBOK rMaBHOro NpoBeTpUBaHus, 6e3
caMonuuylyMX NpMGopoB, yNoMsiHYTLIX B NoAmnyHkTe "a", npu ycnoBuM o6ecneye HUA AUCTAHLIMOHHOTO KOHTPOIS 3a BCe MU
M3MeHeHUsIMU B paboTe BEHTUNATOPHOWU YCTAHOBKM Ha NyrnbTe yrnpaBrie HUsl.

1.1.8.29. OTHOCUTE NbHasA CKOPOCTb ABUXE HUSI BE HTUINSILMOHHOTO NOTOKa B HAKITOHHOM CTBOJIE (MO OTHOLLE HUIO K CKOPOCTU ABUXE HUS
KOHBE e PHOW NeHTbI) He AoMmKHa npeBbiwaTtb 6,5 m/c.

1.1.8.30. Ha Bpe Ms BbINONHe HUSA MacCOBbIX B3pbIBOB B Kapbepe paboTHMKKU, Haxoaswue csl Ha noa3e MHoM TpakTe LNT, AomkHbI
BbIBOAUTLCA Ha NOBE PXHOCTb. Pa6oTbl MOryT 6bITb BO306HOBIE HbI TONLKO NOCHe HaaseXalero ero NnpoBe TPMBaHUA U COOTBE TCTBUSA
BeHTUJIAILLMOHHOIO BO34yXa CaHMTapHbIM HOpMaM, YTO ycTaHaBNMBae TCsl Nocre o6crefoBaHus NOA3e MHOMO TPakTa Npe ACTaBUTE NIIMU
BOE€HU3UPOBaHHOW ropHocnacatenbHou Yacmm (BICY).

1.1.8.31. B MecTe BbIxoAa HaKMOHHOIO CTBOMA B HaALWaxTHOe 3A4aHue AOIKHO NpeAycMaTpuBaThLCs NepeKpbiBalollee YyCTPOCTBO
yCTbsl CTBONA Ansl UCKIIoYe HUSl 06rie e HEHUA YCTLA CTBOMA M NonaAaHusA oTpaboTaHHOro 3arpsi3He HHOro Bo3ayxa B HafllaxTHoe
3gaHue.

1.1.8.32. Pa6oTHMKM, 3aHAATbIE OGCNYyXMBaHUEM Te XHOJIOrMYe CKOro 060pyA0BaHUA B HaKITOHHOM CTBONE, AOMKHbI ObITb O3HAKOMJIE HbI
C rMaBHbIM U 3aNacHbIM BbIXOAaMW U3 HAaKITOHHOTO CTBOJIA NyTeM HenocpeACTBEHHOTO NpoxoAa oT MecTa paboThbl Ha NOBEPXHOCTL B
conpoBoOXAeHNM PabOTHUKOB Haa30pa, ¢ 06A3aTeNbHbLIM 3aHe CeHUEM 3anucu B XXypHan perucTpauumn o3HakoMne Hus paboTHUKOB C
3anacHbIMU BbIXOAAMMU.

Ha Bcex BblpaGOTKaX U Ha UX nepece4vYeHUAX AOJDKHbI 6bITb npukKpe nneHbl yKasa'renu HanpaBeHUsa ABUXXeHUA K BbIXo4aM Ha
NOBEPXHOCTL C YKa3aHUEM PacCTOSAHMSA A0 HUX. YKa3aTe M [OMKHbI GbITb NOKPbLITbI CAMOCBE TALLE MCA KPAaCcKOW UMK, NPU HanMuuu
oCBeTUTESIbHOW CUCTEMbI, OCBELUEHbI.

1.1.8.33. Ha noaseMHbIx koHBe e pax LUIMT, kak npaBuno, AOMKHbI MPUMEHATLCS JIEHTblI B OrHE CTOMKOM UCMOJTHE HUK.

1.1.8.34. CtpouTenbHble KOHCTPYKLMU ranepemn JOMKHbI BbINMOMHATLCS U3 HEecropaeMbIx Mmate puanoB. [py 3ToM Ha NpUMBOAHBLIX
CTaHLUMAX U Ne perpy3oyHbIX NyHKTaX, a Takke Yyepe3 kaxable 100 - 150 m no AnvHe KOHBeWepa AOIMKHbI ObITb YyCTaHOBMNEHbI cpeACTBa
aBTOMaTMy4e CKOro noxapoTyweHusi. CurHan o cpabaTbiBaHUM 3TUX Cpe ACTB AOSKEH NOCTyNaTb Ha AucneT4e pckuil NyHKT. Mo Bcen
ANWHe HaKMOHHOro CTBOMa, KPOMe Toro, AOKHbI yCTaHAaBNUBaTLCA CpeACTBa aBTOMaTWye CKOM NOXapHOW CUrHanusauum u
npoknaabIiBaTLCs NPOTUBOMNOXapHbIE TPYGoNpoBoAbLI AnameTpoM He MeHee 100 MM, Ha KOTOpbIX Yepe3 Kaxable 50 M AOMKHbI GbITb
yCTaHOBJEHbl NOXapHble KpaHbl AMaMeTPOM He MeHee 63 MM (BeHTUNU U ranku).

1.1.8.35. Y npMBOAHBbIX U HATSDKHbIX CTaHUUM (CO CTOPOHbLI NOCTYNNe HUA Bo3ayxa) B 3 - 5 M OT cTaHUMiA u Yepe3 kaxable 100 M no
ANWHe KOHBeWepa B cneLuanbHbIX HULLIAX AOMMKHbI GbITh YCTaHOBMEHbI NO ABa PY4YHbIX OrHE TYLUWTE NSl U AILLMK C Ne CKOM UIM UHe pTHOMW
Nbinblo.

1.1.8.36. MoMe e HUSl NOA3€ MHLIX MACIIOCTaHLMIA [OIMKHLI 060PYAOBaTLCSH YCTAHOBKaMM aBTOMAaTU4e CKOro NOXapOoTyLue HUS 1
cpeAcTBaMM aBTOMaTU4e CKOM MOXapHON cUrHanusauuu. [lBepu macnoctaHumi AOSKHbI GbITh MOCTOSIHHO 3aKPbIThbl HA 3aMKU C LiefNbIo
MCKITI0Ye HUS1 HAXOXAE HUASI B HUX NOCTOPOHHUX UL,



1.1.8.37. Kaxpgbin koHBemep LUMNT gomkeH 6bITb ykoMnneKkroBaH 3c¢pde KIMBHbIMUY yCTpOMCTBaMU ANsi pe3Ku neHt. Pe3ka neHr c
npUMeHeHWe M OTKPbITOro OrHsi 3anpelueHa.

1.1.8.38. insa npe aynpejxae HUA BO3ropaHus e HTbl NPMBOAHLbIE CTaHLUKU KOHBE e POB A0MKHbI 060pyAOBaTLCA TeNMOBLIMU 3aMKaMMu.

CBapoyHble 1 razonnaMmeHHble paboTbl 4OMKHbI NPOU3BOAUTLCA B CTPOrOM COOTBETCTBMM C Tpe 60BaHUSIMU UHCTPYKLUU NO
NPOM3BOACTBY CBapO4HbIX U ra3oniiameHHbIX paboT B NoA3e MHbIX BbipaboTkax U HaALaXTHbIX 34aHUAX, e AUHbIX NpaBuI
6e3onacHoCTM Npu pa3paboTke pyAHbIX, HE PYAHbLIX U POCCHINHbLIX Me CTOPOXAE HUI NOA3€e MHbIM CNOCOGOM.

1.1.8.39. Ans o6bekToB LINT (cTBONOB U Ap.) rMaBHLIM UHXeHe pOoM ApobunbHoi abpuku (kapbepa) AOMKeH COCTaBNATLCA NiaH
nuksuaauum asapun (MJ1A), cornacoBbiBaTbCs ¢ kKoMaHaupom BI'CY u yTBe pxxaaTbCcsl rMaBHbIM UHXEHE POM pyAoynpasne HUs
(komGuHara).

MU3yyeHue MNJIA Te xHMYE CKUM HAA30POM AOJDKHO NPOU3BOAUTLCS NOA PYKOBOACTBOM FNIaBHOIO MHXeHepa ApoounbHon dabpukm
(kapbepa) Ao Hayana Kaxaoro crieAyroLero nonyroausi.

O3HakoMneHue pasoﬂ-WIKOB C NnpaBunamMmu noseaeHus1 BO BpeMs aBapuun, B COOTBe TCTBUU C NNA, pomxHo npounsBoanTbCA
Ha4yaribHUKOM y4yacTKa C COOTBeTCTByIOLI.I,eﬁ 3anncbio B XXypHane perucrtpauuum o3Hakomne Hus pasomMKOB C 3anacHbiMU BbIXo4amMmu un
noagnMcbo O3HaKOMUBLLEerocs.

He ponyckaeTtcs gonyckaTtb k pa6oTe pa6oTHUKOB, He 03HakoMMNeHHbIX ¢ MJ1A 1 He 3HalOLWMX ero B YaCcTU, OTHOCSALLENCSH K MeCTy UX
paboTbl.

1.1.8.40. Bce paGoTHMKM, 3aHATLIE Ha NOA3eMHbIX paboTax, U paboOTHUKMU TeXHMYE CKOro HaA30pa AOMKHbI UMeTb UHAMBUAYaNbHO
3aKpenneHHble 3onupylolmMe caMmocnacaTtenv U A0MKHbI ObITb 06y4eHbl NpaBunamM nonb3oBaHus nMu. NMposepka 3HaHUN
paboTHMKaMu NpaBun NoNb30BaHWs caMocnacaTensiMu JOJKHa NPOM3BOAUTLCSH HavYaNbHUKaMU Y4aCcTKOB MU UX 3aMeCTUTENSIMU He
pexe oQHoOro pasa B LWeCTb MecsiLeB.

Yucno camocnacatenei fomkHo 6bITb Ha 10 % 6onbLie CNIMCOYHOrO cocTaBa NoA3e MHbIX PpaboTHUKOB.

1.1.8.41. Ins onoBe e HUsi pabOTHMKOB Ha NoA3e MHbIX paboTax 0 BO3HUKHOBE HUM aBapui, KpomMe Tene (pOHHOM, AOIMKHA ObITb
ob6opyaoBaHa crneuuvanbHas aBapuitHasi cUrHanusauus (cBeToBasi, [POMKOroBopsLas u ap.).

1.1.8.42. Noa3eMHble HaKIOHHbIe CTBOJbl, 060pyAOBaHHbIE NIe HTOYHLIMM KOHBE e paMu U UMeloLue Pa3HOCTb OTME TOK KOHE YHbIX
Toyek 6onee 40 M, fOMKHbI 6bITb 060PYAOBaHbLI Me XaHU4Ye CKUMU NOAHLE MHbIMU YCTAHOBKaMU Afist AOCTAaBKU NioAe HAKNMOHHbIMU
noAbe MHUKaMU MU FPY30SHOACKUMM NoABe CHbIMU MOHOPEIbCOBbLIMU UMW KAHAaTHLIMU AOPOraMu NpU HaNMuYnK paspe e Hus
FocropTtexHaasopa Poccuu Ha NnpuMeHeHUe UX B FOPHOPYAHLIX OpraHu3auusx.

1.1.8.43. Kaxxgas nogbe MHasi ycTaHOBKa, CriyXallas Ans Crycka M nogbeMa nioge il No HakIMoHHOMY CTBOJTY AOJKHA €)Ke CYTOYHO
oCMaTpMBaTbLCA CneLuManbHO HasHavye HHbIM NPMKa3oM PyKOBOAUTE NIl opraHM3aumMm paboTHUKOM, a napalltoTHble YyCTPOoMCTBa
onpoGoBaTLCs NyTeM BKIKOYe HUSI PY4HOro NpuBoAda. Pe3ynkTaThl 0CMOTPa 3anMCbIBalOTCA B CheLnanbHy KHUMY Mo yTBe pXae HHoM

cdopme.
1.1.8.44. NoabeMHbIe cocyabl, Cnyxalue Ans nepeBO3KU paboTHUKOB, AOMKHLI ObITb COeAMHE Hbl MeXAYy co601 ABONHBLIMU
cuenkamMmu UNu oQHOM cLenkon 1 NnpeaoxpaHUTe NbHbIMU LensaMu. Lie HTpoBoW cTe pxkeHb CLie NKU, KPHOKU U NpeaoXpaHUTeNibHbIe Lienu

AOJXKHbl UMeTb 13-KpaTHblﬁ 3anac Npo4YHOCTU NO OTHOLUE HUIO K MaKCUManbHOMW cTaTu4e CKoM Harpyske U 3aMeHATbCA HOBbLIMU He
nosgHee YeM yepe3 5 neT nocrne HaBeCKU.

1.1.8.45. NepeaBuxkeHMe paGoOTHMKOB MO NPOXOAY B HaKIMOHHOM CTBOJIE U ranepee AonyckaeTcsi TONIbKO Npu He paboTarowmx
noAbLEe MHbIX YCTaHOBKaX.

1.1.8.46. B nocTosiHHbIX MeCcTax NocaAKu M BbiCaaku paboTHMKOB BAONb NOABLE MHbIX YCTAHOBOK CO CTOPOHbI MPOXOAO0B AOJIKHbI
npeAycMaTpyMBaTbCH NOCaAO0YHbIE MIOWAAKM LUIMPUHON He MeHee 1,0 M 1 € yCTPOMCTBOM NnepexonoB K paboymm mectam.

1.1.8.47. Kaxxgas noabe MHas ycTaHOBKa B HaKITOHHOM CTBOJIe A0MKHa 6biTb 060pyAoBaHa CBAA3bI0 MeXAy Nogbe MHOW MaLlMHOW U
ABNXKYLUIMMCS COCYAOM, NO3BONSAIOLLEN OCYLLe CTBUTL ABYXCTOPOHHME NeperoBopbl, a Takke nepeaavy:

KOAOBbIX CUTHamnoB;
MCMOJTHUTE ILHOIO CUrHanNa;

cUrHana aBapvMinHON OCTAaHOBKU NOA4bEe MHOTO COCYAa;
CUrHamna gaTyMka Hanmycka KaHaTa;

curHana "nocapka paspelueHa"”, "nocagka sanpeweHa".

1.1.9. SneKTpoycTaHOBKM
1.1.9.1. O6wme NonoxeHus

1.1.9.1.1. Npwu pa3meLe HUKN, YCTPONCTBE U IKCIITyaTaLUM 311e KTPOYCTaHOBOK KapbepPOB M OTBaroB K HUM NpeaAbABMSOTCA Tpe 6o0BaHus
AeWCTBYIOLWMX NpaBuUi YCTPONCTBA 3/1€ KTPOYCTaHOBOK, NpaBui TeXHUKM 6e30nMacHOCTU NpM 3KcnfyaTauMm 35e KTPOyCTaHOBOK
noTpe6uTeneu, npaBun aKkcnnyaTtauumu 351e KTPOYCTaHOBOK NoTpe 6uTe neu, npaBus NpuMe He HUSI U UCMbITaHUM 3aLUTHBLIX CPeACTB,
ucnonb3yeMbiX B 351 KTPOYCTAaHOBKaX, MHCTPYKLIMM MO NPOeKTMPOBaHWIO MOSMHME 3alUMUTb] 34aHUA B TOM YacTi, B KOTOPOMN OHU He
npotmMBopeu4aTt HacToswmm Mpasunam.

1.1.9.1.2. Ha kaxxgoM Kapbe pe 4OJIKHbI ObiTb:

a) cxeMa 3neKTpocHabXe HUs, HaHe Ce HHasi Ha NIaH ropHbIX PaboT, Ha KOTOPOIA YKa3bIBAKOTCA CUIOBLIE U 3MEeKTPOTAroBLIe CeTM, MecTa
pacnonoxeHUsi 3r1e KTPOYCTAHOBOK (TPaHC(OPMaTOPHLIX NOACTAHUUNA, pacnpeAe nTe NbHbIX YCTPOUCTB U T.N.);

6) NnpuHUMNManbHasA OAHONUHe MHaA cXeMa C yKa3aHUueM CUIOBbIX ceTel, 3NeKTPoyCcTaHOBOK (TpaHchopMaTopHbIX NOACTaHLMMA,
pacnpeaenuTenbHbIX YCTPOMCTB U T.M.), a TaKKe poja Toka, ce4eHUs NPOBOAOB U KaGeneu, X ANUHbLI, MAPKKX, HanNpsiXXe HUS U
MOLLHOCTU KaXX[I0W YCTaHOBKWU, BCeX MeCT 3a3e MJ1Ie HUAA, PACcMosioXe HUA 3alUTHOM M KOMMYTaLMOHHOM annapaTypbl, yCTaBOK
MaKCUMarbHOro TOKOBOFO pefie U HOMUHaNbHbIX TOKOB NMTaBKUX BCTaBOK NpeAOXpaHUTe e, a Takke TOKOB KOPOTKOro 3aMblKaHUs B
HauGonee yganeHHOW Touke 3aliullae MO NIUHUN.



MNpouclueawve n3mMmeHe HUA AOMKHLI HAHOCUTLCA Ha CXeMbl He MO34Hee YeM Ha crie Ayl AeHb.

1.1.9.1.3. Ha kaxxgom nyckoBOM annaparte AoJkHa ObITb YeTKas HaANMCb, yKa3biBaloLasi BKIo4Yae Myto UM YCTaHOBKY.

1.1.9.1.4. NMpu paboTe Ha NUHUAX U B INE€KTPOYCTaHOBKAX HanpsikeHMeM Ao U Bbiwe 1000 B 4omkHbI BLINOMHATLCA OpraHU3aluoOHHbIe
W TeXHUYEe CKMe MeponpuATUA, NpeAycMOoTpeHHbIE NpaBUlamMy IKCNyaTalMm 351e KTPOyCTaHOBOK NOTpeGuTenen u npaBmnamm
TeXHUKN 6e30nacHOCTU NPU IKCMyaTaLum 351e KTPOyCTaHOBOK NoTpe 6utenen.

1.1.9.1.5. Npwu o6cnyxMBaHNM 3NeKTPOYCTAaHOBOK AOJIKHbI MPUMEHATLCH He0OX0AMMbIe 3allUTHbIe CpeAcTBa (AU3NeKTpuYeckme
ne py4aTku, 60Tbl, KOBPUKU, U3ONMpPYIOLLME NOACTABKM U Ap.).

ﬂepep. npuMmeHeHMe M 3allUTHbIe cpeacTBa AOJIKHbI ObITb TWaTeNbHO OCMOTpPEHbI.

B MeCTHOCTAX C HA3KUMMU TeMne patypamMu AO0JIKHbI NPUMEHATbCA yTenfe HHble AU3rieKTpu4iecKue nep4vyaTtku. J:l,onycxaeTc;l npumeHeHue
AnaneKTpu4ye CKMx nepvyaTtoKk COBMeCTHO C TennbiMU (LIJepCTHHbIMVI unu p,pyI'VIMM) nep4yaTtkamMmu.

1.1.9.1.6. 3awmTHbLIE CpeACTBa, NPUMeHsie Mble NPU 0GCNYKMBaHUM 311e KTPOYCTAHOBOK, AOMKHbI NoABe pratbcs 06513aTe IbHLIM
nepuoamnye CKUM 3rieKTpMYe CKUM UCTbITaHUSIM B YCTaHOBIE HHbIE CPOKU.

1.1.9.1.7. Bce pa6oTHuku, paboTatowme B Kapbepe, AOIKHbI ObITb 06y4eHbl cnoco6am okasaHWsi NepBOW NOMOLUM NOCTPagAaBLLUUM OT
3MeKTPUYEe CKOro ToKa U NPY APYrmx He cYacTHbIX CRy4yasx.

1.1.9.1.8. lonble TokoBeAyLME YacTU INeKTPUYE CKUX YCTPOMUCTB, ronblie NPOBOAA U LWNHbI, KOHTaKTbl PyOUNbHUKOB U
npeAoxpaHuTenen, 3aXMMbI 351e KTPUYE CKUX MALLMH U annapaToB U T.M., AOCTyMNHble CryYaHbIM NPUKOCHOBE HUAM, AOIKHbI ObITb
3awmLe Hbl HaAe KHBIMU Orpaxae HUSIMU.

1.1.9.1.9. AnekTpocBapoYHble annapaTbl NepeMeHHOro ToKa, ycTaHOBINEeHHble Ha rOpHbIX MallMHax (3KCKaBaTopax, 6ypoBbIX CTaHKaX U
AP.), AOMXKHbI ObITb OCHaLLEe Hbl YCTPOUCTBAMM CHUXKE HUSI HANPShKe HUSI XONOCTOro XoAaa.

MNpumeHeHNe yka3aHHbIX YCTPOMCTB Ha CBapOY4HbIX annapaTax NOCTOAHHOro Toka HanpsbkeHuem o 110 B He Tpe6yeTcs.
HepenciBylowme y4acTku aneKTpoce ™ AOMKHbI OTCOEAUHATLCA OT NUTaloLLEe ceTy.

1.1.9.1.10. inA nuTaH1A ne peABUXHbIX 311€ KTPOYCTaHOBOK AlOoNyCcKae TCs NPMMEHATb HanpshkeHe He Bbiwe 35 KB.

1.1.9.1.11. AnekKTpoycTaHOBKU HanpsbkeHnem Ao 35 kB 4omKHbI MeTb N30NUPOBAaHHYK He MTpanb.

970 Tpeb6oBaHMe He pacnpPoCTPaHAETCA Ha 3N1e KTPOYCTAHOBKWU 351€ KTPMYe CKON TArMU.

MNpy¥ LUKNNYHO-NOTOYHOW TEXHONOIMM 3a3e MNAOLWMe YCTPOUCTBA ANS 31e KTPOYCTAHOBOK C M30NIMPOBaHHOM U riyxo3a3e Miie HHOW
HeNTpanbio, HAXOAALWNXCA COOTBE TCTBEHHO B Kapbepe U BHe Kapbepa, Koprnyca 35e KTpoo60opyAoBaHUA KOTOPbIX MOTYT UMeTb
3NeKTPUYE CKYI0 CBA3b M0 MEeTaNNIOKOHCTPYKLMAM, MHXEHEPHbLIM ceTsAIM U 0605oYkamM kabeneWn, AOMKHbI BbINOMHATLCA pa3feibHo.
1.1.9.1.12. NnaBkue BCTaBKU NpeAoXpaHUTENEN AOMKHbI ObiTb KanMOpPoOBaHbI 3aBOJOM-U3rOTOBUTENIEM UIN 31 KTPOTE XHUYE CKON
nabopatopuen ¢ ykazaHMeM Ha kKnemme HOMUHaNbLHOro Toka BcTaBkU. NpUMeHATL HekanUMGpoBaHHbIE NNaBKWe BCTaBKU He
ponyckaeTcs. He ponyckaeTcs npuMeHe HMe NNaBKuMX BCTaBOK 6e3 naTpoHOB-NpeaoxpaHuTenein. 3aMeHa nx AoJhkHa Npou3BoAUTLCS

NMPU CHATOM Hanps>XeHUU n He BO BpeMs rpo3bl.

1.1.9.1.13. ina 3awmThbl Nogen oT NopaxeHUs dNeKTPUYE CKMM TOKOM B 3neKTpoycTaHoBKax HanpsbkeHnem 1000 B nonxHbl
NPUMEHATLCA annaparTbl (pene-yTeyku), aBToMaTMye CKU OTKIIoYatoLwme ceTb NPU ONacHbIX TOKax yTe Yku.

O6wwee BpeMsA OTKITHOYE HUS NOBPEXAEHHOW CeTU He [OJIKHO npeBbiwaTtb 200 mc.

UcnpaBHoOCTb AencTBUS (cpabaTbiBaHUsl) pene-yTe YKy Toka AOIKHa NPoBe PATLCA B Kaxkaon cmeHe. [poBepKy perne-yTeyYku Toka B
KOMMJIeKTe C aBTOMaTOM Ha BpeMs UX cpabaTbiBaHWUs He 06X0AMMO NPOU3BOAUTL pa3 B LIECTb MecsLeB, a Takke Npu ero
nepecTaHoBKe. [lonyckaeTcA OTCyTCTBME 3alUMThl OT yTe UKW TOKa Ans Lenewn HanpsbkeHMem go 60 B.

1.1.9.2. PacnpeaenuTtenbHble YCTPOUCTBa U TpaHCOpPMaTopHble NOACTaHLMN

1.1.9.2.1. B nomeLlle HUAX CTaLMOHAPHBLIX 3MeKTpPUYe CKMX NOACTaHLMUNA U pacnpeenuTeibHbIX YCTPOUCTB AOIMKHbI ObITh BbiBe LLe Hbl
cXeMbl e pBMYHON U BTOPUYHOM KOMMYTaL MU, BO3AYLHbLIX U KabeNnbHbIX ceTe, MHCTPYKLMU AN paGoTHUKOB, YCTAHOBIE HbI
npeAaynpeauTenbHble 3HAaKU U CTeHAbI C NlakaTamu, a Takke NpaBuIia okasaHusi Ne pBOM NOMOLLM NOCTPaAABLUMM OT 3fieKTpUUe CKoro
ToKa.

1.1.9.2.2. Ha anekTpocTaHUMAX UM NOACTAHLUMAX BCe oTxoaswume duaepbl Hanpsxke HMe M Bbiwe 1000 B, nutatowme kapbe pHble
nepeABUXKHbIE 311€KTPOYCTaHOBKU, [OMKHbLI 6bITb 060pyAOBaHbI annapaTypoi, o6ecneyMBaloLlled aBToMmaTMye ckoe OTKIioue Hue
JIMHUIA NpY ogHOPa3HbIX U MHOTO(Pa3HbIX 3aMbIKaHUAX Ha 3€ MJTHO.

3awmTta oT 0AHO(a3HbIX 3aMbIKaHUI Ha 3e MJ10 AO0JTKHA BbINOJIHATLCA ABYXCTyneH4YaTou. [lpoBe pka u KOHTponbHas Hanagka | ctyneHu
3aluTbl OT 3aMblKaHUS Ha 3e MI0 0AHOM ha3bl AOJKHA NPOM3BOAUTLCS HE peXXe OAHOro pasa B WecTb MecsueB, a Il ctyneHu 3awmTsbl
- He pexe OA4HOro pasa B rog.

1.1.9.2.3. NpucoeanHe HMe nNepeHOCHbIX U NepeaABUKHbLIX MaLIWMH U TPAHCOPMAaTOPOB NOACTAHLMA K MMTAIOLWUM Kapbe PHbIM IMHUAM
AOIMKHO NPOU3BOAUTLCA NMPU NOMOLLM Ne peABUKHbIX NPUKIOYaTe NibHbIX MYHKTOB 3aBOACKOro U3roToBreHUs.

.El,onycxaeTcn U3roToByieHUe cnevuunanbHbIX NepeaBUXHbIX NPUKNKYaTe ibHbIX MYHKTOB rOPHbIMU OpraHu3aumMaMn no OKyMe HTauuun
3aBOAOB-U3roToBUTENEN npu cornacoBaHnm c I'ocropTeXHansopOM Poccumn.

HenocpeactBeHHoe nNpucoeauHeHMe kaGenei K BO3AyLWHOW NMHMKM 6e3 NpuKoYaTe bHbIX MyHKTOB He JonycKaeTcs.
MpuknioyaTenbHbIe NYHKTbI 4OMKHbI 6bITh YCTAHOBMEHbLI HA OQ4HOM ropu3oHTe (ycTyne) ¢ paGoTaloWMMmU FOPHLIMU MaLIMHaAMMU.

B oTaenbHbIX Cryyasx, NPy COOPYXKeHUM ChLe3A0B U paboTe Ha neperpy3oyHbIX MyHKTax, AONyCKaeTCs pacrosoxe Hue

npuKnioYaTe bHLIX NYHKTOB Ha pa3HbIX rOpU3oHTax (ycTynax) ¢ pa6oTalowmumm aKckaBaTopaMmu nNpu yCroBun co3aaHus 6e3onacHbIX

yCroBuiA ANs ocMoTpa kabens u BO3MOXHOCTU [OCTyNa Ha Bhille NeXaluuid ycTyn.

MNpu ycTaHOBKe NepeABUXHbIX TPAHC(OPMaTOPHLIX MOACTAHUUN Y BO3AYLWHbIX JIMHUIA (6e3 Kabe NbHON BCTaBKU) NpUMeHe Hue
NpUKoYaTe NbHOro NyHKTa He 0653aTeNbHO.



1.1.9.2.4. Kopnyca ne pe ABUXHbIX TpaHChopMaTOpHbIX MOACTAHLUUM U pacnpefe nMTe NbHbIX NYHKTOB AO0JTKHbI ObITb BbINOMHEHbI U3
HecropaeMbIX MaTe puanoB ¢ AOCTAaTOYHOM Xe CTKOCTbIO KOHCTPYKLIMM, COOTBE TCTBYIOLLE 1 YCIIOBUSIM IKCNyaTaLuu, U OCHaLLe Hbl
e CTKON cLeNKOW ANnsi UX TPAHCMOPTUPOBKK.

1.1.9.2.5. Bce ABe pU BbICOKOBOILTHLIX KaMme p Ne peABUXHbIX NOACTaHUMI, pacnpeenuTenbHbIX YCTPOMUCTB U MPUKIoYaTe NbHbIX
NYHKTOB AOMKHbI UMeTb HaZle)XXHoe 3anupatollee YyCTPOWCTBO, MeXaHuye CKylo 6GNOKMPOBKY MeXAYy BbICOKOBONbLTHLIMU

BbIKMNOYaTe NSIMU, pa3beAUHUTENSMU U BCEMU ABE PSIMU BbICOKOBOMNbLTHLIX KaMe p, Npe NATCTBYIOLLYHO OLMGOYHbLIM Ofne paLusaM ¢
pasbeAuHUTENEM U BbIKIHOUYaTeNeM U UCKITHOYaOLLYI0 BO3MOXHOCTb OTKPLITUA ABEPe il NpU BKIIOYe HHOM pa3beAuHUTeNe, a Takke
BKITlOYEeHUE pa3beAUHUTENSI MPU OTKPLITLIX ABE PSX.

1.1.9.2.6. NMpousBoacTBO PaGoT NO NepeKI4e HAO NPUKITIoYaTe NIbHbLIX MYHKTOB JOJDKHO OCYLUe CTBAATLCA MO HapsAy, KOTOPbIM
DOMXKHbI 6bITb onpeAe neHbl 6e3onacHbie ycrnoBus Tpyaa.

1.1.9.3. 3azemneHue

1.1.9.3.1. 3azeMneHuio noanexar MeTannuye ckKue 4YacTm 3rieKTPOyCTaHOBOK, HOpMaribHO He HaxoAslue cs nop Hanpsike HNe M, Ho
KOTOpbie MOryT B criy4yae NoBpeXaeHUA U30MsLUM OKa3aTbCs NoA HUM:

a) Kopnyca 3neKTp1ye CKUX IKCKaBaTopoB, 6YpOBbLIX CTAaHKOB, HACOCOB, KOHBEMEPOB, 3M1EKTPOCBE PI1 U APYrMX MaLUWH, CTAHUHLI U
KOXYXM 351e KTPUYEe CKUX MaLluH, TpaHchopmaTopoB, BhIKIIO4YaTefieil U Apyroe anektpoo6opyaoBaHue 1 annaparbl;

6) npuBOAbI 3NeKTPUYe CKOM annapaTypbl;

B) BTOPUY4Hble 0GMOTKM U3Me pUTeNbHbIX TPAHCOPMATOPOB, KpOMe chyvaeB, NPeAyCMOTPe HHbIX MPaBMaMu YCTPOMCTBA
311eKTPOYCTaHOBOK;

r) KapKachbl WWATOB ynpaBneHUsA U pacnpegenintesibHbIX WNTOB;

A) MeTannuyeckue U xerne306eTOHHbIE KOHCTPYKLMU U KOXYXU CTaLlMOHAPHLIX M NepeaBUKHbLIX TPaHC(OPMaTOPHLIX NOACTaHLMUM,
pacnpefenuTefibHbLIX YCTPOMCTB U NPUKIOYaTe SibHLIX MYHKTOB;

€) MeTannuyeckue Koprnyca kabenbHbIX MydT, MeTannu4yeckue o6omnouku kabenei U NPOBOAOB, CTarbHble TPYGbI 351e KTPONPOBOAOK;
X) MeTannuyeckue u xene3o6eToHHbIE ONOPbLI MU KOHCTPYKLUU NTUHUI 3neKTpone peaay;
3) Kopnyca NpoXeKTOPOB U OCBeTUTENLHON apMaTypbl;

M) 6apbepbl, MeTannnyeckue pelietyatblie U CNfOLWHbIe orpaxaeHus YacTeu, HaxoAsALWMXCA noa Hanpsixe HMemM, meTtansfimnye ckue
(*)eprl, G6anku, nnowaaku un Apyrve meTtannnyeckue 4actm, Moryuime okasaTbCs noa HanpsXke HUe m.

1.1.9.3.2. 3a3eMneHUI0 He nNognexar:

a) apmaTypa noaBeCHbIX U LITbIPU ONOPHbLIX U3ONSATOPOB, KPOHLUTE MHBbI U OCBE TUTENIbHAsi apMaTypa NpyY YCTaHOBKe UX Ha Ae pe BAHHbIX
onopax JIMHUI 3MeKTponepeaavy U Ha Ae pe BAHHbIX KOHCTPYKLMAX OTKPbITLIX MOACTAaHLUMUNA, €CNU 3TO He TpebyeTCcA No ycrnoBusm
3aWwmTbl OT aTMOCche PHbIX Ne pe Hanpsike HAK;

6) OGOpyAOBaHMe, yCTaHOB€eHHOe Ha 3a3eMJ1e HHbIX MeTannn4ye CKMX KOHCTPYKUUAX, NPU 3TOM Ha ONMOPHbIX NOBe PXHOCTAX AOJIKHbI
ObITb npegycMoTpeHbl 3a4UlleHHble U He3aKpalle HHble MecTa Ans obecne4yeHus ANeKTpun4ye CKoro KOHTakTa;

B) KOpryca 3reKTpou3Me puTenbHbIX NPUGOPORB, pere U T.M., ycTaHOBIEe HHbIX Ha WUTaX, WkKadax, a Takke cTeHax kamep
pacnpefenuTe NbHbIX YCTPOWUCTB;

r) KaGenbHble KOHCTPYKLUU, MO KOTOPbLIM NPOSIOXeHbl Kabenu N6bIX HaNpsXeHU C Me Tannnye cCKUMU 060no4vkamMu, 3a3e Me HHbIMU
C 060MX KOHLOB NUHUMU;

A) penbcoBble NYTU Ha yYacTkax, BbIXOASALWMX 32 Te pPPUTOPULO M€ KTPOCTaHLUMI, NOACTaHUMIA, pacnpe AenUTe NbHbIX YCTPONCTB.

1.1.9.3.3. 3azeMneHne paboTaroLmx B Kapbepe CTaLMOHapHbIX U NepeaBUXKHbIX 3N1e KTPOYCTaHOBOK HanpsikeHMeM Ao 1000 B v Bbiwe
BbINOJIHAE TCA O6LMM, KpOMEe 351e KTPOYCTAaHOBOK 3J1€ KTPUYe CKOW TArU.

1.1.9.3.4. O6wan ceTb 3a3e MNeHUA CTaLlMOHAPHbIX U NepeABUKHbIX MaLlUH U MeXaHM3MOB AOIDKHA OCYLLEe CTBIATLCS NyTeM
HermnpepbIBHOTO COeANHE HUSI MeXay coboi 3a3e MNSAOLWMUX NPOBOAHUKOB (TPOCOB) M 3a3e MIAILLMX XUl rM6KUx kabenen B
COOTBETCTBUU C MHCTPYKLUME W MO Ge3onacHoM aKcnnyaTauMm 351e KTPOYCTaHOBOK OTKPbITbIX FOPHbIX PaboT.

1.1.9.3.5. O6Lee 3a3eMnsoWee YCTPOUCTBO Kapbepa AOMKHO COCTOSATb U3 Lie HTParibHOro 3a3e MnuTe N, Maructpanu 3ase MneHus,
3a3e MIAKLWMX NPOBOAHMKOB Me CTHbIX 3a3eMnuTenei. ConpotMBneHue obLero 3aseMnsAoLWEro ycTpoucTBa A0MKHO BbITh He Gonee
4 Om.

1.1.9.3.6. lonyckaeTcsA paboTa nepeABMKHbIX KOMMNIE KTHbIX TPaHC(hOopMaTOPHLIX NOACTaHLUWUMA, Ne peABUXHbIX NPUKIoYaTe NbHbIX
NYHKTOB 6€3 MeCTHbIX 3a3eMnuTenen NP1 HanU4yMmM AOMNOJTHUTE NIbHOTO 3a3e MIMTeNs (aHaNorM4YyHoOro LeHTpanbHOMY 3a3e MIMTe o),
NOAKIIOYE HHOFO K MarucTpanu 3a3eMsie HU TakuMm o6pa3oM, YToGbl NPU BbIXOAE M3 CTPOS N0GOro aneMeHTa Lie HTparbHOro
3a3eMnuTeNnA UNU MarucTpanu 3ase MneHUs CONpoTMBIeHNe 3a3eMreHus B No6oi Touke 3a3eMnsiolwen ceT He npeBbiwano 4 Om.

1.1.9.3.7. Ha kapbepax He pexe OAHOro pasa B MecsL AOMKeH NPOBOAUTLCA HapYXHbI OCMOTP BCe W 3a3e MIIAIOLWEN CeTH, a TaKkke
U3MepeHne ConpoTUBIEHNA obLuero 3asemnsLero yctponctea. ConpotmeneHne o6Lero 3aseMnsoLero ycTpomcTea AOMMKHO ObiTb
He Gonee 4 Om.

3asemneHue B pailoHax ¢ 60MbIINM YA NBHLIM CONPOTUBIIEHMEM 3€ MU AOMNyCKae TCSA MPOBOAMTL B COOTBETCTBMU C MpaBuiamMm
YCTPOMCTBA 3MEeKTPOYCTAHOBOK.

1.1.9.3.8. Bce nopgknioye HUSA 3a3e MNSIOLMX NPOBOAHUKOB K KOPMycam MalluH, 311eKTpoo6opyAoBaHUs U annapartam, a Takke K
3a3e MNIUTENISAIM OOMKHbI MPOU3BOAUTLCSH CBAPKOW UITU Hafe XHbIM GONTOBbLIM COe AUHE HUEM.

1.1.9.3.9. Nepepn BKkNoYe HUEM BHOBb YCTaHOBIE HHOrO UK Ne pe ABUHYTOrO 35eKTPo06opyaAoBaHUA AOMKHO GbITb 3aMe peHo
conpoTUBIIeHUe UX 3a3e MNALMNX YCTPOUCTB. Pe3ynbTaThl U3Me peHUsi AOMKHbI 3aHOCUTLCA B CheLnanbHbIv XypHan.

1.1.9.3.10. Nocne npousBoAcTBa B3pbIBHbLIX PaboT AOMKeH 6bITb NPON3BeAeH OCMOTP 3a3e MNsAOLWEN CeTM B 30He B3pbIBa.



1.1.9.4. Bo3aylwiHble 1 kabenbHble IMHAM 3MeKTpoNe peAayu

1.1.9.4.1. YCTpOWCTBO M 3KCNNyaTaums ne peABUXKHbIX (BPeMeHHbIX) BO3AYLIHbIX IMHAN 3neKTpone peAayn HanpsikeHnem ao 1000 B n
Bbillle Ha Kapbepax AOMMKHO NPOM3BOAUTLCA COMNacHO MHCTPYKLMKM No 6e3onacHoi aKCcnyaTauum 3neKTpoyCTaHOBOK OTKPbITbIX
ropHbIx pa6orT.

1.1.9.4.2. Nopa BO3AYLWHBLIMY NUHUSIMU HE AOJDKHbI pa3melaTbCcsl WTabenu nopoabl, pyAbl, Wnan, penbCcoB U NPOYMX MaTe puanosB.

1.1.9.4.3. PaccTtosiHue oT HMXHero ¢pa3HOro NpoBoAa BO3AYLIHOM NIMHUM 3NeKTpone peAayum Ha ycTyne A0 NoBe PXHOCTU 3e MIU Npu
MaKcUMMarnbHOW cTpere NnpoBeca NPOBOAOB AOMKHO ObITb He MeHee BefW4YMH, yKa3aHHbIX B Tabnuue 1.

Ta6bnuua 1
PacctosiHue, M, OT hasHoro nposoaa A0 3eMMN MPU HaNPs>KeHUN,
PanoH npoxoxaeHus nuHun kB
no 1 1-10 35
TeppuTOpusa KapbepoB 1 NOPOAHBLIX OTBANOB 6 6 6
Mecrta, TpyAHOAOCTYNHbIE AN Mogen U HeJOCTYNHblE AN HA3EMHOro 5 5 5
TpaHcnopTa

OTKOCbI YCTYMNOB 3 3 3
MepeceyeHne KOHTAKTHOrO NPOBOAA ANEKTPUPULMPOBAHHOTO yYacTka 2 2 2

XKENe3HOAOPOXHOro MYTU C NUHKE aneKkTponepeaaym (0T KOHTaKTHOro

npoBoAa A0 NWHWKM anekTponepeaayn)

MepeceyeHwne xene3HoAoPOXHBIX MYTEN C MUHWEN anekTponepeaaym (ot 7,5 7,5 7,5
roroBKN PenbCcoB)

1.1.9.4.4. Topu3oHTanbHOe paccTosiHMe OT KpaHMX NPOBOAOB NIMHUI 3NeKTponepeaaym Npyu HaubonbLeM UX OTKIOHEe HUM A0
6nuxanmMX BbICTYNaOLWMNX YacTe 34aHUIA U COOPYKE HUM [OIMKHO ObITb He MeHee 2 M NpuW HanpsXkeHUU NuHMM Ao 10 kB4 m -35n
110 kB.

1.1.9.4.5. lopu3oHTanbHble paccTOsHUA OT KpaMHero NPoBoAa BO3AYLLIHOW JIMHAWN 3neKTponepeAaym (CtauMoHapHOM Unm
nepeaBuXHOMN) HanpsbkeHMeM 10 KB Ha ycTyne AoMmkHbI ObITb HE MeHee BeJUYMH, NPUBEAE HHbIX HUXe:

NpPY He OTKITOHE HHOM MOJIOXEHUU A0 KpalHero NpoBoAa KOHTAaKTHOM CeTU, NoABELLEHHOro C Nosyie BOM CTOPOHbI ONOPbI KOHTAKTHOrO
npoBoAaa - 2,5 m;

npU He OTKIOHe HHOM NoJ10XXe HUn Ao 6POBKVI 3eMIISIHOro NosfioTHa aBTOMoGUnbLHOMN Aoporu - 2,0 m.

1.1.9.4.6. Pa6oTa 3KCckaBaTopoB, NOrpy34yMKkoB, GYpOBbIX CTAaHKOB U T.M. NOA FIMHUAMM 3feKTpone peAay, HaXo4sAWMMMUCA NoA,
Hanpshke HAE M, NN B6GNU3M X gonycKaeTcsl B TOM criyyae, e Cliv 3T MalluHbI NPUHaANeXaT BrnagenbLly IMHUM UK 3aKpenneHbl 3a
HUM U NMpPU YCIIOBUM, KOFAa paccTosiHMe Mo BO3AyXY OT NOAbe MHOW UMW BbIABUXXHOW YacTu B NIlOGOM ee NosioXXeHUU, B TOM Yucne u
npuv HaMbornbleM AONYCTMMOM KOHCTPYKUMe noagbeMe unv 60KoBOM BbineTe 40 Gnuvxailiero npoBoaa, HAXoAALWe rocs noa
HanpsikeHUe M, 6yaeT He meHee npu HanpskeHun 4o 1 kB - 1,5m, 011 00 20 kB -2 M, 0T 35 0o 110 KB - 4 M.

1.1.9.4.7. MNMpwm akcnnyaTaunm aBTocamoCcBanoB rpy3onoasLe MHOCTLIO 75 T U 6onee AOMKHbI pa3pabaTbiBaTbCsl AONONHUTE NIbHbIE
MeponpuaTisa no 6e3onacHOCTV Npoe3aa UX NoA KOHTaKTHbIMU Ce TAMM.

Ha kapbepHbIX 1 0TBanbHbIX NIMHUSAX 3MeKTporne peAayuu Hanpsbke HMeM o 35 kB ponyckaeTcsi npuMeHeHUe ne peaBUXHBbIX onop.

PaccTosinne Mexay nepeaBuXHbLIMU ONOpaMu onpeaenseTcsi No pacyeTy C y4e TOM KMMaTUye CKUX YCNOBUIA U He [OIMKHO
npeBbiwaTts 50 m.

MNpu nepexopax Bo3aywHbIx J1I3MM yepes aBToAOPOrY KpenreHue NPOBOAOB Ha OMOpPax CO LWTbIPe BbIMU U30MATOPAMU AOMKHO GbITb
OBOWHbIM, 332 UCKITIOYe HUE M Me peXxoaoB Yepe 3 npu3saboliHble aBToAOPOru, rae KpenneHue AonyckaeTcs HA OA4HOM U3onATope.

1.1.9.4.8. Bce BO3AyLiHbIE U KkabenbHble NUHUN ANnekKTponepeaayn B rpaHmuax onacHbIX 30H Ha BpeMs B3pbliBaHUA 3apAaoB AO0JDKHbI
ObITb OTKNIOYEHbI.

Mocne B3pbIBa, Nepep BKMOYEHUEM, HE0O6XOAMMO NPOU3BECTU OCMOTP 3TUX JIMHUI C 3aNUCLI0 pe3ynbTaToB B CheLuanbHbIA XypHan.
1.1.9.4.9. He ponyckaeTcs NpousBoAUTbL paboTbl HA NMMHUAX 3NeKTponepeAaym BO BpeMS rpos3bl.

1.1.9.4.10. Pe MOHT WNaHroBbIX 060MI04YeK U coeAnHe HUe TMBKuX Kabenen AomkeH NPOM3BOAUTLCS NyTe M BynkaHu3auuu. NMocne
coeAuHe HUs, Tpe ByroLero BOCCTaHOBIE HASI XKUMbHOW M30MNALMK Kabens, nocneAHnin AomMKeH 6bITb NOABE PrHYT UCMbITAHUIO Ha
AN3neKTpUUe CKy NPOYHOCTL.

BenununHa ucnbiTate NnbHOro Hanpsixe HUA BbiNpsAMI1Ie HHOFro ToOKa OOJ1XKHa 6bITb He MeHee 20 B. npO.ﬂOﬂ)KVITeanOCTb MCNbITaHUA 5 MUH.

Mpu npumeHe HUM KabenNbHLIX NMHUI B Kapbepax U oTBanax gonyckaeTcsi NPOM3BOAUTL CoeAMHe HMe oTpe3KoB Kabenew ANUHOMN He
MeHee 100 M Nnpu noMoLM cneumanbHbIX MydT (CoeAMHUTE NIbHBLIX KOPOGOK), AoNYLLE HHbIX K NPUMEHEe HUIO Ha OTKPbITLIX FOPHbIX
paboTax.

1.1.9.4.11. Tn6knn kabenb, NUTaOWNIA Ne peABUXKHbIE MalUWUHbI, OJMKEH NPOKNaAbIBaTbLCA TaK, YTOGbl UCKIOYanacb BO3MOXHOCTb €ro
noBpeXAeHUA, NPMMe p3aHus, 3aBarna NopoAoW, Hae3fia Ha Hero TPAHCMNOPTHLIX CPeACTB U MexaHu3MoB. Mo o6BoaHe HHOW NnoLwaan
kabenb AomKeH NpoknaabiBaTLCcA Ha onopax ("ko3nax"). B Hayane cMmeHbl, a Takke B Te4yeHUe paboTbl rMGkMe kabenu JOMKHbI
ocmaTtpuBaThbCcsA paboTHUKaMu, 06CNyXUBalLWMMMN AaHHYHO YCTaHOBKY.

HonyckaeTcs AepxaTb rM6kui kabenb noa HanpsXkeHWeM Ha cneunansHoMm 6apabaHe (ycTponcTBe), ecnu 3To NpeAycMOTPeHO
KOHCTPYKLME N MaLUUHBI.

He ponyckaeTcs nepeTtackuBaHue kab6ens BOJIOKOM MO NOYBe C NPMMeHeHueM MexaHu3moB. MNepemeLleHne kabens paspeluaeTcs
NPOM3BOAUTbL C NOMOLLLIO KOBLUA 3KCKaBaTopa UM MeXaHM3MOB C NPUMeHe HUeM NPUCNoco6e HUI, UCKITHOHAIOLWMUX U3FIOM UNn
noBpexpaeHue kabens (M3onupyrowme Hacaaku Ha 3yobs U Ap.) N0 MHCTPYKLMW, YTBE PXXAEHHOW rMaBHbIM UHXEHE POM OpraHM3auumn
(noppasnenexus).

1.1.9.4.12. MNMpu nogHOCKe 3KCKaBaTOPHOro Kabensi, HAXoAsLEe rocs NoA Hanpske HUe M, paboTHUKN 06513aHbI NONb30BaTLCA
AN3neKTpUYe CKUMU Ne pyaTkamm (pykaBuMLuamMu) UNu cneumnanbHbLIMUA YCTPOUCTBAMM C U3ONUPYIOLMMM PYKOSITKAMM.



1.1.9.4.13. PeMOHT kabe nsa gomkeH NpPoU3BOAUTLCA Nocre OTCoeAUHE HUS ero oT NUTaTe IbHOrO MyHKTa U pa3psaKu OT OCTaTOYHbIX
3NeKTpUYe CKUX 3apsaoB.

1.1.9.4.14. B mecTax nepece4veHUs C e e 3HOAOPOXHbIMU NYTAMMU U aBTOMOOUINbHLIMU JOpPOraMmu kaéenu AOMKHbI ObITh 3alUULLEHbI
OT NoBpeXAeHUI NyTeM NPOKNaAKu ux B Tpybax, kopobax, xxenobax v ap. Paame pbl YKPbITUS AOMKHbI Npe BbilWaTh WAPUHY
Xene3HOAOPOXKHbIX NyTe UMU AOPOr He MeHee YeM Ha 2 M B KaXAylo CTOPOHY.

1.1.9.4.15. CoeanHeHne ru6knx kabenen HanpsbkeHnem go 1000 B, TpeGyrowmx B npouecce paboTbl YacTbIX NepeMeLleHUI, AOJTKHO
BbIMOJIHATLCA NPU NOMOLUU cneynanbHbIX WTeNceMbHbIX My(bT. Po3seTka AOJIKHA MOHTUPOBAaTbLCA HA CTOPOHE MCTOYHUKA NUTAHUA.

1.1.9.4.16. CoeguHe HMe MHOronpPoOBOJIOYHbIX MPOBOAOB U3 OAHOPOAHOIO MeTansa nepeaBUXHbBIX IMHUNA 3neKTpone peaay
HanpsikeHueM Bbiwe 1000 B 4omkHO NPOU3BOAUTLCS C MOMOLLLIO CheLManbHbIX 3aXXKMMOB UIM CKPYTKOW No cnocoby "enoyka" unu
KOMOGMHMpPOBaHHbLIM crnoco6oMm. NMpu NpUMe He HUM MHOTONPOBOJIOYHbIX NPOBOAOB M TPOCOB U3 pa3HOPOAHbLIX MeTaNmoB crieayeT
NMPUMEeHATb cneuunanbHble cCoeAUHUTESNIbHbIEe 3aXXUMbI.

B kaxxgom nporneTte Ha OAUH NpoBOA4 U TPOC AONyCKaeTCA He bonee Tpex coeaunHe HUN.

1.1.9.4.17. He ponyckaeTcs 6onee ogHOro npucoeavHe HUA UMM OTBOAA OT 3aXXMMOB MycKaTe Iisi, TpaHchopMaTopoB U T.M., €CINn 3TO He
npeAycMOTPEHO KOHCTPYKLUUE N 3aXKMMOB MY NpUcoe AUHMTE NNIbHOW apMmaTypbl.

1.1.9.5. dnekTpuyeckas Tara

1.1.9.5.1. YcTpOMCTBO KOHTaKTHOW Ce TV AOJMKHO COOTBe TCTBOBaTL Tpe6oBaHuaM CHull 111-41-76, CHull 2.05.07-91 u MHCTPYKLUMK No
6e3onacHom IKcnnyaTaLuun 3eKTPOYCTaHOBOK OTKPbITLIX FOPHbIX paboT. BbicoTa NnoaBe Cku KOHTaKTHOro NPOBOAA Hafj rofIoBKOM
penbca Ha NOCTOSAHHbIX NYTAX AO0JIKHA ObITb He MeHee 6250 MM Ha cTaHUMAX U 5750 MM Ha ne peroHax.

[ns NUTaHUA KOHTaKTHbIX CeTel 35eKTPU(MLMPOBaHHbLIX Xefe3HbIX JOPOor AoNycKae TCA NPpUMeHeHMe CUCTEMbI C 3a3e MIIeHUEM
oaHow (ha3bl UNK cpeaHe TOYKU TAroBoro TpaHcdopmartopa. Mpu 3ToM 3a3eMneHue TAroBoro TpaHcopmaTopa AOIMKHO
BbINOMHATLCA 3a NpeAeslaMU KOHTypa 3alMUTHOTO 3a3e MJle HUA TArOBOW noAcTaHuuu.

1.1.9.5.2. BbicoTa noABe CKM KOHTAKTHOro NpoBOAa HaZ YyPOBHEM roJyIOBKM PeNbCOB Ha NepeABUKHbIX Xe e 3HOAOPOXHbIX NyTAX Npu
6oKkoBOM NoABeCKe AOJMKHA ObITb He MeHee 4400 mm.

1.1.9.5.3. PaccTosiHMe OT OCY KpalHero Nyt o onop KOHTaKTHOM CeTU Ha NOCTOSIHHbIX MYTHAX AOIMKHO ObITb HE MEeHee: Ha NPSAMbIX
neperoHax 2750 mm 1 Ha cTaHumMax 2450 mm, Ana aneKTPUdULMPOBaHHbLIX NyTe i, BHOBb BBOAWMbIX B 3KcnnyaTtauyuio, 3100 mm.

Ha KpPpUBbIX yH4acTKax nyTM 3TM pacCTOoAHUA BO BCeX cny4vyasaX AOJIKHbI ObITb yBeln4yeHbl B COOTBETCTBUU C I'aGapVITOM I1pV|6J1VI)KeHVIH
CTpoeva. B3aumHoe pacnonoXxeHue onop KOHTaKTHOW CeTU U CUTHanoB AOMKHO o6ecneynBaTb BUAMMOCTb NocreaHUX.

Ha ne pe ABMXHbIX NyTsIX NPUY Norpyske coctaBa AyMNKapoB MHOrOKOBLUOBbLIMM NOpTarbHLIMU 3KCKaBaTopaMu paccTosiHue mMexay
NoABUXHbLIM COCTaBOM M NPOBOAOM (B CBeTy) AOJKHO 6bITb He MeHee 800 MM; ecnu 3To paccTosiHue meHee 800 MM, Ha 60KOBbLIX
OKHax 311eKTpoBO3a A0JMKHO BbITb YCTPOEHO 3alyMTHOE orpaxaeHue.

1.1.9.5.4. B npefenax NCKycCTBEHHbIX COOPY)XEHUI paccTosiHne OT TOKOChbe MHUKa M YacTe KOHTaKTHOWM CeTW, HaxoAsileucs noa
Hanpske HUEM, [0 3a3e MJIEHHbIX YacTell COOPYXeHUN AOIMKHO ObITb HE MeHee: NPU HOMUHaNbHOM HanpsikeHun Ao 1 kB - 150 mm, go 4
KB - 200 mm, o 10 kB - 250 mm u cBbiwe 10 kB - 350 mm.

1.1.9.5.5. UsonsTop aHKe POBKU KOHTaKTHOro NpoBoAa, He Cylumnx U UKCUpPYIOLMX TPOCOB A0JMKEH ObITb pacnonoxeH He 6nvxe 1,5 m
OT Oonopbl.

1.1.9.5.6. Bce penbcoBbie Ny, He UCNONb3yeMble ANsi ABUXE HUA 311e KTPOBO3OB, AOIMKHbI ObITb OTAENEHbI OT
aneKTPUPULNPOBaHHbIX MYyTEW YCTPONCTBOM U30NNMPOBAHHBLIX CTLIKOB.

1.1.9.5.7. PaboTa Ha KOHTaKTHOM ceTW, HaxoAsLle UCsl NoA HanpsiXXeHUe M, pa3pellaeTcs Nuuam, UMe LKUM Ha 3TO NpaBo, U TONbLKO CO
crneuuanbHbIX Bbille K, CMOHTUPOBaHHbIX Ha aBToA4pe 3uHe NGO Ha cneuunanbHON nnatopme, UMK € Ne peaBUXKHBLIX Jie CTHUL, C
M30NMPOBaHHLIMU NrowagKkamMu.

Pa6oTbl nog HanpsibkeHMe M nNpoBoAATCA NO HapsAaaMm. He AonyckKkaeTcd Npou3BoACTBO Kakux-nm6o pa60T Ha KOHTaKTHOM ceT BO BpemMs
A0XAaA, TymaHa, MOKpOro cHera v rpo3bl.

1.1.9.5.8. B kaxgo# rpynne paboTHUKOB Ha KOHTaKTHOM CeTU AOMKeH ObITb pykoBOoAMTE Nb, OTBE TCTBE HHbIW 3a 6€30MacHOCTL paboT,
MMeloWwmin He MeHee YeM 4-10 KBannuKaLMOHHYHO rpynny.

1.1.9.5.9. MeTannuyeckme KOHCTPYKUUM (MOCTbI, NyTe NpoBoAbI, cCBeTOOPbI, TMAPOKOMOHKA U T.N.), PacnonoXeHHbIe Ha PpacCTOAHUU
MeHee 5 M OT YacTe KOHTAaKTHOM CeTU, HAXOAALLMXCS NOA HaNpshKe HUe M, MeTannuyeckme onopbl KOHTAaKTHOM CeTU U AeTanu
KpenneH!Usi N30NSTOPOB KOHTAKTHOM CeTU Ha Xene306eTOHHbIX U KaMeHHbIX MCKYCCTBE HHbIX COOPYXXe HUSAX U e ne306e TOHHbIX
onopax, a Takke NPMBOAbI CEKLUOHHLIX pa3beAuHUTENEN, Hepaboume aHKe POBOYHbLIE BETKU U rPy3bl KOMNEHCaToOpPOB,
yCTaHOBJIE€HHbIE HA AepeBAHHbIX ONOpax, AOMKHbI ObITb 3a3€ MMEHbI.

3aseMneHne [OIMKHO BbIMOMHATLCA NPUCOEANHE HUE M 3a3e MIisie MO KOHCTPYKUMU K TArOBbIM peribcaM.

3azemnsiouwme npoBoda n MecTta UX npucoeguHeHus K pefibcamM U 3aseMrnsae MbiM ychOﬁCTBaM [OJDKHbI ObITb AOCTyNHbI Ana
KOHTpOA.

1.1.9.5.10. NMpuBoAbI CeKLUMOHHbIX pa3beAuHUTe e OOIMKHbI HAXOAUTLCA NoA 3aMmkoM. Kaxabii npuBoA AOMKeH UMeTb NPUCBOE HHbIN
eMy HoMep, YeTKO HanMCaHHbIN Ha ero KpblILKe.

1.1.9.5.11. Pa60Tbl Ha KOHTAKTHOM CETU AOMKHbI NPOU3BOAUTLCA B NPUCYTCTBUM BTOPOro NULLA, HAXOAsLErocsi B Henocpe ACTBE HHOW
6nusoctn ot MecTa paboTbl.

1.1.9.5.12. AneKTPoBO3bl AOMMKHbI ObITb 060PYAOBaHbI 6GNTIOKMPOBKaMU, UCKITHOYAIOWMMIY BXOA B BbICOKOBONLTHYIO Kame py U BbIXoA Ha
KpbILy 3M1eKTPOBO3a NPU NOAHATOM M He OTKIHOYEe HHOM TOKOMNpue MHUKe.

1.1.9.5.13. PeMOHT 1 0oCMOTP 060pyAOBaHUSA, PaCNONIOXKEeHHOTO Ha Kpbille 351eKTPOBO3a, AOMKEeH NPOU3BOAUTLCA B AENO UK Ha
crneuuvanbHO BbiAeie HHOM My (y4acTke nym) ¢ 06A3aTe NbHbIM CHATMEM HanpsiXKe HUsl U 3a3e MITIeHUeM KOHTaKTHOW CeTu.

1.1.9.5.14. OcMOTp 1 pe MOHT 060pyAOBaHUs, BCNOMoraTe fibHbIX MallWH, TArOBbIX ABUraTeneun U annapaTtypbl Ha 3N1eKTPOBO3axX BHe
Aeno AOMKHbI NPOU3BOAUTLCS C COGMIOAEHMEM CleAyLWUX YCIIOBUN: 351IeKTPOBO3 A0/MKEH ObIiTb OCTAaHOBIEH U 3aTOPMOXKEH PYYHbIM



TOPMO30M, BCNoMoraTesibHbleé MallnHbI U annapaTtypa AOXHbI ObITb BbIKITHOYE Hbl, TOKOCHE MHUKMN onyweHbl U 3a3e MIeHbl,
peBepCcUBHas PyKOATKa U KInkoY LWUTKa ynpaBrie HUA CHATbI, LLUTKU BCNOMoOraTe fibHbIX MallMH U TOKOCbe MHUKOB 3aGJ10KV|pOBaHbI n
Gblcmoneﬁcmylou.l,uﬁ BbIKIO4aTeNb BbiKMtoYeH. Mlocne nonHon ocTaHOBKM BCMOMOraTte NibHbIX MalWH rnaBHbIN pasbeguHNTENb U
pa3beguHNTeNb BCnomMmoraTte fibHbIX uenemn AOMKHbI ObITb OTKIHOYE HbI paS'be,qMHVlTeanOﬁ LITAHrOM, Ha Aunsenb-3N1eKTpoBO3ax Ausersb
[OIMKeH ObITb OCTaHOBMNEH.

Knioy oT LUMTKOB ynpaBrneHUA 1 pyKosiTKa pe Be PCUBHOro MeXxaHu3ma fepej Hayanom paboT AoMmkHbI NepeaaBaTbCa nuuy,
npousBoAsie My paboTy.

MawuHuct 3NeKTpoBO3a AO0JKEeH y6e,qvm=c;| B TOM, YTO TOKOCbE MHMKU OonyLleHbl, AaXxe Npu HyrneBOM NOKa3aHMU BOJIbTMETPOB.

PeMoOHTHEIE paboThl AOMKHEI NPOM3BOANTLCA B COOTBETCTBUM C YTBE PXKAEHHBIM NepeyHeM paboT no pacnopsbke HUIO UMK B Nopsiake
TeKyLlen IKcnnyaTauum.

1.1.9.5.15. Ha Bcex nepeceyeHUsX aneKTpuuULMpoBaHHbIX MyTeW C aBTOryXe BbIMU AOpOraMu U B NMyHKTax, rAe NpoBoAATCA
NOrpy304HO-pasrpy3oyHble paboTbl, AOMKHbI ObITb YCTAHOBIMEHbI NpeAynpeauTefibHbIe CBeTALME CSl NN OCBe e HHble NnakaTtbl
"Beperncb KOHTaKTHOro NpPoBoAa”, a OKOJIO Nepee3aa ¢ 06eux CTOPOH Takke rabapuTHble BOpPOTa, BbICOTAa KOTOPbIX A0JMKHA ObITb
MeHbLUEe BbICOTbI NOABECKU KOHTaKTHOro NpoBoAa He MeHee YeM Ha 0,5 M.

1.1.9.5.16. Ha mocTax, nytenpoBoAax u neLueXoAHbIX MOCTUKaxX, NPOXOAALMX HaA 3NneKTPUPULNPOBaHHLIMU NMYTAMMU, JOMKHbI
yCTaHaBNMUBATLCSA CMMOLWHbIE NpeAoXpaHUTeNibHbIE LWUTLI BLICOTOM HE MeHee 2 M U LUIMPUHOMK He MeHee 1 M B 06e CTOPOHbLI OT
KOHTaKTHOro nNpoBoAa.

1.1.9.6. OcBelleHune

1.1.9.6.1. YcTpoMCTBO M 3KCNNyaTaLusi MCKYCCTBE HHOrO OCBelle HUAl B Kapbe pax A0JKHbl COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM npaBun
yCTpoiCTBa 3M1eKTPOYCTaHOBOK M UHCTPYKLMM No 6e30nacHOM 3KCMnyaTaLumn arneKTpoycTaHOBOK OTKPbITbIX FOPHbIX paboT.

1.1.9.6.2. [ina ocBe TUTE NibHbIX ceten B Kapbepe, a Takxke CTauMOHapHbLIX CBeTOBbLIX TOYEeK Ha Ne peABUXHbIX MallMHax, MexXaHu3max n
arperartax goskKHa NnpuMe HATbCA ANeKTpu4vyeckas cuctema c M30.I1MPOBaHHOﬁ HeﬁTpaﬂbIO npu JNIMHe UHOM Hanpsike HUM He Bbille 220 B.

Mpw npumeHe HUKM cneumnanbHbIX BUAOB OCBeELLEeHUA AonycKae TCA HanpsiXkeHne Bbiwe 220 B. [Insa nuTaHusa py4HbIX Ne peHOCHbIX namn
OOJDKHO NPUMEHATLCSA NIMHEe NHOE HanpsbkeHUe He Bbiwe 42 B, a B MecTax NOBbIWEHHOW ONacHOCTU NOopaXeHUs TOKOM - He Bbiwe 12 B
nepemeHHoro Toka u Ao 50 B noctosiHHoro Toka. Mpu npumeHe HUM Te NITIOBO3HOWM TArM AonyckaeTcs NPUMeHeHWe ANs 3ToN Lenu
NOCTOSIHHOIO TOKa HanpshkeHuem ao 75 B.

1.1.9.6.3. Bce mecTa paboTbl B Kapbepax 1 Ha oTBanax AOIMKHbI ObITb OCBeLeHbl B COOTBE TCTBMU C HOPMaMU, NPeAyCMOTPE HHbIMU
Tabnuuen 2 eanHbIX NpaBuI 6e3o0nacHOCTM Npu pa3paboTke MeCTOpPOXAeHUM Nosie3HbIX UCKoMNae MbIX OTKPbITLIM CIOCOGOM.

Tabnuua 2
HanmenbLuas .
MnockocTb, B KOTOPOW HOPMUPYETCA
OB6bekThbl Kapbepa, oTBana OCBELLEHHOCTb, MpymeyvaHne
K OCBELLEHHOCTb
1 2 3 4
TeppuTopus B paiioHe BeaeHus paboT 0,2 Ha ypoBHe ocBelLiaeMoi noBepxHOCTU  PaiioH paboT, noanexalumin OCBELLEHMIO,

yCTaHaBMNMBAETCA MaBHbIM UHXEHEPOM
kapbepa

Mecta paboTbl MalLMH B Kapbepe, Ha 5 [opu3oHTanbHas OcBelLeHHOCTb JomkHa bbITb obecneveHa no

NopoAHbIX OTBanax v gpyrmx ydactkax 8 BepTukanbHas Bcew rnmybuHe 1 BbicoTe aencTBusa paboyero
o6opynoBaHUSA MaLUvH

MecTa py4HbIx paboT 5 [opu3oHTanbHas

10 BepTukanbHas

MecTa pasrpy3ku xene3Hog0opoXHbIX 3 [opu3oHTanbHas OcBelLeHHOCTb 0becnevnBaeTcsa Ha ypoBHE

COCTaBOB, aBTOMOOUINEN 1 aBTOMNOE300B ocBeLLaeMow NOBEPXHOCTH

Ha oTBanax, NpYeMHble NeperpysoyHble

MYHKTbI

PaiioH paboTbl 6ynbaosepa nnv apyron 10 Ha ypoBHe noBepxHOCTU ryceHuL,

TPaKTOPHOW MaLLUHbI TpakTopa

MecTo paboThbl TMAPOMOHUTOPHOMN 5 [opu3oHTanbHas OcBeLLeHHOCTb obecrneynBaeTcs no Bcen

YCTaHOBKM 10 BepTukanbHas BbICOTE paspabaTbiBaeMoro ycryna B
paauyce OeCTBUS TMOPOMOHUTOPHON CTpymn
BOAbI

MecTo yknagku nopofpl B ruapooTsan 5 [opu3oHTanbHas

Tepputopus CBEXXEHaMbITbIX 0,2 [opu3oHTanbHas

rMapooTBarnos

MecTto npoussoacTsa 6ypoBbix paboT 10 BepTukanbHas OcBelLeHHOCTb 06ecnevnBaeTcsa Ha BbICOTY
MauyTbl CTaHKa

KabvHbl MalMH 1 MexaHn3MoB 30 [opu3oHTanbHas Ha BeicoTe 0,8 M OT nona

MomelleHne 3eMnecoCcHOM YCTaHOBKN 1 10 [opu3oHTanbHas B nomelleHnsx 3eMnecocHom yCTaHOBK/ Ha

pavioH 3eMrecoCHbIX 3ymrndoB BbicoTe 0,8 M OoT nona

30Ha MaHeBpPMPOBaHWS POTOPHOTO 10 [opu3oHTanbHas PavioH, nognexaiumii ocBeLLeHuto,

oTBasioobpasoBaTens 15 BepTtukansHas yCTaHaBNMBAETCH COMMacHO NacnopTty
ropHbIx pabot

AsTogoporu B npefenax kapbepa (B 0,5-3 [opu3oHTanbHas OcgelleHHOCTb 0becnevnBaeTcs Ha ypoBHe

3aBMCMMOCTM OT MHTEHCUBHOCTU OBVXEHUS aBTOMaLUMH

OBVDKEHNS)

>KenesHopopoxHble NyTu B npedenax 0,5 [opu3oHTanbHas OcgelLeHHOCTb 0becneqnBaeTcst Ha ypoBHe

Kapbepa BEPXHEro CTPOEHUsI NyTH

PeMOHTHbIE NMoLWaaKM poTOPHbIX 20 [opu3oHTanbHas

3KCKaBaTopoB 25 BepTukanbHas

KoHBeliepHble NOTOYHbIE NIMHUK 5 Ha noBepxHOCTU KOHBeWepa

3oHa obcnyxvBaHWS KOHLLEBbIX 10 [opu3oHTanbHas

6apabaHoB KOHBENEPOB

KoHBelepHble NeHTbI B MecTax oTbopku 50 Ha noBepxHOCTW KOHBENEPHOW NEHTbI Ha pacctosiHun He meHee 1,5 m oT

nopoasl

nopoaooTEopLLUMKA MPOTUB OBUKEHUS



KOHBENEPHOW NEHTbI

MomeleHne Ha yyacTkax anst oborpesa 10 [opu3oHTanbHas
paboTHMKOB

JlecTHULBI, CyCKW C yCTyNa Ha ycTyn B 3 lopu3oHTanbHasi
Kapbep

MocTosiHHbIE NYTU ABMXKEHUS 1 [opu3oHTanbHas

paboTHUKOB B Kapbepe

1.1.9.6.4. ins ocBelleHUs OTBaNoB U aBTOAOPOr BHE kapbepa Npyu NMTaHUKN OT OTAENbHbIX TPaHCOpPMaTOPHbLIX NOACTaHLMA
pa3speluaeTcs NnpuMeHeHUe HanpsikeHus 380 - 220 B B ceTn ¢ 3a3e MneHHOW He UTpanbHo.

1.1.9.6.5. Ha cTauMoHapHbIX 1 nepeABUKHBLIX ONopax KOHTaKTHOM Ce TV NOCTOSIHHOrO ToKa Hanpsbke HMeM Ao 1650 B BknountenbHO
pornyckKaeTcs noABecka NPOBOAOB 3NeKTPUYE CKOro ocBe e HUS U CBe TUIIbHUKOB, YCTaHaBNIMBae MbIX Bbillleé KOHTAKTHOro NpoBoAa Ha
NPOTUBOMNOJIOXKHOM OT HEro CTOPOHe onopbl. PaccTosiHMe OT KOHTaKTHOro NpoBoAa A0 NPOBOAOB OCBELLEeHUS MO Be PTUKaNyu AOMKHO
ObITb He MeHee 1,5 M. MU3onATopbl OCBe TUTENLHOM CeTU NPMHUMAIOTCA Ha Bbicluee HanpsxkeHue (1650 B). PacctosiHue oT KOHTaKTHOro
npoBoAa A0 onopbl Npu 60KOBOM NoABeCKe AOIMKHO ObITb He MeHee 1 M.

3ameHa namMn U CBe TMSIbHUKOB, pacnonoXxeHHbIX HNXe OCBeTUTeJIbHbIX NPOBOAOB Ha Aepe BAHHbLIX onopax, A0JKHa NPpon3BoANTLCA
NMPU CHATOM C KOHTAaKTHOro npoBoAa Hanpshxe HUU.

PeMOHT ocBe TUTENLHOM CeTU (3aMeHa KPHOKOB, LUTbIPEWN U U3ONIAATOPOB, NepeTAXKa NPOBOAOB U ApP.) AOIMKEH NPOU3BOAUTLCS NPU
CHSATOM HamnpshKe HUM KaK C KOHTaKTHOW, Tak U C OCBE TUTENIbHOW CETU.

Bce pa60T|>| [OMMKHbI BbIMOMHATLCA € cobnioge Hue m mMep 6e3onacHocTy, npeaycMoTpeHHbIX NpaBuiaMu akcnnyataumm
3N1e KTPOYCTaHOBOK I'IOTpeGVITeJ'Ieﬁ U npaBunamMmu Te XHMKu 6e3onacHocTm npu 3KcnnyaTauun 35eKTpoycTaHOBOK I'IOTpeGVITeJ'Ieﬁ.

1.1.10. Bopootnus 1 ocyweHue

1.1.10.1. Npn 06BOAHE HHOCTU Me CTOPOXAE HUSA AOIMKHbI ObITb pa3paboTaHbl U Ocylle CTBIIEHbl COOTBE TCTBYHOLIME Mepbl NO
ocyleHuo, o6ecneyunBarome 6e3onacHOCTb pabor.

1.1.10.2. Kaxabin kapbep, He UMe LM eCTe CTBEHHOFO CTOKa NOBE PXHOCTHbLIX U NOYBeHHbIX BOA, AOMKeH ObITb 06ecneyeH
BOAOOTIMBOM.

OcylweHue MecTopoXxaeHU none3sHbIX MCKonaeMbIX NPU OTKPbLITON pa3paboTke [OMKHO NPOU3BOAUTLCS NO cheLuunanbHbIM,
yTBe pXXAeHHbIM B YCTaHOBJIe HHOM nopsiake npoektaM. He paspeluaeTcs BecTm paboTbl C KAKUMU-NIMGO OTCTYNNeHUsIMU OT NpoekKTa
6e3 npeaBapMUTENLHOIO COrNnacoBaHNA C COOTBE TCTBYHOLLE W NPOEKTHOM OpraHu3auuen.

YcTbsa cTBONOB ApPeHaXHbIX WaXT, WWTOJeH, I.IJypd)OB, 6ypOBbIX CKBaXXWH U apyrmx BblpaGOTOK [OJDKHbI ObITb HaAEXXHO 3aluuLLe Hbl OT
NMPOHUKHOBE HUA Yepe3 HUX B NrOpPHble Bblpasoﬂ(lﬂ NnoBe pPXHOCTHbIX BOA.

Mpu HanU4MKM Ha TeppUTOPUU Kapbepa ONON3Hel NOBe PXHOCTL ONON3HE BOr0O MacCcuBa [OMKHa ObITb orpaxaeHa HaropHbIMU
KaHaBamu, NpeAoXPaHALWUMU MacCUB OT MPOHUKHOBE HUSI B HEFO NOBE PXHOCTHLIX M TanbIX BOA, CHera, rpside BbIX NOTOKOB. B aTux
cny4asix Ha Kapbe pax AOJKHbI €)XXeroAHO pa3pabaTbiBaTbCs U YTBE PXKAATLCSA FMaBHbIM MHXEHEPOM Me ponpUsiTUs No obecnevyeHUIo
6e3onacHocTM paboT B Kapbepe.

1.1.10.3. NlopHble paboTbl B6IM3K cTapbiX 3aToMNse HHbIX BbIPAaboTOK UNu Apyrux Boaoe MoB (pekK, NpyAoB, 03ep) AOJKHbI
NPOU3BOAUTLCS NO COCTaBNIe HHOMY rMaBHbIM UHXEHe POM Kapbepa U yTBe pXkAe HHOMY Bblille CTOsILe i OpraHu3auue NpoekKTy,
npegycMaTpuyBaloLLe My OCTaBlfieHMe cneLluanbHbIX LiefIMKOB, NpeAoXpaHAoWMX OT NpopbiBa BoAbl U YyCTaHaBNMBaKLLEe My FPaHUL bl
6e3onacHoro BegeHus pabor.

FmaBHbIN MapkLuengep (MapKliengep) opraHA3auum He No3aHee YeM 3a Mecsl A0 NPUGNNXKe HUA ropHbIX PaboT K
npeAoxpaHUTeNbHbLIM LiefIMKaM 06513aH NCbMeHHO npeAynpeanTb 06 3TOM FNTAaBHOMO UHXEHe pa opraHM3auuu.

1.1.10.4. NuTaHne noacTaHUNIA APEHAXHbIX WaXT 4OJNKHO NPOU3BOAUTLCS NO ABYM JIMHUAM 3reKTporne peaayn, Kaxaasa u3 Kotopbix
AOMKHA o6ecneyYnTb MaKCMManbHYH Harpysky LWaxTbl.

1.1.10.5. ABTOMaTM3auusa BOAOOTIIMBHbIX YCTAaHOBOK B Kapbeépax U ApeHaXHbIX WaXTaX AOJDKHa obecne4ynBaTb aBTOMaTnye ckoe
BKI1HO4e HUe pe3epBHOro Hacoca B3amMeH Bbllweawero n3 CTpos, BO3SMOXHOCTb ANCTaAaHLMOHHOIO yrnpaBJie HUA HaCoOCaMU U KOHTPOIb 3a
pa60ToF| YCTaHOBKU C nepep.aqeﬁ CUrHanoB Ha NynbT ynpaBrie HUA.

1.1.10.6. MNpu cTponTeNnbLCTBE ApeHaXHbIX WaXT He06XxoAMMO NpeagycMaTpyMBaTh YCTPOMCTBa, 06ecneyYnBarline Ha criydyan npopbiBa
BoAbl 6e3onacHbIV BbIBOA NoAe U coxpaHeHne o6opyaoBaHus.

1.1.10.7. Npun npoBe e HUM NoA3e MHbIX APeHaXHbIX BbIPAaGoToK B nopoaax noboi Kpenoct noj Bblille fieXXawumMmyu BOAOHOCHbIMU
ropM3oHTaMu Heo6xoaMMo GypUTb onepexalLiue CKBaXuUHbI, ANIUHA KOTOPbLIX AOJKHA ObITh NpeAycCMOTPeHa B nNacnopTe KpenneHus
WM B NacnopTe Ha NpoBeAeHue BbIpaboToK B 3aBMCUMOCTU OT CTPYKTYPbI M KPEeNoCTU NOpoA, HO BO BCeX Clly4yasiX COCTaBMATb He
MeHee 5 M.

1.1.10.8. B kaxxaon npoBoaMMOI BbipaboTke AOMMKeH HAXOAUTLCA 3anac MaTe puasioB Afisl COOPYXeHUS B He 06X0AUMBbIX Ccryyasx
BpeMeHHOMN (UNbLTPYLoLe il Ne pe MbIYKHU.

1.1.10.9. O6capHble TPYGbI CKBaXWHbI, NoApabaTbiBae MOW Kapbe pPoM, AOJMKHbI CBOE Bpe MeHHO Cpe3aTbCs U HafeKHO NepeKpbIBaTbCs

1.1.10.10. NMpoBanbI 1 Tpe WMHbI, BO3HMKaloLWMe B NpoLiecce OCyLIeHUs1 MeCTOPOXAE HUS, a Takke MeCcTa BO3MOXHbIX MPOBaroB Ha
NOBEe PXHOCTN [OMKHbI GbITb HaZleXKHO OrpaxaeHbl OT CNy4YaHOro NonagaHvsi B 3T 30HbI NoAen, CpeACTB TPAHCMNOPTa U XKMBOTHbIX.

1.1.10.11. MNon kame pbl rMaBHOro BOAOOTNMBA ApeHaXHbIX LWaxXT AOMKeH ObITb pacnonoxeH Ha 0,5 M Bbllle YPOBHSl FOJIOBKU penbCcoB
OTKaTOYHbIX NyTel B OKONOCTBOJIbHbIX BbipaboTKax.

HonyckaeTcsA yCTPOWCTBO KaMep FflaBHOro BOAOOTNMBA 3arny6re HHOro Tuna (Huxe ypoBHSl OKONIOCTBOJILHOFO ABOpa) NpU ycrnoBuu
pa3paboTku Me ponpusaTUA U UCNOSIb30BaHUA COOTBE TCTBYIOLUX YCTPOMUCTB, 06e cneyYnBarlmx 6ecnepe60MHOCTL paboThi
BOAOOTIMBA U NONHylo 6e30nacHOCTL TpyAa.

1.1.10.12. NMpwu rnaBHO BOAOOTIIMBHOW YyCTaHOBKE AOMKeH 6bIiTb BOAOCGOPHUK. B Ape HaxHbIX WaxTax BOAOCOOPHUK AOMKEH UMETb
ABa otaeneHus. BMecmMocTs Bogoc6opHMKa Npyu OTKPLITOM BOAOOTIIMBE A0JMKHA ObITb paccuyMTaHa He MeHee YeM Ha TpeX4acoBOW,
a npu NoA3e MHOM - Ha YeTbipe X4acoBOW HOpMaribHbIA NPUTOK.



1.1.10.13. CymmapHas noga4ya pabo4mx HacCoOCOB rnmaBHOM BOAOOTIIMBHOM YCTAaHOBKM AOMXKHa o6ecneynBaTtb B TeYeHne He 6onee 20
YacoB OTKauyKy MakcCuMarnbHO OXuaaeMOoro CyTo4HOro nNpuToka BoAbl. YCTaHOBKa AOMKHA UMeTb pe3epBHble HACOChl C CyMMapHOM
nopaye i, paBHou 20 - 25 % nopaum paboumx HacocoB. Hacocbl rmaBHOW BOAOOTIMBHOW YCTAHOBKU AOJMKHbI UMEeTb OAUHAKOBbIN
Hanop.

1.1.10.14. Bopa, ynansiemas U3 Kapbepa, AOJXHa copacbiBaTbCA B Gnnxkanlunim BoAoNOTOK UM B MeCTO, UCKIio4Yatolee
BO3MOXHOCTb €e 06paTHOro NPOHUKHOBE HUA Ye pe3 Tpe WUHbI, MPOoBaribl UNU BOAONPOHULae Mble NopoAabl B BbIpaboTku u
3abonaynBaHus NpunerarwWmx Te pPPUTOPUN.

C6POC KapbepHbIX 1 NoA3e MHbIX BOA4, NOJfly4eHHbIX B pe3yrnbTaTe OCylleHUA MeCTOopOoXaeHUA nofie3HbIX MCKoMNae MbiX, AOJTKeH
npon3BoanTbLCA TOJIbKO Nocrie UX ocBeTrieHUs, a B Heob6XxoAuMbIX cny4yasx nocrié O4YMCTKM OT BpeAHbIX npumeceﬁ. MecTa c6poca
3TUX BOA AOJTXKHbI cornacoBbiBaTbCA C Me CTHbIMU OpraHaMmu caHUTapHOro Hagsopa.

1.1.10.15. HacocHas kamepa rnaBHoro BOA4OOT/IMBa A0MKHA COe AUHATLCA: CO CTBOJIOM LLIAXThl HAKITOHHLIM XOAKOM, KOTOPbIN
BbIBOAUTCA B CTBOJ1 Ha BbICOTE He HUXe 7 M OT YPOBHS NONa HACOCHOW CTaHLUUM; C OKOJNIOCTBOJIbHbLIM ABOPOM - HE MEeHee 4YeM OOHUM
XOAKOM, KOTOPbIA JOMMKEH re pMe TMye CKU 3aKpbIBaTbCS.

1.1.10.16. BogooTnuBHble YCTAaHOBKM Ha NOBe PXHOCTU, a Takke TPyOONpPoOBOAbI B paioHax ¢ oTpuuaTe IbHOW Te Mne paTypon Bo3ayxa
AOMKHbI ObITb YKpe nneHbl nepea 3MMHUM NMepPUOAOM U 3aKPbITbl OT BO3MOXHLIX NOBpeXaAe HAN NpyU NPOU3BOACTBE B3PbIBHbLIX paborT.

1.1.10.17. Tpy6onpoBoAbl, NPONOXeHHbIE MO NOBE PXHOCTU, AOMKHbLI MMeTb NpUcnocobreHus, o6ecneymBatowmne nosHoe
ocBoGoOXaeHNe UX OoT BOAbI.

1.1.10.18. He ponyckaeTcs BONM3n yCTbSA CKBaXXWUH ApPe HaXHbIX LIAaxXT pa3BeAeHNe KOCTPOB, OTTaMBaHUE YCTbeB OTKPbITLIM OrHEM, a
TaKkKe CTOsIHKa MalLMH C paboTalowmnm ABuratenieM BHYTPEHHErO CropaHus.

1.1.10.19. YcTba Ape HaXXHO-BE HTUNSALMOHHBIX CKBaXXWH AO0MKHbI ObITb 06caxeHbl ne pgoprupoBaHHbLIMU TPy6aMu, BbICTyNaroWMMKU Hag
noAoLwBoK ycTyna Ha BbicoTy 1 M. TpyGbl AOMKHbI GbITh OKpalleHbl B APKUIA LIBET U HA HUX HanMcaHbl HOMepa CKBaXWH, a YCTbe TPYObl
[OIMKHO ObITb 3aKPbITO NPMBapeHHOW MeTannu4ye cKon ce TKOM.

1.1.11. Bopbb6a ¢ NbINbLIO U BpeAHbIMY rasamu

1.1.11.1. B mecTax npousBoAcTBa paboT BO34yX AOJKEH coAepXaTb No o6bemy 20 % kucnopoaa u He 6onee 0,5 %yrnekucnoro rasa;
cofepxaHue Apyrux BpeaHbIX ra3oB He AOJIKHO NpeBbiliaTh BeJIMYMH, NpuBeAe HHbIX B npunoxeHuu Ne 1 k Hactoswwum Mpasunam.

1.1.11.2. Bo Bcex kapbepax, UMe ILMX UCTOYHUK BblAe e HUsl AA0BUTLIX ra3oB (OT paboTbl aBTOMOGUNE, U3 ApeHUpyeMbIX B Kapbep
BOJ, OT B3pbIBHbIX PaboT 1 Ap.), AOMKeH NPOU3BOAUTLCA OTOOP NPO6 ANA aHanv3a Bo3ayxa Ha cofe pXKaHue BpeAHbIX ra3oB B HEM Ha
paboumx MecTax He pexe OAHOro pasa B KBapTan U Nocrie KaXAoro U3me He HUSA Te XHONOrMm paboT B COOTBETCTBMU C MHCTPYKLUUE N No
KOHTPOJIO coAie pXXaHus NbiNu B BO3AyxXe Ha NpeanpuATMSX TOPHOPYAHOW M He pyAHOM NPOMbILLIIE HHOCTH.

Honyck paGOTHMKOB U TeXHU4YEe CKOTO NMepcoHana B Kapbep Nocrie MacCoBbIX B3PbIBOB AOSKEH NPOM3BOAUTLCA TONBLKO nocre
NPOBEPKU CHUXE HUA COAE PXKaHUA AAO0BUTLIX ra3oB B aTMocdepe A0 CAHMTAPHBLIX HOPM.

1.1.11.3. [Ins uHTe HCUMKaLUM e CcTe CTBE HHOFO BO34yX006MeHa B NIOX0 NpoBe TpUBaeMbIX U 3aCTOMHbIX 30HaX Kapbe pa AoJKHa
OpraHU30BbIBaTbCA MCKYCCTBE HHasi BE HTUNSALMSA C MOMOLLbIO BE HTUNSITOPOB UMW APYrMMU CpeAcTBaMM.

1.1.11.4. B kKapbepax, B KOTOpPbIX OTMe4YaeTCA BbiaeneHMe BpeaHbIX NpUumece i, AOKHbI MPUMEHATLCA CPeACTBa NoAaBre HUS Unun
ynaBnvBaHus Nbinu, SA0BUTLIX ra3oB M arpe CCUBHbIX BOA HENOCPEeACTBEHHO B MeCTaX MX BblAe e HUs.

B cnyuvasx, korga npumMmeHsieMble cpeacTBa He o6ecne4YnBalOT He0GXOAMMOro CHUXE HUSA 3anbiyie HHOCTU BO34yXa B Kapbepe, OOoJKHa
ocyuwle CTBNATLCA UsonAauusa KaGuH 9KCKaBaTopoB U 6yp0Ble CTaHKOB C nogayein B HAX OYULLE HHOTO BO3ayxa.

1.1.11.5. Ha oT1AenbHbIX Kapbepax ¢ 0co60 TPYAHbLIM NbIfIErasoBbIM PeXUMOM AOMMKHA ObITb OpraHM30BaHa Nbife Be HTUNALUOHHasA
cnyx6a.

1.1.11.6. inA cHMXXe HUA NbiNle 06pa3oBaHNA NPU IKCKaBaL MM FOPHOM Macchbl B TeNnble Nepuoabl roga AOJTKHO NPOU3BOAUTLCA
cucTeMaTMyeckoe opollueHMe B30OPBaHHOW MaccCbl BOOOMN.

1.1.11.7. lns cHMXe HUA Nbine obpa3oBaHMA Ha aBTOMOOUNbHbLIX JOporax Npu NONoOXWUTeNbHOW Te MMne paType Bo3gyxa [AOJKHa
NpPoU3BOAUTLCSA NONMMBKA AOPOr C NPUMEHeHMeM Npu He 06X0AMMOCTY CBA3YHOLWMNX A06aBOK.

1.1.11.8. Pa6oTa 6ypoBbIX CTaHKOB, Nne pdopaTopoB U 3neKTpocBepn 6e3 adhe KTMBHLIX CPpeACTB NbieynaBNuBaHUsa Unm
nbifienoAaBne HUA He AoMNycKaeTCA.

1.1.11.9. Ha opo6GMNBLHO-COPTMPOBOYHBLIX YCTAaHOBKAX, a Takke Ha yyacTKkax neperpys3ku ropHo Macchl C KOHBeWepa Ha KOHBe e p
MecTa o6pa3oBaHUsA NbINU AOMKHbI ObITb U30/IMPOBaHbI OT OKpYXaloLle  atTMocde pbl C MOMOLLbIO KOXYXOB U YKPbITUIA C OTCOCOM
3anblfie HHOro Bo3ayxa M3-noA HUX 1 ero nocriegyroLe i O4MCTKOM.

1.1.11.10. NMpwm py4HO NOPOAOOTOOPKE Ha KOHBEWepax B JIe THUW NepUoa AOMKHO NPUMEHATLCA OpoLleHne BOAOW unu apyrue
cpeAcTBa nbinenoaasne HUA.

1.1.11.11. Npu HanNMYUM BHE LLHUX UCTOYHMKOB 3anbiNieHUS U 3ara3oBbiBaHUsA aTMocde pbl AOMKHbI ObITb NPEeAYCMOTPE HbI
Me pPonpuUATUS, CHUXaKoLWMe NOCTynneHWe NbifIN U ra3oB OT HAX B Kapbep.

B cny4ae noBbille HUA KOHLUeHTpauun BpeaHbIX rasoB B aTMOC(*)epe Kapbepa 1 OTCYyTCTBUA CpeACTB 3allnTbl OpraHoOB AbIXaHUA noaun
[OIMKHbI BbIBOAUTLCS U3 3ara3oBaHHOM 30HbI Kapbepa.

1.1.11.12. an WHTEHCMBHOM CcAyBaHUU Nbifn C o6GHaXe HHbIX U U3Me NbYe HHbIX FOpHbIX NoOpo4 AOMXKHO NPUMe HATLCA NOKPbITUe
noBe pxXHOCTU TakKUX y4aCTKOB Kapbepa CBA3biBalOWUMU paCcTBOpPaMU. [ns aTon uenu Ha OTpaﬁoTaHHbIX ycTynax U OoTCbINaHHbLIX
oTBanax U3 pbiXnbiX OTNOXEHUI MOXHO CesiTb TPaBYy U caXaTb AepeBbAl.

1.1.11.13. NMpuMeHe HMe B Kapbepax aBToMo6unen, 6ynbA03epPoB, TPAaKTOPOB M APYIrUX MaLUUH C ABUTraTe NIAMU BHYTPE HHErO CropaHvs
AonyckaeTcs TONbKO NPU HanNnM4Yum npucnoco6neHuin, o6e3BpexMBalOWNX AA0BUTLIE NPUMECHU BbIXIOMHbLIX Fa3oB.

MopsAaok n cpoku BHe ApeHUsI CPEACTB U MPUCNOCOGIIeHNIA Mo 06e 3BpeXUBaHUIO AAOBUTLIX NPUMECE BbIXITOMHbIX Fa3oB
yCcTaHaBIMBalOTCS MO COrMacoBaHUIO C COOTBE TCTBYIOLWMMU Me CTHbIMU opraHamu MocroptexHaasopa Poccum.

1.1.11.14. MNpwu BbiAe NneHUN AQOBUTLIX ra3oB U3 APeHUPYeMbIX B Kapbep BOA A0IMKHbI ObiTb NPeAyCMOTPeHbl Me PONPUATUA,



COKpaluatolme U NoNHOCTLIO YeTpaHsiowue unsTpauuio Bogbl Yepes OTKOChI yCcTyrna Kapbe pa.

1.1.11.15. CMoTpoBbie KOonoAubl U CKBaXWHbI HACOCHbLIX CTAHLIMI MO OTKa4YKe NPOU3BOACTBE HHbIX CTOUYHLIX BOA AOKHbI 6bITh
Ha[eXHO 3aKPbITbI.

1.1.11.16. Cnyck paGoTHMKOB B KONoALbl ANsi NPOU3BOACTBAa Pe MOHTHbIX paboT pa3peluaeTcs Nocne cnycka BoAbl, TWaTe IbHOro
npoBeTPMBaHUA U NpeABapUTENIbHOrO 3amepa cofie pXXaHUA BpeAHbIX ra3oB B MPUCYTCTBUM CMEHHOro mMacTepa.

1.1.11.17. Npun o6GHapyxeHMUN B KONoALax U CKBaXuHax BpeAHbIX ra3oB MU NPY OTCYTCTBUM [OCTAaTOYHOrO KONM4ye cTBa Kucnopoaa
BCe paGoTbl BHYTPU 3TUX KONOALEB U CKBaXXUH He06X0ANMO BbINOJHATL B LUMAHIOBLIX NPOTUBOra3ax.

1.2. O6oraweHue ac6ecToBbIX pya
1.2.1. O6wWwme NonoxeHus

1.2.1.1. MawuHbI 1 MeXaHU3MbI, NPMMeHsie Mble NpU oGorale HUM acbe CcToBbIX pyA, AOMMKHbI OTBeYaTh Tpeb6oBaHuam FOCT 12.2.003,
FOCT 12.2.105.

1.2.1.2. Bce BuAbI 060pyaoBaHus, UCMONb3ye MOro Ansi o6oralle HUsi ac6e CTOBbIX pyA, SABMAOLWEroc BO3MOXHbIM MCTOYHUKOM
BblAeneHUs ac6ecTocoaepxalye i nbinu B atmocce py paboumx MecT, AOMKHbI GbITb re pMe TM3MpPOBaHbl U 060pyAOBaHbI
nbine c60pHUKaMu, NoAcoe AMHE HHbIMUM K CUCTeMaM acnupaluMy ¢ annapatamMmu Ans O4MCTKU Bo3ayxa.

1.2.1.3. Ha Bcex pabounx MecTax, npeACTaBNAKLWMX ONACHOCTb ANA XU3HU U 300POBbA paboTaroLwmx, A0MKHbI ObiTb BbiBe LLe Hbl
COOTBEeTCTBYIOLME Npeaynpexaalowmne 3Haku U Haanucu.

1.2.1.4. Nopaua Xene3HoAOPOXHbIX COCTaBOB U BbIBOA4 UX C MeCTa NPou3BOACTBA NOrpy3o4HO-pasrpy3oyHbIX pa60T AOJIKHbI
npon3BoaAnTbLCA NO CUrHanam MaHe BpOBbIX CBeTOCbOpOB.

1.2.1.5. Tpex3Ha4yHbIMM MaHe BPOBbIMU cBeTohopaMu AOMKHbI ObITb Orpaxae Hbl Yy4acTKU Xe Jie 3HOAOPOXHbIX MyTe Npue MHbIX
6yHKe poB acbecToBOW pyAbl, NOrPy304HbIX GYHKe POB Lie GHsA, Necka CTPoUTeNbHOro, Tosie py6e pouaHoOM NochbINKM U OTXOAO0B CyXOro
oborale HuA acbecToBbIX pyA.

1.2.1.6. [IBy3Ha4YHbIMU MaHe BPOBbIMU cBe TOhopaMm AOKHbI ObITb OrpaxaeHbl y4acTKM Xe fie 3HOA4OPOXKHbIX NyTe i ANA NOrpy3Ku
acbecToBbIX pyd, ynakoBaHHOW rOTOBOW NPOAYKLMU U pa3rpy3ku oTXO40B NPOU3BOACTBA, 3CTakaAbl ANS pa3rpy3ku TBe pAoro u
XUAKOTro TONNUBA, 3cTakaabl ANsl OYUCTKU XKe Jle 3HOJOPOXKHbIX BaroHOB.

1.2.1.7. NynbTLI ynpaBne HUA MaHe BPOBbIMU CBeTohopaMu AOMKHbI GbITb 060pyAOBaHbI 3aNUpaloLMMK YCTPOWCTBaAMMU, KITHOYM OT
KOTOPbIX AOMKHbI XPaHNTLCA:

y NpveMLMKa pyAabl - NPy pa3rpyske UcxopHon ac6ecToBOW pyAbl Ha Npue MHbIX GyHKe pax;
y MacTepa no norpyske - Npy Norpyske yrnakoBaHHOW roTOBOM NpoAyKLuM (ac6e cTOBOro BOnokHa);

y onepaTopoB MOrpy3o4HbIX GYHKe pPOB HeyrnakoBaHHOW FOTOBOI NPOAyKLUMM (LieBHs, necka CTPOUTE IbHOTO, NOCHINKA
Tonepy6epougHou U T.4.) U 0TXOA40B NPOU3BOACTBA.

1.2.1.8. Tpex3Ha4yHbIMU MaHe BpOBbIMU cBeTohopamMm AOMKHbI NofaBaTbCA CUTrHanMbI:
OAVH NYHHO-6enbI OroHbL - pa3peluaeTcs Noe3ny ABMraTbCA Brnepen IOKOMOTUBOM;
OAIVH XeNTbI OroHb - pa3peluaeTcs Noes3ay ABMraTbCA Brnepe BaroHamu;

O[AVH KpacHbIN OroHb - CTOM.

1.2.1.9. [1By3Ha4YHbIMM MaHe BpOBbIMU CBeTohopaMun AOMKHbI NOAaBaTLCA CUTHanbI:
OAVH 3ereHbIN OroHb - pa3pellaeTcs ABUraTLCA noesay;

OAIMH KPacHbIN OroHb - CTOW.

1.2.1.10. YnpaBneHue orpaxaarowMMn MmaHe BpoBbIMU cBeTOhopaMu AOJHKHO ObiTb aBTOHOMHbIM, 6JTOKMPOBKa UX CO
CTauMoHapHbIMU cBeTohopamMm He Aonyckae TCsi.

1.2.1.11. MNpwm BKNOYEe HUM pa3peLLaoWMX MaHe BPOBbIX CBe TO(hOpOB AOMKHa BKIOYaTLCA Npeaynpe auTenbHasi cBe ToBasi U 3ByKoBast
CUrHanusaums.

1.2.1.12. 011.I,el1Ky JIOKOMOTMBOB OT XeJ1e 3BHOAOPOXXHbIX COCTaBOB crieayeT NPOU3BOAUTb NOCIIe TOro, Kak CoctaBUTe NibCKas 6pura.qa
YCTaHOBUT TOPMO3HbIe 6awmMakm nop KonecHble napbi KpaﬁHI/IX BaroHOB COCTaBOB.

1.2.1.13. MNpoun3BOACTBO pe MOHTHLIX U OYMCTHbIX PaboT B Npue MHbIX GyHKe pax crieayeT NPOM3BOAUTL NO HapsAAy-A0MNyCKy nocre
orpaxpaeHus Mecta paboT. OrpaxxaeHUA MmecTa NPOU3BOACTBa PaboT B OyHKe pax, a Takke MeCT Mo O4YUCTKE Y4aCTKOB

e e 3HOAOPOXKHbIX NMyTel NPUeMHbIX U OTTPY304HbIX GYHKe pOB, NOrpy304HbIX TYNMUKOB M 3CTakaj Heo6xoAMMo NponsBoauTL
3anpeLarwMn CUrHanaMmm MmaHe BpoBbIX CBe TO(POPOB, Ne pe HOCHbIMU KPpaCcHbIMU CUFHanaMm OCTaHOBKU U Npe aynpexae HUA
[eXypHOro no cTaHuuu o NPOM3BOAUMBIX paboTax.

MepeHocHbIe cUrHanbl KpacHOro LBeTa He06Xo0AMMO yCcTaHaBNMBaTb OT MeCTa NPOM3BOACTBA PaboT Ha PacCTOSIHUM TOPMO3HOTO NMyTU.
B mecTax, rae He BO3MOXHO Bblfie PXXaTb yKa3aHHble PacCTOSIHUA, CUrHanbl A4OJKHbI yCTaHaBNIMBAaTbCS Ha PacCTOAHUM He MeHee 50 m
WNW y OCTPSIKOB Grninkaniue cTpenku.

He AonyCKaeTcs Npou3BoAUTb OYUCTKY nyTeﬁ BO BpeMs HaxoxaeHus Ha HUX BaroHoB.

1.2.1.14. O6opynoBaHue ansa oboraiweHUs acbeCcToBbIX PyA, yNakoBKM rOTOBOW NPOAYKLMW, TPAHCMOPTUPOBaHWSA U NOTPY3KU FOTOBOWM
NpoAyKUUU U OTXOA0B NPOU3BOACTBA AOMKHO ObITb NOACOEAMHEHO K aCMMPaLMOHHBIM CUCTEMaM € annapaTtaMu Ansi OYMCTKU Bo3ayxa
1 OCHalle HO 61TOKMPOBKaMM, UCKIHOYAOLWMMM NYCK 3TOro 060pyAOBaHUA A0 Nycka acNUpPaLMOHHbIX CUCTEM U
rasonbineynaBnnBalLUX YCTAaHOBOK.

1.2.1.15. OcTaHOBKa 060pynoBaHUA Ans oboralle HUA ac6e cToBbIX pya AOMXHA NPOU3BOAUTLCA NOcre 0CBOGOXAeHUA ero oT
nepepabaTbiBaeMOro mate puana, a acnmpauMoHHble CUCTEMbI U ra3onbiNeynaBnvBaloLne YyCTaHOBKM AOMKHbI OTKNOYATLCA He
paHble Yem Yepe3s 15 - 20 MUHYT Nocne ocTaHOBKM 060pyaoBaHUA AnsA o6oralle HUA acbe cToBbIX pya.



1.2.1.16. Ha cnyyan aBapuitHOW cuTyaumMm JomkHa GbITb NpeAycMoOTpeHa aBapuiiHasi CUCTeMa OCTaHOBKM o6opyaoBaHus 6e3
ocBo6oXaeHus ero oT nepepabatsiBaeMoro maTte pvana.

1.2.1.17. O6opynoBaHue ans o6orawieHUs ac6e CTOBbIX PyA, YNAaKOBKU U OTTPY3KU FOTOBOW NPOAYKLMU AOIMKHO ObiThb OCHaLle HO
nynLTaMu MeCTHOTO U AUCTaHLMOHHOIO ynpaBrie HUA.

nyanbI ANCTaHUUOHHOIO ynpaBrie HUs OO KHbI ObITb pacnonoXxeHbl B OTAEJIbHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX NOMe e HUAX.
nyanbl MeCTHOro ynpaBrie HuUsd JOJMXKHbI ObITb CHaGXeHbl YHMBe pcallbHbIMU NepekKn4yaTenaMu nporpamMmm ynpaBrie HUA.

1.2.1.18. Ha kaxgoi e auHMLe NPOU3BOACTBEHHOro 060pPyAOBaHUsA, NyNbTa MeCTHOrO U AUCTAHLIMOHHOIO ynpaBneHus u
KOMMYTaLMOHHOW annapaTtype 3neKTpuyeCckux NpUBOAOB AOMKHbI GbITb HaHe CeHbl Ye TKMe OAHO3HaYHble HaanuCcu.

Hagnucun, HaHe ceHHble Ha 060pyAoOBaHUe, AOJTKHbI ObITb XOPOLIO BUAHLI C NyNbTa MeCTHOrO yrpaBsfieHUs 3TMM o6opyaoBaHue M.

1.2.1.19. Nopsipok nycka, o6¢cnyxnBaHusi 1 OCTaHOBKM 060pyAoBaHWA AN NPoM3BOACTBa acbecTa, ero BCnomoraTte nbHbIX
MeXaHW3MOB M YCTPOMCTB B 3KCMIyaTaLlMOHHOM pPeXumMe U B aBapMWHOMN CUTyaLum OOMKeH ObITb U3NOXEH B Te XHONOrnye cKom
AOKYMe HTaumu.

1.2.1.20. Cxe Mbl ynpaBne HUsi ApO6UNkaMu, rpoxoTaMmu, cyliMnkaMmu, o6ecnbinMBare niMm, 6apabaHHbIMu knaccudmkaTopamu,
pacceBaMu, cenapaTtopamu, ynakoBO4HbIMU, Npe CcC-ynakoBOYHLIMU U WiTabene GpopMUPYOLMMU MaLLMHaAMU, 3Ne BaTopamMu,
KOHBe e pamMu, NUTaTensiMu, Be HTMNATOpaMu, NbineyrnoBUTENsIMU, BCIOMOraTe fibHbIMU MeXaHu3MaMu U YCTPONCTBaMU AOJDKHbI:

UMeTb 3NeKTpu4veckume 6110KVIpOBKVI, obGecneunBalowme 3agaHHYH o4YepegHOCTb NyCKa U OCTaHOBKM, Ans OGOPyAOBaHMH, BXxopgsduwero
B CUCTe My ANCTAHUUOHHOIO 3anycKa;

obecneuymBaTb He3aBUCMMO OT peXKMMa ynpaBrie HUS (QUCTaHLIMOHHOIO UMM MeCTHOro) HeMe ANleHHOe OTKIIIoYe Hue yKasaHHOro
o60opyaoBaHUA B aBapUHbIX CUTyauusx (Npy cpabaTbiBaHMM COOTBE TCTBYHOLUMX 3F1€ KTPMYE CKMX 3alUT UNU NPU OCTaHOBKe
o6opyaoBaHus aBapuMWHbLIM BbIKIOYaTeneMm);

npeAycMaTpyMBaTh OCTaHOBKY aBapMIMHOIO BhIKIOYaTe fis OKOMO KaXAou e AMHULLI 060pyaoBaHus Ans NnpousBoAcTBa acbecra;

obecneuynBaThb nopavy npeaynpeauTenbHbIX 3BYKOBbIX U CBETOBbLIX CUrHaroB nNpu nycke o6opyn0|3a|-wm, noAaBUXHbIe YaCTU KOTOpPOro
HaxogATcA BHe npenesyioB BUAMMOCTU C MeCT ynpaBJieHUA B cne.qyrou.leﬁ nocnenoBatesibHOCTU:

nofava nepBOro CUMrHana NPoAoIHKUTE NILHOCTLIO He MeHee 10 ceKyHa;

Bble pXKKa BpeMe HU NPOoAoIIKUTE NTLHOCTLIO He MeHee 30 ceKyHA;

nogaya BTOPOro CUrHana npoAosHKUTe NLHOCTLIO He MeHee 30 ceKyHa;

YCTPOWCTBO U IKCNMNyaTaLuus 35e KTpOYCTaHOBOK AOSMKHbI COOTBE TCTEOBaTL Tpe 60BaHUAM NpaBu YyCTPONCTBA 311€ KTPOYCTaHOBOK,

npaBuWn 3KcnryaTauum 3/1e KTPOYCTaHOBOK NOTpeGuTenieit U NpaBun Te XHUKU Ge30MacHOCTU NMPU IKCMTyaTaLun 351e KTPOYCTaHOBOK
notpeburtenen.

1.2.2. locTtaBKa M pa3rpy3ka acbecToBbIX pya

1.2.2.1. XKene3Ho[OpOXHblE BaroHbl, UCNONb3yeMble ANSA AOCTaBKM UCXOOHOMW PyAbl, AOMKHbI ObITb 060pYAOBaHbI cUCTEe MaMK
AUCTAHLUOHHOTIO yNpaBrie HUsl pa3rpy3koil BaroHoB, MyMbThbl yNpaBfe HUsl KOTOPbLIMU pacnosioXeHbl B KAGMHaX MallMHUCTOB
JIOKOMOTUBOB.

1.2.2.2. Npu ncnonb3oBaHMU CUCTE Mbl PYYHOTO yNpaBneHUs pa3rpy3kon BaroHOB He 06Xo0AuMo:
npoBeAeHne oby4yeHNA NpMeMLWUKOB pyabl BTOPbIM Npode ccusaM (BbIrpy34MKoB, CBanbLINKOB);

obecneyeHne WNPUHBLI NPOXOAOB MeXaAy cocTaBaMU U CTeHaMU HafGYyHKe PHbIX MOMeLLeHUA He MeHee 2 M UMK YCTPOMCTBO ABE PHbIX
NpoeMoB B CTe Hax HaAGYyHKe PHbIX MOMe Liie HUI, pacnosioXe HHbIX NPOTUB pbiYaroB ynpaBeHUsi Py4YHOWU pa3rpy3koi BaroHoB,
YCTaHOBJIEHHbIX HAa MeCTaX pa3rpy3Kku.

1.2.2.3. Paboume nnoLwagKku npue MHbIX U Pa3rpy304HbIX YCTPOMCTB U GyHKe pOB A0MKHbI ObITb 060pyAOBaHbI 3BYKOBOW M CBE TOBOM
CUrHanusauuem, npeaHa3Havye HHOW AN onoBe e HUsl PAaGOTHMKOB O NPUGLITUY e Ne3HOA0POXHbIX COCTaBOB UMW APYrUX
TPaAHCNOPTHLIX cpeAcTB. CUrHanbI NoAaloTCA 3a NONTOPbI - ABE MUHYTLI A0 MOMeHTa NPUOLITUA TPaHCNOPTHLIX Cpe ACTB.

1.2.2.4. Ha pa6ouunx nnowagkax npue MHbIX YCTPOMCTB AOMKHbI ObITb NpeAycMOoTpe Hbl MPOoXoAbl AN 06CnyKMBaHUA NOABUXHOIO
coctaBa. Mexay penbcaMmu B 3TMX Lie NISIX AOMKHbI ObITb YCTPOE Hbl HACTUbI 3aMNOANULIO C YPOBHEM FrOSIOBKU pefibCoB.

1.2.2.5. FabapuTbl e ne3HOA0POXHbLIX NyTe U BepXHee CTpoeHue NyTu Bceraa AOJMKHbI ObITb CBO60AHBLI OT pyAbl U NOCTOPOHHUX
npeamMeToB.

1.2.2.6. MNnowaaku npue MHbIX GyHKe POB AOMKHbI 6bITh 060pyAOBaHbLI NpUcNoco6e HUAIMU AN 3aKpe NIie HUSI CTPaXyIoLWMX KaHaToB
npeAoxXpaHUTeNbHbIX NOSICOB BO BPeMsl OYUCTKU NOALE 3AHbIX MyTe l.

1.2.2.7. Paboume mecTta npueMILUKOB pyAbl y NyNLTOB yNpaBreHUsi MaHe BPOBbLIMU CBeTohopamMu AOIMKHbI ObITb orpaxae Hbl
npeAoxXpaHUTENbHbLIMU pelLueTKaMMu.

1.2.2.8. KoHTakTHbIE NPOBOAA, BXOAsLWME B HAAOYHKE pHble NMOME LLE HUS NPpue MHbIX GyHKe pOB, AOMKHbLI ObITb 060pPYAOBaHbI
pasbeAuHUTENAMU C 3a3e MIIAIOWMMU HOXXaMuU. He gonyckaeTcA NPOM3BOACTBO KakKUX-NM60 paboT u pasrpyska BaroHoB ¢
MUCMNoNb30BaHNMEM rpy3onoAbe MHbIX MeXaHM3MOB 6e3 OTKNIYE HUA U 3a3e MNe HUS YYaCTKOB KOHTaKTHbIX MPOBOAOB B HAAGYHKE PHbIX
noMme LLie HUAX.

1.2.2.9. NpueMHbIN GYHKE P CO CTOPOHBI 3arpy3kM aBTOMOOGUNbHbLIM TPAHCNOPTOM AOMKeH ObITb 060pyAOBaH OTOOMHBLIM Gpycom
BbICOTOM He MeHee 0,6 M.

1.2.2.10. B 3umHee BpemMs roga nogbe3abl K NpUe MHbIM nrouaakamMm 6yHke poB AOMKHbI CUCTE MAaTUye CKM OYMLLATLCS OT CHera, a Ha
KPUBbIX y4acTKax M y4acTKax C YKIOHaMM NOCbINaTLCA NeCKOM UIU MeSKUM Lie6He M, B NieTHee Bpe MSA Ans NogaBrie HUs Nbin goporu
Heo6xo0ANMO NoNuBaTL BOAON UMY APYTMMU CBA3bIBAOWMMU Belle CTBaMMU.

1.2.2.11. 3arpy3o4Hble OTBE PCTUA NPUEMHbLIX YCTPOUCTB C GOKOB U CO CTOPOHLI, NPOTUBOMNOMOXHOM 3arpy3ke, AOMKHbI 6bITh



orpaxaeHbl NpoYHbIMM nepunamu. Mpy ABYXCTOPOHHe i 3arpy3ke orpaxze HuUsi BbINOMHAITCS C 60KOBbLIX CTOPOH.

1.2.2.12. MpuemHble nnowapkm 6yHKke poB B criyyae Nbirie 06pa3oBaHUA [OMKHbI OCHalWaTbca adhe KTMBHLIMU cpeAcTBaMu
nbinenoaaBne HUA (NbineynaBnMBaHUs).

1.2.2.13. He ponyckaeTcs:
nepeaBMKeHNE BaroHOB C OTKPbITbIMU 6GOopTaMu 1 aBTOCaMOCBanoB C NOAHATLIMU Ky30BaMu;
pasrpyska ucxogHom pyabl 6e3 paspelieHusi npue MLMKa pyabl UMY € ABUXKYLNMXCA TPAHCNOPTHLIX CPEACTB;

npueMuwukam pyabl nokMaaTb pa6oqv|e MecCTa y NnynbTOB ynpaBrie HUs CBeTO(pOpaMM [0 NOSIHOM OCTaHOBKM COCTaBOB, a TaKke
npoxogauTb MeXay coctTaBoOM U cTeHOM HaAﬁyHKepHOI’O nomelle HusA, ecnu WMpUHa npoxoaa MeXxay HUMmn meHee 2 m;

oAHOoBpeMeHHasa noga4vya BaroHOB Ha cocegHue nNyTu, pacnosioXxeHHble no obe CTOPOHDI OLHOW U TOW e CTeHbI HaAGyHKepHOFO
nomMe e H1s;

npe6biBaHWe NOCTOPOHHUX NUL, Ha NNolagKe NpueMHbIX 6yHKepPOB BO BpeMs paboTbl ApOGMNOK UNK NPU Hanuumu Ha
e e 3HOAOPOXHbIX MYTAX NPUe MHbIX 6yHKE POB BaroHoB;

noAHMMaTbLCA Ha BaroHbl NPU He BbIKITKOYE HHOM HanpsXXe HUM B KOHTAaKTHOM npoBoAe;
nponsBoanTb OYNCTKY I1yTel7’I npu HaNIM4MM Ha HUX BaroHoOB;
npon3BoaAnTb pa3rpy3Ky HeucnpaBHbIX BaroHOB, a TaKXKe UX pe MOHT Ha pa3rpy3oYyHbiX nnowankax.

Ona pa3rpy3ku ocTaTkoOB pyAbl U3 BaroHoB criegyeT UCNONb30BaTh BI/IGpaTOpr n gpyrue mexaHu4yeckue anCﬂOCOGHEHMH, CTOATb
npu 3TOM paspellaeTcs TOJNIbKO C60Ky BaroHa. 3a4nMcTka BaroHoB OT Hanunwen pyAbl AoJMKHa NPOU3BOAUTLCA MeXaHU3UPOBAaHHLIM
cnocobom B cneyuanbHO OTBe AeHHbIX MeCcTax.

1.2.3. po6neHne 1 rpoxo4yeHne acbecToBbIX pya

1.2.3.1. Paboyas nnowapka onepartopa, Habniogarllero 3a nogayemn pyabl B ApoOUNKy n ee paboTon, 4omKkHa UMeTb pelueTyaTble
MeTannuyeckue orpaxaeHus Ans Nnpe 4oXpaHe HUS OT BO3MOXHOMO BbIGpoca KyCKOB pyAbl Ha NioLiaakKy.

1.2.3.2. B yenax npepgynpexaeHUs BbIoGpoca KycKoB pyAbl U3 APOGUIIOK 3arpy3oyHbie OTBe PCTUS AOJTKHbI:
a) Ans KOHYCHbIX APOGBUIOK - 3aKPbIBaTLCA MMYXUMU Cbe MHbIMU Orpaxae HUAMM;

0) ANA WeKoBbIX APOOUNOK - OrpaxaaTtbcA 60KOBbLIMU FIyXMMU OrpaxaeHUsiMu BbicoTol He MeHee 1,0 M C KO3blpbKkamu,
npensaTCTBYIOLWMUMM BbIGPOCY KYCKOB pyAbl U3 paéo4yero NpocTpaHcTBa APOGUIIKM B NOMeLLie Hue.

1.2.3.3. Nnowaaku npve MHbIX YCTPONCTB e KOBbIX U KOHYCHbIX APOGUIOK NepBOW cTaauu Apo6reHUA AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI
cucTeMamu ABYCTOPOHHE U cBA3U (Tene doHHasA, 3ByKOBas Unu cBeToBas CUrHanu3sauus) ¢ nynbTaMm MeCTHOrO U ANCTaHLIMOHHOIO
ynpasreHus.

1.2.3.4. B pa3rpy304Hbix BOpOHKax (6yHKe pax) KOHyCHbIX ApO6GUIOK cneAyeT ycTaHaBNMBaTb AaTYMKU BE PXHETO U HUXHETO YPOBHS
pyabl.

1.2.3.5. IpomMeKyTOYHble GyHKe pbl, €CNN OHW He 3aMoJTHAKTCA CaMOopa3srpyXarLMMUCA TereXKaMu, AOMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI
HacTMnamu. Mpu NnpumeHe HUM camopa3srpyXaloLMXCcs TenexXeK UMK pe Be PCUBHbIX KOHBe e pOB 3arpy3o4Hble 0TBE PCTUS
nepeKpbIBalOTCA pelueTKaMy C OTBE PCTUSIMU LLMPUHOM He 6Gonee 200 MM MM OHU AOMKHLI UMETb OFPaXAeHUsl BLICOTOW He MeHee
1,0 M.

1.2.3.6. MepeA 0OCMOTPOM U pe MOHTOM NMpPUEMHbIX YCTPOUCTB GyHKe pOB, pa6oyero NPOCTPAHCTBA e KOBbIX U KOHYCHbLIX 4PO6GUNIOK
nepBoW cTaguu Apo6rie HUA, OUMCTKON BPYUHYIO pa3rpy304HbIX BOPOHOK FPOXOTOB He 06X0AMMO 0pOPMUTL HAaPSAA-AOMYCK U
COCTaBUTb NPOEKT OpraHn3aunm paboT ¢ 0653aTeNnbHLIM BbINOMHEHUEM CrieAYHOLUX YCOBUM:

a) nonHas o4McTKa 6yHke pa oT maTe puana (pyabl);

6) paboTa AomkHa NPOU3BOAUTLCS NPU NOCTOAHHOM Ha6GnOAeHUU cheuManbHO BblAe e HHbIX PaGOTHUKOB Te XHWYe CKOro Hag3opa 1
o06s3aTe NbHOM NPOBeAe HUM MHCTPYKTaXa paboTHUKOB No pa3paboTaHHOW opraHu3aume i MHCTPYKLMK No 6e3onacHOMy Be A€ HUIO
paboT B OyHke pax;

B) Ha pa6o4unx nowaaKkax npue MHbIX U TPAHCMOPTHLIX YCTPOMCTB NPOMeEKYTOUYHbIX GYHKE POB U Y MeXaHU3MOB GYyHKe pHbIX 3aTBOPOB
AOJDKHbI GbITb YCTaHOBNEHbI Npe AynpeauTeNibHbIe 3HaKWU, CUTHaNU3upyloLwWwme o NPOBOAUMbIX BHYyTpU GyHKe pa paboTax;

r) nepen cnyckom pa6oTHMKOB B GyHKe p He 06X0AMMO OCTAaHOBUTL 3arpy30Y4Hbie U pa3rpy3oyHble NMTaTe fin, OTKMIOYUTL UX U NOBECUTL
3anpeLyarowme 3HakM 6e3onacHoCTU ¢ NosicHUTe IbHON Hagnuckio "He BknioyaTs - paboTatoT nogu!”, a Takke pasobpatb
3aneKTpuYeckue cxembl NPUBOAOB NpeAblAyLero U nocneAylLero Te XHoNorm4ye ckoro o6opyaoBaHus;

,q) npu nepeagBnXxeHMM U oCtTaHOBKe BaroHoOB, BaroHe TOK Unu CGpaCbIBaIOLLIMX Ternexek Hag 6yH|<epaMV|, rge HaxoaaTcsa nogu,
DOJMKHbI ObITb npegycMoTpeHbl Mepbl, UCKNOYaLwue nage Hue Kakux-nm6o npeagMeToB B 6yHKepr, N yCTPpOeHbl COOTBE TCTBYHOLLME

nepekpbrms’;

1 pacyem nepekpbimusi dorxeH 6bimb ebinonHeH UCX00s U3 MaKCUMAaNBHOLU Macchl MamMePUanos u 060pydoeaHUsi, KOMOPbIEe MO2ym
Haxodumbcsl Ha NepeKpPbLIMUU, U 8bICOMbI B03MOXHO20 MadeHUsl.

e) 6purapa npu pabotax B 6yHKepe OOJKHA COCTOATL HE MeHee YeM U3 TpeX YeNoBeK, ABOEe U3 KOTOPbIX AOMKHbI HAXOAUTLCA B
HapG6yHKe pHOM YacTu;

) paboOTHUKMK, NPOM3BOAALLNE PEeMOHTHbIe PaboThbl, AOMKHbLI Hafe BaTb NPeAOXPaHUTE NIbHbIE Nosica U NPUBA3LIBAaTLCS K NPOYHOW
onope, TPOC UMK KaHaT Npu NpoBeAeHUN paboT AOMKEeH HAXOAUTLCS B HATAHYTOM COCTOSIHUM;

3) NpMBsA3bIBaTL TPOC UMK KaHaT NpeAoOXPaHNUTE NILHOrO Nosica K pesibCam Xe e 3HOAOPOXHLIX NyTe i, paMaMm Ye THOKOBbIX KOHBe e poB
M pa3rpysouyHbIX Tesiexek, a Takke K Apyromy o60pyaoBaHuio He aonyckaeTes;

1) NpY BO3HMKHOBEHMU NOOOM onacHOCTU Ans paboTtalowmx B 6yHKke pax noge OHU AOMKHbI ObITb HeMeANeHHO U3 HUX yaarneHbl;



K) BHyTpu GyHKe pa Ansi 0CBe Lie HUSl AOIKHbI NPUMEe HATLCSl NMe pe HOCHbIe NaMIbl Hanpshke HueM He Bbilwe 12 B.

1.2.3.7. Npou3BoACTBO B3pbIBHLIX PaboT B Npue MHbIX, MPOMEKYTOUHbIX U aKKyMYnupyloLwmnx 6yHKe pax AonyckaeTcs ToNbKo B
COOTBETCTBUM C Tpe 60BaHUSIMU e AUHBIX NpaBUN 6e30MacHOCTU NPU B3pbIBHbIX paboTax U ¢ pa3pelleHUsi pykoBoauTe ns
opraHu3sauum (nogpaspeneHus).

1.2.3.8. MNpu 3acTpeBaHUM B paboyeM NpocTpaHCTBe APOGUIIOK GONbLUMX KYCKOB PyAbl OHU AOMKHbI ObITb yAaneHbl U3 Apo6unku
noabe MHbIMU CpeacTBaMu UMK XXKe noaopBaHbl C CO6J1IO,quVIeM eAuHbIX npaBun 6e3onacHoc™ npu B3PbIBHbIX pa601'ax.
M3BneuyeHne 3acTpsBLINX B APOGUINKe KYyCKOB pyAbl BPY4HYHO He AonyckaeTcsi. Pa3buBaTtb kpynHbie Kycku pyAbl, 3acTpsiBlIMe B
pabouem npocTpaHcTBE APOOUIKA, MONOTKaMM UMK KyBangaMu He AgonyckaeTcsi.

1.2.3.9. MNpwm cnycke nogen B paboyee NpoCTpaHCTBO APOBUIOK 06s3aTeNbHO NPMMEHe HUe NpeAoXpPaHUTE NbHbIX NOSICOB M YCTPOMCTB
HaA 3arpy3oYHbIMU OTBE PCTUSIMU APOBUIOK Bpe Me HHbIX HACTUIIOB, NPEeAOXPaHSOWNX PaboTHUKOB OT crlyyanHoro nage Hus
NOCTOPOHHUX NpeAMeTOB.

1.2.3.10. Pe3ka meTanna, nonasLwero B Apo6UIKy, AOMKHa NPOM3BOANTLCA NOA HabntogeHMe M paboTHMKA TeXHMYe CKOro Haasopa no
HapsaAay-AONyCKY.

1.2.3.11. B cnyyae aBapuMMAHON OCTaHOBKU Apo6unok nop "3aBanom" pa3byToBKa U 3anyck AOMKHbI NPOU3BOAUTLCA B COOTBE TCTBMU CO
cneuuanbHO pa3paboTaHHLIMU UHCTPYKLMAMMU, yTBE PXKAae MbIMU rMaBHbIM UHXEHe POM opraHusauuu (noapasgeneHus).

1.2.3.12. I'Ieperblma U nnowaaku, Ha KOTopbIiX pacnonararTcA BI/IGpaLIMOHHbIe rPOXOoTbl, AOJIXKHbI ObITb paccuynTaHbl Ha BocnpusdaTtue
n nornoeHue BMGpauuﬁ, BO3HMKaKOLWUX Npu pa601‘e BMSpaLI,MOHHbIX 7] GbICTpOXOAHbIX rpoxoToB.

1.2.3.13. B pa3rpy304HbIX 1 3arpy304HbIX BOPOHKaX FPOXOTOB MO BCEW LWUMPUHE AOJDKHbI ObITb NPeAYCMOTPEHbI 3aliUTHbIE
npucnoco6neHus, NnpeAoxpaHsiowmne paboTHUKOB OT Cly4yailHOro BbIGpoca KyCKOB pyAbl.

1.2.3.14. Nepep 3anyckomM rpoxoToB B paboTy He06XxoAMMO TulaTeNIbHO OCMOTPETb BCE KpenreHusi, oopammB oco6oe BHMMaHue Ha
KpenneHWe HeypaBHOBeELUEHHbIX Ae6anaHCHbIX rpy30B.

1.2.3.15. LypoBka B BbIMYyCKHbIX OTBE PCTUSIX NUTaTene i, NOAAOWMX PyAy Ha rPOXOT, B 3arpy304HbIX U pa3rpy3o4HbIX BOPOHKaxX npu
pa6oTaloWwmx NUTaTeNsAX U rPOXOTax MOXeT GbITb AoNyLLEHA TONLKO NPU HANIMYMK CNeLManbHbIX LWYPOBOYHbIX OTBE PCTUNA.

1.2.3.16. PacuMwats NoTkun aneKTpoBuGponurTatenei Bo Bpe MsA Ux paboTbl, CTaHOBUMTLCA Ha 6GopTa nuTaTens, NnpukKkacaTbCcs K HAM, a
TaKke NPOM3BOAUTL OYMCTKY 3a30pa BUGPONPMBOAOB He AONycKaeTcs.

1.2.4. Cywka ac6ecToBbIX pyA

1.2.4.1. 3arpy3o4Hble U pa3rpy3oyHble YCTPOMCTBA CYLUUIIOK AOIKHbI ObITb Fe pMe TM3UPOBAHHLIMM ANl UCKIIOYE HUA NPOHMKHOBE HUS
rasoB 1 NbiNU B NPON3BOACTBEHHbIE NMOME LLie HUA.

Bo Bpems paboTbl CYLUUIOK UX TOMKU U WaXTbl AOMKHbI HAXOAUTLCA NoA pa3pexeHueM.

1.2.4.2. Na3oxoAbl, LUKNOHbI U (PUNBLTPbI CYLUMIOK AOJDKHbI ObITb Te NNOM30NMpoBaHHbIMU. Te MNe paTypa NoBe PXHOCTU UX
TeNnou3onsumMu, a TaKkke NoBe PXHOCTU TOMOK M LLIAXT He JOSKHA nNpeBbiwaTb 45 °C.

1.2.4.3. B TONOYHbIX ABe pKaxX UNu (PpoHTanbHbIX NUTaX TOMOK AOMKHbI 6bITh 060PYA0BaHbLI OTBE PCTUS C OTKUAbLIBAOWMMUCS
3acnoHKamu ans Ha6nogeHUsl 3a BHYTPe HHe i NOBe PXHOCTLIO TOMKM, a TaKke ANs 3aXuraHusi oopCyHOK UNu roperiok.

1.2.4.4. CucteMmbl GHOKMPOBKM U aBTOMaTUMKu Ge3onacHocTi CYLUUJIOK OOJKHbI obGecneynBaTh OTKNOYEHME NoJavM TONNUBA npum
nageHUU paspexeHUs Bo3ayxa B TOMNKe HUXXe BeNTUYUH!

50 Ma (5 mm BogsiHOro cTton6a) - Ha rasoo6pa3HOM TonnuBee;
20 - 30 NMa (2 - 3 mm BoasiHOTO cTONGA) - Ha XXKUAKOM M TBE pAOM TOMNNMBe.

1.2.4.5. I1pv| ucnonb3oBaHUU rasooGpasHoro TonrinBa 3KcnnyaTayusa CylwunokK AoJKHa Npon3BoanTbLCsA B COOTBETCTBUU C
TpeGOBaHVIHMM npasun 6e30MacHOCTU B ra30BOM XO3SINCTBeE.

1.2.4.6. NMpu Ucnonb30BaHMM XUAKOrO TOMAMBA CYLUUIKN AOMKHbI 6bITb 060pYA0BaHbI KOHTPOMNLHO-U3Me pUTENbHLIMU NpUGopamu
Ons 3amMe pa AaBrie HUA TONMMBA M BO34yXa Y ropersioKk U pa3pexeHUsi B TOMKe.

1.2.4.7. Ha BBogax B NpoM3BOACTBE HHbIE NOMeELLEHUA rMaBHble pacnpeaenuTenbHble TOMMBONPOBOAbLI AOMKHbI GbITb 060pYyAOBaHbI
3anopHoI apmaTtypoi, CHaGXe HHON 3HaKOM 6e30MacHOCTU C NOSICHAKLWE W HaANUCHIO "3akpbITb NpU Noxape".

1.2.4.8. B npon3BoACcTBe HHbIX MOMe LLie HUAX TONMIMBONPOBOAbLI AOJTKHbI ObITb pacnoroXeHbl OTKPbITO U B Me CTaxX, UCKITHOUaoLWMX UX
noBpexaeHNe BHYTPULIEXOBbIM TPAHCMOPTOM U rPy30noAbe MHbIMU MallMHaMM.

1.2.4.9. Npoknagka TonnuBoNpoBoAa He AOMNycKaeTCs:
B NoABarbHbIX NOMe e HUAX, B BE HTUISILMOHHbIX LaxTax U KaHanax;
B MecCTax BO3MOXHOIo OMbIBaHUA UX NPOAYKTAMMU CropaHuUs, KOHTaKTa C Harpe TbiM MeTansfioM U arpe CCUBHbIMU XUAKOCTAMMU.

1.2.4.10. Nopenka gomkHa paboTaTb YyCTOM4YMBO, 6e3 OTpbIBa NTaMeHN U NPOCKOKa ero BHYTPb ropesniok. CKopocTb BbixoAa cMecu
TOonnMuBa ¢ BO3AyXOM A0JIKHa NpeBbilaTb CKOPOCTb €e BOCNnameHe HUA.

1.2.4.11. Nop kaxaou roperikon Ha Moy OKOJo TONOK AOJIKHbI ObITb YCTaHOBIIE HbI COCYAbI ANsi cOopa XUAKoro Tonnvea npu ero
noATeKkax U MeTannuMyeckue SALMKA C NeCKOM ANs 3acbINKu U Nocrneayollen yoopky nonasBLIero Ha nos XWAaKoro Tonnmea.

1.2.4.12. Bo Bcex NpoM3BOACTBEHHbIX MOMeE e HUSX TpaKTa NoAa4m TBe pAoro TONNMBa A0JMKHbI ObiTh BbiBeLLe Hbl 3anpe warwme
3HaKu 6e30MacHOCTU C NMOSICHALWMMU Haanucsimu "KypuTb 3anpeweHo”, "llpuMeHeHMe OTKPLITOro orHs 3anpeieHo". CkonneHue
YrofibHOM MbINU Ha KOHCTPYKLMSAX, CTeHaX, Noniax U 060pyAoOBaHMU He AOMYyCKaeTCA.

1.2.4.13. [IBepu B ranepesx cKkpenepHbIX YCTAHOBOK AN yaarne HUS wraka u 3onbl A0MKHbI ObiTb 060pyAoBaHbI 3anMparoLmnumm
yCTPOMNCTBaMU, KIOYU OT KOTOPbIX XPAHATCA Y HaYanbHUKa CMEHbI.

1.2.4.14. KaHaTbl (TPOCbI) CKpene pHbIX Nle6e 0K B MeCcTax HaxoXAae Hus noge AoMKHbI ObITb NPONoXeHbI B Tpy6ax.



1.2.4.15. 3arpy3|(a TBepAoro TonnMea B TOMNKU CYLWUINOK, a TaKXKe yaarieHue 30J51bl U Whnaka AOJDKHbI ObITb MeXaHU3UpPOoBaHbI.

1.2.4.16. 3arpy3o4Hbie GyHKe pbl TBE pAOro TONNMBa ANA 3arpy3ku B TOMKW CYLUMIOK, @ TaKke pa3rpy3o4Hble GyHKe pbl 30Mbl U LWaka
[OMKHbI 6bITb 060pPYyAOBaHbI yCTpOMCTBaMU (BUGpaTopamu, pbIXnuTe nasMu U Ap.), npeoTBpallalolMMmn cBogoobpasoBaHue.

1.2.4.17. Npu nepeBoAe CYLIUIIOK Ha CXXUraHMe ra3oo6pa3HOro UMM XUAKOro TONIMBA 3arpy3oyHbie GyHKe pa TONOK A0MKHbI ObITh
NONHOCTBLIO OUMLLEHbI OT TBE PAOro TONNUBa.

1.2.4.18. Nepep nyckom cylumnok B paboTy Heo6xoanmMo y6e AuTLCs B OTCYTCTBMU NOAEN U NOCTOPOHHUX NPeAMETOB B TOMKax,
LaxTax, ra3oxofax, LIMKIoHax u ounbTpax, 3akpbiTb KPbILLKN FIIOKOB U BKIMOYUTH AbIMOCOCHI.

1.2.4.19. Pa3xuraHve TOMOK CYLUUITOK AOMKHO NPOU3BOAUTLCA B NPUCYTCTBUM HavaribHUKa CMeHbl (MacTepa).

1.2.4.20. NMpu paboTe Ha XUAKOM UK ra3006pa3HOM TONNMUBE ropenku AOKHbI 3aXKUraTbCsl Noo4e peAHo, TONNMUBO B ropenky crieayeT
nyckaTb nocne nofHe ce HUA K BbIXOAHOMY OTBE PCTUIO rope Nikv 3ananbHUKa.

1.2.5. U3Bne4yeHune 1 ynakoBKa acbeCcToBOro BOJIOKHa

1.2.5.1. Y3nbl neperpysku NbiNsWmMx MaTe puanos A0MKHbI 6bITb 060pyAOBaHbl YKPbITUAMU, NOACOEANHE HHBIMU K aCMMPaLMOHHbLIM
cucTemam c annapataMu Ansi OYMCTKM Bo3ayxa.

1.2.5.2. [Ins ocyuie cTBNE HUSI KOHTPONA 3a HanoriHeHMe M GyHKe pOB U CKNafoB CyxXOW pyAbl, pa3pexXeHneM Bo3ayxa B KONreKropax
3anblfieHHOro Bo3A4yxa U B KaMepe pyKaBHbIX (PUNLTPOB AOMKHbI ObITb YCTAHOBMEHbl KOHTPOJNIbHO-U3Me pUTeSibHbIe NPUGOPbI.

1.2.5.3. CpeacTtBa py4HOW perynupoBKK U yNpaBrie HUS Te XHONorm4ye CKUMU NpoLie cCamu A0SMKHbI ObITb pacnonoxeHbl Ha BbICOTe He
6onee 1,2 M OT ypOBHSI NOJia UNU NIOLWAAKW.

1.2.5.4. TexHONOrn4e ckue NMUHUM AOMKHbI UMETb ANeKTpuyeckme GHOKMPOBKM, obGecneuynBalowme B ne pBYylO o4epenb NyCK
acnMpaunoHHbIX CUCTEM U rasonbineynaBsinBaroWnMX yCTaAaHOBOK, a 3aTeM Te XHOJlorn4e CKoro OGOpy,D,OBaHVI‘iI.

1.2.5.5. BepmmKkanbHble MONOTKOBbIE APOGUITKA AOMKHbI ObITh YCTaHOBME HbI HA BUGpouM3onsaTopax.
1.2.5.6. lopu3oHTanbHble KynaykoBble U MONOTKOBbIE APOBUIKM A0MKHbI ObITb 060pPYyAOBaHbI yCTPOWCTBaMU Ans
MeXaHU3UPOBAaHHOIO OTKPLITUA U 3aKPbITUA KPbileK KOpNycoB. B oTKpbITOM NonoxeHMU KpbIWKK A0MKHbI hukcupoBaTbCs npun

NoOMOLLY YNOPOB.

1.2.5.7. KynaykoBble 1 MONOTKOBbIE APOOUITKM AOMKHbI ObITb 060PYAOBaHbI 311e KTPUYE CKUMU GNOKUPOBKaMU, UCKITHOYAOLLMMMU
BO3MOXHOCTb Nycka U paboTbl APOOUIOK NPU OTKPbITLIX KPbILWKaxX KOPNYcoB.

1.2.5.8. PoTtopbl KynaykoBbIX 1 MONOTKOBbIX APOOMMNOK A0KHbI ObITb OTOanaHcUMpoBaHbl. Yncno o60poToB poTopa He AOJKHO
npeBbIWaThL YKa3aHHOro B nacnopTax A4po6unok.

1.2.5.9. PoTopHble MernbHULbI OMKHbI GbITh YCTaHOBME Hbl HA BUGpoU3onsATopax, 06opyAoBaHbI 3neKTpuye CKUMU 6nokMpoBKkamu,
MCKITIOYaLWUMM BO3MOXHOCTb Nycka B paGoTy MefbHULL NPY OTKPbITLIX KPbILLKax KOPNYCcOB, POTOPbI MeNbHULL - 0TGanaHCMpPOBaHbI.

1.2.5.10. MonoTkoBbIle, 6UYeBble M BEHTUNATOPHbIE pacnyLIMTe M AOMKHbI ObITb yCTaHOBNEHLI HA BUGpousonsTopax.

1.2.5.11. MonoTtkoBble U GMyeBble pacnywnTenu AOMKHbI GbITb 060PYAO0BaHbI 351e KTPUYE CKUMU GITIOKMPOBKaMU, UCKITIOHAOLWUMU
BO3MOXHOCTbL Nycka U paboTbl pacnywmnTe e Npu oTKPbITbIX KPbILWKaX KOPMNycoB.

1.2.5.12. poxoThbl, X 3arpy304Hble U Pa3rpy30o4Hbie YCTPOMUCTBA AOIMKHbI ObITb e pMeTU3UPOBAaHbI.

1.2.5.13. PerynupoBka 3a3opoB Mexay Bo3yxonpue MHUKOM U paGoyum opraHomM Bo BpeMsi paGoTbl FpoXoTa A0MKHA NPOU3BOAUTLCA
CO CTOPOHbI Pa3rpy304HbIX BOPOHOK HaApe e THOro NpoAyKTa.

1.2.5.14. O6ecnbinuBaTenu u 6apabaHHbie KnaccuukaTopbl U UX 3arpy3o4Hbie U pa3rpy3oyHble YCTPOMCTBa AO0MKHbI ObITh
re pMeTM3MpPOBaHbl.

1.2.5.15. O6ecnbinuBaTtenu 1 6apabaHHble knaccudukaTopbl 4OMKHbI ObITh 060PYAOBaHbLI 351 KTPUYE CKUMKN GNIOKMPOBKaMm,
MCKITIOYaoLWMMU BO3MOXHOCTb UX Nycka U paboTbl MPU OTKPbITLIX KPbILKaX KOXYXOB UMM OTKPbITLIX JIOKaX B KOXYyXaXx LUHe KOBbIX
neperpyxatenemu.

1.2.5.16. Kpbiwku o6ecnbinuBaTtenei u 6apabaHHbIX KnaccunkaTopoB B OTKPLITOM MOJI0Xe HUU BOMKHbLI PUKCMPOBaTLCSA ynopamu.
1.2.5.17. PacceBbl, Ux 3arpy3o4Hble U pa3rpy3o4Hble YCTPOUCTBA AOIMKHbI ObITb re pMeTU3UPOBaHbI.

1.2.5.18. CenapaTtopbl, UX 3arpy304Hble U pa3rpy3oyHbie YCTPOMCTBA AOMKHbI ObITb Fre pMe TM3UPOBaHbI.

1.2.5.19. PoTopbl BO3AYLIHO-LIEe HTPOGE XHbIX Ce NapaTopoB AO0MKHbI ObITb 0TOaNaHCUPOBAHbI.

1.2.5.20. BapabaHbl ycpeaHuTe nie i COPTOBOro acbecra AOIMKHbI ObiTb re pMe TU3MPOBaHbI.

1.2.5.21. Mpecc-ynakoBoYHble MallWHbI U UX BeCOBble A03aTOPbl AOKHbI ObITb re pMe TU3UPOBaHbI.

1.2.5.22. Koxyxun npecc-ynakoBO4HbIX MallMH B HUXXHE N YacTU AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbLI BOPOHKaMu Ansi cbopa npockinem
acbecToBOro BONOKHA, NOACOe ANHE HHbIMM K acNMPaLMOHHbLIM CUCTEMaM C annapaTtamu AN OYMCTKU Bo3ayxa.

1.2.5.23. NopusoHTanbHbIN MIyHKep Npe cc-ynakoBOYHOW MallMHbI AOMKEH ObITb OrpaxaeH CroLlHbIM MeTannuye CKUM orpaxaeHve M
1.2.5.24. MacnsiHble 6aku ruaponNnpPMBOAOB YNAaKOBOYHbLIX MaLLUUH NpeCcCOBOro TMNa A0JMKHbI ObITh pa3melieHbl B U30JIMPOBaHHbIX

nomMe e HUsAX, OﬁOpyAOBaHHbIX cucTeMamu BbITXXHOW U ﬂpI/ITO‘lHOﬁ BeHTUNAUUN, UNN HenocpeacTBe HHO y Npe CcC-ynakoBOYHbIX
MaLlMH CTPOro B COOTBE TCTBUU C NPOEKTOM.

1.2.5.25. MNpu nossiBNeHMM Teun macna Bo ¢hnaHLe BbIX COe ANHE HAAIX MaclioNpoBOAOB, CallbHUKaxX U MaHXeTax rmaponpveoaoB
paboTa npecc-ynakoBOYHON MallMHbI AOJMKHA ObITb NPUOCTaHOBIEHA.

1.2.5.26. Hap BblAaoOWMMKM NOTKaMM Npe cc-ynakoBOYHbIX MaLLUUH U KAHTOBaTe NIAMU MeLLUKOB AOMKHbI ObiTh BbiBe LLe Hbl 3anpe warlyme
3HaKu 6e3onacHOCTU C NosicHAKLWe W Haanuckio "Mpoxopa 3anpelueH".



1.2.5.27. 3arpy30o4Hble yCTPONCTBA YNaKOBO4YHbIX MaLUWH LUHE KOBOrO TUMa AOMKHbI ObITb Fre pMe TM3UPOBaHbI.
1.2.5.28. LLIHek ynakoBOYHOM MalUUHbI AOIMKEH ObITb KOpo4e uunuHapa Ha 50 - 80 mm.
1.2.5.29. AcnnmpaunoHHbIe O0TCOCHI AOMKHbI OXBaTbIBaTb LMMUHAPLI YNaKOBOYHbIX MaLUWH LUHEKOBOIO TMNa No BCeW OKPYKHOCTU.

1.2.5.30. Ha pa6ounx MecTax MaLMHMCTOB YNaKOBOYHbIX MaLUUH AOJDKHbI GbITh YCTaHOBNEHbI aBapuiHbIE BbIKIOYaTe Ny HakonuTenen
MeLLKOB.

1.2.5.31. Nepepn nonpaBKoOM ynaBLUUX UITN 3aCTPABLLUUX MELLUKOB HaKOMUTE NN [OJIKHbI ObITb OCTaHOBMNEHbI U Ha aBapUWHbIX
BbIKITHO4aTe NisiX BbiBe e Hbl 3anpewarolme 3Haku 6e30nacHOCTU C NOSAICHAWMNMIY Hagnucsimu "He Bkniovats - paboTatot nogu!™.

1.2.5.32. TonkaTenu 3akne MBawLWMNX MalIWH JOMKHbI 6bITb 060pPYAOBaHbI YCTPOMCTBaMM Afsi BO3BpaTa fionaTok Tonkatens v
BbICBOGOXAE HUA 3allie MIIEHHOro MeluKa.

1.2.5.33. KoHBe e pbl NOPOXHUX NOAAOHOB LWTabe ne opMUPYOLUX MaALLWH A0MKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI NPUe MHbIMU YCTPOUCTBaMMU,
MCKNIOYaoLWMMU He NpaBUIbHYH YCTaHOBKY LITa6e N NOPOXHMX NOAAOHOB.

1.2.5.34. LHeKoBble NeperpyxaTenu A0MkHbI 6bITb 060pYAOBaHbI 351e KTPUYe CKUMU GIIOKUPOBKAMMU, UCKITHOYAIOLMMMU UX NYCK U
pa6oTy NpU OTKPLITLIX ABE PSIX KaMe pbl.

1.2.5.35. LIHekoBble neperpyxaTtenu AOMKHbI 6bITb 060pYyAO0BaHbI OrPaHUYUTENAAMU XOAa TeNeXKU U ne peaBUXHbIMU YCTPOWCTBaMM
ANA 3aKpbIBaHUA pa3rpy3o4HbIX NPoeMoB.

1.2.5.36. yCTpOVICTBO, cojepxaHue U IKkcnnyaTauusa LUMKNOHOB, NbifieocaAuTesibHbIX KaMep, KOJIJIeKTOPOB 3anbifieHHOro Bo3sayxa,
JANeKTPpU4ve CKMX U pyKaBHbIX (*)VlanpOB AOJIXKHbl COOTBE TCTBOBAaTb TpeGOBaHVIHM npasun Te XHMYe CKOW JKcnnyaTauuu nbine O4HNCTHbIX
U rasonbineynaBnuBaOWUX YCTAHOBOK.

1.2.5.37. NbineocaguTe nbHbIE Kame Pbl 1 KONNeKTopbl 3anbiyie HHOro Bo3ayxa AOJKHbI ObITb repmeTMnpoBaHbl A4ns UCKNKYe HUA
NMPOHUKHOBE HMA NbIJNIN B CMeXHble NPOU3BOACTBE HHble NoMe e HUA.

1.2.5.38. BeHTMNATOpbI AOMKHbI GbITh YCTAHOBNEHbI HA BUGpousonaTopax. Paboune koneca Be HTMNATOPOB AOMKHbI GbITh
oT6anaHCUpPOBaHbI.

1.2.5.39. BeHTMNATOPLI M pyKaBHble (PUNLTPbI Lie HTPaNM30BaHHbIX CUCTEM NMHE BMOTPaHCNopTa M acnMpauuu AOKHbI ObITb
pa3meLleHbl B MU30SIMPOBaHHbIX NOMeE e HUsIX, a ABe pu TaMOypoB-LLo30B 060pyaoBaHbl yCTPOUCTBAMU ANA BbipaBHUBAHUSA
nepenagoB AaBreHUA Bo3ayxa.

1.2.5.40. MNepeAa NycCKOM BEeHTUNATOPOB Lie HTPanM30BaHHbIX CUCTEM MHE BMOTPaHCNOPTa U acnupauunm A0KHbI ObITb 3aKpbITbl ABE pU
TamGypOB-LUO30B U NPOBe pPeHbl 6ONTOBbLIE COeANHE HUS, KpensiluMe KPbILWKA MOHTaXHbIX MPOeMOB B Nofiax kamep pykaBHbIX
¢unbIpoB. OTKPYUMBaTL rakum 60NTOB, Kpe NAWUX KPbILWKM MOHTaXHbIX MPOeMOB B NMonax kKaMep pykaBHbIX ()MNLTPOB, BO BpeMs
paboTbl He gonyckaeTcs.

1.2.5.41. Npun paboTe BEHTUNATOPOB HEe AONYCKaeTCA OTKPbIBaTb JIOKU LIMKITOHOB M OYHKE POB 3reKTpr4e CKUX U pyKaBHbIX hUNbTPOB,
ABepMU NbinieocagnTeNbHbIX KAMEepP U KOMNJeKTOPOB 3anbIfIeHHOro BO34yXa, a Takke BXOAUTb U NPOU3BOAUTL Kakue-nnbo paboTbl
BHYTPY LIMKITOHOB, Nblfie0caauTe NbHbIX Kamep, KONeKTopoB 3anbIifie HHOro Bo3Ayxa, aneKTpuye ckux punsTpoB u 6yHKke poB
pyKaBHbIX (pMNbLTPOB.

1.2.5.42. Paboune MecTa MaLIMHUCTOB acCNMpPaLMOHHbIX U B€ HTUNSILUOHHBIX YCTAHOBOK Lie HTPANM30BaHHbIX CUCTEM

NHe BMOTPAHCNopTa U acnMpauuu AOMKHbI pacnonaratbcsl B kKabuHax Habnoae HUSA U AUCTaHLIMOHHOTO yrnpaBneHUsi, ypoBeHb Liyma B
KOTOPbIX AOMMKEeH COOTBe TCTBOBaTh TpeboBaHusim NOCT 12.1.003.

1.2.5.43. AcbGecToBble BOJIOKHa YNaKOBbIBAKOTCA B NbiNie HeNpoHULaeMble MeLwku. He pekoMeHAyeTCs MCNONb30BaTb Me KU U3
6ymaru, pasmokawlue B Boge, Kpome criyyaeB, KOrAa BONIOKHa AOMKHbI MOCTyNaTh HeNocpeACTBEHHO B MOKpbIN npouecc. B atom
cryyae 6ymaxkHble MeLIKu ¢ ac6ecToM criegyeT NepeBO3UTb B 3aKPbITbIX KOHTE MHE pax HenocpeAcTBe HHO K MeCTy HasHauye Hus 6e3
neperpysok.

1.2.5.44. Ha Bce Mellku c ac6eCTOBbIM BOJIOKHOM AOJDKHA HAHOCUTLCSA MapKupoBKa C yKkazaHUeM coje pXxawunxcsa B HUX maTtepunanoB
U Mep NpeaoCTOPOXHOCTU NPU KOHTaKTe C HUMU, B TOM Yucrie U npu onopoxHeHUn MeLLKOB.

MapKkupoBKa Ha KaXxaoW ynakoBo4YHOM e AUHULE U Mepbl 6e30nacHOCTU Npu o6palle HUM C HUMU AOSMKHBLI COOTBE TCTBOBATh
Tpe6oBaHuam MOCT 12871.

1.2.5.45. Nepep cknagupoBaHneM M TPAHCMNOPTUPOBaAHMEM MeELLKU C ac6eCcTOM AOJTKHbI ObITb ChOPMUpPOBaHbLI B CTaHA4ApPTHbIE NapTUN
Ha nopaoHax. MNpu doopMupoBaHUM cTaHgAPTHOM NapTMKN B Te pMOYCaAoYHOM NiieHKe AomnyckaeTcs 6ecnoaaoHas ykraaka MellKoB.

1.2.6. Morpy3ka ynakoBaHHOW NpoAyKuuun

1.2.6.1. No cppoHTy NOrpy304HON paMibl JOMKHbI ObITb pacnonoXeHbl Ppo3eTKU ANA NOAKITYE HUS Ne Pe HOCHbIX 3re KTpUye CKUX
CBeTUIIbHMKOB Ha HanpskeHue He Bbile 42 B.

1.2.6.2. [Ins npoe3aa Norpy3ynmkoB U npoxoAa nogein B BaroHbl 4OMKHbI ObITb U3roTOBMeHbl UHBE HTapHbIe Tpanbl, KOHCTPYKTUBHbIE
pa3mepbl, NPOYHOCTb U rPy30NOALE MHOCTL KOTOPLIX HEO6XO0AUMO OMnpeAenATL pacyeTaMu, YTBE pXAe HHbIMU FMaBHbIM UHXe HE POM
opraHusauuu (nogpasgeneHus).

1.2.6.3. NepeAn paccTaHOBKOM BaroHOB BAOSb NMOrPy304HOM pamribl MacTep No Norpyske OOJHKEH:

yb6eanTLCA B UCNPaBHOCTM e 1le 3HOAO0POXKHbIX MyTeW U HanNnn4YuMmM rabapuTos;

yAanuTb niogen U3 30HbI ABUXKE HUA noe3aa;

BKJTIOYUTL pa3pelualolme nokasaHus ABy3Ha4YHOro MaHe BpoBOro cBeTocopa.

1.2.6.4. Nocne pacctaHOBKU BaroHOB MO (PPOHTY NOrpy3KH, YCTAHOBKM UX Ha TOPMO3HbIe Galimaku, OTLeNku u oTBoAa NIOKOMOTUBA 3a
npeAenbl NOrpy304HOro Tynuka, MacTep no oTrpyske AOMMKEH BKNIOYMTL 3anpeLyatolime nokasaHusa ABY3Ha4YHOro MmaHe BpOBOro

cBeTohopa U 3aKpbITh NyMNLT yNpaBneHUsi CBe TOohOPOM.

1.2.6.5. Paamepbl cbe MHbIX MeTansimye CKMX JIMCTOB, YKNaAbiBae MbIX Ha NOBPEXAeHHble y4acTKU NOSIOB BaroHOB, He JOJIKHbI



npeBbiwatb 1,51,5 m.

Tpanbl And npoe3aa norpy3yukoBs U CbeMHble MeTannn4vye CKme NIMCTbl AO0XKHbI YKNnaabliBaTbCA U CHUMATLCA NPy NOMOLU NOrpy3yv4ukoB

1.2.6.6. Mpwu norpy3ke ynakoBaHHOro ac6ecTa Npu NOMOLLM NOrPy34YMKOB He AONyCKaeTCs:

noabeM, a Takke TPAHCMOPTMPOBaHME Ha BUAX NOrpy3ynka ogHOBpPEe MeHHO ABYX M 6Gornee NoaAoHOB C MeLLKaMu;
ofHOBpeMeHHOoe npebbiBaHMe B BaroHe AByX U bornee Norpy34ymkoB.

1.2.6.7. TpaHcnopTMpOBaHWe CTaHAAPTHbLIX NapTUA MeLLUKOB C ac6eCTOM JOIMKHO OCyLie CTBNATLCS:

Npu BOAHbIX NepeBoO3KaXx - B 3aKPbITbIX KOHTE He pax;

NpU CyXOMNyTHbIX NepeBO3KaXx - B KPbITbIX e e 3HOAOPOXKHbLIX BaroHax Unun aBtoTpaHcnopTom. Mpu nepeBo3ke aBTOTPAHCNOPTOM
napTMm MeLLKOB AOJDKHbI ObITb YKPbITbl 6pe3eHTOM UMK NieHKOWN.

1.2.6.8. Yknapka nopAoHOB C ynakoBaHHbIM B M€ LLKM ac6ecTomM NnpousBoauTCs no cxeMe, cornacosaHHon ¢ MINC Poccum, u ¢
orpaxaeHueM aKpaHaMu BceX BbICTyNaloLMX U OCTPLIX AeTanen BaroHa c LeNnbo UCKITH4Ye HUSl NOBPEXAe HUsSl MeLLKOB, NakeToB U
NOAAOHOB C MeLUKamMu B NyTw.

1.2.6.9. MNpwu TpaHcnopTMpoBaHUKN yNnakoBaHHOW acbecTtocofe pxallel roToBOM NPOAYKLUM B Xere3HOAOPOXHbIX BaroHax norpyska B
BaroH noBpeXAeHHbIX MeLKOB ¢ ac6eCcToM He AonyckaeTcs.

1.2.6.10. Morpy3o4HO-pa3rpy3oyHbie paboTbl CO CTAaHAAPTHLIMU NAPTUSIMU Me LUKOB AOMXHbI NPOM3BOAUTLCS C MOMOLLLIO
KOHTe iHe POB, NOrpy3YUKOB, NOAbE MHUKOB UM ApYroro aHanoruyHoro o6opyaoBaHus. [ins npe AoTBpaLlle HUA NOBPeXAe HUSA MeLLKOB
npy Norpy3o4yHo-pa3rpy3oyHbIX paboTax He AonyckaeTcsi c6pacbiBaTb MeLKU C BbICOTbI, MCMONbL30BaTh KPIOKU U Apyrue ocTpble
npucnoco6neHusl.

1.2.6.11. Moabe MHO-TPAHCNOPTHLIE CPeACTBa (MOrpy3YnKU, KOHTE NHE POBO3bI U Ap.), UCMOSb3ye Mble AN NOrpy3kn MeLUKOB C

acbectom B Xene3HoO4oOpOXHble BaroHbl, HA aBTOTPAHCNOPT UMK NPU BbiNOJTHE HUM CKNaaCKUx onepau,m?l, AOJXKHbI €XXeCMeHHO
oyuuwaTtbCd npu nomMmoLlim yCTpOﬁCTB, CHabe HHbIX Nbife ynoBUTe NAMMU. ﬂonycxaeTca OuYMUCTKa BNIAXHbIM CNOCOGOM.

1.2.7. Norpy3ka HeynakoBaHHOM NPOAYKLUM U OTXOAOB NPou3BoACcTBa

1.2.7.1. KoHBe e pbl, TPAaHCNOPTUPYIOLLME HEYNaKoBaHHYIO rOTOBYH NPOAYKLMIO M OTXOA4bI NPOU3BOACTBA Ha NOrpPy30YHbie OyHKepblI,
AOMKHbI 6bITb NO BCeW ANMHe 060pyAOBaHbI re pMe TMUHLIMU YKPLITUSIMU, NOACOE AMHE HHbIMU K acNUPaLMOHHbIM CUCTEMaM C
annapartamu Ansi OYMCTKUA Bo3ayxa.

1.2.7.2. 3arpy3o4Hble 1 pa3rpy3o4Hble YCTPOUCTBA NOrpy30Y4HbIX GYyHKE pOB He ynakoBaHHOM rOTOBOW NPOAYKLMU U OTXOO0B
Npou3BOACTBa AOKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI acNupaLMeil C annapataMun AN OYUCTKU Bo3ayxa.

1.2.7.3. Paboumne mecTa onepaTtopoB Mo NOrpy3ke HeynakoBaHHOM FOTOBOW NpoAyKuuu (e 6Hs, necka CTpouTenbHOro,
Tonepy6e pouAHOM NOCLINKK) U OTXOA0B CyXOoro oborallie HusA ac6ecToBbIX PyA AOMKHbI pacnonaratbcs B U30NUPOBaHHbIX

nomMe e HUAX, NPUTOYHaA Be HTUNAUUA B KOTOPbIX AOJDKHA obGecne4ynBaTb He06X0AUMbIN nognop, ﬂpenﬂTCTByIOI.LWIvI NPOHUKHOBE HUKO
3anbifieHHOro Bo3ayxa.

1.2.7.4. MecTa norpysku HeynakoBaHHON roToBOW NpOoAYKLUMU U OTXOA0B NPOU3BOACTBA A0SKHbI 6bITb 060pYAOBaHbI NNoOWaaKamm ¢
nepunamu.

1.2.7.5. Nepep ycTaHOBKOM BaroHoB Nnopj Norpy3oyHble GyHke pbl Mactep (6puraavp) obs3aH:

yb6eAnTLCA B UCNPaBHOCTM e Fle 3HOAOPOXKHbIX MyTeW U HanNnn4uMmM rabapuTos;

yAanuTb paboTarowmx U3 30HblI ABUXKE HUA Noe3Aaa;

AaTb KOMaHAy one paTopy NOrpy3oyHbIX OyHKe pOB Ha BKIOYe HUe pa3pelualollero nokasaHusi MaHe BpoBoro ceeTtocopa.

1.2.7.6. Pa6oTbl N0 OCMOTPY M YyNNOTHE HAIO BaroHa A0JIKHbI MPOM3BOAUTLCA NPU BKITHOYE HHbIX 3anpe WakLwWwmx NoKasaHUAX
cBeTo(hOpOB Nnocsie NoNIHON OCTaHOBKU BaroHoB.

1.2.7.7. Npea HaYanom NOrpysku HeynakoBaHHOW roTOBOM NPOAYKLMU U OTXOA0B NPOU3BOACTBA PaGOTHUKN U3 BaroHOB U U3 30HbI
ABWXeHNUsA noe3aa A0MKHbI ObITb yAaneHbl U oTBeAe Hbl Ha NIoLWaaKy.

1.2.7.8. MNpwn norpyske HeynakoBaHHOW roToBOM NPOAYKLUM U OTXOA0B NPOM3BOACTBA He AOMNyCKaeTCA:

nepeaBuXeHUe COCTaBOB NPU 3anpeLLarLnX NokasaHUsIX MaHe BpOBbIX cBe TohopoB;

nepenBuXeHUe COCTAaBOB NOA NOSIHOCTLIO ONylle HHbIMU Pa3rpy3o4HbIMUY NOTKaMM;

OoAHOBpPeMeHHOe BbINnoJiHe Hue onepauwﬁ no ynnoTHe HUKO U NOorpy3ke BaroHoB, HAXogswWuUxcqd B O4HOM cocCTaBe.

1.2.7.9. TpaHcnopTMpOBKa HeynakoBaHHOW ac6ecTocope pXallei roToBoM NPOAYKLUN U OTXOA0B NPOU3BOACTBA OCYLIE CTBNISETCA B
cneuuanbHbIX BaroHax-gymMmnkapax U KpbITbIX XeJie 3HOQ4OPOXXHbIX BaroHax, re pMe TMHHOCTb KOTOPbIX UCKIKoYae T NnpochbinaHne

acbecTocopepxallel roToBor NPOAYKLMUN U OTXOA40B NPOU3BOACTBA.

1.2.7.10. NepeBo3ka acbecTocoe pKalmMX HeynakoBaHHOW NPOAYKLIMA U OTXOA0B NPOM3BOACTBA AONYyCcKaeTCA HA aBTOMOOUNAX,
060pyAOBaHHbIX Fe pMe TUYHBIMU Ky30BaMM, UCKNIOYAOWMMU Nbifie Bbige leHne B nymm.

1.3. Tpe6oBaHMA K cpeAcTBaM MHAUBMAYANbHOW 3alUTbI

1.3.1. Pa60oTHMKM opraHu3aumit OMKHbLI 06ecneynBaTLCA cpeACTBaMM MHAUBUAYaNbLHOWN 3alMTbl OT BO3Ae MICTBUS ONAaCHbIX U
BpeAHbIX NPON3BOACTBE HHbIX (haKTOPOB B COOTBETCTBUM C TMNOBLIMU OTpacne BbIMU HOpMamK 6ecnnaTHOM Bbigayuu cneLuunanbHon
oAexabl, cneymansHoi o6yBY U OpYrMx cpeacTs MHAMBMAYaNbLHOW 3alUTbI.

1.3.2. Cneuopexay, cneuobyBb U Apyrue cpeacTBa MHAUBUAYaNbHON 3aliMTbl BLIHOCUTL 3a NpeAeribl OpraHn3auum He AonyckaeTCA.
XpaHUTbL UX He06XO0AMMO B rapAe po6HbIX NOMe LLie HUAX, OTBE YaloLMX Tpe 60BaHUAM CaHUTapPHbIX HOPM.



1.3.3. BbigaBae Masi cneuyogexaa, cneyobyBb U Apyrve cpeAcTtBa UHAMBUAYaNbHOW 3alUThbl 4OJDKHbI OTBeYaTh e UCTBYHOLUM
cTaHAapTaM U 6bITb NPUIOAHLIMU MO pa3Me pam.

1.3.4. Cneuogexay paboTtarowmx ¢ ac6ectom u acbecrocoepalwMmm mate puanamMmm Heo6xoauMo noasepratb 06e cnbIINBaHUIO
nocrne Kaxgoh CMeHbl Ha crneLuunanbHbIX BaKyyMHbIX YCTaHOBKaX ¢ annapatamu Ansi OMMCTKUM Bo3ayxa.

1.3.5. 3arpsisHeHHas ogexaa paboTarowmx ¢c ac6ecToM U acbecTocoe pXKalWmMmMn MaTte puanamMm AoSKHa noaBe praTbCcsa
nepuoamnye CKUM XMMUYMCTKE, CTMPKE M PEeMOHTY 3a cYeT opraHu3sauuu. He gonyckaeTca o6paboTka u CTUpKa 3arpsAi3He HHOM
cneuoaexabl Ha AOMY CaMUMU paboTHUKaMU, a TaKkke NPUMeHeHue Ansi 3TOM Lenu B3pbIBO- U NOXapoonacHbIX BelueCTB.

1.3.6. O6ecnbINMBaHMe ofaexAabl paboTalolwmx ¢ ac6ecToM U acbecTocone pxalWMMK MaTe puanamMmu AOSDKHO NPOU3BOAUTLCA A0
TPaHCNOPTUPOBAHUA U CTUPKU €e C NOMOLUbLH yCTp0I7ICTB, CHabe HHbIX acnupauuoHHbIMU CUCTeMaMU C annapaTtaMu Ans O4YUNCTKU
BoO3AyXxa.

1.3.7. TpaHcnopTMpoBaHue cneuoaeXabl, 3arpsi3He HHOM ac6ecTocoaepXalye it NbiNbL, AOMKHO OCYLLE CTBATLCA B MIIOTHO 3aKPbIThIX
NONU3TUINEHOBbIX Me LWKax, CHabXXe HHbIX NpeaynpeAMTe NbHOM Haanucbio "3arpsisHe HHasA acbecTocope pxalle i NbiNbIo crneuoaexaa”.

1.3.8. PaboTHMKM, 3aHATbIE YKITaAKOW, TPAHCNOPTUPOBKOW U CTUPKOM (YMCTKOW) 3arpsisHe HHOM acbecTtocoae pXalie i Nbifibo
cneuoAeXabl, A0MKHbI ObITb NPOUHCTPYKTMPOBaHbI 0 Mepax 6e3onacHocTM Npu paboTte ¢ ac6ecTom U o6ecneyeHbl pecnMpaTopamu.

1.3.9. [inA 3awmTbl OpraHoB AbiXaHus oT ac6ecTocode pXallei Nbinu Bce paboTHUKK, 3aHATbIe Ha pa6oTax, rae BO3MOXHO NOBbIWeHUe
3anbineHHOCTN Bo3ayxa Bbiwe HopM MNAK, AomkHbI 6bITL 06ecneyveHbl pecnupaTtopaMmu. Mcnonb3oBaHne Ha 3TMX paboTax
PaboTHUKOB, MMeE ILWNX Me AULIMHCKUE NPOTUBOMNOKAa3aHUsA K HOLLE HUIO pe CMpaTopoB, He aonyckaeTcs. [puMeHeHne pecnupaTopoB
He AOMMKHO 3aMeHsTb pa3paboTKy U ocyLleCcTBNEeHMEe TeXHMYe CKUX pelueHUI No AoBe Ae HUIO 3anblfie HHOCTU Bo3AyXa Ha pabounx
MecTax 4O CaHUTapPHbIX HOPM.

1.3.10. Pa3peluaeTcs nonb30BaHWe pecnupaTtopamMu ToNbKO TeX TMMNOB, KOTOpbie cornacoBaHbl ¢ MuHsgpaBom Poccuum.

1.3.11. PecnupaTtopbl MHOFOpa3oBOro Nofib30BaHWUsA AOMKHbI ObITb 3aKpenneHbl 3a onpeaefieHHbIMU paboTHUKaMU U HAXOAUTLCA B UX
JINYHOM MNOJIb30BaHUW.

1.3.12. PecnnpaTtopHasi formkHa ObITb 060pyAOoBaHa ycTaHOBKaMM ANisi O4MCTKU (hUNBTPOB OT NbIIIA U KOHTPOJISi UX CONPOTUBIIE HUSA,
npucnoco6neHUAMU AN MOMKMU, CYLIKU U Ae3uHde KuUn nonymacok, yxoaa 3a oéTiopaTtopamu.

1.3.13. PecnupaTtopbl MHOropa3oBOro Nofib30BaHUs AOMKHbI XPaHUTLCA U BblAaBaTbCA paboTHUKaM B NNOTHbIX pyTnsipax.

1.3.14. B uexax 1 Ha y4acTkax, rae ypoBeHb LuyMa npeBbIlaeT CaHUTapHble HOPMbI, Pa6OTHUKM AOMKHbI GbITL 06ecneYeHbl
cpeAcCTBaMU MHAMBUMAYamNbLHOMW 3alUTLI OT LWyMa.

1.3.15. ins npe goxpaHe HUsi KOXWU PYK OT 3arpsisHe HAA U pasppaxarowmx BellecTB paboTHUKU AOMKHBLI 06ecneyYnBaTLca
COOTBETCTBYIOLMMMU 3aLUUTHLIMU NpoUNaKkTMye CKUMM nactamu, MassiMu, MbISIOM.

1.3.16. ina 3awmThbl rnas v nuua oT BO3MOXHOIo NopaxeHUs paboTHUKU AOMKHbI GbITb 06ecneyeHbl MHAUBUAYANbHLIMU 3alUTHLIMU
npucnoco6neHuAMU (oOYkaMu, LWUTKAMU, MackaMmm), BbIGOP KOTOPbIX 3aBUCUT OT KOHKPE THbIX YCNOBUIA NPOU3BOACTBE HHOIO NpoLiecca.

1.3.17. B kaxaoM noxapo- U B3pbIBOOMAaCHOM LieXe AOJIKeH ObiTb aBapuMHbIM 3anac NPOTMBOra3oB COOTBE TCTBYHOLMX MapoK B
Konu4ecTBe, obecneuynBalolle M crnaceHue nogen.

1.3.18. PaboTHuKM Ge3 cneuopgexabl U MHAUBUAYaNbHbIX CPeACTB 3aluUTbl U Npe AoXPpaHUTE NIbHbIX MPUCNOCOG6eHUI K BbINOMHE HUIO
paboT He gonycKaroTcA.

OTBeTCTBEHHOCTb 32 HEUCMONIb3OBaHUe cpencts I/IHAMBVI,D,yanI:HOVI 3auuTbl, HAapaBHe C paGOTHVIKaMVI, BbINOJTHAKOLWUMHU pa60'ry,
BoO3JlaraeTcsd Ha HenocpeaCTBeHHONro pykoBoauTe N 3Tmux pasoTHMKOB.

PA3[EN 2
NPOU3BOACTBO ACBEECTOLIEMEHTHbIX U3OENWUIA

2.1. NpousBoacTBEeHHbIE (TeXHONOrM4Ye cK1e) npoecchbl
2.1.1. O6wme TPe6oBaHNSA K NPOU3BOACTBE HHLIM MpoLieccam

2.1.1.1. NMpousBoacTBa ac6ecToLe MEHTHLIX U34eNuiA Mo CBoel crneuudmrKe XapakTe pU3yoTCsl 3HaUUTENbHbLIM BblgeneHue M
ac6ecTocofepixallueii NbInK, NbINKY LeMeHTa, MUHe panbHOW BaTbl, NPMMeHeHne M 60nbLOoro Konu4yecTBa Boabl, Napa, a Takke
HanMune M pPasfnUyHbIX BbLICOKOTE MMe paTypHbIX Te XHOMOrM4e CKUX NpoLeccoB U NpoLeccoB NoA AaBreHUeM.

Oco6eHHOCTU Te XHONOrnYe CKUX npoueccoB npousBoacTsa ac6ecToLeMeHTHbIX ugenumn coepXxaT 3Ha4YUTe NibHyrHO ONacHOCTbL U
BpeaHOCTb UX Ansa pa60'n-|m<oa.

2.1.1.2. MNpu npoeKTMpOBaHNUN HOBbLIX U Pe KOHCTPYKLUUN Ae ACTBYIOWMX OpraHu3auuii o Npou3BoACTBY ac6e cToLie Me HTHbIX u3aenuin
Heo6xoAMMO npeAycMaTpuBaTh MCNONb30BaHUe Haubornee coBeplUeHHbIX TeXHONOrMi U 060pyaoBaHUs, KOTOpble MOrnu Gkl
ob6ecneynTb MakCMManbHO BO3MOXHYIO Ha 3TOM 3Tane KOMMIeKCHYI MeXaHU3auuio U aBToMaTtM3anuio Npou3BoACTBa, Fre pMeTM3aLumio
o6opyaoBaHus, ynaBnmBaHue u o6e3BpexmBaHue Bbiaensie MbiX NPU NPOU3BOACTBE BpeAHbIX BelleCTB U NbiNK, 06ecneymBaowmx
BbINONIHE HUEe TpebOBaHM CaHUTapPHbIX HOPM.

2.1.1.3. Npwn BeAe HUMN TeXHONOIMYe CKMX NMpPOLie CCOB NPOM3BOACTBa acbecToue MeHTHbIX U3Ae M AOJMKHbI ObITb 06ecne4YeHbl B
paboyeit 30He NPOU3BOACTBE HHbIX MOMELLEeHUN MeTeopornoruyeckue ycnosusi no FOCT 12.1.005.

2.1.1.4. Npwu opraHnsaumnmn u Bee HUM TEXHOJIOTMYe CKMX NPoLie CCOB NPUroToBrie HUA acbecToLe MeHTHOM MacChl U KpacsLe n
cycneH3uu paboTHUKKN JOIMKHbI ObITb 06€ecneyeHbI HE06X0ANMMOM crneLoaeXAoN, cneLobyBbIO M APYrMMU cpeAcTBaMu
MHAUBUAYyanbHOM 3alnThbl (Pe3MHOBbLIMY NepYyaTkamu, hapTykaMu, pe 3SMHOBbLIMM canoramMu) cornacHo Tpe6oBanusam n. 2.8.1 yvacm |l
HacToswmx MNpaBun.

2.1.1.5. Monbl U cTeHbl NPON3BOACTBE HHbIX NMOMeE LLe HUi1, B KOTOPbIX OCYLLe CTBNSIOTCA NPOLeCChl C BblAeNeHUe M NbiNu, AO0MKHbI
NpoeKTMPOBAaTLCS U BbIMOMHATLCS C y4e TOM NPUMe He HUSI BIIaXKHOW YGOPKM NbIfN U MHe BMOYGOPKM.

CTeHbl 1 nonbl npon3BoAaCTBE HHbIX nome e HUM AOJKHbI ObITb rMagKuMm 1 OKpawunBaTbCs BOAOOTTaNKnBatoLLe Kpacxoﬁ.
KonuyectBo BbICTYNOB, Ha KOTOPbIX MOXeT oceAaTb Nbifib, AOJTXKHO ObITb MUHUManbHbIM. UMetowmecs BbICTYNbl 4OJXKHbI
BbIMOMHATLCA C OTKOCaMMu He MeHee 60° k FTOPU3OHTY. MecrTa, Ha KOTOPbIX BO3MOXHO oCcefaHue Nbifin, OOJXKHbI ObITb AOCTyNHbI Ansa



OUNCTKM.
2.1.1.6. MpousBoacTBeHHbIE NPOLiECChl AOJMKHbI COOTBE TCTBOBaTL Tpe6oBaHuam FOCT 12.3.002.

2.1.1.7. Bce TexHomnorun4yeckue npotieccbl AOJTKHbI OCYLLE CTBNATLCA COrNacHO yTBE PXAeHHbIM rMaBHbIM MHXEeHe POM opraHusauum
TeXHONOrn4e CKUM perfnaMmeHTaM UM TeXHOJIorM4ye CKUM KapTam NnpousBoAcTBa.

2.1.1.8. Ha kaxayro pabouyro npodpeccuto unu Bua paboTt fomkHa ObiTb pa3paboTtaHa MHCTPYKLMS NO OXpaHe TpyAa, CocTaBrieHHas B
COOTBETCTBUM C TeXHOJIOrMYE CKUMMN perfiameHTaMu, MHCTPYKLUUAMM NOo 3KcnnyaTauum o6opyaoBaHus, HacToswmmu NMpasunamu u
APYrMMYU HOPMaTUBHbLIMU NPaBOBbLIMU aKTaMu.

2.1.1.9. Tpy6onpoBoAbI NoAgayun napa U ropsiven BoAbl AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHMsIM NpaBun yCTPOUCTBA U 6e3onacHomn
3KcnnyaTauum Tpy6onpoBoAoOB napa u ropsiyeil Boabl.

2.1.1.10. KoHCcTpyKuMSA, ycTaHOBKa, coie pXkaHue, o6cnykMBaHue aBTOKNaBOB M APYruX cocyaoB, paboTarowmx noa AaBreHueMm,
AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 6oBaHusAM MpaBun yctpocTBa 1 6e30nacHOM IKCnyaTauMm cocynoB, paboTalowmx noa AaBneHUe M.

2.1.1.11. BennunHa ontMmanbHOW OoCBeLLie HHOCTU, HanpaBlie HHOCTL CBE TOBbIX MOTOKOB, TEXHOJNIOMMYe CKMUe XapaKTe pUCcTUKU
CBeTUIIbHUKOB A0JDKHbI NPUHUMATLCA B COOTBETCTBMMU € Tpe6oBaHusamu CHull 23-05-95 n tpe6oBaHMaMKM nogpaspena 5.7 yactm |
HacToswmx MpaBun.

2.1.1.12. Ha Bcex pabounx MecTax, NpeACTaBMAOLWMX ONACHOCTb ANA XXU3HU U 300POBbs PaGOTHMKOB, AOMKHbI ObITb BbiBeLLEHbI
COOTBETCTBYIOLIME Npeaynpexaarlime 3Hakvu U Hagnucu.

2.1.1.13. inAa kaxxaoro Nnpon3BOACTBa AOMKEH ObITb COCTaBMNeH NnaH NMKBUAaLMn aBapun B COOTBE TCTBUM C MHCTPYKUUE N nNo
coCTaBJie HUIO NIIAHOB NUKBMAALUM (NoKanusauvMm) aBapuil B Me Tannypruye cCKMX U KOKCOXMMUYe CKUX NPOU3BOACTBaX.

2.1.1.14. TpaHcnopTMpOBaHue U [O3UPOBKA ChINMy4YMX KOMMNOHEHTOB (POPMOBOYHbLIX CMeCeN N0 BO3MOXHOCTU AOMKHbI ObITh
MeXaHU3UpoBaHbl U aBBTOMaTU3UPOBaHbI.

2.1.2. NMpuroToBneHne ac6ecToLeMeHTHON Macchbl

2.1.21. anI opraHusauuvu m BeaeHMU Te XHOJNorn4ye CKUX npoueccoB NnpurotoBneHuA ac6ecToLie MEHTHOM MacChl AOMKHbI ObITb
obGecne4eHbl cnepaywouwue Tpe6OBaHVIF|:

MeTeoposioruyeckue ycrnoBusi B paboueit 30He NpoM3BOACTBE HHbIX NoMelyeHui no FOCT 12.1.005;

B TEMNbIA Nepuoa roaa TeMne paTtypa Bo3gyxa He AOMKHa npeBbiwaTth 28 °C, oTHOCUTe NbHasA BNaXHOCTbL Bo3ayxa - Ao 75 % ckopocTb
ABWXeHNA Bo3ayxa - He 6onee 0,3 m/c;

B XONOAHbIN U NepexoAHbIA Nepuopa roga Te Mne patypa Bo3ayxa AofkHa 6biTb B npegenax 18 - 23 °C, otHocuTenbHasi BNaXHOCTb
Bo3ayxa - Ao 75 % cKopocTb ABWXeHUA Bo3ayxa - He 6onee 0,3 m/c;

cofepxaHue BpeAHbIX BelecTB B Bo3Ayxe pa6oyen 30HbI NPOU3BOACTBE HHbIX NomeweHu no FOCT 12.1.005 He [OMKHO ObITh

6onee: asapo3onu LeMmeHTa - 6 Mr/M3; aspo3onu ac6ecTa - 2 Mmr/m 3; a’po3onu okucu xpoma - 1 Mr/M3;

ouncTka BbIGPOCOB B aTMOcde py B COOTBE TCTBUM C METOAUKOMN pacyeTa KOHLEeHTpauuii B aTMocdepe BpeaHbIX BellecTs,
cofepxalwmxcs B BbiIGpocax npeanpusitMid.

2.1.2.2. Nogaya MeLKOB ¢ ac6eCTOM Ha CTON pacTapku AOJIKHA ObITb MeXaHU3MpOBaHa.

2.1.2.3. Hapg npueMHOM YacTbio KOHBE e pOB noAayum acbecta B 6eryHbl AOMKHbI ObiTb YCTaHOBIE Hbl BbITAXKHbIE 30HTHI,
NOAKIIOYEHHbIE K aCMMpaLMOHHON cUCTeMe C annapaTtaMu AN OYMCTKM Bo3agyxa.

PaboTHMKM, 3aHATbIE Ha pacTapke acbecrta n ero 3arpy3ke B Gel'yHbI, [OJDKHbI 06ecneymBaTbCs unHaMBUuayanbHbIMU cpeacTtBaMmm
3aluTbl opraHoOB AbIXaHUA.

2.1.2.4. BckpbiTMe 1 ONOPOXHEHUE MeLLKOB ¢ acbeCcToM He06Xx0AMMO NPOM3BOAUTL B 3aKPbITbIX M MOAKITHOYE HHbIX K acNUpaLMuoOHHOMN
cucTeMe pacTapouHbiX MawuHax. B cnyyae ux oTcyTcTBUA 3TM onepauum A0MKHbI BbINOJHATLCS BPYUYHYIO HaA 3arpy304HOW BOPOHKOM
KOHBelepa, 060pyaoBaHHOM YKpbITME M. YKpbITUE AOMKHO ObITb MOAKIHOYEHO K acCNMpaLMoHHOW cucteme ¢ obopyaoBaHMem ans
O4YuUCTKM Bo3Ayxa oT nbinu. Mpu onopokHe HUM MeLLKOB ¢ ac6eCcToM BPYYHyIo crieayeT usberatb UX BCTPAXMBaHUSA ANA
npeAoTBpallie HUsl Ype3Me PHOro Nblfie Bblae ne Hus.

2.1.2.5. BbIrpyxeHHbI U3 MeLKOB ac6ecT AoMmkKeH XpPaHUTLCA B € MKOCTsIX-HakonuTe nsix. Mpu oTcyTcTBUM e MKocTe acbecT noaaeTca
HenocpeACTBeHHO B Ao3aTopbl Nepen 6eryHamu.

2.1.2.6. 3arpy3o4Hble BOPOHKU KOHBE e pOB A0KHbI yCTaHABNMBaTLCA HA MUHMMaNbHOM PacCTOsIHUM OT e MKOCTe -HakonuTenem,
[03aTopoB U 6eryHoB, y3nbl nepecbinku ac6ecrta Heo6xoaMMO pacrnonaratb HA MUHMManbHO BO3MOXHOW BbICOTE OT NPUe MHOIo
yCTpOMCTBA.

2.1.2.7. XXeno6 eMKOCTU HaKONUTE NS U TOPJIOBMHA Ao3aTopa AOMKHbI ObITb COeANHE Hbl PyKaBOM U3 Gpe3eHTa Unuv Apyroro
nbinieHeNpoHMLae Moro mate puana.

2.1.2.8. MecrTa 3arpy3ku, nepecbInku U BbIrPy3KkuU acbecrta AOMKHbI ObITb NOAKITOYE HbI K aCNMMpPaLMOHHON cucteme.

2.1.2.9. He ponyckaeTcsi NOBTOPHOE UCNOJNb30BaHMe 0CBO60XAEeHHbIX OT acbecTa MeLWKOB B KayeCcTBe Tapbl ANA Kakux-nmbo
MaTe puanos.

2.1.2.10. KoHBe e pbl Ans TpaHCMOPTMPOBaHUA acbecTa unu cmecen acbecra c ApyruMu mate puanamMmu A0KHbI ObITb re pMme TMHHO
3aKpbITbl MO BCeW ANUHE U 060pyAOBaHbI acNMpPaLMOHHLIMU CUCTE MAMM.

2.1.2.11. NMpuroToBneHue Kpacsuien cycneH3Mn AOMKHO ObITb MeXaHM3MpPOBaHO.
2.1.2.12. MNMpwn opraH1M3aLum U BeAeHUM TeXHOJNIOrMYe CKOro npoLecca NpUroToBrie HUSA Kpacsle cycneH3Mmu paboTHUKN AOMKHBI ObITb
obecneyeHbl pe3nHOBbLIMU nNepyaTtkamu no FOCT 12.4.133, cdhaptykamu no FOCT 12.4.029 u pe3uHoBbIMU canoramu no NOCT 12.4.072,

a TakXKe 3alUTHbLIMU NacTaMn N massimu.

2.1.2.13. Mpwm 3kcnnyaTtaunm BUGpOMeENbHULL U Me LIanoK A5 NPUroToBrie HAA Kpacslie cycneH3MM ypoBHU 3BYKa Ha pabounx MecTtax
no NOCT 12.1.003 nomkHbI ObITL He 6onee 80 nBA.



2.1.2.14. U3menb4yeHne cyxux oTxoaoB ac6ecToLe MeHTHOro NPOU3BOACTBA ANA Nocreayolen yTunusauum AomMKHO NPOM3BOAUTLCS B
repMe TMYHO 3aKPbLITOM APOGUNLHOM, Me FIbHUYHOM, UCTUPATESNILHOM U Ap. 060pyAO0BaHUM NOA YKPLITUSIMU, MOACOE AUHE HHbIMU K
acnMpauMoOHHOW cucTeme.

2.1.2.15. TpaHcnopTMpPOBaHUe BHYTPU LIEXOB U MeXAay LieXxaMu roToBoi npoaykuum, nonycgabpukatoB, OTXOA0B NPOU3BOACTBA
AOIMKHO ObITb MeXaHU3UPOBaHO.

2.1.2.16. Pa6oTbl No CKNagMpoBaH1IO FOTOBOM NPOAYKLUM Ha CKnaae, Norpy3ke ee Ha TpaHCNOpTHble cpeAcTBa (BaroHbl, aBTOMOGUIIN
W Ap.) AOMKHbI NPOU3BOAUTLCA MeXaHU3UPOBaHHLIM CNOCOGOM.

2.1.3. ®opmoBaHue nsgenumn

2.1.3.1. Npwn opraHnMsaumm npouecca opMoBaHUsi acbe cToLe MeHTHbIX U3Ae NI MOKPbIM CNOCOGOM AOIMKHA NPUME HATLCA
MariooTxogHasi Te XHONorus, npeaoTBpallaroLlas o6pasoBaHue MOKpPbIX OTXOA0B NPOU3BOACTBA.

2.1.3.2. Npu BeAeHUM TeXHOTOIMYe CKOro npouecca (popMoBaHUs ac6e cToLie Me HTHbIX U34eNU A0MKHbI ObITb 06ecneYeHbI:

Mepbl NO 3awuTe paboTHMKOB OT KOHTaKTa ¢ acbecToLeMeHTHON Maccou U BoAOW B COOTBETCTBUM € TpeGoBaHnamMu n.  2.1.2.12 yacmm Il
HacToswmx MpaBun;

MeTeoporioruyeckme ycrnoBusi B paboyei 30He NPOU3BOACTBE HHbIX NomeLweHUn no FOCT 12.1.005 B cooTBe TCTBMU C Tpe 6O0BaHUAMM
n. 2.1.2.1 yacm Il HacToawmx MNpaBun.

2.1.3.3. Ha nocTosiHHbIX pabounx MecTax MaWMHUCTOB (POPMOBOUHBLIX MALUMH AOJIKHO ObITb NpeAyCMOTPEHO BO3AYLIHOE
AylwMpoBaHue.

2.1.3.4. CTouYHbIe KaHalbl JOMKHbI ObITb 3aKPbITbl Cbe MHbIMU KPbILLKaMMU.

2.1.3.5. Npwu chopcyHo4UHOM MeToAe OKpalMBaHUs ac6ecToLie MeHTHbIX U34eNnui nonagaHne a3po30ris Kpacswen cycrneHsum B
paboyyto 30HY NPONU3BOACTBE HHbIX MOMe e HUW [OMKHO GbITb UCKIIOYEHO.

2.1.3.6. PazBanbLioBKa TpyO Ha hopmaTHbIX CKankax [oJhKHa OCyLle CTBNATLCA aBTOMaTUye CKU.
2.1.4. YnnoTHe HMe NMUCTOBLIX ac6ecToLie MeHTHbIX U34eNui Ha rMapaBnuye cKUxX npeccax

2.1.4.1. Npeccbl AoMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI COOPHUKaAMK BOAbI, OTKaToOM U3 acbe cToLe MeHTHbIX NIMCTOB.

2.1.4.2. Npeccbl AomMkHbI 6bITb 060pyAOBaHbI YCTPOWUCTBaMU ANA yNaBNuBaHUSA Macra, coae pXallerocsi B Boge, onkaton us
ac6ecToLeMeHTHbIX JIMCTOB.

CﬁpaCbIBaTb B KaHanusauur Heo4Yule HHyr0O OT Macen BoAy He AOoNyCKaeTCA.
2.4.4.3. CTO4HbIe KaHaBbl AOMKHbI ObITb 3aKpbIiTbl Cbe MHbIMU MeTarnifinye CKUMU KpblILLKaMU.

2.4.4.4. AnsA npoM3BOACTBA PE MOHTHbIX Pa6OT B MeCTax yCTAaHOBKU Npe CCOB AOMKHbI ObITb NPeAyCMOTPe Hbl FPy30NoAbEe MHble
MaLluMHbI.

2.1.5. NMpepBapuTtensHoe TBepaeHue nonydabpukara

2.1.5.1. B mecTax pa36opku cTton ac6e cToLe MeHTHbIX JIMCTOB AOIMKHO ObITb NpeAyCMOTPEHO BO3AYLHOE AyLIMPOBaHUeE.

2.1.5.2. 3arpy3ka Tpy6 Ha KOHBe e pbl A0SKHA NPOU3BOAUTLCA FPY30N0AHLE MHBIMU MalUMHaAMM.
2.1.6. TokapHasi o6paboTka ac6ecToLe MeHTHbIX U3aenumn

2.1.6.1. MNpu opraHusaumm 1 Bee HUM Te XHOJIOIMYE CKOro NpoLiecca TokapHoOM 06paboTkmn acGe cToLie MeHTHbIX U3Ae M AOMKHbI ObITh
obecneuyeHsbl cneayowme Tpe6oBaHUA:

copepxaHue asapo3ons acbecToLeMeHTa B Bo3ayxe paboyei 30HbI NPOU3BOACTBE HHbIX Nomele HM no FOCT 12.1.005 - He 6onee 6
MrIM3;

o4YMCcTKa BbIGPOCOB B aTMOCe py B COOTBETCTBUM C MEe TOAUKOWN pacyeTa KOHLie HTpauumn B atTMocde pe BpeAHbIX BellyecTs,
copepXxawmxcs B BbiIbpocax npeanpUsaTUii;

ypoBeHb 3ByKa Ha pabounx mectax no FOCT 12.1.003.

2.1.6.2. O6pe3Ky acbecToLe MEHTHbIX U3AeNuii He06X0ANMO NPOU3BOAUTL Ha 3Tanax Te XHONIOruYye CKOro npouecca, npeglie CTBYHOLUX
UX 3aTBe pAie BaHUI0, 3a UCKITHOYe HUeM o0bpe3kn 6pakoBaHHbIX NIMCTOB, Bbipe3kn 06pa3LoB, pe3ku cneLuanbHOro 3akasa, Kotopble
Npov3BOAATCA Ha 3aTBe pAe BLUMX U3ae nusx.

2.1.6.3. Munbl, cBepnunbHbIe, WnudoBanbHble U hpe3epoBarnbHble CTaHKM Ha OTAETIOYHbIX ONe pauusaxX AOMKHbI 6biTb 060pyAOBaHbI
YKPbITUSIMU, NOAKIIOYE HHbIMU K annapaTtam ANnsA OYUCTKM BO3AayXxa.

2.1.6.4. He ponyckaeTcs pe3ka acbecToLeMeHTHbIX U3ae N Npu NomoLm abpasnBHbIX KPYroB.

2.1.6.5. YnaneHue o6pe3KoOB U CTPYXKKU OT CTaHKOB AOIMKHO ObITb MexaHu3nmpoBaHo. KoHBe e pbl AN TpaHCNOpPTMPOBaHUsi 06pe3KoB 1
CTPYXKW AOMKHbI ObITb 3aKpbITbIMU. ECnn MmexaHW3nMpoBaHHas oTrpy3ka o6pe3KoB M CTPYKKU NPaKTU4eCKM He ocyllieCTBMMa, TOo nepea
yAaneHneM OHWU AO0MKHbI ObITb YBRaXHeHbl U co6paHbl B NNIOTHO 3aKpbiBaloLLMe Csl € MKOCTU, M3 KOTOPbIX He BO3MOXXHO BTOPUYHOE
BbigeneHue Nbinun.

2.1.6.6. Nopgaya Tpy6 Ha 06paboTKy, CbeM TPYO CO cTennaxa u yknagka ux B Wwtabenb A0MKHbI NPOU3BOAUTLCA FPY30NOALE MHLIMU
MallnHamMu.

2.1.7. Pekyne pauus TeXHOJNOrm4e cCKou oAbl

2.1.7.1. MNpouecc pekKynepauumn Te XHONIOrMye cKom BoAbl AOJHKEH NPOU3BOAUTLCA NO 3aMKHYTOMY LIMKIY, NpegoTBpaLyalolle My



o6pasoBaHMe NPOMbILLIIe HHbIX CTOKOB.

2.1.7.2. MNpwu opraHnsaummn n BeAe HUU Te XHONOrMYe CKOro npolecca pekyne pauum paboTHUKN AoMkHbI 6bITb 06ecneyYeHbl cpeACTBaMM
VHAMBUAYanbLHOM 3almnThl OT KOHTAaKTa ¢ TeXHonorv4ye ckon Boaon (pe3nHoBbiMu nepyatkamu no NOCT 12.4.133, dhaptykamu no FOCT
12.4.029, a Takke 3aWUTHLIMU NACTaMU U Ma3SIMM).

2.1.7.3. MeTeoponoru4yeckue ycrnoBusi B paboyei 30He peKynepaLUoOHHOro oTAaefie HUA AOIMKHbI COOTBEe TCTBOBaAThL Tpe 60BaHUAM
FOCT 12.1.005 u n. 2.1.2.1. yactu Il HacTosawwmx Mpasun.

2.1.8. C6opka yTenneHHbIX ac6e cToLe MeHTHbIX NAUT

2.1.8.1. Npwu opraHnsaumnmn u Bee HUM TEXHOJIOTMYE CKOTO NpoLiecca CO0PKM yTenre HHbIX acbe cToLleMeHTHbIX NNUT A0MKHbI ObITb
obecneuyeHsbl cnegyowme Tpe6oBaHUA:

cofepxaHue BpeAHbIX BelecTB B Bo3Ayxe paboyen 30HbI NPOM3BOACTBE HHbIX NomeweHui no FOCT 12.1.005: aapo3onu
ac6ecTouemeHTa - 6 mr/m3 n MUHe panbLHou Batbl - 4 Mr/m 3; cepoBoAopoga B cMecHu ¢ yrneBogopogamum - 3 mrim3
20 MI'/M3;

, OKUCU yrnepoaa -

ouncTka BbIGPOCOB B aTMocde py B COOTBE TCTBUM C MeTOAUKOM pacyeTa KOHLEeHTpaLuii B aTMocdepe BpeaHbIX BellecTs,
cofepxalwmxcs B BbIGpocax npeanpusitmid;

ypoBeHb 3ByKa Ha pabouux mectax no NOCT 12.1.003.

2.1.8.2. TpaHcnopTMpoBaHue ropsiyero 6uTyma co cknaga K IMHMM ANns NpoM3BOACTBA yTeNnneHHbIX acbe cToLe MeHTHbIX MIUT AOJDKHO
NPou3BOAUTLCA FPY30NoAbLE MHBIMU MaLlMHaAMM.

2.1.9. ABTOKNaBHasi o6paboTka ac6GecToLie MeHTHbIX NaHenewn

2.1.9.1. Npwu opraHnsaummn v BeAe HUM aBTOKIIaBHOW 06paboTkm acbecToLe MeHTHbIX NaHene AOMMKHbI ObITb 06ecneyeHbl cnegylme
Tpe6oBaHus:

MeTeoporioruyeckue ycrnoBusi B paboyer 3oHe nomMeleHusi atoknasoB no NOCT 12.1.005 (temnepatypa Bo3agyxa B XONOOHbIA U
nepexoAHbIN Nnepuoabl roga AoskHa 6biTh 20 - 23 °C, oTHOCUTe NbHasA BRaXHOCTb Bo3ayxa 60 - 40 % ckopocTb ABWXeHUSl BO3ayXa - He
6onee 0,3 m/c; B TennbIin Nnepuoa roga TeMne paTtypa Bo3gyxa He JoMKHa npeBbiwaTh 28 °C, oTHOCUTe NbHasA BNaXXHOCTb He AOJKHA
npeBbIwaTb 75 % ckopocTb ABUXKEHUA Bo3ayxa He AoMmkHa 6bITb 6onee 0,5 m/c);

ypOBeHb 3ByKa Ha pabouux mectax no NOCT 12.1.003.

2.1.9.2. Npwu opraHnsaumm u BegeHUM Te XHOJIOrMYe CKOro NnpoLiecca aBTOKIMaBHON 06paboTku acbe cToLe MeHTHbIX u3geuin paboTHUKK
AOMKHbI 6bITb 06ecneyYeHbI cpeACTBAaMU MHAMBUAYaNbLHON 3aWwuThbl (pe3MHoBbIMUY nepyatkamu no NOCT 12.4.133 n pe3nmHOBbIMU
canoramu no NOCT 12.4.072).

2.1.9.3. Y BxoAa B noMelleHMe U Ha NIoLWaaku, rae ycTaHOBMe Hbl aBTOKNaBbl, AOJKHbI ObIThb BbiBe LU Hbl 3anpeLialLlme 3Haku
6e3onacHocti no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHAowWwe W HaanUcbo "MocTopoHHUMM BXxop 3anpelueH!".

ﬂpoxop. Yyepes nomMelleHue, rge yctaHOBJ1€Hbl aBTOKNaBbl, He AOMNyCKaeTCA. Oﬂ(pblTbIe nnowaaku, rge yctaHoBneHbl aBTOKNaBbl,
LOIMKHbI ObITb orpaxaeHbl No nepnMeTpy ceTiaTbiIMU orpaxane HnsAmMmum BbICOTON He MeHee 1,5 M.

21.94. Hapy)KHI:Ie BXOAbl NOMelleHUA, rae yctaHOBNeHbl aBTOKNaBbl, AOJTXHblI UMeTb TaMGypI:I-LIJ.ﬂIO:ibI Unu Bo3AaywHo-TennoBbie
3aBecChbl.

2.1.9.5. [ins npoM3BoOACTBa pe MOHTHbLIX paboT NoMe e HUS, Fae YCTaHOBIE Hbl aBTOKMaBbl, 40MKHbI 6bITb 060pPYAO0BaHbI
rpy3onoabLe MHbIMM MallMHaMK.

2.1.9.6. B MexpenbcoBoM YacT aBTOKNaBOB AOJKHA ObITb yCTaHOBIEHA KaToAHAA 3aluuTa, NnpeaynpexaaroLlas Koppo3unHo-
ycTanocTtHble AIBNeHUA, BO3HMKalOLWMe B MeTanne noj AeMcTBUeM BOAHbIX PaCTBOPOB 3/1€ KTPONUTOB, BbIMbIBae MbIX KOHAE HCAaTOM
13 ac6ecToLeMeHTHbIX U3AeNnni Npu Mx aBToknaBHoW o6paboTke.

2.2. YcTaHOBKa M 3KcnyaTauvsi NPOM3BOACTBEHHOTO 060PYyAOBaHMSA U Te XHOJOrnYe CKUX NUHUN
2.2.1. O6wue Tpeb6oBaHUA

2.2.1.1. YctaHOBKa 1 3KcnnyaTauusi NPOU3BOACTBE HHOro 060pyAoBaHNA U Te XHONOrM4Ye CKUX NIMHMIA AOMKHa COOTBe TCTBOBAaTh
Tpe6oBaHuam NOCT 12.2.003, yactm | HacTosilwmx MpaBun, akcnnyaTauMOHHON AOKYyMeHTaLMu 3aBOA0B-U3roToBUTENEN.

2.2.2. lo3aTopbl acbecTta u LeMeHTa

2.2.2.1. TopnoBuHa go3atopa U Te4ka byHKe pa AOJKHbI ObITb COeANHE Hbl PyKaBOM U3 Gpe3eHTa Uy APYroro nbisie He NPoHUL,ae Moro
mare puana.

2.2.2.2. Ains o6cnyxMBaHUA BeCOB U [03aTOPOB AOMKHbI 6bITb NpeaycMOTpe Hbl NNOLAAKK, COOTBe TCTBYIOLWMEe Tpe6oBaHuamM n.  5.2.27
yacm | HacToswmx Mpasun.

2.2.2.3. OTKpbIBaTb NIOK Ha KOpMNyce Ao3aTopa NpU HanvM4MmM B HEM Lie MeHTa He AoMnycKaeTCA.

2.2.2.4. MecTo 3achbInku Lie MeHTa B Typ6ocmecuTenb AOMKHO ObITb 060pyA0BaHO YCTPOMCTBOM, UCKITHOHYAOWUM BO3MOXHOCTb
NPOHUKHOBE HUS MbINM B NPOU3BOACTBEHHOE NMOMeLLe HUe.

2.2.2.5. OTBe pCcTUSA B NepeKpbITUSAX ANA NOABE COK A03aTopa AOMKHbI ObITh 3aKpbIThl AUadparmamMu.

2.2.2.6. BnokupoBka ABe pK/ Ha nrnowanKy o6cnyxmBaHus ne peaBUXHOIO fo3aTtopa AoJikHa o6ecneynBaTthb:
OTKIIOYe HMe NPMBOAA TeNeXKWU Ao3aTopa Npu ee OTKPbLITUY;

OTKpbITME ABEPKU TONbKO NPU YCITIOBUM HaxXoXAe HUs Ao3aTopa NPOTUB NMOLLAAKU ero 06CnyXKuBaHuUs.

2.2.2.7. fo3aTopbl ac6ecTa U Lie Me HTa AOMKHbI GbITb MNOAKMIOYE Hbl K aCMMPaLMOHHON cUCTeMe € annapaTamMu Ansi OMMCTKU Bo3ayxa.



2.2.2.8. Npwu pa3meLeHUN 1 3KcnnyaTaummn NeHTOYHbIX U BUHTOBBLIX KOHBE ie POB AOJMKHbI co6ntoaaTbcA Tpe6oBanusa nn.  9.2.1 - 9.2.24
yacm | HacToswmx Mpasun.

2.2.3. BeryHbl

2.2.3.1. Katkn 6eryHoB fOMmKHbI ObITb 3aKpbITbl CMMOLWHLIMU MeTannu4ye CKUMU Koxxyxamu. [lIBe pku CMOTPOBbLIX OKOH B KOXyxe 6eryHoB
[OIMKHbI ObITb CONMOKMPOBaHbI C NPUBOAOM TaKMM 06pa3oM, YTOObI MPU HENMOJTHOM 3aKpPbIBaHUM ABEPOK CMOTPOBbIX OKOH KOXyXxa
ObINo 6b1 HE BO3MOXHO BKIKOYEe HUE NPMBOAA, a NPU OTKPbITMX ABE POK CMOTPOBbIX OKOH NPUBOA, 6eryHoB aBTOMaTu4e CKM OTKIHYarcs
2.2.3.2. linpuHa npoxonoB Mexay 6eryHaMmu He formkHa 6biTb MeHee 1,2 M.

2.2.3.3. Ona o6cnyxuBaHusa Be pxHero npusopa 6eryHoB AomkHa 6biTb 060pyaoBaHa nnowagka, CooTBe TCTBYHOLLAA Tpe 60BaHMAM n.
5.2.27 yactu | HacTosiwux MpaBun, npy HUXKHEM pacnonoxeHUU NpMBoAa 6eryHoB NPUSMOK MO Ne puMe TPy AOJKeH ObITb orpaxaeH
nepunamu BbicoTor He meHee 1,0 M CO CMOLLUHOW MeTanfimye cKou OGLLIMBKOM NO HA3Y Nepun Ha BbICOTYy He meHee 0,15 M u c
[ONOJIHMTE NIbHOM orpaxaarolie nNiaHkon Ha BbicoTe 0,5 m.

2.2.3.4. B npusiMKe BomkeH ObITb yCTaHOBNEH aBapuUMHbIA BbiKNioyaTenb npuBoaa 6eryHoB.

2.2.3.5. 3ybyaTble nepepayun, Banbl U coe AUHUTENbHble MY ThI NPUBOAOB 6eryHOB A0/MKHbI ObITb OrpaXAe Hbl CINTOWHbIMU
MeTansim4ye CKUMM orpaxne HuUsiMmu.

HonyckaeTcs Banbl U KNMHOPE MeHHbIE NepeAayn orpaxaats ceTyaTbiMU orpaxaeHUAMU Npu cobnoaeHnn Tpe6osaHnn n. 5.2.3 yacm
| HacTosawmx MpaBun.

2.2.3.6. BeryHbl fomxHbI 6bITb 060pPYAOBaHbI Npe AynpeauTeNbHOM CBe TOBOM CUrHanusauuen, obecneynBarolle i CUTHaNbHYH CBA3b
nrowaaok Ansa obenyxmMBaHus 6eryHoB ¢ nnolwagkaMm Ans o6cnyxuBaHus ronneHae poB, rmaponyliMTeneit U annapaTos Ans
nepemeLwnBaHns acbecTa c Lle MEHTOM.

2.2.3.7. ins npoM3BOACTBA pe MOHTHbIX PaboT Ha 6eryHax AOMKHbI ObITb YCTaHOBMEHbI FPy30NoALE MHbIe MaLUMHbI.

2.2.3.8. Ha pa6oTbl N0 BHYTPe HHE MYy OCMOTPY, OYUCTKE U pe MOHTY 6eryHOB AoKeH ObITb pa3paboTaH NpoeKT Nnpon3BoAcTBa paboT
(NNP), yTBe pxxAaeMbIi rMaBHbIM MHXEHEPOM OpraHM3auum v BbiAaH HapaA-A0NycK.

BbinonHeHne paboT No ocMOTPY, ouncTke U pe MoHTy 6eryHoB 6e3 MNP n Hapsaa-gonycka He gonyckaeTCA.
2.2.3.9. Nepep Hayanom pe MOHTHbIX paboT Ha 6eryHax Heo6xoAMMo:

BblpaboTaTb ac6ecT U3 yawm 6eryHos;

OTK/THOYMTbL OT ANEKTPONUTaloLWE N Lienu aneKTpoAaBuraTe i NnpuBoaoB 6eryHOB U UX 3arpy304HbIX MeXaHU3MOB;

BbIHYTb NPeAOXpaHUTe NIN U3 3neKTpopacnpeaenuTe fNibHbIX YCTPOMCTB YKa3aHHbIX MPUBOAOB U BbIBECUTL Ha NYCKOBbIe YCTPOWCTBA
3anpeLwarowmin 3Hak 6esonacHoct no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHAoLWwe  Haagnucbio "He BknovaTth - paboTator nogu!”;

OTCOeAVHUTL 3neKTpoABUraTenb oT NpuBoAa 6eryHoB, ANns Yero CHATL NPMBOAHBLIE Pe MHU UMM paccoe AUHUTL NepBYIo nocne
anekTpoaBurartens mydry.

2.3.10. OT60p Npo6 Ansi aHanu3a ac6ecTa AOMKEH NPOM3BOAUTLCS NPO6O0OTOOPHMKOM U3 3arpy304HOM TEYKN GeryHOB.
2.2.4. KOoHTaKTHble CMecUTeNu, KOBLUOBbIEe MeLuasiku, MeLuarnku Ans rnepeMelunBaHusi acbecta u nepepaboTku obpe3koB

2.2.4.1. UenHble ne pepayu n coeanHUTe NbHbIEe Myd)Tbl npuBoAOB OOJIXKHbI ObITb orpaxageHbl CNOWHbIMU MeTansindye CKUMuU
orpaxgeHusmu.

2.2.4.2. KpbIWwKu NoKOB A0MKHbI 6bITb C6NMOKMPOBaHbI C NPMBOAOM TaK, YTOObI NPU CHATMW UNWU HeNPaBUNbHO YCTaHOBIIE HHOWM
KpbllKe NpuBoa 060pyAoBaHUs aBTOMaTUye CKU OTKIIOYarncs.

2.2.4.3. KoHTaKTHbIA CMecUTenNb M KOBLUOBasi MelUanka AoJKHbl UMeTb yKa3aTe i YPOBHS 3anoJiHe HUS.
3anonHATb KOHTaKTHbIW CMeCcUTeNb U KOBLUOBYHO MeluarnkKy cBe px MakCMMaribHO Aonyckae MOro ypoBHsi He AonyckaeTcs.
Mewanku ac6ecta u nepepaboTkm 06pe3KoB AOMKHbI GbITb 060pPyAOBaHbI YCTPONCTBOM, UCKIOHAIOLWUM UX Ne penonHeHue.

2.2.4.4. Ha pa6oTbl N0 BHYTPeHHE MYy OCMOTPY, OYUCTKE U pe MOHTY 060opyaAoBaHUA AoMKeH ObITh pa3paboTaH NPoeKT NponsBoAcTBa
pa6ort (MMNP), yrBe pxxgaeMbii rnaBHbLIM UHXeHe POM OpraHvM3auuu U BbligaH Hapsa-A0NycK.

BbinonHeHMe paboT No 0oCMOTPY, OYUCTKE U pe MOHTY o6opyaoBaHus 6e3 MNP n Hapsaa-gonycka He AonyckaeTcs.
2.2.4.5. Nepep HayanomM BHYTPEHHETO OCMOTPA, OYUCTKM U pe MOHTa 060pyaoBaHNA He06XxoaAnMO:

OTKIHOUYUTL OT 3MIeKTPONUTalOLLE ! ceTU 3neKTpoABUraTenv NPMBOAOB pe MOHTUPYe MOro 060pyAOBaHUSA U ero 3arpy3o4HbIX U
Pa3srpy304HbIX YCTPOWUCTB;

BbIHYTb NPeAOXPaHATE U U3 3NieKTpopacnpeAe NuTe NbHbIX YCTPOWCTB NPUBOAOB;
paccoeauHUTL MydTbI NPUBOAOE;

Ha NycKoBble YCTPOMCTBA NOBECUTL 3anpeLiarowmnii 3Hak 6esonacHoc no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsitowen Hagnuckto "He Bknovats -
paboTatot nrogu!".

2.2.4.6. dkcnnyaTaumusa o6opyaoBaHUs He fonyckae TCA:
Npy OTCYTCTBUU UMW HENPaBUIbHON YCTAHOBKE 3alMTHbIX orpaxaeHun;
npu o6pbiBe KOBLUEW B KOBLUOBOW MeLuarke;

npun yTe Yke XXMOKOCTU Ye pe3 ynroTHe HUA NOoALUMNHUKOB;



npu 3ageBaHWK nonacten o Kopnyc o6opyaoBaHus.
2.2.5. T'mgponywute nu, Typ6ocmecuTenu, ruaponynsnepbl

2.2.5.1. KnuHopeMeHHbIe nepeaayn Typbocmecutensa AOMKHbI ObITb OrpaxaeHbl B cootBeTcTBUM c N. 5.2.3 yacm | HacTosAwwmx
MpaBun.

2.2.5.2. CoeauHUTENbHbIE MY(PTbI NPUBOAOB HACOCOB AOMKHbI ObITb OrpaXaeHbl CMMIOWHbLIMU MeTannauye CKUMU orpaxae HuUsiMu.

2.2.5.3. KpbILWKn Be pXHUX NIOKOB AOJDKHbI ObITb CONIOKMPOBaHbI C NPMBOAAMMU TaK, YTOObI NPU UX OTKPbLITUM NPUBOAbI
rnaponywmnTenein n typ6ocmecutenein aBTomaTMye CKM OTKIOYanNuchb.

2.2.5.4. Ha paboTbl N0 BHYyTpEHHE MY OCMOTPY, O4YMCTKE M PE MOHTY 060pyA0BaHNA AOMKEH ObITb pa3paboTaH NpoeKT NpoM3BoAcTBa
pab6or (MMNP), ytBe pxxaae Mbin rMaBHbIM UHXEHE POM OpraHuM3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

BbinonHeHne pa6boT no ocMOTPY, OYUCTKE U pe MOHTy o6opyaoBaHus 6e3 MNP n Hapsaa-Aonycka He gonyckaeTcs.
2.2.5.5. MNepea Ha4yanomM pe MOHTHbIX paboT He 06Xx0AUMO:

OTKITHOYMTb OT ANEKTPONUTAIOLWE N CeTU NeKTpoABMUraTe I NPUBOAOB Pe MOHTMPYEe MOro 06G0pPYAO0BaHUA U €0 3arpy3o4HbIX U
pasrpy3o4HbIX YCTPOUCTB;

BbIHYTb NPeAOXPaHUTENM U3 IMeKTpopacnpe AeNnTe NbHbIX YCTPOUCTE NPUBOAOB;
paccoeANHUTL MydTbI NPUBOAOBE;

Ha NycKOBble YCTPOMCTBA NOBECUTbL 3anpe warlmi 3Hak 6esonacHocty no NOCT 12.4.026 c nosicHAwwen Hagnuckto "He Bknioyatsb -
paboTatot nrogu!”.

2.2.5.6. He ponyckaeTcs:
OTKpbIBaTb HUXXHUE JOKU NpY paboTalowem unuv 3anonHe HHOM acbecToLe MeHTHON Maccow 060pyaoBaHNY;

aKcnnyaTauusi 060pyaoBaHUA NPU yTe YKe XKUAKOCTU Yepe3 YNnoTHE HUA.
2.2.6. lonneHaepbl

2.2.6.1. PemeHHas nepeaaya npuBoAa AOJMKHA ObITh orpaxaeHa ceTyaTbiM orpaxaeHuem B cooTBeTcTBUM c N 6.2.3 yactn | HacToAWwmx
MpaBun. CoeguHuTe nNbHble MydTbl NPUMBOAORB AOMKHbI ObITh 3aKPbIThbl CMMOLWHLIMU MeTanfinye CKUMU Oorpaxae HUsiMu.

2.2.6.2. MoabeMHoe ycTpoilcTBO 6apabaHa ronneHaepa AOMKHO GbITb CHabXeHO yka3aTerieM, NoKa3bIBalOWUM BefMYMHY 3a30pa
MeXxay Hoxkamu 6apabaHa 1 rpe 6e HKOW.

2.2.6.3. Mexay KOXyXOM 1 BarioM rosfie Hae pa A0MKHbI ObITb YNNOTHE HUS, UCKIOYaloLwmne BO3MOXHOCTL NonagaHus
acGecToLie MEHTHOM MacCbl Ha NOM Nome Liie HUA.

2.2.6.4. ina npon3BoAcCTBa pe MOHTa Hag 6apabaHamMu ronneHae pa AOKHbI ObITb YCTAHOBMEHbI FPY30MNOABLE MHbIe MaLUWUHbI.
2.2.6.5. Nepepn Ha4yanomM pe MOHTHbIX U OYUCTHLIX paboT B BaHHe ronneHpepa Heo6xoaumo:

OTK/IOYMTL OT 3NeKTPOMNUTaloLWEe M ceTU aneKTpoaBMUraTe niu NpUBOAOB;

BbIHYTb NPeAoOXpaH1Te NN U3 aneKTpopacnpeAenuTe NbHbIX YCTPOMUCTB NPUBOAOB;

OTCOEAUHNUTDL dJNeKTpoAaBUraTesiu NpuBOoAOB OT ronsfieHAae pa, 4na 4Yero criegyeTt paccoeAMHUTL NepBYHO OT AneKTpoaBuratena Myd)Ty
WUJTN CHATbL NPUBOAHbLIE pPeMHU;

Ha MYCKOBOM YCTPOMCTBE NOBeCUTb 3anpeLarlmi 3Hak 6esonacHocti no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsAowen Hagnucbio "He BknrovaTsb -
pa6oTatot nrogu!”.

2.2.6.6. Npu Bo3HMKHOBEHMU CTyKa N1 BUGpauum Bo BpeMsi Bpalle Husi 6apabaHa akcnnyaTauus ronneHgepa He gomnyckaeTcs.
2.2.7. Pekynepatopbl

2.2.7.1. TpybonpoBoALI ANs Nofa4yv napa B peKyrnepaTtop A0MKHbI COOTBEe TCTBOBaTh Tpe 60BaHUsAM NpaBun ycTponcTBa U 6e3onacHom
3aKcnnyaTtauum Tpy6onpoBoAoOB napa U ropsiveit Boabl.

2.2.7.2. Pekyne patopbl AOJKHbI ObITb orpaxaeHbl. Orpaxae HUA AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTL TpeboBaHuam n.  5.2.22 yac | HacTosiLmx
MpaBun.

2.2.7.3. Ona o6cnyxuBaHus peKyne paTtopoB U NPMBOAOB MeXaHU3MOB OUYUCTKU AO0IMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI NNOLWAAKY,
cooTBeTCTBYHlOLWMeE Tpeb6oBaHuAM n. 5.2.27 yactm | HacTosAwmx MpaBun.

2.2.7.4. Pekyne patopbl AOKHbI ObITb 060pyA0BaHbl YCTPOUCTBAMU, UCKITHOYAKOLWUMM UX Ne penosfiHe Hue .

2.2.7.5. 3y6uaTble nepenaym U coeAUHUTE NbHbIe MY(TLI NPUBOAA MeXaHU3Ma OUYUCTKU AOMKHbI GbITh 3aKPbIThb CAMOWHBLIMU
MeTannMye CKUMU orpaxae HUsIMU.

2.2.7.6. Ha pa6oTbl N0 BHyTpe HHE MYy OCMOTPY, OYUCTKE U Pe MOHTY peKyrne paTopoB AOMKEeH ObITb pa3paboTaH NPoeKT NPOU3BoACTBA
pa6ort (MNP), yrBe pxxgaeMbii rnaBHbLIM UHXe He POM OpraHvM3auuu, U BblAaH HapsA-A0NyCK.

BbinonHeHMe paboT no oCMOTPY, OYUCTKE U pe MOHTY peKynepaTtopoB 6e3 MNP n Hapsiaa-pgonycka He QomnyckaeTcA.
2.2.7.7. MNepep Ha4yanom peMOHTHbIX paboT Heob6xoaumMo:
npekpa™Tb Nogayy BoAbl U Napa;

BblHYTb NpeaoxXpaHUTe M U3 3rieKTpopacnpeae ninte nbHbIX ychOﬁCTB npuBoaa MexaHU3Ma OYNCTKU;



paccoeAuHUTL MYdTy NPMBOAA MeXaHM3Ma O4MCTKMY;

Ha NYCKOBOM YCTPOMCTBE MeXaHM3Ma OYUCTKM U Be HTUIISIX Nodavm BoAbl U Napa NoBecUTb 3anpeLatowmuin 3Hak 6e3onacHocT no
FOCT 12.4.026 c nosicHawLen Hagnucklo "He Bknioyatsh - paGoTatoT nogu!”.

2.2.8. luctohopmMOBOYHbIE MaLUUHbI

2.2.8.1. Ansa o6cnyxuBaHus NMcToOpPMOBOYHbIX MaLIMH AOJKHbI ObITb 060pyAO0BaHbI NNOLaAKU, COOTBE TCTBYHOLME Tpe 60BaHUAM T.
5.2.27 yvacm | HacTosiwumx Mpasun.

Tpy6bl NUTaHNA NMCTOhOPMOBOYHON MaLLMHBbI ac6e cToLle ME HTHOM Maccoi U BOAOMW He AOIMKHbI pacnonaratbcs B rabapurax
nrowaaok o6cnyXuBaHusi.

2.2.8.2. NMogbem m yCTaHOBKa B pa6o=|ee norioXxeHMe OMKUMHLIX BarioB, Npecc-BanoB, AOMNOJIHUTENIbHbIX Npecc-BalioB U BaKyyMHbIX
KOPOGOK AOJIXKHbI NPOU3BOAUTLCA rpysonoagbe MHbIMU MalLUMHaAMMU.

2.2.8.3. na nogbeMa paMbl OTKUMHbIX BanloB He06Xxo0AMMO NpuMeHATL ne6eaky CM-1003 ¢ aneKTpoMarHMTHLIM TOpMO30M
HOpManbHO 3aMKHyTOoro Tuna. lMpu ncnonb3oBaHUKU ANA NOABLEMa paMbl OTDKMMHbIX BanioB rMaponpoBoAoB, NnocrneaHne OOMKHbI
O6bITb 060pYyAOBaHbI NNoWaaKaMmu Ans o6CcnyXuBaHusi, COOTBe TCTBYHOLWMMU Tpe 6oBaHMAM n. 5.2.27 yacm | HacToAwmx MpaBun.
2.2.8.4. Pama OTXMMHbIX BarnoB AOJIKHAa UMeTb MeXaHW4e CKoe YCTPOMCTBO ANA (pMKcaLuum ee B NOAHATOM MOJIOXe HUM.

2.2.8.5. CoeauHuTenbHble MY(TbI, KNTMHOPE ME HHas, LieNMHasA U KapAaHHasA nepeaayv NpUBOAOB Npecc-Bana, CykHO60MKN, BaKyyMHbIX U
rpsisze BbIX HACOCOB, HACOCOB YMCTOW BOAbI U MeLUanoK A0MKHbI ObITb 3aKPbITbl CMSIOWHLIMU MeTanMye CKUMU OrpaXae HUAMU.

2.2.8.6. ABapuiiHble BbIKIHOMaTenyu NnpuBoAa NMMCTo(OpPMOBOYHOWN MalUWHbI AOMKHbI ObITb YCTaHOBNEHbI:
OKOJ10 y351a pacKkposi UNu POTaLUMOHHBLIX HOXHULL CO CTOPOHBLI MY(hThI BKIIOYE HUS;

OKONO NpMBOAA MeLlanoK BaHH ce TYaTbIX LUIIMHAPOB;

OKOJ10 TPeTbe W BaHHbI C NPOTUBOMNOJIOXHON CTOPOHbI NyfbTa ynpaBne HUs.

2.2.8.7. Onsa npeaynpexaeHUs o nycke nuctocdopmMoBoOYHasi MallMHa AOMKHa ObITb CHabXeHa 3ByKOBOW U CBETOBOMW CUMrHanusauuven
(cMpeHon, 3BOHKOM, nlammnou). CUrHanu3saums JomkHa o6ecneynmBaTh HafeXHYH CbILLMMOCTbL U BUAUMOCTb CUrHana B 30He paboTbl
obcnyxuBarowwero nepcoHana. Tabnuua curHanos AomMkHa 6bITb BbiBeELWEHa Ha pabo4ynx mecTax.

2.2.8.8. Nepepn npoBeaeHMEM CpeAHEro U KanUTanbHOro pe MOHTOB NMUCTO(hOPMOBOYHbLIX MAaLUUH AOMKEH ObITb pa3paboTaH NPoekKT
npousBopacTBa pabort (MMNP), yrBe pxxaae Mbin rmaBHbIM UHXEe HEPOM OpraHu3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

BbinonHeHUe cpefHero M KanuTanbHOro pe MOHTOB NMCTOOPMOBOYHOMN MawwuHbl 6e3 MNP n Hapsga-gonycka He Aomnyckae TCA.

2.2.8.9. YcTpOMCTBO U 3KCNnyaTaLumns NeHTOYHbIX KOHBE e pOB AOMKHbI COOTBE TCTBOBaThL Tpe6oBaHmam [OCT 12.2.022 u nn. 6.2.3 -
6.2.4 yacu | HacTosawmx MpaBun.

2.2.8.10. He ponyckaeTcs:

Hanuune OTKPbITbIX OTBE PCTUI Ha Topuax ¢hopmaTHoro 6apabaHa;

HaXxoOAUTLCA NOA PaMOW OTKMMHBbIX BarioB BO BpeMsl ee NoAbeMa U ONMyCKaHus;

yAe pXuBaTb 3neKTporie6eakoi paMy OTKMMHBLIX BanoB, €Cniv NoA Hell HaXo[ATCS Noau;

NpPoV3BOAUTbL CTPOMNOBKY 3a Ban ceT4aToro LUnHApa Kprokamu;

3KCMNyaTMpoBaTh IMCTOOPMOBOYHbIE MaLUUHbLI NPU OTCYTCTBMU UIIM HEUCMPABHOM 3BYKOBOW UMM CBETOBOW CUrHanusauuu;

BO BpeMsA paGOTbI nVICTOCbOpMOBO‘-IHOVI MaLUMHbI oOYMLLaTb OT acbecToLeMeHTHOM MaccChbl POJIMKM TOoJNLWIMHOME pa, prGOBaﬂVIKVI,
POJINKMN KOHEe YHbIX BbIKIHO4aTenem U HOXW aBToMara ans Cpe 3K/ HakKaTa, a TaKkKe noatarmBatb coeAuHe HusaA rmapocucte Mbl,
nepeaBuratb U pe MOHTMpoBaTb OTKUMHbIE€ Balibl U NPOU3BOAUTL PEeryrimpoBKY aBTOMaTa Cpe3KMU HaKaTa.

2.2.9. Y3nbl packpos (CTaHOK none pey4yHow pe3Ku, pOTaLMOHHbIE HOXHULibI)

2.2.9.1. LenHble, KNMHOpPEe MEeHHbIE U 3y64aTble nepeaayn NPUBOAA POTALMOHHBLIX HOXHUL, AOMKHbI GbITb 3aKPbITbl CRSIOWHLIMU
MeTannmye CKUMM orpaxae HuUsiMu.

2.2.9.2. Mycpra BKNIo4E HUA NPMBOAA POTALMOHHbIX HOXHULL AOMKHA ObITh OrpaxaeHa ceTyaTbiM MeTansMye cKUM orpaxaeHueM B
cooTBeTCTBUM C Nn. 6.2.3 yacm | HacToawmx Mpasun.

OrpaxaeHne AOMKHO GbITb CONTOKMPOBAHO C NPUBOAOM POTALMOHHBLIX HOXHUL, TaK, YTOGbI MPU CHATUM UIW HENMPaBUIIbHO
YCTaHOBJIEHHOM OFpaXxaeHUU NPUBOA aBTOMaTU4e CKU OTKITOYarcs.

2.2.9.3. PeXXywwyMn MexaH1U3M 1 nojaroline poriuku AoJKHbI ObITb 3aKpbITbl CeTYaTbIM OrpaxaeHvueM B cooTBeTcTBMM c . 6.2.3 yacm |
HacTosiwmx MpaBun. OrpaxaeHue AOMKHO GbITb CONOKMPOBAHO C MPUBOAOM HOXHUL, TaK, YTOGbI NPU CHATUW WU HeNpaBUIbHO

YCTaHOBJI€ HHOM OrpaxAaeHUU NpuBoA aBToMaTMye CKu oTkitodancs. Orpaxae HUsi NOABOASLIErO U OTBOASILLE O KOHBe e pa [OMKHbI
cooTBeTCTBOBaTh Tpeb6oBaHusam NOCT 12.2.022.

2.2.9.4. B uenu ynpaBneHusi NpMBoAa POTaLMOHHbIX HOXHUL, AOMKeH ObITb aBapUNHbLIA BbIKIOYaTe lib, YCTAHOBIIE HHbIA CO CTOPOHbI
npuBopAa.

2.2.9.5. MNepepn NnpoBeAeHMEM TeKylLero, CpeaHero U KanutanbHOro pe MOHTOB POTALMOHHLIX HOXHUL, AOSMKeH GbITh pa3paboTaH
npoekT npoussoacTea pa6ot (MMP), yrBe pxxaae Mblit rMaBHbIM UHXEeHe POM OpraHM3auuu, U BbigaH Hapsa-aonyckK.

2.2.9.6. Mpu pa6oTe poTaLMOHHLIX HOXHUL, He AonycKae TCs:
NPOM3BOAUTL BPYYHYIO0 CMa3Ky NOALIMMHMKOB CKOJIbXe HUsl, 3y6uaTbiX nepeaay u BTYNIOYHO-POSNIUKOBLIX Lienen;

npon3BoanTb HaTAXeHUe KIuHope Me HHOM nepepavu;



ovyuwatb npuBogHbIE 6ap66aHbl, NMPUXUMHbIe BariMku U pexyluue MexXaHU3Mbl OT HaNnUNWux 06pe3KOB ac6oueMeHTHbIX NIMCTOB.

2.2.9.7. UenHble unu KnMHOpe MeHHble nepenayun ctaHka gnsd none pe'-|H0|71 Pe3KU A0JXKHbI ObITb orpaxgeHbl CNNOoWHbIMU UnNn
ceTyaTbiMU orpaxageHUsAMU, KOTopble A0JTXKHbl COOTBE TCTBOBATb TpesOBaHMﬂM n. 6.2.3 yactm | HacToALWMNX I'IpaBMn.

2.2.9.8. AIuckoBble HOXW CTaHKa nonepeyYHoW pe3ku AOMKHbI ObITb OrpaxaeHbl CNNOLWHLIMU MeTannmye CKUMU Orpaxae HUAMU,
3aKpbIBalOLWMMKN CO BCEX CTOPOH UX Be PXHIOI YacTb Ha 2/3 guameTpa Aucka:

2.2.9.9. KpenneHue AMCKOB Ha Bany AOMMKHO ObITb BbIMOMHEHO CaMbIM HafeXHbIM COCOOOM, UCKITOYaLWMM ocrabneHue
KpeneXHbIX 35ie Me HTOB. COCTOsIHME KpenseHUs AUCKOB AOJTKHO NPOBE PATLCA €Ke CMeHHO.

2.2.9.10. Pe MOHT cTaHKa nomne pe4YHoOn pe3KU, OCMOTP KpenseHusi QUCKOB, 3aMeHa ANCKOB A0MKHbI NPOU3BOAUTLCA TONbKO nocre
CHSITUS1 HanNps ke HUsI C NPUMBOAA CTaHKa U OCTaHOBA NMUCTOPOPMOBOYHOW MALLMHbI U NMPUHATASI MeP 3alUUTLI OT CIIyYalHbIX BKI1HOYE HUM
NpuBOAA B YCTAHOBIIEHHOM NopsiAke.

2.2.9.11. He ponyckaeTcs:

NPOU3BOACTBO PeMOHTa Npu paGoTaloleMm cTaHKe;

npoBepKa KponneH!Us pexXyLmx AUCKOB Npu paboTaloweM cTaHke;

paboTa cTaHKka NpU OTCYTCTBUMN UITN HE UCMPABHOM Orpakae HUu;

pa6oTa cTaHka Npu NOA03peHUU Ha ocrnabneHue Kpenexa pexylwmx HoxXe .

2.2.10. KoHBeliepbl Ans 6e cnpoknago4YHoro Nnpon3BoAcTBa BONTHUCTLIX acb6e cToLie MeHTHbIX JICTOB
2.2.10.1. O6wue Tpe6oBaHUA

2.2.10.1.1. CoeaMHnTE NbHBbIE MY(THI, 3ydYaTbie, KNMTMHOPE MEHHbIE U LieNHbIe Nepeaayym NPMBOAOB BOJIHUPOBLUMKA, YKNaavMKa u
nepe6opLlumnka NMCTOB, Cbe MHUKA CTON KOHBE e pa pa3rpy3ku A0SMKHbI ObITb 3aKPbITbl CMSIOWHLIMU Me TanfiMye CKUMU OrpaXae HUAMU.

2.2.10.1.2. ins o6¢cnyxMBaH1s BOJTHUPOBLUMKOB, YKINaA4MKoOB, Nepe6opLIMKOB U Cbe MHMKOB CTOMN AOIMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI
CTauMOoHapHble MeTansnmyeckue NnoLwanKku, cCooTBe TCTByOLWMe Tpe6oBaHuaAM n. 5.2.27 yacm | HacTosiwmx MpaBun.

2.2.10.1.3. BonHMpOBLUUKM, YKNaAYUKU, Ne pe OOPLLUNKM U Cbe MHUKU CTOMN AOJMKHbI ObITh OKpaweHb! B BeTa no FOCT 12.4.026.

2.2.10.1.4. Ha pa6oTbl No TeKyLie My, CpeAHE MY U KanuTaribHOMY pe MOHTaM KOHBe e pa AomkeH ObITb pa3paboTaH NpoekT
npousBoacTBa pabot (MMNP), ytBe pxxaae Mbin rMaBHbIM UHXe HE POM OpraHu3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

BbinonHeHne pa6oT no pe MOHTy KoHBelepa 6e3 MNP 1 Hapsiga-gonycka He AoMycKaeTCA.

2.2.10.1.5. Npwn paboTe KoHBeMepa ANs 6ecnpoKnago4YHoOro NPoM3BoACTBa BONMHUCTLIX acbe cToLe Me HTHbIX NIUCTOB He AoMnycKaeTCcs:
NPOM3BOAUTL CMa3Ky BPYUHYHo 3yGuaTbIX nepeaayd, BTYNIOYHO-POSIMKOBLIX Lienein U NOALWMNMHUKOB CKONbXXe HUS;

yCTpaHATb HEUCNPABHOCTU Ha BONTHUPOBLUUKE, YKNaa4uKke U nepeobopLymke NMCToB;

NPOM3BOAUTL HaTAXKeHWe U OUYUCTKY YeluynyaTbixX Lenen;

perynupoBaTb TOPMO3a, BUsbYaTble TpaBePChl, NONoXKeHMe TPAHCMOPTUPYIOLMX BankOB M KOHe YHbIX BbIKiovaTenei Ha
BOJTHUPOBLUMKAX, YKIaA4MKax U nepebopLumkax nMcToB.

2.2.10.2. BonHUpPOBLUKHK

2.2.10.2.1. HaTsikHble M NPUBOAHbIE 3B€3[04KM BOJIHUPOBLUMKA AOIMKHbI ObiTh OrpaxaeHbl B COOTBe TCTBUM ¢ Tpe6oBaHnamu FOCT
12.2.022. Orpaxpae Husi AOMKHbI ObITb COMOKMPOBaHbI C NPUBOAOM BOJIHUPOBLUMKA TaK, YTOObI MPU CHATUM UNN HEeNPaBUITIbHO
YCTaHOBJIEHHOM OrpaxaeHuu NPUBOJA BONTHMPOBLLMKA aBTOMaTnye CKU OTKIToYancs.

BbicoTa orpaxpaeHus Hag hopMyOLWMMUY LieNSIMU He JOJKHaA ObITL 6onee 50 mm.

2.2.10.2.2. lIuckoBble HOXU AOJTKHbI ObITbh 3aKPbITbl CIMIOWHbLIMU MeTannuye CKUMMU 3arpaxae HusiMu.

2.2.10.2.3. Co CTOpPOHbI, NPOTUBOMOSIOXHOW NyNbTy yNpaBrie HUsl, A0JDKeH ObITb aBapMiHbIA BbIKNoYaTe b NpUBOAa MeXxaHu3ma
nogayv fIMCTOB B BOJSTHUPOBLLMK.

2.2.10.2.4. Npwn paboTe BONHMPOBLUMKA HE AONyCKaeTCs:
NPOM3BOAUTL HaTAXKeHMe U OYUCTKY YeluyinyaTbIX Lenen;
NPOM3BOAUTL OYUCTKY TPAHCMOPTUPYHOLLMX BarIKOB M TOPMO3a;
perynupoBaTb NONoXeHUe KOHe YHbIX BbIKlovaTeneun;

nonpaenATbL NMUCTbI U NPOTaNkuBaTb OpakoBaHHbIe NUCTLI.
2.2.10.3. Yknaguvkv v nepe60pLUnKu NMcToB

2.2.10.3.1. Pambl yknagumka 1 nepe bopLymka NMUCTOB AOMKHbI ObIThb 3aKPbITbl CETYATLIMU OrpaxaeHUsiMu B cootBeTcTBUM cn.  6.2.3
yactu | HacTosiwmx MpaBun, 3aKkpbIBaOWMMKU NPOXOA B 30HY Ne peABUXE HUA BaKyyMHbIX KOPOGOK.

2.2.10.3.2. Npwn paboTe yknagumMka 1 nepebopLymMKa NMMCTOB NONPaBsiTb PyKaMy NUCTbI U Fe pMeTU3NpYoLWMe NPOKNaaKu He
AonyckaeTcs.

2.2.10.4. Cbe MHUKM cTON



2.2.10.4.1. Npu paboTe cbeMHMKa CTOMN He JonycKaeTcs:
perynupoBaTb NONIOXEeHNEe KOHEYHbIX BbIKMioyaTeneu;
noATArMBaTb coeAMHEeHUE rMAPOCUCTEMbI;

perynmpoBaTtb MeXaHW3M Mepe Me LLie HUSA TereXKN.
2.2.10.5. KoHBe e pbl NpeABapuTe IbHOro TBEe pAeHUS NIMCTOB

2.2.10.5.1. KoHBeWepbl NnpeaBapuUTE NLHOTO TBE PAEHUS NIMCTOB AO0MKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe6oBaHuamMm [OCT 12.2.022.

2.2.10.5.2. Tpy6onpoBoAbLI ANA nogavy napa B kaMme py NnponapuBaHusi KOHBe e pa NnpeABapuTeNIbHOro TBe pAe HUA NIMCTOB AOJKHbI
cooTBeTCTBOBaTh Tpe60BaHMAM NpaBun ycTpocTBa M 6e30MacHoOM aKcnnyaTauMm TpyoonpoBoAOB napa v ropsvei Boabl.

2.2.10.5.3. NMpwm akcnnyaTtauum kKamep NponapmMBaHUA He AOMKHO ObITh BbiAe e HUs Napa B NPOU3BOACTBE HHbIE NOMeLleHUs Yepe3
3arpy3oy4Hblie U pa3rpy3oyHble NpoeMbl.

PeMOHTHbIE npoeMbl 4OJDKHbI 3aKpbIBaTbCA MeTanyfinye CKUMU CTBOpPKaMu U UMeTb YNITOTHEe HUA U3 mapoc-roﬁu(oﬁ pPe3uHbI.

3arpy30lu-|b|e W pa3rpy3o4Hblie npoeMbl 4OJTXKHbI NNTOTHO 3aKpbiBaTbCA WUITOpaMu U3 6pe3eHTa WUITN Te XHN4e CKoro CykHa (bOpMOBO‘-IHbIX
MallunH.

2.2.10.5.4. CoegMHMUTE NbHbIE MY(PTbI U KITMHOPE MEHHbIE Nepeaayy NPUBOAOB KOHBeWe pa AOMKHbI ObITb 3aKPbIThbl CMNOLWHLIMU
MeTannmye CKUMU Orpaxae HUsIMU.

2.2.10.5.5. OrpaxaeHUs NPUBOAHBLIX, HATAXKHbLIX U OTKINOHAKLWMNX 6apabaHOB, HaTAXXHbIX YCTPOMCTB, pe MeHHbIX nepepgay, mydr,
OMNOPHbIX U NoAAe PXKUBaKOLLMX PONIMKOB KOHBE e pa AOJKHbl COOTBe TCTBOBaTh Tpe6oBaHuamM MTOCT 12.2.022. Orpaxae Husi OJKHbI
ObITb CONMOKMPOBaHbI C NPUBOAAMMU TaK, YTOObI NPU CHATUM UNM HeNPaBUINbHO YCTaHOBIIe HHOM OrpaxaeHuu NpuBoAbl KOHBe e pa
aBTOMaTM4e CKMA OTKIMIOYaIuCh.

2.2.10.5.6. NpuBOAbLI KOHBE e Pa AOMKHbI ObITb 060pyAO0BaHbI 351e KIPOMArHUTHLIMU TOPMO3aMU HOPMaribHO 3aMKHYTOro TMna.

2.2.10.5.7. Yepe3 KoHBe e p NpeABapuTeIbHOro TBe pAeHUSA AOMKHbI ObITb YCTaHOBIEHbI NepeXoAHble MOCTUKU, COOTBE TCTBYHOLLUE
Tpe6oBanHuaAm nn. 9.2.14 - 9.2.15 yacm | HacTosiwmx MpaBun. PacctosiHne Mexay MOCTMKaMK He AOJMKHO GbiTb 6onee 30 M.

2.2.10.5.8. Ha koHBe e pax npeaBapuUTe NLHOTO TBE PAEHUSI C 06eUX CTOPOH AOIMKHbI ObITb YCTaHOBIMNEHbl aBapuiHbIE BbIKIHOYaTeNy,
pacnonoxeHHble Yepe3 Kaxable 30 M nNo ANvHe KOHBeWepa.

2.2.10.5.9. Ha paboTbl no cpegHe My U KanuTaribHOMY pe MOHTaM KOHBe e poB AoMmkeH ObITb pa3paboTaH NpoekKT NnpousBoAcTBa paboT
(NNP), ytBe pxkAae Mbiv rMaBHbIM UHXEeHE POM OpraHM3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

BbinonHeHue pa6oT no cpegHe My U KanuTanbHOMY pe MOHTY koHBelie poB 6e3 MNP u Hapsga-gonycka He Aomnyckae TCA.
2.2.10.5.10. Nepep Ha4yanom TeKyllero pe MOHTa Ha KOHBe e pe Heo6xoauMo:

OTKITHOYUTL OT ATIEKTPOMUTaOLLE ! CeTU 3NeKTPoABUraTenv NPMBOAOB;

BbIHYTb NPeAOXPaHUTe MM U3 3NeKTpopacnpeAe nuTe NbHbIX YCTPOWCTB NPUBOAOB;

0TCOe AUHUTL 3NeKTpoABUraTenv pe MOHTUpYe Moro o6opynoBaHusi OT NPUBOAOB, ANsl Yero paccoeAuHUTL MYdThI;

Ha NYCKOBble YCTPOMCTBA BbIBECUTbL 3anpeluarlime 3Haku 6e3onacHoctm no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsowe i Hagnucbio "He Bknovats -
pa6oTatot niogu!”.

2.2.10.5.11. NMpwm paboTe KOHBelepa NpeABapUTeNbLHOro 3aTBe pAe BaHUs He AonyckaeTcs:

CTaBUTb UMK CKITaAMpPOBaTh Ha NepeKpbITUe Kamepbl NponapuBaHusa o6opyaoBaHue, 3anacHble YacTv, MaTe puansl U gpyrue
npeameThbl;

OTKpbIBaTb CTBOPKU peMOHTHbIX NPOeMOB;
npon3BoanTb HaTAXeHUe KInuHope Me HHOM nepepaviv npuBoaa KoOHBe ﬁepa TBe pAeHUs;

YCTPaHATbL NepeKocC Tesiexek.

2.2.11. MoTo4HO-Me XaHU3UpPOBaHHbIe NMUHUW OISt NPOU3BOACTBA NMIOCKUX NPeCCOBaHHbIX U HeNpe CCOBaHHbLIX JIMCTOB
2.2.11.1. O6wume Tpeb6OBaHNA

2.2.11.1.1. Bce koHBeWepbl, BXxoAsliMe B NOTOYHO-MeXaHU3UPOBaHHYIO NIMHUIO, AOJKHbLI COOTBEe TCTBOBaTL Tpe6oBaHuam FOCT
12.2.022.

2.2.11.1.2. 30oHa ABWXEHUA TPAHCMOPTHBIX TeseXeK NOTOYHO-Me XaHU3UPOBaHHOW NMUHUK ANS NPOU3BOACTBA NMOCKMUX NPe CCOBaHHbIX
NIMCTOB AOJMKHA GbITb orpaxaeHa. OrpaxaeHUsA AOMKHbI COOTBe TCTBOBaTL Tpe6oBaHuAM nn. 6.2.3 - 6.2.7 yacm | HacToAwwmx MpaBun.
PaccTosiHme oT npoAonbLHOM OCU NYyTU A0 OrpaXaeHUs He AOJMKHO ObITb MeHee 1 M.

KoHBeWep Bo3BpaTa Npoknafok B NOTOYHO-Me XaHU3UPOBaHHOW NIMHUM ANsi NPOU3BOACTBA HeNpe CCOBaHHbIX IMCTOB A0MKEH ObITh
orpaxaeH c 06enx CTOpOH No ANvHe KOHBeWepa Ha BbICOTY He MeHee 1,5 M ceTyaTbiM orpaxaeHMeM B cCOOTBeTCTBMM € N. 6.2.3 yacm |
HacToswmx MpaBun.

2.2.11.1.3. Yepe 3 NOTOYHO-ME XaHN3NPOBaHHbIE NIMHUU NPEeCCOBaHHbIX U HEMPEe CCOBaHHbIX JIMCTOB AOMKHbI ObITb YCTaHOBMEHbI
nepexoAHble MOCTUKU, COOTBETCTBYIOLME TpeboBaHusaM nn. 9.2.14 - 9.2.15 yactm | HacTosawumx MNpaBun. PacctosiHne mexay
MOCTUKaMM He AOJMKHO ObiTb 6onee 30 m.

2.2.11.1.4. CoeaunHuTe nbHble MydThl, KMTMHOPE MeHHbIE U LieNHbIe Nnepeaayv NPUBOAOB MacrioHaCoOCOB, BE HTUNIATOPOB, Yelyn4aTbiX U
LieNHbIX KOHBE e pOB, OYMLLAOLMX e TOK U CTaHKa ANsl OYMCTKU NPOKNaAoK AOMKHbI ObITb 3aKPbITbl CMMOWHbLIMUY MeTannuye CKUMu



orpaxageHusamMmu.

2.2.11.1.5. inA o6cnyXuBaH1s ne pekKnagyMkoB U BaKyyMHbIX CTOMMPOBLLUMKOB AOJMKHbI 6bITh NpeAyCMOTPEHbI CTaLMOHapHbIe
MeTansnuyeck1e Nnowanku, CooTBe TCTByKLWMe TpeboBaHuaAM n. 5.2.27 yacmm | HacToswwmx Mpasun.

2.2.11.1.6. inA npeaynpeXAeHUA O Nycke rnepekKnagynku, BakyyMHble CTONMMPOBLUMKN U pa36opLumnKu AOMKHbI ObITb CHa6Xe Hbl
3BYKOBOM U CBETOBOW CUrHanu3auuemn (namnamum, cupeHamu). CurHanmsauma AomkHa o6ecneynBaTtb HaeXXHyH CrbILLUMOCTb U
BUAMMOCTbL CUrHana B 30He paboThl.

Tabnuua cMrHanoB AoMKHa ObITb BbiBelUeHa Ha pabouynx mecTax.

2.2.11.1.7. Nepea Ha4yanom TeKyllero pe MOHTa ne peKnagynka, CTonupoBLiMKa, pa3boplumka, CTaHKa AN OYUCTKM U CMa3Ku NpPOoKNanokK
WNu KOHBe e pa Bo3BpaTa NpokKnafok Heo6xoaumo:

OTKIIOUYUTL OT 3T KTPONUTAOLLE I ce U IneKTpoABUraTenv NPMBOAOB pe MOHTUPYye Moro o6opyAoBaHus;
BbIHYTb NPeAOXPaHUTENM U3 3NeKTpopacnpeAenuTeNbHbIX YCTPOUCTB NPUBOAOB Pe MOHTUPYe MOro 0GopyaoBaHus;
paccoe AMHUTL MydTbI NPMBOAOB pe MOHTUPYE MOTro 060pyAOBaHUA UMM CHATb NPUBOAHbIE PeMHM;

Ha NMycKoBble YCTPOMCTBA BbIBECUTbL 3anpelyarlume 3Haku 6e3onacHoct no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHstowe n Hagnucbio "He Bknrovats -
pa6oTatot nrogu!".

2.2.11.1.8. Ha pa6oTbI no cpegHe My M KanuTaribHOMY pe MOHTY KOHBe e pa Bo3Bpata NPoKafok AoMmkeH ObITb pa3paboTaH NpoekT
npousBopcTBa pabort (MMNP), yrBe pxxaae Mbin rnaBHbIM UHXE HEPOM OpraHu3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

BbinonHeHMe pa6oT no pe MOHTY KOHBelepa 6e3 MNP 1 Hapsiga-gonycka He AoMycKaeTcs.
2.2.11.2. 'mppaBnuyeckne npecchbl Ans ynnoTHeHUA acbecToueMeHTHbIX u3ge nun

2.2.11.2.1. YctpoMcTBO rmapaBrnnye cCKUX npeccoB AOJDKHO cooTBeTcTBOBaThL FOCT 12.2.117.

2.2.11.2.2. MNpeccbl AOMKHbI 6bITb 060PYAO0BaHbLI OrpaHUYMTENIeM X0Aa NOABUXKHOW TPaBe PCbl, UCKMIOYAOLWMM BO3MOXHOCTb BbiIxoaa
NnyHXepoB U3 LUNUHAPOB.

2.2.11.2.3. Ha npeccax fomkHbI ObITb YyCTPOWCTBA ANA yAe pXKaHUs NOABUXXHOW TpaBepCbhbl B BE PXHEM MOJIOXKE HUM NMPU BbINOJTHE HUU
PeMOHTHbIX U Hanaao4HbIX PaboT.

2.2.11.2.4. YctpowncTtBo, akcnnyaTtauus ne6enok TI-9 n T-224B ans noaayv TpaHCNOPTHLIX TeNeXeK Ha Npe cc JOMKHbI
COOTBETCTBOBATL TPe 60BaHMAM NpaBUN YCTPOMCTBA 3/1e KTPOYCTaHOBOK, NpaBuWi 3KCNnyaTaLuu 35eKTpoycTaHOBOK NoTpe6utenen un
npaBun TeXHUKM 6e30nNacHOCTU NpU IKCNyaTaLuMu 3reKTPOyCTaHOBOK NoTpeGutenemn.

2.2.11.2.5. MNpwm paboTte npeccoB He gonyckaeTcs:

noaoTArMBaTb coeAuHe HUA rmapocucTe Mbl;

perynupoBaTb NOJIOXEHUEe KOHEYHbIX BbIKMioyaTenen.
2.2.11.3. BakyymMHble CTONUPOBLUUKA U pa3bopLUnKu

2.2.11.3.1. BakyyMHble CTONMPOBLLUKN U Pa3bopLUMKN, a TaKKe 30Ha ABUXKE HUSA TPAHCMOPTHbIX TereXeK AOIMKHbI ObITb orpaxaeHbl B
cooTBeTCTBUM C TpeboBaHuaMuM nn. 6.2.3 - 6.2.7 yac | HacTosAwmx MpaBun. PaccTosiHne oT NpPOAONbLHOM OCU NYTU A0 OrpaxAeHus He
AOJIMKHO ObITb MeHee 1 M, paccTosiHue OT paMbl 060pPYAOBaHUA A0 OrpaXaeHUs He JOMKHO O6biTb meHee 0,5 m.

2.2.11.3.2. BakyyMHble CTONMUPOBLLUKM U Pa3bopLUMKN [OIMKHbI ObITb 060pyAO0BaHbI 3HaKaMy 6e30nNacHOCTU M NOKpalleHbl B LBeTa,
cooTBeTCTBYlOWMe Tpe6oBaHusam MOCT 12.4.026.

2.2.11.3.3. MNMpu paboTe BaKyyMHbIX CTONMMPOBLLUKOB U pa3bopLUNKOB He fomnyckaeTCA:
perynupoBaTb MONIOXeHNEe KOHeYHbIX BbIKnioyaTeneu;

NPOM3BOAUTL HaTAXKeHUe KIMHOpEeMeHHOW Nepepayn;

nonpaBnATL pykaMu ac6ecToLie MEHTHbIE NIMCTbI U MeTannuye ckue NpokKnaaku;

noaTArMBaTh CoeANHE HUAA TMAPOCUCTEMbI.
2.2.11.4. Nepeknagumku cton

2.2.11.4.1. MNMpwm pa6oTe nepeknag4mkKa He AoNycKaeTCA:
perynupoBaTb MONIOXeHNEe KOHeYHbIX BbIKnioyaTeneu;
noaTArMBaTh coeAnHe HUSl TMAPOCUCTE Mbl;

NPOU3BOAUTL HaTAXE HUE BTYNOYHO-POJNIMKOBbIX LieNen.
2.2.11.5. CTaHKM OANs YUCTKM U CMA3KU NPOKNaaokK

2.2.11.5.1. OTKpbITbie NPOEMbI B paMe CTaHKa CO CTOPOHbI pabo4nx NNowaaokK AOMKHbI ObITb 3aKpbITbl OrpaXxaeHUSAMU B
cooTBeTCTBUM C Nn. 6.2.3 yacm | HacToswmx MpaBun.

2.2.11.5.2. MeTannuyeckue LeTKU CTaHKa AOIMKHbI ObITb 3aKpbIiTbl CANMOWHLIMU MeTariyfinie CKUMU orpaxage HUsAMu. Orpa)Kp,eHMe
[OJIMKHO ObITb C6J'IOKVIpOBaHO C NpMBOAOM Tak, YTOObI NPU CHATOM UNU HeNnpaBuUIlibHO YyCTaHOBNe HHOM orpaxageHuu npueoa
MeTannnye CKUX e TOK aBTOMaTU4e CKM OTKIo4arncs.



2.2.11.5.3. MydTbI cuenneHus, 3y64aTblie U LienHble Nepeaayn NPUBOAOB CTaHKa AOMKHbI ObITb 3aKPbIThbl CMIOLWHbLIMU
MeTansm4ye CKUMM orpaxne HuUsiMu.

2.2.11.5.4. Ha cTtaHkax fomkHbI 6bITb NOAAOHLI ANs c6opa Macna, NocTynarLwero Ha cMa3Ky NPOKNaAoK, U KOHTe iHe pbl AnA c6opa
oumilaeMoro ¢ npoknaaok matepuana. NMpotekaHne macna Ha NoBe PXHOCTL pabounx NnoLwaaok He JonyckaeTcs.

2.2.11.5.5. MNMpwm paboTte cTaHKa He AoMnycKaeTCs:
NpPOM3BOAUTL HaTAXKe HWe BTYNOYHO-POSIMKOBLIX Lienei;
perynupoBaTtb NosioXeHUe TPaHCNOPTUPYIOLUX POSIMKOB;

paboTaTtb Npu yTeuke mMacna Yepe3 ynnoTHe HUSA CUCTE Mbl CMa3KW NPOKNaaoKk.
2.2.11.6. KoHBe e pbl Bo3BpaTa NpoOKNagokK

2.2.11.6.1. B uenu ynpaBneHusi npuBoAa KOHBe e pa A0MKHbI ObITb aBapuiiHbIe BbIKIOYATE MU, YCTAHOBMNEHHbIE B HAYane u KoHue
KOHBeMepa.

2.2.11.6.2. Ha pa6oTbI No TeKylle My, CpeAHEe MY U KanuTanbHOMY pe MOHTY KOHBe e pa AoJmkKeH ObITb pa3paboTaH NpoeKT NpoM3BoACTBa
pab6or (MMNP), ytBe pxxaae Mbin rMaBHbIM UHXEHE POM OpraHu3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

BbinonHeHne pa6oT no cpeaHe My U KanuTanbHOMY pe MOHTY KOHBe e pa 6e3 MNP n Hapsga-aonycka He gonyckaeTcs.
MNepepn Ha4yanom TeKyllero pe MoHTa Heo6xoauMo:

OTKITIOYUTL OT JNIEKTPONMTaloLLe i ceTU INeKTpoABUraTenb NPUBOAA KOHBE e pa Bo3BpaTa NPOoKNaaok;

BbIHYTb NPEAOXPaHATENIN U3 ANeKTpopacnpeAenmTe NbHbIX YCTPONCTB;

oTCOeAVMHUTL 3neKTpoABUraTenb NPMBOAA, ANS Yero paccoe ANHUTL MydThI;

Ha NYCKOBOM YyCTPOMCTBe NpuBOAa NoBeCcUTb 3anpeLyarowmi 3Hak 6e3onacHoct no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsilowe  Hagnucbkio "He
BKJO4aTh - paboTatot nrogu!”.

2.2.11.6.3. MNpu paboTe KOHBeWepa He AonyckaeTCs:
nonpasnATb NPOKMaaKu,
NPoOu3BOAUTL HaTAXXeHUE BTYNOYHO-POSNUKOBLIX Lienew;

pPeMOHTUpPOBAaTL TeNEXKN U 3axBaTbl Ha TereXKax.
2.2.11.7. TyHHenbHbIe Kamepbl NponapnBaHus

2.2.11.7.1. Tpy6onpoBoAbI ANs NoAa4M napa B TyHHe NbHble KaMme pbl NponapuBaHUA AOMMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM npaBun
ycTponcTBa U 6e3onacHoON 3KcnyaTauum TpybonpoBoAOB napa U ropsiyeit BoAbl.

2.2.11.7.2. MNpwu 3KcnnyaTauMm KaMme p NnponapyMBaHUs He AOJKHO ObITh BbiaeneHUA napa B NPOU3BOACTBEHHbIE MOMe Le HUSA Yepe3
3arpy3oyHbie npoembil.

3arpy3o4Hbie NpoeMbl AOMKHbI MMOTHO 3aKpbIBaTbCA LWUTOPaMU U3 Gpe3eHTa UM Te XHUYe CKOro CyKHa (hOpMOBOYHbLIX MaLLMH.
2.2.11.7.3. 3arpy3ka u BbIrpy3Ka TyHHe JIbHbIX Kame p AOIKHbI NpousBoanTbLCs nebeakamu TI1-9 unn T-224B.

2.2.11.7.4. CoegnHuTenbHble MydThl M 3y64yaTble nepeaayn LenHOoro KOHBe e pa TenexekK AOIMKHbI ObITb 3aKPbITbl CNNOLWHbLIMU
MeTannmye CKUMU orpaxae HUsIMU.

2.2.11.7.5. MNpwn akcnnyaTtauum kKame p nponapvBaH1A NOfIb30BaTbCA HEMCMPABHLIMM TefeXKaMu He JonycKaeTCs.
2.2.11.7.6. Nepea Hayanom TeKywero, cpeaHero U KanuTaribHOro pe MOHTa B Kame pe npornapuBaHus Heo6xoauMo:
npeKkpaTMTb NoAavy napa B Kamepy nponapuBaHus;

Ha NTMHMU NoAaym napa v BoAbl YCTAHOBUTL 3arnyLuku;

NpPoBeHTUNIMPOBaTbL KaMe py NponapuBaHus A0 AOCTUXe HUSI Te MNe paTypbl Bo3ayxa B Hew 30 - 35 °C;

OTKIIOYMTbL OT ANEKTPONUTaloOLWE N CeTU AneKTpoaBuUraTe b NpUBoOAa LieNHOro KoOHBe e pa;

BbIHYTb NPeAOXpPaHNTE NN U3 INeKTpopacnpeaenuTe NbHbIX YCTPONCTB;

oTCcoeAMHUTL AneKTpoABUraTesnib NPMBOAA, ANA Yero paccoe ANHUTL MydTy;

Ha MYCKOBOM YCTPOMCTBE NpuBOAa KOHBeepa U Be HTUIsIX Nogaym napa noBecuTb 3anpelyarlme 3Hakm 6e3onacHoctm no NOCT
12.4.026 c nosicHsiowe  Hagnucbio "He Bknto4yath - paboTatoT nogu!”.

2.2.11.8. CtaHku Ans o6pe3kn acbecToLe MeHTHbIX IUCTOB U NaHenemn

2.2.11.8.1. CoeanHuTe nbHble My Thbl U KNMUHOPE MEHHbIE NepeaaYy NPUBOAOB CTAaHKOB ANA o6pe3ku acbe cToLeMeHTHbIX NTUCTOB
AOMKHbI 6bITb 3aKPbITbl CAMOLWHBLIMU MeTannnye CKUMU orpaxae HUAMM.

2.2.11.8.2. luckoBble NUibl CTAHKOB ANA 06pe3ku ac6e cToLe MeHTHbIX JIMCTOB AOJIKHbI ObITbh 3aKPbITbl CAIOWHbLIM MeTansim4ye CKUM
koxyxoM. Koxyx formkeH 6bITb NOAKMIOYEH K acNMpaLMoHHON CUCTeMe C annapaTtaMu Ans O4YUCTKU Bo3Ayxa OT Nbifu U CONOKMPOBaH C
anekTpoABUraTesieM Tak, YToObl MPU CHATOM UM HENMPaBUIIbHO YCTaHOBIIe HHOM KOXyXe 3JieKTpoABUraTeib aBToMaTnye CKu
OTKMo4ancs.



2.2.11.8.3. YgpaneHue o6pe3KOB U CTPYKKM OT CTaHKa AOJDKHO ObiTb MeXaHM3UpPOBaHO.

2.2.11.8.4. NMepe TeKyWMM, cpeAHUM U KanuTaribHbIM pe MOHTaMM CTaHKa, a Takke 3aMeHe AUCKOBbIX NN Heo6xoaMMo:
OTKIIOYMTL OT ANEKTPONUTAlOLWE N CeTU INeKTpoABMUraTe I AUCKOBLIX MU U 3NeKTpoABMUraTe nu NPUBOAOB LieMHOrO KOHBE e pa;
BbIHYTb NPEeAOXPaHNTE NN U3 3MeKTpopacnpeaenuTe NbHbIX YCTPONCTB 3TUX NPUBOAOB;

Ha NpuBopAe LieNHOro KOHBeWepa CHATbL NPUBOAHbLIE PeMHU;

Ha NYCKOBbIX YCTPOMCTBaX NOBeCUTbL 3anpe warlmi 3Hak 6e3onacHocti no NOCT 12.4.026 c nosicHAwwWwen Hagnuckto "He Bknioyatsb -
paboTatot nrogu!”.

2.2.11.8.5. MNpwu paGoTe cTaHKOB He AoMNycKaeTCA: NPOU3BOAUTL HaTAXXe HUe Lienen KOHBe e pa noAayv NIMCTOB:
perynuposBaTb NONOXeHNe KOHe YHbIX BbIKNIoYaTe e n pacctosHue mexay AUCKOBbIMU NUnamu;

npounsBoaunTb 06pe3Ky He 3aKpenJyieHHbIX Ha CTaHKax JIMCTOB.

2.2.12. NpounsBoacTBO ac6ecToLeMeHTHbIX TPYO
2.2.12.1. Tpy6ochopMOBOUHbIE MALLMUHbI

2.2.12.1.1. Ana o6cnyxmBaHUsA Tpy6oopMOBOYHON MalLMHbI AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI NOLWAaAKA, COOTBE TCTBYHOLME
Tpe6oBaHuAM n. 6.2.11 yacm | HacToswmx Mpasun.

2.2.12.1.2. MNpw akcnnyaTtaumm n pe MoHTe TPY60hopMOBOYHbIX MalIMH Heo6xoaMMo cobnioaaTts Tpeb6oBaHua . 6.2.3 - 6.2.7 yvacm I m
nn. 2.2.8.1-2.2.8.5, 2.2.8.7 - 2.2.8.9, 2.2.8.11 yacm Il HacToswumX MpaBun.

2.2.12.1.3. NpuemHas kopo6Ka BaHH ce TYaTbIX LLMNIMHAPOB A0IMKHa ObITh 3aKpbiTa pelle TKOWU; pa3Mep A4e MK/ peLleTKU He AOIKeH
6bITb 6onee 50°50 MMm. PelleTka gomkHa 6bITb CONMOKMpOBaHa c NPMBOAOM Me LLankKu Tak, YToObl NPU CHATUM UMK HeNpPaBUIIbHO
yCTaHOBII€HHOW pelleTke NPUBOA Meluarnku aBTomaTmye cK1 OTKovancs.

2.2.12.1.4. ABapuiiHbIN BbIKIOHYaTeNb TPY60(hOPMOBOYHON MaLLMHbI AOMKEH ObITb YCTAHOBMIEH OKOJIO BaHHbI C€TYAaTOro LUnuHAapa.
2.2.12.1.5. Npwm pa6oTe TPy60chopMOBOYHOW MaLLUMHLI HE AOMNyCKaeTCA:

ouunwuaTb OT acbecToLle MEHTHOM MacChl TPYOOBaNMKKN, CKanku, ODKMMHbIE Barnbl M ceTyaTble LMNUHAPDI;

noaTArMBaTh coeAnHe HUSI TMAPOCUCTE Mbl;

nepeaBuratb 1 pe MOHTUPOBaTb OTKUMHbIE Banbl;

NPOM3BOAUTL HaTAXKeHUe KIMHOpEeMEeHHOW U LieNHOW NnepeAayv NpMBOAOB OMOPHOro Bana U MeLuarnok;

perynupoBaTtb NIOTHOCTb NPUSieraHUs POSIMKOB TaHKe TOK K MOBE PXHOCTU Npe CCYHOLWUX POJIMKOB;

perynmpoBaTtb NoJioXXe Hne KOHeYHbIX BbIKIo4aTenem MexaHu3ma nogbeMa cKarok;

perynupoBaTtb HaTAXeHWe BepPXHEero N HUXXHero CyKHa.
2.2.12.2. ABTOMaTbI 3arpy3ku U pasrpy3ku ckanok

2.2.12.2.1. JkcTpaKTOp ANA Bbie MKU CKarnokK AOMKeH ObiTb orpaxaeH ceTyaTtbiM orpaxaeHuem B cootBeTcTBUM c n.  6.2.3 yacm |
HacTosiwmx MpaBun. [IBe pka B orpaxaeHUM 3KCTpaKTopa AOJKHA ObITb CONOKMpoOBaHa C NPMBOAOM Tak, YTOObI NPU ee OTKPbLITUM
npuBoOA aBTOMaTU4e CK1 OTKIIKoMarncs.

2.2.12.2.2. NpuBoAHbLIEe 3BE3A0YKU, LieNHbIe Nepefayu u NpoeMbl B CTaHUHE LaroBOro KOHBe e pa AoJKHbI ObITb orpaxae Hbl.
OrpaxaeHusi AOMKHbI 6bITb CONOKMpPOBaHbLI C NPUBOAAMMU LLAroBOro KOHBe e pa u Tpy60hopMOBOYHOM MaLUMHbI TaK, YTOGbI NpU
CHATUU UNU He NPaBUNbHO YCTAaHOBNIEHHOM OrpaxaeH1UU NPUBOAbLI LLAaroBoro KOHBe e pa u Tpy6o¢gopMOBOYHON MaLLMUHbI
aBTOMaTM4e CKMU OTKIIOYaNMChb B COOTBETCTBMM € Tpeb6oBaHuamu MOCT 12.2.022.

2.2.12.2.3. Nepen peMOHTOM aBTOMaTa 3arpy3ku U pa3rpysku ckanok Heob6xoaumo:

OTKITHOYMTb OT INEKTPonuTaloLwe ceTv afneKTpoaBuraTenb NPUBOAQ;

BbIHYTb NPeAOXpPaHATENUN U3 ArieKTpopacnpeaenuTe NbHbIX YCTPONCTB;

paccoeAMHUTL My ThI CLie NneHUs;

Ha NYCKOBOe YCTPOMCTBO BbiBe CUTb 3anpeLyarowwmin 3Hak 6e3onacHoct no NOCT 12.4.026 c nosicHsAowe  Hagnucbio "He Bknovats -
paboTatot nrogu!".

2.2.12.2.4. Bo BpeMsA paboTbl aBTOMaTa 3arpy3kv U pa3rpysku cKaniok He AonycKaeTcs:
YCTpaHsATb NepeKoC CKarok Ha LwaroBoM TpaHcnopTtepe;

perynmpoBaTb MONoXeHNe KOHeYHbIX BbIKioyaTeneu;

HaxoAMUTLCS B 30He pa3BOpPOTa CKarok;

npov3BOAUTL CMa3Ky MeXaHU3ma NnoBopoTa;

npuaepXxuBaTb pykamu 3axBaT NPy Bbie MKe CKarnokK U3 TpyGbl.

2.2.12.3. KoHBeWe pbl NpeABapuTe IbHOro TBe pAeHUs Tpyo



2.2.12.3.1. OgHoOsipyCHbIe U MHOTOSIPYCHbIe KOHBeWe pbl A0KHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe6oBaHuamM MOCT 12.2.022.

2.2.12.3.2. Coe gMHUTENbHbIE MY(TbI, KIMHOPE MEHHbIe U LeNnHble nepeaayn NPMBOAORB KOHBEWe pa AO0KHbI ObITb orpaxaeHbl
CMMNOLWHbLIMU MeTansiMye CKUMU orpaxae HUSIMU.

2.2.12.3.3. AnA o6cnyxMBaHUA Be pPXHEro sipyca MHOrosipycHOro KoHBe e pa AoMkHbI 6bITb 060pyAOBaHbI NNOLWAAKM C 06e X CTOPOH
no AnvHe KoHBeWepa. Nnowanku AoMKHLI COOTBE TCTBOBaThL Tpe6oBaHUAM n. 5.2.27 yacm | HacTosAwwmx Mpasun.

2.2.12.3.4. YcTponcTBa NepeKnagky Tpyo B MHOrosipyCHOM KOHBe e pe AOJIKHbI ObITb OorpaxaeHbl ce THaTbIMU Orpaxae HUsiMu B
cooTBeTCTBUM C . 6.2.3 yacm | HacToswmx MpaBun. OrpaxaeHUA AOJTKHbI ObITb CONOKMPOBaHbI C NPMBOAAMU KOHBE e POB Tak,
YTOGbI MPU CHATOM MIU HENPaBUIIbHO YCTAHOBNIEHHOM Orpa)xae HUU NPUBOAbLI KOHBE e pa aBTOMaTMye CKU OTKIHOYANUCh.

2.2.12.3.5. Ha koHBe e pax AOmKHa ObITb NpeAycMOTpeHa ABYXCTOPOHHSA CUrHanu3aums, 3BykoBasi unu tene oHHasi CBA3b C MyrbTOM
ynpasrie Husi Jpy6oopmMoBOYHOM MalMHbI. CUrHanusaums AormkHa ob6ecneynBaTbh HafeXHYH CNbILMMOCTb B 30He paboTkl. Tabnuua
CUTHaNoB AO0JKHa ObITb BbiBelleHa Ha paboynx mecrax.

2.2.12.3.6. Ha koHBe ie pax AOMKHbI ObITb aBapuiHbIe BbIKIoYaTe Niv, yCTaHOBMNEHHbIE Yepe3 Kaxable 20 M no onuHe KOHBeKepa ¢
06eunx CTOpoH U B MecTe cxoaa Tpyo.

2.2.12.3.7. Nepea Ha4Yanom TeKyLlero pe MOHTa KOHBe e pa He 06XoANUMO:

OTKITIOYUTL OT JNIeKTPOoNMTaloLe i CeTU INeKTpoABUraTe i NpUBoOAa KOHBe e pa;

BbIHYTb NPeAOXpaHMTE NI U3 AneKTpopacnpeaenuTenbHbIX YCTPOMCTB NPMBOAA KOHBEWepa;
Ha NpuBOAe KOHBeMNepa paccoeAnHUTbL MydTbl;

Ha NYCKOBOM YCTPOMCTBE BbIBECUTb 3anpeliarlimni 3Hak 6esonacHocm no FOCT 12.4.026 ¢ nosicHAwwWwe  Hagnucbto "He Bknioyatsb -
paboTatot nrogu!”.

2.2.12.3.8. NMpwu paboTe KoOHBeWepa He AonyckaeTcA:
U3BnekKaTb U3 KOHBe e pa NoBpeXaAeHHble TPYObl U POSINKM;

NPOM3BOAUTL HaTsXKe HWe NPUBOAHbLIX Lienei.
2.2.12.4. CtaHku Ans o6pe3Ku cbipbIX TPYO

2.2.12.4.1 OluckoBble NUIbl CTaHKa JOMKHbI ObITb 3aKPbITbl CMMOLWHLIMU MeTannu4ye cKUMu orpaxaeHussmu. Orpaxae Husi 4OJDKHbI
ObITb CONOKMpPOBaHbI C NPUBOAOM TakK, YTOObI MPU CHATUN UNM HENPaBUITbHO YCTAaHOBJIE HHOM Orpa)AeHUM NpUBOSA CTaHKa
aBTOMaTM4e CKMU OTKIoYancs.

2.2.12.4.2. YpaneHue CTPYXKA U 06pe3KOB OT CTaHKa AOMMKHO OGbITb MeXaHU3UPOBaHO.

2.2.12.4.3. MNMpwm paboTe cTaHKa perynvpoBaTb pacCcTosiHue MeXAay AUCKOBbLIMU NUIaMu He AOMNycKaeTCA.

2.2.12.4.4. LlenHo# nepeknaguuk Tpy6 ctaHka AOJDKEH ObITb orpaXaeH ne punbHLIMU orpaxae HUsiMU, B COOTBETCTBUMU C
Tpeb6oBaHuaMM N. 5.2.27 yactm | HacToAwwmx MpaBun.

PaccTosiHne oT onacHbIX MeCT 0 CETYATOro orpaxaeHUs AOIMKHO ObITb He MeHee, MM:

pa3mepbl OTBE PCTUIN CETKU 10 16 25 35 50
70 100

paccTosiHMe OT onacHOro MecTa A0 CeTKU:

KBaApaTHOro ceyYyeHus 27 90 104 109 618
797 875

Kpyrnoro ce4eHus 13 85 108 109 513
715 859

2.2.12.4.5. Coe puHNTE NbHbIE MY(PTbI U KITMHOPEMEHHBbIE NEpeaayYn NPMBOAA LieNMHOro nepeknagymka Tpyé AomkHbI 6bITb OrpaxaeHbl
CMJIOWHBLIMU MeTanmye CKUMU OorpaxaeHUAMMU.

2.2.12.4.6. Nepen Hayanom TeKywero, cpeAHero U KanuTanbHOro pe MOHTOB CTaHKa U NpU 3aMeHe AUCKOBbIX NN Heo6xoAMMO:
OTKIIOYMUTL OT ANEKTPONUTaloLEe M ceTU aneKTpoaBMUraTe I AUCKOBLIX MU U aNeKTpoABMUraTe MM NPpUBOAOB LieMHOro KOHBe e pa;
BbIHYTb NpeAoOXpaHUTE NN U3 3MeKTpopacnpeaenuTeibHbIX YCTPOUCTB 3TUX NPUBOAOB;

Ha NpuBoAe LeNHOro KOHBeepa CHATb NPUBOAHbIE PeMHU;

Ha MYCKOBOM YCTPOMCTBE NOBeCUTb 3anpeLarlmi 3Hak 6esonacHocti no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsAowen Hagnucbio "He Bknrovatsb -
pa6oTatot nrogu!".

Bonpoc o Heo6xoaMmocTi Bblaaum Hapsiga-gonycka v MNP B kaXao0M KOHKPe THOM cry4yae peluaeT rnaBHbI MHXEeHep opraHM3auuu.
2.2.12.4.7. Bo BpemMs paboTbl LleNHOro nepeknagyuka Tpyo He gonyckaeTcs:
perynupoBsaTb U pe MOHTMpPOBaTb 3axBaThl;

NPOU3BOAUTL HaTAXEHUE Lienewn.
2.2.12.5. BacceliHbl BOAHOrO TBE pAeHUA TPyo

2.2.12.5.1. Tpy6onpoBoAabI AnsA noga4m napa B 6acceiHbl BOAHOro TBe pAe HUS Tpy6 A0MKHbI COOTBE TCTBOBaTb Tpe 60BaHMAM npaBun
ycTpoucTBa 1 6e3onacHon 3KcryaTayum TpybonpoBoAOB napa U ropsiyein BoAbl.



2.2.12.5.2. 3arpy3ka acbecToLeMeHTHbIX TPYO U BbIrpy3ka ux u3 6accerHa AOMKHbI 6bITb MeXaHM3UPOBaHbI.

2.2.12.5.3. Ana o6cnyxMBaHUA, pe MOHTa U OYUCTKU OT una 6acceHbl AOMKHbI 6bITb 060pyAO0BaHbI CTaLMOHAPHBLIMWU MeTannuye cCKUMu
necTtHULamMu Unu cko6amum, wupuHon 300 MM 1 Wwarom Mexay cko6ammu 300 MM, 3apenaHHbLIMKU B CTEHbI 6acceHa Ha rnMy6uHY He
MeHee 150 mm.

CTauMoHapHble MeTannuyeckue necTHUL bl AOJDKHbI COOTBEe TCTBOBaTL Tpe6oBaHuaM n. 5.2.26 yacm | HacTosiwmx Mpasun.

2.2.12.5.4. 3arpy3ka Tpyb6 B 6acceliH 1 BbIrpy3ka ux us 6accenHa 4omkHbI NPOU3BOAUTLCA PsAAAMU NO BCEW ANMHE A0 MONHOro
3anosiHe HAS1 NN ONOPOXKHe HUA BacceHa.

2.2.12.5.5. BacceiHbl, 3arpyxe HHble TpydamMu 1 3anoJsiHe HHbie BOAOW, AOMKHbI ObITb MIOTHO 3aKPbITbl KPbILKaMU.
2.2.12.5.6. BacceiHbl 4OMKHbI 6bITb 060pPYyAOBaHbI YCTPOMCTBAMU, 06e crneYnBaoWMMN Ha[e KHOCTb 3aKPbITUSA KPbILLKW.

2.2.12.5.7. Ha pa6oTbl N0 04MCTKE U pe MOHTY 6acce MHOB AoMmkeH ObITb pa3paboTaH MNP, yTBe pxxAae MbIil rMaBHbIM UHXEHE POM
opraHv3auuu, U BbiAaH Haps[-A0NycCK.

BbinonHeHMe paboT No o4MCTKe U pe MOHTy 6acce MHOB 6e3 Hapsiga-Aonycka He Aonyckae Tcsi.

2.2.12.5.8. B npouecce akcnnyaTtaumMmu 6acce MHOB He fornycKaeTCA:

CTaBUTb UMK CKNaaMpoBaTh Ha KpbIWKKU 6acce 1HOB o60pyaoBaHUe, 3anacHble YacTi, MaTtepuanbl U gpyrue npegmMeThbl;
3anonHATL 6acceiH BOAOM M NofaBaTtb B HEMO Nap NPy He3akpbITbIX KPbILLKaX;

3arpyxaTtb U BbIrpyaTb acbectoLe MeHTHbIe TPYObl NPpyU HeMOSTHOM OMNOPOXHEHUM Gacce MHOB OT BOAbI;

3arpyxaTtb M BbIrpyaTb acb6ectoLeMeHTHbIe TPYObI yCTynom;

XOAUTb MO CTeHKaM 6acceHOB.
2.2.12.6. CtaHku ansa o6paboTku Tpy6 n mydr

2.2.12.6.1. CtaHKM JOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe6oBaHusam MOCT 12.2.009.

2.2.12.6.2. CTaHKM AOMKHbI 6bITb 060pyAO0BaHbI aCNMPaLMOHHOW CUCTEMONM C annapaTtamMmu Ans OYMCTKU Bo3ayxa.
2.2.12.6.3. YpaneHue CTpYXKU 1 06pe3KOB TPYy6 OT CTAaHKOB AOJDKHO ObITb M€ XaHU3MPOBaHO.

2.2.12.6.4. KoHCTpyKUMSA cTennaxa AoMKHa UCKNoYaTb BO3MOXHOCTb Nafe HUsi TpyO Npu UX ne peMe e HUU No cTennaxy.

Ha koHuax cTennaxeu [OMKHbI GbITb YNOpbI ANA Npe AOTBpaLle HUSA NageHUA Tpy6. BbicoTa ynopoB He AomMKHA GbITb MeHee MONOBUHbI
AnameTpa obpabaTbiBae Mbix TPY6.

2.2.12.6.5. 3arpy3ka Tpy6 ¥ Ux pa3srpyska co cTennaxen AONKHA NPOU3BOAUTLCA FPy30NOABLE MHbIMU MallUHaAMMU.

2.2.12.6.6. TpaHcnopTMpOBaHMe K CTaHKY 3aroToBOK Ansi MydT 1 yaaneHue oT CTaHKa rotoBbIX MydT AOMKHbI NPOU3BOAUTLCSA
NMoALE MHO-TPAHCMOPTHEIMM CPeACTBaMW UNU FPY30NOALE MHLIMM MaluMHaMK. TpaHcnopTpoBaHue MydT OT CTaHKa [OJKHO
NpPoOM3BOAUTLCS B KOHTE MHE pax.

2.2.12.6.7. Npwu paboTe CTaHKOB He AOMyCKaeTCA:

yKnaabiBaTb Heo6paboTaHHble TPYObI Ha CcTennax B ABa psAa;

ycTaHaBnMBaTb pe3Lbl;

CTOSAITb HAaNPOTUB HaNPaBAOLWMUX, MO KOTOPLIM CKaTLIBAKOTCA 06pe3ku TPYG U MydT.

2.2.12.6.8. MNepeA TeKyWUM pe MOHTOM CTaHKa Ans o6paboTku Tpyo U MydT Heo6xoauMoO:

0cBO6OAUTL CTAaHOK OT o6pabaTbiBae Mbix AeTanemu;

CHATb HanpsXeHue C 3rfieKTponpmnBoaa CTaHKa, Ans 4Yero BbIKNMHOYUTL aBTOMAT B 3fieKTpopacnpeenmteibHOM ychoﬁche uwnm
BbIHYTb MylaBkue npenoxpaHntenu, oTcoe AUMHUTL ArieKTpoAaBuUratTesib OT CTaHKa,

Ha NycKoBOe YCTPOMCTBO BbiBeCUTb 3anpeLarowmin 3Hak no FOCT 12.4.026 ¢ nosicHsowWwen Hagnucbio "He Bkno4ats - paboTtaloT
nogn!"

2.2.12.6.9. NMpoun3BoACTBO pe MOHTHbIX paboT Ha paboTalolie M cTaHKe He AonyckaeTcs.
2.2.12.7. Tupponpecchbl NS UCNbITaHUA acbe cToLue MeHTHbIX TPYO

2.2.12.7.1. CoeanMHUTeNbHbIE MY(TbI U KNTUHOPEMEHHbIE NepeAaYm NPUBOAOB rMAPONpe cCoB AOMKHbI ObITb OrpaxaeHbl CNNOLWHbLIMU
MeTannm4ye cKMMu orpaxae HUsMu.

2.2.12.7.2. 3arpy3ka Tpyo B rugponpecc AorkHa ObITb MeXaHU3upoBaHa.

2.2.12.7.3. 'mpponpecc fo/mKeH UMeTb CMIOLLHbIE MeTarnnnyeckue orpaxaeHusi, 3akpbiBalolue KOHLbI TPY6 NPU UX UCNbITaHUM Ha
AnvHy 1 m.

2.2.12.7.4. CTouHble KaHanbl AnsA oTBoAa BoAbl OT rMAponpecca A0MMKHbI ObITh 3aKPbITbl Cbe MHbIMU MeTannnye CKUMU KpbILKaMu.
2.2.12.7.5. Nepea Ha4yanoM TeKyLlero pe MoHTa ruaponpecca U NpMocTaHOBKax, CBAI3aHHbIX C €ro nepeHanagkon, Heob6xoaMMo:
nepeKpbITb BEHTUIb NOAAa4YY BOAbI;

OTKIMIOYMTb OT ANEKTPONUTaOLLE N CeTU AneKTPoABMUraTennM NPMBOAOB rmaponpecca;



BbIHYTb NPeAOXPaHUTe MU U3 3neKTpopacnpeAe nuTe NbHbIX YCTPOWCTB NPUBOAOB;
0TCOe AMHUTL 3NeKTPoABMUraTe v NPMBOAOB, AN Yero CHATbL NPUBOAHLIE PeMHU;

Ha NYCKOBbIX YCTPOUCTBAX U Be HTUJISIX NoJaum BoAbl BbiBeCUTb 3anpe Lwarlmin 3Hak 6esonacHoc no FOCT 12.4.026 ¢ nosicHsiowwe
Hagnucsklo: "He BknovaTh - paboTatoT nrogu!™.

2.2.12.7.6. NoamArmBaTtb coeAMHE HUA TMAPOCUCTE MbI NOA AaBreHUEM He AoMnycKaeTCA.
2.2.13. llunmmn pns c6opkm yTenneHHbIX ac6ecToLe MeHTHbIX NUT

2.2.13.1. CtaHku Ans cBe prioBKu acbe cToueMeHTHbIX NMUT 4OKHbI COOTBEe TCTBOBaTh Tpe6oBaHuamM MOCT 12.2.009.
CTaHKM A0MXHbI 6bITb 060pyAOBaHbI aCNMPaLIMOHHOW CUCTEMOW C annapaTaMu ANA OYUCTKM Bo3gyxa.
2.2.13.2. CtaHKu AN Knenku acbecroueMeHTHbIX NAUT AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe6oBaHusam FOCT 12.2.017.

2.2.13.3. lNMpwm akcnnyaTauum CTaHKOB AJIS CBE PIIOBKU M KNENKu acbe cToue MeHTHbIX NNMUT A0JTKHbI cobnioaaTbces Tpe6oBanus FOCT
12.3.025, TOCT 12.3.026, NOCT 12.2.009 n FOCT 12.2.017.

2.2.13.4. MNMpwu aKkcnnyaTauum U pe MOHTe CTaHKOB ANs o6pe3ku acbecToue MeHTHbIX NNMUT AOKHbI cobnioaaTbcA Tpe6oBaHus nn.  6.2.1 -
6.2.3 yac | HacTosilwmx MpaBun.

2.2.13.5. 3arpyska 1 pa3rpyska MiuT Ha NMMHUSIX OOIKHA NPOM3BOAUTLCS MPy30No4HLe MHbIMU MalMHAMU.

2.2.13.6. Kotnbl ans pactonneHUsA 6MTyMa ycTaHaBNUBaloTCA B NOMe LLe HUSIX, COOTBE TCTBYIOLUMX Tpe 60BaHMAM NpaBum noxapHou
6e3onacHocti B Poccuitckon ®enepaumu.

2.2.13.7. Kaxabiv KoTen AOJKeH ObiTb CHaGXeH NIOTHOM Hecropae MoM KpbILWKOM ANs 3aluTbl OT aTMOCce pHbIX OCaAKoB U Ans
Tylle HUsi BOCNaMe HsAoLWe NCA B KOTNe Macchbl, a Takke YCTPOMCTBOM, NpeAOoTBpaLlaloWmmM nonagaHme 6utyma npu ero BCkunaHum B
TOMO4HYIO Kame py.

2.2.13.8. Bo n3sb6exaHne BbUITMBaHUA MacTUK/ B TOMKY U €€ 3aropaHvsl Koten Heo6xoAMMO ycTaHaBNMBaTb HAaKIOHHO TakK, YToObl ero
Kpau, pacnosioXe HHbIW Hap TONKOW, 6biNn Ha 5 - 6 cM Bbille NPOTUBOMNOJIOXHOrO. ToNnoYyHOe OTBEpPCTUE KOTNa AOJMKHO ObiTh
060pyAOBaHO OTKMAHbLIM KO3bIPLKOM U3 Hecropaemoro mate puana.

2.2.13.9. ins ueneu noxapoTylleHUsI MeCTa Bapku 6uTyma AOMmKHbI ObITb 060pPYAOBaHbI SILUMKAMU C CYXUM NeCKOM e MKOCTbHo 0,5 m 3,

fionataMu U NeéHHbIMU OrHe TyLLUTE NIAMMU.

2.2.13.10. Npwu pabote c MUHe panbHOM BaTon JOMKHbI COGMNOAATLCA NpaBuUa Te XHUKU 6e30nacHOCTM U NPOU3BOACTBE HHOM
CaHUTapuu B NPOMbILLNEHHOCTU Te NNOU3O0NALUOHHbIX MaTe puanoB.

2.2.14. YcTtaHOBKa ANl OKPacku JIMCTOB MeTOAOM pacrbliie HUs

2.2.14.1. B nonax nome e H1Mi yCTAHOBOK A1 OKPACKU JIMCTOB AOMKHbI ObITb CTOYHbIE KaHanbl.

KaHanb! Ans cToka Kpacsilwe it cycne H3um AOMKHbI 6bITh 3aKPbITbl Che MHLIMK Me Tannuye CKMMM Kpbilwkamu. C6poc B kaHanusaumio
Kpacsile it cycneH3um He AonycKkaeTcs.

2.2.14.2. MenbHULbI ANSi NOMONa Me cKa AOMKHbI ObITb NOAKIMIOYE Hbl K aCNMPaLMOHHOM CUCTEME C annapartamMu A5isi OYMCTKA Bo3ayxa U
paboTaTb Nop paspexxeHUeM.

2.2.14.3. Y3nbl coeAuHE HUS NUTaloLLEe ! Te YKU, Pa3rpy3o4HOro naTpyoka unm pasrpy3o4yHoOro Koxyxa c MesrbHULEe N, a Takke KpbIWKU
TIOKOB AOKHbI MMeTb YNIIOTHEe HUSA, Npe AOoTBpaLiatoliMe BbIGUBaHUE MbINW UMW NepennBaH1e cycrneH3uy B NPOU3BOACTBE HHble
nome Lie HUS.

2.2.14.4. NynbTbl ynpaBneHUs MenbHUL, ANA NOMONa necka U NUrMe HTa AOMKHbI pacnonaraTLcs B KabuHax Habnioge HUi u
AUCTaHUMOHHOTO ynpaBneHUs.

TeMnepaTtypa Bo3gyxa B kabuHax AosmkHa 6biTb 18 - 23 °C, oTHOCUTeNIbHas BNaXHoCTb - 60 - 40 % ypoBeHb 3ByKa U 3KBUBareHTHbIe
ypoBHM 3BYKa - no FOCT 12.1.003. PaGoune mecta B kKabMHax HaGnogeHU AOMKHbI OTBeYaTb Tpeb6oBaHusam FOCT 12.2.032.

2.2.14.5. MenbHULbI AOMKHbI 6bITH 060pPYAOBaHbI NpeAynpeXxaaloLe i 3ByKOBOW U CBE TOBOWN CUrHanu3aumen (3neKTpo3BOHKaMu u
Murawowmmm 3neKTponamnaMM).

2.2.14.6. MenbHMua AOMKHA ObiTb OrpaXaeHa ne punbHbIMU OrpaXxae HUSAMU Tak, YTOObl BO BpeMsi ee paboTbl 6bly1 HEBO3MOXEH
[OCTyn noae i K Kopnycy MefibHULbI.

OrpaxgeHue AOMKHO GbITb YCTAaHOBMNEHO Ha paccTosiHum P + 1 M oT ocu MenbHUuUbI, rae P - paguyc MenbHUUbI.

3y6qa1'bu71 BeHel, nogBeHUOBas WeCTepHA U coeAUHUTe NIbHbIe My('prI LOJDKHbI ObITb orpaxpgeHbl C/IOWHbLIMU MeTannnye CKUMU
orpaxageHusmu.

2.2.14.7. lLinpuHa NpoxoAoB Me XAy orpaxae HUAMU napansiefibHO YCTaHOBNEHHbIX MeNibHUL, AOoJKHA ObITb He MeHee 1,2 M.

2.2.14.8. ina npou3BoACTBa pe MOHTHbIX PaboT, NoABLE Ma KpPbILWEK JTIOKOB M 3arpy3ku MeJioLWMUX TeN B NOME LLE HUM Me NbHULL AOMKHbI
6bITb YyCTaHOBMEHbI FPy30N0AHE MHblE MaLUWHbI.

2.2.14.9. Ilrokn MenbHUL AOMKHbI MMEeTb YCTPOMCTBA A4St CTONMPOBKW.

2.2.14.10 MenbH1LbI AOMKHbI MMeTb GITOKUPOBKY, 06e cneYnBaloLLyHo Crie AYIOLWUIA NOPSAAOK NycKka 060pyaoBaHUs:
nbineynaBnuBealnlLMe U acnMpaunoHHble CUCTE Mbl, MeJIbHULbI, 3arpy304Hbleé YCTPONCTBA, pa3rpy3oyHble yCTPOUCTBA.

B cnyuyae BHe3anHOW OCTAaHOBKM MeJbHULbI UMW Pa3rpy304HbIX YCTPOUCTB 6NOKMpPOBKa AoMkHA o6GecneymBaTs aBToMaTUye ckoe
oTKnoYe Hue 06opyAOBaHuUs, MYCK KOTOPOro npeALie CcTBye T NYCKy MeNbHULbI.

2.2.14.11. Ha pa6oTbl N0 BHYTPE€HHE My OCMOTPY M pe MOHTY MeflbHUL, A0MMKeH ObITb paspaboTaH NpoeKT npousBoacTea padot (MMNP),



yTBep)Kp,aeMblﬁ rnaBHbIM UHXeHe pOM opraHusauuu, u BblaaH Hapaa-Aonyck.

BbinonHeHue pa6oT no ocMOTpy U pe MOHTy MenbHuL 6e3 MNP u Hapsiaa-gonycka He AonyckaeTcs. 3arpyska MenbHUL, MenoWUuMmu
Tenamu AoMkHa NPOU3BOAUTLCS MO HaPAAY-AONYCKY.

2.2.14.12. NepeAn npoBeAeHMEM BHYTPEHHEro 0oCMOTPa, 3arpy3Koi MefibHULbI MeNoLWMUMU TeNlamMu, ee TeKyLlero, cpeaHero u
KanuTanbHOroO pe MOHTOB HE06X0ANMO:

OTKITHOUYUTL e KTPOABUraTeNlb MPUBOAA OT INEKTPONUTAIOLLE A CeTH;
BbIHYTb NPeAOXPaHATE MM U3 3neKTpopacnpeAe uTe NbHbIX YCTPOWUCTB;
paccoeAuHUTL MydTy NpUBOAA;

Ha NYCKOBOM YCTPOMCTBE BbIBECUTb 3anpeluarlimni 3Hak 6esonacHocm no FOCT 12.4.026 ¢ nosicHAwLWe 1 Hagnuckio "He Bkntoyatsb -
paboTatot nrogu!".

2.2.14.13. 3arpy3ka mMenbHUL AOMKHA NPON3BOAUTLCSA rPy30NoAbe MHbIMU MalLMHAMM.

2.2.14.14. MenbHMLa AOMMKHA OCTaHaBNMBaTLCS TaKUM 06pa3om, YTOObI JIKOKKU noAsiexalue OoTKPbITUIO, ObIIM B B PXHEM NOJNOXKe HAN.
2.2.14.15. 3oHa ge NCTBUA KpaHa Npu 3arpy3ke MenbHULbI MeNILWUMU TelaMu AOJTKHA ObITb 3aKpbITa Ne pe HOCHbLIMU UHBE HTapHbIMU
ne punbHbLIMU OrpaXaeHUSAMU BbICOTON 1 M, OKpalleHHbIMU B XeNTbIA LUBET, U BbiAereHa npeaynpexaarowmnmm 3Hakamu "OctopoxHo!
Pa6oTaeT kpaH!".

2.2.14.16. MecTa BbIrpy3ku Menowmux Ten us MenbHULbI AOMKHbI ObITb OrpaxaeHbl Ae pe BAHHbIMUM 6apbepaMu BbICOTOW He MeHee
0,3 M Bo u3bexaHue packaTbiBaHUA WapoB. Bbirpyska wapoB n3 MenbHULbI 4OMKHA NPOM3BOAUTLCSA MO HAKMOHHbLIM FIOTKaM UMY
xenob6am.

2.2.14.17. KoHTe iHe pbl, NPMMeHsAe Mble NPU 3arpy3ke MeJsibHUL, MeNLWMMM TeNNaMm, U X CTPONOBKa AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh
Tpe6oBaHMAM NpaBMN yCTPOUCTBa M 6e30NacHOM IKCNyaTaLuumn rpy3onoAbe MHbIX KpaHOB. 3anonHATbL KOHTe MHE pPbl Bbille 60pTOB He
ponyckaeTcs.

2.2.14.18. KoHTe iHe pbl AOMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI 3anuparmMmMm yctpocTBamu. KoHCTpyKUUA 3anMparowmx yCTponucTB AOKHA
WCKITIO4aTb BO3MOXHOCTbL CaMONPOU3BONbLHOIO OTKPbITUS.

2.2.14.19. Nepea pe MOHTOM MeJbHUL, MenoLWue Tena AoMKHbI ObITb YOpaHbl U3 pe MOHTHOM 30HbI.

2.2.14.20. 3oHa oKkpacku ac6ecToLie MEHTHOM NMEeHKU Ha NUCTO(hOPMOBOYHOW MaLlUMHe, a Takke 30Ha OKpacKku NMIMCTOB Ha KOHBeepe
AOJKHbI GbITb 3aKPbITbl MeTannu4ye CKUMM KoxyxaMiu. Koxxyxu [omkHbI GbiTb NOAKIIOYE HbI K aCMMPaLMOHHON cucTeMe € annapatamu
ANSA OYUCTKM Bo3Ayxa.

2.2.14.21. 3arpy3ka MeLLarok NUrMe HTOM AoKHa NPOU3BOANTLCA Be COBbIMU Ao3aTtopamMu. Mpu akcnnyaTauum [o3aTopoB [OMKHbI
cobnopgaTtbcs Tpe6oBaHus n.n. 6.2.1 - 6.2.3 yacm | HacToswwmx MpaBun.

2.2.14.22. Npwu 3kcnnyaTauMy mMeLwanok AnsA NpMrotoBneHUA Kpacslie cycne H3um AOMKHbI cobniogatbcA Tpe6oBaHua nn. 6.2.1 - 6.2.3
yac | HacToswmx Mpasun.

2.2.14.23. He ponyckaeTcs:

paboTa MenbHUL U MeLLanoK Npy He MCMPaBHOW UM OTKITHOYe HHOM acnMpaunoHHOM cUcTe Me;

BblOMBaHWe NbINW UK yTeYKa KpacsLen cycneH3um Ye pe3 HeMIOTHOCTH JIIOKOB, CTbIKOBbIX COe AUHE HUI, GONTOBbLIX OTBE PCTUMA;
paboTa o6opyaoBaHUA NPU HEMCNPABHOW CUrHanNU3aumm;

paboTa 060pyaoBaHNUA NPU CHATLIX UIIM HE UCTIPABHbIX Orpaxae HUsX;

o4yncTKa BO BpeMs paboTbl MefbHUL, Pa3rpy3o4HbIX Te4YeK OT Hanunwero matepuana;

paboTa MenbHUL, NPU HEMCNPaABHOCTU GNOKUPOBKU, HaNMM4YUK TPELLMH Ha AHULLAX U Koprnyce MeflbHUL, ocnabneHuu unu oTcyTcTBUMU
6onTa, KpensAwero 6poHe BylO NIUTY.

2.2.15. lluuun pna nponssopacTBa NaHene MeToA0M 3KCTPY3uu

2.2.15.1. MNMpwu akcnnyaTauum cMecuTenen AnA NpUroToBneHUA acbe cToLe MeHTHOM Macchbl AOMKHbI cCOGNoAaTLCA Tpe 60BaHMA nn.
6.2.1 - 6.2.3 yac | HacTosiwmx MpaBun.

2.2.15.2. Mpw 3akcnnyaTauumn Kame pbl NponapyMBaHUA NaHenen AOMKHbLI cobnioaaTbcs Tpe6oBanna nn. 6.2.1 - 6.2.7 yacm | HacToAWMX
Mpasun 1 nn. 2.2.10.5.1 -2.2.10.5.11 yacm Il HacTosAwMx MpaBun.

2.2.16. NpuemHo-pas3pgaToUHble yCTPOUCTBA

2.2.16.1. JleHTOYHbIV KOHBE e P NPUe MHO-pPa3fAaTovHOro YCTPONCTBA AOJMKEH COOTBETCTBOBaTh Tpe6oBaHusam NOCT 12.2.022.
2.2.16.2. PbIxnuTenb npyve MHO-pa3faTo4yHOro yCTPOMCTBA AOIMKEH ObiTb 3aKPbIT CMIOLWHbLIM MeTannu4ye CKUM orpaxaeHue M.

2.2.16.3. ins o6cnyxnMBaHUA y3na 3arpysku pbIXnuTens U npue MHOW BOPOHKM JIe HTOYHOTO npecca AoJkHa 6bITb 060pyAoBaHa
nnowaaka, cooTBe TCTByOLWAA Tpe6oBaHMaAM n. 5.2.27 yactm | HacToAwmx MpaBun.

2.2.16.4. Coe guHUTE NbHbIE MY(PTLI, KITMHOPEMEHHbIE U 3ybYaTblie Nepepayv NPMBOAOB PLIXINTENA UMK NIEHTOYHOFO KOHBe e pa
[OJMKHbI ObITb 3aKPbITbl CNSIOWHBLIMU Me Tannu4ye CKUMU orpaxae HUAMU.

2.2.16.5. 3atBOpLI Kl0Genen Ansa ac6ecroue MeHTHOM Maccbl AOMKHbI ObITb caMmo3anupatowierocs Tuna. OTKpbiTMe 3aTBOPOB Klobenen
AOMKHO 6bITb MeXaHU3UPOBaHo.

2.2.16.6. Ha pa6oTbl no cpegHe My 1 KanuTanbHOMY pe MOHTy Npue MHO-pa3fAaTo4YHOro yCTpoMcTBa AOMKEH ObITb pa3paboTaH NpoekKT
npousBopcTBa pabort (MMNP), yrBe pxxaae Mbin rnaBHbIM UHXEHEPOM OpraHu3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.



BbinonHeHne pa6oT no cpeaHe My U KanuTaribHOMY pe MOHTY Npue MHO-pa3gaTto4Horo yctpoictea 6e3 MNP u Hapapa-gonycka He
ponyckaeTcs.

2.2.16.7. Nepep Ha4anom TeKyllero pe MOHTa nNpve MHO-pa3AaTo4yHOro ycTporcTBa He06xoAMMo:

npekpaTb noaavy matepuana;

BblpaboTaTb MaTe puan, UMe lLWMNCA B NpUe MHO-pa3faToyHOM YCTPOMCTBE;

OTKIIOYMTL OT 3NIeKTPONUTatoLLe i CeTU aneKTpoABUraTe v NPUBOAOB Pe MOHTUPYe MOro o6opyaoBaHus;

BbIHYTb NPeAOXPaHUTENM U3 3NeKTpopacnpeAenuTeNnbHbIX YCTPOUCTB NPUBOAOB Pe MOHTUPYe MOro 06opyaoBaHus;
paccoeAMHUTL MydTbl NPMBOAOB Pe MOHTUPYE MOro 060pyAOBaHUSA UNU CHATL NPUBOAHBLIE PeMHW;

Ha MYCKOBbIX YCTPOMCTBaX pe MOHTUPYe MOro o60pyaoBaHUs BbiBe CUTL 3anpeluatolmii 3Hak 6esonacHoc no MOCT 12.4.026 ¢
nosicHALWe W Haanuckto "He BknovaTb - paboTatoT nrogu!™.

2.2.17. lleHTO4HbIE NpecChbl

2.2.17.1. NMpue MHasA BOPOHKa NIeHTOYHOIO Npecca A0KHA ObITb 3aKpbiTa peLeTKoM C pa3MepoM fA4eku He 6onee 70 70 mm.
2.2.17.2. NMnowapaka, Ha KOTOPOW pacnosioXeH NPUBOA fie HTOYHOIO Npecca (Barnbl, coeAUHUTE NIbHble MY ThI, KTUHOPE Me HHble
nepepnayn), AormkHa ObITb orpaxaeHa ceTyaTbiM orpaxaeHueM BbicoTon 1,5 M, pacctosiHne oT aneMeHTOB NPUBOAA A0 OrpaXAeHUA n
pa3mMep AA4e MKW orpaxaeHUA AOoMKHbI COOTBe TCTBOBaTh Tpe6oBaHmaMm n. 6.2.3 yacm | HacToawmx MpaBun.

[Bepka B orpaxaeH1UU OofmKHa ObITb cGnOKMpOBaHa C NpuBOOOM Tak, YTOObI npu ee OTKPbITUU UNU HENJTOTHO 3aKprT0l7I ABepke
npuBoA4 NeHTO4YHOro npecca aBToMmaTtnye CKU OoTKnrovancs.

2.2.17.3. CbeM m ycTaHOBKA MepeXoAHOM FoyIOBKM Npecca U MYHALUTYKA AOMKHbI NPOU3BOAUTLCA FPY30NoAbe MHbIMY MaluuHaMU.
2.2.17.4. NMepep npoBeAeHNEM TEKYLLETO PE€ MOHTa U OYUCTKOM JIe HTOYHOIO Npecca Heo6xoaumo:

OTKIMIOYMTL OT 3NEKTPONUTaloLLe ceTM aneKTpoABuUraTe b NPMBOAA NI HTOYHOTO Npecca;

BbIHYTb NpeAoOXpaHATE NN U3 3MeKTpopacnpeaenuTe fibHbIX YCTPOMUCTB NpUBOAA;

OTKIMKOYUTbL MarHUTHYH0 MYTy CLie nre HUS;

MeXaHu4e CKUI perynsaTop Yyucna o60poToB NoCcTaBMUTL B NonoxeHue "0";

Ha MYCKOBOM YCTPOWCTBE NpuBOAa BbiBEeCUTb 3anpeLjatowmin 3Hak 6e3onacHocti no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsAowen Hagnucbiho "He
BKIKOYaThb - paboTatoT nogu!”.

2.2.18. ABTOKNaBbl

2.2.18.1. KoHCTpyKLU M, yCTaHOBKa, coAepXXaHue u o6cnyxmBaHue aBTOKNaBOB AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTL Tpe 60BaHUAM npaBun
yCTPOMCTBA U Ge3onacHOM 3KcnyaTaluuMm cocyfoB, paboTarolmx noa AaBrneHue M.

2.2.18.2. Tpy6onpoBoAbI Napa U KOHAeHcaTa AOMKHbI COOTBE TCTBOBaThL Tpe 60BaHMAM NpaBun ycTponcTBa u 6e3onacHomn
3IKcnnyaTauum Tpy6onpoBoAoB nNapa u ropsiyeit BoAbl.

2.2.18.3. SkcnnyaTauma aBToKNaBoB AOJIKHA NPOU3BOAUTLCA B COOTBETCTBUM C Tpe 60BaHUAMM NpaBun ycTpoucTBa n 6e3onacHomn
3KcCnyaTauum cocyaoB, paboTalowmx noa AaBreHMe M.

2.2.18.4. ABTOKNaBbI C 6bICTPOCHE MHbIMU KPbILWKaMW AOMKHbI ObITb OCHALLEe Hbl CUTHAaNIbHO-61T0KMPOBOYHbLIMY YCTPOMCTBaAMM.
BrnokupoBoOYHble YCTPOMCTBA AOMKHbLI 06ecneyYnBaTs He BO3MOXHOCTL MycKa napa npy OTKPbLITOW UMM HENOJTHOCTLHO 3aKPbITON
KpbILWKe, a TaKkke He BO3MOXXHOCTb OTKPbITUS KPbILWKA NPU HANU4YMKU AaBrie HUS Napa B aBToknaBax. B npoxoAHbIx aBToknaBax
GrOKMPOBOYHbIE YCTPOUCTBA AOIMKHbI ObITb HA 06€eMX KPbILKaX.

CurHanbi o HaNU4YUKu unun OTCYyTCTBMU OaBJieHUsA Napa B aBTOKNaBe, a TakXke O CTONopeHUU KPbIWKN aBTOKNaBa AOJDKHbI NOCTyNaTb Ha
cBeTOBO€E Tabno CUrHanbHoOro ychOﬁCTBa, pacnonoXxeHHOro Ha nynbTe ynpaBrie HU aBTOKNaBOB.

2.2.18.5. OpraHbl ynpaBrie HUsl 3anNopPHOM apMaTypbl U MeXaHU3Mbl OTKPbITUSA KPbilleK aBTOKNaBa, KOHTPOJILHO-U3Me pUTebHbIe
npu6opbl U cBeTOBOe Tabno curHanbHO-6MO0KMPOBOYHOrO YCTPOMCTBA AOMKHbI HAXOAUTLCS B 30HEe BUAMMOCTU MaLLMHUCTA C NynbTa
ynpageneHusl.

2.2.18.6. ABTOKNaBbI C GLICTPOCHE MHbIMU Kpblwkamu nocne 9000 LMKNOB HarpyxeHUs AOJMKHbI 6bITb 06CcneAoBaHbl B COOTBE TCTBMU
C Tpe 60BaHUAAMM NOJSIOXKEHUSA O CUCTEME Te XHUYe CKOro AnarHoCTMpoBaHUA aBTOKNaBoB, oTpaboTaBlumx 9000 LMKNOB HarpyxeHUn, n
YCTaHOBMEHUA YCIIOBUIA AanbHe e UX aKcniyarauuu.

2.2.18.7. ABTOKNaBbl AOMKHbI ObITb OCHaLleHbl YCTPOWCTBaMM AN HeNpPe PbIBHOIO yAaneHUSA KOHAe HcaTa.
2.2.18.8. OTKpbITME U 3aKPbITHE KPbIleK aBTOKNABOB A0/MKHbI MPOU3BOAUTLCA C MOMOLLLIO rPY30MOAHLE MHbLIX MALUMH.

2.2.18.9. One pauus no 3akaTbiBaHUIO NNaTPoOpPM C NaHensiMU B aBTOKMaBbl U BbIKaTbIBaHUIO UX U3 aBTOKIIaBOB AOKHbI
npousBoauTbes nebeakamu TI1-9 unu T-224B.

2.2.18.10. MNpuAMKM BOKpPYr aBTOKIIaBOB AOJMKHbI ObITb 3aKpbITbl HACTUNIOM UMK OrpaxaeHbl No nepumeTpy. OrpaxaeHne [OMKHO
cooTBeTCTBOBaThb Tpe6oBaHuaM n. 6.2.3 yactm | HacTosAwmx Mpasun. MpucyrcTBUe Nioaen B NnpusMKax BO Bpe MA OTKPbITUS KpbilekK
aBTOKNaBOB He AornyckaeTcsi.

2.2.18.11. Bo u3bexaHne MexaHU4e CKOro NoBpeXxaeHUsi BHYTPe HHUX NOBePXHOCTe aBToKNaBa (LlapanuH, 3aAMpoB MeTansa) 3arpyska
B aBTOKIaB TPaHCMNOPTHbIX CPeACTB (BaroHe TOK, TerieXXekK) CO CMe e HHbIMU UMM HeNPaBUSIbHO YIOXe HHbIMU U3AeNIMsIMU He
AonyckaeTcs.

2.2.18.12. MaGapuTbl yknagku u3genuin Ha TPaHCMOPTHbIe CpeACTBa AOJMKHbI KOHTPONIMPOBATLCA NPU 3arpy3ke aBTOKNaBOB.

Cxema 3arpy3Kuy TpaHCNOPTHbLIX CpeACTB AOJKHA yCTaHaBNMUBaTbCA Te XHONMOrn4ye CKMM pernameHToOmMm un obecneuynBatb yCTOVI‘-IVIBOCTb



n3genum Ha TPAHCNOPTHbLIX CpeACTBaxX B Te4eHUe BCero Lmkna TennoBow 06pa6011(u n nepewme e HUA nspenun.

2.3. AKcnnyaTauusa BHYTPM3aBOACKOIO U LieXOBOro TpaHcnopTta
2.3.1. O6wue Tpeb6oBaHUA

2.3.1.1. CKopOCTb ABWXE HUA XKeJle 3HOQOPOXXHOIo TpaHCNopTa U MeXaHM4Ye CKUX TPAHCNOPTHbIX CPeACTB NO Te pPPUTOPUM OpraHu3auum
ycTaHaBnNuBaeTCA aAMUHUCTPaLMeE B 3aBUCUMOCTU OT MECTHbIX YCIIOBUMI, @ B LieXax He AOJDKHA NpeBbIlaTth 5 km/yac.

2.3.1.2. AneBaTtopbl, CKpe OKOBbIe U BUHTOBbIE KOHBEWE Pbl, TPAHCMOPTUPYHOLME NbIsILME MaTe puarnbl, No BCeW ANMHe AOMKHbI ObITh
3aKpPbITbl CAMOLWHLIMW MeTannuye CKUMU KOXXyXaMu, UCKITOHaoLWUMM Nbine BbiaeNeHue B NPOU3BOACTBE HHbIE NoMe e Husl. Y3nbl
3arpysKku 1 BbIrPy3ku JOMKHbI GbITb NOACOEAMHE HbI K aCNUPaLMOHHLIM CUCTe MaM, 06ecneYnBaloLUM OYMCTKY 3anbliie HHOro Bo3ayxa
A0 CaHUTapHbIX HOPM.

2.3.1.3. Ha TexHOonornye ckov NMHUU, COCTOSILLE M U3 He CKOJNIbKUX NocregoBaTe fIbHO YCTaHOBIE HHbIX U OQHOBPE MeHHO paboTarowmx
KOHBe e POB UM KOHBE e pPOB B COYeTAaHUU C APYrMMU MallMHaMM (NMUTaTensiMu, afe BaTtopamu, Apo6unkKaMmu u Aap.), AOMKHbI ObiTb:

ABYCTOPOHHAA CUrHanusauusa co BCe MU NoctamMum ynpaBrie HUs;

6nokupoBKa npuBoAoB o60pyaoBaHus, o6GecneynBalollasi aBTOMaTM4e CKoe OTKIIIoUeHNUE TOM YacTU TeXHONOrnYe CKOW SIMHUM,
KOTOpas ocylleCTBASAET 3arpy3Ky OCTAHOBSIE HHOM MaLUUHBbI.

2.3.1.4. He ponyckaeTcs nepeBO3Ka NioAe N MeXKLEXOBbIM M BHYTPULIEXOBbIM TPAHCMOPTOM, NpeAHa3HayYe HHbIM AN Ne pe BO3Ku
TeXHOsorn4ye CKux rpy3osB.

2.3.2. OneKTpoTe fIeXKKN, aBTOTE NIEXKKU U aBTONOTPY34YMKN

2.3.2.1. YcTpOMCTBO M 3KCNNyaTauus aneKTpoTeriexeK A0OMMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM NpaBun ycTpoMcTBa
3M1eKTPOYCTaHOBOK, MPaBUI TeXHUYE CKOW IKCnNyaTaLuu 3rie KTPOYCTAaHOBOK NoTpe 6utenei n npaBun TeXHUKU 6e3onacHoCT! nNpu
3aKcnnyaTauuu 3rneKTpPoycTaHOBOK NoTpe 6utenen.

2.3.2.2. He pa3speluaeTcs aKcnnyaTaums 3NneKTpoTenieXKKM NpU He MCNPaBHOCTU TOKONpPUE MHUKA, KOHTPOsiepa, TOPMO30B U CUTHAarNoB, a
TaKke NpW OTCYTCTBMMU NpeAoXpaHUTe NIbHbIX MPUCNOCO6eHMI OT BO3Ae ICTBUA 3re KTPUYe CKOro Toka (Pe3MHOBOro KoBpuKa u
pe3UHOBLIX Ne pyYaTokK, AN3rie KTPUYe CKOro KOBpMKa, AN3Ne KTprye CKUX ne pyaTok).

2.3.2.3. XopoBble koneca anekTpoTenexek Ha BbicoTe 10 - 12 MM OT peNbCOB AOMKHbI GbITb 3aKPbITbl CNMOLWHLIMU MeTaninye CKUMU
KOXyXaMu.

2.3.2.4. WtyyHble rpy3bl 4OIMKHbI YKNaabiBaTbCA B rabaputax rpy3oBbiX nnowanok tenexek. Menkue wWTy4Hble rpysbl JOIDKHbI
nepeBO3UTLCSA B KOHTEMHe pax. Bec rpysa He AomkeH npeBbiwaTh rpy3onoAbLe MHOCTU NSl AAHHOTO TPAHCMOPTHOrO cpeAcTBa.

2.3.2.5. MpucytcTBUEe BOAUTENS Ha TereXXKe BO BpeMsi MOrpy3ku U pasrpysku ee KpaHOM He AonyckaeTcsl.

2.3.2.6. YknagbiBaTh rpy3bl Ha BUTNIOYHbIe 3aXBaThl aBTONOrpy3uMka cregyeT TakK, YToGbl UCKIoYanacb BO3MOXHOCTL Naje HUsi rpysa BO
BpeMsl NOrpy3ku, Noabe Ma, TPAHCNOPTUPOBAHUA U BbITPY3KMU.

2.3.2.7. Npwu akcnnyaTauny aBTONOrpy3ymMka He gonyckaeTcs:
3axBaTblBaTb rpy3 BUSIaMU C pa3roHa nyteM Bpe 3aHus;

nogHMMaTb pamy C rpy3oM Ha BUIax Npu HaknoHe oT ce6s;
noAHNMMaTh, ONMyCKaTb M M3MEHSATL HAKMOH rpy3a npu ne pe ABUXe HAW;
3axBaTbIBaTb JieXalyMi Ha NoAAOHaX rpy3 NpU HaKnoHe BUI Ha ce6s;
nepeBO3UTb rPy3bl, NOAHATLIE Ha BbICOTy Genee 1 M;

noAHMMaTb NPoMe pP3LUUK rpys.

2.3.2.8. Paboyas nnowaaka BogUTe sl 3N1e KTPOTE NIeXKKU AOJDKHA UMeTb orpaxaeHue, obecneymBarllee 6e3onacHoCTL BoauTens B
criyyae NPoAoJSILHOrO NepeMelLleHUA rpysa.

2.3.2.9. BbicoTa cTon NMUCTOBLIX U3Aenuii Unu wtabens Tpyod, a Takke BbICOTa KAKOro-nmbo Apyroro rpysa Ha nnatcgopmMe Ternexku He
[OIMKHa ObITb 6onee BbICOTbI OrpaxaeHusi paéoyen nnowaagku BoauTe nsi.

2.3.2.10. Ha aneKTpoTenexkax AOMkKHa ObITb yCTaHOBIEHAa 3BYKOBasA CUrHanu3avuus.
2.3.2.11. Bo usbexaHue packaTtbiBaHUA TPYO nnaTcopma 3neKTpoTeneXkm AoMKHa ObiTb 060pyAoBaHa CTalMOHAPHbLIMUY yopamu.
2.3.2.12. SkcnnyaTauums 3neKTpoTenexXkn He fQomnycKaeTCA:

Npy HeucnpaBHOM TOKONpUe MHUKE, KOHTpONepe, TopMo3e, CUrHane, anekTpokabene;
NpY OTCYTCTBUM AN3TeKTPUYe CKOro KOBpUKa U AuUaneKTpuye CKUX ne pyaTok.

2.3.2.13. dkcnnyaTauusa 35eKTPOoNorpy34mKkoB U 3fleKTPOoKap He AonycKaeTCA:

NPY CHATBLIX KPbILWKaX C aKKyMynsaTOpOB;

Npy HeucnpaBHbIX TOPMO3aXx;

Npy HeucnpaBHOM pyrneBOM ynpaBrie HUU;

Npy HeucnpaBHbIX 6TOKMPOBOYHbLIX YCTPOUCTBAX;

npy OTCYTCTBUM UNN HE UCMPABHOCTN 3BYKOBOrO CMrHana.

2.4. Norpy3o4HO-pa3rpy3oyHbie paboTbl



2.4.1. CknapgupoBaHue, XpaHe Hue U BbINOJIHE HUE MOrPYy30YHO-Pa3rpPy30UHbIX PpaboT ¢ necomarte puanaMmu AOMKHbI NPOU3BOAUTLCS B
cooTBeTCTBUM € Tpeb6oBaHuamu FOCT 12.3.009, FOCT 12.3.042 n FOCT 12.3.015.

2.4.2. Morpy3o4Ho-pa3rpy3oyHbie paboTbl Ha NnowaaKax U NoAbLEe34HbIX MYTAX OpraHu3auui cnegyeT BbINOMHATL B COOTBETCTBUMU C
Tpe6oBaHnamu NOCT 12.3.009, FOCT 12.3.010, TOCT 12.3.020.

2.4.3. Pa3rpy3ka Lie MeHTa U3 Xe e 3HOA0POXHbIX BaroHOB A0JMKHa NPOM3BOAUTLCA MeXaHM3MpPOBaHHLIMU cnoco6amu,
MCKITIOYaoWMMM 3arpsisHe HUe Bo3ayxa paboyen 30HbI (MHe BMaTMye CKMMU yCTaHOBKaMu 1 ap.).

2.4.4. Tpwu pa3rpyske CbiNy4Mx rpy3oB M3 NoJlyBaroHOB JOKK crieAyeT OTKPbIBaTb CheLMuanbHbIMUA NPUCNOCO6e HUAMU,
Nno3BoNAWMUMM paboTHMKaM HaxoAMTLCA Ha 6e30MacHOM pacCTOSHUM.

Mpu pa3rpyske cbiMy4ynx rpy3oB U3 NofyBaroHOB Ha NOBbILLE HHbIX MYTSX, PacnonoXeHHbIX Ha BbicoTe Gonee 2,5 m, nioku cnenyeT
OTKPbIBaTh CO CreLuanbHbIX MOCTUKOB.

2.5. CneuunanbHble Tpe6oBaHuA
2.5.1. B nacnopTe, BbigaBae MOM Ha KayeCcTBO acbecToLeMeHTHbIX u3genuin, B pasgerne "notpeobutento” 4omkHO ObiTh ykasaHo: "Mpu
MeXaHun4e cKkoil o6paboTke acbecToLe MeHTHbIX U3aenuii NPUMMeHSATb CpeAcTBa UHAMBUAYaNbHOW 3alUTbl OPraHoOB AbIXaHWUA OT

He TOKCUYHOW Nbinn".

2.5.2. Ha noBe pxHOCTU ac6ecToLe MeHTHbIX 351e KTPOM3ONALMOHHbIX JOCOK 3aBOA-M3roTOBUTE b CTaBUT HagnNuch: "BHumanue! Mpum
MeXaHu4e cKoil 06paboTke NPUMEHATL CcpeACTBa MHAUBUAYANbHOWN 3alMUTbl OT HE TOKCUYHOW Nbinn".

2.6. Tpe6oBaHMsA K UCXOAHBLIM MaTe puanam, 3arotoBkam u nonycgabpukartam

2.6.1. CbipbeM ans NponsBoACTBa ac6ecToLe MeHTHbIX U3genun AsBnseTca acb6ect, e MeHT U Boga. OCHOBHbIe CbipbeBble
Marte puarnbl AOJIKHbI COOTBE TCTBOBaTL Tpe 00BaHUsAM:

acbect-TY 21-0284351-19-92;
ueMeHT - TY 21-26-18-91;
Boaa - FOCT 2874 v BHTIN 02-86.

2.6.2. AcGecT fOMKEH YNAKOBbLIBaTLCA B NPOYHbIE NbIfie HENPOHULAEMbIE M€ LLKK.

2.6.3. MaccoBas pons wecTMBaneHTHOro xpoma ( Cr"'e) B NOpTNaHALLe MeHTe He AoMmkHa npeBbiwaTe 0,0002 %

2.6.4. O6was Wweno4YHOCTb 060POTHOM TeXHONOrM4Ye ckon Boabl He 6onee 0,05 r-aks/n.

2.6.5. CopepxaHMe TOKCUYe CKUX BelleCcTB B 060pOTHOM TeXHONOrM4Ye cCKon Boge, B TOM yucrne Cr*6 e Gonee 0,0001 r/n.

2.6.6. OcHOBHbIe CbipbeBble MaTepuanbl U ac6ecToleMeHTHble U3fenus (NMMCTbl U TPYObl) B cooTBe TCTBUU ¢ Pefie panbHbIM 3aKOHOM
"O pagmauMoHHOW Ge3onacHoCTU Hacenenmsa" OOJDKHbI MPOXOAUTbL PaAuaLUOHHbIM KOHTponb no FOCT 30108.

1 YmeepOeH 9 siHeapsi 1996 2., Ne 3-®3 (CobpaHue 3akoHoOamenbcmea Pocculickoli ®edepayuu, 1996, Ne 3, cm. 141).

2.7. Tpe60oBaHuA kK cnoco6am XpaHeHUs1 U TPAHCMOPTUPOBAHUA UCXOAHLIX MaTepuanoB, 3aroToBOK, NonydabpukaToB, roTOBOW
npoayKuum

2.7.1. Cunocbl Ans xpaHe HAA Lie MeHTa

2.7.1.1. Cunochbl NS XxpaHe HUsl Lie Me HTa [BOIMKHbI 6bITb 060pYyAOBaHbI YCTPONCTBaMU AS yNaBNUBaHUs NbINA BO BpeMsi 3arpy3ku u
BbIrpy3Ku. AKcnnyaTaLuusi CANIOCOB NPU HeUCMIPABHLIX MNbifie ynaBrnBaloLWmMX YyCTPOWCTBaxX He AONycKae TCA.

2.7.1.2. Bepx cunocoB AomkeH ObITb orpaxaeH no nepumeTpy. OrpaxaeHus AOMKHbI COOTBe TCTBOBaTh TpeboBaHusam n.  5.2.27 yacm |
HacTosilwmx MpaBwun.

2.7.1.3. HuxHne n 6okoBble NIOKW U Na3bl A4NA 06CNyXMBaHUA CMIIOCOB AOJMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI NNowaaKkamm,
COOTBEeTCTBYHOLWMMM Tpe 6oBaHuaAM n. 5.2.27 yacm | HacTosawux Mpasun.

2.7.1.4. OkHa B ranepesix CUII0COB AOJIKHbI ObITb CHaGXeHbl NPUCNOCO6Ie HUAMU ANA OTKPbITUS U (PUKCALIMU CTBOPOK B OTKPLITOM
nonoxeHuun. OTKpbITUE CTBOPOK OKOH AOJMKHO NPOU3BOAUTLCA C Nona ranepeu.

2.7.1.5. Ansa nepexoAa Yepe3 Lle MEHTONPOBOALI B ranepesx CUNIOCOB AOMKHbI GbITb NpeAycMOTPeHbl CTallMOHapHbIe NepexoaHble
MOCTUKM, COOTBETCTBYIOLME TpeGoBaHuAM n. 9.2.14 yactm | HacTosAwmx MpaBun.

2.7.1.6. KprLLIKVI JIIOKOB AOOJ1IXKHbl UMeTb YyNIOTHeHUA U 3anMpaTbCsA Ha 3aMOK. Kntoum oT 3aMKOB [OMKHbI XpaHUTbLCA Yy HaYarnbHUKa Lexa
U BblaaBaTbCA nocre Od)OpMﬂeHVIﬂ Hapsiga-aAonycka Ha npon3BoACcTBO paGOT B cuiioce oTBe TCTBE HHOMY pyKoBoauTe nko pa60T,
Ha3Ha4aeMOMY U3 4Yucna paGOTHVIKOB TeXHM4e CKOro Haasopa npukasomMm pykosoauTenis opraHu3auyun.

2.7.1.7. Ha paboTbl N0 BHYyTpeHHE My OCMOTPY, O4YUCTKE U Pe MOHTY CUMITIOCOB A0IMKeH ObITb pa3paboTaH NpoeKT Nnpou3BoAcTBa paboTt
(NNP), ytBe pkAae Mbiv rMaBHbIM UHXEHE POM OpraHuM3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

BbinonHeHue pa6oT no ocMOTPY, OUUCTKe U pe MOHTY cunocoB 6e3 MNP 1 Hapsina-aonycka He gonyckaeTcsl.

2.7.1.8. Bxoa B cunoc 4yepes HAXKHUE UM GOKOBbIe JIHOKU U Na3bl pa3peluaeTcs TONbKO ANs BbINOJIHE HASA Pe MOHTHLIX paGorT.
MNpeaBapuTeNbHO CTEHbI U NepPeKPbITUA CUOCA AOMMKHbI ObITb OUYMLLIEHb] OT 3aBUCAHUN Lie MeHTa.

2.7.1.9. Cnyck B cunoc 4Yepe3 Be pXHUM INOK paspeLiaeTCA TONbKO AN OCMOTPa UMM OYUCTKU CTEH U Ne PeKPbITUA cunoca.

2.7.1.10. Cnyck B CUIIOC AOJTKEH NPOM3BOAUTLCA B CaMOMNoOAbE MHbIX Ntonbkax (mapku J13-100-300, JIOC-100-120, JIC 80-250).
fonyckaeTcA npuMeHe HUe fnioneK, onyckae MbIX C MOMOLLbLIO fie 6e 40K, NpeAHa3Have HHbIX ANs noabe Ma Ntoae u.

MNMepeAa cnyckom niogen B cUnoc Heo6xoaumo:

OCBeTUTb CUJNTOC BHYTPU NepeHOCHbIMU 3neKTpuvie CKMMU cBe TMNIbHUKaMU HanpsiXke HWUeM He Bblille 12 B;



3aKpbITb 3a4BUXKU Ha BCeX NHe BMOTpaccax, MayLWwmx B CUNOC, Ha HUX BbiBECUTb 3anpelyalolme 3Haku 6esonacHoctv no FOCT
12.4.026 c nosicHsilowe Hagnucbto "He BktoyaTth - paboTatot nogu!”;

OTKMIOUUTL OT 3MIeKTPONMTalOLWE i CeTU 3NeKTpoaABUraTe i NPUBOAOB MeXaHUye CKMX 3afiBMXKeK, WMGEe poB M pasrpy3oyHbIX YCTPOMCTB
cunoca;

BbIHYTb NPeAOXPaHUTENM U3 ANeKTpopacnpeAenuTeNbHbIX YCTPOWCTB, NPUBOAOB MeXaHU4Ye CKUX 3aABMUXKEK, LUMGepoB u
pa3rpy3o4HbIX YCTPOUCTB CMNOCa, a Ha NyCKOBbIX YCTPOMCTBaxX BbIBECUTL 3amnpe Liarlwme 3Hakm 6e3onacHoctu no NOCT 12.4.026 ¢
nosicHsioLWe  Haanucbio "He BknoyaTthb - paboTatoT nogu!”;

OTCOeAMHUTL ANneKTpoaBuraTenu npuBoAoB OT pe MOHTUpyeMOoro oﬁopy,qoaauml, AnsA 4Yyero paccoeauHUTb My(t)Tbl WUIN CHATb
npuBoAHbLIE peMHU;

obGecneunTb niogen, onyckarLWmMXcs B CUNOC, MHCTPYMEHTOM Ans BbINOJSIHE HUSA paboT No pe MOHTY U O4MCTKE CUITOCOB, CpeACcTBaMU
WHAMBUAYanbHOM 3aWmnThbl B 3aBMCMMOCTU OT XapakTe pa 1 yCcrnoBui Npou3BoACTBa paboT n cpeacTBaMy CMTHaNn3auum m cBA3n
(curHanbHoM Be peBKOW, NeperoBopHbLIM YCTPOWCTBOM, PaAMOCBA3LI0).

2.7.1.11. lle6eaka, kaHaTbl AOJKHbI COOTBE TCTBOBAaTL Tpe 60BaHUAM NpaBun ycTponcTBa U 6e3onacHOM aKCnnyaTauum
rpysonoagbe MHbIX KpaHOB.

2.7.1.12. ITronbku AnA cnycka noaen B CMNOC AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbl CMAE HbSIMU, ONOPaMU ANsi HOT U YCTPOMCTBaMu Ans
XpaHeHUs1 U Kpe nre HUA MHCTPYMeHTa (KapMaHaMu, XoMyTaMu U 1.4.). Hactun nonbky Aomke H BbINONHATLCSA U3 AOCOK TONUHOW He
MeHee 6 cm ¢ nonepeyHbIMU NnaHkamm Yyepes 30 - 40 cm.

2.7.1.13. BbicoTa orpaxpgeHusi NONbKU AOMKHA ObITb He MeHee 1,2 M ¢ AOMOSIHMTE NIbHO orpaxaatrolle i nraHkon Ha BbicoTte 0,6 M. Mo
HU3y AOJKHA GbITb CMNOLHAaA MeTannu4ye ckasi o6wmnBeka Bbicoton 15 cM. Cnoco6 noaBe LUMBaHUS NONbKU AOMKEeH UCKITOYaTb
BO3MOXHOCTL €€ ONPOKUAbIBaHUA.

2.7.1.14. Mepep cnycKOM NIOJIbKU B CUNOC JOMKHbI ObITb NPOBE peHbI:

HaZleXXHOCTb KpenneHus nebeaku K nepekpbITMIO CUINOCa;

HafeXHOCTb 3aKpersie HUsA KaHata Ha 6apaGaHe ne6eaku;

MUcnpaBHOCTb CTaNlbHOrO KaHaTa, 6yIoKOB, TOPMO30B U NpMBOAA Nnebe aku;

NMPOYHOCTbL HacTUna un orpa)qu.eHMﬁ NIONbKU.

2.7.1.15. OuncTka U yaaneHue HapoCTOB, KO3bIPLKOB Lie Me HTa AO0MKHbI NPOU3BOAUTLCA CBE PXY BHU3 FOPM3OHTaNbHbLIMU YCTyNamMu no
BceMy nepuMeTpy cunoca. lMpeasapuTensHO AOMKHO GbITh OUMLLEHO NepeKpbITue cunoca BOKPYr MiOKa.

2.7.1.16. MNMpun ycTpaHe HUM KO3bIPbLKOB, HAPOCTOB HE06XOAMMO yCTaHaBNMBaThL JIOJIbKY B TAaKOM MOJIOXe HUU, YTOGbI OHa He
Haxoaunacb B 30He 06pyLueHMsA maTe puana.

2.7.1.17. He ponyckaeTcs:

OTKpbIBaTb KPbIWKU HUXHUX U OOKOBbIX JTIOKOB U BXOAUTb B CUIOC npn HariM4ium B HEM CIosA LueMeHTa, npeBbiwarLliero 0,5m,
KO3bIPbKOB U HAaBeCOB Lie MeéHTa Ha CTeHax U BHyTpeHHeﬁ 4YacTu nepeKpbITUA cUoca;

CXOAUTb C NIONbKKU Ha CroM LieMeHTa BO BpeMsA OCMOTPOB U OYUCTHbLIX pa60T;

NpPou3BOAUTbL OGpyLLIEeHME Lie MeHTa NoAPYOKOM CHU3Y.
2.7.2. ByHKe pbl A4NA XpaHe HUSl Lie MeHTa

2.7.2.1. KoHCTpyKUMA GyHKE POB U Y3NOB COeAUHEHUA UX C Lie Me HTONMPOBOAOM AOJKHA UCKNI0YaTb NPOChINaHue LeMeHTa u
BblOMBaHWe NbInyv B NPOM3BOACTBEHHbIE MOME e HUSA.

2.7.2.2. ByHKe pbl BOMXHbI ObITb NOAKIKOYE Hbl K aCNUPaLMOHHOM CUCTEME C annapaTaMu Afns OYUCTKM Bo3ayxa.

2.7.2.3. KpbIWwKu NoKOB AOMMKHbI UMETh YNIIOTHE HUA, UCKITIoYalolMe BbIGUBaHME MbINMU B NPOU3BOACTBE HHbIE MOME LLe HUS.
2.7.2.4. KpbILWKu noKoB GyHKe pOB AOJMKHbI 3anupaTbCA Ha 3aMoK. Knioun oT 3aMKOB A0MKHbI XPaHUTLCA Y HavanbHUKa Liexa u
BblAaBaTbLCA nocrie ohopmieHUs Hapsiga-gonycka Ha NPou3BOACTBO paboT B GyHKkepe OTBe TCTBe HHOMY pyKOoBOAUTeNto paboT,

HasHa4aeMMOMY U3 YUcna pa6OTHVIKOB TeXHM4e CKOro Haasopa npukasom pykosoauTe nsd opraHu3sauyuu.

2.7.2.5. Ha paboTbl N0 BHyTpe HHEe MYy OCMOTPY, O4MUCTKE U pe MOHTY GyHKe pOB AoJKeH ObITb pa3paboTaH MNMNP, ytBe pxkaae Mbl rnaBHbIM
WHXeHe pOM opraHu3auuu, BblaaH Hapsa-aonyck.

BbinonHeHne paboT no BHyTpeHHE MY OCMOTPY, O4YUCTKE U pe MOHTY 6yHkepoB 6e3 MNP n Hapsaa-Aonycka He gonyckaeTcs.
2.7.2.6. Nepepn cnyckom B 6yHKke p He06x0AMMO:

3aKpbITb WKMGep Ha 3arpy304HON Teuke OyHKe pa u BbiBe CUTb 3anpeLuarowmin 3Hak 6esonacHoc no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsitowwe
Hagnucbkto "He BkntoyaTh - paboTatoT nrogu!™;

OTKIMIOYMTb 3arpy304Hble U pa3rpy3oYHbie YCTPOUCTBA (KOHBeWE pPbl, LUHE KU, S4e AKOBbIe NUTaTe i), BbiHYTb NPeAoXpaHuTenu u3
anekTpopacnpeaenuTenibHbIX YCTPOMCTB NPUMBOAOB, OTCOEAUHUTL 3NeKTPoABMUraTenu NPMBOAORB OT 060pyAOBaHMUSA, paccoeAnHUTL
My Tbl, CHATb NPUBOAHbLIE PeMHU, Lienu U T.A.; Ha NYCKOBbIe YCTPOMCTBA BbiBECUTbL 3anpeliarlme 3Haku 6e3onacHoct no FOCT
12.4.026 c nosicHsowen Haanuckio "He BkntoyaTth - paboTaroT nogu!”;

ob6ecneuynTb paboTHUKOB He0GXOAUMBIM AN Be A€ HUA PaGoT UHCTPYME HTOM, fie CTHULLaMM, TpanamMu, HacTunaMm u cpeAcTBammu
WHAMBUAYanbLHOM 3awWwuThl (CneLoAeXxaon, cneLobyBbio, pecnupaTopamMy, o4Kkamu, NpeaoxXpaHUTe NIbHbIMU Nosicamu).

2.7.2.7. Nepen peMOHTOM GyHKePp AOJIKEH ObITb 0CBO6OXAEH OT HAXOASALErOCA B HEM MaTe puana.

2.7.2.8. Npu paboTe B 6yHKe pax AOMKHbI NPUMEHATLCS NePeHOCHbIE 3reKTPUYeCcKue CBe TMNbHUKM Hanpske HMeM He Bbiwe 12 B.



2.7.2.9. Nepep Ha4yanom pe MOHTa LWHeKOB OyHKe poB He 06X0ANMO:

3aKpbITb WNMGep Ha 3arpy304HON Teyke OyHKepa M BbiBeCUTL 3anpeLyarolmin 3Hak 6e3onacHoct no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsilowe 1
Hagnucklo: "He Bknioyatsb - paboTatoT nrogu!™;

OTKIHOYMTb NPUBOAA LUHE KOB, BbIHYTb NPeAOXPaHUTE MU U3 NYCKOBLIX YCTPOWCTB, paccoe AMHUTL MYd Tl NPUBOAOB, BbIBE CUTb
3anpewatowme 3Haku 6e3onacHoctm no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsAowe Haanuckio "He Bkntoyats - paboTato niogu!™.

2.7.2.10. He ponyckaeTcs:
3aKcnnyaTauusi GyHKke poB NpW HanNM4uMm Wenemn u oTKPbITbIX OTBEPCTUI B UX KOpMycaXx M y3nax coe AUHe HUI UX C Lie MEHTONPOBOAOM;

OTKPbITME KPbILWKW NIIOKOB NPW Hanu4Mm Lie MeHTa B GyHKe pe.
2.7.3. MexaHn3npoBaHHble cKknaabl acbecTta

2.7.3.1. YcTpOMCTBO M 3KcnnyaTaumnsa MOCTOBbIX rpeidie pHbIX KpaHOB B cknagax acbecTta AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM
npaBun ycTporcTBa U 6e30nacHoOi aKcnnyaTauum rpy3onoabe MHbIX KPaHOB.

2.7.3.2. KabuHbl MOCTOBBIX rpendye pHbIX KpaHOB AOIMKHbI COOTBE TCTBOBAaTh Tpe60BaHMAM CaHUTapHbIX NPaBuI No YCTPOUCTBY U
060opyAoBaHNIO KAOUH MaLNMHUCTOB KPaHOB.

2.7.3.3. ByHKe pbl OMXHbI ObITb 3aKPbIThbl peLleTKOM C pa3Mmepom s4eku 70 70 mm.

2.7.3.4. Baonb npueMHbIX GyHKe pOB, pacnofioXeHHbIX Ha cknage ac6ecTta, 4OMKEH GbITb NPOX0A ANS TeXHU4Ye CKOro 06CcnyXuBaHus,
PEMOHTHbIX U MOHTaXHbIX Lienie WpuHon He MmeHee 0,7 M. NpoxoA AoMKeH pacnonaratbCA BHe 30HbI e peMelle HUA rpedepa
MOCTOBOFO KpaHa 1 CO CTOPOHbI GyHKe pOB UMeTb orpaxaeHue. OrpaxaeHue AOMKHO COOTBEe TCTBOBAaTL Tpe6oBaHuAM n. 5.2.23 yacm |
HacTosiwmx MpaBwun.

2.7.3.5. PemoHT rpeiiche pa cnepyeT npomM3BoAUTL Ha POBHOM M OYULLIEHHOM OT Chipbs nNnowaake. Mnowaaka AomkHa 6bITb orpaxaeHa
WHBeHTapHbIMU orpaxaeHuamu no FOCT 23407 u 3Hakamu 6e3onacHoctv no MOCT 12.4.026.

2.7.3.6. HaxoauTbcsa Ha cknapgax ac6ecTa npu pa6oTte MOCTOBbIX rpeide pHbIX KPAaHOB U 3arpy304HbIX YCTPOMCTB BHE NOLaAoK,
BblAeNIeHHbIX ANA pe MOHTa, He AonycKaeTcs.

2.7.4. Cknagbl ac6ecTa, roTOBOI NPOAYKLUUN U BCNOMoraTe fibHbIX MaTe puanos

2.7.4.1. Mewku c ac6eCTOM OOIDKHbI XPaHUTLCA B CKNaACKUX NomMe e HUAX Ha noaaoHax. anI BpeéMeHHOM XpaHeHUU noa OTKPbITbIM
He6OM OHM AOKHbI YKpbIBaTbCA 6peSeHTOM VINU NONU3TUIIE HOBOW NIeHKOM.

2.7.4.2. NoBpexaeHHbIe MeLlKU ¢ acbeCcToM AOMKHbI ObITb He MeAfie HHO OTPEe MOHTUPOBaHbI (BO3MOXHO, NPYU NOMOLLU KIle UKOW
TNeHTbI) UNK NoMe LLEe Hbl B Lienbii MeLUoK, KOTOpbIi crieayeT NPOMapKMpoBaTh U 3allUTb B COOTBETCTBMU C YCTaHOBIIE€ HHbIMU
Tpe 60BaHUAMM.

2.7.4.3. 3arpsi3He HHble NPoChbINaBLIMMCSA ac6eCcToOM MeLUKU, NoNbl CKaga v Np. AOJKHbI ObITb 0OYMLLE Hbl MTPU NOMOLUU YCTPOUCTB,
CHab>Ke HHbIX NbiNeyrnoBUTe NIAMU UNKU APYTMMU MeToAaMU1, UCKITHoYaoLWMMKU BTOPUYHOe Nbinieo6pa3oBaHue. CobpaHHble oTxoAbl
cobupaloTcs B Nbiyie He NPOHMLIae Mble MeLUKU ANA Nocrie Ayowen yTunmsauum.

2.7.4.4. NpodmnupoBaHHbIe M NNOCKUe ac6ecToLie MeHTHble NMUCTLI AOMKHbI XPaHUTLCA Ha NnoaAoHax. BeicoTa yknagku nuctoB Ha
noaAoHax Ha AosmkHa 6bITh 6onee: ansa BO - 1,75 m; ansa nuctoB YB, CB, kpyrnopasme pHbIX U NAOCKUX - 2,5 M.

2.7.4.5. AcbecToLeMeHTHbIe TPYObI AOMKHbI XPaHUTLCA B WITabenax U nMpaMuaax unm KoHTe NHe pax.

BbicoTa wtabens ansa Tpy6 ¢ ycrnoBHbIM guameTpom Ao 150 MM He gomkHa 6bITb 6onee 3,0 M, a ANs TPY6 € YCNOBHLIM AMaMeTPOM
cBbiwe 150 mm - 3,5 M. Bo nsbexaHue packatbiBaHUA TPY6 WwTabenu AOMKHbI ObITb OrpaxaeHbl ¢ ABYX CTOPOH MeTannuye CKumMmu
CTauMOHapHbLIMU CTONGMKaMM Ha BCHO BbICOTY LiTabe nsl.

BbicoTa nupamug He formkHa 6bITb 6onee 1,5 M. HuxHUi pap Tpy6 B nUpamuae AoMmKeH 3aKpennsTLCsl OT packaTbiBaHUA cko6amu
WINU MeTanmnuye cKUMU yronkamm.

2.7.4.6. KoHTeiHe pbl C TPyGaMu JOMKHBLI XPaHMTLCA B WTabensx obwen BbICOTOM He Gonee 3 M; LUuMpUHA NPOXOAOB MexXay
wrabenAMuU KOHTe iHe pOB Ans TPY6 He AOMKHa ObITb MeHee 1,5 M.

2.7.4.7. AcbecToLeMeHTHble KOpob6a AOMKHbI XPaHUTLCA B WTabensax. Bo nstexaHve nageHUst KpanHUX pspoB KOpo6GoB wTabenu
[OIMKHbI ObITb OrpaXxaeHbl C ABYX CTOPOH MeTannnye CKUMU CTaLMOHapHbIMU CTOMKaMU Ha BCHO BbICOTy WTabens. BbicoTa wraGens He
[OJMKHa ObITb Gonee 3 m.

2.7.4.8. AcbecToLeMeHTHbIE U MeTannuyeckne mMydTbl AOMKHbI XPaHUTLCA B KOHTE MHE pax U WwTabensx.

Yknapgka Myt B Wwrabenb AomkHa NPoU3BOAUTLCA Ha Topel.

BbicoTa wTabens He foMmkHa ObITL 6onee 1,5 m.

KoHTeiHe pbl ¢ MydTamMmun AOMKHbI XPAaHUTLCSA Ha CKlage B OAWUH pAA No BbicoTe.

2.7.4.9. KomnnekTyouwme aetanu K BOJTHUCTbIM nucTtaMm (KoHbku mapok "KIMo", "KC", "YKC", "KY") aomxHbl XxpaHUTbLCA Ha nopaaoHax
WNU B KOHTe MHe pax. Yknaaka KoOMMeKTylowWwmux aeTanei Ha NnoAAoH A0oSMKHa NPOU3BOAUTLCA Be pe BA3KY, BbIcOTOW He 6onee 1,5 M.
KoHTe iHe pbl C KOMNNEKTYOWUMU AeTanAMU A0DKHbI XPaHUTLCA B OAWH PS4 NO BbiCOTe.

LLinpuHa npoxoaa mexay NnoaAoHaMuU UM KOHTE AHE paMU He [0JMKHaA ObIiTb meHee 1,5 m.

2.7.4.10. Pe3nHoBbIe KoMnbLa AOMKHbI XPaHUTLCA B OTAENbHOM NOMeELLEHUM C cobnioaeHMeM Tpe 60BaHMI NpaBuN NOXapHOMU
6e3onacHocm B Poccuiickon ®Pepepauuu.

2.7.4.11. XpaHeHue GUMTYMHbIX MaTe puManioB 1 CMON AOMMKHO OCYLle CTBNATLCA B COOTBE TCTBUM € Tpe6oBaHussMu CHull 2.11.03-93 n
npaBun noxapHow 6e3onacHoctM B Poccuiickon depnepauum.

2.7.4.12. Npy NpoeKTMPOBaHUM U pa3MeLleHUM CKNaaoB ANsl XpaHe HUA CONAAHOW KUCNOTbI Heo6xoAnMo obecneunTb:



copepxaHue XriopucToro Bogopoaa B Bo3gyxe paboyen 3oHbl no FOCT 12.1.005 He Gonee 5 mr/im 3;

0OUYUCTKY BLIGPOCOB B aTMOCe py B COOTBE TCTBMM C Me TOAUKOM pacyeTa KOHLie HTpauumn B aTMocde pe BpeHbIX BellecTs,
cofepxawmxca B BbiIGpocax npeanpusiTMid.

2.7.4.13. Cxnapbl ANA XpaHe HUA CONMSIHON M ce PHOW KUCNOT [OMKHbI pa3Me LaTbCA B OTAENbHbIX NOMeLLEe HUAX; pa3Mellie HUe CKNagoB
Ha OTKPbITLIX NNoLljaakKax, noa HaBeCcoM U NoABanbHbIX NOMe e HUAX [OMYyCKaeTCA TONbKO NPU CorflacoBaHUM C UHCNeKuue
NnoXapHoro Ha3opa MeCTHOro opraHa noXxapHow oxpaHbl.

2.7.4.14. XpaHeHue M TpPaHCNOPTMPOBaHME KMCIOT [OIMKHO NPOU3BOAUTLCA B YNaKOBKe 3aBOAOB-U3roToBUTENEN.

2.7.4.15. MMpwu yknagke yrnsi 1 ero XxpaHeHUU nonagaHue B WiTabenu KyCKOB Aie pe Ba, TPANOK, bymaru v Apyrux cropaeMbix npeagmeToB
He AonyckaeTcs.

2.7.4.16. C nnowafok OTKPbLITOro CKNaaupoBaHUs yriisi 4OMMKeH 6biTb 060pyAoBaH CTOK BOAbI 3a NpeAenbl TepPPUTOPUUN CKIaaoB.

2.7.4.17. Ha cknape yrns gormkeH NPOU3BOAUTLCS CUCTE MaTUUe CKUIA KOHTPOIb 3a Te MMne paTypou yrisi MyTeM YCTAHOBKU B OTKOCax
wra6enen KOHTPOSbHbLIX Xe e 3HbIX TPY6 UM TepMOMeTPOB.

2.7.4.18. Mpu noBbIWeHMU TeMnepaTypbl Bbilwe 60 °C cneayeT npovM3BecTV yNnoTHeHWe WTabens Ha yyacTke ob6pa3oBaHuA oyara
camoHarpe BaHUsl UNu Bble MKy pa3orpeBLIerocs yris ¢ He MeAneHHOM 3acbINKOW MecTa Bble MKW CBEXWUM yrneM U TwartefibHbIM ero
ynnoTHe HUe M.

2.7.4.19. TyweHue nnu oxnaxaeHue yrns BoAow B WTabensx He AonyckaeTcs. 3arope BLUMWACA Yrofb crieayeT TyluMTb BOAOW nocne
Bble MKM U3 WwTabens.

2.7.4.20. PaccTtosiHne mexay CMeXHbIMU WTabensaMu yrnsa pekomeHAyeTCA npeAycMmaTtpuBaTtb He MeHee 1 M npu BbicoTe Wwtabenen He
6onee 3 M 1 He MeHee 2 M nNpu Gonbluen BbicOTe WTabens.

2.7.4.21. PaccTtosiHMe OT NOAOLIBbLI WITabe N AOMKHO ObIThb:
A0 orpaxagatowero sabopa - He MmeHee 3 M;
[0 XeJle3HO4OPOXHOro NyTM U GPOBKK aBTOryXe BOM AOPOru - He MeHee 1,5 M.

2.7.4.22. NpoTMBONOXapHbIe pa3pbiBbl MeXAY 3AaHUSAMU UNN COOPYKEHUSAMMU U OTKPbITBIMU PacXoAHbIMU CKNafamMm yrisi AOJKHbI
ObITb, M:

eMKOoCTb cknaga ot 5000 go 100000 T - 8;
eMKoCTb cknaga ot 500 go 5000 1 - 5;
eMKOCTb cknapga o 500 - 3.

2.7.4.23. C60p u ynakoBka 0CcBO60XAeHHbIX OT acbecTa MeLKOB B Mbifie He NPOHULIae MYIO Tapy AOMKHA NPOU3BOAUTLCA B YKPbLITUM,
noacoeAnHe HHOM K acnMpaLMoHHOM cucteme.

2.7.4.24. NMemnswme (cbinyymne) acbecrocone pxawime oTxonbl acbecToL,e MeHTHOro NPOM3BOACTBA, COOMpaeMbie ANs yTUN3auum,
AOJDKHbI XPaHUTLCA M BO3BpaLLaTbCA B NPOU3BOACTBO B 3aKPbITbIX Fe pPMETUYHBbIX KOHTE HEe pax UM APYron Nbifie He NPoHULIae Mo
repMeTM4YHOM Tape.

Ac6e0Tocop.ep)Kau4ue oTXoAbl B TBepAOM COCTOAHUU AO0JDKHbI XPaHUTLCA B KPbITbIX CKNagax Uiuv Ha nnowagkax, OGOpyAOBaHHbIX
HaBecaMu Ans 3aWmTbl OT BO34e NCTBUSA aTMOC(*)eprIX 0CaaKoB, U NepeBO3UTbLCA B € MKOCTAX UJTU Ky30oBaX TPaHCNOPTHbIX CpeAacTs,
KOHCTPYKLU MU KOTOPbIX AOJIKHbI obecneuynBaTb UCKNIOYE HUE npocCbinaHus.

2.8. Tpe6oBaHus k cpeaAcTBaM UHAMBUAYanNbHOM 3alUThI

2.8.1. PaGoOTHUKM, 3aHsATLIE B NPOU3BOACTBE acbecToLeMeHTHbIX U3a4eNui, 4OIMKHbI 06ecne4vMBaTbCs creLuanbHOW oAeXaon,
crneuunansbHOM 06yBbLIO U APYrMMU cpeACTBaMU MHAUBUAYANbLHOM 3aWMUTbl B COOTBETCTBUM C TUMOBLIMU OoTpacre BbIMUM HOpMamMu
6ecnnatHoi Bbigaym paboTHUKaM cneLuuvanbHOM ofeXAabl, cneuuanbHOU o6yBY U Apyrux cpeAcTB MHAUBMAYaNIbHOW 3alUThI.

2.8.2. Pa6oTopatenb AomkeH o6ecneYnTs KOHTPOSb 3a NPaBUNIbHLIM U 065A3aTe NbHBLIM UCMNOJIb30BaHMEM CpeACTB MHAMBUAYaNbHOW
3alMThI, UX YUCTKOWN, XpaHe HUEe M, cofie pXKaHneM B UCNIPABHOM COCTOSIHUU.

2.8.3. Bo Bcex opraHM3auumsix no Npo1M3BoACTBY ac6e cToLie Me HTHbIX U3aenuii AOMKHbI 6bITb OpraHM3oBaHbl KaMepbl ANA OYMCTKU
cneuoaexAabl OT NbINK acbecTa, NoAKMYe HHbIe K acCNMMPaLNOHHOW cucTeMe € annapataMmu Anisi OYUCTKU BO3AyXa OT Nbiu.

2.8.4. CTVIpKa U pe MOHT cneuoaexabl paGOTHVIKOB, HenocpeacTBe HHO y4aCTBYHOLMUX B Te XHOJTIOrM4e CKOM npouecce U3rotoBrie Hus
acbecToLe MeHTHbIX M3Ae NN, [OJKHbI npou3BOoAUTLCA B cneulUuarnibHbIX NpaveYHbiX, pacnoyioXeHHbIX Ha Te pPpUTOPpUN opraHm3auuum,
CTUPKa U peMOHT cneuoaexabl B Npavye YHbIX KOMMYHaribHOro XO3INCTBA UNK Ha AOMY He fonyCKaeTCs.

2.8.5. O6ecnbinMBaHMe cneuofexabl paboTarowwmx ¢ ac6ecTomM AOMKHO NPOU3BOAUTLCS (A0 TPAHCNOPTUPOBAHUA U CTUPKU) NpU
NOMOLUY YCTPOWUCTB, CHaGXXe HHbIX Nblfie yIoBUTE NSIMU,

2.8.6. Pecnupatopamu AomkHbl o6ecneuYnBaThcsl Bce paboTHUKM, 3aHATLIE Ha paboTax, r4e BO3MOXHO NOBbIlEHUe 3anbifie HHOCTU
Bo3ayxa Bbiwe ypoBHsA MOK. Tunsi pecnupatopoB Ans kaxaoro paéoyero Mecra ¢ y4e TOoM HauGorbLIEero ypoBHA KOHLE HTPaLUmu
nbinu, Koraa-nM6o 3ame peHHOro Ha 4aHHOM paGoyeM MecTe, M Ko3dpdULIMe HTa 3a[e PXKKU NbITU, XapaKTe PHOTO ANA AaHHOro TUna
pecnupaTtopa, AoMmkHbI 6bITb onpeAeneHbl paboTogaTtenemM COBMeCTHO C COOTBE TCTBYHOLUM BbIGOPHBLIM NPOdCO03HLIM OPraHoMm.

2.8.7. PaGoTHUKN, 3aHATbLIE YKIaAKOWU, TPAHCMOPTUPOBKOM U CTUPKON (YMCTKOM) cneLofeXabl, 3arpsisHe HHOM ac6ectocope pxalluen
NbINbO, AOMKHbI GbITb NPOUHCTPYKTUPOBaHbI 0 Mepax 6e3onacHocTh nNpu paboTte c acbecTom U o6ecneyeHbl pecnupaTopamu.

PA30EN 3
NPOU3BOACTBO ACBECTOTEXHUYECKUX U3AENUNA
3.1. Tpe60BaHUs1 K NPOM3BOACTBE HHbIM MpoLieccam

3.1.1. TexHonorn4yeckue npoueccbl NPOU3BOACTB ac6e CTOBbIX Te XHUYe CKUX U3aenui AoMKHblI COOTBEe TCTBOBaTh Tpe6oBaHuamM MOCT
12.3.002 u ocyuie CTBAATLCA COMNACHO yTBe pXXAae MOMY B YCTaHOBJIe HHOM MOpPsiike TeXHOJIornye CKOMY perfnameHry.



3.1.2. npOM3BOACTBeHHI:Ie npouecchbl, Xapakre pusyrouimecs Bbiaene HUeM pasfiniHbiX No B3pbiBOMNOXapoonacHOCTU BelleCTB,
DOJMKHbI ObITb pacnonoXeHbl B OTAE JNIbHbLIX NOMe LWe HUAX.

3.1.3. Monbl 1 cTeHbl NPOU3BOACTBE HHbIX MOME Liie HUI, B KOTOPbIX OCYLLE CTBAAIOTCA NPOLIECChl C BbiAeIe HUeM NbiSn, AOMKHbI
NPOEKTUPOBATLCH U BbINOJIHATLCS C Y4€ TOM NPUME He HAA BIiaXKHOM YOOPKM NbINA UK NHE BMOYGOPKU.

CTeHbl 1 Nonbl NPOU3BOACTBE HHbIX MOME e HU AOJDKHbI ObITb FMaAKMMU U OKpallMBaTbLCA BOAOOTTaNIKMBaKoLWen Kpackon. CTeHbl
MOTyT ObITb 06nIML0BaHbI Kadhe NbHOM NIUTKOWN.

KonunuyectBo BbICTYNOB, Ha KOTOPbIX MOXeT oceAaTb Nbilb, AOJTXHO ObITb MUHUManbHbIM. Umetowmecs BbICTYNbl 4OJIXKHbI
BbINMOJIHATLCA C OTKOCaMU noA yrriom He MeHee 60° Kk FTOPU3OHTY U OKpawunBaTbCA BOAOOTTankKuBatoLle n KpacKOﬁ uwnm
obnuuoBbIBaTbCs NnUTKON. MecTa, Ha KOTOPbIX BO3MOXHO OTINOXeHWe Nbinn, OOJKHbI ObITb AOCTYNHbI ANA O4YNCTKU.

3.1.4. [Ins nOKpbITUA NONOB B NPOU3BOACTBE HHbIX NOMeLweHUsX kateropum "A" n "B" Heo6xoaAMMO NPUMeHATL MaTte puarnbl, He
[awoLwme UCKp npu yaape. B npoussoacTBax, B KOTOPbIX MPUMEHSIIOTCA pacTBOPUTE SN, NOKPbLITME NOJIOB AOJMKHO GbITb CTOUKUM K
OeWucTBUIO pacTBOpUTe new.

3.1.5 KOHCTPpYKUMM NoA TeXHONOrnye cKoe M razoouncTuTeibHoe o6opyaoBaHue A0MKHbI BbINOMHATLCA C HAMMEHbLLUUM KOSNIM4e CTBOM
noBe PXHOCTE 1 BO3MOXHOI0O CKomnneHus nbinu. O6opyaoBaHue AOMKHO yCTaHaBNUBaTLCA TaKUM o6pa3oM, UTob6bl o6ecrneunBancs K
HeMy AocTyn Ans y6opKu Nbinu.

3.1.6. MeTannuyeckue nnoLjagku u CTyrneHu fecTHUL, B NPOM3BOACTBAX, OTHE CEHHbIX K Kateropun Au B, cneayeT BbINONMHATL U3 He
WUCKPALWMX NPU yaapax maTte p1anoB.

Mpwu ycTpoiicTBe NNoLaAo0K U CTyreHe i fie CTHALL U3 UCKPALLMX NPU yaape maTtepuanoB MecTa NPoxXoAa U 06CNyKMBaHUS MaLUUH U
annapaToB crieayeT NOKPbIBaTb CMeLManbHbIMU HE UCKPALLMMM NOKPLITUSIMMU.

3.1.7. Bce HapyXHble NOBE PXHOCTU Te XHONOIrMYe CKOro o6opyAoBaHusi, KpoMme oTonuTe NbHbLIX NPMOOpPOB, € TeMnepaTypow Bbiwe 45 °C
AOMKHbI UMEeTb TENSIOBYIO U30JIALMIO.

3.1.8. He AonycKaeTcd yaaneHue roploqeﬁ NblJIN C NOBE PXHOCTU C NOMOLbLHIO CXXaToro Bo3ayxa Unu Apyroro cxatoro rasa, a Takxe
MHbIMU cniocobamwm, npuBoaAlLIMMMU K o6pasoBaHmo B3pbliBOONACHLIX MblJfie BO3A4YLWHbIX cmecemn.

3.1.9. Tpy6onpoBoabl ans TpaHcnoptTMpoBanusa JIBXK 1 (6eH3MHa, aTMNaueTaTa U Ap.) AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM npaBun
ycTpoicTBa M 6e30nacHOM 3KcnnyaTaLMm Te XHoNornye ckux TpyéonpoBoAoB.

1 Jleako eocnnameHsirouuecs uokocmu.

3.1.10. KomnpeccopHbie yCTaHOBKU M TPYOONPOBOAbLI CXKaToro Bo3Ayxa AOJKHbI ObiTb CMOHTUPOBaHbI U 3KCNIyaTMPOBaTLCA B
COOTBETCTBUM C NpaBUlaMy YCTPOMCTBa M 6e30MnacHOM IKCnyaTalMmu cTauMoOHapHbIX KOMMNPe CCOPHbIX YCTaHOBOK, BO3AyXONPOBOAOB
M razonpoBooB.

3.1.11. BenuunHa onTMumManbLHOW OCBe e HHOCTU, HanpPaBJIe HHOCTb CBE TOBbIX NOTOKOB, TEXHUYE CKMe XapaKTe pPUCTUKA CBe TUIIbHUKOB
AOMKHbI NPMHUMaTLCA B COOTBETCTBUM C Tpe 6oBaHuAMu CHull 23-05-95.

3.1.12. AnekTpoobopynoBaHue, aneKTpoannapaTtypa, ocBeTMTe NbHasi apmaTtypa, kabenu v npoBoja AOMKHbI OTBeYaTb TPe OOBaHUAM
npaBuUn YCTPOMCTBA 3/1e KTPOYCTAaHOBOK.

3.1.13. CreneHb 3aWuThl 3N1eKTPOOGOPYAOBaHUS, aNeKTpoannapaTypbl, 0OCBe TMTE NbHbLIX NPMOGOPOB 1 apMaTypbl AOJTKHA
cootBeTcTBOBaTh NOCT 12.1.019.

3.1.14. Bo BceX NPOM3BOACTBE HHbIX NOMe e HUSIX, FAe BblAensaloTcs BpeAHble Napbl, rasbl U Nbifib, He06X04MMO NPOBOAUTL
nepuogmnye CKMin KOHTPONb BO3AYLHON cpeAbl B COOTBE TCTBUM C rpachMKoM, yTBE pXKaae MbIM rflaBHbLIM MHXeHe POM OpraHu3auum u
cornacoBaHHbIM C Lle HTpaMU rocyAapCTBEe HHOrO CaHUTapHO-3NnAe MUOSIOrMye cKoro Haasopa B cy6bekrax Poccuitickon ®epepauum,
ropofax u paioHax.

3.1.15. Bo Bcex mecTax, NpeACTaBAAKLWUNX ONACHOCTb AJS XKU3HU U 300POBbA PabOTHUKOB, AOMKHbI ObITh BbiBE LUEHbI
cooTBeTCTBYylOLWME Npeaynpexaarlime 3Haku U Haanucu.

3.1.16. inA kaxaou opraHM3aumm no NPon3BoACTBY acbe cToTe XHUYe CKUX U3aenuin AomkeH 6bITb COCTaBMeH NaH NMKBUAAUUMU
aBapui B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMEN MO COCTaBle HUIO NNaHOB NIMKBUAALIMM (NoKanu3auum) aBapmin B MeTannypruye cKux m
KOKCOXMMMUYE CKUX NPOU3BOACTBAX.

3.1.17. TpaHcnopTMpPOBKa 1 pa3BecKa CbINy4YnX UHIPeANEHTOB MO BO3MOXHOCTU AOMMKHbI ObITb M€ XaHM3UPOBaHbI U
aBTOMaTM3UPOBaHbI.

3.1.18. TpaHcnopTMpOBaHMe BHYTPU Liexa U MexXxay Lexamu nonycgabpukaToB, FoTOBOW NPOAYKLMU U OTXOA0B NPOU3BOACTBA AOJDKHO
6bITb MEXaHU3MPOBaHO.

3.1.19. XpaHeHMe UHrpeAUEeHTOB Ha CKNafAaX CblPbS OOMKHO OCYLIEe CTBNATLCA B COOTBE TCTBMU C peKOMe HAauuAMM no 6e3onacHbIM
yCNOBUSAIM COBMe CTHOIO XpaHe HUSi HFpe ANEHTOB U MaTe puarnoB Ha cknagax npeanpustmii peSMHOBOW NPOMbILNE HHOCTU U
npaBunamMu noxapHowu 6e3onacHoct B Poccuiickon ®epgepauyum.

3.1.20. Pa6oTta ogHoro pa6oTHuka Ha 060pyaOBaHUUN, YCTAHOBIIEHHOM B U30/IMPOBaHHOM MOMe LLie HUU, He JonycKaeTcs.

3.1.21. Npouecc npuroToBrieHMs (POPMOBOUHLIX CMecell 6e3 pacTBOpPUTENS AOKEH OCYLLe CTBNATLCA, Kak NpaBuno, B
aBTOMaTU4eCKOM LUKNne, Ha4nHasa ¢ QO3NpPOBaHUA UHIrpe AMe HTOB U KOH4Yasn Bblrpy3KOI;I cMecu. HeaBTOMaTVI:WIpOBaHHbIe npoueccobl
AOMNyCcKaloTCA ANsl cMmecuTenen ¢ paboyeit e MKOCTbIO Kamepbl He 6onee 50 N1 M Npu ycTaHOBKE Ha KOHKPE THOM y4yacTke He 6onee AByX
pe3nHoCcMecuTenen ¢ paboyeit e MKOCTLIO Kamepbl 6onee 50 n.

3.1.22. C uenbio CHMXEHUSI NPOM3BOACTBEHHbIX BpeAHOCTEM B BO3Ayxe paboyen 30HbI, a Takke NUMKBUAALUM TPYAOE MKMX Ofnepauumn
packnagkM cMecu Ha Maccopacknaguukax U CyllKku ee B BaKyyM-CyLLUUIIKaX BO BCeX BHOBb NPOeKTUPYeMbIX U pe KOHCTPyupye Mbix
npou3BoAcTBaxX PPUKLIMOHHBIX U3AEeNUIA ANA NpUrotoBneHUA POPMOBOYHbIX CMeCel Ha pacTBOpUTENsiX crieayeT, Kak NpaBuno,
npeaycMaTpuBaTtb YCTaHOBKY BakyyMm-cmecutenen mna "BCPLU" n emy nogo6HbIX.

3.1.23. MNpun opraHusauum NpousBoACTBEHHOIO NpoLecca Heo6xoaMMo cobnoaaTh pas3pbiBbl MeXay OTAe IbHbIMU e AUHULaMu
o6opyaoBaHusi (MMHUAIMK, arperaTamMu, NOTokaMmu), o6ecneYnBarOLWMMK yAOOCTBO IKCNyaTaLuun, pe MOHTHOIO O6CNY)XMBaHNUA U



JBakyauuun paGOTHMKOB npu BO3HMKHOBE HUU He LITaTHbIX cwryau,uﬁ.
OGOPyAOBaHMe Ans npousBoacTea ac6eCcTOBbIX Te XHUYE CKUX U3[enumn uenecooGpasHo pasgennuTb Ha TPU rpynnbl:

1-A rpynna - BanbLbl, KanaHApbl, MaccomellaTe N1, Kreemewarnk, pe3uHoOCMe CUTeNu, KOHBe e pHbIe U CTaLMoOHapHbIe Mneyu, BanbL-
MaLUuHbI, 6eryHbl, Ae3UHTerpaTopbl, BaKyyM-CyLUUIIKWA, KapAoye carnbHble annapartbl, bymarogenaTtefibHble MallWHbI, CYLUUIIKM,
rmapaBrinye cKue npecchbl, ByNKaHU3aLMOHHbIE KOTIbI;

2-7 rpynna - ruapaBrinye ckKue U rmnbOTUHOBbIE HOXMW, NPeCcChl BbIPYOHbIE, LWNPUL-MaLLWHbI, CTAaHKU OIS MeXaHn4ye CKou o6paboTku
TOPMO3HbIX HaKNaAok, konew, NPsAUNbHbIE U KPYTUIbHbIE MallUHbI, CHOBalNbHble MalUWHbI, TKALlKUE CTaHKWU, yTOYHbIe U
nepeMoTOYHble MaLlUHbI, PONnbl;

3-q rpynna - annapatbl Ans pacnywKu acbecTa n xnorka, BepTuKalnbHblI€ pa3pbIXnuTtesnn, o4nctMTenu, annapatbl U MallUHbI,
BXoAsilMe B CMeCOBOM arperar, 060py.q03aHV|e PeaKTOpPHbIX oTaeneHun.

B Tabnuue 1 ykasaHbl MMHUMAanbHbIe 3Ha4Ye HUAA HOPMUpPYeEMbIX pa3MepoB (LWMPUHBLI paboyero MecTa, LUMPUHbLI CBOGOAHOM 30HbI,
paccTosiHus Mexay o6opyaoBaHMeM U Ap.) NpPU pacnonoXxeHU o60pyA0BaHUA HAa BHOBb CTPOSILLUXCSA opraHu3auusx. Mpu
opraHu3aumnm KOHKpe THOro NPoM3BOACTBA YKa3aHHble pa3Mepbl MOTYT 6bITb YBenMYeHbl NPU COOTBE TCTBYIOLEM 060CHOBaHUU
(cnoco6 cb6opa u NpomeKyToYHOro XxpaHe HUsl 0TXOAO0B; CNocob nogayun, oToopa U NPOMeXKyTOYHOro xpaHe HUsl nonydcgabpukaToB;
cnoco6 xpaHe HUSA OCHACTKU, NPUCNOCOGNeHU U T.4.).
Ta6bnuua 1
PekomeHayeMoe pacnosoxeHue o60pyaoBaHUA B NPOM3BOACTBE ac6eCTOBbIX Te XHUYe CKUX usgenum

pynna obopynoBaHus

Hopmupyemblin pasvep HaumeHoBaHune nponssBoacTBa I p. Il rp. ll rp.
1 2 3 4 5

LLinpnHa paboyero mecta, M DPUKLUNOHHBIE N3aenus 3,0/1,5 1,5 1,2
MpoknagoyHble MaTepuansl 3,25/5,25 1,5 1,4

TekcTunbHble U3genus 2,5 1,2-2,0 1,4

AcbecrtoBasi bymara 2,5 1,2-2,0 1,4

LLnpuHa cBoboaHOM 30HbI C ThiNbHOW CTOPOHbI 060pyaoBaHMst  PPUKLNOHHBIE U3AENUst 1,0 0,8 0,8
npu HeobxoaMMOCTU Nepuoanyeckoro HabnogeHust (cmaska v MpoknagoyHble MaTepuansi 2,0 1,75 1,5
HabntogeHne 3a NyCKOBOW annapaTypou, KOHTPOSbHbIMU TekcTunbHbIEe N3genus 1,5 1,56-1,0 1,2
npubopamu), M AcbGectoBasi bymara 1,5 1,5-1,0 1,2
PaccrosiHne mexay obopynoBaHMeM BOOSb UHUK DPUKLUNOHHBIE N3aenus 0,8 0,8 0,8
pacnonoxeHusi 6e3 npoesaa 1 rpynnoBoro npoxoaa, M MpoknagoyHble MaTepuansbl 2,5 1,5 1,5
TekcTunbHble M3genus 2,5 1,2 1,5

AcbGectoBasi bymara 2,5 1,2 1,5

LnpuHa cBoboaHOM 30HbI Mexay ABYMS psaamu PPUKLNOHHBIE N3JENNs 1,0 0,8 0,8
obopynoBaHusi, 06paLLeHHbIMU ThiNbHLIMU CTOPOHaMu Apyr k  [poknagoyHble Matepuarnbi 2,5 1,2 1,0
Opyry 6e3 npoesaa v rpynnoBoro npoxoaa, M TekcTunbHble n3genus 3,0 1,5 1,5
AcbGectoBasi bymara 3,0 1,5 1,5

PaccTosiHue oT 3agHel nnm TopueBo CTOPOHbI 060pyaoBaHUS PPUKLUOHHBLIE U3AENUS 1,0 1,0 1,0
00 Hambornee BbICTynatoLLen YacTu CTEHbI, M MpoknagoyHble MaTepuansbl 1,75 1,5 1,0
TekcTunbHblE N3genus 2,5 1,5 1,3

AcbectoBasi bymara 2,5 1,5 1,3

3.2. CaHuTapHO-TeXHMYe CKue Tpe6oBaHus
3.2.1. BeHmMnsAuuMA Npon3BOACTBE HHbIX NOMeE e HUM

3.2.1.1. Bo Bcex npon3BoACTBE HHbIX NMOMe Lie HUAIX A0JKHA ObITb NpeAycMOTpeHa Be HTUNALMSA, o6ecneynBarowan B paboyen 3o0He
HOpMUpYeMoOe COCTOsIHMe BO3AYLWHOW cpeAabl, npeaycMmoTtpeHHoe NOCT 12.1.005.

3.2.1.2. CucTe Mbl Be HTUNISILMU MO Ha3Haye HUIO, YCTPOMNCTBY, Te XHUYE CKUM XapaKTe pUCTUKaM, UCMIOSTHE HUIO, 0GCNYXUBaHUIO U
YCNOBMSIM 3KCMyaTaLum AOMKHbI COOTBE TCTBOBATh Tpe 60BaHUSAM CTPOUTENbHLIX HOPM M NPaBUIl, CaHUTaPHBLIX HOPM
npoeKTMpoBaHUs OpraHnu3aumii, rocyAapcTBe HHbIX CTaHAAPTOB U HacToswwmx Mpasun.

3.2.1.3. insA nomeLle HUIA NPOU3BOACTB, OTHE CEHHbIX K KaTeropumn Au B, B KOTOpbIX BO3MOXHO BbigefieHue 60oMbLIoro KonmyecTea
B3PbIBOONACHbLIX UNN BpeAHbIX NAPOB U ra3oB B LITaTHbIX U He lUTaTHbIX CUTyauusiX, AOJIKHO NpegycMaTpUBaThCs YCTPOUCTBO
aBapuMHOWN Be HTUNALUM.

Myck aBapuiHOM Be HTUNALUM [OMKEH GbITb aBTOMaTM4e CKUM OT CUTHaNM3upYyloLMUX YCTPOMCTB rasoaHanusaTtopoB. Kpome aToro,
Heo6xoAMMO nNpeAycMaTpuBaTh pPy4yHOe AUCTAHLMOHHOE BKIHOYEHUE aBapUNHON BeHTUNSILUUN Y OCHOBHbIX BXOAHbIX ABepe i CHapyXu
nomeLye HUA.

3.2.1.4. I'Iopﬂ.qox YCTaHOBKU CUTHaNuM3aTopoB U rasoaHanu3aTopoB B NPOU3BOACTBE HHbIX NOMeLleHUsAX Npon3BoaAuTCA B
CcOoOoTBEeTCTBUM C TpeGOBaHVIHMVI K YCTaHOBKEe CUrHarim3atopoB U rasoaHanmn3aTtopoB.

3.2.1.5. Komnnekc akcnnyatMpye MbiX Be HTUMSILUOHHBIX YCTaHOBOK AOMkeH o6ecrneYynBaTh yKkasaHHble B NPoeKTe NapamMeTpbl.
Mopsipok akcnnyaTauun, o6cnyXMBaHUA, pe MOHTa, Harnaaku U NpoBe ie HUSl UHCTPYME HTaNbHOW NPOoBe PKU Ha 3d)de KIMBHOCTL PaGoTbI
BeHTUNSILLUOHHBIX YCTAaHOBOK OMNpeAe nsie Tc oTpacrie BbIMU MONoXe HUSIMU U MHCTPYKLMSAMM MO 3KCNNyaTauumn NpoMblilune HHOM
BEHTUMNSLUU.

3.2.1.6. OTBe TCTBEHHOCTb 32 npaBUIibHYIO 3KCNNnyaTauyuio, ncnpaBHoe CoCTosiHue U COXPaHHOCTb B HTUNMALUOHHbIX yCTpOI7|CTB
BoO3naraeTcs Ha pyKoao,qMTeneﬁ uexoB, MacTe pCKUX, CKnagoBs U T.N. KOHTpOHb 3a COCTOsAHME M Be HTUNAUUOHHbIX YCTAHOBOK, pe MOHT
U npoBepka nx S(b(beKTVIBHOCTM, BeAeHue TeXHu4eCcKomn AOKyMe HTauuun Bo3narakoTcAa Ha cny)K6b| rmaBHOro mMexaHukKa unum rnaBHoro
JHe preTUKa.

3.2.1.7. TexHonorn4yeckoe oGopyp,OBaHMe WUnun ero otaesibHble 3/1e MeHTbI, rAeé BO3MOXHO BbienieHne BpeaHbIX NnapoB, ra3oB Unu
NbINKU, JOJKHO ObITh repmeTtTManpoBaHo, UMeTb yc1'po;7|c1'Ba ANA nokanusauuu BbiaeneHumn (prbITVIe, Kancyn;lu,uﬂ) U MeCTHble OTCOChI

3.2.1.8. BeHMNALMOHHaA cucTeMa MeCTHbIX OTCOCOB, yAansoLias BpeAHble NN B3pbIBOMNOXapoonacHbIe Nbifb U rasbl, Kak NnpaBuno,
o6opyayeTcsi 6rIOKMPOBKaMMU, UCKITIOHAOLWMMMU NYCK U paboTy KOHCTPYKTMBHO CBA3AHHOIO C HeW TeXHONOrm4ye ckoro o6opyaoBaHus
npu HepaboTalLlleM Be HTUIIILMOHHOM arperare.



3.2.1.9. [infA KaTeropMpoBaHHbIX NOME L HUIA N0 B3PbIBONOXapOONaCHOCTU UCMONIHEHNE BeHTUMNSALMOHHOIO 060pyaAOBaHUs,
BO34yXOBOAOB, 351€ MEHTOB ANA BbITAXKHbLIX BE€ HTUINSILMOHHLIX cCUCTEM (LWMGe poB, 3aCNIOHOK, KnanaHoB) AOJNKHO NpeaycMaTpuBaTh
WCKITO4Ye HUe UCTOYHUKA 3aXKMraHUsi Me XaHu4e ckoro (yaapa, TpeHusl) Mnu aneKTpuye cKoro (Ctatmyeckoe aneKTpuyecTBo)
npoucxoxae Hus. Be HTMNATOPbI AOMKHBLI OTBeYaTh TPe 6OBaHUAM NpaBuIl YCTPOMCTBA, MOHTaXa U 6e3onacHon aKcnnyaTauum
B3pbIBO3alUMLLE HHbIX BE HTUIISITOPOB.

3.2.1.10 Bo3gyxoBoAbl cCUCTEM BEHTUNALMU, MeCTa coe AMHE HAN MX YYacTKOB APYr C APYrOM U C BE HTUNIATOPaMM AOMKHbI ObITh
re pMeTM3MpoBaHbl U UCKIOYaTb MOACOCHI M NOTe pU BO3AyXa.

3.2.1.11. ins BbITSKHbIX BE HTUNSILMOHHBLIX CUCTEM, HAa BHYTPE HHUX NOBE PXHOCTAX BO3AYXOBOL4OB M 060pyaoBaHNM (BEe HTUNATOPOB,
ra3oouMcCTHbIX annapaToB), Ha KOTOPbLIX BO3MOXHO OTNOXeHUe (KoHAeHcauus, ocaxaeHue) XUaKUX unm Tee pabIix
B3pPbIBOMNOXapoonacHbIX NPOAYKTOB, NpeAycMaTpUBaloTCs CUCTe Mbl, Npe AoTBpaLalolmMe o6pa3oBaHne yKa3aHHbIX OTNOXe HUIA
(MmnynbcHasa npoayBKa, Te NIoM3onsAums, Nogorpe B BO3A4yXOBOAOB), UMK Nepuoamnye ckasi OMMCTKA CUCTEM OT 3TUX OTNIOXKEHUH, a
TaKKe OCHalleHue, B cnyyae He06X0AUMOCTU, CTaLMOHAaPHbLIMU CUCTE MaMU NoXapoTylue HusA. Me pnoanMyHOCTL U NOPSAAOK
BbINOJIHE HUA PaboT NO OUYUCTKE COrnacoBbLIBaeTCs C OpraHaMmm NoXXapHoro Hagsopa.

3.2.1.12. Bce meTannuyeckue Bo34yxoBoAbl U 060pyAoBaHMe BeHTUMALUOHHBLIX CUCTEM (MPUTOYHLIX U BbITSKHbIX) He06X0AUMO
3a3eMnsTb COrMacHo Tpe 60BaHMAM NpaBun 3alWUTbl OT CTaTM4e CKOro aneKTpUyecTBa B NPOU3BOACTBAX XMMUYE CKOW,
He (hTe XMMUYe CKOM U He (hTene pe pabaTbiBaloLLe i NPOMbILLIEHHOCTU U NPaBUI YCTPOMCTBA 3/1e KTPOYCTaHOBOK.

3.2.1.13. B nome e HUsIX ynpaBrie HUSA, B NPOU3BOACTBE HHbIX NMOMELLe HUSIX criegyeT npeaycMaTpuBaTb CUrHaNM3aumio U KOHTPOJb 3a
UcnpaBHOW paboTo Be HIMNALMOHHbLIX CUCTEM.

3.2.1.14. AcnupauunoHHble YCTAaHOBKM AOIMKHbI 06ecneYnBaTh OYMCTKY yaansieMmoro B atmocde py Bo3ayxa [0 BeJMUMH,

npeAycMoTpeHHbIX HOpMamu NpeAeibHO AonycTMMbIX BbliopocoB (MAB) nnu TexHM4Ye ckUMU Tpe 60BaHMAMMU MO OXPaHe OKpyXatolero
BO3AyXa OT 3arpsi3He HUSA NPOMbILLNIE HHbIMUY BbIGpOCcamu.

3.2.2. OTonneHue NPou3BOACTBE HHbIX NOMe LLe HUI

3.2.2.1. B npon3BOACTBE HHbIX NOME LLie HUSIX JOMKHbI ObITb NPeAycMOoTpeHbl CUCTE Mbl OTONNEHUSA, 06ecne4YnBalowme B paboyen 30He
HOpMUpYyeMble TeMnepaTypbl BO3A4YyLWHOW cpeAbl B OTONUTe NbHbIN nepuoa, npegycmoTtpeHHble FOCT 12.1.005.

3.2.2.2. CucTe Mbl OTOMSIEHUSA MO Ha3HAYe HUIO, YCTPOMCTBY, Te XHUYE CKUM XapaKTe pUCTUKAM, MCTMOJTHE HUIO, OGCNY)XMBaHUIO U YCNOBUSM
3KcnnyaTauum AOMKHbI COOTBE TCTBOBATh Tpe 60BaHUSIM CTPOMTENbHLIX HOPM M NPaBUM, CaHUTapPHLIX HOPM NPoe KTMPOBaHuUsl
opraHu3auuii, rocyaapcTBe HHbIX CTaHAAPTOB U HacTosAwmX MNpasun.

3.2.2.3. Nopspok akcnnyaTaumum, o6CnyxMBaH1UsA, pe MOHTa, Hanaaku U NpoBeAe HUSl UHCTPYMe HTanbHOM NPOBe PKU paboTbl cUCTEM
OTOMNJIeHUA onpeaenseTCcs oTpacne BbIMU NMOSIOXKEe HUAMM U MHCTPYKLUMSIMU NO IKCNIyaTalMn CUCTEM OTOMNSE HUS.

3.2.2.4. B nomeLLe HUAX CO B3PbIBOMOXapoonacHbIMU Te XHONOrn4e CKUMM NnpoLe ccamMmy nNpeumylle CTBEHHO NpeAycmaTpusaeTcs
BO3[yLIHOE OTOMMeHne, COBMELLEHHOE C MPUTOYHOWU Be HTUNsAILMe . [lonyckae Tcsi NpMMeHe Hue BOASIHOrO UM NapoBOro OToMse HUA
nomeweHUn. MakcumanbHas Te Mne paTtypa NoBe PXHOCTEW HarpeBa CMCTEM OTOMMEHUSA He AOMKHa npeBbiwaTb 80 % Temne paTtypbl
camoBocCnnaMeHe HUs No6oro M3 obpallaroLmxcs B Npouecce BelyecTB.

3.2.2.5. OTtonuTenbHblE I1pVI60pbl B NPOU3BOACTBEHHbIX NOMe LWeHUAX, CBA3aHHbIX C BblAeJrieHuewm roploqeﬁ NblJIN, OOJIXKHbI
BbIMONHATLCA rMagKkuMm U 6bITb JNIerkoaoCTynHbIMU AN O4YUCTKU. Ucnonb3oBaHue 3neKTp0060rpeBaTenel7| n 3neKTp0KanopmbepOB B
nomMe e HMAX, CBA3aHHbIX C BbiAeJrieHnem roploqeﬁ nbiNn, He gonyckaeTcA. ﬂpe.qenbﬂaﬂ TeMnepaTtypa Ha NnoBe pXHOCTU

oToNUTe JNIbHbIX HpMGOpOB He OOJIXHa npeBbiwaTtb 80 %TeMI'IepaTypbl camMoBocCniamMme He HUA Nbin.

3.2.2.6. YcTporCcTBO cucTe Mbl OTONNEHUSA (BOASHOIo, NapoOBOro), NpMMeHsie Mble 35ie MeHTbI U apMaTypa, pacnonoxeHHble Npu
npoknagke Ux Hap aneKTponomeeHUAMM n nome e HUIMU KUMnA, gomxHbI UCKNoYaTb NonagaHne Brarv B 3T NoMeLue HUs Npu
BCEX peXuMax 3KcnryaTauum u o6cnyKMBaH1sa 3TMX CUCTEM.

3.2.2.7. Y3en BBOAA TeNNIOHOCUTE NSl MOXeT pacnonaraTtbCa:
B NOMe LLie HUAX CUCTEM NMPUTOYHOM Be HTUNALUM (B Be HTMNALMOHHOMW Kame pe);

B CaMOCTOSITe IbHOM NMOMeE e HUU C OTAEJIbHbIM BXOAOM C Jie CTHAYHOM KIle TKU UMK U3 He B3PbIBOMOXKapoonacHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX
nome e HUm;

B NPOU3BOACTBEHHbIX NOMe LWeHUAX, B KOTOPbIX AOoNyCKaeTcsA NnpuMeHe HUe BOOAHOIO UM NapoBOro otonseHus.

3.3. Tpe6oBaHus Ge3onacHOCTV NpU 3KCyaTaLumn oTAe NIbHOrO Te XHONOrnye cKoro o6opyaoBaHusi
3.3.1. O6wwme nonoxeHuns

3.3.1.1. Npu paspaboTke MnNu Mmoae pHM3aLUM creLmuanm3npoBaHHOIO Te XHOSIOrMYe CKOro o6o0pya0BaHMsA U NOTOYHbIX JIMHUA B
3KCMyaTaLlMOHHOW AOKYMe HTaLMKU AOJMKHbI ObITb yKa3aHbl:

cnocob6bl 06ecneyeHUss Hopmupyembix ycnosui Tpyaa (MNAK, TeMmne paTypbl, BNaxHocTH);

cnoco6 noAcoeauHe HUSI MaliMHbI (annapara) K cucTeMe BbITSXKHOM BeHTUISILMU C yKasaHMeM KomnuvyecTBa yaarnsie Moro Bosayxa,
paspexeHue;

WyYMOBbIe U BUOpPaALMOHHbIE XapaKTe pUCTUKU 060pyAOBaHuUS;

orpaxpgeHus, 6rIoKMpOBKU, NpeaynpeauTefibHble CUrHalNbHbIE YCTPONCTRBA;

cnoco6bl NPOBe Ae HUA MOHTaXHbIX U Pe€ MOHTHbIX PaGoT C y4e TOM MakCUMarnbHOW MeXaH13aLuuu UX ocylle CTBIe HUs
(rpy3onoabeMHble YCTPOMCTBA, BEC MOHTaXHbIX € AMHUL, NNOLAAKM ANsi OGCNY)KMBaHUA U Ppe MOHTa B BUAE CXeM UMK 3CKU3HbIX
yepTexen);

nopsAoK NpoBe Ae HUA NyCKOHaNnaAo4HbIX paboT, o6kaTku 060pyAOBaHMSA U cAaYUn B 3KCNnyaTauuio.

3.3.1.2. Bce akcnnyamMpyeMmoe o6opyaoBaHue AOIMKHO HAXOAUTLCA B NONTHOM UcnpaBHocTU. Pa6oTa Ha HeucnpaBHOM o60pyaoBaHUMN

U CO CHATbIMU U HeUCNpaBHbIMU OorpaxaeHuAMu He gonyckaeTcA. CobGniogeHune I'pa(*WIKOB nnaHoBo-npeAaynpeanTesibHOro pe MOHTa
fABNsieTCsl 0653aTe NbHLIM.



3.3.1.3. B nomeLLe HUAX ¢ npon3BoacTBaMu Kateropuit Au b no B3pbIBHOW U B3pbLIBONOXapHOW ONacHOCTU Npu paboTe u pe MOHTe
pa3peluaeTcs NPUMEHATL TONBKO cneLuuanbHbIN He UCKPSALLMIA NPY yaapaxX MHCTPYMEHT.

3.3.1.4. inA ocMoOTpa, YNCTKM U pe MOHTa Te XHOJIOrMYe CKOro 060pyaoBaHuA, rae He BO3MOXHO NOJIb30BaTbCs OOLWMM OCBeLleHMeM,

OOJKHO GbITh NPeAYCMOTPEHO pe MOHTHOE OCBelleHUe NMOHUXKEHHOro HanpshkeHus (12 B). [ins B3pbIBOONACHLIX NPOU3BOACTE
CBe TU/ILHUKU U apMaTypa AOJKHbI GbITh B COOTBE TCTBYIOLEM MCMOJSTHE HUM.

3.3.2. NogrotoBUTE NIbHOE NPOU3BOACTBO
3.3.2.1. BeryHbl

3.3.21.1. BeryHbl C BpawjarnwmnmMmncsa Katkamum AOoJXKHbl UMeTb YKPbITUA U 3allUTHbIe MeTannn4ye ckue orpaHmynTenu, ucknwovyawuuve B
cny4ae NnoJIOMKU OCU BO3MOXHOCTbL CXO4a KaTKa C 4Yalim oT nencrteusA LleHTpOSe)KHOﬁ CUNbI.

3.3.2.1.2. AnemeHTLI NpuBOAA (Banbl, LieCTe PHU, COeANHUTE NIbHbIE MY(hTbI) 6€ryHOB AO0MKHbI ObITh 3aLLMLLE Hbl CTTOLWHBLIMU
MeTannmye cKMMM orpaxae HUAMU.

3.3.2.1.3. 3arpy3ka maTepuana B 6eryHbl U Bbirpy3ka AOMKHbI 6bITb, Kak NPaBuNo, MeXaHM3MpoBaHbl. TpaHcNopTMpoBaHue
ob6paboTaHHOro MaTte puana K nocrneayllle My arperaty AOMMKHO 6bITb MeXaHU3UPOBaHo.

3.3.2.1.4. ins ocmoTpa 6eryHoB B KOXyXe AOJDKHbI ObITb YCTPOEHbI NbiNeHE MPOHULIAE MblE CMOTPOBbIE OKHA.

3.3.2.1.5. Nepepn nyckom 6eryHoB B pa6oTy He06xoA4MMO nNpeaBapuUTeNnbHO yoeAuThCsi B OTCYTCTBMU NOCTOPOHHUX NpeaMeTOB BHYTPU
KOXyXa.

3.3.2.1.6. He ponyckaeTcs BO BpeMs paboTkbl 6eryHoB BbINOMHATL Kakue-nn6o paboTbl O o4MCcTKe, Pe MOHTY U NpoBe pKe KavyecTBa
o6paboTku MaTte puana.

3.3.2.1.7. YkpblTve GeryHoB AOJIKHO MMeTb MeCTHbIA OTCOC U OTpaxaTesNbHbIA 3KpaH ANA NpeAOoTBpaLle HAA yHoca o6pabaTsiBae MoOro
mare puana.

3.3.2.2. lpo6unbHble MaluHbI

3.3.2.2.1. PoTopbl APOOUILHBLIX MaLMWH AOJKHbI ObITb TWaTeNbHO OTOANaHCUPOBaHbI.

3.3.2.2.2. 3arpy3ka matepuana (nonydabpukaToB) B ApOo6UNnbHbIe MallUHbI U BbIrpy3ka AOMKHbI ObITb, KaK NpaBuUNo,
MeXaHU3UPOBaHbI.

3.3.2.2.3. 3arpy3ka Apo6unbHbIX MalWMH MaTe puanom (nonycgabpukatamu) AoMKHA HAYMHATLCSA TONbLKO NPU JOCTUXKE HUN POTOPOM
HOMMWHaNbHOM YrMOBOW CKOPOCTU.

3.3.2.2.4. Bo u3bexaHue BbifieTa KyCKOB MaTe puana npu apo6neHun Apo6unbHbie MalivHbI AOMKHbI 6bITh 060pyA0BaHbI 3aLUTHLIMU
KO3bIpbKaMu.

3.3.2.2.5. Ha poTtopax Ae3uHTerpatopoB 1 ApOo6UNOK, NpeAHa3Haue HHbIX Ans Apo6rie HMs (pOpMOBOYHOM CMeCU, M3roTOBIEHHOM Ha
pacTBOpUTENSAX U pa3MeribYye HUsi KYCKOBbIX CMO, AOMKHbI ObITb YCTAaHOBIE Hbl 3a3€ MJle HHbIe TOKOChe MHUKU UNW He ATpanusaTopbl
3apsiAoB cTaTM4e CKOro 3neKTpuyecTsa.

3.3.2.2.6. MNpwu 3arpy3ke APo6GUNbHbLIX MalIMH HEOGXO0AMMO CneauTsb, YTOObl B HUX HE  MoMasnv NoCTOpoHHUE, B 0CO6GeHHOCTU
MeTannuyeckue npeameTbl. [Ip¥ BOSHUKHOBEHWU CTyKa BHYTPU MalUMHbI NOCNeAHAA AOMKHaA ObITb He Me ANe HHO OCTaHOBIeHa.

3.3.2.2.7. Bo n3bexaHne 3aropaHusi Npu pacnylliKe CMeCU, U3roToBrIe HHOM Ha pacTBOpUTerNe, COAepKaHue pacTBOpUTens B CMeCHU
nocre CylWKU He AOJMKHO NpeBbilaTh BeSIMYUHbI, YCTAHOBIIE HHOW Te XHONOrMYe CKUM perflaMmeHTOM.

3.3.2.2.8. NonydabpukaTbl, 0TX0AbLI NPOU3BOACTBA Nepea NOCTynneHneM B Apo6unbHble MallMHbl AOMKHbI MMeTb pa3Mmepbl,
npeAyCcMOTPEHHbIE TeXHOMOrM4Ye CKUM perfnamMeHTOM.

3.3.2.2.9. He gonyckaeTcs npu pa6oTaloLle il MalMHe NPoTankuBaTbL MaTe puarn pykamMmu Yepe3 BOPOHKU U NIOKK, 0T6UpaTh Npo6bl
MaTe puana, Npou3BOAUTL YUCTKY POTOPOB M APYrUX ABMKYLUMXCA YacTe it.

3.3.2.2.10. O160p ApOGNEeHOro MmaTe puana [OMKEeH OCYyLIe CTBIATLCA C MOMOLLLIO KOHTE MHe pa, TpaHCcNopTe pa Unu cucte Mon
NHe BMoTpaHcnopTa. B cnyvyae ot6opa MaTepuana B KOHTe MIHE P WX HA TPAHCMOPTEP BbIrpy3HOe YCTPOWCTBO APOGUIIbHON MaLlUHbI
AOMKHO GbITb 3aKancynMpoBaHO U MUMeTb MeCTHbIN OTCOoC.

3.3.2.2.11. OcTaHOB YCTPOWCTB ANA MeXaHM3MPOBAHHOM 3arpy3ku Mate puanoB AOMMKeH NpeAlle CTBOBaTb OCTAHOBY APOGUNbHBIX
MaLlMH.

3.3.2.2.12. ipo6unbHO-pa3monbHbIe arperatbl, MUCMONb3yeMble 6e3 NHe BMOTPaHCNOpTa, AOJKHbI UMETb YKPbITUSI C M€ CTHbIMU
acnMpauMoHHbLIMUM OTCOCaMM B MecCTax 3arpysku, BbIrpy3ku U nepenaga mate puana.

3.3.2.3. Josupyoume u BecoBble YCTPONCTBA

3.3.2.3.1. TpaHcnopTMpoOBKa U pa3BecKa CbiMy4nx MaTe pManoB A0JKHa ObITb, Kak NPaBUNO, MeXaHM3UPOBaHa U aBTOMaTM3NpoOBaHa.

3.3.2.3.2. Nopaya caxu [OIMKHA OCYLLEe CTBATLCS NO 3aKPbITbIM TPAHCMOPTHLIM cucTeMam. Mpu NnpuMeHeHUUM caxu B He GONbLUMX
KonuyecTBax Aonyckae TCs OCyLle CTBIATL Nnopayvy B 3aKpbITOM Tape.

3.3.2.3.3. [lo3aTopbl, BeCbl, NMTaTeNUN U pacxodHble GyHKe pbl AN NbUIAWMUX MaTe pManoB A0KHbI ObITb 060pyAOBaHbl YyCTPOUCTBAMMU,
npeoTBpaLwanMm 3anbinieHne paboyei 30HbI (KOXXyxamMu, 6pe3eHTOBbIMU pykaBaMu, re pMe TMYHbIMU Te YKaMu, acnupauuen).

3.3.2.3.4. PacxogHble GyHKe pbl ANA cepbl U APYrMX ChINy4YUX MHrpe AMeHTOB, o6naaarowWwmx AnareKTpuye CKWUMM CBOMCTBaMu U
Ccnoco6HbIMU 06pa3oBbIBaTh B3pbIBOONACHbIE CMECU, AOJMKHbI ObITb BbINOJTHEHbI C 3J1e MEHTaMU, NPe NATCTBYOWWUMWU HaKoNne HUK0
cTaTMy4ye CKoro aneKTtpuyecTsa.

3.3.2.3.5. Ynctka, Hanagka, perynmpoBKa U pe MOHTAO3MPYHLLMX YCTPOUCTB BO BpeMs UX paboTbl He AonyckKaeTcs.



3.3.2.4. MawuHbI Ans pe3ku Kay4ykoB

3.3.2.4.1. KOHCTPYKLMM BCEX MALUWH ANIA Pe3KWU Kay4yyKoB AOMMKHbI NpeAycMaTpuBaTb CKBO3HYHO pe3Ky KUTbl, UCKIHOYatoLLyo
He06X0AUMOCTb PYHHOIO AOpe 3aHus.

3.3.2.4.2. Ha MawuHax Ans pe3Ku Kay4yyKoB AOJMKHO ObITb NPeAYCMOTPEHO OrpaXxaeHne pexywmx YCTPOUCTB UMK BKITHOYE HUe, NpU
KOTOPOM XOZ peXyLLero 3sie MeHTa OcCyLle CTBIsie TCA NPU NOCTOSIHHOW 3aHATOCTU 06e uX pyK.

3.3.2.4.3. OrpaxaeHusi BOIMKHbI ObITb CONOKMPOBaHbLI C NYCKOBOW annapaTypomw.
3.3.2.4.4. MawuHbI ANA pe3KU TallbKMPOBaHHbIX Kay4yKOB AOMKHbI UME€Tb MeCTHbIe OTCOCHI.

3.3.2.4.5. YcTponcTBO AN packaTku pyrIOHOB CUHTETUYE CKOro Kay4yka AOJMKHO UMeTb 3anopHoe npucnocobneHue, ucknioyarolyee
nageHue LUTaHru ¢ pynoHOM Kay4yka.

3.3.2.4.6. Nopayva kun kay4vyka Ha CTON MalWHbI AN pe3Ku AOMKHA GbITb MeXaHu3npoBaHa.
3.3.2.5. Banbubl pe3nHoobpabaTbiBatowme

3.3.2.5.1. Banbubl omxHbI 6bITb 060pYAOBaHbI aBapUNHBLIM YCTPONCTBOM ANisi OCTaHOBa BankoB. BHOBb ycTaHaBnMBae Mbie Banblibl
[OIMKHbI ObITb OCHaLLEe Hbl aBapUIHbLIM YCTPOMCTBOM LUTAHFOBOrO TMNa, PacnosioxeHHbIM Ha pacctosiium 900 - 1200 mm OoT ypoBHsI
nona (Mnu nnowanku o6CcnyKnBaHus).

3.3.2.5.2. MNpwm ocTaHOBKe BanbLOB aBapuUMHbLIM BbIKIO4YaTe fieM AOMMKHO 06ecne4ynBaTbCsl HaAeXXHoe TOpMOXeHUe NpuBoAa BanbLOB.
MyTs TopMoXKeHUs BanbLOB He A0MKeH NpeBbiwaTh 1/4 o6opoTa NnepeAHero Banka npyu He Harpye HHbIX Banbuax. Mpy Harpyxe HHbIX
BanbLiax cMCcTe Ma TOPMOXKE HUA A0MKHa 06ecneyYnBaTb NpakTUye CKM MFHOBE HHbIW OCTaHOB BaslkoB.

3.3.2.5.3. MpoBepka pa6oTbl aBapMiHbLIX YCTPOMCTB AOKHA NPOM3BOAUTLCSA BanbLOBLMKOM B NPUCYTCTBMM MacTepa nepen Ha4yanom
KaXaoWn cMmeHbl. Pe3ynbTaThl NPoBe pkU He 06X0AUMO 3aHOCUTL B Cre LlUarnbHbIN XKypHan.

3.3.2.5.4. Pa6oTa Ha BanbLax ¢ HeUCnpaBHbIM aBapUNHbLIM BbIKIOYaTeneM He JOMycKaeTCA.

3.3.2.5.5. He ponyckaeTcs octaHaBNMBaTh BaNblibl aBapUMHBLIM BbIKMoYaTe ieM NpyU UX HOpManbHOW paboTe, B 3TMX cnyvasx
Heo6XxoAUMO Nonb3oBaTLCA KHonkow "Cron".

3.3.2.5.6. NMpuBopA BanbLOB A0MKeH 06ecne4YMBaTh NepeknoYeHUe Ha oOpaTHbIN XoA, OCYLEeCTBNSEMOe He  OT aBapMWHOIo
BbIKIItO4aTe nsl.

3.3.2.5.7. BHOBb ycTaHOBMNEHHble BanbLlbl 4OMKHbI 6bITb 060pyA0BaHbI NpUcnoco6neHne M, o6ecneyYnBalOLLUM Me XaHUye CKy
pa3pBUXKKY BankoB. Ha BHOBb YCTaHOBMEHHbIX BarnbLiaX MeXaHU3M pa3ABMUKKM BarkoB A0MKeH ObIiTb C6MOKMpPOBaH ¢ aBapUnHbIM
BblKkntoyaTeneM. PacctosiHe mexay pasgBUHYTbIMU BarikaMy AOJDKHO ObITb He MeHee 25 MMm.

3.3.2.5.8. MNpwum 3arpy3ke BanbLOB HeOGX0AMMO creAuUTb, YTOObI MeXAay BarikaMu He nonagany NocTopoHHUe npeameTsl. B cnyyae
nonagaHusa 3TMX NpeaMeTOB He b3l U3BMeKaTb UX Ha XoAay, crieayeT He MeANie HHO OCTaHOBUTL Ballblibl C NOMOLbLIO aBapUMHOIo
BbIKIo4yaTe nisl.

3.3.2.5.9. Bo n3b6exaHue nonagaHus pyk B 3a30p Mexay Bankamu He AOMNycKaeTcsi BO BpeMsi paboTbl BanbLOB NPOU3BOAUTL UX
peMOHT, YACTUTL OrpaHuyYUTeNbHbIE CTPerbl, 06TMPaTL M YACTUTL Barkw.

3.3.2.5.10. Cpe3asi cMecCb UK Kay4yyk, He06x0AUMO AepXaTb HOX B BbITAHYTON NpPaBoON pyke HUXe cpeAHel NuHUKM Banka. Ecnu He
yAanoch MOJSIHOCTLIO Cpe3aTb CMECh UIM KayvyK C Barka, TO HefNb3sl 3ae pXuBaTb UX PYKOW, a He06X0AMMO CHOBa HanpaBUTL B 3a30p
MeXxay Bankamm.

3.3.2.6. Pe3anHocmecuTenu

3.3.2.6.1. Y 3arpy304HO BOPOHKU pe3nHOCME CUTE NS AOIMKHA ObITh yCTaHOBIe Ha aBapuinHas kHonka "Crton".

3.3.2.6.2. Hap 3arpy304HO BOPOHKOW pe3MHOCME CUTENS AO0KeH ObITb NpeAyCMOTPEeH MeCTHbIN OTCOC AJis yaarne HUA Nbinv U ra3os,
Bbife NAOWMUXCSA NPU 3arpyske U pa6ote pe3nHocmecUTens.

3.3.2.6.3. YnpaBneHue pe3nHocMecuTeneM AOMKHO NPOU3BOAUTLCS C NynbTa ynpaBneHus. MynbT cneayeT ycTaHaBNMBaTh B MeCTax,
obGecneuynBaloLWwmx npu paborte ygo6cTBO 06CNYyXMBaHUSA U Xopollee 0603peHMe paboyen 30HbI.

3.3.2.6.4. Nepepn Hayanom paboTbl Ha pe3nHOCMecUuTenie Heo6xoaMMo yoeauTLCA B UCMPaBHOCTU OXJlaAUTe SibHOW CUCTE Mbl
pe3MHOCMe CUTENA U KOHTPOJIbHO-U3Me PUTENbHbLIX NPUOBOPOB, OTKPbLITb HUXKHUW U Be PXHUIN 3aTBOPLI, YTOObI Y0e AUTLCA B OTCYTCTBUU
NOCTOPOHHUX NpeAMeTOB B Kamepe pe3nHOCMeCUTe NS, a Takke NPoBePUTbL Ha XONIOCTOM XOAY pe3nMHoCcMe cuTensa paboTy oTKuaHOM
KPbILWKW, HUXKHETO U Be PXHEero 3aTBOPOB U y6eAUTLCA B OTCYTCTBUM 3aeAaHMi U Nponycka Bo3ayxa Yepes3 LUaHru, ynnoTHe HUs u
KpaHbl.

3.3.2.7. CmecuTenu ans nopolkoBbIix matepuanos ("Jlegure”, CIXu ap.)

3.3.2.7.1. 3arpy3ka NopoLKOBbIX MaTe puanoB B CMecuTe b AOMMKHA ObITb, Kak NPaBUIO, MeXaHM3MpoBaHa.

3.3.2.7.2. Mpwm ncnonb3oBaHMUN KOHTE NHE PHOW 3arpy3kyu CMecuTernen No3nLmMm no 3arpyske KOHTEMHepa U BbIrpy3ke KOHTeHepa B
cMecuUTenb AO0JMKHbI 6bITb 060PYyAOBaHbI YKPbITUSIMUA U Me CTHLIMU OTCOCaMM.

3.3.2.7.3. YnpaBneHue paboToin cMecuTensi AOMKHO NPOU3BOAUTLCS C NMynbTa ynpaBrneHus. [MynbT cnegyeT yctaHaBnuBaTth B MecTax,
ob6ecneuynBaloWmx npu paboTe ynoo6cTBO 06CNYyKMBaHUSA U XOpOLLIUIA 0630p paboyen 30HbI.

3.3.2.7.4. Itokun Ha Kopnyce cMecuUTens AOMKHbI ObITb CONOKMpPOBaHbI ¢ NpUBoAoM. [py OTKPLITLIX NOKaxX NPUMBOA He BKITKOYaeTCA.

3.3.2.7.5. Han6onee oTBeTCTBEHHbIE pe3bL60OBLIE CoeANHE HUSI cCMecuTens (y3en KpenneHus BUOpaTopoB, KpenneHne Hoxe BbIX
pOTOPOB) AOMKHbLI UMETL Nosie Jomnycka U NPOYHOCTL B COOTBE TCTBUM C MHCTPYKLMEW Mo IkcnnyaTauumn cmecutens. MNepuoamnyecku
He06X0AUMO NPOBePATL CTeNEHb 3aTFXKU pe3b60BbIX COeAUHE HUI U HaAeXKHOCTb UX CTONOPEHUS AN Hanbonee oTBe TCTBE HHbIX
y310B cMecuTenem.



3.3.2.7.6. YNnoTHe HUsi OCHOBHbIX Y310B CMe CUTe A AOJKHbI CBOE Bpe MeHHO 3aMeHATbCs. Pa6oTa Ha cMecuTene ¢ U3HOLWE HHbIMU
YNNoTHE HUSIMM He AOoMnyCKaeTcs.

3.3.2.7.7. BbIrpy3o4Hoe yCTPOWCTBO CMeCUTE NS AOIMKHO UMETb YKPbITUE C Y4eTOM pa3MelUeHUs B HEM KOHTe He pa. [1Be pu ykpbius
AOMKHbI 3aKPbIBaTLCA re pMe TMYHO. YKpbITUEe AOMMKHO UMEeTb MeCTHbIN OTCOC.

3.3.2.8. CmecuTenu ans cmecen coBMelleHHoro cnocob6a npoussoacTsa (MaccomeluaTe nu)

3.3.2.8.1. CmecuTtenu, ucnonb3yemble Ans NPUroToBneHUsi cMecen ¢ npumeHe Hnem JIBX, nomkHbI MMeTb NpefoXxpaHUTeNbHbIEe
MeMb6paHbI.

3.3.2.8.2. ins npe foTBpaLle HUS UICKPOOOpa3oBaHUsA MeXay poTopaMu U paboyeil Kamepow cMecUuTe N JOMKeH ObITb
rapaHTMpoBaHHbIW 3a30p.

3.3.2.8.3. MexaHu3Mbl NogLEMa KPbILWKW U ONPOKMALIBaHUS paboyeit Kame pbl AOSMKHBI GbITh CHaGXeHbl CTONOPHLIMU YCTPOMCTBAMM,
HafeXHO (PMKCUPYIOLMMU KPLILLKY U pabouylo kKaMe py B Nl0GOM Nosoxe HUK, NpeAyCMOTPE HHOM KOHCTPYKLME CMe cUTe nsi.

3.3.2.8.4. Nopaya pacTBOpMTENA B CMeCUTENb A0JDKHA OCyLle CTBNATLCA MO 3aKpbiTo cucteMme. Bo nsbexanve anektpusauum
pacTBOpUTENs NoJaya ero B CMecuTenb AOMKHA OCYlle CTBNATLCSA Ha CTeHKY KOpbiTa paboyei kame pbl 6€3 pa3bpbi3ruBaHus.

3.3.2.8.5. CmecuTtenu formkHbI ObITb 060pyAO0BaHbI CHEe TYMKAMUM UITU Ao3aTOpaMu (Me pPHMKaMK) 3arpyxae Moro pactsopurens.

3.3.2.8.6. Ha poTopax u WwHekax cMecuTenen AOMKHbI ObITb YyCTaHOBIE Hbl 3a3€ MIle HHble TOKOCHE MHUKM 3apsiioB cTaTM4ye CKOro
3neKTpuyecTsa.

3.3.2.8.7. Bo u3bexaHue B3pbiBa NapoB pacTBOpPUTENs B pe3ynbTaTe paspsaa cTaTuyecKoro arieKTpuyecTBa He AoMyckaeTcs MycK
cMmecuTens B paboTy nocrne 3arpy3ku kaydyka 6e3 npeBapuTenbHOW 3aNMBKU pacTBopUTe nsl.

3.3.2.8.8. inA npe foTBpaLle HUA cTaTMYe CKOM 3NeKTPU3aLuumn Nnpu U3rotoBrie HUM KrneeB He06XOAUMO NPUME HATb aHTMCTaTUye CKyLo
npucagky (tmna ACM-1 u gp.) unu anekTponpoBoAsilLMe UHIPpeanue HTbI (caxa, rpacduT u ap.).

3.3.2.8.9. O160p NpPo6LI CMecK ANs aHanu3a AoMKeH NPOU3BOAUTLCS Che LuanbHbIMU NPO600TOOPHUKAMM NPU OCTAHOBIIEHHOM
cmecuTtene.

3.3.2.8.10. YoanATsL ocTaTtkKu CMeCcu U3 cMecuTens cneayeT cneyuanbHbIM CKpe OKOM U3 HeUCKPSLLEro maTe puarna npyu ocTaHOBIIE HHOM
cMmecuTene.

3.3.2.8.11. Ynctky pabouye it kKamepbl CMecuUTenNs crieayeT NPOM3BOAUTL NPU 06e cToYe HHbIX 3rie KTpoABUraTe nisiX U HaNUM4UM Ha
NycKOBbIX Npu6opax 3anpewarowmx 3HakoB no NOCT 12.4.026 c nosicHAwLe n Hagnucbto: "He Bkntoyatb - paboTatoT nogu!™

3.3.2.9. Maccopacknaguvmku

3.3.2.9.1. Y 3arpy304HOi BOPOHKM Maccopacknag4yvka okeH ObiTb NpeAycMOTpeH aBapUiHbIA BbIKIOYaTenb.
3.3.2.9.2. Hoxwu maccopacknag4mka AofKHbl UMeTb HafieXXHoe 3aluTHOoe orpaxaeHue, c6NIOKMpoBaHHOE C NPUBOAOM.

3.3.2.9.3. 3arpy3oyHasi BOpOHKa M CTOJ1 Maccopacknagumka AoMkHbI 6bITb 060pyAOBaHbI Me CTHbIMUM OTCOCaMu ANs yAaneHUsA napos
pacTBopUTeNA.

3.3.2.9.4. Nopgaya maccbl B MaccopacKkiiag4ymku AoIMKHa ObITb MO BO3MOXHOCTU Me XaHM3upoBaHa.

3.3.2.9.5. MNMpwm py4yHOM Noaaye Macchbl B 3arpy304Hyl0 BOPOHKY Maccopackrnagyvka npucnoco6neHUs (COBKU T.M.) OMKHbI ObITb
BbINOJIHE Hbl U3 MaTe pUanoB, He AONyCKaloLWMX UCKPOOGpa3oBaHuUs.

3.3.2.9.6. Mepea HayanoM pa6oTbl Ha Maccopacknagunke Heo6xoaAUMo y6eAUTLCA B OTCYTCTBUM NOCTOPOHHUX NpeAMeTOB B
3arpy3o4Hoil BOpPOHKe, UCMPABHOCTMU MYCKOBOTo NpuGopa 1 aBapyMiHOrO BbIKIKOYaTe fsl.

3.3.2.9.7. He ponyckaeTcs Bo BpeMs paboTbl MaccopackinaguvMka npoTankuBatb Maccy B 3arpy3o4Hoi BOPOHKe pykaMu, U3Bnekatb u3

3arpy30l-||-|0171 BOPOHKU cnyqaﬁHo nonaswuve npeagmMmeTbl, NPOU3IBOAUTL YUNCTKY, OTKPbIBAaTb U CHUMATb orpaxneHue mexaHn4yeckoro
HOXa.

3.3.2.10. Bakyym-cylumnkum

3.3.2.10.1. KoHCTpYKUMA BaKyym-CYLUUIIKU AOIMKHA o6ecneuymBaTh repMe TMHHOCTL paboyeit KaMepbl BO BPeMS CYLUKM Maccbl Npu
OCTaTOYHOM AaBrie HUK, yKa3aHHOM B Te XHONOrn4ye cKoM pernamMmeHre.

3.3.2.10.2. Bakyym-cywimnka gomkHa 6biTb 060pyaoBaHa MeCTHbIMU OTCOCaMu, o6ecrneYnBalOWMMK yaaneHue naporasoobpasoBaHum
BO BpeMs 3arpysku U BbIFPy3Ku Macchbl.

3.3.2.10.3. Bakyym-cywimnka gomkHa 6biTb o60pyaoBaHa npu6éopamMu Ans KOHTPONSA Te MnepaTypbl o6orpeBalowe i BoAabl U BaKyyma.

3.3.2.10.4. NpoTMBHM, 3arpykaeMble B BaKyyM-CYLUMIIKY, AOMMKHbI ObITb BbINOMHE HbI U3 MaTe puarnoB, UCKIHYaoLWNX BO3HUKHOBE HUe
MCKp NpU coyaapeHuu ¢ NNUTaMn Unmn nonamu.

3.4. Npon3BoACTBO (PPMKLMOHHLIX U3aenun
3.4.1. ArperaTtbi 6p1MKe TMPOBOYHbIE
3.4.1.1. Arperat gomkeH ObITb 060pyAOBaH 3BYKOBOW CUrHanu3auuen, npeaynpexaarLlein o nycke ero B padory.

3.4.1.2. YcTponcTBa Ans pe3Ku BanbLOBaHHOW NeHTbl AOIMKHbI ObITb 3aKpbITbl Orpaxae Hue M, c6JIoKMpoBaHHbIM C MPUBOAOM.

3.4.1.3. MexaHN3M pe3Ku AOMKEeH UMeTb aBapuiHylo KHonkKy "Cton". [1nsi 3KCTpe HHOM OCTAaHOBKMU BCeX ABUXYLIMXCA MeXaHU3MOB
arperar gomkeH 6bITb OCHalleH aBapuitHou kHonkon "Cton o6wuin”.



3.4.1.4. Nogaya chopMOBOYHOWN Macchl B pacxoAHbii GyHKkep arperata JoMmkHa 6biTb MeXaHM3upoBaHa.

3.4.1.5. HacTpoWKy HOXel MeXaHM3MOB pe3K1M He06X0AUMO NPOU3BOAUTL NPU NONMHOM o6ecTouMBaHMM arperara.
3.4.2. CywumnbHO-NPONUTOYHbIE arperarbl

3.4.2.1. Arperat gomkeH ObITb 060pyAOBaH 3BYKOBOW CUrHanu3auuen, npeaynpexaarLlein o nycke ero B padory.
3.4.2.2. Kamepa arperarta AoMmKHa MMeTb BbITA)XKHYIO BE HTUIISILIUIO U Me CTHbIN OTCOC OT OKHa 3arpysku U BbIFPy3K1 3aroToBOK.

3.4.2.3. Nopgaya NpoNUTOYHOro COCTaBa B NPOMNUTOYHYIO BaHHY MO BO3MOXHOCTU AOMKHa NPOU3BOAUTLCS Mo TpyGonpoBoAaM.
JonyckaeTcsi noAava NPONUTOYHOro COCTaBa re pMe TMYHLIMU € MKOCTAMM.

3.4.2.4. Bo BpeMs paboThl arperata CMOTPOBbIE JIFOKU U ABePU KaMe pbl A0JTKHbI ObITbh 3aKpbIThI.
3.4.2.5. [IBepy KaMe pbl AOMKHbI 6bITb CONOKMPOBaHbI C NYCKOM arperara.

3.4.2.6. Arperat gomkeH ObITb 060pyAOBaH CUCTE MOW NOXapPOTYyLLE HUS.
3.4.3. MNpeccbl ruapasnnyeckue

3.4.3.1. AnA 3KCTpeHHON OCTaHOBKU BCEeX ABUXKYLLMXCA MeXaHU3MOB Npecc A0MKeH ObITb CHabGXeH aBapuMHON KHonkou "Cton
oowmn".

3.4.3.2. Npeccol, npy paboTe KOTOPbIX BbIAENAKTCA TENNO, ra3bl U Napbl, 4OMMKHbI UMeTb Kancynsuuio ¢ BCTPOEHHbIM Me CTHbIM
OTCOCOM.

3.4.3.3. Npeccbl AOMKHBI UMeTb YCTPOMCTBA, NPENATCTBYIOLME MONAaAaHNIO PYK B ONMAcHYH 30HY BO Bpe Msi ABUXe HAA Non3yHa
(cucTe My BKITHOYE HUS C 3aHATOCTLIO 06enX pyK, Kancynsauuio ¢ 6NoKMpoBKoM ABepen U T.4.).

3.4.3.4. B cnyyae BHe3anHoro octaHoBa Hacoca paboTa Ha npecce AoJKHa ObITb NpeKpalyeHa, a MON3yH Npecca onyLeH BHUS.

3.4.3.5. Ha npeccax ¢ o6wu1m ruaponpuBoAOM B criyyae nogaym curHana, npegynpexaalolero o nage HUM AaBneHus B
ruapaBsnuyeckor cucteMe, paboTa 4OMmKHa 6bITb He MeAne HHO NpeKpalyeHa.

3.4.3.6. Npu nepepbiBe B paboTe npecc AomkeH 6bITb ocTaHOBMEH. [pecc-opma (nyaHCOH) AoMKHa ObITb B HUXKHE M MOJI0Xe HUM.

3.4.3.7. MNocne peMoHTa U ANUTENbHOrO NepepbiBa B paboTe He06X0AUMO BKIHOUUTL NPecC U caenaTtbh NOSI3YHOM He CKOJIbKO MOJSIHbIX
XONOoCTbIX XO0A40B U yAOCTOBE PUTLCA B NNIaBHOM ABUXXe HUM NON3yHa.

3.4.3.8. He ponyckaeTtcsi Bo BpeMsi xoa Non3yHa npecca NnpousBoAnUTbL YOOPKY, CMa3Ky, YUCTKY, 3arpy3Ky U cbem usgenui,
nonpaeBnATL 6pUKeT UNK 3aroToBKy B Npecc-copme.

3.4.3.9. Ana npeanoTeBpalle HUA 3ara3oBaHHOCTM NPon3BOACTBE HHOro nomMe e Hms ocTbiBaHue nspenun nocne BYINKaHU3auuun OOJKHO
npoumcxoanTb B cneunanbHO OoTBeAe HHbIX MeCTax, 060py.EIOBaHHbIX MeCTHbIMU OTCOCaMM.

3.4.3.10. MNMpecc-chopMbl 4OMKHbLI KPpENMUTLCSA Ha CTONax NpPeCcCcoB HafieXXHO C NOMOLLLIO crneluarnbHbIX 60NTOB, CKO6 U Me pHbIX
noaknagok. NMpumeHeHMe crny4yanHoOro Kpenexa Uiy NOAKNaAokK He AonycKaeTcs.

Mpu pa6oTe ¢ MHOro3TaXHbLIMM Mpecc-popmaMu U3BrieYeHMe Usgenui U3 rHesaga Heo6xoAMMO NPOU3BOAUTL TOMLKO MPU MOJIHOCTLIO
pacKpbiToi npecc-hpopmMe U OCTaHOBIEHHOM MOJI3yHe Npecca.

3.4.3.11. BoinpeccoBka npu paboTe npecca AOJKHA YAANATLCA B CeLuanbHO YCTaHOBIIE HHYHO Tapy.

3.4.3.12. PaboTa Ha npecce npu ropsayem chopmoBaHum 6e3 pykaBuL, He gonyckaeTcs.
3.4.4. MNeun BynKaHU3aLMOHHbIe

3.4.4.1. KoHCTpyKUMM neyven OOMKHbI yAOBe TBOPATL Tpe 60BaHMsAM MakCMManbHON aBTOMatM3aLmMm U Me XxaHu3auum
TeXHOJsIorM4ye ckoro npouecca.

3.4.4.2. MexaHU3Mbl ynpaBreHUsl U 06CNYKMBaHUA NeYel cnedyeT pacnonarats B MecTaXx HaMMeHbLUero Bo3Ae ICTBUU Te Mne paTypbl
1 BblaensoLwmnxcs npyu TepmoobpaboTke BpegHOCTE ).

3.4.4.3. Meun c aneKkTpMye CKUM, NapoBbLIM U a3poANHaAMUYe CKMM Harpe BOM A0JMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI yCTpOUCTBaMM Ans
aBapuMMWHOrO OTKITOYe HUsl 06orpeBa Npu Npe Bbile HUU Te MNepaTypbl B paboyen kamepe Bbille JOMNYCTUMON.

3.4.4.4. HapyxHble HarpeTble NOBE PXHOCTU 3JIE MEHTOB NE YU AOIMKHbI UMETb TEIOBYH U3ONALUIO C Te MMe PaTypoi NOBE PXHOCTU He
6onee 45 °C.

3.4.4.5. B mecTax 3arpy3ku U3genvi B NeYn v BbIrPy3kn UX U3 Ney4u AOJDKHbI NpeaycMaTpMBaTbCsl MeCTHbIe OTCOChI ANs yAaneHUA
naporazoo6pa3soBaHuii. B npoxoAHbIX neyax cnepyeT npeAycMaTpuBaTth 30HbI oxnaxae HUsi nonycgabpukaToB U B MecTax 3arpysku
nU3genui B NeYb U BbIFPY3KU UX U3 NeYn A0DKHbI NpeAyCMaTPMBaTbCS MeCTHbIe O0TCOChI M YKPbITUA (LUM03bl) ANS yAane HUA
naporaszoo6pa3oBaHuUM.

3.4.4.6. MNoaBoaswme M oTBOASALLME KaHamNbl U BO3QYXOBOAbI, a TaKXKe NoJibl U CTeHbl paboye il Kame pbl NeYu AOSMKHbI CUCTEe MaTUye CKU
oYMLLaTLCS B COOTBETCTBUM C rpacouKom.

3.4.4.7. He ponyckaeTcsi Bo BpeMsi paboTbl OCTaBnsATL NeyYb 6e3 Hapa3opa, HapyllaTb Te Mne paTypHbIA peXum 1 BpeMs
TepMoo6paboTku.

3.4.4.8. K neyam, paboTalolymm Ha ra3oBOM TonnMBe, AOJDKEH ObITb NOABEAEH Nap ANsi UX NPOAYBKU Nepen PO3XKUToM.
3.4.4.9. Nonku (NoNbKK) KOHBE e PHbIX NeYeW, Ha KOTOpbIe YKITaAbIBalOTCA U3AENUS, He AOMMKHbI MMeTb NepeKoCOoB.

3.4.4.10. lNMpwu paboTe Ha KOHBeWe pPHbIX NeYax ykrnaabiBaTb U CHUMATb U3gernus C NONoK (NMnek) creayeT TONbKO B MOMEHT
HaxoXaeHUsA UX B NPeAyCMOTPEHHbIX ANs 3TMX Lenei MmecTax.



3.4.4.11. He ponyckaeTcsi BO Bpe Msi ABMXXe HUA KOHBe e pa OTKpPbIBaTh ABepU Ne4u, UCNPaBnATbL NONoXeHUe M3aenum B MOMEHT
noaxopa ux Kk pabouen kamepe.

3.4.4.12. QOpcyHKVI AnsA CXUuraHusa XXUgKkoro n ra3006pa3Horo TOMJfIMBa, a Takxke KOMMYHUKaL MU, NO KOTOPbIM OHO NogaeTcHd, He
AOJXKHblI MMeTb Nponycka Tonnuea.

3.4.4.13. K dhopcyHkam fomkeH 6bITb 06ecneyeH yAo6OHbIN AOCTYN ANS X OGCNYXUBaHWUA U pe MOHTa.

3.4.4.14. Nopsapok akcnnyaTaumm hopCcyHOK AOMKEH UCKITHYaTb BO3MOXHOCTb UX 3aKyNOPKU.

3.4.4.15. OnekTpoobopyAoBaHue 3reKTpUYe CKUX Nevyen [OIMKHO COOTBE TCTBOBAaTh NpaBuiaM yCTPOUCTBA 311€ KTPOYCTaHOBOK U
3KCMyaTMpoBaTbCsl B COOTBE TCTBUM C NPAaBUIaMy 3KCNyaTauum 35ie KTPOyCcTaHOBOK NoTpe6utenen n npaBuiamMmm Te XHUKU

6e3onacHocTm npu 3KkcnnyaTaumun 3neKTpoycTaHOBOK norpeGMTeneﬁ.

3.4.4.16. Bce TokoBeAylMe YacTu aneKTponeyen JOMKHbI 6bITb U30NUPOBaHbI (3a UCKIIOYe HUE M Harpe BaTefibHbIX 3/1e MeHTOB) U
orpaxaeHbl. MeTannuyeckue HeTOKOHe CylLMe YacTy AOMKHbI ObITb 3a3e MIeHbl, KAK MUHUMYM, B ABYX-TPEX Me CTax.

3.4.4.17. dneKTpuyeCcKMe neun Kak Henpe pbLIBHOro, TaK U Ne puoanye CKoro fie iCTBUs AOIMKHbI UMeTb GNOKMPOBKY Ans
aBTOMaTH4e CKOro OTKIIOUE HUSl HaNPsKe HUsl C Harpe BaTeNibHbLIX 351e MEHTOB NPU OTKPbLITUU ABE PU.

3.4.4.18. MNeyb gomxHa O6bITb 060pyAOBaHa YCTPOWUCTBOM, NpeAOTBpaLLaloWuM BO3MOXHOCTb CAMONPON3BOJIbHOIO ONyCcKaHUA
3acnoHKM (ABepu) B NpoLiecce 3arpy3ku U BbIFPYy3KU U3[envi U3 neuu.

3.4.4.19. MNMeun asapoamnHammuyeckoro nogorpeBa (MAl1) gomKkHbI 6bITb CHabXeHbl Me CTHbIMY BE HTUINAILLMOHHBIMU OTCOCaMu Ans
CO3AaHUsA pa3peke HUA, UCKITIoYaIoLLEero BbIGPOC ra3a B NPOM3BOACTBEHHOE NOMELLEHUE, U CpeACTBaMU NOXapoTyLUue HUS.

3.4.5. CTaHKM AnA mexaHn4e ckon o6paboTku hpMKLUMOHHBLIX n3genumn

3.4.5.1. Npu paboTe Ha cTaHKax ¢ abpa3uBHbLIM UHCTPYMEHTOM AOJIKHbI cobniogaTbcs Tpe6oBaHusa FOCT 12.3.028.

3.4.5.2. Bce abpa3uBHbIe MHCTPYMEHTHI, a TakKe Bpalialowmecs BbICTynalolme KOHUbI LWUNUHAENA U KpeneXHbIX AeTanen JOMKHbI
ObITb OrpaxaeHbl 3alWMTHLIMU KoXyxaMu. Koxyx AomkeH ObITb NPOYHO 3aKpensieH Ha cTaHke. MaxoBUYKU U PYKOSITKM CMCTEM noAaymn
npu pa6oTe cTaHKa c aBTOMaTM4yeCKOW nogayein He AOMKHbI BpallaTbCA Npu paboTe cTaHKa.

3.4.5.3. AGpa3nBHbIN MHCTPYMEHT, yCTaHaBNMBae Mbii Ha CTaHKe, AOMKeH ObITb UCMNbITaH Ha cneLmanbHOM CTeHAe.

3.4.5.4. YctaHoBKa wnudoBanbHbIX KPYroB Ha CTaHOK AOJTKHA NPOU3BOAUTLCA CrneunanbHO 06y4Ye HHbIM paboTHMKOM.

3.4.5.5. Nepepn ycTaHOBKOW MHCTPYMEHT AOMKeH ObITb TWaTe NbHO ocMoTpeH. He gonyckaeTcs paboTaTh Ha Kpyrax, uMe HLLMUX
TpeLWMHbI, BbIGOUHBI U rMy6oKue LapanuHbl.

3.4.5.6. MNepea HauanoM pa6oTsbl WNUOBanNbHLIN KPYr, YCTAHOBNE HHbIN Ha CTAHOK, AOMKeH 6bITb NOABE PrHyT KpaTKOBPe Me HHOMY
Bpallie HUI0 BXOMOCTYI0 Npu paboyeli cKOpocTU:

Kpyru anameTpom A0 400 MM - He MeHee 2 MUHYT;

Kpyru gnameTpom cBbiwe 400 MM - He MeHee 5 MUHYT.

Bo BpeMsi npoBepku He AonyckaeTcsl CTOATb NPOTUB OTKPbLITOM YacTu 3aLUTHOrO KOXyXa.

3.4.5.7. NpaBKa Kpyros AoMKHa NPOM3BOANTLCA CNeLManbHbLIMU NPaBALWMMY UHCTPYMEHTaMK (anMa3sHbIMU KapaHaalamu,

MeTannuye cKMMM posiMkaMu, MeTansnoke pamuye cCKMMU ANCKaMU U T.4.); NpaBKa KPYroB MHCTPYMEHTaMM, He npeaHasHaye HHbIMY Ans
3TOM Lienu, He AonyckaeTcs. Ha ctaHkax u ycTponcTBax, npeaHa3Haye HHbIX AN 06TOUYKM abpa3nBHbIX KPYroB, AOMKHbI ObITh
yCTaHOBIEeHbl 3aWMTHbIe NPUCNocobneHns, NnpeAoxpaHsowme paboTHMKa OT OTNe TalLMX YacTUL, abpa3vBHOro Kpyra U npaBsLero
WHCTPYMEHTa.

3.4.5.8. PaboTatb Ha 3acaneHHOM Kpyre Bo u36exaHne ero paspbiBa OT neperpeBa He foOMycKaeTCA.

3.4.5.9. HanpaBneHue BpauieHUs WnndoBanbHbIX KPYroB AOMMKHO COOTBETCTBOBaTL HanpasieHUIO, yKa3aHHOMY Ha 3aLMTHOM KOXyXe.

3.4.5.10. He ponyckaeTca o6paboTka Ha CTaHKax ropsiunx U3penui (c TemnepaTtypow Bbiwe 45 °C).

3.4.5.11. Bo Bcex cnyyasix, ie 3TO Te XHM4Ye CKM OCyLle CTBMMO, NoAa4ya usaenui Ha wnndgoBanbHbIN KPYr AOMKHa ObITbh
MeXaHU3upoBaHa.

3.4.5.12. MNMpwu paboTe Ha cTaHKax c abpa3vBHbIM MHCTPYMEHTOM He 06X04MMO NONb30BaTbCS 3alWUTHLIMU OYKaMU UMK IKPaHaMU.
3.4.5.13. Bo usbexaHue 3aropaHusi nbinu, o6pasyroLieiics npu o6paboTke U3genuit, ee cnedyeT CBoeBpe MEHHO yAansTb U3
nbiniec6opHMKa cTaHka. Mbine c60pHUK AoMmKeH 6bITb 060pyAOBaH YCTPOMCTBOM, NpeAOoTBPaLLAOWLUMM BTOPUYHBIA YHOC NbINU, U
OTKNKYaTLCS WNGEPOM OT MeCTHOIoO OTcoca Npu pasrpyske.

3.4.5.14. Mpu o6HapyXeHUU B Nbiyie COOPHUKaX CTAaHKOB Me XaHu4e cko 06paboTkn o4aroB ropeHUst UNn Tre HUA He 06xoaMMO
OCTaHOBMUTb CTaHOK, OTKITIOYUTL MeCTHbIE OTCOCHI, COAE PXKMMOe Nbifie C60pHUKa BbIFPY3UTb B CMeLnanbHbIA KOHTEMHEP U 3anuTb
BOAOM co cmaumBaTeneM. KoHTeiHep BbiHEe CTU Ha BblAe e HHyHO NNOLaAKy A0 NOSTHOro NpeKpaLle HUA rope HUs.

3.4.5.15. Bo BpeMsi pa6oTbl Heo6xoAMMO o6eperats WnudoBanbHbLIN KPYr OT yAapoB U TONYKOB, NOAaBaTb KPYr Ha AeTanb Unun
AeTanb Ha Kpyr cnepyeT nNnaBHO, 6€3 PbIBKOB U Pe3KOro HaXxuma.

3.4.5.16. He ponyckaeTcs nonpaBnATL U U3BNEKaTb Ha XoAy CTaHKa 3acTpsBLUME U3fenusi, oopabaTbiBaTh Ha CTaHKE NOCTOPOHHUE
npeagmMeTbl U U3genus.

3.4.5.17. linudoBanbHble cTaHkn TMNa 6C-161, MLLU-30 u ap., a Takke pe3aTefibHble CTaHKU [OIMKHbI 6bITb 060PYAOBaHbI
cneuuvanbHbLIMU YCTPOMCTBaMMU, Npe AOTBPaLUaloWUMK BbiNeT usgenuin (LUMTkamu, akpaHamu, pmkcaTopamu u T.4.).

3.4.5.18. NMoparowmit 6apabaH pe3aTeNnbLHOro CTaHKa AoOKeH COOTBe TCTBOBaTh TMNopa3Mepy obpabaTsiBaeMon geTanu.
3.4.5.19. MNMpu paboTe pe3aTenbHbIMU ariMa3HbIMU KPyramu A0JTKHbI cobnioaaTbcA Tpe6oBaHus FOCT 12.3.023.

3.4.5.20. AnmasHble Kpyru A0JMKHbI XPaHUTLCS B CyXOM NOMeLLe HAU B Ne pBUYHOM ynaKoBKe npeanpuatMa-usrotosuTte ns (dyrnsapax,



Kopobkax u T.4.) npu Temnepatype 5 - 20 °C ¢ oTHOCUTENbHOW BNaXHOCTLIO He Bbiwe 70 %
3.4.5.21. Anma3sHble Kpyru cnepyeT noaBepratb UCNbITAHUAM Ha MeXaHU4e CKYH NPOYHOCTL MO UCTEYEHUU CPOKa MX XPpaHe HUS.

3.4.5.22. MNepep ycTaHOBKOMW Ha CTAHOK anMasHbI KpYr AOMmKeH 6biTb OCMOTPEH BU3yanbHo. [Ipy¥ HanuuMmn TpeLwmnH Ha NoOBe PXHOCTN
anmMa3soHOCHOrO CIosi UMM ero oTCNnanBaHUA 3KCnnyaTaLua Kpyra He AonycKaeTcA.

3.4.5.23. lNepepn Hayanom paboTbl Ha pe3aTeNibHOM CTaHKe arniMa3Hbie KpYrv AOKHbI ObITb NOABE PrHyThl Bpalle HUI0 BXONOCTYHO Ha
paboyen CKOPOCTU B TeYEHUE 2 MUHYT.

3.4.5.24. Pe3atenbHble Kpyru Nnpu BpaleHAN He JOMMKHbI KacaTbCA nogawulero 6apabaHa.

3.4.5.25. 3aknapka 6pukeTOB B noAdawwmin 6apabaH pe3aTtenbHOro cTaHka AofmkHa NPousBoAUTLCA 6e3 nepekoca B MOMEHT, Koraa
TopueBble YNopbl HAXOAATCA BHU3Y.

3.4.5.26. B cnyyae cmelleHus 6pukeTa Ha 6apabaHe CTaHOK AOKeH ObITb OCTaHOBIEH.

3.4.5.27. MNpu paboTte Ha cBe pfiIOBOYHOM arperate BO BpeMsl NOBOPOTa MiaHWwan6bbl cTona He AonycKaeTCA BCTaBNATL M3genus B
nHe BMaTU4ve CKumn 3aXuUM, BblHUMaTb U3genuda N3 Hero u npuae pxmBaTtb ero pyKOI7I.

3.4.5.28. Mpwu 3aknapgke nsgenui nanbubl PYK He AOJDKHbI KacaTbCA NMHEe BMaTUy4e CKOro 3axuma.

3.4.5.29. Ecnu uspgenue cBo604HO He BXOAUT B MHe BMaTtnye CKMA 3aXKMM CBe PlIOBOYHOro arperarta, Heo6xoaMMoO OTNOXUTL ero B
CTOPOHY M NPONYCTUTL 3aXXMM 6e3 u3genusi Ao crnepyrolero Lukna.

3.4.5.30. He gonyckaeTcA cayBaTh BbICBE PrIOBKY, HAKIMOHATLCA G/IN3KO K LWNWMHAENAM U PeXYLMM MHCTPYMEeHTaM CTaHKa.
3.4.6. Arperat Ansi otaesiku TKaHe  TOPMO3HOWM NeHTbl TMNa "B"

3.4.6.1. ArperaT gomkeH ObITb 060pyAOBaH 3BYKOBOW CMrHanu3auuen, npeaynpexaarowen o nycke ero B pabory.

3.4.6.2. CywmnbHble 1 NpOKaroyHble KaMepbl arperata AOKHbI UMETb BbITSKHYIO BE HTUMIALIUIO.

3.4.6.3. Bo Bpems paboThl arperata Bce ABepU KaMep A0MKHbl ObITb 3aKPbIThI.

3.4.6.4. BxoguTb BHYTPb CYLUMMbHBIX U NPOKaNo4HbIX KaMep pa3peluaeTcs TONbKO NOCMEe OTKI04E HAS LIMPKYNALMOHHBIX
BeHTUNATOPOB, NOAAKWUX BO3AYX, OTKPLITUSA ABepeil U NPOBeTPUBaHUSA B TeUeHUe 5 MUHYT. BbITA)XXHaA Be HTMNALMUSA NpY 3TOM AOIDKHA

paboTaTh.

3.4.6.5. Npu o6pbIBe NeHTbI BHYTPU KaMep 3anpaBKy ee Ha Be pXHUe BafuKu U CLUMBKY He 06X0AMMO Npou3BOAUTL NpU
OCTaHOBJEHHOM NPUBOAE BaNiMKOB, NOJIb3ysCb UCNPAaBHbLIMU 1€ CTHULLIAMM.

3.4.6.6. Npwu clumBkKe neHTbI He06XO0A4MMO COGNIOAATL OCTOPOXKHOCTL NPY 06paLleHUU C NPOKaNbIBaKOLWMUM CTEPXKHEM U UTMOMN.

3.4.6.7. Npu paboTax B kKaMepe NPONUTKU HE06XOAMMO NONb30BaTbCA 3aLUTHLIMU OYKaMU, pyKaBULLaMu, Npope 3uHe HHbIM chapTykoM
AN npeAoXpaHe HUSl OT NPONUTOYHOWU IMYNLCUMN.

3.4.6.8. He ponyckaeTcs ocTaBNATb NpoMacrie HHbI 06TMPOYHBLIN MaTe puarn B KaMe pax arperata Bo u3bexaHue ero BO3ropaHusi.
3.4.6.9. KanaHppbl arperarta fOMKHbI MMeTb 3KPaHbl OrpaXaeHus ¢ paboye CTOPOHLI BankoB.

3.4.6.10. NMpousBoAUTL 3anpaBKy KOHLIOB NI€HTbI B Na3bl HAMOTOYHOrO Barika CMOTOYHOrO CTaHKa UINK KanaHapa, paboTatowero BHe
JINHUU, N CHUMATb PYNOHbI NEeHTbI He05XOAVIMO TOJIbKO Npu NOJSIHOM OCTaHOBE HAMOTOYHOrNo MexaHusma.

3.4.6.11. He ponyckaeTcsi npoM3BOAUTb YNCTKY, OGTMPKY, CMa3Ky ABMXKYLLMXCA U BpallaloLMXCs YacTe, MeXaHU3MOB Npu
paboTatowe M o60pyaoBaHUM.

ArperaT gomxeH 6bITb 060pyAOBaH CMCTE MOM MOXapOoTyLUe HUS.

3.5. Mpon3BoACTBO NPOKNAaAoOUHbLIX MaTe puanoBs
3.5.1. Cmecutenu

3.5.1.1. Mpwu akcnnyaTtauum cMecuTenein, npeaHa3Havye HHbIX AN U3roTOBNE HUSA NapOHUTOBOW CMeCH, KpoMe Tpe 6oBaHUM,
ns3noxeHHbix B nn. 3.3.1.1 - 3.3.1.4 yacm |l HacToswumx MpaBun, Heo6xoAMMO BbINOJHATL TPe 60BaHUSA faHHOro noapasagena.

3.5.1.2. inA HenTpanu3auumn 3apsiaoB CTaTMye CKOro 3rieKTpMYe CcTBa, KOTOpble MOTyT BO3HUMKHYTb B NPOLIECCE U3rOTOBIIE HUA
NapoHUTOBOW Macchl, He06X0AMMO BBOAUTL B CMecUTeNb acbecT unu nyweHbie NapoHUTOBbIE OTXOAbI B KONMYe CcTBE, yKasaHHOM B
TeXHOJNIOrMYe CKOM perfiameHTe, nepen nepBon 3annMBKOW GeH3MHa.

3.5.1.3. XpaHeHue M TPaHCMOPTUPOBaHNE MacChbl, BbIrpy)xe HHOW U3 cMe cUTensi, AOMMKHO NPOU3BOAUTLCS B 3aKPbITbIX YCTPOWCTBAX.

3.5.1.4. He ponyckaeTcsi YACTUTL pa3rpy3oUHble JIIOKU CMeCUTeNIA NpUY BpallalowWwmnxcst potopax.
3.5.2. Banbubl ANsA NpoU3BOACTBA NAPOHMTA U 3NEKTPOHUTA

3.5.2.1. BanbLbl 4oMKHbI 6bITb 060pPYAOBaHbI MeXaHU4Ye CKUM HOXXOM ANA pe3KU NMUCTOBOro MaTte puana no o6pasyolue it Banuka,
npucnoco6neHnem Ans ormba nMcTa U orpaHNYMTEe IbHLIMU CTPEeNaMu, Npe A0TBpaLLaloWMMKN BbIXO4 Macchl 3a pabouyto YacTb
BaJiKoB.

3.5.2.2. Cuctema noporpe Ba HUXXHero Barnka AoJhkHa npegycMaTpuBaTb aBTOMaTu4yeckoe U pyyHoe perynupoBaHue TeMne paTtypbl.

3.5.2.3. fo3mpoBKa 1 pa3rpy3ka CMeCcU Ha Npue MHbIM NTOTOK BanbLIOB, KaKk NpaBuIio, A0KHa ObITb MeXxaHu3MpoBaHa. [lonyckaeTcs
py4Has nogaya py6alue 4YHOW cCMeCHu U NPOMa3oYHbIX NacT.

3.5.2.4. Banku BanbLoOB AOMKHbI 6bITb MaKCMManbHO 3aKPbITbl KOXYXOM, CHaGe HHbIM NaTpyGkaMm Ans oTcoca cMecu Bo3ayxa U
napoB pacTBOpUTE Nsi U3 HUXKHEN U BePXHe i 30H BarKOB Ha peKyrne pauuio.

3.5.2.5. Banbubl 4OMKHbI ObITb 060pYyAO0BaHbl aBapuUHbLIM BbIKIlo4aTe fieM, o6e cneyYyrMBaloLMM MIHOBE HHbI OCTaHOB BalbLOB, Kak



npaBuo, ¢ oAHOBpPEeMeHHON pa3aBukXkon BankoB. Mepen HayanoM pa6oThl Ha BanbLax BanbLOBLUK AOMMKEH NPOBe pUTL
UcnpaBHOCTL aBapUMHOIO BbIKMOYaTeNsl B NPUCYTCTBUMN MacTepa. Pe3ynbTaTbl NPoBe pkM HEOGX0AUMO 3aHOCUTL B ChieuanbHbIN
XypHan.

3.5.2.6. C Lenbo CHUXE HUA 3NeKTPU3aLMmn NapoB pacTBOPUTENS NPU UCNAapeHUU Ha BanbLiaxX AOJDKHO ObITb NpeAyCMOTPEeHO
YCTPOWMCTBO ANsl yBNaXHe HUA NOBe PXHOCTU Be PXHEro Banka.

3.5.2.7. Bo n3GexaHue 3aropaHusi NapoB pacTBOPUTENA NpU BarnbLie BaHUU HeNb35 AOMNYCKaTb Harpe Ba Hapy>KHOW NOBe PXHOCTU
ropsiuero Basika BanbLIOB Bblille TeMMepaTypbl, NpeAyCMOTPE HHOW Te XHONOrn4e CKUM pernamMmeHTOM; He 06X0AMMO perynsipHo
Npou3BOAUTL TILATE NIbHYI0 YGOPKY M OUMCTKY MOJIOK U CTpesl BaNnbLOB OT 3acoXLwel Macchbl.

3.5.2.8. Cmecb ans py6allue YHOro crosi, N(poMa3o4Hbie NacTbl 4OMMKHbI HAXOAUTLCS B 3aKPbITbIX € MKOCTSIX, BbINOJTHE HHbIX U3
MaTepuana, He Aaroliero UCKpy Npy yaapax.

3.5.2.9. Npu paboTe Ha BanbLax He06X0AUMO crie AUTb, YTOGLI B 3a30p BanKoB He Nomnany NocToOpoHHUe NpeaMeThl, a B cryyae
nonagaHus UX He MeAreHHO OCTaHOBUTL BarbLbl C MOMOLbLIO aBapUINHOTO BbIKMIOYaTe fisl.

3.5.2.10. He ponyckaeTcA ocTaHaBNUBaTb Balblibl aBapuiHbIM BbIKJloMaTe fieM NPy HOpMarbHOW UX paboTe; B 3TUX criyyasx cneayeT
nonb3oBaTbLCA KHoMkon «Ctony.

3.5.3. CtaHku AnsA pe 3Ky NPOKNaAoYHbIX MaTe puanoB

3.5.3.1. T'MnbOTMHHbIE HOXHULbI AOIMKHbI ObITb 060PYAOBaHbI NPEeAOXPAHNTE NbHLIMY YCTPOMCTBAMMU, UCKITHOYAKLWMMUN BO3MOXHOCTb
nonagaHvs nanbLeB pyK paGoOTHUKOB NOA HOXMW.

3.5.3.2. [ins yknaakv NnUCTOB, pa3pe3aeMbiX Ha MMIIbOTUHHBLIX HOXHULIAX, AOMKHbI GbITb NPeAYCMOTPEHbI CTOSbI, POSIbraHru, U T.M.,
YyCTaHOBJIEHHbIe Ha YPOBHE HeMNOABWXXHOIO HOXa.

3.5.3.3. MNepanb HOXHUL, AOMKHA COOTBE TCTBOBAThb TpeboBaHuaM n. 3.5.4.4 yactu |l HacToswwmx Mpasun.

3.5.3.4. Bo usbexaHve crny4aiHOro BKITHO4€ HUSI HOXKHUL, NOCNE KaXAoro HaXuma Ha nepanb He06X0AMMO CHAMATL C Hee Hory.
3.5.3.5. Hoxu AMCKOBBIX HOXHULL AOJDKHbI UMeTb Orpaxae HUsl, CONoKMpoBaHHbIE C MYCKOM HOXHUL, B paboTy.

3.5.3.6. [InfA aKCTpeHHOM OCTaHOBKU AUCKOBbLIX HOXHUL, AOJDKEH ObITh NpeAyCcCMOTPeH aBapUMHbIA OCTaHOB.

3.5.3.7. kcnnyaTtaums HOXHUL, He AOMycKaeTCs NPU HanNM4Yumn OAHOTO U3 crie AyloWwnX Ae e KTOB HOXe W: BMSTUHBI, Bbille p6UHBI,
TpeLMHbI B M0G0 YacTn HOXa, 3aTynfeHUs pexyluein KPOMKK.

3.5.3.8. Npu paboTe Ha cTaHKax Ansi pe3Kn He AonyckaeTcsi: MONPaBATL pa3pe3aeMblii MaTe puan Bo BpeMs ABUXKe HUSI HOXa,
npousBoAUTL pe3Ky MaTepuana, He COOTBE TCTBYIOLLE IO MO TOSLMHE HACTPOMKE CTaHKa.

3.5.4. MNpeccbl MexaHn4ye ckue

3.5.4.1. MexaHn4ye ckue npeccbl JOMKHbI 6bITb 060pYAOBaHbI TOPMO3HLIM YCTPOMCTBOM, 06€cneYnBaroWMM HafeXXHoe yae pxKaHue
non3yHa B Be PXHEM MOJI0Xe HUM.

3.5.4.2. Mpeccbl AOMKHbLI CHabXaTbCA NpeAOXPaHUTe NIMU, NpeAOTBPALLaOLMMM NONMIOMKY Npecca Npu neperpyske.

3.5.4.3. KHonkwu (pblyarv) ynpaBneHusi npeccoM (Xo4oM non3syHa) AoKHbI ObITb pacnonoxeHbl Ha BbicoTe 700 - 1200 MM OT ypOBHS
nona. KHonku «Myck» cucTe Mbl BKNOYE HUSI MPecca € 3aHATOCTLI0 06enX pyK (ABYpYy4YHOe ynpaBneHue) AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha
pacctosiHum He meHee 300 u He 6onee 600 MM oaHa OT ApYrow.

3.5.4.4. OnopHas noBe pXHOCTL NeAanu npecca AoMmkHa ObITb NPAMOW, He CKOMNb3KoW U Ha paccTosiium 110 - 130 Mm uMeTL ynop Ans
Hocka o6yBu. Meaanb AomkHa ObITh 3alMLLEe HA MPOYHBLIM KOXYXOM, OTKPbITbIM TONbLKO C (PPOHTa 06CNY)KMBAHUA U UCKITIOHYAIOLWUM
BO3MOXHOCTbL Clly4alHOro Bo3AeMCcTBMSA Ha Hee. BepxHUi kpal Koxyxa AomkeH ObITb 3aKpyrneH € Lenbio ycTpaHe HUS BO3MOXHOCTN
paHe HASl HOTM NpU BBeAEHUM ee Ha nepanb. Yecunve Ha neAanb BKIIOYE HUA Npecca AOoMKHO ObITh B npeaenax 2,5 - 3,5 krc. OnopHas
noBe pXHOCTL NYCKOBOW NeAanu AoJhkHa 6bITb ycTaHOBMeHa Ha BbicoTe 80 - 100 MM OT ypoBHSA nona, BKIo4e HMe npecca Ha pabounn
X0/, AOMKHO NPOUCXOAUTL NMOocre NPoXaTUA neaanu cooTBe TCTBEHHO Ha 45 - 70 MMm.

3.5.4.5. AnA ucknoye HUS TPAaBMUPOBaHUA PYK B ONMAacHOWN 30He npeccbl AOMKHbI 6bITb 060pYyAOBaHbI 3alUTHLIMU YCTPOUCTBaAMM
(HenoABWXHbIMU orpaxaeHuAMK). KHonku ABypy4YHOro ynpaBreHUs AOMKHbI ObiTb C6NMOKMpPOBaHbI Me XAy co60oM Tak, YToGbI
BKITIOYE HUE npecca MOrfo NPOUCX0AUTL TONbLKO NPU 0OAHOBPE MEHHOM BO3/1€ ICTBUM Ha 06€e KHOMKM M YTOObI UCKNIoYanach
BO3MOXHOCTb BKIHO4YE HAAl Npecca NpU 3aKIIMHUBaHUU OQHOM M3 HUX.

3.5.4.6. 3awuTHbIEe YCTPOMCTBA AOMKHbLI UCKIOYAaTL BO3MOXHOCTL NONaAaHMs pPyK No4 ONycKaloWUNCs Non3yH, He MelwaTb paboTte u
0603peH1I0 paboyero NPOCTPAHCTBA, He BbI3biBaTb CllydyaeB TPABMUPOBaHUA BO BpeMSA paboThl. 3aluTHbIe YCTPOMCTBA AOMKHbI
Y4MTbIBaTb 0COGEHHOCTU KOHKPE THOrO npecca U ycrnoBusA paboTbl Ha HeM.

3.5.4.7. Y3en perynimpoBKM MeXLWTaMnoBOro npocTpaHCTBa Npecca He AO0JKeH AOoNYyCKaTb CaMONpPOMn3BOJIbHOIo namMmeHe HusA
UCXOAOHOIo pacCcTtoaHMA Mexay CTOJioM U NON3yHOM.

3.5.4.8. Mepbl 6e3onacHocTH, NpegycMaTpMBae Mble KOHCTPYKLUE N WiTamna, AOKHbI onpe AenATLCA B 3aBUCMMOCTU OT YCITOBUWA U
XapakTe pa Npou3BOACTBA, rabapuUTHLIX pa3MepoB MaTe puana, 3aroToBok M Ha3Ha4ye HUsi camoro wTamna.

3.5.4.9. KpenneHue WTaMnoB Ha npeccax AOMKHO GbITb HageXHbIM. MpMMe HeHMe BCe BO3MOXHBIX Waib 1 criyvarHbIX NOAKNAaA0K Npu
KpenrneHuu WTaMnoB He AonyckaeTcsl.

3.5.4.10. LLitamnbl ¢ BbIABUXHLIMX MaTpULaMM AOJTKHbI UMeTb HaZleXXHble Ynopbl, UCKIoYaloLmMe Ype3mepHoe UX BbiABUXKEHME U
napeHue.

3.5.4.11. YaaneHue 3acTpsBLUMX B LUTaMNe AeTanen u oTXxoA0B AOIMKHO OCYLe CTBNATLCA TONbKO C NOMOLLbLIO COOTBE TCTBYHOLLETO
WHCTPYMEHTa NpU BbIKIHOYEHHOM Mpecce U NOJIHOM OCTaHOBE MaxoBUKa.

3.5.4.12. MNMpwm BbIpYOKE AeTanen U3 ANVHHbLIX NOJIOC MaTepuana crieayeT NoNb30BaTbCsl Te XHONOrMYe CKUMM NoAcTaBkamMu u
aBTOMoAa4YaMu gns nosoc.

3.5.4.13. MexaHuM3Mbl aBTOMaTU4e CKMX NoAay U Apyrue cpencrBa MexaHU3aLuuu Ha npeccax, e crv ux e icTtBMe MoxeT NpeAcTaBrsTbh



OMacHOCTbL Ansi pabOTHMKOB, AOMKHbI ObITh YKPbITbI COOTBE TCTBYIOLMMM OFpaxae HUSAMM.

3.5.4.14. PaboTa npecca B aBTOMaTM4eCKOM pexuMe, Kak NpaBuno, AOJDKHa OCyLLe CTBNATLCA NPU HANMYUKN He 06XO0AMMbIX CpeACTB
3alMThI PYK OT TPAaBMUPOBaHUA, aBTOMaTU4e CKOW UM MeXaHU3MpPoBaHHOW NoAaymn 3aroToBKA B BUAe NMosiochbl UMK NeHTbI U
aBTOMaTM4e CKOro yaaneHUs oTxoAo0B M roToBbIX AeTanen.

3.5.4.15. Bo BpeMsi pa6oTbl Ha Npecce He AonyckaeTcsA:

yKknaabiBaTb, NONPaBnaTe MK NepeaBUraTb 3aroToBKy, CHUMaTb rOTOBYIO ieTalrlb BO Bpe Msi XoAa Non3yHa;

npounssBoanTb Kakue-nu6o ucnpaBsneHusa y npecca unum wtamMna;

AepxaTb HOTY Ha NeAanu BKOYe HUSA NPU yKnaaKe 3aroTOBKU U CHATUM AeTanu co wramna.
3.5.5. Kotnbl BynkaHM3aLMOHHbIe

3.5.5.1. BynkaHusaumnoHHble KOTMbl 4OJMKHbI COOTBE TCTBOBaTh NpaBuiiam yCcTponcTBa U 6e3onacHon akcnnyaTtauum cocyaos,
paboTarowmx noa AaBrie HUE M.

Paboyee naBneHue TennoHOCUTENA AOMMKHO COOTBETCTBOBaTb pernamMeHTy, onpeaenswowemvy onTUMarbHbIN PeXUM paboTbl
BYNKaHU3aUMOHHOIO KOTNa, U He npeBbilWaTb BEJINYNHDI, paspelueHHOM AnA JaHHOTrOo KoTna.

3.5.5.2. Bce HapyxHble HarpeBaloLue CcA NOBe PXHOCTU BYrKaHW3aLMOHHbIX KOTIOB AOMKHbI GbITh Te NNon3onupoBaHbl. HapyxHas
noBe pXHOCTb U30MSILIUU AOIMKHA UMEeTb TeMnepaTypy He Bbiwe 45 °C.

3.5.5.3. BynkaHu3aLMOHHble KOTMbl AOMKHbI GbITh OCHaLLeHbl NpuGopaMu Ans M3mMe peHUsl faBne HUsl Te NIIOHOCUTENA U Te Mne paTypbl
B KOTMNe, NpeAoXpaHUTe NNbHLIMU YCTPOWCTBaMM U 3aMopHON apmMaTypoil.

3.5.5.4. BynkaHM3aLMOHHbIe KOTMbl A4OMKHbI 6bITh CHaGXe Hbl CUrHANU3UPYIOLWUMK YCTPOMCTBaMU, Npeaynpexaaowmmm o6 onacHocTM
OTKpPbIBaHUS KPbILKU NPY HAaNUYMM AaBreHUs], a Takke NPuY nogaye TennoHocuTens B pabouylo Kame py NPyU He3aKPbITON KpbILKe.

3.5.5.5. KpbILWK# ropnsoHTanbHbIX ByNKaHU3aLWOHHbIX KOTNOB AOMKHbI MMETb YCTPOMCTBO, hMKCUPYIOLLEE UX B OTKPBLITOM MOMOXe HUKN
3.5.5.6. [ina ynaneHMA naporazoo6pa3oBaHMi B MeCTax BbIrPY3KM (3arpy3ku) Msaenuim n3 KoTrnos AO0JTKHbI ObITb NpeAyCMOTPEHbI
MeCTHble OTCOChI.

3.5.5.7. Kotnbl BYINKaHM3aUUOHHbIe OOJXKHblI MMeTb NpefoxXxpaHUTenbHble KnanaHbl CO CﬁpOCOM AaBlieHUA 3a npeaenbl
npon3BoACTBE HHbIX nome e HUW.

3.5.5.8. 3arpyska Tenexek B ByfIKaHU3aLNOHHbIE KOTIbl U BbIrpy3ka U3 HUX AOJDKHbI ObITb M€ XaHU3UPOBaHbI.
3.5.6. CtaHkn gns c60pku cnupanbHO-HABUTLIX NPOKIaAoK

3.5.6.1. MNpwu 3anpaBke cTanbHOro pynoHa Heo6xoAnMo paboTaTb TONbKO B pyKaBULIaXx.

3.5.6.2. 3anpaBnsATb NeHTy NOA HOXW HaAo TOJNIbKO NPU OCTaHOBIEHHOM ABUraTersie NnpuBoaa Hoxe .

3.5.6.3. Bo BpeMs pe3Kku neHT KacaTbCA pykamu Npue MHbIX KacceT U JIeHTOYeK He JonycKaeTcs.

3.5.6.4. Npu o6pbIBe y3KUX NeHTOYEK HE06XOAUMO He MeAsIe HHO OCTaHOBUTbL MaLUUHY ANSl Pe 3KU Jie HTbI.
3.5.6.5. MoaTaxKy hpUKLIMOHOB NpUe MHbIX KacceT Hal0 NMPOM3BOAUTL TONbLKO NPU OTKMIOYE HHOM ABUrarerne.
3.5.6.6. Bo Bpe M5 HABMBOK NPOKIaAokK He AOMNycKae TCA KacaTbCA UMW NMONPaBnATb NIEHTOYKN pyKamu.
3.5.6.7. Npoknaaky Heo6x0AMMO CHAMaTb TONbLKO MOCHNe TOro Kak cpaboTaeT Cbe MHUK.

3.6. MNonyaBTomMatM4e ckue NMUHUM AN NPOUM3BOACTBA ac6oCTanbHbIX IUCTOB

3.6.1. Cuctema aBTOMaTM4e CKOro ynpaerneHUda IMHUU O0J1XKHA UCKNYaTb BO3MOXHOCTb CaMONPOU3IBOJIbHOIO BKMKOYe HUA NMUHUN U
nepekKkn4YeHUs ee ¢ Hanago4HoOro Ha aBTOMaTM4e CKUM pexum paGOTbI.

3.6.2. Ha nynbTe ynpaBneHUs AOMKHbI GbiTh CUTHaNbHbIE YCTPONCTBA, yKa3biBalolime Ha BKITIOYEHHOE M BbIKITOYEe HHOE COCTOsIHMe
NINHWU 1 ee OTAeNbHbIX CTAaHKOB (arperaTtoB), a TaKKe PeXuM padboTbl NMHUMN.

3.6.3. NonyaBTOMaTMye ckasi IMHUA OOIMKHa ObITb OCHALLEHa CUTHanu3auunen, npeaynpexaarllen 0 BKITHOYE HUM NIMHUW UK
nepekKniYeHUN ee C OOQHOro pexuma paboTbl Ha APYrown.

3.6.4. [IBMXKyLIMe CA YAacTU TPAHCMOPTHLIX U 3arpy304HbIX YCTPOMCTB, KOTOopble B Npouecce pa6oTbl NpeACcTaBnsIlOT ONAacHOCTL
TPaBMMPOBaHUs, AOJKHbI GbITh 3alMiLe Hbl Hafle XKHbIMU Orpaxae HUAMMU, He 3aTPYAHSIOLWMMM UX 06CnyKMBaHUe.

3.6.5. O6opynoBaH1e noriyaBToMaTUye CKOW NMIMHAW OOIMKHO UMeTb HafeXHYHo 3aluTy oT pa3bpackiBaHus 3a npeeribl IMHUM OTXOAO0B
OT 06pe3kM KPOMOK, MPOMa30YHbIX NacT U T.4,.

3.6.6. Ha nMHUM pomkHa ObITb npeagycMmoTpeHa BO3MOXHOCTb 6|=|c1'poro n yp,o6|-|oro BbIKNKO4YeHUA ee B aBapMﬁHbIX cny4dasx
paGOTHMKaMM, HaxogsawnmMunucsa B 3oHe OGCHY)KMBaHMﬂ.

3.6.7. NMpu Heob6xoaMMOCTN BM3yarbHOro HabniogeHUs 3a paboTon orpaxaeHHbIX MeXaHM3MOB M Y3510B, TPAHCNOPTHLIX U 3arpy304HbIX
YCTPOWMCTB B Orpaxae H1AX AOMKHbI ObITb cAenaHbl COOTBE TCTBYHOLLME NPOEMbI (OKHA), 3aKpbITble NPOYHLIM NPO3pPaYvHbIM
Marte puasriom Usm ceTKOM.

3.6.8. B cnyyae pa3pbiBa kapkaca nocne nepcopaumm Heo6xoaMMo He MeArie HHO OCTaHOBUTBL e pdopaLMOHHbIA CTAaHOK aBapUNHbIM
BbIK/lO4aTene M.

3.6.9. Ha CyWnnbHO-BYIIKaHU3alMOHHOM arperarte JIMHUU OOJTKHO ObITb npengycMoTpeHO aBToOMaTtnie ckoe OTKn4Ye HMe MCTOYHUKa
oGorpe Ba B clniy4yae OOCTUXXeHUA TeMmnepaTtypbl B ByﬂKaHVI3aL|VIOHHOﬁ KamMmepa Bbllle ﬂOHycmMOﬁ.

3.6.10. ins npeaoTBpalle HUA Bbixoda naporasoobpa3oBaHUii B NPOU3BOACTBEHHOE NOMelleHMe paboyas Kamepa CylWUnbHO-



BYNKaHM3aLMOHHOIO arperara fofhkHa HAXOAUTLCA NoA pa3pe ke Hue M.
3.6.11. CyLuunbHO-BYNKaHM3aLMOHHbIE arperarbl 4OKHbI 6bITh 060PYAOBaHbLI CUCTE MOW NOXapPOTYLUE HUS.

3.6.12. MNpwu 3acTpeBaHMK ac6ocTanbHbIX IMCTOB B 3a30pax BarikoB UM MeXAY NOMOK KOHBe e pa CyLUIIbHO-BYNIKaHU3aLMOHHOIo
arperara, U3BnekaTb UX paspeluaeTcsi TONbKO NPYM OCTaHOBNIEHHOM 060pyAOBaHUN.

3.6.13. Bo Bpems paboTbl NUHMM He AoNycKaeTCA NPOU3BOAUTL PETYNUPOBKY, P€ MOHT UITU YUCTKY OTAE NbHbIX CTAHKOB, NONPaBnATbL
JIeHTY NONOTHa pyKamMu, M3BNeKaTb NOCTOPOHHME NpeAMeThbl, NPOU3BOAUTL Nepe3apsAAKy PYNOHOB XecTu u bymaru.

3.7. NMNpousBoacTBo ac6ecToBbIX TeKCTUIbHBLIX U3Ae NN

3.71. Mexauusuposauuble U aBTOMaTM3NpOBaHHbIE MNOTOYHbLIE JIMHUU ONA NPUroTOBMeHUA U CMeLLMBaHUA KOMMNOHEeHTOB ac6ecmelx
cmecen

3.7.1.1 Npwu akcnnyaTauMm NOTOYHLIX JIMHUIA, KPOMe Tpe6GoBaHWI, U3NOXKEHHbIX B NyHkTax 6.3.1 - 6.3.11 yacm | HacTosAwwmx MpaBun,
Heob6xoaumo cobniogatb Tpe 60BaHUSA, M3NOXEHHbIE B JAHHOM noppasaene.

3.7.1.2. Onepauuu, cBsA3aHHble C TPaHCNOPTUPOBaHNEM, 06paboTKOM, CMeLUMBaHMEM U YeCaHMe M BOJIOKHA, AOJKHbI ObITb
Me XaHM3UpPOBaHbI.

3.7.1.3. Bce MalwuHbI 1 MeXaHN3Mbl FIMHUU JOIMKHbI ObITb TEXHONOrMYe CKM CBA3aHbl MeXay coO601M NHe BMaTMye CKUMHU
TPaHCMNOPTHLIMM JINHUSIMU UM Me XaHMYe CKUMU TpaHCNopTe paMu.

3.7.1.4. Bo usbexaHue 3arpsizHe HUs1 Bo3gyxa NPOM3BOACTBE HHbIX NOMELLEeHUIA U B LieNsiX orpaxaeHusi paboTHMKOB OT Bpe 4HOTro
BO34eWCTBUSA NbINN BCce 060pyaoBaHUe NMMHUI [OIMKHO GbiTh YKPbLITO M OCHaLLe HO Me CTHbIMU oTcocaMu. [THe BMOTpaHCNOPTHbIE
JFINHWW AOMXKHbI ObITb e pMe TUYHBbI.

3.7.1.5. B Bo3ayxoBoAax nNHe BMOTPAHCMOPTHbLIX IMHUI AOMKHbI GbITb NpeAycMOTpe Hbl KnanaHbl-fe pekno4yaTteny ¢ npuBoAamMu,
NO3BONAWMMU YNPaBMATb IMHUSIMU BO30YXOBOAOB C NyNLTOB YNpaBrie HUsl.

3.7.1.6. ABTOMaTMuyeckoe ynpaBneHue BceX 3BeHbeB JINHUU OA0JDKHO OCYLeCTBJIATLCA C NynbTa yrnpaBrie HUA.

3.7.1.7. Ha nuHusAx gomkHa 6bITb NpeAyCMOTpe Ha BO3MOXHOCTb GbLICTPOro U yA06GHOro BbIKMIOYEHUA ee B aBapUMHbIX Cryvyasx
paboTHMKaMu, HaxoAsALWMUMUCS B 30He 06CNyXUBaHUS.

3.7.1.8. Bo usbexaHue TpaBMMpOBaHUsi pabOTHMKOB UrosibYaTbie peLleTKU, KONIKOBble Banuku U Apyrue MalliuHbl IMHAN OOJDKHbI
UMeTb OrpaxaeHUs ¢ MeXxaHU4ye CKUMU 3anopamMmn-orpaHMunTe NIIMU MU aBToMaTMye ckue BbIKNOYaTe Niu.

3.7.1.9. Bo BpeMsi pa60oTbl NIMHMM He AoOMycKaeTCA NPOM3BOAUTL PETyNIUPOBKY, P€ MOHT UIM YUCTKY OTAENbHbIX €€ MaLVH 1
MeXaHU3MOB, a TaKkke NomnpaBnATL o6pabaTbiBaeMblil MaTe puan pykaMu, U3BrekaTb NOCTOPOHHUE NpeAMeThl.

3.7.2. YecanbHble annapartbl

3.7.2.1. NyckoBas annapaTypa YecasnbHOro annapara fofmkHa obecneyMBaTh NoAayy 3ByKOBOro CUrHana c onepexeHueM nycka Ha 2 - 3
MWHYTBI.

Ha annaparte gomxHa 6bITb NpeAycMoOTpeHa BO3MOXHOCTb GbICTPOro U YA06HOro BbIKIMIOYEHUA €70 B aBapUMMHBbIX Cny4Yasax
paboTHMKaMu, HaxoAsALWMMUCS B 30He 06CNyXUBaHUS.

3.7.2.2. Paboumre opraHbl annapaTta JOMMKHbI ObITb 3aKPbITbl NIOTHO NPUIIETralOWMMM U UCKITHOYAKLWMMU NbineHne dytnapamm c
KpbILWKaMK.

KprLI.IKVI AOJIXKHbI UMeTb KpenreHUs, No3BonsAowWmne Npu o4YNCTKe annapaTta ferko npunogHMMaTb U 3aKpe nnaTb UX.

3.7.2.3. YecanbHbIi annapar AomkeH GbITh 3aKpbIT creuManbHbIM YKPbITUEM (Kancynsiuueit), MCKIoYaloWwmum BbiIGUBaHMe Nbinu B
Npou3BOACTBEHHOE NMOMeLleHue.

YKpbITUe (Kancynsiuusi) oqHOBpPe MeHHO AOJKHO CRYXXUTb OrpaxaeHueM, npeaynpexaalowWwmMmM 40oCTyn K ONacHbIM MecTaM annapara Bo
BpeMsi ero paboTbl.

3.7.2.4. Ha yecanbHOM annaparte [OMKHbI 6bITb NpeAycMOTpe Hbl GNoKupyloLwmue yCTPOMCTBA, He AonycKatowue nycka annapara npm
OTKPbITbIX ABe pPAX Kancynauuun.

3.7.2.5. NutaHune 4yecanbHbIX annapaTtoB CMeéCbH OOJTXKHO OCYyLle CTBIIATLCA aBTOMaTU4e CKU.

3.7.2.6. Ha yecanbHOM annapate AOMXHbI GbITb NpeAycMOTpe Hbl YCTPOWCTBA ANS yAaneHUs yrapoB U3-nof annaparta u
TPaHCMOPTUPOBaHMUSA UX ATIA OYMCTKM U AanbHe el nepepaboTku.

3.7.2.7. [ina Henpe pbIBHOro yAarneHUsi Kpae BbIX MONIOCOK BaTKM U TPAHCNOPTUPOBaHUA UX B GyHKep caMoBeca AOMKHO GbiTb, Kak
npaBuso, NpegycMOTPeHO crneuuanbHoe NHe BMatuye ckoe YCTPOWCTBO.

3.7.2.8. O6TsKKY NeHTOM paboumx U cbeMHbIX BanioB annaparta cnegyeT NpousBoAUTL 6puragon B coctaBe He MeHee 2-x YenoBek
Npy¥ NoOMoLYM cneuunanbHbIX NPMCNOco6e HMI, MMe ILWNXCA B OpraHM3aumm, Unu cneumanbHbIX MeXaHU3MoB (Npubopa AnsA o6 TaXKM
6apabaHoB nunbyaTon rapHuTypoi NMOA-1, ctaHka AnsA o6TxkkM BanukoB 17C0O-1, HaTshkHOro npu6opa Ans 06TsHKKM paboynx opraHoB
uronb4yaTon rapHUTYpon u ap.).

OGTsHKKy Mronb4yaTon neHTon rnaBHoro 6apabaHa, NnpeAnpoyeca U cbe MHbIX 6apabaHOB BpyUHylo cneayeT NPOU3BOAUTL GpuUragon He
MeHee 4-x YyenoBek npu nomowu cneuyumanbHOro npucnocaneva.

3.7.2.9. Yuctka rapHuTypbl annapaToB AOJDKHA OCYLLEe CTBISITLCA NPY MOMOLLM M€eXaHM4e CKUX MPUCNOCO6Iie HUI UMK BPYYHYHO.

3.7.2.10. Npwu unctke pa6ounx opraHoB YecanbHOro annapara creayeT o6ecneuYnBaTb yCUneHHOe yaaneHue 3anbifie HHOro Bo3ayxa us
-noA YKpbITUs PU NOMOLLU cheLnanbHOW AONONHUTE NTbHOW Be HTUNSILLMOHHOMN YCTaHOBKM.

3.7.2.11. Npu o6paboTke cbeMHbIX U rMaBHbIX 6apabaHOB TOUYUIIbHBLIM 6€'YyHOM Ha X04y MallMHbI He AoMycKae TCA HaXO4UTLCS BHYTPU
YKpbITUA. [IBe pUbl YKPbLITUS A0MKHbI ObITb 3aKpbIThl. [Py YNCTKE M TOUKe CbeMHbIX U FMaBHbIX 6apabaHOB U NeperoHHbIX Banos
PYYHbLIM CNOCOGOM HaxoXAeHUe B 30He Kancynsiuuu nuy (KpoMe YMCTUIbLUMKOB-TOUMIBLUMKOB), HE NPUMYacTHbIX K paboTe, He



AonyckKkaeTcs.

3.7.2.12. Insl YNCTKM U 3aTOUKMU pasoqux M CbeMHbIX BallIMKOB AOJKHbI ObITb OTBeAeHbI cneyuarnbHble NOMe Le HUs, UMe LLme
ychOI;ICTBa Ansd NnHe BMaTu4ye CKOro yaasneHus nNbinun.

3.7.3. NpsgunbHble U KPYTUIIbHbIE MaLUWHbI

3.7.3.1. OcHOBHOW NynbT yNpaBre HUA MaLIUHOMW AOJMKEeH ObITb pa3melleH Yy rorloBHON Nnepeaayu, a [ONonHUTe nbHas kHonka "Cron" - y
XBOCTOBOM 4YacTu.

3.7.3.2. MexaHn4eckue nepepaiv B rofioBHOM U XBOCTOBOW 4acTV MallUHbI JOJDKHbI 3aKpbiBaTbCA CTAaLUMOHAPHBLIMU KOXYyXaMMu.

3.7.3.3. Ha mawmHe AomkHbI GbITb NPeAycMOTPeHbI GroKUpYOLMe YCTPOWCTBA, He AoNycKalolwme Mycka MalluHbI NPU OTKPbITLIX
OBepLax orpaxaaroLmx KOXyXoB.

3.7.3.4. Kaxxgoe BepeTeHO MaLUMHbI AOMMKHO GbITh CHaGXeHO UHAMBUAYaNbHLIM TOPMO30M, 6e30MacHbLIM U YAO6HLIM B
MCnonb30BaHUU.

3.7.3.5. NoBe pxHOCTU NUTaIOWMX LIUSIMHAPOB U rPy30BbIX BanMKOB AOMKHbI ObITb rnMagkumu: 6e3 3ayce HuUL, LlapanuH, BMATUH.

3.7.3.6. Bo nsbexaHue nopesa pyk He flonycKkaeTcsi CHAMaTb HOXXOM POBHMLY (HMTb), HAMOTaBLUYHCH Ha rPy30BOW Banuk U LUNMHAPbI.
B atux cny4yasix cneayeT nNosib30BaTbCA cneLManbHbIMU KpHOYKamu.

3.7.3.7. He ponyckaeTcs 3anpaBnATb Ha MalWWHy Ae peKTHble KaTyLuKu.

3.7.3.8. MawuHa gomkHa 6bITb 060pyAOBaHa Me CTHOM BbITSXKHOW UMK o6LLe Lile XOBOW NPUTOYHO-BbITSDKHOM Be HTUNsALMe Ans
yAaneHus 3anbifieHHOro Bo3ayxa.

3.7.4. NneTenbHble U oNfleTOYHble MaLUUHbI

3.7.4.1. Ha mawmHax, pa6oTatowmx ¢ NPONUTKOW Ha pacTBOpPUTENAX, Kak NPaBMNo, AOJMKHbI ObITb NPeAYyCMOTPEHHbl YKPbITUS 30HbI
nreTeHUsi OCHOBaHUA MaLUUHbI, 30HbI ABW)XE HUSI HAOGMBKW U HAMOTOYHOIO YCTPOMUCTBA. YKPbITUS AOMKHbI ObITh 06ecneyeHbl
MeCTHbIMU OTCOCaMM.

3.7.4.2. Nopgaya nponuTaHHOro cocTaBa B Yally MallMHbI JOMMKHA OCYLLEe CTBNATLCS NO 3aKPbITOM CUCTEME.

3.7.4.3. TemnepaTypa BHyTpeHHe ! NOBe pPXHOCTU o6orpeBae MO YacTM MaLlMHbI MPU UCNONb30BaHMU NPONUTOYHbLIX COCTaBOB Ha
ocHoBe JIBX pomxHa 6b1Tb He 6onee 80 %oT TeMne paTypbl camoBocnname He Hus JIBX.

3.7.5. TkauKkue cTaHKu

3.7.5.1. NyckoBble pyKOATKM (OTBOAKM) CTaHKa AOMKHbLI pacnonaratbcA B yAoOHbIX Ansi AocTyna MecTax Ha hpoHTanbHOM u
3ackanbHON CTOPOHax ero.

3.7.5.2. PykoaTKn [OMKHbI HafeXXHO (PMKCMPOBaTLCA B KpaWHUX MONOXE HUAX.
3.7.5.3. TopMO3 Npu BbIKITHO4E€ HUM OTBOAKU AOMKEeH 06ecneymBaTb ObICTPbIA OCTAaHOB CTaHKa.

3.7.5.4. ®pUKLMOH, MOTOPHbIE U XOAOBbIE LLEeCTe PHUA AOIMKHbI GbITb NOMHOCTLIO 3aKPbITbI MPOYHLIMU U YAOGHLIMU B 3KCNNyaTauum
orpaxaeHUAMMU.

3.7.5.5. B KOHCTPYKLMM CTaHKa AOJMKEH ObITb NpeAyCMOTPeH HaZie XXHO [ie UCTBYIOLLUMIA NpeAOoXPaHUTE b OT BbifleTa YefTHOKa.
3.7.5.6. Ha cnyyan BbineTa YenHoOKa CTaHOK AOJMKEH ObITb OCHalleH 60KOBbIMM OrpaxaeHUsIMU CO CTOPOHbI paboynx NPOXoA0B.
3.7.5.7. Onepauum no yctaHOBKe M CHATUIO TKaLLKOro HaBOS, @ Takke CHATUIO TOBApPHOro BasiMka A0JMKHbI ObITb MeXaHU3UPOBaHbI.
3.8. NpousBoactBo ac6ecToBOM ByMaru, hmnbTp-NNacTMH u GUNbLTP-BONIOKHA

3.8.1. Paboyee mecTO ponbLivKa OOMKHO ObITb 060pPyA0BaHO KHOMKOW aBapuMMHOIo OCTaHOBaA.

3.8.2. Bce AgBMXyLWMe CA YacTM pona A0JMKHbI ObITb orpaxaeHbl.

3.8.3. 3arpy3ka acbecTta U Apyrux UHrpe AMEeHTOB B BaHHY possia AOKHa ObITb, Kak NpaBUIoO, MeXaHU3UpoBaHa.

3.8.4. Ponn pomxeH 6bITb 060pyAOBaH MeCTHbIM OTCOCOM.

3.8.5. Mopaya natekca K ponnam AomkHa NPOU3BOAUTLCA NO 3aKPbITON cUcTeMe.

3.8.6. Pbluar Ans oTKpbITMSA KnanaHa, npegHasHa4ye HHOro Ansi cnycka Macchbl U3 posna, AOMMKeH MMeTb CTOMOPHOe YCTPOUCTBO,
npefoTBpaLlalollee ero nageHue.

3.8.7. Bo Bpems paboTbl posnna He fgonyckaeTcs NPOM3BOAUTL pe MOHTHYHO YMCTKY KoJnaka pa3manbiBarolwero 6apabaHa, pabotsi B
BaHHe ponna v T.n.

3.8.1. BymarogenartenbHas MaliMHa

3.8.1.1. Bymaropge nate nbHasi MallMHa [OJDKHA ObITb 060pyAOBaHa 3ByKOBOW CUrHanu3auueu, npeaynpexapatoLein o nycke ee B
paborTy.

3.8.1.2. Ha mawmHe gomkeH 6bITb NpeAyCMOTPEH aBapUWHbLIA OCTAaHOB OTAENbLHbIX €e YacTel: ce TOYHOM, NPe CCOBOW, CYLUUINbHOM,
KanaHgpa, HakaTo4HoOro, pe3aTefibHOro U nepeKaTHOro CTaHKOB.

3.8.1.3. NpuBoaHas YacTb MalIMHbLI AOMKHA MMEeTb CTalMOHapHOe orpaxaeHue.
3.8.1.4. Hap cywmnbHbIMY LUNMHAPAMU BOIKHLI GbITb YCTaHOBIE Hbl MECTHbIE OTCOCHI ANA yAaneHUsl napora3oBbliaene HU.

3.8.1.5. Ha 6bicTpoxoaHbIx Gymaroge natesibHbIX MalMHaxX npu ckopoct 150 M/MUH 3anpaBka NosioTHa bymaru [osmkHa ObITb



MeXxaHu3upoBaHa no BceMmy xonay.

3.8.1.6. Mpwu pyyHo# 3anpaBke NonoTHa 6Gymaru, 4ONYCTMMON TONbKO Ha TMXOXOAHbIX MaluuHax, cneayeT NPOYHO onupaTbLCA Ha o6e
HOru, AepxaTbCcs CBOOOAHOM PYKOW 3a CTaHUHY, UMeTb ONMopy Nepea rpyAbHo AnsA Toro, YToobl He AONYCTUTL NapeHus Bnepe[. PyyHas
3anpaBKa pa3peluaeTcs TONbKO C NMULEe BON CTOPOHbLI MalUUHbI.

3.8.1.7. Ha xoay MaluuHbI He AonycKaeTcsl NPOU3BOAUTL PYKaMM YMCTKY Ce TKOBe AyLUMX U CYyKHOBe AyLUUX BariMKoB, NpeCccoBbIX BanoB
W CyWUnbHbIX LUNUHAPOB OT NPUCTaBLUMX K HAM Maccbl U 6ymarn. Ouncika AormkHa NPOU3BOAUTLCA cneLnanbHbIMU
npucnoco6neHuamu - wabepamu, cnpbICKaMK U T.A.

3.8.1.8. Mpu BbINONHe HMM PaGoT, CBA3AaHHbLIX C PYYHOW 3anpaBKoOW NosfioTHa 6ymaru, YucTkomn Wwabe pom nNpeccoBbIX BanoB U T.A4., OAWUH
U3 YneHoB Gpuraabl foMKeH HaXoAUTLCA Y KHonku "Cton™.

3.8.1.9. CHsaATble pynoHbl 6ymMaru [omKHbI CKNaAbiBaTbCA Ha FTOPU3OHTaNIbHOM MITOCKOCTU M BO M36exaHne Ux packaTbiBaHUSA
(pMKCMpOBaTLCA KNMHOBbLIMUY NOACTaBKaMM.

3.8.1.10. YaaneHue oTxo4oB NPOM3BOACTBA OT KanaHAPOB, HaKaTa M pe3aTeNibHOro CTaHKa crieqyeT NPOUM3BOAUTL CheLManbHbIMU
npucnoco6neHUAMM.

3.8.1.11. MNepexoaHble MOCTUKM, 1€ CTHULibI, NIIOWAAKA ANs o6CnyXMBaHUA creayeT nogaepXueaTtb B YNCTOTe.
3.8.2. CtaHku gns cpopMoOBaHuUs 3aroToBOK (pMnbTP-NNacTMH

3.8.2.1. CtaHOK fomkeH 6bITb 060pPYyAOBaH KHOMNKOW aBapMWHOIo ocTaHoOBa.
3.8.2.2. Bo usbexaHue TpaBMMpPOBaHUs PyK He AomnycKaeTcsi BBOAUTb PYKU B 30HY NogbeMa U onyckaHUs pambl chopMyloLLero crtaHka.

3.8.2.3. Bo BpeMsi pa6oThl CTaHKa He lonyckaeTcsi: MONPaBMATL U yknaabiBaTe hopMylolue pamMmku, UCNONb30BaTb HeUCNIPaBHbIe
paMKu, AomnyckaTb NepenuB Macchl Ha Mo, NPUMEHATL pblYaru Ansi noAbe Ma SILMUKOB, C Liefbio CIIMBa U3NULLUHE ! Macchbl.

3.8.3. OmKMMHbIe MaLUMHbI 4151 U3rOoTOBIE HUA (PUNBTP-BOJIOKHA

3.8.3.1. MawwuHa aomkHa ObITb 060pyAOBaHa KHOMKOW aBapUINHOrO OCTaHOBaA.
3.8.3.2. Nopgaya macchbl Ha HeNpe pPbIBHO ABUXYLIE e CSl NOJIOTHO MalUMHbI AOMKHa ObITb MeXaHM3upoBaHa.

3.9. NasoouncmrensHoe o6opynoBaHue
3.9.1. O6wme nonoxeHuns

3.9.1.1. SkcnnyaTaumsi, MOHTaX, pe MOHT U UCMbITaHWe Fa3004YMCTUTE IbLHOrO 060PYAOBaHMSA AOMKHBI OCYLLE CTBNATLCA B COOTBE TCTBUU
C NpaBUNaMu TeXHU4e CKOM IKcnnyaTaumm u 6e3onacHoro o6cnyKMBaH1s ra3onbine ynaBanBaloLWUX YCTAHOBOK M 06LMX npaBun
B3pbIBO6E30NacHOCTU AN B3PbIBOMNOXapOOoNacHbIX XMMUYe CKUX, He (dTe XMMUye CKMX U He chte ne pe pabaTtbiBaloLMX NPOM3BOACTB.
3.9.1.2. O6opynoBaHue, KOMMYHUKaLUKN U apMaTypa ra3oo4nMcTMTE IbHOro 060pyAOBaHUSA AOMKHbI ObITh re pMe TMUYHLIMMU.

lepmMe M3MpYlOWMe YCTPOMCTBA BCEX arperatoB He06X0AMMO CMCTE MaTUYe CKM OCMAaTPUMBATL M HEMeAse HHO YCTPaHATL HapyLue HUs
re pMe TMHHOCTH.

3.9.2. PykaBHble hUnbTpbl

3.9.2.1. Bce gBuxywme cA 4acTi AOMKHbI UMeTb UCNPaBHbIe Orpaxae Husl.
3.9.2.2. O6wee aneKkTpoocBelleHMe pabounx NNoLafoK AOMKHO ObITh MCNpaBHOE U AOCTAaTOYHOE MO HOpMaM.

3.9.2.3. JTiokn u nasbl AOJTKHbI ObITb re pMeTUYe CKU 3aKpbIBalOLWMMUCS U NpeAoTBpallarwmmMmn Bbiopoc nbinu. He gonyckaeTcs nyck
3anbiyie HHOro Bo3ayxa npu HeMfoTHO 3aKpPbITbIX NHOKaX.

3.9.2.4. He ponyckaeTcsi BO BpeMsi paboTbl CHUMaTb OrpaxaeHUsl ¢ ABMXKYLLUUXCA YacTe i MeXaHM3MOB U Pe MOHTMPOBATbL UX.
3.9.2.5. Nepepn BHyTPe HHUM OCMOTPOM huNbTpa crieayeT OTKNIOYUTL (PUNBLTP OT BO3AYLIHOIO NOTOKa C 06e MX CTOPOH NNOTHLIMMU,
M“cnpaBHbIMU WMGe pamMu, 3arnylwkKamu, NPU He06X0AMMOCTU - BCHO Te XHONOIMYe CKyH JIMHUIO, U BbIBE CUTb NpeaynpeauTefibHble
nnakarbi: "He BkntoyaTtb - paboTatot niogu!”. Henb3s BkoyaTb MeXaHU3MbI Nbiie ygarne HUA, NoKa BCA YNOBreHHas NbiNb He 6yaeT
yaaneHa.

3.9.2.6. He ponyckaeTcsi nonb3oBaTbCA NPYU oCcMOTpe (hUNLTPOB Ne PeHOCHbIMU NamnamMu HanpsbkeHMeM 6onee 12 B.

3.9.2.7. AnekTpoaBUraTenu, aneKTPoONpoBoAKa, 3NeKTpoannapartypa u Apyrue aneKTpoTe XHUM4e CKue yCTpOMCTBa AOIKHbI
yOOBne TBOPATL NpaBuaM YCTPOMCTBA 31e KTPOYCTaHOBOK.

3.9.2.8. Kopnyca anektpoaBurarteneu, kopnyc 1 agpyrme meTtannu4yeckue Yact punbTpa, KOTopble MOTyT OKa3aTbCA Nofg

Hanpsbke HUe M, A0SKHbI 6bITh 3a3e MIeHbI; 311e KTPONPOBOAKA 3aKMoYeHa B ra3oBble TPYObLI UAN MeTannmyeckue pykasa, KoTopble
MOFYT Kpe nuTLCA K Kopnycy cdunesTpa.

3.9.3. YcTaHOBKM 6MOXMMUYE CKOM OYUCTKU ra3oBbIX BbIGPOCOB

3.9.3.1. B npouecce akcnnyatauum ycTaHOBOK AOJTKHbI COGNI0AaTLCA HOPMbI Te XHONIOTMYE CKOro peXxuma.
3.9.3.2. He ponyckaeTcs pa6oTa Ha HeucnpaBHOM 060pyAOBaHUU C HeUCNPaBHbIMU KOHTPONbLHO-M3Me pUTeNbHbIMU NpUGopamu.
3.9.3.3. Bce Bpawatowmecsi YacT MeXaHM3MOB AOMKHbI UMeTb orpaxaeHus, pabota 6e3 KOTOpbIX He AoMyckae TCA.

3.9.3.4. AnekpoobopyaoBaHMe AOMKHO GbITb HAAEKHO 3alUULLEHO M AOMMKHO YAOBIEe TBOPSATL Tpe 60BaHUAM npaBun yCcTponcTBa
3NeKTPOYCTaHOBOK.

3.9.3.5. 3ameHa cmecu Kopbl, Topca u onuNok B 6uodmnbLTpe AoMmKHA NPOU3BOAUTLCSA NOCcse NpeaBapuUTesibHOro Be HTMNIMPOBaHUA
CMeCH YMCTbIM BO3AYXOM A0 yAarneHusi cunbHoro 3anaxa geHona B npobax cmecwu, B3AiTbIX B HUXKHE W YacTu cnos 6uodmnbtpa.



3.9.3.6. PaboTHukM, o6cnyxuBarwme yCTaHOBKA ra3004MCTKU, AOMKHbI MMeTb Takue Xe cpeAcTBa MHAUBUAYaNbHON 3aliUThbl, KaK U
paboTHUKN B OCHOBHOM NPOU3BOACTBE.

3.9.4. YcTaHOBKM peKynepauuu pactBoputenemn

3.9.4.1. YnpaBneHue npoLeccoM peKyrne pauum AOJMKHO ObITb, Kak NpaBuno, aBTomammye ckuMm. Kpome Toro, 4OmKHO ObITb
npeAycMOTPEHO AUCTAHLIMOHHOE U MeCTHOe ynpaBrieHue.

3.9.4.2. MNepea noctynneHneM Ha peKyne paLMOHHYI0 YCTaHOBKY aicCOPOLMOHHOro TMNa NapoBO3AyLHasA CMeCb A0JDKHa ObITb OuYMLLeHA
B hunbTpe OT MeXxaHu4e CKMX Npumecemn.

3.9.4.3. Bo usbexaHne BO3MOXHOro pacnpocTtpaHe HUsl noxapa Ha nuHusix NBC 1 Ha NMHMAX BO3AYWHUKOB U3 annapaTtoB, B KOTOPbIX
HaxoAUTCS NApPOBO3AYyLIHAsi CMeCb, AOJDKHbI ObITb YCTAaHOBIE HbI OFHE NperpaauTe nu.

3.9.4.4. Ha orHenperpaguTe nbHbIX U HAPYXXHbIX TPyOONpoBOAax yCTaHOBOK afACcopOLMOHHOro TMna AoMkHbI ObITb YCTaHOBHE HbI
npeAoxpaHuTe nbHble MeMGpaHbl.

3.9.4.5. Bo u36exaHue BO3MOXHOCTU 06pa3oBaHUs BbICOKMX AaBrneHuid B agcop6epax U peKTMUKaLMOHHBIX KONIOHHaX nocreaHue
DOMXKHbI 6bITb 060pYAOBaHbI NpeA0XPaHUTE NbHBLIMU KNanaHaMu.

3.9.4.6. CogepxaHue NapoB pacTBOpPUTENA B NapOBO3AYLIHOW CMeCU Ha BXoAe B peKyrne pauuoHHY YCTaHOBKY aiCOPOLMOHHOIo TMna
He AOJIKHO npeBbiwaTb 50 % HWXHero npeaena B3pbiBae MOCTU NPUMEHAE MOro PacTBOpPUTENA.

3.9.4.7. B cnyyae 3aropaHus yrns B agcop6epe A0/MKHO ObITb NpeAyCMOTPEHO OTKIIoYe HMe Noaayvv B Hero NapoBO3AYLHOW CMecH
WU CYLIUNBHOrO BO3AyXa C NocneaylowWwuM BKNIOYEHUEM cUcTe Mbl NoxapoTyleHus. Mpu aToM pa6oTa ycTaHOBKM A0OJMKHA ObITb
nepekxrniYyeHa Ha aBapUNHbIA PeXUM.

3.10. Tpe6oBaHuA K UCXOAHLIM MaTe puarnam, 3arotoBkam, nonycgabpukaram, roToBoM NPoAyKLnN

3.10.1. XapakTe pucTMKa UCXOQHOIO CbIPbsl, MaTe puanoB, UCNOJIb3ye MbIX AN U3roTOBIIEe HAAl 3aroToBOK, nonydabpukaToB U roToBon
nNpoAyKUUU AOMKHLI COOTBE TCTBOBaTb roCyAapcTBe HHbIM UMM OoTpacneBbiM CTaHAAapTaM, TeXHUYe CKUM YCIOBUSIM, CTaHAapTam
opraHu3auum.

3.10.2. MocTynatolee B opraHM3auuio Cbipbe, 3aroToBKM 1 nonydgabpukaTtsl 4OMKHbI NPOXOAUTL BXOAHOM KOHTPONb Ha COOTBETCTBUE
AeNcTBYOWUM cTaHAapTaMm. B nokasaTte nsix kayecTBa, 0653aTe NbHbIX AN NPOBe PKU, BHOCATCSA, Kak NPaBUIIo, NokasaTenu,
pernaMmeHTMpyeMble TeXHONOrm4ye CKUM NpoLie CCOM.

3.10.3. MNpu oT60pe Npo6, UCNbITAaHUN U NPUMEHEHUM ONaCHbIX BelecTB, Knaccudguumpyemsbix no FOCT 12.1.007 kak BelwecTBa
nepBOro U BTOPOro Kfacca ONacHOCTU, He06X0AMMO NPUMEHATbL CpeACTBa MHAUBUAYANbHON 3alUThI.

3.10.4. Npun npousBoacTBe acteCcTOBbIX TeXHUYE CKUX U3geiMii Heo6XoAUMMO, NO BO3MOXHOCTU, COKpallaTb NPUMeHeHUe BpeAHbIX
BelLecTB U MaTepuanoB. McxoaHble maTe puanbl AOMKHbI BbIOMPaTLCA U3 YCNOBUS MUHUMANbHOIO COAe PXKaHus MpUuMecei ne pBoro
1 BTOPOTO Kflacca onacHOCTU, OTCYTCTBUSA BOAOPacCTBOPUMbIX BPpeAHbIX BELECTB NepBOro, BTOPOro Knacca onacHocTu.

3.10.5. YnakoBKa onacHbIX MaTe puarnoB A0JKHA UMeTb MapkupoBKy B cooTBeTcTBMM ¢ TOCT 19433. MMrpockonuyHble Mate puarnbl
AOMKHbI NOCTYNaTb BO BNaroHe NpoHuLIae MO yrnakoBKe.

3.10.6. PacTapka cbiny4ux maTte puanoB JOJKHa ObITb, Kak NPaBUIO, MeXaHM3MpoBaHa U aBTOMaTM3MpoBaHa.

Mpu pacTapke MCXOQHOrO ChIpbsi He AOMyCKaeTCA pe3KMX MeXaHu4e CKUX Bo3ae UCTBUIA, uTo6bl n3bexaTts paspsaga
3reKTpOCTaTUU4e CKOro 3rieKTpuye CTBa, CO3aHUS B3PbIBOOMNACHBLIX KOHLE HTPaLUIA.

UcxoaHoe cbipbe NepBOro U BTOPOro Kracca onacHocTe i 4OMMKHO NOCTynaTh B NPOM3BOACTBO, Kak NpaBUIio, B rpaHyrniMpoBaHHOM
BuAe Wnu B Buae nacr.

3.10.7. Npu cnuBoHanuBHbIX onepauusx ¢ JIBX cnepyeT ctporo co6nioaate npaBuna 3amTbl OT CTaTMYe CKOTFO 351eKTPUYe CcTBa;
€MKOCTU, B KOTOPbIX HAXOAATCH 3TU XKMAKOCTU, AOJDKHbI ObITb 3aKPbITOro TMNa.

3.10.8. B nomelleHusAx ans XpaHe HUA U NpuMe He HuA nerkoBocnamMme HARLWUXCA U TOPHYUX XUAKOCTEN He AonycKaeTcs OﬁpaLI.l,eHVIe c
OTKPbITbIM OFHE M, a TaKXXe nCnoJsib3oBaHWe UHCTPYMEHTOB, AAaOLWNX UCKPY.

3.10.9. Napame 1pbI 3aroToBOK, NonydgabpukaToB No nepepgenamM AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHMAM Te XHONornye cKux
pernaMmeHToB.

3.10.10. NloTOBbLIE U3AeNUA AOMKHbI NPOXOAUTL Te XHUYE CKUI KOHTpOSib B cooTBeTcTBMU ¢ TOCT mn TY.

3.11. Tpe6oBaHusA kK cnoco6am xpaHe HUAA M TPAHCNOPTUPOBAHUA UCXOAHbLIX MaTe p1anoB, 3aroToBOK, nonycdabpukaToB, roTOBOMN
NpPoAYKUUM U OTXOA0B NPOU3BOACTBA

3.11.1. NpousBoACTBE HHbIE NOME LLie HUA, Tae NPOM3BOAUTCH XpaHeHWe U paboTa ¢ NbIIAWMMU MaTe puarnamm, AOMKHbI ObITb
o6opyaoBaHbl 06Le 06Me HHOM NPUTOYHO-BbITSXKHOW BeHTUNsiuMe . MecTa HanGonbLlero Bbiaene HUs NbIK, Bpe AHbIX NapoB Unu
rasa AoJkHbl O6bITb Fre pMe TM3MpPOBaHbl, 060pyAOBaHbI YCTPOMCTBaMU AN NoKanusauumn ra3oBbigenie HUM (YKpbITUSIMU, Kancynsiume i)
C MeCTHOM BbITAXXHOW Be HTUNsAILMe i, 4ToGbl 06ecneyYnTs coaepxaHue BpeAHbIX BellecTB B Bo3ayxe paboyen 30HbI, He
npesbiwatowee NAK (npeaensHo AonycTMMbIE KOHLIE HTPaLIUMK).

3.11.2. Tpe6oBaHuA No 6e30nacHbLIM YCNOBUSM COBME CTHOIO XpaHe HUSl MHIFpeANeHTOB U3noxeHsbl B N.  3.1.25 yacmm Il HacTosAwmx
MpaBun.

3.11.3. MaTte puanbl, XxpaHsiluMe cs Ha OTKPbITLIX NoLaAKax, AOMKHbI CKNaanpoBaTbCs Noj HaBe CoOM.
3.11.4. TpaHcnopTMpoBaHMe ChIMy4YnX MaTe puanoB AOMKHO cooTBeTCTBOBaTL N. 9.2.19 yactm | HacToAwwmx MpaBun.

3.11.5. MecTa HanGonbLEero Bbige e HAA NAPOB yrie BOAOPOAORB AOMKHbI ObITb CHaGXe Hbl Me CTHOWN BbITS)KHOW BeHTUNSALME N, YTOObI
oGecneunTs coaepkaHue BpeaHbIX BelleCcTB B Bo3ayxe paboyei 30HbI He Bbiwe MAOK.

B nomMeLeHUAX ANA XpaHe HUsSl U UCNONb30BaHNUsA 6e H3MHa-pacTBOPUTENIS He AonyckaeTcs o6palleHUe C OTKPbITLIM OFHEM.
MUckyccTBe HHOE OCBeLLeHME AO0SMKHO GbITh U3rOTOBIIEHO BO B3PbLIBOGE30MacHOM UCMOSTHE HUN.

Ons BCKpPbITUA Tapbl He AoNyCKaeTCA UCNOJIb30BaTb MHCTPYMEHTbI, Aaloliue npu ygape UCKpy.



He AonyCKaeTcd CliMBaTb U NepeKavyMBaTb pacTBOpuUTesib C NOMOLLLIO CXXAaToOro Bo3agyxa BO n3bexaHue oGpasoBava
B3pPbIBOONACHbIX cmecem napoBs.

3.11.6. I'Ioapex(.quHble MeLllKu ¢ ac6ecTom u APYyruMmu nbinie BUOHbLIMU, CbiNyYUMU MaTe puanamMmum OOJTKHbI ObITb He Me e HHO
OTPpe MOHTMPOBAaHbI UNN NOMe LlWe Hbl B uenblii MeLoK, KOTOprﬁ cnepnyeT 3allUTbL U NPpOMapkupoBaTb B COOTBETCTBUU C
yCTaHOBJ1€ HHbIMU TpeGOBaHVIHMM.

3.11.7. YcnoBus xpaHe HUAl He [OJIKHbI AOMNYyCKaTb CrieXuBaHUsa MaTte puanoB. MMrpockonuyHble MaTte puarnbl AOMKHbI XPaHUTLCS BO
BriaroHenpoHnL,ae Mom ynakoBKe.

3.11.8. YnakoBka usgenuiu rotosom Npoaykumum AorikHa o6ecneynBaTb UX 3alUUTy B TEYEHME CPOKA, yKa3aHHOro B HOPMaTUBHO
Te XHMYe ckow AoKymeHTauumn (HT) Ha n3genusa KOHKpe THbIX BUAOB.

3.11.9. YcnoBus xpaHe HUSl U3aenNuin AoMKHbI COOTBEe TCTBOBaThL rpynne ycrnoBui xpaHeHus 2(C) NOCT 15150.
HononHutenbHble Tpe60BaHUA Ha XpaHe HUe usaenui ycraHasnuatotcs B HT[ Ha u3pgenusa KoHKpe THbIX BUOOB.

3.11.10. Uspenus, nsrotaBnuBaeMble opraHusawmen no NPon3BoACTBY ac6e cToTe XHUYe CKUX U3ae NI, TPAHCMOPTUPYHOT BCEe MU
BUAaMu TpaHCNopTa B KPbITbIX TPAHCNOPTHbIX CpeACTBaX (KPbITbIX BaroHax, yHMBe pcarnbHbIX KOHTE AHe pax U ap.).

3.11.11. JononHuTenbHble Tpe 60BaHUA K TPAHCNOPTMPOBAHUIO HEKOTOPbIX U3aenui yctaHaBnueatoTcA B HTl Ha npousBoACTBO 3TUX
n3penun.

3.11.12. NpombIiwneHHbIe oTxoAbl POPMUPYIOTCA MO XOAY TEXHOJIOrM4Ye CKOro npouecca fno uexam U cocpefoTaynBaloTcA Ha
NPOMBbILISIeHHOW MIoLWaaKe KaXaoro uexa, ae cobuparoTcs M noMe LaloTcs B Tapy B 3aBUCMMOCTU OT Kinacca ONnacHOCTU.

3.11.13. Bce npombilneHHbIe 0TXOAbI AeNATCA Ha YeTbipe knacca onacHoc (FTOCT 12.1.007):
nepBbINA Knacc - BelwecTBa (0TxoAbl) Ype3BbI4YaliHO ONacHbIe;

BTOPOM KNnacc - BellleCcTBa (0TXoAbl) BbICOKO ONacHbIe;

TPEe T Krnacc - BewecTBa (0TX0Abl) YMe peHHO OnacHbIe;

YeTBEPThLIN KNacc - BelyecTBa (0TX0Abl) Mano onacHble.

3.11.14. C60p 1 XpaHeHMe OTXOAO0B AOIKEH OCYLLe CTBNATLCA B COOTBE TCTBUM € [TopsAKOM Hakonse HUsi, TPaHCNOPTUPOBKMU,
o06e3BpeXnBaHUA U 3aXOPOHE HUSI TOKCUYHbIX MPOMbILLIIEHHLIX OTXOA0B.

3.11.15. OTxoAbl NnepBOro Knacca NomeLaloTcsl B cTanbHble 6annoHbl, NPoBepeHHbIe ABYKPATHO Ha re pMe TMYHOCTL (Mo Mepe
YNNoTHE HUSI U HanoJIHe HUSI 3aKPbLIBAKOTCS CTaNbHOM KPbILWKON U 3aBapUBalOTCSA 351e KTPOora3ocBapKo).

3.11.16. OTx04blI BTOPOro Kfiacca onacHOCTM NomMe LWakTcs B NOJINITUNIEHOBbIE Me LUKU.
3.11.17. OTxoAbl TPETbErO KNacca NoMeLLarTcA B OyMaXHble Me LKW,

3.11.18. OTxoAbl Ye TBE PTOro Knacca cobuparoTcs Ha NPOMbILLNEHHON Nolwagke B BUAe KOHycoo6pa3HoW Kyuu, oTKyaa
aBTOMOrPy34MKOM NeperpyxarTcs B re pMe TMUHbIN CaMOCBallbHbI aBTOTPAHCMOPT M AOCTaBMAKOTCA Ha NONUIOH 3aXOPOHEe HUSA.

Bo usb6exaHue nbineHusi oTxoabl NAOTHO 3aKpbiBaKOTCA NONU3TUIIE HOBOW NIe HKOM.

3.11.19. TpchnolepoaaHMe MPOMbILWSIe HHbIX OTXO40B Ha NONTIUFroH NPON3BOANTCA TPAHCNOPTOM OopraHM3auum B COOTBEe TCTBUU C
npaBVI.ﬂaMM nepeBO3KU ONAaCHbIX rPy3oB aBTOMOGUNbHLIM TPaHCNOPTOM.

3.11.20. Bce paboThl, CBA3aHHble C 3arpy3Koi, TPAHCNOPTMPOBaHMEM, BbIFPY3KON U 3aXOPOHEeHMEM OTXOAO0B, AOJKHbI ObITb, Kak
npaBu1II0, M€ XaHM3UPOBaHbI.

3.11.21. TpaHcnopTMpOBaHMe OTXOAOB creayeT NPOU3BOAUTL B CneLuuanbHO 060pyAoBaHHOM TPAHCNOPTE, UCKITHOYAKOLWE M
BO3MOXHOCTb NOTepb MO NyTU ClieJOBaHUA U 3arpsi3He HUS OKpYXKatoLe cpeAbl, a Takke obecneuynBaloweM yao6cTea npu
neperpyske:

TpaHCNOpT AN nepe BO3KU NONYXUAKUX (NacToo6pasHbIX) OTXOA0B AOKEH GbITb CHaGXeH WaHroBbLIM Npucnoco6neHwem ans
cnuBea;

npu nepeBo3ke TBe pAbiX U NblfieBUOHbIX OTXOO40B Heob6xoAUMO camocTosTe fibHOe yC1'p0ﬁCTBO WUInun Tapa c 3axBaTHbIMU
anCﬂOCOG.ﬂeHMﬂMM AnA pa3rpy3kym aBToKpaHaMu NOJIUroHa;

npu pa601'e C HeynakoBaHHbIMMU Nbifie BUAHLIMU OTXO04aMuU Heobxoaumo yBaXxHeHMe Ha BCeX 3Tanax: npu norpyske,
TPpaHCNOpPTUPOBAaHUU, BbIrpy3Kke U paspaBHUBaAHUMN.

3.11.22. O6e3BpexnBaHME U 3aXOPOHEHUE TOKCUYHBIX MPOMBbILLIIE HHbIX OTXOA0B OCYLUe CTBNAIOTCA Ha crneLuyarnbHbIX HXe He PHbIX
COOpPYXeHUAX - MOSIUFOHAX 3aXOPOHE HUA TOKCMYHbIX NPOMbILLNEHHbIX OTXOA0B.

3.11.23. Pa6oTHMKN, 3aHsATbIE COOPOM, XpaHe Hne M, TPaHCNOPTUPOBaHNEM, MPUEMOM OTXOAO0B Ha NMOJIMroOHe, AOJTKHbI ObITh
O3HaKOMJeHbI C COOTBE TCTBYHOLUMMM UHCTPYKLIMSIMU NO TeXHUKe 6e30MacHOCTU, NPOTMBONOXapHOM 6e30MacHOCTU M NPOMbILLNE HHOM
caHuTapum, pa3paboTaHHbIMW OpraHM3auuvein u yTBe pxaeHHbIMU NoCce COorflacoBaHUA C LieHTPaMU FrocyAapCTBe HHOro CaHUTapHo-
aNuAae MMONOrMye cKoro Haasopa B cy6bektax Poccuiickon ®epepaumm, ropoaax u paMoHax u cryxbamm noxapHon 6e3onacHocTv.

3.11.24. O6paboTka ucnonb3yeMbiX B NPON3BOACTBE OTXOAOB (06ecnbinMBaHWe, U3MenbYye HUE) JoMKHa NPOU3BOAUTLCS B 3aKPbITOM
060pyAoBaHNU, OCHaLLE HHOM acnMpaLUMOHHOU CUCTE MOM.

3.11.25. B cootBeTcTBMU ¢ CaHluH 2.2.3.757-99 npu paboTax c acbecTomM u ac6ectocoae pxawumm maTte pManamm
acbecTocofepxalime oTXoAbl HA TepPPUTOPMU OPraHM3aLUN AOMKHbI XPaHUTLCA B 3aKPbITbIX € MKOCTAX: GyHKe pax UNU KOHTe iHe pax.
3arpy3o4Hble U pa3rpy3oyHble YCTPOMCTBA e MKOCTEeW ANsi XpaHe HUSI CYXUX OTXOAOB AOMKHbI 6bITb 060pyAO0BaHbI acnupalmen ¢
annapaTtaMu Ansi OYUCTKU Bo3ayxa.

3.11.26. He ponyckaeTcsi nOBTOpHOe UCNONb30BaHMe 0CBOOOXAeHHbIX OT acbecTa MeLKOB B KayecTBe MaKynaTtypbl, Tapbl Ansi Kakux-
nubo matepuanos.



3.12. Tpe6oBaHuA K cpeacTBaM MHAUBUAYaNbHOM 3aLUThI

3.12.1. Pa6oTHMKaMm, 3aHATLIM B NPOU3BOACTBe acHeCcToTe XHUYE CKUX U3aenuit, cneumanbHas ogexaa, cneuvansHasa o6yeb u apyrue
cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOMN 3alMThl 4OMKHbI BblAABaTLCH B COOTBETCTBMM ¢ TUNOBLIMM OTpacrie BbIMM HOpMamu 6ecnnaTHom
BblAauu cneuumanbHoOn ogexabl, cneyvanbHon o6yBY 1M OpYrMx cpeacTB MHAMBUAYaNbLHOMW 3alUThI.

3.12.2. Cneuopexay, cneLo6yBb U MHAUBMAYalNbHbIe CpeACTBa 3alUTbl BLIHOCUTL 3a NpeAe bl OpraHn3auumn He gonyckae Tcs.
XpaHUTbL X Heo6xoAMMO B rapfe poGHbIX MOMe LLie HUSIX, OTBE YaloLUX Tpe 60BaHMAM e NCTBYIOLUX CaHUTaPHbIX HOPM.

He ponyckaeTcs npousBoauTb CTUPKY CneLoAeXAbl PpaCTBOPUTENISIMU M APYTMMU B3PbIBO- U NOXapOoONacHbIMU Be e CTBaMM.
3.12.3. BbigaBaemas cneyopexna u cneyobyBb AOMKHbI OTBeYaTh A€ ACTBYIOLWMM CTaHAapTaM U ObiTb NPUrogHbLIMY MO pa3Mepam.

3.12.4. Cneuopaexay paboTHUKOB, 3aHATLIX Ha y4yacTKaX, [Ae BO3MOXHO BblAeneHue Nbinuv (B NOAroTOBUTE NIbHLIX LieXax, Npu
CKnagMpoBaHUU U TPAHCMOPTUPOBAHUM MbINISILLUX MaTe puaros U T.n.), Heo6xoAuMo o6ecnbiNMBaTh B cheLnanbHbIX NoMe e HUsAX
nocrne Kaxgon cMeHbl.

3.12.5. Pa6oTHuku 6e3 cneuoaexasl, cneyobyBu n Apyrux cpeAcTB MHAUBUAYaNbLHOW 3almUThI K paboTe He AONycKaloTCs.

3.12.6. PaboTHMKM LI XOB U Y4acTKOB, IAe YpOBeHb LyMa NpeBblllaeT A0NYyCTMMbIE HOPMbI, AOMMKHbI ObITb 06ecneyYyeHbl cpeAcTBaMMU
VHAMBUAYaNbHOM 3aWnTbl (MPOTMBOLYMHBIMY HayLWHUKaMW, BKNaabIlwamMuy v T.4.).

3.12.7. ins npeAOXpaHe HUS KOXKM PYK OT 3arpsA3HAIOLWNX U pa3gpa)xarlmx BelecTB paboTHUKM [OIMKHbI 06ecneynBaTbCs
COOTBETCTBYIOLMMMU 3aLMUTHLIMU NPOochMnakTMye CKWUMM Ma3siMn UNU Nactamu.

3.12.8. [ins 3awmThbl OpraHoB AbIXaHUA OT BCeX BUAOB NPOMbILLIIE HHON NbINU PaboTHMKM AOMKHbI 06ecneYnBaTbCA
NPOTMBONbINE BbIMU pecnupaTopamMm.

3.12.9. inA 3awmThl rNas U nuua oT BO3MOXHOI0 NopaxeHUsA paboTHUKM AOIMKHbI GbITb  06ecneyYe Hbl MHAUBUAYaNbHLIMU 3aWUTHLIMU
npucnoco6neHMAMM (04KaMU, WMTKAMKU, MackaMu), BbIGOP KOTOPbIX 3aBMCUT OT KOHKpPEe THbIX YCNIOBUI NPOU3BOACTBE HHOrO NpoLecca.

3.12.10. B kaxxAoM noxapo- U B3pbIBOONACHOM Liexe A0SkKeH ObIiTb aBapUiHbINA 3anac NPOTMBOrasoB COOTBE TCTBYIOLWUX MApPOK B
Konu4ecTBe, He06X0AMMOM ANA cnaceHUsA ngen.

3.12.11. OTBe TCTBEHHOCTb 3a HEUCMONb30BaHWe BCEero KOMMIeKTa o6s3aTe NbHbIX ANA HOLWE HUSl CPeACTB MHAMBUAYaNbHOWN 3aliUThI
HapaBHe ¢ pa6oTHUKaMu, HenocpeACTBE HHO BbIMOMHAKLWMMMY paboTy, Bo3naraeTcA Ha MacTepa u HavyanbHWKa y4acTka UnM cMeHbl B
yCTaHOBMNEHHOM nopsake.

3.13. MeanumHckoe obcnyxusaHue

3.13.1. ina oka3aHWA Me AULIMHCKOMN NMOMOLLM B KaXXA0MW OpraHM3auumu no nponsBoacTBy acbe cTtoTe XHUYE CKUX U3AeNUNA JOMKEH ObITb
o6opyaoBaH 3apaBNyHKT, KaTe ropusi KOTOPOro HasHayaeTcsl B 3aBUCMMOCTU OT CMIUCOYHOMO KONM4yeCcTBa paboTalolumx B opraHusauuum,
cornacHo Tpe6oBaHusam CHull 2.09.04-87.

3.13.2. 3apaBnyHKT AomkeH ObITb 06ecneyYeH AeXypHbIM TPAHCNOPTOM ANA Ne pe BO3KM NOCTpaAaBLUMX OT HECHACcTHOro cny4vas u
3a6oneBLlKX B neyebHble yupexaeHUs.

3.13.3. Bce npon3BoACTBEeHHble NOME e HUSA AOJKHbI ObITb CHaGXe Hbl anTeYkamMmyu ¢ Me AULIMHCKUMU cpeACcTBaMU ANA OoKa3aHus
HE OTIOXXHOW Me AULMHCKOWU NOMOLLMN.

3.13.4. Bce paboTHUKM AOMKHbI 6bITb UHGPOPMUpPOBaHbLI 0 cnocobax Hanbonee GbLICTPON CBA3M CO 3APaBNYHKTOM, C NpaBUlamMmmu
OKa3aHusi NepBOM NOMOLLM NOCTPaAABLUMM NPU HeCYaCTHOM cry4ae.

3.13.5. MNpun oxorax, paHe HUAX, OTPaBIE HUSIX UNU APYITUX HE CHACTHbIX CRyYyasiX NOoCTpaAaBLUUMA UMM OGHaAPYKMBLUUIA 3TO AOIKEH
COO6LWMTbL aAMUHUCTPALMY, B 3APABMNYHKT, NOCIe Yero Heo6xoAMMO U NPUCTYNUTL K OKa3aHUIO NOMOLUM NocTpaaaBLue My.

PA3[EN 4
NPOU3BOACTBO ACBEECTOBOIO KAPTOHA

4.1. Tpe60BaHUs K NPOM3BOACTBE HHbIM NpoLieccam
4.1.1. O6wme Tpeb6OBaHNA

4.1.1.1. Mpou3BoACTBEHHbIN NPOLIECC U3rOoTOBNEHUS ac6e CTOBOro KapToHa A0J/HKeH COOTBe TCTBOBaTh Tpe6oBanmusam MOCT 12.3.002 u
ocylle CTBIIATLCSA COMNIACHO pernameHTy Uiv Te XHOJNornye cCKoM KapTe, yTBe pXxAae MbIM rMaBHbIM UHXeHepOM opraHu3auum
(acbokapToHHas thabpuka) Unu rnaBHbLIM UHXeHe POM BhlilLe CTOosILEe ! OpraHu3auumn (o6bLeanHe HUe, KOMOGMHaT, KOMNaHUSA).

4.1.1.2. Ha kaxayro pabouyro npodpeccuto unum Bua paboTt AOMKHbI ObITb pa3paboTaHbl MHCTPYKLWM MO OXpaHe TpyAa, COCTaBleHHbIE B
COOTBETCTBUU C TeXHOJIOrMYE CKUMU perfiame HTaMu, MHCTPYKLUUAMM NOo 3KcnnyaTauum o6opyaoBaHus, HacToswmmu NMpasunamu, a
TaKke AeNCTBYHOLWMUMU HOPMATUBHLIMUY NPaBOBbIMU aKTaMMu.

4.1.1.3. Ha Bcex pabouux mecTax, npeACTaBNAKLWMUX ONAaCHOCTb ANSA XU3HU U 300POBbA PaboOTHUKOB, AOMKHbI ObITb BbiBe LLE Hbl
COOTBeTCTBYIOLME NpeaynpeauTenbHble 3HaKu U HagNUCK.

4.1.1.4. Ha pabouux Mectax U1 B NPOU3BOACTBE HHbIX 30HaX, IAe cofepxaHue acbecTocopepxallen NbINU B Bo3ayxe npeBbiliaeT
Hopmbl MOK ans Bcex paboTHMKOB 06513aTe IbHO HOLLEHUE CpeACTB 3aliUTbl OPraHOB AbixaHus (pecnupaTtopoB), BbIGOp TMNa
KOTOPbIX 3aBUCUT OT YCITOBUI NPOU3BOACTBA, Bpe AHbIX MPOU3BOACTBE HHbIX (DAaKTOPOB U YPOBHS KOHLe HTpauMu, Korga-nuéo
3aMepeHHOro Ha AaHHOM pabo4yem MecTe, U koadchuLMe HTa 3a4e PXKKU NbINK, XapaKTe pHOro Ans AaHHOro TMna pecnupartopa. CneayeT
NPUMEHSATb TOJNIbKO Te TUNbI pecnMpaTopoB, KOTopbie pekoMeHAoBaHbl MuH3gpasom Poccuu.

4.1.1.5. B uexax u Ha y4acTkax, rie ypoBeHb LyMa npe BblllaeT CaHUTapHbIe HOPMbI, Pa6OTHUKM [OMKHbI GbITh 06e creyeHbl
cpeAcCTBaMU MHAMBUMAYaNbHOMW 3alUTLI OT LWyMa.

4.1.1.6. PactapuBaHue MeLLUKOB ¢ ac6eCTOM [OJDKHO NPOU3BOAUTLCH MeXaHU3UPOBaHHbLIM CNOCOGOoM.

Paboyee mecTo pactapMBaHUA MeLLKOB ¢ acbecToM u o6opyaoBaHMe, Ha KOTOPOM NMPOU3BOAUTCH pacTapuBaHue, AOMMKHbI ObITb
noacoeAuHe Hbl K CUCTeMaM acnupauum ¢ annapataMy AA OYMCTKM Bo3ayxa.



4.1.1.7. KoHBe e pbl, TpaHCNopTUpYyloLwme ac6ecT, pacTapeHHbI U3 MeLLUKOB UMK 3arpyxaeMbii rpeiide pHbIM KpaHOM U3
Me XaHU3UPOBaHHOTO CKNaaa, AOMKHbI GbITb YKPbITbI N0 BCEW ANMHE HeNOABWXHLIMU Fre pMe TUYHLIMU YKPLITUSIMUA BO U36exaHue
BblAerneHus acbecrocoaepxaliem Nbinv B atmocce py pabounx mecr.

MecTa 3arpys3ku acbecTa Ha KOHBeI;Iep W pa3rpy3ku ¢ Hero 4OJXKHbI O6bITb NOACcOeAMHE Hbl K CUCTE MaM acnupauuu ¢ annapatamMu ans
O4YUCTKU BO3ayXxa.

4.1.1.8. KoHBeWie pbl, TPaHCNOPTUpPYIOLME He3aTapeHHbIN ac6ecT, A0MKHbI ObITb OCHALLE Hbl GITOKMPOBKaMU, UCKITHOYAOLWUMKU UX NYCK
A0 nyckKa acnMpal OHHbIX YCTaHOBOK.

B cny4yasix octaHoBa KOHBe e poB, TPAHCMOPTUPYIOLWMX He3aTapeHHbIN acbecT, No aKcnyaTalMOHHOM NN aBapUHOWN
Heo6Xx0ANMOCTU acnMpaLMOHHbIe CUCTEMbI AOMMKHbI OTKIHOYATLCA He paHblue, YeM Yepe3 20 MUHYT Nocre OCTaHOBKM KOHBE e poB.

4.1.1.9. O6opynoBaHue ans npousBoacTBa acbeCcToBOro KapToHa AOIMKHO ObITb OCHaLLEHO NMyNbTaMy MeCTHOIO U ANCTaHLMOHHOTO
ynpasneHus.

nyanbl ANCTaHUUOHHOIO ynpaBrneHUs OOMKHbI ObITb pacnonoXxeHbl B OTAEJIbHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX NMOMe e HUAX.
nyanbl MeCTHOro ynpaBJie HUs OJMKHbI ObITb CHaGXeHbI YHMBe pcallbHbIMU NepekKn4yaTe naMu nporpamMm ynpasBrie HUA.

4.1.1.10. Ha kaxxgo e AMHULe NPOU3BOACTBE HHOrO 060pPYyAOBaHUSA, NyNbTax MeCTHOIO M AUCTaHLIMOHHOTO yrnpaBneHUs n
KOMMYHMKaLIMOHHON annapaTtype 35ieKTpuye ckux NpUBOAOB AOMKHbI ObITb HaHe CeHbl YeTKMe OAHO3HauYHble Haanucu. Haanucw,
HaHeceHHble Ha 06opyaAoBaHMe, AOMKHbI ObITb XOPOLIO BUAHBI C NyNbTa MeCTHOro ynpaBrie HUA 3TMM o6opyAoBaHUE M.

4.1.1.11. NMopsgok nycka, o6cnykuBaHUsl 1 0OCTAaHOBKU 060pyAOBaHUs Ansi NPOU3BOACTBa ac6e CTOBOro KapToHa, ero
BCroMorare fibHbIX M€ XaHU3MOB M YCTPOWUCTB B IKCMITyaTaLlMOHHOM peXume U B aBapUMMAHOW CUMTyaLMu AOKEH ObITb U3NOXEH B
TeXHONorn4ye cCKon AOKyMe HTauum.

4.1.1.12. O6opynoBaHue Ansi NPOU3BOACTBa acbeCcTOBOro KapToHa AOJKHO ObITb OCHaLLe HO aBapUMHLIMU BbIKITOYaTENISIMU U
cpeAcTBaMM NoAauv 3ByKOBbIX U CBETOBbIX CUFHANOB Npu nycke. 3anyck o60pyaoBaHusi, NOABUXHbIE YacTM KOTOPOro HaXoAATCsl BHe
npenenoB BUAMMOCTU C MeCT yrpaBrie HUsl, AOIDKEH COOTBE TCTBOBAaThb Tpe6oBaHmaAm n. 6.4.10 yac | HacToAwmx MpaBun.

4.1.1.13. YcTpOoMNCTBO M 3KCNNyaTaLuus 3neKTPoyCcCTaHOBOK AOMKHbI COOTBe TCTBOBaTh Tpe 60BaHMsAM NpaBun ycTpoucTea
3M1eKTPOYCTAaHOBOK, MPaBUI 3KCNSyaTaLUK 351e KTPOYCTAaHOBOK NOTpe6uTtenem u npaBun Te XHUKM 6€30MacHOCTA NpU 3KCNNyaTauum
3NeKTPOYyCTaHOBOK NoTpebuTtenem.

4.1.1.14. Pa6oTHMKM, 3aHATLIE B NPOU3BOACTBe acbeCTOBOro KapToHa, o6ecne4YnBaloTCs cpeacTBaMu MHOMBUAYaNbHOW 3alUTbI,
HOMEHKNaTypa 1 CPpOKM Nonb30BaHUsl KOTOPbLIMU OnpeAeneHbl TMNOBbLIMU oTpacre BbIMM HOpMaMu 6ecnnaTHol Bbiaaun paboTHMKaM
cneumanbHOM oAexXxabl, cneumnansHon o6yBU U APYrMxX CPeaACTB UHAMBUAYANbLHON 3aLWUTLI.

4.1.1.15. nA ouncTku cneyonexnbl paboTHUKOB, MMe IOLMX KOHTaKT C ac6eCcTOM Npu pacTapuBaHUM €ro U3 MeLLUKOB U
TPaHCNOPTMPOBaHUU HeynakoBaHHOro ac6ecTa B OTAeneHUe NpUroToBrieHUsi Macchbl, OT acbecTtocoae pxalle NbINU AOMKHA ObITb
ob6opyaoBaHa acnMpaLMOHHasA yCTaHOBKA C annapatamMy A1 O4MCTKM Bo3ayxa.

4.1.1.16. Paboune mecTta B opraH1M3aumsx no Npom3BoAcTBY ac6eCcToBOro kapToHa AOMKHbI GbITb aTTe CTOBaHbl HA COOTBE TCTBUE
Tpe6oBaHMAM OxpaHbI TpyAa.

4.1.2. CknagupoBaHue UCXOOHOro CbIpbA - ac6ecTa

4.1.2.1. YcTponcTBa CKNagoB Ans XpaHe HUsl acbecTta HaBanoMm M ynakoBaHHOM B M€ LUKU, UX pa3MelleHne u o6opyaoBaHue AOMKHbI
COOTBETCTBOBaTb TPe 60BaHMAM yTBE pXAeHHbIX B YCTAaHOBIE HHOM Nopsiike HOPM Te XHOSOrnye CKOro Npoe KTMpoBaHus,
CTpoUTENbHbIX, CAHUTAPHLIX HOPM U NpPaBui.

4.1.2.2. [ina kaxaoro cknaga AoMkHbl 6bITb pa3paboTaHbl UHCTPYKLMK Mo Ge30MacHOMY pa3Melle HUIO He ynakoBaHHOIO U
wraGenMpoBaHUIO 3aTapeHHOro B MeLlku acGecTa.

4.1.2.3. anI Bbe3ae Ha TeppUTOPUIO CKraga OOoJKHa ObITb BbIBeLLeHa cxeMa ¢ YKa3aHne M HanpaBneHUA ABUXeHUA U pasrpy3ku unu
CTOSAAHKM TPAHCMNOPTHbLIX CPpeacCTB.

OBWKeHMe aBTOTpPaHCNOPTa HAa NoALE3AaX K CKIaAam AOSHKHO perynMpoBaTbCs NPaBMiaMmu 40POXKHOIro ABUXKE HUSI.

4.1.2.4. Noave3saHble nyTM K CKnagam AO0J1XKHbl MMeTb TBe pAoe NoKpbiTMe U coaepxatbCA B UCNMPAaBHOM COCTOAHUMN. B 3umHee BpemMs
OHMU AOJTXKHbI perynsapHoO o4YuwaTtbCA OT CHera v nbga v NoCbiNaTbCA Ne CKOM UIU LUNaKoMm.

4.1.2.5. Bce onepauum Ha cknapax, CBsis3aHHble C pa3rpy3koi U nepemeLleHneM rpy3oB U OTHOCSILLME CA K KaTe ropusiM Tshke nbix pa6or,
[OIMKHbI 6bITb MeXxaHu3upoBaHbl cornacHo MOCT 12.3.020.

4.1.2.6. MewwKM c ynakoBaHHbIM B HUX ac6eCTOM AONKHbI YKNnaAablBaTbCA B WTa6enu BnepeBA3Ky. BoicoTa wrabens npu py4yHou
yKknagke AomkHa 6bITb He 6onee 3 M. Ac6ecT B pBaHOI HEMCNPaBHOW Tape yKnaAbiBaTb B WiTaGenv He AomnycKkaeTCA.

4.1.2.7. 3akpbITble cknabl ANsi XpaHe HUA He yNnakoBaHHOTo acbecTa A0oMKHbI ObITb CHabXeHbl ABE PAMU UM BOPOTaMU.

[ns npeaoTBpalle HUA NPOHUKHOBE HUSI MbINW B CMeXHbie NPOU3BOACTBEHHble MOMeLUeHUs U B aTMOcde py HapyKHOro Bo3gyxa
ABepu, BOPOTa U NpoeMbl Ansi KOHBe e pOB, TPAHCMOPTUPYOLWMX ac6ecT B nocreaylolme Te XHONOrMYe ckMe onepauum, 4OMKHbI
6bITb YNNIOTHE HbI C AOCTAaTOYHOW CTeNeHbIO re pMeTU3auuu.

4.1.2.8. iBepu 1 BopoTa CKIlafoB AOIMKHbI ObITb 060pPYyAOBaHbI 3aNMparLLMMN YCTPONCTBaMMU, KITKOYM OT KOTOPbIX criegyeT XpaHUTb Y
MacTepa Unu HavyanbHUKa cMeHbl (Liexa).

4.1.2.9. lNpwu pasrpy3ke 3aKpbITOro ckraga HeynakoBaHHOro acbecra npy NOMoLM MOCTOBbIX rpeide pHbIX KpaHOB Npue MHble GyHKe pa
AOMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbI NAOLWAAKaAMU C Ne PUITbHLIMU OrpaXAe HUAAMU MO HapPY)KHOMY U BHYTPe HHe My e puMeTpaM 3TMx
nnowapgok. Orpaxae HUA AOMKHbI OTBeYaTb Tpeb6oBaHuaM n. 5.2.23. yacm | HacToswwmx MpaBun.

4.1.2.10. HaxoanTbCA Ha 3aKpbITbIX CKNagax npu paéoTe rpeide pHOro kpaHa He gonyckaeTcs.

4.1.2.11. PemoHT rpeiidpe pa cneayeT NPoU3BOAUTbL HAa POBHOM U ouMLLe HHOWN nnowaake. PacnonoxeHne v yCTpOMCTBO NOLWAAKN
AOIMKHbI UCKIOYaTb BO3MOXHOCTL OOpYLLEHUA Ha Hee HeynakoBaHHOro ac6ecrta. Bxoa Ha nnowaaky Ansa pemoHTa rpeidepa
pa3peluaeTcs nocrne yCTaHOBKWA €ro B YCTOWYMBOM MOJIOXKE HUM Ha NOBE PXHOCTU MIOLAAKU U OTKIIOYE HASI OT CETU 3NeKTPOoNUTaHUs
MOCTOBOFO KpaHa B YCTaHOBJIEe HHOM MOpsiAKe.



4.1.2.12. 3arpy3ou4Hble U pa3rpy3oyHblie yCTponcTBa OyHKke pOB ANA XpaHe HUS He ynakoBaHHOIo acbecTa AOMmKHbI ObITb 060pyAOBaHbI
acnMpauMoHHbLIMM CUCTEMaMM C annapaTaMu Ans OYMCTKM Bo3ayxa.

4.1.2.13. Pa3rpy3o4Hbie yCTPOUCTBA CKNagoB U GyHKe poB A0MKHbI ObITb 060pyAOBaHbI NNowaakaMu ¢ nepunamu, B cnyvyae

HeobX0ANMOCTN MeXaHu4ye CKUMU npuBoaamMmu Ana oTKpbITUA U 3aKpbITUA 3aTBOPOB, npucnocoGnevaMM, npeaynpexaavwwmmun
CBOﬂ006p83OBaHMe n 3aBUCaHMe matepuana (LLIypOBKaMVI, BOpOUJMTeﬂﬂMM).

4.1.3. NMpurotoBneHne ac6ecTtoBon Macchbl

4.1.3.1. EMKocTV Ans npurotoBneHUsa ac6ecTtoBon Macchl (6acceiH BogHOW cpeAbl) U ANA NPUMroToBNeHUA CBA3YIOLWEro pactBopa
AOMKHbI ObITb M3roTOBMEHbI C AOCTAaTOYHOW CTENEHbIO re pMe TMHHOCTU, UCKITIoYaloLLe i BO3MOXHOCTbL NPOCaYMBaHUA BOAbl U3 HUX Ha
nonbl pa6oyero MecTta no UX o6CnyKMBaHUIO.

4.1.3.2. Tpy60- 1 naponpoBoAkl, NoAaowme BoAy U Nap B € MKOCTU ANt NPUroToBIe HUA ac6eCcToBOM MaccChl M CBA3YIOLEro pacTBopa,
W UX 3anopHas annapaTtypa A0JDKHbI ObITb B UCMIPAaBHOM COCTOSIHUM U UMeTb HafeXHbie YNITOTHE HUSA CTbIKOBOYHbLIX COeAUHE HUM,
UCKIoYaLwme TeYb BoAbI U BbiAeieHMe napa Ha nosnbi v B atMmocde py paboyero mecra.

4.1.3.3. EMKocT Ans npurotoBneHUs ac6e cToBon Macchbl U Afsi NPUrOTOBIIE HUA CBA3YHLEro pacTBopa A0MKHbI ObITb OrpaXxaeHbl.
OrpaxpaeHusi AOMKHbI OTBe4aTb Tpeb6oBaHMAM n. 5.2.22 yactm | HacToswmx Mpasun.

4.1.3.4. YpoBeHb 3anosiHe HUSl € MKOCTU ANsl NPUroToBNeHUsi ac6e CcTOBOM MacChl U CBA3YHOLWEro pacTBopa AoMmkeH 6bITb He 6onee 60 -
70 %ux obbema.

4.1.3.5. MexaHuyeckoe 1 aneKTpuyeckoe o6opyaoBaHve (NpMBoOA yCTPOWCTBA ANA NepeMelunBaHUs ac6ecToBOM Macchl U HacocC Ans
ee nepekayku) e MKOCTU ANns NpUroTosreHUsi ac6e cCToBO Macchbl AOMMKHO COOTBEe TCTBOBaTL TpeboBaHusAmM pasgena 6.1 yacmm |
HacToswmx MpaBun.

4.1.3.6. OuMcTKa e MKOCTU U NepeMeLlMBaKoLLero ycTpoMcTBa U UX pe MOHT Npu paboTe nepemMeLLMBalOLETrO YCTPOUCTBA 3anpe LakTCA.
4.1.4. Paz6aBneHne ac6ectoBOoM Macchbl

4.1.4.1. EMKoCTb Ans pa36aBneHus ac6ecTOBOM MaccChbl 4OJMKHA ObITb M3roTOBJIEHA C JOCTAaTOYHOM CTENEHbIO re pMe TMYHOCTH,
UCKIovaloLe i TeYb BoAbl U3 Hee Ha nornbl paboyero yyacTka.

4.1.4.2. EMkocTb Ans pa36aBneHusi ac6ecTtoBoi Macchl AOJDKHA ObITb orpaxaeHa. Orpaxae HUs fOMKHbI COOTBe TCTBOBaTh
Tpe6oBaHuAM n. 5.2.23 yactm | HacToswmx MpaBun.

4.1.4.3. NoaBoasuwme u oTBOAALME NYNLNONPOBOALI U NogarowWwuii Boay Tpy6onpoBoa e MKocTM AnA pa36aBneHUA ac6ecToBOW Macchl
DOJMKHbI ObITb UCNpPaBHbI ANA U36eXaHUA U3 HAX Te4Yu BoAbl.

4.1.4.4. YpoBeHb 3anosyiHe HUA e MKOCTU pa3baBreHHOW ac6eCcToBO Maccoun He AoMKeH npeBbiwaTh 60 - 70 % ee o6beMa.
4.1.5. NepemewmBaHue ac6ecTtoBon Macchl

4.1.5.1. LlenHas nepepaya u coe gMHUTE NbHasA MydTa NPUBOAA KOBLUOBOMW MeLUarnki AOMKHbI GbITb Orpaxae Hbl CNIOWHbIM
MeTannmye CKMM orpaxpaeHueMm.

4.1.5.2. KoBlIOBasA Meluarnka AOMKHA ObITb 3aKpbiTa CMIOWHON Cbe MHOW KPbILLUKOM.

4.1.5.3. KpblwWKa KOBLIOBO MeLanku AomkHa 6biTb C6IOKMPOBaHa C NPUBOAOM TaK, YTOGLI MPU CHATOM UNU HeNPaBUIILHO
YCTaHOBIEHHOW KpbILUKe NPUMBOA aBTOMaTU4e CKU OTKITHOHASICA.

4.1.5.4. KoBloBas Meluanka AohKHa MMeTb yKasaTe b YPOBHSA 3anofiHeHUA. YPOBeHb 3arnosfiHe HUA He AOIKeH npeBbiwatbh 60 - 70 %
ee o6nLema.

3anonHAaTL KOBLUOBYHO MeLlariKy cBepX MakCMMaribHO AOoNyCTUMOro ypoBHSl He AONyCKae TCA.

4.1.5.5. CocTosiHMe NoABOAALMUX U OTBOASALUMX NYNbNONPOBOAOB KOBLIOBOM MeLUarnku AOMMKHO COOTBE TCTBOBaThL Tpe 6oBaHUAM .
4.1.3.2 yacm |l HacTossiwux Mpasun.

4.1.5.6. OunCTKa OT LUNIAaMOB U pe MOHT KOBLUOBOrO YCTPOWCTBa ANsl Ne pe MeluMBaHUs Npu pa6oTaloLle il KOBLUOBOW Meluarke He
JonycKaeTcs.

4.1.5.7. Nepea Hayanom pe MOHTa KOBLUOBOW MeLuanku Heob6xoanmo:
OTKMOYMTL OT ANEKTPONUTaloLWEen ceTM aneKTpoaABMraTe niM NPUBOAOB;

BbIHYTb NPeAOXpaHNTE NN U3 aneKTpopacnpeAenuTenbHbIX YCTPONCTB NPUBOAA;
oTCOeAMHUTL drNeKTpoABUraTeny oT NPMBOAA, ANA Yero pacwmnTtb MydTy;

Ha NycKoBble YCTPOMCTBA BbiBeCUTL 3anpelyatowme 3Haku 6e3onacHoc no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHslowen Hagnucbkto "He Bkntoyats -
pa6oTatot nrogu!"

4.1.5.8. KoBwoBas meluanka AomkHa 6bITb orpaxaeHa. OrpaxaeHusa AOJMKHbI COOTBe TCTBOBaTL Tpe6oBaHuAm n.  5.2.23 u paspena 6.1
yacm | HacToswmx Mpasun.

4.1.6. ®opmoBaHue acbecToBOro KapToHa

4.1.6.1. Npwn BeAe HUMN TeXHONOrM4Ye cCKoro npouecca oopMoBaHusi ac6e CToBOro KapToHa paboTHUKN [OMKHbI ObITb 06€ecneYeHbl
cpeAcTBaMyU UHAMBUAYaNbHOW 3alUThbl OT KOHTaKTa ¢ acbecTtoBoM Maccoi U BOAOM B COOTBETCTBMU € TpeboBaHusmu n. 4.3.1 vacm i
HacToswmx MNpaBun.

4.1.6.2. MeTeoponoru4yeckue ycrnoBusi B paboyei 30He NMCTOOPMOBOYHOIO OTAENEeHUS AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHMAM
FOCT 12.1.005:



B TeMNnbI Nepuoa roga TeMne paTtypa Bo3gyxa He oMKHa npeBbiwath 28 °C, oTHoCcUTe NbHasA BNaXHOCTb He AOJIKHA nNpeBbiwaTtb 75 Y%,
CKOpOCTb ABWXeHUSl BO3ayxa He AomkHa 6biTb 6onee 0,5 m/c;

B XOJI0AHbIM U NepexoAHbIA Nepuoabl roga TeMne paTypa Bo3ayxa AoJkHa ObiTh B npedenax 18 - 23 °C, oTHocuTe nbHasA BNAXHOCTb -
He 6onee 75 % CKOpPOCTb ABUXeHUS BO3AyXa He AoJmkHa 6biTb 6onee 0,3 m/c.

4.1.6.3. Ha nocTosiHHbIX pa6o4nx MecTax MaWMHUCTOB IMCTO(POPMOBOUHBLIX MALLUH AOITKHbI ObITb NPeAYCMOTPE Hbl MPUTOYHAA U
BbITSXKHAA Be HTUNALUSA.

4.1.6.4. CTo4Hble KaHaBbl AOMKHbI ObITb 3aKPbITbl Cbe MHBIMU Me Tannm4ye CKUMU KpbILLKaMHu.

4.1.6.5. na o6cnyxuBaHus NMcTo)OPMOBOYHbIX MaLIVH AOJKHbI ObITb 060pyA0BaHbI NNOLWAaAKU, COOTBE TCTBYOLME Tpe 60BaHUAM T.
5.2.27 yacm | HacTosilwumx MpaBun.

Tpy6bl ANs NnUTaHUs NMcTo)OPMOBOYHOM MalUUHbLI acbecToBOM Maccoir U BOAOMW He criegyeT pacnonarate B rabapurax nnowanok
o6cnyKuBaHus.

4.1.6.6. MoabeM paMbl OTKMMHbIX BanoB, ceT4aTbix 6apabaHOB U nNpecc-BasfioB AOMKeH NPOU3BOAUTLCA FPy30noAbe MHbIMU
MeXaHu3Mamu (rugpouunuHapamMm, KpaH-6ankamu). [ins nogbeMa ceT4aToro LUNMHAPA AOJDKHbI MPUMEHATLCA crneunanbHble
TpaBepChbl.

4.1.6.7. Pama OTKMMHbIX BasnioB AOJIKHAa UMeTb MeXaHW4eCKoe YCTPOMCTBO ANA (huKcaumm ee B NOAHATOM COCTOSIHUU.

4.1.6.8. CoeauHuTENbHbIE MY(TLI, KNTMHOPE ME HHas, LieNMHasA U KapAaHHasA nepeaayv NPUBOAOB Npecc-BanoB, ceTyaTbiX U hopMaTHbIX
LUNMHAPOB AOMKHbI GbITb 3aKPbITbl CMMIOWHbLIMUA MeTanfnye CKUMMU orpaxae HUsIMU.

4.1.6.9. JluctochopmMoBOYHbIE MALLUUHbI AOMKHbI ObITb OCHaLLe Hbl aBapMWUHLIMU BbIKIOYaTeNAMU. ABapuiHbIe BbIKNOYaTe NI JOJMKHbI
6bITb YyCTaHOBMEHbI B HAau6onee yao6HOM U focTynHOM MecTe. [Mpy OTCYyTCTBMM UMM HEMCNPaBHOCTU aBapUINHOrO BbIKIKOYaTe st MYCK
NUcToOPMOBOYHON MaLLUHBLI HE [OMyCKaeTCA.

4.1.6.10. ins npegynpexaeHUA o nycke NuctocpopMoOBOYHasA MalluHa A0MXHa ObITb CHabxeHa 3ByKOBOW U CBE TOBOW CUTHanu3auuemn
(cupeHon, 3BOHKOM, Nammnom).

CurHanusaums gomkHa o6ecneynBatb HageXHyH CJibIWUMMOCTbL M BUOAUMOCTbL CUrHasna B 30He pa60Tb|. Tabnuua curHanoB AoJkKHa
ObITb BbiBeLLEHa Ha pa60tw|x MecTax.

4.1.6.11. NepeAa npoBeAeHMEM CPeAHErO U KanUTanbHOIO Pe MOHTOB NTUCTO(POPMOBOYHLIX MaLLUWH AOMMKeH 6bITL pa3pa6oTaH MNP,
yTBe pXXAae Mbii rMaBHbIM MHXeHe POM OopraHu3auum, U BbiaaH Hapsa-ponyck. MpoBeaeHne cpeAHero U KanUTanbHOro pe MOHTOB 6e3
MNP n Hapspa-gonycka He gonyckaeTcA.

4.1.6.12. Bo BpeMs paboTbl TMCTOPOPMOBOYHOMN MALUUHbI HE [OMNYCKaeTCA:

nepeBepTbiBaTbh GUNBLTPOBaNbHOE CYKHO;

nepeaBuratb U pe MOHTUPOBaTb NPUXKUMHbIE Banbl;

CHUMaTb NPUCTaBLUYIO K Ce TYaTOMY LIMNTUHAPY ac60KapTOHHYIO NNeHKy pykamu (ee cneayeT CMbIBaTh CTpyel BOAbl U3 LLNaHra);
YUCTUTL rpeBeHKy Cbe MHUKa pyKamu;

BblOUpaTh 06pe3kn acbeCcTOBOro KapToHa U3-NoA HOXEeW PacKposi pykamu;

ouyMwaTb OT acb6eCTOBON MaccChbl PONIUKMU TOJILLMHOME pPa, PONTUKM KOHe YHbIX BbIKNIoYaTe e U HOXM aBToMaTta Anisl Cbe Ma HakarTa.
4.1.6.13. He ponyckaeTcs:

OCTaBATb OTKPbITEIMM OTBE PCTUSA Ha Topuax dpopmaTtHoro 6apabaHa;

yAe pXXuBaTb NOAHATYI0 paMy OTKUMHbIX BanoB Ha rmAapoLuMnHapax;

HaxoAuTbCHA paboTHMKaM NoA paMol BO BpeMs NogbeMa U B MNOAHATOM ee MONoXe HUu;

3aKcnnyammMpoBaTb NMCTO(OPMOBOYHbIE MalUWHbI NPU OTCYTCTBMM UIM HEUCNIPaBHOCTU 3BYKOBOW NN CBETOBOW CUTHanu3auuu.
4.1.7. Knaccudmkauma (ocaxxgeHue Wwinama B BUAe Nbifiv U ranv) B BOA0OCOOPHUKE CTOUHbIX BOA,

4.1.7.1. Bopoc60pHMK CTOYHbIX BOA A0MKEH ObITb U3rOTOBIIEH C 4OCTAaTOYHOW CTEeNEHbLIO re pMe TMHHOCTU, UCKITIoYatoLLe A
obpa3oBaHMe Teun BoAbl U3 HETO Ha pabouune y4yacTku.

MopBopswme u oTBOASALLME CTOYHYyHO BOAY prﬁonposop.bl BOAOCOOpPHMKA AOMKHBbI ObITb B UCMPAaBHOM COCTOSIHUM M UMETH
HageXHble ynnoTHe HUA CTbIKOBOYHbIX coeauHe HUM, UCKITIoYaloLme TeYb BoAbl Ha pa60lme Y4YacTKu.

4.1.7.2. Bogoc60pHUK CTO4YHOW BOAbI AOMKEH ObiTh 3aKPbIT Cbe MHbIMU, CNJIOWHbIMUY MeTannye CKUMU KpbILWKaMu.

4.1.7.3. Bogoc60pHUK CTOYHOM BOAbI AOMKeH ObITb orpaxgeH v, Npyu Heo6xoaMMocT!, o6opyaoBaH 06CNyXuBaoLWMMU NowaakaMmm
C necTHULaMM.

OrpaxpgeHus, obcnyxuBaloLme nrowaaku U fe cTHULbI AOJMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe6oBaHmam nn. 6.2.3, 5.2.23 u 5.2.27 yvacm |
HacTosiwmx MpaBun.

4.1.7.4. Bonoc60pHMK CTOYHOM BOAbI A0MMKEH UMEeTb yKa3aTe b YPOBHA MaKCMMarnbHO BO3MOXHOIO 3anosiHe HUSA, KOTOPbIN [OKe H
rapaHTMpoBaTbL He BO3MOXHOCTL NepenuBa BoAbl Yepes 60pT BoAoc6opHMKa.

3anonHATL BOAOCOOPHUK BbilLe YPOBHA MakCUMasribHO BO3MOXHOIo 3anojiHe HUAA He AonyCKaeTCA.

4.1.7.5. OceBwUN B BO.CIOCGOPHVIKe wnam nepuognyecku AomkeH BbIrpyatbCs U3 Hero un OTBO3UTbCA aBTOMOOMNAMU UNn
TPAKTOPHbIMU TeJleXXKaMU C repMeTU4e CKM 3aKpbITbIMU Ky3oBaMu B cneulnanbHO oTBeAeHHblIe MecCTa AnsA ero 3axopoHe HUA.
nepMOAVI‘-IHOCTb BbIFPY3Ku WaMa ycTaHaBnMBaeTCA rnaBHbIM UHXXeHe pOM opraHu3auuu Unu te XHoJfiormn4e CKUMU Kaptamum
npomssoacTBa acbecTtoBOro KapToHa.



4.1.7.6. Bblrpy3Ka wnama m3 BO,D,OCGOPHMKa CTOYHbIX BOA OOJ1XXHa NPOU3BOAUTLCA NpU o6s3aTe NbHOM OCTaHOBEe TeXHOJorn4ye cKkoro
npouecca u oTKka4dke BoAbl U3 BOAOCGOPHMKH.

4.1.7.7. Ha npouzBoacTBO paboT no Bbirpyske WNamMoB M3 BOA40COOpHUKA AoMmMKeH pa3pabaTbiBaTbCs NiaH npousBoacTea paboT
(NNP), ytBe p>xAaae Mbii rMaBHbIM MHXeHe POM OpraHuM3auum, U BbiAaBaTbCA HapA[-A0NycCK.

MpoussoacTBO paboT Mo BbIrpy3ke wWaMa M3 BoAoc60pHUKa CTouHbix Bog 6e3 MIMP u Hapsga-gonycka He Aonyckae Tcs.

4.1.7.8. Bbll’py3Ka wnama m3 BOAOCGOPHMKa CTOYHbIX BOA AOJ1XXHa NPpOU3BOAUTLCA NpeMmylle CTBe HHO Meé XaHU3npoBaHHbIM crnocobom

4.1.8. Pekyne pauus TeXHonorm4ye ckon soabl

4.1.8.1. MNpouecc pekynepauum TeXHONOrM4ye cko BoAbl AOMKEH NPOM3BOAUTLCA NPEMMYLLE CTBEHHO MO 3aMKHYTOMY LIUKITY,
npeaoTBpaLllaloLe My o6pasoBaHue NPOMbILLSIE HHbIX CTOKOB.

4.1.8.2. Npwu opraHnsaumm 1 Bee HUM Te XHOJIOTMYe CKOro NnpoLiecca pekKyne paunum paboTHUKU [OJKHbI ObITb 06ecneyeHbl cpeAcTBaMu
WHAUBUAYanbHOM 3alMTbl OT KOHTaKTa C TeXHOJorM4ye cko Bogow cornacHo n. 4.3.1 yacm Il Hactoswmx MpaBun.

4.1.8.3. MeTeoponoruyeckue ycrnoBus B pabouei 30He peKyrnepauMoOHHOro oTAe e HUsl AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM
FOCT 12.1.005 v n. 4.1.6.2 yactu Il HacToawmx MpaBun.

4.1.8.4. Pekyne patopbl O4MCTKMA Te XHONOrn4e CKo BoAbl AOIMKHbI ObITb orpaxaeHbl U, Npu Heo6xoAMMoOCcTH, 060pyAOBaHbI
o6cnyxuBaroWMMKY NNowaakaMm U necTHALLAMMU.

OrpaxpgeHus, obcnyKMBaloLme NNowaaku 1 necTHULbI, JOMKHbLI OTBeYaTb Tpe6oBaHuam nn. 6.2.3, 5.2.23 u 5.2.27 yacm | HacToAWMX
MpaBun.

4.1.8.5. Pekynepatopbl O4MCTKM CTOYHbIX BOA AOMKHbI ObITh 3aKpbIThbl KpbILWKaMU-pe e TKaMu.

PaboTa pekynepaTopoB 6e3 KpbilleK-pelue TOK He gonyckaeTcsi.

He ponyckaeTcs xoxaeHue Mo KpbiKaM-pe e TKaM.

4.1.8.6. PeMOHT 1 peB13MI0 HACOCOB crieyeT NPOM3BOAUTL NOCIEe BbINOMHE HUA CreAYOLWNX NpeAoXpaHuTe NbHbIX Mep:
OTK/OYMTL OT ANEKTPONUTAlOLLE N CeTU IneKTpoABuUraTe IM Hacoca;

BbIHYTb NPeAOXpaHMTE NI U3 3neKTpopacnpeaenuTeNbHbIX YCTPOMCTB NPMBOAA HAacoca;

OTCOeAVMHUTL ANeKTpoABUraTenb OT Hacoca, ANs Yero pacwuTtb MydTy;

Ha NMycKkoBOe YCTPOMCTBO BbIiBECUTL 3anpeLyarowmi 3Hak 6esonacHoct no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHslowe n Hagnucbio "He Bknrovats -
paborTatot nrogn!"

4.1.9. LLinamoxpanunuwa ans acéecrocoae pXawmx oTXoaoB

4.1.9.1. LUnamoxpaHunuwia u apyrue ruapoTexHUYe CKMe COOpPYKeHUsI, CBsi3aHHble ¢ npoleccaMu npou3BoAcTBa ac6ecToBoro
KapToHa, AOJKHbI COOTBE TCTBOBaTL NPOEKTaM, YTBe pXkAaeMbIM B YCTAHOBIIE HHOM nopsiake.

4.1.9.2. NpoeKTMpoBaHue, CTPOUTENILCTBO, PEKOHCTPYKLMUIO U IKCMIyaTaL Mo lunaMoXpaHUnuLy cneayeT ocylle CTBNATbL B
COOTBETCTBUM C Tpe 6o0BaHUAMM NpaBun 6e30MacHOCTN NpU 3KCMyaTaLmm XBOCTOBbIX, WIAaMOBbIX U rMAPOOTBaNbHbIX XO3AUCTB U
HacToswmx MpaBun.

4.1.9.3. Cnoco6 ouncTkn BoAbI Nepen BbIMYCKOM U3 LWNaMOXpaHMULLA AOJMKeH ObITb yka3aH B MPOeKTe CTPOUTENIbCTBA OpraHu3aumm
Nno Npon3BOACTBY ac6eCTOBOro KapToHa M B TEXHOJIOrMYe CKON AOKYME HTaLMm.

4.1.9.4. Kak npaBusno, oune HHasi BoOAa U3 LWiamMmoXpPaHUIvLL, OTCTOMHUKOB U AP. e MKOCTeM Mo cucteMe 060pOTHOro BoAoCHa6xe HUsA
AOMKHA BO3BPALLATLCA B Te XHONIOrMYe cKue npouecchbl.

anI cnycke BOAbl U3 WWNnaMoxpaHunuiia n OTCTOMHUKOB B OTKpbITble BOAOEMbI CTeNeéHb €e O4YUCTKU OO0JIXKHA COOTBe TCTBOBaThb
CaHUTapHbIM HOpMaMm.

4.1.9.5. TeppuTOpMSA WNAMOXPaHUNMULL AOJKHA GbITb orpaxaeHa. Ha orpaxaeHusx Heo6xo4MMO pasMellaTh 3anpeLiarLme 3Hakm
6e3onacHocTM ¢ NosicHsioLWe n Hagnucbkto "Cton! OnacHas 3oHa. Mpoxop 3anpeweH!"

4.1.9.6. Ana o6cnyuBaHUA HaMbIBa LUflaMa LWaMmoxpaHunuiia crnegyeT o6opyaoBaTtb MOCTUKaMu, orpaxae HHbIMU ¢ 06e UX CTOPOH
nepunamu. LLinpmHa moctnka AomkHa 6bITb He meHee 1,0 M. BbicoTa nepun He meHee 1,0 M CO CNMOLWHOW OGLIMBKOM NO HU3Y Ha
BbicoTy 0,15 M 1 AonoNHMUTENbHOW Orpaxaatowe i nNraHkon Ha BbicoTe 0,5 M oT HacTuna.

Mpoxoa no noBe pxHOCTM WramMa k o6pa3oBaBLIMMCSA NPOBanam, BOPOHKaM, NPOMOUHaM, a Takke NoAxoA K OTCTOMHOMY npyAy,
XOXAeHWe Mo ero nbAay He AomMyckaeTcs.

4.1.9.7. PaboTta no oCMOTPY M pe MOHTY YCTPOMCTB U 060pyA0BaHMA LWNaMOXPaHUIULL crieAyeT OTHOCUTL K pa3spsigy paboT
NOBbILWEHHON OMNAacHOCTU.

4.1.9.8. Ha kaxxgoM unamoxpaHunuiie AoJhkeH 6bITb NNaH NMKBUAALMW aBapyi, yTBe pXXaae Mbiv FMaBHbIM MHXe He POM OpraHu3auum.

an U3MeHe HUM 3anacHbIX BbIXOO0B, nyreﬁ nepeanBuXxeHUsA nogen, uameHe HUA CuUTyauuun B nnaH nMKkBngauummn aBapm7| LOJKHbI ObITb
BHe ceHbl Heo6xoauMbie KOpPpeKTUBbI.

4.1.9.9. PaGoTHMKM AO0MKHbI ObITb 03HAKOMIIEHbI C MMTAHOM NMUKBUZALUN aBapMﬁ, a Takke C BHeCeHHbIMU B HErO U3AMeHEeHUsAMu ¢
OTMeTKOM B XypHane peructpauum UHCTPYKTaxa, KotTopas AO0JIXKHa noATBe pXXAaaTbCA UX NOANMUCHIO.

4.1.10. YnnoTtHe HMe u o6e3BOXMBaHNe ac6eCcToBOro KapToHa

4.1.10.1. YctponcTBO NpeccoB Ans yNNOTHEHUA U 06e3BOXUBaHUs acbe CTOBOro KapToHa [OJMKHO COOTBE TCTBOBAaTh Tpe 60BaHNAM
FOCT 12.2.117.



4.1.10.2. MNMpeccbl 4OMKHbI ObITbL 060pyA0BaHbI OrpaHM4YMTENEM X04a NOABUXHOW TpaBe PChbl, UCKMIOYaKOLWMM BO3MOXHOCTb Bbixoda
NAyHXe poB U3 LUIIMHAPOB.

4.1.10.3. Ha npeccax AomkHbI 6bITh YCTPOMCTBA ANS yAe pXaHWUs NOABUXHOW TpaBePChl B Be PXHEM MOSI0Xe HUM NPU BbIMNOJHE HUK
PEMOHTHbIX U Hanafou4HbIX paborT.

4.1.10.4. lNMpu paboTe nNpeccoB He gonyckKaeTcs:
NOATArMBaTb CoeAMHEHUA TMAPOCUCTE MbI;
perynupoBaTb NONOXeHUe KOHe YHbIX BbIKNioyaTe new.

4.1.10.5. MNMpecchbl ANA ynnoTHe HUS U 06e3BOXMBaHUA acbeCTOBOro KapToHa AOMKHbI ObITb 060pyAOBaHbI COOpPHUKaMKU BOAbl, OTKaTON
13 NINCTOB KapToHa.

4.1.10.6. CToYHble KaHanbl ANA OTKaToOW BOAbl AOMKHbI ObITh 3aKpPbIiTbl Cb€ MHbIMU MeTariinde CKUMHU KpblILLKaMu.

4.1.10.7. Nopaya cTon BnaxxHoro acbecToBoro kapToHa Ha nNpecchbl Ans YNNoTHeHUSl U 06e3BOXMBaHUA U CbeM 06e3B0Xe HHOro
KapToHa cneayeT NPOU3BOAUTL MeXaHU3UPOBaHHbLIM CNOCOGOM (aBTO- UMK 31e KTPOMOrpy34MKOM).

4.1.10.8. ins npousBoAcTBa paboT Mo pe MOHTY NPeCCOB B MeCTaX UX YCTaHOBKWU AOJIKHbI ObITb NpeAyCMOTPEeHbl FPy30NoAbLE MHbIe
MallUHbI.

4.1.10.9. Nepep npoBeAeHNEM CpeAHETO U KaNUTaribHOIO pe MOHTOB Npecca AomkeH ObITb pa3paboTaH NpoeKT NpoM3BoAcTBa paboT
(NNP), ytBe p>kAae Mbiv rMaBHbIM UHXEHE POM OpraHM3auuu, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

MpoBepeHue cpeaHero u KanuTanbHOro pe MoHToB npecca 6e3 MNP u Hapsaa-gonycka He AonyckaeTcs.
4.1.11. Cywka acbecToBOro KapToHa

4.1.11.1. DocTaBKy cTon ac6eCTOBOro KapToHa, NpolueALKUX ofepaLun YNioTHe HUS U 06e3BOXUBaHWUSA, K CYLUMIbHBIM Nevyam crieayeT
NPOM3BOAUTL MeXaHU3MPOBaHHLIM CNOCOGOM (aBTO MU 3M1e KTPONOrpy34MKOM).

4.1.11.2. KoHBeepbl LieNHbIe CYWUIbHbIX NeYen AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTL Tpeb6oBaHuam MOCT 12.2.022.

4.1.11.3. Tpy6onpoBoAbI ANA NoAa4v napa B kanopude pbi CyLIUIbHbIX Ne4Yel [OIMKHbI COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM NpaBun
YCTPOWCTB 1 6e3onacHoM aKkcnnyaTauum Tpy6onpoBoAoB napa u ropsvyei BoAabl.

4.1.11.4. PeMOHTHbIE npoeMbl CyLUUINbHbIX neyen JOIMKHbI 3aKpbiBaTbCA MeTansinye CKUMU CTBOpPKaMn U UMeTb yNinoTHe HUA.

3arpy3ouHble U pa3rpy3oyHble NpoeMbl 4OMKHLI MIOTHO 3aKpbIBaTLCA WTOPaMu U3 6peseHTa UnNu punNLTPOBaNbLHOrO CyKHa
(POPMOBOYHBLIX MaLUUH.

4.1.11.5. CoeanHuTENbHbIE MY(TLI U KNTMHOPEMEHHbIE NepeaayYm NPMBOAOB LieNHbIX KOHBE e POB U BEHTUIIATOPOB CYLUMIbHbIX Nevyen
AOMKHbI 6bITb 3aKPbITbl CAMOLWHBLIMU MeTannye CKUMU orpaxae HUIMMU.

4.1.11.6. OrpaxpaeHusi NPUBOAHbIX M HAaTXKHbIX CTaHUUMN Lie NHbIX KOHBEe e pOB AOJIKHbI COOTBe TCTBOBATh Tpe6oBaHusim n.  6.2.4 yacm |
HacToswmx MNpaBun.

Orpa)K.quuﬂ [OIMKHbI ObITb CG]‘IOKMPOBaHbI C npuBogamMmum gnsa Toro, YTOObI npPU CHATUM NN HeNnpaBUINbHO YCTaHOBJ1€ HHOM
orpaxgeHuu npuBoabl KOHBef"Iepa aBToOMaTn4ye CKU OTKN4Yanuchb.

4.1.11.7. Ha uenHbIX KOHBe e pax CyLUIIbHbIX NeYen AOMKHbI ObITb YCTaHOBMEHbl aBapUHbIe BbIKoYaTe nu.
PaboTa LenHbIx KOHBele pOB 6e3 aBapUNHbIX BbIK/loYaTe e He fonyckaeTcs.

4.1.11.8. MNMycK uenHbIX KOHBE e POB CYLUUIIbHBIX NeYen [OMKeH NPOU3BOAUTLCS NOCre NoAayy 3ByKOBOro UM cBeToBOro curHana.
Pa6oTa LenHbIX KOHBe e poB, He 060pyAOBaHHbIX 3BYKOBOW UMM CBETOBOM CUrHanusaumMen He AonyckaeTcsi.

4.1.11.9. HaBelunBaHue n cbeM NIMCTOB ac6eCTOBOro KapToHa AOMKHbI NPOU3BOAUTLCS NPU OCTAHOBIIE HHOM LieNMHOM KOHBeMepe 3a
npepenamMm KaHana CyLUMIIbHOW NeYu Ha cneLuuanbHbIX Nnowaakax nepea BXo4OM B KaHarn neYv U nocne BbiXo4a U3 Hero.
HaBelwumBaHue n cbeM NUcToB ac6eCcToBOro KapToHa B KaHanax CyLIMITbHOW NeyYn He JomnycKaeTcs.

4.1.11.10. YpaneHue ynaBLUMX NMCTOB ac6eCTOBOro KapToHa U3 KaHanoB CYLWUIIbHbIX NeYyel crneayeT NPOM3BOAUTL CheLuanbHbIMU
cKpe6KaMu Npu NONTHOM OTKIOYe HUM NPUBOAA TENEXKU OT 3NIeKTPoCceTU, M3bATUM NpeoXpaHuTenen U3
anekTpopacnpeaenuTeibHbIX YCTPOMCTB NPUMBOAA TeJieXXKU M BbiBE LULMBAHUU Ha NYCKOBOe YCTPOMCTBO 3anpeLyalowero 3Haka
6e3onacHocm no NOCT 12.4.026 c nosicHsiowe Hagnucbio "He BknoyaTts - paboTaroT nogu!”

4.1.11.11. Ha paboTbl no cpeAHe My U KanMTanbHOMY pe MOHTaM CYLUUIIbHbIX NeYyel A4OoMKeH ObITb pa3paboTaH NpoeKT NPOM3BOACTBA
pa6orT (MMNP), ytBe pxxaae Mbin rMaBHbIM UHXe HE POM OpraHuM3auum, U BbiAaH Hapsia-aonyck. BoinonHeHMe pa6oT no cpeaHe My m
KanuTanbHOMY pe MOHTaM cywwunbHbIX neyeun 6e3 MNP u Hapsga-Aonycka He gonyckaeTcs.

4.1.11.12. NepepA Ha4Yanom TeKyllero pe MOHTa CyLMIbHbIX NeYye He06Xo0AMMO:

OTKIMIOYMTL OT INEeKTPONUTaloLe ceTU aneKTpoABMUraTenu NpMBOAOB;

BbIHYTb NPeAOXPaHUTE NN U3 ATeKTpopacnpeaenuTe NbHbIX YCTPONCTB NPUBOAOB;

0TCOeAMHUTL 3ANeKTpoaBUraTe v pe MOHTUpye Moro o6opyaoBaHus oT NPUBOAOB, ANlsl Yero paccoe AMHUTL MydThl;

Ha NyCKOBble YCTPOMCTBA BbIBECUTbL 3anpelyarlime 3Haku 6e3onacHoct no NOCT 12.4.026 ¢ nosicHsowe i Hagnucbio "He Bknovats -
pa6oTatot nrogu!"

4.1.11.13. MNpu paGoTaowmx LienNHbIX KOHBE e pax CyLUIbHbLIX NeYer He AoNycKaeTCA:
BXOAUTL B KaHanbl neyu;

npomnsBoanTb CMa3sky, perynmpoBKy uenem LenHbIX KOHBeﬁepOB;



yaanAatb ynaBuwue nUCTbI acbecToBOro KapToHa,
YCTPaHATbL NepeKoC TereXek;

NPoOM3BOAUTL HaTAXKeHUe KIMHOBLIX peMHeW nepeaayv NpMBoAa LieNHOro KoHBe e pa.
4.1.12. Pe3ka nuctoB ac6ecToBOro KapToHa Ha hopmathl

4.1.12.1. locTtaBKy CTOMN NMCTOB BbICYLLE HHOIO acbeCcToBOro KapToHa v yKnaAaKy Ha npMe MHOe YCTPOMCTBO rMapaBnmnye cKkoro
noabe MHUKa AUCKOBbIX HOXHUL, Ans 06pe3Kn UX CO BCeX CTOPOH 10 pa3mMepoB Hy)XHoro chbopmara creayeT NpoM3BoAUTb
Me XaHU3UPOBaHHLIM CMOCOGOM C UCNONIb30BaHNEM 3MEKTPO- UM aBTOMOrPy3YUKOB.

4.1.12.2. CoeauHuTe nbHasa MydTa U KNMHOPe MeHHas Nepeaya NpMBoAa ANCKOBbLIX HOXHUL, Ans o6pe 3K NMcToB ac6ecTtoBoro
KapTOHa AOMKHbI 6bITb 3aKPbITbl CMSIOWHLIMU Me TanfMye CKUMU Orpaxae HUAMMU.

4.1.12.3. Banbl n 3aKpenneHHble Ha HUX OUCKOBbIe HOXWU OO0 KHbI ObITb 3aK/O4YEeHbI B CMIIIOWIHOM MeTannuye CKum KOXYX C Y3KUMU
LWensAMM Ha BXo4e U BbIXOo4e U3 HOXHUL ANA noAayv B HAX NIMCTOB ac6eCcTOBOro KapToOHa.

4.1.12.4. lucKoBble HOXHULbI AOJTKHbI ObITb OCHALLE Hbl aBapUWHBIMU BbIKIHOYaTe NAMMU.
Mpwu oTCyTCTBUM UNM HEUCNPABHOCTV aBapUIMHOIO BbIKITHOYaTeNA paboTa HOXHULL He AoMycKae TCA.

4.1.12.5. Paboyee MecTo pe3ymka NMcToB acbeCcToBOro kapToHa Ha popMaTbi 4OIHKHO UMEeTb acNpPaLMOHHbLIA OTCOC C annaparamu
ANSA OYUCTKM BO3AyXa OT ac6eCcTOBOro BONIOKHA U MbINMK.

4.1.12.6. insa pa6oTarowmx Ha y4acTke obpe3ku NUCTOB acbeCcToBOro kapToHa 06si3aTe NNIbHO HOLWEHUe cpeacTB UHAMBUAYaNbHON
3alMTbl OpraHoB AbIXaHus (pecnupaTtopa, rnenectka, Mapre BoW NOBSA3KM).

4.1.12.7. NMpu paboTe AUCKOBLIX HOXHUL, He AOMyCKaeTCA:

3anpaBnATb B HOXHULbI 6onee oAHOro nucrta ac6ecTtoBOro KapToHa;

WUCNpPaBnATb NepeKoC 3anpaBrfieHHOrO B HOXHULLbI NIUCTa KapTOHa;

perynupoBaTb 3a30p MeXay BaraMu HOXHUL, U3MeHSITb pa3Mmep chopMarta nucTa nyreM ne pe cTaHOBKU AUCKOB;

caguTbCA UMK BCTaBaTb Ha NPUeMHOe YCTPOMUCTBO rmapaBrinye ckoro noabe MHUKa.
4.1.13. NpepBapuTe nbHasA pacnyllka acbecra B 6eryHax ans npomM3BoAcTBa KapToHa ac6e CTOBOro nNpoknago4yHoro

4.1.13.1. Katkn 6eryHoB AO0JDKHbI ObITb 3aKPbITbl CMMIOWHBLIM MeTarnfmye CKUM KOXXYXOM, NOAKIIoYEe HHbIM K acnMpauMOHHOM cucteMe c
annapatamu ans ouMcTku Bosayxa. Koxyx 6eryHoB u KpbILKU CMOTPOBLIX JIFOKOB 6€ryHOB AOMKHbI ObITb C6MOKMPOBaHbI C NPMBOAOM
TakMM o6pa3om, YToObl NPU HeNpPaBUIILHON YCTaHOBKE KOXyXa O6bINo 6b1 HE BO3MOXHO BKIOYeHUe NPUMBOAA, a NPU OTKPbLITUN UNU
HEeMNOJTHOM 3aKpbIBaHUU KpbilleK NIOKOB NpUBOA 6eryHoB aBTOMaTuye CKM OTKIto4arncs.

4.1.13.2. ins o6cnyxnBaHUA Be pxHero npMBoaa 6eryHoB formkHa ObITb 060pyaoBaHa obcnyxuBalllas nnowaaka c nectHuuein. MNpum
HWXHEM pacnonoxeHuu npusoaa 6eryHoB NPUAMOK MO Ne puMe TPy AOIMKEH GbITb OrpaXaeH ne punamm.

O6cnyxuBalLwme NroLwaaKky, necTHuUbl U Nepuna AoMkKHbI COOTBE TCTBOBaTb Tpe6oBaHuaM n. 5.2.27 yacm | HacTtosiwmx MpaBun.
4.1.13.3. B npusimke pomxkeH GbITb YCTaHOBNEH aBapUWHbIY BbiKNiovaTe b NpuBoaa 6eryHoB.
4.1.13.4. LLinpuHa npoxoAoB mexay 6eryHamu He AoMmkKHa ObiTb MeHee 1,2 M.

4.1.13.5. 3y6uaTtbie nepeAayn, Banbl U coeAMHUTENIbHbIE MYdThbl NPMBOAOB 6eryHOB AOMKHbI ObITh Orpaxae Hbl CNNOLWHbLIMU
MeTannuyeckum orpaxae HASIMMU.

4.1.13.6. BeryHbl AOMKHbI ObITbL 060pPyAOBaHbI NpeAynpeAuTe IbHOW CBETOBOW M 3BYKOBOM CUTHanu3auuen.
MNpu oTCyTCTBMM NN HEMCNpPaBHOM CUrHanNU3auMm nNyck B paboTty 6eryHoB He gonyckaeTcs.
4.1.13.7. ns npon3BoACTBa Pe MOHTHbIX PaboT Ha 6eryHax AOMKHbI GbITh YCTaHOBIIE Hbl FPY30MOAbLE MHbIe MaLUUHBbI.

4.1.13.8. Ha pa60Thbl N0 BHYTPEHHE MY OCMOTPY, OUMCTKE U Pe MOHTY 6eryHoB AoMmkeH ObITb pa3paboTaH NpoeKT NpousBoAcTBa paboT
(NNP), ytBe pxxAaeMbIi rMaBHbIM MHXEHEPOM OpraHM3auuu, U BbiAaH HapAA-A0NycK.

BbinonHeHne paboT no ocMoTpy, ounctke n pe MoHTty 6eryHoB 6e3 MNP v Hapsapa-gonycka He gonyckaeTcs.

4.1.13.9. Nepep Hayanom pe MOHTHbIX paboT Ha 6eryHax Heob6xoaumo:

BblpaboTaTb ac6ecT U3 4yawm 6eryHos;

OTK/IOYMTbL OT ANEKTPONUTAIOLWEN CeTU AneKTpoABMUraTe M NPUBOAOB GeryHOB U UX 3arpy304HbIX Me XaHU3MOB;

BbIHYTb NPeAOXpaHUTE NI U3 3neKTpopacnpeaenuTeNbHbIX YCTPOMCTB NpMBoAa 6eryHoB U UX 3arpy3o4YHbIX MeXaHU3MOB U NOBECUTL
:?OZ{IC'!S?BI:IG yCTpOMCTBa 3anpeLyatolmin 3Hak 6esonacHoctv no FOCT 12.4.026 ¢ nosicHAwWwe W Haanucbio "He BkntoyaTh - paboTatoT

0oTCOeAVMHUTL 3neKTpoABUraTenb oT NpuBoAa 6eryHoB, ANs Yero CHATL NPUMBOAHBLIE Pe MHU UMM paccoe AUHUTL NepBYIo nocne
aBuratens mydrty.

4.1.13.10. O160p nNpo6 acbecTta Ans aHanu3a AOMKeH NPOU3BOAUTLCA NPOGOOTOOPHMKOM U3 Pa3rpy304YHON Te4ku 6eryHoB.
4.1.13.11. MNMpwu paboTe 6eryHoB He gonyckaeTcs:
NPOM3BOAUTL PEMOHTHbIE PaboThl;

Npou3BOAUTL PETYNIMPOBKY pe MHe | KNMHOpe MeHHOM Nne peaayun;



NpPoOU3BOAUTL CMa3Ky.
4.1.14. Pacnywka B rugponylumnTe nsx

4.1.14.1. KnuHope MeHHble nepeaayy NPMBOAOB rMAPONYLIUTENE N AOMKHbI ObITb OrpaxaeHbl CNMOLWHLIMU MeTannye CKUMuU
orpaxnaeH1UsaMHM.

4.1.14.2. CoeanHuTenbHble MydTbl NPUBOAOB HACOCOB AOIMKHbI ObITb OrpaxaeHbl CINOWHbLIMY MeTarnnuye CKUMU orpaxae HuUsAMu.

4.1.14.3. KpbIWKN Be PXHUX JIIOKOB AOJMKHbI ObITb CONMOKMPOBaHbI C NPMBOAAMMU TaK, YTOObI NPU UX OTKPbLITUM NPUBOADI
ruaponywmTenie i aBToMmaTMye CKA OTKIHOYANUCh.

4.1.14.4. Ha pa60Tbl N0 BHyTPeHHE MY OCMOTPY, O4MCTKE, pe MOHTY rmaponyluuTe e 4omkeH 6bITb pa3paboTaH NpoekKT NpousBoACcTBa
pa6or (MMNP), ytBe pxxaae Mbin rMaBHbIM UHXe HE POM OpraHuM3auum, U BbiAaH Hapsia-A0nycK.

4.1.14.5. BoinonHeHMe paboT No 0CMOTPY, OYUCTKE U pe MOHTy rugponywuTens 6e3 MNP 1 Hapsiga-gonycka He AomnyckaeTcA.
4.1.14.6. He ponyckaeTcs:
OTKpbIBaTb HUXXHUE NIOKW NpU paboTatoe M unm 3anosiHe HHOM acbecTtoBon Maccom rugponylimTene;
aKcnnyammpoBaTtb rMAPONYLIUTE b NPU YTeYKe XUAKOCTU Yepe3 YNNoTHE HUS.
4.2. YnakoBKa, CKnagMpoBaHue U Norpyska ac6ecToBoro kapToHa

4.2.1. Ac6eCTOBbIN KapTOH AOJKEH YNaKOBbIBaTbLCSA B NONIM3TUIIEHOBbIE MeLUKU C YKNaaKoM Ha WUTLI U B Ae peBAHHbIe AWMKA Unu
o6pelueTku cornacHo Tpe6oBanmam n. 4.5. FOCT 2850.

4.2.2. INlncTbl ac6ecToBOro KapToHa OQHOro pasMepa U OAHOW MapKU YNakoBbIBalOT B MeLLOYHyo 6ymary no FOCT 2228, yknagbiBaoT B
AepeBsHHbIe AWMKA, nsrotoBneHHble no FOCT 18051, unu nake TMpYIOT Ha WMTax, n3rotosneHHbIx no FOCT 18051, unu noaaoHax no
FOCT 9557 c o6BA3kon cTanbHou neHTom no NOCT 503.

4.2.3. Ha kaxxgoe MecTO ynakoBaHHOro ac6eCcToBOro kapToHa AOJMKHA HaKNeMBaTbCA 3TMKeTKa C yka3aHueM BUga nNpoaykuum m
KaTeropuu BpeAHOro Bo3AeMCTBMSI HA OPraHU3M YeloBeka U Mepax NpeAoCTOPOXHOCTU NPU KOHTaKTe U paboTe ¢ 3TMM NPOAYKTOM
cornacHo Tpe6oBaHusam n. 4.3 FOCT 2850.

4.2.4. YnakoBka ac6eCcTOBOro kapToHa Mo BO3MOXHOCTU AOMKHa NPOU3BOAUTLCA MeXaHU3MPOBaHHbLIM cnoco6oMm.
JonyckaeTcsi ynakoBKa py4HbIM COCOGOM.
4.2.5. YnakoBaHHbIN ac6eCTOBbIi KaPTOH AOIMKEH YKNaAbIBaTLCS Ha Ckade roToBOM NPoAyKUuMM B WiTabenu.

4.2.6. Yknagka ynakoBaHHOro KapToHa B WwiTabenvu Npou3BoAUTCH MeXaHU3UPOBaHHLIM CMOCOGOM C MOMOLLLIO aBTO- UMK
aneKTponorpysymnka.

4.2.7. BbicoTa wTabens ac6ecTtoBOoro KapToHa He AOJMKHA NpeBbIWaTb 3 M.

4.2.8. Mexpy psigamu wrtabenen ac6ecTtoBoro KapToHa AOMKHbI NPegycMaTpMBaTbCA Nelle xoAHble NpPoxoAbl WUpUHon He meHee 1,5
M, a B criy4yae nNpuMMeHe HUA Ans wrabenMpoBaHUS U NOrpy3Kku ac6e CcTOBOro kapToHa TPAHCMOPTHLIX Cpe ACTB AONOMHUTE NMbHO K
npoxoAy AODKeH NpeAycMaTpMBaTbCs Npoe3a, WNpUHa KOTOporo AoKHA COOTBe TCTBOBaTh rabaputaM NpuMe Hsie Moro
TpaHCNOpTHOro CpeAcTBa.

4.2.9. ina cknaga roToBoM NpoAayKuMu A0MKHa 6bITh YTBE PXKAeHa rMaBHbIM MHXeHe POM OpraHM3aLumn MHCTPYKUUS, onpeae nsiowas
nopsiAoK WTabe nMpPoBaHus, NOrpy3Ku ynakoBaHHOro ac6e cTOBOro kKapToHa U cnocobbl 6e30nacHOro BbINOMHEe HUSt paGoT Ha cknage.

4.2.10. TpaHcnopTHbIe cpeAcTBa C ABUraTe NAMU BHYTPEHHErO CropaHusl, UCMOosb3ye Mble ANl NOCTOAHHbIX BHYTPULIE XOBbIX Nepe BO30K
rpy3oB, NOrpy304HO-pa3rpy3oyHbIX paboT AOMKHbI 6biTb 060pyAOBaHbI He UTpann3aTopaMu BbIXJIOMNHbLIX ra3oB.

4.2.11. dneKTpoKapbl, aBTOKapbl, MOrPy34uKkn U apyrve Buabl 6e3penbLcoBOro TpaHcnopTa AOMKHbI 6bITb 060pyAOBaHbLI TOPMO3aMu,
3BYKOBOM CUrHanusauuem, ocBe TMTeNIbHbIMM NpUGopamm 1 6nok-3aMmKamMu, UCKITHOHAKLWMMKU BO3MOXHOCTb UCMNOJb30BaHUsA
TPAHCMOPTHLIX CPEACTB NOCTOPOHHUMMU JNIULLIAMMU.

4.2.12. ﬂorpysl(a ynakoBaHHOro acbecTtoBoro KapTOHa B XXeJie3HOAOPOXHble BaroHbl UM aBTOTPAHCNOPT AOJTXKHa NPOU3BOAUTLCA
Meé XaHU3npoBaHHbIM cnoco6om ¢ NoOMOLLbIO aBTO- UINK JAN1eKTPOoNnorpy34yMkoB.

4.2.13. ins npoe3Aa Norpy34nkoB U NpoxoAa nioAeil B BaroHbl AOMKHbI MPUME HATbCS UHBEHTAPHbIEe TParbl, KOHCTPYKTUBHbIE
pa3Mepbl, MPOYHOCTb M rPy30noAbLE MHOCTb KOTOPbIX HE06X0AMMO onpeAenATL pacyeTaMu, yTBe PXAae MbIMU rMaBHbIM UHXe He POM
opraHusauuu.

4.2.14. Npw norpy3ke ynakoBaHHOro ac6eCcTOBOro KapToHa B Xere3HOAO0POXHble BaroHbl NPU NOMOLUM NOrPy34YUKOB npeGbiBaHue B
BaroHe ABYX unu Gomnee Norpy34nkoB He AOMyCKaeTcsl.

MopsAaok yknaaku ynakoBaHHOro acbeCcToBOro KapToHa B e Jfie 3HOAOPOXKHOM BaroHe AoJKeH ObiTb onpeaerieH cxe MOM yKnaakw,
yTBe pXxAae MOW rMaBHbIM MHXeHe POM OpraHu3auuu npu corfiacoBaHum ee ¢ OTAesIOM NnepeBO30K OTAe e HUA Xe e 3HOM AoOpPOoru.

4.2.15. Nopaya xene3HOAOPOXHbLIX COCTABOB U BbIBOA UX C MeCTa NPOM3BOACTBA NOrpy304HO-pa3rpy3oyHbIX paboT AOMKHbI
NPOu3BOAUTCA NO CMrHanNam ABY3Ha4YHbIX MaHe BPOBbIX CBETOhOPOB.

4.2.16. NynbTbl ynpaBne HUA MaHe BPOBbIMU cBeTohopamMu AOMKHbI ObITb 060PYAOBaHbI 3aNUpParLWMMKU YCTPOUCTBAMMU, KITHOUYM OT
KOTOPbIX AOMKHbI XPaHUTLCS Y HaYanbHUKa (MacTepa) CMeHbI.

4.2.17. 011.|en|(y JIOKOMOTMBOB OT XeJle3HOAOPOXHbIX BaroHOB criefqyeT NpouU3BOAUTL NOCrie TOro, Kak coctaBuTe ibCKas 6purap.a
YCTaHOBUT 6awmaku nop KonecHble napbi KpaﬁHMX BaroHoB.

4.2.18. OrpaxgeHue MecTa paboTbl MO OUYUCTKE XKe Ne 3HOAOPOXKHBIX NyTe i, NOrpy304HbIX TYNMMKOB He 06X0AUMO NPOU3BOAUTL
3anpeLwaroWwmUMmM CUrHanamMmm MmaHe BpoBbIX CBe TO)OPOB UMK Ne pe HOCHLIMU KPacHbIMU curHanamu. MNepeHoCHbIe KpacHble CUrHarnbl
crnieayeT ycTaHaBNMBaTb OT MeCTa NPOU3BOACTBA PaboT Ha pacCTOSHUM TOPMO3HOro NyTM. B mecTax, rae He BO3MOXHO Bbife pXaTb
yka3aHHble PacCTOsIHUS, CUrHarnbl AOMKHbI YCTaHAaBNUBaTLCS Ha PacCTOsiHUM He MeHee 50 M Unu y ocTpsika 6nuxkaiilueid cCTpenku.



He ponyckaeTcs npou3BoAUTL OYUCTKY NyTEN BO Bpe Msl HAXOX/AE HUA Ha HUX BaroHOB.
4.3. Tpe6oBaHuA K cpeACTBaM UHANBMAYaNbHOW 3aLUTbI

4.3.1. PaGoTHUKN, 3aHATbIE B NPOU3BOACTBe ac6eCTOBOro KapToHa, o6ecne4YyMBaloTcs CcpeAcTBaMU MHAUBUAYANbHOW 3alUThI,
nepeyeHb U CPOKU NOSNb30BaHUA KOTOPbIMU onpeAerie Hbl TMMNOBbLIMU OTpacne BbIMM HOpMamu 6ecnnaTtHoW Bbigaum paboTHukam
crneuuvanbHOM oAeXAbl, cneunanbHoOn o6yBU U APYrMx cpeacTB MHAMBUAYaNbHOW 3alUUThI.

4.3.2. PaboTtopatenb fomkeH 06ecne4YnmTb KOHTPONb 3a NPaBUNbHbLIM M 0653aTeNbHbIM NCNOJNIb30OBaHMEM CPeACTB UHANBUAYaNbHOW
3alMThI, UX YNCTKOWN, XpaHe HUe M, cofe pXKaHneM B UCNIPABHOM COCTOSIHUU.

433.B opraHusauusx no npou3BoaAcCTBY acbecTtoBOro KapToHa AOJIXKHbI ObITb opraHu3oBaHbl KaMmepbl 4nsd OYUCTKU cneuonexabl oT
ac6ecToBOro BONOKHa U MbIN, MOAKITHOYE HHbIE K aCI'IVIpaLWIOHHOl’I CUctemMe C annapataMu Ans O4YNCTKM Bo3ayxa.

4.3.4. Ctvpka u pe MOHT cneLjofexabl paboTHUKOB, paboTaloLmx HenocpeACTBEHHO C ac6eCcTOM UMK BbiCcylle HHbIM ac6e CTOBbIM
KapTOHOM, AOMKHbI MPOU3BOAUTLCA B CMeLnanbHbIX NPaYve YHbIX, PacnosnoXe HHbIX Ha Te pPpPUTOPUMN opraHnsaummu. CTMpka u pe MoHT
cneuoAeXAabl ykazaHHbIX PabOTHMKOB B Npa4e YHbIX KOMMYHaNbLHOro X03IUCTBa UMK Ha AOMY He AOMyCcKaeTCA.

4.3.5. NMepen cTMpKOM yKa3aHHas cneLoAexaa AOMKHa 06513aTe NbHO NoABe praTbCA OYUCTKE NPU NOMOLUM YCTPOMCTB, NOAKMIOYE HHbIX K
acnupauMoHHOM cUcTeMe C annapaTamu Ans OMMCTKM Bo3gyxa.

4.3.6. PecnupaTtopamu AomxHbI 06ecneynBaTbCA Bce paboTHUKU, pabGoTalolime HenocpeAcTBEHHO C ac6eCTOM MU BbICyLUE HHbIM
ac6ecTOBbIM KAPTOHOM, Ha yYyacTKax, [ie BO3MOXHO NpeBbilleHUe 3anbliie HHocTM Bo3ayxa ypoBHsa MAOK.

TuMbl pecnMpaTopoB Ansi KAXA0ro paboyero Mecrta ¢ y4e ToM Hambonbluero ypoBHsi KOHUE HTPaLMu acbe cToBOW Nbin, Koraa-nn6o
3aMepeHHOro n3gaHHom paboyem mecte, U Koaddpmume HTa 3ae PXKKMU NbINK, XapaKkTe pHOro ANA AaHHOTO TUMNa pecnupaTopa, A0JDKHbI
6bITb OonNpeaeneHsbl paboToaaTtenieM COBMeCTHO C COOTBE TCTBYIOLWMM BbIGOPHBLIM NPOCOIO3HbIM OPraHOM.

4.3.7. PaboTHUKN, 3aHATbIE Ha yKragke, TPAHCMOPTMPOBaHUU, CTUPKe (YMCTKe) cneLoaeXabl, 3arpsisHe HHOM acbectocoe pxalien
NbINbH, AOMKHbI GbITb MPOUHCTPYKTUPOBaHbI O Mepax 6e3onacHocTM nNpu paboTe ¢ ac6ecToM U o6ecneyeHbl pecnupaTopamu.
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NUCNONb30BAHUE U3AEJIUA U3 ACBECTA U ACBECTOCOEPXALLIMX MATEPUAIIOB MPU MPOU3BOACTBE TEMNOU30MALUMOHHBIX
PABOT

5.1. O6wue Tpe6oBaHNA 6e30MNaCHOCTU NPU U3rOTOBIIEHUMU Te MNTOU3ONALMOHHBLIX U3aenui us acbecra u ac6ecrocone pxawmx
MaTepuanos

5.1.1. Npon3BoACTBeHHbIE NpoLEeCCbl N3roTOBIE HUS Te NIIOM30NALMOHHBLIX M3a4enui u3 acéecTa u acbecrtocoe pxalWmux MmaTe puanoB
[OJMKHbI COOTBe TCTBOBaThb Tpe6oBaHuam MOCT 12.3.002, tpe6oBaHuamM FOCT u TY Ha kaxablii BUA 3TUX Te NITIOU30NALNOHHbIX
u3genuin U matepuanoB U HacToswmx Mpasun.

5.1.2. YpoBeHb copaepxaHusa acbectocope pxallei Nbin B Bo3gyxe paboyent 30HbI Npu paboTtax ¢ ac6ecToM U U3roToBre HUM
TeNNOou13oNALUOHHbIX U3AENTUA U MaTe puanoB He AOJKEH NpeBbIaTh NpeAefibHO AONMYCTUMbIe KOHLUeHTpauumn no NOCT 12.1.005.

5.1.3. UsrotoBneH1e Te NNOU30MNsILUOHHbIX U3[ENTUNA U3 ac6ec70co.qep)|(au.w|x MaTepuasrioB U BbiNnoJIHE HUE QOMOHTAXHbIX pa60T no
Tenroun3onsauuu, Kak npaBmno, 4ONMKHbI NPOU3BOAUTLCA Ha CTaLMOHAPHbLIX NPOU3BOACTBE HHbIX CTPOUTE NIbHbIX 6a3zax,
OGOpyAOBaHHbIX cpeactBaMu MexXaHU3aunm 3Tmx paGOT n acnupaunoHHbIMU yCTaHOBKaMu Ans ynaBnuBaHusA acGecTocop.ep)Kau.teﬁ
NbiJIN C annapaTtaMu Ans O4YMCTKU Bo3ayxa.

5.1.4. PaGoTHUKM, 3aHAITbIe HA U3rOTOBIE HAWN Te NNMOMU30MSLMOHHbIX U3genuin us acbecra u acbecrocope pawmx maTte puanos,
[OMKHbI 06ecneynBaThCA CpeAcCTBaMU UHANBUAYaANbHOW 3aliUTLI OT BO3AE MCTBUS Bpe AHbIX NPOM3BOACTBE HHbIX (DaKTOPOB B
COOTBETCTBUU C TUMOBLIMU OTPAcHe BbIMM HOpMamu 6ecnnaTtHoM Bbligaum paboTHUKaM crneuuanbHOW oAeXAabl, cneunansHon o6yBu u
APYrux cpeacTs MHAMBUAYaNbLHOW 3alUUTLI.

Mopsaok Bbigayu, XpaHe HUSI U NOSIbL30BaHUS UMM YCTaHOBIEH NpaBunaMmu obecne e HUsA PabOTHUKOB creLoAeXaoM, cneLobyBbIo U
APYruMuU cpeACcTBaMU MHAMBUAYANbLHOM 3alUUThI.

5.1.5. Ac6ecT, ucnonb3yeMbii ANs NPOU3BOACTBA Te NMOU30NALUOHHbIX MaTe pUuanoB, AOKeH NOCTaBNATLCS yNakoBaHHbIM B
NbifieHeNPOoHULae Mble GyMaXHble U NONUNPONUNEHOBLIE MeLUKU. YNaKOBaHHbIN B MeLLKM ac6ecT AoMmKeH XPaHUTLCA B KPbITbIX
cknagax. [lonyckae TCA XpaHe HMe ynakoBaHHOro ac6ecTa Ha OTKpPbITbIX Nyowaakax o6s3aTeibHO YroXe HHbIM Ha NoAAOHaX U
3aKpbITbIM Gpe3eHTOM U NONIM3TUIIE HOBOW NIle HKOW.

5.1.6. PactapuBaHue ac6ecTta AOMKHO NPOU3BOAUTLCA Ha Che nanbHbIX MPUCNOCOGEeHHbIX Afisi 3TOro paéo4nx MecTax U, Kak
npaeunno, MexaHn3mpoBaHHbIM cnoco6om.

5.1.7. Pabo4yee mecTo pactapuBaHusi acbecTta, N0 BO3MOXHOCTU, AOIMKHO ObITb U30NMPOBaHO OT APYIrMX pabo4nx mecT u
o6opyaoBaHO cMCTEMOM acnupauum ¢ annapaTtamMmu Ansi OYUMCTKU 3anbifie HHOro Bo3Ayxa A0 CaHUTapPHbIX HOPM.

5.1.8.B crny4yae NnocTtaBKu acbecra gns npounssoacTBa Te NMNTOU3O0NTALNOHHBLIX n3pgenun m MaTepuarioB HaBarqioM OH AOJTXeH
TPaAHCNOPTUPOBAaTLCA TONMMbKO B KPbITbIX e Jie3HOAOPOXHbIX BaroHax unum KOHTeﬁHean, repMeT™M4YHOCTb KOTOPbIX AO0JXHA NCKIMHOYNTL
nbineHue. HegocratoyHo repMmeTM4Hble BaroHbl 1 KOHTeﬁHepbl AOJIXKHbI NoABe pratbCsA AONOJIHNTEe IbHOMY YNJTOTHE HUIO.

5.1.9. Bblrpysl(a HeynakoBaHHOIo ac6ecTa U3 BaroHoB u KOHTeﬁHepOB AOJXXHa NPOn3BOANTLCA MeXaHN3NPOBaHHbLIM NyTeM,
UCKn4Yawowmnm nblneoGpasoBaHMe, Kak npaBuso, nHe BMaTtu4e CKUM cnoco6om c ucnonb3oBaHUeM ocaguTe NbHbIX annapaTtoB C
repmMe TM4YHbIMU NoNacTHbIMU pPa3rpy3ovYHbIMuU yCTpOﬁCTBaMVI.

5.1.10. HeynakoBaHHbI ac6eCcT 4OMKEH XPaHUTLCA B KPbITbIX MeXaHM3MpPOBaHHbIX CKragax.

5.1.11. Nogaya ac6ecTa, pacTapeHHOro UMM C Me XaHM3UPOBAHHOIO CKIlaAa, B Te XHONOrMyYe CKUi NpoLecc U3rotoBrie HUA
Tennoun3onaunoHHbIX Ms,qenuﬁ Unn maTtepuanoB AOJDKHA ObITb MeXaHUu3npoBaHa. TpchnopTupOBaHMe ero AOoJ1KHO Npou3BoAUTLCA C
WUCNOSIb30BaHUEM re pMeTMYe CKU 3aKpbITbIX Ha BCHO ANIUHY KOHBE e pOB UMY NOObLIM APYrMM CNOCOGOM, UCKITHOYaoWmMm
Nbinieo6pasoBaHne NpPU TPAHCMOPTUPOBaAHUMN. Y3Nbl 3arpy3ku U pasrpy3ku KOHBe e pOB AOJMKHbI ObITb NoAcoe AMHEHbI K CUCTE MaM
acnupauuu c annapaTtamMm st OMMCTKU BO3ayXa.

5.1.12. PaboTHukK, paboTalowme Ha y4acTkax U3roToBrie HUsi Te NNOM30NISILMOHHBIX U3Aenuin u3 acbecra n acbecrocope pawmx
MaTe puarnoB, Ha KOTOpPbIX He BO3MOXHO o6ecneunTtsb MNOK no koHueHTpaummn acbecToconepxalwien Nbinu B Bo3ayxe paboyemn 30HbI,
[OJMKHbI 06ecneyYMBaTbLCA cpeAcTBaMU UHAMBUAYaANbLHOM 3aLUTbl OPraHoB AbIXaHuA - pecnupaTtopamu. Tun pecnupartopa anst



Kaxgoro pa6oyero mecTa onpegensieTcs agMUHUCTPaLME 1 OpraHn3aumm MCXoas U3 MakCMMarbHOW BeIMYUHLI 3anblrie HHOCTU
BO3A4yXa, koraa-nn6o 3ame peHHON Ha 3ToM pa6oyeM MecTe, U ko3adpcpuL e HTa 3a4e PXKKU NbINK, XapaKTe pHOro AnA BbiGpaHHOro TMna
pecnupartopa.

5.1.13. Tpe60BaHUA K MCNONbL30BaHUIO, XPaHE HAIO, CTUPKE U YACTKe CpeACcTB MHAUBMUAYaNbHOMN 3aWnTbl PaboTHUKOB [OMKHbI
cooTBeTCTBOBaTh Tpe6oBaHmam nn. 2.11 - 2.18 u n.n. 2.21 - 2.30 yactm 1 HacTosAwmx MpaBun.

5.1.14. BepeHne TennousonsLMOoHHbIX paboT B ra3o-, B3pbIBO- U OrHEONMAaCcHbIX MecTax AeCTBYIOLMX LieX0B, a Takke y
AeNCTBYIOLIE MO 060PYAOBaHMA pa3peluaeTcs TONMbKO NPU HaNM4YMM Hapsiaa-Aonycka, BbiAaHHOro paboTtoaaTteneM v reHe panbHbIM
noApAAYMKOM.

5.1.15. BbinonHe Hue paboT B6NU3UN 3NneKTPOYCTAaHOBOK AoNycKae TCsl TONbKO NPU CHATAM HaNpshke HUSA C 3TMX YCTaHOBOK U BblAauun
Hapsiga-gaonycka.

5.2. Ucnonb3oBaHMe ac6eCcToBbIX TEKCTUIIbHbLIX U3AEeNIMIA NPU Te NNTOU30NALMOHHbIX paboTax
5.2.1. O6wme Tpeb6oBaHMsA Ge3onacHoC™M

5.2.1.1. NMpouecc n3rotoBneHUA ac6e CcToBbIX Te KCTUIIbHbLIX U3AeNMUIA, NPUMEHAE MbIX AN Te NNMOU30NALMOHHbIX paboT, AoMKeH
cooTBeTCTBOBaTh Tpe6oBaHuAM NOCT 12.3.002 n Tpe6oBaHmMam Yactm Il HacToAwmx MpaBun.

5.2.1.2. BbinonHeHMe paboT No Tennousonsu1Mm ¢ npuMeHeHMEeM ac6e CTOBbIX TEKCTUITbHBLIX U3AEeNUIA AOMNYyCKae TCA TONbKO Npu
YyCIOBUM UCNONb30BaHUA CPeACTB MHAWBUAYaNbHOM 3aWwunThl (CneLoAeXabl, cneuobyBu, ne pyaTok UMM pykaBuL, 3alUTHLIX OYKOB U
CpeACTB 3aliUTbl OPraHOB AbIXaHUs).

5.2.1.3. Pa6oTbI No Tennou3onsiuMm ¢ NpuMeHeHUEM ac6e CTOBbIX Te KCTUIbHbIX U34e NN AOMKHbI BbINOJHATLCS NPe uMyLle CTBE HHO

MeXaHN3UpPOoBaHHbLIM cnoco6om Ha MeXaHU3NPOBaHHbLIX CTPOUTE JIbHbIX 6a3ax c uenbo orpaHuye HUA KOHTaKTa pa6OTHVIKOB C 3TMMHU
U30NAUUNOHHBLIMU U3gennsaMm U MmaTte pyuanamu.

5.2.2. Ac6GecToBbI€e LWHYpPbI

5.2.2.1. Ac6ecToBbl€e LWHYPbI, NPUMeHse Mble AN Tennousonsauumn (acbecToBbii, ac6e CTOBbIA MarHe 3auanbHbIA, ac6e CTOBbIN
NyXoBbIi), LOMKHbI COOTBEe TCTBOBaTh Tpe6oBaHusam FOCT 1779.

5.2.2.2. Ac6ecToBble LWHYPbI AOMKHbI BbiMyCKaTbCA B BuAe 606MH maccow fo 5 kr u 6yxtamu ¢ maccou o 60 Kr - Ans wHypa
ac6ectoBoro, oo 40 Kr - Ans WHypa ac6ecToBoro MarHesmanbHoro v go 30 Kr - Ans WHypa ac6e cToBOro nyxoBoro.

5.2.2.3. Ac6ecToBbIe WHYpPbI B BUAe 606MH Unu 6yxT 3anakoBbIBalOT B Nblfie HENPOHULAe Mble Gymary Unm TkaHb. XpaHaT ux Ha
3aKpbITbIX CKNnaaax.

5.2.2.4. TpaHcnopTMpoBaHue ac6eCcToBbIX LUHYPOB NPOU3BOAUTCS TONBbKO B KPbITbIX BaroHax Uiu re pMe TMYHbIX KOHTE MHE pax.
5.2.3. Ac6ecToBas TkaHb

5.2.3.1. Ac6ecToBas TKaHb, NPMMeHsie Mas Ans Te NNOM30NsALUM, AOoJDKHA cCooTBe TCTBOBaTh Tpe6oBaHuAM MOCT 6102. TkaHb
ac6ecToBas BbinyckaeTcs 9 mapok (AT-1 - AT-9).

5.2.3.2. Ac6ecToBas TkKaHb [OMKHA NOCTaBNATLCA B BUAE PYNoHoB wupuHon 1040 - 1500 mm. [inuHa nonoTHa TKaHW B PynoHe AOIKHa
ObITb He Gonee 25 M.

5.2.3.3. KaxabIh pynoH ac6ecToBOW TKaHM [OMKEH ObITb yNnakoBaH B Nbifie HeMPOHMLIae Myto Gymary ¥ CHapyXu oGLIMT TapHON TKaHb .
Macca ynakoBaHHOro pyrnoHa ac6ecToBOM TKaHM He AO0JIKHa npeBbiwaTts 80 Kr.

5.2.3.4. XpaHeHne acbeCcTOBOW TKaHU AONYyCKaeTCA TONbKO Ha 3aKPbITbIX CKNaAax, nepeBO3Ka - B KPbITbIX e e 3HOA0POXHbIX BaroHax
WNU re pMe TMYHbIX KOHTe He pax.

5.2.3.5. Bce paboune noeepxHOCTU, HA KOTOPbIX NPOM3BOAATCS ONepaLumn ¢ TKaHAMU (pe3Ka, WnTbe ), AOMKHbI 6bITb rMagkMMu BO
n36exaHus TpeHUA, KOTopoe MOXeT NPUBECTU K BbICBOGOXAe HUI0 ac6eCTOBOro BOJIOKHA U KaK pe3ynbTaT K 3arps3He HU0 UM Bo3ayxa
paboyen 30HbI.

5.2.3.6. ACGeCTOByIO TKaHb He pa3pellaeTcs OTPbIBaTb UK pacliunbiBaTb. OHa pomxHa pe3aTbCA cneunanbHbIMU MalLlMHaAMU UNU
Me XaHn4ye CKUMU peXylwmnmMmun MHCTpyMme HTaMmu, oCHalle HHbIMU acnUpaunoOHHbIMU YKPbITUAMU C annapaTtaMu Ansa O4YNCTKM Bo3ayxa.

5.2.3.7. Mpu pe3ke unu WMTLe ac6eCTOBLIX TKaHe i He 06X0AUMO TILATe IbHO CMaYuBaTb Be PXHIOK CTOPOHY TKaHM.

5.2.3.8. OcTaToK pynoHa ac6ecToBOM TKaHM U ee 06pe3Ku, He UCNONb30BaHHbIe B AaHHbIA MOMEHT, AOKHbI ObITb YNoXe Hbl AN
XpaHeHUs1 B 3aKpbITbie KOHTE WHE Pbl.

5.2.3.9. HapywaTtb repmeTM4YHOCTb YNaKOBKU U BbIHUMAaTb U3 Hee PYroHbl acbecToBOM TKaHW, KOTOpPble He OyAyT UCMONb30BaHbI B
paboTe B AaHHbI MOMEHT, He AOMycKaeTCA.

5.2.4. TennonsonsAunoHHbIe acbecToBble MaTpaLbl

5.2.4.1. TennonsonsAuMoHHble ac6ecToBble MaTpaLbl - U3AeNINA HeNPOMBbILLIIE HHOFO M3roTOBMEeHUS - WbITCA U3 ac6eCcTOBOW TKaHU
(npeMmMyLle cTBe HHO Mapku AT-7), 3anOSHAIOTCS HaMOMHUTENEM U3 ChIMy4MX Te MIOM30NALMOHHbLIX MaTe puarnos (NopoluKka coBe nuTa,
marHe3uu "HbroBenb", BonokHuUcToro ac6ecra 4 - 5 rpynn u gpyrux marte puanoB), AOMKHbI U3roTOBMATLCA MeXaHU3UPOBaHHbLIM NyTeM
Ha NPoVU3BOACTBEHHbIX 6a3ax.

5.2.4.2. MNMpwu nsrotoBneHMn ac6e cToBbIX MaTOB, UCNOJIL30BaHUM ac6eCTOBOM TKaHW AN U3roToBeHUSA MaTpaueB U
Te NNOU30NALMOHHBIX NMOKPbLITUM C LeNbio yMeHbLUe HUA Bbide fie HUs NbiNv B Bo3Ayx paboyeit 30HbI MaTepuan AomkeH 6bITb
yBIaXHeH unu o6padoTtaH cpukcaTtopom.

5.2.4.3. NMoprotoBka ac6e cTOBOro BOJIOKHA, MAyLLero Ha HAGMBKY MaTpaue B, MU3roTOBJIeHWe MaToB, AOJKHA NPOBOAUTLCA NoA
YKpbITUE M, NOACOeANHE HHbIM K acNUpaLMOHHOM CUCTeMe C annapatamMmy OYUCTKM Bo3gyxa.

5.2.4.4. Tennon3onsiuMOHHbIe ac6ecToBble MaTpalbl A4OJIKHbI MOCTAaBMNATLCS HAa 060beKTbl NPOU3BOACTBA Te NIOU30NSALMOHHbIX paboT B
BUAe PYNOHOB C ANIMHOW NMOJNIOTHa MaTpaua B pynoHe He 6onee 10 m.



5.2.4.5. PynoHbl Te Ny1I0M30M5ILMOHHOTO acbecToBOro MaTpaua AOMKHbI 06e pTbIBaTLCS B Nblfie HeNPOHULae Myl 6ymary u o6lumBaTbLCca
06€e pTOYHON TKaHbI. XpaHUTb UX He06X0AMMO B 3aKpbITbIX CKNagax.

5.2.4.6. I'Iepe BO3Ka pPyrioHOB Te NJION30NnAU4MOHHOIo ac6ecToBOro MaTpaua gonyckaeTCsA B KPbITbIX XXeJie 3BHOAOPOXHbIX BaroHax,
KOHTeVIHean U B aBTOTPAHCNOPTHLIX CpeACTBaX C 3aKpPbITbIMU Ky3OoBaMW.

5.3. Ucnonb3oBaHMe ac6ecToBOro KapToHa U acbectoBown Gymarv AnsA NPOoM3BOACTBA Te MNON30NALMOHHbLIX paboT

5.3.1. NMpousBoacTBO ac6ecToBOro KapToHa, NPUMeEHAEe MOro Ans Te NNTOM30NALUOHHBLIX PaboT, 4OMKHO COOTBETCTBOBaTh
Tpe6oBanusam MOCT 12.3.002 u Tpe6oBaHMaM pa3gena 4 yacm Il Hactoawwmx Mpaswun.

5.3.2. KapToH ac6ecTtoBbIf o6uero HasHa4ye HUsA (KAOH-1 n KAOH-2), npvmeHsie MbIY Ans Te Non3onsAumm, AOMKeH COOTBe TCTBOBaTb
Tpeb6oBaHusam NOCT 2850.

5.3.3. KapToH ac6ecToBbIf AOMKeH BbIyckaTbCA NnucTtamu pasmepamu: 900 "900, 900 1000, 1000 1000 mm m TonwmHamu: 2,0; 2,5; 3,0;
3,5, 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0 mm.

5.3.4. Nluctbl ac6ecToBOro KapToHa OAHOro pa3Mepa U 0OQHOW MapKW AOKHbI YNaKOBbIBaTbLCA B MeLLOYHy Gymary unm
NoNnaTUNeHOoBbIe MeLUKW, YKNaablBaTbCA B AepeBsiHHble pelleTyaTbie AWUKWA UMK Nake TMPOBaTbLCS Ha WMTaX, NoAAOHaX C 06BA3KOMN
CTanbHOMW UMK NOJIMMe PHOM NeHTOWN.

5.3.5. Macca ogHOro ynakoBaHHOro Uiy nake TMPOBaHHOIO rPy30BOro MecTa ¢ ac6eCcToBbIM KAPTOHOM He AOJKHa npeBbiwaTb 80 Kr.
5.3.6. XpaHuTb ac6ecToBbIf KAPTOH HEO6XOAMMO B 3aKPbITbIX CKragax.
5.3.7. TennousonsAunoHHasa acbecTtoBas bymara fomkHa cooTBe TCTBOBaTh Tpeb6oBaHusam FOCT 23779.

5.3.8. AcbecToBas 6Gymara gomkHa BbinyckaTbCsl B BuAe NMCTOB U pPynoHOB. JlucTbl ac6ecTtoBo 6ymaru fomkHbl UMeTb pa3Mepbl B
MM: anuvHa - 1000, wupwuHa - 950 1 TonwwuHa - 0,5; 1,0; 1,5. PynoHbI AoMmKHbI UMeTb pa3Mepbl B MM: lWUMpUHa - 670, 950, 1150, TonwuHa
6ymaru B pynosxe - 0,3, 0,4, 0,5, 0,65, 1,0.

5.3.9. AcbecToBasi Gymara gomxkHa o6e pTbiBaTbCA B LiennodaH Unu MeLoYHyo Gymary, Mnu yknaabiBaTbCsl B KUMbI B Ae pe BAHHbIe
obpeLweTkn. Macca rpy3oBoro mecTa, ynakoBaHHoro B 6ymary unm uennodat, He AOKHa NpeBbiWaTtb 70 Kr, a NPy yKnagke Kunbl B
OepeBsHHY0 obpelueTKy - He 6onee 100 kr.

5.3.10. AcbecToBYIO ByMary He 06X0AMMO XpPaHUTb Ha 3aKpPbITbIX CKragax.

5.3.11. TpaHcnopTMpoBaHMe ac6ecToBOro KapToHa U acbecTtoBoi Gymary Heo6xo0AMMO NPOU3BOAUTL B KPbITbIX XK€ e 3HOA0P OXKHbIX
BaroHax, KOHTEe He pax unu B aBTOTPAHCNOPTHLIX CpeACcTBaX C 3aKPbITbiIMU Ky3OBaMMu.

5.4. Ucnonb3oBaHue MUWHe paribHbIX MaTepuarnoB B CMeCcUu c acbecTom npu Te NNTION30NIALNOHHbIX pa60Tax

5.4.1. O6wme Tpeb6oBaHMA 6e30MacHOCTU NPU U3FTOTOBIEHUM U UCMONb30BaHUKN ac6ecTocoe pXKawwmnx MUHe panbHbIX
Te NNOU30NALMOHHBLIX U34eNuii U MaTe puanos

5.4.1.1. NMpouecchbl U3roToBrneHUs acbecrocone pxalmx Te NNOU30NALMOHHbLIX U34e MU U MaTe puanoB AOMKHbI COOTBE TCTBOBaTb
Tpe6oBaHuamM NOCT 12.3.002 1 HacToswwmx MpaBun.

5.4.1.2. UsroToBneHne acbecTocope pxalmx Te NMou3onsLMOHHbIX U3AENUA U MaTe puanoB C Lesbio OrpaHMye HUA KOHTaKTa
paboTHMKOB C ac6eCTOM AOMKHO GbITb MeXaHU3MPOBaHO M NPOM3BOAUTLCH Ha MeXaHM3MPOBaHHbIX CTPOUTENbHbIX 6a3ax.

5.4.1.3. Paboure mecrTa, y4acTknm Nnpon3BoAcTBa acGecrocoae pXalymx Te NIoM3oNIALMOHHBIX MaTe puanoB U U3aenuin A0MKHbI ObITb,
No BO3MOXHOCTU, U3OJIMPOBaHbI OT APYrux paGouux MeCT 1 NPOU3BOACTBE HHbIX Y4aCTKOB U OGOpyAOBaHbI cucremamum acnmpauum c
annapartamMu Ans o4YUCTKU Bo3ayxa.

5.4.1.4. PaboTHMKM, paboTarome Ha U3roToBneHNM acbecrtocoe pKawmx Te NNMOoU3osIsILMOHHbLIX MaTe puarnoB U U3fenum u
BbIMNOJIHE HUM Te NITIOU3ONALNOHHBLIX PaboT C NPUMeHeHUEM AaHHbIX Te NITOU3ONSALMOHHBLIX MaTe puanoB U U3aeniun, AOMKHbI B
ob6si3aTenbHOM nopsiAke ob6ecneynBaTbCs cpeACTBaMM MHAUBUAYaNbHON 3aliMThl (CneLuoAexnon, cnelobyBbio, crell. pykaBuuamm
WNU NepyaTkamu, NpeaoxpaHUTe NMbHbLIMU NPUCNOco6ie HUAMK).

5.4.1.5. Cblﬂy‘-lVle UCXoAgHble MaTepuanbl AnAa npounsBoacTea ac6eCToco.qep)Kau.w|x TeNNou3onNsALMOHHbIX U3genun n MaTepuanos
AOJIXKHbI NOCTaBNATLCA yNakoBaHHbIMU B Nbljie HENPOHULae Mylo Tapy (MHOI’OCﬂOﬁHbIe 6yma)|(Hb|e Unun nponuneHoBbIE MeLIJKVI).
J]onycxaeTcn nocTaBKa CbINy4YUX UCXOOHbIX MaTe puarioB HaBasyioM B KPbITbIX re pMe TUYHbIX XKeJle 3HO4OPOXHbIX BaroHax, KOHTef"IHean
WUNn aBTOTPaHCNOPTHbIMU CpeACTBaMU C 3aKPbITbIMU re pMe TMHHbIMU Ky3oBaMU. B cny4dasax He4oCTaTO4HOM repmMe TM4HOCTHN
YKa3aHHbIX TPaHCNOPTHbIX CpeAacTB Heobxoaumo nponsBoanTb UX AoNOJNTHUTeNIbHOEe yNIOTHe Hue.

5.4.1.6. Bbirpyska ncxogHbIX Cbifly4Mx MaTe puanoB Ans NPOU3BOACTB acGecTocohe pXKalumx Te NMou3onsaLMOHHbIX U3genuini U
MaTepuanoBs, NOCTaBMsAe MbIX HABanoM, AOMKHA NPOM3BOAUTLCA Me XaHU3UPOBaHHLIM COCOGOM, UCKNIOYaOWMM Nbine o6pa3oBaHue
(nHeBMaTMyeckum u ap.).

5.4.1.7. XpaHe H1e rotoBbIX ac6ecTocoe pXawmx Te NIoU30oNSALMOHHBLIX U3Ae I U MaTe puanoB AOMYyCKaeTCA TOMbKO Ha 3aKPbITbIX
cKknapgax.

5.4.1.8. TpaHcnopTMpPOBaHUe roToBbIX acbecTocoae pXKalmxX Te NTOU3ONALNOHHBLIX U3AeNUA U MaTe pUuanioB Ha 06 bEKTbI BbINOJIHE HUS
Te NNou30MsLUOHHbIX PaboT He06X0AMMO NPOM3BOAUTL B re pMe TMUHBIX, 3aKPbITbIX TPAHCMNOPTHLIX CpeAcTBaX.

5.4.2. Ac6o3ypur

5.4.2.1. Ac603ypuT - ac6ecToTpe nenbLHbLIN MaTe puan, CoOCTOSLLMA U3 NOPOLUKOOOpa3HoM cMecu Tpenena unv guatommuta ¢ ac6ectom
He HuXxe 6-1 rpynnbl (He meHee 15 %), pomkeH oTBeYaTh Tpe6oBaHuam TY 36-130-83.

5.4.2.2. Ac603ypuT He06XOAMMO XPaHUTL Ha 3aKPLITLIX CKNagax, nepeBO3UTb B 3aKPbITbIX U re pMe TMUHbIX TPAHCMNOPTHLIX CPeACTBaXx -
HaBarom.

5.4.2.3. Mpon3BOACTBO TeNNIOU3ONSALMOHHBLIX PaGoT C NPMMeHeHNne M ac603yputa He 06X0AUMO BLINOMHATL C MPMMEHeHueM cpeacTB
MHONBUAYaANbLHOM 3alMUThI.

5.4.3. MarHe3us "HbloBenb"



5.4.3.1. MarHe3us "HbroBenb" - nopowKkoo6pa3HbI MaTe puan, COCTOSILLMIA U3 MarHe3um (kapboHata marius M gCO3), cmewaHHOM C
pacnyweHHbIM acbecTtoM He HWxe 3-1 rpynnbl (14 - 19 %), AomkHa cooTBe TCTBOBaTL TpeboBaHuam TY 6-18-48-85.

5.4.3.2. MarHe3us "HbloBenb" AoMKHA XPaHUTLCA Ha 3aKPbITbIX CKNagax U TPAHCMOPTMPOBAaTLCA B 3aKPbIThIX U e pMe TMYHbIX
TPaHCNOPTHLIX CpeAcTBax.

5.4.3.3. NMpwu npousBoacTBe TeNNOM3ONALUOHHBLIX PaboT C NPMMeHeHUne M nopoluka marHe3umn "HoloBenb" paboTHMKM B 06513aTe NIbHOM
nopsiake AOMKHbI NONMb30BaTLCSA NOJOXEHHLIMU Cpe ACTBaMU MHAMBUAYaNbHON 3alUTbI.

5.4.4. CoBenUTOBbIN NOPOLLOK

5.4.4.1. CoBenuTOBbIN NOPOLLOK, NOJTy4e HHbIN NMyTEM pa3Moria 6051 COBENMUTOBbLIX U3AeNUi U NpeAcTaBnsoWmMn cobon cmechb conewn
YrAeKUCoro MarHus 1 yrinekucnoro kanbums ¢ acbectom ao 20 % aomkeH cootBeTctsoBaTth TY 36-131-83.

5.4.4.2. CoBenUTOBLIN NOPOLIOK AOJIKEH YNaKoBbIBaTbCA B GyMaxkHble Melku maccoun Ao 30 Kr.

5.4.4.3. CoBe NUMTOBLIN NOPOLUOK, yNaKoBaHHbIN B GyMaXHble MeLUKU, [OoMKeH XPaHUTLCS Ha 3aKpbITbIX CKlagax u
TPaHCNOPTUPOBATLCH B 3aKPbITbIX e PMe TMYHbIX TPAHCMOPTHLIX CpeAcTBaXx.

5.4.4.4. Tpu npousBoACTBE TENNOU3ONALUOHHBLIX PaboT C NPMMeHeHneM COBEJIMTOBOrO NOpoLLKa 0653aTeNNIbHO UCNONb30BaHue
paboTHMKaMu cpeACTB MHAUBMAYaNbHOW 3aLMUThI.

5.4.5. CoBenuToBble TeNNOU3ONSALUOHHbIE U3fenus (TBepable)

5.4.5.1. ObopynoBaHue, NpUMeHAe MOe AJisi NPOU3BOACTBA TBE PAbIX COBENIUTOBbLIX T€MNMOU3ONSALUOHHbIX U3Ae NN, AOIMKHO OTBeYaThb
Tpe6oBaHuam NOCT 12.2.003, npaBun yctponcTea n 6e3onacHon aKcnnyaTauum cocyaos, paboTarowmx noa AaBre HAE M.

5.4.5.2. TpybonpoBoAbl Napa U KOHAEHcaTa [OJMKHbl COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM NpaBuI yCTponcTBa U 6e3onacHom akcnnyaTauum
TpyoonpoBoAOB Napa u ropsyei Boabl.

5.4.5.3. TRepAable coBenUTOBbIE U3AeNUS AOMKHbI BbINyCKaTbCA B BUAE:

NoNyLMMHAPOB C BHYTPEHHUM AuMameTpom 57, 76, 89, 108, 133 n 159 mm, gnuHon 250, 500 mm, TonwuHown 40, 50, 60, 75 mm;
NNUT ¢ pasmepamu: anuHa - 500 mm, wmpwmHa - 170, 250, 500 mm;

CermMeHTOB, Hape3aHHbIX U3 NuT, paamepom 500 "170°50 mm.

5.4.5.4. TBepp.ble coBeJinToBble TeNnou3onsiuMoHHble u3genua AoMKHbl yNaKOoBblBaTbCA B Aepe BsAHHbIe pelleTiyaTble SALUKMU,
KapTOHHbIEe KOPOGKVI U B NakeTbl U3 Bo,qonenponuuaemoﬁ 6ymam. Macca ogHoro rpysoBoro mecta ¢ TBepAabiMu COBeJIMTOBbIMU
ni3genuamMun He OONXKHa NpeBbilaTb 50 Kr.

5.4.5.5. TBep,qble COBeJINTOBbIe TeNNou3osnsiuMOHHbIe u3genua AO0MXHbl XPaHUTLCA B 3aKPbITbIX CKNagax U TpaHCNOPTUPOBaTLCA B
KPbITbIX e Jie SBHOAOPOXHbIX BaroHax u KOHTe iHe pax unun aBTOTPAHCMNOPTHbLIX CpeacTBax C 3aKPbITbIMU Ky3OBaMMU.

5.4.6. U3penus Tennon3onsiunoHHbIe n3BeCTKOBO-Kpe MHe 3e MUCTbIe

5.4.6.1. U3BeCTKOBO-Kpe MHE3€ MUCTLIE TeNNTOM30NALMOHHbIE MaTe puanbl, U3roTaBMBaeMbleé U3 TOHKOU3Me JIb4e HHON CMecu
MU3BeCTU, Kpe MHe3e MUCTOro matepuana (Tpenena, aMaTomMmuTa, KBapLie BOoro necka) u acéecra 5- unu 6-i rpynn nytem
TeNnoBNa)XXHOCTHOM 06paboTkM B aBTOKNaBe, [4OJMKHbI COOTBETCTBOBaTL Tpe6oBaHuam MTOCT 24748.

5.4.6.2. O6opyaoBaHue, NpUMeHsie Moe AJisi NPOU3BOACTBA U3Be CTKOBO-KPe MHE3€ MUCTLIX Te NIOM30NSALMOHHBLIX MaTe puanos, AOMMKHO
cooTBeTCTBOBaTh Tpe6oBaHusAM NOCT 12.2.003, npaBun yctponcTBa M 6e30nacHON 3KcnyaTauum cocyanoB, paboTalowmx noa
AaBreHue M.

5.4.6.3. TpybonpoBoAabl Napa U KOHAEeHcaTa [OJKHbl COOTBE TCTBOBaTh Tpe 60BaHUAM NpaBuIl yCTponcTBa U 6e3onacHom akcnnyaTauum
Tpy6onpoBoAOB Napa u ropsyei Boabl.

5.4.6.4. U3Be CTKOBO-Kpe MHE3e MUCTLIE TeNNOU3ONALMOHHbIe U3aeNUs AOIKHbI BbifyckaTbCA B Buge nnut npsimoyronsHoro (MMC) u
TpaneueupansHoro (MTC) ceyeHun, nonyLuUNMHAPOB U cermeHToB. Paszme pbi nnut MMNC - 1000°500°75 (100) mm, MTC - 1025 "525°75
(100) mm no Be pxHe My ocHoBaHuto 1 1000°500°75 (100) MM no HUXKHe My OCHOBaHUI0. MoNyLMNMHAPbLI U CerMe HTbl BbINyCcKaloTcs
anuHour 1000 MM ¢ 60MbLUMM AMana3oHOM pa3Me poOB BHYTPEHHEro U HapyXXHOro AuamMe TpoB.

5.4.6.5. N3Be CTKOBO-Kpe MHE3€ MUCTbIE TENNTIOM30NALMOHHBbIE U3AeNUsA AOMKHbI YNaKOBbIBaTLCA B Aie pe BAHHbIE ALMKU UNnun
OGpeLI.IeTKM, WUIin B NakKeTbl, 3aBe PHYTble B BOAOHE NPOHULIae Myto o6epTquy|o 6ymary WUnn nosimuMe pHyro nrieHKy U ne pe BssaHHbIe
wnaratoM. MNUTKu AOMKHbI yKNaabiBaTbCA B Tapy Ha pe6po, a nonyuunuHOpbl U cerMeHThI - Ha Topel. Macca rpy3oBoro Mmecra
U3Be CTKOBO-Kpe MHe 3€ MUCTLIX n3genuin He AomkHa 6bITb 6onee 50 kr.

5.4.6.6. N3Be CTKOBO-Kpe MHE3€ MUCTLIE Te NITOM30NALMOHHbIE U3AENUS AOJMKHbI XPAaHUTLCA Ha 3aKpPbITbIX CKNagax.

TpaHcnopTMpoBaHue M3BeCTKOBO-Kpe MHe3€e MUCTLIX U3aenuin Aonyckae TCA NPOM3BOAUTL B KPbITbIX XeJle 3HOAOPOXHbIX BaroHax unm
APYrux 3aKpbITbIX TPAHCNOPTHLIX CpeAcTBax.

5.4.7. Uspenusa Te NNon3onsLMOHHbIE BYNKaHATOBbIE

5.4.7.1. O6opynoBaHue, NpUMeHAe Moe AJisi NPOU3BOACTBA BYNKaHUTOBbLIX U3AeNUN, OJDKHO oTBeYaTb Tpeb6oBaHusaM nn.  5.4.6.2 n
5.4.6.3 yacm Il HacTosilmx MpaBun.

5.4.7.2. BynkaHMTOBbIe U3[eNus OOJKHbI BbINYyCKaTLCA B BUAE NIUT, NONYLUUITMHAPOB U cerMmeHTOB Mapok 300, 350 n 400. Pazmepbl
nnuT: gnuHa - 250, 500 mm, wupuHa - 170, 250, 500 mm, TonwwmHa - 40, 50, 60 MmM; nonyuMnNMHAPOB: TonwmMHa - 30, 40, 50, 60 MM,
BHYTpPe HHUI auameTp - 57, 76, 89, 108, 133, 159 MM; cermeHTOB: BHyTpe HHUI AuameTp - 219, 373, 377, 426 mm.

5.4.7.3. YnakoBKa, XpaHe Hue 1 TpaHCNOPTUPOBaHUEe BYNKAaHUTOBbIX Te NSIOU3O0NALNOHHBIX U3AeNUK A0MKHbI COOTBE TCTBOBaTh
Tpe6oBaHuAmM nn. 5.4.6.5 n 5.4.6.6 yacm Il HacToAwmx MpaBun.

5.4.8. U3penus ac6ecTtoBe pMUKYNUTOBbIE TeNMOU3ONALUOHHbIE



5.4.8.1. U3paenus Tennou3onsuMoHHble acbeCcToBe pMUKYNUTOBbIE, U3roTaBNIMBae Mbleé U3 CMeCU BCMyYeHHOro Be pMUKYNUTA, FIIUHAHO-
KpaxMasibHOro BshKyLUEero, XXUAKoro ctekrna u acbecra, AOMKHbI COOTBe TCTBOBaTh Tpeb6oBaHuam TY 21-25-84-80.

5.4.8.2. Uspenusa ac6ectoBe pMUKYNUTOBLIE BbINyCKaloTCA B BUAe NAUT U nonyuunuHapoB. Pasamepbl nnuT B MM: AnuHa - 1000,
wupuHa - 500, TonwuHa - 40, 50; nonyLMnMHApoB (MM): BHyTpe HHUI anameTp - 57, 70 npu TonwmHe 30 u 40; ot 75 go 295 npu TonwmHe
50, 60, 70; anuHa - 500.

5.4.8.3 O6opynoBaHue, UCNOJIb3ye Moe Npu NPOU3BOACTBE acbeCcToBE PMUKYNUTOBbLIX U3Ae U, AOIMKHO OTBe4YaTh Tpe 60BaHUAM
FOCT 12.2.003 u Tpe 60BaHMAM HacTosilwmx MpaBun.

5.4.8.4 YnakoBkKa, XxpaHeH/We U TpaHCNopTUpoBaHUe ac6eCcToBe pPMUKYNUTOBLIX T MION3ONALMNOHHbIX M34eNUiA AOMKHbI
cooTBeTCTBOBaTb Tpe6oBaHuAM nn. 5.4.6.5 n 5.4.6.6 yvacm Il HacToswmx MpaBun.

5.5. TpeGOBava 6e3onacHocT! npu BbINOJIHEHUN  TeNNOU3ONALUNOHHbIX pa60T Ha BHOBb CTpoOsALWMXCcA o6bekTax, npu yganeHum un
peMOoHTe TennonsondaumMmn Ha AeﬁCTByPOLLWIX ob6BbeKTax

5.5.1. MpousBoacTBO PaboT No TennousonsauUn TPyoonpoBoAORB, arperaToB, annapaToB U1 060pyAoBaHUSA Ha BHOBb CTPOALLMXCA
obbekKTax AOJIKHO ObITb MaKCMManbHO MeXaHU3NpoBaHO C Uenbi cBegeHUA 40 MUHUMYMa KOHTAaKTOB paGOTHVIKOB [+

Te NNoM30MALNOHHBIMUY U3AeNMAMU U3 acbecTta U acbecTocoae pxalmMx MaTe puanoB U AOJKHO BbINOJHATLCS NPeuMyLLe CTBE HHO
OOMOHTaXHbIM CMOCOGOM Ha MMe ILMXCA Y CTPOUTENbHbIX OpraHU3auui MeXaHu3MpoBaHHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX 6a3ax unu Ha
cneuunanbHO CO34aHHbIX HAa CTPOSALWMXCSH 06 beKTax.

5.5.2. PaGoune mecTa M y4acTku, Ha KOTOPbIX BbIMOMHAITCA Te MNTOU30NIALMOHHbIE PaboTkl C MCNONb30BaHUEM U3[enuii us acbecrta u
acbecTocope pxalmx MaTe puanoB AOMOHTaXHbIM CNOCO60M, AOMKHbI 6bITb 060pPyAOBaHbI CUCTEMaMU acnupauum ¢ annapaTtammn
ANA OYUCTKU BO3AayxXa.

5.5.3. B cny4asix, koraa BbINOfIHEHUE TeNNOU30NSLMOHHBLIX Pa6oT AOMOHTaXXHbLIM CMOCOGOM He BO3MOXHO, AoNycKae TCs NPOU3BOAUTL
MX Ha CMOHTUPOBaHHbIX 060pPyAOBaHUN, arperartax, TpyéonpoBoAax U T.4. NPY YCIIOBUU U30NALMM Paboymx MecCT, y4acTKoB, Ha
KOTOPbIX NPOU3BOAATCS TeMIOU3ONALUNOHHbIE Pa6oThl, ¥ 060pyAOBaHUS UX BPe MeHHbIMM CUCTEeMaMy acnupauuu ¢ annapataMmu ans
OYMCTKM Bo3gyxa.

5.5.4. anI BbINMOJIHE HUU Te NNON3ONALNOHHbIX pa60Tc ucnonb3oBaHUeM usgenun us acbecra u ac6eCToco.qep)Kaumx MaTepuanosB
npumMmeHeHMe cpeacTB 3alUTbl OpPpraHOB AbiXaHusA ob6sizaTeNnbLHO ANsA BCcex paGOTHVIKOB.

5.5.5. Mpu nnaHMpoBaHWMU pe MOHTa UMK 3aMe Hbl Te NNIOM30NALUUN Ha Ae UCTBYIOLUX 06beKTaxX AOMKHO ObITh onpeaenieHO Hanu4yve B
HeW acbGecTa.

5.5.6. Ecnu pa6oyasi 30Ha Npu BbINOJIHE HUM PAaGOT MO Pe MOHTY UMW yAarneHUI0 U30MALUM 3aHMMaeT BCe 3A4aHne UNu 4YacTb 34aHus,
OHa AoMKHa ObITb M30NMpPOBaHa OT APYrMX 34aHUIA M NoMeLLe HUIA ANA NpeAoTBpaLLe HUSA pacnpocTpaHe HUA acbecTta. Bce otBepctua
(Ansa Tpy6onpoBOoAOB, 3N€KTPONPOBOAKU, CUCTEM BEHTUNSALMU U T.4.), ABE PU, OKHa B paboyei 30He AOMKHbI ObITb re pMe TMHHO
3aKpbIThl. Monbl, NPoxoAbl A0MKHLI ObITb NOKPbLITLI Che MHLIM MOKPbITME M, 06e cneYnBaloWMM Nerkuii c6op oceBluero acéecra un
ob6Lwyo y6opky paboyero mecTa.

5.5.7. Bxop (BbIxoA) B pabouyto 30Hy AOMKeH ObITb 060pyAOBaH TaMGypoM (LLO30M) U NpeAynpeXaaolMMM 3HaKaMu U HAANUCAMMU,
3anpeLaoWmMMM HaxoxaeHe B 30He paboT 6e3 cneuoAexabl U cpe ACTB UHAUBUAYaNbHOW 3alMTbI B COOTBE TCTBUM C Tpe 60BaHMAMU
n. 2.30 yacmm | HacTosAwmx MpaBun.

5.5.8. MomeweHMe fOMKHO ObITb 060PYAOBaHO BbITSDKHOM BEHTUNSALMEN, CO3AaloLLEe 1 OTHOCUTENIbHOE pa3pexeHue B paboyen 30He,
C OYUCTKOW Bo3ayxa oT acbecTocone pxallei Nbinu nepep BbIGpocom B atmocde py. BbiTshkHbIe Be HTUNSALMOHHbIE YCTAHOBKU
AOMKHbI BbIKIHOYaTLCA TONbKO cnycTst 20 MUHYT nocne npekpatieHUs paborT.

5.5.9. Nepepn Hayanom paboT Bce nepeHoCcHoe 060pyAoBaHNE OOIMKHO ObITb OYMLLEHO OT NbIIU U yAaneHo u3 paboyen 30HbI,
cTauMoHapHoe o6opyAoBaHUe Nocrie OYUCTKU OT NbINIU AOJKHO ObITb Fe pPMeTUYHO YKPbITO.

5.5.10. UHCTpyMe HTbI AnsA pa6oTbl MO CHATUIO Te NITOU30NALMOHHBLIX NOKPbLITUI AOMKHbI 060pyAoBaTLCA NpUcnocobne HUAMU Ans
aBTOMaTM4e CKOro Cyxoro nbireyrnaBrnmBaHUs.

5.5.11. OTxoAabl, o6pasyrolme csl NpU CHATUM Te NNOU3ONALMOHHBLIX MOKPbLITUI, AOMKHbI COGUPaTLCA B NMOTHO 3aKpbiBaloLwwme cs
yBnaxHeHHble € MKOCTU AN nocrneaylollero BbLIBo3a B MeCTa UX 3aXOpPOHe HUSL.

5.5.12. NMpwu BnaxxHoM cnocobe A0 Hayana yaaneHUs U30MsLMmu AO0JKHbI ObITb NPUHATLI MePbl MO HacbilWeHUI0 acGecTocoae pXKaLero
Mare puarna BOAOMN.

5.5.13. Ecnu ansa poctyna k acbecrocope pxalie My MaTe puany Tpe6yeTcs yaaneHne noKpbITUs, He06Xx0AMMO, NPOKONOB NMOKpbITHE,
yBIaXHUTb acbecTocofepxaluin MaTte puarn, 3ateM yaanuTb NoKpbITME U BCe NOBEPXHOCTU OpocuTbL BoAou. Mocne atoro
BOAOHaCbImeHHbIﬁ MaTe puan AoJkKeH yaanAaTbCcd no 4YactamM B re pMeTMYHble, MapKUpoBaHHblIe COOTBE TCTBYHOLLUM 06pa30M €©MKOCTW.

5.5.14. Ansa npepoTBpalie HMsA BTOpU4yHoro nblneoGpasoBava BCe O0TXOAbl AOJIXKHbI yﬁwpaTbcn BO BJTaXXKHOM COCTOSIHUWU.
5.5.15. He AonycKaeTcs 6e3 o4MCTKM OT ac6eCToco.qep)Kau.|ero MaTepuana crnmBaTtb XUagKme otxoAbl B KAHaNIM3auMOHHYIO CUCTE MY.

5.5.16. UIcnonb3oBaHMe M3aenui U3 acéecrta n acbecrocogepxalux MaTe puarioB B Ka4yeCTBe HapY)KHOM Tennousonsuum 6e3
NOKpbITUIA, OTBe Yarowmx Tpe6oBaHuamM CaunlluH 2.2.3.757-99, He gonyckaeTcs.

5.6. Tpe6GoBaHusA K cpeacTBaM MHAMBUAYaNbHOM 3aWUThI

5.6.1. PaGoTHMKM, 3aHATbIE Ha N3rOTOBJIE HUM TE MNOU3OSISILMOHHBLIX MaTe puarnoB C UCNONb30BaHNEM acb6ecTa U Ha BbINOJIHE HUU
TeNNou3oNsALMOHHbIX PaboT C UX NPUMEHEHNEe M, [OJMKHbI 06ecne4YMBaTbLCS cneLunanbHON oAeXaoun, cneunanbHOn ooyBbIO 1
APYrMMu cpeAcTBaMyu UHAUBUAYaNbHOW 3aliUTbI B COOTBE TCTBUM C TMNOBBLIMM HOPpMaMu 6ecnnatHoi Bblgayv cneuunansHoOM oaexabl,
cneuuanbHOM 06yBU M APYrUX CPeACTB MHAMBUAYaNbHON 3aWwuThl U NpaBunaMu o6ecneyveHUsi paboTHUKOB cneLuunanbHON oAeXAoMu,
cneuuanbHoW o6yBbIO U APYrUMU CpeACTBaMU MHAUBUAYANbHOMN 3aWUThI.

5.6.2. BbinaBaeMble paboTHukam cneuopexpa u cneLlobyBb AOMKHbLI OTBeYaTh AeUCTBYIOLMM CTaHAApPTaM U 6biTb NPUroAHbLIMY MO
pasmepam.

5.6.3. Cneuopexnay, cneuo6yBb 1 Apyrue cpeAcTBa MHAMBMAYaNbHOW 3aliUTbl BLIHOCUTL 3a NpeAenbl OpraHn3auumn unu obLekTa, rae
Npou3BOAATCA Te NNION30NSALMOHHbIe paboThl, He gonyckaeTcs. XpaHUTbL UX Heo6xoamMMo B rapaepo6HbIX. He gonyckaeTtcs
Npou3BOAUTL CTUPKY CreLoAeXabl pacTBOPUTE NSIMU UMW APYTMMU B3PbIBO- U NOXapoonacHbLIMU BelleCTBaMu.



5.6.4. Cneyopexay paboTHMKOB, 3aHATLIX MPOU3BOACTBOM Te MNOMU30NSALUOHHbIX paboT c NpUMeHeHMeM Usgenun us acéecra unm
acbecTocope pxalmx MaTe puanoB, He06X0AUMO Mocre Kaxaon cMeHbl 06ecnbINMBaTL C MOMOLLLIO creLuanbHbIX
o6ecnbINMBaloWMUX YCTAaHOBOK C annapaTtamu Ansi OYMCTKU BO3gyxa.

5.6.5. ins 3aWwmTLI OPraHoB AbIXaHWUs OT BCeX BUAOB NPOMbILLIIe HHOM NbINK, B TOM Yucne u acbecTocone pxalieil, paboTHUKU
AOMKHbI 06ecneYnBaTbCA NPOTMBONLINEe BbIMU pecnupaTopamMu.

5.6.6. Tun pecnupartopa AnA Kaxgoro pabo4yero mecra onpepenseT paboToagaTtesib B 3aBUCMMOCTU OT BUAa Te XHUYE CKOWN NbIinu n
XapakTe pUCTUKM pecnupaTtopa.

5.6.7. insa 3awmTbl rnas, nuua oT BO3MOXHOIo nopaxeHus paboTHUKM AOJTKHbI ObITb 00e cneyYe Hbl UHAMBUAYanbHbIMU 3aLWUTHLIMUA
npucnoco6neHuAMU (oOYkaMu, LWUTKaAMU, MackaMmm), BbIGOP KOTOPbIX 3aBUCUT OT KOHKPE THbIX YCNOBMIA NPOU3BOACTBE HHOrO NpoLiecca,
B KOTOPOM NPOU3BOAATCA Te MNTIOU3ONALMOHHbIE PaboTbl.

5.6.8. B uexax un Ha y4dyacTKax, rge npoBogsATCcA Te NNioUn3onsAUUOHHbIe paGOTbI U ypOBeHb WWymMa npeBbillaeT AoNyCTMMbleé HOPMb,
paGOTHVIKVI AOIMKHbI ObITb 06€ecneYeHbI cpeactBamMmum VIH,EI,VIBVIAyaJ'IbHOVI 3aluTbl (ﬂpOTVIBOLLIyMHbIMVI HayLWHUKaMWu, BKJ'IaﬂbILLIaMVI).

5.6.9. [insl npejoXpaHe HUASI KOXMU PYK OT 3arpsiHAOLMX U pa3apaxaroLwux Bellie cTB paGoTHUKM AOMKHbI 06ecneYnBaThCs
COOTBe TCTBYIOLMMHU NPOohUNaKTMye CKUMU Ma3siMM U MbISIOM.

5.6.10. an BbIMOJIHE HUU Te NNON30NALNOHHbIX pa601‘ Ha BbICOTe paSOTHMKM OOMMKHbI 06e cneYMBaTbCA MOHTaXHbIMU
npegoxpaHntTe nbHbIMKU NosicaMy U UHBE HTaPHbLIMU Ne pe HOCHbIMU Jle CTHUUaMMu. Onsa HapeXHoro KpenneHusa Kapa6MHOB nosicoe
DOJMKHbI ObITb npegycMoTpeHbl cneuunarnbHble MeCTa, KOTOpble OOJDKHbI ObITb 0603Ha4e Hbl NOACHAIOLWMWMM HaANUCAMM.

5.6.11. MNpu nponsBoACTBE TeNNMOU3ONALMOHHLIX PaboT BO B3pbIBO- U NOXapoonacHOM Lexe (yyacTke) AoimkeH o6ecneynBaTtsca
aBapuiHbIN 3anac camocnacaTtesieil UM NPOTUBOra3oB B KONU4e CTBe, He0OGXOAMMOM ANA crnace HUA niogen.

5.6.12. lonyck pa6oTHUKOB 6e3 cneLoaexabl, NpeAoXpaHUTe NibHbIX NPUCNOCO6GeHUIA U cpeACTB MHAUBUAYANbHOMW 3aWmThl K
NpPoM3BOACTBY paboT He AonyckaeTcs.

5.7. Tpe6oBaHuUA K cCaHUTAaPHOMY KOHTPOJIO 3a cofepXaHueM acbecrocoepxalie Nbinu B Bo3ayxe paboyen 30HbI

5.7.1. CaHMTapHbIA KOHTPOIb 3a codepkaHueM acbecTocoe palien Nbinv B Bo3ayxe paboyen 30HbI AOMKEH OCYlLlie CTBNATLCA B
cooTBeTCTBUM Cc Tpeb6oBaHuamu FOCT 12.1.005, FOCT 12.1.016 n MeToau4e CKUX ykasaHui "U3me peHue KOHLeHTpaLui aaposonen
npeumylle cTBe HHO (pmbpore HHOro aecTBUA".

5.7.2. KoHTponb 3a ypoBHe M 3anbifieHHOCTU Bo3ayxa acGecTocoe pxalle il Nbinbio AoMKeH NPOBOAUTLCS Ha Bcex pabounx MecrTax,
rae BeAyTcs TeNMoU3oNsiLUOHHbIe paboTsl C NpUMeHeHUeM U3genuin us ac6ecra u ac6ecrocose pxalmx MarTe pUuaros.

5.7.3. 3HaueHusn MOK ac6ecToconepxawimx nbinen B Bo3ayxe paboyen 30HbI yctaHoBNeHbI B CanluH 2.2.3.757-99.

5.7.4. NocTosiHHbIEe 3ame pbl 3anbiieHHOCTU Bo3Ayxa pabouei 30HbI NO YTBe pXAeHHOMY PYKOBOACTBOM OpraHvM3auum rpacduky
npoBoOAUT NPOU3BOACTBE HHasA NnabopaTopusi opraHnsauum, rae BeAyTcs Te NIOU3ONALMOHHbIE PaboTbl C NpUMeHeHMeM ac6eCcToBbIX
n3pgenui n acbecrocogepxawmx mate puanos. KoHTponbHble 3ame pbl 3anbinie HHOCTV BO3AyXa NPOBOAATCA NabopaTopuAMM LIEHTPOB
rocyaapcTBe HHOro caHUTapHo-3nMAe MMONIornye ckoro Hapsopa B cy6bekrax Poccuiickon ®Pepnepauum, ropoaax u paoHax.

PA3[IEN 6
OTBETCTBEHHOCTb 3A HAPYLLEHUE MPABUI1

6.1. PaboToaaTtenu u 4OMKHOCTHbIE NULIA, BUHOBHbIE B HapylweHUn 3aKkoHoAaTeNIbCTBa o6 OoXpaHe TpyAa, NnpuBJieKakTCA K
OTBE TCTBE HHOCTU B YCTaHOBJIe HHOM NopsiaKe.

Mpunoxexune Ne 1

K MexoTpacneBbim [paBunam no oxpaHe
TpyAa npu npousBoacTBe acbecTa

n acbecTocope pxawmux matepuanos

M U3genuu, yTBe pXae HHbIM NocTaHOBIe HUEM
MuHtpyaa Poccun

oT 31 AHBaps 2000 r. Ne 10

OnacHble u BpeAdHble Npou3BoACTBEHHbIe d)aKTOpbl, umewouine mMecTo npu npomnssoactse acbecrTa, ac6eCToco.qep)Kau.mx
CTPpOUTEJIbHbLIX MaTe puasnos, acbecTtoBOro KapToHa, acbecToLueMeHTHbIX M acbecToTeXHUYeCKUX u3penum

HavmeHoBaHWe onacHbIX BpeOHbIX NPOnU3BOACTBEHHbIX

Ne n/n chakropos MK v MY MCTOYHMKM onacHbIX M BpeAHbIX MTPOU3BOACTBEHHbIX hakTOpoB
1 2 3
1. [OswKylmecs MalumHbl U MEXaHU3MbI TpaHcnopTHbIE cpecTBa (MPOMbILLMEHHbIN, XENEe3HOAOPOXHbIN U
aBTOTPAKTOPHBIN TPAHCMOPT, MNOrPY34MK)
2. [ogBuxkHble YacTy NPOM3BOACTBEHHOrO 06opynoBaHus MponssoacTBeHHOE 06opynoBaHue
3. O6pylwmBatoLmecs ropHble NopoAbl YCTynbl KapbepoB, OTKOChI OTBasoB
4. ToBblWEHHas 3anbINEHHOCTb W 3ara3oBaHHOCTb BO3ayxa
pabouyeli 30HbI:
4.1.  AcbecT NpMpOaHbIf 1 UCKYCCTBEHHbIN, CMeLlaHHbIe BypeHue, B3pbIBaHWe, 3KCKaBaLMs U TPAHCNOPTUPOBaHUE FOPHOW
acbecTonopogHble Mbinu Npu cogepXaHnm B HUX acbecta maccel, ApoGneHue, COpTUPOBKA, CyLLka acGecToBbIX pya,
Gonee 20 %, Mr/mS: ynakoBbIBAHWE U OTIPy3ka roTOBOW NPOAYKL MW, TPAaHCNOPTUMPOBaHUeE,
MPK - 2,0 pasrpyska 1 XxpaHeH1e OTXO[OB MPOU3BOACTBA, YNCTKA 3anbllIEHHO
CCK-0,5 cneuofexapl, pasrpyska, pactapka, 4o3poBaHue, 3arpyaka B

TexHonornyeckuii npouecc acbecra
4.2. AcbecTonopoaHble Mbiu Npu CoaepxaHum B HUX acbecta ot 10

00 20 %, mr/mS:
MPK - 2,0
CCK-1,0



43.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

4.11.

4.12.

4.13.

4.14.

4.15.

4.16.

4.17.

4.18.

4.19.

4.20.

4.21.

4.22.

4.23.

4.24.

4.25.

4.26.

4.27.

4.28.

4.29.

4.30.

AcbecTonopogHble Nbinv Npu cogepxaHnm B HUXx acbecta oo 10 JosnpoBaHue acbecta u LeMeHTa, NpUroToBreHne

%, mr/m3:
MPK - 4,0
CCK-2,0

AcbecToL,eMEHT HEOKPALUEHHbIN U LLBETHOM NPW COAep>KaHUM B

HeM auokcuaa mapraHua He 6onee 5 %, okcvuaa xpoma He
6onee 7 %, okcuaa xenesa He 6onee 10 %, mr/m3:

MPK - 6,0

CCK-4,0

A3po30rb okucK xpoma, Mr/m
1,0

A3p0o305b LemMeHTa, mr/m3:
6,0

A3p030S1b MUHEpPanbHOW BaTbI, mr/m3:

4,0

A3p030s1b cepoBoAOpOAa B CMECH C YITieBogopodamMu, Mr/m
3,0

A3po3onb okucu yrrepoaa, mr/mS:

20,0

CopeprxaHue TOKCUMYHbIX BELLECTB B 060POTHOW
TexHONnorm4yeckon Boae, B TOM Yncne Cr+6, r/n, He bonee:
0,0001

AcbGecTobakenut, acbectopeavHa, Mr/m
MPK - 10,0

CCK-4,0

A3soTa okecuapl (B nepecyete Ha 0,2), mrimS:
5,0

AKponeuH, Mr/m3:

3:

3

3:

0,2

AHMMOpYA CEPHUCTBIN (CEPHUCTLIN ras), Mr/mS:
10,0

Yrnepopa okcua, Mr/m3:
20,0

BeHsza/nupeH, mMr/m
0,00015

Mbinb cbinyunx nHrpeaneHTos, MOK nbinm npuHUMaercs B
COOTBETCTBUM C pekomeHdauunsamu n.n. 3.3., 3.4., 4.1.2. TOCT
12.1.005

A3p0305b egkoro HaTpa, mr/mS;
noK - 0,5
BeH3uH, Mr/m
MoK - 100

3

3:

Tonyon, Mr/M3:
MPK - 150

CCK-50

Stunauerar, Mr/mS:

MnaK - 200,0

CCK- 50,0

AKPUIOHUTPUN, Mr/mS:

MnoK - 0,2

1,3 6yTagveH (auBnHun), Mr/m
MPK - 100

3

deHon, mr/m3:

MPK - 0,1

dopmanbaerva, mr/m3:
MPK - 0,05

Ctunpon, Mmr/mS:
Nk - 30,0
CCK-10,0
a-MeTuncTupon

Mapbl cepHOM KMCNOThI, mr/m3:

noK - 10,0

Bopopopa xnopuctbii, mr/mS:

noK - 0,5

Okucnbl a3oTa (B nepecyete Ha NO?2), mr/mS:

MPK - 5,0

lMoBbILEHHas TemnepaTypa noBepxHOCTel 06opyaoBaHUS
MaTepuanos, °C:

45

lMoBbILEHHbI YPOBEHDb LUyMa Ha pabounx mecTtax, ABA
80

acbecToLeMeHTHON Macehbl

MpuroToBneHne acbecToLeMeHTHON Macchl

MpuroToBneHvne acbecToLeMEHTHOW Macchl, TokapHasi obpaboTka
acbecToLeMeHTHbIX U3aenuin, coopka yTenneHHbIX NnT

C6opka yTenneHHbIX NauT
C6opka yTenneHHbIX nuT
Cbopka yTenneHHbIX nuT

Pekynepauwns Bog, dopMoBaHme acbecToLeMeHTHbIX N3genui

[pobneHne prKLNOHHBIX CMECEN, 3arpy3Ka B KOHTENHEPBD,
OpvikeTUpoBaHKe, MexaHnyeckasi obpaboTka nonycabprkaToB

TpaHcnopTHble cpeAcTBa C ABUraTeNsIMN BHYTPEHHETO CropaHus,
B3pbIBHbIE PaboThl

TpaHCI'IOpTHbIe cpeacTtea C AsuratenaMu BHYyTpPEHHEro cropaHua,
Yy4acCTKn BapKu OJ'IVIqObI, nponunuTka TOpMO3HOI7I NEeHTbI

npO,D,yKTbI CropaHusa Tonnuea B TOMKax

TpaHcnopTHble cpeCcTBa C ABUraTensiMy BHyTPEHHETO CropaHus,
B3pbIBHbIE PaboThl, CyllKa acGecToBbIX pya

TpaHcnopTHble cpeCcTBa C ABUraTeNsiMy BHYTPEHHETO CropaHus,
B3pblIBHbIE PaboThI

Pasrpyska, pactapka, pa3Becka, 3arpyska Cbimy4nMx MHIPeaueHToB

HaHeceHwve ranbBaHUYecknx I'IOKprTVIVI, O4YNCTKa npecc—d)opM,
3apsAaka akkyMyrnAaTopOB, 3JIEKTPOKap, NOrpy34MkoB

M3roToBneHre KOMMNO3NLIMOHHBLIX CMECEN, KIeeB, MPOMUTOYHBIX
COCTaBOB, BalnbLieBaHNe NapoHNTa, CyLlka CMece, npomaska,
nyénvpoeaHue

M3roToBneHne nNpoknagoYHbIx MaTepuaros, NOKPaACcoUHble paboTbl

M3roToBneHne KoMno3unLMOHHbIX CMecel, knees, NacT, BanbLieBaHne
napoHuTa, npomaska

M3roToBneHne KOMMNO3ULMOHHBLIX CMECEN Ha Kay4dyKOBOM CBA3YHOLLEM
(HUTpUNbLHOM), ApobneHune, ropsivee popmoBaHme, TepmMoobpaboTka

M3roToBneHne KOMMNO3ULMOHHBIX CMECEN Ha Kay4yKOBOM CBA3YHOLLEM
(byTagneHoBom), apobneHune, ropsyee popmoBaHue, TepmMoobpaboTk
a

M3roToBneHne KOMMNO3ULMOHHbBIX CMECel Ha CMOSISIHOM CBS3YHOLLEM
(cpeHoNdpopmanbaernaHom), NponNuTka 3aroToBok, ApobneHne
cmecen, ropsiyee hopmoBaHune, TepMmoobpaboTka

M3roToBneHne KOMMNO3WULMOHHbBIX CMECel Ha CMOJISIHOM CBS3YHOLLEM
(cbopmanbaermgHom), NponuTKa 3aroToBOK, APOONeHne cMecen,
ropsiyee popmoBaHue, TepmoobpaboTka, TPaHCNOPTHbLIE CPEACTBa C
ABUraTensiMu BHyTPEHHEro cropaHus

M3roToBneHne KOMMNO3NLMOHHBIX CMECEN Ha Kay4yKOBOM CBA3yHOLLEM
(cTnponbHoMm), opobrneHue, ropsyee opMoBaHme, TepmoobpaboTka

M3roToBneHne KOMMO3NLMOHHbIX CMECEW Ha Kay4yKOBOM CBSA3YHOLLEM
(a-meTunctmponbHom), ApobneHune, ropsyee opmMoBaHue,
TepmoobpaboTka

HaHeceHwve ranbBaHNYECKNX MOKPLITUIA

HaHeceHwue ranbBaHNYeCKNX NOKPbITUIA

AHTMKOppO3VIOHHa$I nponuTka, cxuraHue Tonnuea (KOTEJ'IbeIe)

KpbILLKK NIOKOB 1 ra3oxodbl CyLUUMOK, acbecToBas pyaa Ha TpakTe
TpaHCNopTMPOBaHUSA ropsiyeli pyabl, MPecchl ropsayvero opMoBaHus,
NMapoHMTOBLIE BarbLibl

[po6unku, MenbHULbI, BEHTUNATOPSI, TKaLKUe CTaHK1, HabMBOYHbIE
MalLlUVHbI, MaccomellaTeny, pe3nHoCMecuTenu, WndgoBansHbIe



ﬂepeHeHb HOPMaTUBHbLIX NPaBOBbIX aKTOB, peucrteme KOTOPbIX

lMoBbILEHHbIN YpOoBEHb 06LLen 1 MecTHoM B1ubpauun (B

CTaHku
Pa3bypuBaHue HerabaputoB, KabnHbI TOPHBIX MaLLMH

3aBMCMMOCTM OT YacCTHOW XapaKTepucTHKK)

MoBbllEHHOE 3HaYeHME Hanps>eHua B SﬂeKTpI/I‘-leCKOVI uenum,
3aMblkaHne KOTOpOI7I MOXeT I'IpOVI30[7ITVI vYepes TeNno 4Yenoseka

3ne|<'rpo,qsmraTen|/|, nyCcKkoBasa annapartypa, 3NnekTpnyeckme
KabenbHble 1 BO34YyLWHbIe JIMHUW 3reKTponepenad,
npon3soacTBeHHOe O60pyﬂ,OBaHl/Ie C anekTponpueoaom

MpunoxeHue Ne 2
K MexoTpacneBbim [paBunam no oxpaHe
TpyAa npu npousBoacTBe acbecTa
n acbecTocope pXawux matepuanos
M U3genuu, yTBe pXae HHbIM NocTaHOBe HUEM
MuHtpyaa Poccun
oT 31 AHBaps 2000 r. Ne 10

pacnpocTpaHAeTCA Ha opraHn3auuu no Nnpon3BoACTBY acbecrtaun

ac6ecmco.qep)|(au.|ux MaTepuanoB u nspenun

1. ®eaepanbHbIA 3akoH oT 17 utons 1999 r. Ne 181 -®3 "0O6 ocHoBax oxpaHbl Tpyaa B Poccunckon Penepauun” ("Poccuickas
raseTta", 24 uions 1999 r., Ne 143).

2. Kogekc 3akoHoB o Tpyae (K30T) Poccuitckon Pepnepauun (Begomocm BepxosHoro Coeta PCPCP, 1971, Ne 50, ct. 1007) ¢
nocrneAylowuMmn naMe He HUSIMU U JOMOJTHE HUAMM.

3. ®PepepanbHbIn 3akoH. 'O 6e3onacHoCTM AopoxHOro ABuxeHUs". (CobpaHne 3akoHoaaTenbctBa Poccuiickon ®epepauun, 1995, Ne
50, cT. 4873).

4. ®PepepanbHbIi 3akoH. "O pagnauMoHHon 6e3onacHocTM HaceneHus". (CobpanHue 3akoHopatenbcTBa Poccuiickon ®enepaumu,
1996, Ne 3, cT. 141).

5. ®epepanbHbIN 3aKoH. "O NpoMbILLINEeHHOM 6e30MacHOCTN onacHbIX NPOU3BOACTBE HHbIX 06beKkTOB". (Co6paHMe 3akoHoAaTe NbCTBA
Poccuiickon ®Pepepauumn, 1997, Ne 30, cT. 3588).

6. NMpaBuna gopoxHoro ABuxeHUs. Y1Be pxaeHbl NoctaHoBneHnem Coseta Munucrpos - lMpaButensctBa Poccuiickon Pepepauum ot
23 okT1s6ps 1993 r. Ne 1090 (co6paHue akToB lMpe3uaeHTa u NMpaButenbctBa Poccuiickon ®epepauum, 1993, Ne 47, cT. 4531).

7. CnMcoKk Npon3BOACTB, LieXoB, Npodieccuit U [OMMKHOCTEN C BpeAHbLIMM YCNOBUAIMU TpyAa, paboTa B KOTOpPbIX AaeT NpaBo Ha
AOMOJTHMTE NbHbIN OTMYCK M COKpaLle HHbI pabounin aeHb. YTBe pxaeH MoctaHoBneHnem Nockomtpyaa CCCP u Mpe3nanyma BLICTC
oT 25 okTAGpsa 1974 Ne 298/M1-22 ¢ nocnegyOWMMU U3MEHE HUAAMU U [ONOJTHE HUSIMU.

8. "O nopsgke BbiAavymM MOJIOKa UMW APYrux paBHOLLE HHbIX NULLE BbIX MPOAYKTOB pabo4yMM 1 criyXalliuMm, 3aHATbIM Ha paboTtax ¢
BpeAHbIMU ycroBusamu Tpyaa". NMoctaHoBneHue MNockomtpyaa CCCP un Mpe3unanyma BLICTIC ot 16 aeka6pa 1987 r. Ne 731/M-13.

9. NepeyeHb XMMUNYE CKNX BELECTB, NPU paboTe ¢ KOTOPbIMU B NpodrnaktMye cCKMX Lensix peKoMeHaye TCA ynoTpe 6reHMe Mornoka
WNU APYrux paBHOLE HHbIX NULLE BbIX NPOoAyKTOB. YTBe pxxaeH MuHzapaBom CCCP 4 Hosa6ps 1987, Ne 4430-87.

10. NMpaBuna o6ecneyveHUsi pabOTHUKOB cneLManbHON ofeXA0WN, creLnanbHON 00yBbIO M APYrMMU cpeAcTBaMU MHAUBUAYaNbHON
3awmTbl. YTBe pXkaeHbl NoctaHoBneHnem Muntpyaa Poccum ot 18 pnekabps 1998 r. Ne 51.

11. TunoBble oTpacneBble HOPMbI 6ecnnaTHoi BbiAa4yu paboTHMKaM cneuuvanbHOM ofeXAabl, creuunansHon o6yBu U Apyrux cpeacTs
WHAUBUAYanbHOM 3alWmTbl paboTHUKaAM NMPOMbILLIIE HHOCTU CTPOUTENbHbLIX MaTe puanoB, cTeKoNnbHou U dapcopoBo-thasHCOBOM
NpoMbILWe HHOCTU. YTBe pxkae Hbl nocTaHoBneHMeM MuHtpyaa Poccun ot 25 aekabpsa 1997 r. Ne 66 (npunoxeHue Ne 1).

12. TunoBbLle oTpacneBblie HOPMbl 6ecnnaTHoOM BblAayu cnevuunanbHoOM oAeXAbl, cneunanbHon o6yBu U APYrux cpeacTB
MHAMBUAYanbLHOM 3aWwunTbl paboTHUKaM no HedTenepepabaTtbiBatoLwen U He hTe XMMMYe CKOW NPOMBILLIIE HHOCTU. YTBe pXAe Hbl
noctaHoBneHueM MuHtpyaa Poccum ot 26 aekabps 1997 r. Ne 67 (npunoxeHue Ne 2).

13. TunoBbIe HOpMbLI 6GecnnaTHoOW BbiAa4M cneLuuanbHOM oAeXAbl, cneunanbHon o6yBU U ApYrux cpeACTB UHANBMAYaNbHOW 3aLUTbI
paboTHMKaM CKBO3HbIX Npodheccuit U OMKHOCTE BCeX OoTpacriel 3SKOHOMUKU. YTBe pxxaeHbl nocTaHoBneHueM Muntpyaa Poccum ot
30 pekabps 1997 r. Ne 69.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

roCT 12.1.003-83 CCBT.
rOCT 12.1.005-88 CCBT.
FOCT 12.1.007-76 CCBT.
rOCT 12.1.012-90 CCBT.
rocCT 12.1.016-79 CCBT.
rOCT 12.1.019-79 CCBT.
rOCT 12.2.003-91 CCBT.
FOCT 12.2.009-80 CCBT.
rOCT 12.2.017-87 CCBT.
rOCT 12.2.022-80 CCBT.
FOCT 12.2.032-78 CCBT.
rOCT 12.2.033-78 CCBT.

LLym. O6wme Tpe6oBaHMsA Ge3onacHoCT!.

O6LwwmMe caHMTapHO-TUrMeHMYe CKue Tpe 6oBaHNA K BO3ayXy paboyen 30HbI.

BpeaHble BelectBa. Knaccudmkauus. O6wme Tpeb6oBaHMs 6e3onacHoCcT.
BubpauunoHHas 6e3onacHocTb. O6wwme Tpe 6oBaHUSA.

Bo3ayx pa6oyei 30HbI. Tpe6GoBaHUA K Me TOAUKAM U3Me PeHUI KOHLIE HTPaLMI BpeAHbIX BelueCTB.
AnekTtpobesonacHocTb. O6WKe Tpeb60BaHMA U HOMEHKNaTypa BUAOB 3aLlmUThbl.
O6opynoBaHMe npousBoacTBeHHoe. O6wWme Tpeb6oBaHMs 6Ge3onacHOCTU.

CTtaHkn MeTannoo6pabartbiBatowme. O6wme Tpe 60BaHNA 6e30nNacHOCTU.
O6opyaoBaHMe Ky3He4Ho-npeccoBoe. O6wwme Tpe60BaHUA 6e30NacHOCTU.
KoHBenepbl. O6wme Tpe60BaHUA 6e30NacHOCTU.

Paboyee MecTo npu BbINOSIHe HUU pa6oT cnas. O6wme aproHomuye ckme Tpe 6oBaHMA.

Paboyee mecTo npu BbiNoNHe HUM paboT ctos. O6LMe aproHoMuYye ckue Tpe6oBaHus.



26. NOCT 12.2.105-84 CCBT. O6opyanoBaHue oborammrensHoe. O6wme Tpe6oBaHMA 6e3onacHOCTU.

27.TOCT 12.2.106-85 CCBT. MawuHbI 1 MeXaHU3Mbl, NPUMEHAE Mble NMPU pa3rpyske pPyAHbIX, He PYAHbIX U POCCLIMHbIX
MeCTOpOXAeHUI none3HbiX uckonaembix. O6Wwme rurneHnYeckme Tpe60BaHNsA U MeToAbl OLIE HKU.

28.NOCT 12.2.117-88 CCBT. Npeccbl ruapaBnu4yeckue. Tpe6oBaHUsi 6e30NacHOCTU.

29 'OCT 12.3.002-75 CCBT. lNMpouecchbl npoussoacTBeHHble. O6LWMe Tpeb6oBaHMA 6e30MacHOCTH.

30.FOCT 12.3.009-76 CCBT. Pa6oTbl norpy3o4yHo-pa3rpy3o4Hbie. O6wwme Tpe60BaHNsA 6Ge3o0nacHOCTU.

31.TOCT 12.3.010-82 CCBT. Tapa npou3sBoacTBe HHasi. Tpe6oBaHUA 6e30nacHOCTU NpM 3KcnnyaTauuu.

32.IOCT 12.3.015-78 CCBT. PaboTbl neco3arotoBuTtenbHble. Tpe 60BaHUs 6Ge30MacHOCTU.

33.TOCT 12.3.018-79 CCBT. Cucte Mbl Be HTUNAALMOHHbIE. MeToAbl a3poANHaMMYe CKUX UCNbITAHUN.

34.T'OCT 12.3.020-80 CCET. Mpouecchl ne peMelle HUA rPy30B Ha npe agnpuamax. O6wue Tpe6oBaHNA 6e3onacHOCTU.
35. TOCT 12.3.023-80 CCBT. MNpouecc o6paboTkn anma3HbIM UHCTPyMe HTOM. Tpe 6oBaHUA 6e3onacHOCTU.

36. NOCT 12.3.025-80 CCBT. O6paboTka meTannoB pe3aHueM. Tpe6oBaHUsA Ge3onacHOCTU.

37.TOCT 12.3.026-81 CCBT. PaboTbl Ky3He YHO-Npe ccoBble. Tpe 6oBaHMsA 6e30nacHOCTH.

38.I'OCT 12.3.028-82 CCBT. NMpoueccbl 06paboTkn abpa3nBHbLIM U 3NIbGOPOBbLIM MHCTPYMeHTOM. Tpe 60BaHMA 6e30nacHOCTH.
39.IOCT 12.3.042-88. [le peBoOGpabaTtbiBalowee nponsBoactso. O6wue Tpe6oBaHMA 6e30nacHOCTH.

40. TOCT 12.4.026-76 CCBT. LiBeTa curHanbHble U 3HaKU 6e30NacHOCTU.

41.TOCT 12.4.029-76 CCBT. ®apTyku cneumnanbHble. TeXHMYe CKUe yCroBus.

42.TOCT 12.4.072-79 CCBT. Canoru cneuunanbHbie pe3vHoBble hOpMOBbIe, 3aluLarolme ot Boabl, He (hTsAHbIX Macen n
MeXaHn4e CKUX Bo3ae McTBUMN. TeXHMYe CKNe YyCroBHUSI.

43.TOCT 12.4.099-80 CCBT. KOMOMHe 30HbI XXeHCKMe Ans 3aWuTbl OT HE TOKCMYHOW MbINK, Me XaHu4ye CKuX Bo3ae NiCTBUM U oOLwmx
NPOM3BOACTBE HHbIX 3arpsA3He HUI. Te XHUYe CKue ycrnoBusl.

44.TOCT 12.4.100-80 CCBT. KOMGMHe 30HbI MYyXXCKMe ANS 3alUTbl OT HE TOKCUYHOW NbINU, MeXaHu4e CKUX Bo3ae NCTBUM U o6LWmnx
NPOM3BOACTBE HHbIX 3arpsA3He HUI. Te XHMYe CKue ycrnoBusl.

45. TOCT 12.4.133-83 CCBT. CpeacTtBa mHAMBUAYyanbHOW 3almThl pyk. MepyaTkm kamepHble. O6LWwme TeXxHUYeckue Tpe 6oBaHUs.
46.OCT 17.2.3.01-86. OxpaHa npupoabl. ATmocce pa. lNpaBuna KOHTPONs KayecTBa BO3[yxa B Hace e HHbIX NyHKTax.

47.TOCT 17.2.3.02-78. OxpaHa npupoabl. ATMmocce pa. NpaBuna yctaHoBMNEe HUSI 4ONYCTUMbIX BbIGPOCOB Bpe AHbIX BellyeCcTB
NPOMBbILISIE HHbIMY NPeANPUATASIMMU.

48. 'OCT 503-81. JleHTa XONnogHoKaTaHas U3 HU3KOYrne poauCTon ctanu. TexHU4e ckue ycrnoBus.
49. TOCT 1779-83E. LLIHypbI ac6ecToBbIe. Te XHNYECKUE YCIOBUS.
50. FOCT 2228-81. Bymara meluo4Hasi. TexHU4Ye ckue ycroBus.

51. FOCT 2761-84. UICTOYHMKM Lie HTPANU30BaHHOIO XO3AMCTBE HHO-NMUTLE BOro BOAOCHA0XeHUA. MMrmeHM4e ckue, Te XHM4Ye ckue
Tpe6oBaHusA U NpaBuna BbIbopa.

52. TOCT 2850-95. KapToH ac6ecTtoBbIf. Te XHUYE CKME YCIOBMUSI.

53. TOCT 2874-82. Boga nutbeBas. [MrneHu4eckme tpe 60BaHUA U KOHTPOJIb 32 Ka4ye CTBOM.

54. FOCT 6102-94. TkaHu ac6ecToBble. TeXHUYe CKUe YCIIOBUA.

55. TOCT 9557-87. NMopaoH nnockui aepeBsHHbIN pasmepom 800 1200 mm. TexHU4Ye CKMe yCrnoBus.

56. TOCT 12871-93. AcbecT xpusommrnoBbin. O6LWme TeXHUYE CKNE YCITIOBUS.

57. TOCT 14254-96. CteneHu 3awuThbl, o6ecneunBaemble o6onoykamu (KOO 1P).

58. TOCT 15150-69. MawumHbI, npuGoOpbLI U Apyrve TeXHUYe ckue usgenua. cnonHeHMe ANA pasnuyHbIX KIMMaTU4e CKUX paoHOB.
KaTerovpuu, YCNoBMs 3KCNyaTaLnm, XpaHe HUSA 1 TPAHCMOPTUPOBAHMA B YacTH BO34e MCTBUA KNMMaTnye ckux akTopoB U
BO34eACTBUSA BHELLUHe W cpeAbl.

59. FOCT 17925-72. 3Haku pagnaLnoOHHOW ONacHOCTU.

60. FOCT 18051-83. Tapa ae peBsiHHas ANA Te NNIOU3O0NALMOHHBLIX MaTe puanoB u nsaenuin. TexHmyeckme ycrnoBus.

61. FOCT 19433-88. Ipy3bl onacHble. Knaccudmkaums n mapkmpoBka.

62. FOCT 23407-78. OrpaxaeHne MHBEHTapHbIX CTPOMUTENbHbIX NNOWAA0K U Yy4acTKOB NPOM3BOACTBA CTPOUTE IbHO-MOHTaXHbIX paboT.
TexHuYeckue ycrnoBus.

63. TOCT 23779-95. Bymara ac6ecTtoBasi. TexHu4Ye cKkue ycroBus.
64. TOCT 24258-88. Cpeactea noamalymMBaHus. O6lme TeXHUYe Ckue ycnoBsusi.
65. FOCT 26887 86. Nnowanku 1 necTHULbI ANA CTPOUTE NbHO-MOHTaXHbIX paboT. Oblme TeXHMYe CKUe YyCroBHMSI.

66. FOCT 27321-87. Jleca cToe4Hble, NpUcTaBHble ANl CTPOUTENIbHO-MOHTaXHbIX paboT. TexHMYeckue ycnoBwms.



67. FOCT 27574-87. KocTiombl XXeHCKUe ANnA 3aluTbl OT O6LWUX NPOU3BOACTBE HHbIX 3arpsi3He HUM U MeXaHU4e CKUX Bo3ae MICTBUN.
TexHU4eckue ycrioBus.

68. TOCT 27575-87. KocTioMbl MyKCkue Ans 3aWwuTbl OT 06LMX NPON3BOACTBE HHbIX 3arpsi3He HUM U Me XaHW4Ye CKUX Bo3fae MCTBUN.
TexHuYeckue ycrnoBus.

69. TOCT 28012-89. MoamocTku ne peaBUXHble C60pHO-pa3bopHble. TeXHUYeckue yCrnoBuUA.

70. FOCT 30108-94. Mate puanbl 1 usgenus ctpoutenbHble. OnpeaeneHune yaenbHon addhe KIMBHOW aKTMBHOCTU € CTe CTBE HHbIX
paAvoHyKne uaoB.

71. CHul 12-03-99. Be3onacHocTb TpyAa B CTPOUTENLCTBE.

72. CHwuI 2.01.278-85. MonuroHbl no 06e3BpeXNUBaHUIO, 3aXOPOHE HUIO TOKCUYHbIX NPOMbILLNEHHbIX OTX0A0B. OCHOBHbIE MOJIOXE HUSA
Mo NPoeKTMPOBaHUIO.

73. CHul 2.04.05-91. OTonneHue, BEeHTUNALMSA U KOHAULUOHUPOBaHMUeE.

74. CHwuI1 2.09.02-85. NponsBoAcTBe HHbIe 3A4aHUA NPOMbILNE HHbIX Npe ANPUATUN.
75. CHul1 2.09.04-87. ABMMHUCTPATUBHbIE CObLITOBbLIE NMOME LU HUA.

76. CHuI 11-89-80. NeHe panbHbie NnaHbl NPOMbILLIIE HHbIX Npe ANPUSATAN.

77. CHuI 23-05-95. EcTecTBe HHOE U UCKYCCTBEHHOE OCBeLleHue.

78. CHwuI 3 05.01-85. BHyTpe HHME CaHMTapPHO-TEXHUYE CKME CUCTEMBbI.

79. CHwuI1 2.04 01-85. BonocHabxxeHue. HapyxHbie ceT n coopyxe Hus.

80. CHwuI1 2.04.02-85. BHyTpe HHUIA BOJONPOBOA4 U KaHanu3auus 34aHUN.

81. CHwuI 2.04.03-85. KaHanu3auus. HapyxHble ceT U coopyxe HUS.

82. CHwuI 2.05.02-85. ABTOMOGUIbHbIE OPOTU.

83. CHuI1 2.05.07-91. MNMpombIwe HHbIA TPAHCNOPT

84. CHuI1 111-41-76. KoHTakTHble ceTw 3reKTPUhULNPOBAHHOIO TPaHCMNOPTa.

85. CHuI 32-01-95. XKene3Hble goporu Koneun 1520 mm.

86. CHuI 2.11.03-93. Cknaabl He bTn M He hTe npoaykToB. NPOoTMBONOXaPHbLIE HOPMbI.

87. CaHluH Ne 4630-88. CaHuTapHble HOPMbI U NPaBua oXpaHbl MOBE PXHOCTHLIX BOA OT 3arpsA3He HUA. YTBe pxxaeHbl MuH3gpaBom
CCCP 4 nionn 1988 r.

88. CaHlnH 2.2.1/2.1.1.567-96. CaHnTapHO-3aliUTHbIE 30HbI U CaHUTapHasA Knaccudukaums npeanpusTMA U COOPYKE HUM U UHBIX
06beKTOB. YTBe pXaeHbl nocTaHoBneHnem FNlockomcananugHagsopa Poccun ot 31 oktAGpsa 1996 r., Ne 41.

89. CaHluH 2.2.3.757-99. PaboTta ¢ ac6ecTtom n acbecrocope pxawmmMmu MaTe puanamu. Y1Be pxaeHbl [NaBHbIM rocyaapcTBe HHbIM
caHuUTapHbIM Bpayom Poccuiickon Pepepaumm 28 noHsa 1999 r.

90. CaHMTapHble HOPMbI U NpaBXna Npu paboTte ¢ MawWWHamMu M o6opyAoBaHMeE M, CO3AalOLMMKN BUGpaLUIo, NoKanbHO
ne peaaroLLylocs Ha pyku paboTtarowmx. YTBe pxxge Hbl MuHsgpasom CCCP 13 uioHsa 1984 r. Ne 3041-84,

91. NpeaenbHo gonycmmMbie koHueHTpauuu (MNAK) BpeaHbIX BelecTB B Bo3ayxe paboyen 3oHbI (MTH 2.2.5.686-98). YTBe pxxaeHbI
noctaHoBneHnem MuHsgpasa Poccum o1 4 cheBpansa 1998 r. Ne 4 ¢ nocneayrolwmMmmn M3aMe He HUSIMU U AOMNOSTHE HUSIMU.

92. MNpaeuna 3awWwuTbl OT CTaTU4e CKOro 3fieKTpuyecTBa B NPOM3BOACTBAX XMMMUYe CKOMN, He PTe XMMUYe CKOMN U
He (pTene pe pabatbiBaloLle i NPoMbILLie HHOCTU. YTBe pxaeHbl Munxumnpomom CCCP 31 suBapsa 1972 r.

93. NpaBunna TexHMYe CKOM IKCNIyaTaLMmn ra3004MCTHbIX U ra3onbineynaBnvBaloLNX YCTaHOBOK. YTBe pxaeHbl MnHxummawiem CCCP
22 man 1978 r.

94. MNpaBunna TeXHUKKU 6€30NacCHOCTU U NPOU3BOLACTBE HHOW CAaHUTApPUU B MPOMBbILLIIE HHOCTU Te MITIOU3ONISILLMOHHBIX MaTe puarnoB.
Paspen Xl yactu Il MpaBun Te XHMKN 6€30MacHOCTM U NPOU3BOACTBE HHOM CaHUTaPUN B NPOMBbILLIE HHOCTU CTPOUTE NibHbIX MaTe puanos.
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FmaBrocaHe proHagsopa Poccuu 21 gekabps 1984 r.

96. NpaBuna ycTponcTBa, MOHTaXa 1 6e30MacHoM IKcnyaTauMmu B3pbiBo3alumiLe HHbIX Be HTunsTopoB (MYMB3BB-85). YT1Be pxaeHbl
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97. NpaBuna yctponctea anektpoyctaHoBok (MYJ). YTBe pxxaeHbl MaBrocaHe proHaasopom Poccun, 1985 r. ¢ nocneayrowmmm
N3MEeHeHUssMU U aonosyiHe HUAMMWU.

98. NpaBunna TexHNMYeE CKOM IKCMITyaTaLMm e ne3HOAOPOXKHOro TpaHCNopTa NPOMbILLNE HHbIX NPeANPUATUA. YTBE pXAeHbl
pacnopsbkeHuem MlocyaapcTBe HHoM accoumauum CotosctTporimaTte puanoB oT 6 HoAGps 1991 r. Ne 64.
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YTBe pxaeHbl noctaHoBneHMeM locroptexHagsopa Poccum ot 21 uroHsa 1992 r. N2 20 ¢ nocne AyoWKUM U3MeHE HUSIMUA U AONOJTHE HUSIMU
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noctaHoBneHueM lNocroptexHansopa Poccum ot 18 urons 1994 r. Ne 45 ¢ nocneayrolmMMmn 3me He HUSIM M.

106. EauHble npaBuna 6e3onacHOCTM Npy pa3paboTke pPyAHbIX, He PYAHbIX U PACcChINHbIX Me CTOPOXAE HUIA Moie 3HbIX UCKoNae MbIX
noaseMHbIM cnocobom (MB6-06-111-95). YTBe pxkae Hbl noctaHoBneHuem lMNocroprexHapnsopa Poccuu ot 23 auBaps 1995 r. Ne 4.

107. NpaBuna yctpoicTBa u 6e3onacHon 3KcnnyaTayum cocynoB, paboTtarowux nog aaBneHvem (M6 10-115-96). YTBe pxxae Hbl
noctaHoBneHueM lNocroptexHapasopa Poccum ot 18 anpens 1995 r. Ne 20 ¢c nocneaylowmMmm U3aMe He HUSIMU U AOMNOSTHE HUAMU.

108. MNpaBuna nepeBO3KMU ONacHbIX rPYy30B aBTOMOGUNbHLIM TpaHcNopToM. YTBe pxAaeHbl npukazom MuHTpaHca Poccuu ot 8 aBrycra
1995 r. Ne 73.

109. NpaBuna no oxpaHe Ha aBToMo6unbLHOM TpaHcnopTe (MOT PO-200-01-95). YTBe pxxAeHbl npukasoM MuHtpaHca Poccum o113
pekabpst 1995 r. Ne 106.

110. NMpaBuna 6e3onacHOCT NPU 3KCMIyaTaLUM XBOCTOBLIX, LWINaMOBbIX M rMApoBanbHbIX Xo3AncTB (MB 06-123-96). YTBe pxxaeHbI
noctaHoBneHuem locroptexHaasopa Poccun ot 5 Hos6ps 1996 r. Ne 43.

111. O6wme npaBuna B3pbiBO6€30NacHOCTU ANSA B3PbIBONOXaPHbLIX XMMUYE CKUX, He hTeXMMMYe CKUX U He (hTe ne pe pabaTbiBaroLwmx
npousBopacTs (M6 09-170-97). YTBe pxaeHbl noctaHoBneHnem MNocropre xHap3opa Poccuu ot 22 gekabps 1997 r. Ne 52.

112. MexoTpacneBbie NpaBura No oxpaHe TpyAa NpuU NOrpy3oYHO-pasrpy3oyHbIx paboTtax u pasmeweHue rpysos (MOT PM-007-98).
YTBe pxxaeHbl noctaHoBneHnem MuHtpyaa Poccum ot 20 mapta 1998 r. Ne 16.

113. UHCTpyKUMA No NpoeKTMpPOBaHUIO MonHUe3awmnTel 3aaHun (PO 34.21.122-87). YTBe pxxaeHa npukazom MunaHepro CCCP ot 30
uions 1987 r. Ne A4-3945-8.

114. HCTpyKUMA NO cocTaBneHUIO NNaHOB NMUKBUAALUK (NOKanu3auum) aBapuin B MeTarnyprmie cKux U KOKCOXMMMYe CKUX
npousBopactBax (PO 11-47-94). YTBe pxxaeHa noctaHoBneHueM MNocroptexHaasopa Poccum ot 27 pekabpsa 1993 r. Ne 58.

115. UHcTpyKumMmM no 6e3onacHON 3KcryaTauum 35e KTPOYCTaHOBOK OTKPbITbIX FOpHbIX paboT (PO-06-62-94). YTBe pXxaeHa
noctaHoBneHueM lNocroptexHapsopa Poccum ot 19 anpens 1994 r. Ne 32 ¢ nocneaylowmmm U3aMe HE HUSIMU M AOMNOJTHE HUAMMU.

116. MeToauyeckue ykasaHus "CaHMTapHO-TMrne HU4e CKU KOHTPONb CUCTEM Be HTUNSILUM NPOU3BOACTBE HHbIX MOMeE e HUI".
YT1Be pxxgeHbl MuHsgpaBom CCCP 15 anpens 1987 r. Ne 4425-87.

117. MeToauyeckue ykasaHus "UaMepeHune KoHUeHTpauui aapo3orieil npeumMylle cTBe HHO pubporeHHoro aemcreus"”. YTBe pxxaeHbl
MuHzgpaBom CCCP 18 Hosi6ps 1987 r. Ne 4436-87.

118. MonoxeHue o NpoBeAeHUM NIIAHOBO-NpPeAynpe AnTe NIbHONO Pe MOHTA U Te XHMYe CKOW aKcnyaTauum NPpou3BOACTBE HHbIX 34aHUN U
coopyxeHUi. YTBe pxxaeHo noctaHoBneHnem Nocctpos CCCP ot 29 pgekabps 1973 r. Ne 279.

119. NMonoxeHne o cucteMe TexHU4Ye ckoro o6cnyxmBaHusa u peMmoHta (CTOuP) o6opyaoBaHus Npe ANPUATUIA XMMUYE CKOM,
He dpTe XMMUYe CKOM U He (hTenepe pabaTbiBaloLe ! NPOMbILLNIE HHOCTU. YTBe pXxaeHo npukaszom MuHHe prexumnpoma CCCP ot 22
anpens 1981 r. Ne 306.

120. BpeMeHHas cucteMa TeXHU4e CKOro obcnyxusaHusi u pemoHta (CTOuP) Te xHonornye ckoro o6opyaoBaHusi npe Anpusitun
NMPOMBbILLIIE HHOCTU CTPOUTESIbHbIX MaTe puanoB. YTBe pxaeHa MuHctponmarte puanoB CCCP 24 ceHTs6ps 1987 r.

121. OnpepgeneHue KaTteropui NomMeLeHAN U 3a4aHMK NO B3PbIBONOXapHOM U noxapHou 6e3onacHocm (HMB 105-95). YTBe pxxAeHbI
FmaBHbIM rocygapcTBe HHbIM UHcnektopom Poccuiickon ®epnepauum no noxapHomy Haasopy 31 oktsiopsa 1995 r. Ne 32.

122. MeToaMka pacyeTa KOHUEeHTpauui B aTmocce pe BpeaHbIX BelleCTB, CoAe pXalwuxca B Bbiopocax npeanpuati (OOQH-86).
YTBe pxxgeHa noctaHoBneHuem fockomrugpomeTta CCCP ot 4 aBrycTta 1986r. Ne 192.

123. PekoMmeHpauum no 6e3onacHbIM YCIIOBMSIM COBME CTHOIO XpaHe HUsl MHFrpeAUEeHTOB U MaTe puarnoB Ha cknagax npeanpusaTum
pe3vHOBOM NpoMbiwneHHoc™ (51-PM-39/33-1083). YTBe pxxaeHbl npuka3zom MuHHe prexumnpoma CCCP ot 20 anpens 1981 r. Ne MI-
2173/26.

124. Tpe60BaHNA K yCTAaHOBKE CUIHaNM3aTopoB U rasoaHanusaTtopoB (TY-IFA3-86). YTBe pxxaeHbl npukazam MunHe dptexumnpoma CCCP
oT 30 anpens 1986 r. Ne 419.

125. NMopspok HaKoMne HUA, TPAHCNOPTUPOBKU, 06€e3BpeXMBaHUS U 3aXOPOHE HUA TOKCUYHbIX NMPOMbILLIIE HHbIX OTXOA0B. YTBE pXXAEH
MwuHsgpaBom CCCP 29 nekabps 1984 r. Ne 8180.

126. BeaoMmcTBe HHble HOPMbI Te XHUYE CKOTO NpoeKTMpoBaHusi ac6e cToueMeHTHbIX Npeanpuatui (BHTI 02-86). YTBe pxkaeHbI
MmaBac6ectouemMeHToMm MuHcTtponmarte puanos CCCP, 1986 r.

127. TY 21-0284351-19-92. Ac6ecT xpu3otunoBbin 3 - 6 rpynn. YTBe pxxae Hbl uHcTMTyTOM "BHUWUNpoekTac6ecTt” 25 HOAGps 1992 r.

128. TY 21-26-18-91. NopTnaHALe MeHT AN NPOM3BOACTBA acbecToLeMeHTHbIX U3aenvin. YTBe pxaeHbl KoHue pHOM "LiemeHT" 1 niona
1991 r.

129. KoHBe Hunss MOT 06 oxpaHe rpyaa npu ucnonb3oBaHuu ac6ecrta Ne 162.
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	5.1. Требования к размещению организаций 5.1.1. Организации должны размещаться в соответствии с требованиями утвержденных в установленном порядке строительных норм и правил, санитарных и противопожарных норм проектирования промышленных организаций и санитарных правил при работах с асбестом.  5.1.2. Организации, производственные процессы которых являются источниками выделения производственных вредностей в окружающую среду, должны иметь санитарно-защитные зоны в соответствии с требованиями СНиП 11-89-80, СН 245-71 и СанПиН 2.2.1/2.1.1.567-96.  Не допускается использование земель, отведенных под санитарно-защитную зону, под размещение цехов или участков по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий.  5.1.3. Следует предусматривать мероприятия по утилизации отходов производства и максимальному уменьшению выделяемых вредных веществ в окружающую среду.  5.1.4. Производственные корпуса вновь строящихся асбестообогатительных и асбокартонных фабрик, организаций по производству асбестоцементных и асбестотехнических изделий должны располагаться с учетом розы ветров с подветренной стороны.  5.1.5. При выборе технологии производства и схемы сооружений следует предусматривать минимальное количество перегрузочных узлов и сокращение до минимума путей перемещения асбеста и асбестосодержащих материалов.  5.2. Требования к производственным и вспомогательным зданиям и помещениям  5.2.1. Объемно-планировочные и конструктивные решения производственных зданий и сооружений должны соответствовать требованиям СНиП 2.09.02-85, СН 245-71 и настоящих Правил.  5.2.2. Внутри производственных помещений в местах постоянного пребывания работников микроклиматические условия должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005.  5.2.3. Размещение технологических участков (цехов) внутри зданий должно осуществляться с учетом необходимости предотвращения поступления и распространения асбестосодержащей пыли и других вредных веществ на смежные участки. Склады асбеста, заготовительные отделения с узлами дозировки асбеста должны размещаться в изолированных помещениях.  5.2.4. Места погрузки и разгрузки асбеста, пути перемещения асбеста по территории организации, склады асбеста, места растаривания, дозирования, смешивания сухого асбеста с другими компонентами, механической обработки асбестосодержащих материалов должны быть обозначены предупредительными знаками и надписями, ограничивающими доступ лиц, не имеющих непосредственного отношения к выполняемым работам.  5.2.5. Объемно-планировочные и конструктивные решения должны предусматривать максимальное сокращение пути транспортировки асбеста из заготовительного отделения к технологическому оборудованию.  5.2.6. Поверхности стен и подвесных конструкций зданий, как правило, должны быть гладкими. Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами под углом не менее 60° к горизонту. Места, на которых возможно отложение пыли, должны быть доступны для очистки.  5.2.7. Производственные здания и сооружения должны быть обеспечены оборудованием для уборки осевшей пыли. Очистка от пыли полов производственных помещений, подвесных конструкций, машин и оборудования должна производиться беспылевыми методами (пневмоуборкой, гидроуборкой и т.д.).  5.2.8. Очистку от пыли машин, механизмов и оборудования, снабженных аспирационными укрытиями, необходимо производить при включенной аспирации.  5.2.9. Работники, занятые уборкой асбестосодержащей пыли в производственных зданиях, обеспечиваются спецодеждой (костюмами, комбинезонами) по ГОСТ 27574, ГОСТ 27575, ГОСТ 12.4.099 и ГОСТ 12.4.100 и респираторами.  5.2.10. Стены, полы, строительные конструкции, а также машины, оборудование и подвесные конструкции должны очищаться по мере необходимости.  Применять для этих целей легковоспламеняющиеся жидкости (ЛВЖ) и другие огнеопасные жидкости не допускается.  5.2.11. Промывочные воды, образующиеся при влажной уборке производственных помещений, должны направляться на соответствующие очистные сооружения для очистки от механических примесей.  5.2.12. Не допускается удаление горючей пыли с поверхностей с помощью сжатого воздуха и другого сжатого газа, а также иными способами, приводящими к образованию взрывоопасных пылевоздушных смесей.  5.2.13. Проемы для въезда в здания транспортных средств должны быть оснащены воротами и оборудованы сигнализацией.  Створки ворот в закрытом и открытом положении должны надежно фиксироваться специальными устройствами. Открытие и закрытие ворот, как правило, должно быть механизировано.  5.2.14. Ширина ворот для въезда в здание железнодорожного транспорта нормальной колеи в соответствии со СНиП 2.09.02-85 не должна быть менее 4,9 м, а высота - менее 5,4 м.  5.2.15. Габариты ворот для проезда автомобильного транспорта должны превышать габариты транспортных средств и перевозимых грузов не менее чем на 0,2 м по высоте и 0,6 м по ширине согласно требованиям СНиП 2.09.02-85.  На всех дверях и воротах пожарных и взрывоопасных помещений необходимо указывать категорию производства по взрывной, взрывопожарной и пожарной опасности и класс помещений по правилам устройства электроустановок (ПУЭ).  5.2.16. Полы в помещениях должны быть устойчивыми к допустимым в процессе производства работ механическим, тепловым или химическим воздействиям.  5.2.17. Покрытия полов в производственных помещениях, отнесенных к категориям А и Б, в которых применяются растворители, должны быть стойкими к действию растворителей.  5.2.18. В помещениях, где возможно капиллярное поднятие грунтовых вод, полы должны быть гидроизолированы.  5.2.19. Металлические площадки и ступени лестниц в производственных помещениях, отнесенных к категориям А и Б, следует выполнять из не искрящих при ударах материалов.  При устройстве площадок, ступеней лестниц из искрящих при ударе материалов места прохода и обслуживания машин и аппаратов следует покрывать специальными неискрящими покрытиями.  5.2.20. В помещениях при периодическом или постоянном стоке жидкостей по поверхности пола (воды, кислот, щелочей, органических растворителей, минеральных масел, эмульсий, нейтральных, щелочных или кислотных растворителей и др.) полы должны быть непроницаемы для этих жидкостей и иметь уклоны для их стока к лоткам, трапам или каналам.  Уклоны полов, сточных лотков или каналов должны быть:  для покрытий из брусчатки, кирпича и бетонов всех видов - 2 % - 4 %;  для покрытий из плит - 1,2 %;  при смыве твердых отходов производства струей воды под напором - 3 % - 5 %.  Трапы и каналы для стока жидкостей на уровне поверхности пола должны быть закрыты крышками или решетками. Сточные лотки должны быть расположены в стороне от проходов и проездов и не пересекать их.  По мере загрязнения сточные лотки, трапы, каналы и их решетки надо очищать.  5.2.21. Головки рельсов внутри цеховых железнодорожных путей должны быть уложены без зазора и на одном уровне с поверхностью пола помещения.  В междурельсовом пространстве на высоту головки рельсов должно быть уложено покрытие шириной 1400 мм для железнодорожных путей нормальной колеи и 670 мм для железнодорожных путей узкой колеи (750 мм).  5.2.22. Открытые бассейны и емкости, расположенные в помещениях, должны иметь по периметру борта ограждения высотой не менее 1,0 м.  5.2.23. Открытые люки, колодцы, бункеры, загрузочные отверстия или проемы в полах, в межэтажных перекрытиях или на рабочих площадках должны быть ограждены перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу перил на высоту не менее 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  5.2.24. При остеклении фонарей зданий оконным стеклом под ними должны быть установлены горизонтальные металлические сетки.  Ширина сеток фонарей с вертикальным остеклением не должна быть менее 0,7 м. При наклонном и горизонтальном остеклении ширина сеток определяется расчетом по величине горизонтальной проекции остекленных переплетов.  5.2.25. Открывающиеся створки оконных или фонарных переплетов должны иметь приспособления, позволяющие производить открытие, установку в требуемом положении, закрытие створок с поверхности пола или рабочих площадок помещения.  5.2.26. Стационарные металлические лестницы должны иметь:  угол наклона не более 45° - для лестниц постоянного пользования и 45 - 60° - для лестниц периодического пользования;  ширину ступеней - не менее 0,2 м;  расстояние между ступенями по вертикали 0,2 м - для лестниц с углом наклона до 45° и 0,3 м - для лестниц с углом наклона 45 - 60°;  ширину проходов не менее 0,8 м - для лестниц с углом наклона до 45° и не менее 0,6 м - для лестниц с углом наклона 45 - 60°;  ширину переходных площадок - не менее 0,6 м;  ограждения с двух сторон (переходных площадок по периметру) высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу ограждения на высоту 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м; со стороны, вплотную примыкающей к стенкам зданий лестницы, переходные площадки допускается не ограждать;  расстояние между перилами ограждений и оборудованием или стенами зданий - не менее 0,2 м.  5.2.27. Площадки, предназначенные для обслуживания оборудования, должны иметь:  высоту от настила до конструктивных элементов помещения - не менее 2,0 м; в галереях, тоннелях и на эстакадах допускается уменьшение указанной высоты - до 1,8 м;  ширину - не менее 1,0 м;  ограждения по периметру - высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу ограждения на высоту 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  Требования данного пункта распространяются также на расположенные в помещениях открытые галереи, мостики и площадки, предназначенные для перехода через оборудование или коммуникации.  5.2.28. Магистральные трубопроводы для вредных жидкостей и газов, а также магистральные паропроводы не допускается прокладывать в помещениях пультов управления и в пешеходных тоннелях.  5.2.29. Рабочие места, проходы и проезды не должны загромождаться сырьем, полуфабрикатами или готовой продукцией. Границы проходов, проездов или площадок для складирования должны быть обозначены.  5.2.30. Ремонт зданий и сооружений должен осуществляться в соответствии с требованиями Положения о проведении планово-предупредительного ремонта и технической эксплуатации производственных зданий и сооружений.  5.2.31. Все производственные здания и сооружения не реже двух раз в год (весной и осенью) должны подвергаться техническим осмотрам, которые проводятся комиссией, назначаемой руководителем организации. Результаты осмотров должны оформляться актами, в которых указываются меры и сроки для устранения обнаруженных дефектов.  5.2.32. Несущие конструкции зданий и сооружений, находящиеся под воздействием агрессивной среды, вибрационных нагрузок и эксплуатируемые свыше 20 лет, должны обследоваться специализированной организацией с выдачей заключения о возможности их дальнейшей безопасной эксплуатации, определением объемов выполнения ремонтных (восстановительных) работ и сроков их проведения. Последующие обследования конструкций производятся в следующих случаях:  при обнаружении во время осмотров дефектов и повреждений, оценку которых не может дать служба технической эксплуатации организации;  при авариях аналогичных конструкций, эксплуатируемых в идентичных условиях в других организациях;  при реконструкции и техническом перевооружении, связанными с изменениями условий эксплуатации.  Конструкции и сооружения, эксплуатируемые в условиях агрессивной среды и вибрационных нагрузок, необходимо обследовать через каждые пять лет.  5.2.33. Повреждения аварийного характера, создающие опасность для работников, необходимо устранять немедленно. До устранения аварийных повреждений производственные процессы в опасной зоне должны быть прекращены, а работники удалены в безопасное место.  5.2.34. Для каждого производственного здания и сооружения или для группы зданий должна быть составлена инструкция по эксплуатации с указанием предельных нагрузок по отдельным зонам перекрытий, площадок и полов, категорий пожаро- и взрывобезопасности.  5.2.35. При эксплуатации зданий и сооружений не допускается:  превышать предельные нагрузки на полы, перекрытия и площадки; устанавливать, подвешивать и крепить производственное оборудование, транспортные средства, трубопроводы, не предусмотренные проектом устройства, в том числе и временные, при производстве ремонтных и строительно-монтажных работ в действующих цехах. В случае необходимости дополнительные нагрузки могут быть допущены только после поверочного расчета строительных конструкций и, если окажется необходимым, после усиления этих конструкций. На площадках и перекрытиях должны быть вывешены таблицы с указанием предельно допустимой нагрузки от складируемых материалов и оборудования;  пробивать отверстия в перекрытиях, балках, колоннах и стенах без письменного разрешения лиц, ответственных за правильную эксплуатацию, сохранность и ремонт зданий и сооружений.  5.2.36. В организациях должен быть организован контроль за отложениями производственной пыли на кровлях зданий и сооружений.  5.2.37. Устройство и оборудование вспомогательных зданий и помещений должны соответствовать требованиям СНиП 2.09.04-87.  Состав санитарно-бытовых помещений следует определять исходя из групп основных производственных процессов по их санитарной характеристике согласно СНиП 2.09.04-87.  5.2.38. В составе санитарно-бытовых помещений должны быть предусмотрены помещения для обеспыливания спецодежды, отдельные гардеробные для загрязненной и личной одежды, респираторные.  5.2.39. Душевые комнаты должны быть размещены между гардеробной для загрязненной одежды и гардеробной для чистой одежды.  5.2.40. Контроль содержания пыли в воздухе гардеробной для спецодежды, а также удаление осевшей пыли должны проводиться систематически.  5.2.41. Полы, стены, оборудование гардеробных, душевых, а также ножные ванны должны подвергаться мокрой уборке и дезинфекции после каждой смены.  5.2.42. В преддушевых должны быть ванночки с раствором формалина для дезинфекции ног и оборудовано специальное помещение для просушивания рабочей обуви.  5.2.43. Для работников, занятых на производстве асбеста, должны предусматриваться помещения для кратковременного отдыха и приема пищи, обогрева, а также для защиты от атмосферных осадков при ожидании транспорта при следовании домой. Для работников производства асбестоцементных, асбестотекстильных изделий и др. необходимо предусматривать помещения для отдыха, с оптимальными параметрами микроклимата, оборудованные удобной, легко поддающейся очистке мебелью.  5.3. Требования к производственным площадкам  5.3.1. Производственные площадки организаций должны отвечать требованиям СНиП 11-89 и СН 245-71.  5.3.2. Администрацией организации должны быть разработаны и доведены до сведения всех работников схемы движения транспортных средств и пешеходов по площадке организации.  Схемы движения транспортных средств и пешеходов должны быть вывешены перед входом и въездом на площадку организации, а также на видных местах в цехах и на участках работ.  5.3.3. Внутренние автомобильные дороги организаций (магистральные, производственные, проезды и подъезды) должны соответствовать требованиям действующего СНиП 2.05.02-85.  5.3.4. Порядок движения транспортных средств на внутренних автомобильных дорогах организаций устанавливается правилами дорожного движения Российской Федерации.  5.3.5. Внутренние автомобильные дороги оборудуются дорожными знаками и дорожной разметкой.  Дорожные знаки должны быть хорошо видны как в дневное, так и в ночное время и обеспечивать надежную ориентацию водителей на площадке организации.  Разметка проезжей части должна быть выполнена из износоустойчивого материала. При необходимости (особенно в районах с длительным снежным покровом) разметку следует дублировать дорожными знаками и указаниями.  5.3.6. Тротуары и пешеходные дорожки на площадке организации должны обеспечивать движение людей к местам производства работ по наиболее коротким маршрутам с наименьшим количеством пересечений с автомобильными дорогами и железнодорожными путями, иметь твердое и ровное покрытие и ширину не менее 1,0 м.  5.3.7. Вдоль магистральных и производственных дорог тротуары должны быть устроены независимо от интенсивности пешеходного движения. Вдоль проездов и подъездов тротуары должны быть устроены при интенсивности пешеходного движения не менее 100 человек в смену.  5.3.8. Пешеходные переходы через железнодорожные пути и автомобильные дороги должны быть обозначены и снабжены указателями.  5.3.9. Пешеходные переходы через постоянные железнодорожные пути должны быть оборудованы настилами, уложенными на одном уровне с головками рельсов, и автоматической сигнализацией.  5.3.10. Вертикальная планировка площадки организации должна обеспечивать отвод поверхностных вод.  Уклоны поверхностей площадок должны быть 0,003 - 0,05 для глинистых грунтов, 0,003 - для песчаных и вечномерзлых грунтов, 0,01 - для легкоразмываемых грунтов (лесс, мелкие пески).  Для удаления поверхностных вод на территории организации должны быть предусмотрены канализационные приемники.  5.3.11. Устройства для стока поверхностных вод (лотки, кюветы, каналы, открытые водоотводные канавы) должны своевременно очищаться, ремонтироваться и обеспечивать свободное и безопасное движение людей и транспортных средств.  5.3.12. При производстве земляных работ на площадке организации котлованы, ямы, траншеи, канавы в местах, где происходит движение людей и транспорта, должны быть ограждены щитами высотой не менее 1,0 м.  На ограждениях необходимо устанавливать предупреждающие знаки и надписи, видимые в дневное и ночное время.  В местах перехода через траншеи, ямы, канавы должны быть установлены переходные мостики шириной не менее 1,0 м, огражденные с обеих сторон перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной обшивкой по низу перил на высоту 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  5.3.13. Расстояние от рабочих мест, расположенных на открытом воздухе или в неотапливаемых помещениях, до бытовых помещений не должно превышать 500 м, а в северной строительно-климатической зоне - 300 м.  При доставке работающих от бытовых помещений к рабочим местам и обратно транспортными средствами указанные расстояния не нормируются.  5.3.14. Для работающих на открытом воздухе должны быть предусмотрены навесы или укрытия для защиты от атмосферных осадков.  При температуре воздуха на рабочих местах ниже 10 °С работающие на открытом воздухе или в неотапливаемых помещениях должны быть обеспечены помещениями для обогрева.  5.3.15. Территория площадки организации в темное время суток должна быть освещена. Неисправности освещения внутризаводских дорог, пешеходных дорожек, тротуаров, переходов через железнодорожные пути и автодороги должны устраняться немедленно.  5.3.16. Территория отдельно расположенной организации должна быть ограждена.  Ширина ворот автомобильных въездов на площадку организации согласно требованиям СНиП 11-89-80 должна быть более максимальной ширины применяемых автомобилей на 1,5 м, но не менее 4,5 м.  Ширина ворот для железнодорожных въездов не должна быть менее 4,9 м.  Ворота для въезда на площадку организации транспортных средств должны быть снабжены запорами, устраняющими возможность произвольного их открытия. Открытие и закрытие ворот, как правило, должно быть механизировано.  5.3.17. Рельеф местности в границах площадки организации, занятой производственными цехами, установками и складами со сжиженными газами, легковоспламеняющимися и горючими жидкостями, не должен иметь замкнутых оврагов, котлованов или неспланированных выемок грунта, могущих быть местом скопления тяжелых паров и газов производства.  5.3.18. На территории организации в местах, где размещаются взрывоопасные и взрывопожароопасные производства, склады с продуктами, пары и газы которых тяжелее воздуха, не разрешается устройство каналов, не засыпанных траншей, могущих служить местом скопления взрывоопасных или токсичных паров и газов.  Допускается устройство открытых или перекрытых съемными решетками приямков глубиной не более 0,8 м и лотков глубиной не более 0,4 м для сбора и отвода ливневых вод с отбортованных площадок наружных установок.  5.3.19. В местах, где размещаются взрывоопасные и взрывопожароопасные производства, курение запрещено.  Для курения должны быть предусмотрены специально отведенные и оборудованные места, согласованные с пожарной охраной организации.  5.3.20. Колодцы и технологические емкости, расположенные на площадке организации, должны быть закрыты. Временно открытые колодцы и емкости должны иметь ограждения высотой не менее 1,0 м.  5.3.21. Подземные инженерные сети при отсутствии колодцев на углах поворота, а также подземные кабельные трассы, должны иметь опознавательные знаки, позволяющие определить месторасположение сетей, кабельных муфт и кабелей.  5.3.22. Не допускается на территории производственной площадки производство земляных работ без письменного разрешения ответственных за эти работы должностных лиц (главных специалистов, начальников цехов, участков, прорабов или мастеров) организации.  5.3.23. По окончании ремонтно-строительных работ участок территории организации, на котором они велись, должен быть очищен от строительного мусора и спланирован.  5.3.24. Не допускается загромождение дорог, проездов, проходов, выходов из зданий и доступов к противопожарному оборудованию.  5.3.25. Мусор и непригодные для вторичного использования отходы производства необходимо регулярно вывозить за пределы площадки организации в установленные для утилизации места.  5.3.26. Участки для размещения отвалов, отходов, шламонакопителей или отбросов организации должны быть расположены на землях, не пригодных для сельскохозяйственного пользования, за пределами площадки организации и населенных пунктов.  5.3.27. Захоронение токсичных производственных отходов I, II, III и, при необходимости, IV классов опасности должно производиться на специально оборудованных полигонах. Перечень токсичных отходов в каждом конкретном случае согласовывается с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах, а также с местными коммунальными службами. Порядок транспортирования, обезвреживания и захоронения устанавливается в соответствии с требованиями СНиП 2.01.278-85.  5.3.28. Площадка организации должна быть благоустроена и озеленена.  Перед заводоуправлениями, лабораториями, столовыми, здравпунктами, производственными и вспомогательными зданиями, требующими защиты от вредного влияния пыли, газов, шума и инсоляции, должны быть полосы зеленых насаждений шириной не менее 5,0 м.  5.3.29. Благоустроенные площадки для отдыха работников должны располагаться на участках, удаленных от главных транспортных путей и менее других подверженных влиянию вредных производственных факторов.  5.4. Вентиляция и отопление  5.4.1. Системы вентиляции, отопления и кондиционирования воздуха должны соответствовать требованиям СНиП 2.04.05-91 и СН 245-71.  Для помещений производств, отнесенных к категориям А, Б, в которых возможно выделение большого количества взрывопожароопасных или вредных паров и газов, должно предусматриваться устройство системы аварийной вентиляции, которая начинает работать при образовании в воздухе рабочей зоны вредных веществ, концентрация которых превышает ПДК, а также при образовании горючих и взрывоопасных веществ, концентрация которых в воздухе помещений превышает 10 % нижнего концентрационного предела распространения пламени по газо-, паро- и пылевоздушным смесям согласно п. 9.13 "е" СНиП 2.04.05-91.  Для систем аварийной вентиляции должно быть предусмотрено их автоматическое включение при срабатывании установленных в помещениях сигнализаторов довзрывных концентраций или газоанализаторов при превышении предельно допустимых концентраций взрывоопасных паров и газов.  5.4.2. Бесперебойная работа систем вентиляции, отопления и кондиционирования воздуха в комплексе с технологическими мероприятиями по уменьшению выделений производственных вредностей и с объемно-планировочными и конструктивными решениями зданий и помещений должна обеспечивать метеорологические условия и содержание вредных веществ в рабочей зоне производственных помещений в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005.  5.4.3. Все вентиляционные установки, как вновь смонтированные, так и вводимые в эксплуатацию после реконструкции или капитального ремонта, должны быть испытаны с целью определения их эффективности. По результатам испытаний и наладки на каждую вентиляционную установку должен быть составлен паспорт.  5.4.4. Порядок испытания, регулировки и наладки вентиляционных установок должны соответствовать требованиям СНиП 3.05.01-85 и ГОСТ 12.3.018.  5.4.5. Контроль работы вентиляционных систем и пылеочистного оборудования должен проводиться регулярно в соответствии с требованиями инструкции по санитарно-гигиеническому контролю систем вентиляции производственных помещений и методических указаний "Санитарно-гигиенический контроль систем вентиляции производственных помещений".  При изменении или интенсификации производственного процесса, а также при перестановке оборудования, выделяющего вредные вещества, вентиляционные установки, обеспечивающие необходимую чистоту, влажность и подвижность воздуха на рабочих местах, должны быть приведены в соответствие с новыми производственными условиями.  5.4.6. Забор наружного воздуха приточными системами вентиляции не должен производиться на высоте менее 2,0 м от земли и в местах, загрязненных вредными веществами.  5.4.7. Выбросы в атмосферу воздуха, удаляемого вентиляционными установками и содержащего вредные и неприятно пахнущие вещества, должны предусматриваться таким образом, чтобы концентрация этих веществ в атмосферном воздухе населенных пунктов и в воздухе, поступающем внутрь зданий, не превышала предельно допустимых величин, установленных требованиями СН 245-71.  5.4.8. Требуемые параметры температуры, скорости движения, относительной влажности воздуха рабочих зон производственных помещений должны обеспечиваться:  подачей наружного воздуха системами приточной вентиляции - в летний период года;  подачей подогретого наружного или очищенного до санитарных норм рециркуляционного воздуха системами приточной вентиляции, применением водяного отопления - в зимний и переходные периоды года.  5.4.9. При невозможности полного укрытия пылеобразующего производственного оборудования должна быть создана система аспирации, предотвращающая распространение пыли.  5.4.10. При выборе вентиляционного оборудования, аппаратов для очистки воздуха и проектировании укрытий производственного оборудования должны быть учтены особенности, количество пылевых выделений и предусмотрен десятипроцентный запас аспирационного воздуха для компенсации подсосов через неплотности. Производительность аспирационных установок следует рассчитывать на одновременную работу всех присоединенных к ним местных отсосов.  5.4.11. Сухие пылеуловители вентиляционных систем должны быть снабжены бункерами с герметическими затворами (разгрузителями), допускающими механизацию работ по опорожнению бункеров и беспыльную погрузку уловленных материалов на транспортные средства.  5.4.12. Мокрые пылеуловители, эксплуатация которых сопряжена с постоянным применением воды, должны иметь механизированные шламоотстойные устройства.  5.4.13. Всасывающие и выпускные отверстия вентиляторов, не присоединенных к воздуховодам, должны быть ограждены решетками с размером ячеек 25 - 50 мм.  5.4.14. Кабины крановщиков мостовых кранов должны быть оборудованы вентиляцией в соответствии с санитарными правилами по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов.  5.4.15. Для отопления зданий и сооружений организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны предусматриваться системы, приборы и теплоносители, не создающие дополнительных выделений вредных веществ.  5.4.16. Отопительные приборы в производственных помещениях со значительным выделением пыли для удобства очистки должны иметь гладкие поверхности.  5.4.17. Отопительные приборы, расположенные на лестничных клетках, не должны уменьшать ширину маршей и переходных площадок.  5.4.18. Температура воздуха, поступающего на постоянные рабочие места через открытые ворота, двери или технологические проемы в холодный период года, не должна быть ниже 14 °С - при легкой физической работе, 12 °С - при работе средней тяжести, 8 °С - при тяжелой работе.  Для обеспечения требуемых температур открывающиеся ворота, двери или технологические проемы должны быть оборудованы воздушными или воздушно-тепловыми завесами.  5.4.19. Рабочие места, на которых производятся операции, связанные с мокрыми и холодными предметами, должны быть оборудованы устройствами для обогрева рук.  5.4.20. Температура воздуха в помещениях для обогрева работающих не должна быть ниже 22 °С.  5.4.21. Площадь помещения для обогрева работающих должна определяться из расчета 0,1 м2 на одного работника в наиболее многочисленной смене и должна быть не менее 12 м2.  Расстояние от рабочих мест в неотапливаемых цехах до помещения для обогрева должно быть не более 75 м, а от рабочих мест на производственной площадке - не более 150 м.  5.4.22. Не допускается производить ремонт или вносить какие-либо изменения в системы вентиляции и отопления без ведома лиц, ответственных за их эксплуатацию.  5.5. Водоснабжение и канализация  5.5.1. Устройство систем водоснабжения и канализации должно соответствовать требованиям СН 245-71, СНиП 2.04.01-85, СНиП 2.04.02-85 и СНиП 2.04.03-85.  5.5.2. Источники водоснабжения, используемые для питания хозяйственно-питьевых водопроводов, должны соответствовать требованиям ГОСТ 2761.  5.5.3. Качество питьевой воды должно соответствовать требованиям ГОСТ 2874.  5.5.4. Сточные воды организаций, содержащие вредные вещества, до поступления в наружную канализационную сеть должны быть очищены.  При этом содержание вредных веществ в воде водоема санитарно-бытового водоиспользования после спуска в него очищенных сточных вод не должно превышать предельно допустимых концентраций, установленных СН 245-71.  5.5.5. Соединение сетей хозяйственно-питьевого водоснабжения с сетями водопроводов, подающих воду непитьевого качества, не допускается.  5.5.6. Хозяйственно-питьевые водопроводы, питаемые от городского водопровода, не должны иметь непосредственного соединения с другими хозяйственно-питьевыми водопроводами, питаемыми от местных источников водоснабжения.  5.5.7. Питьевая вода, как правило, должна поступать через сатураторные установки или питьевые фонтанчики. При отсутствии хозяйственно-питьевого водопровода необходимо привозную питьевую воду раздавать путем применения питьевых бачков с фонтанирующими насадками.  Температура питьевой воды должна быть от 8 °С до 20 °С. Горячие цехи необходимо снабжать охлажденной подсоленной водой. При охлаждении питьевой воды должна быть исключена возможность ее загрязнения.  5.5.8. Питьевые бачки должны изготовляться из легко очищаемых и дезинфицируемых материалов, не влияющих на качество питьевой воды, и плотно закрываться запирающимися на замок крышками.  5.5.9. Фонтанирующие насадки питьевых бачков и фонтанчики хозяйственно-питьевого водопровода должны располагаться на высоте 1,0 м от пола.  5.5.10. В питьевых бачках вода должна ежедневно заменяться свежей питьевой водой. Питьевые бачки должны регулярно промываться горячей водой и дезинфицироваться.  5.5.11. За сбросом сточных вод, степенью их загрязненности и эффективности работы очистных сооружений должен быть установлен постоянный контроль.  Сброс пожаро- и взрывоопасных продуктов в канализационные системы не допускается даже в аварийных ситуациях. Для аварийных ситуаций необходимо предусматривать устройство уловителей, исключающих загрязнение окружающей среды.  5.5.12. Надземная и наземная укладка канализационных трубопроводов на производственной площадке не допускается.  5.6. Шум и вибрация  5.6.1. Уровни звукового давления и уровни звука на рабочих местах в помещениях и на территории организации не должны превышать допустимых величин, указанных в ГОСТ 12.1.003.  5.6.2. При эксплуатации машин, производственных зданий и сооружений, а также при организации рабочих мест для устранения вредного воздействия на работников повышенного уровня шума должны применяться:  технические средства (уменьшение шума машин в источнике его образования; применение технологических процессов, при которых уровни звукового давления на рабочих местах не превышают допустимые и т.д.);  строительно-акустические мероприятия в соответствии с эксплуатационной документацией;  дистанционное управление машинами, создающими шум, уровни звукового давления и уровни звука которого превышают ПДУ;  средства индивидуальной защиты;  организационные мероприятия (выбор рационального режима труда и отдыха, сокращение времени нахождения в условиях повышенного уровня шума, лечебно-профилактические и другие мероприятия).  5.6.3. Зоны с уровнем звука выше 80 дБА должны быть обозначены знаками безопасности. Работа в этих зонах без использования средств индивидуальной защиты не допускается.  Не допускается даже кратковременное пребывание в зонах с октавными уровнями звукового давления выше 135 дБА в любой октавной полосе.  5.6.4. Производственное оборудование, генерирующее вибрацию, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.012 и санитарных норм и правил при работе с машинами и оборудованием, создающими вибрацию, локально передающуюся на руки работающих (№ 3041-84).  5.6.5. Устранение вредного воздействия вибрации на работников должно решаться способами, предусматривающими:  снижение вибрации в источнике ее образования конструктивными или технологическими мерами;  уменьшение вибрации на пути ее распространения средствами виброизоляции и вибропоглощения;  применение дистанционного управления, исключающего передачу вибрации на рабочие места;  использование средств индивидуальной защиты.  5.6.6. В случаях, когда параметры вибрации на постоянных рабочих местах в производственных помещениях техническими средствами невозможно довести до санитарных норм, то по согласованию с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах могут быть разработаны временные рациональные режимы труда.  5.7. Освещение  5.7.1. Естественное и искусственное освещение на производственной площадке, в производственных и вспомогательных зданиях и помещениях должно соответствовать требованиям СНиП 23-05-95 и правилам устройства электроустановок (ПУЭ).  5.7.2. Во всех производственных и вспомогательных зданиях и помещениях организаций должно быть с максимальной эффективностью использовано естественное освещение.  5.7.3. Не допускается загораживать световые проемы как внутри, так и снаружи здания производственным оборудованием, готовыми изделиями, полуфабрикатами и прочими предметами.  5.7.4. В световых проемах зданий следует предусматривать приспособления и устройства (солнцезащитные козырьки, вертикальные экраны, жалюзи, шторы, пустотелые стеклянные блоки и др.), устраняющие на рабочих местах слепящее действие источников света.  5.7.5. Чистка стекол световых проемов должна производиться не реже 2-х раз в год в помещениях с незначительными выделениями пыли, дыма, копоти и не реже 4-х раз в год в помещениях со значительными выделениями пыли, дыма и копоти, чистка светильников производится по утверждаемому уполномоченным представителем работодателя графику.  5.7.6. На участках использования горючих газов, органических растворителей, карбида кальция, зарядки аккумуляторов, складах горюче-смазочных материалов и во всех помещениях, где возможно образование опасных по взрыву концентраций паров, газов и пыли, системы электроосвещения должны быть во взрывобезопасном исполнении.  5.7.7. На случай внезапного отключения общего освещения должно быть предусмотрено эвакуационное или аварийное освещение индивидуальными светильниками или от независимого источника питания согласно СНиП 23-05-95.  Не допускается подключать к линии аварийного освещения каких-либо других потребителей электроэнергии. Исправность аварийного освещения необходимо проверять не реже одного раза в квартал.  5.7.8. Для обслуживания световых проемов и светильников в производственных помещениях должны быть предусмотрены специальные приспособления (передвижные вышки, лестницы, площадки, устройства для подвески люлек и др.).  5.7.9. Светильники должны располагаться таким образом, чтобы безопасное их обслуживание могло производиться без снятия напряжения с электрооборудования. Это требование не распространяется на лампы, размещенные в камерах закрытого распределительного устройства.  5.7.10. Для питания светильников общего освещения должно применяться напряжение не выше 220 В.  5.7.11. В помещениях с повышенной опасностью и особо опасных при высоте установки светильников с лампами накаливания над полом менее 2,5 м должны применяться светильники, конструкция которых исключает возможность доступа к лампе без специальных приспособлений, либо должно применяться напряжение не выше 42 В. Это требование не распространяется на светильники, обслуживаемые с кранов или с площадок только квалифицированными работниками.  В цехах, где светильники расположены на большой высоте, для их обслуживания допускается использование мостовых кранов, при этом работа должна производиться в диэлектрических перчатках в присутствии второго лица. Светильники с люминесцентными лампами на напряжение 127 - 220 В допускается устанавливать на высоте менее 2,5 м при условиях, исключающих возможность для случайных прикосновений к их контактным частям.  5.7.12. Для питания светильников местного стационарного освещения с лампами накаливания должно применяться напряжение: в помещениях без повышенной опасности - не выше 220 В и в помещениях с повышенной опасностью и особо опасных - не выше 42 В.  Допускается, как исключение, применение напряжения до 220 В только для светильников специальной конструкции:  а) являющихся составной частью аварийного освещения, получающего питание от независимого источника тока;  б) устанавливаемых в помещениях с повышенной опасностью.  Металлическая арматура светильников напряжением выше 42 В должна быть надежно заземлена.  5.7.13. Светильники с люминесцентными лампами напряжением 127 - 220 В допускается применять для местного освещения при условиях, исключающих возможность случайного прикосновения к их токоведущим частям. В помещениях сырых, особо сырых, жарких и с химически активной средой применение люминесцентных ламп для местного освещения допускается только в арматуре специальной конструкции.  5.7.14. Конструкция светильников местного освещения должна предусматривать возможность изменения направления светового потока.  5.7.15. Питание светильников напряжением 42 В и ниже должно производиться от трансформаторов с электрически раздельными обмотками первичного и вторичного напряжения.  5.7.16. Осветительную арматуру общего и местного освещения, не обеспечивающую защиту от слепящего действия источников света, применять не допускается. Не допускается также снижать высоту подвеса светильников и высоту установки прожекторов над уровнем пола (настила, земли), установленную соответствующими нормами.  5.7.17. Применение в производственных помещениях открытых (незащищенных) люминесцентных ламп не допускается, за исключением помещений, не предназначенных для длительного пребывания людей.  5.7.18. Установка и очистка светильников, смена ламп и плавких вставок и ремонт электрической сети должны выполняться, как правило, при снятом напряжении; допускается в виде исключения, выполнение указанных работ без снятия напряжения с соблюдением мер безопасности согласно требованиям Правил эксплуатации электроустановок потребителей и Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  5.7.19. Открытые токоведущие части осветительных щитков, контактные части штепсельных соединений, выключателей, переключателей и рубильников должны быть защищены кожухами или крышками.  5.7.20. Искусственное освещение должно быть во всех производственных помещениях.  Освещенность производственных помещений лампами накаливания не должна быть менее величин, указанных в таблице 1.  Таблица 1  Освещенность производственных помещений  Освещаемые объекты  Освещенность, лк  Диспетчерские и операторские пункты  100  Пульты местного управления  50  Приемные бункеры  30  Производственное оборудование  30  Проходы между производственным оборудованием  20  Склады руды и концентратов  20  Погрузочные бункеры  30  Внутри крытых железнодорожных вагонов при погрузке упакованной продукции  20  5.7.21. Освещение пылеосадительных камер и коллекторов запыленного воздуха должно быть выполнено светильниками в пылезащитном исполнении напряжением не выше 42 В.  5.7.22. Освещение взрывопожароопасных производств должно быть выполнено в соответствии с требованиями Общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  5.8. Связь, сигнализация и контрольно-измерительные приборы  5.8.1. Питание устройств связи и сигнализации контрольно-измерительных приборов, за исключением специальных транспортных устройств, должно производиться линейным напряжением не выше 220 В от осветительной сети, аккумуляторных батарей или выпрямительных установок. Для сигнальных устройств, кроме СЦБ (сигнализация, централизация, блокировка), питаемых напряжением 24 В, допускается выполнение электрических линий голыми проводами.  5.8.2. Производственные, административные, складские и вспомогательные здания и помещения должны быть обеспечены средствами телефонной и другой связи, а в случае производственной необходимости - пожарной сигнализацией.  При наличии в организации пожарного депо, последнее должно иметь прямую телефонную связь с ближайшей муниципальной пожарной охраной и с коммутатором телефонной станции организации.  5.8.3. Все телефонные линии карьеров и отвалов должны быть, как минимум, двухпроводными.  5.8.4. Установки связи должны обеспечиваться защитой от помех и возможного возникновения емкостного и индукционного напряжений от линий высокого напряжения, контактной сети, грозовых разрядов и блуждающих токов в соответствии с требованиями правил устройства электроустановок.  5.8.5. Производственное оборудование и автоматизированные линии должны быть оборудованы системами сигнализации, предупреждающими работников об их пуске.  5.8.6. Сигнальные элементы (звонки, сирены, лампы) должны быть защищены от механических повреждений и расположены так, чтобы обеспечивалась надежная слышимость и видимость сигнала в зоне работы.  5.8.7. Работа производственного оборудования при отсутствии или неисправности имеющихся сигнальных устройств не допускается.  5.8.8. В цехах и на рабочих местах должны быть вывешены таблицы сигналов и инструкции о порядке пуска и остановки производственного оборудования.  5.8.9. В организациях должны применяться контрольно-измерительные приборы, допущенные к эксплуатации Госстандартом России или ведомственной комиссией.  Не допускается установка и эксплуатация поврежденных и неисправных контрольно-измерительных приборов, не имеющих клейма, свидетельства или аттестата, а также контрольно-измерительных приборов с просроченным сроком проверки.  5.8.10. Связь, сигнализация, приборы и средства автоматизации во взрывоопасных и взрывопожароопасных производствах должны соответствовать требованиям Общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  5.8.11. Производственные помещения, где применяются взрывоопасные и взрывопожароопасные продукты, должны быть обеспечены газоанализаторами, выпускаемыми серийно, устройствами световой и звуковой сигнализации, оповещающей о наличии в помещении опасных концентраций взрывоопасных веществ, средствами автоматического отключения производственного оборудования и блокировки его запуска.  5.8.12. Ремонт и ревизия приборов контроля и автоматики, блокировочных и сигнализирующих систем должны производиться работниками службы контрольно-измерительных приборов и автоматики (КИПиА) или специально обученными работниками.  5.8.13. Работа в цепях устройства связи, сигнализации и автоматизации должна производиться по исполнительным схемам. Работа без использования исполнительных схем по памяти не допускается.  При работах следует пользоваться специально предназначенным инструментом.  5.8.14. Не допускается на панелях размещения устройств сигнализации и автоматики или вблизи места их установки производить работы, вызывающие сильное сотрясение аппаратуры, грозящее ложным ее срабатыванием.  5.9. Радиоизотопные приборы  5.9.1. Устройство, содержание, техническое обслуживание, ремонт радиоизотопных приборов, а также организацию и осуществление радиационного контроля за использованием радиоизотопных приборов следует проводить в соответствии с требованиями санитарных правил устройства и эксплуатации радиоизотопных приборов.  5.9.2. Для постоянного контроля за состоянием и сохранностью радиоизотопных приборов приказом руководителя организации должны быть назначены ответственные работники.  5.9.3. При применении радиоизотопных приборов не допускается:  вскрывать блок источника излучения;  производить любые работы в зоне пучка излучения.  5.9.4. Ремонт, осмотр и перезарядку блоков с источниками излучения должны производить работники специализированных организаций по монтажу и наладке радиоизотопных приборов. На каждом радиоизотопном приборе должен быть нанесен знак радиационной опасности.  5.9.5. Постоянные рабочие места должны находиться на расстоянии не менее 1,0 м от радиоизотопного прибора.  6. Требования к производственному оборудованию  6.1. Общие положения 6.1.1. Оборудование для производства асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий в течение всего срока службы должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.106, ГОСТ 12.2.105.  6.1.2. Оборудование для взрывопожароопасных производств должно отвечать требованиям общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97).  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам  6.2.1. Производственное оборудование должно быть обеспечено необходимыми ограждениями, предохранительными устройствами.  6.2.2. Движущиеся и вращающиеся части производственного оборудования, являющиеся источниками опасности, должны быть ограждены. Ограждение не должно являться источником опасности, ограничивать технологические возможности оборудования и его обслуживание. Конструкция и крепление ограждения должны исключать возможность случайного соприкосновения работника и ограждения с ограждаемыми элементами.  6.2.3. Вращающиеся части (валы, муфты, шкивы, барабаны, фрикционные диски и т.п.) должны иметь сплошные или сетчатые ограждения с размером ячейки не более 25´25 мм.  Сетчатое ограждение конвейеров допускается при размере ячейки не более 40´40 мм.  Ограждения, изготовленные из сетки, должны иметь конструкцию, обеспечивающую постоянство формы и установленную жесткость.  Зубчатые и цепные передачи независимо от высоты их расположения и скорости движения должны иметь сплошные ограждения.  6.2.4. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов, ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов ленточных конвейеров должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятых или неправильно установленных ограждениях ленточный конвейер автоматически останавливался.  6.2.5. Применение съемных защитных и ограждающих устройств допускается в том случае, если по конструктивным или технологическим причинам не представляется возможным установить стационарные.  6.2.6. Для производства ремонтных и регулировочных работ, а также для наблюдения за технологическим процессом и работой механизмов в ограждениях допускается предусматривать закрывающиеся окна или люки. Конструкция смотровых окон и люков должна обеспечивать удобство наблюдения и безопасность работников.  6.2.7. Съемные, откидные и раздвижные ограждения, а также открывающиеся дверцы, крышки, щитки в этих ограждениях или в корпусах оборудования должны быть снабжены устройствами, исключающими их случайное снятие или открытие (замки, снятие при помощи инструмента и т.п.), а при необходимости иметь блокировку с приводом оборудования.  Защитные устройства, снимаемые чаще одного раза в смену, должны иметь массу не более 6 кг и крепления без применения ключей.  6.2.8. Валики, ролики и другие устройства для подачи материалов и изделий должны быть снабжены предохранительными приспособлениями, препятствующими захвату одежды и пальцев рук работников.  6.2.9. Контргрузы, которые не размещены внутри оборудования, должны быть ограждены.  6.2.10. Конструкция крепления узлов и деталей должна исключать самопроизвольное ослабление болтов, гаек, винтов и других крепежных деталей.  6.2.11. Элементы машин, требующие обслуживания на высоте, должны иметь рабочие площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 настоящих Правил.  Площадки и лестницы должны иметь надежное крепление.  Верхняя поверхность перил лестниц и площадки должна быть гладкой и удобной для охвата рукой.  Настил на рабочих площадках следует делать из сплошных стальных рифленых или гладких с наплавленным рельефом листов.  6.2.12. При эксплуатации производственного оборудования, выделяющего вредные вещества, содержание этих веществ в воздухе рабочей зоны не должно превышать предельно допустимых концентраций, установленных ГОСТ 12.1.005.  Предельно допустимые концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны обязательны для всех рабочих мест независимо от их расположения (на открытых площадках, в производственных помещениях, в горных выработках, на транспортных средствах, в кабинах машин и т.п.).  6.2.13. Производственное оборудование, при работе которого возможны выделения вредных газов, паров и пыли, должно быть снабжено всеми необходимыми укрытиями и устройствами, обеспечивающими надежную герметизацию источников выделения вредных веществ. Укрытия должны иметь устройства для подключения к аспирационным системам (фланцы, патрубки и т.д.).  Для процессов и операций, связанных с возможным выделением веществ I и II класса опасности, следует предусматривать применение оборудования повышенной герметичности или поточные непрерывные линии.  6.2.14. Все виды оборудования со значительным выделением тепла должны снабжаться устройствами и приспособлениями, предотвращающими или резко ограничивающими выделение конвекционного и лучистого тепла в рабочую зону производственных помещений (теплоизоляция, экранирование, отведение тепла, водяные завесы и т.д.).  Устройства и приспособления, ограничивающие выделение тепла, должны обеспечивать температурный режим в рабочих зонах производственных помещений по ГОСТ 12.1.005.  6.2.15. Температура наружных поверхностей оборудования и ограждений на рабочих местах не должна превышать 45 °С.  6.2.16. Конструкция и расположение узлов и механизмов оборудования должны обеспечивать возможность удобного и безопасного их обслуживания, а также свободный доступ к регулирующим устройствам.  6.2.17. Узлы и детали машин, требующие при монтаже и ремонте применения грузоподъемных механизмов, должны иметь устройства для строповки (приливы, отверстия, рым-болты и т.д.).  6.2.18. Для защиты работников от частиц, отлетающих при механической обработке изделий, или от брызг агрессивных жидкостей производственное оборудование необходимо снабжать защитными экранами.  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием  6.3.1. Управление производственным оборудованием, установленном в непрерывном технологическом процессе, должно осуществляться преимущественно автоматическим способом. При этом системы управления должны быть максимально просты и надежны в эксплуатации, а пусковые устройства и контрольные приборы сосредоточены на пульте или щите управления с мнемонической схемой.  6.3.2. Органы управлений на пульте или щите должны располагаться в порядке последовательности пуска и остановки производственного оборудования.  6.3.3. Органы управления должны быть, как правило, кнопочными. При необходимости, допускается применение рычагов и педалей.  6.3.4. При применении рычагов усилия для их перемещения не должны превышать, Н:  для постоянно применяемых рычагов - 20 - 30 (2 - 3 кгс);  для часто применяемых рычагов - 30 - 60 (3 - 6 кгс);  для редко применяемых рычагов - 120 - 200 (12 - 20 кгс).  6.3.5. Педали органов управления должны иметь ограждающие устройства, исключающие возможность непреднамеренного включения оборудования по каким-либо причинам (случайное нажатие, падение предмета и т.д.).  6.3.6. Усилие на педали, необходимое для управления оборудованием, не должно превышать 40 - 80 Н (4 - 8 кгс).  6.3.7. Площадка пусковой педали должна быть плоской с рифленой поверхностью и боковым ограничителем для предупреждения соскальзывания ноги.  Ширина педали должна быть в пределах 80 - 100 мм, а длина до упора - не менее 110 мм. Возвышение педали над уровнями пола или площадки не должно превышать 180 мм.  6.3.8. Кнопки включения должны быть утоплены на 3 - 5 мм за габариты пусковой коробки, кнопки остановки должны быть красного цвета и выступать над панелью на 3 мм, аварийная кнопка "Стоп" должна иметь грибовидную форму, увеличенный размер и выступать над панелью. Контакты кнопок должны быть защищены от попадания пыли, а также от воздействия на них масел, эмульсий и других жидкостей, применяемых при работе оборудования, а в условиях большой запыленности и влажности должны иметь исполнение по защите 1Р54 в соответствии с ГОСТ 14254.  6.3.9. Ручные органы управления следует размещать на высоте 1000 - 1600 мм над уровнем пола при обслуживании стоя и на высоте 600 - 1200 мм при обслуживании сидя. Основные (часто используемые рычаги управления) должны быть расположены непосредственно перед оператором или с правой стороны, а вспомогательные (редко используемые) - сбоку, преимущественно с левой стороны.  6.3.10. Расположение и конструкция рычагов управления должны исключать возможность самопроизвольного или случайного переключения их во время работы. Для этого рычаги управления следует снабжать надежными фиксаторами. Назначение органов управления должно быть указано находящимися рядом с ними надписями или обозначено символами.  6.3.11. Системы управления должны снабжаться блокирующими устройствами, исключающими возможность одновременного включения несовместимых друг с другом процессов и движений в машинах и механизмах.  6.3.12. Требования, содержащиеся в пп. 6.3.1 - 6.3.12 части I настоящих Правил, не распространяются на самоходные транспортные средства (железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики, экскаваторы и т.д.).  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования  6.4.1. Пробный пуск производственного оборудования, осуществляемый впервые после окончания монтажных работ, производится при наличии письменного подтверждения готовности к прокрутке, представляемого электромонтажной, механомонтажной, наладочной организацией и организацией-заказчиком, и регистрируется в журнале регистрации индивидуальных испытаний при общем согласовании часа и даты прокрутки.  6.4.2. Включение и выключение электроприводов прокручиваемого оборудования производит оперативный персонал организации-заказчика, сделавшей заявку на пробный пуск. В аварийных случаях отключение электроприводов производится немедленно по требованию любого лица, участвующего в испытаниях в соответствии с утверждаемой инструкцией, регламентирующей аварийную остановку оборудования.  6.4.3. После проведения индивидуальных испытаний вводится эксплуатационный режим и включение механизмов производит персонал, осуществляющий эксплуатацию производственного оборудования самостоятельно. Допуск персонала, осуществляющего наладку производственного оборудования, разрешается после оформления наряда-допуска или распоряжения руководства организации.  6.4.4. Пробный пуск производственного оборудования после ремонта должен производиться обслуживающим персоналом, имеющим право на управление этим оборудованием, под наблюдением механика (энергетика) или бригадира, производившего ремонт, в присутствии ответственных лиц за его эксплуатацию.  6.4.5. Перед пуском производственного оборудования после монтажа, ремонта или очистки необходимо проверить правильность положения рычагов управления (кнопок), исправность блокировок, сигнализации и средств защиты.  Не допускается пуск оборудования при неисправности любой из перечисленных систем обеспечения безопасности его обслуживания.  6.4.6. В цехах, службах, на участках, эксплуатирующих производственное оборудование с электрическим приводом, должны быть заведены оперативные журналы регистрации заявок на разборку и сборку электрических схем приводов производственного оборудования, которые должны храниться у оперативного электроперсонала цеха, службы, участка.  Перечень и образцы подписей лиц, имеющих право оформления заявок на разборку и сборку электрических схем, утверждаются работником, ответственным за электрохозяйство, и должны быть приложены к этим журналам.  6.4.7. Перед началом производства очистных или ремонтных работ на оборудовании непосредственный руководитель этих работ (начальник смены, мастер, механик, энергетик или бригадир) должен оформить письменную заявку на разборку электрических схем необходимого производственного оборудования и на пульте местного управления этого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!". При одновременной работе нескольких бригад на пульт местного управления вывешивают запрещающие знаки безопасности руководители всех бригад.  6.4.8. Перед допуском членов бригады (бригад) к производству очистных или ремонтных работ руководитель (руководители) этих работ должен (должны) убедиться, что в оперативном журнале регистрации заявок на разборку и сборку электрических схем приводов производственного оборудования имеется отметка оперативного электроперсонала о разборке электрической схемы соответствующего производственного оборудования.  6.4.9. Пуск производственного оборудования после очистки, ремонта или монтажа должен производиться после проверки отсутствия в опасной зоне людей, посторонних предметов, снятия всех запрещающих знаков безопасности с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!" и оформления письменной заявки на сборку электрической схемы.  6.4.10. Перед пуском оборудования должен быть подан предупредительный звуковой и световой сигналы.  Перед пуском оборудования, находящегося вне зоны видимости, должен быть подан звуковой предупредительный сигнал продолжительностью не менее 10 секунд. После первого сигнала должна предусматриваться выдержка времени не менее 30 секунд, после чего перед пуском оборудования должен подаваться второй сигнал продолжительностью 30 секунд. Пуск механизмов и оборудования должен быть полностью сблокирован с выполнением указанной выдержки времени.  Кроме того, пуск такого оборудования должен оповещаться по громкоговорящей связи с указанием наименования и технологической нумерации запускаемого оборудования.  6.4.11. С порядком подачи сигналов перед пуском оборудования должны быть ознакомлены все работники. Условные обозначения подаваемых сигналов следует вывешивать на видных местах.  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования  6.5.1. Чистка производственного оборудования должна производиться специально предназначенным для выполнения этих работ инструментом (щетками, скребками, крюками и др.).  Не допускается производить чистку и уборку работающего оборудования.  6.5.2. Стружку, обрезки, пыль и грязь с оборудования или из опасной зоны около него должны убирать работники, обслуживающие это оборудование.  6.5.3. Узлы, подлежащие смазке и расположенные в труднодоступных и опасных местах, должны иметь устройства, исключающие необходимость выполнения обслуживающим персоналом каких-либо операций по смазке в опасной зоне.  6.5.4. В системе смазки производственного оборудования должны быть устройства (щитки, сборники, коробки, поддоны, противни), предупреждающие разбрызгивание и разливание масла.  6.5.5. Смазывать вручную движущиеся детали механизмов во время работы оборудования не допускается.  6.5.6. Организация ремонтных работ должна производиться в соответствии с временной системой технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов и положением о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и утвержденным графиком ППР.  Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отключить электродвигатели приводов от оборудования, для чего отсоединить муфты, снять клиновые ремни, цепи и т.д.;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  6.5.7. Размеры ремонтно-монтажных площадок должны обеспечивать размещение на них крупных узлов и машин, приспособлений и инструмента, а также необходимых материалов для выполнения ремонтных работ. При расстановке узлов и деталей машин на ремонтно-монтажной площадке необходимо обеспечивать проходы между ними в соответствии с установленными нормами. Площадка не должна загромождаться и должна удовлетворять массе размещаемого на ней груза.  6.5.8. Производство ремонтно-монтажных работ в непосредственной близости от открытых движущихся частей механических установок и работающего оборудования, а также вблизи электрических приводов, находящихся под напряжением, необходимо относить к разряду особо опасных работ, которые должны выполняться только по наряду-допуску или проекту организации работ с разработкой мер по безопасному выполнению этих работ.  6.5.9. Работники, допускаемые к ремонту электрооборудования, должны иметь квалификационную группу согласно правилам техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  6.5.10. На все виды ремонтов должны быть составлены инструкции (технологические карты, руководства, проекты производства работ или проекты организации работ), которыми устанавливается порядок и последовательность работ, необходимые приспособления и инструменты, обеспечивающие их безопасность, назначаются ответственные лица за их выполнение, а работники, занятые на ремонте, должны быть ознакомлены с указанными инструкциями, что подтверждается их подписью. При этом порядок и процедуры технического обслуживания и ремонта устанавливаются заводами-изготовителями с учетом условий его эксплуатации и должны быть изложены в инструкциях или в руководстве по эксплуатации оборудования.  6.5.11. Ремонтные работы, выполняемые на высоте, должны производиться с лесов, стремянок, приставных лестниц и подмостей, отвечающих требованиям ГОСТ 24258, ГОСТ 26887, ГОСТ 27321 и ГОСТ 28012.  6.5.12. При выполнении работ с лестниц на высоте от 1,3 м и более работники должны пользоваться предохранительными поясами. Места закрепления предохранительных поясов при выполнении работ на высоте должны быть обозначены на конструкциях или указаны в наряде.  6.5.13. Одновременное выполнение ремонтных работ на двух и более ярусах по вертикали без соответствующих защитных устройств не допускается.  6.5.14. Ремонтные работы, выполняемые на высоте более 5 м от поверхности грунта, перекрытия или настила площадки, должны производиться работниками, допущенными к верхолазным работам.  Выполнение таких работ без использования предохранительных поясов и страхующих канатов не допускается.  6.5.15. Работники ремонтных бригад должны быть обеспечены необходимыми для работы приспособлениями и инструментом. Выполнение ремонтных работ с использованием неисправных приспособлений и инструментов не допускается.  6.5.16. Для механизации ремонта в зоне ремонтной площадки следует предусматривать установку усиленных строительных элементов перекрытия под навеску блоков или закрепление монорельса.  Подвеска временных приспособлений к фермам, балкам и другим строительным конструкциям без проверки строительных конструкций на прочность не допускается.  6.5.17. Снятие и установка деталей и узлов оборудования весом более 20 кг должны производиться механизированным способом.  Для механизации ремонтных и монтажных работ над приводными, натяжными и концевыми станциями конвейеров и элеваторов должны быть предусмотрены грузоподъемные устройства.  Грузоподъемность подъемно-транспортного механизма должна соответствовать массе наиболее тяжелой поднимаемой части или всей машины.  6.5.18. Ремонт экскаваторов и буровых станков разрешается производить на рабочих площадках уступов, при этом указанные механизмы должны размещаться вне зоны возможного обрушения. Площадки должны быть спланированы и иметь подъездные пути.  6.5.19. Ремонт вентиляторов, соединенных с коллектором запыленного воздуха, находящимся под разрежением (во время работы цеха), разрешается производить только при отключении от сети и обязательном торможении ротора, исключающем его проворачивание.  6.5.20. Подъем и спуск людей при выполнении ремонтных работ на дробилках должен осуществляться с использованием лестниц; не допускается спуск людей в рабочую зону без предохранительного пояса и страхующего каната.  6.5.21. Выполнять какую-либо работу (ремонт, осмотр) внутри оборудования с вращающимися и движущимися роторами и деталями (молотковых, кулачковых, ударно-отражательных дробилок, барабанных грохотов и т.д.) разрешается только после отключения от электропитающей сети электродвигателей приводов, отсоединения электродвигателей от приводов и надежного закрепления движущихся частей механизмов, а также открытых крышек корпусов (кожухов) данного оборудования в положении, исключающем возможность принудительного и самопроизвольного их передвижения, а также оформления наряда-допуска.  6.5.22. Хранение в цехах и производственных помещениях чистого и использованного обтирочного материала должно производиться раздельно в закрываемых крышками металлических ящиках.  Применение обтирочного материала из синтетических и искусственных волокон в помещениях взрывоопасных производств не допускается.  Ящики с использованным обтирочным материалом должны очищаться по мере их наполнения, но не реже одного раза в смену.  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования 7.1.1. Размещение производственного оборудования должно обеспечивать безопасность и удобство его обслуживания и соответствовать поточности технологического процесса.  7.1.2. Ширина проходов в цехах не должна быть менее, м:  для магистральных проходов                        - 1,5;  для проходов между оборудованием                        - 1,2;  для проходов между оборудованием и  стенами производственных зданий                        - 1,0;  для проходов к оборудованию, предназначенных  для его обслуживания и ремонта                        - 0,7.  7.1.3. Ширина проходов у рабочих мест должна быть увеличена не менее чем на 0,75 м при одностороннем расположении рабочих мест от проходов и проездов и не менее чем на 1,5 м при расположении рабочих мест по обе стороны проходов и проездов, а также проходов и проездов, предназначенных для транспортирования сменных узлов и деталей для ремонта оборудования.  Ширина главных и второстепенных проездов должна определяться в зависимости от грузопотока, габаритов транспортных средств и перевозимых грузов, конструкции транспортных средств и быть не менее, м:  2,5 - при движении в одну сторону;  3,5 - при наличии встречного движения.  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование  7.2.1. Помещения лабораторий должны быть оборудованы системами приточной и вытяжной вентиляции, столы для обработки проб - зонтами, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  7.2.2. Установка и эксплуатация лабораторного оборудования должны соответствовать требованиям формуляров, паспортов и инструкций по эксплуатации, составленных заводами-изготовителями.  7.2.3. Лабораторное оборудование, предназначенное для проведения испытаний асбеста: контрольный аппарат, гидроклассификатор, диафрагмовый классификатор, анализатор длины, прибор для определения распушки асбеста (ПРА), рыхлитель, пневматический классификатор, прибор для определения насыпной плотности, шкафы сушильные и др., - при необходимости должно быть подключено к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  7.2.4. Загрузочные отверстия лабораторных щековых, валковых и молотковых дробилок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  7.2.5. При ручной загрузке проб лабораторные дробилки должны быть оборудованы наклонными желобами, исключающими доступ работников к рабочим органам дробилок.  7.2.6. Во время работы дробилок не допускается:  заглядывать в рабочее пространство дробилок;  производить регулировку размеров выходных щелей щековых и валковых дробилок.  7.2.7. Валки дробилок не должны создавать во время работы ударов и сотрясений.  7.2.8. Молотковые дробилки должны устанавливаться на виброизоляторах и быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими пуск и работу этих дробилок при открытых дверках корпусов.  7.2.9. Монтаж и наладка лабораторного оборудования, предназначенного для испытаний исходных материалов и готовой продукции асбестоцементного производства: прибора для определения тонкости помола цемента, рассеивателя пневматического, мешалки "МТЗ", пресса гидравлического для испытаний стандартных образцов строительных материалов, пресса для испытаний образцов асбестоцементных труб и муфт, копра маятникового для испытаний на ударный изгиб стандартных образцов строительных материалов, шкафа сушильного электрического и др., - должны производиться в строгом соответствии с рекомендациями и требованиями организаций-разработчиков и заводов-изготовителей, изложенными в паспортах и инструкциях на каждый тип лабораторного оборудования.  7.2.10. Требования к монтажу и наладке лабораторного оборудования, применяемого для испытаний исходных материалов и готовой продукции в организациях по производству асбестотехнических изделий: вальцов резинообрабатывающих, пресса для формирования образцов смеси, резиносмесителя, пластометра "Муни", маятникового копра для испытаний на ударный изгиб надрезанных и ненадрезанных образцов каучука, пресса для испытаний асбофрикционных накладок сцепления на разнос "Икар-87", гидравлического штамповочного пресса с поворотной стрелой, прибора полуавтоматического для измерения твердости металлов, машины разрывной для испытания текстильных материалов, машины трения общего назначения, установок для испытания прокладочных материалов в средах пара и жидкостей "АП-1-77", электропечи сопротивления камерной лабораторной, шкафа сушильного электрического и др., - должны полностью соответствовать требованиям и рекомендациям организаций-разработчиков и заводов-изготовителей, изложенным в паспортах и инструкциях на конкретный вид лабораторного оборудования.  7.2.11. Сборка и балансировка рабочих органов прибора для определения тонкости помола цемента должны быть выполнены в соответствии с требованиями паспорта завода-изготовителя.  Работа прибора при неравномерных ударах бойка не допускается.  7.2.12. Движущиеся и вращающиеся узлы лабораторного оборудования должны быть заключены в кожуха, укрытия и ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Крышки кожухов, укрытий, ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при неправильно установленных ограждениях или их отсутствии и незакрытых крышках оборудование нельзя было запустить в работу, а при снятии ограждения или открытии крышки оно автоматически отключалось.  При неисправности или отсутствии перечисленных мер защиты работа лабораторного оборудования не допускается.  7.2.13. Зона качания маятникового контура маятникового копра в целях исключения поражения работников должна быть ограждена.  Работа маятникового копра при неисправном ограждении или его отсутствии, а также наличии в зоне качания маятникового контура посторонних лиц не допускается.  7.2.14. Все виды лабораторного оборудования, имеющие электроприводы или запитанные от электросетей, должны быть заземлены.  При отсутствии или неисправности заземления работа лабораторного оборудования не допускается.  7.2.15. Электроустановки, питающие приводы лабораторного оборудования, должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  7.2.16. Ремонт, чистка и внутренний осмотр лабораторного оборудования должны производиться только после снятия напряжения и принятия в установленном порядке необходимых мер защиты от случайного включения.  Ремонт, чистка и внутренний осмотр работающего лабораторного оборудования не допускаются.  7.2.17. Устройство, эксплуатация и требования безопасности при работе на лабораторных гидравлических прессах должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  7.2.18. При испытаниях высокопрочных, хрупких образцов продукции прессы должны быть оборудованы защитными кожухами или укрытиями, исключающими поражение работников обломками испытываемых образцов.  7.2.19. К обслуживанию каждого вида лабораторного оборудования и проведению на нем испытаний исходных материалов и готовой продукции могут допускаться только работники, ознакомленные с устройством и эксплуатацией этого оборудования и освоившие методику проведения испытаний на нем, а в случаях, когда лабораторное оборудование имеет электрический привод или запитано от электросети, работники должны иметь квалификационную группу по электробезопасности не ниже 1-й.  7.2.20. Расположение и оборудование рабочих мест для отбора проб исходных материалов (руды), готовой продукции и отходов производства должны определяться проектом. Отбор проб, как правило, должен быть механизированным и проводиться при помощи пробоотборников.  7.2.21. Рабочие места для отбора проб вручную при необходимости должны быть оборудованы площадками. Ручной отбор проб из потока падающей руды (исходного материала) должен производиться через люки исправным совком. Отбор проб вручную из потока падающей руды с крупностью кусков свыше 20 мм не допускается.  7.2.22. Люки в желобах самотечного транспорта при ручном отборе проб из потока падающей руды (исходного продукта) должны располагаться на высоте не более 1,5 м и не менее 1,0 м от пола или площадки.  7.2.23. Ленточные конвейеры в местах отбора проб вручную должны иметь:  сплошные металлические ограждения движущихся частей;  аварийные выключатели;  плоскую поверхность ленты без выступающих концов ленты в местах стыковки.  7.3. Организация и содержание рабочего места  7.3.1. Постоянные рабочие места в организациях по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда, отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032 и ГОСТ 12.2.033.  7.3.2. В производственных помещениях, где при современных технологиях и оборудовании не представляется возможным достичь установленных санитарными нормами параметров по вибрации, шуму, влажности и температуре воздуха, постоянные рабочие места должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления.  7.3.3. Места установки и сроки выполнения работ по оборудованию кабин наблюдения и дистанционного управления устанавливаются работодателем по согласованию с местными органами Госгортехнадзора России.  7.3.4. Готовые изделия, детали, заготовки, полуфабрикаты и отходы производства должны укладываться на рабочих местах в специальную тару и в ней транспортироваться к местам хранения.  7.3.5. Не допускается загромождать рабочие места заготовками, готовой продукцией и отходами производства. Готовая продукция, отходы производства, грязь и мусор должны регулярно удаляться с рабочих мест в специально отведенные для этой цели места.  Разлившиеся горючие жидкости должны быть немедленно засыпаны песком, который затем необходимо убрать из цеха и поместить в специально отведенное место.  7.3.6. Ручные органы управления производственным оборудованием следует размещать в соответствии с требованиями п. 6.3.9 части I настоящих Правил.  7.3.7. На постоянном рабочем месте у пульта или щита управления должны быть регулируемые сиденья.  Конструкцией сиденья должны быть предусмотрены подлокотники, опора для спины и подставки для ног, соответствующие антропометрическим данным и отвечающие гигиеническим требованиям.  7.3.8. Органы управления на пульте или щите должны располагаться на расстоянии не более 800 мм от вертикальной оси сиденья.  7.3.9. Каждое рабочее место перед началом или в течение смены должно осматриваться мастером или по его поручению бригадиром (звеньевым), а в течение суток - начальником участка или его заместителем, которые не должны допускать работу при нарушениях правил безопасности, кроме работ, выполняемых по нарядам для устранения этих нарушений.  7.3.10. Каждый работник до начала работы должен удостовериться в безопасном состоянии своего рабочего места, проверить исправность предохранительных устройств, инструмента, механизмов и приспособлений, требующихся для работы.  Обнаружив недостатки, которые он сам не может устранить, работник, не приступая к работе, обязан сообщить о них своему непосредственному или вышестоящему руководителю (мастеру, начальнику смены, участка, механику, энергетику и т.п.).  Рабочее место должно сдаваться и приниматься по сменам.  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 8.1.1. Хранение асбестовых руд на открытых площадках разрешается только в карьерах на специально оборудованных местах.  8.1.2. Место расположения перегрузочного пункта, а также порядок его образования и эксплуатации определяется специально разработанными в организации транспортно-технологическими схемами, предусматривающими необходимое число и размеры секторов, пути передвижения людей, световую и звуковую сигнализацию и др.  8.1.3. Перегрузочные пункты, на которых в качестве промежуточного звена используется экскаватор, должны отвечать следующим требованиям:  а) высота яруса должна устанавливаться в зависимости от физико-механических свойств горной массы, но не должна превышать высоты черпания экскаватора;  б) разгрузочная площадка должна соответствовать требованиям п. 1.1.4.21 части II настоящих Правил;  в) погрузочные железнодорожные пути должны иметь превышение над уровнем стоянки экскаватора или других механизмов, определяемое паспортом ведения работ.  8.1.4. Работа в секторе должна производиться в соответствии с паспортом ведения работ и регулироваться специальными знаками и аншлагами. Не допускается одновременная в одном секторе работа бульдозера и автосамосвалов с экскаватором.  Расстояние между стоящими на разгрузке и проезжающими транспортными средствами должно быть не менее 5 м.  8.1.5. Устройство контактной сети на эстакаде разгрузочной площадки не допускается.  8.1.6. Не допускается нахождение людей и производство каких-либо работ на разгрузочной площадке в рабочей зоне автосамосвала и бульдозера. Во всех случаях люди должны находиться от механизма не менее чем в 5 м.  8.1.7. На перегрузочной площадке подача автосамосвала на разгрузку задним ходом, а также работа бульдозера должны производиться перпендикулярно верхней бровке откоса площадки. При этом движение бульдозера должно осуществляться только ножом вперед. Не допускается разгрузка автосамосвалов в пределах призмы обрушения при подработанном экскаватором откосе яруса.  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов  8.2.1. Хранение пылевидных и сыпучих материалов в неупакованном виде следует производить на закрытых складах, в силосах и бункерах. Склады должны быть снабжены дверями или воротами, силосы и бункеры - люками и лазами с откидывающимися крышками.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота, крышки люков и лазов должны быть уплотнены.  8.2.2. Двери и ворота складов, крышки люков и лазов силосов и бункеров должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у начальника цеха, смены (мастера) и выдавать работнику - ответственному производителю работ после оформления в установленном порядке наряда-допуска на выполнение работ, к которым предъявляются повышенные требования по технике безопасности.  8.2.3. Загрузка, разгрузка закрытых складов, бункеров и силосов при незакрытых запирающих устройствах и нахождении в них людей не допускается.  8.2.4. При загрузке закрытых складов и бункеров посредством ленточных конвейеров необходимо:  продольные щели верхней галереи, через которые материал сбрасывается в склад или бункер, ограждать постоянными перилами или закрывать решетками с ячейками не более 200´200 мм - для конвейеров, оборудованных самоходными сбрасывающими тележками;  плужковые сбрасыватели оборудовать механическими приводами с дистанционным управлением - для конвейеров с плужковыми сбрасывателями;  помещение верхней галереи изолировать от помещений хранения сыпучих материалов.  Если герметизация верхних галерей закрытых складов и бункеров не возможна по условиям технологии, то рабочее место оператора по управлению загрузочными устройствами должно располагаться в кабине наблюдения дистанционного управления.  8.2.5. При разгрузке закрытых складов для хранения сыпучих материалов (неупакованного асбестового волокна, строительных материалов и отходов производства) при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункеры должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок в соответствии с требованиями п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  8.2.6. Находиться в закрытых складах при работе загрузочных, разгрузочных устройств и грейферного крана, а также на откосах складируемого материала не допускается.  8.2.7. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее складируемого материала.  Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки грейфера в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от электросети мостового крана в установленном порядке.  8.2.8. Загрузочные и разгрузочные устройства силосов и бункеров для хранения пылевидных и сыпучих материалов (цемента, гипса, каолина, талька, графита, сажи, асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов) должны быть оборудованы аспирационными отсосами с аппаратами для очистки воздуха.  8.2.9. При транспортировании пылевидных и сыпучих материалов в силосы и бункеры пневмотранспортом соединения секций трубопроводов между собой и со стенками силосов или бункеров должны быть герметичными; при транспортировании конвейерами места пересыпки материала должны быть герметичными.  Склады, силосы, бункеры должны быть оборудованы приспособлениями (электровибраторами, пневмошуровками, ворошителями и т.д.), предупреждающими сводообразования и зависания материала.  Затворы загрузочных и разгрузочных устройств складов, силосов, бункеров должны быть оборудованы приводами с дистанционным управлением. Площадки для обслуживания приводов должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции  8.3.1. Заготовки и полуфабрикаты должны храниться на цеховых расходных складах, расположенных в отдельных помещениях. На рабочих местах заготовки и полуфабрикаты должны храниться в специальной таре в количествах, не превышающих сменную потребность.  8.3.2. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях.  При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  8.3.3. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы при помощи клейкой ленты или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  8.3.4. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями, или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование.  8.3.5. Границы складирования упакованного асбестового волокна и порожних поддонов должны быть обозначены ограничительными линиями, нанесенными на полу несмываемой краской или иным другим способом, обеспечивающим их сохранность и хорошую видимость.  8.3.6. Асбестовый картон, асбестоцементные и асбестотехнические изделия должны храниться на сухих закрытых складах на поддонах, в контейнерах, штабелях или пирамидах, при этом должны быть приняты меры, исключающие падение и повреждение изделий. Подробнее требования к складированию готовой продукции изложены в соответствующих разделах части II настоящих Правил.  8.3.7. Асбестотекстильные изделия (пряжа, снасть, ровница, рулоны асбестовой ткани, катушки асбестовой ленты и т.д.) следует упаковывать в пыленепроницаемые материалы.  8.3.8. При повреждении асбестосодержащих изделий в процессе складской переработки и погрузки на транспортные средства обломки изделий и асбестосодержащая пыль должны быть помещены в закрывающуюся емкость и отвезены к месту их хранения или переработки для использования в качестве вторичного сырья.  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках  8.4.1. Асбестосодержащие исходные строительные материалы (щебень, гравий, песок) и отходы производства в отдельных случаях разрешается хранить на открытых площадках. В случае производственной необходимости работодатель по согласованию с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах может оборудовать склады для хранения навалом сыпучих асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства на территории организации.  8.4.2. При выборе места расположения площадки для открытого хранения сыпучих материалов должна учитываться роза ветров по отношению к административным, бытовым и производственным зданиям.  8.4.3. Для защиты территории организации от вредного воздействия пыли площадка для хранения сыпучих материалов навалом должна иметь согласно требований п. 2.12 СН-245-71, пп. 3.70, 3.71, 3.72, 3.73, 3.74 СНиП 11-89 по всему периметру полосу зеленых насаждений шириной не менее 5,0 м, а также устройства для орошения сыпучих материалов водой или водными растворами со связующими добавками в летний период времени.  8.4.4. По периметру площадки должны быть установлены знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Посторонним вход запрещен!". При въезде на территорию склада использование средств индивидуальной защиты от нетоксичной пыли обязательно.  8.4.5. Площадки для хранения сыпучих материалов со стороны автомобильных дорог, железнодорожных путей и пешеходных тротуаров должны быть ограждены.  8.4.6. Сыпучие материалы, хранящиеся навалом на открытых площадках, должны иметь откосы с крутизной, соответствующей углу естественного откоса для данного вида материала. При любом изменении количества хранимых материалов угол естественного откоса должен сохраняться.  Разборку штабелей сыпучих материалов следует производить только методами, исключающими подкопы, нависи, козырьки и обеспечивающими безопасность производства работ.  8.4.7. Площадки для хранения сыпучих материалов должны отвечать требованиям пп. 8.4.1 - 8.4.6 части I настоящих Правил.  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации  8.5.1. Асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться:  сухие отходы - в соответствии с требованиями пп. 8.4.1 - 8.4.6 части I настоящих Правил;  отходы в виде шлама - в специальных емкостях, оборудованных устройствами, исключающими перелив шлама, высыхание которого влечет за собой вторичное пылеобразование.  8.5.2. Емкости для хранения шлама необходимо ограждать перилами, если верхняя кромка их борта над уровнем земли, пола, рабочей площадки находится на высоте менее 1,0 м.  8.5.3. Хождение по бортам емкостей не допускается.  8.5.4. Хранение отходов взрывопожароопасных материалов и веществ, а также асбестосодержащих и других отходов производства, в состав которых входят эти материалы и вещества, следует осуществлять в соответствии с требованиями Правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  8.5.5. Асбестосодержащие и взрывопожароопасные отходы не следует смешивать между собой, а также с отходами, хранение которых не требует особых мер предосторожности.  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  8.6.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий, должны соответствовать проектам, утвержденным в установленном порядке.  8.6.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями Правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  8.6.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте и технологической документации.  8.6.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилищ и отстойников в открытые водоемы (реки, озера, пруды) степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  8.6.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен".  8.6.6. Для обслуживания намыва шламохранилищ следует оборудовать мостики с перилами.  Подход по поверхностности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  8.6.7. Работы по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  8.6.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий в трехдневный срок должны быть внесены необходимые изменения.  8.6.9. Работники шламохранилища должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями, о чем делается запись в журнале регистрации инструктажа работников, прошедших инструктаж, которая должна подтверждаться их подписями.  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  9.1. Общие требования 9.1.1. Транспортные средства и устройства, используемые для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, должны находиться в исправном состоянии и оснащены всеми современными средствами безопасности их эксплуатации и сигнализации.  9.1.2. Эксплуатация транспортных средств и устройств, используемых для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, в неисправном состоянии не допускается.  9.1.3. Техническое состояние подвижного состава сооружений и устройств железнодорожного транспорта (колея 1524) должны соответствовать требованиям СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91, СНиП III-41-76 и Правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  9.1.4. Техническое состояние и техническая эксплуатация автомобильного и тракторного транспорта организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны соответствовать требованиям Правил дорожного движения и Правил техники безопасности для предприятий автомобильного транспорта.  9.1.5. Техническое состояние внутрицеховых транспортных средств и коммуникаций организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  9.1.6. При производстве погрузочно-разгрузочных работ должны выполняться требования ГОСТ 12.3.009 и Межотраслевых правил по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещении грузов (ПОТ РМ-007-98).  Погрузочно-разгрузочные работы следует выполнять механизированным способом при помощи подъемно-транспортного оборудования и средств малой механизации. Поднимать и перемещать грузы вручную необходимо при соблюдении норм, установленных действующим законодательством.  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями  9.2.1. Конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и настоящих Правил. Конвейеры в подштабельных тоннелях складов асбестовых руд и концентратов должны быть оборудованы по всей длине герметичными укрытиями, подсоединенными в местах загрузки к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.2. Конвейеры на входе в галереи должны быть оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха. Укрытия должны плотно примыкать к стенам тамбуров-шлюзов. Расстояние от стен тамбуров-шлюзов до конца укрытий должно быть не менее 5 м.  9.2.3. Ленточные конвейеры должны иметь устройства для очистки от налипшего материала нижней ветви ленты, приводных, концевых и отклоняющих барабанов.  9.2.4. На ленточных конвейерах должны быть предусмотрены устройства, выключающие привод при обрыве и пробуксовке ленты, обрыве канатов натяжных устройств и забивке разгрузочных воронок или желобов, а также устройства, обеспечивающие остановку их из любой точки по всей длине со стороны основных проходов.  9.2.5. Для разгрузочной тележки на конвейерах должны предусматриваться концевые выключатели.  Подвод питания к электродвигателям автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров должен быть выполнен подвесными шланговыми кабелями. Допускается питание электродвигателей автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров по контактным проводам, расположенным на высоте не менее 3,5 м от пола или обслуживающих площадок. При меньшей высоте подвески троллейного провода (в пределах от 3,5 до 2,2 м) должно устраиваться специальное его ограждение.  Разгрузочные тележки должны оборудоваться устройствами, исключающими самопроизвольное их движение.  9.2.6. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована. Уборка материала вручную из-под головных, хвостовых и отклоняющих барабанов разрешается только при остановленном конвейере, электрическая схема привода которого должна быть разобрана, а на пусковых устройствах вывешены запрещающие знаки по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!". Головные и хвостовые барабаны ленточных конвейеров должны иметь ограждения, исключающие возможность производить уборку просыпавшегося материала у барабанов во время его работы.  9.2.7. Лента конвейера при движении не должна иметь боковых смещений, выходящих за пределы краев барабанов, роликоопор. Направлять движение ленты руками и заправлять ее бортовые уплотнения без специальных приспособлений при работе конвейеров не допускается.  Во избежание бокового схода ленты конвейеры должны оборудоваться приспособлениями, исключающими смещение ленты.  9.2.8. Подсыпать на приводной барабан канифоль или другие материалы с целью ликвидации пробуксовки лент не допускается. Пробуксовка должна устраняться соответствующей натяжкой ленты. Не допускается включать в работу конвейеры, барабаны которых завалены транспортируемым материалом.  При высоте оси приводных барабанов конвейеров более 1,5 м над уровнем пола для обслуживания приводов должны устраиваться площадки, снабженные перилами и лестницами.  9.2.9. Высота от уровня пола до низа верхних конструкций галерей и эстакад должна быть не менее 2,0 м. Ширина галерей и эстакад должна рассчитываться исходя из условия обеспечения ширины проходов: с одной стороны конвейера - не менее 800 мм; с другой стороны - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм; между двумя и более параллельными конвейерами - не менее 1000 мм, а между стеной галереи и станиной конвейера - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм.  9.2.10. Установка пластинчатых конвейеров должна предусматривать возможность обслуживания их с обеих сторон. Ширина свободных проходов между конвейерами должна быть не менее 1,2 м, а между стенками здания и конвейерами - не менее 1,0 м.  9.2.11. Пластинчатые конвейеры, установленные в наклонном положении, должны быть оборудованы ловителями цепей, предотвращающими сбег полотна при обрыве тягового органа конвейера.  9.2.12. При установке шнеков допускается одностороннее их обслуживание с шириной свободного прохода не менее 0,8 м.  Крышки кожухов шнеков должны быть оборудованы блокировкой, исключающей доступ к шнекам при их вращении.  9.2.13. При установке на ленточном конвейере барабанной сбрасывающей тележки или передвижного питателя должны быть предусмотрены проходы с обеих сторон конвейера.  9.2.14. При выходе на поверхность подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер, устройство ограждений, площадок и лестниц должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Переходными мостиками оборудуются конвейеры длиной более 20 м, размещенные на высоте не более 1,2 м. В помещениях переходные мостики устанавливаются через каждые 50 м.  9.2.15. Эвакуационные выходы из галерей и эстакад и переходные мостики над конвейерами следует располагать не реже чем через 100 м. Мостики должны иметь ширину 0,8 м, сплошной настил и ограждаться перилами высотой не менее 1 м с отбортовкой по низу на высоту 0,15 м.  9.2.16. В проходах конвейерных галерей с наклоном более 7° должны быть устроены ступени или деревянные трапы.  9.2.17. Скорость движения конвейерной ленты при ручной рудоразборке должна быть не более 0,5 м/с. Лента в местах рудоразборки должна быть ограждена.  9.2.18. При расположении конвейеров над проходами и оборудованием нижняя ветвь их должна быть ограждена сплошным металлическим ограждением или деревянным настилом, исключающим возможность падения просыпающегося материала.  9.2.19. При транспортировании ленточными конвейерами сухих и пылящих материалов, материалов с высокой температурой и выделением пара необходимо предусматривать герметизацию мест погрузки и разгрузки, а также дополнительные мероприятия по борьбе с пылевыделением: устройство аспирации, оросителей, смыв с полов и другие, обеспечивающие предельно допустимые нормы вредных примесей в воздухе.  При транспортировании сухих порошкообразных пылящих материалов рабочая ветвь ленты конвейера должна быть полностью герметизирована.  9.2.20. Скаты самозагружающихся тележек и самоходных конвейеров должны быть ограждены. Зазор между ограждениями и головкой рельса не должен превышать 10 мм.  Грузы натяжных устройств конвейеров, а также натяжные барабаны должны быть ограждены и располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или каната исключалась возможность падения груза или барабана на людей или оборудование, расположенное на нижележащих этажах.  9.2.21. Питатели и конвейеры, транспортирующие горную массу с крупностью кусков более 200 мм, должны быть оборудованы боковыми ограждениями, исключающими падение кусков горной массы с рабочих органов питателей и конвейеров.  9.2.22. Скорость движения ленты конвейера не должна превышать величин, указанных в таблице 2.  Таблица 2  Ширина ленты, мм  Максимальная скорость движения, м/с  для материала крупностью кусков до 200 мм  для материала крупностью кусков более 200 мм  650  2,0  -  800  2,50  2,0  1000  3,15  2,50  1200  4,0  3,15  1400  4,0  3,15  1600  5,0  4,0  2000  6,3  4,0  При наличии на конвейере плужкового сбрасывателя скорость ленты не должна превышать 1,25 м/с, а при наличии разгрузочной тележки - 2,5 м/с.  9.2.23. Максимальные углы подъема ленточных конвейеров не должны превышать величин, указанных в таблице 3.  Таблица 3  Транспортируемый материал  Угол подъема конвейера, град  Горная масса крупностью кусков, мм:     400  12  350  16  120  20  Горная масса дробленая, грохоченая  18  Щебень сухой  18 - 20  Песок сухой  15  9.2.24. На приводах наклонных конвейеров с углом подъема более 6° следует устанавливать:  при мощности на один барабан 100 кВт - электромагнитные тормоза или быстроходные автоматические действующие храповые остановы;  при мощности на один приводной барабан более 100 кВт - колодочные тормоза с гидравлическим толкателем и храповым остановом.  9.2.25. Загрузочные устройства конвейеров должны обеспечивать непрерывность и плавность потока горной массы, промежуточных продуктов, готовой продукции и отходов производства.  9.2.26. Элеваторы, скребковые конвейеры и шнеки, транспортирующие сухие и пылящие материалы, должны быть закрыты кожухами по всей длине, а места загрузки и разгрузки при этом должны быть герметизированы. Для наблюдения за работой элеваторов в кожухе устанавливаются смотровые окна с плотно закрывающимися дверцами. Кожух элеватора должен быть подключен к системе аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.27. Элеваторы, транспортирующие мокрые продукты, во избежание разбрызгивания пульпы должны быть по всей длине закрыты предохранительными щитами и кожухами. Элеваторы должны иметь аварийные выключатели как у мест загрузки, так и у мест разгрузки.  9.2.28. Для производства ремонтно-монтажных работ над головкой элеватора должно быть установлено грузоподъемное устройство.  9.2.29. Расстояние от верхней габаритной точки головки элеватора до перекрытия должно быть не менее 1,0 м.  9.2.30. Приямки элеваторов должны снабжаться стационарными лестницами и ограждаться по периметру перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу ограждения на высоту 0,15 м с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  9.2.31. Для предупреждения просыпания сырья и выбивания пыли в производственные помещения шахты элеваторов не должны иметь щелей и открытых отверстий, а люки и узлы подсоединения течек к шахтам элеваторов должны иметь уплотнения.  9.2.32. Крышки люков должны быть сблокированными с приводом элеватора так, чтобы при их открытии элеватор автоматически останавливался.  9.2.33. Элеваторы должны быть оснащены устройствами, автоматически отключающими привод при обрыве ковшовой ленты.  9.2.34. Для обеспечения безопасности при осмотре и ремонте элеваторы должны иметь устройства, предупреждающие возможность обратного хода и падения ковшовой ленты.  9.2.35. Перед ремонтом элеватора ковшовая лента должна быть остановлена.  9.2.36. Не допускается:  загружать элеватор без проверки готовности к работе следующего за ним оборудования транспортной линии (конвейеров, шнеков, бункеров и др.);  пускать элеватор при недостаточном натяжении ковшовой ленты;  останавливать элеватор во время подачи в него транспортируемого материала или при загруженных ковшах.  9.2.37. Элеваторы должны быть оборудованы системами сигнализации, обеспечивающими двустороннюю сигнальную связь площадок для обслуживания головок и башмаков элеваторов с местом пуска элеватора.  9.2.38. Желоба самотечного и воздуховоды пневматического транспорта должны быть герметичными, примыкание крышек, а также фланцевые соединения должны быть уплотнены при помощи прокладок.  9.2.39. Внутренние поверхности желобов и воздуховодов должны быть гладкими и не иметь выступов в местах стыков, а при транспортировании абразивных продуктов иметь футеровку из каменного литья, резины или других защитных материалов.  9.2.40. Присоединение желобов и воздуховодов к оборудованию, создающему вибрацию, должно быть осуществлено при помощи гибких переходов (мягких вставок), исключающих передачу вибрации.  9.2.41. Хомуты узлов подвесок должны охватывать желоба и воздуховоды по всему периметру и крепиться к подвескам на болтовые соединения. Крепление подвесок к фланцам желобов и воздуховодов не допускается.  9.2.42. Желоба и воздуховоды могут быть оборудованы регулирующими устройствами, смотровыми и питометражными лючками с герметичными дверцами и крышками.  9.2.43. Регулирующие устройства, смотровые и питометражные лючки, расположенные на высоте свыше 1,5 м от пола, должны быть оборудованы стационарными лестницами с площадками. В стесненных местах обслуживание регулирующих устройств, очистку желобов и воздуховодов через смотровые лючки, а также замеры расходов воздуха допускается производить с переносных лестниц и передвижных площадок.  9.2.44. Опирать на желоба и воздуховоды леса, подмости, переносные и стационарные лестницы, подвешивать к ним тали, блоки и другие устройства, а также цепляться за них кушаками предохранительных поясов не допускается.  9.2.45. Конструкция, поперечное сечение и углы наклона желобов должны обеспечивать самотечное транспортирование асбестовых руд, промежуточных продуктов, готовой продукции, отходов сухого обогащения асбестовых руд и их разгрузку по оси конвейера.  9.2.46. При длине желобов свыше 1,0 м и угла наклона более 45° в них должны быть установлены гасители скорости транспортируемого материала.  9.2.47. Стенки желобов для транспортирования готовой продукции не должны иметь острых и рваных бортов.  Трубопроводы систем пневмотранспорта, аспирации, отопления, водоснабжения, канализации, а также топливопроводы и желоба самотечного транспорта не должны проходить через помещения станций управления, диспетчерских и операторских пунктов.  ЧАСТЬ II  РАЗДЕЛ 1  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ. ТРЕБОВАНИЯ К ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ПРОЦЕССАМ  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом 1.1.1. Общие положения  1.1.1.1. Каждая организация, занятая добычей асбестовых руд открытым способом, должна иметь:  утвержденный проект разработки, включающий разделы техники безопасности, охраны окружающей среды и рекультивации нарушенных земель;  соответствующую маркшейдерскую и геологическую документацию;  план развития горных работ, утвержденный главным инженером организации и согласованный с соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России в части обеспечения принятых проектных решений безопасного ведения горных работ и охраны недр;  лицензию на эксплуатацию горных производств и объектов, выданную соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России, а также лицензию на право пользования недрами, включая горный отвод, зарегистрированный в соответствующем региональном органе Госгортехнадзора России.  1.1.1.2. Разработка породных отвалов асбестовых карьеров и отвалов отходов обогащения обогатительных фабрик должна производиться по специальному проекту.  1.1.1.3. При проведении и эксплуатации подземных выработок надлежит руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  Производство взрывных работ при добыче асбестовых руд следует осуществлять в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах.  1.1.1.4. Машинисты и помощники машинистов горных и транспортных машин, управление которыми связано с оперативным включением и отключением электроустановок, должны иметь квалификационную группу по технике безопасности в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей:  при напряжении до 1000 В:  машинисты - не ниже III группы;  помощники машинистов - не ниже II группы;  при напряжении выше 1000 В:  машинисты - не ниже IV группы;  помощники машинистов - не ниже III группы.  Наличие указанных квалификационных групп по технике безопасности дает право машинистам и их помощникам производить обслуживание и текущие профилактические ремонты только в пределах закрепленного экскаватора (бурового станка и т.п.) и его приключательного пункта, в том числе подсоединение (отсоединение) кабеля у приключательного пункта по распоряжению энергетика или энергодиспетчера.  При временном переводе машинистов и их помощников на другие горные машины выполнение указанных работ разрешается после ознакомления их с системой энергоснабжения этих горных машин.  1.1.1.5. В карьерах при длине пути до рабочего места свыше 2,5 км или при глубине работ более 100 м должна быть организована доставка работников к рабочему месту на специально оборудованном для этой цели транспорте.  Не допускается перевозка людей в саморазгружающихся вагонах, кузовах автосамосвалов и грузовых вагонетках, вагонетках канатных дорог.  1.1.1.6. Проезд в железнодорожных составах и кабинах локомотивов разрешается работникам, сопровождающим составы, а также работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации.  1.1.1.7. Проезд через железнодорожные пути в карьере бульдозерам, автомашинам и другим колесным, гусеничным или шагающим машинам разрешается в установленных местах, специально оборудованных и обозначенных указателями.  1.1.1.8. Переезд через железнодорожные пути, связанный с технологией ведения горных работ, допускается по утвержденному главным инженером организации (подразделения) регламенту с осуществлением необходимых мер безопасности.  1.1.1.9. Передвижение людей в карьере (разрезе) допускается по специально устроенным пешеходным дорожкам или по обочинам автодорог со стороны порожнякового направления движения автотранспорта.  В темное время суток пешеходные дорожки и переходы через железнодорожные пути и автодороги должны быть освещены.  1.1.1.10. Для сообщения между уступами должны устанавливаться прочные лестницы с двухсторонними поручнями и наклоном не свыше 60°, освещенные в темное время суток. При высоте уступа более 10 м должны устраиваться маршевые лестницы шириной не менее 0,8 м с горизонтальными площадками на расстоянии друг от друга по высоте не более 15 м.  Ступеньки и площадки лестниц должны систематически очищаться от снега, льда, грязи и при необходимости посыпаться песком. Подходы к лестницам должны быть выровнены на ширину не менее 0,8 м. Взамен лестниц допускается устройство пешеходных дорожек с уклоном не более 20°, оборудованных для передвижения по ним людей.  Места установки лестниц и расстояния между ними по длине уступа устанавливаются планами развития горных работ.  Передвижение людей с уступа на уступ, по откосам и взорванной горной массе допускается лишь при особой производственной необходимости и с разрешения, в каждом отдельном случае, работника технического надзора.  Допускается использование для перевозки работников с уступа на уступ механизированных средств (эскалаторов и др.), разрешенных Госгортехнадзором России.  1.1.1.11. Переход через ленточные конвейеры разрешается только по переходным мостикам, оборудованным перилами.  В местах прохода и проезда под конвейерами необходимо устраивать сплошные защитные перекрытия для предохранения людей от возможного поражения падающими с ленты кусками транспортируемого материала.  1.1.1.12. Перед пуском механизмов и началом движения машин, железнодорожных составов или автомобилей обязательна подача звуковых или световых сигналов, с назначением которых должны быть ознакомлены все работники, участвующие в данном производственном процессе. При этом сигналы должны быть слышны (видны) всем работникам в районе действия машин, механизмов и др.  Каждый неправильно поданный или непонятный сигнал должен восприниматься как сигнал "Стоп".  Перед началом работы или движения машины, механизма и др. машинист обязан убедиться в безопасности членов бригады и находящихся поблизости других работников.  Таблица сигналов вывешивается на работающем механизме или вблизи от него.  1.1.1.13. Не допускается отдых непосредственно в забоях и у откосов уступа, а также вблизи действующих механизмов, на транспортных путях оборудования и т.п.  1.1.1.14. Горные выработки карьеров в местах, представляющих опасность, должны быть ограждены предупредительными знаками, освещенными в темное время суток.  Зумпфы, взрывные и дренажные скважины и другие вертикальные или наклонные выработки должны быть надежно перекрыты или ограждены.  1.1.1.15. В нерабочее время горные, транспортные и дорожно-строительные машины должны быть отведены от забоя в безопасное место, рабочий орган (ковш и др.) опущен на землю, кабина заперта и с питающего кабеля снято напряжение.  1.1.1.16. При возникновении опасных ситуаций (стихийных бедствий, возможности оползней, обвалов и обрушений горной массы, снега, льда, отказов зарядов ВМ при взрывных работах, загазованности атмосферы карьера в опасных концентрациях) технологические процессы добычи асбестовых руд должны быть прекращены и работники выведены за пределы опасной зоны, которая должна быть ограждена предупредительными знаками.  1.1.1.17. Организации, ведущие открытые горные работы на глубине более 100 м или в сложных горно-геологических условиях, а также при совмещенной отработке месторождения открытым и подземным способами, в соответствии с Федеральным законом "О промышленной безопасности опасных производственных объектов"1 должны представлять декларацию промышленной безопасности опасного производственного объекта и страховать ответственность за причинение вреда жизни, здоровью или имуществу других лиц и окружающей природной среде в случае аварии.  1 Утвержден 21 июля 1997 г. № 116-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  1.1.2. Горные работы  1.1.2.1. Высота уступа определяется проектом с учетом физико-механических свойств горных пород и полезного ископаемого, а также горно-геологических условий их залегания.  Допускается отработка уступов высотой до 30 м послойно, при этом высота забоя не должна превышать максимальной высоты черпания экскаватора.  При отработке уступов слоями должны осуществляться меры безопасности, исключающие обрушения и вывалы кусков породы с откосов уступа (наклонное бурение, контурное взрывание, заоткоска откосов и др.).  При мелкотрещиноватых породах и рудах с применением взрывных работ допускается увеличение забоя до полуторной высоты черпания, при осуществлении дополнительных мер, препятствующих произвольному обрушению козырьков и нависей.  Высота уступа не должна превышать:  при разработке одноковшовыми экскаваторами типа механической лопаты без применения взрывных работ - высоты черпания экскаватора;  при разработке драглайнами, многоковшовыми и роторными экскаваторами - высоты или глубины черпания экскаватора;  при разработке вручную рыхлых и сыпучих пород - 3 м, мягких, но устойчивых, а также крепких монолитных пород - 6 м.  1.1.2.2. Углы откосов рабочих уступов допускаются:  а) при работе экскаваторов типа механической лопаты и драглайна - до 80°;  б) при работе роторных экскаваторов - до 80°;  в) при работе многоковшовых цепных экскаваторов нижним черпанием - не более угла естественного откоса этих пород;  г) при разработке вручную:  рыхлых и сыпучих пород - не более угла естественного откоса этих пород;  мягких, но устойчивых пород - не более 50°;  скальных пород - не более 80°.  Предельные углы откоса нерабочих уступов (углы устойчивости) устанавливаются проектом и корректируются по данным научных исследований в процессе эксплуатации.  1.1.2.3. Горное и транспортное оборудование, транспортные коммуникации, линии электроснабжения и связи должны располагаться на рабочих площадках уступов за пределами призмы обрушения.  Расстояние от подошвы развала до оси ближайшего железнодорожного пути должно быть не менее 2,5 м.  Расчет ширины рабочей площадки определяется в соответствии с нормами технологического проектирования.  1.1.2.4. При отработке уступов экскаваторами с верхней погрузкой расстояние от бровки уступа до оси железнодорожного пути или автодороги устанавливается проектом, но должно быть не менее 2,5 м.  Высота уступа (подступа) должна обеспечивать видимость транспортных сосудов из кабины машиниста экскаватора.  Формирование временно нерабочих бортов карьера и возобновление горных работ на них должны производиться по проектам, предусматривающим меры безопасности труда.  1.1.2.5. При вскрышных работах, осуществляемых по бестранспортной системе разработки, расстояние между нижними бровками уступа полезного ископаемого и породного отвала устанавливается проектом или планом горных работ. При наличии железнодорожных путей или конвейеров расстояние от нижней бровки отвала до оси железнодорожного пути или оси конвейера должно быть не менее 4 м.  1.1.2.6. Расстояние между смежными бермами при погашении уступов и постановки их в предельное положение, ширина, конструкция и порядок обслуживания предохранительных берм определяются проектом. В процессе эксплуатации параметры уступов и предохранительных берм должны при необходимости уточняться по результатам исследований физико-механических свойств горных пород.  При погашении уступов должен соблюдаться общий угол наклона борта карьера, установленный проектом.  Во всех случаях ширина бермы должна быть такой, чтобы обеспечивалась ее механизированная очистка1.  1 В тех случаях, когда ширина транспортной бермы не превышает ширины предохранительных берм, устройство специальной предохранительной бермы на этом горизонте не требуется.  1.1.2.7. Предохранительные бермы должны быть горизонтальными или иметь уклон в сторону борта карьера и регулярно очищаться от кусков породы, руды и посторонних предметов. Бермы, по которым происходит систематическое передвижение работников, должны иметь ограждение. Допускается в соответствии с проектом применение наклонных берм, в том числе совмещенных с транспортными.  1.1.2.8. Работники технического надзора обязаны вести постоянный контроль за состоянием бортов траншей, уступов, откосов, отвалов; в случае обнаружения признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены.  Периодичность осмотров и инструментальных наблюдений устанавливается в соответствии с инструкцией по наблюдениям за деформациями бортов, откосов, уступов и отвалов на карьерах и разработке мероприятий по обеспечению их устойчивости.  1.1.2.9. При работе на уступах должна регулярно производиться их оборка от нависей и "козырьков", а также ликвидация заколов.  1.1.2.10. Работы по оборке уступов должны производиться механизированным способом. Ручная оборка допускается только под непосредственным наблюдением работника технического надзора или бригадира.  Работники, не занятые оборкой, должны быть удалены в безопасное место. Не допускается проведение каких-либо работ и нахождение людей под "козырьком" и нависями уступов.  1.1.2.11. Расстояние по горизонтали между рабочими местами или механизмами, расположенными в двух смежных по вертикали уступах, должно составлять не менее 10 м при ручной разработке и не менее полутора максимальных радиусов черпания при экскаваторной разработке2.  2 При использовании взаимосвязанных в работе механизмов расстояния между ними по горизонтали и вертикали определяется ППР.  При разработке уступов вручную работы должны вестись только сверху вниз с сохранением угла откоса в соответствии с п. 1.1.2.2 части II настоящих Правил и без применения способа "подбоем".  1.1.2.12. При работе на откосах уступов с углом более 35° работники, производящие бурение, оборку и другие операции, должны пользоваться предохранительными поясами с канатами, закрепленными за надежную опору.  1.1.2.13. При работах в зонах возможных обвалов или провалов вследствие наличия подземных выработок или карстов должны быть приняты специальные меры, обеспечивающие безопасность работы (передовое разведочное бурение, отвод на время взрывания горных машин из забоев, находящихся вблизи зоны возможного обрушения и т.д.) При этом должны вестись тщательные маркшейдерские наблюдения за состоянием бортов и почвы карьера. При обнаружении признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены и могут быть возобновлены только по специальному проекту организации работ, утвержденному руководством организации.  1.1.2.14. В проекте разработки месторождений, склонных к оползням, должны быть предусмотрены специальные меры безопасности.  1.1.2.15. Если склонность к оползням устанавливается в процессе ведения горных работ, необходимо внести соответствующие коррективы в проект и осуществлять предусмотренные в нем меры безопасности.  При одновременной разработке месторождений открытым и подземным способами, а также при проведении и эксплуатации подземных дренажных выработок должны осуществляться мероприятия, согласованные с местными органами Госгортехнадзора России, обеспечивающие безопасность работников на подземных и открытых работах (согласование планов и графиков ведения горных и взрывных работ, контроль за состоянием атмосферы, предотвращение попадания ядовитых продуктов из карьера в подземные выработки и т.д.).  За состоянием подработанного массива и выполнением намеченных мероприятий должен осуществляться систематический контроль.  1.1.2.16. При ведении работ в лавиноопасных районах должны осуществляться меры по защите от снежных лавин и селевых потоков.  План мероприятий по противолавинной защите разрабатывается с учетом местных условий и утверждается главным инженером организации.  1.1.3. Буровые работы  1.1.3.1. Буровой станок должен быть установлен на спланированной площадке уступа и расположен так, чтобы гусеницы станка находились от бровки на расстоянии не менее 2 м, а его продольная ось была перпендикулярна бровке уступа.  Под домкраты станков не допускается подкладывать куски руды и породы. При установке буровых станков шарошечного бурения на первый ряд скважин управление станками должно осуществляться дистанционно.  1.1.3.2. Перемещение бурового станка с поднятой мачтой по уступу допускается только по спланированной горизонтальной площадке. При передвижении станка под линиями электропередачи мачта должна быть опущена.  При перегоне буровых станков мачта должна быть опущена, буровой инструмент снят или надежно закреплен.  1.1.3.3. Бурение скважин должно производиться в соответствии с инструкциями по охране труда, разработанными в организации на основании типовых, для каждого вида работ (огневого, шарошечного и др. бурения).  1.1.3.4. Каждая скважина, диаметр устья которой превышает 250 мм, после окончания бурения должна быть перекрыта.  Участки перекрытых скважин следует ограждать предупредительными знаками. Порядок ограждения зоны пробуренных скважин должен быть утвержден главным инженером организации.  1.1.3.5. У станков вращательного бурения с немеханизированной сборкой и разборкой бурового става и очисткой устья скважины шнеки должны иметь ограждения, сблокированные с подачей электропитания на двигатель вращателя.  1.1.3.6. Не допускается работа на станках вращательного и шарошечного бурения с неисправными ограничителями переподъема бурового снаряда, при неисправном тормозе лебедки и системы пылеподавления.  1.1.3.7. При применении самовращающихся канатных замков направление свивки прядей каната и нарезка резьбовых соединений бурового инструмента должны быть противоположными.  1.1.3.8. Подъемный канат бурового станка должен рассчитываться на максимальную нагрузку и иметь пятикратный запас прочности.  При выборе прочности каната необходимо руководствоваться заводским актом-сертификатом. Не менее одного раза в неделю канат должен подвергаться наружному осмотру механиком участка или другим специально назначенным работником, о чем делается запись в журнале результатов осмотра.  Выступающие концы проволок должны быть обрезаны.  При наличии в подъемном канате более 10 % порванных проволок на длине шага свивки он должен быть заменен.  1.1.3.9. При бурении перфораторами и электросверлами ширина рабочей бермы должна быть не менее 4 м. Подготовленные для бурения негабаритные блоки горной массы должны быть выложены устойчиво в один слой вне зоны возможного обрушения уступа.  1.1.3.10. При подходе к предельному контуру асбестового карьера следует применять буровзрывные работы, обеспечивающие сохранность берм и уступов (короткозамедленное взрывание, взрывание способом отрезной щели).  1.1.3.11. Бурение и взрывание предельного контурного ряда (отрезная щель) должно производиться до подхода скважин рыхления к предельному контуру асбестового карьера на расстояние не менее 20 м.  В породах, склонных к образованию заколов, и в тех случаях, когда к защите борта (стенки) от повреждения предъявляются высокие требования, скважины отрезной щели должны быть глубже скважин рыхления на 7 - 12 диаметров зарядов рыхления.  В остальных случаях глубина контурных скважин принимается равной глубине скважин рыхления.  1.1.4. Отвальное хозяйство  1.1.4.1. Выбор участков для постоянного хранения отходов (отвалов, шламохранилищ и др.) следует производить в соответствии с требованиями п. 5.3.26 части 1 настоящих Правил.  1.1.4.2. Отвалы и шламохранилища должны располагаться с подветренной стороны по отношению к населенным пунктам и организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом. Отработанные отвалы и шламохранилища подлежат рекультивации.  1.1.4.3. Размер санитарно-защитной зоны у отвалов должен быть не менее 500 м от предельного контура их развития согласно требованиям СаНПиН 2.2.1/2.1.1.567-96.  Для уменьшения пылеобразования необходимо предусматривать систематическую обработку поверхности отвалов специальными связующими растворами.  1.1.4.4. Порядок образования и эксплуатации отвалов, расположенных над действующими подземными выработками, а также засыпки провалов и отработанных участков карьера должен определяться специальным проектом, содержащим мероприятия, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.4.5. При размещении отвалов на косогорах должны быть предусмотрены специальные меры, препятствующие сползанию отвалов.  1.1.4.6. При совместном складировании пород в один отвал в организациях, работающих по транспортным системам в районах со значительным количеством осадков в виде снега, должны быть разработаны дополнительные меры безопасности от возможных оползней отвалов в летнее время.  1.1.4.7. При совместном складировании скальных и рыхлых пород высота отвалов должна определяться проектом с учетом физико-механических свойств складируемых пород.  1.1.4.8. Не допускается складирование снега в отвалы пустых пород и отходов сухого обогащения асбестовых руд. В районах со значительным количеством осадков в виде снега, где попадание его в отвалы исключить невозможно, отвалообразование следует производить по специальному проекту, согласованному с местными органами Госгортехнадзора России, в котором на основе проведенных исследований должны быть определены объемы снега, попадающего в отвал, и обеспечена безопасность работ в любое время года.  1.1.4.9. При появлении признаков оползневых явлений работы по отвалообразованию должны быть прекращены до разработки и утверждения специальных мер безопасности.  1.1.4.10. Возможность отсыпки отвалов на заболоченных и несдренированных территориях определяется специальным проектом, предусматривающим необходимые меры безопасности отвальных работ.  1.1.4.11. Высота отвалов, углы откоса и призмы обрушения, скорость продвигания фронта отвальных работ устанавливаются проектом в зависимости от физико-механических свойств пород отвала и его основания, способа отвалообразования и рельефа местности.  Выбору участков для размещения отвалов должны предшествовать инженерно-геологические и гидрогеологические изыскания. В проекте должна быть приведена детальная характеристика грунтов на участках, предназначенных для размещения отвалов.  Размещение отвалов должно производиться в соответствии с требованиями санитарных норм проектирования организаций.  Не допускается размещение отвалов на площадях месторождений, подлежащих отработке открытым способом.  1.1.4.12. Расстояние от оси железнодорожного пути до бровки плужного отвала после каждой передвижки путей должно устанавливаться в зависимости от устойчивости уступа отвала и составлять не менее 1600 мм при грузоподъемности думпкара до 60 т и 1800 мм при грузоподъемности более 60 т.  На отвалах, оборудованных одноковшовыми экскаваторами, в месте разгрузки думпкаров расстояние от оси железнодорожного пути до верхней бровки должно составлять для нормальной колеи не менее 1600 мм и для колеи 900 мм не менее 1300 мм.  1.1.4.13. Внешний рельс разгрузочного пути должен иметь превышение по отношению к внутреннему на 100 - 150 мм. При разгрузке породы на внутреннюю сторону кривой железнодорожного пути внешний рельс должен иметь превышение до 40 мм, как исключение в этом случае оба рельса могут находиться на одном уровне. Для обеспечения в этих условиях безопасности работ главным инженером организации (подразделения) должны быть утверждены специальные мероприятия.  1.1.4.14. В конце разгрузочных тупиков должны устанавливаться упоры. Длина разгрузочных путей на отвале от приямка до упора должна быть не менее полуторной длины состава, подаваемого к пункту выгрузки. При засыпке участка отвала от приямка до тупика при длине разгрузочных путей менее полуторной длины состава должны осуществляться специальные меры безопасности, утвержденные главным инженером организации (подразделения).  Упоры отвальных тупиков должны иметь исправные указатели путевого заграждения и в темное время суток освещаться. Указатели путевого ограждения должны быть расположены в конце отвального тупика со стороны машиниста локомотива и вынесены от оси пути на расстояние не менее 2,5 м и на высоту 1,5 м.  При дистанционном управлении разгрузкой вагонов из кабины машиниста локомотива сигнальные знаки "Остановка локомотива" и сигналы остановки поезда в конце железнодорожного тупика, покрашенные светоотражающей краской, допускается в темное время суток не освещать. Вместо указателя путевого ограждения в конце тупика в этом случае следует устанавливать переносной сигнал остановки.  Рабочая часть отвалов в местах разгрузки железнодорожного и автомобильного транспорта в темное время суток должна освещаться.  1.1.4.15. Прием груженых поездов для разгрузки после каждой передвижки отвального пути допускается только с разрешения работника технического надзора отвала с соответствующей записью в специальном журнале.  1.1.4.16. Подача груженых поездов на разгрузочные тупики отвалов допускается только вагонами вперед, за исключением подачи их на пути абзетцерных отвалов.  Допускается подача груженых поездов локомотивами вперед при условии разработки дополнительных мер безопасности, утвержденных главным инженером организации и согласованных с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.4.17. При разгрузке думпкаров люди должны находиться вне зоны развала горной массы.  С внутренней стороны отвала в месте разгрузки состава должна быть спланирована площадка для обслуживающих состав работников.  Очистка думпкаров должна быть механизирована. Допускается ручная очистка думпкаров при соблюдении специально разработанных и утвержденных главным инженером организации (подразделения) мер безопасности. Ручная очистка думпкаров на приямках не допускается.  1.1.4.18. Опрокидывание кузовов думпкаров и возвращение их в транспортное положение после разгрузки должны производиться без помощи подставок, шпал, рельсов и т.п.  1.1.4.19. На время передвижки и ремонта участок пути, на котором производятся эти работы, должен ограждаться сигналами.  1.1.4.20. Проезжие дороги должны располагаться за пределами границ скатывания кусков породы с отвалов.  На отвалах должны вывешиваться предупредительные надписи об опасности нахождения людей на откосах отвалов, вблизи их основания и в местах разгрузки транспортных средств.  1.1.4.21. Автомобили и другие транспортные средства должны разгружаться на отвале в местах, предусмотренных проектом или планом горных работ, за возможной призмой обрушения (сползания) породы.  Размеры этой призмы должны устанавливаться работниками маркшейдерской службы и регулярно доводиться до сведения работающих на отвале.  На бульдозерных отвалах берма должна иметь по всему фронту разгрузки поперечный уклон не менее 3°, направленный от бровки откоса в глубину отвала. По всей протяженности бровки следует иметь надежную предохранительную стенку (вал из породной отсыпки и т.п.) высотой не менее 0,7 м для автомобилей грузоподъемностью до 10 т и не менее 1 м для автомобилей грузоподъемностью свыше 10 т. При отсутствии предохранительной стенки не допускается подъезжать к бровке разгрузочной площадки ближе чем на 3 м машинам грузоподъемностью до 10 т и ближе чем на 5 м - грузоподъемностью свыше 10 т.  1.1.4.22. При планировке отвала бульдозером подъезд к бровке откоса разрешается только ножом вперед. Подавать бульдозеры задним ходом к бровке отвала воспрещается. Допускается работа бульдозера вне призмы обрушения с передвижением его вдоль предохранительного вала.  1.1.4.23. Не допускается производить сброс (сток) поверхностных и карьерных вод в отвалы.  1.1.4.24. В каждой организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом должен быть организован систематический контроль за устойчивостью пород в отвале.  1.1.5. Механизация горных работ  1.1.5.1. Общие положения  1.1.5.1.1. Находящиеся в работе горные, транспортные и строительно-дорожные машины должны быть в исправном состоянии и снабжены действующими сигнальными устройствами, тормозами, ограждениями доступных движущихся частей (муфт, передач, шкивов и т.п.) и рабочих площадок, противопожарными средствами, иметь освещение, комплект исправного инструмента и необходимую контрольно-измерительную аппаратуру, а также исправно действующие защитные и блокировочные устройства.  Исправность машин должна проверяться ежесменно машинистом, еженедельно - механиком участка и ежемесячно - главным механиком карьера (или его заместителем) или другим назначаемым работником. Результаты проверки должны быть зарегистрированы в журнале осмотра каждой машины.  Не допускается работа на неисправных машинах и механизмах.  1.1.5.1.2. Транспортирование машин тракторами и бульдозерами разрешается только с применением жесткой сцепки и при осуществлении специально разработанных мероприятий, обеспечивающих безопасность работников, участвующих в транспортировании, в соответствии со специальной инструкцией, разрабатываемой в организации. Транспортирование особо тяжелых машин с применением других видов сцепки должно осуществляться по специально разработанному проекту, утверждаемому главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.1.3. Производить смазку машин и механизмов на ходу разрешается только при наличии специальных устройств, обеспечивающих безопасность этих работ.  Категорически не допускается использование открытого огня и паяльных ламп для разогревания масел и воды.  1.1.5.1.4. В случае внезапного прекращения подачи электроэнергии работники, обслуживающие механизмы, обязаны немедленно перевести пусковые устройства электродвигателей и рычаги управления в положение "Стоп" (нулевое).  1.1.5.1.5. Горные работы по проведению траншей, разработке уступов, отсыпке отвалов должны вестись в соответствии с утверждаемыми главным инженером организации (подразделения) паспортами, определяющими допустимые размеры рабочих площадок, берм, углов откоса, высоту уступа, расстояние от горного и транспортного оборудования до бровок уступа или отвала. Паспорта должны находиться на горных машинах (экскаваторах, бульдозерах и т.п.).  Не допускается ведение горных работ без утвержденного паспорта, а также с отступлениями от его требований.  1.1.5.1.6. Не допускается эксплуатация экскаваторов на рельсовом ходу при неисправных подэкскаваторных путях.  1.1.5.1.7. Присутствие посторонних лиц в кабине и на наружных площадках экскаватора при его работе не допускается.  1.1.5.1.8. Конструктивные элементы транспортно-отвальных мостов, отвалообразователей и экскаваторов, а также их трапы и площадки должны ежесменно очищаться от горной массы и грязи.  1.1.5.1.9. Применение систем автоматики, телемеханики и дистанционного управления машинами и механизмами разрешается только при наличии блокировки, не допускающей подачу энергии при неисправности этих систем.  1.1.5.1.10. Смазочные и обтирочные материалы на горных и транспортных машинах должны храниться в закрытых ящиках. Хранение на горных машинах и локомотивах бензина и других легковоспламеняющихся веществ не разрешается.  1.1.5.2. Одноковшовые экскаваторы  1.1.5.2.1. При передвижении экскаватора по горизонтальному пути или на подъем приводная ось его должна находиться сзади, а при спусках с уклона - впереди. Ковш должен быть опорожнен и находиться не выше 1,0 м от почвы, а стрела должна устанавливаться по ходу экскаватора.  При движении шагающего экскаватора ковш должен быть опорожнен, а стрела установлена в сторону, обратную направлению движения экскаватора.  При движении экскаватора на подъем или при спусках должны предусматриваться меры, исключающие самопроизвольное скольжение.  1.1.5.2.2. Передвижение экскаватора должно производиться по сигналам помощника машиниста, при этом должна быть обеспечена постоянная видимость между машинистом экскаватора и его помощником. Для шагающих экскаваторов допускается передача сигналов от помощника машиниста к машинисту через третьего члена бригады.  Экскаваторы должны располагаться на уступе карьера или отвала на твердом выровненном основании с уклоном, не превышающим допустимого техническим паспортом экскаватора. Во всех случаях расстояние между бортом уступа, отвала или транспортными сосудами и контргрузом экскаватора должно быть не менее 1 м.  1.1.5.2.3. При работе экскаватора с емкостью ковша менее 5 м3 его кабина должна находиться в стороне, противоположной забою.  1.1.5.2.4. При погрузке экскаваторами в железнодорожные вагоны и разгрузке их на экскаваторных отвалах поездная бригада должна подчиняться сигналам машиниста экскаватора.  При погрузке в средства автомобильного и железнодорожного транспорта машинистом экскаватора должны подаваться сигналы, значение которых устанавливается администрацией карьера.  Таблица сигналов должна быть вывешена на кабине экскаватора на видном месте и с ней должны быть ознакомлены машинисты локомотивов и водители транспортных средств.  1.1.5.2.5. Не допускается во время работы экскаватора пребывание людей (включая помощников машинистов и других работников) в зоне действия ковша.  1.1.5.2.6. Применяющиеся на экскаваторах канаты должны соответствовать выдаваемому на них заводом-изготовителем паспорту. Стреловые канаты подлежат осмотру не реже одного раза в неделю участковым механиком, при этом число порванных проволок на длине шага свивки не должно превышать 15 % от их общего числа в канате. Торчащие концы оборванных проволок должны быть отрезаны.  Результаты осмотра канатов, а также записи о замене их с указанием даты установки и типа вновь установленного каната заносятся в специальный журнал, который должен храниться на экскаваторе.  Подъемные и тяговые канаты подлежат осмотру в сроки, установленные главным механиком организации (подразделения).  1.1.5.2.7. В случае угрозы обрушения или оползания уступа во время работы экскаватора или при обнаружении отказавших зарядов ВМ работа экскаватора должна быть прекращена и экскаватор отведен в безопасное место.  1.1.5.2.8. При работе экскаватора на грунтах, не выдерживающих давление гусениц, должны быть предусмотрены специальные мероприятия, обеспечивающие устойчивое положение экскаватора.  1.1.5.2.9. Погрузка экскаваторами типа драглайн в железнодорожные или другие емкости допускается при осуществлении мероприятий по безопасным методам работы, утвержденных руководством организации (подразделения), и наличии защиты от прикосновения ковшом контактного провода тяговой сети. Сроки оснащения указанной защитой должны быть согласованы с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.5.2.10. В тех случаях, когда драглайн работает спаренно с другими экскаваторами или в комплексе с землеройными машинами других типов при бестранспортной системе вскрышных работ, кратчайшее расстояние между ними должно быть не менее суммы их наибольших радиусов с учетом величины ковша драглайна.  В случае необходимости работы на более близком расстоянии должен быть составлен специальный паспорт безопасного производства работ, утверждаемый главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.3. Скреперы и бульдозеры  1.1.5.3.1. При применении канатных скреперных установок угол откоса уступа не должен превышать 35°.  1.1.5.3.2. Не разрешается включать скреперную канатную установку без предупредительного сигнала, во время ее работы производить какие-либо ремонты, находиться в зоне действия каната и направлять канат руками.  1.1.5.3.3. Не допускается движение самоходных скреперов и бульдозеров в призме обрушения забоя. При разгрузке скрепер не должен передвигаться назад под откос.  1.1.5.3.4. При применении колесных скреперов с тракторной тягой уклон съездов в грузовом направлении должен быть не более 15° и в порожняковом направлении - не более 25°.  1.1.5.3.5. Не разрешается оставлять без присмотра бульдозер с работающим двигателем и поднятым ножом, а при работе - направлять трос, становиться на подвесную раму и нож, а также производить работу бульдозером поперек склонов, при уклонах, не предусмотренных инструкцией завода-изготовителя. Не допускается работа на бульдозере (тракторе) без блокировки, исключающей запуск двигателя при включенной коробке передач и при отсутствии устройства для запуска двигателя из кабины.  1.1.5.3.6. Для ремонта, смазки и регулировки бульдозера он должен быть установлен на горизонтальной площадке, двигатель выключен, а нож опущен на землю.  В случае аварийной остановки бульдозера на наклонной плоскости должны быть приняты меры, исключающие самопроизвольное его движение под уклон.  1.1.5.3.7. Для осмотра ножа снизу он должен быть опущен на надежные подкладки, а двигатель бульдозера выключен. Не допускается находиться под поднятым ножом.  1.1.5.3.8. Расстояние от края гусеницы бульдозера до бровки откоса определяется с учетом горно-геологических условий и должно быть занесено в паспорт ведения работ в забое (отвале).  Максимальные углы откоса забоя при работе бульдозера не должны превышать углов, определенных заводской инструкцией по эксплуатации.  Эксплуатация кабельных кранов должна производиться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  1.1.6. Железнодорожный транспорт  1.1.6.1. Общие положения  1.1.6.1.1. Безопасное содержание и эксплуатация подвижного состава железнодорожного транспорта карьеров должны осуществляться в соответствии с требованиями безопасности СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91 и правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий.  1.1.6.1.2. Выгруженные или подготовленные к погрузке грузы должны быть уложены около пути и закреплены так, чтобы габарит приближения строений не нарушался.  Грузы (кроме балласта, выгружаемого для путевых работ) при высоте до 1200 мм должны находиться от наружной грани головки крайнего рельса на расстоянии не менее 2 м, а при большей высоте - не менее 2,5 м.  1.1.6.1.3. Верхнее строение пути должно соответствовать требованиям СНиП 32.01-95. Не допускается эксплуатация железнодорожных путей в карьерах и на отвалах без балласта. В качестве балласта для передвижных путей могут быть применены местные материалы, за исключением глин, торфа, растительного грунта и т.п. Число болтов в стыковых соединениях передвижных путей должно быть не менее четырех.  1.1.6.1.4. Железнодорожные пути в карьерах должны своевременно очищаться от просыпи и снега и периодически подвергаться инструментальной проверке на соответствие их проектам.  Для контроля за состоянием железнодорожных путей и автодорог на карьерах следует иметь нанесенную на план горных работ схему транспортных коммуникаций, которая должна ежемесячно пополняться.  1.1.6.1.5. Не допускается эксплуатировать стрелочные переводы, у которых допущена хотя бы одна из следующих неисправностей:  а) разъединение стрелочных остряков;  б) отставание остряка от рамного рельса на 4 мм и более, измеряемое против первой тяги;  в) выкрашивание остряка, при котором создается опасность набегания гребня, и выкрашивание остряка более 200 мм - на главных, 300 мм - на приемно-отправочных и 400 мм - на прочих стационарных путях;  г) понижение остряка против рамного рельса на 2 мм и более, измеряемое в сечении, где ширина остряка поверху 50 мм и более;  д) вертикальный износ рамных рельсов типа Р-43 и легче составляет более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях, а типа Р-50 и тяжелее - более 8 мм на главных, 10 мм - на приемно-отправочных и 12 мм - на прочих стационарных путях;  е) вертикальный износ сердечников крестовин в сечении, где ширина сердечника 40 мм, более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях;  ж) расстояние между рабочим кантом сердечника крестовины и рабочей гранью контррельса менее 1474 мм или расстояние между рабочими гранями головок контррельса и усовика более 1435 мм;  з) излом остряка или рамного рельса;  и) излом крестовины (сердечника, усовика);  к) разрыв хотя бы одного контррельсового болта;  л) ослабленное болтовое крепление в корне остряков.  1.1.6.1.6. На станциях и постах, где применяется централизованное управление стрелками, очистка последних от снега, породы и др. должна производиться автоматически, механизированным способом или вручную не менее чем двумя работниками.  В темное время суток, а также во время туманов и метелей на месте производства работ по очистке стрелок на высоте не менее 0,5 м от головки рельса должен устанавливаться фонарь.  1.1.6.1.7. Сооружения и устройства СЦБ и связи должны быть защищены от мешающего и опасного влияния тягового тока, воздушных линий электропередачи и грозовых разрядов. Контроль за устройствами систем СЦБ, автоблокировки и связи должен осуществляться по графику, утверждаемому главным инженером организации (рудоуправления).  1.1.6.1.8. Стрелочные переводы ручного обслуживания должны быть оборудованы указателями освещаемыми или неосвещаемыми. Разделение стрелок на освещаемые или неосвещаемые устанавливается технико-распорядительным актом станции.  1.1.6.1.9. В местах переходов через железнодорожные пути с интенсивным движением поездов и большой маневровой работой должны устраиваться пешеходные тоннели, мосты или дорожки, ограждаемые самосветящимися предупредительными знаками или освещаемые в темное время суток.  Переход через пути в неустановленных местах не допускается.  1.1.6.1.10. Устройство переездов должно производиться с учетом действующих СНиП 32.01-95. На постоянных железнодорожных путях карьера устраиваются типовые переезды. Переезды на временных железнодорожных путях должны обеспечивать безопасность движения транспорта и иметь:  а) ширину, соответствующую ширине проезжей части дороги, но не менее 3,5 м при однополосном и 6,5 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью до 10 т и 4 м при однополосном и 7 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью 10 т и более;  б) горизонтальную площадку или уклон до 0,011; перелом профиля устраивается на расстоянии 5 м от крайнего рельса; уклоны дорог на подходах к переезду не должны превышать 0,05;  1 Подъем в 1 м на расстоянии 100 м.  в) сплошной настил;  г) угол пересечения для постоянных железнодорожных путей не менее 60°, для передвижных - не менее 45°;  д) типовые предупредительные знаки;  е) габаритные ворота для электрифицированных путей.  Классификация переездов и порядок их охраны устанавливается руководством организации (рудоуправления).  Неохраняемые переезды на участках с автоблокировкой должны оборудоваться автоматической переездной сигнализацией.  1.1.6.1.11. Провоз по переездам особо тяжелых и негабаритных грузов допускается с разрешения руководителя цеха, участка под наблюдением работников технического надзора.  1.1.6.1.12. Нормальное положение автоматических шлагбаумов переезда - открытое, а неавтоматических - определяется начальником железнодорожного цеха с учетом интенсивности движения железнодорожного и автогужевого транспорта. Все охраняемые переезды в темное время суток, а также во время туманов, снегопадов и метелей должны освещаться и иметь прямую телефонную связь с ближайшим дежурным по станции или диспетчером.  На расстоянии тормозного пути в обе стороны от переезда должны быть установлены предупредительные знаки для машиниста локомотива.  1.1.6.1.13. Все работы, связанные с пересечением железнодорожных путей линиями электропередачи и связи, нефтегазопродуктопроводами, водопроводами и другими наземными и подземными устройствами должны производиться по специальному проекту, утверждаемому главным инженером организации, производящей работы. Указанный проект должен согласовываться с начальником железной дороги.  1.1.6.1.14. Устройства путевого заграждения (сбрасывающие башмаки или стрелки, поворотные брусья) при заграждающем их положении не должны допускать выхода подвижного состава с путей, на которых они установлены.  Эти устройства должны быть оборудованы указателями путевого заграждения.  1.1.6.1.15. Ремонт сооружений и устройств должен производиться при обеспечении безопасности движения.  Не допускается:  а) приступать к работам до ограждения сигналами мест производства работ, опасных для следования подвижного состава;  б) снимать сигналы, ограждающие места работы, до полного окончания работ, а также до проверки состояния пути, контактной сети и соблюдения габарита.  Места производства работ, опасные для следования подвижного состава, должны ограждаться сигналами с обеих сторон как на однопутных, так и на двух - и многопутных участках дорог независимо от того, ожидается поезд или нет.  Перед началом путевых ремонтных работ руководитель этих работ должен проинструктировать работников об условиях безопасного производства этих работ и указать места, куда работники должны уходить во время прохода поездов, а также предупредить поездных диспетчеров соответствующих станций.  1.1.6.1.16. На станционных путях, огражденных сигналами остановки или уменьшения скорости, не допускается производить какие-либо работы без согласия дежурного по станции и без предварительной записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи.  Ввод в действие указанных устройств по окончании работ производится по распоряжению дежурного по станции на основании записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи или регистрируемой в том же журнале телефонограммы, переданной дежурному по станции, с последующей личной подписью руководителя работ.  1.1.6.2. Подвижной состав  1.1.6.2.1. Подвижной состав должен содержаться в исправном состоянии, обеспечивающем его бесперебойную работу и безопасность движения.  1.1.6.2.2. Все локомотивы должны быть оборудованы автоматическими и ручными тормозами.  В дополнение к пневматическим тормозам вновь строящиеся электровозы должны быть оборудованы электрическими.  1.1.6.2.3. Автоматические тормоза подвижного состава должны содержаться по установленным нормам и обладать управляемостью и надежностью действия в различных условиях эксплуатации, обеспечивать плавность торможения, а также остановку поезда при разъединении или разрыве тормозной магистрали.  Автоматические тормоза должны обеспечивать возможность применения различных режимов торможения в зависимости от загрузки вагонов и профиля пути.  Автоматические тормоза подвижного состава должны обеспечивать тормозное нажатие, гарантирующее остановку поезда при экстренном торможении на расстоянии не более установленного тормозного пути.  1.1.6.2.4. Все локомотивы должны иметь исправно действующие:  а) системы тормозов - не менее 2-х для тепловозов (ручная и пневматическая) и не менее трех для электровозов (ручная, пневматическая и электрическая);  б) устройства для подачи звуковых сигналов;  в) песочницы;  г) скоростемеры;  д) средства пожаротушения;  е) устройства освещения.  Моторвагонный подвижной состав и думпкары должны быть оборудованы автоматическими тормозами.  1.1.6.2.5. Не допускается выпускать в эксплуатацию локомотивы и другие самоходные единицы на железнодорожном ходу при отсутствии или неисправности:  приборов для подачи звуковых сигналов;  противопожарного оборудования;  пневматического оборудования;  пневматических, электрических, ручных тормозов и компрессора;  устройств радиосвязи, установленных на локомотивах, обслуживаемых бригадой сокращенной численности;  устройств блокировки бдительности при обслуживании локомотива одним машинистом;  автосцепных устройств;  системы подачи песка, прожектора, буферного фонаря, освещения, контрольных измерительных приборов;  защитной блокировки высоковольтной камеры;  устройства защиты от токов короткого замыкания, перегрузки и перенапряжения, аварийной остановки дизеля;  предусмотренного конструкцией предохранительного устройства от падения деталей на путь;  защитных кожухов электрооборудования.  1.1.6.2.6. При появлении стука, постороннего шума в дизеле не допускается оставлять локомотивы и другие самодвижущиеся единицы на железнодорожном ходу в рабочем состоянии без крепления от самопроизвольного ухода. Порядок закрепления устанавливается начальником железнодорожного цеха.  1.1.6.2.7. Не допускается эксплуатировать вагоны, у которых имеется хотя бы одна из следующих неисправностей:  неисправность колесной пары, требующей замены;  трещина в поясе тележки или на боковине литой тележки;  излом надрессорной балки или поперечной связи, обрыв колоночного или брускового болта;  неисправность автосцепки, поглощающего аппарата или тягового хомута автосцепного устройства;  излом или трещина (выходящая с горизонтальной на вертикальную полку) хребтовой, боковой, шкворневой балок или буферного бруса;  неисправность кузова, а также запорного механизма люка у полувагона и хоппера, угрожающая сохранности перевозимых грузов и безопасности движения;  неисправность буксы, требующая ее замены, расплавленный или изломанный буксовой подшипник, отсутствие буксовой крышки;  суммарный зазор между скользунами с обеих сторон тележки более 20 мм или менее 2 мм у грузовых вагонов.  Кроме того, не допускается эксплуатировать думпкары, имеющие неисправности:  цилиндров опрокидывания (трещина, ослабление крепления, утечка воздуха);  рычажного механизма опрокидывания и открытия продольного борта;  кранов управления;  утечку воздуха в разгрузочной магистрали;  прогиб рамы кузова у думпкаров с поднимающимися бортами, когда между днищем и бортом образуется зазор более 70 мм.  1.1.6.2.8. Состав локомотивных бригад и порядок обслуживания ими локомотивов устанавливается руководителем организации в зависимости от типа локомотивов и местных условий работы.  При электрической и тепловозной тяге одна локомотивная бригада может обслуживать несколько локомотивов, управляемых из одной кабины.  Обслуживание локомотива одним машинистом допускается только при наличии устройств автоматической остановки на случай внезапной потери машинистом способности к ведению поезда.  1.1.6.2.9. Скорость движения поездов на железнодорожных путях карьера устанавливается руководством организации в зависимости от применяемого подвижного состава, верхнего строения и профиля пути, а также местных условий.  1.1.6.2.10. На перегонах (межстанционных, межпостовых) и блок-участках допускается наличие только одного поезда, за исключением случаев отправления на перегон аварийных и восстановительных поездов.  1.1.6.2.11. На электрифицированных путях не допускается передвижение кранов с поднятой стрелой, кроме случаев производства крановых работ по наряду и при отключенных устройствах контактной сети.  1.1.6.2.12. Не допускается разборка и укладка железнодорожных путей машинами и механизмами, не оборудованными устройствами для подъема груза.  1.1.6.2.13. Не допускается перевозка рельсовых звеньев на железнодорожных платформах без соответствующего крепления.  1.1.6.2.14. Забойные железнодорожные пути в тупике должны быть ограждены сигнальными указателями путевого заграждения или переносными сигналами остановки, видимыми из кабины машиниста локомотива в светлое и темное время суток.  Переносной сигнал остановки, как правило, окрашивается светло-оранжевой краской.  1.1.6.2.15. На нерабочей части забойных и отвальных тупиков (путей) не допускается оставление кранов, путепередвигателей и других механизмов без ограждения их сбрасывающими устройствами, исключающими наезд на них подвижного состава или выход их на рабочую часть пути.  1.1.6.2.16. Не допускается занимать улавливающие и предохранительные тупики подвижным составом.  1.1.6.2.17. Следование поездов вагонами вперед разрешается при наличии переднего вагона с тормозной площадкой, обращенной в сторону движения поезда, на которой должен находиться кондуктор. Допускается следование специализированных технологических поездов вагонами вперед без кондуктора, при обязательном наличии на переднем вагоне (думпкаре) соответствующих звуковых, а в темное время и световых сигналов, слышимых и видимых на расстоянии тормозного пути. В этом случае на стоянках при маневровой работе обязанности составителя (руководителя маневров) разрешается возлагать на помощника машиниста, специально обученного для этой цели.  1.1.6.2.18. Погрузка думпкаров должна производиться согласно паспорту регламентирующему условия погрузки. Односторонняя, сверхгабаритная, а также превышающая грузоподъемность загрузка вагонов не допускается.  1.1.6.2.19. При оставлении вагонов на уклоне тормоза должны быть зажаты, а под колеса положены тормозные башмаки.  Отцепленные вагоны на путях карьера должны быть надежно заторможены для предохранения самопроизвольного ухода их под уклон.  1.1.6.2.20. Включать вагоны для перевозок людей в состав грузовых поездов не допускается. Допускается перевозка рабочих-путейцев в специально предназначенном для этой цели вагоне, включенном в ремонтный поезд.  Организация перевозок людей в карьерах осуществляется по разработанной администрацией инструкции, согласованной с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.6.2.21. Подача и передвижение железнодорожных составов в процессе погрузки (разгрузки) должны производиться только по разрешающим сигналам машиниста экскаватора.  1.1.6.2.22. Маневры на станционных путях должны производиться по указанию только одного работника - дежурного по станции или маневрового диспетчера, а на участках, оборудованных диспетчерской централизацией, - поездного диспетчера.  Маневры на путях локомотивных и вагонных депо и других путях ремонта подвижного состава могут производиться только под наблюдением и по личным указаниям дежурного по депо или другого лица, которому поручено руководство маневрами на этих путях.  Разграничение районов руководства маневровой работой, а также распределение обязанностей между работниками по выполнению маневров устанавливается техническо-распорядительным актом станции.  1.1.7. Автомобильный и тракторный транспорт  1.1.7.1. Проектирование, строительство и реконструкция автомобильных дорог (как наземных, так и внутрикарьерных) должны осуществляться с соблюдением требований строительных норм и правил в части обеспечения безопасности дорожного движения.  В соответствии с Федеральным законом "О безопасности дорожного движения"1 ответственность за соответствие дорог установленным требованиям по безопасности дорожного движения в части плана и профиля на этапе проектирования возлагается на проектировщика, а на этапах эксплуатации, реконструкции и строительства - на руководителя организации, в ведении которого находятся эти дороги.  1 Утвержден 10 декабря 1995 г., № 196-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995 г., № 50, ст. 4873).  1.1.7.2. Продольные уклоны внутрикарьерных дорог следует принимать на основании технико-экономического расчета с учетом безопасности движения.  Ширина проезжей части дороги должна устанавливаться проектом с учетом требований действующих СНиП исходя из размеров автомобилей и автопоездов.  Временные въезды в траншеи должны устраиваться так, чтобы при движении транспорта оставался свободный проход шириной не менее 1,5 м.  1.1.7.3. При затяжных уклонах дорог (более 0,06) должны устраиваться горизонтальные площадки с уклоном 0,02 длиной не менее 50 м и не более чем через каждые 600 м длины затяжного уклона.  1.1.7.4. Радиусы кривых в плане должны предусматриваться с учетом действующих СНиП.  В особо стесненных условиях на внутрикарьерных и отвальных дорогах величину радиусов кривых в плане допускается принимать равной не менее двух конструктивных радиусов разворотов транспортных средств по переднему наружному колесу - при расчете на одиночный автомобиль и не менее трех конструктивных радиусов разворота - при расчете на тягачи с полуприцепами.  1.1.7.5. Проезжая часть дороги внутри контура карьера (кроме забойных дорог) должна быть ограждена от призмы обрушения земляным валом или защитной стенкой. Высоту ограждения необходимо принимать по расчету, при этом внутренняя бровка вала должна быть вне призмы обрушения.  1.1.7.6. В зимнее время автодороги должны систематически очищаться от снега и льда и посыпаться песком, шлаком или мелким щебнем.  1.1.7.7. При эксплуатации автомобильного транспорта в карьерах необходимо руководствоваться федеральным законом "О безопасности дорожного движения", правилами дорожного движения и правилами по охране труда на автомобильном транспорте в той части, где они не противоречат настоящим Правилам. Автомобиль должен быть технически исправным и иметь зеркала заднего вида, действующую световую и звуковую сигнализацию, освещение и исправные тормоза.  Поддержание транспортных средств в технически исправном состоянии обеспечивает организация-владелец транспортных средств.  1.1.7.8. При проведении капитальных ремонтов и в последующем в сроки, предусмотренные заводом-изготовителем (по перечню), должна производиться дефектоскопия узлов деталей и агрегатов большегрузных автосамосвалов, влияющих на безопасность движения.  Все транспортные средства, используемые в технологическом процессе, в том числе ввозимые из-за рубежа сроком более чем на 6 месяцев, а также составные части конструкции, предметы дополнительного оборудования, запасные части и принадлежности транспортных средств в части, относящейся к обеспечению безопасности движения, в соответствии с федеральным законом "О безопасности дорожного движения" подлежат обязательной сертификации.  После внесения в конструкцию зарегистрированных органами государственного надзора транспортных средств, в том числе в конструкцию их составных частей, предметов дополнительного оборудования, запасных частей и принадлежностей, необходимо проведение повторной сертификации. Эксплуатация горно-транспортных машин, а также оборудования различного технологического назначения, в том числе импортного производства, на открытых горных работах допускается только после получения в установленном порядке в Госгортехнадзоре России разрешения на их применение.  1.1.7.9. Скорость и порядок движений автомобилей, автомобильных и тракторных поездов на дорогах карьера устанавливаются администрацией карьера с учетом местных условий, качества дорог и состояния транспортных средств.  Автомобильные и тракторные поезда должны иметь надежные сцепные устройства, обеспечивающие движение прицепов и полуприцепов без рывков и отклонений в сторону. Прицепы и полуприцепы должны быть оборудованы тормозами и габаритными световыми сигналами "Стоп" и сигналами поворота. Не допускается буксировка автомобилей, станков, оборудования и материалов на гибкой сцепке.  Буксировка неисправных автосамосвалов грузоподъемностью более 15 т должна осуществляться специальными тягачами. Не допускается оставлять на проезжей части дорог неисправные автосамосвалы.  Допускается кратковременное оставление автосамосвала на проезжей части дороги в случае его аварийного выхода из строя, при этом автомобиль должен быть огражден с двух сторон предупредительными знаками в соответствии с Правилами дорожного движения.  1.1.7.10. Движение на дорогах карьера должно регулироваться стандартными знаками, предусмотренными правилами дорожного движения.  Разовый заезд в карьер автомобилей, тягачей, погрузочных и подъемных машин и другого вида транспорта, принадлежащего другим организациям, допускается только с разрешения администрации карьера после обязательного инструктажа водителя или машиниста с записью в специальном журнале.  Инструктирование по технике безопасности водителей транспортных средств, работающих в карьере, производится администрацией карьера совместно с администрацией автохозяйства, и после практического ознакомления с маршрутами движения водителю должны выдаваться удостоверения на право работать в карьере.  1.1.7.11. Шиномонтажные работы должны осуществляться в отдельных помещениях или на специальных участках, оснащенных необходимыми механизмами. Работники, выполняющие шиномонтажные работы, должны быть обучены и проинструктированы.  1.1.7.12. Контроль за техническим состоянием автосамосвалов, соблюдением правил дорожного движения в карьере должен обеспечиваться должностными лицами автохозяйства организации, а при эксплуатации автотранспорта - подрядной организацией, работающей на основании договора, работниками этой организации.  1.1.7.13. На карьерных автомобильных дорогах движение автомашин должно производиться без обгонов.  В отдельных случаях при применении на карьере автомобилей с разной технической скоростью движения допускается обгон автомобилей при обеспечении безопасных условий движения.  1.1.7.14. Очистка кузова от налипшей и намерзшей горной массы должна производиться в специально отведенном месте с применением механических или иных средств.  1.1.7.15. При погрузке автомобилей (автопоездов) экскаваторами должны выполняться следующие условия:  а) ожидающий погрузки автомобиль (автопоезд) должен находиться за пределами радиуса действия экскаваторного ковша и становиться под погрузку только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора;  б) находящийся под погрузкой автомобиль (автопоезд) должен быть заторможен;  в) погрузка в кузов автомобиля (автопоезда) должна производиться только сбоку или сзади; перенос экскаваторного ковша над кабиной автомобиля или трактора не допускается;  г) нагруженный автомобиль (автопоезд) должен следовать к пункту разгрузки только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора.  1.1.7.16. Кабина карьерного автосамосвала должна быть перекрыта специальным защитным козырьком, обеспечивающим безопасность водителя при погрузке. При отсутствии защитного козырька водитель автомобиля обязан выйти при погрузке из кабины и находиться за пределами радиуса действия ковша экскаватора.  1.1.7.17. При работе автомобиля в карьере не допускается:  а) движение автомобиля с поднятым кузовом, ремонт и разгрузка под линиями электропередач;  б) движение задним ходом к месту погрузки на расстояние более 30 м (за исключением случаев проведения траншей);  в) переезжать через кабели, проложенные по почве без специальных предохранительных укрытий, и через железнодорожные пути в неустановленных местах;  г) перевозить посторонних людей в кабине. Разрешается проезд в кабинах технологических автомобилей работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации и места в кабине;  д) оставлять автомобиль на уклонах и подъемах. В случае остановки автомобиля на подъеме или уклоне вследствие технической неисправности водитель должен принять меры, исключающие самопроизвольное движение автомобиля: выключить двигатель, затормозить машину, подложить под колеса упоры (башмаки) и т.п.;  е) производить запуск двигателя, используя движение автомобиля под уклон.  Во всех случаях при движении автомобиля задним ходом должен подаваться непрерывный звуковой сигнал, а при движении задним ходом автомобиля грузоподъемностью 10 т и более должен автоматически включаться звуковой сигнал.  1.1.7.18. Перевозка людей в карьере допускается только в автобусах или в специально оборудованных для перевозки людей автомашинах со скоростью и по маршрутам, утвержденными руководством организации.  Площадки для посадки людей должны быть горизонтальными.  Не допускается устройство посадочных площадок на проезжей части дороги.  1.1.8. Объекты циклично-поточной технологии (ЦПТ)  1.1.8.1. При проектировании, строительстве и эксплуатации объектов ЦПТ кроме требований настоящих Правил необходимо руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом, а на подземных объектах ЦПТ - едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.2. В подземных камерах и зданиях грохотильного, дробильного оборудования, грохотильно-дробильных перегрузочных пунктов, расположенных в карьере или на борту карьера, минимальное расстояние оборудования от стен и между габаритами смежных машин и аппаратов должно быть определено из расчета обеспечения транспортирования машин и аппаратов при их ремонте или замене, но не менее:  а) 1,5 м - на основных проходах;  б) 1,0 м - на рабочих проходах между машинами;  в) 0,7 м - на рабочих проходах между стеной и машиной.  1.1.8.3. Проемы бункеров должны ограждаться с нерабочих сторон перилами высотой не менее 1,0 м с обшивкой по низу полосой высотой 0,15 м.  Разгрузочные площадки для железнодорожного транспорта и автосамосвалов ограждаются перилами высотой не менее 1,0 м в местах возможного прохода людей.  1.1.8.4. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожного состава. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  На приемных бункерах должен быть установлен светофор, разрешающий или запрещающий въезд автомобиля на площадку бункера под разгрузку.  1.1.8.5. В подземных выработках, камерах, тоннелях, зданиях, галереях и эстакадах со стороны прохода по всей длине конвейера должны быть ограждены ролики рабочей и холостой ветвей. Со стороны монтажного прохода ролики рабочей и холостой ветвей конвейера могут не ограждаться при условии устройства калиток, исключающих доступ при работе конвейера.  Конструкция ограждения роликов должна быть такой, чтобы удаление или перемещение ограждения, в случае необходимости, при ремонтах было возможно лишь с помощью инструмента.  1.1.8.6. В выработках с углом наклона более 10° ленточные конвейеры должны быть оборудованы устройствами (ловителями), улавливающими ленту при ее обрыве. До освоения серийного выпуска ловителей эксплуатация ленточных конвейеров с шириной резинотросовой ленты 2,0 м и более разрешается при условии дефектоскопического контроля целостности тросиков резинотросовой ленты по всей ее длине с помощью специальных приборов, проводимого не менее одного раза в месяц, и визуального периодического контроля целостности обкладок резинотканевых лент при остановленном конвейере без наличия груза на ленте.  1.1.8.7. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована (гидравлическая уборка и др.).  1.1.8.8. При гидравлической уборке просыпавшегося материала конвейерный ствол должен быть оборудован шламосборником. Камера должна иметь выход в наклонный ствол шириной не менее 2,5 м и высотой 2,2 м. Место нахождения шламосборника на каждом этапе эксплуатации наклонного ствола определяется проектом. Емкости шламосборника должны рассчитываться на двухчасовой нормальный приток и систематически очищаться от шлама грейферным краном. Выгрузку шлама необходимо осуществлять только на поверхность транспортируемой конвейером горной массы.  1.1.8.9. Пульповодосборные установки должны осматриваться не реже одного раза в сутки главным механиком или работником, назначаемым главным механиком. Результаты осмотра фиксируются в журнале осмотра водоотливных установок.  1.1.8.10. Через конвейеры длиной более 50 м, размещенные на высоте не более 1,2 м от уровня пола (земли) до низа наиболее выступающих частей конвейера, должны быть сооружены мостики для перехода работников.  Мостики через конвейер должны размещаться на расстоянии друг от друга не более 50 м - в зданиях и в подземных камерах, 100 м - в остальных случаях, а также ограждаться поручнями высотой не менее 1,0 м, иметь сплошной и нескользкий настил шириной не менее 0,8 м, устанавливаться так, чтобы расстояние по вертикали от настилов до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) было не менее 2,0 м, а от низа наиболее выступающих конструкций до транспортируемого конвейером материала - не более 0,3 м,  1.1.8.11. Ленточные конвейеры, у которых оси приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, приводных станций, а также машины и оборудование дробильных и грохотильно-дробильных пунктов (вне зависимости от места их расположения) находятся выше 0,5 м от уровня пола (земли), должны иметь площадки для обслуживания.  Расстояние по вертикали от пола площадок до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) должно быть не менее 1,8 м.  Площадки должны иметь сплошной нескользкий настил и быть ограждены перилами высотой не менее 1,0 м со сплошным закрытием не менее 0,15 м от уровня настила.  1.1.8.12. В местах загрузки конвейеров и в местах, где возможно скатывание с рабочей ветви кусков транспортируемого материала, должны устанавливаться предохранительные борта.  1.1.8.13. Грузы натяжных устройств конвейеров должны располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или канатов исключалась возможность падения груза на людей или оборудование.  1.1.8.14. При выходе на поверхность карьера подземных выработок и подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер.  1.1.8.15. Для питания стационарных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 10000 В. Для питания передвижных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 1140 В.  1.1.8.16. Для питания подземных осветительных установок необходимо применять напряжение не выше 127 В.  1.1.8.17. Электрооборудование, размещаемое в помещениях подземного тракта ЦПТ (электродвигатели, аппараты, светильники, посты управления и т.д.), должно иметь рудничное исполнение.  1.1.8.18. Электромашинные камеры и камеры подземных подстанций должны быть закреплены несгораемым материалом (бетон, кирпич и т.д.). Все вентиляционные сбойки и входы в камеры, а также прилегающие к ним горные выработки на расстоянии не менее 5 м в обе стороны от камер должны быть закреплены тем же материалом, что и камера.  1.1.8.19. Электромашинные камеры должны быть укомплектованы защитными средствами в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей.  Камеры подземной части тракта должны закрываться металлическими дверями, открывающимися наружу и не препятствующими в открытом положении движению по выработке. Сплошные металлические двери должны иметь вентиляционные отверстия, закрываемые вручную или автоматически в случае необходимости прекращения доступа воздуха в камеру.  Допускается устройство металлических решетчатых дверей при наличии дополнительных сплошных дверей, которые при пожаре в камере должны закрываться автоматически или вручную. Такое же устройство должны иметь вентиляционные окна камер.  1.1.8.20. В камерах подстанций подземной части тракта длиной более 10 м должны быть два выхода, расположенные в наиболее удаленных друг от друга частях камеры.  Стены и потолки машинных и трансформаторных камер должны быть побелены. В камерах не должно быть капежа.  1.1.8.21. Не допускается устройство специальных маслосборных ям в камерах, оборудованных аппаратами и трансформаторами, содержащими масло.  Перед выходом из камеры должен быть устроен пологий вал на высоту не менее 0,1 м над уровнем камеры.  1.1.8.22. Прокладка кабелей по конструкциям конвейера, расположенного в галереях, зданиях и других наземных сооружениях, а также подземных выработках, не допускается, кроме кабелей блокировки, защиты, сигнализации и управления, прокладываемых в защитных коробках или трубках по конструкциям конвейера.  1.1.8.23. При расположении линий на открытом воздухе допускается прокладка кабелей напряжением до 35 кВ на ставе конвейера, при этом должна быть обеспечена защита кабелей от механических повреждений.  1.1.8.24. Для передачи и распределения электрической энергии должны применяться:  для стационарной прокладки - бронированные кабели;  для питания передвижных машин и механизмов - гибкие кабели;  для контрольных цепей, осветительных проводов - небронированные кабели в поливинилхлоридной или алюминиевой оболочках, предусмотренных нормативными документами.  1.1.8.25. Гибкие кабели должны подвешиваться не жестко, с провесом и располагаться на такой высоте, чтобы была исключена возможность повреждения кабелей. Ближайшая к машине часть гибкого кабеля, питающего передвижные механизмы, может быть проложена по почве на протяжении не более 15 м, причем кабель должен быть уложен так, чтобы была исключена возможность повреждения его движущейся машиной.  1.1.8.26. Все технологическое оборудование, в процессе эксплуатации которого образуется пыль, должно быть оснащено исправно действующими пылеподавляющими устройствами.  1.1.8.27. Все наклонные стволы должны иметь искусственную вентиляцию.  1.1.8.28. Все наклонные конвейерные стволы должны проветриваться при помощи вентиляторов главного проветривания (ГВУ), устанавливаемых у устья ствола на концентрационном горизонте. Во всех случаях должен обеспечиваться забор вентиляционного воздуха, соответствующего требованиям СНиП, ГОСТ.  Каждая (главная и вспомогательная) ГВУ должна обслуживаться машинистом, прошедшим специальное обучение и стажировку, продолжительностью не менее 5 дней под руководством опытного машиниста.  Разрешается работа вентиляторной установки без машиниста при условии выполнения следующих требований:  а) вентиляторная установка должна быть оборудована самопишущими приборами, постоянно регистрирующими производительность вентилятора и создаваемое им разрежение, а также устройствами, сигнализирующими на пульт дистанционного управления об отклонениях работы установки от заданных параметров (производительности, разрежения, температуры подшипников электродвигателей и вентилятора);  б) должны быть обеспечены дистанционный пуск и остановка электродвигателя вентилятора и дистанционное реверсирование вентиляционной струи;  в) пульт дистанционного управления и контроля работы вентиляторной установки должен находиться в диспетчерском пункте, а в случае его отсутствия - в помещении одной из постоянно обслуживаемых стационарных установок на поверхности карьера, имеющем, как минимум, телефонную связь, где должны быть обеспечены постоянное (круглосуточное) наблюдение за действиями сигнализирующей аппаратуры и регистрация в журнале регистрации показаний результатов работы вентиляторных установок всех поступающих сигналов;  г) аппаратура дистанционного управления и контроля работы вентилятора должна пройти предварительную промышленную проверку в течение 720 часов. Результаты этой проверки должны быть оформлены актом, который утверждает главный инженер организации.  Допускается работа автоматизированных вентиляторных установок, кроме установок главного проветривания, без самопишущих приборов, упомянутых в подпункте "а", при условии обеспечения дистанционного контроля за всеми изменениями в работе вентиляторной установки на пульте управления.  1.1.8.29. Относительная скорость движения вентиляционного потока в наклонном стволе (по отношению к скорости движения конвейерной ленты) не должна превышать 6,5 м/с.  1.1.8.30. На время выполнения массовых взрывов в карьере работники, находящиеся на подземном тракте ЦПТ, должны выводиться на поверхность. Работы могут быть возобновлены только после надлежащего его проветривания и соответствия вентиляционного воздуха санитарным нормам, что устанавливается после обследования подземного тракта представителями военизированной горноспасательной части (ВГСЧ).  1.1.8.31. В месте выхода наклонного ствола в надшахтное здание должно предусматриваться перекрывающее устройство устья ствола для исключения обледенения устья ствола и попадания отработанного загрязненного воздуха в надшахтное здание.  1.1.8.32. Работники, занятые обслуживанием технологического оборудования в наклонном стволе, должны быть ознакомлены с главным и запасным выходами из наклонного ствола путем непосредственного прохода от места работы на поверхность в сопровождении работников надзора, с обязательным занесением записи в журнал регистрации ознакомления работников с запасными выходами.  На всех выработках и на их пересечениях должны быть прикреплены указатели направления движения к выходам на поверхность с указанием расстояния до них. Указатели должны быть покрыты самосветящейся краской или, при наличии осветительной системы, освещены.  1.1.8.33. На подземных конвейерах ЦПТ, как правило, должны применяться ленты в огнестойком исполнении.  1.1.8.34. Строительные конструкции галерей должны выполняться из несгораемых материалов. При этом на приводных станциях и перегрузочных пунктах, а также через каждые 100 - 150 м по длине конвейера должны быть установлены средства автоматического пожаротушения. Сигнал о срабатывании этих средств должен поступать на диспетчерский пункт. По всей длине наклонного ствола, кроме того, должны устанавливаться средства автоматической пожарной сигнализации и прокладываться противопожарные трубопроводы диаметром не менее 100 мм, на которых через каждые 50 м должны быть установлены пожарные краны диаметром не менее 63 мм (вентили и гайки).  1.1.8.35. У приводных и натяжных станций (со стороны поступления воздуха) в 3 - 5 м от станций и через каждые 100 м по длине конвейера в специальных нишах должны быть установлены по два ручных огнетушителя и ящик с песком или инертной пылью.  1.1.8.36. Помещения подземных маслостанций должны оборудоваться установками автоматического пожаротушения и средствами автоматической пожарной сигнализации. Двери маслостанций должны быть постоянно закрыты на замки с целью исключения нахождения в них посторонних лиц.  1.1.8.37. Каждый конвейер ЦПТ должен быть укомплектован эффективными устройствами для резки лент. Резка лент с применением открытого огня запрещена.  1.1.8.38. Для предупреждения возгорания ленты приводные станции конвейеров должны оборудоваться тепловыми замками.  Сварочные и газопламенные работы должны производиться в строгом соответствии с требованиями инструкции по производству сварочных и газопламенных работ в подземных выработках и надшахтных зданиях, единых правил безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.39. Для объектов ЦПТ (стволов и др.) главным инженером дробильной фабрики (карьера) должен составляться план ликвидации аварий (ПЛА), согласовываться с командиром ВГСЧ и утверждаться главным инженером рудоуправления (комбината).  Изучение ПЛА техническим надзором должно производиться под руководством главного инженера дробильной фабрики (карьера) до начала каждого следующего полугодия.  Ознакомление работников с правилами поведения во время аварии, в соответствии с ПЛА, должно производиться начальником участка с соответствующей записью в журнале регистрации ознакомления работников с запасными выходами и подписью ознакомившегося.  Не допускается допускать к работе работников, не ознакомленных с ПЛА и не знающих его в части, относящейся к месту их работы.  1.1.8.40. Все работники, занятые на подземных работах, и работники технического надзора должны иметь индивидуально закрепленные изолирующие самоспасатели и должны быть обучены правилам пользования ими. Проверка знаний работниками правил пользования самоспасателями должна производиться начальниками участков или их заместителями не реже одного раза в шесть месяцев.  Число самоспасателей должно быть на 10 % больше списочного состава подземных работников.  1.1.8.41. Для оповещения работников на подземных работах о возникновении аварий, кроме телефонной, должна быть оборудована специальная аварийная сигнализация (световая, громкоговорящая и др.).  1.1.8.42. Подземные наклонные стволы, оборудованные ленточными конвейерами и имеющие разность отметок конечных точек более 40 м, должны быть оборудованы механическими подъемными установками для доставки людей наклонными подъемниками или грузолюдскими подвесными монорельсовыми или канатными дорогами при наличии разрешения Госгортехнадзора России на применение их в горнорудных организациях.  1.1.8.43. Каждая подъемная установка, служащая для спуска и подъема людей по наклонному стволу должна ежесуточно осматриваться специально назначенным приказом руководителя организации работником, а парашютные устройства опробоваться путем включения ручного привода. Результаты осмотра записываются в специальную книгу по утвержденной форме.  1.1.8.44. Подъемные сосуды, служащие для перевозки работников, должны быть соединены между собой двойными сцепками или одной сцепкой и предохранительными цепями. Центровой стержень сцепки, крюки и предохранительные цепи должны иметь 13-кратный запас прочности по отношению к максимальной статической нагрузке и заменяться новыми не позднее чем через 5 лет после навески.  1.1.8.45. Передвижение работников по проходу в наклонном стволе и галерее допускается только при неработающих подъемных установках.  1.1.8.46. В постоянных местах посадки и высадки работников вдоль подъемных установок со стороны проходов должны предусматриваться посадочные площадки шириной не менее 1,0 м и с устройством переходов к рабочим местам.  1.1.8.47. Каждая подъемная установка в наклонном стволе должна быть оборудована связью между подъемной машиной и движущимся сосудом, позволяющей осуществить двухсторонние переговоры, а также передачу:  кодовых сигналов;  исполнительного сигнала;  сигнала аварийной остановки подъемного сосуда;  сигнала датчика напуска каната;  сигнала "посадка разрешена", "посадка запрещена".  1.1.9. Электроустановки  1.1.9.1. Общие положения  1.1.9.1.1. При размещении, устройстве и эксплуатации электроустановок карьеров и отвалов к ним предъявляются требования действующих правил устройства электроустановок, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках, инструкции по проектированию молниезащиты зданий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  1.1.9.1.2. На каждом карьере должны быть:  а) схема электроснабжения, нанесенная на план горных работ, на которой указываются силовые и электротяговые сети, места расположения электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.);  б) принципиальная однолинейная схема с указанием силовых сетей, электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.), а также рода тока, сечения проводов и кабелей, их длины, марки, напряжения и мощности каждой установки, всех мест заземления, расположения защитной и коммутационной аппаратуры, уставок максимального токового реле и номинальных токов плавких вставок предохранителей, а также токов короткого замыкания в наиболее удаленной точке защищаемой линии.  Происшедшие изменения должны наноситься на схемы не позднее чем на следующий день.  1.1.9.1.3. На каждом пусковом аппарате должна быть четкая надпись, указывающая включаемую им установку.  1.1.9.1.4. При работе на линиях и в электроустановках напряжением до и выше 1000 В должны выполняться организационные и технические мероприятия, предусмотренные правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.9.1.5. При обслуживании электроустановок должны применяться необходимые защитные средства (диэлектрические перчатки, боты, коврики, изолирующие подставки и др.).  Перед применением защитные средства должны быть тщательно осмотрены.  В местностях с низкими температурами должны применяться утепленные диэлектрические перчатки. Допускается применение диэлектрических перчаток совместно с теплыми (шерстяными или другими) перчатками.  1.1.9.1.6. Защитные средства, применяемые при обслуживании электроустановок, должны подвергаться обязательным периодическим электрическим испытаниям в установленные сроки.  1.1.9.1.7. Все работники, работающие в карьере, должны быть обучены способам оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока и при других несчастных случаях.  1.1.9.1.8. Голые токоведущие части электрических устройств, голые провода и шины, контакты рубильников и предохранителей, зажимы электрических машин и аппаратов и т.п., доступные случайным прикосновениям, должны быть защищены надежными ограждениями.  1.1.9.1.9. Электросварочные аппараты переменного тока, установленные на горных машинах (экскаваторах, буровых станках и др.), должны быть оснащены устройствами снижения напряжения холостого хода.  Применение указанных устройств на сварочных аппаратах постоянного тока напряжением до 110 В не требуется.  Недействующие участки электросети должны отсоединяться oт питающей сети.  1.1.9.1.10. Для питания передвижных электроустановок допускается применять напряжение не выше 35 кВ.  1.1.9.1.11. Электроустановки напряжением до 35 кВ должны иметь изолированную нейтраль.  Это требование не распространяется на электроустановки электрической тяги.  При циклично-поточной технологии заземляющие устройства для электроустановок с изолированной и глухозаземленной нейтралью, находящихся соответственно в карьере и вне карьера, корпуса электрооборудования которых могут иметь электрическую связь по металлоконструкциям, инженерным сетям и оболочкам кабелей, должны выполняться раздельно.  1.1.9.1.12. Плавкие вставки предохранителей должны быть калиброваны заводом-изготовителем или электротехнической лабораторией с указанием на клейме номинального тока вставки. Применять некалиброванные плавкие вставки не допускается. Не допускается применение плавких вставок без патронов-предохранителей. Замена их должна производиться при снятом напряжении и не во время грозы.  1.1.9.1.13. Для защиты людей от поражения электрическим током в электроустановках напряжением 1000 В должны применяться аппараты (реле-утечки), автоматически отключающие сеть при опасных токах утечки.  Общее время отключения поврежденной сети не должно превышать 200 мс.  Исправность действия (срабатывания) реле-утечки тока должна проверяться в каждой смене. Проверку реле-утечки тока в комплекте с автоматом на время их срабатывания необходимо производить раз в шесть месяцев, а также при его перестановке. Допускается отсутствие защиты от утечки тока для цепей напряжением до 60 В.  1.1.9.2. Распределительные устройства и трансформаторные подстанции  1.1.9.2.1. В помещениях стационарных электрических подстанций и распределительных устройств должны быть вывешены схемы первичной и вторичной коммутации, воздушных и кабельных сетей, инструкции для работников, установлены предупредительные знаки и стенды с плакатами, а также правила оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока.  1.1.9.2.2. На электростанциях или подстанциях все отходящие фидеры напряжением выше 1000 В, питающие карьерные передвижные электроустановки, должны быть оборудованы аппаратурой, обеспечивающей автоматическое отключение линий при однофазных и многофазных замыканиях на землю.  Защита от однофазных замыканий на землю должна выполняться двухступенчатой. Проверка и контрольная наладка I ступени защиты от замыкания на землю одной фазы должна производиться не реже одного раза в шесть месяцев, а II ступени защиты - не реже одного раза в год.  1.1.9.2.3. Присоединение переносных и передвижных машин и трансформаторов подстанций к питающим карьерным линиям должно производиться при помощи передвижных приключательных пунктов заводского изготовления.  Допускается изготовление специальных передвижных приключательных пунктов горными организациями по документации заводов-изготовителей при согласовании с Госгортехнадзором России.  Непосредственное присоединение кабелей к воздушной линии без приключательных пунктов не допускается.  Приключательные пункты должны быть установлены на одном горизонте (уступе) с работающими горными машинами.  В отдельных случаях, при сооружении съездов и работе на перегрузочных пунктах, допускается расположение приключательных пунктов на разных горизонтах (уступах) с работающими экскаваторами при условии создания безопасных условий для осмотра кабеля и возможности доступа на вышележащий уступ.  При установке передвижных трансформаторных подстанций у воздушных линий (без кабельной вставки) применение приключательного пункта необязательно.  1.1.9.2.4. Корпуса передвижных трансформаторных подстанций и распределительных пунктов должны быть выполнены из несгораемых материалов с достаточной жесткостью конструкции, соответствующей условиям эксплуатации, и оснащены жесткой сцепкой для их транспортировки.  1.1.9.2.5. Все двери высоковольтных камер передвижных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов должны иметь надежное запирающее устройство, механическую блокировку между высоковольтными выключателями, разъединителями и всеми дверями высоковольтных камер, препятствующую ошибочным операциям с разъединителем и выключателем и исключающую возможность открытия дверей при включенном разъединителе, а также включение разъединителя при открытых дверях.  1.1.9.2.6. Производство работ по переключению приключательных пунктов должно осуществляться по наряду, которым должны быть определены безопасные условия труда.  1.1.9.3. Заземление  1.1.9.3.1. Заземлению подлежат металлические части электроустановок, нормально не находящиеся под напряжением, но которые могут в случае повреждения изоляции оказаться под ним:  а) корпуса электрических экскаваторов, буровых станков, насосов, конвейеров, электросверл и других машин, станины и кожухи электрических машин, трансформаторов, выключателей и другое электрооборудование и аппараты;  б) приводы электрической аппаратуры;  в) вторичные обмотки измерительных трансформаторов, кроме случаев, предусмотренных правилами устройства электроустановок;  г) каркасы щитов управления и распределительных щитов;  д) металлические и железобетонные конструкции и кожухи стационарных и передвижных трансформаторных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов;  е) металлические корпуса кабельных муфт, металлические оболочки кабелей и проводов, стальные трубы электропроводок;  ж) металлические и железобетонные опоры и конструкции линий электропередач;  з) корпуса прожекторов и осветительной арматуры;  и) барьеры, металлические решетчатые и сплошные ограждения частей, находящихся под напряжением, металлические фермы, балки, площадки и другие металлические части, могущие оказаться под напряжением.  1.1.9.3.2. Заземлению не подлежат:  а) арматура подвесных и штыри опорных изоляторов, кронштейны и осветительная арматура при установке их на деревянных опорах линий электропередачи и на деревянных конструкциях открытых подстанций, если это не требуется по условиям защиты от атмосферных перенапряжений;  б) оборудование, установленное на заземленных металлических конструкциях, при этом на опорных поверхностях должны быть предусмотрены зачищенные и незакрашенные места для обеспечения электрического контакта;  в) корпуса электроизмерительных приборов, реле и т.п., установленных на щитах, шкафах, а также стенах камер распределительных устройств;  г) кабельные конструкции, по которым проложены кабели любых напряжений с металлическими оболочками, заземленными с обоих концов линии;  д) рельсовые пути на участках, выходящих за территорию электростанций, подстанций, распределительных устройств.  1.1.9.3.3. Заземление работающих в карьере стационарных и передвижных электроустановок напряжением до 1000 В и выше выполняется общим, кроме электроустановок электрической тяги.  1.1.9.3.4. Общая сеть заземления стационарных и передвижных машин и механизмов должна осуществляться путем непрерывного соединения между собой заземляющих проводников (тросов) и заземляющих жил гибких кабелей в соответствии с инструкцией по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.3.5. Общее заземляющее устройство карьера должно состоять из центрального заземлителя, магистрали заземления, заземляющих проводников местных заземлителей. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  1.1.9.3.6. Допускается работа передвижных комплектных трансформаторных подстанций, передвижных приключательных пунктов без местных заземлителей при наличии дополнительного заземлителя (аналогичного центральному заземлителю), подключенного к магистрали заземления таким образом, чтобы при выходе из строя любого элемента центрального заземлителя или магистрали заземления сопротивление заземления в любой точке заземляющей сети не превышало 4 Ом.  1.1.9.3.7. На карьерах не реже одного раза в месяц должен проводиться наружный осмотр всей заземляющей сети, а также измерение сопротивления общего заземляющего устройства. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  Заземление в районах с большим удельным сопротивлением земли допускается проводить в соответствии с правилами устройства электроустановок.  1.1.9.3.8. Все подключения заземляющих проводников к корпусам машин, электрооборудования и аппаратам, а также к заземлителям должны производиться сваркой или надежным болтовым соединением.  1.1.9.3.9. Перед включением вновь установленного или передвинутого электрооборудования должно быть замерено сопротивление их заземляющих устройств. Результаты измерения должны заноситься в специальный журнал.  1.1.9.3.10. После производства взрывных работ должен быть произведен осмотр заземляющей сети в зоне взрыва.  1.1.9.4. Воздушные и кабельные линии электропередачи  1.1.9.4.1. Устройство и эксплуатация передвижных (временных) воздушных линий электропередачи напряжением до 1000 В и выше на карьерах должно производиться согласно инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.4.2. Под воздушными линиями не должны размещаться штабели породы, руды, шпал, рельсов и прочих материалов.  1.1.9.4.3. Расстояние от нижнего фазного провода воздушной линии электропередачи на уступе до поверхности земли при максимальной стреле провеса проводов должно быть не менее величин, указанных в таблице 1.  Таблица 1  Район прохождения линии  Расстояние, м, от фазного провода до земли при напряжении, кВ  до 1  1 - 10  35  Территория карьеров и породных отвалов  6  6  6  Места, труднодоступные для людей и недоступные для наземного транспорта  5  5  5  Откосы уступов  3  3  3  Пересечение контактного провода электрифицированного участка железнодорожного пути с линией электропередачи (от контактного провода до линии электропередачи)  2  2  2  Пересечение железнодорожных путей с линией электропередачи (от головки рельсов)  7,5  7,5  7,5  1.1.9.4.4. Горизонтальное расстояние от крайних проводов линий электропередачи при наибольшем их отклонении до ближайших выступающих частей зданий и сооружений должно быть не менее 2 м при напряжении линии до 10 кВ и 4 м - 35 и 110 кВ.  1.1.9.4.5. Горизонтальные расстояния от крайнего провода воздушной линии электропередачи (стационарной или передвижной) напряжением 10 кВ на уступе должны быть не менее величин, приведенных ниже:  при неотклоненном положении до крайнего провода контактной сети, подвешенного с полевой стороны опоры контактного провода - 2,5 м;  при неотклоненном положении до бровки земляного полотна автомобильной дороги - 2,0 м.  1.1.9.4.6. Работа экскаваторов, погрузчиков, буровых станков и т.п. под линиями электропередач, находящимися под напряжением, или вблизи их допускается в том случае, если эти машины принадлежат владельцу линии или закреплены за ним и при условии, когда расстояние по воздуху от подъемной или выдвижной части в любом ее положении, в том числе и при наибольшем допустимом конструкцией подъеме или боковом вылете до ближайшего провода, находящегося под напряжением, будет не менее при напряжении до 1 кВ - 1,5 м, от 1 до 20 кВ - 2 м, от 35 до 110 кВ - 4 м.  1.1.9.4.7. При эксплуатации автосамосвалов грузоподъемностью 75 т и более должны разрабатываться дополнительные мероприятия по безопасности проезда их под контактными сетями.  На карьерных и отвальных линиях электропередачи напряжением до 35 кВ допускается применение передвижных опор.  Расстояние между передвижными опорами определяется по расчету с учетом климатических условий и не должно превышать 50 м.  При переходах воздушных ЛЭП через автодороги крепление проводов на опорах со штыревыми изоляторами должно быть двойным, за исключением переходов через призабойные автодороги, где крепление допускается на одном изоляторе.  1.1.9.4.8. Все воздушные и кабельные линии электропередачи в границах опасных зон на время взрывания зарядов должны быть отключены.  После взрыва, перед включением, необходимо произвести осмотр этих линий с записью результатов в специальный журнал.  1.1.9.4.9. Не допускается производить работы на линиях электропередачи во время грозы.  1.1.9.4.10. Ремонт шланговых оболочек и соединение гибких кабелей должен производиться путем вулканизации. После соединения, требующего восстановления жильной изоляции кабеля, последний должен быть подвергнут испытанию на диэлектрическую прочность.  Величина испытательного напряжения выпрямленного тока должна быть не менее 20 В. Продолжительность испытания 5 мин.  При применении кабельных линий в карьерах и отвалах допускается производить соединение отрезков кабелей длиной не менее 100 м при помощи специальных муфт (соединительных коробок), допущенных к применению на открытых горных работах.  1.1.9.4.11. Гибкий кабель, питающий передвижные машины, должен прокладываться так, чтобы исключалась возможность его повреждения, примерзания, завала породой, наезда на него транспортных средств и механизмов. По обводненной площади кабель должен прокладываться на опорах ("козлах"). В начале смены, а также в течение работы гибкие кабели должны осматриваться работниками, обслуживающими данную установку.  Допускается держать гибкий кабель под напряжением на специальном барабане (устройстве), если это предусмотрено конструкцией машины.  Не допускается перетаскивание кабеля волоком по почве с применением механизмов. Перемещение кабеля разрешается производить с помощью ковша экскаватора или механизмов с применением приспособлений, исключающих излом или повреждение кабеля (изолирующие насадки на зубья и др.) по инструкции, утвержденной главным инженером организации (подразделения).  1.1.9.4.12. При подноске экскаваторного кабеля, находящегося под напряжением, работники обязаны пользоваться диэлектрическими перчатками (рукавицами) или специальными устройствами с изолирующими рукоятками.  1.1.9.4.13. Ремонт кабеля должен производиться после отсоединения его от питательного пункта и разрядки от остаточных электрических зарядов.  1.1.9.4.14. В местах пересечения с железнодорожными путями и автомобильными дорогами кабели должны быть защищены от повреждений путем прокладки их в трубах, коробах, желобах и др. Размеры укрытия должны превышать ширину железнодорожных путей или дорог не менее чем на 2 м в каждую сторону.  1.1.9.4.15. Соединение гибких кабелей напряжением до 1000 В, требующих в процессе работы частых перемещений, должно выполняться при помощи специальных штепсельных муфт. Розетка должна монтироваться на стороне источника питания.  1.1.9.4.16. Соединение многопроволочных проводов из однородного металла передвижных линий электропередач напряжением выше 1000 В должно производиться с помощью специальных зажимов или скруткой по способу "елочка" или комбинированным способом. При применении многопроволочных проводов и тросов из разнородных металлов следует применять специальные соединительные зажимы.  В каждом пролете на один провод или трос допускается не более трех соединений.  1.1.9.4.17. Не допускается более одного присоединения или отвода от зажимов пускателя, трансформаторов и т.п., если это не предусмотрено конструкцией зажимов или присоединительной арматуры.  1.1.9.5. Электрическая тяга  1.1.9.5.1. Устройство контактной сети должно соответствовать требованиям СНиП III-41-76, СНиП 2.05.07-91 и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ. Высота подвески контактного провода над головкой рельса на постоянных путях должна быть не менее 6250 мм на станциях и 5750 мм на перегонах.  Для питания контактных сетей электрифицированных железных дорог допускается применение системы с заземлением одной фазы или средней точки тягового трансформатора. При этом заземление тягового трансформатора должно выполняться за пределами контура защитного заземления тяговой подстанции.  1.1.9.5.2. Высота подвески контактного провода над уровнем головки рельсов на передвижных железнодорожных путях при боковой подвеске должна быть не менее 4400 мм.  1.1.9.5.3. Расстояние от оси крайнего пути до опор контактной сети на постоянных путях должно быть не менее: на прямых перегонах 2750 мм и на станциях 2450 мм, для электрифицированных путей, вновь вводимых в эксплуатацию, 3100 мм.  На кривых участках пути эти расстояния во всех случаях должны быть увеличены в соответствии с габаритом приближения строений. Взаимное расположение опор контактной сети и сигналов должно обеспечивать видимость последних.  На передвижных путях при погрузке состава думпкаров многоковшовыми портальными экскаваторами расстояние между подвижным составом и проводом (в свету) должно быть не менее 800 мм; если это расстояние менее 800 мм, на боковых окнах электровоза должно быть устроено защитное ограждение.  1.1.9.5.4. В пределах искусственных сооружений расстояние от токосъемника и частей контактной сети, находящейся под напряжением, до заземленных частей сооружений должно быть не менее: при номинальном напряжении до 1 кВ - 150 мм, до 4 кВ - 200 мм, до 10 кВ - 250 мм и свыше 10 кВ - 350 мм.  1.1.9.5.5. Изолятор анкеровки контактного провода, несущих и фиксирующих тросов должен быть расположен не ближе 1,5 м от опоры.  1.1.9.5.6. Все рельсовые пути, не используемые для движения электровозов, должны быть отделены от электрифицированных путей устройством изолированных стыков.  1.1.9.5.7. Работа на контактной сети, находящейся под напряжением, разрешается лицам, имеющим на это право, и только со специальных вышек, смонтированных на автодрезине либо на специальной платформе, или с передвижных лестниц с изолированными площадками.  Работы под напряжением проводятся по нарядам. Не допускается производство каких-либо работ на контактной сети во время дождя, тумана, мокрого снега и грозы.  1.1.9.5.8. В каждой группе работников на контактной сети должен быть руководитель, ответственный за безопасность работ, имеющий не менее чем 4-ю квалификационную группу.  1.1.9.5.9. Металлические конструкции (мосты, путепроводы, светофоры, гидроколонки и т.п.), расположенные на расстоянии менее 5 м от частей контактной сети, находящихся под напряжением, металлические опоры контактной сети и детали крепления изоляторов контактной сети на железобетонных и каменных искусственных сооружениях и железобетонных опорах, а также приводы секционных разъединителей, нерабочие анкеровочные ветки и грузы компенсаторов, установленные на деревянных опорах, должны быть заземлены.  Заземление должно выполняться присоединением заземляемой конструкции к тяговым рельсам.  Заземляющие провода и места их присоединения к рельсам и заземляемым устройствам должны быть доступны для контроля.  1.1.9.5.10. Приводы секционных разъединителей должны находиться под замком. Каждый привод должен иметь присвоенный ему номер, четко написанный на его крышке.  1.1.9.5.11. Работы на контактной сети должны производиться в присутствии второго лица, находящегося в непосредственной близости от места работы.  1.1.9.5.12. Электровозы должны быть оборудованы блокировками, исключающими вход в высоковольтную камеру и выход на крышу электровоза при поднятом и неотключенном токоприемнике.  1.1.9.5.13. Ремонт и осмотр оборудования, расположенного на крыше электровоза, должен производиться в депо или на специально выделенном пути (участке пути) с обязательным снятием напряжения и заземлением контактной сети.  1.1.9.5.14. Осмотр и ремонт оборудования, вспомогательных машин, тяговых двигателей и аппаратуры на электровозах вне депо должны производиться с соблюдением следующих условий: электровоз должен быть остановлен и заторможен ручным тормозом, вспомогательные машины и аппаратура должны быть выключены, токосъемники опущены и заземлены, реверсивная рукоятка и ключ щитка управления сняты, щитки вспомогательных машин и токосъемников заблокированы и быстродействующий выключатель выключен. После полной остановки вспомогательных машин главный разъединитель и разъединитель вспомогательных цепей должны быть отключены разъединительной штангой, на дизель-электровозах дизель должен быть остановлен.  Ключ от щитков управления и рукоятка реверсивного механизма перед началом работ должны передаваться лицу, производящему работу.  Машинист электровоза должен убедиться в том, что токосъемники опущены, даже при нулевом показании вольтметров.  Ремонтные работы должны производиться в соответствии с утвержденным перечнем работ по распоряжению или в порядке текущей эксплуатации.  1.1.9.5.15. На всех пересечениях электрифицированных путей с автогужевыми дорогами и в пунктах, где проводятся погрузочно-разгрузочные работы, должны быть установлены предупредительные светящиеся или освещенные плакаты "Берегись контактного провода", а около переезда с обеих сторон также габаритные ворота, высота которых должна быть меньше высоты подвески контактного провода не менее чем на 0,5 м.  1.1.9.5.16. На мостах, путепроводах и пешеходных мостиках, проходящих над электрифицированными путями, должны устанавливаться сплошные предохранительные щиты высотой не менее 2 м и шириной не менее 1 м в обе стороны от контактного провода.  1.1.9.6. Освещение  1.1.9.6.1. Устройство и эксплуатация искусственного освещения в карьерах должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.6.2. Для осветительных сетей в карьере, а также стационарных световых точек на передвижных машинах, механизмах и агрегатах должна применяться электрическая система с изолированной нейтралью при линейном напряжении не выше 220 В.  При применении специальных видов освещения допускается напряжение выше 220 В. Для питания ручных переносных ламп должно применяться линейное напряжение не выше 42 В, а в местах повышенной опасности поражения током - не выше 12 В переменного тока и до 50 В постоянного тока. При применении тепловозной тяги допускается применение для этой цели постоянного тока напряжением до 75 В.  1.1.9.6.3. Все места работы в карьерах и на отвалах должны быть освещены в соответствии с нормами, предусмотренными таблицей 2 единых правил безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом.  Таблица 2  Объекты карьера, отвала  Наименьшая освещенность, лк  Плоскость, в которой нормируется освещенность  Примечание  1  2  3  4  Территория в районе ведения работ  0,2  На уровне освещаемой поверхности  Район работ, подлежащий освещению, устанавливается главным инженером карьера  Места работы машин в карьере, на породных отвалах и других участках  5  Горизонтальная  Освещенность должна быть обеспечена по всей глубине и высоте действия рабочего оборудования машин  8  Вертикальная  Места ручных работ  5  Горизонтальная     10  Вертикальная  Места разгрузки железнодорожных составов, автомобилей и автопоездов на отвалах, приемные перегрузочные пункты  3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне освещаемой поверхности  Район работы бульдозера или другой тракторной машины  10  На уровне поверхности гусениц трактора     Место работы гидромониторной установки  5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается по всей высоте разрабатываемого уступа в радиусе действия гидромониторной струи воды  10  Вертикальная  Место укладки породы в гидроотвал  5  Горизонтальная     Территория свеженамытых гидроотвалов  0,2  Горизонтальная     Место производства буровых работ  10  Вертикальная  Освещенность обеспечивается на высоту мачты станка  Кабины машин и механизмов  30  Горизонтальная  На высоте 0,8 м от пола  Помещение землесосной установки и район землесосных зумпфов  10  Горизонтальная  В помещениях землесосной установки на высоте 0,8 м от пола  Зона маневрирования роторного отвалообразователя  10  Горизонтальная  Район, подлежащий освещению, устанавливается согласно паспорту горных работ  15  Вертикальная  Автодороги в пределах карьера (в зависимости от интенсивности движения)  0,5 - 3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне движения автомашин  Железнодорожные пути в пределах карьера  0,5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне верхнего строения пути  Ремонтные площадки роторных экскаваторов  20  Горизонтальная     25  Вертикальная  Конвейерные поточные линии  5  На поверхности конвейера     Зона обслуживания концевых барабанов конвейеров  10  Горизонтальная     Конвейерные ленты в местах отборки породы  50  На поверхности конвейерной ленты  На расстоянии не менее 1,5 м от породоотборщика против движения конвейерной ленты  Помещение на участках для обогрева работников  10  Горизонтальная     Лестницы, спуски с уступа на уступ в карьер  3  Горизонтальная     Постоянные пути движения работников в карьере  1  Горизонтальная     1.1.9.6.4. Для освещения отвалов и автодорог вне карьера при питании от отдельных трансформаторных подстанций разрешается применение напряжения 380 - 220 В в сети с заземленной нейтралью.  1.1.9.6.5. На стационарных и передвижных опорах контактной сети постоянного тока напряжением до 1650 В включительно допускается подвеска проводов электрического освещения и светильников, устанавливаемых выше контактного провода на противоположной от него стороне опоры. Расстояние от контактного провода до проводов освещения по вертикали должно быть не менее 1,5 м. Изоляторы осветительной сети принимаются на высшее напряжение (1650 В). Расстояние от контактного провода до опоры при боковой подвеске должно быть не менее 1 м.  Замена ламп и светильников, расположенных ниже осветительных проводов на деревянных опорах, должна производиться при снятом с контактного провода напряжении.  Ремонт осветительной сети (замена крюков, штырей и изоляторов, перетяжка проводов и др.) должен производиться при снятом напряжении как с контактной, так и с осветительной сети.  Все работы должны выполняться с соблюдением мер безопасности, предусмотренных правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.10. Водоотлив и осушение  1.1.10.1. При обводненности месторождения должны быть разработаны и осуществлены соответствующие меры по осушению, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.10.2. Каждый карьер, не имеющий естественного стока поверхностных и почвенных вод, должен быть обеспечен водоотливом.  Осушение месторождений полезных ископаемых при открытой разработке должно производиться по специальным, утвержденным в установленном порядке проектам. Не разрешается вести работы с какими-либо отступлениями от проекта без предварительного согласования с соответствующей проектной организацией.  Устья стволов дренажных шахт, штолен, шурфов, буровых скважин и других выработок должны быть надежно защищены от проникновения через них в горные выработки поверхностных вод.  При наличии на территории карьера оползней поверхность оползневого массива должна быть ограждена нагорными канавами, предохраняющими массив от проникновения в него поверхностных и талых вод, снега, грязевых потоков. В этих случаях на карьерах должны ежегодно разрабатываться и утверждаться главным инженером мероприятия по обеспечению безопасности работ в карьере.  1.1.10.3. Горные работы вблизи старых затопленных выработок или других водоемов (рек, прудов, озер) должны производиться по составленному главным инженером карьера и утвержденному вышестоящей организацией проекту, предусматривающему оставление специальных целиков, предохраняющих от прорыва воды и устанавливающему границы безопасного ведения работ.  Главный маркшейдер (маркшейдер) организации не позднее чем за месяц до приближения горных работ к предохранительным целикам обязан письменно предупредить об этом главного инженера организации.  1.1.10.4. Питание подстанций дренажных шахт должно производиться по двум линиям электропередачи, каждая из которых должна обеспечить максимальную нагрузку шахты.  1.1.10.5. Автоматизация водоотливных установок в карьерах и дренажных шахтах должна обеспечивать автоматическое включение резервного насоса взамен вышедшего из строя, возможность дистанционного управления насосами и контроль за работой установки с передачей сигналов на пульт управления.  1.1.10.6. При строительстве дренажных шахт необходимо предусматривать устройства, обеспечивающие на случай прорыва воды безопасный вывод людей и сохранение оборудования.  1.1.10.7. При проведении подземных дренажных выработок в породах любой крепости под вышележащими водоносными горизонтами необходимо бурить опережающие скважины, длина которых должна быть предусмотрена в паспорте крепления или в паспорте на проведение выработок в зависимости от структуры и крепости пород, но во всех случаях составлять не менее 5 м.  1.1.10.8. В каждой проводимой выработке должен находиться запас материалов для сооружения в необходимых случаях временной фильтрующей перемычки.  1.1.10.9. Обсадные трубы скважины, подрабатываемой карьером, должны своевременно срезаться и надежно перекрываться.  1.1.10.10. Провалы и трещины, возникающие в процессе осушения месторождения, а также места возможных провалов на поверхности должны быть надежно ограждены от случайного попадания в эти зоны людей, средств транспорта и животных.  1.1.10.11. Пол камеры главного водоотлива дренажных шахт должен быть расположен на 0,5 м выше уровня головки рельсов откаточных путей в околоствольных выработках.  Допускается устройство камер главного водоотлива заглубленного типа (ниже уровня околоствольного двора) при условии разработки мероприятий и использования соответствующих устройств, обеспечивающих бесперебойность работы водоотлива и полную безопасность труда.  1.1.10.12. При главной водоотливной установке должен быть водосборник. В дренажных шахтах водосборник должен иметь два отделения. Вместимость водосборника при открытом водоотливе должна быть рассчитана не менее чем на трехчасовой, а при подземном - на четырехчасовой нормальный приток.  1.1.10.13. Суммарная подача рабочих насосов главной водоотливной установки должна обеспечивать в течение не более 20 часов откачку максимально ожидаемого суточного притока воды. Установка должна иметь резервные насосы с суммарной подачей, равной 20 - 25 % подачи рабочих насосов. Насосы главной водоотливной установки должны иметь одинаковый напор.  1.1.10.14. Вода, удаляемая из карьера, должна сбрасываться в ближайший водопоток или в место, исключающее возможность ее обратного проникновения через трещины, провалы или водопроницаемые породы в выработки и заболачивания прилегающих территорий.  Сброс карьерных и подземных вод, полученных в результате осушения месторождения полезных ископаемых, должен производиться только после их осветления, а в необходимых случаях после очистки от вредных примесей. Места сброса этих вод должны согласовываться с местными органами санитарного надзора.  1.1.10.15. Насосная камера главного водоотлива должна соединяться: со стволом шахты наклонным ходком, который выводится в ствол на высоте не ниже 7 м от уровня пола насосной станции; с околоствольным двором - не менее чем одним ходком, который должен герметически закрываться.  1.1.10.16. Водоотливные установки на поверхности, а также трубопроводы в районах с отрицательной температурой воздуха должны быть укреплены перед зимним периодом и закрыты от возможных повреждений при производстве взрывных работ.  1.1.10.17. Трубопроводы, проложенные по поверхности, должны иметь приспособления, обеспечивающие полное освобождение их от воды.  1.1.10.18. Не допускается вблизи устья скважин дренажных шахт разведение костров, оттаивание устьев открытым огнем, а также стоянка машин с работающим двигателем внутреннего сгорания.  1.1.10.19. Устья дренажно-вентиляционных скважин должны быть обсажены перфорированными трубами, выступающими над подошвой уступа на высоту 1 м. Трубы должны быть окрашены в яркий цвет и на них написаны номера скважин, а устье трубы должно быть закрыто приваренной металлической сеткой.  1.1.11. Борьба с пылью и вредными газами  1.1.11.1. В местах производства работ воздух должен содержать по объему 20 % кислорода и не более 0,5 % углекислого газа; содержание других вредных газов не должно превышать величин, приведенных в приложении № 1 к настоящим Правилам.  1.1.11.2. Во всех карьерах, имеющих источник выделения ядовитых газов (от работы автомобилей, из дренируемых в карьер вод, от взрывных работ и др.), должен производиться отбор проб для анализа воздуха на содержание вредных газов в нем на рабочих местах не реже одного раза в квартал и после каждого изменения технологии работ в соответствии с инструкцией по контролю содержания пыли в воздухе на предприятиях горнорудной и нерудной промышленности.  Допуск работников и технического персонала в карьер после массовых взрывов должен производиться только после проверки снижения содержания ядовитых газов в атмосфере до санитарных норм.  1.1.11.3. Для интенсификации естественного воздухообмена в плохо проветриваемых и застойных зонах карьера должна организовываться искусственная вентиляция с помощью вентиляторов или другими средствами.  1.1.11.4. В карьерах, в которых отмечается выделение вредных примесей, должны применяться средства подавления или улавливания пыли, ядовитых газов и агрессивных вод непосредственно в местах их выделения.  В случаях, когда применяемые средства не обеспечивают необходимого снижения запыленности воздуха в карьере, должна осуществляться изоляция кабин экскаваторов и буровых станков с подачей в них очищенного воздуха.  1.1.11.5. На отдельных карьерах с особо трудным пылегазовым режимом должна быть организована пылевентиляционная служба.  1.1.11.6. Для снижения пылеобразования при экскавации горной массы в теплые периоды года должно производиться систематическое орошение взорванной массы водой.  1.1.11.7. Для снижения пылеобразования на автомобильных дорогах при положительной температуре воздуха должна производиться поливка дорог с применением при необходимости связующих добавок.  1.1.11.8. Работа буровых станков, перфораторов и электросверл без эффективных средств пылеулавливания или пылеподавления не допускается.  1.1.11.9. На дробильно-сортировочных установках, а также на участках перегрузки горной массы с конвейера на конвейер места образования пыли должны быть изолированы от окружающей атмосферы с помощью кожухов и укрытий с отсосом запыленного воздуха из-под них и его последующей очисткой.  1.1.11.10. При ручной породоотборке на конвейерах в летний период должно применяться орошение водой или другие средства пылеподавления.  1.1.11.11. При наличии внешних источников запыления и загазовывания атмосферы должны быть предусмотрены мероприятия, снижающие поступление пыли и газов от них в карьер.  В случае повышения концентрации вредных газов в атмосфере карьера и отсутствия средств защиты органов дыхания люди должны выводиться из загазованной зоны карьера.  1.1.11.12. При интенсивном сдувании пыли с обнаженных или измельченных горных пород должно применяться покрытие поверхности таких участков карьера связывающими растворами. Для этой цели на отработанных уступах и отсыпанных отвалах из рыхлых отложений можно сеять траву и сажать деревья.  1.1.11.13. Применение в карьерах автомобилей, бульдозеров, тракторов и других машин с двигателями внутреннего сгорания допускается только при наличии приспособлений, обезвреживающих ядовитые примеси выхлопных газов.  Порядок и сроки внедрения средств и приспособлений по обезвреживанию ядовитых примесей выхлопных газов устанавливаются по согласованию с соответствующими местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.11.14. При выделении ядовитых газов из дренируемых в карьер вод должны быть предусмотрены мероприятия, сокращающие или полностью устраняющие фильтрацию воды через откосы уступа карьера.  1.1.11.15. Смотровые колодцы и скважины насосных станций по откачке производственных сточных вод должны быть надежно закрыты.  1.1.11.16. Спуск работников в колодцы для производства ремонтных работ разрешается после спуска воды, тщательного проветривания и предварительного замера содержания вредных газов в присутствии сменного мастера.  1.1.11.17. При обнаружении в колодцах и скважинах вредных газов или при отсутствии достаточного количества кислорода все работы внутри этих колодцев и скважин необходимо выполнять в шланговых противогазах.  1.2. Обогащение асбестовых руд  1.2.1. Общие положения  1.2.1.1. Машины и механизмы, применяемые при обогащении асбестовых руд, должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  1.2.1.2. Все виды оборудования, используемого для обогащения асбестовых руд, являющегося возможным источником выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест, должны быть герметизированы и оборудованы пылесборниками, подсоединенными к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работающих, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  1.2.1.4. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производиться по сигналам маневровых светофоров.  1.2.1.5. Трехзначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей приемных бункеров асбестовой руды, погрузочных бункеров щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки и отходов сухого обогащения асбестовых руд.  1.2.1.6. Двузначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей для погрузки асбестовых руд, упакованной готовой продукции и разгрузки отходов производства, эстакады для разгрузки твердого и жидкого топлива, эстакады для очистки железнодорожных вагонов.  1.2.1.7. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться:  у приемщика руды - при разгрузке исходной асбестовой руды на приемных бункерах;  у мастера по погрузке - при погрузке упакованной готовой продукции (асбестового волокна);  у операторов погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, посыпки толерубероидной и т.д.) и отходов производства.  1.2.1.8. Трехзначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один лунно-белый огонь - разрешается поезду двигаться вперед локомотивом;  один желтый огонь - разрешается поезду двигаться вперед вагонами;  один красный огонь - стой.  1.2.1.9. Двузначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один зеленый огонь - разрешается двигаться поезду;  один красный огонь - стой.  1.2.1.10. Управление ограждающими маневровыми светофорами должно быть автономным, блокировка их со стационарными светофорами не допускается.  1.2.1.11. При включении разрешающих маневровых светофоров должна включаться предупредительная световая и звуковая сигнализация.  1.2.1.12. Отцепку локомотивов от железнодорожных составов следует производить после того, как составительская бригада установит тормозные башмаки под колесные пары крайних вагонов составов.  1.2.1.13. Производство ремонтных и очистных работ в приемных бункерах следует производить по наряду-допуску после ограждения места работ. Ограждения места производства работ в бункерах, а также мест по очистке участков железнодорожных путей приемных и отгрузочных бункеров, погрузочных тупиков и эстакад необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров, переносными красными сигналами остановки и предупреждения дежурного по станции о производимых работax.  Переносные сигналы красного цвета необходимо устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряков ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  1.2.1.14. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки готовой продукции, транспортирования и погрузки готовой продукции и отходов производства должно быть подсоединено к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха и оснащено блокировками, исключающими пуск этого оборудования до пуска аспирационных систем и газопылеулавливающих установок.  1.2.1.15. Остановка оборудования для обогащения асбестовых руд должна производиться после освобождения его от перерабатываемого материала, а аспирационные системы и газопылеулавливающие установки должны отключаться не раньше чем через 15 - 20 минут после остановки оборудования для обогащения асбестовых руд.  1.2.1.16. На случай аварийной ситуации должна быть предусмотрена аварийная система остановки оборудования без освобождения его от перерабатываемого материала.  1.2.1.17. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки и отгрузки готовой продукции должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  1.2.1.18. На каждой единице производственного оборудования, пульта местного и дистанционного управления и коммутационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи.  Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  1.2.1.19. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбеста, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  1.2.1.20. Схемы управления дробилками, грохотами, сушилками, обеспыливателями, барабанными классификаторами, рассевами, сепараторами, упаковочными, пресс-упаковочными и штабелеформирующими машинами, элеваторами, конвейерами, питателями, вентиляторами, пылеуловителями, вспомогательными механизмами и устройствами должны:  иметь электрические блокировки, обеспечивающие заданную очередность пуска и остановки, для оборудования, входящего в систему дистанционного запуска;  обеспечивать независимо от режима управления (дистанционного или местного) немедленное отключение указанного оборудования в аварийных ситуациях (при срабатывании соответствующих электрических защит или при остановке оборудования аварийным выключателем);  предусматривать остановку аварийного выключателя около каждой единицы оборудования для производства асбеста;  обеспечивать подачу предупредительных звуковых и световых сигналов при пуске оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления в следующей последовательности:  подача первого сигнала продолжительностью не менее 10 секунд;  выдержка времени продолжительностью не менее 30 секунд;  подача второго сигнала продолжительностью не менее 30 секунд;  Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.2.2. Доставка и разгрузка асбестовых руд  1.2.2.1. Железнодорожные вагоны, используемые для доставки исходной руды, должны быть оборудованы системами дистанционного управления разгрузкой вагонов, пульты управления которыми расположены в кабинах машинистов локомотивов.  1.2.2.2. При использовании системы ручного управления разгрузкой вагонов необходимо:  проведение обучения приемщиков руды вторым профессиям (выгрузчиков, свальщиков);  обеспечение ширины проходов между составами и стенами надбункерных помещений не менее 2 м или устройство дверных проемов в стенах надбункерных помещений, расположенных против рычагов управления ручной разгрузкой вагонов, установленных на местах разгрузки.  1.2.2.3. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой и световой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожных составов или других транспортных средств. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  1.2.2.4. На рабочих площадках приемных устройств должны быть предусмотрены проходы для обслуживания подвижного состава. Между рельсами в этих целях должны быть устроены настилы заподлицо с уровнем головки рельсов.  1.2.2.5. Габариты железнодорожных путей и верхнее строение пути всегда должны быть свободны от руды и посторонних предметов.  1.2.2.6. Площадки приемных бункеров должны быть оборудованы приспособлениями для закрепления страхующих канатов предохранительных поясов во время очистки подъездных путей.  1.2.2.7. Рабочие места приемщиков руды у пультов управления маневровыми светофорами должны быть ограждены предохранительными решетками.  1.2.2.8. Контактные провода, входящие в надбункерные помещения приемных бункеров, должны быть оборудованы разъединителями с заземляющими ножами. Не допускается производство каких-либо работ и разгрузка вагонов с использованием грузоподъемных механизмов без отключения и заземления участков контактных проводов в надбункерных помещениях.  1.2.2.9. Приемный бункер со стороны загрузки автомобильным транспортом должен быть оборудован отбойным брусом высотой не менее 0,6 м.  1.2.2.10. В зимнее время года подъезды к приемным площадкам бункеров должны систематически очищаться от снега, а на кривых участках и участках с уклонами посыпаться песком или мелким щебнем, в летнее время для подавления пыли дороги необходимо поливать водой или другими связывающими веществами.  1.2.2.11. Загрузочные отверстия приемных устройств с боков и со стороны, противоположной загрузке, должны быть ограждены прочными перилами. При двухсторонней загрузке ограждения выполняются с боковых сторон.  1.2.2.12. Приемные площадки бункеров в случае пылеобразования должны оснащаться эффективными средствами пылеподавления (пылеулавливания).  1.2.2.13. Не допускается:  передвижение вагонов с открытыми бортами и автосамосвалов с поднятыми кузовами;  разгрузка исходной руды без разрешения приемщика руды или с движущихся транспортных средств;  приемщикам руды покидать рабочие места у пультов управления светофорами до полной остановки составов, а также проходить между составом и стеной надбункерного помещения, если ширина прохода между ними менее 2 м;  одновременная подача вагонов на соседние пути, расположенные по обе стороны одной и той же стены надбункерного помещения;  пребывание посторонних лиц на площадке приемных бункеров во время работы дробилок или при наличии на железнодорожных путях приемных бункеров вагонов;  подниматься на вагоны при невыключенном напряжении в контактном проводе;  производить очистку путей при наличии на них вагонов;  производить разгрузку неисправных вагонов, а также их ремонт на разгрузочных площадках.  Для разгрузки остатков руды из вагонов следует использовать вибраторы и другие механические приспособления, стоять при этом разрешается только сбоку вагона. Зачистка вагонов от налипшей руды должна производиться механизированным способом в специально отведенных местах.  1.2.3. Дробление и грохочение асбестовых руд  1.2.3.1. Рабочая площадка оператора, наблюдающего за подачей руды в дробилку и ее работой, должна иметь решетчатые металлические ограждения для предохранения от возможного выброса кусков руды на площадку.  1.2.3.2. В целях предупреждения выброса кусков руды из дробилок загрузочные отверстия должны:  а) для конусных дробилок - закрываться глухими съемными ограждениями;  б) для щековых дробилок - ограждаться боковыми глухими ограждениями высотой не менее 1,0 м с козырьками, препятствующими выбросу кусков руды из рабочего пространства дробилки в помещение.  1.2.3.3. Площадки приемных устройств щековых и конусных дробилок первой стадии дробления должны быть оборудованы системами двусторонней связи (телефонная, звуковая или световая сигнализация) с пультами местного и дистанционного управления.  1.2.3.4. В разгрузочных воронках (бункерах) конусных дробилок следует устанавливать датчики верхнего и нижнего уровня руды.  1.2.3.5. Промежуточные бункеры, если они не заполняются саморазгружающимися тележками, должны быть оборудованы настилами. При применении саморазгружающихся тележек или реверсивных конвейеров загрузочные отверстия перекрываются решетками с отверстиями шириной не более 200 мм или они должны иметь ограждения высотой не менее 1,0 м.  1.2.3.6. Перед осмотром и ремонтом приемных устройств бункеров, рабочего пространства щековых и конусных дробилок первой стадии дробления, очисткой вручную разгрузочных воронок грохотов необходимо оформить наряд-допуск и составить проект организации работ с обязательным выполнением следующих условий:  а) полная очистка бункера от материала (руды);  б) работа должна производиться при постоянном наблюдении специально выделенных работников технического надзора и обязательном проведении инструктажа работников по разработанной организацией инструкции по безопасному ведению работ в бункерах;  в) на рабочих площадках приемных и транспортных устройств промежуточных бункеров и у механизмов бункерных затворов должны быть установлены предупредительные знаки, сигнализирующие о проводимых внутри бункера работах;  г) перед спуском работников в бункер необходимо остановить загрузочные и разгрузочные питатели, отключить их и повесить запрещающие знаки безопасности с пояснительной надписью "Не включать - работают люди!", а также разобрать электрические схемы приводов предыдущего и последующего технологического оборудования;  д) при передвижении и остановке вагонов, вагонеток или сбрасывающих тележек над бункерами, где находятся люди, должны быть предусмотрены меры, исключающие падение каких-либо предметов в бункеры, и устроены соответствующие перекрытия1;  1 Расчет перекрытия должен быть выполнен исходя из максимальной массы материалов и оборудования, которые могут находиться на перекрытии, и высоты возможного падения.  е) бригада при работах в бункере должна состоять не менее чем из трех человек, двое из которых должны находиться в надбункерной части;  ж) работники, производящие ремонтные работы, должны надевать предохранительные пояса и привязываться к прочной опоре, трос или канат при проведении работ должен находиться в натянутом состоянии;  з) привязывать трос или канат предохранительного пояса к рельсам железнодорожных путей, рамам челноковых конвейеров и разгрузочных тележек, а также к другому оборудованию не допускается;  и) при возникновении любой опасности для работающих в бункерах людей они должны быть немедленно из них удалены;  к) внутри бункера для освещения должны применяться переносные лампы напряжением не выше 12 В.  1.2.3.7. Производство взрывных работ в приемных, промежуточных и аккумулирующих бункерах допускается только в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах и с разрешения руководителя организации (подразделения).  1.2.3.8. При застревании в рабочем пространстве дробилок больших кусков руды они должны быть удалены из дробилки подъемными средствами или же подорваны с соблюдением единых правил безопасности при взрывных работах. Извлечение застрявших в дробилке кусков руды вручную не допускается. Разбивать крупные куски руды, застрявшие в рабочем пространстве дробилки, молотками или кувалдами не допускается.  1.2.3.9. При спуске людей в рабочее пространство дробилок обязательно применение предохранительных поясов и устройств над загрузочными отверстиями дробилок временных настилов, предохраняющих работников от случайного падения посторонних предметов.  1.2.3.10. Резка металла, попавшего в дробилку, должна производиться под наблюдением работника технического надзора по наряду-допуску.  1.2.3.11. В случае аварийной остановки дробилок под "завалом" разбутовка и запуск должны производиться в соответствии со специально разработанными инструкциями, утверждаемыми главным инженером организации (подразделения).  1.2.3.12. Перекрытия и площадки, на которых располагаются вибрационные грохоты, должны быть рассчитаны на восприятие и поглощение вибраций, возникающих при работе вибрационных и быстроходных грохотов.  1.2.3.13. В разгрузочных и загрузочных воронках грохотов по всей ширине должны быть предусмотрены защитные приспособления, предохраняющие работников от случайного выброса кусков руды.  1.2.3.14. Перед запуском грохотов в работу необходимо тщательно осмотреть все крепления, обратив особое внимание на крепление неуравновешенных дебалансных грузов.  1.2.3.15. Шуровка в выпускных отверстиях питателей, подающих руду на грохот, в загрузочных и разгрузочных воронках при работающих питателях и грохотах может быть допущена только при наличии специальных шуровочных отверстий.  1.2.3.16. Расчищать лотки электровибропитателей во время их работы, становиться на борта питателя, прикасаться к ним, а также производить очистку зазора виброприводов не допускается.  1.2.4. Сушка асбестовых руд  1.2.4.1. Загрузочные и разгрузочные устройства сушилок должны быть герметизированными для исключения проникновения газов и пыли в производственные помещения.  Во время работы сушилок их топки и шахты должны находиться под разрежением.  1.2.4.2. Газоходы, циклоны и фильтры сушилок должны быть теплоизолированными. Температура поверхности их теплоизоляции, а также поверхности топок и шахт не должна превышать 45 °С.  1.2.4.3. В топочных дверках или фронтальных плитах топок должны быть оборудованы отверстия с откидывающимися заслонками для наблюдения за внутренней поверхностью топки, а также для зажигания форсунок или горелок.  1.2.4.4. Системы блокировки и автоматики безопасности сушилок должны обеспечивать отключение подачи топлива при падении разрежения воздуха в топке ниже величин:  50 Па (5 мм водяного столба) - на газообразном топливе;  20 - 30 Па (2 - 3 мм водяного столба) - на жидком и твердом топливе.  1.2.4.5. При использовании газообразного топлива эксплуатация сушилок должна производиться в соответствии с требованиями правил безопасности в газовом хозяйстве.  1.2.4.6. При использовании жидкого топлива сушилки должны быть оборудованы контрольно-измерительными приборами для замера давления топлива и воздуха у горелок и разрежения в топке.  1.2.4.7. На вводах в производственные помещения главные распределительные топливопроводы должны быть оборудованы запорной арматурой, снабженной знаком безопасности с поясняющей надписью "Закрыть при пожаре".  1.2.4.8. В производственных помещениях топливопроводы должны быть расположены открыто и в местах, исключающих их повреждение внутрицеховым транспортом и грузоподъемными машинами.  1.2.4.9. Прокладка топливопровода не допускается:  в подвальных помещениях, в вентиляционных шахтах и каналах;  в местах возможного омывания их продуктами сгорания, контакта с нагретым металлом и агрессивными жидкостями.  1.2.4.10. Горелка должна работать устойчиво, без отрыва пламени и проскока его внутрь горелок. Скорость выхода смеси топлива с воздухом должна превышать скорость ее воспламенения.  1.2.4.11. Под каждой горелкой на полу около топок должны быть установлены сосуды для сбора жидкого топлива при его подтеках и металлические ящики с песком для засыпки и последующей уборки попавшего на пол жидкого топлива.  1.2.4.12. Во всех производственных помещениях тракта подачи твердого топлива должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Курить запрещено", "Применение открытого огня запрещено". Скопление угольной пыли на конструкциях, стенах, полах и оборудовании не допускается.  1.2.4.13. Двери в галереях скреперных установок для удаления шлака и золы должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых хранятся у начальника смены.  1.2.4.14. Канаты (тросы) скреперных лебедок в местах нахождения людей должны быть проложены в трубах.  1.2.4.15. Загрузка твердого топлива в топки сушилок, а также удаление золы и шлака должны быть механизированы.  1.2.4.16. Загрузочные бункеры твердого топлива для загрузки в топки сушилок, а также разгрузочные бункеры золы и шлака должны быть оборудованы устройствами (вибраторами, рыхлителями и др.), предотвращающими сводообразование.  1.2.4.17. При переводе сушилок на сжигание газообразного или жидкого топлива загрузочные бункера топок должны быть полностью очищены от твердого топлива.  1.2.4.18. Перед пуском сушилок в работу необходимо убедиться в отсутствии людей и посторонних предметов в топках, шахтах, газоходах, циклонах и фильтрах, закрыть крышки люков и включить дымососы.  1.2.4.19. Разжигание топок сушилок должно производиться в присутствии начальника смены (мастера).  1.2.4.20. При работе на жидком или газообразном топливе горелки должны зажигаться поочередно, топливо в горелку следует пускать после поднесения к выходному отверстию горелки запальника.  1.2.5. Извлечение и упаковка асбестового волокна  1.2.5.1. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть оборудованы укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.2. Для осуществления контроля за наполнением бункеров и складов сухой руды, разрежением воздуха в коллекторах запыленного воздуха и в камере рукавных фильтров должны быть установлены контрольно-измерительные приборы.  1.2.5.3. Средства ручной регулировки и управления технологическими процессами должны быть расположены на высоте не более 1,2 м от уровня пола или площадки.  1.2.5.4. Технологические линии должны иметь электрические блокировки, обеспечивающие в первую очередь пуск аспирационных систем и газопылеулавливающих установок, а затем технологического оборудования.  1.2.5.5. Вертикальные молотковые дробилки должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.6. Горизонтальные кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы устройствами для механизированного открытия и закрытия крышек корпусов. В открытом положении крышки должны фиксироваться при помощи упоров.  1.2.5.7. Кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы дробилок при открытых крышках корпусов.  1.2.5.8. Роторы кулачковых и молотковых дробилок должны быть отбалансированы. Число оборотов ротора не должно превышать указанного в паспортах дробилок.  1.2.5.9. Роторные мельницы должны быть установлены на виброизоляторах, оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска в работу мельниц при открытых крышках корпусов, роторы мельниц - отбалансированы.  1.2.5.10. Молотковые, бичевые и вентиляторные распушители должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.11. Молотковые и бичевые распушители должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы распушителей при открытых крышках корпусов.  1.2.5.12. Грохоты, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.13. Регулировка зазоров между воздухоприемником и рабочим органом во время работы грохота должна производиться со стороны разгрузочных воронок надрешетного продукта.  1.2.5.14. Обеспыливатели и барабанные классификаторы и их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.15. Обеспыливатели и барабанные классификаторы должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность их пуска и работы при открытых крышках кожухов или открытых люках в кожухах шнековых перегружателей.  1.2.5.16. Крышки обеспыливателей и барабанных классификаторов в открытом положении должны фиксироваться упорами.  1.2.5.17. Рассевы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.18. Сепараторы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.19. Роторы воздушно-центробежных сепараторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.20. Барабаны усреднителей сортового асбеста должны быть герметизированы.  1.2.5.21. Пресс-упаковочные машины и их весовые дозаторы должны быть герметизированы.  1.2.5.22. Кожухи пресс-упаковочных машин в нижней части должны быть оборудованы воронками для сбора просыпей асбестового волокна, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.23. Горизонтальный плунжер пресс-упаковочной машины должен быть огражден сплошным металлическим ограждением.  1.2.5.24. Масляные баки гидроприводов упаковочных машин прессового типа должны быть размещены в изолированных помещениях, оборудованных системами вытяжной и приточной вентиляции, или непосредственно у пресс-упаковочных машин строго в соответствии с проектом.  1.2.5.25. При появлении течи масла во фланцевых соединениях маслопроводов, сальниках и манжетах гидроприводов работа пресс-упаковочной машины должна быть приостановлена.  1.2.5.26. Над выдающими лотками пресс-упаковочных машин и кантователями мешков должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Проход запрещен".  1.2.5.27. Загрузочные устройства упаковочных машин шнекового типа должны быть герметизированы.  1.2.5.28. Шнек упаковочной машины должен быть короче цилиндра на 50 - 80 мм.  1.2.5.29. Аспирационные отсосы должны охватывать цилиндры упаковочных машин шнекового типа по всей окружности.  1.2.5.30. На рабочих местах машинистов упаковочных машин должны быть установлены аварийные выключатели накопителей мешков.  1.2.5.31. Перед поправкой упавших или застрявших мешков накопители должны быть остановлены и на аварийных выключателях вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Не включать - работают люди!".  1.2.5.32. Толкатели заклеивающих машин должны быть оборудованы устройствами для возврата лопаток толкателя и высвобождения защемленного мешка.  1.2.5.33. Конвейеры порожних поддонов штабелеформирующих машин должны быть оборудованы приемными устройствами, исключающими неправильную установку штабеля порожних поддонов.  1.2.5.34. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими их пуск и работу при открытых дверях камеры.  1.2.5.35. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы ограничителями хода тележки и передвижными устройствами для закрывания разгрузочных проемов.  1.2.5.36. Устройство, содержание и эксплуатация циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических и рукавных фильтров должны соответствовать требованиям правил технической эксплуатации пылеочистных и газопылеулавливающих установок.  1.2.5.37. Пылеосадительные камеры и коллекторы запыленного воздуха должны быть герметизированы для исключения проникновения пыли в смежные производственные помещения.  1.2.5.38. Вентиляторы должны быть установлены на виброизоляторах. Рабочие колеса вентиляторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.39. Вентиляторы и рукавные фильтры централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть размещены в изолированных помещениях, а двери тамбуров-шлюзов оборудованы устройствами для выравнивания перепадов давления воздуха.  1.2.5.40. Перед пуском вентиляторов централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть закрыты двери тамбуров-шлюзов и проверены болтовые соединения, крепящие крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров. Откручивать гайки болтов, крепящих крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров, во время работы не допускается.  1.2.5.41. При работе вентиляторов не допускается открывать люки циклонов и бункеров электрических и рукавных фильтров, двери пылеосадительных камер и коллекторов запыленного воздуха, а также входить и производить какие-либо работы внутри циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических фильтров и бункеров рукавных фильтров.  1.2.5.42. Рабочие места машинистов аспирационных и вентиляционных установок централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления, уровень шума в которых должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.003.  1.2.5.43. Асбестовые волокна упаковываются в пыленепроницаемые мешки. Не рекомендуется использовать мешки из бумаги, размокающей в воде, кроме случаев, когда волокна должны поступать непосредственно в мокрый процесс. В этом случае бумажные мешки с асбестом следует перевозить в закрытых контейнерах непосредственно к месту назначения без перегрузок.  1.2.5.44. На все мешки с асбестовым волокном должна наноситься маркировка с указанием содержащихся в них материалов и мер предосторожности при контакте с ними, в том числе и при опорожнении мешков.  Маркировка на каждой упаковочной единице и меры безопасности при обращении с ними должны соответствовать требованиям ГОСТ 12871.  1.2.5.45. Перед складированием и транспортированием мешки с асбестом должны быть сформированы в стандартные партии на поддонах. При формировании стандартной партии в термоусадочной пленке допускается бесподдоная укладка мешков.  1.2.6. Погрузка упакованной продукции  1.2.6.1. По фронту погрузочной рампы должны быть расположены розетки для подключения переносных электрических светильников на напряжение не выше 42 В.  1.2.6.2. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны быть изготовлены инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утвержденными главным инженером организации (подразделения).  1.2.6.3. Перед расстановкой вагонов вдоль погрузочной рампы мастер по погрузке должен:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить людей из зоны движения поезда;  включить разрешающие показания двузначного маневрового светофора.  1.2.6.4. После расстановки вагонов по фронту погрузки, установки их на тормозные башмаки, отцепки и отвода локомотива за пределы погрузочного тупика, мастер по отгрузке должен включить запрещающие показания двузначного маневрового светофора и закрыть пульт управления светофором.  1.2.6.5. Размеры съемных металлических листов, укладываемых на поврежденные участки полов вагонов, не должны превышать 1,5´1,5 м.  Трапы для проезда погрузчиков и съемные металлические листы должны укладываться и сниматься при помощи погрузчиков.  1.2.6.6. При погрузке упакованного асбеста при помощи погрузчиков не допускается:  подъем, а также транспортирование на вилах погрузчика одновременно двух и более поддонов с мешками;  одновременное пребывание в вагоне двух и более погрузчиков.  1.2.6.7. Транспортирование стандартных партий мешков с асбестом должно осуществляться:  при водных перевозках - в закрытых контейнерах;  при сухопутных перевозках - в крытых железнодорожных вагонах или автотранспортом. При перевозке автотранспортом партии мешков должны быть укрыты брезентом или пленкой.  1.2.6.8. Укладка поддонов с упакованным в мешки асбестом производится по схеме, согласованной с МПС России, и с ограждением экранами всех выступающих и острых деталей вагона с целью исключения повреждения мешков, пакетов и поддонов с мешками в пути.  1.2.6.9. При транспортировании упакованной асбестосодержащей готовой продукции в железнодорожных вагонах погрузка в вагон поврежденных мешков с асбестом не допускается.  1.2.6.10. Погрузочно-разгрузочные работы со стандартными партиями мешков должны производиться с помощью контейнеров, погрузчиков, подъемников или другого аналогичного оборудования. Для предотвращения повреждения мешков при погрузочно-разгрузочных работах не допускается сбрасывать мешки с высоты, использовать крюки и другие острые приспособления.  1.2.6.11. Подъемно-транспортные средства (погрузчики, контейнеровозы и др.), используемые для погрузки мешков с асбестом в железнодорожные вагоны, на автотранспорт или при выполнении складских операций, должны ежесменно очищаться при помощи устройств, снабженных пылеуловителями. Допускается очистка влажным способом.  1.2.7. Погрузка неупакованной продукции и отходов производства  1.2.7.1. Конвейеры, транспортирующие неупакованную готовую продукцию и отходы производства на погрузочные бункеры, должны быть по всей длине оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.2. Загрузочные и разгрузочные устройства погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.3. Рабочие места операторов по погрузке неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки) и отходов сухого обогащения асбестовых руд должны располагаться в изолированных помещениях, приточная вентиляция в которых должна обеспечивать необходимый подпор, препятствующий проникновению запыленного воздуха.  1.2.7.4. Места погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы площадками с перилами.  1.2.7.5. Перед установкой вагонов под погрузочные бункеры мастер (бригадир) обязан:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить работающих из зоны движения поезда;  дать команду оператору погрузочных бункеров на включение разрешающего показания маневрового светофора.  1.2.7.6. Работы по осмотру и уплотнению вагона должны производиться при включенных запрещающих показаниях светофоров после полной остановки вагонов.  1.2.7.7. Пред началом погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства работники из вагонов и из зоны движения поезда должны быть удалены и отведены на площадку.  1.2.7.8. При погрузке неупакованной готовой продукции и отходов производства не допускается:  передвижение составов при запрещающих показаниях маневровых светофоров;  передвижение составов под полностью опущенными разгрузочными лотками;  одновременное выполнение операций по уплотнению и погрузке вагонов, находящихся в одном составе.  1.2.7.9. Транспортировка неупакованной асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства осуществляется в специальных вагонах-думпкарах и крытых железнодорожных вагонах, герметичность которых исключает просыпание асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства.  1.2.7.10. Перевозка асбестосодержащих неупакованной продукции и отходов производства допускается на автомобилях, оборудованных герметичными кузовами, исключающими пылевыделение в пути.  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  1.3.1. Работники организаций должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  1.3.2. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям санитарных норм.  1.3.3. Выдаваемая спецодежда, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  1.3.4. Спецодежду работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами необходимо подвергать обеспыливанию после каждой смены на специальных вакуумных установках с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.5. Загрязненная одежда работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должна подвергаться периодическим химчистке, стирке и ремонту за счет организации. Не допускается обработка и стирка загрязненной спецодежды на дому самими работниками, а также применение для этой цели взрыво- и пожароопасных веществ.  1.3.6. Обеспыливание одежды работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должно производиться до транспортирования и стирки ее с помощью устройств, снабженных аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.7. Транспортирование спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должно осуществляться в плотно закрытых полиэтиленовых мешках, снабженных предупредительной надписью "Загрязненная асбестосодержащей пылью спецодежда".  1.3.8. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) загрязненной асбестосодержащей пылью спецодежды, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  1.3.9. Для защиты органов дыхания от асбестосодержащей пыли все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше норм ПДК, должны быть обеспечены респираторами. Использование на этих работах работников, имеющих медицинские противопоказания к ношению респираторов, не допускается. Применение респираторов не должно заменять разработку и осуществление технических решений по доведению запыленности воздуха на рабочих местах до санитарных норм.  1.3.10. Разрешается пользование респираторами только тех типов, которые согласованы с Минздравом России.  1.3.11. Респираторы многоразового пользования должны быть закреплены за определенными работниками и находиться в их личном пользовании.  1.3.12. Респираторная должна быть оборудована установками для очистки фильтров от пыли и контроля их сопротивления, приспособлениями для мойки, сушки и дезинфекции полумасок, ухода за обтюраторами.  1.3.13. Респираторы многоразового пользования должны храниться и выдаваться работникам в плотных футлярах.  1.3.14. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  1.3.15. Для предохранения кожи рук от загрязнения и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими пастами, мазями, мылом.  1.3.16. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  1.3.17. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, обеспечивающем спасение людей.  1.3.18. Работники без спецодежды и индивидуальных средств защиты и предохранительных приспособлений к выполнению работ не допускаются.  Ответственность за неиспользование средств индивидуальной защиты, наравне с работниками, выполняющими работу, возлагается на непосредственного руководителя этих работников.  РАЗДЕЛ 2  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИЙ  2.1. Производственные (технологические) процессы 2.1.1. Общие требования к производственным процессам  2.1.1.1. Производства асбестоцементных изделий по своей специфике характеризуются значительным выделением асбестосодержащей пыли, пыли цемента, минеральной ваты, применением большого количества воды, пара, а также наличием различных высокотемпературных технологических процессов и процессов под давлением.  Особенности технологических процессов производства асбестоцементных изделий содержат значительную опасность и вредность их для работников.  2.1.1.2. При проектировании новых и реконструкции действующих организаций по производству асбестоцементных изделий необходимо предусматривать использование наиболее совершенных технологий и оборудования, которые могли бы обеспечить максимально возможную на этом этапе комплексную механизацию и автоматизацию производства, герметизацию оборудования, улавливание и обезвреживание выделяемых при производстве вредных веществ и пыли, обеспечивающих выполнение требований санитарных норм.  2.1.1.3. При ведении технологических процессов производства асбестоцементных изделий должны быть обеспечены в рабочей зоне производственных помещений метеорологические условия по ГОСТ 12.1.005.  2.1.1.4. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы и красящей суспензии работники должны быть обеспечены необходимой спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками, фартуками, резиновыми сапогами) согласно требованиям п. 2.8.1 части II настоящих Правил.  2.1.1.5. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли и пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами не менее 60° к горизонту. Места, на которых возможно оседание пыли, должны быть доступны для очистки.  2.1.1.6. Производственные процессы должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002.  2.1.1.7. Все технологические процессы должны осуществляться согласно утвержденным главным инженером организации технологическим регламентам или технологическим картам производства.  2.1.1.8. На каждую рабочую профессию или вид работ должна быть разработана инструкция по охране труда, составленная в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами и другими нормативными правовыми актами.  2.1.1.9. Трубопроводы подачи пара и горячей воды должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.1.1.10. Конструкция, установка, содержание, обслуживание автоклавов и других сосудов, работающих под давлением, должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.1.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технологические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95 и требованиями подраздела 5.7 части I настоящих Правил.  2.1.1.12. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  2.1.1.13. Для каждого производства должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  2.1.1.14. Транспортирование и дозировка сыпучих компонентов формовочных смесей по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  2.1.2. Приготовление асбестоцементной массы  2.1.2.1. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005;  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  в холодный и переходный период года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 не должно быть более: аэрозоли цемента - 6 мг/м3; аэрозоли асбеста - 2 мг/м3; аэрозоли окиси хрома - 1 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.1.2.2. Подача мешков с асбестом на стол растарки должна быть механизирована.  2.1.2.3. Над приемной частью конвейеров подачи асбеста в бегуны должны быть установлены вытяжные зонты, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  Работники, занятые на растарке асбеста и его загрузке в бегуны, должны обеспечиваться индивидуальными средствами защиты органов дыхания.  2.1.2.4. Вскрытие и опорожнение мешков с асбестом необходимо производить в закрытых и подключенных к аспирационной системе растарочных машинах. В случае их отсутствия эти операции должны выполняться вручную над загрузочной воронкой конвейера, оборудованной укрытием. Укрытие должно быть подключено к аспирационной системе с оборудованием для очистки воздуха от пыли. При опорожнении мешков с асбестом вручную следует избегать их встряхивания для предотвращения чрезмерного пылевыделения.  2.1.2.5. Выгруженный из мешков асбест должен храниться в емкостях-накопителях. При отсутствии емкостей асбест подается непосредственно в дозаторы перед бегунами.  2.1.2.6. Загрузочные воронки конвейеров должны устанавливаться на минимальном расстоянии от емкостей-накопителей, дозаторов и бегунов, узлы пересыпки асбеста необходимо располагать на минимально возможной высоте от приемного устройства.  2.1.2.7. Желоб емкости накопителя и горловина дозатора должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.1.2.8. Места загрузки, пересыпки и выгрузки асбеста должны быть подключены к аспирационной системе.  2.1.2.9. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве тары для каких-либо материалов.  2.1.2.10. Конвейеры для транспортирования асбеста или смесей асбеста с другими материалами должны быть герметично закрыты по всей длине и оборудованы аспирационными системами.  2.1.2.11. Приготовление красящей суспензии должно быть механизировано.  2.1.2.12. При организации и ведении технологического процесса приготовления красящей суспензии работники должны быть обеспечены резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072, а также защитными пастами и мазями.  2.1.2.13. При эксплуатации вибромельниц и мешалок для приготовления красящей суспензии уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003 должны быть не более 80 дБА.  2.1.2.14. Измельчение сухих отходов асбестоцементного производства для последующей утилизации должно производиться в герметично закрытом дробильном, мельничном, истирательном и др. оборудовании под укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе.  2.1.2.15. Транспортирование внутри цехов и между цехами готовой продукции, полуфабрикатов, отходов производства должно быть механизировано.  2.1.2.16. Работы по складированию готовой продукции на складе, погрузке ее на транспортные средства (вагоны, автомобили и др.) должны производиться механизированным способом.  2.1.3. Формование изделий  2.1.3.1. При организации процесса формования асбестоцементных изделий мокрым способом должна применяться малоотходная технология, предотвращающая образование мокрых отходов производства.  2.1.3.2. При ведении технологического процесса формования асбестоцементных изделий должны быть обеспечены:  меры по защите работников от контакта с асбестоцементной массой и водой в соответствии с требованиями п. 2.1.2.12 части II настоящих Правил;  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 в соответствии с требованиями п. 2.1.2.1 части II настоящих Правил.  2.1.3.3. На постоянных рабочих местах машинистов формовочных машин должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.3.4. Сточные каналы должны быть закрыты съемными крышками.  2.1.3.5. При форсуночном методе окрашивания асбестоцементных изделий попадание аэрозоля красящей суспензии в рабочую зону производственных помещений должно быть исключено.  2.1.3.6. Развальцовка труб на форматных скалках должна осуществляться автоматически.  2.1.4. Уплотнение листовых асбестоцементных изделий на гидравлических прессах  2.1.4.1. Прессы должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из асбестоцементных листов.  2.1.4.2. Прессы должны быть оборудованы устройствами для улавливания масла, содержащегося в воде, отжатой из асбестоцементных листов.  Сбрасывать в канализацию неочищенную oт масел воду не допускается.  2.4.4.3. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.4.4.4. Для производства ремонтных работ в местах установки прессов должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  2.1.5. Предварительное твердение полуфабриката  2.1.5.1. В местах разборки стоп асбестоцементных листов должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.5.2. Загрузка труб на конвейеры должна производиться грузоподъемными машинами.  2.1.6. Токарная обработка асбестоцементных изделий  2.1.6.1. При организации и ведении технологического процесса токарной обработки асбестоцементных изделий должны быть обеспечены следующие требования:  содержание аэрозоля асбестоцемента в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 - не более 6 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.6.2. Обрезку асбестоцементных изделий необходимо производить на этапах технологического процесса, предшествующих их затвердеванию, за исключением обрезки бракованных листов, вырезки образцов, резки специального заказа, которые производятся на затвердевших изделиях.  2.1.6.3. Пилы, сверлильные, шлифовальные и фрезеровальные станки на отделочных операциях должны быть оборудованы укрытиями, подключенными к аппаратам для очистки воздуха.  2.1.6.4. Не допускается резка асбестоцементных изделий при помощи абразивных кругов.  2.1.6.5. Удаление обрезков и стружки от станков должно быть механизировано. Конвейеры для транспортирования обрезков и стружки должны быть закрытыми. Если механизированная отгрузка обрезков и стружки практически не осуществима, то перед удалением они должны быть увлажнены и собраны в плотно закрывающиеся емкости, из которых невозможно вторичное выделение пыли.  2.1.6.6. Подача труб на обработку, съем труб со стеллажа и укладка их в штабель должны производиться грузоподъемными машинами.  2.1.7. Рекуперация технологической воды  2.1.7.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  2.1.7.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029, а также защитными пастами и мазями).  2.1.7.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 2.1.2.1. части II настоящих Правил.  2.1.8. Сборка утепленных асбестоцементных плит  2.1.8.1. При организации и ведении технологического процесса сборки утепленных асбестоцементных плит должны быть обеспечены следующие требования:  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005: аэрозоли асбестоцемента - 6 мг/м3 и минеральной ваты - 4 мг/м3; сероводорода в смеси с углеводородами - 3 мг/м3, окиси углерода - 20 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.8.2. Транспортирование горячего битума со склада к линии для производства утепленных асбестоцементных плит должно производиться грузоподъемными машинами.  2.1.9. Автоклавная обработка асбестоцементных панелей  2.1.9.1. При организации и ведении автоклавной обработки асбестоцементных панелей должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне помещения автоклавов по ГОСТ 12.1.005 (температура воздуха в холодный и переходный периоды года должна быть 20 - 23 °С, относительная влажность воздуха 60 - 40 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с; в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с);  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.9.2. При организации и ведении технологического процесса автоклавной обработки асбестоцементных изделий работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072).  2.1.9.3. У входа в помещение и на площадки, где установлены автоклавы, должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Посторонним вход запрещен!".  Проход через помещение, где установлены автоклавы, не допускается. Открытые площадки, где установлены автоклавы, должны быть ограждены по периметру сетчатыми ограждениями высотой не менее 1,5 м.  2.1.9.4. Наружные входы помещения, где установлены автоклавы, должны иметь тамбуры-шлюзы или воздушно-тепловые завесы.  2.1.9.5. Для производства ремонтных работ помещения, где установлены автоклавы, должны быть оборудованы грузоподъемными машинами.  2.1.9.6. В межрельсовой части автоклавов должна быть установлена катодная защита, предупреждающая коррозийно-усталостные явления, возникающие в металле под действием водных растворов электролитов, вымываемых конденсатом из асбестоцементных изделий при их автоклавной обработке.  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий  2.2.1. Общие требования  2.2.1.1. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, части I настоящих Правил, эксплуатационной документации заводов-изготовителей.  2.2.2. Дозаторы асбеста и цемента  2.2.2.1. Горловина дозатора и течка бункера должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.2.2.2. Для обслуживания весов и дозаторов должны быть предусмотрены площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.2.3. Открывать люк на корпусе дозатора при наличии в нем цемента не допускается.  2.2.2.4. Место засыпки цемента в турбосмеситель должно быть оборудовано устройством, исключающим возможность проникновения пыли в производственное помещение.  2.2.2.5. Отверстия в перекрытиях для подвесок дозатора должны быть закрыты диафрагмами.  2.2.2.6. Блокировка дверки на площадку обслуживания передвижного дозатора должна обеспечивать:  отключение привода тележки дозатора при ее открытии;  открытие дверки только при условии нахождения дозатора против площадки его обслуживания.  2.2.2.7. Дозаторы асбеста и цемента должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.2.8. При размещении и эксплуатации ленточных и винтовых конвейеров должны соблюдаться требования пп. 9.2.1 - 9.2.24 части I настоящих Правил.  2.2.3. Бегуны  2.2.3.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами. Дверки смотровых окон в кожухе бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неполном закрывании дверок смотровых окон кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии дверок смотровых окон привод бегунов автоматически отключался.  2.2.3.2. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  2.2.3.3. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил, при нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу перил на высоту не менее 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  2.2.3.4. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  2.2.3.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  Допускается валы и клиноременные передачи ограждать сетчатыми ограждениями при соблюдении требований п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.3.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой сигнализацией, обеспечивающей сигнальную связь площадок для обслуживания бегунов с площадками для обслуживания голлендеров, гидропушителей и аппаратов для перемешивания асбеста с цементом.  2.2.3.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.3.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.3.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей цепи электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств указанных приводов и вывесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после электродвигателя муфту.  2.3.10. Отбор проб для анализа асбеста должен производиться пробоотборником из загрузочной течки бегунов.  2.2.4. Контактные смесители, ковшовые мешалки, мешалки для перемешивания асбеста и переработки обрезков  2.2.4.1. Цепные передачи и соединительные муфты приводов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.4.2. Крышки люков должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленной крышке привод оборудования автоматически отключался.  2.2.4.3. Контактный смеситель и ковшовая мешалка должны иметь указатели уровня заполнения.  Заполнять контактный смеситель и ковшовую мешалку сверх максимально допускаемого уровня не допускается.  Мешалки асбеста и переработки обрезков должны быть оборудованы устройством, исключающим их переполнение.  2.2.4.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.4.5. Перед началом внутреннего осмотра, очистки и ремонта оборудования необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.4.6. Эксплуатация оборудования не допускается:  при отсутствии или неправильной установке защитных ограждений;  при обрыве ковшей в ковшовой мешалке;  при утечке жидкости через уплотнения подшипников;  при задевании лопастей о корпус оборудования.  2.2.5. Гидропушители, турбосмесители, гидропульперы  2.2.5.1. Клиноременные передачи турбосмесителя должны быть ограждены в соответствии с п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.5.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.5.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей и турбосмесителей автоматически отключались.  2.2.5.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.5.5. Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.5.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестоцементной массой оборудовании;  эксплуатация оборудования при утечке жидкости через уплотнения.  2.2.6. Голлендеры  2.2.6.1. Ременная передача привода должна быть ограждена сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Соединительные муфты приводов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.6.2. Подъемное устройство барабана голлендера должно быть снабжено указателем, показывающим величину зазора между ножами барабана и гребенкой.  2.2.6.3. Между кожухом и валом голлендера должны быть уплотнения, исключающие возможность попадания асбестоцементной массы на пол помещения.  2.2.6.4. Для производства ремонта над барабанами голлендера должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.6.5. Перед началом ремонтных и очистных работ в ванне голлендера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов от голлендера, для чего следует рассоединить первую от электродвигателя муфту или снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.6.6. При возникновении стука или вибрации во время вращения барабана эксплуатация голлендера не допускается.  2.2.7. Рекуператоры  2.2.7.1. Трубопроводы для подачи пара в рекуператор должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.7.2. Рекуператоры должны быть ограждены. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  2.2.7.3. Для обслуживания рекуператоров и приводов механизмов очистки должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.7.4. Рекуператоры должны быть оборудованы устройствами, исключающими их переполнение.  2.2.7.5. Зубчатые передачи и соединительные муфты привода механизма очистки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.7.6. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту рекуператоров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту рекуператоров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.7.7. Перед началом ремонтных работ необходимо:  прекратить подачу воды и пара;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода механизма очистки;  рассоединить муфту привода механизма очистки;  на пусковом устройстве механизма очистки и вентилях подачи воды и пара повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.8. Листоформовочные машины  2.2.8.1. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы питания листоформовочной машины асбестоцементной массой и водой не должны располагаться в габаритах площадок обслуживания.  2.2.8.2. Подъем и установка в рабочее положение отжимных валов, пресс-валов, дополнительных пресс-валов и вакуумных коробок должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.8.3. Для подъема рамы отжимных валов необходимо применять лебедку СМ-1003 с электромагнитным тормозом нормально замкнутого типа. При использовании для подъема рамы отжимных валов гидропроводов, последние должны быть оборудованы площадками для обслуживания, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.8.4. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом положении.  2.2.8.5. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-вала, сукнобойки, вакуумных и грязевых насосов, насосов чистой воды и мешалок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.8.6. Аварийные выключатели привода листоформовочной машины должны быть установлены:  около узла раскроя или ротационных ножниц со стороны муфты включения;  около привода мешалок ванн сетчатых цилиндров;  около третьей ванны с противоположной стороны пульта управления.  2.2.8.7. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы обслуживающего персонала. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.8.8. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение среднего и капитального ремонтов листоформовочной машины без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.8.9. Устройство и эксплуатация ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и пп. 6.2.3 - 6.2.4 части I настоящих Правил.  2.2.8.10. Не допускается:  наличие открытых отверстий на торцах форматного барабана;  находиться под рамой отжимных валов во время ее подъема и опускания;  удерживать электролебедкой раму отжимных валов, если под ней находятся люди;  производить строповку за вал сетчатого цилиндра крюками;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправной звуковой или световой сигнализации;  во время работы листоформовочной машины очищать от асбестоцементной массы ролики толщиномера, трубовалики, ролики конечных выключателей и ножи автомата для срезки наката, а также подтягивать соединения гидросистемы, передвигать и ремонтировать отжимные валы и производить регулировку автомата срезки наката.  2.2.9. Узлы раскроя (станок поперечной резки, ротационные ножницы)  2.2.9.1. Цепные, клиноременные и зубчатые передачи привода ротационных ножниц должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.9.2. Муфта включения привода ротационных ножниц должна быть ограждена сетчатым металлическим ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Ограждение должно быть сблокировано с приводом ротационных ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался.  2.2.9.3. Режущий механизм и подающие ролики должны быть закрыты сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждение должно быть сблокировано с приводом ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался. Ограждения подводящего и отводящего конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.9.4. В цепи управления привода ротационных ножниц должен быть аварийный выключатель, установленный со стороны привода.  2.2.9.5. Перед проведением текущего, среднего и капитального ремонтов ротационных ножниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  2.2.9.6. При работе ротационных ножниц не допускается:  производить вручную смазку подшипников скольжения, зубчатых передач и втулочно-роликовых цепей;  производить натяжение клиноременной передачи;  очищать приводные барабаны, прижимные валики и режущие механизмы от налипших обрезков асбоцементных листов.  2.2.9.7. Цепные или клиноременные передачи станка для поперечной резки должны быть ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями, которые должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.9.8. Дисковые ножи станка поперечной резки должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями, закрывающими со всех сторон их верхнюю часть на 2/3 диаметра диска:  2.2.9.9. Крепление дисков на валу должно быть выполнено самым надежным способом, исключающим ослабление крепежных элементов. Состояние крепления дисков должно проверяться ежесменно.  2.2.9.10. Ремонт станка поперечной резки, осмотр крепления дисков, замена дисков должны производиться только после снятия напряжения с привода станка и останова листоформовочной машины и принятия мер защиты от случайных включений привода в установленном порядке.  2.2.9.11. Не допускается:  производство ремонта при работающем станке;  проверка кропления режущих дисков при работающем станке;  работа станка при отсутствии или неисправном ограждении;  работа станка при подозрении на ослабление крепежа режущих ножей.  2.2.10. Конвейеры для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов  2.2.10.1. Общие требования  2.2.10.1.1. Соединительные муфты, зубчатые, клиноременные и цепные передачи приводов волнировщика, укладчика и переборщика листов, съемника стоп конвейера разгрузки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.1.2. Для обслуживания волнировщиков, укладчиков, переборщиков и съемников стоп должны быть оборудованы стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.10.1.3. Волнировщики, укладчики, переборщики и съемники стоп должны быть окрашены в цвета по ГОСТ 12.4.026.  2.2.10.1.4. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонтам конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.1.5. При работе конвейера для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов не допускается:  производить смазку вручную зубчатых передач, втулочно-роликовых цепей и подшипников скольжения;  устранять неисправности на волнировщике, укладчике и переборщике листов;  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  регулировать тормоза, вильчатые траверсы, положение транспортирующих валков и конечных выключателей на волнировщиках, укладчиках и переборщиках листов.  2.2.10.2. Волнировщики  2.2.10.2.1. Натяжные и приводные звездочки волнировщика должны быть ограждены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводом волнировщика так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод волнировщика автоматически отключался.  Высота ограждения над формующими цепями не должна быть более 50 мм.  2.2.10.2.2. Дисковые ножи должны быть закрыты сплошными металлическими заграждениями.  2.2.10.2.3. Со стороны, противоположной пульту управления, должен быть аварийный выключатель привода механизма подачи листов в волнировщик.  2.2.10.2.4. При работе волнировщика не допускается:  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  производить очистку транспортирующих валков и тормоза;  регулировать положение конечных выключателей;  поправлять листы и проталкивать бракованные листы.  2.2.10.3. Укладчики и переборщики листов  2.2.10.3.1. Рамы укладчика и переборщика листов должны быть закрыты сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил, закрывающими проход в зону передвижения вакуумных коробок.  2.2.10.3.2. При работе укладчика и переборщика листов поправлять руками листы и герметизирующие прокладки не допускается.  2.2.10.4. Съемники стоп  2.2.10.4.1. При работе съемника стоп не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединение гидросистемы;  регулировать механизм перемещения тележки.  2.2.10.5. Конвейеры предварительного твердения листов  2.2.10.5.1. Конвейеры предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.10.5.2. Трубопроводы для подачи пара в камеру пропаривания конвейера предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.10.5.3. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные и разгрузочные проемы.  Ремонтные проемы должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения из жаростойкой резины.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.10.5.4. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.5.5. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.10.5.6. Приводы конвейера должны быть оборудованы электромагнитными тормозами нормально замкнутого типа.  2.2.10.5.7. Через конвейер предварительного твердения должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.10.5.8. На конвейерах предварительного твердения с обеих сторон должны быть установлены аварийные выключатели, расположенные через каждые 30 м по длине конвейера.  2.2.10.5.9. На работы по среднему и капитальному ремонтам конвейеров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.5.10. Перед началом текущего ремонта на конвейере необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.10.5.11. При работе конвейера предварительного затвердевания не допускается:  ставить или складировать на перекрытие камеры пропаривания оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  открывать створки ремонтных проемов;  производить натяжение клиноременной передачи привода конвейера твердения;  устранять перекос тележек.  2.2.11. Поточно-механизированные линии для производства плоских прессованных и непрессованных листов  2.2.11.1. Общие требования  2.2.11.1.1. Все конвейеры, входящие в поточно-механизированную линию, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.11.1.2. Зона движения транспортных тележек поточно-механизированной линии для производства плоских прессованных листов должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м.  Конвейер возврата прокладок в поточно-механизированной линии для производства непрессованных листов должен быть огражден с обеих сторон по длине конвейера на высоту не менее 1,5 м сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.3. Через поточно-механизированные линии прессованных и непрессованных листов должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.11.1.4. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов маслонасосов, вентиляторов, чешуйчатых и цепных конвейеров, очищающих щеток и станка для очистки прокладок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.1.5. Для обслуживания перекладчиков и вакуумных стопировщиков должны быть предусмотрены стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.6. Для предупреждения о пуске перекладчики, вакуумные стопировщики и разборщики должны быть снабжены звуковой и световой сигнализацией (лампами, сиренами). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы.  Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.11.1.7. Перед началом текущего ремонта перекладчика, стопировщика, разборщика, станка для очистки и смазки прокладок или конвейера возврата прокладок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.1.8. На работы по среднему и капитальному ремонту конвейера возврата прокладок должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.11.2. Гидравлические прессы для уплотнения асбестоцементных изделий  2.2.11.2.1. Устройство гидравлических прессов должно соответствовать ГОСТ 12.2.117.  2.2.11.2.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  2.2.11.2.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  2.2.11.2.4. Устройство, эксплуатация лебедок ТЛ-9 и Т-224В для подачи транспортных тележек на пресс должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.2.11.2.5. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  2.2.11.3. Вакуумные стопировщики и разборщики  2.2.11.3.1. Вакуумные стопировщики и разборщики, а также зона движения транспортных тележек должны быть ограждены в соответствии с требованиями пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м, расстояние от рамы оборудования до ограждения не должно быть менее 0,5 м.  2.2.11.3.2. Вакуумные стопировщики и разборщики должны быть оборудованы знаками безопасности и покрашены в цвета, соответствующие требованиям ГОСТ 12.4.026.  2.2.11.3.3. При работе вакуумных стопировщиков и разборщиков не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  производить натяжение клиноременной передачи;  поправлять руками асбестоцементные листы и металлические прокладки;  подтягивать соединения гидросистемы.  2.2.11.4. Перекладчики стоп  2.2.11.4.1. При работе перекладчика не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединения гидросистемы;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей.  2.2.11.5. Станки для чистки и смазки прокладок  2.2.11.5.1. Открытые проемы в раме станка со стороны рабочих площадок должны быть закрыты ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.5.2. Металлические щетки станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждение должно быть сблокировано с приводом так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении привод металлических щеток автоматически отключался.  2.2.11.5.3. Муфты сцепления, зубчатые и цепные передачи приводов станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.5.4. На станках должны быть поддоны для сбора масла, поступающего на смазку прокладок, и контейнеры для сбора очищаемого с прокладок материала. Протекание масла на поверхность рабочих площадок не допускается.  2.2.11.5.5. При работе станка не допускается:  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  регулировать положение транспортирующих роликов;  работать при утечке масла через уплотнения системы смазки прокладок.  2.2.11.6. Конвейеры возврата прокладок  2.2.11.6.1. В цепи управления привода конвейера должны быть аварийные выключатели, установленные в начале и конце конвейера.  2.2.11.6.2. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонту конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  Перед началом текущего ремонта необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода конвейера возврата прокладок;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфты;  на пусковом устройстве привода повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.6.3. При работе конвейера не допускается:  поправлять прокладки;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  ремонтировать тележки и захваты на тележках.  2.2.11.7. Туннельные камеры пропаривания  2.2.11.7.1. Трубопроводы для подачи пара в туннельные камеры пропаривания должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.11.7.2. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные проемы.  Загрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.11.7.3. Загрузка и выгрузка туннельных камер должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.11.7.4. Соединительные муфты и зубчатые передачи цепного конвейера тележек должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.7.5. При эксплуатации камер пропаривания пользоваться неисправными тележками не допускается.  2.2.11.7.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонта в камере пропаривания необходимо:  прекратить подачу пара в камеру пропаривания;  на линии подачи пара и воды установить заглушки;  провентилировать камеру пропаривания до достижения температуры воздуха в ней 30 - 35 °С;  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфту;  на пусковом устройстве привода конвейера и вентилях подачи пара повесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8. Станки для обрезки асбестоцементных листов и панелей  2.2.11.8.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.8.2. Дисковые пилы станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом. Кожух должен быть подключен к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли и сблокирован с электродвигателем так, чтобы при снятом или неправильно установленном кожухе электродвигатель автоматически отключался.  2.2.11.8.3. Удаление обрезков и стружки от станка должно быть механизировано.  2.2.11.8.4. Перед текущим, средним и капитальным ремонтами станка, а также замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковых устройствах повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8.5. При работе станков не допускается: производить натяжение цепей конвейера подачи листов:  регулировать положение конечных выключателей и расстояние между дисковыми пилами;  производить обрезку не закрепленных на станках листов.  2.2.12. Производство асбестоцементных труб  2.2.12.1. Трубоформовочные машины  2.2.12.1.1. Для обслуживания трубоформовочной машины должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 6.2.11 части I настоящих Правил.  2.2.12.1.2. При эксплуатации и ремонте трубоформовочных машин необходимо соблюдать требования пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I и пп. 2.2.8.1 - 2.2.8.5, 2.2.8.7 - 2.2.8.9, 2.2.8.11 части II настоящих Правил.  2.2.12.1.3. Приемная коробка ванн сетчатых цилиндров должна быть закрыта решеткой; размер ячейки решетки не должен быть более 50´50 мм. Решетка должна быть сблокирована с приводом мешалки так, чтобы при снятии или неправильно установленной решетке привод мешалки автоматически отключался.  2.2.12.1.4. Аварийный выключатель трубоформовочной машины должен быть установлен около ванны сетчатого цилиндра.  2.2.12.1.5. При работе трубоформовочной машины не допускается:  очищать от асбестоцементной массы трубовалики, скалки, отжимные валы и сетчатые цилиндры;  подтягивать соединения гидросистемы;  передвигать и ремонтировать отжимные валы;  производить натяжение клиноременной и цепной передачи приводов опорного вала и мешалок;  регулировать плотность прилегания роликов танкеток к поверхности прессующих роликов;  регулировать положение конечных выключателей механизма подъема скалок;  регулировать натяжение верхнего и нижнего сукна.  2.2.12.2. Автоматы загрузки и разгрузки скалок  2.2.12.2.1. Экстрактор для выемки скалок должен быть огражден сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Дверка в ограждении экстрактора должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии привод автоматически отключался.  2.2.12.2.2. Приводные звездочки, цепные передачи и проемы в станине шагового конвейера должны быть ограждены. Ограждения должны быть сблокированы с приводами шагового конвейера и трубоформовочной машины так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы шагового конвейера и трубоформовочной машины автоматически отключались в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.2.3. Перед ремонтом автомата загрузки и разгрузки скалок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфты сцепления;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.2.4. Во время работы автомата загрузки и разгрузки скалок не допускается:  устранять перекос скалок на шаговом транспортере;  регулировать положение конечных выключателей;  находиться в зоне разворота скалок;  производить смазку механизма поворота;  придерживать руками захват при выемке скалок из трубы.  2.2.12.3. Конвейеры предварительного твердения труб  2.2.12.3.1. Одноярусные и многоярусные конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.3.2. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов конвейера должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.3.3. Для обслуживания верхнего яруса многоярусного конвейера должны быть оборудованы площадки с обеих сторон по длине конвейера. Площадки должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.12.3.4. Устройства перекладки труб в многоярусном конвейере должны быть ограждены сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждения должны быть сблокированы с приводами конвейеров так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.12.3.5. На конвейерах должна быть предусмотрена двухсторонняя сигнализация, звуковая или телефонная связь с пультом управления трубоформовочной машины. Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.12.3.6. На конвейерах должны быть аварийные выключатели, установленные через каждые 20 м по длине конвейера с обеих сторон и в месте схода труб.  2.2.12.3.7. Перед началом текущего ремонта конвейера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели привода конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода конвейера;  на приводе конвейера рассоединить муфты;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.3.8. При работе конвейера не допускается:  извлекать из конвейера поврежденные трубы и ролики;  производить натяжение приводных цепей.  2.2.12.4. Станки для обрезки сырых труб  2.2.12.4.1 Дисковые пилы станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод станка автоматически отключался.  2.2.12.4.2. Удаление стружки и обрезков от станка должно быть механизировано.  2.2.12.4.3. При работе станка регулировать расстояние между дисковыми пилами не допускается.  2.2.12.4.4. Цепной перекладчик труб станка должен быть огражден перильными ограждениями, в соответствии с требованиями п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Расстояние от опасных мест до сетчатого ограждения должно быть не менее, мм:  размеры отверстий сетки                        10                        16                        25                        35                        50                        70                        100  расстояние от опасного места до сетки:  квадратного сечения                        27                        90                        104                        109                        618                        797                        875  круглого сечения                        13                        85                        108                        109                        513                        715                        859  2.2.12.4.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи привода цепного перекладчика труб должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.4.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонтов станка и при замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  Вопрос о необходимости выдачи наряда-допуска и ППР в каждом конкретном случае решает главный инженер организации.  2.2.12.4.7. Во время работы цепного перекладчика труб не допускается:  регулировать и ремонтировать захваты;  производить натяжение цепей.  2.2.12.5. Бассейны водного твердения труб  2.2.12.5.1. Трубопроводы для подачи пара в бассейны водного твердения труб должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.12.5.2. Загрузка асбестоцементных труб и выгрузка их из бассейна должны быть механизированы.  2.2.12.5.3. Для обслуживания, ремонта и очистки от ила бассейны должны быть оборудованы стационарными металлическими лестницами или скобами, шириной 300 мм и шагом между скобами 300 мм, заделанными в стены бассейна на глубину не менее 150 мм.  Стационарные металлические лестницы должны соответствовать требованиям п. 5.2.26 части I настоящих Правил.  2.2.12.5.4. Загрузка труб в бассейн и выгрузка их из бассейна должны производиться рядами по всей длине до полного заполнения или опорожнения бассейна.  2.2.12.5.5. Бассейны, загруженные трубами и заполненные водой, должны быть плотно закрыты крышками.  2.2.12.5.6. Бассейны должны быть оборудованы устройствами, обеспечивающими надежность закрытия крышки.  2.2.12.5.7. На работы по очистке и ремонту бассейнов должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по очистке и ремонту бассейнов без наряда-допуска не допускается.  2.2.12.5.8. В процессе эксплуатации бассейнов не допускается:  ставить или складировать на крышки бассейнов оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  заполнять бассейн водой и подавать в него пар при незакрытых крышках;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы при неполном опорожнении бассейнов от воды;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы уступом;  ходить по стенкам бассейнов.  2.2.12.6. Станки для обработки труб и муфт  2.2.12.6.1. Станки должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  2.2.12.6.2. Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.12.6.3. Удаление стружки и обрезков труб от станков должно быть механизировано.  2.2.12.6.4. Конструкция стеллажа должна исключать возможность падения труб при их перемещении по стеллажу.  На концах стеллажей должны быть упоры для предотвращения падения труб. Высота упоров не должна быть менее половины диаметра обрабатываемых труб.  2.2.12.6.5. Загрузка труб и их разгрузка со стеллажей должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.12.6.6. Транспортирование к станку заготовок для муфт и удаление от станка готовых муфт должны производиться подъемно-транспортными средствами или грузоподъемными машинами. Транспортирование муфт от станка должно производиться в контейнерах.  2.2.12.6.7. При работе станков не допускается:  укладывать необработанные трубы на стеллаж в два ряда;  устанавливать резцы;  стоять напротив направляющих, по которым скатываются обрезки труб и муфт.  2.2.12.6.8. Перед текущим ремонтом станка для обработки труб и муфт необходимо:  освободить станок от обрабатываемых деталей;  снять напряжение с электропривода станка, для чего выключить автомат в электрораспределительном устройстве или вынуть плавкие предохранители, отсоединить электродвигатель от станка;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  2.2.12.6.9. Производство ремонтных работ на работающем станке не допускается.  2.2.12.7. Гидропрессы для испытания асбестоцементных труб  2.2.12.7.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов гидропрессов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.7.2. Загрузка труб в гидропресс должна быть механизирована.  2.2.12.7.3. Гидропресс должен иметь сплошные металлические ограждения, закрывающие концы труб при их испытании на длину 1 м.  2.2.12.7.4. Сточные каналы для отвода воды от гидропресса должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.2.12.7.5. Перед началом текущего ремонта гидропресса и приостановках, связанных с его переналадкой, необходимо:  перекрыть вентиль подачи воды;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов гидропресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов, для чего снять приводные ремни;  на пусковых устройствах и вентилях подачи воды вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!".  2.2.12.7.6. Подтягивать соединения гидросистемы под давлением не допускается.  2.2.13. Линии для сборки утепленных асбестоцементных плит  2.2.13.1. Станки для сверловки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.13.2. Станки для клепки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.3. При эксплуатации станков для сверловки и клепки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.025, ГОСТ 12.3.026, ГОСТ 12.2.009 и ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.4. При эксплуатации и ремонте станков для обрезки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.13.5. Загрузка и разгрузка плит на линиях должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.13.6. Котлы для растопления битума устанавливаются в помещениях, соответствующих требованиям правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.2.13.7. Каждый котел должен быть снабжен плотной несгораемой крышкой для защиты от атмосферных осадков и для тушения воспламеняющейся в котле массы, а также устройством, предотвращающим попадание битума при его вскипании в топочную камеру.  2.2.13.8. Во избежание выливания мастики в топку и ее загорания котел необходимо устанавливать наклонно так, чтобы его край, расположенный над топкой, был на 5 - 6 см выше противоположного. Топочное отверстие котла должно быть оборудовано откидным козырьком из несгораемого материала.  2.2.13.9. Для целей пожаротушения места варки битума должны быть оборудованы ящиками с сухим песком емкостью 0,5 м3, лопатами и пенными огнетушителями.  2.2.13.10. При работе с минеральной ватой должны соблюдаться правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов.  2.2.14. Установка для окраски листов методом распыления  2.2.14.1. В полах помещений установок для окраски листов должны быть сточные каналы.  Каналы для стока красящей суспензии должны быть закрыты съемными металлическими крышками. Сброс в канализацию красящей суспензии не допускается.  2.2.14.2. Мельницы для помола песка должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха и работать под разрежением.  2.2.14.3. Узлы соединения питающей течки, разгрузочного патрубка или разгрузочного кожуха с мельницей, а также крышки люков должны иметь уплотнения, предотвращающие выбивание пыли или переливание суспензии в производственные помещения.  2.2.14.4. Пульты управления мельниц для помола песка и пигмента должны располагаться в кабинах наблюдений и дистанционного управления.  Температура воздуха в кабинах должна быть 18 - 23 °С, относительная влажность - 60 - 40 %, уровень звука и эквивалентные уровни звука - по ГОСТ 12.1.003. Рабочие места в кабинах наблюдений должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032.  2.2.14.5. Мельницы должны быть оборудованы предупреждающей звуковой и световой сигнализацией (электрозвонками и мигающими электролампами).  2.2.14.6. Мельница должна быть ограждена перильными ограждениями так, чтобы во время ее работы был невозможен доступ людей к корпусу мельницы.  Ограждение должно быть установлено на расстоянии Р + 1 м от оси мельницы, где Р - радиус мельницы.  Зубчатый венец, подвенцовая шестерня и соединительные муфты должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.14.7. Ширина проходов между ограждениями параллельно установленных мельниц должна быть не менее 1,2 м.  2.2.14.8. Для производства ремонтных работ, подъема крышек люков и загрузки мелющих тел в помещении мельниц должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.14.9. Люки мельниц должны иметь устройства для стопировки.  2.2.14.10 Мельницы должны иметь блокировку, обеспечивающую следующий порядок пуска оборудования: пылеулавливающие и аспирационные системы, мельницы, загрузочные устройства, разгрузочные устройства.  В случае внезапной остановки мельницы или разгрузочных устройств блокировка должна обеспечивать автоматическое отключение оборудования, пуск которого предшествует пуску мельницы.  2.2.14.11. На работы по внутреннему осмотру и ремонту мельниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру и ремонту мельниц без ППР и наряда-допуска не допускается. Загрузка мельниц мелющими телами должна производиться по наряду-допуску.  2.2.14.12. Перед проведением внутреннего осмотра, загрузкой мельницы мелющими телами, ее текущего, среднего и капитального ремонтов необходимо:  отключить электродвигатель привода от электропитающей сети;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфту привода;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.14.13. Загрузка мельниц должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.14.14. Мельница должна останавливаться таким образом, чтобы люки подлежащие открытию, были в верхнем положении.  2.2.14.15. Зона действия крана при загрузке мельницы мелющими телами должна быть закрыта переносными инвентарными перильными ограждениями высотой 1 м, окрашенными в желтый цвет, и выделена предупреждающими знаками "Осторожно! Работает кран!".  2.2.14.16. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгрузка шаров из мельницы должна производиться по наклонным лоткам или желобам.  2.2.14.17. Контейнеры, применяемые при загрузке мельниц мелющими телами, и их строповка должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов. Заполнять контейнеры выше бортов не допускается.  2.2.14.18. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими устройствами. Конструкция запирающих устройств должна исключать возможность самопроизвольного открытия.  2.2.14.19. Перед ремонтом мельниц мелющие тела должны быть убраны из ремонтной зоны.  2.2.14.20. Зона окраски асбестоцементной пленки на листоформовочной машине, а также зона окраски листов на конвейере должны быть закрыты металлическими кожухами. Кожухи должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.14.21. Загрузка мешалок пигментом должна производиться весовыми дозаторами. При эксплуатации дозаторов должны соблюдаться требования п.п. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.22. При эксплуатации мешалок для приготовления красящей суспензии должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.23. Не допускается:  работа мельниц и мешалок при неисправной или отключенной аспирационной системе;  выбивание пыли или утечка красящей суспензии через неплотности люков, стыковых соединений, болтовых отверстий;  работа оборудования при неисправной сигнализации;  работа оборудования при снятых или неисправных ограждениях;  очистка во время работы мельниц разгрузочных течек от налипшего материала;  работа мельниц при неисправности блокировки, наличии трещин на днищах и корпусе мельниц, ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую плиту.  2.2.15. Линии для производства панелей методом экструзии  2.2.15.1. При эксплуатации смесителей для приготовления асбестоцементной массы должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.15.2. При эксплуатации камеры пропаривания панелей должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.7 части I настоящих Правил и пп. 2.2.10.5.1 -2.2.10.5.11 части II настоящих Правил.  2.2.16. Приемно-раздаточные устройства  2.2.16.1. Ленточный конвейер приемно-раздаточного устройства должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.16.2. Рыхлитель приемно-раздаточного устройства должен быть закрыт сплошным металлическим ограждением.  2.2.16.3. Для обслуживания узла загрузки рыхлителя и приемной воронки ленточного пресса должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.16.4. Соединительные муфты, клиноременные и зубчатые передачи приводов рыхлителя или ленточного конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.16.5. Затворы кюбелей для асбестоцементной массы должны быть самозапирающегося типа. Открытие затворов кюбелей должно быть механизировано.  2.2.16.6. На работы по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.16.7. Перед началом текущего ремонта приемно-раздаточного устройства необходимо:  прекратить подачу материала;  выработать материал, имеющийся в приемно-раздаточном устройстве;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковых устройствах ремонтируемого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.17. Ленточные прессы  2.2.17.1. Приемная воронка ленточного пресса должна быть закрыта решеткой с размером ячейки не более 70´70 мм.  2.2.17.2. Площадка, на которой расположен привод ленточного пресса (валы, соединительные муфты, клиноременные передачи), должна быть ограждена сетчатым ограждением высотой 1,5 м, расстояние от элементов привода до ограждения и размер ячейки ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Дверка в ограждении должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии или неплотно закрытой дверке привод ленточного пресса автоматически отключался.  2.2.17.3. Съем и установка переходной головки пресса и мундштука должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.17.4. Перед проведением текущего ремонта и очисткой ленточного пресса необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода ленточного пресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отключить магнитную муфту сцепления;  механический регулятор числа оборотов поставить в положение "0";  на пусковом устройстве привода вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.18. Автоклавы  2.2.18.1. Конструкция, установка, содержание и обслуживание автоклавов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.18.3. Эксплуатация автоклавов должна производиться в соответствии с требованиями правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.4. Автоклавы с быстросъемными крышками должны быть оснащены сигнально-блокировочными устройствами. Блокировочные устройства должны обеспечивать невозможность пуска пара при открытой или неполностью закрытой крышке, а также невозможность открытия крышки при наличии давления пара в автоклавах. В проходных автоклавах блокировочные устройства должны быть на обеих крышках.  Сигналы о наличии или отсутствии давления пара в автоклаве, а также о стопорении крышки автоклава должны поступать на световое табло сигнального устройства, расположенного на пульте управления автоклавов.  2.2.18.5. Органы управления запорной арматуры и механизмы открытия крышек автоклава, контрольно-измерительные приборы и световое табло сигнально-блокировочного устройства должны находиться в зоне видимости машиниста с пульта управления.  2.2.18.6. Автоклавы с быстросъемными крышками после 9000 циклов нагружения должны быть обследованы в соответствии с требованиями положения о системе технического диагностирования автоклавов, отработавших 9000 циклов нагружений, и установления условий дальнейшей их эксплуатации.  2.2.18.7. Автоклавы должны быть оснащены устройствами для непрерывного удаления конденсата.  2.2.18.8. Открытие и закрытие крышек автоклавов должны производиться с помощью грузоподъемных машин.  2.2.18.9. Операция по закатыванию платформ с панелями в автоклавы и выкатыванию их из автоклавов должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.18.10. Приямки вокруг автоклавов должны быть закрыты настилом или ограждены по периметру. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Присутствие людей в приямках во время открытия крышек автоклавов не допускается.  2.2.18.11. Во избежание механического повреждения внутренних поверхностей автоклава (царапин, задиров металла) загрузка в автоклав транспортных средств (вагонеток, тележек) со смещенными или неправильно уложенными изделиями не допускается.  2.2.18.12. Габариты укладки изделий на транспортные средства должны контролироваться при загрузке автоклавов.  Схема загрузки транспортных средств должна устанавливаться технологическим регламентом и обеспечивать устойчивость изделий на транспортных средствах в течение всего цикла тепловой обработки и перемещения изделий.  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта  2.3.1. Общие требования  2.3.1.1. Скорость движения железнодорожного транспорта и механических транспортных средств по территории организации устанавливается администрацией в зависимости от местных условий, а в цехах не должна превышать 5 км/час.  2.3.1.2. Элеваторы, скребковые и винтовые конвейеры, транспортирующие пылящие материалы, по всей длине должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами, исключающими пылевыделение в производственные помещения. Узлы загрузки и выгрузки должны быть подсоединены к аспирационным системам, обеспечивающим очистку запыленного воздуха до санитарных норм.  2.3.1.3. На технологической линии, состоящей из нескольких последовательно установленных и одновременно работающих конвейеров или конвейеров в сочетании с другими машинами (питателями, элеваторами, дробилками и др.), должны быть:  двусторонняя сигнализация со всеми постами управления;  блокировка приводов оборудования, обеспечивающая автоматическое отключение той части технологической линии, которая осуществляет загрузку остановленной машины.  2.3.1.4. Не допускается перевозка людей межцеховым и внутрицеховым транспортом, предназначенным для перевозки технологических грузов.  2.3.2. Электротележки, автотележки и автопогрузчики  2.3.2.1. Устройство и эксплуатация электротележек должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил технической эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.3.2.2. Не разрешается эксплуатация электротележки при неисправности токоприемника, контроллера, тормозов и сигналов, а также при отсутствии предохранительных приспособлений от воздействия электрического тока (резинового коврика и резиновых перчаток, диэлектрического коврика, диэлектрических перчаток).  2.3.2.3. Ходовые колеса электротележек на высоте 10 - 12 мм от рельсов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами.  2.3.2.4. Штучные грузы должны укладываться в габаритах грузовых площадок тележек. Мелкие штучные грузы должны перевозиться в контейнерах. Вес груза не должен превышать грузоподъемности для данного транспортного средства.  2.3.2.5. Присутствие водителя на тележке во время погрузки и разгрузки ее краном не допускается.  2.3.2.6. Укладывать грузы на вилочные захваты автопогрузчика следует так, чтобы исключалась возможность падения груза во время погрузки, подъема, транспортирования и выгрузки.  2.3.2.7. При эксплуатации автопогрузчика не допускается:  захватывать груз вилами с разгона путем врезания;  поднимать раму с грузом на вилах при наклоне от себя;  поднимать, опускать и изменять наклон груза при передвижении;  захватывать лежащий на поддонах груз при наклоне вил на себя;  перевозить грузы, поднятые на высоту белее 1 м;  поднимать промерзший груз.  2.3.2.8. Рабочая площадка водителя электротележки должна иметь ограждение, обеспечивающее безопасность водителя в случае продольного перемещения груза.  2.3.2.9. Высота стоп листовых изделий или штабеля труб, а также высота какого-либо другого груза на платформе тележки не должна быть более высоты ограждения рабочей площадки водителя.  2.3.2.10. На электротележках должна быть установлена звуковая сигнализация.  2.3.2.11. Во избежание раскатывания труб платформа электротележки должна быть оборудована стационарными упорами.  2.3.2.12. Эксплуатация электротележки не допускается:  при неисправном токоприемнике, контроллере, тормозе, сигнале, электрокабеле;  при отсутствии диэлектрического коврика и диэлектрических перчаток.  2.3.2.13. Эксплуатация электропогрузчиков и электрокар не допускается:  при снятых крышках с аккумуляторов;  при неисправных тормозах;  при неисправном рулевом управлении;  при неисправных блокировочных устройствах;  при отсутствии или неисправности звукового сигнала.  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы  2.4.1. Складирование, хранение и выполнение погрузочно-разгрузочных работ с лесоматериалами должны производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.042 и ГОСТ 12.3.015.  2.4.2. Погрузочно-разгрузочные работы на площадках и подъездных путях организаций следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.010, ГОСТ 12.3.020.  2.4.3. Разгрузка цемента из железнодорожных вагонов должна производиться механизированными способами, исключающими загрязнение воздуха рабочей зоны (пневматическими установками и др.).  2.4.4. При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов люки следует открывать специальными приспособлениями, позволяющими работникам находиться на безопасном расстоянии.  При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов на повышенных путях, расположенных на высоте более 2,5 м, люки следует открывать со специальных мостиков.  2.5. Специальные требования  2.5.1. В паспорте, выдаваемом на качество асбестоцементных изделий, в разделе "потребителю" должно быть указано: "При механической обработке асбестоцементных изделий применять средства индивидуальной защиты органов дыхания от нетоксичной пыли".  2.5.2. На поверхности асбестоцементных электроизоляционных досок завод-изготовитель ставит надпись: "Внимание! При механической обработке применять средства индивидуальной защиты от нетоксичной пыли".  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам  2.6.1. Сырьем для производства асбестоцементных изделий является асбест, цемент и вода. Основные сырьевые материалы должны соответствовать требованиям:  асбест - ТУ 21-0284351-19-92;  цемент - ТУ 21-26-18-91;  вода - ГОСТ 2874 и ВНТП 02-86.  2.6.2. Асбест должен упаковываться в прочные пыленепроницаемые мешки.  2.6.3. Массовая доля шестивалентного хрома (Cr+6) в портландцементе не должна превышать 0,0002 %.  2.6.4. Общая щелочность оборотной технологической воды не более 0,05 г-экв/л.  2.6.5. Содержание токсических веществ в оборотной технологической воде, в том числе Cr+6 не более 0,0001 г/л.  2.6.6. Основные сырьевые материалы и асбестоцементные изделия (листы и трубы) в соответствии с Федеральным законом "О радиационной безопасности населения"1 должны проходить радиационный контроль по ГОСТ 30108.  1 Утвержден 9 января 1996 г., № 3-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции  2.7.1. Силосы для хранения цемента  2.7.1.1. Силосы для хранения цемента должны быть оборудованы устройствами для улавливания пыли во время загрузки и выгрузки. Эксплуатация силосов при неисправных пылеулавливающих устройствах не допускается.  2.7.1.2. Верх силосов должен быть огражден по периметру. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.3. Нижние и боковые люки и лазы для обслуживания силосов должны быть оборудованы площадками, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.4. Окна в галереях силосов должны быть снабжены приспособлениями для открытия и фиксации створок в открытом положении. Открытие створок окон должно производиться с пола галереи.  2.7.1.5. Для перехода через цементопроводы в галереях силосов должны быть предусмотрены стационарные переходные мостики, соответствующие требованиям п. 9.2.14 части I настоящих Правил.  2.7.1.6. Крышки люков должны иметь уплотнения и запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в силосе ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.1.7. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту силосов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту силосов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.1.8. Вход в силос через нижние или боковые люки и лазы разрешается только для выполнения ремонтных работ. Предварительно стены и перекрытия силоса должны быть очищены от зависаний цемента.  2.7.1.9. Спуск в силос через верхний люк разрешается только для осмотра или очистки стен и перекрытия силоса.  2.7.1.10. Спуск в силос должен производиться в самоподъемных люльках (марки ЛЭ-100-300, ЛОС-100-120, ЛС 80-250). Допускается применение люлек, опускаемых с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей.  Перед спуском людей в силос необходимо:  осветить силос внутри переносными электрическими светильниками напряжением не выше 12 В;  закрыть задвижки на всех пневмотрассах, идущих в силос, на них вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств, приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса, а на пусковых устройствах вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатели приводов от ремонтируемого оборудования, для чего рассоединить муфты или снять приводные ремни;  обеспечить людей, опускающихся в силос, инструментом для выполнения работ по ремонту и очистке силосов, средствами индивидуальной защиты в зависимости от характера и условий производства работ и средствами сигнализации и связи (сигнальной веревкой, переговорным устройством, радиосвязью).  2.7.1.11. Лебедка, канаты должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.1.12. Люльки для спуска людей в силос должны быть оборудованы сиденьями, опорами для ног и устройствами для хранения и крепления инструмента (карманами, хомутами и т.д.). Настил люльки должен выполняться из досок толщиной не менее 6 см с поперечными планками через 30 - 40 см.  2.7.1.13. Высота ограждения люльки должна быть не менее 1,2 м с дополнительно ограждающей планкой на высоте 0,6 м. По низу должна быть сплошная металлическая обшивка высотой 15 см. Способ подвешивания люльки должен исключать возможность ее опрокидывания.  2.7.1.14. Перед спуском люльки в силос должны быть проверены:  надежность крепления лебедки к перекрытию силоса;  надежность закрепления каната на барабане лебедки;  исправность стального каната, блоков, тормозов и привода лебедки;  прочность настила и ограждений люльки.  2.7.1.15. Очистка и удаление наростов, козырьков цемента должны производиться сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.  2.7.1.16. При устранении козырьков, наростов необходимо устанавливать люльку в таком положении, чтобы она не находилась в зоне обрушения материала.  2.7.1.17. Не допускается:  открывать крышки нижних и боковых люков и входить в силос при наличии в нем слоя цемента, превышающего 0,5 м, козырьков и навесов цемента на стенах и внутренней части перекрытия силоса;  сходить с люльки на слой цемента во время осмотров и очистных работ;  производить обрушение цемента подрубкой снизу.  2.7.2. Бункеры для хранения цемента  2.7.2.1. Конструкция бункеров и узлов соединения их с цементопроводом должна исключать просыпание цемента и выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.2. Бункеры должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.7.2.3. Крышки люков должны иметь уплотнения, исключающие выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.4. Крышки люков бункеров должны запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в бункере ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.2.5. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.2.6. Перед спуском в бункер необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить загрузочные и разгрузочные устройства (конвейеры, шнеки, ячейковые питатели), вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов, отсоединить электродвигатели приводов от оборудования, рассоединить муфты, снять приводные ремни, цепи и т.д.; на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  обеспечить работников необходимым для ведения работ инструментом, лестницами, трапами, настилами и средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, респираторами, очками, предохранительными поясами).  2.7.2.7. Перед ремонтом бункер должен быть освобожден от находящегося в нем материала.  2.7.2.8. При работе в бункерах должны применяться переносные электрические светильники напряжением не выше 12 В.  2.7.2.9. Перед началом ремонта шнеков бункеров необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!";  отключить привода шнеков, вынуть предохранители из пусковых устройств, рассоединить муфты приводов, вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работаю люди!".  2.7.2.10. Не допускается:  эксплуатация бункеров при наличии щелей и открытых отверстий в их корпусах и узлах соединений их с цементопроводом;  открытие крышки люков при наличии цемента в бункере.  2.7.3. Механизированные склады асбеста  2.7.3.1. Устройство и эксплуатация мостовых грейферных кранов в складах асбеста должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.3.2. Кабины мостовых грейферных кранов должны соответствовать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов.  2.7.3.3. Бункеры должны быть закрыты решеткой с размером ячейки 70´70 мм.  2.7.3.4. Вдоль приемных бункеров, расположенных на складе асбеста, должен быть проход для технического обслуживания, ремонтных и монтажных целей шириной не менее 0,7 м. Проход должен располагаться вне зоны перемещения грейфера мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждение. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  2.7.3.5. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной от сырья площадке. Площадка должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407 и знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026.  2.7.3.6. Находиться на складах асбеста при работе мостовых грейферных кранов и загрузочных устройств вне площадок, выделенных для ремонта, не допускается.  2.7.4. Склады асбеста, готовой продукции и вспомогательных материалов  2.7.4.1. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях на поддонах. При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  2.7.4.2. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы (возможно, при помощи клейкой ленты) или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  2.7.4.3. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование. Собранные отходы собираются в пыленепроницаемые мешки для последующей утилизации.  2.7.4.4. Профилированные и плоские асбестоцементные листы должны храниться на поддонах. Высота укладки листов на поддонах на должна быть более: для ВО - 1,75 м; для листов УВ, СВ, круглоразмерных и плоских - 2,5 м.  2.7.4.5. Асбестоцементные трубы должны храниться в штабелях и пирамидах или контейнерах.  Высота штабеля для труб с условным диаметром до 150 мм не должна быть более 3,0 м, а для труб с условным диаметром свыше 150 мм - 3,5 м. Во избежание раскатывания труб штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными столбиками на всю высоту штабеля.  Высота пирамид не должна быть более 1,5 м. Нижний ряд труб в пирамиде должен закрепляться от раскатывания скобами или металлическими уголками.  2.7.4.6. Контейнеры с трубами должны храниться в штабелях общей высотой не более 3 м; ширина проходов между штабелями контейнеров для труб не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.7. Асбестоцементные короба должны храниться в штабелях. Во избежание падения крайних рядов коробов штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными стойками на всю высоту штабеля. Высота штабеля не должна быть более 3 м.  2.7.4.8. Асбестоцементные и металлические муфты должны храниться в контейнерах и штабелях.  Укладка муфт в штабель должна производиться на торец.  Высота штабеля не должна быть более 1,5 м.  Контейнеры с муфтами должны храниться на складе в один ряд по высоте.  2.7.4.9. Комплектующие детали к волнистым листам (коньки марок "КПО", "КС", "УКС", "КУ") должны храниться на поддонах или в контейнерах. Укладка комплектующих деталей на поддон должна производиться вперевязку, высотой не более 1,5 м. Контейнеры с комплектующими деталями должны храниться в один ряд по высоте.  Ширина прохода между поддонами или контейнерами не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.10. Резиновые кольца должны храниться в отдельном помещении с соблюдением требований правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.11. Хранение битумных материалов и смол должно осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 2.11.03-93 и правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.12. При проектировании и размещении складов для хранения соляной кислоты необходимо обеспечить:  содержание хлористого водорода в воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005 не более 5 мг/м3;  очистку выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.7.4.13. Склады для хранения соляной и серной кислот должны размещаться в отдельных помещениях; размещение складов на открытых площадках, под навесом и подвальных помещениях допускается только при согласовании с инспекцией пожарного надзора местного органа пожарной охраны.  2.7.4.14. Хранение и транспортирование кислот должно производиться в упаковке заводов-изготовителей.  2.7.4.15. При укладке угля и его хранении попадание в штабели кусков дерева, тряпок, бумаги и других сгораемых предметов не допускается.  2.7.4.16. С площадок открытого складирования угля должен быть оборудован сток воды за пределы территории складов.  2.7.4.17. На складе угля должен производиться систематический контроль за температурой угля путем установки в откосах штабелей контрольных железных труб или термометров.  2.7.4.18. При повышении температуры выше 60 °С следует произвести уплотнение штабеля на участке образования очага самонагревания или выемку разогревшегося угля с немедленной засыпкой места выемки свежим углем и тщательным его уплотнением.  2.7.4.19. Тушение или охлаждение угля водой в штабелях не допускается. Загоревшийся уголь следует тушить водой после выемки из штабеля.  2.7.4.20. Расстояние между смежными штабелями угля рекомендуется предусматривать не менее 1 м при высоте штабелей не более 3 м и не менее 2 м при большей высоте штабеля.  2.7.4.21. Расстояние от подошвы штабеля должно быть:  до ограждающего забора - не менее 3 м;  до железнодорожного пути и бровки автогужевой дороги - не менее 1,5 м.  2.7.4.22. Противопожарные разрывы между зданиями или сооружениями и открытыми расходными складами угля должны быть, м:  емкость склада от 5000 до 100000 т - 8;  емкость склада от 500 до 5000 т - 5;  емкость склада до 500 т - 3.  2.7.4.23. Сбор и упаковка освобожденных от асбеста мешков в пыленепроницаемую тару должна производиться в укрытии, подсоединенном к аспирационной системе.  2.7.4.24. Пылящие (сыпучие) асбестосодержащие отходы асбестоцементного производства, собираемые для утилизации, должны храниться и возвращаться в производство в закрытых герметичных контейнерах или другой пыленепроницаемой герметичной таре.  Асбестосодержащие отходы в твердом состоянии должны храниться в крытых складах или на площадках, оборудованных навесами для защиты от воздействия атмосферных осадков, и перевозиться в емкостях или кузовах транспортных средств, конструкции которых должны обеспечивать исключение просыпания.  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты  2.8.1. Работники, занятые в производстве асбестоцементных изделий, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  2.8.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  2.8.3. Во всех организациях по производству асбестоцементных изделий должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от пыли асбеста, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли.  2.8.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, непосредственно участвующих в технологическом процессе изготовления асбестоцементных изделий, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации, стирка и ремонт спецодежды в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  2.8.5. Обеспыливание спецодежды работающих с асбестом должно производиться (до транспортирования и стирки) при помощи устройств, снабженных пылеуловителями,  2.8.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше уровня ПДК. Типы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации пыли, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  2.8.7. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 3  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ  3.1. Требования к производственным процессам  3.1.1. Технологические процессы производств асбестовых технических изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно утверждаемому в установленном порядке технологическому регламенту.  3.1.2. Производственные процессы, характеризующиеся выделением различных по взрывопожароопасности веществ, должны быть расположены в отдельных помещениях.  3.1.3. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли или пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Стены могут быть облицованы кафельной плиткой.  Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами под углом не менее 60° к горизонту и окрашиваться водоотталкивающей краской или облицовываться плиткой. Места, на которых возможно отложение пыли, должны быть доступны для очистки.  3.1.4. Для покрытия полов в производственных помещениях категории "А" и "Б" необходимо применять материалы, не дающие искр при ударе. В производствах, в которых применяются растворители, покрытие полов должно быть стойким к действию растворителей.  3.1.5 Конструкции под технологическое и газоочистительное оборудование должны выполняться с наименьшим количеством поверхностей возможного скопления пыли. Оборудование должно устанавливаться таким образом, чтобы обеспечивался к нему доступ для уборки пыли.  3.1.6. Металлические площадки и ступени лестниц в производствах, отнесенных к категории А и Б, следует выполнять из не искрящих при ударах материалов.  При устройстве площадок и ступеней лестниц из искрящих при ударе материалов места прохода и обслуживания машин и аппаратов следует покрывать специальными неискрящими покрытиями.  3.1.7. Все наружные поверхности технологического оборудования, кроме отопительных приборов, с температурой выше 45 °С должны иметь тепловую изоляцию.  3.1.8. Не допускается удаление горючей пыли с поверхности с помощью сжатого воздуха или другого сжатого газа, а также иными способами, приводящими к образованию взрывоопасных пылевоздушных смесей.  3.1.9. Трубопроводы для транспортирования ЛВЖ1 (бензина, этилацетата и др.) должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.  1 Легко воспламеняющиеся жидкости.  3.1.10. Компрессорные установки и трубопроводы сжатого воздуха должны быть смонтированы и эксплуатироваться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и газопроводов.  3.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95.  3.1.12. Электрооборудование, электроаппаратура, осветительная арматура, кабели и провода должны отвечать требованиям правил устройства электроустановок.  3.1.13. Степень защиты электрооборудования, электроаппаратуры, осветительных приборов и арматуры должна соответствовать ГОСТ 12.1.019.  3.1.14. Во всех производственных помещениях, где выделяются вредные пары, газы и пыль, необходимо проводить периодический контроль воздушной среды в соответствии с графиком, утверждаемым главным инженером организаций и согласованным с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  3.1.15. Во всех местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  3.1.16. Для каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  3.1.17. Транспортировка и развеска сыпучих ингредиентов по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  3.1.18. Транспортирование внутри цеха и между цехами полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства должно быть механизировано.  3.1.19. Хранение ингредиентов на складах сырья должно осуществляться в соответствии с рекомендациями по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности и правилами пожарной безопасности в Российской Федерации.  3.1.20. Работа одного работника на оборудовании, установленном в изолированном помещении, не допускается.  3.1.21. Процесс приготовления формовочных смесей без растворителя должен осуществляться, как правило, в автоматическом цикле, начиная с дозирования ингредиентов и кончая выгрузкой смеси. Неавтоматизированные процессы допускаются для смесителей с рабочей емкостью камеры не более 50 л и при установке на конкретном участке не более двух резиносмесителей с рабочей емкостью камеры более 50 л.  3.1.22. С целью снижения производственных вредностей в воздухе рабочей зоны, а также ликвидации трудоемких операций раскладки смеси на массораскладчиках и сушки ее в вакуум-сушилках во всех вновь проектируемых и реконструируемых производствах фрикционных изделий для приготовления формовочных смесей на растворителях следует, как правило, предусматривать установку вакуум-смесителей типа "ВСРШ" и ему подобных.  3.1.23. При организации производственного процесса необходимо соблюдать разрывы между отдельными единицами оборудования (линиями, агрегатами, потоками), обеспечивающими удобство эксплуатации, ремонтного обслуживания и эвакуации работников при возникновении нештатных ситуаций.  Оборудование для производства асбестовых технических изделий целесообразно разделить на три группы:  1-я группа - вальцы, каландры, массомешатели, клеемешалки, резиносмесители, конвейерные и стационарные печи, вальц-машины, бегуны, дезинтеграторы, вакуум-сушилки, кардочесальные аппараты, бумагоделательные машины, сушилки, гидравлические прессы, вулканизационные котлы;  2-я группа - гидравлические и гильотиновые ножи, прессы вырубные, шприц-машины, станки для механической обработки тормозных накладок, колец, прядильные и крутильные машины, сновальные машины, ткацкие станки, уточные и перемоточные машины, роллы;  3-я группа - аппараты для распушки асбеста и хлопка, вертикальные разрыхлители, очистители, аппараты и машины, входящие в смесовой агрегат, оборудование реакторных отделений.  В таблице 1 указаны минимальные значения нормируемых размеров (ширины рабочего места, ширины свободной зоны, расстояния между оборудованием и др.) при расположении оборудования на вновь строящихся организациях. При организации конкретного производства указанные размеры могут быть увеличены при соответствующем обосновании (способ сбора и промежуточного хранения отходов; способ подачи, отбора и промежуточного хранения полуфабрикатов; способ хранения оснастки, приспособлений и т.д.).  Таблица 1  Рекомендуемое расположение оборудования в производстве асбестовых технических изделий  Нормируемый размер  Наименование производства  Группа оборудования  I гр.  II гр.  III гр.  1  2  3  4  5  Ширина рабочего места, м  Фрикционные изделия  3,0/1,5  1,5  1,2  Прокладочные материалы  3,25/5,25  1,5  1,4  Текстильные изделия  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Асбестовая бумага  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Ширина свободной зоны с тыльной стороны оборудования при необходимости периодического наблюдения (смазка и наблюдение за пусковой аппаратурой, контрольными приборами), м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,0  1,75  1,5  Текстильные изделия  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Асбестовая бумага  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Расстояние между оборудованием вдоль линии расположения без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  0,8  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,5  1,5  Текстильные изделия  2,5  1,2  1,5  Асбестовая бумага  2,5  1,2  1,5  Ширина свободной зоны между двумя рядами оборудования, обращенными тыльными сторонами друг к другу без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,2  1,0  Текстильные изделия  3,0  1,5  1,5  Асбестовая бумага  3,0  1,5  1,5  Расстояние от задней или торцевой стороны оборудования до наиболее выступающей части стены, м  Фрикционные изделия  1,0  1,0  1,0  Прокладочные материалы  1,75  1,5  1,0  Текстильные изделия  2,5  1,5  1,3  Асбестовая бумага  2,5  1,5  1,3  3.2. Санитарно-технические требования  3.2.1. Вентиляция производственных помещений  3.2.1.1. Во всех производственных помещениях должна быть предусмотрена вентиляция, обеспечивающая в рабочей зоне нормируемое состояние воздушной среды, предусмотренное ГОСТ 12.1.005.  3.2.1.2. Системы вентиляции по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.1.3. Для помещений производств, отнесенных к категории А и Б, в которых возможно выделение большого количества взрывоопасных или вредных паров и газов в штатных и нештатных ситуациях, должно предусматриваться устройство аварийной вентиляции.  Пуск аварийной вентиляции должен быть автоматическим от сигнализирующих устройств газоанализаторов. Кроме этого, необходимо предусматривать ручное дистанционное включение аварийной вентиляции у основных входных дверей снаружи помещения.  3.2.1.4. Порядок установки сигнализаторов и газоанализаторов в производственных помещениях производится в соответствии с требованиями к установке сигнализаторов и газоанализаторов.  3.2.1.5. Комплекс эксплуатируемых вентиляционных установок должен обеспечивать указанные в проекте параметры. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки на эффективность работы вентиляционных установок определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации промышленной вентиляции.  3.2.1.6. Ответственность за правильную эксплуатацию, исправное состояние и сохранность вентиляционных устройств возлагается на руководителей цехов, мастерских, складов и т.п. Контроль за состоянием вентиляционных установок, ремонт и проверка их эффективности, ведение технической документации возлагаются на службы главного механика или главного энергетика.  3.2.1.7. Технологическое оборудование или его отдельные элементы, где возможно выделение вредных паров, газов или пыли, должно быть герметизировано, иметь устройства для локализации выделений (укрытие, капсуляция) и местные отсосы.  3.2.1.8. Вентиляционная система местных отсосов, удаляющая вредные или взрывопожароопасные пыль и газы, как правило, оборудуется блокировками, исключающими пуск и работу конструктивно связанного с ней технологического оборудования при неработающем вентиляционном агрегате.  3.2.1.9. Для категорированных помещений по взрывопожароопасности исполнение вентиляционного оборудования, воздуховодов, элементов для вытяжных вентиляционных систем (шиберов, заслонок, клапанов) должно предусматривать исключение источника зажигания механического (удара, трения) или электрического (статическое электричество) происхождения. Вентиляторы должны отвечать требованиям правил устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов.  3.2.1.10 Воздуховоды систем вентиляции, места соединений их участков друг с другом и с вентиляторами должны быть герметизированы и исключать подсосы и потери воздуха.  3.2.1.11. Для вытяжных вентиляционных систем, на внутренних поверхностях воздуховодов и оборудовании (вентиляторов, газоочистных аппаратов), на которых возможно отложение (конденсация, осаждение) жидких или твердых взрывопожароопасных продуктов, предусматриваются системы, предотвращающие образование указанных отложений (импульсная продувка, теплоизоляция, подогрев воздуховодов), или периодическая очистка систем от этих отложений, а также оснащение, в случае необходимости, стационарными системами пожаротушения. Периодичность и порядок выполнения работ по очистке согласовывается с органами пожарного надзора.  3.2.1.12. Все металлические воздуховоды и оборудование вентиляционных систем (приточных и вытяжных) необходимо заземлять согласно требованиям правил защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и правил устройства электроустановок.  3.2.1.13. В помещениях управления, в производственных помещениях следует предусматривать сигнализацию и контроль за исправной работой вентиляционных систем.  3.2.1.14. Аспирационные установки должны обеспечивать очистку удаляемого в атмосферу воздуха до величин, предусмотренных нормами предельно допустимых выбросов (ПДВ) или техническими требованиями по охране окружающего воздуха от загрязнения промышленными выбросами.  3.2.2. Отопление производственных помещений  3.2.2.1. В производственных помещениях должны быть предусмотрены системы отопления, обеспечивающие в рабочей зоне нормируемые температуры воздушной среды в отопительный период, предусмотренные ГОСТ 12.1.005.  3.2.2.2. Системы отопления по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.2.3. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки работы систем отопления определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации систем отопления.  3.2.2.4. В помещениях со взрывопожароопасными технологическими процессами преимущественно предусматривается воздушное отопление, совмещенное с приточной вентиляцией. Допускается применение водяного или парового отопления помещений. Максимальная температура поверхностей нагрева систем отопления не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения любого из обращающихся в процессе веществ.  3.2.2.5. Отопительные приборы в производственных помещениях, связанных с выделением горючей пыли, должны выполняться гладкими и быть легкодоступными для очистки. Использование электрообогревателей и электрокалориферов в помещениях, связанных с выделением горючей пыли, не допускается. Предельная температура на поверхности отопительных приборов не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения пыли.  3.2.2.6. Устройство системы отопления (водяного, парового), применяемые элементы и арматура, расположенные при прокладке их над электропомещениями и помещениями КИПиА, должны исключать попадание влаги в эти помещения при всех режимах эксплуатации и обслуживания этих систем.  3.2.2.7. Узел ввода теплоносителя может располагаться:  в помещениях систем приточной вентиляции (в вентиляционной камере);  в самостоятельном помещении с отдельным входом с лестничной клетки или из невзрывопожароопасных производственных помещений;  в производственных помещениях, в которых допускается применение водяного или парового отопления.  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования  3.3.1. Общие положения  3.3.1.1. При разработке или модернизации специализированного технологического оборудования и поточных линий в эксплуатационной документации должны быть указаны:  способы обеспечения нормируемых условий труда (ПДК, температуры, влажности);  способ подсоединения машины (аппарата) к системе вытяжной вентиляции с указанием количества удаляемого воздуха, разрежение;  шумовые и вибрационные характеристики оборудования;  ограждения, блокировки, предупредительные сигнальные устройства;  способы проведения монтажных и ремонтных работ с учетом максимальной механизации их осуществления (грузоподъемные устройства, вес монтажных единиц, площадки для обслуживания и ремонта в виде схем или эскизных чертежей);  порядок проведения пусконаладочных работ, обкатки оборудования и сдачи в эксплуатацию.  3.3.1.2. Все эксплуатируемое оборудование должно находиться в полной исправности. Работа на неисправном оборудовании и со снятыми и неисправными ограждениями не допускается. Соблюдение графиков планово-предупредительного ремонта является обязательным.  3.3.1.3. В помещениях с производствами категорий А и Б по взрывной и взрывопожарной опасности при работе и ремонте разрешается применять только специальный неискрящий при ударах инструмент.  3.3.1.4. Для осмотра, чистки и ремонта технологического оборудования, где невозможно пользоваться общим освещением, должно быть предусмотрено ремонтное освещение пониженного напряжения (12 В). Для взрывоопасных производств светильники и арматура должны быть в соответствующем исполнении.  3.3.2. Подготовительное производство  3.3.2.1. Бегуны  3.3.2.1.1. Бегуны с вращающимися катками должны иметь укрытия и защитные металлические ограничители, исключающие в случае поломки оси возможность схода катка с чаши от действия центробежной силы.  3.3.2.1.2. Элементы привода (валы, шестерни, соединительные муфты) бегунов должны быть защищены сплошными металлическими ограждениями.  3.3.2.1.3. Загрузка материала в бегуны и выгрузка должны быть, как правило, механизированы. Транспортирование обработанного материала к последующему агрегату должно быть механизировано.  3.3.2.1.4. Для осмотра бегунов в кожухе должны быть устроены пыленепроницаемые смотровые окна.  3.3.2.1.5. Перед пуском бегунов в работу необходимо предварительно убедиться в отсутствии посторонних предметов внутри кожуха.  3.3.2.1.6. Не допускается во время работы бегунов выполнять какие-либо работы по очистке, ремонту и проверке качества обработки материала.  3.3.2.1.7. Укрытие бегунов должно иметь местный отсос и отражательный экран для предотвращения уноса обрабатываемого материала.  3.3.2.2. Дробильные машины  3.3.2.2.1. Роторы дробильных машин должны быть тщательно отбалансированы.  3.3.2.2.2. Загрузка материала (полуфабрикатов) в дробильные машины и выгрузка должны быть, как правило, механизированы.  3.3.2.2.3. Загрузка дробильных машин материалом (полуфабрикатами) должна начинаться только при достижении ротором номинальной угловой скорости.  3.3.2.2.4. Во избежание вылета кусков материала при дроблении дробильные машины должны быть оборудованы защитными козырьками.  3.3.2.2.5. На роторах дезинтеграторов и дробилок, предназначенных для дробления формовочной смеси, изготовленной на растворителях и размельчения кусковых смол, должны быть установлены заземленные токосъемники или нейтрализаторы зарядов статического электричества.  3.3.2.2.6. При загрузке дробильных машин необходимо следить, чтобы в них не попали посторонние, в особенности металлические предметы. При возникновении стука внутри машины последняя должна быть немедленно остановлена.  3.3.2.2.7. Во избежание загорания при распушке смеси, изготовленной на растворителе, содержание растворителя в смеси после сушки не должно превышать величины, установленной технологическим регламентом.  3.3.2.2.8. Полуфабрикаты, отходы производства перед поступлением в дробильные машины должны иметь размеры, предусмотренные технологическим регламентом.  3.3.2.2.9. Не допускается при работающей машине проталкивать материал руками через воронки и люки, отбирать пробы материала, производить чистку роторов и других движущихся частей.  3.3.2.2.10. Отбор дробленого материала должен осуществляться с помощью контейнера, транспортера или системой пневмотранспорта. В случае отбора материала в контейнер или на транспортер выгрузное устройство дробильной машины должно быть закапсулировано и иметь местный отсос.  3.3.2.2.11. Останов устройств для механизированной загрузки материалов должен предшествовать останову дробильных машин.  3.3.2.2.12. Дробильно-размольные агрегаты, используемые без пневмотранспорта, должны иметь укрытия с местными аспирационными отсосами в местах загрузки, выгрузки и перепада материала.  3.3.2.3. Дозирующие и весовые устройства  3.3.2.3.1. Транспортировка и развеска сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  3.3.2.3.2. Подача сажи должна осуществляться по закрытым транспортным системам. При применении сажи в небольших количествах допускается осуществлять подачу в закрытой таре.  3.3.2.3.3. Дозаторы, весы, питатели и расходные бункеры для пылящих материалов должны быть оборудованы устройствами, предотвращающими запыление рабочей зоны (кожухами, брезентовыми рукавами, герметичными течками, аспирацией).  3.3.2.3.4. Расходные бункеры для серы и других сыпучих ингредиентов, обладающих диэлектрическими свойствами и способными образовывать взрывоопасные смеси, должны быть выполнены с элементами, препятствующими накоплению статического электричества.  3.3.2.3.5. Чистка, наладка, регулировка и ремонтдозирующих устройств во время их работы не допускается.  3.3.2.4. Машины для резки каучуков  3.3.2.4.1. Конструкции всех машин для резки каучуков должны предусматривать сквозную резку кипы, исключающую необходимость ручного дорезания.  3.3.2.4.2. На машинах для резки каучуков должно быть предусмотрено ограждение режущих устройств или включение, при котором ход режущего элемента осуществляется при постоянной занятости обеих рук.  3.3.2.4.3. Ограждения должны быть сблокированы с пусковой аппаратурой.  3.3.2.4.4. Машины для резки талькированных каучуков должны иметь местные отсосы.  3.3.2.4.5. Устройство для раскатки рулонов синтетического каучука должно иметь запорное приспособление, исключающее падение штанги с рулоном каучука.  3.3.2.4.6. Подача кип каучука на стол машины для резки должна быть механизирована.  3.3.2.5. Вальцы резинообрабатывающие  3.3.2.5.1. Вальцы должны быть оборудованы аварийным устройством для останова валков. Вновь устанавливаемые вальцы должны быть оснащены аварийным устройством штангового типа, расположенным на расстоянии 900 - 1200 мм от уровня пола (или площадки обслуживания).  3.3.2.5.2. При остановке вальцов аварийным выключателем должно обеспечиваться надежное торможение привода вальцов. Путь торможения вальцов не должен превышать 1/4 оборота переднего валка при ненагруженных вальцах. При нагруженных вальцах система торможения должна обеспечивать практически мгновенный останов валков.  3.3.2.5.3. Проверка работы аварийных устройств должна производиться вальцовщиком в присутствии мастера перед началом каждой смены. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.3.2.5.4. Работа на вальцах с неисправным аварийным выключателем не допускается.  3.3.2.5.5. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при их нормальной работе, в этих случаях необходимо пользоваться кнопкой "Стоп".  3.3.2.5.6. Привод вальцов должен обеспечивать переключение на обратный ход, осуществляемое не oт аварийного выключателя.  3.3.2.5.7. Вновь установленные вальцы должны быть оборудованы приспособлением, обеспечивающим механическую раздвижку валков. На вновь установленных вальцах механизм раздвижки валков должен быть сблокирован с аварийным выключателем. Расстояние между раздвинутыми валками должно быть не менее 25 мм.  3.3.2.5.8. При загрузке вальцов необходимо следить, чтобы между валками не попадали посторонние предметы. В случае попадания этих предметов нельзя извлекать их на ходу, следует немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.3.2.5.9. Во избежание попадания рук в зазор между валками не допускается во время работы вальцов производить их ремонт, чистить ограничительные стрелы, обтирать и чистить валки.  3.3.2.5.10. Срезая смесь или каучук, необходимо держать нож в вытянутой правой руке ниже средней линии валка. Если не удалось полностью срезать смесь или каучук с валка, то нельзя задерживать их рукой, а необходимо снова направить в зазор между валками.  3.3.2.6. Резиносмесители  3.3.2.6.1. У загрузочной воронки резиносмесителя должна быть установлена аварийная кнопка "Стоп".  3.3.2.6.2. Над загрузочной воронкой резиносмесителя должен быть предусмотрен местный отсос для удаления пыли и газов, выделяющихся при загрузке и работе резиносмесителя.  3.3.2.6.3. Управление резиносмесителем должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хорошее обозрение рабочей зоны.  3.3.2.6.4. Перед началом работы на резиносмесителе необходимо убедиться в исправности охладительной системы резиносмесителя и контрольно-измерительных приборов, открыть нижний и верхний затворы, чтобы убедиться в отсутствии посторонних предметов в камере резиносмесителя, а также проверить на холостом ходу резиносмесителя работу откидной крышки, нижнего и верхнего затворов и убедиться в отсутствии заеданий и пропуска воздуха через шланги, уплотнения и краны.  3.3.2.7. Смесители для порошковых материалов ("Ледиге", СПЖ и др.)  3.3.2.7.1. Загрузка порошковых материалов в смеситель должна быть, как правило, механизирована.  3.3.2.7.2. При использовании контейнерной загрузки смесителей позиции по загрузке контейнера и выгрузке контейнера в смеситель должны быть оборудованы укрытиями и местными отсосами.  3.3.2.7.3. Управление работой смесителя должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хороший обзор рабочей зоны.  3.3.2.7.4. Люки на корпусе смесителя должны быть сблокированы с приводом. При открытых люках привод не включается.  3.3.2.7.5. Наиболее ответственные резьбовые соединения смесителя (узел крепления вибраторов, крепление ножевых роторов) должны иметь поле допуска и прочность в соответствии с инструкцией по эксплуатации смесителя. Периодически необходимо проверять степень затяжки резьбовых соединений и надежность их стопорения для наиболее ответственных узлов смесителей.  3.3.2.7.6. Уплотнения основных узлов смесителя должны своевременно заменяться. Работа на смесителе с изношенными уплотнениями не допускается.  3.3.2.7.7. Выгрузочное устройство смесителя должно иметь укрытие с учетом размещения в нем контейнера. Двери укрытия должны закрываться герметично. Укрытие должно иметь местный отсос.  3.3.2.8. Смесители для смесей совмещенного способа производства (массомешатели)  3.3.2.8.1. Смесители, используемые для приготовления смесей с применением ЛВЖ, должны иметь предохранительные мембраны.  3.3.2.8.2. Для предотвращения искрообразования между роторами и рабочей камерой смесителя должен быть гарантированный зазор.  3.3.2.8.3. Механизмы подъема крышки и опрокидывания рабочей камеры должны быть снабжены стопорными устройствами, надежно фиксирующими крышку и рабочую камеру в любом положении, предусмотренном конструкцией смесителя.  3.3.2.8.4. Подача растворителя в смеситель должна осуществляться по закрытой системе. Во избежание электризации растворителя подача его в смеситель должна осуществляться на стенку корыта рабочей камеры без разбрызгивания.  3.3.2.8.5. Смесители должны быть оборудованы счетчиками или дозаторами (мерниками) загружаемого растворителя.  3.3.2.8.6. На роторах и шнеках смесителей должны быть установлены заземленные токосъемники зарядов статического электричества.  3.3.2.8.7. Во избежание взрыва паров растворителя в результате разряда статического электричества не допускается пуск смесителя в работу после загрузки каучука без предварительной заливки растворителя.  3.3.2.8.8. Для предотвращения статической электризации при изготовлении клеев необходимо применять антистатическую присадку (типа АСП-1 и др.) или электропроводящие ингредиенты (сажа, графит и др.).  3.3.2.8.9. Отбор пробы смеси для анализа должен производиться специальными пробоотборниками при остановленном смесителе.  3.3.2.8.10. Удалять остатки смеси из смесителя следует специальным скребком из неискрящего материала при остановленном смесителе.  3.3.2.8.11. Чистку рабочей камеры смесителя следует производить при обесточенных электродвигателях и наличии на пусковых приборах запрещающих знаков по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!"  3.3.2.9. Массораскладчики  3.3.2.9.1. У загрузочной воронки массораскладчика должен быть предусмотрен аварийный выключатель.  3.3.2.9.2. Ножи массораскладчика должны иметь надежное защитное ограждение, сблокированное с приводом.  3.3.2.9.3. Загрузочная воронка и стол массораскладчика должны быть оборудованы местными отсосами для удаления паров растворителя.  3.3.2.9.4. Подача массы в массораскладчики должна быть по возможности механизирована.  3.3.2.9.5. При ручной подаче массы в загрузочную воронку массораскладчика приспособления (совки т.п.) должны быть выполнены из материалов, не допускающих искрообразования.  3.3.2.9.6. Перед началом работы на массораскладчике необходимо убедиться в отсутствии посторонних предметов в загрузочной воронке, исправности пускового прибора и аварийного выключателя.  3.3.2.9.7. Не допускается во время работы массораскладчика проталкивать массу в загрузочной воронке руками, извлекать из загрузочной воронки случайно попавшие предметы, производить чистку, открывать и снимать ограждение механического ножа.  3.3.2.10. Вакуум-сушилки  3.3.2.10.1. Конструкция вакуум-сушилки должна обеспечивать герметичность рабочей камеры во время сушки массы при остаточном давлении, указанном в технологическом регламенте.  3.3.2.10.2. Вакуум-сушилка должна быть оборудована местными отсосами, обеспечивающими удаление парогазообразований во время загрузки и выгрузки массы.  3.3.2.10.3. Вакуум-сушилка должна быть оборудована приборами для контроля температуры обогревающей воды и вакуума.  3.3.2.10.4. Противни, загружаемые в вакуум-сушилку, должны быть выполнены из материалов, исключающих возникновение искр при соударении с плитами или полами.  3.4. Производство фрикционных изделий  3.4.1. Агрегаты брикетировочные  3.4.1.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.1.2. Устройства для резки вальцованной ленты должны быть закрыты ограждением, сблокированным с приводом.  3.4.1.3. Механизм резки должен иметь аварийную кнопку "Стоп". Для экстренной остановки всех движущихся механизмов агрегат должен быть оснащен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.1.4. Подача формовочной массы в расходный бункер агрегата должна быть механизирована.  3.4.1.5. Настройку ножей механизмов резки необходимо производить при полном обесточивании агрегата.  3.4.2. Сушильно-пропиточные агрегаты  3.4.2.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.2.2. Камера агрегата должна иметь вытяжную вентиляцию и местный отсос от окна загрузки и выгрузки заготовок.  3.4.2.3. Подача пропиточного состава в пропиточную ванну по возможности должна производиться по трубопроводам. Допускается подача пропиточного состава герметичными емкостями.  3.4.2.4. Во время работы агрегата смотровые люки и двери камеры должны быть закрыты.  3.4.2.5. Двери камеры должны быть сблокированы с пуском агрегата.  3.4.2.6. Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.4.3. Прессы гидравлические  3.4.3.1. Для экстренной остановки всех движущихся механизмов пресс должен быть снабжен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.3.2. Прессы, при работе которых выделяются тепло, газы и пары, должны иметь капсуляцию с встроенным местным отсосом.  3.4.3.3. Прессы должны иметь устройства, препятствующие попаданию рук в опасную зону во время движения ползуна (систему включения с занятостью обеих рук, капсуляцию с блокировкой дверей и т.д.).  3.4.3.4. В случае внезапного останова насоса работа на прессе должна быть прекращена, а ползун пресса опущен вниз.  3.4.3.5. На прессах с общим гидроприводом в случае подачи сигнала, предупреждающего о падении давления в гидравлической системе, работа должна быть немедленно прекращена.  3.4.3.6. При перерыве в работе пресс должен быть остановлен. Пресс-форма (пуансон) должна быть в нижнем положении.  3.4.3.7. После ремонта и длительного перерыва в работе необходимо включить пресс и сделать ползуном несколько полных холостых ходов и удостовериться в плавном движении ползуна.  3.4.3.8. Не допускается во время хода ползуна пресса производить уборку, смазку, чистку, загрузку и съем изделий, поправлять брикет или заготовку в пресс-форме.  3.4.3.9. Для предотвращения загазованности производственного помещения остывание изделий после вулканизации должно происходить в специально отведенных местах, оборудованных местными отсосами.  3.4.3.10. Пресс-формы должны крепиться на столах прессов надежно с помощью специальных болтов, скоб и мерных подкладок. Применение случайного крепежа или подкладок не допускается.  При работе с многоэтажными пресс-формами извлечение изделий из гнезда необходимо производить только при полностью раскрытой пресс-форме и остановленном ползуне пресса.  3.4.3.11. Выпрессовка при работе пресса должна удаляться в специально установленную тару.  3.4.3.12. Работа на прессе при горячем формовании без рукавиц не допускается.  3.4.4. Печи вулканизационные  3.4.4.1. Конструкции печей должны удовлетворять требованиям максимальной автоматизации и механизации технологического процесса.  3.4.4.2. Механизмы управления и обслуживания печей следует располагать в местах наименьшего воздействии температуры и выделяющихся при термообработке вредностей.  3.4.4.3. Печи с электрическим, паровым и аэродинамическим нагревом должны быть оборудованы устройствами для аварийного отключения обогрева при превышении температуры в рабочей камере выше допустимой.  3.4.4.4. Наружные нагретые поверхности элементов печи должны иметь тепловую изоляцию с температурой поверхности не более 45 °С.  3.4.4.5. В местах загрузки изделий в печи и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы для удаления парогазообразований. В проходных печах следует предусматривать зоны охлаждения полуфабрикатов и в местах загрузки изделий в печь и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы и укрытия (шлюзы) для удаления парогазообразований.  3.4.4.6. Подводящие и отводящие каналы и воздуховоды, а также полы и стены рабочей камеры печи должны систематически очищаться в соответствии с графиком.  3.4.4.7. Не допускается во время работы оставлять печь без надзора, нарушать температурный режим и время термообработки.  3.4.4.8. К печам, работающим на газовом топливе, должен быть подведен пар для их продувки перед розжигом.  3.4.4.9. Полки (люльки) конвейерных печей, на которые укладываются изделия, не должны иметь перекосов.  3.4.4.10. При работе на конвейерных печах укладывать и снимать изделия с полок (люлек) следует только в момент нахождения их в предусмотренных для этих целей местах.  3.4.4.11. Не допускается во время движения конвейера открывать двери печи, исправлять положение изделий в момент подхода их к рабочей камере.  3.4.4.12. Форсунки для сжигания жидкого и газообразного топлива, а также коммуникации, по которым оно подается, не должны иметь пропуска топлива.  3.4.4.13. К форсункам должен быть обеспечен удобный доступ для их обслуживания и ремонта.  3.4.4.14. Порядок эксплуатации форсунок должен исключать возможность их закупорки.  3.4.4.15. Электрооборудование электрических печей должно соответствовать правилам устройства электроустановок и эксплуатироваться в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  3.4.4.16. Все токоведущие части электропечей должны быть изолированы (за исключением нагревательных элементов) и ограждены. Металлические нетоконесущие части должны быть заземлены, как минимум, в двух-трех местах.  3.4.4.17. Электрические печи как непрерывного, так и периодического действия должны иметь блокировку для автоматического отключения напряжения с нагревательных элементов при открытии двери.  3.4.4.18. Печь должна быть оборудована устройством, предотвращающим возможность самопроизвольного опускания заслонки (двери) в процессе загрузки и выгрузки изделий из печи.  3.4.4.19. Печи аэродинамического подогрева (ПАП) должны быть снабжены местными вентиляционными отсосами для создания разрежения, исключающего выброс газа в производственное помещение, и средствами пожаротушения.  3.4.5. Станки для механической обработки фрикционных изделий  3.4.5.1. При работе на станках с абразивным инструментом должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.028.  3.4.5.2. Все абразивные инструменты, а также вращающиеся выступающие концы шпинделя и крепежных деталей должны быть ограждены защитными кожухами. Кожух должен быть прочно закреплен на станке. Маховички и рукоятки систем подачи при работе станка с автоматической подачей не должны вращаться при работе станка.  3.4.5.3. Абразивный инструмент, устанавливаемый на станке, должен быть испытан на специальном стенде.  3.4.5.4. Установка шлифовальных кругов на станок должна производиться специально обученным работником.  3.4.5.5. Перед установкой инструмент должен быть тщательно осмотрен. Не допускается работать на кругах, имеющих трещины, выбоины и глубокие царапины.  3.4.5.6. Перед началом работы шлифовальный круг, установленный на станок, должен быть подвергнут кратковременному вращению вхолостую при рабочей скорости:  круги диаметром до 400 мм - не менее 2 минут;  круги диаметром свыше 400 мм - не менее 5 минут.  Во время проверки не допускается стоять против открытой части защитного кожуха.  3.4.5.7. Правка кругов должна производиться специальными правящими инструментами (алмазными карандашами, металлическими роликами, металлокерамическими дисками и т.д.); правка кругов инструментами, не предназначенными для этой цели, не допускается. На станках и устройствах, предназначенных для обточки абразивных кругов, должны быть установлены защитные приспособления, предохраняющие работника от отлетающих частиц абразивного круга и правящего инструмента.  3.4.5.8. Работать на засаленном круге во избежание его разрыва от перегрева не допускается.  3.4.5.9. Направление вращения шлифовальных кругов должно соответствовать направлению, указанному на защитном кожухе.  3.4.5.10. Не допускается обработка на станках горячих изделий (с температурой выше 45 °С).  3.4.5.11. Во всех случаях, где это технически осуществимо, подача изделий на шлифовальный круг должна быть механизирована.  3.4.5.12. При работе на станках с абразивным инструментом необходимо пользоваться защитными очками или экранами.  3.4.5.13. Во избежание загорания пыли, образующейся при обработке изделий, ее следует своевременно удалять из пылесборника станка. Пылесборник должен быть оборудован устройством, предотвращающим вторичный унос пыли, и отключаться шибером от местного отсоса при разгрузке.  3.4.5.14. При обнаружении в пылесборниках станков механической обработки очагов горения или тления необходимо остановить станок, отключить местные отсосы, содержимое пылесборника выгрузить в специальный контейнер и залить водой со смачивателем. Контейнер вынести на выделенную площадку до полного прекращения горения.  3.4.5.15. Во время работы необходимо оберегать шлифовальный круг от ударов и толчков, подавать круг на деталь или деталь на круг следует плавно, без рывков и резкого нажима.  3.4.5.16. Не допускается поправлять и извлекать на ходу станка застрявшие изделия, обрабатывать на станке посторонние предметы и изделия.  3.4.5.17. Шлифовальные станки типа 6С-161, МШ-30 и др., а также резательные станки должны быть оборудованы специальными устройствами, предотвращающими вылет изделий (щитками, экранами, фиксаторами и т.д.).  3.4.5.18. Подающий барабан резательного станка должен соответствовать типоразмеру обрабатываемой детали.  3.4.5.19. При работе резательными алмазными кругами должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.023.  3.4.5.20. Алмазные круги должны храниться в сухом помещении в первичной упаковке предприятия-изготовителя (футлярах, коробках и т.д.) при температуре 5 - 20 °С с относительной влажностью не выше 70 %.  3.4.5.21. Алмазные круги следует подвергать испытаниям на механическую прочность по истечении срока их хранения.  3.4.5.22. Перед установкой на станок алмазный круг должен быть осмотрен визуально. При наличии трещин на поверхности алмазоносного слоя или его отслаивания эксплуатация круга не допускается.  3.4.5.23. Перед началом работы на резательном станке алмазные круги должны быть подвергнуты вращению вхолостую на рабочей скорости в течение 2 минут.  3.4.5.24. Резательные круги при вращении не должны касаться подающего барабана.  3.4.5.25. Закладка брикетов в подающий барабан резательного станка должна производиться без перекоса в момент, когда торцевые упоры находятся внизу.  3.4.5.26. В случае смещения брикета на барабане станок должен быть остановлен.  3.4.5.27. При работе на сверловочном агрегате во время поворота планшайбы стола не допускается вставлять изделия в пневматический зажим, вынимать изделия из него и придерживать его рукой.  3.4.5.28. При закладке изделий пальцы рук не должны касаться пневматического зажима.  3.4.5.29. Если изделие свободно не входит в пневматический зажим сверловочного агрегата, необходимо отложить его в сторону и пропустить зажим без изделия до следующего цикла.  3.4.5.30. Не допускается сдувать высверловку, наклоняться близко к шпинделям и режущим инструментам станка.  3.4.6. Агрегат для отделки тканей тормозной ленты типа "Б"  3.4.6.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.6.2. Сушильные и прокалочные камеры агрегата должны иметь вытяжную вентиляцию.  3.4.6.3. Во время работы агрегата все двери камер должны быть закрыты.  3.4.6.4. Входить внутрь сушильных и прокалочных камер разрешается только после отключения циркуляционных вентиляторов, подающих воздух, открытия дверей и проветривания в течение 5 минут. Вытяжная вентиляция при этом должна работать.  3.4.6.5. При обрыве ленты внутри камер заправку ее на верхние валики и сшивку необходимо производить при остановленном приводе валиков, пользуясь исправными лестницами.  3.4.6.6. При сшивке ленты необходимо соблюдать осторожность при обращении с прокалывающим стержнем и иглой.  3.4.6.7. При работах в камере пропитки необходимо пользоваться защитными очками, рукавицами, прорезиненным фартуком для предохранения от пропиточной эмульсии.  3.4.6.8. Не допускается оставлять промасленный обтирочный материал в камерах агрегата во избежание его возгорания.  3.4.6.9. Каландры агрегата должны иметь экраны ограждения с рабочей стороны валков.  3.4.6.10. Производить заправку концов ленты в пазы намоточного валика смоточного станка или каландра, работающего вне линии, и снимать рулоны ленты необходимо только при полном останове намоточного механизма.  3.4.6.11. Не допускается производить чистку, обтирку, смазку движущихся и вращающихся частей, механизмов при работающем оборудовании.  Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.5. Производство прокладочных материалов  3.5.1. Смесители  3.5.1.1. При эксплуатации смесителей, предназначенных для изготовления паронитовой смеси, кроме требований, изложенных в пп. 3.3.1.1 - 3.3.1.4 части II настоящих Правил, необходимо выполнять требования данного подраздела.  3.5.1.2. Для нейтрализации зарядов статического электричества, которые могут возникнуть в процессе изготовления паронитовой массы, необходимо вводить в смеситель асбест или пушеные паронитовые отходы в количестве, указанном в технологическом регламенте, перед первой заливкой бензина.  3.5.1.3. Хранение и транспортирование массы, выгруженной из смесителя, должно производиться в закрытых устройствах.  3.5.1.4. Не допускается чистить разгрузочные люки смесителя при вращающихся роторах.  3.5.2. Вальцы для производства паронита и электронита  3.5.2.1. Вальцы должны быть оборудованы механическим ножом для резки листового материала по образующей валика, приспособлением для отгиба листа и ограничительными стрелами, предотвращающими выход массы за рабочую часть валков.  3.5.2.2. Система подогрева нижнего валка должна предусматривать автоматическое и ручное регулирование температуры.  3.5.2.3. Дозировка и разгрузка смеси на приемный лоток вальцов, как правило, должна быть механизирована. Допускается ручная подача рубашечной смеси и промазочных паст.  3.5.2.4. Валки вальцов должны быть максимально закрыты кожухом, снабженным патрубками для отсоса смеси воздуха и паров растворителя из нижней и верхней зон валков на рекуперацию.  3.5.2.5. Вальцы должны быть оборудованы аварийным выключателем, обеспечивающим мгновенный останов вальцов, как правило, с одновременной раздвижкой валков. Перед началом работы на вальцах вальцовщик должен проверить исправность аварийного выключателя в присутствии мастера. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.5.2.6. С целью снижения электризации паров растворителя при испарении на вальцах должно быть предусмотрено устройство для увлажнения поверхности верхнего валка.  3.5.2.7. Во избежание загорания паров растворителя при вальцевании нельзя допускать нагрева наружной поверхности горячего валка вальцов выше температуры, предусмотренной технологическим регламентом; необходимо регулярно производить тщательную уборку и очистку полок и стрел вальцов от засохшей массы.  3.5.2.8. Смесь для рубашечного слоя, промазочные пасты должны находиться в закрытых емкостях, выполненных из материала, не дающего искру при ударах.  3.5.2.9. При работе на вальцах необходимо следить, чтобы в зазор валков не попали посторонние предметы, а в случае попадания их немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.5.2.10. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при нормальной их работе; в этих случаях следует пользоваться кнопкой «Стоп».  3.5.3. Станки для резки прокладочных материалов  3.5.3.1. Гильотинные ножницы должны быть оборудованы предохранительными устройствами, исключающими возможность попадания пальцев рук работников под ножи.  3.5.3.2. Для укладки листов, разрезаемых на гильотинных ножницах, должны быть предусмотрены столы, рольганги, и т.п., установленные на уровне неподвижного ножа.  3.5.3.3. Педаль ножниц должна соответствовать требованиям п. 3.5.4.4 части II настоящих Правил.  3.5.3.4. Во избежание случайного включения ножниц после каждого нажима на педаль необходимо снимать с нее ногу.  3.5.3.5. Ножи дисковых ножниц должны иметь ограждения, сблокированные с пуском ножниц в работу.  3.5.3.6. Для экстренной остановки дисковых ножниц должен быть предусмотрен аварийный останов.  3.5.3.7. Эксплуатация ножниц не допускается при наличии одного из следующих дефектов ножей: вмятины, выщербины, трещины в любой части ножа, затупления режущей кромки.  3.5.3.8. При работе на станках для резки не допускается: поправлять разрезаемый материал во время движения ножа, производить резку материала, не соответствующего по толщине настройке станка.  3.5.4. Прессы механические  3.5.4.1. Механические прессы должны быть оборудованы тормозным устройством, обеспечивающим надежное удержание ползуна в верхнем положении.  3.5.4.2. Прессы должны снабжаться предохранителями, предотвращающими поломку пресса при перегрузке.  3.5.4.3. Кнопки (рычаги) управления прессом (ходом ползуна) должны быть расположены на высоте 700 - 1200 мм от уровня пола. Кнопки «Пуск» системы включения пресса с занятостью обеих рук (двуручное управление) должны находиться на расстоянии не менее 300 и не более 600 мм одна от другой.  3.5.4.4. Опорная поверхность педали пресса должна быть прямой, нескользкой и на расстоянии 110 - 130 мм иметь упор для носка обуви. Педаль должна быть защищена прочным кожухом, открытым только с фронта обслуживания и исключающим возможность случайного воздействия на нее. Верхний край кожуха должен быть закруглен с целью устранения возможности ранения ноги при введении ее на педаль. Усилие на педаль включения пресса должно быть в пределах 2,5 - 3,5 кгс. Опорная поверхность пусковой педали должна быть установлена на высоте 80 - 100 мм от уровня пола, включение пресса на рабочий ход должно происходить после прожатия педали соответственно на 45 - 70 мм.  3.5.4.5. Для исключения травмирования рук в опасной зоне прессы должны быть оборудованы защитными устройствами (неподвижными ограждениями). Кнопки двуручного управления должны быть сблокированы между собой так, чтобы включение пресса могло происходить только при одновременном воздействии на обе кнопки и чтобы исключалась возможность включения пресса при заклинивании одной из них.  3.5.4.6. Защитные устройства должны исключать возможность попадания рук под опускающийся ползун, не мешать работе и обозрению рабочего пространства, не вызывать случаев травмирования во время работы. Защитные устройства должны учитывать особенности конкретного пресса и условия работы на нем.  3.5.4.7. Узел регулировки межштампового пространства пресса не должен допускать самопроизвольного изменения исходного расстояния между столом и ползуном.  3.5.4.8. Меры безопасности, предусматриваемые конструкцией штампа, должны определяться в зависимости от условий и характера производства, габаритных размеров материала, заготовок и назначения самого штампа.  3.5.4.9. Крепление штампов на прессах должно быть надежным. Применение всевозможных шайб и случайных подкладок при креплении штампов не допускается.  3.5.4.10. Штампы с выдвижными матрицами должны иметь надежные упоры, исключающие чрезмерное их выдвижение и падение.  3.5.4.11. Удаление застрявших в штампе деталей и отходов должно осуществляться только с помощью соответствующего инструмента при выключенном прессе и полном останове маховика.  3.5.4.12. При вырубке деталей из длинных полос материала следует пользоваться технологическими подставками и автоподачами для полос.  3.5.4.13. Механизмы автоматических подач и другие средства механизации на прессах, если их действие может представлять опасность для работников, должны быть укрыты соответствующими ограждениями.  3.5.4.14. Работа пресса в автоматическом режиме, как правило, должна осуществляться при наличии необходимых средств защиты рук от травмирования, автоматической или механизированной подачи заготовки в виде полосы или ленты и автоматического удаления отходов и готовых деталей.  3.5.4.15. Во время работы на прессе не допускается:  укладывать, поправлять или передвигать заготовку, снимать готовую деталь во время хода ползуна;  производить какие-либо исправления у пресса или штампа;  держать ногу на педали включения при укладке заготовки и снятии детали со штампа.  3.5.5. Котлы вулканизационные  3.5.5.1. Вулканизационные котлы должны соответствовать правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  Рабочее давление теплоносителя должно соответствовать регламенту, определяющему оптимальный режим работы вулканизационного котла, и не превышать величины, разрешенной для данного котла.  3.5.5.2. Все наружные нагревающиеся поверхности вулканизационных котлов должны быть теплоизолированы. Наружная поверхность изоляции должна иметь температуру не выше 45 °С.  3.5.5.3. Вулканизационные котлы должны быть оснащены приборами для измерения давления теплоносителя и температуры в котле, предохранительными устройствами и запорной арматурой.  3.5.5.4. Вулканизационные котлы должны быть снабжены сигнализирующими устройствами, предупреждающими об опасности открывания крышки при наличии давления, а также при подаче теплоносителя в рабочую камеру при незакрытой крышке.  3.5.5.5. Крышки горизонтальных вулканизационных котлов должны иметь устройство, фиксирующее их в открытом положении.  3.5.5.6. Для удаления парогазообразований в местах выгрузки (загрузки) изделий из котлов должны быть предусмотрены местные отсосы.  3.5.5.7. Котлы вулканизационные должны иметь предохранительные клапаны со сбросом давления за пределы производственных помещений.  3.5.5.8. Загрузка тележек в вулканизационные котлы и выгрузка из них должны быть механизированы.  3.5.6. Станки для сборки спирально-навитых прокладок  3.5.6.1. При заправке стального рулона необходимо работать только в рукавицах.  3.5.6.2. Заправлять ленту под ножи надо только при остановленном двигателе привода ножей.  3.5.6.3. Во время резки лент касаться руками приемных кассет и ленточек не допускается.  3.5.6.4. При обрыве узких ленточек необходимо немедленно остановить машину для резки ленты.  3.5.6.5. Подтяжку фрикционов приемных кассет надо производить только при отключенном двигателе.  3.5.6.6. Во время навивок прокладок не допускается касаться или поправлять ленточки руками.  3.5.6.7. Прокладку необходимо снимать только после того как сработает съемник.  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов  3.6.1. Система автоматического управления линии должна исключать возможность самопроизвольного включения линии и переключения ее с наладочного на автоматический режим работы.  3.6.2. На пульте управления должны быть сигнальные устройства, указывающие на включенное и выключенное состояние линии и ее отдельных станков (агрегатов), а также режим работы линии.  3.6.3. Полуавтоматическая линия должна быть оснащена сигнализацией, предупреждающей о включении линии или переключении ее с одного режима работы на другой.  3.6.4. Движущиеся части транспортных и загрузочных устройств, которые в процессе работы представляют опасность травмирования, должны быть защищены надежными ограждениями, не затрудняющими их обслуживание.  3.6.5. Оборудование полуавтоматической линии должно иметь надежную защиту от разбрасывания за пределы линии отходов от обрезки кромок, промазочных паст и т.д.  3.6.6. На линии должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.6.7. При необходимости визуального наблюдения за работой огражденных механизмов и узлов, транспортных и загрузочных устройств в ограждениях должны быть сделаны соответствующие проемы (окна), закрытые прочным прозрачным материалом или сеткой.  3.6.8. В случае разрыва каркаса после перфорации необходимо немедленно остановить перфорационный станок аварийным выключателем.  3.6.9. На сушильно-вулканизационном агрегате линии должно быть предусмотрено автоматическое отключение источника обогрева в случае достижения температуры в вулканизационной камера выше допустимой.  3.6.10. Для предотвращения выхода парогазообразований в производственное помещение рабочая камера сушильно-вулканизационного агрегата должна находиться под разрежением.  3.6.11. Сушильно-вулканизационные агрегаты должны быть оборудованы системой пожаротушения.  3.6.12. При застревании асбостальных листов в зазорах валков или между полок конвейера сушильно-вулканизационного агрегата, извлекать их разрешается только при остановленном оборудовании.  3.6.13. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных станков, поправлять ленту полотна руками, извлекать посторонние предметы, производить перезарядку рулонов жести и бумаги.  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий  3.7.1. Механизированные и автоматизированные поточные линии для приготовления и смешивания компонентов асбестовых смесей  3.7.1.1 При эксплуатации поточных линий, кроме требований, изложенных в пунктах 6.3.1 - 6.3.11 части I настоящих Правил, необходимо соблюдать требования, изложенные в данном подразделе.  3.7.1.2. Операции, связанные с транспортированием, обработкой, смешиванием и чесанием волокна, должны быть механизированы.  3.7.1.3. Все машины и механизмы линии должны быть технологически связаны между собой пневматическими транспортными линиями или механическими транспортерами.  3.7.1.4. Во избежание загрязнения воздуха производственных помещений и в целях ограждения работников от вредного воздействия пыли все оборудование линий должно быть укрыто и оснащено местными отсосами. Пневмотранспортные линии должны быть герметичны.  3.7.1.5. В воздуховодах пневмотранспортных линий должны быть предусмотрены клапаны-переключатели с приводами, позволяющими управлять линиями воздуховодов с пультов управления.  3.7.1.6. Автоматическое управление всех звеньев линии должно осуществляться с пульта управления.  3.7.1.7. На линиях должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.1.8. Во избежание травмирования работников игольчатые решетки, колковые валики и другие машины линии должны иметь ограждения с механическими запорами-ограничителями или автоматические выключатели.  3.7.1.9. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных ее машин и механизмов, а также поправлять обрабатываемый материал руками, извлекать посторонние предметы.  3.7.2. Чесальные аппараты  3.7.2.1. Пусковая аппаратура чесального аппарата должна обеспечивать подачу звукового сигнала с опережением пуска на 2 - 3 минуты.  На аппарате должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения его в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.2.2. Рабочие органы аппарата должны быть закрыты плотно прилегающими и исключающими пыление футлярами с крышками.  Крышки должны иметь крепления, позволяющие при очистке аппарата легко приподнимать и закреплять их.  3.7.2.3. Чесальный аппарат должен быть закрыт специальным укрытием (капсуляцией), исключающим выбивание пыли в производственное помещение.  Укрытие (капсуляция) одновременно должно служить ограждением, предупреждающим доступ к опасным местам аппарата во время его работы.  3.7.2.4. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска аппарата при открытых дверях капсуляции.  3.7.2.5. Питание чесальных аппаратов смесью должно осуществляться автоматически.  3.7.2.6. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены устройства для удаления угаров из-под аппарата и транспортирования их для очистки и дальнейшей переработки.  3.7.2.7. Для непрерывного удаления краевых полосок ватки и транспортирования их в бункер самовеса должно быть, как правило, предусмотрено специальное пневматическое устройство.  3.7.2.8. Обтяжку лентой рабочих и съемных валов аппарата следует производить бригадой в составе не менее 2-х человек при помощи специальных приспособлений, имеющихся в организации, или специальных механизмов (прибора для обтяжки барабанов пильчатой гарнитурой ПОА-1, станка для обтяжки валиков 17СО-1, натяжного прибора для обтяжки рабочих органов игольчатой гарнитурой и др.).  Обтяжку игольчатой лентой главного барабана, предпрочеса и съемных барабанов вручную следует производить бригадой не менее 4-х человек при помощи специального приспособления.  3.7.2.9. Чистка гарнитуры аппаратов должна осуществляться при помощи механических приспособлений или вручную.  3.7.2.10. При чистке рабочих органов чесального аппарата следует обеспечивать усиленное удаление запыленного воздуха из-под укрытия при помощи специальной дополнительной вентиляционной установки.  3.7.2.11. При обработке съемных и главных барабанов точильным бегуном на ходу машины не допускается находиться внутри укрытия. Дверцы укрытия должны быть закрыты. При чистке и точке съемных и главных барабанов и перегонных валов ручным способом нахождение в зоне капсуляции лиц (кроме чистильщиков-точильщиков), не причастных к работе, не допускается.  3.7.2.12. Для чистки и заточки рабочих и съемных валиков должны быть отведены специальные помещения, имеющие устройства для пневматического удаления пыли.  3.7.3. Прядильные и крутильные машины  3.7.3.1. Основной пульт управления машиной должен быть размещен у головной передачи, а дополнительная кнопка "Стоп" - у хвостовой части.  3.7.3.2. Механические передачи в головной и хвостовой части машины должны закрываться стационарными кожухами.  3.7.3.3. На машине должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска машины при открытых дверцах ограждающих кожухов.  3.7.3.4. Каждое веретено машины должно быть снабжено индивидуальным тормозом, безопасным и удобным в использовании.  3.7.3.5. Поверхности питающих цилиндров и грузовых валиков должны быть гладкими: без заусениц, царапин, вмятин.  3.7.3.6. Во избежание пореза рук не допускается снимать ножом ровницу (нить), намотавшуюся на грузовой валик и цилиндры. В этих случаях следует пользоваться специальными крючками.  3.7.3.7. Не допускается заправлять на машину дефектные катушки.  3.7.3.8. Машина должна быть оборудована местной вытяжной или общецеховой приточно-вытяжной вентиляцией для удаления запыленного воздуха.  3.7.4. Плетельные и оплеточные машины  3.7.4.1. На машинах, работающих с пропиткой на растворителях, как правило, должны быть предусмотрены укрытия зоны плетения основания машины, зоны движения набивки и намоточного устройства. Укрытия должны быть обеспечены местными отсосами.  3.7.4.2. Подача пропитанного состава в чашу машины должна осуществляться по закрытой системе.  3.7.4.3. Температура внутренней поверхности обогреваемой части машины при использовании пропиточных составов на основе ЛВЖ должна быть не более 80 % от температуры самовоспламенения ЛВЖ.  3.7.5. Ткацкие станки  3.7.5.1. Пусковые рукоятки (отводки) станка должны располагаться в удобных для доступа местах на фронтальной и заскальной сторонах его.  3.7.5.2. Рукоятки должны надежно фиксироваться в крайних положениях.  3.7.5.3. Тормоз при выключении отводки должен обеспечивать быстрый останов станка.  3.7.5.4. Фрикцион, моторные и ходовые шестерни должны быть полностью закрыты прочными и удобными в эксплуатации ограждениями.  3.7.5.5. В конструкции станка должен быть предусмотрен надежно действующий предохранитель от вылета челнока.  3.7.5.6. На случай вылета челнока станок должен быть оснащен боковыми ограждениями со стороны рабочих проходов.  3.7.5.7. Операции по установке и снятию ткацкого навоя, а также снятию товарного валика должны быть механизированы.  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна  3.8.1. Рабочее место рольщика должно быть оборудовано кнопкой аварийного останова.  3.8.2. Все движущиеся части ролла должны быть ограждены.  3.8.3. Загрузка асбеста и других ингредиентов в ванну ролла должна быть, как правило, механизирована.  3.8.4. Ролл должен быть оборудован местным отсосом.  3.8.5. Подача латекса к роллам должна производиться по закрытой системе.  3.8.6. Рычаг для открытия клапана, предназначенного для спуска массы из ролла, должен иметь стопорное устройство, предотвращающее его падение.  3.8.7. Во время работы ролла не допускается производить ремонтную чистку колпака размалывающего барабана, работы в ванне ролла и т.п.  3.8.1. Бумагоделательная машина  3.8.1.1. Бумагоделательная машина должна быть оборудована звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске ее в работу.  3.8.1.2. На машине должен быть предусмотрен аварийный останов отдельных ее частей: сеточной, прессовой, сушильной, каландра, накаточного, резательного и перекатного станков.  3.8.1.3. Приводная часть машины должна иметь стационарное ограждение.  3.8.1.4. Над сушильными цилиндрами должны быть установлены местные отсосы для удаления парогазовыделений.  3.8.1.5. На быстроходных бумагоделательных машинах при скорости 150 м/мин заправка полотна бумаги должна быть механизирована по всему ходу.  3.8.1.6. При ручной заправке полотна бумаги, допустимой только на тихоходных машинах, следует прочно опираться на обе ноги, держаться свободной рукой за станину, иметь опору перед грудью для того, чтобы не допустить падения вперед. Ручная заправка разрешается только с лицевой стороны машины.  3.8.1.7. На ходу машины не допускается производить руками чистку сетковедущих и сукноведущих валиков, прессовых валов и сушильных цилиндров от приставших к ним массы и бумаги. Очистка должна производиться специальными приспособлениями - шаберами, спрысками и т.д.  3.8.1.8. При выполнении работ, связанных с ручной заправкой полотна бумаги, чисткой шабером прессовых валов и т.д., один из членов бригады должен находиться у кнопки "Стоп".  3.8.1.9. Снятые рулоны бумаги должны складываться на горизонтальной плоскости и во избежание их раскатывания фиксироваться клиновыми подставками.  3.8.1.10. Удаление отходов производства от каландров, наката и резательного станка следует производить специальными приспособлениями.  3.8.1.11. Переходные мостики, лестницы, площадки для обслуживания следует поддерживать в чистоте.  3.8.2. Станки для формования заготовок фильтр-пластин  3.8.2.1. Станок должен быть оборудован кнопкой аварийного останова.  3.8.2.2. Во избежание травмирования рук не допускается вводить руки в зону подъема и опускания рамы формующего станка.  3.8.2.3. Во время работы станка не допускается: поправлять и укладывать формующие рамки, использовать неисправные рамки, допускать перелив массы на пол, применять рычаги для подъема ящиков, с целью слива излишней массы.  3.8.3. Отжимные машины для изготовления фильтр-волокна  3.8.3.1. Машина должна быть оборудована кнопкой аварийного останова.  3.8.3.2. Подача массы на непрерывно движущееся полотно машины должна быть механизирована.  3.9. Газоочистительное оборудование  3.9.1. Общие положения  3.9.1.1. Эксплуатация, монтаж, ремонт и испытание газоочистительного оборудования должны осуществляться в соответствии с правилами технической эксплуатации и безопасного обслуживания газопылеулавливающих установок и общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  3.9.1.2. Оборудование, коммуникации и арматура газоочистительного оборудования должны быть герметичными. Герметизирующие устройства всех агрегатов необходимо систематически осматривать и немедленно устранять нарушения герметичности.  3.9.2. Рукавные фильтры  3.9.2.1. Все движущиеся части должны иметь исправные ограждения.  3.9.2.2. Общее электроосвещение рабочих площадок должно быть исправное и достаточное по нормам.  3.9.2.3. Люки и лазы должны быть герметически закрывающимися и предотвращающими выброс пыли. Не допускается пуск запыленного воздуха при неплотно закрытых люках.  3.9.2.4. Не допускается во время работы снимать ограждения с движущихся частей механизмов и ремонтировать их.  3.9.2.5. Перед внутренним осмотром фильтра следует отключить фильтр от воздушного потока с обеих сторон плотными, исправными шиберами, заглушками, при необходимости - всю технологическую линию, и вывесить предупредительные плакаты: "Не включать - работают люди!". Нельзя включать механизмы пылеудаления, пока вся уловленная пыль не будет удалена.  3.9.2.6. Не допускается пользоваться при осмотре фильтров переносными лампами напряжением более 12 В.  3.9.2.7. Электродвигатели, электропроводка, электроаппаратура и другие электротехнические устройства должны удовлетворять правилам устройства электроустановок.  3.9.2.8. Корпуса электродвигателей, корпус и другие металлические части фильтра, которые могут оказаться под напряжением, должны быть заземлены; электропроводка заключена в газовые трубы или металлические рукава, которые могут крепиться к корпусу фильтра.  3.9.3. Установки биохимической очистки газовых выбросов  3.9.3.1. В процессе эксплуатации установок должны соблюдаться нормы технологического режима.  3.9.3.2. Не допускается работа на неисправном оборудовании с неисправными контрольно-измерительными приборами.  3.9.3.3. Все вращающиеся части механизмов должны иметь ограждения, работа без которых не допускается.  3.9.3.4. Электрооборудование должно быть надежно защищено и должно удовлетворять требованиям правил устройства электроустановок.  3.9.3.5. Замена смеси коры, торфа и опилок в биофильтре должна производиться после предварительного вентилирования смеси чистым воздухом до удаления сильного запаха фенола в пробах смеси, взятых в нижней части слоя биофильтра.  3.9.3.6. Работники, обслуживающие установки газоочистки, должны иметь такие же средства индивидуальной защиты, как и работники в основном производстве.  3.9.4. Установки рекуперации растворителей  3.9.4.1. Управление процессом рекуперации должно быть, как правило, автоматическим. Кроме того, должно быть предусмотрено дистанционное и местное управление.  3.9.4.2. Перед поступлением на рекуперационную установку адсорбционного типа паровоздушная смесь должна быть очищена в фильтре от механических примесей.  3.9.4.3. Во избежание возможного распространения пожара на линиях ПВС и на линиях воздушников из аппаратов, в которых находится паровоздушная смесь, должны быть установлены огнепреградители.  3.9.4.4. На огнепреградительных и наружных трубопроводах установок адсорбционного типа должны быть установлены предохранительные мембраны.  3.9.4.5. Во избежание возможности образования высоких давлений в адсорберах и ректификационных колоннах последние должны быть оборудованы предохранительными клапанами.  3.9.4.6. Содержание паров растворителя в паровоздушной смеси на входе в рекуперационную установку адсорбционного типа не должно превышать 50 % нижнего предела взрываемости применяемого растворителя.  3.9.4.7. В случае загорания угля в адсорбере должно быть предусмотрено отключение подачи в него паровоздушной смеси или сушильного воздуха с последующим включением системы пожаротушения. При этом работа установки должна быть переключена на аварийный режим.  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции  3.10.1. Характеристика исходного сырья, материалов, используемых для изготовления заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции должны соответствовать государственным или отраслевым стандартам, техническим условиям, стандартам организаций.  3.10.2. Поступающее в организацию сырье, заготовки и полуфабрикаты должны проходить входной контроль на соответствие действующим стандартам. В показателях качества, обязательных для проверки, вносятся, как правило, показатели, регламентируемые технологическим процессом.  3.10.3. При отборе проб, испытании и применении опасных веществ, классифицируемых по ГОСТ 12.1.007 как вещества первого и второго класса опасности, необходимо применять средства индивидуальной защиты.  3.10.4. При производстве асбестовых технических изделий необходимо, по возможности, сокращать применение вредных веществ и материалов. Исходные материалы должны выбираться из условия минимального содержания примесей первого и второго класса опасности, отсутствия водорастворимых вредных веществ первого, второго класса опасности.  3.10.5. Упаковка опасных материалов должна иметь маркировку в соответствии с ГОСТ 19433. Гигроскопичные материалы должны поступать во влагонепроницаемой упаковке.  3.10.6. Растарка сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  При растарке исходного сырья не допускается резких механических воздействий, чтобы избежать разряда электростатического электричества, создания взрывоопасных концентраций.  Исходное сырье первого и второго класса опасностей должно поступать в производство, как правило, в гранулированном виде или в виде паст.  3.10.7. При сливоналивных операциях с ЛВЖ следует строго соблюдать правила защиты от статического электричества; емкости, в которых находятся эти жидкости, должны быть закрытого типа.  3.10.8. В помещениях для хранения и применения легковоспламеняющихся и горючих жидкостей не допускается обращение с открытым огнем, а также использование инструментов, дающих искру.  3.10.9. Параметры заготовок, полуфабрикатов по переделам должны соответствовать требованиям технологических регламентов.  3.10.10. Готовые изделия должны проходить технический контроль в соответствии с ГОСТ и ТУ.  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  3.11.1. Производственные помещения, где производится хранение и работа с пылящими материалами, должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией. Места наибольшего выделения пыли, вредных паров или газа должны быть герметизированы, оборудованы устройствами для локализации газовыделений (укрытиями, капсуляцией) с местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее ПДК (предельно допустимые концентрации).  3.11.2. Требования по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов изложены в п. 3.1.25 части II настоящих Правил.  3.11.3. Материалы, хранящиеся на открытых площадках, должны складироваться под навесом.  3.11.4. Транспортирование сыпучих материалов должно соответствовать п. 9.2.19 части I настоящих Правил.  3.11.5. Места наибольшего выделения паров углеводородов должны быть снабжены местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК.  В помещениях для хранения и использования бензина-растворителя не допускается обращение с открытым огнем. Искусственное освещение должно быть изготовлено во взрывобезопасном исполнении.  Для вскрытия тары не допускается использовать инструменты, дающие при ударе искру.  Не допускается сливать и перекачивать растворитель с помощью сжатого воздуха во избежание образования взрывоопасных смесей паров.  3.11.6. Поврежденные мешки с асбестом и другими пылевидными, сыпучими материалами должны быть немедленно отремонтированы или помещены в целый мешок, который следует зашить и промаркировать в соответствии с установленными требованиями.  3.11.7. Условия хранения не должны допускать слеживания материалов. Гигроскопичные материалы должны храниться во влагонепроницаемой упаковке.  3.11.8. Упаковка изделий готовой продукции должна обеспечивать их защиту в течение срока, указанного в нормативно технической документации (НТД) на изделия конкретных видов.  3.11.9. Условия хранения изделий должны соответствовать группе условий хранения 2(С) ГОСТ 15150.  Дополнительные требования на хранение изделий устанавливаются в НТД на изделия конкретных видов.  3.11.10. Изделия, изготавливаемые организацией по производству асбестотехнических изделий, транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах (крытых вагонах, универсальных контейнерах и др.).  3.11.11. Дополнительные требования к транспортированию некоторых изделий устанавливаются в НТД на производство этих изделий.  3.11.12. Промышленные отходы формируются по ходу технологического процесса по цехам и сосредотачиваются на промышленной площадке каждого цеха, где собираются и помещаются в тару в зависимости от класса опасности.  3.11.13. Все промышленные отходы делятся на четыре класса опасности (ГОСТ 12.1.007):  первый класс - вещества (отходы) чрезвычайно опасные;  второй класс - вещества (отходы) высоко опасные;  третий класс - вещества (отходы) умеренно опасные;  четвертый класс - вещества (отходы) мало опасные.  3.11.14. Сбор и хранение отходов должен осуществляться в соответствии с Порядком накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.15. Отходы первого класса помещаются в стальные баллоны, проверенные двукратно на герметичность (по мере уплотнения и наполнения закрываются стальной крышкой и завариваются электрогазосваркой).  3.11.16. Отходы второго класса опасности помещаются в полиэтиленовые мешки.  3.11.17. Отходы третьего класса помещаются в бумажные мешки.  3.11.18. Отходы четвертого класса собираются на промышленной площадке в виде конусообразной кучи, откуда автопогрузчиком перегружаются в герметичный самосвальный автотранспорт и доставляются на полигон захоронения.  Во избежание пыления отходы плотно закрываются полиэтиленовой пленкой.  3.11.19. Транспортирование промышленных отходов на полигон производится транспортом организации в соответствии с Правилами перевозки опасных грузов автомобильным транспортом.  3.11.20. Все работы, связанные с загрузкой, транспортированием, выгрузкой и захоронением отходов, должны быть, как правило, механизированы.  3.11.21. Транспортирование отходов следует производить в специально оборудованном транспорте, исключающем возможность потерь по пути следования и загрязнения окружающей среды, а также обеспечивающем удобства при перегрузке:  транспорт для перевозки полужидких (пастообразных) отходов должен быть снабжен шланговым приспособлением для слива;  при перевозке твердых и пылевидных отходов необходимо самостоятельное устройство или тара с захватными приспособлениями для разгрузки автокранами полигона;  при работе с неупакованными пылевидными отходами необходимо увлажнение на всех этапах: при погрузке, транспортировании, выгрузке и разравнивании.  3.11.22. Обезвреживание и захоронение токсичных промышленных отходов осуществляются на специальных инженерных сооружениях - полигонах захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.23. Работники, занятые сбором, хранением, транспортированием, приемом отходов на полигоне, должны быть ознакомлены с соответствующими инструкциями по технике безопасности, противопожарной безопасности и промышленной санитарии, разработанными организацией и утвержденными после согласования с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах и службами пожарной безопасности.  3.11.24. Обработка используемых в производстве отходов (обеспыливание, измельчение) должна производиться в закрытом оборудовании, оснащенном аспирационной системой.  3.11.25. В соответствии с СанПиН 2.2.3.757-99 при работах с асбестом и асбестосодержащими материалами асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться в закрытых емкостях: бункерах или контейнерах. Загрузочные и разгрузочные устройства емкостей для хранения сухих отходов должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  3.11.26. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве макулатуры, тары для каких-либо материалов.  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты  3.12.1. Работникам, занятым в производстве асбестотехнических изделий, специальная одежда, специальная обувь и другие средства индивидуальной защиты должны выдаваться в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  3.12.2. Спецодежду, спецобувь и индивидуальные средства защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям действующих санитарных норм.  Не допускается производить стирку спецодежды растворителями и другими взрыво- и пожароопасными веществами.  3.12.3. Выдаваемая спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  3.12.4. Спецодежду работников, занятых на участках, где возможно выделение пыли (в подготовительных цехах, при складировании и транспортировании пылящих материалов и т.п.), необходимо обеспыливать в специальных помещениях после каждой смены.  3.12.5. Работники без спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты к работе не допускаются.  3.12.6. Работники цехов и участков, где уровень шума превышает допустимые нормы, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами и т.д.).  3.12.7. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими мазями или пастами.  3.12.8. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  3.12.9. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  3.12.10. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, необходимом для спасения людей.  3.12.11. Ответственность за неиспользование всего комплекта обязательных для ношения средств индивидуальной защиты наравне с работниками, непосредственно выполняющими работу, возлагается на мастера и начальника участка или смены в установленном порядке.  3.13. Медицинское обслуживание  3.13.1. Для оказания медицинской помощи в каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть оборудован здравпункт, категория которого назначается в зависимости от списочного количества работающих в организации, согласно требованиям СНиП 2.09.04-87.  3.13.2. Здравпункт должен быть обеспечен дежурным транспортом для перевозки пострадавших от несчастного случая и заболевших в лечебные учреждения.  3.13.3. Все производственные помещения должны быть снабжены аптечками с медицинскими средствами для оказания неотложной медицинской помощи.  3.13.4. Все работники должны быть информированы о способах наиболее быстрой связи со здравпунктом, с правилами оказания первой помощи пострадавшим при несчастном случае.  3.13.5. При ожогах, ранениях, отравлениях или других несчастных случаях пострадавший или обнаруживший это должен сообщить администрации, в здравпункт, после чего необходимо и приступить к оказанию помощи пострадавшему.  РАЗДЕЛ 4  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОВОГО КАРТОНА  4.1. Требования к производственным процессам  4.1.1. Общие требования  4.1.1.1. Производственный процесс изготовления асбестового картона должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно регламенту или технологической карте, утверждаемым главным инженером организации (асбокартонная фабрика) или главным инженером вышестоящей организации (объединение, комбинат, компания).  4.1.1.2. На каждую рабочую профессию или вид работ должны быть разработаны инструкции по охране труда, составленные в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами, а также действующими нормативными правовыми актами.  4.1.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупредительные знаки и надписи.  4.1.1.4. На рабочих местах и в производственных зонах, где содержание асбестосодержащей пыли в воздухе превышает нормы ПДК для всех работников обязательно ношение средств защиты органов дыхания (респираторов), выбор типа которых зависит от условий производства, вредных производственных факторов и уровня концентрации, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора. Следует применять только те типы респираторов, которые рекомендованы Минздравом России.  4.1.1.5. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  4.1.1.6. Растаривание мешков с асбестом должно производиться механизированным способом.  Рабочее место растаривания мешков с асбестом и оборудование, на котором производится растаривание, должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.7. Конвейеры, транспортирующие асбест, растаренный из мешков или загружаемый грейферным краном из механизированного склада, должны быть укрыты по всей длине неподвижными герметичными укрытиями во избежание выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест.  Места загрузки асбеста на конвейер и разгрузки с него должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.8. Конвейеры, транспортирующие незатаренный асбест, должны быть оснащены блокировками, исключающими их пуск до пуска аспирационных установок.  В случаях останова конвейеров, транспортирующих незатаренный асбест, по эксплуатационной или аварийной необходимости аспирационные системы должны отключаться не раньше, чем через 20 минут после остановки конвейеров.  4.1.1.9. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  4.1.1.10. На каждой единице производственного оборудования, пультах местного и дистанционного управления и коммуникационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи. Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  4.1.1.11. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбестового картона, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  4.1.1.12. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено аварийными выключателями и средствами подачи звуковых и световых сигналов при пуске. Запуск оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления, должен соответствовать требованиям п. 6.4.10 части I настоящих Правил.  4.1.1.13. Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителем и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  4.1.1.14. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, номенклатура и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.1.1.15. Для очистки спецодежды работников, имеющих контакт с асбестом при растаривании его из мешков и транспортировании неупакованного асбеста в отделение приготовления массы, от асбестосодержащей пыли должна быть оборудована аспирационная установка с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.16. Рабочие места в организациях по производству асбестового картона должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда.  4.1.2. Складирование исходного сырья - асбеста  4.1.2.1. Устройства складов для хранения асбеста навалом и упакованном в мешки, их размещение и оборудование должны соответствовать требованиям утвержденных в установленном порядке норм технологического проектирования, строительных, санитарных норм и правил.  4.1.2.2. Для каждого склада должны быть разработаны инструкции по безопасному размещению неупакованного и штабелированию затаренного в мешки асбеста.  4.1.2.3. При въезде на территорию склада должна быть вывешена схема с указанием направления движения и разгрузки или стоянки транспортных средств.  Движение автотранспорта на подъездах к складам должно регулироваться правилами дорожного движения.  4.1.2.4. Подъездные пути к складам должны иметь твердое покрытие и содержаться в исправном состоянии. В зимнее время они должны регулярно очищаться от снега и льда и посыпаться песком или шлаком.  4.1.2.5. Все операции на складах, связанные с разгрузкой и перемещением грузов и относящиеся к категориям тяжелых работ, должны быть механизированы согласно ГОСТ 12.3.020.  4.1.2.6. Мешки с упакованным в них асбестом должны укладываться в штабели вперевязку. Высота штабеля при ручной укладке должна быть не более 3 м. Асбест в рваной неисправной таре укладывать в штабели не допускается.  4.1.2.7. Закрытые склады для хранения неупакованного асбеста должны быть снабжены дверями или воротами.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота и проемы для конвейеров, транспортирующих асбест в последующие технологические операции, должны быть уплотнены с достаточной степенью герметизации.  4.1.2.8. Двери и ворота складов должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у мастера или начальника смены (цеха).  4.1.2.9. При разгрузке закрытого склада неупакованного асбеста при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункера должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок. Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.23. части I настоящих Правил.  4.1.2.10. Находиться на закрытых складах при работе грейферного крана не допускается.  4.1.2.11. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее неупакованного асбеста. Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки его в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от сети электропитания мостового крана в установленном порядке.  4.1.2.12. Загрузочные и разгрузочные устройства бункеров для хранения неупакованного асбеста должны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.2.13. Разгрузочные устройства складов и бункеров должны быть оборудованы площадками с перилами, в случае необходимости механическими приводами для открытия и закрытия затворов, приспособлениями, предупреждающими сводообразование и зависание материала (шуровками, ворошителями).  4.1.3. Приготовление асбестовой массы  4.1.3.1. Емкости для приготовления асбестовой массы (бассейн водной среды) и для приготовления связующего раствора должны быть изготовлены с достаточной степенью герметичности, исключающей возможность просачивания воды из них на полы рабочего места по их обслуживанию.  4.1.3.2. Трубо- и паропроводы, подающие воду и пар в емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора, и их запорная аппаратура должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды и выделение пара на полы и в атмосферу рабочего места.  4.1.3.3. Емкости для приготовления асбестовой массы и для приготовления связующего раствора должны быть ограждены.  Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  4.1.3.4. Уровень заполнения емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора должен быть не более 60 - 70 % их объема.  4.1.3.5. Механическое и электрическое оборудование (привод устройства для перемешивания асбестовой массы и насос для ее перекачки) емкости для приготовления асбестовой массы должно соответствовать требованиям раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.3.6. Очистка емкости и перемешивающего устройства и их ремонт при работе перемешивающего устройства запрещаются.  4.1.4. Разбавление асбестовой массы  4.1.4.1. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть изготовлена с достаточной степенью герметичности, исключающей течь воды из нее на полы рабочего участка.  4.1.4.2. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  4.1.4.3. Подводящие и отводящие пульпопроводы и подающий воду трубопровод емкости для разбавления асбестовой массы должны быть исправны для избежания из них течи воды.  4.1.4.4. Уровень заполнения емкости разбавленной асбестовой массой не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  4.1.5. Перемешивание асбестовой массы  4.1.5.1. Цепная передача и соединительная муфта привода ковшовой мешалки должны быть ограждены сплошным металлическим ограждением.  4.1.5.2. Ковшовая мешалка должна быть закрыта сплошной съемной крышкой.  4.1.5.3. Крышка ковшовой мешалки должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при снятой или неправильно установленной крышке привод автоматически отключался.  4.1.5.4. Ковшовая мешалка должна иметь указатель уровня заполнения. Уровень заполнения не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  Заполнять ковшовую мешалку сверх максимально допустимого уровня не допускается.  4.1.5.5. Состояние подводящих и отводящих пульпопроводов ковшовой мешалки должно соответствовать требованиям п. 4.1.3.2 части II настоящих Правил.  4.1.5.6. Очистка от шламов и ремонт ковшового устройства для перемешивания при работающей ковшовой мешалке не допускается.  4.1.5.7. Перед началом ремонта ковшовой мешалки необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отсоединить электродвигатели от привода, для чего расшить муфту;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.5.8. Ковшовая мешалка должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 и раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.6. Формование асбестового картона  4.1.6.1. При ведении технологического процесса формования асбестового картона работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с асбестовой массой и водой в соответствии с требованиями п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.6.2. Метеорологические условия в рабочей зоне листоформовочного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005:  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с;  в холодный и переходный периоды года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность - не более 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,3 м/с.  4.1.6.3. На постоянных рабочих местах машинистов листоформовочных машин должны быть предусмотрены приточная и вытяжная вентиляция.  4.1.6.4. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.6.5. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы для питания листоформовочной машины асбестовой массой и водой не следует располагать в габаритах площадок обслуживания.  4.1.6.6. Подъем рамы отжимных валов, сетчатых барабанов и пресс-валов должен производиться грузоподъемными механизмами (гидроцилиндрами, кран-балками). Для подъема сетчатого цилиндра должны применяться специальные траверсы.  4.1.6.7. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом состоянии.  4.1.6.8. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-валов, сетчатых и форматных цилиндров должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.6.9. Листоформовочные машины должны быть оснащены аварийными выключателями. Аварийные выключатели должны быть установлены в наиболее удобном и доступном месте. При отсутствии или неисправности аварийного выключателя пуск листоформовочной машины не допускается.  4.1.6.10. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой).  Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  4.1.6.11. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Проведение среднего и капитального ремонтов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.6.12. Во время работы листоформовочной машины не допускается:  перевертывать фильтровальное сукно;  передвигать и ремонтировать прижимные валы;  снимать приставшую к сетчатому цилиндру асбокартонную пленку руками (ее следует смывать струей воды из шланга);  чистить гребенку съемника руками;  выбирать обрезки асбестового картона из-под ножей раскроя руками;  очищать от асбестовой массы ролики толщиномера, ролики конечных выключателей и ножи автомата для съема наката.  4.1.6.13. Не допускается:  оставлять открытыми отверстия на торцах форматного барабана;  удерживать поднятую раму отжимных валов на гидроцилиндрах;  находиться работникам под рамой во время подъема и в поднятом ее положении;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправности звуковой или световой сигнализации.  4.1.7. Классификация (осаждение шлама в виде пыли и гали) в водосборнике сточных вод  4.1.7.1. Водосборник сточных вод должен быть изготовлен с достаточной степенью герметичности, исключающей образование течи воды из него на рабочие участки.  Подводящие и отводящие сточную воду трубопроводы водосборника должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды на рабочие участки.  4.1.7.2. Водосборник сточной воды должен быть закрыт съемными, сплошными металлическими крышками.  4.1.7.3. Водосборник сточной воды должен быть огражден и, при необходимости, оборудован обслуживающими площадками с лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.7.4. Водосборник сточной воды должен иметь указатель уровня максимально возможного заполнения, который должен гарантировать невозможность перелива воды через борт водосборника.  Заполнять водосборник выше уровня максимально возможного заполнения не допускается.  4.1.7.5. Осевший в водосборнике шлам периодически должен выгружаться из него и отвозиться автомобилями или тракторными тележками с герметически закрытыми кузовами в специально отведенные места для его захоронения. Периодичность выгрузки шлама устанавливается главным инженером организации или технологическими картами производства асбестового картона.  4.1.7.6. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться при обязательном останове технологического процесса и откачке воды из водосборника.  4.1.7.7. На производство работ по выгрузке шламов из водосборника должен разрабатываться план производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдаваться наряд-допуск.  Производство работ по выгрузке шлама из водосборника сточных вод без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.7.8. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться преимущественно механизированным способом.  4.1.8. Рекуперация технологической воды  4.1.8.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться преимущественно по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  4.1.8.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой согласно п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.8.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 4.1.6.2 части II настоящих Правил.  4.1.8.4. Рекуператоры очистки технологической воды должны быть ограждены и, при необходимости, оборудованы обслуживающими площадками и лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы, должны отвечать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.8.5. Рекуператоры очистки сточных вод должны быть закрыты крышками-решетками.  Работа рекуператоров без крышек-решеток не допускается.  Не допускается хождение по крышкам-решеткам.  4.1.8.6. Ремонт и ревизию насосов следует производить после выполнения следующих предохранительных мер:  отключить от электропитающей сети электродвигатели насоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода насоса;  отсоединить электродвигатель от насоса, для чего расшить муфту;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.9. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  4.1.9.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбестового картона, должны соответствовать проектам, утверждаемым в установленном порядке.  4.1.9.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  4.1.9.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте строительства организации по производству асбестового картона и в технологической документации.  4.1.9.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилища и отстойников в открытые водоемы степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  4.1.9.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен!"  4.1.9.6. Для обслуживания намыва шлама шламохранилища следует оборудовать мостиками, огражденными с обеих сторон перилами. Ширина мостика должна быть не менее 1,0 м. Высота перил не менее 1,0 м со сплошной обшивкой по низу на высоту 0,15 м и дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  Проход по поверхности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  4.1.9.7. Работа по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  4.1.9.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий должны быть внесены необходимые коррективы.  4.1.9.9. Работники должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями с отметкой в журнале регистрации инструктажа, которая должна подтверждаться их подписью.  4.1.10. Уплотнение и обезвоживание асбестового картона  4.1.10.1. Устройство прессов для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  4.1.10.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  4.1.10.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  4.1.10.4. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  4.1.10.5. Прессы для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из листов картона.  4.1.10.6. Сточные каналы для отжатой воды должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.10.7. Подача стоп влажного асбестового картона на прессы для уплотнения и обезвоживания и съем обезвоженного картона следует производить механизированным способом (авто- или электропогрузчиком).  4.1.10.8. Для производства работ по ремонту прессов в местах их установки должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  4.1.10.9. Перед проведением среднего и капитального ремонтов пресса должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Проведение среднего и капитального ремонтов пресса без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11. Сушка асбестового картона  4.1.11.1. Доставку стоп асбестового картона, прошедших операции уплотнения и обезвоживания, к сушильным печам следует производить механизированным способом (авто или электропогрузчиком).  4.1.11.2. Конвейеры цепные сушильных печей должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  4.1.11.3. Трубопроводы для подачи пара в калориферы сушильных печей должны соответствовать требованиям правил устройств и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  4.1.11.4. Ремонтные проемы сушильных печей должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или фильтровального сукна формовочных машин.  4.1.11.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов цепных конвейеров и вентиляторов сушильных печей должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.11.6. Ограждения приводных и натяжных станций цепных конвейеров должны соответствовать требованиям п. 6.2.4 части I настоящих Правил.  Ограждения должны быть сблокированы с приводами для того, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  4.1.11.7. На цепных конвейерах сушильных печей должны быть установлены аварийные выключатели.  Работа цепных конвейеров без аварийных выключателей не допускается.  4.1.11.8. Пуск цепных конвейеров сушильных печей должен производиться после подачи звукового или светового сигнала. Работа цепных конвейеров, не оборудованных звуковой или световой сигнализацией не допускается.  4.1.11.9. Навешивание и съем листов асбестового картона должны производиться при остановленном цепном конвейере за пределами канала сушильной печи на специальных площадках перед входом в канал печи и после выхода из него. Навешивание и съем листов асбестового картона в каналах сушильной печи не допускается.  4.1.11.10. Удаление упавших листов асбестового картона из каналов сушильных печей следует производить специальными скребками при полном отключении привода тележки от электросети, изъятии предохранителей из электрораспределительных устройств привода тележки и вывешивании на пусковое устройство запрещающего знака безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.11. На работы по среднему или капитальному ремонтам сушильных печей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Выполнение работ по среднему и капитальному ремонтам сушильных печей без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11.12. Перед началом текущего ремонта сушильных печей необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.13. При работающих цепных конвейерах сушильных печей не допускается:  входить в каналы печи;  производить смазку, регулировку цепей цепных конвейеров;  удалять упавшие листы асбестового картона;  устранять перекос тележек;  производить натяжение клиновых ремней передачи привода цепного конвейера.  4.1.12. Резка листов асбестового картона на форматы  4.1.12.1. Доставку стоп листов высушенного асбестового картона и укладку на приемное устройство гидравлического подъемника дисковых ножниц для обрезки их со всех сторон до размеров нужного формата следует производить механизированным способом с использованием электро- или автопогрузчиков.  4.1.12.2. Соединительная муфта и клиноременная передача привода дисковых ножниц для обрезки листов асбестового картона должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.12.3. Валы и закрепленные на них дисковые ножи должны быть заключены в сплошной металлический кожух с узкими щелями на входе и выходе из ножниц для подачи в них листов асбестового картона.  4.1.12.4. Дисковые ножницы должны быть оснащены аварийными выключателями.  При отсутствии или неисправности аварийного выключателя работа ножниц не допускается.  4.1.12.5. Рабочее место резчика листов асбестового картона на форматы должно иметь аспирационный отсос с аппаратами для очистки воздуха от асбестового волокна и пыли.  4.1.12.6. Для работающих на участке обрезки листов асбестового картона обязательно ношение средств индивидуальной защиты органов дыхания (респиратора, лепестка, марлевой повязки).  4.1.12.7. При работе дисковых ножниц не допускается:  заправлять в ножницы более одного листа асбестового картона;  исправлять перекос заправленного в ножницы листа картона;  регулировать зазор между валами ножниц, изменять размер формата листа путем перестановки дисков;  садиться или вставать на приемное устройство гидравлического подъемника.  4.1.13. Предварительная распушка асбеста в бегунах для производства картона асбестового прокладочного  4.1.13.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом, подключенным к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха. Кожух бегунов и крышки смотровых люков бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неправильной установке кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии или неполном закрывании крышек люков привод бегунов автоматически отключался.  4.1.13.2. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована обслуживающая площадка с лестницей. При нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами.  Обслуживающие площадки, лестницы и перила должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.13.3. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  4.1.13.4. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  4.1.13.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическим ограждениями.  4.1.13.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой и звуковой сигнализацией.  При отсутствии или неисправной сигнализации пуск в работу бегунов не допускается.  4.1.13.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  4.1.13.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.13.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода бегунов и их загрузочных механизмов и повесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после двигателя муфту.  4.1.13.10. Отбор проб асбеста для анализа должен производиться пробоотборником из разгрузочной течки бегунов.  4.1.13.11. При работе бегунов не допускается:  производить ремонтные работы;  производить регулировку ремней клиноременной передачи;  производить смазку.  4.1.14. Распушка в гидропушителях  4.1.14.1. Клиноременные передачи приводов гидропушителей должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей автоматически отключались.  4.1.14.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке, ремонту гидропушителей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  4.1.14.5. Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту гидропушителя без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.14.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестовой массой гидропушителе;  эксплуатировать гидропушитель при утечке жидкости через уплотнения.  4.2. Упаковка, складирование и погрузка асбестового картона  4.2.1. Асбестовый картон должен упаковываться в полиэтиленовые мешки с укладкой на щиты и в деревянные ящики или обрешетки согласно требованиям п. 4.5. ГОСТ 2850.  4.2.2. Листы асбестового картона одного размера и одной марки упаковывают в мешочную бумагу по ГОСТ 2228, укладывают в деревянные ящики, изготовленные по ГОСТ 18051, или пакетируют на щитах, изготовленных по ГОСТ 18051, или поддонах по ГОСТ 9557 с обвязкой стальной лентой по ГОСТ 503.  4.2.3. На каждое место упакованного асбестового картона должна наклеиваться этикетка с указанием вида продукции и категории вредного воздействия на организм человека и мерах предосторожности при контакте и работе с этим продуктом согласно требованиям п. 4.3 ГОСТ 2850.  4.2.4. Упаковка асбестового картона по возможности должна производиться механизированным способом.  Допускается упаковка ручным способом.  4.2.5. Упакованный асбестовый картон должен укладываться на складе готовой продукции в штабели.  4.2.6. Укладка упакованного картона в штабели производится механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчика.  4.2.7. Высота штабеля асбестового картона не должна превышать 3 м.  4.2.8. Между рядами штабелей асбестового картона должны предусматриваться пешеходные проходы шириной не менее 1,5 м, а в случае применения для штабелирования и погрузки асбестового картона транспортных средств дополнительно к проходу должен предусматриваться проезд, ширина которого должна соответствовать габаритам применяемого транспортного средства.  4.2.9. Для склада готовой продукции должна быть утверждена главным инженером организации инструкция, определяющая порядок штабелирования, погрузки упакованного асбестового картона и способы безопасного выполнения работ на складе.  4.2.10. Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, используемые для постоянных внутрицеховых перевозок грузов, погрузочно-разгрузочных работ должны быть оборудованы нейтрализаторами выхлопных газов.  4.2.11. Электрокары, автокары, погрузчики и другие виды безрельсового транспорта должны быть оборудованы тормозами, звуковой сигнализацией, осветительными приборами и блок-замками, исключающими возможность использования транспортных средств посторонними лицами.  4.2.12. Погрузка упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны или автотранспорт должна производиться механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчиков.  4.2.13. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны применяться инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утверждаемыми главным инженером организации.  4.2.14. При погрузке упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны при помощи погрузчиков пребывание в вагоне двух или более погрузчиков не допускается.  Порядок укладки упакованного асбестового картона в железнодорожном вагоне должен быть определен схемой укладки, утверждаемой главным инженером организации при согласовании ее с отделом перевозок отделения железной дороги.  4.2.15. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производится по сигналам двузначных маневровых светофоров.  4.2.16. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться у начальника (мастера) смены.  4.2.17. Отцепку локомотивов от железнодорожных вагонов следует производить после того, как составительская бригада установит башмаки под колесные пары крайних вагонов.  4.2.18. Ограждение места работы по очистке железнодорожных путей, погрузочных тупиков необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров или переносными красными сигналами. Переносные красные сигналы следует устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряка ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  4.3.1. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, перечень и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.3.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  4.3.3. В организациях по производству асбестового картона должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от асбестового волокна и пыли, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, работающих непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации. Стирка и ремонт спецодежды указанных работников в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  4.3.5. Перед стиркой указанная спецодежда должна обязательно подвергаться очистке при помощи устройств, подключенных к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, работающие непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, на участках, где возможно превышение запыленности воздуха уровня ПДК.  Тимы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации асбестовой пыли, когда-либо замеренного изданном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  4.3.7. Работники, занятые на укладке, транспортировании, стирке (чистке) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 5  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ РАБОТ  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов  5.1.1. Производственные процессы изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002, требованиям ГОСТ и ТУ на каждый вид этих теплоизоляционных изделий и материалов и настоящих Правил.  5.1.2. Уровень содержания асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны при работах с асбестом и изготовлении теплоизоляционных изделий и материалов не должен превышать предельно допустимые концентрации по ГОСТ 12.1.005.  5.1.3. Изготовление теплоизоляционных изделий из асбестосодержащих материалов и выполнение домонтажных работ по теплоизоляции, как правило, должны производиться на стационарных производственных строительных базах, оборудованных средствами механизации этих работ и аспирационными установками для улавливания асбестосодержащей пыли с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.4. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  Порядок выдачи, хранения и пользования ими установлен правилами обеспечения работников спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.1.5. Асбест, используемый для производства теплоизоляционных материалов, должен поставляться упакованным в пыленепроницаемые бумажные или полипропиленовые мешки. Упакованный в мешки асбест должен храниться в крытых складах. Допускается хранение упакованного асбеста на открытых площадках обязательно уложенным на поддонах и закрытым брезентом или полиэтиленовой пленкой.  5.1.6. Растаривание асбеста должно производиться на специальных приспособленных для этого рабочих местах и, как правило, механизированным способом.  5.1.7. Рабочее место растаривания асбеста, по возможности, должно быть изолировано от других рабочих мест и оборудовано системой аспирации с аппаратами для очистки запыленного воздуха до санитарных норм.  5.1.8. В случае поставки асбеста для производства теплоизоляционных изделий и материалов навалом он должен транспортироваться только в крытых железнодорожных вагонах или контейнерах, герметичность которых должна исключить пыление. Недостаточно герметичные вагоны и контейнеры должны подвергаться дополнительному уплотнению.  5.1.9. Выгрузка неупакованного асбеста из вагонов и контейнеров должна производиться механизированным путем, исключающим пылеобразование, как правило, пневматическим способом с использованием осадительных аппаратов с герметичными лопастными разгрузочными устройствами.  5.1.10. Неупакованный асбест должен храниться в крытых механизированных складах.  5.1.11. Подача асбеста, растаренного или с механизированного склада, в технологический процесс изготовления теплоизоляционных изделий или материалов должна быть механизирована. Транспортирование его должно производиться с использованием герметически закрытых на всю длину конвейеров или любым другим способом, исключающим пылеобразование при транспортировании. Узлы загрузки и разгрузки конвейеров должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.12. Работники, работающие на участках изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, на которых невозможно обеспечить ПДК по концентрации асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты органов дыхания - респираторами. Тип респиратора для каждого рабочего места определяется администрацией организации исходя из максимальной величины запыленности воздуха, когда-либо замеренной на этом рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для выбранного типа респиратора.  5.1.13. Требования к использованию, хранению, стирке и чистке средств индивидуальной защиты работников должны соответствовать требованиям пп. 2.11 - 2.18 и п.п. 2.21 - 2.30 части 1 настоящих Правил.  5.1.14. Ведение теплоизоляционных работ в газо-, взрыво- и огнеопасных местах действующих цехов, а также у действующего оборудования разрешается только при наличии наряда-допуска, выданного работодателем и генеральным подрядчиком.  5.1.15. Выполнение работ вблизи электроустановок допускается только при снятии напряжения с этих установок и выдачи наряда-допуска.  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах  5.2.1. Общие требования безопасности  5.2.1.1. Процесс изготовления асбестовых текстильных изделий, применяемых для теплоизоляционных работ, должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям части II настоящих Правил.  5.2.1.2. Выполнение работ по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий допускается только при условии использования средств индивидуальной защиты (спецодежды, спецобуви, перчаток или рукавиц, защитных очков и средств защиты органов дыхания).  5.2.1.3. Работы по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий должны выполняться преимущественно механизированным способом на механизированных строительных базах с целью ограничения контакта работников с этими изоляционными изделиями и материалами.  5.2.2. Асбестовые шнуры  5.2.2.1. Асбестовые шнуры, применяемые для теплоизоляции (асбестовый, асбестовый магнезиальный, асбестовый пуховый), должны соответствовать требованиям ГОСТ 1779.  5.2.2.2. Асбестовые шнуры должны выпускаться в виде бобин массой до 5 кг и бухтами с массой до 60 кг - для шнура асбестового, до 40 кг - для шнура асбестового магнезиального и до 30 кг - для шнура асбестового пухового.  5.2.2.3. Асбестовые шнуры в виде бобин или бухт запаковывают в пыленепроницаемые бумагу или ткань. Хранят их на закрытых складах.  5.2.2.4. Транспортирование асбестовых шнуров производится только в крытых вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3. Асбестовая ткань  5.2.3.1. Асбестовая ткань, применяемая для теплоизоляции, должна соответствовать требованиям ГОСТ 6102. Ткань асбестовая выпускается 9 марок (АТ-1 - АТ-9).  5.2.3.2. Асбестовая ткань должна поставляться в виде рулонов шириной 1040 - 1500 мм. Длина полотна ткани в рулоне должна быть не более 25 м.  5.2.3.3. Каждый рулон асбестовой ткани должен быть упакован в пыленепроницаемую бумагу и снаружи обшит тарной тканью. Масса упакованного рулона асбестовой ткани не должна превышать 80 кг.  5.2.3.4. Хранение асбестовой ткани допускается только на закрытых складах, перевозка - в крытых железнодорожных вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3.5. Все рабочие поверхности, на которых производятся операции с тканями (резка, шитье), должны быть гладкими во избежания трения, которое может привести к высвобождению асбестового волокна и как результат к загрязнению им воздуха рабочей зоны.  5.2.3.6. Асбестовую ткань не разрешается отрывать или расщипывать. Она должна резаться специальными машинами или механическими режущими инструментами, оснащенными аспирационными укрытиями с аппаратами для очистки воздуха.  5.2.3.7. При резке или шитье асбестовых тканей необходимо тщательно смачивать верхнюю сторону ткани.  5.2.3.8. Остаток рулона асбестовой ткани и ее обрезки, не использованные в данный момент, должны быть уложены для хранения в закрытые контейнеры.  5.2.3.9. Нарушать герметичность упаковки и вынимать из нее рулоны асбестовой ткани, которые не будут использованы в работе в данный момент, не допускается.  5.2.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы  5.2.4.1. Теплоизоляционные асбестовые матрацы - изделия непромышленного изготовления - шьются из асбестовой ткани (преимущественно марки АТ-7), заполняются наполнителем из сыпучих теплоизоляционных материалов (порошка совелита, магнезии "Ньювель", волокнистого асбеста 4 - 5 групп и других материалов), должны изготовляться механизированным путем на производственных базах.  5.2.4.2. При изготовлении асбестовых матов, использовании асбестовой ткани для изготовления матрацев и теплоизоляционных покрытий с целью уменьшения выделения пыли в воздух рабочей зоны материал должен быть увлажнен или обработан фиксатором.  5.2.4.3. Подготовка асбестового волокна, идущего на набивку матрацев, изготовление матов, должна проводиться под укрытием, подсоединенным к аспирационной системе с аппаратами очистки воздуха.  5.2.4.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы должны поставляться на объекты производства теплоизоляционных работ в виде рулонов с длиной полотна матраца в рулоне не более 10 м.  5.2.4.5. Рулоны теплоизоляционного асбестового матраца должны обертываться в пыленепроницаемую бумагу и обшиваться оберточной тканью. Хранить их необходимо в закрытых складах.  5.2.4.6. Перевозка рулонов теплоизоляционного асбестового матраца допускается в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ  5.3.1. Производство асбестового картона, применяемого для теплоизоляционных работ, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям раздела 4 части II настоящих Правил.  5.3.2. Картон асбестовый общего назначения (КАОН-1 и КАОН-2), применяемый для теплоизоляции, должен соответствовать требованиям ГОСТ 2850.  5.3.3. Картон асбестовый должен выпускаться листами размерами: 900´900, 900´1000, 1000´1000 мм и толщинами: 2,0; 2,5; 3,0; 3,5, 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0 мм.  5.3.4. Листы асбестового картона одного размера и одной марки должны упаковываться в мешочную бумагу или полиэтиленовые мешки, укладываться в деревянные решетчатые ящики или пакетироваться на щитах, поддонах с обвязкой стальной или полимерной лентой.  5.3.5. Масса одного упакованного или пакетированного грузового места с асбестовым картоном не должна превышать 80 кг.  5.3.6. Хранить асбестовый картон необходимо в закрытых складах.  5.3.7. Теплоизоляционная асбестовая бумага должна соответствовать требованиям ГОСТ 23779.  5.3.8. Асбестовая бумага должна выпускаться в виде листов и рулонов. Листы асбестовой бумаги должны иметь размеры в мм: длина - 1000, ширина - 950 и толщина - 0,5; 1,0; 1,5. Рулоны должны иметь размеры в мм: ширина - 670, 950, 1150, толщина бумаги в рулоне - 0,3, 0,4, 0,5, 0,65, 1,0.  5.3.9. Асбестовая бумага должна обертываться в целлофан или мешочную бумагу, или укладываться в кипы в деревянные обрешетки. Масса грузового места, упакованного в бумагу или целлофан, не должна превышать 70 кг, а при укладке кипы в деревянную обрешетку - не более 100 кг.  5.3.10. Асбестовую бумагу необходимо хранить на закрытых складах.  5.3.11. Транспортирование асбестового картона и асбестовой бумаги необходимо производить в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах  5.4.1. Общие требования безопасности при изготовлении и использовании асбестосодержащих минеральных теплоизоляционных изделий и материалов  5.4.1.1. Процессы изготовления асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и настоящих Правил.  5.4.1.2. Изготовление асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов с целью ограничения контакта работников с асбестом должно быть механизировано и производиться на механизированных строительных базах.  5.4.1.3. Рабочие места, участки производства асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий должны быть, по возможности, изолированы от других рабочих мест и производственных участков и оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.4.1.4. Работники, работающие на изготовлении асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий и выполнении теплоизоляционных работ с применением данных теплоизоляционных материалов и изделий, должны в обязательном порядке обеспечиваться средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, спец. рукавицами или перчатками, предохранительными приспособлениями).  5.4.1.5. Сыпучие исходные материалы для производства асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны поставляться упакованными в пыленепроницаемую тару (многослойные бумажные или пропиленовые мешки). Допускается поставка сыпучих исходных материалов навалом в крытых герметичных железнодорожных вагонах, контейнерах или автотранспортными средствами с закрытыми герметичными кузовами. В случаях недостаточной герметичности указанных транспортных средств необходимо производить их дополнительное уплотнение.  5.4.1.6. Выгрузка исходных сыпучих материалов для производств асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов, поставляемых навалом, должна производиться механизированным способом, исключающим пылеобразование (пневматическим и др.).  5.4.1.7. Хранение готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов допускается только на закрытых складах.  5.4.1.8. Транспортирование готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов на объекты выполнения теплоизоляционных работ необходимо производить в герметичных, закрытых транспортных средствах.  5.4.2. Асбозурит  5.4.2.1. Асбозурит - асбестотрепельный материал, состоящий из порошкообразной смеси трепела или диатомита с асбестом не ниже 6-й группы (не менее 15 %), должен отвечать требованиям ТУ 36-130-83.  5.4.2.2. Асбозурит необходимо хранить на закрытых складах, перевозить в закрытых и герметичных транспортных средствах - навалом.  5.4.2.3. Производство теплоизоляционных работ с применением асбозурита необходимо выполнять с применением средств индивидуальной защиты.  5.4.3. Магнезия "Ньювель"  5.4.3.1. Магнезия "Ньювель" - порошкообразный материал, состоящий из магнезии (карбоната магния МgСО3), смешанной с распушенным асбестом не ниже 3-й группы (14 - 19 %), должна соответствовать требованиям ТУ 6-18-48-85.  5.4.3.2. Магнезия "Ньювель" должна храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых и герметичных транспортных средствах.  5.4.3.3. При производстве теплоизоляционных работ с применением порошка магнезии "Ньювель" работники в обязательном порядке должны пользоваться положенными средствами индивидуальной защиты.  5.4.4. Совелитовый порошок  5.4.4.1. Совелитовый порошок, полученный путем размола боя совелитовых изделий и представляющий собой смесь солей углекислого магния и углекислого кальция с асбестом до 20 %, должен соответствовать ТУ 36-131-83.  5.4.4.2. Совелитовый порошок должен упаковываться в бумажные мешки массой до 30 кг.  5.4.4.3. Совелитовый порошок, упакованный в бумажные мешки, должен храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых герметичных транспортных средствах.  5.4.4.4. При производстве теплоизоляционных работ с применением совелитового порошка обязательно использование работниками средств индивидуальной защиты.  5.4.5. Совелитовые теплоизоляционные изделия (твердые)  5.4.5.1. Оборудование, применяемое для производства твердых совелитовых теплоизоляционных изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.5.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.5.3. Твердые совелитовые изделия должны выпускаться в виде:  полуцилиндров с внутренним диаметром 57, 76, 89, 108, 133 и 159 мм, длиной 250, 500 мм, толщиной 40, 50, 60, 75 мм;  плит с размерами: длина - 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм;  сегментов, нарезанных из плит, размером 500´170´50 мм.  5.4.5.4. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные решетчатые ящики, картонные коробки и в пакеты из водонепроницаемой бумаги. Масса одного грузового места с твердыми совелитовыми изделиями не должна превышать 50 кг.  5.4.5.5. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны храниться в закрытых складах и транспортироваться в крытых железнодорожных вагонах и контейнерах или автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4.6. Изделия теплоизоляционные известково-кремнеземистые  5.4.6.1. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные материалы, изготавливаемые из тонкоизмельченной смеси извести, кремнеземистого материала (трепела, диатомита, кварцевого песка) и асбеста 5-й или 6-й групп путем тепловлажностной обработки в автоклаве, должны соответствовать требованиям ГОСТ 24748.  5.4.6.2. Оборудование, применяемое для производства известково-кремнеземистых теплоизоляционных материалов, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.6.3. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.6.4. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны выпускаться в виде плит прямоугольного (ППС) и трапецеидального (ПТС) сечений, полуцилиндров и сегментов. Размеры плит ППС - 1000´500´75 (100) мм, ПТС - 1025´525´75 (100) мм по верхнему основанию и 1000´500´75 (100) мм по нижнему основанию. Полуцилиндры и сегменты выпускаются длиной 1000 мм с большим диапазоном размеров внутреннего и наружного диаметров.  5.4.6.5. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные ящики или обрешетки, или в пакеты, завернутые в водонепроницаемую оберточную бумагу или полимерную пленку и перевязанные шпагатом. Плитки должны укладываться в тару на ребро, а полуцилиндры и сегменты - на торец. Масса грузового места известково-кремнеземистых изделий не должна быть более 50 кг.  5.4.6.6. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны храниться на закрытых складах. Транспортирование известково-кремнеземистых изделий допускается производить в крытых железнодорожных вагонах или других закрытых транспортных средствах.  5.4.7. Изделия теплоизоляционные вулканитовые  5.4.7.1. Оборудование, применяемое для производства вулканитовых изделий, должно отвечать требованиям пп. 5.4.6.2 и 5.4.6.3 части II настоящих Правил.  5.4.7.2. Вулканитовые изделия должны выпускаться в виде плит, полуцилиндров и сегментов марок 300, 350 и 400. Размеры плит: длина - 250, 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм, толщина - 40, 50, 60 мм; полуцилиндров: толщина - 30, 40, 50, 60 мм, внутренний диаметр - 57, 76, 89, 108, 133, 159 мм; сегментов: внутренний диаметр - 219, 373, 377, 426 мм.  5.4.7.3. Упаковка, хранение и транспортирование вулканитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.4.8. Изделия асбестовермикулитовые теплоизоляционные  5.4.8.1. Изделия теплоизоляционные асбестовермикулитовые, изготавливаемые из смеси вспученного вермикулита, глиняно-крахмального вяжущего, жидкого стекла и асбеста, должны соответствовать требованиям ТУ 21-25-84-80.  5.4.8.2. Изделия асбестовермикулитовые выпускаются в виде плит и полуцилиндров. Размеры плит в мм: длина - 1000, ширина - 500, толщина - 40, 50; полуцилиндров (мм): внутренний диаметр - 57, 70 при толщине 30 и 40; от 75 до 295 при толщине 50, 60, 70; длина - 500.  5.4.8.3 Оборудование, используемое при производстве асбестовермикулитовых изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003 и требованиям настоящих Правил.  5.4.8.4 Упаковка, хранение и транспортирование асбестовермикулитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах  5.5.1. Производство работ по теплоизоляции трубопроводов, агрегатов, аппаратов и оборудования на вновь строящихся объектах должно быть максимально механизировано с целью сведения до минимума контактов работников с теплоизоляционными изделиями из асбеста и асбестосодержащих материалов и должно выполняться преимущественно домонтажным способом на имеющихся у строительных организаций механизированных производственных базах или на специально созданных на строящихся объектах.  5.5.2. Рабочие места и участки, на которых выполняются теплоизоляционные работы с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов домонтажным способом, должны быть оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.3. В случаях, когда выполнение теплоизоляционных работ домонтажным способом невозможно, допускается производить их на смонтированных оборудовании, агрегатах, трубопроводах и т.д. при условии изоляции рабочих мест, участков, на которых производятся теплоизоляционные работы, и оборудования их временными системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.4. При выполнении теплоизоляционных работ с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов применение средств защиты органов дыхания обязательно для всех работников.  5.5.5. При планировании ремонта или замены теплоизоляции на действующих объектах должно быть определено наличие в ней асбеста.  5.5.6. Если рабочая зона при выполнении работ по ремонту или удалению изоляции занимает все здание или часть здания, она должна быть изолирована от других зданий и помещений для предотвращения распространения асбеста. Все отверстия (для трубопроводов, электропроводки, систем вентиляции и т.д.), двери, окна в рабочей зоне должны быть герметично закрыты. Полы, проходы должны быть покрыты съемным покрытием, обеспечивающим легкий сбор осевшего асбеста и общую уборку рабочего места.  5.5.7. Вход (выход) в рабочую зону должен быть оборудован тамбуром (шлюзом) и предупреждающими знаками и надписями, запрещающими нахождение в зоне работ без спецодежды и средств индивидуальной защиты в соответствии с требованиями п. 2.30 части I настоящих Правил.  5.5.8. Помещение должно быть оборудовано вытяжной вентиляцией, создающей относительное разрежение в рабочей зоне, с очисткой воздуха от асбестосодержащей пыли перед выбросом в атмосферу. Вытяжные вентиляционные установки должны выключаться только спустя 20 минут после прекращения работ.  5.5.9. Перед началом работ все переносное оборудование должно быть очищено от пыли и удалено из рабочей зоны, стационарное оборудование после очистки от пыли должно быть герметично укрыто.  5.5.10. Инструменты для работы по снятию теплоизоляционных покрытий должны оборудоваться приспособлениями для автоматического сухого пылеулавливания.  5.5.11. Отходы, образующиеся при снятии теплоизоляционных покрытий, должны собираться в плотно закрывающиеся увлажненные емкости для последующего вывоза в места их захоронения.  5.5.12. При влажном способе до начала удаления изоляции должны быть приняты меры по насыщению асбестосодержащего материала водой.  5.5.13. Если для доступа к асбестосодержащему материалу требуется удаление покрытия, необходимо, проколов покрытие, увлажнить асбестосодержащий материал, затем удалить покрытие и все поверхности оросить водой. После этого водонасыщенный материал должен удаляться по частям в герметичные, маркированные соответствующим образом емкости.  5.5.14. Для предотвращения вторичного пылеобразования все отходы должны убираться во влажном состоянии.  5.5.15. Не допускается без очистки от асбестосодержащего материала сливать жидкие отходы в канализационную систему.  5.5.16. Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов в качестве наружной теплоизоляции без покрытий, отвечающих требованиям СанПиН 2.2.3.757-99, не допускается.  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты  5.6.1. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных материалов с использованием асбеста и на выполнении теплоизоляционных работ с их применением, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты и правилами обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.6.2. Выдаваемые работникам спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  5.6.3. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации или объекта, где производятся теплоизоляционные работы, не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных. Не допускается производить стирку спецодежды растворителями или другими взрыво- и пожароопасными веществами.  5.6.4. Спецодежду работников, занятых производством теплоизоляционных работ с применением изделий из асбеста или асбестосодержащих материалов, необходимо после каждой смены обеспыливать с помощью специальных обеспыливающих установок с аппаратами для очистки воздуха.  5.6.5. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли, в том числе и асбестосодержащей, работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  5.6.6. Тип респиратора для каждого рабочего места определяет работодатель в зависимости от вида технической пыли и характеристики респиратора.  5.6.7. Для защиты глаз, лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса, в котором производятся теплоизоляционные работы.  5.6.8. В цехах и на участках, где проводятся теплоизоляционные работы и уровень шума превышает допустимые нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами).  5.6.9. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими профилактическими мазями и мылом.  5.6.10. При выполнении теплоизоляционных работ на высоте работники должны обеспечиваться монтажными предохранительными поясами и инвентарными переносными лестницами. Для надежного крепления карабинов поясов должны быть предусмотрены специальные места, которые должны быть обозначены поясняющими надписями.  5.6.11. При производстве теплоизоляционных работ во взрыво- и пожароопасном цехе (участке) должен обеспечиваться аварийный запас самоспасателей или противогазов в количестве, необходимом для спасения людей.  5.6.12. Допуск работников без спецодежды, предохранительных приспособлений и средств индивидуальной защиты к производству работ не допускается.  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны  5.7.1. Санитарный контроль за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.016 и методических указаний "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия".  5.7.2. Контроль за уровнем запыленности воздуха асбестосодержащей пылью должен проводиться на всех рабочих местах, где ведутся теплоизоляционные работы с применением изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов.  5.7.3. Значения ПДК асбестосодержащих пылей в воздухе рабочей зоны установлены в СанПиН 2.2.3.757-99.  5.7.4. Постоянные замеры запыленности воздуха рабочей зоны по утвержденному руководством организации графику проводит производственная лаборатория организации, где ведутся теплоизоляционные работы с применением асбестовых изделий и асбестосодержащих материалов. Контрольные замеры запыленности воздуха проводятся лабораториями центров государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  РАЗДЕЛ 6  ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ  6.1. Работодатели и должностные лица, виновные в нарушении законодательства об охране труда, привлекаются к ответственности в установленном порядке.  Приложение № 1  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий  № п/п  Наименование опасных и вредных производственных факторов ПДК и ПДУ  Источники опасных и вредных производственных факторов  1  2  3  1.  Движущиеся машины и механизмы  Транспортные средства (промышленный, железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики)  2.  Подвижные части производственного оборудования  Производственное оборудование  3.  Обрушивающиеся горные породы  Уступы карьеров, откосы отвалов  4.  Повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны:     4.1.  Асбест природный и искусственный, смешанные асбестопородные пыли при содержании в них асбеста более 20 %, мг/м3:  Бурение, взрывание, экскавация и транспортирование горной массы, дробление, сортировка, сушка асбестовых руд, упаковывание и отгрузка готовой продукции, транспортирование, разгрузка и хранение отходов производства, чистка запыленной спецодежды, разгрузка, растарка, дозирование, загрузка в технологический процесс асбеста  МРК - 2,0  ССК - 0,5  4.2.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста от 10 до 20 %, мг/м3:     МРК - 2,0     ССК - 1,0     4.3.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста до 10 %, мг/м3:  Дозирование асбеста и цемента, приготовление асбестоцементной массы  МРК - 4,0  ССК - 2,0  4.4.  Асбестоцемент неокрашенный и цветной при содержании в нем диоксида марганца не более 5 %, оксида хрома не более 7 %, оксида железа не более 10 %, мг/м3:     МРК - 6,0  ССК - 4,0  4.5.  Аэрозоль окиси хрома, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы  1,0  4.6.  Аэрозоль цемента, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы, токарная обработка асбестоцементных изделий, сборка утепленных плит  6,0  4.7.  Аэрозоль минеральной ваты, мг/м3:  Сборка утепленных плит  4,0  4.8.  Аэрозоль сероводорода в смеси с углеводородами, мг/м3:  Сборка утепленных плит  3,0  4.9.  Аэрозоль окиси углерода, мг/м3:  Сборка утепленных плит  20,0  4.10.  Содержание токсичных веществ в оборотной технологической воде, в том числе Сr+6, г/л, не более:  Рекуперация вод, формование асбестоцементных изделий  0,0001  4.11.  Асбестобакелит, асбесторезина, мг/м3:  Дробление фрикционных смесей, загрузка в контейнеры, брикетирование, механическая обработка полуфабрикатов  МРК - 10,0  ССК - 4,0  4.12.  Азота оксиды (в пересчете на 0,2), мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  5,0  4.13.  Акролеин, мг/м3:  0,2  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, участки варки олифы, пропитка тормозной ленты  4.14.  Ангидрид сернистый (сернистый газ), мг/м3:  Продукты сгорания топлива в топках  10,0  4.15.  Углерода оксид, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы, сушка асбестовых руд  20,0  4.16.  Бенза/пирен, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  0,00015  4.17.  Пыль сыпучих ингредиентов, ПДК пыли принимается в соответствии с рекомендациями п.п. 3.3., 3.4., 4.1.2. ГОСТ 12.1.005  Разгрузка, растарка, развеска, загрузка сыпучих ингредиентов  4.18.  Аэрозоль едкого натра, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий, очистка пресс-форм, зарядка аккумуляторов, электрокар, погрузчиков  ПДК - 0,5  4.19.  Бензин, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, пропиточных составов, вальцевание паронита, сушка смесей, промазка, дублирование  ПДК - 100  4.20.  Толуол, мг/м3:  Изготовление прокладочных материалов, покрасочные работы  МРК - 150  ССК - 50  4.21.  Этилацетат, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, паст, вальцевание паронита, промазка  ПДК - 200,0  ССК - 50,0  4.22.  Акрилонитрил, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (нитрильном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 0,2  4.23.  1,3 бутадиен (дивинил), мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (бутадиеновом), дробление, горячее формование, термообработка  МРК - 100  4.24.  Фенол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (фенолформальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка  МРК - 0,1  4.25.  Формальдегид, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (формальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка, транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания  МРК - 0,05  4.26.  Стирол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (стирольном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 30,0  ССК - 10,0  4.27.  a-метилстирол  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (a-метилстирольном), дробление, горячее формование, термообработка  4.28.  Пары серной кислоты, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 10,0  4.29.  Водород хлористый, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 0,5  4.30.  Окислы азота (в пересчете на NO2), мг/м3:  Антикоррозионная пропитка, сжигание топлива (котельные)  МРК - 5,0  5.  Повышенная температура поверхностей оборудования материалов, °С:  Крышки люков и газоходы сушилок, асбестовая руда на тракте транспортирования горячей руды, прессы горячего формования, паронитовые вальцы  45  6.  Повышенный уровень шума на рабочих местах, дБА  Дробилки, мельницы, вентиляторы, ткацкие станки, набивочные машины, массомешатели, резиносмесители, шлифовальные станки  80  7.  Повышенный уровень общей и местной вибрации (в зависимости от частной характеристики)  Разбуривание негабаритов, кабины горных машин  8.  Повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело человека  Электродвигатели, пусковая аппаратура, электрические кабельные и воздушные линии электропередач, производственное оборудование с электроприводом  Приложение № 2  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий  1. Федеральный закон от 17 июля 1999 г. № 181 -ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации" ("Российская газета", 24 июля 1999 г., № 143).  2. Кодекс законов о труде (КЗОТ) Российской Федерации (Ведомости Верховного Совета РСФСР, 1971, № 50, ст. 1007) с последующими изменениями и дополнениями.  3. Федеральный закон. "О безопасности дорожного движения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995, № 50, ст. 4873).  4. Федеральный закон. "О радиационной безопасности населения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  5. Федеральный закон. "О промышленной безопасности опасных производственных объектов". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  6. Правила дорожного движения. Утверждены Постановлением Совета Министров - Правительства Российской Федерации от 23 октября 1993 г. № 1090 (собрание актов Президента и Правительства Российской Федерации, 1993, № 47, ст. 4531).  7. Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день. Утвержден Постановлением Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 25 октября 1974 № 298/П-22 с последующими изменениями и дополнениями.  8. "О порядке выдачи молока или других равноценных пищевых продуктов рабочим и служащим, занятым на работах с вредными условиями труда". Постановление Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 16 декабря 1987 г. № 731/П-13.  9. Перечень химических веществ, при работе с которыми в профилактических целях рекомендуется употребление молока или других равноценных пищевых продуктов. Утвержден Минздравом СССР 4 ноября 1987, № 4430-87.  10. Правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты. Утверждены Постановлением Минтруда России от 18 декабря 1998 г. № 51.  11. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам промышленности строительных материалов, стекольной и фарфорово-фаянсовой промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 25 декабря 1997 г. № 66 (приложение № 1).  12. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам по нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 26 декабря 1997 г. № 67 (приложение № 2).  13. Типовые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам сквозных профессий и должностей всех отраслей экономики. Утверждены постановлением Минтруда России от 30 декабря 1997 г. № 69.  14. ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.  15. ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.  16. ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация. Общие требования безопасности.  17. ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования.  18. ГОСТ 12.1.016-79 ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерений концентраций вредных веществ.  19. ГОСТ 12.1.019-79 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты.  20. ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.  21. ГОСТ 12.2.009-80 ССБТ. Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности.  22. ГОСТ 12.2.017-87 ССБТ. Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности.  23. ГОСТ 12.2.022-80 ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности.  24. ГОСТ 12.2.032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования.  25. ГОСТ 12.2.033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования.  26. ГОСТ 12.2.105-84 ССБТ. Оборудование обогатительное. Общие требования безопасности.  27. ГОСТ 12.2.106-85 ССБТ. Машины и механизмы, применяемые при разгрузке рудных, нерудных и россыпных месторождений полезных ископаемых. Общие гигиенические требования и методы оценки.  28. ГОСТ 12.2.117-88 ССБТ. Прессы гидравлические. Требования безопасности.  29 ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.  30. ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.  31. ГОСТ 12.3.010-82 ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации.  32. ГОСТ 12.3.015-78 ССБТ. Работы лесозаготовительные. Требования безопасности.  33. ГОСТ 12.3.018-79 ССБТ. Системы вентиляционные. Методы аэродинамических испытаний.  34. ГОСТ 12.3.020-80 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.  35. ГОСТ 12.3.023-80 ССБТ. Процесс обработки алмазным инструментом. Требования безопасности.  36. ГОСТ 12.3.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности.  37. ГОСТ 12.3.026-81 ССБТ. Работы кузнечно-прессовые. Требования безопасности.  38. ГОСТ 12.3.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности.  39. ГОСТ 12.3.042-88. Деревообрабатывающее производство. Общие требования безопасности.  40. ГОСТ 12.4.026-76 ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности.  41. ГОСТ 12.4.029-76 ССБТ. Фартуки специальные. Технические условия.  42. ГОСТ 12.4.072-79 ССБТ. Сапоги специальные резиновые формовые, защищающие от воды, нефтяных масел и механических воздействий. Технические условия.  43. ГОСТ 12.4.099-80 ССБТ. Комбинезоны женские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  44. ГОСТ 12.4.100-80 ССБТ. Комбинезоны мужские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  45. ГОСТ 12.4.133-83 ССБТ. Средства индивидуальной защиты рук. Перчатки камерные. Общие технические требования.  46. ГОСТ 17.2.3.01-86. Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха в населенных пунктах.  47. ГОСТ 17.2.3.02-78. Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.  48. ГОСТ 503-81. Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия.  49. ГОСТ 1779-83Е. Шнуры асбестовые. Технические условия.  50. ГОСТ 2228-81. Бумага мешочная. Технические условия.  51. ГОСТ 2761-84. Источники централизованного хозяйственно-питьевого водоснабжения. Гигиенические, технические требования и правила выбора.  52. ГОСТ 2850-95. Картон асбестовый. Технические условия.  53. ГОСТ 2874-82. Вода питьевая. Гигиенические требования и контроль за качеством.  54. ГОСТ 6102-94. Ткани асбестовые. Технические условия.  55. ГОСТ 9557-87. Поддон плоский деревянный размером 800´1200 мм. Технические условия.  56. ГОСТ 12871-93. Асбест хризотиловый. Общие технические условия.  57. ГОСТ 14254-96. Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (КОД 1Р).  58. ГОСТ 15150-69. Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнение для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов и воздействия внешней среды.  59. ГОСТ 17925-72. Знаки радиационной опасности.  60. ГОСТ 18051-83. Тара деревянная для теплоизоляционных материалов и изделий. Технические условия.  61. ГОСТ 19433-88. Грузы опасные. Классификация и маркировка.  62. ГОСТ 23407-78. Ограждение инвентарных строительных площадок и участков производства строительно-монтажных работ. Технические условия.  63. ГОСТ 23779-95. Бумага асбестовая. Технические условия.  64. ГОСТ 24258-88. Средства подмащивания. Общие технические условия.  65. ГОСТ 26887 86. Площадки и лестницы для строительно-монтажных работ. Общие технические условия.  66. ГОСТ 27321-87. Леса стоечные, приставные для строительно-монтажных работ. Технические условия.  67. ГОСТ 27574-87. Костюмы женские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  68. ГОСТ 27575-87. Костюмы мужские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  69. ГОСТ 28012-89. Подмостки передвижные сборно-разборные. Технические условия.  70. ГОСТ 30108-94. Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклеидов.  71. СНиП 12-03-99. Безопасность труда в строительстве.  72. СНиП 2.01.278-85. Полигоны по обезвреживанию, захоронению токсичных промышленных отходов. Основные положения по проектированию.  73. СНиП 2.04.05-91. Отопление, вентиляция и кондиционирование.  74. СНиП 2.09.02-85. Производственные здания промышленных предприятий.  75. СНиП 2.09.04-87. Административные сбытовые помещения.  76. СНиП 11-89-80. Генеральные планы промышленных предприятий.  77. СНиП 23-05-95. Естественное и искусственное освещение.  78. СНиП 3 05.01-85. Внутренние санитарно-технические системы.  79. СНиП 2.04 01-85. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения.  80. СНиП 2.04.02-85. Внутренний водопровод и канализация зданий.  81. СНиП 2.04.03-85. Канализация. Наружные сети и сооружения.  82. СНиП 2.05.02-85. Автомобильные дороги.  83. СНиП 2.05.07-91. Промышленный транспорт  84. СНиП III-41-76. Контактные сети электрифицированного транспорта.  85. СНиП 32-01-95. Железные дороги колеи 1520 мм.  86. СНиП 2.11.03-93. Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы.  87. СанПиН № 4630-88. Санитарные нормы и правила охраны поверхностных вод от загрязнения. Утверждены Минздравом СССР 4 июля 1988 г.  88. СанПин 2.2.1/2.1.1.567-96. Санитарно-защитные зоны и санитарная классификация предприятий и сооружений и иных объектов. Утверждены постановлением Госкомсанэпиднадзора России от 31 октября 1996 г., № 41.  89. СанПиН 2.2.3.757-99. Работа с асбестом и асбестосодержащими материалами. Утверждены Главным государственным санитарным врачом Российской Федерации 28 июня 1999 г.  90. Санитарные нормы и правила при работе с машинами и оборудованием, создающими вибрацию, локально передающуюся на руки работающих. Утверждены Минздравом СССР 13 июня 1984 г. № 3041-84,  91. Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны (ГН 2.2.5.686-98). Утверждены постановлением Минздрава России от 4 февраля 1998 г. № 4 с последующими изменениями и дополнениями.  92. Правила защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждены Минхимпромом СССР 31 января 1972 г.  93. Правила технической эксплуатации газоочистных и газопылеулавливающих установок. Утверждены Минхиммашем СССР 22 мая 1978 г.  94. Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов. Раздел XI части II Правил техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Утверждены Минстройматериалов СССР 20 декабря 1979 г.  95. Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ). Утверждены начальником Главгосэнергонадзора России 21 декабря 1984 г.  96. Правила устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов (ПУМБЭВВ-85). Утверждены Госгортехнадзором СССР 11 апреля 1985 г.  97. Правила устройства электроустановок (ПУЭ). Утверждены Главгосэнергонадзором России, 1985 г. с последующими изменениями и дополнениями.  98. Правила технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий. Утверждены распоряжением Государственной ассоциации Союзстройматериалов от 6 ноября 1991 г. № 64.  99. Единые правила безопасности при взрывных работах (ПБ 13-01-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 24 марта 1992 г. № 6 с последующими изменениями и дополнениями.  100. Правила эксплуатации электроустановок потребителей (ПЭЭП). Утверждены начальником Госэнергонадзора России 31 марта 1992 г.  101. Единые правила безопасности при разработке месторождения полезных ископаемых открытым способом (ПБ 06-07-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 21 июня 1992 г. № 20 с последующим изменениями и дополнениями.  102. Правила применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках. Утверждены Главэнергонадзором России 26 ноября 1992 г.  103. Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ-10-14-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 30 декабря 1992 г. № 41.  104. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-93). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 16 октября 1993 г. с последующими изменениями и дополнениями.  105. Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды (ПБ 03-75-94). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 июля 1994 г. № 45 с последующими изменениями.  106. Единые правила безопасности при разработке рудных, нерудных и рассыпных месторождений полезных ископаемых подземным способом (ПБ-06-111-95). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 23 января 1995 г. № 4.  107. Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением (ПБ 10-115-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 апреля 1995 г. № 20 с последующими изменениями и дополнениями.  108. Правила перевозки опасных грузов автомобильным транспортом. Утверждены приказом Минтранса России от 8 августа 1995 г. № 73.  109. Правила по охране на автомобильном транспорте (ПОТ РО-200-01-95). Утверждены приказом Минтранса России от 13 декабря 1995 г. № 106.  110. Правила безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидровальных хозяйств (ПБ 06-123-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 5 ноября 1996 г. № 43.  111. Общие правила взрывобезопасности для взрывопожарных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 22 декабря 1997 г. № 52.  112. Межотраслевые правила по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещение грузов (ПОТ РМ-007-98). Утверждены постановлением Минтруда России от 20 марта 1998 г. № 16.  113. Инструкция по проектированию молниезащиты зданий (РД 34.21.122-87). Утверждена приказом Минэнерго СССР от 30 июля 1987 г. № A4-3945-8.  114. Инструкция по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах (РД 11-47-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 27 декабря 1993 г. № 58.  115. Инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ (РД-06-62-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 19 апреля 1994 г. № 32 с последующими изменениями и дополнениями.  116. Методические указания "Санитарно-гигиенический контроль систем вентиляции производственных помещений". Утверждены Минздравом СССР 15 апреля 1987 г. № 4425-87.  117. Методические указания "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия". Утверждены Минздравом СССР 18 ноября 1987 г. № 4436-87.  118. Положение о проведении планово-предупредительного ремонта и технической эксплуатации производственных зданий и сооружений. Утверждено постановлением Госстроя СССР от 29 декабря 1973 г. № 279.  119. Положение о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждено приказом Миннефтехимпрома СССР от 22 апреля 1981 г. № 306.  120. Временная система технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов. Утверждена Минстройматериалов СССР 24 сентября 1987 г.  121. Определение категорий помещений и зданий по взрывопожарной и пожарной безопасности (НПБ 105-95). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 31 октября 1995 г. № 32.  122. Методика расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (ОДН-86). Утверждена постановлением Госкомгидромета СССР от 4 августа 1986г. № 192.  123. Рекомендации по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности (51-РМ-39/33-1083). Утверждены приказом Миннефтехимпрома СССР от 20 апреля 1981 г. № МП-2173/26.  124. Требования к установке сигнализаторов и газоанализаторов (ТУ-ГАЗ-86). Утверждены приказам Миннефтехимпрома СССР от 30 апреля 1986 г. № 419.  125. Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов. Утвержден Минздравом СССР 29 декабря 1984 г. № 8180.  126. Ведомственные нормы технического проектирования асбестоцементных предприятий (ВНТП 02-86). Утверждены Главасбестоцементом Минстройматериалов СССР, 1986 г.  127. ТУ 21-0284351-19-92. Асбест хризотиловый 3 - 6 групп. Утверждены институтом "ВНИИпроектасбест" 25 ноября 1992 г.  128. ТУ 21-26-18-91. Портландцемент для производства асбестоцементных изделий. Утверждены концерном "Цемент" 1 июля 1991 г.  129. Конвенция МОТ об охране груда при использовании асбеста № 162.  СОДЕРЖАНИЕ  Часть I 1  1. Общие требования. 1  2. Требования к применению средств защиты работников. 4  3. Режимы труда и отдыха. 7  4. Медицинское обслуживание. 7  5. Размещение и содержание организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 8  5.1. Требования к размещению организаций. 8  5.2. Требования к производственным и вспомогательным зданиям и помещениям.. 8  5.3. Требования к производственным площадкам.. 12  5.4. Вентиляция и отопление. 15  5.5. Водоснабжение и канализация. 16  5.6. Шум и вибрация. 17  5.7. Освещение. 18  5.8. Связь, сигнализация и контрольно-измерительные приборы.. 20  5.9. Радиоизотопные приборы.. 21  6. Требования к производственному оборудованию.. 22  6.1. Общие положения. 22  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам.. 22  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием.. 24  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования. 24  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования. 26  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 28  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования. 28  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование. 28  7.3. Организация и содержание рабочего места. 30  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 31  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 31  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов. 32  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции. 33  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках. 34  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации. 34  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов. 35  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 35  9.1. Общие требования. 35  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями. 36  Часть II 40  Раздел 1 Производство асбеста и асбестосодержащих строительных материалов. Требования к производственным процессам.. 40  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом.. 40  1.2. Обогащение асбестовых руд. 76  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 87  Раздел 2 Производство асбестоцементных изделий. 88  2.1. Производственные (технологические) процессы.. 88  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий. 93  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта. 111  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы.. 112  2.5. Специальные требования. 112  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам.. 112  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции. 113  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 117  Раздел 3 Производство асбестотехнических изделий. 118  3.1. Требования к производственным процессам.. 118  3.2. Санитарно-технические требования. 121  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования. 123  3.4. Производство фрикционных изделий. 127  3.5. Производство прокладочных материалов. 131  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов. 135  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий. 135  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна. 138  3.9. Газоочистительное оборудование. 139  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции. 140  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 141  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 143  3.13. Медицинское обслуживание. 143  Раздел 4 Производство асбестового картона. 144  4.1. Требования к производственным процессам.. 144  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 154  Раздел 5 Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов при производстве теплоизоляционных работ. 155  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов. 155  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах. 156  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ. 158  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах. 158  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах. 161  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 162  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны.. 163  Раздел 6 Ответственность за нарушение правил. 164  Приложение № 1 Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий. 164  Приложение № 2 Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 166
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	6.1. Общие положения 6.1.1. Оборудование для производства асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий в течение всего срока службы должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.106, ГОСТ 12.2.105.  6.1.2. Оборудование для взрывопожароопасных производств должно отвечать требованиям общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97).  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам  6.2.1. Производственное оборудование должно быть обеспечено необходимыми ограждениями, предохранительными устройствами.  6.2.2. Движущиеся и вращающиеся части производственного оборудования, являющиеся источниками опасности, должны быть ограждены. Ограждение не должно являться источником опасности, ограничивать технологические возможности оборудования и его обслуживание. Конструкция и крепление ограждения должны исключать возможность случайного соприкосновения работника и ограждения с ограждаемыми элементами.  6.2.3. Вращающиеся части (валы, муфты, шкивы, барабаны, фрикционные диски и т.п.) должны иметь сплошные или сетчатые ограждения с размером ячейки не более 25´25 мм.  Сетчатое ограждение конвейеров допускается при размере ячейки не более 40´40 мм.  Ограждения, изготовленные из сетки, должны иметь конструкцию, обеспечивающую постоянство формы и установленную жесткость.  Зубчатые и цепные передачи независимо от высоты их расположения и скорости движения должны иметь сплошные ограждения.  6.2.4. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов, ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов ленточных конвейеров должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятых или неправильно установленных ограждениях ленточный конвейер автоматически останавливался.  6.2.5. Применение съемных защитных и ограждающих устройств допускается в том случае, если по конструктивным или технологическим причинам не представляется возможным установить стационарные.  6.2.6. Для производства ремонтных и регулировочных работ, а также для наблюдения за технологическим процессом и работой механизмов в ограждениях допускается предусматривать закрывающиеся окна или люки. Конструкция смотровых окон и люков должна обеспечивать удобство наблюдения и безопасность работников.  6.2.7. Съемные, откидные и раздвижные ограждения, а также открывающиеся дверцы, крышки, щитки в этих ограждениях или в корпусах оборудования должны быть снабжены устройствами, исключающими их случайное снятие или открытие (замки, снятие при помощи инструмента и т.п.), а при необходимости иметь блокировку с приводом оборудования.  Защитные устройства, снимаемые чаще одного раза в смену, должны иметь массу не более 6 кг и крепления без применения ключей.  6.2.8. Валики, ролики и другие устройства для подачи материалов и изделий должны быть снабжены предохранительными приспособлениями, препятствующими захвату одежды и пальцев рук работников.  6.2.9. Контргрузы, которые не размещены внутри оборудования, должны быть ограждены.  6.2.10. Конструкция крепления узлов и деталей должна исключать самопроизвольное ослабление болтов, гаек, винтов и других крепежных деталей.  6.2.11. Элементы машин, требующие обслуживания на высоте, должны иметь рабочие площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 настоящих Правил.  Площадки и лестницы должны иметь надежное крепление.  Верхняя поверхность перил лестниц и площадки должна быть гладкой и удобной для охвата рукой.  Настил на рабочих площадках следует делать из сплошных стальных рифленых или гладких с наплавленным рельефом листов.  6.2.12. При эксплуатации производственного оборудования, выделяющего вредные вещества, содержание этих веществ в воздухе рабочей зоны не должно превышать предельно допустимых концентраций, установленных ГОСТ 12.1.005.  Предельно допустимые концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны обязательны для всех рабочих мест независимо от их расположения (на открытых площадках, в производственных помещениях, в горных выработках, на транспортных средствах, в кабинах машин и т.п.).  6.2.13. Производственное оборудование, при работе которого возможны выделения вредных газов, паров и пыли, должно быть снабжено всеми необходимыми укрытиями и устройствами, обеспечивающими надежную герметизацию источников выделения вредных веществ. Укрытия должны иметь устройства для подключения к аспирационным системам (фланцы, патрубки и т.д.).  Для процессов и операций, связанных с возможным выделением веществ I и II класса опасности, следует предусматривать применение оборудования повышенной герметичности или поточные непрерывные линии.  6.2.14. Все виды оборудования со значительным выделением тепла должны снабжаться устройствами и приспособлениями, предотвращающими или резко ограничивающими выделение конвекционного и лучистого тепла в рабочую зону производственных помещений (теплоизоляция, экранирование, отведение тепла, водяные завесы и т.д.).  Устройства и приспособления, ограничивающие выделение тепла, должны обеспечивать температурный режим в рабочих зонах производственных помещений по ГОСТ 12.1.005.  6.2.15. Температура наружных поверхностей оборудования и ограждений на рабочих местах не должна превышать 45 °С.  6.2.16. Конструкция и расположение узлов и механизмов оборудования должны обеспечивать возможность удобного и безопасного их обслуживания, а также свободный доступ к регулирующим устройствам.  6.2.17. Узлы и детали машин, требующие при монтаже и ремонте применения грузоподъемных механизмов, должны иметь устройства для строповки (приливы, отверстия, рым-болты и т.д.).  6.2.18. Для защиты работников от частиц, отлетающих при механической обработке изделий, или от брызг агрессивных жидкостей производственное оборудование необходимо снабжать защитными экранами.  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием  6.3.1. Управление производственным оборудованием, установленном в непрерывном технологическом процессе, должно осуществляться преимущественно автоматическим способом. При этом системы управления должны быть максимально просты и надежны в эксплуатации, а пусковые устройства и контрольные приборы сосредоточены на пульте или щите управления с мнемонической схемой.  6.3.2. Органы управлений на пульте или щите должны располагаться в порядке последовательности пуска и остановки производственного оборудования.  6.3.3. Органы управления должны быть, как правило, кнопочными. При необходимости, допускается применение рычагов и педалей.  6.3.4. При применении рычагов усилия для их перемещения не должны превышать, Н:  для постоянно применяемых рычагов - 20 - 30 (2 - 3 кгс);  для часто применяемых рычагов - 30 - 60 (3 - 6 кгс);  для редко применяемых рычагов - 120 - 200 (12 - 20 кгс).  6.3.5. Педали органов управления должны иметь ограждающие устройства, исключающие возможность непреднамеренного включения оборудования по каким-либо причинам (случайное нажатие, падение предмета и т.д.).  6.3.6. Усилие на педали, необходимое для управления оборудованием, не должно превышать 40 - 80 Н (4 - 8 кгс).  6.3.7. Площадка пусковой педали должна быть плоской с рифленой поверхностью и боковым ограничителем для предупреждения соскальзывания ноги.  Ширина педали должна быть в пределах 80 - 100 мм, а длина до упора - не менее 110 мм. Возвышение педали над уровнями пола или площадки не должно превышать 180 мм.  6.3.8. Кнопки включения должны быть утоплены на 3 - 5 мм за габариты пусковой коробки, кнопки остановки должны быть красного цвета и выступать над панелью на 3 мм, аварийная кнопка "Стоп" должна иметь грибовидную форму, увеличенный размер и выступать над панелью. Контакты кнопок должны быть защищены от попадания пыли, а также от воздействия на них масел, эмульсий и других жидкостей, применяемых при работе оборудования, а в условиях большой запыленности и влажности должны иметь исполнение по защите 1Р54 в соответствии с ГОСТ 14254.  6.3.9. Ручные органы управления следует размещать на высоте 1000 - 1600 мм над уровнем пола при обслуживании стоя и на высоте 600 - 1200 мм при обслуживании сидя. Основные (часто используемые рычаги управления) должны быть расположены непосредственно перед оператором или с правой стороны, а вспомогательные (редко используемые) - сбоку, преимущественно с левой стороны.  6.3.10. Расположение и конструкция рычагов управления должны исключать возможность самопроизвольного или случайного переключения их во время работы. Для этого рычаги управления следует снабжать надежными фиксаторами. Назначение органов управления должно быть указано находящимися рядом с ними надписями или обозначено символами.  6.3.11. Системы управления должны снабжаться блокирующими устройствами, исключающими возможность одновременного включения несовместимых друг с другом процессов и движений в машинах и механизмах.  6.3.12. Требования, содержащиеся в пп. 6.3.1 - 6.3.12 части I настоящих Правил, не распространяются на самоходные транспортные средства (железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики, экскаваторы и т.д.).  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования  6.4.1. Пробный пуск производственного оборудования, осуществляемый впервые после окончания монтажных работ, производится при наличии письменного подтверждения готовности к прокрутке, представляемого электромонтажной, механомонтажной, наладочной организацией и организацией-заказчиком, и регистрируется в журнале регистрации индивидуальных испытаний при общем согласовании часа и даты прокрутки.  6.4.2. Включение и выключение электроприводов прокручиваемого оборудования производит оперативный персонал организации-заказчика, сделавшей заявку на пробный пуск. В аварийных случаях отключение электроприводов производится немедленно по требованию любого лица, участвующего в испытаниях в соответствии с утверждаемой инструкцией, регламентирующей аварийную остановку оборудования.  6.4.3. После проведения индивидуальных испытаний вводится эксплуатационный режим и включение механизмов производит персонал, осуществляющий эксплуатацию производственного оборудования самостоятельно. Допуск персонала, осуществляющего наладку производственного оборудования, разрешается после оформления наряда-допуска или распоряжения руководства организации.  6.4.4. Пробный пуск производственного оборудования после ремонта должен производиться обслуживающим персоналом, имеющим право на управление этим оборудованием, под наблюдением механика (энергетика) или бригадира, производившего ремонт, в присутствии ответственных лиц за его эксплуатацию.  6.4.5. Перед пуском производственного оборудования после монтажа, ремонта или очистки необходимо проверить правильность положения рычагов управления (кнопок), исправность блокировок, сигнализации и средств защиты.  Не допускается пуск оборудования при неисправности любой из перечисленных систем обеспечения безопасности его обслуживания.  6.4.6. В цехах, службах, на участках, эксплуатирующих производственное оборудование с электрическим приводом, должны быть заведены оперативные журналы регистрации заявок на разборку и сборку электрических схем приводов производственного оборудования, которые должны храниться у оперативного электроперсонала цеха, службы, участка.  Перечень и образцы подписей лиц, имеющих право оформления заявок на разборку и сборку электрических схем, утверждаются работником, ответственным за электрохозяйство, и должны быть приложены к этим журналам.  6.4.7. Перед началом производства очистных или ремонтных работ на оборудовании непосредственный руководитель этих работ (начальник смены, мастер, механик, энергетик или бригадир) должен оформить письменную заявку на разборку электрических схем необходимого производственного оборудования и на пульте местного управления этого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!". При одновременной работе нескольких бригад на пульт местного управления вывешивают запрещающие знаки безопасности руководители всех бригад.  6.4.8. Перед допуском членов бригады (бригад) к производству очистных или ремонтных работ руководитель (руководители) этих работ должен (должны) убедиться, что в оперативном журнале регистрации заявок на разборку и сборку электрических схем приводов производственного оборудования имеется отметка оперативного электроперсонала о разборке электрической схемы соответствующего производственного оборудования.  6.4.9. Пуск производственного оборудования после очистки, ремонта или монтажа должен производиться после проверки отсутствия в опасной зоне людей, посторонних предметов, снятия всех запрещающих знаков безопасности с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!" и оформления письменной заявки на сборку электрической схемы.  6.4.10. Перед пуском оборудования должен быть подан предупредительный звуковой и световой сигналы.  Перед пуском оборудования, находящегося вне зоны видимости, должен быть подан звуковой предупредительный сигнал продолжительностью не менее 10 секунд. После первого сигнала должна предусматриваться выдержка времени не менее 30 секунд, после чего перед пуском оборудования должен подаваться второй сигнал продолжительностью 30 секунд. Пуск механизмов и оборудования должен быть полностью сблокирован с выполнением указанной выдержки времени.  Кроме того, пуск такого оборудования должен оповещаться по громкоговорящей связи с указанием наименования и технологической нумерации запускаемого оборудования.  6.4.11. С порядком подачи сигналов перед пуском оборудования должны быть ознакомлены все работники. Условные обозначения подаваемых сигналов следует вывешивать на видных местах.  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования  6.5.1. Чистка производственного оборудования должна производиться специально предназначенным для выполнения этих работ инструментом (щетками, скребками, крюками и др.).  Не допускается производить чистку и уборку работающего оборудования.  6.5.2. Стружку, обрезки, пыль и грязь с оборудования или из опасной зоны около него должны убирать работники, обслуживающие это оборудование.  6.5.3. Узлы, подлежащие смазке и расположенные в труднодоступных и опасных местах, должны иметь устройства, исключающие необходимость выполнения обслуживающим персоналом каких-либо операций по смазке в опасной зоне.  6.5.4. В системе смазки производственного оборудования должны быть устройства (щитки, сборники, коробки, поддоны, противни), предупреждающие разбрызгивание и разливание масла.  6.5.5. Смазывать вручную движущиеся детали механизмов во время работы оборудования не допускается.  6.5.6. Организация ремонтных работ должна производиться в соответствии с временной системой технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов и положением о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и утвержденным графиком ППР.  Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отключить электродвигатели приводов от оборудования, для чего отсоединить муфты, снять клиновые ремни, цепи и т.д.;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  6.5.7. Размеры ремонтно-монтажных площадок должны обеспечивать размещение на них крупных узлов и машин, приспособлений и инструмента, а также необходимых материалов для выполнения ремонтных работ. При расстановке узлов и деталей машин на ремонтно-монтажной площадке необходимо обеспечивать проходы между ними в соответствии с установленными нормами. Площадка не должна загромождаться и должна удовлетворять массе размещаемого на ней груза.  6.5.8. Производство ремонтно-монтажных работ в непосредственной близости от открытых движущихся частей механических установок и работающего оборудования, а также вблизи электрических приводов, находящихся под напряжением, необходимо относить к разряду особо опасных работ, которые должны выполняться только по наряду-допуску или проекту организации работ с разработкой мер по безопасному выполнению этих работ.  6.5.9. Работники, допускаемые к ремонту электрооборудования, должны иметь квалификационную группу согласно правилам техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  6.5.10. На все виды ремонтов должны быть составлены инструкции (технологические карты, руководства, проекты производства работ или проекты организации работ), которыми устанавливается порядок и последовательность работ, необходимые приспособления и инструменты, обеспечивающие их безопасность, назначаются ответственные лица за их выполнение, а работники, занятые на ремонте, должны быть ознакомлены с указанными инструкциями, что подтверждается их подписью. При этом порядок и процедуры технического обслуживания и ремонта устанавливаются заводами-изготовителями с учетом условий его эксплуатации и должны быть изложены в инструкциях или в руководстве по эксплуатации оборудования.  6.5.11. Ремонтные работы, выполняемые на высоте, должны производиться с лесов, стремянок, приставных лестниц и подмостей, отвечающих требованиям ГОСТ 24258, ГОСТ 26887, ГОСТ 27321 и ГОСТ 28012.  6.5.12. При выполнении работ с лестниц на высоте от 1,3 м и более работники должны пользоваться предохранительными поясами. Места закрепления предохранительных поясов при выполнении работ на высоте должны быть обозначены на конструкциях или указаны в наряде.  6.5.13. Одновременное выполнение ремонтных работ на двух и более ярусах по вертикали без соответствующих защитных устройств не допускается.  6.5.14. Ремонтные работы, выполняемые на высоте более 5 м от поверхности грунта, перекрытия или настила площадки, должны производиться работниками, допущенными к верхолазным работам.  Выполнение таких работ без использования предохранительных поясов и страхующих канатов не допускается.  6.5.15. Работники ремонтных бригад должны быть обеспечены необходимыми для работы приспособлениями и инструментом. Выполнение ремонтных работ с использованием неисправных приспособлений и инструментов не допускается.  6.5.16. Для механизации ремонта в зоне ремонтной площадки следует предусматривать установку усиленных строительных элементов перекрытия под навеску блоков или закрепление монорельса.  Подвеска временных приспособлений к фермам, балкам и другим строительным конструкциям без проверки строительных конструкций на прочность не допускается.  6.5.17. Снятие и установка деталей и узлов оборудования весом более 20 кг должны производиться механизированным способом.  Для механизации ремонтных и монтажных работ над приводными, натяжными и концевыми станциями конвейеров и элеваторов должны быть предусмотрены грузоподъемные устройства.  Грузоподъемность подъемно-транспортного механизма должна соответствовать массе наиболее тяжелой поднимаемой части или всей машины.  6.5.18. Ремонт экскаваторов и буровых станков разрешается производить на рабочих площадках уступов, при этом указанные механизмы должны размещаться вне зоны возможного обрушения. Площадки должны быть спланированы и иметь подъездные пути.  6.5.19. Ремонт вентиляторов, соединенных с коллектором запыленного воздуха, находящимся под разрежением (во время работы цеха), разрешается производить только при отключении от сети и обязательном торможении ротора, исключающем его проворачивание.  6.5.20. Подъем и спуск людей при выполнении ремонтных работ на дробилках должен осуществляться с использованием лестниц; не допускается спуск людей в рабочую зону без предохранительного пояса и страхующего каната.  6.5.21. Выполнять какую-либо работу (ремонт, осмотр) внутри оборудования с вращающимися и движущимися роторами и деталями (молотковых, кулачковых, ударно-отражательных дробилок, барабанных грохотов и т.д.) разрешается только после отключения от электропитающей сети электродвигателей приводов, отсоединения электродвигателей от приводов и надежного закрепления движущихся частей механизмов, а также открытых крышек корпусов (кожухов) данного оборудования в положении, исключающем возможность принудительного и самопроизвольного их передвижения, а также оформления наряда-допуска.  6.5.22. Хранение в цехах и производственных помещениях чистого и использованного обтирочного материала должно производиться раздельно в закрываемых крышками металлических ящиках.  Применение обтирочного материала из синтетических и искусственных волокон в помещениях взрывоопасных производств не допускается.  Ящики с использованным обтирочным материалом должны очищаться по мере их наполнения, но не реже одного раза в смену.  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования 7.1.1. Размещение производственного оборудования должно обеспечивать безопасность и удобство его обслуживания и соответствовать поточности технологического процесса.  7.1.2. Ширина проходов в цехах не должна быть менее, м:  для магистральных проходов                        - 1,5;  для проходов между оборудованием                        - 1,2;  для проходов между оборудованием и  стенами производственных зданий                        - 1,0;  для проходов к оборудованию, предназначенных  для его обслуживания и ремонта                        - 0,7.  7.1.3. Ширина проходов у рабочих мест должна быть увеличена не менее чем на 0,75 м при одностороннем расположении рабочих мест от проходов и проездов и не менее чем на 1,5 м при расположении рабочих мест по обе стороны проходов и проездов, а также проходов и проездов, предназначенных для транспортирования сменных узлов и деталей для ремонта оборудования.  Ширина главных и второстепенных проездов должна определяться в зависимости от грузопотока, габаритов транспортных средств и перевозимых грузов, конструкции транспортных средств и быть не менее, м:  2,5 - при движении в одну сторону;  3,5 - при наличии встречного движения.  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование  7.2.1. Помещения лабораторий должны быть оборудованы системами приточной и вытяжной вентиляции, столы для обработки проб - зонтами, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  7.2.2. Установка и эксплуатация лабораторного оборудования должны соответствовать требованиям формуляров, паспортов и инструкций по эксплуатации, составленных заводами-изготовителями.  7.2.3. Лабораторное оборудование, предназначенное для проведения испытаний асбеста: контрольный аппарат, гидроклассификатор, диафрагмовый классификатор, анализатор длины, прибор для определения распушки асбеста (ПРА), рыхлитель, пневматический классификатор, прибор для определения насыпной плотности, шкафы сушильные и др., - при необходимости должно быть подключено к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  7.2.4. Загрузочные отверстия лабораторных щековых, валковых и молотковых дробилок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  7.2.5. При ручной загрузке проб лабораторные дробилки должны быть оборудованы наклонными желобами, исключающими доступ работников к рабочим органам дробилок.  7.2.6. Во время работы дробилок не допускается:  заглядывать в рабочее пространство дробилок;  производить регулировку размеров выходных щелей щековых и валковых дробилок.  7.2.7. Валки дробилок не должны создавать во время работы ударов и сотрясений.  7.2.8. Молотковые дробилки должны устанавливаться на виброизоляторах и быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими пуск и работу этих дробилок при открытых дверках корпусов.  7.2.9. Монтаж и наладка лабораторного оборудования, предназначенного для испытаний исходных материалов и готовой продукции асбестоцементного производства: прибора для определения тонкости помола цемента, рассеивателя пневматического, мешалки "МТЗ", пресса гидравлического для испытаний стандартных образцов строительных материалов, пресса для испытаний образцов асбестоцементных труб и муфт, копра маятникового для испытаний на ударный изгиб стандартных образцов строительных материалов, шкафа сушильного электрического и др., - должны производиться в строгом соответствии с рекомендациями и требованиями организаций-разработчиков и заводов-изготовителей, изложенными в паспортах и инструкциях на каждый тип лабораторного оборудования.  7.2.10. Требования к монтажу и наладке лабораторного оборудования, применяемого для испытаний исходных материалов и готовой продукции в организациях по производству асбестотехнических изделий: вальцов резинообрабатывающих, пресса для формирования образцов смеси, резиносмесителя, пластометра "Муни", маятникового копра для испытаний на ударный изгиб надрезанных и ненадрезанных образцов каучука, пресса для испытаний асбофрикционных накладок сцепления на разнос "Икар-87", гидравлического штамповочного пресса с поворотной стрелой, прибора полуавтоматического для измерения твердости металлов, машины разрывной для испытания текстильных материалов, машины трения общего назначения, установок для испытания прокладочных материалов в средах пара и жидкостей "АП-1-77", электропечи сопротивления камерной лабораторной, шкафа сушильного электрического и др., - должны полностью соответствовать требованиям и рекомендациям организаций-разработчиков и заводов-изготовителей, изложенным в паспортах и инструкциях на конкретный вид лабораторного оборудования.  7.2.11. Сборка и балансировка рабочих органов прибора для определения тонкости помола цемента должны быть выполнены в соответствии с требованиями паспорта завода-изготовителя.  Работа прибора при неравномерных ударах бойка не допускается.  7.2.12. Движущиеся и вращающиеся узлы лабораторного оборудования должны быть заключены в кожуха, укрытия и ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Крышки кожухов, укрытий, ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при неправильно установленных ограждениях или их отсутствии и незакрытых крышках оборудование нельзя было запустить в работу, а при снятии ограждения или открытии крышки оно автоматически отключалось.  При неисправности или отсутствии перечисленных мер защиты работа лабораторного оборудования не допускается.  7.2.13. Зона качания маятникового контура маятникового копра в целях исключения поражения работников должна быть ограждена.  Работа маятникового копра при неисправном ограждении или его отсутствии, а также наличии в зоне качания маятникового контура посторонних лиц не допускается.  7.2.14. Все виды лабораторного оборудования, имеющие электроприводы или запитанные от электросетей, должны быть заземлены.  При отсутствии или неисправности заземления работа лабораторного оборудования не допускается.  7.2.15. Электроустановки, питающие приводы лабораторного оборудования, должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  7.2.16. Ремонт, чистка и внутренний осмотр лабораторного оборудования должны производиться только после снятия напряжения и принятия в установленном порядке необходимых мер защиты от случайного включения.  Ремонт, чистка и внутренний осмотр работающего лабораторного оборудования не допускаются.  7.2.17. Устройство, эксплуатация и требования безопасности при работе на лабораторных гидравлических прессах должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  7.2.18. При испытаниях высокопрочных, хрупких образцов продукции прессы должны быть оборудованы защитными кожухами или укрытиями, исключающими поражение работников обломками испытываемых образцов.  7.2.19. К обслуживанию каждого вида лабораторного оборудования и проведению на нем испытаний исходных материалов и готовой продукции могут допускаться только работники, ознакомленные с устройством и эксплуатацией этого оборудования и освоившие методику проведения испытаний на нем, а в случаях, когда лабораторное оборудование имеет электрический привод или запитано от электросети, работники должны иметь квалификационную группу по электробезопасности не ниже 1-й.  7.2.20. Расположение и оборудование рабочих мест для отбора проб исходных материалов (руды), готовой продукции и отходов производства должны определяться проектом. Отбор проб, как правило, должен быть механизированным и проводиться при помощи пробоотборников.  7.2.21. Рабочие места для отбора проб вручную при необходимости должны быть оборудованы площадками. Ручной отбор проб из потока падающей руды (исходного материала) должен производиться через люки исправным совком. Отбор проб вручную из потока падающей руды с крупностью кусков свыше 20 мм не допускается.  7.2.22. Люки в желобах самотечного транспорта при ручном отборе проб из потока падающей руды (исходного продукта) должны располагаться на высоте не более 1,5 м и не менее 1,0 м от пола или площадки.  7.2.23. Ленточные конвейеры в местах отбора проб вручную должны иметь:  сплошные металлические ограждения движущихся частей;  аварийные выключатели;  плоскую поверхность ленты без выступающих концов ленты в местах стыковки.  7.3. Организация и содержание рабочего места  7.3.1. Постоянные рабочие места в организациях по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда, отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032 и ГОСТ 12.2.033.  7.3.2. В производственных помещениях, где при современных технологиях и оборудовании не представляется возможным достичь установленных санитарными нормами параметров по вибрации, шуму, влажности и температуре воздуха, постоянные рабочие места должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления.  7.3.3. Места установки и сроки выполнения работ по оборудованию кабин наблюдения и дистанционного управления устанавливаются работодателем по согласованию с местными органами Госгортехнадзора России.  7.3.4. Готовые изделия, детали, заготовки, полуфабрикаты и отходы производства должны укладываться на рабочих местах в специальную тару и в ней транспортироваться к местам хранения.  7.3.5. Не допускается загромождать рабочие места заготовками, готовой продукцией и отходами производства. Готовая продукция, отходы производства, грязь и мусор должны регулярно удаляться с рабочих мест в специально отведенные для этой цели места.  Разлившиеся горючие жидкости должны быть немедленно засыпаны песком, который затем необходимо убрать из цеха и поместить в специально отведенное место.  7.3.6. Ручные органы управления производственным оборудованием следует размещать в соответствии с требованиями п. 6.3.9 части I настоящих Правил.  7.3.7. На постоянном рабочем месте у пульта или щита управления должны быть регулируемые сиденья.  Конструкцией сиденья должны быть предусмотрены подлокотники, опора для спины и подставки для ног, соответствующие антропометрическим данным и отвечающие гигиеническим требованиям.  7.3.8. Органы управления на пульте или щите должны располагаться на расстоянии не более 800 мм от вертикальной оси сиденья.  7.3.9. Каждое рабочее место перед началом или в течение смены должно осматриваться мастером или по его поручению бригадиром (звеньевым), а в течение суток - начальником участка или его заместителем, которые не должны допускать работу при нарушениях правил безопасности, кроме работ, выполняемых по нарядам для устранения этих нарушений.  7.3.10. Каждый работник до начала работы должен удостовериться в безопасном состоянии своего рабочего места, проверить исправность предохранительных устройств, инструмента, механизмов и приспособлений, требующихся для работы.  Обнаружив недостатки, которые он сам не может устранить, работник, не приступая к работе, обязан сообщить о них своему непосредственному или вышестоящему руководителю (мастеру, начальнику смены, участка, механику, энергетику и т.п.).  Рабочее место должно сдаваться и приниматься по сменам.  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 8.1.1. Хранение асбестовых руд на открытых площадках разрешается только в карьерах на специально оборудованных местах.  8.1.2. Место расположения перегрузочного пункта, а также порядок его образования и эксплуатации определяется специально разработанными в организации транспортно-технологическими схемами, предусматривающими необходимое число и размеры секторов, пути передвижения людей, световую и звуковую сигнализацию и др.  8.1.3. Перегрузочные пункты, на которых в качестве промежуточного звена используется экскаватор, должны отвечать следующим требованиям:  а) высота яруса должна устанавливаться в зависимости от физико-механических свойств горной массы, но не должна превышать высоты черпания экскаватора;  б) разгрузочная площадка должна соответствовать требованиям п. 1.1.4.21 части II настоящих Правил;  в) погрузочные железнодорожные пути должны иметь превышение над уровнем стоянки экскаватора или других механизмов, определяемое паспортом ведения работ.  8.1.4. Работа в секторе должна производиться в соответствии с паспортом ведения работ и регулироваться специальными знаками и аншлагами. Не допускается одновременная в одном секторе работа бульдозера и автосамосвалов с экскаватором.  Расстояние между стоящими на разгрузке и проезжающими транспортными средствами должно быть не менее 5 м.  8.1.5. Устройство контактной сети на эстакаде разгрузочной площадки не допускается.  8.1.6. Не допускается нахождение людей и производство каких-либо работ на разгрузочной площадке в рабочей зоне автосамосвала и бульдозера. Во всех случаях люди должны находиться от механизма не менее чем в 5 м.  8.1.7. На перегрузочной площадке подача автосамосвала на разгрузку задним ходом, а также работа бульдозера должны производиться перпендикулярно верхней бровке откоса площадки. При этом движение бульдозера должно осуществляться только ножом вперед. Не допускается разгрузка автосамосвалов в пределах призмы обрушения при подработанном экскаватором откосе яруса.  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов  8.2.1. Хранение пылевидных и сыпучих материалов в неупакованном виде следует производить на закрытых складах, в силосах и бункерах. Склады должны быть снабжены дверями или воротами, силосы и бункеры - люками и лазами с откидывающимися крышками.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота, крышки люков и лазов должны быть уплотнены.  8.2.2. Двери и ворота складов, крышки люков и лазов силосов и бункеров должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у начальника цеха, смены (мастера) и выдавать работнику - ответственному производителю работ после оформления в установленном порядке наряда-допуска на выполнение работ, к которым предъявляются повышенные требования по технике безопасности.  8.2.3. Загрузка, разгрузка закрытых складов, бункеров и силосов при незакрытых запирающих устройствах и нахождении в них людей не допускается.  8.2.4. При загрузке закрытых складов и бункеров посредством ленточных конвейеров необходимо:  продольные щели верхней галереи, через которые материал сбрасывается в склад или бункер, ограждать постоянными перилами или закрывать решетками с ячейками не более 200´200 мм - для конвейеров, оборудованных самоходными сбрасывающими тележками;  плужковые сбрасыватели оборудовать механическими приводами с дистанционным управлением - для конвейеров с плужковыми сбрасывателями;  помещение верхней галереи изолировать от помещений хранения сыпучих материалов.  Если герметизация верхних галерей закрытых складов и бункеров не возможна по условиям технологии, то рабочее место оператора по управлению загрузочными устройствами должно располагаться в кабине наблюдения дистанционного управления.  8.2.5. При разгрузке закрытых складов для хранения сыпучих материалов (неупакованного асбестового волокна, строительных материалов и отходов производства) при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункеры должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок в соответствии с требованиями п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  8.2.6. Находиться в закрытых складах при работе загрузочных, разгрузочных устройств и грейферного крана, а также на откосах складируемого материала не допускается.  8.2.7. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее складируемого материала.  Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки грейфера в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от электросети мостового крана в установленном порядке.  8.2.8. Загрузочные и разгрузочные устройства силосов и бункеров для хранения пылевидных и сыпучих материалов (цемента, гипса, каолина, талька, графита, сажи, асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов) должны быть оборудованы аспирационными отсосами с аппаратами для очистки воздуха.  8.2.9. При транспортировании пылевидных и сыпучих материалов в силосы и бункеры пневмотранспортом соединения секций трубопроводов между собой и со стенками силосов или бункеров должны быть герметичными; при транспортировании конвейерами места пересыпки материала должны быть герметичными.  Склады, силосы, бункеры должны быть оборудованы приспособлениями (электровибраторами, пневмошуровками, ворошителями и т.д.), предупреждающими сводообразования и зависания материала.  Затворы загрузочных и разгрузочных устройств складов, силосов, бункеров должны быть оборудованы приводами с дистанционным управлением. Площадки для обслуживания приводов должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции  8.3.1. Заготовки и полуфабрикаты должны храниться на цеховых расходных складах, расположенных в отдельных помещениях. На рабочих местах заготовки и полуфабрикаты должны храниться в специальной таре в количествах, не превышающих сменную потребность.  8.3.2. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях.  При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  8.3.3. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы при помощи клейкой ленты или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  8.3.4. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями, или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование.  8.3.5. Границы складирования упакованного асбестового волокна и порожних поддонов должны быть обозначены ограничительными линиями, нанесенными на полу несмываемой краской или иным другим способом, обеспечивающим их сохранность и хорошую видимость.  8.3.6. Асбестовый картон, асбестоцементные и асбестотехнические изделия должны храниться на сухих закрытых складах на поддонах, в контейнерах, штабелях или пирамидах, при этом должны быть приняты меры, исключающие падение и повреждение изделий. Подробнее требования к складированию готовой продукции изложены в соответствующих разделах части II настоящих Правил.  8.3.7. Асбестотекстильные изделия (пряжа, снасть, ровница, рулоны асбестовой ткани, катушки асбестовой ленты и т.д.) следует упаковывать в пыленепроницаемые материалы.  8.3.8. При повреждении асбестосодержащих изделий в процессе складской переработки и погрузки на транспортные средства обломки изделий и асбестосодержащая пыль должны быть помещены в закрывающуюся емкость и отвезены к месту их хранения или переработки для использования в качестве вторичного сырья.  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках  8.4.1. Асбестосодержащие исходные строительные материалы (щебень, гравий, песок) и отходы производства в отдельных случаях разрешается хранить на открытых площадках. В случае производственной необходимости работодатель по согласованию с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах может оборудовать склады для хранения навалом сыпучих асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства на территории организации.  8.4.2. При выборе места расположения площадки для открытого хранения сыпучих материалов должна учитываться роза ветров по отношению к административным, бытовым и производственным зданиям.  8.4.3. Для защиты территории организации от вредного воздействия пыли площадка для хранения сыпучих материалов навалом должна иметь согласно требований п. 2.12 СН-245-71, пп. 3.70, 3.71, 3.72, 3.73, 3.74 СНиП 11-89 по всему периметру полосу зеленых насаждений шириной не менее 5,0 м, а также устройства для орошения сыпучих материалов водой или водными растворами со связующими добавками в летний период времени.  8.4.4. По периметру площадки должны быть установлены знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Посторонним вход запрещен!". При въезде на территорию склада использование средств индивидуальной защиты от нетоксичной пыли обязательно.  8.4.5. Площадки для хранения сыпучих материалов со стороны автомобильных дорог, железнодорожных путей и пешеходных тротуаров должны быть ограждены.  8.4.6. Сыпучие материалы, хранящиеся навалом на открытых площадках, должны иметь откосы с крутизной, соответствующей углу естественного откоса для данного вида материала. При любом изменении количества хранимых материалов угол естественного откоса должен сохраняться.  Разборку штабелей сыпучих материалов следует производить только методами, исключающими подкопы, нависи, козырьки и обеспечивающими безопасность производства работ.  8.4.7. Площадки для хранения сыпучих материалов должны отвечать требованиям пп. 8.4.1 - 8.4.6 части I настоящих Правил.  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации  8.5.1. Асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться:  сухие отходы - в соответствии с требованиями пп. 8.4.1 - 8.4.6 части I настоящих Правил;  отходы в виде шлама - в специальных емкостях, оборудованных устройствами, исключающими перелив шлама, высыхание которого влечет за собой вторичное пылеобразование.  8.5.2. Емкости для хранения шлама необходимо ограждать перилами, если верхняя кромка их борта над уровнем земли, пола, рабочей площадки находится на высоте менее 1,0 м.  8.5.3. Хождение по бортам емкостей не допускается.  8.5.4. Хранение отходов взрывопожароопасных материалов и веществ, а также асбестосодержащих и других отходов производства, в состав которых входят эти материалы и вещества, следует осуществлять в соответствии с требованиями Правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  8.5.5. Асбестосодержащие и взрывопожароопасные отходы не следует смешивать между собой, а также с отходами, хранение которых не требует особых мер предосторожности.  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  8.6.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий, должны соответствовать проектам, утвержденным в установленном порядке.  8.6.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями Правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  8.6.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте и технологической документации.  8.6.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилищ и отстойников в открытые водоемы (реки, озера, пруды) степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  8.6.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен".  8.6.6. Для обслуживания намыва шламохранилищ следует оборудовать мостики с перилами.  Подход по поверхностности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  8.6.7. Работы по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  8.6.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий в трехдневный срок должны быть внесены необходимые изменения.  8.6.9. Работники шламохранилища должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями, о чем делается запись в журнале регистрации инструктажа работников, прошедших инструктаж, которая должна подтверждаться их подписями.  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  9.1. Общие требования 9.1.1. Транспортные средства и устройства, используемые для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, должны находиться в исправном состоянии и оснащены всеми современными средствами безопасности их эксплуатации и сигнализации.  9.1.2. Эксплуатация транспортных средств и устройств, используемых для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, в неисправном состоянии не допускается.  9.1.3. Техническое состояние подвижного состава сооружений и устройств железнодорожного транспорта (колея 1524) должны соответствовать требованиям СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91, СНиП III-41-76 и Правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  9.1.4. Техническое состояние и техническая эксплуатация автомобильного и тракторного транспорта организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны соответствовать требованиям Правил дорожного движения и Правил техники безопасности для предприятий автомобильного транспорта.  9.1.5. Техническое состояние внутрицеховых транспортных средств и коммуникаций организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  9.1.6. При производстве погрузочно-разгрузочных работ должны выполняться требования ГОСТ 12.3.009 и Межотраслевых правил по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещении грузов (ПОТ РМ-007-98).  Погрузочно-разгрузочные работы следует выполнять механизированным способом при помощи подъемно-транспортного оборудования и средств малой механизации. Поднимать и перемещать грузы вручную необходимо при соблюдении норм, установленных действующим законодательством.  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями  9.2.1. Конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и настоящих Правил. Конвейеры в подштабельных тоннелях складов асбестовых руд и концентратов должны быть оборудованы по всей длине герметичными укрытиями, подсоединенными в местах загрузки к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.2. Конвейеры на входе в галереи должны быть оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха. Укрытия должны плотно примыкать к стенам тамбуров-шлюзов. Расстояние от стен тамбуров-шлюзов до конца укрытий должно быть не менее 5 м.  9.2.3. Ленточные конвейеры должны иметь устройства для очистки от налипшего материала нижней ветви ленты, приводных, концевых и отклоняющих барабанов.  9.2.4. На ленточных конвейерах должны быть предусмотрены устройства, выключающие привод при обрыве и пробуксовке ленты, обрыве канатов натяжных устройств и забивке разгрузочных воронок или желобов, а также устройства, обеспечивающие остановку их из любой точки по всей длине со стороны основных проходов.  9.2.5. Для разгрузочной тележки на конвейерах должны предусматриваться концевые выключатели.  Подвод питания к электродвигателям автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров должен быть выполнен подвесными шланговыми кабелями. Допускается питание электродвигателей автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров по контактным проводам, расположенным на высоте не менее 3,5 м от пола или обслуживающих площадок. При меньшей высоте подвески троллейного провода (в пределах от 3,5 до 2,2 м) должно устраиваться специальное его ограждение.  Разгрузочные тележки должны оборудоваться устройствами, исключающими самопроизвольное их движение.  9.2.6. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована. Уборка материала вручную из-под головных, хвостовых и отклоняющих барабанов разрешается только при остановленном конвейере, электрическая схема привода которого должна быть разобрана, а на пусковых устройствах вывешены запрещающие знаки по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!". Головные и хвостовые барабаны ленточных конвейеров должны иметь ограждения, исключающие возможность производить уборку просыпавшегося материала у барабанов во время его работы.  9.2.7. Лента конвейера при движении не должна иметь боковых смещений, выходящих за пределы краев барабанов, роликоопор. Направлять движение ленты руками и заправлять ее бортовые уплотнения без специальных приспособлений при работе конвейеров не допускается.  Во избежание бокового схода ленты конвейеры должны оборудоваться приспособлениями, исключающими смещение ленты.  9.2.8. Подсыпать на приводной барабан канифоль или другие материалы с целью ликвидации пробуксовки лент не допускается. Пробуксовка должна устраняться соответствующей натяжкой ленты. Не допускается включать в работу конвейеры, барабаны которых завалены транспортируемым материалом.  При высоте оси приводных барабанов конвейеров более 1,5 м над уровнем пола для обслуживания приводов должны устраиваться площадки, снабженные перилами и лестницами.  9.2.9. Высота от уровня пола до низа верхних конструкций галерей и эстакад должна быть не менее 2,0 м. Ширина галерей и эстакад должна рассчитываться исходя из условия обеспечения ширины проходов: с одной стороны конвейера - не менее 800 мм; с другой стороны - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм; между двумя и более параллельными конвейерами - не менее 1000 мм, а между стеной галереи и станиной конвейера - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм.  9.2.10. Установка пластинчатых конвейеров должна предусматривать возможность обслуживания их с обеих сторон. Ширина свободных проходов между конвейерами должна быть не менее 1,2 м, а между стенками здания и конвейерами - не менее 1,0 м.  9.2.11. Пластинчатые конвейеры, установленные в наклонном положении, должны быть оборудованы ловителями цепей, предотвращающими сбег полотна при обрыве тягового органа конвейера.  9.2.12. При установке шнеков допускается одностороннее их обслуживание с шириной свободного прохода не менее 0,8 м.  Крышки кожухов шнеков должны быть оборудованы блокировкой, исключающей доступ к шнекам при их вращении.  9.2.13. При установке на ленточном конвейере барабанной сбрасывающей тележки или передвижного питателя должны быть предусмотрены проходы с обеих сторон конвейера.  9.2.14. При выходе на поверхность подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер, устройство ограждений, площадок и лестниц должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Переходными мостиками оборудуются конвейеры длиной более 20 м, размещенные на высоте не более 1,2 м. В помещениях переходные мостики устанавливаются через каждые 50 м.  9.2.15. Эвакуационные выходы из галерей и эстакад и переходные мостики над конвейерами следует располагать не реже чем через 100 м. Мостики должны иметь ширину 0,8 м, сплошной настил и ограждаться перилами высотой не менее 1 м с отбортовкой по низу на высоту 0,15 м.  9.2.16. В проходах конвейерных галерей с наклоном более 7° должны быть устроены ступени или деревянные трапы.  9.2.17. Скорость движения конвейерной ленты при ручной рудоразборке должна быть не более 0,5 м/с. Лента в местах рудоразборки должна быть ограждена.  9.2.18. При расположении конвейеров над проходами и оборудованием нижняя ветвь их должна быть ограждена сплошным металлическим ограждением или деревянным настилом, исключающим возможность падения просыпающегося материала.  9.2.19. При транспортировании ленточными конвейерами сухих и пылящих материалов, материалов с высокой температурой и выделением пара необходимо предусматривать герметизацию мест погрузки и разгрузки, а также дополнительные мероприятия по борьбе с пылевыделением: устройство аспирации, оросителей, смыв с полов и другие, обеспечивающие предельно допустимые нормы вредных примесей в воздухе.  При транспортировании сухих порошкообразных пылящих материалов рабочая ветвь ленты конвейера должна быть полностью герметизирована.  9.2.20. Скаты самозагружающихся тележек и самоходных конвейеров должны быть ограждены. Зазор между ограждениями и головкой рельса не должен превышать 10 мм.  Грузы натяжных устройств конвейеров, а также натяжные барабаны должны быть ограждены и располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или каната исключалась возможность падения груза или барабана на людей или оборудование, расположенное на нижележащих этажах.  9.2.21. Питатели и конвейеры, транспортирующие горную массу с крупностью кусков более 200 мм, должны быть оборудованы боковыми ограждениями, исключающими падение кусков горной массы с рабочих органов питателей и конвейеров.  9.2.22. Скорость движения ленты конвейера не должна превышать величин, указанных в таблице 2.  Таблица 2  Ширина ленты, мм  Максимальная скорость движения, м/с  для материала крупностью кусков до 200 мм  для материала крупностью кусков более 200 мм  650  2,0  -  800  2,50  2,0  1000  3,15  2,50  1200  4,0  3,15  1400  4,0  3,15  1600  5,0  4,0  2000  6,3  4,0  При наличии на конвейере плужкового сбрасывателя скорость ленты не должна превышать 1,25 м/с, а при наличии разгрузочной тележки - 2,5 м/с.  9.2.23. Максимальные углы подъема ленточных конвейеров не должны превышать величин, указанных в таблице 3.  Таблица 3  Транспортируемый материал  Угол подъема конвейера, град  Горная масса крупностью кусков, мм:     400  12  350  16  120  20  Горная масса дробленая, грохоченая  18  Щебень сухой  18 - 20  Песок сухой  15  9.2.24. На приводах наклонных конвейеров с углом подъема более 6° следует устанавливать:  при мощности на один барабан 100 кВт - электромагнитные тормоза или быстроходные автоматические действующие храповые остановы;  при мощности на один приводной барабан более 100 кВт - колодочные тормоза с гидравлическим толкателем и храповым остановом.  9.2.25. Загрузочные устройства конвейеров должны обеспечивать непрерывность и плавность потока горной массы, промежуточных продуктов, готовой продукции и отходов производства.  9.2.26. Элеваторы, скребковые конвейеры и шнеки, транспортирующие сухие и пылящие материалы, должны быть закрыты кожухами по всей длине, а места загрузки и разгрузки при этом должны быть герметизированы. Для наблюдения за работой элеваторов в кожухе устанавливаются смотровые окна с плотно закрывающимися дверцами. Кожух элеватора должен быть подключен к системе аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.27. Элеваторы, транспортирующие мокрые продукты, во избежание разбрызгивания пульпы должны быть по всей длине закрыты предохранительными щитами и кожухами. Элеваторы должны иметь аварийные выключатели как у мест загрузки, так и у мест разгрузки.  9.2.28. Для производства ремонтно-монтажных работ над головкой элеватора должно быть установлено грузоподъемное устройство.  9.2.29. Расстояние от верхней габаритной точки головки элеватора до перекрытия должно быть не менее 1,0 м.  9.2.30. Приямки элеваторов должны снабжаться стационарными лестницами и ограждаться по периметру перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу ограждения на высоту 0,15 м с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  9.2.31. Для предупреждения просыпания сырья и выбивания пыли в производственные помещения шахты элеваторов не должны иметь щелей и открытых отверстий, а люки и узлы подсоединения течек к шахтам элеваторов должны иметь уплотнения.  9.2.32. Крышки люков должны быть сблокированными с приводом элеватора так, чтобы при их открытии элеватор автоматически останавливался.  9.2.33. Элеваторы должны быть оснащены устройствами, автоматически отключающими привод при обрыве ковшовой ленты.  9.2.34. Для обеспечения безопасности при осмотре и ремонте элеваторы должны иметь устройства, предупреждающие возможность обратного хода и падения ковшовой ленты.  9.2.35. Перед ремонтом элеватора ковшовая лента должна быть остановлена.  9.2.36. Не допускается:  загружать элеватор без проверки готовности к работе следующего за ним оборудования транспортной линии (конвейеров, шнеков, бункеров и др.);  пускать элеватор при недостаточном натяжении ковшовой ленты;  останавливать элеватор во время подачи в него транспортируемого материала или при загруженных ковшах.  9.2.37. Элеваторы должны быть оборудованы системами сигнализации, обеспечивающими двустороннюю сигнальную связь площадок для обслуживания головок и башмаков элеваторов с местом пуска элеватора.  9.2.38. Желоба самотечного и воздуховоды пневматического транспорта должны быть герметичными, примыкание крышек, а также фланцевые соединения должны быть уплотнены при помощи прокладок.  9.2.39. Внутренние поверхности желобов и воздуховодов должны быть гладкими и не иметь выступов в местах стыков, а при транспортировании абразивных продуктов иметь футеровку из каменного литья, резины или других защитных материалов.  9.2.40. Присоединение желобов и воздуховодов к оборудованию, создающему вибрацию, должно быть осуществлено при помощи гибких переходов (мягких вставок), исключающих передачу вибрации.  9.2.41. Хомуты узлов подвесок должны охватывать желоба и воздуховоды по всему периметру и крепиться к подвескам на болтовые соединения. Крепление подвесок к фланцам желобов и воздуховодов не допускается.  9.2.42. Желоба и воздуховоды могут быть оборудованы регулирующими устройствами, смотровыми и питометражными лючками с герметичными дверцами и крышками.  9.2.43. Регулирующие устройства, смотровые и питометражные лючки, расположенные на высоте свыше 1,5 м от пола, должны быть оборудованы стационарными лестницами с площадками. В стесненных местах обслуживание регулирующих устройств, очистку желобов и воздуховодов через смотровые лючки, а также замеры расходов воздуха допускается производить с переносных лестниц и передвижных площадок.  9.2.44. Опирать на желоба и воздуховоды леса, подмости, переносные и стационарные лестницы, подвешивать к ним тали, блоки и другие устройства, а также цепляться за них кушаками предохранительных поясов не допускается.  9.2.45. Конструкция, поперечное сечение и углы наклона желобов должны обеспечивать самотечное транспортирование асбестовых руд, промежуточных продуктов, готовой продукции, отходов сухого обогащения асбестовых руд и их разгрузку по оси конвейера.  9.2.46. При длине желобов свыше 1,0 м и угла наклона более 45° в них должны быть установлены гасители скорости транспортируемого материала.  9.2.47. Стенки желобов для транспортирования готовой продукции не должны иметь острых и рваных бортов.  Трубопроводы систем пневмотранспорта, аспирации, отопления, водоснабжения, канализации, а также топливопроводы и желоба самотечного транспорта не должны проходить через помещения станций управления, диспетчерских и операторских пунктов.  ЧАСТЬ II  РАЗДЕЛ 1  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ. ТРЕБОВАНИЯ К ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ПРОЦЕССАМ  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом 1.1.1. Общие положения  1.1.1.1. Каждая организация, занятая добычей асбестовых руд открытым способом, должна иметь:  утвержденный проект разработки, включающий разделы техники безопасности, охраны окружающей среды и рекультивации нарушенных земель;  соответствующую маркшейдерскую и геологическую документацию;  план развития горных работ, утвержденный главным инженером организации и согласованный с соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России в части обеспечения принятых проектных решений безопасного ведения горных работ и охраны недр;  лицензию на эксплуатацию горных производств и объектов, выданную соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России, а также лицензию на право пользования недрами, включая горный отвод, зарегистрированный в соответствующем региональном органе Госгортехнадзора России.  1.1.1.2. Разработка породных отвалов асбестовых карьеров и отвалов отходов обогащения обогатительных фабрик должна производиться по специальному проекту.  1.1.1.3. При проведении и эксплуатации подземных выработок надлежит руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  Производство взрывных работ при добыче асбестовых руд следует осуществлять в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах.  1.1.1.4. Машинисты и помощники машинистов горных и транспортных машин, управление которыми связано с оперативным включением и отключением электроустановок, должны иметь квалификационную группу по технике безопасности в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей:  при напряжении до 1000 В:  машинисты - не ниже III группы;  помощники машинистов - не ниже II группы;  при напряжении выше 1000 В:  машинисты - не ниже IV группы;  помощники машинистов - не ниже III группы.  Наличие указанных квалификационных групп по технике безопасности дает право машинистам и их помощникам производить обслуживание и текущие профилактические ремонты только в пределах закрепленного экскаватора (бурового станка и т.п.) и его приключательного пункта, в том числе подсоединение (отсоединение) кабеля у приключательного пункта по распоряжению энергетика или энергодиспетчера.  При временном переводе машинистов и их помощников на другие горные машины выполнение указанных работ разрешается после ознакомления их с системой энергоснабжения этих горных машин.  1.1.1.5. В карьерах при длине пути до рабочего места свыше 2,5 км или при глубине работ более 100 м должна быть организована доставка работников к рабочему месту на специально оборудованном для этой цели транспорте.  Не допускается перевозка людей в саморазгружающихся вагонах, кузовах автосамосвалов и грузовых вагонетках, вагонетках канатных дорог.  1.1.1.6. Проезд в железнодорожных составах и кабинах локомотивов разрешается работникам, сопровождающим составы, а также работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации.  1.1.1.7. Проезд через железнодорожные пути в карьере бульдозерам, автомашинам и другим колесным, гусеничным или шагающим машинам разрешается в установленных местах, специально оборудованных и обозначенных указателями.  1.1.1.8. Переезд через железнодорожные пути, связанный с технологией ведения горных работ, допускается по утвержденному главным инженером организации (подразделения) регламенту с осуществлением необходимых мер безопасности.  1.1.1.9. Передвижение людей в карьере (разрезе) допускается по специально устроенным пешеходным дорожкам или по обочинам автодорог со стороны порожнякового направления движения автотранспорта.  В темное время суток пешеходные дорожки и переходы через железнодорожные пути и автодороги должны быть освещены.  1.1.1.10. Для сообщения между уступами должны устанавливаться прочные лестницы с двухсторонними поручнями и наклоном не свыше 60°, освещенные в темное время суток. При высоте уступа более 10 м должны устраиваться маршевые лестницы шириной не менее 0,8 м с горизонтальными площадками на расстоянии друг от друга по высоте не более 15 м.  Ступеньки и площадки лестниц должны систематически очищаться от снега, льда, грязи и при необходимости посыпаться песком. Подходы к лестницам должны быть выровнены на ширину не менее 0,8 м. Взамен лестниц допускается устройство пешеходных дорожек с уклоном не более 20°, оборудованных для передвижения по ним людей.  Места установки лестниц и расстояния между ними по длине уступа устанавливаются планами развития горных работ.  Передвижение людей с уступа на уступ, по откосам и взорванной горной массе допускается лишь при особой производственной необходимости и с разрешения, в каждом отдельном случае, работника технического надзора.  Допускается использование для перевозки работников с уступа на уступ механизированных средств (эскалаторов и др.), разрешенных Госгортехнадзором России.  1.1.1.11. Переход через ленточные конвейеры разрешается только по переходным мостикам, оборудованным перилами.  В местах прохода и проезда под конвейерами необходимо устраивать сплошные защитные перекрытия для предохранения людей от возможного поражения падающими с ленты кусками транспортируемого материала.  1.1.1.12. Перед пуском механизмов и началом движения машин, железнодорожных составов или автомобилей обязательна подача звуковых или световых сигналов, с назначением которых должны быть ознакомлены все работники, участвующие в данном производственном процессе. При этом сигналы должны быть слышны (видны) всем работникам в районе действия машин, механизмов и др.  Каждый неправильно поданный или непонятный сигнал должен восприниматься как сигнал "Стоп".  Перед началом работы или движения машины, механизма и др. машинист обязан убедиться в безопасности членов бригады и находящихся поблизости других работников.  Таблица сигналов вывешивается на работающем механизме или вблизи от него.  1.1.1.13. Не допускается отдых непосредственно в забоях и у откосов уступа, а также вблизи действующих механизмов, на транспортных путях оборудования и т.п.  1.1.1.14. Горные выработки карьеров в местах, представляющих опасность, должны быть ограждены предупредительными знаками, освещенными в темное время суток.  Зумпфы, взрывные и дренажные скважины и другие вертикальные или наклонные выработки должны быть надежно перекрыты или ограждены.  1.1.1.15. В нерабочее время горные, транспортные и дорожно-строительные машины должны быть отведены от забоя в безопасное место, рабочий орган (ковш и др.) опущен на землю, кабина заперта и с питающего кабеля снято напряжение.  1.1.1.16. При возникновении опасных ситуаций (стихийных бедствий, возможности оползней, обвалов и обрушений горной массы, снега, льда, отказов зарядов ВМ при взрывных работах, загазованности атмосферы карьера в опасных концентрациях) технологические процессы добычи асбестовых руд должны быть прекращены и работники выведены за пределы опасной зоны, которая должна быть ограждена предупредительными знаками.  1.1.1.17. Организации, ведущие открытые горные работы на глубине более 100 м или в сложных горно-геологических условиях, а также при совмещенной отработке месторождения открытым и подземным способами, в соответствии с Федеральным законом "О промышленной безопасности опасных производственных объектов"1 должны представлять декларацию промышленной безопасности опасного производственного объекта и страховать ответственность за причинение вреда жизни, здоровью или имуществу других лиц и окружающей природной среде в случае аварии.  1 Утвержден 21 июля 1997 г. № 116-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  1.1.2. Горные работы  1.1.2.1. Высота уступа определяется проектом с учетом физико-механических свойств горных пород и полезного ископаемого, а также горно-геологических условий их залегания.  Допускается отработка уступов высотой до 30 м послойно, при этом высота забоя не должна превышать максимальной высоты черпания экскаватора.  При отработке уступов слоями должны осуществляться меры безопасности, исключающие обрушения и вывалы кусков породы с откосов уступа (наклонное бурение, контурное взрывание, заоткоска откосов и др.).  При мелкотрещиноватых породах и рудах с применением взрывных работ допускается увеличение забоя до полуторной высоты черпания, при осуществлении дополнительных мер, препятствующих произвольному обрушению козырьков и нависей.  Высота уступа не должна превышать:  при разработке одноковшовыми экскаваторами типа механической лопаты без применения взрывных работ - высоты черпания экскаватора;  при разработке драглайнами, многоковшовыми и роторными экскаваторами - высоты или глубины черпания экскаватора;  при разработке вручную рыхлых и сыпучих пород - 3 м, мягких, но устойчивых, а также крепких монолитных пород - 6 м.  1.1.2.2. Углы откосов рабочих уступов допускаются:  а) при работе экскаваторов типа механической лопаты и драглайна - до 80°;  б) при работе роторных экскаваторов - до 80°;  в) при работе многоковшовых цепных экскаваторов нижним черпанием - не более угла естественного откоса этих пород;  г) при разработке вручную:  рыхлых и сыпучих пород - не более угла естественного откоса этих пород;  мягких, но устойчивых пород - не более 50°;  скальных пород - не более 80°.  Предельные углы откоса нерабочих уступов (углы устойчивости) устанавливаются проектом и корректируются по данным научных исследований в процессе эксплуатации.  1.1.2.3. Горное и транспортное оборудование, транспортные коммуникации, линии электроснабжения и связи должны располагаться на рабочих площадках уступов за пределами призмы обрушения.  Расстояние от подошвы развала до оси ближайшего железнодорожного пути должно быть не менее 2,5 м.  Расчет ширины рабочей площадки определяется в соответствии с нормами технологического проектирования.  1.1.2.4. При отработке уступов экскаваторами с верхней погрузкой расстояние от бровки уступа до оси железнодорожного пути или автодороги устанавливается проектом, но должно быть не менее 2,5 м.  Высота уступа (подступа) должна обеспечивать видимость транспортных сосудов из кабины машиниста экскаватора.  Формирование временно нерабочих бортов карьера и возобновление горных работ на них должны производиться по проектам, предусматривающим меры безопасности труда.  1.1.2.5. При вскрышных работах, осуществляемых по бестранспортной системе разработки, расстояние между нижними бровками уступа полезного ископаемого и породного отвала устанавливается проектом или планом горных работ. При наличии железнодорожных путей или конвейеров расстояние от нижней бровки отвала до оси железнодорожного пути или оси конвейера должно быть не менее 4 м.  1.1.2.6. Расстояние между смежными бермами при погашении уступов и постановки их в предельное положение, ширина, конструкция и порядок обслуживания предохранительных берм определяются проектом. В процессе эксплуатации параметры уступов и предохранительных берм должны при необходимости уточняться по результатам исследований физико-механических свойств горных пород.  При погашении уступов должен соблюдаться общий угол наклона борта карьера, установленный проектом.  Во всех случаях ширина бермы должна быть такой, чтобы обеспечивалась ее механизированная очистка1.  1 В тех случаях, когда ширина транспортной бермы не превышает ширины предохранительных берм, устройство специальной предохранительной бермы на этом горизонте не требуется.  1.1.2.7. Предохранительные бермы должны быть горизонтальными или иметь уклон в сторону борта карьера и регулярно очищаться от кусков породы, руды и посторонних предметов. Бермы, по которым происходит систематическое передвижение работников, должны иметь ограждение. Допускается в соответствии с проектом применение наклонных берм, в том числе совмещенных с транспортными.  1.1.2.8. Работники технического надзора обязаны вести постоянный контроль за состоянием бортов траншей, уступов, откосов, отвалов; в случае обнаружения признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены.  Периодичность осмотров и инструментальных наблюдений устанавливается в соответствии с инструкцией по наблюдениям за деформациями бортов, откосов, уступов и отвалов на карьерах и разработке мероприятий по обеспечению их устойчивости.  1.1.2.9. При работе на уступах должна регулярно производиться их оборка от нависей и "козырьков", а также ликвидация заколов.  1.1.2.10. Работы по оборке уступов должны производиться механизированным способом. Ручная оборка допускается только под непосредственным наблюдением работника технического надзора или бригадира.  Работники, не занятые оборкой, должны быть удалены в безопасное место. Не допускается проведение каких-либо работ и нахождение людей под "козырьком" и нависями уступов.  1.1.2.11. Расстояние по горизонтали между рабочими местами или механизмами, расположенными в двух смежных по вертикали уступах, должно составлять не менее 10 м при ручной разработке и не менее полутора максимальных радиусов черпания при экскаваторной разработке2.  2 При использовании взаимосвязанных в работе механизмов расстояния между ними по горизонтали и вертикали определяется ППР.  При разработке уступов вручную работы должны вестись только сверху вниз с сохранением угла откоса в соответствии с п. 1.1.2.2 части II настоящих Правил и без применения способа "подбоем".  1.1.2.12. При работе на откосах уступов с углом более 35° работники, производящие бурение, оборку и другие операции, должны пользоваться предохранительными поясами с канатами, закрепленными за надежную опору.  1.1.2.13. При работах в зонах возможных обвалов или провалов вследствие наличия подземных выработок или карстов должны быть приняты специальные меры, обеспечивающие безопасность работы (передовое разведочное бурение, отвод на время взрывания горных машин из забоев, находящихся вблизи зоны возможного обрушения и т.д.) При этом должны вестись тщательные маркшейдерские наблюдения за состоянием бортов и почвы карьера. При обнаружении признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены и могут быть возобновлены только по специальному проекту организации работ, утвержденному руководством организации.  1.1.2.14. В проекте разработки месторождений, склонных к оползням, должны быть предусмотрены специальные меры безопасности.  1.1.2.15. Если склонность к оползням устанавливается в процессе ведения горных работ, необходимо внести соответствующие коррективы в проект и осуществлять предусмотренные в нем меры безопасности.  При одновременной разработке месторождений открытым и подземным способами, а также при проведении и эксплуатации подземных дренажных выработок должны осуществляться мероприятия, согласованные с местными органами Госгортехнадзора России, обеспечивающие безопасность работников на подземных и открытых работах (согласование планов и графиков ведения горных и взрывных работ, контроль за состоянием атмосферы, предотвращение попадания ядовитых продуктов из карьера в подземные выработки и т.д.).  За состоянием подработанного массива и выполнением намеченных мероприятий должен осуществляться систематический контроль.  1.1.2.16. При ведении работ в лавиноопасных районах должны осуществляться меры по защите от снежных лавин и селевых потоков.  План мероприятий по противолавинной защите разрабатывается с учетом местных условий и утверждается главным инженером организации.  1.1.3. Буровые работы  1.1.3.1. Буровой станок должен быть установлен на спланированной площадке уступа и расположен так, чтобы гусеницы станка находились от бровки на расстоянии не менее 2 м, а его продольная ось была перпендикулярна бровке уступа.  Под домкраты станков не допускается подкладывать куски руды и породы. При установке буровых станков шарошечного бурения на первый ряд скважин управление станками должно осуществляться дистанционно.  1.1.3.2. Перемещение бурового станка с поднятой мачтой по уступу допускается только по спланированной горизонтальной площадке. При передвижении станка под линиями электропередачи мачта должна быть опущена.  При перегоне буровых станков мачта должна быть опущена, буровой инструмент снят или надежно закреплен.  1.1.3.3. Бурение скважин должно производиться в соответствии с инструкциями по охране труда, разработанными в организации на основании типовых, для каждого вида работ (огневого, шарошечного и др. бурения).  1.1.3.4. Каждая скважина, диаметр устья которой превышает 250 мм, после окончания бурения должна быть перекрыта.  Участки перекрытых скважин следует ограждать предупредительными знаками. Порядок ограждения зоны пробуренных скважин должен быть утвержден главным инженером организации.  1.1.3.5. У станков вращательного бурения с немеханизированной сборкой и разборкой бурового става и очисткой устья скважины шнеки должны иметь ограждения, сблокированные с подачей электропитания на двигатель вращателя.  1.1.3.6. Не допускается работа на станках вращательного и шарошечного бурения с неисправными ограничителями переподъема бурового снаряда, при неисправном тормозе лебедки и системы пылеподавления.  1.1.3.7. При применении самовращающихся канатных замков направление свивки прядей каната и нарезка резьбовых соединений бурового инструмента должны быть противоположными.  1.1.3.8. Подъемный канат бурового станка должен рассчитываться на максимальную нагрузку и иметь пятикратный запас прочности.  При выборе прочности каната необходимо руководствоваться заводским актом-сертификатом. Не менее одного раза в неделю канат должен подвергаться наружному осмотру механиком участка или другим специально назначенным работником, о чем делается запись в журнале результатов осмотра.  Выступающие концы проволок должны быть обрезаны.  При наличии в подъемном канате более 10 % порванных проволок на длине шага свивки он должен быть заменен.  1.1.3.9. При бурении перфораторами и электросверлами ширина рабочей бермы должна быть не менее 4 м. Подготовленные для бурения негабаритные блоки горной массы должны быть выложены устойчиво в один слой вне зоны возможного обрушения уступа.  1.1.3.10. При подходе к предельному контуру асбестового карьера следует применять буровзрывные работы, обеспечивающие сохранность берм и уступов (короткозамедленное взрывание, взрывание способом отрезной щели).  1.1.3.11. Бурение и взрывание предельного контурного ряда (отрезная щель) должно производиться до подхода скважин рыхления к предельному контуру асбестового карьера на расстояние не менее 20 м.  В породах, склонных к образованию заколов, и в тех случаях, когда к защите борта (стенки) от повреждения предъявляются высокие требования, скважины отрезной щели должны быть глубже скважин рыхления на 7 - 12 диаметров зарядов рыхления.  В остальных случаях глубина контурных скважин принимается равной глубине скважин рыхления.  1.1.4. Отвальное хозяйство  1.1.4.1. Выбор участков для постоянного хранения отходов (отвалов, шламохранилищ и др.) следует производить в соответствии с требованиями п. 5.3.26 части 1 настоящих Правил.  1.1.4.2. Отвалы и шламохранилища должны располагаться с подветренной стороны по отношению к населенным пунктам и организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом. Отработанные отвалы и шламохранилища подлежат рекультивации.  1.1.4.3. Размер санитарно-защитной зоны у отвалов должен быть не менее 500 м от предельного контура их развития согласно требованиям СаНПиН 2.2.1/2.1.1.567-96.  Для уменьшения пылеобразования необходимо предусматривать систематическую обработку поверхности отвалов специальными связующими растворами.  1.1.4.4. Порядок образования и эксплуатации отвалов, расположенных над действующими подземными выработками, а также засыпки провалов и отработанных участков карьера должен определяться специальным проектом, содержащим мероприятия, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.4.5. При размещении отвалов на косогорах должны быть предусмотрены специальные меры, препятствующие сползанию отвалов.  1.1.4.6. При совместном складировании пород в один отвал в организациях, работающих по транспортным системам в районах со значительным количеством осадков в виде снега, должны быть разработаны дополнительные меры безопасности от возможных оползней отвалов в летнее время.  1.1.4.7. При совместном складировании скальных и рыхлых пород высота отвалов должна определяться проектом с учетом физико-механических свойств складируемых пород.  1.1.4.8. Не допускается складирование снега в отвалы пустых пород и отходов сухого обогащения асбестовых руд. В районах со значительным количеством осадков в виде снега, где попадание его в отвалы исключить невозможно, отвалообразование следует производить по специальному проекту, согласованному с местными органами Госгортехнадзора России, в котором на основе проведенных исследований должны быть определены объемы снега, попадающего в отвал, и обеспечена безопасность работ в любое время года.  1.1.4.9. При появлении признаков оползневых явлений работы по отвалообразованию должны быть прекращены до разработки и утверждения специальных мер безопасности.  1.1.4.10. Возможность отсыпки отвалов на заболоченных и несдренированных территориях определяется специальным проектом, предусматривающим необходимые меры безопасности отвальных работ.  1.1.4.11. Высота отвалов, углы откоса и призмы обрушения, скорость продвигания фронта отвальных работ устанавливаются проектом в зависимости от физико-механических свойств пород отвала и его основания, способа отвалообразования и рельефа местности.  Выбору участков для размещения отвалов должны предшествовать инженерно-геологические и гидрогеологические изыскания. В проекте должна быть приведена детальная характеристика грунтов на участках, предназначенных для размещения отвалов.  Размещение отвалов должно производиться в соответствии с требованиями санитарных норм проектирования организаций.  Не допускается размещение отвалов на площадях месторождений, подлежащих отработке открытым способом.  1.1.4.12. Расстояние от оси железнодорожного пути до бровки плужного отвала после каждой передвижки путей должно устанавливаться в зависимости от устойчивости уступа отвала и составлять не менее 1600 мм при грузоподъемности думпкара до 60 т и 1800 мм при грузоподъемности более 60 т.  На отвалах, оборудованных одноковшовыми экскаваторами, в месте разгрузки думпкаров расстояние от оси железнодорожного пути до верхней бровки должно составлять для нормальной колеи не менее 1600 мм и для колеи 900 мм не менее 1300 мм.  1.1.4.13. Внешний рельс разгрузочного пути должен иметь превышение по отношению к внутреннему на 100 - 150 мм. При разгрузке породы на внутреннюю сторону кривой железнодорожного пути внешний рельс должен иметь превышение до 40 мм, как исключение в этом случае оба рельса могут находиться на одном уровне. Для обеспечения в этих условиях безопасности работ главным инженером организации (подразделения) должны быть утверждены специальные мероприятия.  1.1.4.14. В конце разгрузочных тупиков должны устанавливаться упоры. Длина разгрузочных путей на отвале от приямка до упора должна быть не менее полуторной длины состава, подаваемого к пункту выгрузки. При засыпке участка отвала от приямка до тупика при длине разгрузочных путей менее полуторной длины состава должны осуществляться специальные меры безопасности, утвержденные главным инженером организации (подразделения).  Упоры отвальных тупиков должны иметь исправные указатели путевого заграждения и в темное время суток освещаться. Указатели путевого ограждения должны быть расположены в конце отвального тупика со стороны машиниста локомотива и вынесены от оси пути на расстояние не менее 2,5 м и на высоту 1,5 м.  При дистанционном управлении разгрузкой вагонов из кабины машиниста локомотива сигнальные знаки "Остановка локомотива" и сигналы остановки поезда в конце железнодорожного тупика, покрашенные светоотражающей краской, допускается в темное время суток не освещать. Вместо указателя путевого ограждения в конце тупика в этом случае следует устанавливать переносной сигнал остановки.  Рабочая часть отвалов в местах разгрузки железнодорожного и автомобильного транспорта в темное время суток должна освещаться.  1.1.4.15. Прием груженых поездов для разгрузки после каждой передвижки отвального пути допускается только с разрешения работника технического надзора отвала с соответствующей записью в специальном журнале.  1.1.4.16. Подача груженых поездов на разгрузочные тупики отвалов допускается только вагонами вперед, за исключением подачи их на пути абзетцерных отвалов.  Допускается подача груженых поездов локомотивами вперед при условии разработки дополнительных мер безопасности, утвержденных главным инженером организации и согласованных с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.4.17. При разгрузке думпкаров люди должны находиться вне зоны развала горной массы.  С внутренней стороны отвала в месте разгрузки состава должна быть спланирована площадка для обслуживающих состав работников.  Очистка думпкаров должна быть механизирована. Допускается ручная очистка думпкаров при соблюдении специально разработанных и утвержденных главным инженером организации (подразделения) мер безопасности. Ручная очистка думпкаров на приямках не допускается.  1.1.4.18. Опрокидывание кузовов думпкаров и возвращение их в транспортное положение после разгрузки должны производиться без помощи подставок, шпал, рельсов и т.п.  1.1.4.19. На время передвижки и ремонта участок пути, на котором производятся эти работы, должен ограждаться сигналами.  1.1.4.20. Проезжие дороги должны располагаться за пределами границ скатывания кусков породы с отвалов.  На отвалах должны вывешиваться предупредительные надписи об опасности нахождения людей на откосах отвалов, вблизи их основания и в местах разгрузки транспортных средств.  1.1.4.21. Автомобили и другие транспортные средства должны разгружаться на отвале в местах, предусмотренных проектом или планом горных работ, за возможной призмой обрушения (сползания) породы.  Размеры этой призмы должны устанавливаться работниками маркшейдерской службы и регулярно доводиться до сведения работающих на отвале.  На бульдозерных отвалах берма должна иметь по всему фронту разгрузки поперечный уклон не менее 3°, направленный от бровки откоса в глубину отвала. По всей протяженности бровки следует иметь надежную предохранительную стенку (вал из породной отсыпки и т.п.) высотой не менее 0,7 м для автомобилей грузоподъемностью до 10 т и не менее 1 м для автомобилей грузоподъемностью свыше 10 т. При отсутствии предохранительной стенки не допускается подъезжать к бровке разгрузочной площадки ближе чем на 3 м машинам грузоподъемностью до 10 т и ближе чем на 5 м - грузоподъемностью свыше 10 т.  1.1.4.22. При планировке отвала бульдозером подъезд к бровке откоса разрешается только ножом вперед. Подавать бульдозеры задним ходом к бровке отвала воспрещается. Допускается работа бульдозера вне призмы обрушения с передвижением его вдоль предохранительного вала.  1.1.4.23. Не допускается производить сброс (сток) поверхностных и карьерных вод в отвалы.  1.1.4.24. В каждой организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом должен быть организован систематический контроль за устойчивостью пород в отвале.  1.1.5. Механизация горных работ  1.1.5.1. Общие положения  1.1.5.1.1. Находящиеся в работе горные, транспортные и строительно-дорожные машины должны быть в исправном состоянии и снабжены действующими сигнальными устройствами, тормозами, ограждениями доступных движущихся частей (муфт, передач, шкивов и т.п.) и рабочих площадок, противопожарными средствами, иметь освещение, комплект исправного инструмента и необходимую контрольно-измерительную аппаратуру, а также исправно действующие защитные и блокировочные устройства.  Исправность машин должна проверяться ежесменно машинистом, еженедельно - механиком участка и ежемесячно - главным механиком карьера (или его заместителем) или другим назначаемым работником. Результаты проверки должны быть зарегистрированы в журнале осмотра каждой машины.  Не допускается работа на неисправных машинах и механизмах.  1.1.5.1.2. Транспортирование машин тракторами и бульдозерами разрешается только с применением жесткой сцепки и при осуществлении специально разработанных мероприятий, обеспечивающих безопасность работников, участвующих в транспортировании, в соответствии со специальной инструкцией, разрабатываемой в организации. Транспортирование особо тяжелых машин с применением других видов сцепки должно осуществляться по специально разработанному проекту, утверждаемому главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.1.3. Производить смазку машин и механизмов на ходу разрешается только при наличии специальных устройств, обеспечивающих безопасность этих работ.  Категорически не допускается использование открытого огня и паяльных ламп для разогревания масел и воды.  1.1.5.1.4. В случае внезапного прекращения подачи электроэнергии работники, обслуживающие механизмы, обязаны немедленно перевести пусковые устройства электродвигателей и рычаги управления в положение "Стоп" (нулевое).  1.1.5.1.5. Горные работы по проведению траншей, разработке уступов, отсыпке отвалов должны вестись в соответствии с утверждаемыми главным инженером организации (подразделения) паспортами, определяющими допустимые размеры рабочих площадок, берм, углов откоса, высоту уступа, расстояние от горного и транспортного оборудования до бровок уступа или отвала. Паспорта должны находиться на горных машинах (экскаваторах, бульдозерах и т.п.).  Не допускается ведение горных работ без утвержденного паспорта, а также с отступлениями от его требований.  1.1.5.1.6. Не допускается эксплуатация экскаваторов на рельсовом ходу при неисправных подэкскаваторных путях.  1.1.5.1.7. Присутствие посторонних лиц в кабине и на наружных площадках экскаватора при его работе не допускается.  1.1.5.1.8. Конструктивные элементы транспортно-отвальных мостов, отвалообразователей и экскаваторов, а также их трапы и площадки должны ежесменно очищаться от горной массы и грязи.  1.1.5.1.9. Применение систем автоматики, телемеханики и дистанционного управления машинами и механизмами разрешается только при наличии блокировки, не допускающей подачу энергии при неисправности этих систем.  1.1.5.1.10. Смазочные и обтирочные материалы на горных и транспортных машинах должны храниться в закрытых ящиках. Хранение на горных машинах и локомотивах бензина и других легковоспламеняющихся веществ не разрешается.  1.1.5.2. Одноковшовые экскаваторы  1.1.5.2.1. При передвижении экскаватора по горизонтальному пути или на подъем приводная ось его должна находиться сзади, а при спусках с уклона - впереди. Ковш должен быть опорожнен и находиться не выше 1,0 м от почвы, а стрела должна устанавливаться по ходу экскаватора.  При движении шагающего экскаватора ковш должен быть опорожнен, а стрела установлена в сторону, обратную направлению движения экскаватора.  При движении экскаватора на подъем или при спусках должны предусматриваться меры, исключающие самопроизвольное скольжение.  1.1.5.2.2. Передвижение экскаватора должно производиться по сигналам помощника машиниста, при этом должна быть обеспечена постоянная видимость между машинистом экскаватора и его помощником. Для шагающих экскаваторов допускается передача сигналов от помощника машиниста к машинисту через третьего члена бригады.  Экскаваторы должны располагаться на уступе карьера или отвала на твердом выровненном основании с уклоном, не превышающим допустимого техническим паспортом экскаватора. Во всех случаях расстояние между бортом уступа, отвала или транспортными сосудами и контргрузом экскаватора должно быть не менее 1 м.  1.1.5.2.3. При работе экскаватора с емкостью ковша менее 5 м3 его кабина должна находиться в стороне, противоположной забою.  1.1.5.2.4. При погрузке экскаваторами в железнодорожные вагоны и разгрузке их на экскаваторных отвалах поездная бригада должна подчиняться сигналам машиниста экскаватора.  При погрузке в средства автомобильного и железнодорожного транспорта машинистом экскаватора должны подаваться сигналы, значение которых устанавливается администрацией карьера.  Таблица сигналов должна быть вывешена на кабине экскаватора на видном месте и с ней должны быть ознакомлены машинисты локомотивов и водители транспортных средств.  1.1.5.2.5. Не допускается во время работы экскаватора пребывание людей (включая помощников машинистов и других работников) в зоне действия ковша.  1.1.5.2.6. Применяющиеся на экскаваторах канаты должны соответствовать выдаваемому на них заводом-изготовителем паспорту. Стреловые канаты подлежат осмотру не реже одного раза в неделю участковым механиком, при этом число порванных проволок на длине шага свивки не должно превышать 15 % от их общего числа в канате. Торчащие концы оборванных проволок должны быть отрезаны.  Результаты осмотра канатов, а также записи о замене их с указанием даты установки и типа вновь установленного каната заносятся в специальный журнал, который должен храниться на экскаваторе.  Подъемные и тяговые канаты подлежат осмотру в сроки, установленные главным механиком организации (подразделения).  1.1.5.2.7. В случае угрозы обрушения или оползания уступа во время работы экскаватора или при обнаружении отказавших зарядов ВМ работа экскаватора должна быть прекращена и экскаватор отведен в безопасное место.  1.1.5.2.8. При работе экскаватора на грунтах, не выдерживающих давление гусениц, должны быть предусмотрены специальные мероприятия, обеспечивающие устойчивое положение экскаватора.  1.1.5.2.9. Погрузка экскаваторами типа драглайн в железнодорожные или другие емкости допускается при осуществлении мероприятий по безопасным методам работы, утвержденных руководством организации (подразделения), и наличии защиты от прикосновения ковшом контактного провода тяговой сети. Сроки оснащения указанной защитой должны быть согласованы с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.5.2.10. В тех случаях, когда драглайн работает спаренно с другими экскаваторами или в комплексе с землеройными машинами других типов при бестранспортной системе вскрышных работ, кратчайшее расстояние между ними должно быть не менее суммы их наибольших радиусов с учетом величины ковша драглайна.  В случае необходимости работы на более близком расстоянии должен быть составлен специальный паспорт безопасного производства работ, утверждаемый главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.3. Скреперы и бульдозеры  1.1.5.3.1. При применении канатных скреперных установок угол откоса уступа не должен превышать 35°.  1.1.5.3.2. Не разрешается включать скреперную канатную установку без предупредительного сигнала, во время ее работы производить какие-либо ремонты, находиться в зоне действия каната и направлять канат руками.  1.1.5.3.3. Не допускается движение самоходных скреперов и бульдозеров в призме обрушения забоя. При разгрузке скрепер не должен передвигаться назад под откос.  1.1.5.3.4. При применении колесных скреперов с тракторной тягой уклон съездов в грузовом направлении должен быть не более 15° и в порожняковом направлении - не более 25°.  1.1.5.3.5. Не разрешается оставлять без присмотра бульдозер с работающим двигателем и поднятым ножом, а при работе - направлять трос, становиться на подвесную раму и нож, а также производить работу бульдозером поперек склонов, при уклонах, не предусмотренных инструкцией завода-изготовителя. Не допускается работа на бульдозере (тракторе) без блокировки, исключающей запуск двигателя при включенной коробке передач и при отсутствии устройства для запуска двигателя из кабины.  1.1.5.3.6. Для ремонта, смазки и регулировки бульдозера он должен быть установлен на горизонтальной площадке, двигатель выключен, а нож опущен на землю.  В случае аварийной остановки бульдозера на наклонной плоскости должны быть приняты меры, исключающие самопроизвольное его движение под уклон.  1.1.5.3.7. Для осмотра ножа снизу он должен быть опущен на надежные подкладки, а двигатель бульдозера выключен. Не допускается находиться под поднятым ножом.  1.1.5.3.8. Расстояние от края гусеницы бульдозера до бровки откоса определяется с учетом горно-геологических условий и должно быть занесено в паспорт ведения работ в забое (отвале).  Максимальные углы откоса забоя при работе бульдозера не должны превышать углов, определенных заводской инструкцией по эксплуатации.  Эксплуатация кабельных кранов должна производиться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  1.1.6. Железнодорожный транспорт  1.1.6.1. Общие положения  1.1.6.1.1. Безопасное содержание и эксплуатация подвижного состава железнодорожного транспорта карьеров должны осуществляться в соответствии с требованиями безопасности СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91 и правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий.  1.1.6.1.2. Выгруженные или подготовленные к погрузке грузы должны быть уложены около пути и закреплены так, чтобы габарит приближения строений не нарушался.  Грузы (кроме балласта, выгружаемого для путевых работ) при высоте до 1200 мм должны находиться от наружной грани головки крайнего рельса на расстоянии не менее 2 м, а при большей высоте - не менее 2,5 м.  1.1.6.1.3. Верхнее строение пути должно соответствовать требованиям СНиП 32.01-95. Не допускается эксплуатация железнодорожных путей в карьерах и на отвалах без балласта. В качестве балласта для передвижных путей могут быть применены местные материалы, за исключением глин, торфа, растительного грунта и т.п. Число болтов в стыковых соединениях передвижных путей должно быть не менее четырех.  1.1.6.1.4. Железнодорожные пути в карьерах должны своевременно очищаться от просыпи и снега и периодически подвергаться инструментальной проверке на соответствие их проектам.  Для контроля за состоянием железнодорожных путей и автодорог на карьерах следует иметь нанесенную на план горных работ схему транспортных коммуникаций, которая должна ежемесячно пополняться.  1.1.6.1.5. Не допускается эксплуатировать стрелочные переводы, у которых допущена хотя бы одна из следующих неисправностей:  а) разъединение стрелочных остряков;  б) отставание остряка от рамного рельса на 4 мм и более, измеряемое против первой тяги;  в) выкрашивание остряка, при котором создается опасность набегания гребня, и выкрашивание остряка более 200 мм - на главных, 300 мм - на приемно-отправочных и 400 мм - на прочих стационарных путях;  г) понижение остряка против рамного рельса на 2 мм и более, измеряемое в сечении, где ширина остряка поверху 50 мм и более;  д) вертикальный износ рамных рельсов типа Р-43 и легче составляет более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях, а типа Р-50 и тяжелее - более 8 мм на главных, 10 мм - на приемно-отправочных и 12 мм - на прочих стационарных путях;  е) вертикальный износ сердечников крестовин в сечении, где ширина сердечника 40 мм, более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях;  ж) расстояние между рабочим кантом сердечника крестовины и рабочей гранью контррельса менее 1474 мм или расстояние между рабочими гранями головок контррельса и усовика более 1435 мм;  з) излом остряка или рамного рельса;  и) излом крестовины (сердечника, усовика);  к) разрыв хотя бы одного контррельсового болта;  л) ослабленное болтовое крепление в корне остряков.  1.1.6.1.6. На станциях и постах, где применяется централизованное управление стрелками, очистка последних от снега, породы и др. должна производиться автоматически, механизированным способом или вручную не менее чем двумя работниками.  В темное время суток, а также во время туманов и метелей на месте производства работ по очистке стрелок на высоте не менее 0,5 м от головки рельса должен устанавливаться фонарь.  1.1.6.1.7. Сооружения и устройства СЦБ и связи должны быть защищены от мешающего и опасного влияния тягового тока, воздушных линий электропередачи и грозовых разрядов. Контроль за устройствами систем СЦБ, автоблокировки и связи должен осуществляться по графику, утверждаемому главным инженером организации (рудоуправления).  1.1.6.1.8. Стрелочные переводы ручного обслуживания должны быть оборудованы указателями освещаемыми или неосвещаемыми. Разделение стрелок на освещаемые или неосвещаемые устанавливается технико-распорядительным актом станции.  1.1.6.1.9. В местах переходов через железнодорожные пути с интенсивным движением поездов и большой маневровой работой должны устраиваться пешеходные тоннели, мосты или дорожки, ограждаемые самосветящимися предупредительными знаками или освещаемые в темное время суток.  Переход через пути в неустановленных местах не допускается.  1.1.6.1.10. Устройство переездов должно производиться с учетом действующих СНиП 32.01-95. На постоянных железнодорожных путях карьера устраиваются типовые переезды. Переезды на временных железнодорожных путях должны обеспечивать безопасность движения транспорта и иметь:  а) ширину, соответствующую ширине проезжей части дороги, но не менее 3,5 м при однополосном и 6,5 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью до 10 т и 4 м при однополосном и 7 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью 10 т и более;  б) горизонтальную площадку или уклон до 0,011; перелом профиля устраивается на расстоянии 5 м от крайнего рельса; уклоны дорог на подходах к переезду не должны превышать 0,05;  1 Подъем в 1 м на расстоянии 100 м.  в) сплошной настил;  г) угол пересечения для постоянных железнодорожных путей не менее 60°, для передвижных - не менее 45°;  д) типовые предупредительные знаки;  е) габаритные ворота для электрифицированных путей.  Классификация переездов и порядок их охраны устанавливается руководством организации (рудоуправления).  Неохраняемые переезды на участках с автоблокировкой должны оборудоваться автоматической переездной сигнализацией.  1.1.6.1.11. Провоз по переездам особо тяжелых и негабаритных грузов допускается с разрешения руководителя цеха, участка под наблюдением работников технического надзора.  1.1.6.1.12. Нормальное положение автоматических шлагбаумов переезда - открытое, а неавтоматических - определяется начальником железнодорожного цеха с учетом интенсивности движения железнодорожного и автогужевого транспорта. Все охраняемые переезды в темное время суток, а также во время туманов, снегопадов и метелей должны освещаться и иметь прямую телефонную связь с ближайшим дежурным по станции или диспетчером.  На расстоянии тормозного пути в обе стороны от переезда должны быть установлены предупредительные знаки для машиниста локомотива.  1.1.6.1.13. Все работы, связанные с пересечением железнодорожных путей линиями электропередачи и связи, нефтегазопродуктопроводами, водопроводами и другими наземными и подземными устройствами должны производиться по специальному проекту, утверждаемому главным инженером организации, производящей работы. Указанный проект должен согласовываться с начальником железной дороги.  1.1.6.1.14. Устройства путевого заграждения (сбрасывающие башмаки или стрелки, поворотные брусья) при заграждающем их положении не должны допускать выхода подвижного состава с путей, на которых они установлены.  Эти устройства должны быть оборудованы указателями путевого заграждения.  1.1.6.1.15. Ремонт сооружений и устройств должен производиться при обеспечении безопасности движения.  Не допускается:  а) приступать к работам до ограждения сигналами мест производства работ, опасных для следования подвижного состава;  б) снимать сигналы, ограждающие места работы, до полного окончания работ, а также до проверки состояния пути, контактной сети и соблюдения габарита.  Места производства работ, опасные для следования подвижного состава, должны ограждаться сигналами с обеих сторон как на однопутных, так и на двух - и многопутных участках дорог независимо от того, ожидается поезд или нет.  Перед началом путевых ремонтных работ руководитель этих работ должен проинструктировать работников об условиях безопасного производства этих работ и указать места, куда работники должны уходить во время прохода поездов, а также предупредить поездных диспетчеров соответствующих станций.  1.1.6.1.16. На станционных путях, огражденных сигналами остановки или уменьшения скорости, не допускается производить какие-либо работы без согласия дежурного по станции и без предварительной записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи.  Ввод в действие указанных устройств по окончании работ производится по распоряжению дежурного по станции на основании записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи или регистрируемой в том же журнале телефонограммы, переданной дежурному по станции, с последующей личной подписью руководителя работ.  1.1.6.2. Подвижной состав  1.1.6.2.1. Подвижной состав должен содержаться в исправном состоянии, обеспечивающем его бесперебойную работу и безопасность движения.  1.1.6.2.2. Все локомотивы должны быть оборудованы автоматическими и ручными тормозами.  В дополнение к пневматическим тормозам вновь строящиеся электровозы должны быть оборудованы электрическими.  1.1.6.2.3. Автоматические тормоза подвижного состава должны содержаться по установленным нормам и обладать управляемостью и надежностью действия в различных условиях эксплуатации, обеспечивать плавность торможения, а также остановку поезда при разъединении или разрыве тормозной магистрали.  Автоматические тормоза должны обеспечивать возможность применения различных режимов торможения в зависимости от загрузки вагонов и профиля пути.  Автоматические тормоза подвижного состава должны обеспечивать тормозное нажатие, гарантирующее остановку поезда при экстренном торможении на расстоянии не более установленного тормозного пути.  1.1.6.2.4. Все локомотивы должны иметь исправно действующие:  а) системы тормозов - не менее 2-х для тепловозов (ручная и пневматическая) и не менее трех для электровозов (ручная, пневматическая и электрическая);  б) устройства для подачи звуковых сигналов;  в) песочницы;  г) скоростемеры;  д) средства пожаротушения;  е) устройства освещения.  Моторвагонный подвижной состав и думпкары должны быть оборудованы автоматическими тормозами.  1.1.6.2.5. Не допускается выпускать в эксплуатацию локомотивы и другие самоходные единицы на железнодорожном ходу при отсутствии или неисправности:  приборов для подачи звуковых сигналов;  противопожарного оборудования;  пневматического оборудования;  пневматических, электрических, ручных тормозов и компрессора;  устройств радиосвязи, установленных на локомотивах, обслуживаемых бригадой сокращенной численности;  устройств блокировки бдительности при обслуживании локомотива одним машинистом;  автосцепных устройств;  системы подачи песка, прожектора, буферного фонаря, освещения, контрольных измерительных приборов;  защитной блокировки высоковольтной камеры;  устройства защиты от токов короткого замыкания, перегрузки и перенапряжения, аварийной остановки дизеля;  предусмотренного конструкцией предохранительного устройства от падения деталей на путь;  защитных кожухов электрооборудования.  1.1.6.2.6. При появлении стука, постороннего шума в дизеле не допускается оставлять локомотивы и другие самодвижущиеся единицы на железнодорожном ходу в рабочем состоянии без крепления от самопроизвольного ухода. Порядок закрепления устанавливается начальником железнодорожного цеха.  1.1.6.2.7. Не допускается эксплуатировать вагоны, у которых имеется хотя бы одна из следующих неисправностей:  неисправность колесной пары, требующей замены;  трещина в поясе тележки или на боковине литой тележки;  излом надрессорной балки или поперечной связи, обрыв колоночного или брускового болта;  неисправность автосцепки, поглощающего аппарата или тягового хомута автосцепного устройства;  излом или трещина (выходящая с горизонтальной на вертикальную полку) хребтовой, боковой, шкворневой балок или буферного бруса;  неисправность кузова, а также запорного механизма люка у полувагона и хоппера, угрожающая сохранности перевозимых грузов и безопасности движения;  неисправность буксы, требующая ее замены, расплавленный или изломанный буксовой подшипник, отсутствие буксовой крышки;  суммарный зазор между скользунами с обеих сторон тележки более 20 мм или менее 2 мм у грузовых вагонов.  Кроме того, не допускается эксплуатировать думпкары, имеющие неисправности:  цилиндров опрокидывания (трещина, ослабление крепления, утечка воздуха);  рычажного механизма опрокидывания и открытия продольного борта;  кранов управления;  утечку воздуха в разгрузочной магистрали;  прогиб рамы кузова у думпкаров с поднимающимися бортами, когда между днищем и бортом образуется зазор более 70 мм.  1.1.6.2.8. Состав локомотивных бригад и порядок обслуживания ими локомотивов устанавливается руководителем организации в зависимости от типа локомотивов и местных условий работы.  При электрической и тепловозной тяге одна локомотивная бригада может обслуживать несколько локомотивов, управляемых из одной кабины.  Обслуживание локомотива одним машинистом допускается только при наличии устройств автоматической остановки на случай внезапной потери машинистом способности к ведению поезда.  1.1.6.2.9. Скорость движения поездов на железнодорожных путях карьера устанавливается руководством организации в зависимости от применяемого подвижного состава, верхнего строения и профиля пути, а также местных условий.  1.1.6.2.10. На перегонах (межстанционных, межпостовых) и блок-участках допускается наличие только одного поезда, за исключением случаев отправления на перегон аварийных и восстановительных поездов.  1.1.6.2.11. На электрифицированных путях не допускается передвижение кранов с поднятой стрелой, кроме случаев производства крановых работ по наряду и при отключенных устройствах контактной сети.  1.1.6.2.12. Не допускается разборка и укладка железнодорожных путей машинами и механизмами, не оборудованными устройствами для подъема груза.  1.1.6.2.13. Не допускается перевозка рельсовых звеньев на железнодорожных платформах без соответствующего крепления.  1.1.6.2.14. Забойные железнодорожные пути в тупике должны быть ограждены сигнальными указателями путевого заграждения или переносными сигналами остановки, видимыми из кабины машиниста локомотива в светлое и темное время суток.  Переносной сигнал остановки, как правило, окрашивается светло-оранжевой краской.  1.1.6.2.15. На нерабочей части забойных и отвальных тупиков (путей) не допускается оставление кранов, путепередвигателей и других механизмов без ограждения их сбрасывающими устройствами, исключающими наезд на них подвижного состава или выход их на рабочую часть пути.  1.1.6.2.16. Не допускается занимать улавливающие и предохранительные тупики подвижным составом.  1.1.6.2.17. Следование поездов вагонами вперед разрешается при наличии переднего вагона с тормозной площадкой, обращенной в сторону движения поезда, на которой должен находиться кондуктор. Допускается следование специализированных технологических поездов вагонами вперед без кондуктора, при обязательном наличии на переднем вагоне (думпкаре) соответствующих звуковых, а в темное время и световых сигналов, слышимых и видимых на расстоянии тормозного пути. В этом случае на стоянках при маневровой работе обязанности составителя (руководителя маневров) разрешается возлагать на помощника машиниста, специально обученного для этой цели.  1.1.6.2.18. Погрузка думпкаров должна производиться согласно паспорту регламентирующему условия погрузки. Односторонняя, сверхгабаритная, а также превышающая грузоподъемность загрузка вагонов не допускается.  1.1.6.2.19. При оставлении вагонов на уклоне тормоза должны быть зажаты, а под колеса положены тормозные башмаки.  Отцепленные вагоны на путях карьера должны быть надежно заторможены для предохранения самопроизвольного ухода их под уклон.  1.1.6.2.20. Включать вагоны для перевозок людей в состав грузовых поездов не допускается. Допускается перевозка рабочих-путейцев в специально предназначенном для этой цели вагоне, включенном в ремонтный поезд.  Организация перевозок людей в карьерах осуществляется по разработанной администрацией инструкции, согласованной с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.6.2.21. Подача и передвижение железнодорожных составов в процессе погрузки (разгрузки) должны производиться только по разрешающим сигналам машиниста экскаватора.  1.1.6.2.22. Маневры на станционных путях должны производиться по указанию только одного работника - дежурного по станции или маневрового диспетчера, а на участках, оборудованных диспетчерской централизацией, - поездного диспетчера.  Маневры на путях локомотивных и вагонных депо и других путях ремонта подвижного состава могут производиться только под наблюдением и по личным указаниям дежурного по депо или другого лица, которому поручено руководство маневрами на этих путях.  Разграничение районов руководства маневровой работой, а также распределение обязанностей между работниками по выполнению маневров устанавливается техническо-распорядительным актом станции.  1.1.7. Автомобильный и тракторный транспорт  1.1.7.1. Проектирование, строительство и реконструкция автомобильных дорог (как наземных, так и внутрикарьерных) должны осуществляться с соблюдением требований строительных норм и правил в части обеспечения безопасности дорожного движения.  В соответствии с Федеральным законом "О безопасности дорожного движения"1 ответственность за соответствие дорог установленным требованиям по безопасности дорожного движения в части плана и профиля на этапе проектирования возлагается на проектировщика, а на этапах эксплуатации, реконструкции и строительства - на руководителя организации, в ведении которого находятся эти дороги.  1 Утвержден 10 декабря 1995 г., № 196-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995 г., № 50, ст. 4873).  1.1.7.2. Продольные уклоны внутрикарьерных дорог следует принимать на основании технико-экономического расчета с учетом безопасности движения.  Ширина проезжей части дороги должна устанавливаться проектом с учетом требований действующих СНиП исходя из размеров автомобилей и автопоездов.  Временные въезды в траншеи должны устраиваться так, чтобы при движении транспорта оставался свободный проход шириной не менее 1,5 м.  1.1.7.3. При затяжных уклонах дорог (более 0,06) должны устраиваться горизонтальные площадки с уклоном 0,02 длиной не менее 50 м и не более чем через каждые 600 м длины затяжного уклона.  1.1.7.4. Радиусы кривых в плане должны предусматриваться с учетом действующих СНиП.  В особо стесненных условиях на внутрикарьерных и отвальных дорогах величину радиусов кривых в плане допускается принимать равной не менее двух конструктивных радиусов разворотов транспортных средств по переднему наружному колесу - при расчете на одиночный автомобиль и не менее трех конструктивных радиусов разворота - при расчете на тягачи с полуприцепами.  1.1.7.5. Проезжая часть дороги внутри контура карьера (кроме забойных дорог) должна быть ограждена от призмы обрушения земляным валом или защитной стенкой. Высоту ограждения необходимо принимать по расчету, при этом внутренняя бровка вала должна быть вне призмы обрушения.  1.1.7.6. В зимнее время автодороги должны систематически очищаться от снега и льда и посыпаться песком, шлаком или мелким щебнем.  1.1.7.7. При эксплуатации автомобильного транспорта в карьерах необходимо руководствоваться федеральным законом "О безопасности дорожного движения", правилами дорожного движения и правилами по охране труда на автомобильном транспорте в той части, где они не противоречат настоящим Правилам. Автомобиль должен быть технически исправным и иметь зеркала заднего вида, действующую световую и звуковую сигнализацию, освещение и исправные тормоза.  Поддержание транспортных средств в технически исправном состоянии обеспечивает организация-владелец транспортных средств.  1.1.7.8. При проведении капитальных ремонтов и в последующем в сроки, предусмотренные заводом-изготовителем (по перечню), должна производиться дефектоскопия узлов деталей и агрегатов большегрузных автосамосвалов, влияющих на безопасность движения.  Все транспортные средства, используемые в технологическом процессе, в том числе ввозимые из-за рубежа сроком более чем на 6 месяцев, а также составные части конструкции, предметы дополнительного оборудования, запасные части и принадлежности транспортных средств в части, относящейся к обеспечению безопасности движения, в соответствии с федеральным законом "О безопасности дорожного движения" подлежат обязательной сертификации.  После внесения в конструкцию зарегистрированных органами государственного надзора транспортных средств, в том числе в конструкцию их составных частей, предметов дополнительного оборудования, запасных частей и принадлежностей, необходимо проведение повторной сертификации. Эксплуатация горно-транспортных машин, а также оборудования различного технологического назначения, в том числе импортного производства, на открытых горных работах допускается только после получения в установленном порядке в Госгортехнадзоре России разрешения на их применение.  1.1.7.9. Скорость и порядок движений автомобилей, автомобильных и тракторных поездов на дорогах карьера устанавливаются администрацией карьера с учетом местных условий, качества дорог и состояния транспортных средств.  Автомобильные и тракторные поезда должны иметь надежные сцепные устройства, обеспечивающие движение прицепов и полуприцепов без рывков и отклонений в сторону. Прицепы и полуприцепы должны быть оборудованы тормозами и габаритными световыми сигналами "Стоп" и сигналами поворота. Не допускается буксировка автомобилей, станков, оборудования и материалов на гибкой сцепке.  Буксировка неисправных автосамосвалов грузоподъемностью более 15 т должна осуществляться специальными тягачами. Не допускается оставлять на проезжей части дорог неисправные автосамосвалы.  Допускается кратковременное оставление автосамосвала на проезжей части дороги в случае его аварийного выхода из строя, при этом автомобиль должен быть огражден с двух сторон предупредительными знаками в соответствии с Правилами дорожного движения.  1.1.7.10. Движение на дорогах карьера должно регулироваться стандартными знаками, предусмотренными правилами дорожного движения.  Разовый заезд в карьер автомобилей, тягачей, погрузочных и подъемных машин и другого вида транспорта, принадлежащего другим организациям, допускается только с разрешения администрации карьера после обязательного инструктажа водителя или машиниста с записью в специальном журнале.  Инструктирование по технике безопасности водителей транспортных средств, работающих в карьере, производится администрацией карьера совместно с администрацией автохозяйства, и после практического ознакомления с маршрутами движения водителю должны выдаваться удостоверения на право работать в карьере.  1.1.7.11. Шиномонтажные работы должны осуществляться в отдельных помещениях или на специальных участках, оснащенных необходимыми механизмами. Работники, выполняющие шиномонтажные работы, должны быть обучены и проинструктированы.  1.1.7.12. Контроль за техническим состоянием автосамосвалов, соблюдением правил дорожного движения в карьере должен обеспечиваться должностными лицами автохозяйства организации, а при эксплуатации автотранспорта - подрядной организацией, работающей на основании договора, работниками этой организации.  1.1.7.13. На карьерных автомобильных дорогах движение автомашин должно производиться без обгонов.  В отдельных случаях при применении на карьере автомобилей с разной технической скоростью движения допускается обгон автомобилей при обеспечении безопасных условий движения.  1.1.7.14. Очистка кузова от налипшей и намерзшей горной массы должна производиться в специально отведенном месте с применением механических или иных средств.  1.1.7.15. При погрузке автомобилей (автопоездов) экскаваторами должны выполняться следующие условия:  а) ожидающий погрузки автомобиль (автопоезд) должен находиться за пределами радиуса действия экскаваторного ковша и становиться под погрузку только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора;  б) находящийся под погрузкой автомобиль (автопоезд) должен быть заторможен;  в) погрузка в кузов автомобиля (автопоезда) должна производиться только сбоку или сзади; перенос экскаваторного ковша над кабиной автомобиля или трактора не допускается;  г) нагруженный автомобиль (автопоезд) должен следовать к пункту разгрузки только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора.  1.1.7.16. Кабина карьерного автосамосвала должна быть перекрыта специальным защитным козырьком, обеспечивающим безопасность водителя при погрузке. При отсутствии защитного козырька водитель автомобиля обязан выйти при погрузке из кабины и находиться за пределами радиуса действия ковша экскаватора.  1.1.7.17. При работе автомобиля в карьере не допускается:  а) движение автомобиля с поднятым кузовом, ремонт и разгрузка под линиями электропередач;  б) движение задним ходом к месту погрузки на расстояние более 30 м (за исключением случаев проведения траншей);  в) переезжать через кабели, проложенные по почве без специальных предохранительных укрытий, и через железнодорожные пути в неустановленных местах;  г) перевозить посторонних людей в кабине. Разрешается проезд в кабинах технологических автомобилей работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации и места в кабине;  д) оставлять автомобиль на уклонах и подъемах. В случае остановки автомобиля на подъеме или уклоне вследствие технической неисправности водитель должен принять меры, исключающие самопроизвольное движение автомобиля: выключить двигатель, затормозить машину, подложить под колеса упоры (башмаки) и т.п.;  е) производить запуск двигателя, используя движение автомобиля под уклон.  Во всех случаях при движении автомобиля задним ходом должен подаваться непрерывный звуковой сигнал, а при движении задним ходом автомобиля грузоподъемностью 10 т и более должен автоматически включаться звуковой сигнал.  1.1.7.18. Перевозка людей в карьере допускается только в автобусах или в специально оборудованных для перевозки людей автомашинах со скоростью и по маршрутам, утвержденными руководством организации.  Площадки для посадки людей должны быть горизонтальными.  Не допускается устройство посадочных площадок на проезжей части дороги.  1.1.8. Объекты циклично-поточной технологии (ЦПТ)  1.1.8.1. При проектировании, строительстве и эксплуатации объектов ЦПТ кроме требований настоящих Правил необходимо руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом, а на подземных объектах ЦПТ - едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.2. В подземных камерах и зданиях грохотильного, дробильного оборудования, грохотильно-дробильных перегрузочных пунктов, расположенных в карьере или на борту карьера, минимальное расстояние оборудования от стен и между габаритами смежных машин и аппаратов должно быть определено из расчета обеспечения транспортирования машин и аппаратов при их ремонте или замене, но не менее:  а) 1,5 м - на основных проходах;  б) 1,0 м - на рабочих проходах между машинами;  в) 0,7 м - на рабочих проходах между стеной и машиной.  1.1.8.3. Проемы бункеров должны ограждаться с нерабочих сторон перилами высотой не менее 1,0 м с обшивкой по низу полосой высотой 0,15 м.  Разгрузочные площадки для железнодорожного транспорта и автосамосвалов ограждаются перилами высотой не менее 1,0 м в местах возможного прохода людей.  1.1.8.4. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожного состава. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  На приемных бункерах должен быть установлен светофор, разрешающий или запрещающий въезд автомобиля на площадку бункера под разгрузку.  1.1.8.5. В подземных выработках, камерах, тоннелях, зданиях, галереях и эстакадах со стороны прохода по всей длине конвейера должны быть ограждены ролики рабочей и холостой ветвей. Со стороны монтажного прохода ролики рабочей и холостой ветвей конвейера могут не ограждаться при условии устройства калиток, исключающих доступ при работе конвейера.  Конструкция ограждения роликов должна быть такой, чтобы удаление или перемещение ограждения, в случае необходимости, при ремонтах было возможно лишь с помощью инструмента.  1.1.8.6. В выработках с углом наклона более 10° ленточные конвейеры должны быть оборудованы устройствами (ловителями), улавливающими ленту при ее обрыве. До освоения серийного выпуска ловителей эксплуатация ленточных конвейеров с шириной резинотросовой ленты 2,0 м и более разрешается при условии дефектоскопического контроля целостности тросиков резинотросовой ленты по всей ее длине с помощью специальных приборов, проводимого не менее одного раза в месяц, и визуального периодического контроля целостности обкладок резинотканевых лент при остановленном конвейере без наличия груза на ленте.  1.1.8.7. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована (гидравлическая уборка и др.).  1.1.8.8. При гидравлической уборке просыпавшегося материала конвейерный ствол должен быть оборудован шламосборником. Камера должна иметь выход в наклонный ствол шириной не менее 2,5 м и высотой 2,2 м. Место нахождения шламосборника на каждом этапе эксплуатации наклонного ствола определяется проектом. Емкости шламосборника должны рассчитываться на двухчасовой нормальный приток и систематически очищаться от шлама грейферным краном. Выгрузку шлама необходимо осуществлять только на поверхность транспортируемой конвейером горной массы.  1.1.8.9. Пульповодосборные установки должны осматриваться не реже одного раза в сутки главным механиком или работником, назначаемым главным механиком. Результаты осмотра фиксируются в журнале осмотра водоотливных установок.  1.1.8.10. Через конвейеры длиной более 50 м, размещенные на высоте не более 1,2 м от уровня пола (земли) до низа наиболее выступающих частей конвейера, должны быть сооружены мостики для перехода работников.  Мостики через конвейер должны размещаться на расстоянии друг от друга не более 50 м - в зданиях и в подземных камерах, 100 м - в остальных случаях, а также ограждаться поручнями высотой не менее 1,0 м, иметь сплошной и нескользкий настил шириной не менее 0,8 м, устанавливаться так, чтобы расстояние по вертикали от настилов до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) было не менее 2,0 м, а от низа наиболее выступающих конструкций до транспортируемого конвейером материала - не более 0,3 м,  1.1.8.11. Ленточные конвейеры, у которых оси приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, приводных станций, а также машины и оборудование дробильных и грохотильно-дробильных пунктов (вне зависимости от места их расположения) находятся выше 0,5 м от уровня пола (земли), должны иметь площадки для обслуживания.  Расстояние по вертикали от пола площадок до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) должно быть не менее 1,8 м.  Площадки должны иметь сплошной нескользкий настил и быть ограждены перилами высотой не менее 1,0 м со сплошным закрытием не менее 0,15 м от уровня настила.  1.1.8.12. В местах загрузки конвейеров и в местах, где возможно скатывание с рабочей ветви кусков транспортируемого материала, должны устанавливаться предохранительные борта.  1.1.8.13. Грузы натяжных устройств конвейеров должны располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или канатов исключалась возможность падения груза на людей или оборудование.  1.1.8.14. При выходе на поверхность карьера подземных выработок и подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер.  1.1.8.15. Для питания стационарных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 10000 В. Для питания передвижных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 1140 В.  1.1.8.16. Для питания подземных осветительных установок необходимо применять напряжение не выше 127 В.  1.1.8.17. Электрооборудование, размещаемое в помещениях подземного тракта ЦПТ (электродвигатели, аппараты, светильники, посты управления и т.д.), должно иметь рудничное исполнение.  1.1.8.18. Электромашинные камеры и камеры подземных подстанций должны быть закреплены несгораемым материалом (бетон, кирпич и т.д.). Все вентиляционные сбойки и входы в камеры, а также прилегающие к ним горные выработки на расстоянии не менее 5 м в обе стороны от камер должны быть закреплены тем же материалом, что и камера.  1.1.8.19. Электромашинные камеры должны быть укомплектованы защитными средствами в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей.  Камеры подземной части тракта должны закрываться металлическими дверями, открывающимися наружу и не препятствующими в открытом положении движению по выработке. Сплошные металлические двери должны иметь вентиляционные отверстия, закрываемые вручную или автоматически в случае необходимости прекращения доступа воздуха в камеру.  Допускается устройство металлических решетчатых дверей при наличии дополнительных сплошных дверей, которые при пожаре в камере должны закрываться автоматически или вручную. Такое же устройство должны иметь вентиляционные окна камер.  1.1.8.20. В камерах подстанций подземной части тракта длиной более 10 м должны быть два выхода, расположенные в наиболее удаленных друг от друга частях камеры.  Стены и потолки машинных и трансформаторных камер должны быть побелены. В камерах не должно быть капежа.  1.1.8.21. Не допускается устройство специальных маслосборных ям в камерах, оборудованных аппаратами и трансформаторами, содержащими масло.  Перед выходом из камеры должен быть устроен пологий вал на высоту не менее 0,1 м над уровнем камеры.  1.1.8.22. Прокладка кабелей по конструкциям конвейера, расположенного в галереях, зданиях и других наземных сооружениях, а также подземных выработках, не допускается, кроме кабелей блокировки, защиты, сигнализации и управления, прокладываемых в защитных коробках или трубках по конструкциям конвейера.  1.1.8.23. При расположении линий на открытом воздухе допускается прокладка кабелей напряжением до 35 кВ на ставе конвейера, при этом должна быть обеспечена защита кабелей от механических повреждений.  1.1.8.24. Для передачи и распределения электрической энергии должны применяться:  для стационарной прокладки - бронированные кабели;  для питания передвижных машин и механизмов - гибкие кабели;  для контрольных цепей, осветительных проводов - небронированные кабели в поливинилхлоридной или алюминиевой оболочках, предусмотренных нормативными документами.  1.1.8.25. Гибкие кабели должны подвешиваться не жестко, с провесом и располагаться на такой высоте, чтобы была исключена возможность повреждения кабелей. Ближайшая к машине часть гибкого кабеля, питающего передвижные механизмы, может быть проложена по почве на протяжении не более 15 м, причем кабель должен быть уложен так, чтобы была исключена возможность повреждения его движущейся машиной.  1.1.8.26. Все технологическое оборудование, в процессе эксплуатации которого образуется пыль, должно быть оснащено исправно действующими пылеподавляющими устройствами.  1.1.8.27. Все наклонные стволы должны иметь искусственную вентиляцию.  1.1.8.28. Все наклонные конвейерные стволы должны проветриваться при помощи вентиляторов главного проветривания (ГВУ), устанавливаемых у устья ствола на концентрационном горизонте. Во всех случаях должен обеспечиваться забор вентиляционного воздуха, соответствующего требованиям СНиП, ГОСТ.  Каждая (главная и вспомогательная) ГВУ должна обслуживаться машинистом, прошедшим специальное обучение и стажировку, продолжительностью не менее 5 дней под руководством опытного машиниста.  Разрешается работа вентиляторной установки без машиниста при условии выполнения следующих требований:  а) вентиляторная установка должна быть оборудована самопишущими приборами, постоянно регистрирующими производительность вентилятора и создаваемое им разрежение, а также устройствами, сигнализирующими на пульт дистанционного управления об отклонениях работы установки от заданных параметров (производительности, разрежения, температуры подшипников электродвигателей и вентилятора);  б) должны быть обеспечены дистанционный пуск и остановка электродвигателя вентилятора и дистанционное реверсирование вентиляционной струи;  в) пульт дистанционного управления и контроля работы вентиляторной установки должен находиться в диспетчерском пункте, а в случае его отсутствия - в помещении одной из постоянно обслуживаемых стационарных установок на поверхности карьера, имеющем, как минимум, телефонную связь, где должны быть обеспечены постоянное (круглосуточное) наблюдение за действиями сигнализирующей аппаратуры и регистрация в журнале регистрации показаний результатов работы вентиляторных установок всех поступающих сигналов;  г) аппаратура дистанционного управления и контроля работы вентилятора должна пройти предварительную промышленную проверку в течение 720 часов. Результаты этой проверки должны быть оформлены актом, который утверждает главный инженер организации.  Допускается работа автоматизированных вентиляторных установок, кроме установок главного проветривания, без самопишущих приборов, упомянутых в подпункте "а", при условии обеспечения дистанционного контроля за всеми изменениями в работе вентиляторной установки на пульте управления.  1.1.8.29. Относительная скорость движения вентиляционного потока в наклонном стволе (по отношению к скорости движения конвейерной ленты) не должна превышать 6,5 м/с.  1.1.8.30. На время выполнения массовых взрывов в карьере работники, находящиеся на подземном тракте ЦПТ, должны выводиться на поверхность. Работы могут быть возобновлены только после надлежащего его проветривания и соответствия вентиляционного воздуха санитарным нормам, что устанавливается после обследования подземного тракта представителями военизированной горноспасательной части (ВГСЧ).  1.1.8.31. В месте выхода наклонного ствола в надшахтное здание должно предусматриваться перекрывающее устройство устья ствола для исключения обледенения устья ствола и попадания отработанного загрязненного воздуха в надшахтное здание.  1.1.8.32. Работники, занятые обслуживанием технологического оборудования в наклонном стволе, должны быть ознакомлены с главным и запасным выходами из наклонного ствола путем непосредственного прохода от места работы на поверхность в сопровождении работников надзора, с обязательным занесением записи в журнал регистрации ознакомления работников с запасными выходами.  На всех выработках и на их пересечениях должны быть прикреплены указатели направления движения к выходам на поверхность с указанием расстояния до них. Указатели должны быть покрыты самосветящейся краской или, при наличии осветительной системы, освещены.  1.1.8.33. На подземных конвейерах ЦПТ, как правило, должны применяться ленты в огнестойком исполнении.  1.1.8.34. Строительные конструкции галерей должны выполняться из несгораемых материалов. При этом на приводных станциях и перегрузочных пунктах, а также через каждые 100 - 150 м по длине конвейера должны быть установлены средства автоматического пожаротушения. Сигнал о срабатывании этих средств должен поступать на диспетчерский пункт. По всей длине наклонного ствола, кроме того, должны устанавливаться средства автоматической пожарной сигнализации и прокладываться противопожарные трубопроводы диаметром не менее 100 мм, на которых через каждые 50 м должны быть установлены пожарные краны диаметром не менее 63 мм (вентили и гайки).  1.1.8.35. У приводных и натяжных станций (со стороны поступления воздуха) в 3 - 5 м от станций и через каждые 100 м по длине конвейера в специальных нишах должны быть установлены по два ручных огнетушителя и ящик с песком или инертной пылью.  1.1.8.36. Помещения подземных маслостанций должны оборудоваться установками автоматического пожаротушения и средствами автоматической пожарной сигнализации. Двери маслостанций должны быть постоянно закрыты на замки с целью исключения нахождения в них посторонних лиц.  1.1.8.37. Каждый конвейер ЦПТ должен быть укомплектован эффективными устройствами для резки лент. Резка лент с применением открытого огня запрещена.  1.1.8.38. Для предупреждения возгорания ленты приводные станции конвейеров должны оборудоваться тепловыми замками.  Сварочные и газопламенные работы должны производиться в строгом соответствии с требованиями инструкции по производству сварочных и газопламенных работ в подземных выработках и надшахтных зданиях, единых правил безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.39. Для объектов ЦПТ (стволов и др.) главным инженером дробильной фабрики (карьера) должен составляться план ликвидации аварий (ПЛА), согласовываться с командиром ВГСЧ и утверждаться главным инженером рудоуправления (комбината).  Изучение ПЛА техническим надзором должно производиться под руководством главного инженера дробильной фабрики (карьера) до начала каждого следующего полугодия.  Ознакомление работников с правилами поведения во время аварии, в соответствии с ПЛА, должно производиться начальником участка с соответствующей записью в журнале регистрации ознакомления работников с запасными выходами и подписью ознакомившегося.  Не допускается допускать к работе работников, не ознакомленных с ПЛА и не знающих его в части, относящейся к месту их работы.  1.1.8.40. Все работники, занятые на подземных работах, и работники технического надзора должны иметь индивидуально закрепленные изолирующие самоспасатели и должны быть обучены правилам пользования ими. Проверка знаний работниками правил пользования самоспасателями должна производиться начальниками участков или их заместителями не реже одного раза в шесть месяцев.  Число самоспасателей должно быть на 10 % больше списочного состава подземных работников.  1.1.8.41. Для оповещения работников на подземных работах о возникновении аварий, кроме телефонной, должна быть оборудована специальная аварийная сигнализация (световая, громкоговорящая и др.).  1.1.8.42. Подземные наклонные стволы, оборудованные ленточными конвейерами и имеющие разность отметок конечных точек более 40 м, должны быть оборудованы механическими подъемными установками для доставки людей наклонными подъемниками или грузолюдскими подвесными монорельсовыми или канатными дорогами при наличии разрешения Госгортехнадзора России на применение их в горнорудных организациях.  1.1.8.43. Каждая подъемная установка, служащая для спуска и подъема людей по наклонному стволу должна ежесуточно осматриваться специально назначенным приказом руководителя организации работником, а парашютные устройства опробоваться путем включения ручного привода. Результаты осмотра записываются в специальную книгу по утвержденной форме.  1.1.8.44. Подъемные сосуды, служащие для перевозки работников, должны быть соединены между собой двойными сцепками или одной сцепкой и предохранительными цепями. Центровой стержень сцепки, крюки и предохранительные цепи должны иметь 13-кратный запас прочности по отношению к максимальной статической нагрузке и заменяться новыми не позднее чем через 5 лет после навески.  1.1.8.45. Передвижение работников по проходу в наклонном стволе и галерее допускается только при неработающих подъемных установках.  1.1.8.46. В постоянных местах посадки и высадки работников вдоль подъемных установок со стороны проходов должны предусматриваться посадочные площадки шириной не менее 1,0 м и с устройством переходов к рабочим местам.  1.1.8.47. Каждая подъемная установка в наклонном стволе должна быть оборудована связью между подъемной машиной и движущимся сосудом, позволяющей осуществить двухсторонние переговоры, а также передачу:  кодовых сигналов;  исполнительного сигнала;  сигнала аварийной остановки подъемного сосуда;  сигнала датчика напуска каната;  сигнала "посадка разрешена", "посадка запрещена".  1.1.9. Электроустановки  1.1.9.1. Общие положения  1.1.9.1.1. При размещении, устройстве и эксплуатации электроустановок карьеров и отвалов к ним предъявляются требования действующих правил устройства электроустановок, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках, инструкции по проектированию молниезащиты зданий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  1.1.9.1.2. На каждом карьере должны быть:  а) схема электроснабжения, нанесенная на план горных работ, на которой указываются силовые и электротяговые сети, места расположения электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.);  б) принципиальная однолинейная схема с указанием силовых сетей, электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.), а также рода тока, сечения проводов и кабелей, их длины, марки, напряжения и мощности каждой установки, всех мест заземления, расположения защитной и коммутационной аппаратуры, уставок максимального токового реле и номинальных токов плавких вставок предохранителей, а также токов короткого замыкания в наиболее удаленной точке защищаемой линии.  Происшедшие изменения должны наноситься на схемы не позднее чем на следующий день.  1.1.9.1.3. На каждом пусковом аппарате должна быть четкая надпись, указывающая включаемую им установку.  1.1.9.1.4. При работе на линиях и в электроустановках напряжением до и выше 1000 В должны выполняться организационные и технические мероприятия, предусмотренные правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.9.1.5. При обслуживании электроустановок должны применяться необходимые защитные средства (диэлектрические перчатки, боты, коврики, изолирующие подставки и др.).  Перед применением защитные средства должны быть тщательно осмотрены.  В местностях с низкими температурами должны применяться утепленные диэлектрические перчатки. Допускается применение диэлектрических перчаток совместно с теплыми (шерстяными или другими) перчатками.  1.1.9.1.6. Защитные средства, применяемые при обслуживании электроустановок, должны подвергаться обязательным периодическим электрическим испытаниям в установленные сроки.  1.1.9.1.7. Все работники, работающие в карьере, должны быть обучены способам оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока и при других несчастных случаях.  1.1.9.1.8. Голые токоведущие части электрических устройств, голые провода и шины, контакты рубильников и предохранителей, зажимы электрических машин и аппаратов и т.п., доступные случайным прикосновениям, должны быть защищены надежными ограждениями.  1.1.9.1.9. Электросварочные аппараты переменного тока, установленные на горных машинах (экскаваторах, буровых станках и др.), должны быть оснащены устройствами снижения напряжения холостого хода.  Применение указанных устройств на сварочных аппаратах постоянного тока напряжением до 110 В не требуется.  Недействующие участки электросети должны отсоединяться oт питающей сети.  1.1.9.1.10. Для питания передвижных электроустановок допускается применять напряжение не выше 35 кВ.  1.1.9.1.11. Электроустановки напряжением до 35 кВ должны иметь изолированную нейтраль.  Это требование не распространяется на электроустановки электрической тяги.  При циклично-поточной технологии заземляющие устройства для электроустановок с изолированной и глухозаземленной нейтралью, находящихся соответственно в карьере и вне карьера, корпуса электрооборудования которых могут иметь электрическую связь по металлоконструкциям, инженерным сетям и оболочкам кабелей, должны выполняться раздельно.  1.1.9.1.12. Плавкие вставки предохранителей должны быть калиброваны заводом-изготовителем или электротехнической лабораторией с указанием на клейме номинального тока вставки. Применять некалиброванные плавкие вставки не допускается. Не допускается применение плавких вставок без патронов-предохранителей. Замена их должна производиться при снятом напряжении и не во время грозы.  1.1.9.1.13. Для защиты людей от поражения электрическим током в электроустановках напряжением 1000 В должны применяться аппараты (реле-утечки), автоматически отключающие сеть при опасных токах утечки.  Общее время отключения поврежденной сети не должно превышать 200 мс.  Исправность действия (срабатывания) реле-утечки тока должна проверяться в каждой смене. Проверку реле-утечки тока в комплекте с автоматом на время их срабатывания необходимо производить раз в шесть месяцев, а также при его перестановке. Допускается отсутствие защиты от утечки тока для цепей напряжением до 60 В.  1.1.9.2. Распределительные устройства и трансформаторные подстанции  1.1.9.2.1. В помещениях стационарных электрических подстанций и распределительных устройств должны быть вывешены схемы первичной и вторичной коммутации, воздушных и кабельных сетей, инструкции для работников, установлены предупредительные знаки и стенды с плакатами, а также правила оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока.  1.1.9.2.2. На электростанциях или подстанциях все отходящие фидеры напряжением выше 1000 В, питающие карьерные передвижные электроустановки, должны быть оборудованы аппаратурой, обеспечивающей автоматическое отключение линий при однофазных и многофазных замыканиях на землю.  Защита от однофазных замыканий на землю должна выполняться двухступенчатой. Проверка и контрольная наладка I ступени защиты от замыкания на землю одной фазы должна производиться не реже одного раза в шесть месяцев, а II ступени защиты - не реже одного раза в год.  1.1.9.2.3. Присоединение переносных и передвижных машин и трансформаторов подстанций к питающим карьерным линиям должно производиться при помощи передвижных приключательных пунктов заводского изготовления.  Допускается изготовление специальных передвижных приключательных пунктов горными организациями по документации заводов-изготовителей при согласовании с Госгортехнадзором России.  Непосредственное присоединение кабелей к воздушной линии без приключательных пунктов не допускается.  Приключательные пункты должны быть установлены на одном горизонте (уступе) с работающими горными машинами.  В отдельных случаях, при сооружении съездов и работе на перегрузочных пунктах, допускается расположение приключательных пунктов на разных горизонтах (уступах) с работающими экскаваторами при условии создания безопасных условий для осмотра кабеля и возможности доступа на вышележащий уступ.  При установке передвижных трансформаторных подстанций у воздушных линий (без кабельной вставки) применение приключательного пункта необязательно.  1.1.9.2.4. Корпуса передвижных трансформаторных подстанций и распределительных пунктов должны быть выполнены из несгораемых материалов с достаточной жесткостью конструкции, соответствующей условиям эксплуатации, и оснащены жесткой сцепкой для их транспортировки.  1.1.9.2.5. Все двери высоковольтных камер передвижных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов должны иметь надежное запирающее устройство, механическую блокировку между высоковольтными выключателями, разъединителями и всеми дверями высоковольтных камер, препятствующую ошибочным операциям с разъединителем и выключателем и исключающую возможность открытия дверей при включенном разъединителе, а также включение разъединителя при открытых дверях.  1.1.9.2.6. Производство работ по переключению приключательных пунктов должно осуществляться по наряду, которым должны быть определены безопасные условия труда.  1.1.9.3. Заземление  1.1.9.3.1. Заземлению подлежат металлические части электроустановок, нормально не находящиеся под напряжением, но которые могут в случае повреждения изоляции оказаться под ним:  а) корпуса электрических экскаваторов, буровых станков, насосов, конвейеров, электросверл и других машин, станины и кожухи электрических машин, трансформаторов, выключателей и другое электрооборудование и аппараты;  б) приводы электрической аппаратуры;  в) вторичные обмотки измерительных трансформаторов, кроме случаев, предусмотренных правилами устройства электроустановок;  г) каркасы щитов управления и распределительных щитов;  д) металлические и железобетонные конструкции и кожухи стационарных и передвижных трансформаторных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов;  е) металлические корпуса кабельных муфт, металлические оболочки кабелей и проводов, стальные трубы электропроводок;  ж) металлические и железобетонные опоры и конструкции линий электропередач;  з) корпуса прожекторов и осветительной арматуры;  и) барьеры, металлические решетчатые и сплошные ограждения частей, находящихся под напряжением, металлические фермы, балки, площадки и другие металлические части, могущие оказаться под напряжением.  1.1.9.3.2. Заземлению не подлежат:  а) арматура подвесных и штыри опорных изоляторов, кронштейны и осветительная арматура при установке их на деревянных опорах линий электропередачи и на деревянных конструкциях открытых подстанций, если это не требуется по условиям защиты от атмосферных перенапряжений;  б) оборудование, установленное на заземленных металлических конструкциях, при этом на опорных поверхностях должны быть предусмотрены зачищенные и незакрашенные места для обеспечения электрического контакта;  в) корпуса электроизмерительных приборов, реле и т.п., установленных на щитах, шкафах, а также стенах камер распределительных устройств;  г) кабельные конструкции, по которым проложены кабели любых напряжений с металлическими оболочками, заземленными с обоих концов линии;  д) рельсовые пути на участках, выходящих за территорию электростанций, подстанций, распределительных устройств.  1.1.9.3.3. Заземление работающих в карьере стационарных и передвижных электроустановок напряжением до 1000 В и выше выполняется общим, кроме электроустановок электрической тяги.  1.1.9.3.4. Общая сеть заземления стационарных и передвижных машин и механизмов должна осуществляться путем непрерывного соединения между собой заземляющих проводников (тросов) и заземляющих жил гибких кабелей в соответствии с инструкцией по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.3.5. Общее заземляющее устройство карьера должно состоять из центрального заземлителя, магистрали заземления, заземляющих проводников местных заземлителей. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  1.1.9.3.6. Допускается работа передвижных комплектных трансформаторных подстанций, передвижных приключательных пунктов без местных заземлителей при наличии дополнительного заземлителя (аналогичного центральному заземлителю), подключенного к магистрали заземления таким образом, чтобы при выходе из строя любого элемента центрального заземлителя или магистрали заземления сопротивление заземления в любой точке заземляющей сети не превышало 4 Ом.  1.1.9.3.7. На карьерах не реже одного раза в месяц должен проводиться наружный осмотр всей заземляющей сети, а также измерение сопротивления общего заземляющего устройства. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  Заземление в районах с большим удельным сопротивлением земли допускается проводить в соответствии с правилами устройства электроустановок.  1.1.9.3.8. Все подключения заземляющих проводников к корпусам машин, электрооборудования и аппаратам, а также к заземлителям должны производиться сваркой или надежным болтовым соединением.  1.1.9.3.9. Перед включением вновь установленного или передвинутого электрооборудования должно быть замерено сопротивление их заземляющих устройств. Результаты измерения должны заноситься в специальный журнал.  1.1.9.3.10. После производства взрывных работ должен быть произведен осмотр заземляющей сети в зоне взрыва.  1.1.9.4. Воздушные и кабельные линии электропередачи  1.1.9.4.1. Устройство и эксплуатация передвижных (временных) воздушных линий электропередачи напряжением до 1000 В и выше на карьерах должно производиться согласно инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.4.2. Под воздушными линиями не должны размещаться штабели породы, руды, шпал, рельсов и прочих материалов.  1.1.9.4.3. Расстояние от нижнего фазного провода воздушной линии электропередачи на уступе до поверхности земли при максимальной стреле провеса проводов должно быть не менее величин, указанных в таблице 1.  Таблица 1  Район прохождения линии  Расстояние, м, от фазного провода до земли при напряжении, кВ  до 1  1 - 10  35  Территория карьеров и породных отвалов  6  6  6  Места, труднодоступные для людей и недоступные для наземного транспорта  5  5  5  Откосы уступов  3  3  3  Пересечение контактного провода электрифицированного участка железнодорожного пути с линией электропередачи (от контактного провода до линии электропередачи)  2  2  2  Пересечение железнодорожных путей с линией электропередачи (от головки рельсов)  7,5  7,5  7,5  1.1.9.4.4. Горизонтальное расстояние от крайних проводов линий электропередачи при наибольшем их отклонении до ближайших выступающих частей зданий и сооружений должно быть не менее 2 м при напряжении линии до 10 кВ и 4 м - 35 и 110 кВ.  1.1.9.4.5. Горизонтальные расстояния от крайнего провода воздушной линии электропередачи (стационарной или передвижной) напряжением 10 кВ на уступе должны быть не менее величин, приведенных ниже:  при неотклоненном положении до крайнего провода контактной сети, подвешенного с полевой стороны опоры контактного провода - 2,5 м;  при неотклоненном положении до бровки земляного полотна автомобильной дороги - 2,0 м.  1.1.9.4.6. Работа экскаваторов, погрузчиков, буровых станков и т.п. под линиями электропередач, находящимися под напряжением, или вблизи их допускается в том случае, если эти машины принадлежат владельцу линии или закреплены за ним и при условии, когда расстояние по воздуху от подъемной или выдвижной части в любом ее положении, в том числе и при наибольшем допустимом конструкцией подъеме или боковом вылете до ближайшего провода, находящегося под напряжением, будет не менее при напряжении до 1 кВ - 1,5 м, от 1 до 20 кВ - 2 м, от 35 до 110 кВ - 4 м.  1.1.9.4.7. При эксплуатации автосамосвалов грузоподъемностью 75 т и более должны разрабатываться дополнительные мероприятия по безопасности проезда их под контактными сетями.  На карьерных и отвальных линиях электропередачи напряжением до 35 кВ допускается применение передвижных опор.  Расстояние между передвижными опорами определяется по расчету с учетом климатических условий и не должно превышать 50 м.  При переходах воздушных ЛЭП через автодороги крепление проводов на опорах со штыревыми изоляторами должно быть двойным, за исключением переходов через призабойные автодороги, где крепление допускается на одном изоляторе.  1.1.9.4.8. Все воздушные и кабельные линии электропередачи в границах опасных зон на время взрывания зарядов должны быть отключены.  После взрыва, перед включением, необходимо произвести осмотр этих линий с записью результатов в специальный журнал.  1.1.9.4.9. Не допускается производить работы на линиях электропередачи во время грозы.  1.1.9.4.10. Ремонт шланговых оболочек и соединение гибких кабелей должен производиться путем вулканизации. После соединения, требующего восстановления жильной изоляции кабеля, последний должен быть подвергнут испытанию на диэлектрическую прочность.  Величина испытательного напряжения выпрямленного тока должна быть не менее 20 В. Продолжительность испытания 5 мин.  При применении кабельных линий в карьерах и отвалах допускается производить соединение отрезков кабелей длиной не менее 100 м при помощи специальных муфт (соединительных коробок), допущенных к применению на открытых горных работах.  1.1.9.4.11. Гибкий кабель, питающий передвижные машины, должен прокладываться так, чтобы исключалась возможность его повреждения, примерзания, завала породой, наезда на него транспортных средств и механизмов. По обводненной площади кабель должен прокладываться на опорах ("козлах"). В начале смены, а также в течение работы гибкие кабели должны осматриваться работниками, обслуживающими данную установку.  Допускается держать гибкий кабель под напряжением на специальном барабане (устройстве), если это предусмотрено конструкцией машины.  Не допускается перетаскивание кабеля волоком по почве с применением механизмов. Перемещение кабеля разрешается производить с помощью ковша экскаватора или механизмов с применением приспособлений, исключающих излом или повреждение кабеля (изолирующие насадки на зубья и др.) по инструкции, утвержденной главным инженером организации (подразделения).  1.1.9.4.12. При подноске экскаваторного кабеля, находящегося под напряжением, работники обязаны пользоваться диэлектрическими перчатками (рукавицами) или специальными устройствами с изолирующими рукоятками.  1.1.9.4.13. Ремонт кабеля должен производиться после отсоединения его от питательного пункта и разрядки от остаточных электрических зарядов.  1.1.9.4.14. В местах пересечения с железнодорожными путями и автомобильными дорогами кабели должны быть защищены от повреждений путем прокладки их в трубах, коробах, желобах и др. Размеры укрытия должны превышать ширину железнодорожных путей или дорог не менее чем на 2 м в каждую сторону.  1.1.9.4.15. Соединение гибких кабелей напряжением до 1000 В, требующих в процессе работы частых перемещений, должно выполняться при помощи специальных штепсельных муфт. Розетка должна монтироваться на стороне источника питания.  1.1.9.4.16. Соединение многопроволочных проводов из однородного металла передвижных линий электропередач напряжением выше 1000 В должно производиться с помощью специальных зажимов или скруткой по способу "елочка" или комбинированным способом. При применении многопроволочных проводов и тросов из разнородных металлов следует применять специальные соединительные зажимы.  В каждом пролете на один провод или трос допускается не более трех соединений.  1.1.9.4.17. Не допускается более одного присоединения или отвода от зажимов пускателя, трансформаторов и т.п., если это не предусмотрено конструкцией зажимов или присоединительной арматуры.  1.1.9.5. Электрическая тяга  1.1.9.5.1. Устройство контактной сети должно соответствовать требованиям СНиП III-41-76, СНиП 2.05.07-91 и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ. Высота подвески контактного провода над головкой рельса на постоянных путях должна быть не менее 6250 мм на станциях и 5750 мм на перегонах.  Для питания контактных сетей электрифицированных железных дорог допускается применение системы с заземлением одной фазы или средней точки тягового трансформатора. При этом заземление тягового трансформатора должно выполняться за пределами контура защитного заземления тяговой подстанции.  1.1.9.5.2. Высота подвески контактного провода над уровнем головки рельсов на передвижных железнодорожных путях при боковой подвеске должна быть не менее 4400 мм.  1.1.9.5.3. Расстояние от оси крайнего пути до опор контактной сети на постоянных путях должно быть не менее: на прямых перегонах 2750 мм и на станциях 2450 мм, для электрифицированных путей, вновь вводимых в эксплуатацию, 3100 мм.  На кривых участках пути эти расстояния во всех случаях должны быть увеличены в соответствии с габаритом приближения строений. Взаимное расположение опор контактной сети и сигналов должно обеспечивать видимость последних.  На передвижных путях при погрузке состава думпкаров многоковшовыми портальными экскаваторами расстояние между подвижным составом и проводом (в свету) должно быть не менее 800 мм; если это расстояние менее 800 мм, на боковых окнах электровоза должно быть устроено защитное ограждение.  1.1.9.5.4. В пределах искусственных сооружений расстояние от токосъемника и частей контактной сети, находящейся под напряжением, до заземленных частей сооружений должно быть не менее: при номинальном напряжении до 1 кВ - 150 мм, до 4 кВ - 200 мм, до 10 кВ - 250 мм и свыше 10 кВ - 350 мм.  1.1.9.5.5. Изолятор анкеровки контактного провода, несущих и фиксирующих тросов должен быть расположен не ближе 1,5 м от опоры.  1.1.9.5.6. Все рельсовые пути, не используемые для движения электровозов, должны быть отделены от электрифицированных путей устройством изолированных стыков.  1.1.9.5.7. Работа на контактной сети, находящейся под напряжением, разрешается лицам, имеющим на это право, и только со специальных вышек, смонтированных на автодрезине либо на специальной платформе, или с передвижных лестниц с изолированными площадками.  Работы под напряжением проводятся по нарядам. Не допускается производство каких-либо работ на контактной сети во время дождя, тумана, мокрого снега и грозы.  1.1.9.5.8. В каждой группе работников на контактной сети должен быть руководитель, ответственный за безопасность работ, имеющий не менее чем 4-ю квалификационную группу.  1.1.9.5.9. Металлические конструкции (мосты, путепроводы, светофоры, гидроколонки и т.п.), расположенные на расстоянии менее 5 м от частей контактной сети, находящихся под напряжением, металлические опоры контактной сети и детали крепления изоляторов контактной сети на железобетонных и каменных искусственных сооружениях и железобетонных опорах, а также приводы секционных разъединителей, нерабочие анкеровочные ветки и грузы компенсаторов, установленные на деревянных опорах, должны быть заземлены.  Заземление должно выполняться присоединением заземляемой конструкции к тяговым рельсам.  Заземляющие провода и места их присоединения к рельсам и заземляемым устройствам должны быть доступны для контроля.  1.1.9.5.10. Приводы секционных разъединителей должны находиться под замком. Каждый привод должен иметь присвоенный ему номер, четко написанный на его крышке.  1.1.9.5.11. Работы на контактной сети должны производиться в присутствии второго лица, находящегося в непосредственной близости от места работы.  1.1.9.5.12. Электровозы должны быть оборудованы блокировками, исключающими вход в высоковольтную камеру и выход на крышу электровоза при поднятом и неотключенном токоприемнике.  1.1.9.5.13. Ремонт и осмотр оборудования, расположенного на крыше электровоза, должен производиться в депо или на специально выделенном пути (участке пути) с обязательным снятием напряжения и заземлением контактной сети.  1.1.9.5.14. Осмотр и ремонт оборудования, вспомогательных машин, тяговых двигателей и аппаратуры на электровозах вне депо должны производиться с соблюдением следующих условий: электровоз должен быть остановлен и заторможен ручным тормозом, вспомогательные машины и аппаратура должны быть выключены, токосъемники опущены и заземлены, реверсивная рукоятка и ключ щитка управления сняты, щитки вспомогательных машин и токосъемников заблокированы и быстродействующий выключатель выключен. После полной остановки вспомогательных машин главный разъединитель и разъединитель вспомогательных цепей должны быть отключены разъединительной штангой, на дизель-электровозах дизель должен быть остановлен.  Ключ от щитков управления и рукоятка реверсивного механизма перед началом работ должны передаваться лицу, производящему работу.  Машинист электровоза должен убедиться в том, что токосъемники опущены, даже при нулевом показании вольтметров.  Ремонтные работы должны производиться в соответствии с утвержденным перечнем работ по распоряжению или в порядке текущей эксплуатации.  1.1.9.5.15. На всех пересечениях электрифицированных путей с автогужевыми дорогами и в пунктах, где проводятся погрузочно-разгрузочные работы, должны быть установлены предупредительные светящиеся или освещенные плакаты "Берегись контактного провода", а около переезда с обеих сторон также габаритные ворота, высота которых должна быть меньше высоты подвески контактного провода не менее чем на 0,5 м.  1.1.9.5.16. На мостах, путепроводах и пешеходных мостиках, проходящих над электрифицированными путями, должны устанавливаться сплошные предохранительные щиты высотой не менее 2 м и шириной не менее 1 м в обе стороны от контактного провода.  1.1.9.6. Освещение  1.1.9.6.1. Устройство и эксплуатация искусственного освещения в карьерах должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.6.2. Для осветительных сетей в карьере, а также стационарных световых точек на передвижных машинах, механизмах и агрегатах должна применяться электрическая система с изолированной нейтралью при линейном напряжении не выше 220 В.  При применении специальных видов освещения допускается напряжение выше 220 В. Для питания ручных переносных ламп должно применяться линейное напряжение не выше 42 В, а в местах повышенной опасности поражения током - не выше 12 В переменного тока и до 50 В постоянного тока. При применении тепловозной тяги допускается применение для этой цели постоянного тока напряжением до 75 В.  1.1.9.6.3. Все места работы в карьерах и на отвалах должны быть освещены в соответствии с нормами, предусмотренными таблицей 2 единых правил безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом.  Таблица 2  Объекты карьера, отвала  Наименьшая освещенность, лк  Плоскость, в которой нормируется освещенность  Примечание  1  2  3  4  Территория в районе ведения работ  0,2  На уровне освещаемой поверхности  Район работ, подлежащий освещению, устанавливается главным инженером карьера  Места работы машин в карьере, на породных отвалах и других участках  5  Горизонтальная  Освещенность должна быть обеспечена по всей глубине и высоте действия рабочего оборудования машин  8  Вертикальная  Места ручных работ  5  Горизонтальная     10  Вертикальная  Места разгрузки железнодорожных составов, автомобилей и автопоездов на отвалах, приемные перегрузочные пункты  3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне освещаемой поверхности  Район работы бульдозера или другой тракторной машины  10  На уровне поверхности гусениц трактора     Место работы гидромониторной установки  5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается по всей высоте разрабатываемого уступа в радиусе действия гидромониторной струи воды  10  Вертикальная  Место укладки породы в гидроотвал  5  Горизонтальная     Территория свеженамытых гидроотвалов  0,2  Горизонтальная     Место производства буровых работ  10  Вертикальная  Освещенность обеспечивается на высоту мачты станка  Кабины машин и механизмов  30  Горизонтальная  На высоте 0,8 м от пола  Помещение землесосной установки и район землесосных зумпфов  10  Горизонтальная  В помещениях землесосной установки на высоте 0,8 м от пола  Зона маневрирования роторного отвалообразователя  10  Горизонтальная  Район, подлежащий освещению, устанавливается согласно паспорту горных работ  15  Вертикальная  Автодороги в пределах карьера (в зависимости от интенсивности движения)  0,5 - 3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне движения автомашин  Железнодорожные пути в пределах карьера  0,5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне верхнего строения пути  Ремонтные площадки роторных экскаваторов  20  Горизонтальная     25  Вертикальная  Конвейерные поточные линии  5  На поверхности конвейера     Зона обслуживания концевых барабанов конвейеров  10  Горизонтальная     Конвейерные ленты в местах отборки породы  50  На поверхности конвейерной ленты  На расстоянии не менее 1,5 м от породоотборщика против движения конвейерной ленты  Помещение на участках для обогрева работников  10  Горизонтальная     Лестницы, спуски с уступа на уступ в карьер  3  Горизонтальная     Постоянные пути движения работников в карьере  1  Горизонтальная     1.1.9.6.4. Для освещения отвалов и автодорог вне карьера при питании от отдельных трансформаторных подстанций разрешается применение напряжения 380 - 220 В в сети с заземленной нейтралью.  1.1.9.6.5. На стационарных и передвижных опорах контактной сети постоянного тока напряжением до 1650 В включительно допускается подвеска проводов электрического освещения и светильников, устанавливаемых выше контактного провода на противоположной от него стороне опоры. Расстояние от контактного провода до проводов освещения по вертикали должно быть не менее 1,5 м. Изоляторы осветительной сети принимаются на высшее напряжение (1650 В). Расстояние от контактного провода до опоры при боковой подвеске должно быть не менее 1 м.  Замена ламп и светильников, расположенных ниже осветительных проводов на деревянных опорах, должна производиться при снятом с контактного провода напряжении.  Ремонт осветительной сети (замена крюков, штырей и изоляторов, перетяжка проводов и др.) должен производиться при снятом напряжении как с контактной, так и с осветительной сети.  Все работы должны выполняться с соблюдением мер безопасности, предусмотренных правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.10. Водоотлив и осушение  1.1.10.1. При обводненности месторождения должны быть разработаны и осуществлены соответствующие меры по осушению, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.10.2. Каждый карьер, не имеющий естественного стока поверхностных и почвенных вод, должен быть обеспечен водоотливом.  Осушение месторождений полезных ископаемых при открытой разработке должно производиться по специальным, утвержденным в установленном порядке проектам. Не разрешается вести работы с какими-либо отступлениями от проекта без предварительного согласования с соответствующей проектной организацией.  Устья стволов дренажных шахт, штолен, шурфов, буровых скважин и других выработок должны быть надежно защищены от проникновения через них в горные выработки поверхностных вод.  При наличии на территории карьера оползней поверхность оползневого массива должна быть ограждена нагорными канавами, предохраняющими массив от проникновения в него поверхностных и талых вод, снега, грязевых потоков. В этих случаях на карьерах должны ежегодно разрабатываться и утверждаться главным инженером мероприятия по обеспечению безопасности работ в карьере.  1.1.10.3. Горные работы вблизи старых затопленных выработок или других водоемов (рек, прудов, озер) должны производиться по составленному главным инженером карьера и утвержденному вышестоящей организацией проекту, предусматривающему оставление специальных целиков, предохраняющих от прорыва воды и устанавливающему границы безопасного ведения работ.  Главный маркшейдер (маркшейдер) организации не позднее чем за месяц до приближения горных работ к предохранительным целикам обязан письменно предупредить об этом главного инженера организации.  1.1.10.4. Питание подстанций дренажных шахт должно производиться по двум линиям электропередачи, каждая из которых должна обеспечить максимальную нагрузку шахты.  1.1.10.5. Автоматизация водоотливных установок в карьерах и дренажных шахтах должна обеспечивать автоматическое включение резервного насоса взамен вышедшего из строя, возможность дистанционного управления насосами и контроль за работой установки с передачей сигналов на пульт управления.  1.1.10.6. При строительстве дренажных шахт необходимо предусматривать устройства, обеспечивающие на случай прорыва воды безопасный вывод людей и сохранение оборудования.  1.1.10.7. При проведении подземных дренажных выработок в породах любой крепости под вышележащими водоносными горизонтами необходимо бурить опережающие скважины, длина которых должна быть предусмотрена в паспорте крепления или в паспорте на проведение выработок в зависимости от структуры и крепости пород, но во всех случаях составлять не менее 5 м.  1.1.10.8. В каждой проводимой выработке должен находиться запас материалов для сооружения в необходимых случаях временной фильтрующей перемычки.  1.1.10.9. Обсадные трубы скважины, подрабатываемой карьером, должны своевременно срезаться и надежно перекрываться.  1.1.10.10. Провалы и трещины, возникающие в процессе осушения месторождения, а также места возможных провалов на поверхности должны быть надежно ограждены от случайного попадания в эти зоны людей, средств транспорта и животных.  1.1.10.11. Пол камеры главного водоотлива дренажных шахт должен быть расположен на 0,5 м выше уровня головки рельсов откаточных путей в околоствольных выработках.  Допускается устройство камер главного водоотлива заглубленного типа (ниже уровня околоствольного двора) при условии разработки мероприятий и использования соответствующих устройств, обеспечивающих бесперебойность работы водоотлива и полную безопасность труда.  1.1.10.12. При главной водоотливной установке должен быть водосборник. В дренажных шахтах водосборник должен иметь два отделения. Вместимость водосборника при открытом водоотливе должна быть рассчитана не менее чем на трехчасовой, а при подземном - на четырехчасовой нормальный приток.  1.1.10.13. Суммарная подача рабочих насосов главной водоотливной установки должна обеспечивать в течение не более 20 часов откачку максимально ожидаемого суточного притока воды. Установка должна иметь резервные насосы с суммарной подачей, равной 20 - 25 % подачи рабочих насосов. Насосы главной водоотливной установки должны иметь одинаковый напор.  1.1.10.14. Вода, удаляемая из карьера, должна сбрасываться в ближайший водопоток или в место, исключающее возможность ее обратного проникновения через трещины, провалы или водопроницаемые породы в выработки и заболачивания прилегающих территорий.  Сброс карьерных и подземных вод, полученных в результате осушения месторождения полезных ископаемых, должен производиться только после их осветления, а в необходимых случаях после очистки от вредных примесей. Места сброса этих вод должны согласовываться с местными органами санитарного надзора.  1.1.10.15. Насосная камера главного водоотлива должна соединяться: со стволом шахты наклонным ходком, который выводится в ствол на высоте не ниже 7 м от уровня пола насосной станции; с околоствольным двором - не менее чем одним ходком, который должен герметически закрываться.  1.1.10.16. Водоотливные установки на поверхности, а также трубопроводы в районах с отрицательной температурой воздуха должны быть укреплены перед зимним периодом и закрыты от возможных повреждений при производстве взрывных работ.  1.1.10.17. Трубопроводы, проложенные по поверхности, должны иметь приспособления, обеспечивающие полное освобождение их от воды.  1.1.10.18. Не допускается вблизи устья скважин дренажных шахт разведение костров, оттаивание устьев открытым огнем, а также стоянка машин с работающим двигателем внутреннего сгорания.  1.1.10.19. Устья дренажно-вентиляционных скважин должны быть обсажены перфорированными трубами, выступающими над подошвой уступа на высоту 1 м. Трубы должны быть окрашены в яркий цвет и на них написаны номера скважин, а устье трубы должно быть закрыто приваренной металлической сеткой.  1.1.11. Борьба с пылью и вредными газами  1.1.11.1. В местах производства работ воздух должен содержать по объему 20 % кислорода и не более 0,5 % углекислого газа; содержание других вредных газов не должно превышать величин, приведенных в приложении № 1 к настоящим Правилам.  1.1.11.2. Во всех карьерах, имеющих источник выделения ядовитых газов (от работы автомобилей, из дренируемых в карьер вод, от взрывных работ и др.), должен производиться отбор проб для анализа воздуха на содержание вредных газов в нем на рабочих местах не реже одного раза в квартал и после каждого изменения технологии работ в соответствии с инструкцией по контролю содержания пыли в воздухе на предприятиях горнорудной и нерудной промышленности.  Допуск работников и технического персонала в карьер после массовых взрывов должен производиться только после проверки снижения содержания ядовитых газов в атмосфере до санитарных норм.  1.1.11.3. Для интенсификации естественного воздухообмена в плохо проветриваемых и застойных зонах карьера должна организовываться искусственная вентиляция с помощью вентиляторов или другими средствами.  1.1.11.4. В карьерах, в которых отмечается выделение вредных примесей, должны применяться средства подавления или улавливания пыли, ядовитых газов и агрессивных вод непосредственно в местах их выделения.  В случаях, когда применяемые средства не обеспечивают необходимого снижения запыленности воздуха в карьере, должна осуществляться изоляция кабин экскаваторов и буровых станков с подачей в них очищенного воздуха.  1.1.11.5. На отдельных карьерах с особо трудным пылегазовым режимом должна быть организована пылевентиляционная служба.  1.1.11.6. Для снижения пылеобразования при экскавации горной массы в теплые периоды года должно производиться систематическое орошение взорванной массы водой.  1.1.11.7. Для снижения пылеобразования на автомобильных дорогах при положительной температуре воздуха должна производиться поливка дорог с применением при необходимости связующих добавок.  1.1.11.8. Работа буровых станков, перфораторов и электросверл без эффективных средств пылеулавливания или пылеподавления не допускается.  1.1.11.9. На дробильно-сортировочных установках, а также на участках перегрузки горной массы с конвейера на конвейер места образования пыли должны быть изолированы от окружающей атмосферы с помощью кожухов и укрытий с отсосом запыленного воздуха из-под них и его последующей очисткой.  1.1.11.10. При ручной породоотборке на конвейерах в летний период должно применяться орошение водой или другие средства пылеподавления.  1.1.11.11. При наличии внешних источников запыления и загазовывания атмосферы должны быть предусмотрены мероприятия, снижающие поступление пыли и газов от них в карьер.  В случае повышения концентрации вредных газов в атмосфере карьера и отсутствия средств защиты органов дыхания люди должны выводиться из загазованной зоны карьера.  1.1.11.12. При интенсивном сдувании пыли с обнаженных или измельченных горных пород должно применяться покрытие поверхности таких участков карьера связывающими растворами. Для этой цели на отработанных уступах и отсыпанных отвалах из рыхлых отложений можно сеять траву и сажать деревья.  1.1.11.13. Применение в карьерах автомобилей, бульдозеров, тракторов и других машин с двигателями внутреннего сгорания допускается только при наличии приспособлений, обезвреживающих ядовитые примеси выхлопных газов.  Порядок и сроки внедрения средств и приспособлений по обезвреживанию ядовитых примесей выхлопных газов устанавливаются по согласованию с соответствующими местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.11.14. При выделении ядовитых газов из дренируемых в карьер вод должны быть предусмотрены мероприятия, сокращающие или полностью устраняющие фильтрацию воды через откосы уступа карьера.  1.1.11.15. Смотровые колодцы и скважины насосных станций по откачке производственных сточных вод должны быть надежно закрыты.  1.1.11.16. Спуск работников в колодцы для производства ремонтных работ разрешается после спуска воды, тщательного проветривания и предварительного замера содержания вредных газов в присутствии сменного мастера.  1.1.11.17. При обнаружении в колодцах и скважинах вредных газов или при отсутствии достаточного количества кислорода все работы внутри этих колодцев и скважин необходимо выполнять в шланговых противогазах.  1.2. Обогащение асбестовых руд  1.2.1. Общие положения  1.2.1.1. Машины и механизмы, применяемые при обогащении асбестовых руд, должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  1.2.1.2. Все виды оборудования, используемого для обогащения асбестовых руд, являющегося возможным источником выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест, должны быть герметизированы и оборудованы пылесборниками, подсоединенными к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работающих, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  1.2.1.4. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производиться по сигналам маневровых светофоров.  1.2.1.5. Трехзначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей приемных бункеров асбестовой руды, погрузочных бункеров щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки и отходов сухого обогащения асбестовых руд.  1.2.1.6. Двузначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей для погрузки асбестовых руд, упакованной готовой продукции и разгрузки отходов производства, эстакады для разгрузки твердого и жидкого топлива, эстакады для очистки железнодорожных вагонов.  1.2.1.7. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться:  у приемщика руды - при разгрузке исходной асбестовой руды на приемных бункерах;  у мастера по погрузке - при погрузке упакованной готовой продукции (асбестового волокна);  у операторов погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, посыпки толерубероидной и т.д.) и отходов производства.  1.2.1.8. Трехзначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один лунно-белый огонь - разрешается поезду двигаться вперед локомотивом;  один желтый огонь - разрешается поезду двигаться вперед вагонами;  один красный огонь - стой.  1.2.1.9. Двузначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один зеленый огонь - разрешается двигаться поезду;  один красный огонь - стой.  1.2.1.10. Управление ограждающими маневровыми светофорами должно быть автономным, блокировка их со стационарными светофорами не допускается.  1.2.1.11. При включении разрешающих маневровых светофоров должна включаться предупредительная световая и звуковая сигнализация.  1.2.1.12. Отцепку локомотивов от железнодорожных составов следует производить после того, как составительская бригада установит тормозные башмаки под колесные пары крайних вагонов составов.  1.2.1.13. Производство ремонтных и очистных работ в приемных бункерах следует производить по наряду-допуску после ограждения места работ. Ограждения места производства работ в бункерах, а также мест по очистке участков железнодорожных путей приемных и отгрузочных бункеров, погрузочных тупиков и эстакад необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров, переносными красными сигналами остановки и предупреждения дежурного по станции о производимых работax.  Переносные сигналы красного цвета необходимо устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряков ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  1.2.1.14. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки готовой продукции, транспортирования и погрузки готовой продукции и отходов производства должно быть подсоединено к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха и оснащено блокировками, исключающими пуск этого оборудования до пуска аспирационных систем и газопылеулавливающих установок.  1.2.1.15. Остановка оборудования для обогащения асбестовых руд должна производиться после освобождения его от перерабатываемого материала, а аспирационные системы и газопылеулавливающие установки должны отключаться не раньше чем через 15 - 20 минут после остановки оборудования для обогащения асбестовых руд.  1.2.1.16. На случай аварийной ситуации должна быть предусмотрена аварийная система остановки оборудования без освобождения его от перерабатываемого материала.  1.2.1.17. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки и отгрузки готовой продукции должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  1.2.1.18. На каждой единице производственного оборудования, пульта местного и дистанционного управления и коммутационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи.  Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  1.2.1.19. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбеста, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  1.2.1.20. Схемы управления дробилками, грохотами, сушилками, обеспыливателями, барабанными классификаторами, рассевами, сепараторами, упаковочными, пресс-упаковочными и штабелеформирующими машинами, элеваторами, конвейерами, питателями, вентиляторами, пылеуловителями, вспомогательными механизмами и устройствами должны:  иметь электрические блокировки, обеспечивающие заданную очередность пуска и остановки, для оборудования, входящего в систему дистанционного запуска;  обеспечивать независимо от режима управления (дистанционного или местного) немедленное отключение указанного оборудования в аварийных ситуациях (при срабатывании соответствующих электрических защит или при остановке оборудования аварийным выключателем);  предусматривать остановку аварийного выключателя около каждой единицы оборудования для производства асбеста;  обеспечивать подачу предупредительных звуковых и световых сигналов при пуске оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления в следующей последовательности:  подача первого сигнала продолжительностью не менее 10 секунд;  выдержка времени продолжительностью не менее 30 секунд;  подача второго сигнала продолжительностью не менее 30 секунд;  Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.2.2. Доставка и разгрузка асбестовых руд  1.2.2.1. Железнодорожные вагоны, используемые для доставки исходной руды, должны быть оборудованы системами дистанционного управления разгрузкой вагонов, пульты управления которыми расположены в кабинах машинистов локомотивов.  1.2.2.2. При использовании системы ручного управления разгрузкой вагонов необходимо:  проведение обучения приемщиков руды вторым профессиям (выгрузчиков, свальщиков);  обеспечение ширины проходов между составами и стенами надбункерных помещений не менее 2 м или устройство дверных проемов в стенах надбункерных помещений, расположенных против рычагов управления ручной разгрузкой вагонов, установленных на местах разгрузки.  1.2.2.3. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой и световой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожных составов или других транспортных средств. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  1.2.2.4. На рабочих площадках приемных устройств должны быть предусмотрены проходы для обслуживания подвижного состава. Между рельсами в этих целях должны быть устроены настилы заподлицо с уровнем головки рельсов.  1.2.2.5. Габариты железнодорожных путей и верхнее строение пути всегда должны быть свободны от руды и посторонних предметов.  1.2.2.6. Площадки приемных бункеров должны быть оборудованы приспособлениями для закрепления страхующих канатов предохранительных поясов во время очистки подъездных путей.  1.2.2.7. Рабочие места приемщиков руды у пультов управления маневровыми светофорами должны быть ограждены предохранительными решетками.  1.2.2.8. Контактные провода, входящие в надбункерные помещения приемных бункеров, должны быть оборудованы разъединителями с заземляющими ножами. Не допускается производство каких-либо работ и разгрузка вагонов с использованием грузоподъемных механизмов без отключения и заземления участков контактных проводов в надбункерных помещениях.  1.2.2.9. Приемный бункер со стороны загрузки автомобильным транспортом должен быть оборудован отбойным брусом высотой не менее 0,6 м.  1.2.2.10. В зимнее время года подъезды к приемным площадкам бункеров должны систематически очищаться от снега, а на кривых участках и участках с уклонами посыпаться песком или мелким щебнем, в летнее время для подавления пыли дороги необходимо поливать водой или другими связывающими веществами.  1.2.2.11. Загрузочные отверстия приемных устройств с боков и со стороны, противоположной загрузке, должны быть ограждены прочными перилами. При двухсторонней загрузке ограждения выполняются с боковых сторон.  1.2.2.12. Приемные площадки бункеров в случае пылеобразования должны оснащаться эффективными средствами пылеподавления (пылеулавливания).  1.2.2.13. Не допускается:  передвижение вагонов с открытыми бортами и автосамосвалов с поднятыми кузовами;  разгрузка исходной руды без разрешения приемщика руды или с движущихся транспортных средств;  приемщикам руды покидать рабочие места у пультов управления светофорами до полной остановки составов, а также проходить между составом и стеной надбункерного помещения, если ширина прохода между ними менее 2 м;  одновременная подача вагонов на соседние пути, расположенные по обе стороны одной и той же стены надбункерного помещения;  пребывание посторонних лиц на площадке приемных бункеров во время работы дробилок или при наличии на железнодорожных путях приемных бункеров вагонов;  подниматься на вагоны при невыключенном напряжении в контактном проводе;  производить очистку путей при наличии на них вагонов;  производить разгрузку неисправных вагонов, а также их ремонт на разгрузочных площадках.  Для разгрузки остатков руды из вагонов следует использовать вибраторы и другие механические приспособления, стоять при этом разрешается только сбоку вагона. Зачистка вагонов от налипшей руды должна производиться механизированным способом в специально отведенных местах.  1.2.3. Дробление и грохочение асбестовых руд  1.2.3.1. Рабочая площадка оператора, наблюдающего за подачей руды в дробилку и ее работой, должна иметь решетчатые металлические ограждения для предохранения от возможного выброса кусков руды на площадку.  1.2.3.2. В целях предупреждения выброса кусков руды из дробилок загрузочные отверстия должны:  а) для конусных дробилок - закрываться глухими съемными ограждениями;  б) для щековых дробилок - ограждаться боковыми глухими ограждениями высотой не менее 1,0 м с козырьками, препятствующими выбросу кусков руды из рабочего пространства дробилки в помещение.  1.2.3.3. Площадки приемных устройств щековых и конусных дробилок первой стадии дробления должны быть оборудованы системами двусторонней связи (телефонная, звуковая или световая сигнализация) с пультами местного и дистанционного управления.  1.2.3.4. В разгрузочных воронках (бункерах) конусных дробилок следует устанавливать датчики верхнего и нижнего уровня руды.  1.2.3.5. Промежуточные бункеры, если они не заполняются саморазгружающимися тележками, должны быть оборудованы настилами. При применении саморазгружающихся тележек или реверсивных конвейеров загрузочные отверстия перекрываются решетками с отверстиями шириной не более 200 мм или они должны иметь ограждения высотой не менее 1,0 м.  1.2.3.6. Перед осмотром и ремонтом приемных устройств бункеров, рабочего пространства щековых и конусных дробилок первой стадии дробления, очисткой вручную разгрузочных воронок грохотов необходимо оформить наряд-допуск и составить проект организации работ с обязательным выполнением следующих условий:  а) полная очистка бункера от материала (руды);  б) работа должна производиться при постоянном наблюдении специально выделенных работников технического надзора и обязательном проведении инструктажа работников по разработанной организацией инструкции по безопасному ведению работ в бункерах;  в) на рабочих площадках приемных и транспортных устройств промежуточных бункеров и у механизмов бункерных затворов должны быть установлены предупредительные знаки, сигнализирующие о проводимых внутри бункера работах;  г) перед спуском работников в бункер необходимо остановить загрузочные и разгрузочные питатели, отключить их и повесить запрещающие знаки безопасности с пояснительной надписью "Не включать - работают люди!", а также разобрать электрические схемы приводов предыдущего и последующего технологического оборудования;  д) при передвижении и остановке вагонов, вагонеток или сбрасывающих тележек над бункерами, где находятся люди, должны быть предусмотрены меры, исключающие падение каких-либо предметов в бункеры, и устроены соответствующие перекрытия1;  1 Расчет перекрытия должен быть выполнен исходя из максимальной массы материалов и оборудования, которые могут находиться на перекрытии, и высоты возможного падения.  е) бригада при работах в бункере должна состоять не менее чем из трех человек, двое из которых должны находиться в надбункерной части;  ж) работники, производящие ремонтные работы, должны надевать предохранительные пояса и привязываться к прочной опоре, трос или канат при проведении работ должен находиться в натянутом состоянии;  з) привязывать трос или канат предохранительного пояса к рельсам железнодорожных путей, рамам челноковых конвейеров и разгрузочных тележек, а также к другому оборудованию не допускается;  и) при возникновении любой опасности для работающих в бункерах людей они должны быть немедленно из них удалены;  к) внутри бункера для освещения должны применяться переносные лампы напряжением не выше 12 В.  1.2.3.7. Производство взрывных работ в приемных, промежуточных и аккумулирующих бункерах допускается только в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах и с разрешения руководителя организации (подразделения).  1.2.3.8. При застревании в рабочем пространстве дробилок больших кусков руды они должны быть удалены из дробилки подъемными средствами или же подорваны с соблюдением единых правил безопасности при взрывных работах. Извлечение застрявших в дробилке кусков руды вручную не допускается. Разбивать крупные куски руды, застрявшие в рабочем пространстве дробилки, молотками или кувалдами не допускается.  1.2.3.9. При спуске людей в рабочее пространство дробилок обязательно применение предохранительных поясов и устройств над загрузочными отверстиями дробилок временных настилов, предохраняющих работников от случайного падения посторонних предметов.  1.2.3.10. Резка металла, попавшего в дробилку, должна производиться под наблюдением работника технического надзора по наряду-допуску.  1.2.3.11. В случае аварийной остановки дробилок под "завалом" разбутовка и запуск должны производиться в соответствии со специально разработанными инструкциями, утверждаемыми главным инженером организации (подразделения).  1.2.3.12. Перекрытия и площадки, на которых располагаются вибрационные грохоты, должны быть рассчитаны на восприятие и поглощение вибраций, возникающих при работе вибрационных и быстроходных грохотов.  1.2.3.13. В разгрузочных и загрузочных воронках грохотов по всей ширине должны быть предусмотрены защитные приспособления, предохраняющие работников от случайного выброса кусков руды.  1.2.3.14. Перед запуском грохотов в работу необходимо тщательно осмотреть все крепления, обратив особое внимание на крепление неуравновешенных дебалансных грузов.  1.2.3.15. Шуровка в выпускных отверстиях питателей, подающих руду на грохот, в загрузочных и разгрузочных воронках при работающих питателях и грохотах может быть допущена только при наличии специальных шуровочных отверстий.  1.2.3.16. Расчищать лотки электровибропитателей во время их работы, становиться на борта питателя, прикасаться к ним, а также производить очистку зазора виброприводов не допускается.  1.2.4. Сушка асбестовых руд  1.2.4.1. Загрузочные и разгрузочные устройства сушилок должны быть герметизированными для исключения проникновения газов и пыли в производственные помещения.  Во время работы сушилок их топки и шахты должны находиться под разрежением.  1.2.4.2. Газоходы, циклоны и фильтры сушилок должны быть теплоизолированными. Температура поверхности их теплоизоляции, а также поверхности топок и шахт не должна превышать 45 °С.  1.2.4.3. В топочных дверках или фронтальных плитах топок должны быть оборудованы отверстия с откидывающимися заслонками для наблюдения за внутренней поверхностью топки, а также для зажигания форсунок или горелок.  1.2.4.4. Системы блокировки и автоматики безопасности сушилок должны обеспечивать отключение подачи топлива при падении разрежения воздуха в топке ниже величин:  50 Па (5 мм водяного столба) - на газообразном топливе;  20 - 30 Па (2 - 3 мм водяного столба) - на жидком и твердом топливе.  1.2.4.5. При использовании газообразного топлива эксплуатация сушилок должна производиться в соответствии с требованиями правил безопасности в газовом хозяйстве.  1.2.4.6. При использовании жидкого топлива сушилки должны быть оборудованы контрольно-измерительными приборами для замера давления топлива и воздуха у горелок и разрежения в топке.  1.2.4.7. На вводах в производственные помещения главные распределительные топливопроводы должны быть оборудованы запорной арматурой, снабженной знаком безопасности с поясняющей надписью "Закрыть при пожаре".  1.2.4.8. В производственных помещениях топливопроводы должны быть расположены открыто и в местах, исключающих их повреждение внутрицеховым транспортом и грузоподъемными машинами.  1.2.4.9. Прокладка топливопровода не допускается:  в подвальных помещениях, в вентиляционных шахтах и каналах;  в местах возможного омывания их продуктами сгорания, контакта с нагретым металлом и агрессивными жидкостями.  1.2.4.10. Горелка должна работать устойчиво, без отрыва пламени и проскока его внутрь горелок. Скорость выхода смеси топлива с воздухом должна превышать скорость ее воспламенения.  1.2.4.11. Под каждой горелкой на полу около топок должны быть установлены сосуды для сбора жидкого топлива при его подтеках и металлические ящики с песком для засыпки и последующей уборки попавшего на пол жидкого топлива.  1.2.4.12. Во всех производственных помещениях тракта подачи твердого топлива должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Курить запрещено", "Применение открытого огня запрещено". Скопление угольной пыли на конструкциях, стенах, полах и оборудовании не допускается.  1.2.4.13. Двери в галереях скреперных установок для удаления шлака и золы должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых хранятся у начальника смены.  1.2.4.14. Канаты (тросы) скреперных лебедок в местах нахождения людей должны быть проложены в трубах.  1.2.4.15. Загрузка твердого топлива в топки сушилок, а также удаление золы и шлака должны быть механизированы.  1.2.4.16. Загрузочные бункеры твердого топлива для загрузки в топки сушилок, а также разгрузочные бункеры золы и шлака должны быть оборудованы устройствами (вибраторами, рыхлителями и др.), предотвращающими сводообразование.  1.2.4.17. При переводе сушилок на сжигание газообразного или жидкого топлива загрузочные бункера топок должны быть полностью очищены от твердого топлива.  1.2.4.18. Перед пуском сушилок в работу необходимо убедиться в отсутствии людей и посторонних предметов в топках, шахтах, газоходах, циклонах и фильтрах, закрыть крышки люков и включить дымососы.  1.2.4.19. Разжигание топок сушилок должно производиться в присутствии начальника смены (мастера).  1.2.4.20. При работе на жидком или газообразном топливе горелки должны зажигаться поочередно, топливо в горелку следует пускать после поднесения к выходному отверстию горелки запальника.  1.2.5. Извлечение и упаковка асбестового волокна  1.2.5.1. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть оборудованы укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.2. Для осуществления контроля за наполнением бункеров и складов сухой руды, разрежением воздуха в коллекторах запыленного воздуха и в камере рукавных фильтров должны быть установлены контрольно-измерительные приборы.  1.2.5.3. Средства ручной регулировки и управления технологическими процессами должны быть расположены на высоте не более 1,2 м от уровня пола или площадки.  1.2.5.4. Технологические линии должны иметь электрические блокировки, обеспечивающие в первую очередь пуск аспирационных систем и газопылеулавливающих установок, а затем технологического оборудования.  1.2.5.5. Вертикальные молотковые дробилки должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.6. Горизонтальные кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы устройствами для механизированного открытия и закрытия крышек корпусов. В открытом положении крышки должны фиксироваться при помощи упоров.  1.2.5.7. Кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы дробилок при открытых крышках корпусов.  1.2.5.8. Роторы кулачковых и молотковых дробилок должны быть отбалансированы. Число оборотов ротора не должно превышать указанного в паспортах дробилок.  1.2.5.9. Роторные мельницы должны быть установлены на виброизоляторах, оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска в работу мельниц при открытых крышках корпусов, роторы мельниц - отбалансированы.  1.2.5.10. Молотковые, бичевые и вентиляторные распушители должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.11. Молотковые и бичевые распушители должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы распушителей при открытых крышках корпусов.  1.2.5.12. Грохоты, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.13. Регулировка зазоров между воздухоприемником и рабочим органом во время работы грохота должна производиться со стороны разгрузочных воронок надрешетного продукта.  1.2.5.14. Обеспыливатели и барабанные классификаторы и их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.15. Обеспыливатели и барабанные классификаторы должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность их пуска и работы при открытых крышках кожухов или открытых люках в кожухах шнековых перегружателей.  1.2.5.16. Крышки обеспыливателей и барабанных классификаторов в открытом положении должны фиксироваться упорами.  1.2.5.17. Рассевы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.18. Сепараторы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.19. Роторы воздушно-центробежных сепараторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.20. Барабаны усреднителей сортового асбеста должны быть герметизированы.  1.2.5.21. Пресс-упаковочные машины и их весовые дозаторы должны быть герметизированы.  1.2.5.22. Кожухи пресс-упаковочных машин в нижней части должны быть оборудованы воронками для сбора просыпей асбестового волокна, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.23. Горизонтальный плунжер пресс-упаковочной машины должен быть огражден сплошным металлическим ограждением.  1.2.5.24. Масляные баки гидроприводов упаковочных машин прессового типа должны быть размещены в изолированных помещениях, оборудованных системами вытяжной и приточной вентиляции, или непосредственно у пресс-упаковочных машин строго в соответствии с проектом.  1.2.5.25. При появлении течи масла во фланцевых соединениях маслопроводов, сальниках и манжетах гидроприводов работа пресс-упаковочной машины должна быть приостановлена.  1.2.5.26. Над выдающими лотками пресс-упаковочных машин и кантователями мешков должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Проход запрещен".  1.2.5.27. Загрузочные устройства упаковочных машин шнекового типа должны быть герметизированы.  1.2.5.28. Шнек упаковочной машины должен быть короче цилиндра на 50 - 80 мм.  1.2.5.29. Аспирационные отсосы должны охватывать цилиндры упаковочных машин шнекового типа по всей окружности.  1.2.5.30. На рабочих местах машинистов упаковочных машин должны быть установлены аварийные выключатели накопителей мешков.  1.2.5.31. Перед поправкой упавших или застрявших мешков накопители должны быть остановлены и на аварийных выключателях вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Не включать - работают люди!".  1.2.5.32. Толкатели заклеивающих машин должны быть оборудованы устройствами для возврата лопаток толкателя и высвобождения защемленного мешка.  1.2.5.33. Конвейеры порожних поддонов штабелеформирующих машин должны быть оборудованы приемными устройствами, исключающими неправильную установку штабеля порожних поддонов.  1.2.5.34. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими их пуск и работу при открытых дверях камеры.  1.2.5.35. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы ограничителями хода тележки и передвижными устройствами для закрывания разгрузочных проемов.  1.2.5.36. Устройство, содержание и эксплуатация циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических и рукавных фильтров должны соответствовать требованиям правил технической эксплуатации пылеочистных и газопылеулавливающих установок.  1.2.5.37. Пылеосадительные камеры и коллекторы запыленного воздуха должны быть герметизированы для исключения проникновения пыли в смежные производственные помещения.  1.2.5.38. Вентиляторы должны быть установлены на виброизоляторах. Рабочие колеса вентиляторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.39. Вентиляторы и рукавные фильтры централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть размещены в изолированных помещениях, а двери тамбуров-шлюзов оборудованы устройствами для выравнивания перепадов давления воздуха.  1.2.5.40. Перед пуском вентиляторов централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть закрыты двери тамбуров-шлюзов и проверены болтовые соединения, крепящие крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров. Откручивать гайки болтов, крепящих крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров, во время работы не допускается.  1.2.5.41. При работе вентиляторов не допускается открывать люки циклонов и бункеров электрических и рукавных фильтров, двери пылеосадительных камер и коллекторов запыленного воздуха, а также входить и производить какие-либо работы внутри циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических фильтров и бункеров рукавных фильтров.  1.2.5.42. Рабочие места машинистов аспирационных и вентиляционных установок централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления, уровень шума в которых должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.003.  1.2.5.43. Асбестовые волокна упаковываются в пыленепроницаемые мешки. Не рекомендуется использовать мешки из бумаги, размокающей в воде, кроме случаев, когда волокна должны поступать непосредственно в мокрый процесс. В этом случае бумажные мешки с асбестом следует перевозить в закрытых контейнерах непосредственно к месту назначения без перегрузок.  1.2.5.44. На все мешки с асбестовым волокном должна наноситься маркировка с указанием содержащихся в них материалов и мер предосторожности при контакте с ними, в том числе и при опорожнении мешков.  Маркировка на каждой упаковочной единице и меры безопасности при обращении с ними должны соответствовать требованиям ГОСТ 12871.  1.2.5.45. Перед складированием и транспортированием мешки с асбестом должны быть сформированы в стандартные партии на поддонах. При формировании стандартной партии в термоусадочной пленке допускается бесподдоная укладка мешков.  1.2.6. Погрузка упакованной продукции  1.2.6.1. По фронту погрузочной рампы должны быть расположены розетки для подключения переносных электрических светильников на напряжение не выше 42 В.  1.2.6.2. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны быть изготовлены инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утвержденными главным инженером организации (подразделения).  1.2.6.3. Перед расстановкой вагонов вдоль погрузочной рампы мастер по погрузке должен:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить людей из зоны движения поезда;  включить разрешающие показания двузначного маневрового светофора.  1.2.6.4. После расстановки вагонов по фронту погрузки, установки их на тормозные башмаки, отцепки и отвода локомотива за пределы погрузочного тупика, мастер по отгрузке должен включить запрещающие показания двузначного маневрового светофора и закрыть пульт управления светофором.  1.2.6.5. Размеры съемных металлических листов, укладываемых на поврежденные участки полов вагонов, не должны превышать 1,5´1,5 м.  Трапы для проезда погрузчиков и съемные металлические листы должны укладываться и сниматься при помощи погрузчиков.  1.2.6.6. При погрузке упакованного асбеста при помощи погрузчиков не допускается:  подъем, а также транспортирование на вилах погрузчика одновременно двух и более поддонов с мешками;  одновременное пребывание в вагоне двух и более погрузчиков.  1.2.6.7. Транспортирование стандартных партий мешков с асбестом должно осуществляться:  при водных перевозках - в закрытых контейнерах;  при сухопутных перевозках - в крытых железнодорожных вагонах или автотранспортом. При перевозке автотранспортом партии мешков должны быть укрыты брезентом или пленкой.  1.2.6.8. Укладка поддонов с упакованным в мешки асбестом производится по схеме, согласованной с МПС России, и с ограждением экранами всех выступающих и острых деталей вагона с целью исключения повреждения мешков, пакетов и поддонов с мешками в пути.  1.2.6.9. При транспортировании упакованной асбестосодержащей готовой продукции в железнодорожных вагонах погрузка в вагон поврежденных мешков с асбестом не допускается.  1.2.6.10. Погрузочно-разгрузочные работы со стандартными партиями мешков должны производиться с помощью контейнеров, погрузчиков, подъемников или другого аналогичного оборудования. Для предотвращения повреждения мешков при погрузочно-разгрузочных работах не допускается сбрасывать мешки с высоты, использовать крюки и другие острые приспособления.  1.2.6.11. Подъемно-транспортные средства (погрузчики, контейнеровозы и др.), используемые для погрузки мешков с асбестом в железнодорожные вагоны, на автотранспорт или при выполнении складских операций, должны ежесменно очищаться при помощи устройств, снабженных пылеуловителями. Допускается очистка влажным способом.  1.2.7. Погрузка неупакованной продукции и отходов производства  1.2.7.1. Конвейеры, транспортирующие неупакованную готовую продукцию и отходы производства на погрузочные бункеры, должны быть по всей длине оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.2. Загрузочные и разгрузочные устройства погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.3. Рабочие места операторов по погрузке неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки) и отходов сухого обогащения асбестовых руд должны располагаться в изолированных помещениях, приточная вентиляция в которых должна обеспечивать необходимый подпор, препятствующий проникновению запыленного воздуха.  1.2.7.4. Места погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы площадками с перилами.  1.2.7.5. Перед установкой вагонов под погрузочные бункеры мастер (бригадир) обязан:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить работающих из зоны движения поезда;  дать команду оператору погрузочных бункеров на включение разрешающего показания маневрового светофора.  1.2.7.6. Работы по осмотру и уплотнению вагона должны производиться при включенных запрещающих показаниях светофоров после полной остановки вагонов.  1.2.7.7. Пред началом погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства работники из вагонов и из зоны движения поезда должны быть удалены и отведены на площадку.  1.2.7.8. При погрузке неупакованной готовой продукции и отходов производства не допускается:  передвижение составов при запрещающих показаниях маневровых светофоров;  передвижение составов под полностью опущенными разгрузочными лотками;  одновременное выполнение операций по уплотнению и погрузке вагонов, находящихся в одном составе.  1.2.7.9. Транспортировка неупакованной асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства осуществляется в специальных вагонах-думпкарах и крытых железнодорожных вагонах, герметичность которых исключает просыпание асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства.  1.2.7.10. Перевозка асбестосодержащих неупакованной продукции и отходов производства допускается на автомобилях, оборудованных герметичными кузовами, исключающими пылевыделение в пути.  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  1.3.1. Работники организаций должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  1.3.2. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям санитарных норм.  1.3.3. Выдаваемая спецодежда, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  1.3.4. Спецодежду работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами необходимо подвергать обеспыливанию после каждой смены на специальных вакуумных установках с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.5. Загрязненная одежда работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должна подвергаться периодическим химчистке, стирке и ремонту за счет организации. Не допускается обработка и стирка загрязненной спецодежды на дому самими работниками, а также применение для этой цели взрыво- и пожароопасных веществ.  1.3.6. Обеспыливание одежды работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должно производиться до транспортирования и стирки ее с помощью устройств, снабженных аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.7. Транспортирование спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должно осуществляться в плотно закрытых полиэтиленовых мешках, снабженных предупредительной надписью "Загрязненная асбестосодержащей пылью спецодежда".  1.3.8. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) загрязненной асбестосодержащей пылью спецодежды, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  1.3.9. Для защиты органов дыхания от асбестосодержащей пыли все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше норм ПДК, должны быть обеспечены респираторами. Использование на этих работах работников, имеющих медицинские противопоказания к ношению респираторов, не допускается. Применение респираторов не должно заменять разработку и осуществление технических решений по доведению запыленности воздуха на рабочих местах до санитарных норм.  1.3.10. Разрешается пользование респираторами только тех типов, которые согласованы с Минздравом России.  1.3.11. Респираторы многоразового пользования должны быть закреплены за определенными работниками и находиться в их личном пользовании.  1.3.12. Респираторная должна быть оборудована установками для очистки фильтров от пыли и контроля их сопротивления, приспособлениями для мойки, сушки и дезинфекции полумасок, ухода за обтюраторами.  1.3.13. Респираторы многоразового пользования должны храниться и выдаваться работникам в плотных футлярах.  1.3.14. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  1.3.15. Для предохранения кожи рук от загрязнения и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими пастами, мазями, мылом.  1.3.16. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  1.3.17. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, обеспечивающем спасение людей.  1.3.18. Работники без спецодежды и индивидуальных средств защиты и предохранительных приспособлений к выполнению работ не допускаются.  Ответственность за неиспользование средств индивидуальной защиты, наравне с работниками, выполняющими работу, возлагается на непосредственного руководителя этих работников.  РАЗДЕЛ 2  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИЙ  2.1. Производственные (технологические) процессы 2.1.1. Общие требования к производственным процессам  2.1.1.1. Производства асбестоцементных изделий по своей специфике характеризуются значительным выделением асбестосодержащей пыли, пыли цемента, минеральной ваты, применением большого количества воды, пара, а также наличием различных высокотемпературных технологических процессов и процессов под давлением.  Особенности технологических процессов производства асбестоцементных изделий содержат значительную опасность и вредность их для работников.  2.1.1.2. При проектировании новых и реконструкции действующих организаций по производству асбестоцементных изделий необходимо предусматривать использование наиболее совершенных технологий и оборудования, которые могли бы обеспечить максимально возможную на этом этапе комплексную механизацию и автоматизацию производства, герметизацию оборудования, улавливание и обезвреживание выделяемых при производстве вредных веществ и пыли, обеспечивающих выполнение требований санитарных норм.  2.1.1.3. При ведении технологических процессов производства асбестоцементных изделий должны быть обеспечены в рабочей зоне производственных помещений метеорологические условия по ГОСТ 12.1.005.  2.1.1.4. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы и красящей суспензии работники должны быть обеспечены необходимой спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками, фартуками, резиновыми сапогами) согласно требованиям п. 2.8.1 части II настоящих Правил.  2.1.1.5. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли и пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами не менее 60° к горизонту. Места, на которых возможно оседание пыли, должны быть доступны для очистки.  2.1.1.6. Производственные процессы должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002.  2.1.1.7. Все технологические процессы должны осуществляться согласно утвержденным главным инженером организации технологическим регламентам или технологическим картам производства.  2.1.1.8. На каждую рабочую профессию или вид работ должна быть разработана инструкция по охране труда, составленная в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами и другими нормативными правовыми актами.  2.1.1.9. Трубопроводы подачи пара и горячей воды должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.1.1.10. Конструкция, установка, содержание, обслуживание автоклавов и других сосудов, работающих под давлением, должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.1.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технологические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95 и требованиями подраздела 5.7 части I настоящих Правил.  2.1.1.12. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  2.1.1.13. Для каждого производства должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  2.1.1.14. Транспортирование и дозировка сыпучих компонентов формовочных смесей по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  2.1.2. Приготовление асбестоцементной массы  2.1.2.1. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005;  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  в холодный и переходный период года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 не должно быть более: аэрозоли цемента - 6 мг/м3; аэрозоли асбеста - 2 мг/м3; аэрозоли окиси хрома - 1 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.1.2.2. Подача мешков с асбестом на стол растарки должна быть механизирована.  2.1.2.3. Над приемной частью конвейеров подачи асбеста в бегуны должны быть установлены вытяжные зонты, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  Работники, занятые на растарке асбеста и его загрузке в бегуны, должны обеспечиваться индивидуальными средствами защиты органов дыхания.  2.1.2.4. Вскрытие и опорожнение мешков с асбестом необходимо производить в закрытых и подключенных к аспирационной системе растарочных машинах. В случае их отсутствия эти операции должны выполняться вручную над загрузочной воронкой конвейера, оборудованной укрытием. Укрытие должно быть подключено к аспирационной системе с оборудованием для очистки воздуха от пыли. При опорожнении мешков с асбестом вручную следует избегать их встряхивания для предотвращения чрезмерного пылевыделения.  2.1.2.5. Выгруженный из мешков асбест должен храниться в емкостях-накопителях. При отсутствии емкостей асбест подается непосредственно в дозаторы перед бегунами.  2.1.2.6. Загрузочные воронки конвейеров должны устанавливаться на минимальном расстоянии от емкостей-накопителей, дозаторов и бегунов, узлы пересыпки асбеста необходимо располагать на минимально возможной высоте от приемного устройства.  2.1.2.7. Желоб емкости накопителя и горловина дозатора должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.1.2.8. Места загрузки, пересыпки и выгрузки асбеста должны быть подключены к аспирационной системе.  2.1.2.9. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве тары для каких-либо материалов.  2.1.2.10. Конвейеры для транспортирования асбеста или смесей асбеста с другими материалами должны быть герметично закрыты по всей длине и оборудованы аспирационными системами.  2.1.2.11. Приготовление красящей суспензии должно быть механизировано.  2.1.2.12. При организации и ведении технологического процесса приготовления красящей суспензии работники должны быть обеспечены резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072, а также защитными пастами и мазями.  2.1.2.13. При эксплуатации вибромельниц и мешалок для приготовления красящей суспензии уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003 должны быть не более 80 дБА.  2.1.2.14. Измельчение сухих отходов асбестоцементного производства для последующей утилизации должно производиться в герметично закрытом дробильном, мельничном, истирательном и др. оборудовании под укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе.  2.1.2.15. Транспортирование внутри цехов и между цехами готовой продукции, полуфабрикатов, отходов производства должно быть механизировано.  2.1.2.16. Работы по складированию готовой продукции на складе, погрузке ее на транспортные средства (вагоны, автомобили и др.) должны производиться механизированным способом.  2.1.3. Формование изделий  2.1.3.1. При организации процесса формования асбестоцементных изделий мокрым способом должна применяться малоотходная технология, предотвращающая образование мокрых отходов производства.  2.1.3.2. При ведении технологического процесса формования асбестоцементных изделий должны быть обеспечены:  меры по защите работников от контакта с асбестоцементной массой и водой в соответствии с требованиями п. 2.1.2.12 части II настоящих Правил;  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 в соответствии с требованиями п. 2.1.2.1 части II настоящих Правил.  2.1.3.3. На постоянных рабочих местах машинистов формовочных машин должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.3.4. Сточные каналы должны быть закрыты съемными крышками.  2.1.3.5. При форсуночном методе окрашивания асбестоцементных изделий попадание аэрозоля красящей суспензии в рабочую зону производственных помещений должно быть исключено.  2.1.3.6. Развальцовка труб на форматных скалках должна осуществляться автоматически.  2.1.4. Уплотнение листовых асбестоцементных изделий на гидравлических прессах  2.1.4.1. Прессы должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из асбестоцементных листов.  2.1.4.2. Прессы должны быть оборудованы устройствами для улавливания масла, содержащегося в воде, отжатой из асбестоцементных листов.  Сбрасывать в канализацию неочищенную oт масел воду не допускается.  2.4.4.3. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.4.4.4. Для производства ремонтных работ в местах установки прессов должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  2.1.5. Предварительное твердение полуфабриката  2.1.5.1. В местах разборки стоп асбестоцементных листов должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.5.2. Загрузка труб на конвейеры должна производиться грузоподъемными машинами.  2.1.6. Токарная обработка асбестоцементных изделий  2.1.6.1. При организации и ведении технологического процесса токарной обработки асбестоцементных изделий должны быть обеспечены следующие требования:  содержание аэрозоля асбестоцемента в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 - не более 6 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.6.2. Обрезку асбестоцементных изделий необходимо производить на этапах технологического процесса, предшествующих их затвердеванию, за исключением обрезки бракованных листов, вырезки образцов, резки специального заказа, которые производятся на затвердевших изделиях.  2.1.6.3. Пилы, сверлильные, шлифовальные и фрезеровальные станки на отделочных операциях должны быть оборудованы укрытиями, подключенными к аппаратам для очистки воздуха.  2.1.6.4. Не допускается резка асбестоцементных изделий при помощи абразивных кругов.  2.1.6.5. Удаление обрезков и стружки от станков должно быть механизировано. Конвейеры для транспортирования обрезков и стружки должны быть закрытыми. Если механизированная отгрузка обрезков и стружки практически не осуществима, то перед удалением они должны быть увлажнены и собраны в плотно закрывающиеся емкости, из которых невозможно вторичное выделение пыли.  2.1.6.6. Подача труб на обработку, съем труб со стеллажа и укладка их в штабель должны производиться грузоподъемными машинами.  2.1.7. Рекуперация технологической воды  2.1.7.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  2.1.7.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029, а также защитными пастами и мазями).  2.1.7.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 2.1.2.1. части II настоящих Правил.  2.1.8. Сборка утепленных асбестоцементных плит  2.1.8.1. При организации и ведении технологического процесса сборки утепленных асбестоцементных плит должны быть обеспечены следующие требования:  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005: аэрозоли асбестоцемента - 6 мг/м3 и минеральной ваты - 4 мг/м3; сероводорода в смеси с углеводородами - 3 мг/м3, окиси углерода - 20 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.8.2. Транспортирование горячего битума со склада к линии для производства утепленных асбестоцементных плит должно производиться грузоподъемными машинами.  2.1.9. Автоклавная обработка асбестоцементных панелей  2.1.9.1. При организации и ведении автоклавной обработки асбестоцементных панелей должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне помещения автоклавов по ГОСТ 12.1.005 (температура воздуха в холодный и переходный периоды года должна быть 20 - 23 °С, относительная влажность воздуха 60 - 40 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с; в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с);  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.9.2. При организации и ведении технологического процесса автоклавной обработки асбестоцементных изделий работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072).  2.1.9.3. У входа в помещение и на площадки, где установлены автоклавы, должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Посторонним вход запрещен!".  Проход через помещение, где установлены автоклавы, не допускается. Открытые площадки, где установлены автоклавы, должны быть ограждены по периметру сетчатыми ограждениями высотой не менее 1,5 м.  2.1.9.4. Наружные входы помещения, где установлены автоклавы, должны иметь тамбуры-шлюзы или воздушно-тепловые завесы.  2.1.9.5. Для производства ремонтных работ помещения, где установлены автоклавы, должны быть оборудованы грузоподъемными машинами.  2.1.9.6. В межрельсовой части автоклавов должна быть установлена катодная защита, предупреждающая коррозийно-усталостные явления, возникающие в металле под действием водных растворов электролитов, вымываемых конденсатом из асбестоцементных изделий при их автоклавной обработке.  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий  2.2.1. Общие требования  2.2.1.1. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, части I настоящих Правил, эксплуатационной документации заводов-изготовителей.  2.2.2. Дозаторы асбеста и цемента  2.2.2.1. Горловина дозатора и течка бункера должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.2.2.2. Для обслуживания весов и дозаторов должны быть предусмотрены площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.2.3. Открывать люк на корпусе дозатора при наличии в нем цемента не допускается.  2.2.2.4. Место засыпки цемента в турбосмеситель должно быть оборудовано устройством, исключающим возможность проникновения пыли в производственное помещение.  2.2.2.5. Отверстия в перекрытиях для подвесок дозатора должны быть закрыты диафрагмами.  2.2.2.6. Блокировка дверки на площадку обслуживания передвижного дозатора должна обеспечивать:  отключение привода тележки дозатора при ее открытии;  открытие дверки только при условии нахождения дозатора против площадки его обслуживания.  2.2.2.7. Дозаторы асбеста и цемента должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.2.8. При размещении и эксплуатации ленточных и винтовых конвейеров должны соблюдаться требования пп. 9.2.1 - 9.2.24 части I настоящих Правил.  2.2.3. Бегуны  2.2.3.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами. Дверки смотровых окон в кожухе бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неполном закрывании дверок смотровых окон кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии дверок смотровых окон привод бегунов автоматически отключался.  2.2.3.2. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  2.2.3.3. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил, при нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу перил на высоту не менее 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  2.2.3.4. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  2.2.3.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  Допускается валы и клиноременные передачи ограждать сетчатыми ограждениями при соблюдении требований п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.3.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой сигнализацией, обеспечивающей сигнальную связь площадок для обслуживания бегунов с площадками для обслуживания голлендеров, гидропушителей и аппаратов для перемешивания асбеста с цементом.  2.2.3.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.3.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.3.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей цепи электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств указанных приводов и вывесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после электродвигателя муфту.  2.3.10. Отбор проб для анализа асбеста должен производиться пробоотборником из загрузочной течки бегунов.  2.2.4. Контактные смесители, ковшовые мешалки, мешалки для перемешивания асбеста и переработки обрезков  2.2.4.1. Цепные передачи и соединительные муфты приводов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.4.2. Крышки люков должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленной крышке привод оборудования автоматически отключался.  2.2.4.3. Контактный смеситель и ковшовая мешалка должны иметь указатели уровня заполнения.  Заполнять контактный смеситель и ковшовую мешалку сверх максимально допускаемого уровня не допускается.  Мешалки асбеста и переработки обрезков должны быть оборудованы устройством, исключающим их переполнение.  2.2.4.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.4.5. Перед началом внутреннего осмотра, очистки и ремонта оборудования необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.4.6. Эксплуатация оборудования не допускается:  при отсутствии или неправильной установке защитных ограждений;  при обрыве ковшей в ковшовой мешалке;  при утечке жидкости через уплотнения подшипников;  при задевании лопастей о корпус оборудования.  2.2.5. Гидропушители, турбосмесители, гидропульперы  2.2.5.1. Клиноременные передачи турбосмесителя должны быть ограждены в соответствии с п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.5.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.5.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей и турбосмесителей автоматически отключались.  2.2.5.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.5.5. Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.5.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестоцементной массой оборудовании;  эксплуатация оборудования при утечке жидкости через уплотнения.  2.2.6. Голлендеры  2.2.6.1. Ременная передача привода должна быть ограждена сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Соединительные муфты приводов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.6.2. Подъемное устройство барабана голлендера должно быть снабжено указателем, показывающим величину зазора между ножами барабана и гребенкой.  2.2.6.3. Между кожухом и валом голлендера должны быть уплотнения, исключающие возможность попадания асбестоцементной массы на пол помещения.  2.2.6.4. Для производства ремонта над барабанами голлендера должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.6.5. Перед началом ремонтных и очистных работ в ванне голлендера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов от голлендера, для чего следует рассоединить первую от электродвигателя муфту или снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.6.6. При возникновении стука или вибрации во время вращения барабана эксплуатация голлендера не допускается.  2.2.7. Рекуператоры  2.2.7.1. Трубопроводы для подачи пара в рекуператор должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.7.2. Рекуператоры должны быть ограждены. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  2.2.7.3. Для обслуживания рекуператоров и приводов механизмов очистки должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.7.4. Рекуператоры должны быть оборудованы устройствами, исключающими их переполнение.  2.2.7.5. Зубчатые передачи и соединительные муфты привода механизма очистки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.7.6. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту рекуператоров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту рекуператоров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.7.7. Перед началом ремонтных работ необходимо:  прекратить подачу воды и пара;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода механизма очистки;  рассоединить муфту привода механизма очистки;  на пусковом устройстве механизма очистки и вентилях подачи воды и пара повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.8. Листоформовочные машины  2.2.8.1. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы питания листоформовочной машины асбестоцементной массой и водой не должны располагаться в габаритах площадок обслуживания.  2.2.8.2. Подъем и установка в рабочее положение отжимных валов, пресс-валов, дополнительных пресс-валов и вакуумных коробок должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.8.3. Для подъема рамы отжимных валов необходимо применять лебедку СМ-1003 с электромагнитным тормозом нормально замкнутого типа. При использовании для подъема рамы отжимных валов гидропроводов, последние должны быть оборудованы площадками для обслуживания, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.8.4. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом положении.  2.2.8.5. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-вала, сукнобойки, вакуумных и грязевых насосов, насосов чистой воды и мешалок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.8.6. Аварийные выключатели привода листоформовочной машины должны быть установлены:  около узла раскроя или ротационных ножниц со стороны муфты включения;  около привода мешалок ванн сетчатых цилиндров;  около третьей ванны с противоположной стороны пульта управления.  2.2.8.7. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы обслуживающего персонала. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.8.8. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение среднего и капитального ремонтов листоформовочной машины без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.8.9. Устройство и эксплуатация ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и пп. 6.2.3 - 6.2.4 части I настоящих Правил.  2.2.8.10. Не допускается:  наличие открытых отверстий на торцах форматного барабана;  находиться под рамой отжимных валов во время ее подъема и опускания;  удерживать электролебедкой раму отжимных валов, если под ней находятся люди;  производить строповку за вал сетчатого цилиндра крюками;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправной звуковой или световой сигнализации;  во время работы листоформовочной машины очищать от асбестоцементной массы ролики толщиномера, трубовалики, ролики конечных выключателей и ножи автомата для срезки наката, а также подтягивать соединения гидросистемы, передвигать и ремонтировать отжимные валы и производить регулировку автомата срезки наката.  2.2.9. Узлы раскроя (станок поперечной резки, ротационные ножницы)  2.2.9.1. Цепные, клиноременные и зубчатые передачи привода ротационных ножниц должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.9.2. Муфта включения привода ротационных ножниц должна быть ограждена сетчатым металлическим ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Ограждение должно быть сблокировано с приводом ротационных ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался.  2.2.9.3. Режущий механизм и подающие ролики должны быть закрыты сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждение должно быть сблокировано с приводом ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался. Ограждения подводящего и отводящего конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.9.4. В цепи управления привода ротационных ножниц должен быть аварийный выключатель, установленный со стороны привода.  2.2.9.5. Перед проведением текущего, среднего и капитального ремонтов ротационных ножниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  2.2.9.6. При работе ротационных ножниц не допускается:  производить вручную смазку подшипников скольжения, зубчатых передач и втулочно-роликовых цепей;  производить натяжение клиноременной передачи;  очищать приводные барабаны, прижимные валики и режущие механизмы от налипших обрезков асбоцементных листов.  2.2.9.7. Цепные или клиноременные передачи станка для поперечной резки должны быть ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями, которые должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.9.8. Дисковые ножи станка поперечной резки должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями, закрывающими со всех сторон их верхнюю часть на 2/3 диаметра диска:  2.2.9.9. Крепление дисков на валу должно быть выполнено самым надежным способом, исключающим ослабление крепежных элементов. Состояние крепления дисков должно проверяться ежесменно.  2.2.9.10. Ремонт станка поперечной резки, осмотр крепления дисков, замена дисков должны производиться только после снятия напряжения с привода станка и останова листоформовочной машины и принятия мер защиты от случайных включений привода в установленном порядке.  2.2.9.11. Не допускается:  производство ремонта при работающем станке;  проверка кропления режущих дисков при работающем станке;  работа станка при отсутствии или неисправном ограждении;  работа станка при подозрении на ослабление крепежа режущих ножей.  2.2.10. Конвейеры для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов  2.2.10.1. Общие требования  2.2.10.1.1. Соединительные муфты, зубчатые, клиноременные и цепные передачи приводов волнировщика, укладчика и переборщика листов, съемника стоп конвейера разгрузки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.1.2. Для обслуживания волнировщиков, укладчиков, переборщиков и съемников стоп должны быть оборудованы стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.10.1.3. Волнировщики, укладчики, переборщики и съемники стоп должны быть окрашены в цвета по ГОСТ 12.4.026.  2.2.10.1.4. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонтам конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.1.5. При работе конвейера для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов не допускается:  производить смазку вручную зубчатых передач, втулочно-роликовых цепей и подшипников скольжения;  устранять неисправности на волнировщике, укладчике и переборщике листов;  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  регулировать тормоза, вильчатые траверсы, положение транспортирующих валков и конечных выключателей на волнировщиках, укладчиках и переборщиках листов.  2.2.10.2. Волнировщики  2.2.10.2.1. Натяжные и приводные звездочки волнировщика должны быть ограждены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводом волнировщика так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод волнировщика автоматически отключался.  Высота ограждения над формующими цепями не должна быть более 50 мм.  2.2.10.2.2. Дисковые ножи должны быть закрыты сплошными металлическими заграждениями.  2.2.10.2.3. Со стороны, противоположной пульту управления, должен быть аварийный выключатель привода механизма подачи листов в волнировщик.  2.2.10.2.4. При работе волнировщика не допускается:  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  производить очистку транспортирующих валков и тормоза;  регулировать положение конечных выключателей;  поправлять листы и проталкивать бракованные листы.  2.2.10.3. Укладчики и переборщики листов  2.2.10.3.1. Рамы укладчика и переборщика листов должны быть закрыты сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил, закрывающими проход в зону передвижения вакуумных коробок.  2.2.10.3.2. При работе укладчика и переборщика листов поправлять руками листы и герметизирующие прокладки не допускается.  2.2.10.4. Съемники стоп  2.2.10.4.1. При работе съемника стоп не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединение гидросистемы;  регулировать механизм перемещения тележки.  2.2.10.5. Конвейеры предварительного твердения листов  2.2.10.5.1. Конвейеры предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.10.5.2. Трубопроводы для подачи пара в камеру пропаривания конвейера предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.10.5.3. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные и разгрузочные проемы.  Ремонтные проемы должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения из жаростойкой резины.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.10.5.4. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.5.5. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.10.5.6. Приводы конвейера должны быть оборудованы электромагнитными тормозами нормально замкнутого типа.  2.2.10.5.7. Через конвейер предварительного твердения должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.10.5.8. На конвейерах предварительного твердения с обеих сторон должны быть установлены аварийные выключатели, расположенные через каждые 30 м по длине конвейера.  2.2.10.5.9. На работы по среднему и капитальному ремонтам конвейеров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.5.10. Перед началом текущего ремонта на конвейере необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.10.5.11. При работе конвейера предварительного затвердевания не допускается:  ставить или складировать на перекрытие камеры пропаривания оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  открывать створки ремонтных проемов;  производить натяжение клиноременной передачи привода конвейера твердения;  устранять перекос тележек.  2.2.11. Поточно-механизированные линии для производства плоских прессованных и непрессованных листов  2.2.11.1. Общие требования  2.2.11.1.1. Все конвейеры, входящие в поточно-механизированную линию, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.11.1.2. Зона движения транспортных тележек поточно-механизированной линии для производства плоских прессованных листов должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м.  Конвейер возврата прокладок в поточно-механизированной линии для производства непрессованных листов должен быть огражден с обеих сторон по длине конвейера на высоту не менее 1,5 м сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.3. Через поточно-механизированные линии прессованных и непрессованных листов должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.11.1.4. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов маслонасосов, вентиляторов, чешуйчатых и цепных конвейеров, очищающих щеток и станка для очистки прокладок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.1.5. Для обслуживания перекладчиков и вакуумных стопировщиков должны быть предусмотрены стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.6. Для предупреждения о пуске перекладчики, вакуумные стопировщики и разборщики должны быть снабжены звуковой и световой сигнализацией (лампами, сиренами). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы.  Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.11.1.7. Перед началом текущего ремонта перекладчика, стопировщика, разборщика, станка для очистки и смазки прокладок или конвейера возврата прокладок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.1.8. На работы по среднему и капитальному ремонту конвейера возврата прокладок должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.11.2. Гидравлические прессы для уплотнения асбестоцементных изделий  2.2.11.2.1. Устройство гидравлических прессов должно соответствовать ГОСТ 12.2.117.  2.2.11.2.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  2.2.11.2.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  2.2.11.2.4. Устройство, эксплуатация лебедок ТЛ-9 и Т-224В для подачи транспортных тележек на пресс должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.2.11.2.5. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  2.2.11.3. Вакуумные стопировщики и разборщики  2.2.11.3.1. Вакуумные стопировщики и разборщики, а также зона движения транспортных тележек должны быть ограждены в соответствии с требованиями пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м, расстояние от рамы оборудования до ограждения не должно быть менее 0,5 м.  2.2.11.3.2. Вакуумные стопировщики и разборщики должны быть оборудованы знаками безопасности и покрашены в цвета, соответствующие требованиям ГОСТ 12.4.026.  2.2.11.3.3. При работе вакуумных стопировщиков и разборщиков не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  производить натяжение клиноременной передачи;  поправлять руками асбестоцементные листы и металлические прокладки;  подтягивать соединения гидросистемы.  2.2.11.4. Перекладчики стоп  2.2.11.4.1. При работе перекладчика не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединения гидросистемы;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей.  2.2.11.5. Станки для чистки и смазки прокладок  2.2.11.5.1. Открытые проемы в раме станка со стороны рабочих площадок должны быть закрыты ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.5.2. Металлические щетки станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждение должно быть сблокировано с приводом так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении привод металлических щеток автоматически отключался.  2.2.11.5.3. Муфты сцепления, зубчатые и цепные передачи приводов станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.5.4. На станках должны быть поддоны для сбора масла, поступающего на смазку прокладок, и контейнеры для сбора очищаемого с прокладок материала. Протекание масла на поверхность рабочих площадок не допускается.  2.2.11.5.5. При работе станка не допускается:  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  регулировать положение транспортирующих роликов;  работать при утечке масла через уплотнения системы смазки прокладок.  2.2.11.6. Конвейеры возврата прокладок  2.2.11.6.1. В цепи управления привода конвейера должны быть аварийные выключатели, установленные в начале и конце конвейера.  2.2.11.6.2. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонту конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  Перед началом текущего ремонта необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода конвейера возврата прокладок;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфты;  на пусковом устройстве привода повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.6.3. При работе конвейера не допускается:  поправлять прокладки;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  ремонтировать тележки и захваты на тележках.  2.2.11.7. Туннельные камеры пропаривания  2.2.11.7.1. Трубопроводы для подачи пара в туннельные камеры пропаривания должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.11.7.2. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные проемы.  Загрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.11.7.3. Загрузка и выгрузка туннельных камер должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.11.7.4. Соединительные муфты и зубчатые передачи цепного конвейера тележек должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.7.5. При эксплуатации камер пропаривания пользоваться неисправными тележками не допускается.  2.2.11.7.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонта в камере пропаривания необходимо:  прекратить подачу пара в камеру пропаривания;  на линии подачи пара и воды установить заглушки;  провентилировать камеру пропаривания до достижения температуры воздуха в ней 30 - 35 °С;  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфту;  на пусковом устройстве привода конвейера и вентилях подачи пара повесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8. Станки для обрезки асбестоцементных листов и панелей  2.2.11.8.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.8.2. Дисковые пилы станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом. Кожух должен быть подключен к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли и сблокирован с электродвигателем так, чтобы при снятом или неправильно установленном кожухе электродвигатель автоматически отключался.  2.2.11.8.3. Удаление обрезков и стружки от станка должно быть механизировано.  2.2.11.8.4. Перед текущим, средним и капитальным ремонтами станка, а также замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковых устройствах повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8.5. При работе станков не допускается: производить натяжение цепей конвейера подачи листов:  регулировать положение конечных выключателей и расстояние между дисковыми пилами;  производить обрезку не закрепленных на станках листов.  2.2.12. Производство асбестоцементных труб  2.2.12.1. Трубоформовочные машины  2.2.12.1.1. Для обслуживания трубоформовочной машины должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 6.2.11 части I настоящих Правил.  2.2.12.1.2. При эксплуатации и ремонте трубоформовочных машин необходимо соблюдать требования пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I и пп. 2.2.8.1 - 2.2.8.5, 2.2.8.7 - 2.2.8.9, 2.2.8.11 части II настоящих Правил.  2.2.12.1.3. Приемная коробка ванн сетчатых цилиндров должна быть закрыта решеткой; размер ячейки решетки не должен быть более 50´50 мм. Решетка должна быть сблокирована с приводом мешалки так, чтобы при снятии или неправильно установленной решетке привод мешалки автоматически отключался.  2.2.12.1.4. Аварийный выключатель трубоформовочной машины должен быть установлен около ванны сетчатого цилиндра.  2.2.12.1.5. При работе трубоформовочной машины не допускается:  очищать от асбестоцементной массы трубовалики, скалки, отжимные валы и сетчатые цилиндры;  подтягивать соединения гидросистемы;  передвигать и ремонтировать отжимные валы;  производить натяжение клиноременной и цепной передачи приводов опорного вала и мешалок;  регулировать плотность прилегания роликов танкеток к поверхности прессующих роликов;  регулировать положение конечных выключателей механизма подъема скалок;  регулировать натяжение верхнего и нижнего сукна.  2.2.12.2. Автоматы загрузки и разгрузки скалок  2.2.12.2.1. Экстрактор для выемки скалок должен быть огражден сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Дверка в ограждении экстрактора должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии привод автоматически отключался.  2.2.12.2.2. Приводные звездочки, цепные передачи и проемы в станине шагового конвейера должны быть ограждены. Ограждения должны быть сблокированы с приводами шагового конвейера и трубоформовочной машины так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы шагового конвейера и трубоформовочной машины автоматически отключались в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.2.3. Перед ремонтом автомата загрузки и разгрузки скалок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфты сцепления;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.2.4. Во время работы автомата загрузки и разгрузки скалок не допускается:  устранять перекос скалок на шаговом транспортере;  регулировать положение конечных выключателей;  находиться в зоне разворота скалок;  производить смазку механизма поворота;  придерживать руками захват при выемке скалок из трубы.  2.2.12.3. Конвейеры предварительного твердения труб  2.2.12.3.1. Одноярусные и многоярусные конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.3.2. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов конвейера должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.3.3. Для обслуживания верхнего яруса многоярусного конвейера должны быть оборудованы площадки с обеих сторон по длине конвейера. Площадки должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.12.3.4. Устройства перекладки труб в многоярусном конвейере должны быть ограждены сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждения должны быть сблокированы с приводами конвейеров так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.12.3.5. На конвейерах должна быть предусмотрена двухсторонняя сигнализация, звуковая или телефонная связь с пультом управления трубоформовочной машины. Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.12.3.6. На конвейерах должны быть аварийные выключатели, установленные через каждые 20 м по длине конвейера с обеих сторон и в месте схода труб.  2.2.12.3.7. Перед началом текущего ремонта конвейера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели привода конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода конвейера;  на приводе конвейера рассоединить муфты;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.3.8. При работе конвейера не допускается:  извлекать из конвейера поврежденные трубы и ролики;  производить натяжение приводных цепей.  2.2.12.4. Станки для обрезки сырых труб  2.2.12.4.1 Дисковые пилы станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод станка автоматически отключался.  2.2.12.4.2. Удаление стружки и обрезков от станка должно быть механизировано.  2.2.12.4.3. При работе станка регулировать расстояние между дисковыми пилами не допускается.  2.2.12.4.4. Цепной перекладчик труб станка должен быть огражден перильными ограждениями, в соответствии с требованиями п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Расстояние от опасных мест до сетчатого ограждения должно быть не менее, мм:  размеры отверстий сетки                        10                        16                        25                        35                        50                        70                        100  расстояние от опасного места до сетки:  квадратного сечения                        27                        90                        104                        109                        618                        797                        875  круглого сечения                        13                        85                        108                        109                        513                        715                        859  2.2.12.4.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи привода цепного перекладчика труб должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.4.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонтов станка и при замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  Вопрос о необходимости выдачи наряда-допуска и ППР в каждом конкретном случае решает главный инженер организации.  2.2.12.4.7. Во время работы цепного перекладчика труб не допускается:  регулировать и ремонтировать захваты;  производить натяжение цепей.  2.2.12.5. Бассейны водного твердения труб  2.2.12.5.1. Трубопроводы для подачи пара в бассейны водного твердения труб должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.12.5.2. Загрузка асбестоцементных труб и выгрузка их из бассейна должны быть механизированы.  2.2.12.5.3. Для обслуживания, ремонта и очистки от ила бассейны должны быть оборудованы стационарными металлическими лестницами или скобами, шириной 300 мм и шагом между скобами 300 мм, заделанными в стены бассейна на глубину не менее 150 мм.  Стационарные металлические лестницы должны соответствовать требованиям п. 5.2.26 части I настоящих Правил.  2.2.12.5.4. Загрузка труб в бассейн и выгрузка их из бассейна должны производиться рядами по всей длине до полного заполнения или опорожнения бассейна.  2.2.12.5.5. Бассейны, загруженные трубами и заполненные водой, должны быть плотно закрыты крышками.  2.2.12.5.6. Бассейны должны быть оборудованы устройствами, обеспечивающими надежность закрытия крышки.  2.2.12.5.7. На работы по очистке и ремонту бассейнов должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по очистке и ремонту бассейнов без наряда-допуска не допускается.  2.2.12.5.8. В процессе эксплуатации бассейнов не допускается:  ставить или складировать на крышки бассейнов оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  заполнять бассейн водой и подавать в него пар при незакрытых крышках;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы при неполном опорожнении бассейнов от воды;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы уступом;  ходить по стенкам бассейнов.  2.2.12.6. Станки для обработки труб и муфт  2.2.12.6.1. Станки должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  2.2.12.6.2. Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.12.6.3. Удаление стружки и обрезков труб от станков должно быть механизировано.  2.2.12.6.4. Конструкция стеллажа должна исключать возможность падения труб при их перемещении по стеллажу.  На концах стеллажей должны быть упоры для предотвращения падения труб. Высота упоров не должна быть менее половины диаметра обрабатываемых труб.  2.2.12.6.5. Загрузка труб и их разгрузка со стеллажей должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.12.6.6. Транспортирование к станку заготовок для муфт и удаление от станка готовых муфт должны производиться подъемно-транспортными средствами или грузоподъемными машинами. Транспортирование муфт от станка должно производиться в контейнерах.  2.2.12.6.7. При работе станков не допускается:  укладывать необработанные трубы на стеллаж в два ряда;  устанавливать резцы;  стоять напротив направляющих, по которым скатываются обрезки труб и муфт.  2.2.12.6.8. Перед текущим ремонтом станка для обработки труб и муфт необходимо:  освободить станок от обрабатываемых деталей;  снять напряжение с электропривода станка, для чего выключить автомат в электрораспределительном устройстве или вынуть плавкие предохранители, отсоединить электродвигатель от станка;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  2.2.12.6.9. Производство ремонтных работ на работающем станке не допускается.  2.2.12.7. Гидропрессы для испытания асбестоцементных труб  2.2.12.7.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов гидропрессов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.7.2. Загрузка труб в гидропресс должна быть механизирована.  2.2.12.7.3. Гидропресс должен иметь сплошные металлические ограждения, закрывающие концы труб при их испытании на длину 1 м.  2.2.12.7.4. Сточные каналы для отвода воды от гидропресса должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.2.12.7.5. Перед началом текущего ремонта гидропресса и приостановках, связанных с его переналадкой, необходимо:  перекрыть вентиль подачи воды;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов гидропресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов, для чего снять приводные ремни;  на пусковых устройствах и вентилях подачи воды вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!".  2.2.12.7.6. Подтягивать соединения гидросистемы под давлением не допускается.  2.2.13. Линии для сборки утепленных асбестоцементных плит  2.2.13.1. Станки для сверловки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.13.2. Станки для клепки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.3. При эксплуатации станков для сверловки и клепки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.025, ГОСТ 12.3.026, ГОСТ 12.2.009 и ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.4. При эксплуатации и ремонте станков для обрезки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.13.5. Загрузка и разгрузка плит на линиях должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.13.6. Котлы для растопления битума устанавливаются в помещениях, соответствующих требованиям правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.2.13.7. Каждый котел должен быть снабжен плотной несгораемой крышкой для защиты от атмосферных осадков и для тушения воспламеняющейся в котле массы, а также устройством, предотвращающим попадание битума при его вскипании в топочную камеру.  2.2.13.8. Во избежание выливания мастики в топку и ее загорания котел необходимо устанавливать наклонно так, чтобы его край, расположенный над топкой, был на 5 - 6 см выше противоположного. Топочное отверстие котла должно быть оборудовано откидным козырьком из несгораемого материала.  2.2.13.9. Для целей пожаротушения места варки битума должны быть оборудованы ящиками с сухим песком емкостью 0,5 м3, лопатами и пенными огнетушителями.  2.2.13.10. При работе с минеральной ватой должны соблюдаться правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов.  2.2.14. Установка для окраски листов методом распыления  2.2.14.1. В полах помещений установок для окраски листов должны быть сточные каналы.  Каналы для стока красящей суспензии должны быть закрыты съемными металлическими крышками. Сброс в канализацию красящей суспензии не допускается.  2.2.14.2. Мельницы для помола песка должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха и работать под разрежением.  2.2.14.3. Узлы соединения питающей течки, разгрузочного патрубка или разгрузочного кожуха с мельницей, а также крышки люков должны иметь уплотнения, предотвращающие выбивание пыли или переливание суспензии в производственные помещения.  2.2.14.4. Пульты управления мельниц для помола песка и пигмента должны располагаться в кабинах наблюдений и дистанционного управления.  Температура воздуха в кабинах должна быть 18 - 23 °С, относительная влажность - 60 - 40 %, уровень звука и эквивалентные уровни звука - по ГОСТ 12.1.003. Рабочие места в кабинах наблюдений должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032.  2.2.14.5. Мельницы должны быть оборудованы предупреждающей звуковой и световой сигнализацией (электрозвонками и мигающими электролампами).  2.2.14.6. Мельница должна быть ограждена перильными ограждениями так, чтобы во время ее работы был невозможен доступ людей к корпусу мельницы.  Ограждение должно быть установлено на расстоянии Р + 1 м от оси мельницы, где Р - радиус мельницы.  Зубчатый венец, подвенцовая шестерня и соединительные муфты должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.14.7. Ширина проходов между ограждениями параллельно установленных мельниц должна быть не менее 1,2 м.  2.2.14.8. Для производства ремонтных работ, подъема крышек люков и загрузки мелющих тел в помещении мельниц должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.14.9. Люки мельниц должны иметь устройства для стопировки.  2.2.14.10 Мельницы должны иметь блокировку, обеспечивающую следующий порядок пуска оборудования: пылеулавливающие и аспирационные системы, мельницы, загрузочные устройства, разгрузочные устройства.  В случае внезапной остановки мельницы или разгрузочных устройств блокировка должна обеспечивать автоматическое отключение оборудования, пуск которого предшествует пуску мельницы.  2.2.14.11. На работы по внутреннему осмотру и ремонту мельниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру и ремонту мельниц без ППР и наряда-допуска не допускается. Загрузка мельниц мелющими телами должна производиться по наряду-допуску.  2.2.14.12. Перед проведением внутреннего осмотра, загрузкой мельницы мелющими телами, ее текущего, среднего и капитального ремонтов необходимо:  отключить электродвигатель привода от электропитающей сети;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфту привода;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.14.13. Загрузка мельниц должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.14.14. Мельница должна останавливаться таким образом, чтобы люки подлежащие открытию, были в верхнем положении.  2.2.14.15. Зона действия крана при загрузке мельницы мелющими телами должна быть закрыта переносными инвентарными перильными ограждениями высотой 1 м, окрашенными в желтый цвет, и выделена предупреждающими знаками "Осторожно! Работает кран!".  2.2.14.16. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгрузка шаров из мельницы должна производиться по наклонным лоткам или желобам.  2.2.14.17. Контейнеры, применяемые при загрузке мельниц мелющими телами, и их строповка должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов. Заполнять контейнеры выше бортов не допускается.  2.2.14.18. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими устройствами. Конструкция запирающих устройств должна исключать возможность самопроизвольного открытия.  2.2.14.19. Перед ремонтом мельниц мелющие тела должны быть убраны из ремонтной зоны.  2.2.14.20. Зона окраски асбестоцементной пленки на листоформовочной машине, а также зона окраски листов на конвейере должны быть закрыты металлическими кожухами. Кожухи должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.14.21. Загрузка мешалок пигментом должна производиться весовыми дозаторами. При эксплуатации дозаторов должны соблюдаться требования п.п. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.22. При эксплуатации мешалок для приготовления красящей суспензии должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.23. Не допускается:  работа мельниц и мешалок при неисправной или отключенной аспирационной системе;  выбивание пыли или утечка красящей суспензии через неплотности люков, стыковых соединений, болтовых отверстий;  работа оборудования при неисправной сигнализации;  работа оборудования при снятых или неисправных ограждениях;  очистка во время работы мельниц разгрузочных течек от налипшего материала;  работа мельниц при неисправности блокировки, наличии трещин на днищах и корпусе мельниц, ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую плиту.  2.2.15. Линии для производства панелей методом экструзии  2.2.15.1. При эксплуатации смесителей для приготовления асбестоцементной массы должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.15.2. При эксплуатации камеры пропаривания панелей должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.7 части I настоящих Правил и пп. 2.2.10.5.1 -2.2.10.5.11 части II настоящих Правил.  2.2.16. Приемно-раздаточные устройства  2.2.16.1. Ленточный конвейер приемно-раздаточного устройства должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.16.2. Рыхлитель приемно-раздаточного устройства должен быть закрыт сплошным металлическим ограждением.  2.2.16.3. Для обслуживания узла загрузки рыхлителя и приемной воронки ленточного пресса должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.16.4. Соединительные муфты, клиноременные и зубчатые передачи приводов рыхлителя или ленточного конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.16.5. Затворы кюбелей для асбестоцементной массы должны быть самозапирающегося типа. Открытие затворов кюбелей должно быть механизировано.  2.2.16.6. На работы по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.16.7. Перед началом текущего ремонта приемно-раздаточного устройства необходимо:  прекратить подачу материала;  выработать материал, имеющийся в приемно-раздаточном устройстве;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковых устройствах ремонтируемого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.17. Ленточные прессы  2.2.17.1. Приемная воронка ленточного пресса должна быть закрыта решеткой с размером ячейки не более 70´70 мм.  2.2.17.2. Площадка, на которой расположен привод ленточного пресса (валы, соединительные муфты, клиноременные передачи), должна быть ограждена сетчатым ограждением высотой 1,5 м, расстояние от элементов привода до ограждения и размер ячейки ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Дверка в ограждении должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии или неплотно закрытой дверке привод ленточного пресса автоматически отключался.  2.2.17.3. Съем и установка переходной головки пресса и мундштука должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.17.4. Перед проведением текущего ремонта и очисткой ленточного пресса необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода ленточного пресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отключить магнитную муфту сцепления;  механический регулятор числа оборотов поставить в положение "0";  на пусковом устройстве привода вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.18. Автоклавы  2.2.18.1. Конструкция, установка, содержание и обслуживание автоклавов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.18.3. Эксплуатация автоклавов должна производиться в соответствии с требованиями правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.4. Автоклавы с быстросъемными крышками должны быть оснащены сигнально-блокировочными устройствами. Блокировочные устройства должны обеспечивать невозможность пуска пара при открытой или неполностью закрытой крышке, а также невозможность открытия крышки при наличии давления пара в автоклавах. В проходных автоклавах блокировочные устройства должны быть на обеих крышках.  Сигналы о наличии или отсутствии давления пара в автоклаве, а также о стопорении крышки автоклава должны поступать на световое табло сигнального устройства, расположенного на пульте управления автоклавов.  2.2.18.5. Органы управления запорной арматуры и механизмы открытия крышек автоклава, контрольно-измерительные приборы и световое табло сигнально-блокировочного устройства должны находиться в зоне видимости машиниста с пульта управления.  2.2.18.6. Автоклавы с быстросъемными крышками после 9000 циклов нагружения должны быть обследованы в соответствии с требованиями положения о системе технического диагностирования автоклавов, отработавших 9000 циклов нагружений, и установления условий дальнейшей их эксплуатации.  2.2.18.7. Автоклавы должны быть оснащены устройствами для непрерывного удаления конденсата.  2.2.18.8. Открытие и закрытие крышек автоклавов должны производиться с помощью грузоподъемных машин.  2.2.18.9. Операция по закатыванию платформ с панелями в автоклавы и выкатыванию их из автоклавов должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.18.10. Приямки вокруг автоклавов должны быть закрыты настилом или ограждены по периметру. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Присутствие людей в приямках во время открытия крышек автоклавов не допускается.  2.2.18.11. Во избежание механического повреждения внутренних поверхностей автоклава (царапин, задиров металла) загрузка в автоклав транспортных средств (вагонеток, тележек) со смещенными или неправильно уложенными изделиями не допускается.  2.2.18.12. Габариты укладки изделий на транспортные средства должны контролироваться при загрузке автоклавов.  Схема загрузки транспортных средств должна устанавливаться технологическим регламентом и обеспечивать устойчивость изделий на транспортных средствах в течение всего цикла тепловой обработки и перемещения изделий.  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта  2.3.1. Общие требования  2.3.1.1. Скорость движения железнодорожного транспорта и механических транспортных средств по территории организации устанавливается администрацией в зависимости от местных условий, а в цехах не должна превышать 5 км/час.  2.3.1.2. Элеваторы, скребковые и винтовые конвейеры, транспортирующие пылящие материалы, по всей длине должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами, исключающими пылевыделение в производственные помещения. Узлы загрузки и выгрузки должны быть подсоединены к аспирационным системам, обеспечивающим очистку запыленного воздуха до санитарных норм.  2.3.1.3. На технологической линии, состоящей из нескольких последовательно установленных и одновременно работающих конвейеров или конвейеров в сочетании с другими машинами (питателями, элеваторами, дробилками и др.), должны быть:  двусторонняя сигнализация со всеми постами управления;  блокировка приводов оборудования, обеспечивающая автоматическое отключение той части технологической линии, которая осуществляет загрузку остановленной машины.  2.3.1.4. Не допускается перевозка людей межцеховым и внутрицеховым транспортом, предназначенным для перевозки технологических грузов.  2.3.2. Электротележки, автотележки и автопогрузчики  2.3.2.1. Устройство и эксплуатация электротележек должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил технической эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.3.2.2. Не разрешается эксплуатация электротележки при неисправности токоприемника, контроллера, тормозов и сигналов, а также при отсутствии предохранительных приспособлений от воздействия электрического тока (резинового коврика и резиновых перчаток, диэлектрического коврика, диэлектрических перчаток).  2.3.2.3. Ходовые колеса электротележек на высоте 10 - 12 мм от рельсов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами.  2.3.2.4. Штучные грузы должны укладываться в габаритах грузовых площадок тележек. Мелкие штучные грузы должны перевозиться в контейнерах. Вес груза не должен превышать грузоподъемности для данного транспортного средства.  2.3.2.5. Присутствие водителя на тележке во время погрузки и разгрузки ее краном не допускается.  2.3.2.6. Укладывать грузы на вилочные захваты автопогрузчика следует так, чтобы исключалась возможность падения груза во время погрузки, подъема, транспортирования и выгрузки.  2.3.2.7. При эксплуатации автопогрузчика не допускается:  захватывать груз вилами с разгона путем врезания;  поднимать раму с грузом на вилах при наклоне от себя;  поднимать, опускать и изменять наклон груза при передвижении;  захватывать лежащий на поддонах груз при наклоне вил на себя;  перевозить грузы, поднятые на высоту белее 1 м;  поднимать промерзший груз.  2.3.2.8. Рабочая площадка водителя электротележки должна иметь ограждение, обеспечивающее безопасность водителя в случае продольного перемещения груза.  2.3.2.9. Высота стоп листовых изделий или штабеля труб, а также высота какого-либо другого груза на платформе тележки не должна быть более высоты ограждения рабочей площадки водителя.  2.3.2.10. На электротележках должна быть установлена звуковая сигнализация.  2.3.2.11. Во избежание раскатывания труб платформа электротележки должна быть оборудована стационарными упорами.  2.3.2.12. Эксплуатация электротележки не допускается:  при неисправном токоприемнике, контроллере, тормозе, сигнале, электрокабеле;  при отсутствии диэлектрического коврика и диэлектрических перчаток.  2.3.2.13. Эксплуатация электропогрузчиков и электрокар не допускается:  при снятых крышках с аккумуляторов;  при неисправных тормозах;  при неисправном рулевом управлении;  при неисправных блокировочных устройствах;  при отсутствии или неисправности звукового сигнала.  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы  2.4.1. Складирование, хранение и выполнение погрузочно-разгрузочных работ с лесоматериалами должны производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.042 и ГОСТ 12.3.015.  2.4.2. Погрузочно-разгрузочные работы на площадках и подъездных путях организаций следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.010, ГОСТ 12.3.020.  2.4.3. Разгрузка цемента из железнодорожных вагонов должна производиться механизированными способами, исключающими загрязнение воздуха рабочей зоны (пневматическими установками и др.).  2.4.4. При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов люки следует открывать специальными приспособлениями, позволяющими работникам находиться на безопасном расстоянии.  При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов на повышенных путях, расположенных на высоте более 2,5 м, люки следует открывать со специальных мостиков.  2.5. Специальные требования  2.5.1. В паспорте, выдаваемом на качество асбестоцементных изделий, в разделе "потребителю" должно быть указано: "При механической обработке асбестоцементных изделий применять средства индивидуальной защиты органов дыхания от нетоксичной пыли".  2.5.2. На поверхности асбестоцементных электроизоляционных досок завод-изготовитель ставит надпись: "Внимание! При механической обработке применять средства индивидуальной защиты от нетоксичной пыли".  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам  2.6.1. Сырьем для производства асбестоцементных изделий является асбест, цемент и вода. Основные сырьевые материалы должны соответствовать требованиям:  асбест - ТУ 21-0284351-19-92;  цемент - ТУ 21-26-18-91;  вода - ГОСТ 2874 и ВНТП 02-86.  2.6.2. Асбест должен упаковываться в прочные пыленепроницаемые мешки.  2.6.3. Массовая доля шестивалентного хрома (Cr+6) в портландцементе не должна превышать 0,0002 %.  2.6.4. Общая щелочность оборотной технологической воды не более 0,05 г-экв/л.  2.6.5. Содержание токсических веществ в оборотной технологической воде, в том числе Cr+6 не более 0,0001 г/л.  2.6.6. Основные сырьевые материалы и асбестоцементные изделия (листы и трубы) в соответствии с Федеральным законом "О радиационной безопасности населения"1 должны проходить радиационный контроль по ГОСТ 30108.  1 Утвержден 9 января 1996 г., № 3-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции  2.7.1. Силосы для хранения цемента  2.7.1.1. Силосы для хранения цемента должны быть оборудованы устройствами для улавливания пыли во время загрузки и выгрузки. Эксплуатация силосов при неисправных пылеулавливающих устройствах не допускается.  2.7.1.2. Верх силосов должен быть огражден по периметру. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.3. Нижние и боковые люки и лазы для обслуживания силосов должны быть оборудованы площадками, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.4. Окна в галереях силосов должны быть снабжены приспособлениями для открытия и фиксации створок в открытом положении. Открытие створок окон должно производиться с пола галереи.  2.7.1.5. Для перехода через цементопроводы в галереях силосов должны быть предусмотрены стационарные переходные мостики, соответствующие требованиям п. 9.2.14 части I настоящих Правил.  2.7.1.6. Крышки люков должны иметь уплотнения и запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в силосе ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.1.7. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту силосов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту силосов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.1.8. Вход в силос через нижние или боковые люки и лазы разрешается только для выполнения ремонтных работ. Предварительно стены и перекрытия силоса должны быть очищены от зависаний цемента.  2.7.1.9. Спуск в силос через верхний люк разрешается только для осмотра или очистки стен и перекрытия силоса.  2.7.1.10. Спуск в силос должен производиться в самоподъемных люльках (марки ЛЭ-100-300, ЛОС-100-120, ЛС 80-250). Допускается применение люлек, опускаемых с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей.  Перед спуском людей в силос необходимо:  осветить силос внутри переносными электрическими светильниками напряжением не выше 12 В;  закрыть задвижки на всех пневмотрассах, идущих в силос, на них вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств, приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса, а на пусковых устройствах вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатели приводов от ремонтируемого оборудования, для чего рассоединить муфты или снять приводные ремни;  обеспечить людей, опускающихся в силос, инструментом для выполнения работ по ремонту и очистке силосов, средствами индивидуальной защиты в зависимости от характера и условий производства работ и средствами сигнализации и связи (сигнальной веревкой, переговорным устройством, радиосвязью).  2.7.1.11. Лебедка, канаты должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.1.12. Люльки для спуска людей в силос должны быть оборудованы сиденьями, опорами для ног и устройствами для хранения и крепления инструмента (карманами, хомутами и т.д.). Настил люльки должен выполняться из досок толщиной не менее 6 см с поперечными планками через 30 - 40 см.  2.7.1.13. Высота ограждения люльки должна быть не менее 1,2 м с дополнительно ограждающей планкой на высоте 0,6 м. По низу должна быть сплошная металлическая обшивка высотой 15 см. Способ подвешивания люльки должен исключать возможность ее опрокидывания.  2.7.1.14. Перед спуском люльки в силос должны быть проверены:  надежность крепления лебедки к перекрытию силоса;  надежность закрепления каната на барабане лебедки;  исправность стального каната, блоков, тормозов и привода лебедки;  прочность настила и ограждений люльки.  2.7.1.15. Очистка и удаление наростов, козырьков цемента должны производиться сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.  2.7.1.16. При устранении козырьков, наростов необходимо устанавливать люльку в таком положении, чтобы она не находилась в зоне обрушения материала.  2.7.1.17. Не допускается:  открывать крышки нижних и боковых люков и входить в силос при наличии в нем слоя цемента, превышающего 0,5 м, козырьков и навесов цемента на стенах и внутренней части перекрытия силоса;  сходить с люльки на слой цемента во время осмотров и очистных работ;  производить обрушение цемента подрубкой снизу.  2.7.2. Бункеры для хранения цемента  2.7.2.1. Конструкция бункеров и узлов соединения их с цементопроводом должна исключать просыпание цемента и выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.2. Бункеры должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.7.2.3. Крышки люков должны иметь уплотнения, исключающие выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.4. Крышки люков бункеров должны запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в бункере ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.2.5. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.2.6. Перед спуском в бункер необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить загрузочные и разгрузочные устройства (конвейеры, шнеки, ячейковые питатели), вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов, отсоединить электродвигатели приводов от оборудования, рассоединить муфты, снять приводные ремни, цепи и т.д.; на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  обеспечить работников необходимым для ведения работ инструментом, лестницами, трапами, настилами и средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, респираторами, очками, предохранительными поясами).  2.7.2.7. Перед ремонтом бункер должен быть освобожден от находящегося в нем материала.  2.7.2.8. При работе в бункерах должны применяться переносные электрические светильники напряжением не выше 12 В.  2.7.2.9. Перед началом ремонта шнеков бункеров необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!";  отключить привода шнеков, вынуть предохранители из пусковых устройств, рассоединить муфты приводов, вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работаю люди!".  2.7.2.10. Не допускается:  эксплуатация бункеров при наличии щелей и открытых отверстий в их корпусах и узлах соединений их с цементопроводом;  открытие крышки люков при наличии цемента в бункере.  2.7.3. Механизированные склады асбеста  2.7.3.1. Устройство и эксплуатация мостовых грейферных кранов в складах асбеста должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.3.2. Кабины мостовых грейферных кранов должны соответствовать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов.  2.7.3.3. Бункеры должны быть закрыты решеткой с размером ячейки 70´70 мм.  2.7.3.4. Вдоль приемных бункеров, расположенных на складе асбеста, должен быть проход для технического обслуживания, ремонтных и монтажных целей шириной не менее 0,7 м. Проход должен располагаться вне зоны перемещения грейфера мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждение. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  2.7.3.5. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной от сырья площадке. Площадка должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407 и знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026.  2.7.3.6. Находиться на складах асбеста при работе мостовых грейферных кранов и загрузочных устройств вне площадок, выделенных для ремонта, не допускается.  2.7.4. Склады асбеста, готовой продукции и вспомогательных материалов  2.7.4.1. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях на поддонах. При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  2.7.4.2. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы (возможно, при помощи клейкой ленты) или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  2.7.4.3. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование. Собранные отходы собираются в пыленепроницаемые мешки для последующей утилизации.  2.7.4.4. Профилированные и плоские асбестоцементные листы должны храниться на поддонах. Высота укладки листов на поддонах на должна быть более: для ВО - 1,75 м; для листов УВ, СВ, круглоразмерных и плоских - 2,5 м.  2.7.4.5. Асбестоцементные трубы должны храниться в штабелях и пирамидах или контейнерах.  Высота штабеля для труб с условным диаметром до 150 мм не должна быть более 3,0 м, а для труб с условным диаметром свыше 150 мм - 3,5 м. Во избежание раскатывания труб штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными столбиками на всю высоту штабеля.  Высота пирамид не должна быть более 1,5 м. Нижний ряд труб в пирамиде должен закрепляться от раскатывания скобами или металлическими уголками.  2.7.4.6. Контейнеры с трубами должны храниться в штабелях общей высотой не более 3 м; ширина проходов между штабелями контейнеров для труб не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.7. Асбестоцементные короба должны храниться в штабелях. Во избежание падения крайних рядов коробов штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными стойками на всю высоту штабеля. Высота штабеля не должна быть более 3 м.  2.7.4.8. Асбестоцементные и металлические муфты должны храниться в контейнерах и штабелях.  Укладка муфт в штабель должна производиться на торец.  Высота штабеля не должна быть более 1,5 м.  Контейнеры с муфтами должны храниться на складе в один ряд по высоте.  2.7.4.9. Комплектующие детали к волнистым листам (коньки марок "КПО", "КС", "УКС", "КУ") должны храниться на поддонах или в контейнерах. Укладка комплектующих деталей на поддон должна производиться вперевязку, высотой не более 1,5 м. Контейнеры с комплектующими деталями должны храниться в один ряд по высоте.  Ширина прохода между поддонами или контейнерами не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.10. Резиновые кольца должны храниться в отдельном помещении с соблюдением требований правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.11. Хранение битумных материалов и смол должно осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 2.11.03-93 и правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.12. При проектировании и размещении складов для хранения соляной кислоты необходимо обеспечить:  содержание хлористого водорода в воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005 не более 5 мг/м3;  очистку выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.7.4.13. Склады для хранения соляной и серной кислот должны размещаться в отдельных помещениях; размещение складов на открытых площадках, под навесом и подвальных помещениях допускается только при согласовании с инспекцией пожарного надзора местного органа пожарной охраны.  2.7.4.14. Хранение и транспортирование кислот должно производиться в упаковке заводов-изготовителей.  2.7.4.15. При укладке угля и его хранении попадание в штабели кусков дерева, тряпок, бумаги и других сгораемых предметов не допускается.  2.7.4.16. С площадок открытого складирования угля должен быть оборудован сток воды за пределы территории складов.  2.7.4.17. На складе угля должен производиться систематический контроль за температурой угля путем установки в откосах штабелей контрольных железных труб или термометров.  2.7.4.18. При повышении температуры выше 60 °С следует произвести уплотнение штабеля на участке образования очага самонагревания или выемку разогревшегося угля с немедленной засыпкой места выемки свежим углем и тщательным его уплотнением.  2.7.4.19. Тушение или охлаждение угля водой в штабелях не допускается. Загоревшийся уголь следует тушить водой после выемки из штабеля.  2.7.4.20. Расстояние между смежными штабелями угля рекомендуется предусматривать не менее 1 м при высоте штабелей не более 3 м и не менее 2 м при большей высоте штабеля.  2.7.4.21. Расстояние от подошвы штабеля должно быть:  до ограждающего забора - не менее 3 м;  до железнодорожного пути и бровки автогужевой дороги - не менее 1,5 м.  2.7.4.22. Противопожарные разрывы между зданиями или сооружениями и открытыми расходными складами угля должны быть, м:  емкость склада от 5000 до 100000 т - 8;  емкость склада от 500 до 5000 т - 5;  емкость склада до 500 т - 3.  2.7.4.23. Сбор и упаковка освобожденных от асбеста мешков в пыленепроницаемую тару должна производиться в укрытии, подсоединенном к аспирационной системе.  2.7.4.24. Пылящие (сыпучие) асбестосодержащие отходы асбестоцементного производства, собираемые для утилизации, должны храниться и возвращаться в производство в закрытых герметичных контейнерах или другой пыленепроницаемой герметичной таре.  Асбестосодержащие отходы в твердом состоянии должны храниться в крытых складах или на площадках, оборудованных навесами для защиты от воздействия атмосферных осадков, и перевозиться в емкостях или кузовах транспортных средств, конструкции которых должны обеспечивать исключение просыпания.  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты  2.8.1. Работники, занятые в производстве асбестоцементных изделий, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  2.8.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  2.8.3. Во всех организациях по производству асбестоцементных изделий должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от пыли асбеста, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли.  2.8.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, непосредственно участвующих в технологическом процессе изготовления асбестоцементных изделий, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации, стирка и ремонт спецодежды в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  2.8.5. Обеспыливание спецодежды работающих с асбестом должно производиться (до транспортирования и стирки) при помощи устройств, снабженных пылеуловителями,  2.8.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше уровня ПДК. Типы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации пыли, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  2.8.7. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 3  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ  3.1. Требования к производственным процессам  3.1.1. Технологические процессы производств асбестовых технических изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно утверждаемому в установленном порядке технологическому регламенту.  3.1.2. Производственные процессы, характеризующиеся выделением различных по взрывопожароопасности веществ, должны быть расположены в отдельных помещениях.  3.1.3. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли или пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Стены могут быть облицованы кафельной плиткой.  Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами под углом не менее 60° к горизонту и окрашиваться водоотталкивающей краской или облицовываться плиткой. Места, на которых возможно отложение пыли, должны быть доступны для очистки.  3.1.4. Для покрытия полов в производственных помещениях категории "А" и "Б" необходимо применять материалы, не дающие искр при ударе. В производствах, в которых применяются растворители, покрытие полов должно быть стойким к действию растворителей.  3.1.5 Конструкции под технологическое и газоочистительное оборудование должны выполняться с наименьшим количеством поверхностей возможного скопления пыли. Оборудование должно устанавливаться таким образом, чтобы обеспечивался к нему доступ для уборки пыли.  3.1.6. Металлические площадки и ступени лестниц в производствах, отнесенных к категории А и Б, следует выполнять из не искрящих при ударах материалов.  При устройстве площадок и ступеней лестниц из искрящих при ударе материалов места прохода и обслуживания машин и аппаратов следует покрывать специальными неискрящими покрытиями.  3.1.7. Все наружные поверхности технологического оборудования, кроме отопительных приборов, с температурой выше 45 °С должны иметь тепловую изоляцию.  3.1.8. Не допускается удаление горючей пыли с поверхности с помощью сжатого воздуха или другого сжатого газа, а также иными способами, приводящими к образованию взрывоопасных пылевоздушных смесей.  3.1.9. Трубопроводы для транспортирования ЛВЖ1 (бензина, этилацетата и др.) должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.  1 Легко воспламеняющиеся жидкости.  3.1.10. Компрессорные установки и трубопроводы сжатого воздуха должны быть смонтированы и эксплуатироваться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и газопроводов.  3.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95.  3.1.12. Электрооборудование, электроаппаратура, осветительная арматура, кабели и провода должны отвечать требованиям правил устройства электроустановок.  3.1.13. Степень защиты электрооборудования, электроаппаратуры, осветительных приборов и арматуры должна соответствовать ГОСТ 12.1.019.  3.1.14. Во всех производственных помещениях, где выделяются вредные пары, газы и пыль, необходимо проводить периодический контроль воздушной среды в соответствии с графиком, утверждаемым главным инженером организаций и согласованным с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  3.1.15. Во всех местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  3.1.16. Для каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  3.1.17. Транспортировка и развеска сыпучих ингредиентов по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  3.1.18. Транспортирование внутри цеха и между цехами полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства должно быть механизировано.  3.1.19. Хранение ингредиентов на складах сырья должно осуществляться в соответствии с рекомендациями по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности и правилами пожарной безопасности в Российской Федерации.  3.1.20. Работа одного работника на оборудовании, установленном в изолированном помещении, не допускается.  3.1.21. Процесс приготовления формовочных смесей без растворителя должен осуществляться, как правило, в автоматическом цикле, начиная с дозирования ингредиентов и кончая выгрузкой смеси. Неавтоматизированные процессы допускаются для смесителей с рабочей емкостью камеры не более 50 л и при установке на конкретном участке не более двух резиносмесителей с рабочей емкостью камеры более 50 л.  3.1.22. С целью снижения производственных вредностей в воздухе рабочей зоны, а также ликвидации трудоемких операций раскладки смеси на массораскладчиках и сушки ее в вакуум-сушилках во всех вновь проектируемых и реконструируемых производствах фрикционных изделий для приготовления формовочных смесей на растворителях следует, как правило, предусматривать установку вакуум-смесителей типа "ВСРШ" и ему подобных.  3.1.23. При организации производственного процесса необходимо соблюдать разрывы между отдельными единицами оборудования (линиями, агрегатами, потоками), обеспечивающими удобство эксплуатации, ремонтного обслуживания и эвакуации работников при возникновении нештатных ситуаций.  Оборудование для производства асбестовых технических изделий целесообразно разделить на три группы:  1-я группа - вальцы, каландры, массомешатели, клеемешалки, резиносмесители, конвейерные и стационарные печи, вальц-машины, бегуны, дезинтеграторы, вакуум-сушилки, кардочесальные аппараты, бумагоделательные машины, сушилки, гидравлические прессы, вулканизационные котлы;  2-я группа - гидравлические и гильотиновые ножи, прессы вырубные, шприц-машины, станки для механической обработки тормозных накладок, колец, прядильные и крутильные машины, сновальные машины, ткацкие станки, уточные и перемоточные машины, роллы;  3-я группа - аппараты для распушки асбеста и хлопка, вертикальные разрыхлители, очистители, аппараты и машины, входящие в смесовой агрегат, оборудование реакторных отделений.  В таблице 1 указаны минимальные значения нормируемых размеров (ширины рабочего места, ширины свободной зоны, расстояния между оборудованием и др.) при расположении оборудования на вновь строящихся организациях. При организации конкретного производства указанные размеры могут быть увеличены при соответствующем обосновании (способ сбора и промежуточного хранения отходов; способ подачи, отбора и промежуточного хранения полуфабрикатов; способ хранения оснастки, приспособлений и т.д.).  Таблица 1  Рекомендуемое расположение оборудования в производстве асбестовых технических изделий  Нормируемый размер  Наименование производства  Группа оборудования  I гр.  II гр.  III гр.  1  2  3  4  5  Ширина рабочего места, м  Фрикционные изделия  3,0/1,5  1,5  1,2  Прокладочные материалы  3,25/5,25  1,5  1,4  Текстильные изделия  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Асбестовая бумага  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Ширина свободной зоны с тыльной стороны оборудования при необходимости периодического наблюдения (смазка и наблюдение за пусковой аппаратурой, контрольными приборами), м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,0  1,75  1,5  Текстильные изделия  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Асбестовая бумага  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Расстояние между оборудованием вдоль линии расположения без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  0,8  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,5  1,5  Текстильные изделия  2,5  1,2  1,5  Асбестовая бумага  2,5  1,2  1,5  Ширина свободной зоны между двумя рядами оборудования, обращенными тыльными сторонами друг к другу без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,2  1,0  Текстильные изделия  3,0  1,5  1,5  Асбестовая бумага  3,0  1,5  1,5  Расстояние от задней или торцевой стороны оборудования до наиболее выступающей части стены, м  Фрикционные изделия  1,0  1,0  1,0  Прокладочные материалы  1,75  1,5  1,0  Текстильные изделия  2,5  1,5  1,3  Асбестовая бумага  2,5  1,5  1,3  3.2. Санитарно-технические требования  3.2.1. Вентиляция производственных помещений  3.2.1.1. Во всех производственных помещениях должна быть предусмотрена вентиляция, обеспечивающая в рабочей зоне нормируемое состояние воздушной среды, предусмотренное ГОСТ 12.1.005.  3.2.1.2. Системы вентиляции по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.1.3. Для помещений производств, отнесенных к категории А и Б, в которых возможно выделение большого количества взрывоопасных или вредных паров и газов в штатных и нештатных ситуациях, должно предусматриваться устройство аварийной вентиляции.  Пуск аварийной вентиляции должен быть автоматическим от сигнализирующих устройств газоанализаторов. Кроме этого, необходимо предусматривать ручное дистанционное включение аварийной вентиляции у основных входных дверей снаружи помещения.  3.2.1.4. Порядок установки сигнализаторов и газоанализаторов в производственных помещениях производится в соответствии с требованиями к установке сигнализаторов и газоанализаторов.  3.2.1.5. Комплекс эксплуатируемых вентиляционных установок должен обеспечивать указанные в проекте параметры. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки на эффективность работы вентиляционных установок определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации промышленной вентиляции.  3.2.1.6. Ответственность за правильную эксплуатацию, исправное состояние и сохранность вентиляционных устройств возлагается на руководителей цехов, мастерских, складов и т.п. Контроль за состоянием вентиляционных установок, ремонт и проверка их эффективности, ведение технической документации возлагаются на службы главного механика или главного энергетика.  3.2.1.7. Технологическое оборудование или его отдельные элементы, где возможно выделение вредных паров, газов или пыли, должно быть герметизировано, иметь устройства для локализации выделений (укрытие, капсуляция) и местные отсосы.  3.2.1.8. Вентиляционная система местных отсосов, удаляющая вредные или взрывопожароопасные пыль и газы, как правило, оборудуется блокировками, исключающими пуск и работу конструктивно связанного с ней технологического оборудования при неработающем вентиляционном агрегате.  3.2.1.9. Для категорированных помещений по взрывопожароопасности исполнение вентиляционного оборудования, воздуховодов, элементов для вытяжных вентиляционных систем (шиберов, заслонок, клапанов) должно предусматривать исключение источника зажигания механического (удара, трения) или электрического (статическое электричество) происхождения. Вентиляторы должны отвечать требованиям правил устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов.  3.2.1.10 Воздуховоды систем вентиляции, места соединений их участков друг с другом и с вентиляторами должны быть герметизированы и исключать подсосы и потери воздуха.  3.2.1.11. Для вытяжных вентиляционных систем, на внутренних поверхностях воздуховодов и оборудовании (вентиляторов, газоочистных аппаратов), на которых возможно отложение (конденсация, осаждение) жидких или твердых взрывопожароопасных продуктов, предусматриваются системы, предотвращающие образование указанных отложений (импульсная продувка, теплоизоляция, подогрев воздуховодов), или периодическая очистка систем от этих отложений, а также оснащение, в случае необходимости, стационарными системами пожаротушения. Периодичность и порядок выполнения работ по очистке согласовывается с органами пожарного надзора.  3.2.1.12. Все металлические воздуховоды и оборудование вентиляционных систем (приточных и вытяжных) необходимо заземлять согласно требованиям правил защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и правил устройства электроустановок.  3.2.1.13. В помещениях управления, в производственных помещениях следует предусматривать сигнализацию и контроль за исправной работой вентиляционных систем.  3.2.1.14. Аспирационные установки должны обеспечивать очистку удаляемого в атмосферу воздуха до величин, предусмотренных нормами предельно допустимых выбросов (ПДВ) или техническими требованиями по охране окружающего воздуха от загрязнения промышленными выбросами.  3.2.2. Отопление производственных помещений  3.2.2.1. В производственных помещениях должны быть предусмотрены системы отопления, обеспечивающие в рабочей зоне нормируемые температуры воздушной среды в отопительный период, предусмотренные ГОСТ 12.1.005.  3.2.2.2. Системы отопления по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.2.3. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки работы систем отопления определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации систем отопления.  3.2.2.4. В помещениях со взрывопожароопасными технологическими процессами преимущественно предусматривается воздушное отопление, совмещенное с приточной вентиляцией. Допускается применение водяного или парового отопления помещений. Максимальная температура поверхностей нагрева систем отопления не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения любого из обращающихся в процессе веществ.  3.2.2.5. Отопительные приборы в производственных помещениях, связанных с выделением горючей пыли, должны выполняться гладкими и быть легкодоступными для очистки. Использование электрообогревателей и электрокалориферов в помещениях, связанных с выделением горючей пыли, не допускается. Предельная температура на поверхности отопительных приборов не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения пыли.  3.2.2.6. Устройство системы отопления (водяного, парового), применяемые элементы и арматура, расположенные при прокладке их над электропомещениями и помещениями КИПиА, должны исключать попадание влаги в эти помещения при всех режимах эксплуатации и обслуживания этих систем.  3.2.2.7. Узел ввода теплоносителя может располагаться:  в помещениях систем приточной вентиляции (в вентиляционной камере);  в самостоятельном помещении с отдельным входом с лестничной клетки или из невзрывопожароопасных производственных помещений;  в производственных помещениях, в которых допускается применение водяного или парового отопления.  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования  3.3.1. Общие положения  3.3.1.1. При разработке или модернизации специализированного технологического оборудования и поточных линий в эксплуатационной документации должны быть указаны:  способы обеспечения нормируемых условий труда (ПДК, температуры, влажности);  способ подсоединения машины (аппарата) к системе вытяжной вентиляции с указанием количества удаляемого воздуха, разрежение;  шумовые и вибрационные характеристики оборудования;  ограждения, блокировки, предупредительные сигнальные устройства;  способы проведения монтажных и ремонтных работ с учетом максимальной механизации их осуществления (грузоподъемные устройства, вес монтажных единиц, площадки для обслуживания и ремонта в виде схем или эскизных чертежей);  порядок проведения пусконаладочных работ, обкатки оборудования и сдачи в эксплуатацию.  3.3.1.2. Все эксплуатируемое оборудование должно находиться в полной исправности. Работа на неисправном оборудовании и со снятыми и неисправными ограждениями не допускается. Соблюдение графиков планово-предупредительного ремонта является обязательным.  3.3.1.3. В помещениях с производствами категорий А и Б по взрывной и взрывопожарной опасности при работе и ремонте разрешается применять только специальный неискрящий при ударах инструмент.  3.3.1.4. Для осмотра, чистки и ремонта технологического оборудования, где невозможно пользоваться общим освещением, должно быть предусмотрено ремонтное освещение пониженного напряжения (12 В). Для взрывоопасных производств светильники и арматура должны быть в соответствующем исполнении.  3.3.2. Подготовительное производство  3.3.2.1. Бегуны  3.3.2.1.1. Бегуны с вращающимися катками должны иметь укрытия и защитные металлические ограничители, исключающие в случае поломки оси возможность схода катка с чаши от действия центробежной силы.  3.3.2.1.2. Элементы привода (валы, шестерни, соединительные муфты) бегунов должны быть защищены сплошными металлическими ограждениями.  3.3.2.1.3. Загрузка материала в бегуны и выгрузка должны быть, как правило, механизированы. Транспортирование обработанного материала к последующему агрегату должно быть механизировано.  3.3.2.1.4. Для осмотра бегунов в кожухе должны быть устроены пыленепроницаемые смотровые окна.  3.3.2.1.5. Перед пуском бегунов в работу необходимо предварительно убедиться в отсутствии посторонних предметов внутри кожуха.  3.3.2.1.6. Не допускается во время работы бегунов выполнять какие-либо работы по очистке, ремонту и проверке качества обработки материала.  3.3.2.1.7. Укрытие бегунов должно иметь местный отсос и отражательный экран для предотвращения уноса обрабатываемого материала.  3.3.2.2. Дробильные машины  3.3.2.2.1. Роторы дробильных машин должны быть тщательно отбалансированы.  3.3.2.2.2. Загрузка материала (полуфабрикатов) в дробильные машины и выгрузка должны быть, как правило, механизированы.  3.3.2.2.3. Загрузка дробильных машин материалом (полуфабрикатами) должна начинаться только при достижении ротором номинальной угловой скорости.  3.3.2.2.4. Во избежание вылета кусков материала при дроблении дробильные машины должны быть оборудованы защитными козырьками.  3.3.2.2.5. На роторах дезинтеграторов и дробилок, предназначенных для дробления формовочной смеси, изготовленной на растворителях и размельчения кусковых смол, должны быть установлены заземленные токосъемники или нейтрализаторы зарядов статического электричества.  3.3.2.2.6. При загрузке дробильных машин необходимо следить, чтобы в них не попали посторонние, в особенности металлические предметы. При возникновении стука внутри машины последняя должна быть немедленно остановлена.  3.3.2.2.7. Во избежание загорания при распушке смеси, изготовленной на растворителе, содержание растворителя в смеси после сушки не должно превышать величины, установленной технологическим регламентом.  3.3.2.2.8. Полуфабрикаты, отходы производства перед поступлением в дробильные машины должны иметь размеры, предусмотренные технологическим регламентом.  3.3.2.2.9. Не допускается при работающей машине проталкивать материал руками через воронки и люки, отбирать пробы материала, производить чистку роторов и других движущихся частей.  3.3.2.2.10. Отбор дробленого материала должен осуществляться с помощью контейнера, транспортера или системой пневмотранспорта. В случае отбора материала в контейнер или на транспортер выгрузное устройство дробильной машины должно быть закапсулировано и иметь местный отсос.  3.3.2.2.11. Останов устройств для механизированной загрузки материалов должен предшествовать останову дробильных машин.  3.3.2.2.12. Дробильно-размольные агрегаты, используемые без пневмотранспорта, должны иметь укрытия с местными аспирационными отсосами в местах загрузки, выгрузки и перепада материала.  3.3.2.3. Дозирующие и весовые устройства  3.3.2.3.1. Транспортировка и развеска сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  3.3.2.3.2. Подача сажи должна осуществляться по закрытым транспортным системам. При применении сажи в небольших количествах допускается осуществлять подачу в закрытой таре.  3.3.2.3.3. Дозаторы, весы, питатели и расходные бункеры для пылящих материалов должны быть оборудованы устройствами, предотвращающими запыление рабочей зоны (кожухами, брезентовыми рукавами, герметичными течками, аспирацией).  3.3.2.3.4. Расходные бункеры для серы и других сыпучих ингредиентов, обладающих диэлектрическими свойствами и способными образовывать взрывоопасные смеси, должны быть выполнены с элементами, препятствующими накоплению статического электричества.  3.3.2.3.5. Чистка, наладка, регулировка и ремонтдозирующих устройств во время их работы не допускается.  3.3.2.4. Машины для резки каучуков  3.3.2.4.1. Конструкции всех машин для резки каучуков должны предусматривать сквозную резку кипы, исключающую необходимость ручного дорезания.  3.3.2.4.2. На машинах для резки каучуков должно быть предусмотрено ограждение режущих устройств или включение, при котором ход режущего элемента осуществляется при постоянной занятости обеих рук.  3.3.2.4.3. Ограждения должны быть сблокированы с пусковой аппаратурой.  3.3.2.4.4. Машины для резки талькированных каучуков должны иметь местные отсосы.  3.3.2.4.5. Устройство для раскатки рулонов синтетического каучука должно иметь запорное приспособление, исключающее падение штанги с рулоном каучука.  3.3.2.4.6. Подача кип каучука на стол машины для резки должна быть механизирована.  3.3.2.5. Вальцы резинообрабатывающие  3.3.2.5.1. Вальцы должны быть оборудованы аварийным устройством для останова валков. Вновь устанавливаемые вальцы должны быть оснащены аварийным устройством штангового типа, расположенным на расстоянии 900 - 1200 мм от уровня пола (или площадки обслуживания).  3.3.2.5.2. При остановке вальцов аварийным выключателем должно обеспечиваться надежное торможение привода вальцов. Путь торможения вальцов не должен превышать 1/4 оборота переднего валка при ненагруженных вальцах. При нагруженных вальцах система торможения должна обеспечивать практически мгновенный останов валков.  3.3.2.5.3. Проверка работы аварийных устройств должна производиться вальцовщиком в присутствии мастера перед началом каждой смены. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.3.2.5.4. Работа на вальцах с неисправным аварийным выключателем не допускается.  3.3.2.5.5. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при их нормальной работе, в этих случаях необходимо пользоваться кнопкой "Стоп".  3.3.2.5.6. Привод вальцов должен обеспечивать переключение на обратный ход, осуществляемое не oт аварийного выключателя.  3.3.2.5.7. Вновь установленные вальцы должны быть оборудованы приспособлением, обеспечивающим механическую раздвижку валков. На вновь установленных вальцах механизм раздвижки валков должен быть сблокирован с аварийным выключателем. Расстояние между раздвинутыми валками должно быть не менее 25 мм.  3.3.2.5.8. При загрузке вальцов необходимо следить, чтобы между валками не попадали посторонние предметы. В случае попадания этих предметов нельзя извлекать их на ходу, следует немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.3.2.5.9. Во избежание попадания рук в зазор между валками не допускается во время работы вальцов производить их ремонт, чистить ограничительные стрелы, обтирать и чистить валки.  3.3.2.5.10. Срезая смесь или каучук, необходимо держать нож в вытянутой правой руке ниже средней линии валка. Если не удалось полностью срезать смесь или каучук с валка, то нельзя задерживать их рукой, а необходимо снова направить в зазор между валками.  3.3.2.6. Резиносмесители  3.3.2.6.1. У загрузочной воронки резиносмесителя должна быть установлена аварийная кнопка "Стоп".  3.3.2.6.2. Над загрузочной воронкой резиносмесителя должен быть предусмотрен местный отсос для удаления пыли и газов, выделяющихся при загрузке и работе резиносмесителя.  3.3.2.6.3. Управление резиносмесителем должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хорошее обозрение рабочей зоны.  3.3.2.6.4. Перед началом работы на резиносмесителе необходимо убедиться в исправности охладительной системы резиносмесителя и контрольно-измерительных приборов, открыть нижний и верхний затворы, чтобы убедиться в отсутствии посторонних предметов в камере резиносмесителя, а также проверить на холостом ходу резиносмесителя работу откидной крышки, нижнего и верхнего затворов и убедиться в отсутствии заеданий и пропуска воздуха через шланги, уплотнения и краны.  3.3.2.7. Смесители для порошковых материалов ("Ледиге", СПЖ и др.)  3.3.2.7.1. Загрузка порошковых материалов в смеситель должна быть, как правило, механизирована.  3.3.2.7.2. При использовании контейнерной загрузки смесителей позиции по загрузке контейнера и выгрузке контейнера в смеситель должны быть оборудованы укрытиями и местными отсосами.  3.3.2.7.3. Управление работой смесителя должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хороший обзор рабочей зоны.  3.3.2.7.4. Люки на корпусе смесителя должны быть сблокированы с приводом. При открытых люках привод не включается.  3.3.2.7.5. Наиболее ответственные резьбовые соединения смесителя (узел крепления вибраторов, крепление ножевых роторов) должны иметь поле допуска и прочность в соответствии с инструкцией по эксплуатации смесителя. Периодически необходимо проверять степень затяжки резьбовых соединений и надежность их стопорения для наиболее ответственных узлов смесителей.  3.3.2.7.6. Уплотнения основных узлов смесителя должны своевременно заменяться. Работа на смесителе с изношенными уплотнениями не допускается.  3.3.2.7.7. Выгрузочное устройство смесителя должно иметь укрытие с учетом размещения в нем контейнера. Двери укрытия должны закрываться герметично. Укрытие должно иметь местный отсос.  3.3.2.8. Смесители для смесей совмещенного способа производства (массомешатели)  3.3.2.8.1. Смесители, используемые для приготовления смесей с применением ЛВЖ, должны иметь предохранительные мембраны.  3.3.2.8.2. Для предотвращения искрообразования между роторами и рабочей камерой смесителя должен быть гарантированный зазор.  3.3.2.8.3. Механизмы подъема крышки и опрокидывания рабочей камеры должны быть снабжены стопорными устройствами, надежно фиксирующими крышку и рабочую камеру в любом положении, предусмотренном конструкцией смесителя.  3.3.2.8.4. Подача растворителя в смеситель должна осуществляться по закрытой системе. Во избежание электризации растворителя подача его в смеситель должна осуществляться на стенку корыта рабочей камеры без разбрызгивания.  3.3.2.8.5. Смесители должны быть оборудованы счетчиками или дозаторами (мерниками) загружаемого растворителя.  3.3.2.8.6. На роторах и шнеках смесителей должны быть установлены заземленные токосъемники зарядов статического электричества.  3.3.2.8.7. Во избежание взрыва паров растворителя в результате разряда статического электричества не допускается пуск смесителя в работу после загрузки каучука без предварительной заливки растворителя.  3.3.2.8.8. Для предотвращения статической электризации при изготовлении клеев необходимо применять антистатическую присадку (типа АСП-1 и др.) или электропроводящие ингредиенты (сажа, графит и др.).  3.3.2.8.9. Отбор пробы смеси для анализа должен производиться специальными пробоотборниками при остановленном смесителе.  3.3.2.8.10. Удалять остатки смеси из смесителя следует специальным скребком из неискрящего материала при остановленном смесителе.  3.3.2.8.11. Чистку рабочей камеры смесителя следует производить при обесточенных электродвигателях и наличии на пусковых приборах запрещающих знаков по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!"  3.3.2.9. Массораскладчики  3.3.2.9.1. У загрузочной воронки массораскладчика должен быть предусмотрен аварийный выключатель.  3.3.2.9.2. Ножи массораскладчика должны иметь надежное защитное ограждение, сблокированное с приводом.  3.3.2.9.3. Загрузочная воронка и стол массораскладчика должны быть оборудованы местными отсосами для удаления паров растворителя.  3.3.2.9.4. Подача массы в массораскладчики должна быть по возможности механизирована.  3.3.2.9.5. При ручной подаче массы в загрузочную воронку массораскладчика приспособления (совки т.п.) должны быть выполнены из материалов, не допускающих искрообразования.  3.3.2.9.6. Перед началом работы на массораскладчике необходимо убедиться в отсутствии посторонних предметов в загрузочной воронке, исправности пускового прибора и аварийного выключателя.  3.3.2.9.7. Не допускается во время работы массораскладчика проталкивать массу в загрузочной воронке руками, извлекать из загрузочной воронки случайно попавшие предметы, производить чистку, открывать и снимать ограждение механического ножа.  3.3.2.10. Вакуум-сушилки  3.3.2.10.1. Конструкция вакуум-сушилки должна обеспечивать герметичность рабочей камеры во время сушки массы при остаточном давлении, указанном в технологическом регламенте.  3.3.2.10.2. Вакуум-сушилка должна быть оборудована местными отсосами, обеспечивающими удаление парогазообразований во время загрузки и выгрузки массы.  3.3.2.10.3. Вакуум-сушилка должна быть оборудована приборами для контроля температуры обогревающей воды и вакуума.  3.3.2.10.4. Противни, загружаемые в вакуум-сушилку, должны быть выполнены из материалов, исключающих возникновение искр при соударении с плитами или полами.  3.4. Производство фрикционных изделий  3.4.1. Агрегаты брикетировочные  3.4.1.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.1.2. Устройства для резки вальцованной ленты должны быть закрыты ограждением, сблокированным с приводом.  3.4.1.3. Механизм резки должен иметь аварийную кнопку "Стоп". Для экстренной остановки всех движущихся механизмов агрегат должен быть оснащен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.1.4. Подача формовочной массы в расходный бункер агрегата должна быть механизирована.  3.4.1.5. Настройку ножей механизмов резки необходимо производить при полном обесточивании агрегата.  3.4.2. Сушильно-пропиточные агрегаты  3.4.2.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.2.2. Камера агрегата должна иметь вытяжную вентиляцию и местный отсос от окна загрузки и выгрузки заготовок.  3.4.2.3. Подача пропиточного состава в пропиточную ванну по возможности должна производиться по трубопроводам. Допускается подача пропиточного состава герметичными емкостями.  3.4.2.4. Во время работы агрегата смотровые люки и двери камеры должны быть закрыты.  3.4.2.5. Двери камеры должны быть сблокированы с пуском агрегата.  3.4.2.6. Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.4.3. Прессы гидравлические  3.4.3.1. Для экстренной остановки всех движущихся механизмов пресс должен быть снабжен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.3.2. Прессы, при работе которых выделяются тепло, газы и пары, должны иметь капсуляцию с встроенным местным отсосом.  3.4.3.3. Прессы должны иметь устройства, препятствующие попаданию рук в опасную зону во время движения ползуна (систему включения с занятостью обеих рук, капсуляцию с блокировкой дверей и т.д.).  3.4.3.4. В случае внезапного останова насоса работа на прессе должна быть прекращена, а ползун пресса опущен вниз.  3.4.3.5. На прессах с общим гидроприводом в случае подачи сигнала, предупреждающего о падении давления в гидравлической системе, работа должна быть немедленно прекращена.  3.4.3.6. При перерыве в работе пресс должен быть остановлен. Пресс-форма (пуансон) должна быть в нижнем положении.  3.4.3.7. После ремонта и длительного перерыва в работе необходимо включить пресс и сделать ползуном несколько полных холостых ходов и удостовериться в плавном движении ползуна.  3.4.3.8. Не допускается во время хода ползуна пресса производить уборку, смазку, чистку, загрузку и съем изделий, поправлять брикет или заготовку в пресс-форме.  3.4.3.9. Для предотвращения загазованности производственного помещения остывание изделий после вулканизации должно происходить в специально отведенных местах, оборудованных местными отсосами.  3.4.3.10. Пресс-формы должны крепиться на столах прессов надежно с помощью специальных болтов, скоб и мерных подкладок. Применение случайного крепежа или подкладок не допускается.  При работе с многоэтажными пресс-формами извлечение изделий из гнезда необходимо производить только при полностью раскрытой пресс-форме и остановленном ползуне пресса.  3.4.3.11. Выпрессовка при работе пресса должна удаляться в специально установленную тару.  3.4.3.12. Работа на прессе при горячем формовании без рукавиц не допускается.  3.4.4. Печи вулканизационные  3.4.4.1. Конструкции печей должны удовлетворять требованиям максимальной автоматизации и механизации технологического процесса.  3.4.4.2. Механизмы управления и обслуживания печей следует располагать в местах наименьшего воздействии температуры и выделяющихся при термообработке вредностей.  3.4.4.3. Печи с электрическим, паровым и аэродинамическим нагревом должны быть оборудованы устройствами для аварийного отключения обогрева при превышении температуры в рабочей камере выше допустимой.  3.4.4.4. Наружные нагретые поверхности элементов печи должны иметь тепловую изоляцию с температурой поверхности не более 45 °С.  3.4.4.5. В местах загрузки изделий в печи и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы для удаления парогазообразований. В проходных печах следует предусматривать зоны охлаждения полуфабрикатов и в местах загрузки изделий в печь и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы и укрытия (шлюзы) для удаления парогазообразований.  3.4.4.6. Подводящие и отводящие каналы и воздуховоды, а также полы и стены рабочей камеры печи должны систематически очищаться в соответствии с графиком.  3.4.4.7. Не допускается во время работы оставлять печь без надзора, нарушать температурный режим и время термообработки.  3.4.4.8. К печам, работающим на газовом топливе, должен быть подведен пар для их продувки перед розжигом.  3.4.4.9. Полки (люльки) конвейерных печей, на которые укладываются изделия, не должны иметь перекосов.  3.4.4.10. При работе на конвейерных печах укладывать и снимать изделия с полок (люлек) следует только в момент нахождения их в предусмотренных для этих целей местах.  3.4.4.11. Не допускается во время движения конвейера открывать двери печи, исправлять положение изделий в момент подхода их к рабочей камере.  3.4.4.12. Форсунки для сжигания жидкого и газообразного топлива, а также коммуникации, по которым оно подается, не должны иметь пропуска топлива.  3.4.4.13. К форсункам должен быть обеспечен удобный доступ для их обслуживания и ремонта.  3.4.4.14. Порядок эксплуатации форсунок должен исключать возможность их закупорки.  3.4.4.15. Электрооборудование электрических печей должно соответствовать правилам устройства электроустановок и эксплуатироваться в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  3.4.4.16. Все токоведущие части электропечей должны быть изолированы (за исключением нагревательных элементов) и ограждены. Металлические нетоконесущие части должны быть заземлены, как минимум, в двух-трех местах.  3.4.4.17. Электрические печи как непрерывного, так и периодического действия должны иметь блокировку для автоматического отключения напряжения с нагревательных элементов при открытии двери.  3.4.4.18. Печь должна быть оборудована устройством, предотвращающим возможность самопроизвольного опускания заслонки (двери) в процессе загрузки и выгрузки изделий из печи.  3.4.4.19. Печи аэродинамического подогрева (ПАП) должны быть снабжены местными вентиляционными отсосами для создания разрежения, исключающего выброс газа в производственное помещение, и средствами пожаротушения.  3.4.5. Станки для механической обработки фрикционных изделий  3.4.5.1. При работе на станках с абразивным инструментом должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.028.  3.4.5.2. Все абразивные инструменты, а также вращающиеся выступающие концы шпинделя и крепежных деталей должны быть ограждены защитными кожухами. Кожух должен быть прочно закреплен на станке. Маховички и рукоятки систем подачи при работе станка с автоматической подачей не должны вращаться при работе станка.  3.4.5.3. Абразивный инструмент, устанавливаемый на станке, должен быть испытан на специальном стенде.  3.4.5.4. Установка шлифовальных кругов на станок должна производиться специально обученным работником.  3.4.5.5. Перед установкой инструмент должен быть тщательно осмотрен. Не допускается работать на кругах, имеющих трещины, выбоины и глубокие царапины.  3.4.5.6. Перед началом работы шлифовальный круг, установленный на станок, должен быть подвергнут кратковременному вращению вхолостую при рабочей скорости:  круги диаметром до 400 мм - не менее 2 минут;  круги диаметром свыше 400 мм - не менее 5 минут.  Во время проверки не допускается стоять против открытой части защитного кожуха.  3.4.5.7. Правка кругов должна производиться специальными правящими инструментами (алмазными карандашами, металлическими роликами, металлокерамическими дисками и т.д.); правка кругов инструментами, не предназначенными для этой цели, не допускается. На станках и устройствах, предназначенных для обточки абразивных кругов, должны быть установлены защитные приспособления, предохраняющие работника от отлетающих частиц абразивного круга и правящего инструмента.  3.4.5.8. Работать на засаленном круге во избежание его разрыва от перегрева не допускается.  3.4.5.9. Направление вращения шлифовальных кругов должно соответствовать направлению, указанному на защитном кожухе.  3.4.5.10. Не допускается обработка на станках горячих изделий (с температурой выше 45 °С).  3.4.5.11. Во всех случаях, где это технически осуществимо, подача изделий на шлифовальный круг должна быть механизирована.  3.4.5.12. При работе на станках с абразивным инструментом необходимо пользоваться защитными очками или экранами.  3.4.5.13. Во избежание загорания пыли, образующейся при обработке изделий, ее следует своевременно удалять из пылесборника станка. Пылесборник должен быть оборудован устройством, предотвращающим вторичный унос пыли, и отключаться шибером от местного отсоса при разгрузке.  3.4.5.14. При обнаружении в пылесборниках станков механической обработки очагов горения или тления необходимо остановить станок, отключить местные отсосы, содержимое пылесборника выгрузить в специальный контейнер и залить водой со смачивателем. Контейнер вынести на выделенную площадку до полного прекращения горения.  3.4.5.15. Во время работы необходимо оберегать шлифовальный круг от ударов и толчков, подавать круг на деталь или деталь на круг следует плавно, без рывков и резкого нажима.  3.4.5.16. Не допускается поправлять и извлекать на ходу станка застрявшие изделия, обрабатывать на станке посторонние предметы и изделия.  3.4.5.17. Шлифовальные станки типа 6С-161, МШ-30 и др., а также резательные станки должны быть оборудованы специальными устройствами, предотвращающими вылет изделий (щитками, экранами, фиксаторами и т.д.).  3.4.5.18. Подающий барабан резательного станка должен соответствовать типоразмеру обрабатываемой детали.  3.4.5.19. При работе резательными алмазными кругами должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.023.  3.4.5.20. Алмазные круги должны храниться в сухом помещении в первичной упаковке предприятия-изготовителя (футлярах, коробках и т.д.) при температуре 5 - 20 °С с относительной влажностью не выше 70 %.  3.4.5.21. Алмазные круги следует подвергать испытаниям на механическую прочность по истечении срока их хранения.  3.4.5.22. Перед установкой на станок алмазный круг должен быть осмотрен визуально. При наличии трещин на поверхности алмазоносного слоя или его отслаивания эксплуатация круга не допускается.  3.4.5.23. Перед началом работы на резательном станке алмазные круги должны быть подвергнуты вращению вхолостую на рабочей скорости в течение 2 минут.  3.4.5.24. Резательные круги при вращении не должны касаться подающего барабана.  3.4.5.25. Закладка брикетов в подающий барабан резательного станка должна производиться без перекоса в момент, когда торцевые упоры находятся внизу.  3.4.5.26. В случае смещения брикета на барабане станок должен быть остановлен.  3.4.5.27. При работе на сверловочном агрегате во время поворота планшайбы стола не допускается вставлять изделия в пневматический зажим, вынимать изделия из него и придерживать его рукой.  3.4.5.28. При закладке изделий пальцы рук не должны касаться пневматического зажима.  3.4.5.29. Если изделие свободно не входит в пневматический зажим сверловочного агрегата, необходимо отложить его в сторону и пропустить зажим без изделия до следующего цикла.  3.4.5.30. Не допускается сдувать высверловку, наклоняться близко к шпинделям и режущим инструментам станка.  3.4.6. Агрегат для отделки тканей тормозной ленты типа "Б"  3.4.6.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.6.2. Сушильные и прокалочные камеры агрегата должны иметь вытяжную вентиляцию.  3.4.6.3. Во время работы агрегата все двери камер должны быть закрыты.  3.4.6.4. Входить внутрь сушильных и прокалочных камер разрешается только после отключения циркуляционных вентиляторов, подающих воздух, открытия дверей и проветривания в течение 5 минут. Вытяжная вентиляция при этом должна работать.  3.4.6.5. При обрыве ленты внутри камер заправку ее на верхние валики и сшивку необходимо производить при остановленном приводе валиков, пользуясь исправными лестницами.  3.4.6.6. При сшивке ленты необходимо соблюдать осторожность при обращении с прокалывающим стержнем и иглой.  3.4.6.7. При работах в камере пропитки необходимо пользоваться защитными очками, рукавицами, прорезиненным фартуком для предохранения от пропиточной эмульсии.  3.4.6.8. Не допускается оставлять промасленный обтирочный материал в камерах агрегата во избежание его возгорания.  3.4.6.9. Каландры агрегата должны иметь экраны ограждения с рабочей стороны валков.  3.4.6.10. Производить заправку концов ленты в пазы намоточного валика смоточного станка или каландра, работающего вне линии, и снимать рулоны ленты необходимо только при полном останове намоточного механизма.  3.4.6.11. Не допускается производить чистку, обтирку, смазку движущихся и вращающихся частей, механизмов при работающем оборудовании.  Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.5. Производство прокладочных материалов  3.5.1. Смесители  3.5.1.1. При эксплуатации смесителей, предназначенных для изготовления паронитовой смеси, кроме требований, изложенных в пп. 3.3.1.1 - 3.3.1.4 части II настоящих Правил, необходимо выполнять требования данного подраздела.  3.5.1.2. Для нейтрализации зарядов статического электричества, которые могут возникнуть в процессе изготовления паронитовой массы, необходимо вводить в смеситель асбест или пушеные паронитовые отходы в количестве, указанном в технологическом регламенте, перед первой заливкой бензина.  3.5.1.3. Хранение и транспортирование массы, выгруженной из смесителя, должно производиться в закрытых устройствах.  3.5.1.4. Не допускается чистить разгрузочные люки смесителя при вращающихся роторах.  3.5.2. Вальцы для производства паронита и электронита  3.5.2.1. Вальцы должны быть оборудованы механическим ножом для резки листового материала по образующей валика, приспособлением для отгиба листа и ограничительными стрелами, предотвращающими выход массы за рабочую часть валков.  3.5.2.2. Система подогрева нижнего валка должна предусматривать автоматическое и ручное регулирование температуры.  3.5.2.3. Дозировка и разгрузка смеси на приемный лоток вальцов, как правило, должна быть механизирована. Допускается ручная подача рубашечной смеси и промазочных паст.  3.5.2.4. Валки вальцов должны быть максимально закрыты кожухом, снабженным патрубками для отсоса смеси воздуха и паров растворителя из нижней и верхней зон валков на рекуперацию.  3.5.2.5. Вальцы должны быть оборудованы аварийным выключателем, обеспечивающим мгновенный останов вальцов, как правило, с одновременной раздвижкой валков. Перед началом работы на вальцах вальцовщик должен проверить исправность аварийного выключателя в присутствии мастера. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.5.2.6. С целью снижения электризации паров растворителя при испарении на вальцах должно быть предусмотрено устройство для увлажнения поверхности верхнего валка.  3.5.2.7. Во избежание загорания паров растворителя при вальцевании нельзя допускать нагрева наружной поверхности горячего валка вальцов выше температуры, предусмотренной технологическим регламентом; необходимо регулярно производить тщательную уборку и очистку полок и стрел вальцов от засохшей массы.  3.5.2.8. Смесь для рубашечного слоя, промазочные пасты должны находиться в закрытых емкостях, выполненных из материала, не дающего искру при ударах.  3.5.2.9. При работе на вальцах необходимо следить, чтобы в зазор валков не попали посторонние предметы, а в случае попадания их немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.5.2.10. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при нормальной их работе; в этих случаях следует пользоваться кнопкой «Стоп».  3.5.3. Станки для резки прокладочных материалов  3.5.3.1. Гильотинные ножницы должны быть оборудованы предохранительными устройствами, исключающими возможность попадания пальцев рук работников под ножи.  3.5.3.2. Для укладки листов, разрезаемых на гильотинных ножницах, должны быть предусмотрены столы, рольганги, и т.п., установленные на уровне неподвижного ножа.  3.5.3.3. Педаль ножниц должна соответствовать требованиям п. 3.5.4.4 части II настоящих Правил.  3.5.3.4. Во избежание случайного включения ножниц после каждого нажима на педаль необходимо снимать с нее ногу.  3.5.3.5. Ножи дисковых ножниц должны иметь ограждения, сблокированные с пуском ножниц в работу.  3.5.3.6. Для экстренной остановки дисковых ножниц должен быть предусмотрен аварийный останов.  3.5.3.7. Эксплуатация ножниц не допускается при наличии одного из следующих дефектов ножей: вмятины, выщербины, трещины в любой части ножа, затупления режущей кромки.  3.5.3.8. При работе на станках для резки не допускается: поправлять разрезаемый материал во время движения ножа, производить резку материала, не соответствующего по толщине настройке станка.  3.5.4. Прессы механические  3.5.4.1. Механические прессы должны быть оборудованы тормозным устройством, обеспечивающим надежное удержание ползуна в верхнем положении.  3.5.4.2. Прессы должны снабжаться предохранителями, предотвращающими поломку пресса при перегрузке.  3.5.4.3. Кнопки (рычаги) управления прессом (ходом ползуна) должны быть расположены на высоте 700 - 1200 мм от уровня пола. Кнопки «Пуск» системы включения пресса с занятостью обеих рук (двуручное управление) должны находиться на расстоянии не менее 300 и не более 600 мм одна от другой.  3.5.4.4. Опорная поверхность педали пресса должна быть прямой, нескользкой и на расстоянии 110 - 130 мм иметь упор для носка обуви. Педаль должна быть защищена прочным кожухом, открытым только с фронта обслуживания и исключающим возможность случайного воздействия на нее. Верхний край кожуха должен быть закруглен с целью устранения возможности ранения ноги при введении ее на педаль. Усилие на педаль включения пресса должно быть в пределах 2,5 - 3,5 кгс. Опорная поверхность пусковой педали должна быть установлена на высоте 80 - 100 мм от уровня пола, включение пресса на рабочий ход должно происходить после прожатия педали соответственно на 45 - 70 мм.  3.5.4.5. Для исключения травмирования рук в опасной зоне прессы должны быть оборудованы защитными устройствами (неподвижными ограждениями). Кнопки двуручного управления должны быть сблокированы между собой так, чтобы включение пресса могло происходить только при одновременном воздействии на обе кнопки и чтобы исключалась возможность включения пресса при заклинивании одной из них.  3.5.4.6. Защитные устройства должны исключать возможность попадания рук под опускающийся ползун, не мешать работе и обозрению рабочего пространства, не вызывать случаев травмирования во время работы. Защитные устройства должны учитывать особенности конкретного пресса и условия работы на нем.  3.5.4.7. Узел регулировки межштампового пространства пресса не должен допускать самопроизвольного изменения исходного расстояния между столом и ползуном.  3.5.4.8. Меры безопасности, предусматриваемые конструкцией штампа, должны определяться в зависимости от условий и характера производства, габаритных размеров материала, заготовок и назначения самого штампа.  3.5.4.9. Крепление штампов на прессах должно быть надежным. Применение всевозможных шайб и случайных подкладок при креплении штампов не допускается.  3.5.4.10. Штампы с выдвижными матрицами должны иметь надежные упоры, исключающие чрезмерное их выдвижение и падение.  3.5.4.11. Удаление застрявших в штампе деталей и отходов должно осуществляться только с помощью соответствующего инструмента при выключенном прессе и полном останове маховика.  3.5.4.12. При вырубке деталей из длинных полос материала следует пользоваться технологическими подставками и автоподачами для полос.  3.5.4.13. Механизмы автоматических подач и другие средства механизации на прессах, если их действие может представлять опасность для работников, должны быть укрыты соответствующими ограждениями.  3.5.4.14. Работа пресса в автоматическом режиме, как правило, должна осуществляться при наличии необходимых средств защиты рук от травмирования, автоматической или механизированной подачи заготовки в виде полосы или ленты и автоматического удаления отходов и готовых деталей.  3.5.4.15. Во время работы на прессе не допускается:  укладывать, поправлять или передвигать заготовку, снимать готовую деталь во время хода ползуна;  производить какие-либо исправления у пресса или штампа;  держать ногу на педали включения при укладке заготовки и снятии детали со штампа.  3.5.5. Котлы вулканизационные  3.5.5.1. Вулканизационные котлы должны соответствовать правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  Рабочее давление теплоносителя должно соответствовать регламенту, определяющему оптимальный режим работы вулканизационного котла, и не превышать величины, разрешенной для данного котла.  3.5.5.2. Все наружные нагревающиеся поверхности вулканизационных котлов должны быть теплоизолированы. Наружная поверхность изоляции должна иметь температуру не выше 45 °С.  3.5.5.3. Вулканизационные котлы должны быть оснащены приборами для измерения давления теплоносителя и температуры в котле, предохранительными устройствами и запорной арматурой.  3.5.5.4. Вулканизационные котлы должны быть снабжены сигнализирующими устройствами, предупреждающими об опасности открывания крышки при наличии давления, а также при подаче теплоносителя в рабочую камеру при незакрытой крышке.  3.5.5.5. Крышки горизонтальных вулканизационных котлов должны иметь устройство, фиксирующее их в открытом положении.  3.5.5.6. Для удаления парогазообразований в местах выгрузки (загрузки) изделий из котлов должны быть предусмотрены местные отсосы.  3.5.5.7. Котлы вулканизационные должны иметь предохранительные клапаны со сбросом давления за пределы производственных помещений.  3.5.5.8. Загрузка тележек в вулканизационные котлы и выгрузка из них должны быть механизированы.  3.5.6. Станки для сборки спирально-навитых прокладок  3.5.6.1. При заправке стального рулона необходимо работать только в рукавицах.  3.5.6.2. Заправлять ленту под ножи надо только при остановленном двигателе привода ножей.  3.5.6.3. Во время резки лент касаться руками приемных кассет и ленточек не допускается.  3.5.6.4. При обрыве узких ленточек необходимо немедленно остановить машину для резки ленты.  3.5.6.5. Подтяжку фрикционов приемных кассет надо производить только при отключенном двигателе.  3.5.6.6. Во время навивок прокладок не допускается касаться или поправлять ленточки руками.  3.5.6.7. Прокладку необходимо снимать только после того как сработает съемник.  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов  3.6.1. Система автоматического управления линии должна исключать возможность самопроизвольного включения линии и переключения ее с наладочного на автоматический режим работы.  3.6.2. На пульте управления должны быть сигнальные устройства, указывающие на включенное и выключенное состояние линии и ее отдельных станков (агрегатов), а также режим работы линии.  3.6.3. Полуавтоматическая линия должна быть оснащена сигнализацией, предупреждающей о включении линии или переключении ее с одного режима работы на другой.  3.6.4. Движущиеся части транспортных и загрузочных устройств, которые в процессе работы представляют опасность травмирования, должны быть защищены надежными ограждениями, не затрудняющими их обслуживание.  3.6.5. Оборудование полуавтоматической линии должно иметь надежную защиту от разбрасывания за пределы линии отходов от обрезки кромок, промазочных паст и т.д.  3.6.6. На линии должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.6.7. При необходимости визуального наблюдения за работой огражденных механизмов и узлов, транспортных и загрузочных устройств в ограждениях должны быть сделаны соответствующие проемы (окна), закрытые прочным прозрачным материалом или сеткой.  3.6.8. В случае разрыва каркаса после перфорации необходимо немедленно остановить перфорационный станок аварийным выключателем.  3.6.9. На сушильно-вулканизационном агрегате линии должно быть предусмотрено автоматическое отключение источника обогрева в случае достижения температуры в вулканизационной камера выше допустимой.  3.6.10. Для предотвращения выхода парогазообразований в производственное помещение рабочая камера сушильно-вулканизационного агрегата должна находиться под разрежением.  3.6.11. Сушильно-вулканизационные агрегаты должны быть оборудованы системой пожаротушения.  3.6.12. При застревании асбостальных листов в зазорах валков или между полок конвейера сушильно-вулканизационного агрегата, извлекать их разрешается только при остановленном оборудовании.  3.6.13. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных станков, поправлять ленту полотна руками, извлекать посторонние предметы, производить перезарядку рулонов жести и бумаги.  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий  3.7.1. Механизированные и автоматизированные поточные линии для приготовления и смешивания компонентов асбестовых смесей  3.7.1.1 При эксплуатации поточных линий, кроме требований, изложенных в пунктах 6.3.1 - 6.3.11 части I настоящих Правил, необходимо соблюдать требования, изложенные в данном подразделе.  3.7.1.2. Операции, связанные с транспортированием, обработкой, смешиванием и чесанием волокна, должны быть механизированы.  3.7.1.3. Все машины и механизмы линии должны быть технологически связаны между собой пневматическими транспортными линиями или механическими транспортерами.  3.7.1.4. Во избежание загрязнения воздуха производственных помещений и в целях ограждения работников от вредного воздействия пыли все оборудование линий должно быть укрыто и оснащено местными отсосами. Пневмотранспортные линии должны быть герметичны.  3.7.1.5. В воздуховодах пневмотранспортных линий должны быть предусмотрены клапаны-переключатели с приводами, позволяющими управлять линиями воздуховодов с пультов управления.  3.7.1.6. Автоматическое управление всех звеньев линии должно осуществляться с пульта управления.  3.7.1.7. На линиях должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.1.8. Во избежание травмирования работников игольчатые решетки, колковые валики и другие машины линии должны иметь ограждения с механическими запорами-ограничителями или автоматические выключатели.  3.7.1.9. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных ее машин и механизмов, а также поправлять обрабатываемый материал руками, извлекать посторонние предметы.  3.7.2. Чесальные аппараты  3.7.2.1. Пусковая аппаратура чесального аппарата должна обеспечивать подачу звукового сигнала с опережением пуска на 2 - 3 минуты.  На аппарате должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения его в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.2.2. Рабочие органы аппарата должны быть закрыты плотно прилегающими и исключающими пыление футлярами с крышками.  Крышки должны иметь крепления, позволяющие при очистке аппарата легко приподнимать и закреплять их.  3.7.2.3. Чесальный аппарат должен быть закрыт специальным укрытием (капсуляцией), исключающим выбивание пыли в производственное помещение.  Укрытие (капсуляция) одновременно должно служить ограждением, предупреждающим доступ к опасным местам аппарата во время его работы.  3.7.2.4. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска аппарата при открытых дверях капсуляции.  3.7.2.5. Питание чесальных аппаратов смесью должно осуществляться автоматически.  3.7.2.6. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены устройства для удаления угаров из-под аппарата и транспортирования их для очистки и дальнейшей переработки.  3.7.2.7. Для непрерывного удаления краевых полосок ватки и транспортирования их в бункер самовеса должно быть, как правило, предусмотрено специальное пневматическое устройство.  3.7.2.8. Обтяжку лентой рабочих и съемных валов аппарата следует производить бригадой в составе не менее 2-х человек при помощи специальных приспособлений, имеющихся в организации, или специальных механизмов (прибора для обтяжки барабанов пильчатой гарнитурой ПОА-1, станка для обтяжки валиков 17СО-1, натяжного прибора для обтяжки рабочих органов игольчатой гарнитурой и др.).  Обтяжку игольчатой лентой главного барабана, предпрочеса и съемных барабанов вручную следует производить бригадой не менее 4-х человек при помощи специального приспособления.  3.7.2.9. Чистка гарнитуры аппаратов должна осуществляться при помощи механических приспособлений или вручную.  3.7.2.10. При чистке рабочих органов чесального аппарата следует обеспечивать усиленное удаление запыленного воздуха из-под укрытия при помощи специальной дополнительной вентиляционной установки.  3.7.2.11. При обработке съемных и главных барабанов точильным бегуном на ходу машины не допускается находиться внутри укрытия. Дверцы укрытия должны быть закрыты. При чистке и точке съемных и главных барабанов и перегонных валов ручным способом нахождение в зоне капсуляции лиц (кроме чистильщиков-точильщиков), не причастных к работе, не допускается.  3.7.2.12. Для чистки и заточки рабочих и съемных валиков должны быть отведены специальные помещения, имеющие устройства для пневматического удаления пыли.  3.7.3. Прядильные и крутильные машины  3.7.3.1. Основной пульт управления машиной должен быть размещен у головной передачи, а дополнительная кнопка "Стоп" - у хвостовой части.  3.7.3.2. Механические передачи в головной и хвостовой части машины должны закрываться стационарными кожухами.  3.7.3.3. На машине должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска машины при открытых дверцах ограждающих кожухов.  3.7.3.4. Каждое веретено машины должно быть снабжено индивидуальным тормозом, безопасным и удобным в использовании.  3.7.3.5. Поверхности питающих цилиндров и грузовых валиков должны быть гладкими: без заусениц, царапин, вмятин.  3.7.3.6. Во избежание пореза рук не допускается снимать ножом ровницу (нить), намотавшуюся на грузовой валик и цилиндры. В этих случаях следует пользоваться специальными крючками.  3.7.3.7. Не допускается заправлять на машину дефектные катушки.  3.7.3.8. Машина должна быть оборудована местной вытяжной или общецеховой приточно-вытяжной вентиляцией для удаления запыленного воздуха.  3.7.4. Плетельные и оплеточные машины  3.7.4.1. На машинах, работающих с пропиткой на растворителях, как правило, должны быть предусмотрены укрытия зоны плетения основания машины, зоны движения набивки и намоточного устройства. Укрытия должны быть обеспечены местными отсосами.  3.7.4.2. Подача пропитанного состава в чашу машины должна осуществляться по закрытой системе.  3.7.4.3. Температура внутренней поверхности обогреваемой части машины при использовании пропиточных составов на основе ЛВЖ должна быть не более 80 % от температуры самовоспламенения ЛВЖ.  3.7.5. Ткацкие станки  3.7.5.1. Пусковые рукоятки (отводки) станка должны располагаться в удобных для доступа местах на фронтальной и заскальной сторонах его.  3.7.5.2. Рукоятки должны надежно фиксироваться в крайних положениях.  3.7.5.3. Тормоз при выключении отводки должен обеспечивать быстрый останов станка.  3.7.5.4. Фрикцион, моторные и ходовые шестерни должны быть полностью закрыты прочными и удобными в эксплуатации ограждениями.  3.7.5.5. В конструкции станка должен быть предусмотрен надежно действующий предохранитель от вылета челнока.  3.7.5.6. На случай вылета челнока станок должен быть оснащен боковыми ограждениями со стороны рабочих проходов.  3.7.5.7. Операции по установке и снятию ткацкого навоя, а также снятию товарного валика должны быть механизированы.  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна  3.8.1. Рабочее место рольщика должно быть оборудовано кнопкой аварийного останова.  3.8.2. Все движущиеся части ролла должны быть ограждены.  3.8.3. Загрузка асбеста и других ингредиентов в ванну ролла должна быть, как правило, механизирована.  3.8.4. Ролл должен быть оборудован местным отсосом.  3.8.5. Подача латекса к роллам должна производиться по закрытой системе.  3.8.6. Рычаг для открытия клапана, предназначенного для спуска массы из ролла, должен иметь стопорное устройство, предотвращающее его падение.  3.8.7. Во время работы ролла не допускается производить ремонтную чистку колпака размалывающего барабана, работы в ванне ролла и т.п.  3.8.1. Бумагоделательная машина  3.8.1.1. Бумагоделательная машина должна быть оборудована звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске ее в работу.  3.8.1.2. На машине должен быть предусмотрен аварийный останов отдельных ее частей: сеточной, прессовой, сушильной, каландра, накаточного, резательного и перекатного станков.  3.8.1.3. Приводная часть машины должна иметь стационарное ограждение.  3.8.1.4. Над сушильными цилиндрами должны быть установлены местные отсосы для удаления парогазовыделений.  3.8.1.5. На быстроходных бумагоделательных машинах при скорости 150 м/мин заправка полотна бумаги должна быть механизирована по всему ходу.  3.8.1.6. При ручной заправке полотна бумаги, допустимой только на тихоходных машинах, следует прочно опираться на обе ноги, держаться свободной рукой за станину, иметь опору перед грудью для того, чтобы не допустить падения вперед. Ручная заправка разрешается только с лицевой стороны машины.  3.8.1.7. На ходу машины не допускается производить руками чистку сетковедущих и сукноведущих валиков, прессовых валов и сушильных цилиндров от приставших к ним массы и бумаги. Очистка должна производиться специальными приспособлениями - шаберами, спрысками и т.д.  3.8.1.8. При выполнении работ, связанных с ручной заправкой полотна бумаги, чисткой шабером прессовых валов и т.д., один из членов бригады должен находиться у кнопки "Стоп".  3.8.1.9. Снятые рулоны бумаги должны складываться на горизонтальной плоскости и во избежание их раскатывания фиксироваться клиновыми подставками.  3.8.1.10. Удаление отходов производства от каландров, наката и резательного станка следует производить специальными приспособлениями.  3.8.1.11. Переходные мостики, лестницы, площадки для обслуживания следует поддерживать в чистоте.  3.8.2. Станки для формования заготовок фильтр-пластин  3.8.2.1. Станок должен быть оборудован кнопкой аварийного останова.  3.8.2.2. Во избежание травмирования рук не допускается вводить руки в зону подъема и опускания рамы формующего станка.  3.8.2.3. Во время работы станка не допускается: поправлять и укладывать формующие рамки, использовать неисправные рамки, допускать перелив массы на пол, применять рычаги для подъема ящиков, с целью слива излишней массы.  3.8.3. Отжимные машины для изготовления фильтр-волокна  3.8.3.1. Машина должна быть оборудована кнопкой аварийного останова.  3.8.3.2. Подача массы на непрерывно движущееся полотно машины должна быть механизирована.  3.9. Газоочистительное оборудование  3.9.1. Общие положения  3.9.1.1. Эксплуатация, монтаж, ремонт и испытание газоочистительного оборудования должны осуществляться в соответствии с правилами технической эксплуатации и безопасного обслуживания газопылеулавливающих установок и общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  3.9.1.2. Оборудование, коммуникации и арматура газоочистительного оборудования должны быть герметичными. Герметизирующие устройства всех агрегатов необходимо систематически осматривать и немедленно устранять нарушения герметичности.  3.9.2. Рукавные фильтры  3.9.2.1. Все движущиеся части должны иметь исправные ограждения.  3.9.2.2. Общее электроосвещение рабочих площадок должно быть исправное и достаточное по нормам.  3.9.2.3. Люки и лазы должны быть герметически закрывающимися и предотвращающими выброс пыли. Не допускается пуск запыленного воздуха при неплотно закрытых люках.  3.9.2.4. Не допускается во время работы снимать ограждения с движущихся частей механизмов и ремонтировать их.  3.9.2.5. Перед внутренним осмотром фильтра следует отключить фильтр от воздушного потока с обеих сторон плотными, исправными шиберами, заглушками, при необходимости - всю технологическую линию, и вывесить предупредительные плакаты: "Не включать - работают люди!". Нельзя включать механизмы пылеудаления, пока вся уловленная пыль не будет удалена.  3.9.2.6. Не допускается пользоваться при осмотре фильтров переносными лампами напряжением более 12 В.  3.9.2.7. Электродвигатели, электропроводка, электроаппаратура и другие электротехнические устройства должны удовлетворять правилам устройства электроустановок.  3.9.2.8. Корпуса электродвигателей, корпус и другие металлические части фильтра, которые могут оказаться под напряжением, должны быть заземлены; электропроводка заключена в газовые трубы или металлические рукава, которые могут крепиться к корпусу фильтра.  3.9.3. Установки биохимической очистки газовых выбросов  3.9.3.1. В процессе эксплуатации установок должны соблюдаться нормы технологического режима.  3.9.3.2. Не допускается работа на неисправном оборудовании с неисправными контрольно-измерительными приборами.  3.9.3.3. Все вращающиеся части механизмов должны иметь ограждения, работа без которых не допускается.  3.9.3.4. Электрооборудование должно быть надежно защищено и должно удовлетворять требованиям правил устройства электроустановок.  3.9.3.5. Замена смеси коры, торфа и опилок в биофильтре должна производиться после предварительного вентилирования смеси чистым воздухом до удаления сильного запаха фенола в пробах смеси, взятых в нижней части слоя биофильтра.  3.9.3.6. Работники, обслуживающие установки газоочистки, должны иметь такие же средства индивидуальной защиты, как и работники в основном производстве.  3.9.4. Установки рекуперации растворителей  3.9.4.1. Управление процессом рекуперации должно быть, как правило, автоматическим. Кроме того, должно быть предусмотрено дистанционное и местное управление.  3.9.4.2. Перед поступлением на рекуперационную установку адсорбционного типа паровоздушная смесь должна быть очищена в фильтре от механических примесей.  3.9.4.3. Во избежание возможного распространения пожара на линиях ПВС и на линиях воздушников из аппаратов, в которых находится паровоздушная смесь, должны быть установлены огнепреградители.  3.9.4.4. На огнепреградительных и наружных трубопроводах установок адсорбционного типа должны быть установлены предохранительные мембраны.  3.9.4.5. Во избежание возможности образования высоких давлений в адсорберах и ректификационных колоннах последние должны быть оборудованы предохранительными клапанами.  3.9.4.6. Содержание паров растворителя в паровоздушной смеси на входе в рекуперационную установку адсорбционного типа не должно превышать 50 % нижнего предела взрываемости применяемого растворителя.  3.9.4.7. В случае загорания угля в адсорбере должно быть предусмотрено отключение подачи в него паровоздушной смеси или сушильного воздуха с последующим включением системы пожаротушения. При этом работа установки должна быть переключена на аварийный режим.  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции  3.10.1. Характеристика исходного сырья, материалов, используемых для изготовления заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции должны соответствовать государственным или отраслевым стандартам, техническим условиям, стандартам организаций.  3.10.2. Поступающее в организацию сырье, заготовки и полуфабрикаты должны проходить входной контроль на соответствие действующим стандартам. В показателях качества, обязательных для проверки, вносятся, как правило, показатели, регламентируемые технологическим процессом.  3.10.3. При отборе проб, испытании и применении опасных веществ, классифицируемых по ГОСТ 12.1.007 как вещества первого и второго класса опасности, необходимо применять средства индивидуальной защиты.  3.10.4. При производстве асбестовых технических изделий необходимо, по возможности, сокращать применение вредных веществ и материалов. Исходные материалы должны выбираться из условия минимального содержания примесей первого и второго класса опасности, отсутствия водорастворимых вредных веществ первого, второго класса опасности.  3.10.5. Упаковка опасных материалов должна иметь маркировку в соответствии с ГОСТ 19433. Гигроскопичные материалы должны поступать во влагонепроницаемой упаковке.  3.10.6. Растарка сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  При растарке исходного сырья не допускается резких механических воздействий, чтобы избежать разряда электростатического электричества, создания взрывоопасных концентраций.  Исходное сырье первого и второго класса опасностей должно поступать в производство, как правило, в гранулированном виде или в виде паст.  3.10.7. При сливоналивных операциях с ЛВЖ следует строго соблюдать правила защиты от статического электричества; емкости, в которых находятся эти жидкости, должны быть закрытого типа.  3.10.8. В помещениях для хранения и применения легковоспламеняющихся и горючих жидкостей не допускается обращение с открытым огнем, а также использование инструментов, дающих искру.  3.10.9. Параметры заготовок, полуфабрикатов по переделам должны соответствовать требованиям технологических регламентов.  3.10.10. Готовые изделия должны проходить технический контроль в соответствии с ГОСТ и ТУ.  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  3.11.1. Производственные помещения, где производится хранение и работа с пылящими материалами, должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией. Места наибольшего выделения пыли, вредных паров или газа должны быть герметизированы, оборудованы устройствами для локализации газовыделений (укрытиями, капсуляцией) с местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее ПДК (предельно допустимые концентрации).  3.11.2. Требования по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов изложены в п. 3.1.25 части II настоящих Правил.  3.11.3. Материалы, хранящиеся на открытых площадках, должны складироваться под навесом.  3.11.4. Транспортирование сыпучих материалов должно соответствовать п. 9.2.19 части I настоящих Правил.  3.11.5. Места наибольшего выделения паров углеводородов должны быть снабжены местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК.  В помещениях для хранения и использования бензина-растворителя не допускается обращение с открытым огнем. Искусственное освещение должно быть изготовлено во взрывобезопасном исполнении.  Для вскрытия тары не допускается использовать инструменты, дающие при ударе искру.  Не допускается сливать и перекачивать растворитель с помощью сжатого воздуха во избежание образования взрывоопасных смесей паров.  3.11.6. Поврежденные мешки с асбестом и другими пылевидными, сыпучими материалами должны быть немедленно отремонтированы или помещены в целый мешок, который следует зашить и промаркировать в соответствии с установленными требованиями.  3.11.7. Условия хранения не должны допускать слеживания материалов. Гигроскопичные материалы должны храниться во влагонепроницаемой упаковке.  3.11.8. Упаковка изделий готовой продукции должна обеспечивать их защиту в течение срока, указанного в нормативно технической документации (НТД) на изделия конкретных видов.  3.11.9. Условия хранения изделий должны соответствовать группе условий хранения 2(С) ГОСТ 15150.  Дополнительные требования на хранение изделий устанавливаются в НТД на изделия конкретных видов.  3.11.10. Изделия, изготавливаемые организацией по производству асбестотехнических изделий, транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах (крытых вагонах, универсальных контейнерах и др.).  3.11.11. Дополнительные требования к транспортированию некоторых изделий устанавливаются в НТД на производство этих изделий.  3.11.12. Промышленные отходы формируются по ходу технологического процесса по цехам и сосредотачиваются на промышленной площадке каждого цеха, где собираются и помещаются в тару в зависимости от класса опасности.  3.11.13. Все промышленные отходы делятся на четыре класса опасности (ГОСТ 12.1.007):  первый класс - вещества (отходы) чрезвычайно опасные;  второй класс - вещества (отходы) высоко опасные;  третий класс - вещества (отходы) умеренно опасные;  четвертый класс - вещества (отходы) мало опасные.  3.11.14. Сбор и хранение отходов должен осуществляться в соответствии с Порядком накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.15. Отходы первого класса помещаются в стальные баллоны, проверенные двукратно на герметичность (по мере уплотнения и наполнения закрываются стальной крышкой и завариваются электрогазосваркой).  3.11.16. Отходы второго класса опасности помещаются в полиэтиленовые мешки.  3.11.17. Отходы третьего класса помещаются в бумажные мешки.  3.11.18. Отходы четвертого класса собираются на промышленной площадке в виде конусообразной кучи, откуда автопогрузчиком перегружаются в герметичный самосвальный автотранспорт и доставляются на полигон захоронения.  Во избежание пыления отходы плотно закрываются полиэтиленовой пленкой.  3.11.19. Транспортирование промышленных отходов на полигон производится транспортом организации в соответствии с Правилами перевозки опасных грузов автомобильным транспортом.  3.11.20. Все работы, связанные с загрузкой, транспортированием, выгрузкой и захоронением отходов, должны быть, как правило, механизированы.  3.11.21. Транспортирование отходов следует производить в специально оборудованном транспорте, исключающем возможность потерь по пути следования и загрязнения окружающей среды, а также обеспечивающем удобства при перегрузке:  транспорт для перевозки полужидких (пастообразных) отходов должен быть снабжен шланговым приспособлением для слива;  при перевозке твердых и пылевидных отходов необходимо самостоятельное устройство или тара с захватными приспособлениями для разгрузки автокранами полигона;  при работе с неупакованными пылевидными отходами необходимо увлажнение на всех этапах: при погрузке, транспортировании, выгрузке и разравнивании.  3.11.22. Обезвреживание и захоронение токсичных промышленных отходов осуществляются на специальных инженерных сооружениях - полигонах захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.23. Работники, занятые сбором, хранением, транспортированием, приемом отходов на полигоне, должны быть ознакомлены с соответствующими инструкциями по технике безопасности, противопожарной безопасности и промышленной санитарии, разработанными организацией и утвержденными после согласования с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах и службами пожарной безопасности.  3.11.24. Обработка используемых в производстве отходов (обеспыливание, измельчение) должна производиться в закрытом оборудовании, оснащенном аспирационной системой.  3.11.25. В соответствии с СанПиН 2.2.3.757-99 при работах с асбестом и асбестосодержащими материалами асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться в закрытых емкостях: бункерах или контейнерах. Загрузочные и разгрузочные устройства емкостей для хранения сухих отходов должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  3.11.26. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве макулатуры, тары для каких-либо материалов.  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты  3.12.1. Работникам, занятым в производстве асбестотехнических изделий, специальная одежда, специальная обувь и другие средства индивидуальной защиты должны выдаваться в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  3.12.2. Спецодежду, спецобувь и индивидуальные средства защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям действующих санитарных норм.  Не допускается производить стирку спецодежды растворителями и другими взрыво- и пожароопасными веществами.  3.12.3. Выдаваемая спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  3.12.4. Спецодежду работников, занятых на участках, где возможно выделение пыли (в подготовительных цехах, при складировании и транспортировании пылящих материалов и т.п.), необходимо обеспыливать в специальных помещениях после каждой смены.  3.12.5. Работники без спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты к работе не допускаются.  3.12.6. Работники цехов и участков, где уровень шума превышает допустимые нормы, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами и т.д.).  3.12.7. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими мазями или пастами.  3.12.8. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  3.12.9. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  3.12.10. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, необходимом для спасения людей.  3.12.11. Ответственность за неиспользование всего комплекта обязательных для ношения средств индивидуальной защиты наравне с работниками, непосредственно выполняющими работу, возлагается на мастера и начальника участка или смены в установленном порядке.  3.13. Медицинское обслуживание  3.13.1. Для оказания медицинской помощи в каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть оборудован здравпункт, категория которого назначается в зависимости от списочного количества работающих в организации, согласно требованиям СНиП 2.09.04-87.  3.13.2. Здравпункт должен быть обеспечен дежурным транспортом для перевозки пострадавших от несчастного случая и заболевших в лечебные учреждения.  3.13.3. Все производственные помещения должны быть снабжены аптечками с медицинскими средствами для оказания неотложной медицинской помощи.  3.13.4. Все работники должны быть информированы о способах наиболее быстрой связи со здравпунктом, с правилами оказания первой помощи пострадавшим при несчастном случае.  3.13.5. При ожогах, ранениях, отравлениях или других несчастных случаях пострадавший или обнаруживший это должен сообщить администрации, в здравпункт, после чего необходимо и приступить к оказанию помощи пострадавшему.  РАЗДЕЛ 4  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОВОГО КАРТОНА  4.1. Требования к производственным процессам  4.1.1. Общие требования  4.1.1.1. Производственный процесс изготовления асбестового картона должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно регламенту или технологической карте, утверждаемым главным инженером организации (асбокартонная фабрика) или главным инженером вышестоящей организации (объединение, комбинат, компания).  4.1.1.2. На каждую рабочую профессию или вид работ должны быть разработаны инструкции по охране труда, составленные в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами, а также действующими нормативными правовыми актами.  4.1.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупредительные знаки и надписи.  4.1.1.4. На рабочих местах и в производственных зонах, где содержание асбестосодержащей пыли в воздухе превышает нормы ПДК для всех работников обязательно ношение средств защиты органов дыхания (респираторов), выбор типа которых зависит от условий производства, вредных производственных факторов и уровня концентрации, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора. Следует применять только те типы респираторов, которые рекомендованы Минздравом России.  4.1.1.5. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  4.1.1.6. Растаривание мешков с асбестом должно производиться механизированным способом.  Рабочее место растаривания мешков с асбестом и оборудование, на котором производится растаривание, должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.7. Конвейеры, транспортирующие асбест, растаренный из мешков или загружаемый грейферным краном из механизированного склада, должны быть укрыты по всей длине неподвижными герметичными укрытиями во избежание выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест.  Места загрузки асбеста на конвейер и разгрузки с него должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.8. Конвейеры, транспортирующие незатаренный асбест, должны быть оснащены блокировками, исключающими их пуск до пуска аспирационных установок.  В случаях останова конвейеров, транспортирующих незатаренный асбест, по эксплуатационной или аварийной необходимости аспирационные системы должны отключаться не раньше, чем через 20 минут после остановки конвейеров.  4.1.1.9. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  4.1.1.10. На каждой единице производственного оборудования, пультах местного и дистанционного управления и коммуникационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи. Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  4.1.1.11. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбестового картона, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  4.1.1.12. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено аварийными выключателями и средствами подачи звуковых и световых сигналов при пуске. Запуск оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления, должен соответствовать требованиям п. 6.4.10 части I настоящих Правил.  4.1.1.13. Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителем и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  4.1.1.14. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, номенклатура и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.1.1.15. Для очистки спецодежды работников, имеющих контакт с асбестом при растаривании его из мешков и транспортировании неупакованного асбеста в отделение приготовления массы, от асбестосодержащей пыли должна быть оборудована аспирационная установка с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.16. Рабочие места в организациях по производству асбестового картона должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда.  4.1.2. Складирование исходного сырья - асбеста  4.1.2.1. Устройства складов для хранения асбеста навалом и упакованном в мешки, их размещение и оборудование должны соответствовать требованиям утвержденных в установленном порядке норм технологического проектирования, строительных, санитарных норм и правил.  4.1.2.2. Для каждого склада должны быть разработаны инструкции по безопасному размещению неупакованного и штабелированию затаренного в мешки асбеста.  4.1.2.3. При въезде на территорию склада должна быть вывешена схема с указанием направления движения и разгрузки или стоянки транспортных средств.  Движение автотранспорта на подъездах к складам должно регулироваться правилами дорожного движения.  4.1.2.4. Подъездные пути к складам должны иметь твердое покрытие и содержаться в исправном состоянии. В зимнее время они должны регулярно очищаться от снега и льда и посыпаться песком или шлаком.  4.1.2.5. Все операции на складах, связанные с разгрузкой и перемещением грузов и относящиеся к категориям тяжелых работ, должны быть механизированы согласно ГОСТ 12.3.020.  4.1.2.6. Мешки с упакованным в них асбестом должны укладываться в штабели вперевязку. Высота штабеля при ручной укладке должна быть не более 3 м. Асбест в рваной неисправной таре укладывать в штабели не допускается.  4.1.2.7. Закрытые склады для хранения неупакованного асбеста должны быть снабжены дверями или воротами.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота и проемы для конвейеров, транспортирующих асбест в последующие технологические операции, должны быть уплотнены с достаточной степенью герметизации.  4.1.2.8. Двери и ворота складов должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у мастера или начальника смены (цеха).  4.1.2.9. При разгрузке закрытого склада неупакованного асбеста при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункера должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок. Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.23. части I настоящих Правил.  4.1.2.10. Находиться на закрытых складах при работе грейферного крана не допускается.  4.1.2.11. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее неупакованного асбеста. Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки его в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от сети электропитания мостового крана в установленном порядке.  4.1.2.12. Загрузочные и разгрузочные устройства бункеров для хранения неупакованного асбеста должны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.2.13. Разгрузочные устройства складов и бункеров должны быть оборудованы площадками с перилами, в случае необходимости механическими приводами для открытия и закрытия затворов, приспособлениями, предупреждающими сводообразование и зависание материала (шуровками, ворошителями).  4.1.3. Приготовление асбестовой массы  4.1.3.1. Емкости для приготовления асбестовой массы (бассейн водной среды) и для приготовления связующего раствора должны быть изготовлены с достаточной степенью герметичности, исключающей возможность просачивания воды из них на полы рабочего места по их обслуживанию.  4.1.3.2. Трубо- и паропроводы, подающие воду и пар в емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора, и их запорная аппаратура должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды и выделение пара на полы и в атмосферу рабочего места.  4.1.3.3. Емкости для приготовления асбестовой массы и для приготовления связующего раствора должны быть ограждены.  Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  4.1.3.4. Уровень заполнения емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора должен быть не более 60 - 70 % их объема.  4.1.3.5. Механическое и электрическое оборудование (привод устройства для перемешивания асбестовой массы и насос для ее перекачки) емкости для приготовления асбестовой массы должно соответствовать требованиям раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.3.6. Очистка емкости и перемешивающего устройства и их ремонт при работе перемешивающего устройства запрещаются.  4.1.4. Разбавление асбестовой массы  4.1.4.1. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть изготовлена с достаточной степенью герметичности, исключающей течь воды из нее на полы рабочего участка.  4.1.4.2. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  4.1.4.3. Подводящие и отводящие пульпопроводы и подающий воду трубопровод емкости для разбавления асбестовой массы должны быть исправны для избежания из них течи воды.  4.1.4.4. Уровень заполнения емкости разбавленной асбестовой массой не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  4.1.5. Перемешивание асбестовой массы  4.1.5.1. Цепная передача и соединительная муфта привода ковшовой мешалки должны быть ограждены сплошным металлическим ограждением.  4.1.5.2. Ковшовая мешалка должна быть закрыта сплошной съемной крышкой.  4.1.5.3. Крышка ковшовой мешалки должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при снятой или неправильно установленной крышке привод автоматически отключался.  4.1.5.4. Ковшовая мешалка должна иметь указатель уровня заполнения. Уровень заполнения не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  Заполнять ковшовую мешалку сверх максимально допустимого уровня не допускается.  4.1.5.5. Состояние подводящих и отводящих пульпопроводов ковшовой мешалки должно соответствовать требованиям п. 4.1.3.2 части II настоящих Правил.  4.1.5.6. Очистка от шламов и ремонт ковшового устройства для перемешивания при работающей ковшовой мешалке не допускается.  4.1.5.7. Перед началом ремонта ковшовой мешалки необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отсоединить электродвигатели от привода, для чего расшить муфту;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.5.8. Ковшовая мешалка должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 и раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.6. Формование асбестового картона  4.1.6.1. При ведении технологического процесса формования асбестового картона работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с асбестовой массой и водой в соответствии с требованиями п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.6.2. Метеорологические условия в рабочей зоне листоформовочного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005:  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с;  в холодный и переходный периоды года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность - не более 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,3 м/с.  4.1.6.3. На постоянных рабочих местах машинистов листоформовочных машин должны быть предусмотрены приточная и вытяжная вентиляция.  4.1.6.4. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.6.5. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы для питания листоформовочной машины асбестовой массой и водой не следует располагать в габаритах площадок обслуживания.  4.1.6.6. Подъем рамы отжимных валов, сетчатых барабанов и пресс-валов должен производиться грузоподъемными механизмами (гидроцилиндрами, кран-балками). Для подъема сетчатого цилиндра должны применяться специальные траверсы.  4.1.6.7. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом состоянии.  4.1.6.8. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-валов, сетчатых и форматных цилиндров должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.6.9. Листоформовочные машины должны быть оснащены аварийными выключателями. Аварийные выключатели должны быть установлены в наиболее удобном и доступном месте. При отсутствии или неисправности аварийного выключателя пуск листоформовочной машины не допускается.  4.1.6.10. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой).  Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  4.1.6.11. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Проведение среднего и капитального ремонтов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.6.12. Во время работы листоформовочной машины не допускается:  перевертывать фильтровальное сукно;  передвигать и ремонтировать прижимные валы;  снимать приставшую к сетчатому цилиндру асбокартонную пленку руками (ее следует смывать струей воды из шланга);  чистить гребенку съемника руками;  выбирать обрезки асбестового картона из-под ножей раскроя руками;  очищать от асбестовой массы ролики толщиномера, ролики конечных выключателей и ножи автомата для съема наката.  4.1.6.13. Не допускается:  оставлять открытыми отверстия на торцах форматного барабана;  удерживать поднятую раму отжимных валов на гидроцилиндрах;  находиться работникам под рамой во время подъема и в поднятом ее положении;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправности звуковой или световой сигнализации.  4.1.7. Классификация (осаждение шлама в виде пыли и гали) в водосборнике сточных вод  4.1.7.1. Водосборник сточных вод должен быть изготовлен с достаточной степенью герметичности, исключающей образование течи воды из него на рабочие участки.  Подводящие и отводящие сточную воду трубопроводы водосборника должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды на рабочие участки.  4.1.7.2. Водосборник сточной воды должен быть закрыт съемными, сплошными металлическими крышками.  4.1.7.3. Водосборник сточной воды должен быть огражден и, при необходимости, оборудован обслуживающими площадками с лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.7.4. Водосборник сточной воды должен иметь указатель уровня максимально возможного заполнения, который должен гарантировать невозможность перелива воды через борт водосборника.  Заполнять водосборник выше уровня максимально возможного заполнения не допускается.  4.1.7.5. Осевший в водосборнике шлам периодически должен выгружаться из него и отвозиться автомобилями или тракторными тележками с герметически закрытыми кузовами в специально отведенные места для его захоронения. Периодичность выгрузки шлама устанавливается главным инженером организации или технологическими картами производства асбестового картона.  4.1.7.6. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться при обязательном останове технологического процесса и откачке воды из водосборника.  4.1.7.7. На производство работ по выгрузке шламов из водосборника должен разрабатываться план производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдаваться наряд-допуск.  Производство работ по выгрузке шлама из водосборника сточных вод без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.7.8. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться преимущественно механизированным способом.  4.1.8. Рекуперация технологической воды  4.1.8.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться преимущественно по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  4.1.8.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой согласно п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.8.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 4.1.6.2 части II настоящих Правил.  4.1.8.4. Рекуператоры очистки технологической воды должны быть ограждены и, при необходимости, оборудованы обслуживающими площадками и лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы, должны отвечать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.8.5. Рекуператоры очистки сточных вод должны быть закрыты крышками-решетками.  Работа рекуператоров без крышек-решеток не допускается.  Не допускается хождение по крышкам-решеткам.  4.1.8.6. Ремонт и ревизию насосов следует производить после выполнения следующих предохранительных мер:  отключить от электропитающей сети электродвигатели насоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода насоса;  отсоединить электродвигатель от насоса, для чего расшить муфту;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.9. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  4.1.9.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбестового картона, должны соответствовать проектам, утверждаемым в установленном порядке.  4.1.9.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  4.1.9.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте строительства организации по производству асбестового картона и в технологической документации.  4.1.9.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилища и отстойников в открытые водоемы степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  4.1.9.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен!"  4.1.9.6. Для обслуживания намыва шлама шламохранилища следует оборудовать мостиками, огражденными с обеих сторон перилами. Ширина мостика должна быть не менее 1,0 м. Высота перил не менее 1,0 м со сплошной обшивкой по низу на высоту 0,15 м и дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  Проход по поверхности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  4.1.9.7. Работа по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  4.1.9.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий должны быть внесены необходимые коррективы.  4.1.9.9. Работники должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями с отметкой в журнале регистрации инструктажа, которая должна подтверждаться их подписью.  4.1.10. Уплотнение и обезвоживание асбестового картона  4.1.10.1. Устройство прессов для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  4.1.10.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  4.1.10.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  4.1.10.4. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  4.1.10.5. Прессы для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из листов картона.  4.1.10.6. Сточные каналы для отжатой воды должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.10.7. Подача стоп влажного асбестового картона на прессы для уплотнения и обезвоживания и съем обезвоженного картона следует производить механизированным способом (авто- или электропогрузчиком).  4.1.10.8. Для производства работ по ремонту прессов в местах их установки должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  4.1.10.9. Перед проведением среднего и капитального ремонтов пресса должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Проведение среднего и капитального ремонтов пресса без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11. Сушка асбестового картона  4.1.11.1. Доставку стоп асбестового картона, прошедших операции уплотнения и обезвоживания, к сушильным печам следует производить механизированным способом (авто или электропогрузчиком).  4.1.11.2. Конвейеры цепные сушильных печей должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  4.1.11.3. Трубопроводы для подачи пара в калориферы сушильных печей должны соответствовать требованиям правил устройств и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  4.1.11.4. Ремонтные проемы сушильных печей должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или фильтровального сукна формовочных машин.  4.1.11.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов цепных конвейеров и вентиляторов сушильных печей должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.11.6. Ограждения приводных и натяжных станций цепных конвейеров должны соответствовать требованиям п. 6.2.4 части I настоящих Правил.  Ограждения должны быть сблокированы с приводами для того, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  4.1.11.7. На цепных конвейерах сушильных печей должны быть установлены аварийные выключатели.  Работа цепных конвейеров без аварийных выключателей не допускается.  4.1.11.8. Пуск цепных конвейеров сушильных печей должен производиться после подачи звукового или светового сигнала. Работа цепных конвейеров, не оборудованных звуковой или световой сигнализацией не допускается.  4.1.11.9. Навешивание и съем листов асбестового картона должны производиться при остановленном цепном конвейере за пределами канала сушильной печи на специальных площадках перед входом в канал печи и после выхода из него. Навешивание и съем листов асбестового картона в каналах сушильной печи не допускается.  4.1.11.10. Удаление упавших листов асбестового картона из каналов сушильных печей следует производить специальными скребками при полном отключении привода тележки от электросети, изъятии предохранителей из электрораспределительных устройств привода тележки и вывешивании на пусковое устройство запрещающего знака безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.11. На работы по среднему или капитальному ремонтам сушильных печей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Выполнение работ по среднему и капитальному ремонтам сушильных печей без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11.12. Перед началом текущего ремонта сушильных печей необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.13. При работающих цепных конвейерах сушильных печей не допускается:  входить в каналы печи;  производить смазку, регулировку цепей цепных конвейеров;  удалять упавшие листы асбестового картона;  устранять перекос тележек;  производить натяжение клиновых ремней передачи привода цепного конвейера.  4.1.12. Резка листов асбестового картона на форматы  4.1.12.1. Доставку стоп листов высушенного асбестового картона и укладку на приемное устройство гидравлического подъемника дисковых ножниц для обрезки их со всех сторон до размеров нужного формата следует производить механизированным способом с использованием электро- или автопогрузчиков.  4.1.12.2. Соединительная муфта и клиноременная передача привода дисковых ножниц для обрезки листов асбестового картона должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.12.3. Валы и закрепленные на них дисковые ножи должны быть заключены в сплошной металлический кожух с узкими щелями на входе и выходе из ножниц для подачи в них листов асбестового картона.  4.1.12.4. Дисковые ножницы должны быть оснащены аварийными выключателями.  При отсутствии или неисправности аварийного выключателя работа ножниц не допускается.  4.1.12.5. Рабочее место резчика листов асбестового картона на форматы должно иметь аспирационный отсос с аппаратами для очистки воздуха от асбестового волокна и пыли.  4.1.12.6. Для работающих на участке обрезки листов асбестового картона обязательно ношение средств индивидуальной защиты органов дыхания (респиратора, лепестка, марлевой повязки).  4.1.12.7. При работе дисковых ножниц не допускается:  заправлять в ножницы более одного листа асбестового картона;  исправлять перекос заправленного в ножницы листа картона;  регулировать зазор между валами ножниц, изменять размер формата листа путем перестановки дисков;  садиться или вставать на приемное устройство гидравлического подъемника.  4.1.13. Предварительная распушка асбеста в бегунах для производства картона асбестового прокладочного  4.1.13.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом, подключенным к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха. Кожух бегунов и крышки смотровых люков бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неправильной установке кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии или неполном закрывании крышек люков привод бегунов автоматически отключался.  4.1.13.2. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована обслуживающая площадка с лестницей. При нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами.  Обслуживающие площадки, лестницы и перила должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.13.3. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  4.1.13.4. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  4.1.13.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическим ограждениями.  4.1.13.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой и звуковой сигнализацией.  При отсутствии или неисправной сигнализации пуск в работу бегунов не допускается.  4.1.13.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  4.1.13.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.13.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода бегунов и их загрузочных механизмов и повесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после двигателя муфту.  4.1.13.10. Отбор проб асбеста для анализа должен производиться пробоотборником из разгрузочной течки бегунов.  4.1.13.11. При работе бегунов не допускается:  производить ремонтные работы;  производить регулировку ремней клиноременной передачи;  производить смазку.  4.1.14. Распушка в гидропушителях  4.1.14.1. Клиноременные передачи приводов гидропушителей должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей автоматически отключались.  4.1.14.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке, ремонту гидропушителей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  4.1.14.5. Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту гидропушителя без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.14.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестовой массой гидропушителе;  эксплуатировать гидропушитель при утечке жидкости через уплотнения.  4.2. Упаковка, складирование и погрузка асбестового картона  4.2.1. Асбестовый картон должен упаковываться в полиэтиленовые мешки с укладкой на щиты и в деревянные ящики или обрешетки согласно требованиям п. 4.5. ГОСТ 2850.  4.2.2. Листы асбестового картона одного размера и одной марки упаковывают в мешочную бумагу по ГОСТ 2228, укладывают в деревянные ящики, изготовленные по ГОСТ 18051, или пакетируют на щитах, изготовленных по ГОСТ 18051, или поддонах по ГОСТ 9557 с обвязкой стальной лентой по ГОСТ 503.  4.2.3. На каждое место упакованного асбестового картона должна наклеиваться этикетка с указанием вида продукции и категории вредного воздействия на организм человека и мерах предосторожности при контакте и работе с этим продуктом согласно требованиям п. 4.3 ГОСТ 2850.  4.2.4. Упаковка асбестового картона по возможности должна производиться механизированным способом.  Допускается упаковка ручным способом.  4.2.5. Упакованный асбестовый картон должен укладываться на складе готовой продукции в штабели.  4.2.6. Укладка упакованного картона в штабели производится механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчика.  4.2.7. Высота штабеля асбестового картона не должна превышать 3 м.  4.2.8. Между рядами штабелей асбестового картона должны предусматриваться пешеходные проходы шириной не менее 1,5 м, а в случае применения для штабелирования и погрузки асбестового картона транспортных средств дополнительно к проходу должен предусматриваться проезд, ширина которого должна соответствовать габаритам применяемого транспортного средства.  4.2.9. Для склада готовой продукции должна быть утверждена главным инженером организации инструкция, определяющая порядок штабелирования, погрузки упакованного асбестового картона и способы безопасного выполнения работ на складе.  4.2.10. Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, используемые для постоянных внутрицеховых перевозок грузов, погрузочно-разгрузочных работ должны быть оборудованы нейтрализаторами выхлопных газов.  4.2.11. Электрокары, автокары, погрузчики и другие виды безрельсового транспорта должны быть оборудованы тормозами, звуковой сигнализацией, осветительными приборами и блок-замками, исключающими возможность использования транспортных средств посторонними лицами.  4.2.12. Погрузка упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны или автотранспорт должна производиться механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчиков.  4.2.13. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны применяться инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утверждаемыми главным инженером организации.  4.2.14. При погрузке упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны при помощи погрузчиков пребывание в вагоне двух или более погрузчиков не допускается.  Порядок укладки упакованного асбестового картона в железнодорожном вагоне должен быть определен схемой укладки, утверждаемой главным инженером организации при согласовании ее с отделом перевозок отделения железной дороги.  4.2.15. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производится по сигналам двузначных маневровых светофоров.  4.2.16. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться у начальника (мастера) смены.  4.2.17. Отцепку локомотивов от железнодорожных вагонов следует производить после того, как составительская бригада установит башмаки под колесные пары крайних вагонов.  4.2.18. Ограждение места работы по очистке железнодорожных путей, погрузочных тупиков необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров или переносными красными сигналами. Переносные красные сигналы следует устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряка ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  4.3.1. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, перечень и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.3.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  4.3.3. В организациях по производству асбестового картона должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от асбестового волокна и пыли, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, работающих непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации. Стирка и ремонт спецодежды указанных работников в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  4.3.5. Перед стиркой указанная спецодежда должна обязательно подвергаться очистке при помощи устройств, подключенных к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, работающие непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, на участках, где возможно превышение запыленности воздуха уровня ПДК.  Тимы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации асбестовой пыли, когда-либо замеренного изданном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  4.3.7. Работники, занятые на укладке, транспортировании, стирке (чистке) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 5  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ РАБОТ  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов  5.1.1. Производственные процессы изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002, требованиям ГОСТ и ТУ на каждый вид этих теплоизоляционных изделий и материалов и настоящих Правил.  5.1.2. Уровень содержания асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны при работах с асбестом и изготовлении теплоизоляционных изделий и материалов не должен превышать предельно допустимые концентрации по ГОСТ 12.1.005.  5.1.3. Изготовление теплоизоляционных изделий из асбестосодержащих материалов и выполнение домонтажных работ по теплоизоляции, как правило, должны производиться на стационарных производственных строительных базах, оборудованных средствами механизации этих работ и аспирационными установками для улавливания асбестосодержащей пыли с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.4. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  Порядок выдачи, хранения и пользования ими установлен правилами обеспечения работников спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.1.5. Асбест, используемый для производства теплоизоляционных материалов, должен поставляться упакованным в пыленепроницаемые бумажные или полипропиленовые мешки. Упакованный в мешки асбест должен храниться в крытых складах. Допускается хранение упакованного асбеста на открытых площадках обязательно уложенным на поддонах и закрытым брезентом или полиэтиленовой пленкой.  5.1.6. Растаривание асбеста должно производиться на специальных приспособленных для этого рабочих местах и, как правило, механизированным способом.  5.1.7. Рабочее место растаривания асбеста, по возможности, должно быть изолировано от других рабочих мест и оборудовано системой аспирации с аппаратами для очистки запыленного воздуха до санитарных норм.  5.1.8. В случае поставки асбеста для производства теплоизоляционных изделий и материалов навалом он должен транспортироваться только в крытых железнодорожных вагонах или контейнерах, герметичность которых должна исключить пыление. Недостаточно герметичные вагоны и контейнеры должны подвергаться дополнительному уплотнению.  5.1.9. Выгрузка неупакованного асбеста из вагонов и контейнеров должна производиться механизированным путем, исключающим пылеобразование, как правило, пневматическим способом с использованием осадительных аппаратов с герметичными лопастными разгрузочными устройствами.  5.1.10. Неупакованный асбест должен храниться в крытых механизированных складах.  5.1.11. Подача асбеста, растаренного или с механизированного склада, в технологический процесс изготовления теплоизоляционных изделий или материалов должна быть механизирована. Транспортирование его должно производиться с использованием герметически закрытых на всю длину конвейеров или любым другим способом, исключающим пылеобразование при транспортировании. Узлы загрузки и разгрузки конвейеров должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.12. Работники, работающие на участках изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, на которых невозможно обеспечить ПДК по концентрации асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты органов дыхания - респираторами. Тип респиратора для каждого рабочего места определяется администрацией организации исходя из максимальной величины запыленности воздуха, когда-либо замеренной на этом рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для выбранного типа респиратора.  5.1.13. Требования к использованию, хранению, стирке и чистке средств индивидуальной защиты работников должны соответствовать требованиям пп. 2.11 - 2.18 и п.п. 2.21 - 2.30 части 1 настоящих Правил.  5.1.14. Ведение теплоизоляционных работ в газо-, взрыво- и огнеопасных местах действующих цехов, а также у действующего оборудования разрешается только при наличии наряда-допуска, выданного работодателем и генеральным подрядчиком.  5.1.15. Выполнение работ вблизи электроустановок допускается только при снятии напряжения с этих установок и выдачи наряда-допуска.  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах  5.2.1. Общие требования безопасности  5.2.1.1. Процесс изготовления асбестовых текстильных изделий, применяемых для теплоизоляционных работ, должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям части II настоящих Правил.  5.2.1.2. Выполнение работ по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий допускается только при условии использования средств индивидуальной защиты (спецодежды, спецобуви, перчаток или рукавиц, защитных очков и средств защиты органов дыхания).  5.2.1.3. Работы по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий должны выполняться преимущественно механизированным способом на механизированных строительных базах с целью ограничения контакта работников с этими изоляционными изделиями и материалами.  5.2.2. Асбестовые шнуры  5.2.2.1. Асбестовые шнуры, применяемые для теплоизоляции (асбестовый, асбестовый магнезиальный, асбестовый пуховый), должны соответствовать требованиям ГОСТ 1779.  5.2.2.2. Асбестовые шнуры должны выпускаться в виде бобин массой до 5 кг и бухтами с массой до 60 кг - для шнура асбестового, до 40 кг - для шнура асбестового магнезиального и до 30 кг - для шнура асбестового пухового.  5.2.2.3. Асбестовые шнуры в виде бобин или бухт запаковывают в пыленепроницаемые бумагу или ткань. Хранят их на закрытых складах.  5.2.2.4. Транспортирование асбестовых шнуров производится только в крытых вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3. Асбестовая ткань  5.2.3.1. Асбестовая ткань, применяемая для теплоизоляции, должна соответствовать требованиям ГОСТ 6102. Ткань асбестовая выпускается 9 марок (АТ-1 - АТ-9).  5.2.3.2. Асбестовая ткань должна поставляться в виде рулонов шириной 1040 - 1500 мм. Длина полотна ткани в рулоне должна быть не более 25 м.  5.2.3.3. Каждый рулон асбестовой ткани должен быть упакован в пыленепроницаемую бумагу и снаружи обшит тарной тканью. Масса упакованного рулона асбестовой ткани не должна превышать 80 кг.  5.2.3.4. Хранение асбестовой ткани допускается только на закрытых складах, перевозка - в крытых железнодорожных вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3.5. Все рабочие поверхности, на которых производятся операции с тканями (резка, шитье), должны быть гладкими во избежания трения, которое может привести к высвобождению асбестового волокна и как результат к загрязнению им воздуха рабочей зоны.  5.2.3.6. Асбестовую ткань не разрешается отрывать или расщипывать. Она должна резаться специальными машинами или механическими режущими инструментами, оснащенными аспирационными укрытиями с аппаратами для очистки воздуха.  5.2.3.7. При резке или шитье асбестовых тканей необходимо тщательно смачивать верхнюю сторону ткани.  5.2.3.8. Остаток рулона асбестовой ткани и ее обрезки, не использованные в данный момент, должны быть уложены для хранения в закрытые контейнеры.  5.2.3.9. Нарушать герметичность упаковки и вынимать из нее рулоны асбестовой ткани, которые не будут использованы в работе в данный момент, не допускается.  5.2.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы  5.2.4.1. Теплоизоляционные асбестовые матрацы - изделия непромышленного изготовления - шьются из асбестовой ткани (преимущественно марки АТ-7), заполняются наполнителем из сыпучих теплоизоляционных материалов (порошка совелита, магнезии "Ньювель", волокнистого асбеста 4 - 5 групп и других материалов), должны изготовляться механизированным путем на производственных базах.  5.2.4.2. При изготовлении асбестовых матов, использовании асбестовой ткани для изготовления матрацев и теплоизоляционных покрытий с целью уменьшения выделения пыли в воздух рабочей зоны материал должен быть увлажнен или обработан фиксатором.  5.2.4.3. Подготовка асбестового волокна, идущего на набивку матрацев, изготовление матов, должна проводиться под укрытием, подсоединенным к аспирационной системе с аппаратами очистки воздуха.  5.2.4.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы должны поставляться на объекты производства теплоизоляционных работ в виде рулонов с длиной полотна матраца в рулоне не более 10 м.  5.2.4.5. Рулоны теплоизоляционного асбестового матраца должны обертываться в пыленепроницаемую бумагу и обшиваться оберточной тканью. Хранить их необходимо в закрытых складах.  5.2.4.6. Перевозка рулонов теплоизоляционного асбестового матраца допускается в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ  5.3.1. Производство асбестового картона, применяемого для теплоизоляционных работ, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям раздела 4 части II настоящих Правил.  5.3.2. Картон асбестовый общего назначения (КАОН-1 и КАОН-2), применяемый для теплоизоляции, должен соответствовать требованиям ГОСТ 2850.  5.3.3. Картон асбестовый должен выпускаться листами размерами: 900´900, 900´1000, 1000´1000 мм и толщинами: 2,0; 2,5; 3,0; 3,5, 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0 мм.  5.3.4. Листы асбестового картона одного размера и одной марки должны упаковываться в мешочную бумагу или полиэтиленовые мешки, укладываться в деревянные решетчатые ящики или пакетироваться на щитах, поддонах с обвязкой стальной или полимерной лентой.  5.3.5. Масса одного упакованного или пакетированного грузового места с асбестовым картоном не должна превышать 80 кг.  5.3.6. Хранить асбестовый картон необходимо в закрытых складах.  5.3.7. Теплоизоляционная асбестовая бумага должна соответствовать требованиям ГОСТ 23779.  5.3.8. Асбестовая бумага должна выпускаться в виде листов и рулонов. Листы асбестовой бумаги должны иметь размеры в мм: длина - 1000, ширина - 950 и толщина - 0,5; 1,0; 1,5. Рулоны должны иметь размеры в мм: ширина - 670, 950, 1150, толщина бумаги в рулоне - 0,3, 0,4, 0,5, 0,65, 1,0.  5.3.9. Асбестовая бумага должна обертываться в целлофан или мешочную бумагу, или укладываться в кипы в деревянные обрешетки. Масса грузового места, упакованного в бумагу или целлофан, не должна превышать 70 кг, а при укладке кипы в деревянную обрешетку - не более 100 кг.  5.3.10. Асбестовую бумагу необходимо хранить на закрытых складах.  5.3.11. Транспортирование асбестового картона и асбестовой бумаги необходимо производить в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах  5.4.1. Общие требования безопасности при изготовлении и использовании асбестосодержащих минеральных теплоизоляционных изделий и материалов  5.4.1.1. Процессы изготовления асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и настоящих Правил.  5.4.1.2. Изготовление асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов с целью ограничения контакта работников с асбестом должно быть механизировано и производиться на механизированных строительных базах.  5.4.1.3. Рабочие места, участки производства асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий должны быть, по возможности, изолированы от других рабочих мест и производственных участков и оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.4.1.4. Работники, работающие на изготовлении асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий и выполнении теплоизоляционных работ с применением данных теплоизоляционных материалов и изделий, должны в обязательном порядке обеспечиваться средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, спец. рукавицами или перчатками, предохранительными приспособлениями).  5.4.1.5. Сыпучие исходные материалы для производства асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны поставляться упакованными в пыленепроницаемую тару (многослойные бумажные или пропиленовые мешки). Допускается поставка сыпучих исходных материалов навалом в крытых герметичных железнодорожных вагонах, контейнерах или автотранспортными средствами с закрытыми герметичными кузовами. В случаях недостаточной герметичности указанных транспортных средств необходимо производить их дополнительное уплотнение.  5.4.1.6. Выгрузка исходных сыпучих материалов для производств асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов, поставляемых навалом, должна производиться механизированным способом, исключающим пылеобразование (пневматическим и др.).  5.4.1.7. Хранение готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов допускается только на закрытых складах.  5.4.1.8. Транспортирование готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов на объекты выполнения теплоизоляционных работ необходимо производить в герметичных, закрытых транспортных средствах.  5.4.2. Асбозурит  5.4.2.1. Асбозурит - асбестотрепельный материал, состоящий из порошкообразной смеси трепела или диатомита с асбестом не ниже 6-й группы (не менее 15 %), должен отвечать требованиям ТУ 36-130-83.  5.4.2.2. Асбозурит необходимо хранить на закрытых складах, перевозить в закрытых и герметичных транспортных средствах - навалом.  5.4.2.3. Производство теплоизоляционных работ с применением асбозурита необходимо выполнять с применением средств индивидуальной защиты.  5.4.3. Магнезия "Ньювель"  5.4.3.1. Магнезия "Ньювель" - порошкообразный материал, состоящий из магнезии (карбоната магния МgСО3), смешанной с распушенным асбестом не ниже 3-й группы (14 - 19 %), должна соответствовать требованиям ТУ 6-18-48-85.  5.4.3.2. Магнезия "Ньювель" должна храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых и герметичных транспортных средствах.  5.4.3.3. При производстве теплоизоляционных работ с применением порошка магнезии "Ньювель" работники в обязательном порядке должны пользоваться положенными средствами индивидуальной защиты.  5.4.4. Совелитовый порошок  5.4.4.1. Совелитовый порошок, полученный путем размола боя совелитовых изделий и представляющий собой смесь солей углекислого магния и углекислого кальция с асбестом до 20 %, должен соответствовать ТУ 36-131-83.  5.4.4.2. Совелитовый порошок должен упаковываться в бумажные мешки массой до 30 кг.  5.4.4.3. Совелитовый порошок, упакованный в бумажные мешки, должен храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых герметичных транспортных средствах.  5.4.4.4. При производстве теплоизоляционных работ с применением совелитового порошка обязательно использование работниками средств индивидуальной защиты.  5.4.5. Совелитовые теплоизоляционные изделия (твердые)  5.4.5.1. Оборудование, применяемое для производства твердых совелитовых теплоизоляционных изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.5.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.5.3. Твердые совелитовые изделия должны выпускаться в виде:  полуцилиндров с внутренним диаметром 57, 76, 89, 108, 133 и 159 мм, длиной 250, 500 мм, толщиной 40, 50, 60, 75 мм;  плит с размерами: длина - 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм;  сегментов, нарезанных из плит, размером 500´170´50 мм.  5.4.5.4. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные решетчатые ящики, картонные коробки и в пакеты из водонепроницаемой бумаги. Масса одного грузового места с твердыми совелитовыми изделиями не должна превышать 50 кг.  5.4.5.5. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны храниться в закрытых складах и транспортироваться в крытых железнодорожных вагонах и контейнерах или автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4.6. Изделия теплоизоляционные известково-кремнеземистые  5.4.6.1. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные материалы, изготавливаемые из тонкоизмельченной смеси извести, кремнеземистого материала (трепела, диатомита, кварцевого песка) и асбеста 5-й или 6-й групп путем тепловлажностной обработки в автоклаве, должны соответствовать требованиям ГОСТ 24748.  5.4.6.2. Оборудование, применяемое для производства известково-кремнеземистых теплоизоляционных материалов, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.6.3. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.6.4. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны выпускаться в виде плит прямоугольного (ППС) и трапецеидального (ПТС) сечений, полуцилиндров и сегментов. Размеры плит ППС - 1000´500´75 (100) мм, ПТС - 1025´525´75 (100) мм по верхнему основанию и 1000´500´75 (100) мм по нижнему основанию. Полуцилиндры и сегменты выпускаются длиной 1000 мм с большим диапазоном размеров внутреннего и наружного диаметров.  5.4.6.5. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные ящики или обрешетки, или в пакеты, завернутые в водонепроницаемую оберточную бумагу или полимерную пленку и перевязанные шпагатом. Плитки должны укладываться в тару на ребро, а полуцилиндры и сегменты - на торец. Масса грузового места известково-кремнеземистых изделий не должна быть более 50 кг.  5.4.6.6. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны храниться на закрытых складах. Транспортирование известково-кремнеземистых изделий допускается производить в крытых железнодорожных вагонах или других закрытых транспортных средствах.  5.4.7. Изделия теплоизоляционные вулканитовые  5.4.7.1. Оборудование, применяемое для производства вулканитовых изделий, должно отвечать требованиям пп. 5.4.6.2 и 5.4.6.3 части II настоящих Правил.  5.4.7.2. Вулканитовые изделия должны выпускаться в виде плит, полуцилиндров и сегментов марок 300, 350 и 400. Размеры плит: длина - 250, 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм, толщина - 40, 50, 60 мм; полуцилиндров: толщина - 30, 40, 50, 60 мм, внутренний диаметр - 57, 76, 89, 108, 133, 159 мм; сегментов: внутренний диаметр - 219, 373, 377, 426 мм.  5.4.7.3. Упаковка, хранение и транспортирование вулканитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.4.8. Изделия асбестовермикулитовые теплоизоляционные  5.4.8.1. Изделия теплоизоляционные асбестовермикулитовые, изготавливаемые из смеси вспученного вермикулита, глиняно-крахмального вяжущего, жидкого стекла и асбеста, должны соответствовать требованиям ТУ 21-25-84-80.  5.4.8.2. Изделия асбестовермикулитовые выпускаются в виде плит и полуцилиндров. Размеры плит в мм: длина - 1000, ширина - 500, толщина - 40, 50; полуцилиндров (мм): внутренний диаметр - 57, 70 при толщине 30 и 40; от 75 до 295 при толщине 50, 60, 70; длина - 500.  5.4.8.3 Оборудование, используемое при производстве асбестовермикулитовых изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003 и требованиям настоящих Правил.  5.4.8.4 Упаковка, хранение и транспортирование асбестовермикулитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах  5.5.1. Производство работ по теплоизоляции трубопроводов, агрегатов, аппаратов и оборудования на вновь строящихся объектах должно быть максимально механизировано с целью сведения до минимума контактов работников с теплоизоляционными изделиями из асбеста и асбестосодержащих материалов и должно выполняться преимущественно домонтажным способом на имеющихся у строительных организаций механизированных производственных базах или на специально созданных на строящихся объектах.  5.5.2. Рабочие места и участки, на которых выполняются теплоизоляционные работы с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов домонтажным способом, должны быть оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.3. В случаях, когда выполнение теплоизоляционных работ домонтажным способом невозможно, допускается производить их на смонтированных оборудовании, агрегатах, трубопроводах и т.д. при условии изоляции рабочих мест, участков, на которых производятся теплоизоляционные работы, и оборудования их временными системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.4. При выполнении теплоизоляционных работ с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов применение средств защиты органов дыхания обязательно для всех работников.  5.5.5. При планировании ремонта или замены теплоизоляции на действующих объектах должно быть определено наличие в ней асбеста.  5.5.6. Если рабочая зона при выполнении работ по ремонту или удалению изоляции занимает все здание или часть здания, она должна быть изолирована от других зданий и помещений для предотвращения распространения асбеста. Все отверстия (для трубопроводов, электропроводки, систем вентиляции и т.д.), двери, окна в рабочей зоне должны быть герметично закрыты. Полы, проходы должны быть покрыты съемным покрытием, обеспечивающим легкий сбор осевшего асбеста и общую уборку рабочего места.  5.5.7. Вход (выход) в рабочую зону должен быть оборудован тамбуром (шлюзом) и предупреждающими знаками и надписями, запрещающими нахождение в зоне работ без спецодежды и средств индивидуальной защиты в соответствии с требованиями п. 2.30 части I настоящих Правил.  5.5.8. Помещение должно быть оборудовано вытяжной вентиляцией, создающей относительное разрежение в рабочей зоне, с очисткой воздуха от асбестосодержащей пыли перед выбросом в атмосферу. Вытяжные вентиляционные установки должны выключаться только спустя 20 минут после прекращения работ.  5.5.9. Перед началом работ все переносное оборудование должно быть очищено от пыли и удалено из рабочей зоны, стационарное оборудование после очистки от пыли должно быть герметично укрыто.  5.5.10. Инструменты для работы по снятию теплоизоляционных покрытий должны оборудоваться приспособлениями для автоматического сухого пылеулавливания.  5.5.11. Отходы, образующиеся при снятии теплоизоляционных покрытий, должны собираться в плотно закрывающиеся увлажненные емкости для последующего вывоза в места их захоронения.  5.5.12. При влажном способе до начала удаления изоляции должны быть приняты меры по насыщению асбестосодержащего материала водой.  5.5.13. Если для доступа к асбестосодержащему материалу требуется удаление покрытия, необходимо, проколов покрытие, увлажнить асбестосодержащий материал, затем удалить покрытие и все поверхности оросить водой. После этого водонасыщенный материал должен удаляться по частям в герметичные, маркированные соответствующим образом емкости.  5.5.14. Для предотвращения вторичного пылеобразования все отходы должны убираться во влажном состоянии.  5.5.15. Не допускается без очистки от асбестосодержащего материала сливать жидкие отходы в канализационную систему.  5.5.16. Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов в качестве наружной теплоизоляции без покрытий, отвечающих требованиям СанПиН 2.2.3.757-99, не допускается.  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты  5.6.1. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных материалов с использованием асбеста и на выполнении теплоизоляционных работ с их применением, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты и правилами обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.6.2. Выдаваемые работникам спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  5.6.3. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации или объекта, где производятся теплоизоляционные работы, не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных. Не допускается производить стирку спецодежды растворителями или другими взрыво- и пожароопасными веществами.  5.6.4. Спецодежду работников, занятых производством теплоизоляционных работ с применением изделий из асбеста или асбестосодержащих материалов, необходимо после каждой смены обеспыливать с помощью специальных обеспыливающих установок с аппаратами для очистки воздуха.  5.6.5. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли, в том числе и асбестосодержащей, работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  5.6.6. Тип респиратора для каждого рабочего места определяет работодатель в зависимости от вида технической пыли и характеристики респиратора.  5.6.7. Для защиты глаз, лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса, в котором производятся теплоизоляционные работы.  5.6.8. В цехах и на участках, где проводятся теплоизоляционные работы и уровень шума превышает допустимые нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами).  5.6.9. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими профилактическими мазями и мылом.  5.6.10. При выполнении теплоизоляционных работ на высоте работники должны обеспечиваться монтажными предохранительными поясами и инвентарными переносными лестницами. Для надежного крепления карабинов поясов должны быть предусмотрены специальные места, которые должны быть обозначены поясняющими надписями.  5.6.11. При производстве теплоизоляционных работ во взрыво- и пожароопасном цехе (участке) должен обеспечиваться аварийный запас самоспасателей или противогазов в количестве, необходимом для спасения людей.  5.6.12. Допуск работников без спецодежды, предохранительных приспособлений и средств индивидуальной защиты к производству работ не допускается.  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны  5.7.1. Санитарный контроль за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.016 и методических указаний "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия".  5.7.2. Контроль за уровнем запыленности воздуха асбестосодержащей пылью должен проводиться на всех рабочих местах, где ведутся теплоизоляционные работы с применением изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов.  5.7.3. Значения ПДК асбестосодержащих пылей в воздухе рабочей зоны установлены в СанПиН 2.2.3.757-99.  5.7.4. Постоянные замеры запыленности воздуха рабочей зоны по утвержденному руководством организации графику проводит производственная лаборатория организации, где ведутся теплоизоляционные работы с применением асбестовых изделий и асбестосодержащих материалов. Контрольные замеры запыленности воздуха проводятся лабораториями центров государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  РАЗДЕЛ 6  ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ  6.1. Работодатели и должностные лица, виновные в нарушении законодательства об охране труда, привлекаются к ответственности в установленном порядке.  Приложение № 1  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий  № п/п  Наименование опасных и вредных производственных факторов ПДК и ПДУ  Источники опасных и вредных производственных факторов  1  2  3  1.  Движущиеся машины и механизмы  Транспортные средства (промышленный, железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики)  2.  Подвижные части производственного оборудования  Производственное оборудование  3.  Обрушивающиеся горные породы  Уступы карьеров, откосы отвалов  4.  Повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны:     4.1.  Асбест природный и искусственный, смешанные асбестопородные пыли при содержании в них асбеста более 20 %, мг/м3:  Бурение, взрывание, экскавация и транспортирование горной массы, дробление, сортировка, сушка асбестовых руд, упаковывание и отгрузка готовой продукции, транспортирование, разгрузка и хранение отходов производства, чистка запыленной спецодежды, разгрузка, растарка, дозирование, загрузка в технологический процесс асбеста  МРК - 2,0  ССК - 0,5  4.2.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста от 10 до 20 %, мг/м3:     МРК - 2,0     ССК - 1,0     4.3.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста до 10 %, мг/м3:  Дозирование асбеста и цемента, приготовление асбестоцементной массы  МРК - 4,0  ССК - 2,0  4.4.  Асбестоцемент неокрашенный и цветной при содержании в нем диоксида марганца не более 5 %, оксида хрома не более 7 %, оксида железа не более 10 %, мг/м3:     МРК - 6,0  ССК - 4,0  4.5.  Аэрозоль окиси хрома, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы  1,0  4.6.  Аэрозоль цемента, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы, токарная обработка асбестоцементных изделий, сборка утепленных плит  6,0  4.7.  Аэрозоль минеральной ваты, мг/м3:  Сборка утепленных плит  4,0  4.8.  Аэрозоль сероводорода в смеси с углеводородами, мг/м3:  Сборка утепленных плит  3,0  4.9.  Аэрозоль окиси углерода, мг/м3:  Сборка утепленных плит  20,0  4.10.  Содержание токсичных веществ в оборотной технологической воде, в том числе Сr+6, г/л, не более:  Рекуперация вод, формование асбестоцементных изделий  0,0001  4.11.  Асбестобакелит, асбесторезина, мг/м3:  Дробление фрикционных смесей, загрузка в контейнеры, брикетирование, механическая обработка полуфабрикатов  МРК - 10,0  ССК - 4,0  4.12.  Азота оксиды (в пересчете на 0,2), мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  5,0  4.13.  Акролеин, мг/м3:  0,2  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, участки варки олифы, пропитка тормозной ленты  4.14.  Ангидрид сернистый (сернистый газ), мг/м3:  Продукты сгорания топлива в топках  10,0  4.15.  Углерода оксид, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы, сушка асбестовых руд  20,0  4.16.  Бенза/пирен, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  0,00015  4.17.  Пыль сыпучих ингредиентов, ПДК пыли принимается в соответствии с рекомендациями п.п. 3.3., 3.4., 4.1.2. ГОСТ 12.1.005  Разгрузка, растарка, развеска, загрузка сыпучих ингредиентов  4.18.  Аэрозоль едкого натра, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий, очистка пресс-форм, зарядка аккумуляторов, электрокар, погрузчиков  ПДК - 0,5  4.19.  Бензин, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, пропиточных составов, вальцевание паронита, сушка смесей, промазка, дублирование  ПДК - 100  4.20.  Толуол, мг/м3:  Изготовление прокладочных материалов, покрасочные работы  МРК - 150  ССК - 50  4.21.  Этилацетат, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, паст, вальцевание паронита, промазка  ПДК - 200,0  ССК - 50,0  4.22.  Акрилонитрил, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (нитрильном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 0,2  4.23.  1,3 бутадиен (дивинил), мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (бутадиеновом), дробление, горячее формование, термообработка  МРК - 100  4.24.  Фенол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (фенолформальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка  МРК - 0,1  4.25.  Формальдегид, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (формальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка, транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания  МРК - 0,05  4.26.  Стирол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (стирольном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 30,0  ССК - 10,0  4.27.  a-метилстирол  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (a-метилстирольном), дробление, горячее формование, термообработка  4.28.  Пары серной кислоты, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 10,0  4.29.  Водород хлористый, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 0,5  4.30.  Окислы азота (в пересчете на NO2), мг/м3:  Антикоррозионная пропитка, сжигание топлива (котельные)  МРК - 5,0  5.  Повышенная температура поверхностей оборудования материалов, °С:  Крышки люков и газоходы сушилок, асбестовая руда на тракте транспортирования горячей руды, прессы горячего формования, паронитовые вальцы  45  6.  Повышенный уровень шума на рабочих местах, дБА  Дробилки, мельницы, вентиляторы, ткацкие станки, набивочные машины, массомешатели, резиносмесители, шлифовальные станки  80  7.  Повышенный уровень общей и местной вибрации (в зависимости от частной характеристики)  Разбуривание негабаритов, кабины горных машин  8.  Повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело человека  Электродвигатели, пусковая аппаратура, электрические кабельные и воздушные линии электропередач, производственное оборудование с электроприводом  Приложение № 2  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий  1. Федеральный закон от 17 июля 1999 г. № 181 -ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации" ("Российская газета", 24 июля 1999 г., № 143).  2. Кодекс законов о труде (КЗОТ) Российской Федерации (Ведомости Верховного Совета РСФСР, 1971, № 50, ст. 1007) с последующими изменениями и дополнениями.  3. Федеральный закон. "О безопасности дорожного движения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995, № 50, ст. 4873).  4. Федеральный закон. "О радиационной безопасности населения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  5. Федеральный закон. "О промышленной безопасности опасных производственных объектов". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  6. Правила дорожного движения. Утверждены Постановлением Совета Министров - Правительства Российской Федерации от 23 октября 1993 г. № 1090 (собрание актов Президента и Правительства Российской Федерации, 1993, № 47, ст. 4531).  7. Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день. Утвержден Постановлением Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 25 октября 1974 № 298/П-22 с последующими изменениями и дополнениями.  8. "О порядке выдачи молока или других равноценных пищевых продуктов рабочим и служащим, занятым на работах с вредными условиями труда". Постановление Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 16 декабря 1987 г. № 731/П-13.  9. Перечень химических веществ, при работе с которыми в профилактических целях рекомендуется употребление молока или других равноценных пищевых продуктов. Утвержден Минздравом СССР 4 ноября 1987, № 4430-87.  10. Правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты. Утверждены Постановлением Минтруда России от 18 декабря 1998 г. № 51.  11. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам промышленности строительных материалов, стекольной и фарфорово-фаянсовой промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 25 декабря 1997 г. № 66 (приложение № 1).  12. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам по нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 26 декабря 1997 г. № 67 (приложение № 2).  13. Типовые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам сквозных профессий и должностей всех отраслей экономики. Утверждены постановлением Минтруда России от 30 декабря 1997 г. № 69.  14. ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.  15. ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.  16. ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация. Общие требования безопасности.  17. ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования.  18. ГОСТ 12.1.016-79 ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерений концентраций вредных веществ.  19. ГОСТ 12.1.019-79 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты.  20. ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.  21. ГОСТ 12.2.009-80 ССБТ. Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности.  22. ГОСТ 12.2.017-87 ССБТ. Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности.  23. ГОСТ 12.2.022-80 ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности.  24. ГОСТ 12.2.032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования.  25. ГОСТ 12.2.033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования.  26. ГОСТ 12.2.105-84 ССБТ. Оборудование обогатительное. Общие требования безопасности.  27. ГОСТ 12.2.106-85 ССБТ. Машины и механизмы, применяемые при разгрузке рудных, нерудных и россыпных месторождений полезных ископаемых. Общие гигиенические требования и методы оценки.  28. ГОСТ 12.2.117-88 ССБТ. Прессы гидравлические. Требования безопасности.  29 ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.  30. ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.  31. ГОСТ 12.3.010-82 ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации.  32. ГОСТ 12.3.015-78 ССБТ. Работы лесозаготовительные. Требования безопасности.  33. ГОСТ 12.3.018-79 ССБТ. Системы вентиляционные. Методы аэродинамических испытаний.  34. ГОСТ 12.3.020-80 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.  35. ГОСТ 12.3.023-80 ССБТ. Процесс обработки алмазным инструментом. Требования безопасности.  36. ГОСТ 12.3.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности.  37. ГОСТ 12.3.026-81 ССБТ. Работы кузнечно-прессовые. Требования безопасности.  38. ГОСТ 12.3.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности.  39. ГОСТ 12.3.042-88. Деревообрабатывающее производство. Общие требования безопасности.  40. ГОСТ 12.4.026-76 ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности.  41. ГОСТ 12.4.029-76 ССБТ. Фартуки специальные. Технические условия.  42. ГОСТ 12.4.072-79 ССБТ. Сапоги специальные резиновые формовые, защищающие от воды, нефтяных масел и механических воздействий. Технические условия.  43. ГОСТ 12.4.099-80 ССБТ. Комбинезоны женские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  44. ГОСТ 12.4.100-80 ССБТ. Комбинезоны мужские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  45. ГОСТ 12.4.133-83 ССБТ. Средства индивидуальной защиты рук. Перчатки камерные. Общие технические требования.  46. ГОСТ 17.2.3.01-86. Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха в населенных пунктах.  47. ГОСТ 17.2.3.02-78. Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.  48. ГОСТ 503-81. Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия.  49. ГОСТ 1779-83Е. Шнуры асбестовые. Технические условия.  50. ГОСТ 2228-81. Бумага мешочная. Технические условия.  51. ГОСТ 2761-84. Источники централизованного хозяйственно-питьевого водоснабжения. Гигиенические, технические требования и правила выбора.  52. ГОСТ 2850-95. Картон асбестовый. Технические условия.  53. ГОСТ 2874-82. Вода питьевая. Гигиенические требования и контроль за качеством.  54. ГОСТ 6102-94. Ткани асбестовые. Технические условия.  55. ГОСТ 9557-87. Поддон плоский деревянный размером 800´1200 мм. Технические условия.  56. ГОСТ 12871-93. Асбест хризотиловый. Общие технические условия.  57. ГОСТ 14254-96. Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (КОД 1Р).  58. ГОСТ 15150-69. Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнение для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов и воздействия внешней среды.  59. ГОСТ 17925-72. Знаки радиационной опасности.  60. ГОСТ 18051-83. Тара деревянная для теплоизоляционных материалов и изделий. Технические условия.  61. ГОСТ 19433-88. Грузы опасные. Классификация и маркировка.  62. ГОСТ 23407-78. Ограждение инвентарных строительных площадок и участков производства строительно-монтажных работ. Технические условия.  63. ГОСТ 23779-95. Бумага асбестовая. Технические условия.  64. ГОСТ 24258-88. Средства подмащивания. Общие технические условия.  65. ГОСТ 26887 86. Площадки и лестницы для строительно-монтажных работ. Общие технические условия.  66. ГОСТ 27321-87. Леса стоечные, приставные для строительно-монтажных работ. Технические условия.  67. ГОСТ 27574-87. Костюмы женские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  68. ГОСТ 27575-87. Костюмы мужские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  69. ГОСТ 28012-89. Подмостки передвижные сборно-разборные. Технические условия.  70. ГОСТ 30108-94. Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклеидов.  71. СНиП 12-03-99. Безопасность труда в строительстве.  72. СНиП 2.01.278-85. Полигоны по обезвреживанию, захоронению токсичных промышленных отходов. Основные положения по проектированию.  73. СНиП 2.04.05-91. Отопление, вентиляция и кондиционирование.  74. СНиП 2.09.02-85. Производственные здания промышленных предприятий.  75. СНиП 2.09.04-87. Административные сбытовые помещения.  76. СНиП 11-89-80. Генеральные планы промышленных предприятий.  77. СНиП 23-05-95. Естественное и искусственное освещение.  78. СНиП 3 05.01-85. Внутренние санитарно-технические системы.  79. СНиП 2.04 01-85. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения.  80. СНиП 2.04.02-85. Внутренний водопровод и канализация зданий.  81. СНиП 2.04.03-85. Канализация. Наружные сети и сооружения.  82. СНиП 2.05.02-85. Автомобильные дороги.  83. СНиП 2.05.07-91. Промышленный транспорт  84. СНиП III-41-76. Контактные сети электрифицированного транспорта.  85. СНиП 32-01-95. Железные дороги колеи 1520 мм.  86. СНиП 2.11.03-93. Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы.  87. СанПиН № 4630-88. Санитарные нормы и правила охраны поверхностных вод от загрязнения. Утверждены Минздравом СССР 4 июля 1988 г.  88. СанПин 2.2.1/2.1.1.567-96. Санитарно-защитные зоны и санитарная классификация предприятий и сооружений и иных объектов. Утверждены постановлением Госкомсанэпиднадзора России от 31 октября 1996 г., № 41.  89. СанПиН 2.2.3.757-99. Работа с асбестом и асбестосодержащими материалами. Утверждены Главным государственным санитарным врачом Российской Федерации 28 июня 1999 г.  90. Санитарные нормы и правила при работе с машинами и оборудованием, создающими вибрацию, локально передающуюся на руки работающих. Утверждены Минздравом СССР 13 июня 1984 г. № 3041-84,  91. Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны (ГН 2.2.5.686-98). Утверждены постановлением Минздрава России от 4 февраля 1998 г. № 4 с последующими изменениями и дополнениями.  92. Правила защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждены Минхимпромом СССР 31 января 1972 г.  93. Правила технической эксплуатации газоочистных и газопылеулавливающих установок. Утверждены Минхиммашем СССР 22 мая 1978 г.  94. Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов. Раздел XI части II Правил техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Утверждены Минстройматериалов СССР 20 декабря 1979 г.  95. Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ). Утверждены начальником Главгосэнергонадзора России 21 декабря 1984 г.  96. Правила устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов (ПУМБЭВВ-85). Утверждены Госгортехнадзором СССР 11 апреля 1985 г.  97. Правила устройства электроустановок (ПУЭ). Утверждены Главгосэнергонадзором России, 1985 г. с последующими изменениями и дополнениями.  98. Правила технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий. Утверждены распоряжением Государственной ассоциации Союзстройматериалов от 6 ноября 1991 г. № 64.  99. Единые правила безопасности при взрывных работах (ПБ 13-01-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 24 марта 1992 г. № 6 с последующими изменениями и дополнениями.  100. Правила эксплуатации электроустановок потребителей (ПЭЭП). Утверждены начальником Госэнергонадзора России 31 марта 1992 г.  101. Единые правила безопасности при разработке месторождения полезных ископаемых открытым способом (ПБ 06-07-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 21 июня 1992 г. № 20 с последующим изменениями и дополнениями.  102. Правила применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках. Утверждены Главэнергонадзором России 26 ноября 1992 г.  103. Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ-10-14-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 30 декабря 1992 г. № 41.  104. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-93). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 16 октября 1993 г. с последующими изменениями и дополнениями.  105. Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды (ПБ 03-75-94). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 июля 1994 г. № 45 с последующими изменениями.  106. Единые правила безопасности при разработке рудных, нерудных и рассыпных месторождений полезных ископаемых подземным способом (ПБ-06-111-95). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 23 января 1995 г. № 4.  107. Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением (ПБ 10-115-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 апреля 1995 г. № 20 с последующими изменениями и дополнениями.  108. Правила перевозки опасных грузов автомобильным транспортом. Утверждены приказом Минтранса России от 8 августа 1995 г. № 73.  109. Правила по охране на автомобильном транспорте (ПОТ РО-200-01-95). Утверждены приказом Минтранса России от 13 декабря 1995 г. № 106.  110. Правила безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидровальных хозяйств (ПБ 06-123-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 5 ноября 1996 г. № 43.  111. Общие правила взрывобезопасности для взрывопожарных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 22 декабря 1997 г. № 52.  112. Межотраслевые правила по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещение грузов (ПОТ РМ-007-98). Утверждены постановлением Минтруда России от 20 марта 1998 г. № 16.  113. Инструкция по проектированию молниезащиты зданий (РД 34.21.122-87). Утверждена приказом Минэнерго СССР от 30 июля 1987 г. № A4-3945-8.  114. Инструкция по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах (РД 11-47-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 27 декабря 1993 г. № 58.  115. Инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ (РД-06-62-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 19 апреля 1994 г. № 32 с последующими изменениями и дополнениями.  116. Методические указания "Санитарно-гигиенический контроль систем вентиляции производственных помещений". Утверждены Минздравом СССР 15 апреля 1987 г. № 4425-87.  117. Методические указания "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия". Утверждены Минздравом СССР 18 ноября 1987 г. № 4436-87.  118. Положение о проведении планово-предупредительного ремонта и технической эксплуатации производственных зданий и сооружений. Утверждено постановлением Госстроя СССР от 29 декабря 1973 г. № 279.  119. Положение о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждено приказом Миннефтехимпрома СССР от 22 апреля 1981 г. № 306.  120. Временная система технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов. Утверждена Минстройматериалов СССР 24 сентября 1987 г.  121. Определение категорий помещений и зданий по взрывопожарной и пожарной безопасности (НПБ 105-95). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 31 октября 1995 г. № 32.  122. Методика расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (ОДН-86). Утверждена постановлением Госкомгидромета СССР от 4 августа 1986г. № 192.  123. Рекомендации по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности (51-РМ-39/33-1083). Утверждены приказом Миннефтехимпрома СССР от 20 апреля 1981 г. № МП-2173/26.  124. Требования к установке сигнализаторов и газоанализаторов (ТУ-ГАЗ-86). Утверждены приказам Миннефтехимпрома СССР от 30 апреля 1986 г. № 419.  125. Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов. Утвержден Минздравом СССР 29 декабря 1984 г. № 8180.  126. Ведомственные нормы технического проектирования асбестоцементных предприятий (ВНТП 02-86). Утверждены Главасбестоцементом Минстройматериалов СССР, 1986 г.  127. ТУ 21-0284351-19-92. Асбест хризотиловый 3 - 6 групп. Утверждены институтом "ВНИИпроектасбест" 25 ноября 1992 г.  128. ТУ 21-26-18-91. Портландцемент для производства асбестоцементных изделий. Утверждены концерном "Цемент" 1 июля 1991 г.  129. Конвенция МОТ об охране груда при использовании асбеста № 162.  СОДЕРЖАНИЕ  Часть I 1  1. Общие требования. 1  2. Требования к применению средств защиты работников. 4  3. Режимы труда и отдыха. 7  4. Медицинское обслуживание. 7  5. Размещение и содержание организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 8  5.1. Требования к размещению организаций. 8  5.2. Требования к производственным и вспомогательным зданиям и помещениям.. 8  5.3. Требования к производственным площадкам.. 12  5.4. Вентиляция и отопление. 15  5.5. Водоснабжение и канализация. 16  5.6. Шум и вибрация. 17  5.7. Освещение. 18  5.8. Связь, сигнализация и контрольно-измерительные приборы.. 20  5.9. Радиоизотопные приборы.. 21  6. Требования к производственному оборудованию.. 22  6.1. Общие положения. 22  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам.. 22  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием.. 24  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования. 24  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования. 26  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 28  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования. 28  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование. 28  7.3. Организация и содержание рабочего места. 30  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 31  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 31  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов. 32  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции. 33  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках. 34  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации. 34  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов. 35  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 35  9.1. Общие требования. 35  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями. 36  Часть II 40  Раздел 1 Производство асбеста и асбестосодержащих строительных материалов. Требования к производственным процессам.. 40  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом.. 40  1.2. Обогащение асбестовых руд. 76  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 87  Раздел 2 Производство асбестоцементных изделий. 88  2.1. Производственные (технологические) процессы.. 88  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий. 93  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта. 111  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы.. 112  2.5. Специальные требования. 112  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам.. 112  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции. 113  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 117  Раздел 3 Производство асбестотехнических изделий. 118  3.1. Требования к производственным процессам.. 118  3.2. Санитарно-технические требования. 121  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования. 123  3.4. Производство фрикционных изделий. 127  3.5. Производство прокладочных материалов. 131  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов. 135  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий. 135  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна. 138  3.9. Газоочистительное оборудование. 139  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции. 140  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 141  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 143  3.13. Медицинское обслуживание. 143  Раздел 4 Производство асбестового картона. 144  4.1. Требования к производственным процессам.. 144  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 154  Раздел 5 Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов при производстве теплоизоляционных работ. 155  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов. 155  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах. 156  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ. 158  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах. 158  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах. 161  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 162  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны.. 163  Раздел 6 Ответственность за нарушение правил. 164  Приложение № 1 Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий. 164  Приложение № 2 Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 166
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	7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования 7.1.1. Размещение производственного оборудования должно обеспечивать безопасность и удобство его обслуживания и соответствовать поточности технологического процесса.  7.1.2. Ширина проходов в цехах не должна быть менее, м:  для магистральных проходов                        - 1,5;  для проходов между оборудованием                        - 1,2;  для проходов между оборудованием и  стенами производственных зданий                        - 1,0;  для проходов к оборудованию, предназначенных  для его обслуживания и ремонта                        - 0,7.  7.1.3. Ширина проходов у рабочих мест должна быть увеличена не менее чем на 0,75 м при одностороннем расположении рабочих мест от проходов и проездов и не менее чем на 1,5 м при расположении рабочих мест по обе стороны проходов и проездов, а также проходов и проездов, предназначенных для транспортирования сменных узлов и деталей для ремонта оборудования.  Ширина главных и второстепенных проездов должна определяться в зависимости от грузопотока, габаритов транспортных средств и перевозимых грузов, конструкции транспортных средств и быть не менее, м:  2,5 - при движении в одну сторону;  3,5 - при наличии встречного движения.  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование  7.2.1. Помещения лабораторий должны быть оборудованы системами приточной и вытяжной вентиляции, столы для обработки проб - зонтами, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  7.2.2. Установка и эксплуатация лабораторного оборудования должны соответствовать требованиям формуляров, паспортов и инструкций по эксплуатации, составленных заводами-изготовителями.  7.2.3. Лабораторное оборудование, предназначенное для проведения испытаний асбеста: контрольный аппарат, гидроклассификатор, диафрагмовый классификатор, анализатор длины, прибор для определения распушки асбеста (ПРА), рыхлитель, пневматический классификатор, прибор для определения насыпной плотности, шкафы сушильные и др., - при необходимости должно быть подключено к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  7.2.4. Загрузочные отверстия лабораторных щековых, валковых и молотковых дробилок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  7.2.5. При ручной загрузке проб лабораторные дробилки должны быть оборудованы наклонными желобами, исключающими доступ работников к рабочим органам дробилок.  7.2.6. Во время работы дробилок не допускается:  заглядывать в рабочее пространство дробилок;  производить регулировку размеров выходных щелей щековых и валковых дробилок.  7.2.7. Валки дробилок не должны создавать во время работы ударов и сотрясений.  7.2.8. Молотковые дробилки должны устанавливаться на виброизоляторах и быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими пуск и работу этих дробилок при открытых дверках корпусов.  7.2.9. Монтаж и наладка лабораторного оборудования, предназначенного для испытаний исходных материалов и готовой продукции асбестоцементного производства: прибора для определения тонкости помола цемента, рассеивателя пневматического, мешалки "МТЗ", пресса гидравлического для испытаний стандартных образцов строительных материалов, пресса для испытаний образцов асбестоцементных труб и муфт, копра маятникового для испытаний на ударный изгиб стандартных образцов строительных материалов, шкафа сушильного электрического и др., - должны производиться в строгом соответствии с рекомендациями и требованиями организаций-разработчиков и заводов-изготовителей, изложенными в паспортах и инструкциях на каждый тип лабораторного оборудования.  7.2.10. Требования к монтажу и наладке лабораторного оборудования, применяемого для испытаний исходных материалов и готовой продукции в организациях по производству асбестотехнических изделий: вальцов резинообрабатывающих, пресса для формирования образцов смеси, резиносмесителя, пластометра "Муни", маятникового копра для испытаний на ударный изгиб надрезанных и ненадрезанных образцов каучука, пресса для испытаний асбофрикционных накладок сцепления на разнос "Икар-87", гидравлического штамповочного пресса с поворотной стрелой, прибора полуавтоматического для измерения твердости металлов, машины разрывной для испытания текстильных материалов, машины трения общего назначения, установок для испытания прокладочных материалов в средах пара и жидкостей "АП-1-77", электропечи сопротивления камерной лабораторной, шкафа сушильного электрического и др., - должны полностью соответствовать требованиям и рекомендациям организаций-разработчиков и заводов-изготовителей, изложенным в паспортах и инструкциях на конкретный вид лабораторного оборудования.  7.2.11. Сборка и балансировка рабочих органов прибора для определения тонкости помола цемента должны быть выполнены в соответствии с требованиями паспорта завода-изготовителя.  Работа прибора при неравномерных ударах бойка не допускается.  7.2.12. Движущиеся и вращающиеся узлы лабораторного оборудования должны быть заключены в кожуха, укрытия и ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Крышки кожухов, укрытий, ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при неправильно установленных ограждениях или их отсутствии и незакрытых крышках оборудование нельзя было запустить в работу, а при снятии ограждения или открытии крышки оно автоматически отключалось.  При неисправности или отсутствии перечисленных мер защиты работа лабораторного оборудования не допускается.  7.2.13. Зона качания маятникового контура маятникового копра в целях исключения поражения работников должна быть ограждена.  Работа маятникового копра при неисправном ограждении или его отсутствии, а также наличии в зоне качания маятникового контура посторонних лиц не допускается.  7.2.14. Все виды лабораторного оборудования, имеющие электроприводы или запитанные от электросетей, должны быть заземлены.  При отсутствии или неисправности заземления работа лабораторного оборудования не допускается.  7.2.15. Электроустановки, питающие приводы лабораторного оборудования, должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  7.2.16. Ремонт, чистка и внутренний осмотр лабораторного оборудования должны производиться только после снятия напряжения и принятия в установленном порядке необходимых мер защиты от случайного включения.  Ремонт, чистка и внутренний осмотр работающего лабораторного оборудования не допускаются.  7.2.17. Устройство, эксплуатация и требования безопасности при работе на лабораторных гидравлических прессах должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  7.2.18. При испытаниях высокопрочных, хрупких образцов продукции прессы должны быть оборудованы защитными кожухами или укрытиями, исключающими поражение работников обломками испытываемых образцов.  7.2.19. К обслуживанию каждого вида лабораторного оборудования и проведению на нем испытаний исходных материалов и готовой продукции могут допускаться только работники, ознакомленные с устройством и эксплуатацией этого оборудования и освоившие методику проведения испытаний на нем, а в случаях, когда лабораторное оборудование имеет электрический привод или запитано от электросети, работники должны иметь квалификационную группу по электробезопасности не ниже 1-й.  7.2.20. Расположение и оборудование рабочих мест для отбора проб исходных материалов (руды), готовой продукции и отходов производства должны определяться проектом. Отбор проб, как правило, должен быть механизированным и проводиться при помощи пробоотборников.  7.2.21. Рабочие места для отбора проб вручную при необходимости должны быть оборудованы площадками. Ручной отбор проб из потока падающей руды (исходного материала) должен производиться через люки исправным совком. Отбор проб вручную из потока падающей руды с крупностью кусков свыше 20 мм не допускается.  7.2.22. Люки в желобах самотечного транспорта при ручном отборе проб из потока падающей руды (исходного продукта) должны располагаться на высоте не более 1,5 м и не менее 1,0 м от пола или площадки.  7.2.23. Ленточные конвейеры в местах отбора проб вручную должны иметь:  сплошные металлические ограждения движущихся частей;  аварийные выключатели;  плоскую поверхность ленты без выступающих концов ленты в местах стыковки.  7.3. Организация и содержание рабочего места  7.3.1. Постоянные рабочие места в организациях по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда, отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032 и ГОСТ 12.2.033.  7.3.2. В производственных помещениях, где при современных технологиях и оборудовании не представляется возможным достичь установленных санитарными нормами параметров по вибрации, шуму, влажности и температуре воздуха, постоянные рабочие места должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления.  7.3.3. Места установки и сроки выполнения работ по оборудованию кабин наблюдения и дистанционного управления устанавливаются работодателем по согласованию с местными органами Госгортехнадзора России.  7.3.4. Готовые изделия, детали, заготовки, полуфабрикаты и отходы производства должны укладываться на рабочих местах в специальную тару и в ней транспортироваться к местам хранения.  7.3.5. Не допускается загромождать рабочие места заготовками, готовой продукцией и отходами производства. Готовая продукция, отходы производства, грязь и мусор должны регулярно удаляться с рабочих мест в специально отведенные для этой цели места.  Разлившиеся горючие жидкости должны быть немедленно засыпаны песком, который затем необходимо убрать из цеха и поместить в специально отведенное место.  7.3.6. Ручные органы управления производственным оборудованием следует размещать в соответствии с требованиями п. 6.3.9 части I настоящих Правил.  7.3.7. На постоянном рабочем месте у пульта или щита управления должны быть регулируемые сиденья.  Конструкцией сиденья должны быть предусмотрены подлокотники, опора для спины и подставки для ног, соответствующие антропометрическим данным и отвечающие гигиеническим требованиям.  7.3.8. Органы управления на пульте или щите должны располагаться на расстоянии не более 800 мм от вертикальной оси сиденья.  7.3.9. Каждое рабочее место перед началом или в течение смены должно осматриваться мастером или по его поручению бригадиром (звеньевым), а в течение суток - начальником участка или его заместителем, которые не должны допускать работу при нарушениях правил безопасности, кроме работ, выполняемых по нарядам для устранения этих нарушений.  7.3.10. Каждый работник до начала работы должен удостовериться в безопасном состоянии своего рабочего места, проверить исправность предохранительных устройств, инструмента, механизмов и приспособлений, требующихся для работы.  Обнаружив недостатки, которые он сам не может устранить, работник, не приступая к работе, обязан сообщить о них своему непосредственному или вышестоящему руководителю (мастеру, начальнику смены, участка, механику, энергетику и т.п.).  Рабочее место должно сдаваться и приниматься по сменам.  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 8.1.1. Хранение асбестовых руд на открытых площадках разрешается только в карьерах на специально оборудованных местах.  8.1.2. Место расположения перегрузочного пункта, а также порядок его образования и эксплуатации определяется специально разработанными в организации транспортно-технологическими схемами, предусматривающими необходимое число и размеры секторов, пути передвижения людей, световую и звуковую сигнализацию и др.  8.1.3. Перегрузочные пункты, на которых в качестве промежуточного звена используется экскаватор, должны отвечать следующим требованиям:  а) высота яруса должна устанавливаться в зависимости от физико-механических свойств горной массы, но не должна превышать высоты черпания экскаватора;  б) разгрузочная площадка должна соответствовать требованиям п. 1.1.4.21 части II настоящих Правил;  в) погрузочные железнодорожные пути должны иметь превышение над уровнем стоянки экскаватора или других механизмов, определяемое паспортом ведения работ.  8.1.4. Работа в секторе должна производиться в соответствии с паспортом ведения работ и регулироваться специальными знаками и аншлагами. Не допускается одновременная в одном секторе работа бульдозера и автосамосвалов с экскаватором.  Расстояние между стоящими на разгрузке и проезжающими транспортными средствами должно быть не менее 5 м.  8.1.5. Устройство контактной сети на эстакаде разгрузочной площадки не допускается.  8.1.6. Не допускается нахождение людей и производство каких-либо работ на разгрузочной площадке в рабочей зоне автосамосвала и бульдозера. Во всех случаях люди должны находиться от механизма не менее чем в 5 м.  8.1.7. На перегрузочной площадке подача автосамосвала на разгрузку задним ходом, а также работа бульдозера должны производиться перпендикулярно верхней бровке откоса площадки. При этом движение бульдозера должно осуществляться только ножом вперед. Не допускается разгрузка автосамосвалов в пределах призмы обрушения при подработанном экскаватором откосе яруса.  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов  8.2.1. Хранение пылевидных и сыпучих материалов в неупакованном виде следует производить на закрытых складах, в силосах и бункерах. Склады должны быть снабжены дверями или воротами, силосы и бункеры - люками и лазами с откидывающимися крышками.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота, крышки люков и лазов должны быть уплотнены.  8.2.2. Двери и ворота складов, крышки люков и лазов силосов и бункеров должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у начальника цеха, смены (мастера) и выдавать работнику - ответственному производителю работ после оформления в установленном порядке наряда-допуска на выполнение работ, к которым предъявляются повышенные требования по технике безопасности.  8.2.3. Загрузка, разгрузка закрытых складов, бункеров и силосов при незакрытых запирающих устройствах и нахождении в них людей не допускается.  8.2.4. При загрузке закрытых складов и бункеров посредством ленточных конвейеров необходимо:  продольные щели верхней галереи, через которые материал сбрасывается в склад или бункер, ограждать постоянными перилами или закрывать решетками с ячейками не более 200´200 мм - для конвейеров, оборудованных самоходными сбрасывающими тележками;  плужковые сбрасыватели оборудовать механическими приводами с дистанционным управлением - для конвейеров с плужковыми сбрасывателями;  помещение верхней галереи изолировать от помещений хранения сыпучих материалов.  Если герметизация верхних галерей закрытых складов и бункеров не возможна по условиям технологии, то рабочее место оператора по управлению загрузочными устройствами должно располагаться в кабине наблюдения дистанционного управления.  8.2.5. При разгрузке закрытых складов для хранения сыпучих материалов (неупакованного асбестового волокна, строительных материалов и отходов производства) при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункеры должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок в соответствии с требованиями п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  8.2.6. Находиться в закрытых складах при работе загрузочных, разгрузочных устройств и грейферного крана, а также на откосах складируемого материала не допускается.  8.2.7. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее складируемого материала.  Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки грейфера в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от электросети мостового крана в установленном порядке.  8.2.8. Загрузочные и разгрузочные устройства силосов и бункеров для хранения пылевидных и сыпучих материалов (цемента, гипса, каолина, талька, графита, сажи, асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов) должны быть оборудованы аспирационными отсосами с аппаратами для очистки воздуха.  8.2.9. При транспортировании пылевидных и сыпучих материалов в силосы и бункеры пневмотранспортом соединения секций трубопроводов между собой и со стенками силосов или бункеров должны быть герметичными; при транспортировании конвейерами места пересыпки материала должны быть герметичными.  Склады, силосы, бункеры должны быть оборудованы приспособлениями (электровибраторами, пневмошуровками, ворошителями и т.д.), предупреждающими сводообразования и зависания материала.  Затворы загрузочных и разгрузочных устройств складов, силосов, бункеров должны быть оборудованы приводами с дистанционным управлением. Площадки для обслуживания приводов должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции  8.3.1. Заготовки и полуфабрикаты должны храниться на цеховых расходных складах, расположенных в отдельных помещениях. На рабочих местах заготовки и полуфабрикаты должны храниться в специальной таре в количествах, не превышающих сменную потребность.  8.3.2. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях.  При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  8.3.3. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы при помощи клейкой ленты или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  8.3.4. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями, или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование.  8.3.5. Границы складирования упакованного асбестового волокна и порожних поддонов должны быть обозначены ограничительными линиями, нанесенными на полу несмываемой краской или иным другим способом, обеспечивающим их сохранность и хорошую видимость.  8.3.6. Асбестовый картон, асбестоцементные и асбестотехнические изделия должны храниться на сухих закрытых складах на поддонах, в контейнерах, штабелях или пирамидах, при этом должны быть приняты меры, исключающие падение и повреждение изделий. Подробнее требования к складированию готовой продукции изложены в соответствующих разделах части II настоящих Правил.  8.3.7. Асбестотекстильные изделия (пряжа, снасть, ровница, рулоны асбестовой ткани, катушки асбестовой ленты и т.д.) следует упаковывать в пыленепроницаемые материалы.  8.3.8. При повреждении асбестосодержащих изделий в процессе складской переработки и погрузки на транспортные средства обломки изделий и асбестосодержащая пыль должны быть помещены в закрывающуюся емкость и отвезены к месту их хранения или переработки для использования в качестве вторичного сырья.  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках  8.4.1. Асбестосодержащие исходные строительные материалы (щебень, гравий, песок) и отходы производства в отдельных случаях разрешается хранить на открытых площадках. В случае производственной необходимости работодатель по согласованию с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах может оборудовать склады для хранения навалом сыпучих асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства на территории организации.  8.4.2. При выборе места расположения площадки для открытого хранения сыпучих материалов должна учитываться роза ветров по отношению к административным, бытовым и производственным зданиям.  8.4.3. Для защиты территории организации от вредного воздействия пыли площадка для хранения сыпучих материалов навалом должна иметь согласно требований п. 2.12 СН-245-71, пп. 3.70, 3.71, 3.72, 3.73, 3.74 СНиП 11-89 по всему периметру полосу зеленых насаждений шириной не менее 5,0 м, а также устройства для орошения сыпучих материалов водой или водными растворами со связующими добавками в летний период времени.  8.4.4. По периметру площадки должны быть установлены знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Посторонним вход запрещен!". При въезде на территорию склада использование средств индивидуальной защиты от нетоксичной пыли обязательно.  8.4.5. Площадки для хранения сыпучих материалов со стороны автомобильных дорог, железнодорожных путей и пешеходных тротуаров должны быть ограждены.  8.4.6. Сыпучие материалы, хранящиеся навалом на открытых площадках, должны иметь откосы с крутизной, соответствующей углу естественного откоса для данного вида материала. При любом изменении количества хранимых материалов угол естественного откоса должен сохраняться.  Разборку штабелей сыпучих материалов следует производить только методами, исключающими подкопы, нависи, козырьки и обеспечивающими безопасность производства работ.  8.4.7. Площадки для хранения сыпучих материалов должны отвечать требованиям пп. 8.4.1 - 8.4.6 части I настоящих Правил.  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации  8.5.1. Асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться:  сухие отходы - в соответствии с требованиями пп. 8.4.1 - 8.4.6 части I настоящих Правил;  отходы в виде шлама - в специальных емкостях, оборудованных устройствами, исключающими перелив шлама, высыхание которого влечет за собой вторичное пылеобразование.  8.5.2. Емкости для хранения шлама необходимо ограждать перилами, если верхняя кромка их борта над уровнем земли, пола, рабочей площадки находится на высоте менее 1,0 м.  8.5.3. Хождение по бортам емкостей не допускается.  8.5.4. Хранение отходов взрывопожароопасных материалов и веществ, а также асбестосодержащих и других отходов производства, в состав которых входят эти материалы и вещества, следует осуществлять в соответствии с требованиями Правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  8.5.5. Асбестосодержащие и взрывопожароопасные отходы не следует смешивать между собой, а также с отходами, хранение которых не требует особых мер предосторожности.  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  8.6.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий, должны соответствовать проектам, утвержденным в установленном порядке.  8.6.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями Правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  8.6.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте и технологической документации.  8.6.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилищ и отстойников в открытые водоемы (реки, озера, пруды) степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  8.6.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен".  8.6.6. Для обслуживания намыва шламохранилищ следует оборудовать мостики с перилами.  Подход по поверхностности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  8.6.7. Работы по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  8.6.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий в трехдневный срок должны быть внесены необходимые изменения.  8.6.9. Работники шламохранилища должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями, о чем делается запись в журнале регистрации инструктажа работников, прошедших инструктаж, которая должна подтверждаться их подписями.  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  9.1. Общие требования 9.1.1. Транспортные средства и устройства, используемые для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, должны находиться в исправном состоянии и оснащены всеми современными средствами безопасности их эксплуатации и сигнализации.  9.1.2. Эксплуатация транспортных средств и устройств, используемых для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, в неисправном состоянии не допускается.  9.1.3. Техническое состояние подвижного состава сооружений и устройств железнодорожного транспорта (колея 1524) должны соответствовать требованиям СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91, СНиП III-41-76 и Правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  9.1.4. Техническое состояние и техническая эксплуатация автомобильного и тракторного транспорта организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны соответствовать требованиям Правил дорожного движения и Правил техники безопасности для предприятий автомобильного транспорта.  9.1.5. Техническое состояние внутрицеховых транспортных средств и коммуникаций организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  9.1.6. При производстве погрузочно-разгрузочных работ должны выполняться требования ГОСТ 12.3.009 и Межотраслевых правил по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещении грузов (ПОТ РМ-007-98).  Погрузочно-разгрузочные работы следует выполнять механизированным способом при помощи подъемно-транспортного оборудования и средств малой механизации. Поднимать и перемещать грузы вручную необходимо при соблюдении норм, установленных действующим законодательством.  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями  9.2.1. Конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и настоящих Правил. Конвейеры в подштабельных тоннелях складов асбестовых руд и концентратов должны быть оборудованы по всей длине герметичными укрытиями, подсоединенными в местах загрузки к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.2. Конвейеры на входе в галереи должны быть оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха. Укрытия должны плотно примыкать к стенам тамбуров-шлюзов. Расстояние от стен тамбуров-шлюзов до конца укрытий должно быть не менее 5 м.  9.2.3. Ленточные конвейеры должны иметь устройства для очистки от налипшего материала нижней ветви ленты, приводных, концевых и отклоняющих барабанов.  9.2.4. На ленточных конвейерах должны быть предусмотрены устройства, выключающие привод при обрыве и пробуксовке ленты, обрыве канатов натяжных устройств и забивке разгрузочных воронок или желобов, а также устройства, обеспечивающие остановку их из любой точки по всей длине со стороны основных проходов.  9.2.5. Для разгрузочной тележки на конвейерах должны предусматриваться концевые выключатели.  Подвод питания к электродвигателям автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров должен быть выполнен подвесными шланговыми кабелями. Допускается питание электродвигателей автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров по контактным проводам, расположенным на высоте не менее 3,5 м от пола или обслуживающих площадок. При меньшей высоте подвески троллейного провода (в пределах от 3,5 до 2,2 м) должно устраиваться специальное его ограждение.  Разгрузочные тележки должны оборудоваться устройствами, исключающими самопроизвольное их движение.  9.2.6. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована. Уборка материала вручную из-под головных, хвостовых и отклоняющих барабанов разрешается только при остановленном конвейере, электрическая схема привода которого должна быть разобрана, а на пусковых устройствах вывешены запрещающие знаки по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!". Головные и хвостовые барабаны ленточных конвейеров должны иметь ограждения, исключающие возможность производить уборку просыпавшегося материала у барабанов во время его работы.  9.2.7. Лента конвейера при движении не должна иметь боковых смещений, выходящих за пределы краев барабанов, роликоопор. Направлять движение ленты руками и заправлять ее бортовые уплотнения без специальных приспособлений при работе конвейеров не допускается.  Во избежание бокового схода ленты конвейеры должны оборудоваться приспособлениями, исключающими смещение ленты.  9.2.8. Подсыпать на приводной барабан канифоль или другие материалы с целью ликвидации пробуксовки лент не допускается. Пробуксовка должна устраняться соответствующей натяжкой ленты. Не допускается включать в работу конвейеры, барабаны которых завалены транспортируемым материалом.  При высоте оси приводных барабанов конвейеров более 1,5 м над уровнем пола для обслуживания приводов должны устраиваться площадки, снабженные перилами и лестницами.  9.2.9. Высота от уровня пола до низа верхних конструкций галерей и эстакад должна быть не менее 2,0 м. Ширина галерей и эстакад должна рассчитываться исходя из условия обеспечения ширины проходов: с одной стороны конвейера - не менее 800 мм; с другой стороны - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм; между двумя и более параллельными конвейерами - не менее 1000 мм, а между стеной галереи и станиной конвейера - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм.  9.2.10. Установка пластинчатых конвейеров должна предусматривать возможность обслуживания их с обеих сторон. Ширина свободных проходов между конвейерами должна быть не менее 1,2 м, а между стенками здания и конвейерами - не менее 1,0 м.  9.2.11. Пластинчатые конвейеры, установленные в наклонном положении, должны быть оборудованы ловителями цепей, предотвращающими сбег полотна при обрыве тягового органа конвейера.  9.2.12. При установке шнеков допускается одностороннее их обслуживание с шириной свободного прохода не менее 0,8 м.  Крышки кожухов шнеков должны быть оборудованы блокировкой, исключающей доступ к шнекам при их вращении.  9.2.13. При установке на ленточном конвейере барабанной сбрасывающей тележки или передвижного питателя должны быть предусмотрены проходы с обеих сторон конвейера.  9.2.14. При выходе на поверхность подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер, устройство ограждений, площадок и лестниц должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Переходными мостиками оборудуются конвейеры длиной более 20 м, размещенные на высоте не более 1,2 м. В помещениях переходные мостики устанавливаются через каждые 50 м.  9.2.15. Эвакуационные выходы из галерей и эстакад и переходные мостики над конвейерами следует располагать не реже чем через 100 м. Мостики должны иметь ширину 0,8 м, сплошной настил и ограждаться перилами высотой не менее 1 м с отбортовкой по низу на высоту 0,15 м.  9.2.16. В проходах конвейерных галерей с наклоном более 7° должны быть устроены ступени или деревянные трапы.  9.2.17. Скорость движения конвейерной ленты при ручной рудоразборке должна быть не более 0,5 м/с. Лента в местах рудоразборки должна быть ограждена.  9.2.18. При расположении конвейеров над проходами и оборудованием нижняя ветвь их должна быть ограждена сплошным металлическим ограждением или деревянным настилом, исключающим возможность падения просыпающегося материала.  9.2.19. При транспортировании ленточными конвейерами сухих и пылящих материалов, материалов с высокой температурой и выделением пара необходимо предусматривать герметизацию мест погрузки и разгрузки, а также дополнительные мероприятия по борьбе с пылевыделением: устройство аспирации, оросителей, смыв с полов и другие, обеспечивающие предельно допустимые нормы вредных примесей в воздухе.  При транспортировании сухих порошкообразных пылящих материалов рабочая ветвь ленты конвейера должна быть полностью герметизирована.  9.2.20. Скаты самозагружающихся тележек и самоходных конвейеров должны быть ограждены. Зазор между ограждениями и головкой рельса не должен превышать 10 мм.  Грузы натяжных устройств конвейеров, а также натяжные барабаны должны быть ограждены и располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или каната исключалась возможность падения груза или барабана на людей или оборудование, расположенное на нижележащих этажах.  9.2.21. Питатели и конвейеры, транспортирующие горную массу с крупностью кусков более 200 мм, должны быть оборудованы боковыми ограждениями, исключающими падение кусков горной массы с рабочих органов питателей и конвейеров.  9.2.22. Скорость движения ленты конвейера не должна превышать величин, указанных в таблице 2.  Таблица 2  Ширина ленты, мм  Максимальная скорость движения, м/с  для материала крупностью кусков до 200 мм  для материала крупностью кусков более 200 мм  650  2,0  -  800  2,50  2,0  1000  3,15  2,50  1200  4,0  3,15  1400  4,0  3,15  1600  5,0  4,0  2000  6,3  4,0  При наличии на конвейере плужкового сбрасывателя скорость ленты не должна превышать 1,25 м/с, а при наличии разгрузочной тележки - 2,5 м/с.  9.2.23. Максимальные углы подъема ленточных конвейеров не должны превышать величин, указанных в таблице 3.  Таблица 3  Транспортируемый материал  Угол подъема конвейера, град  Горная масса крупностью кусков, мм:     400  12  350  16  120  20  Горная масса дробленая, грохоченая  18  Щебень сухой  18 - 20  Песок сухой  15  9.2.24. На приводах наклонных конвейеров с углом подъема более 6° следует устанавливать:  при мощности на один барабан 100 кВт - электромагнитные тормоза или быстроходные автоматические действующие храповые остановы;  при мощности на один приводной барабан более 100 кВт - колодочные тормоза с гидравлическим толкателем и храповым остановом.  9.2.25. Загрузочные устройства конвейеров должны обеспечивать непрерывность и плавность потока горной массы, промежуточных продуктов, готовой продукции и отходов производства.  9.2.26. Элеваторы, скребковые конвейеры и шнеки, транспортирующие сухие и пылящие материалы, должны быть закрыты кожухами по всей длине, а места загрузки и разгрузки при этом должны быть герметизированы. Для наблюдения за работой элеваторов в кожухе устанавливаются смотровые окна с плотно закрывающимися дверцами. Кожух элеватора должен быть подключен к системе аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.27. Элеваторы, транспортирующие мокрые продукты, во избежание разбрызгивания пульпы должны быть по всей длине закрыты предохранительными щитами и кожухами. Элеваторы должны иметь аварийные выключатели как у мест загрузки, так и у мест разгрузки.  9.2.28. Для производства ремонтно-монтажных работ над головкой элеватора должно быть установлено грузоподъемное устройство.  9.2.29. Расстояние от верхней габаритной точки головки элеватора до перекрытия должно быть не менее 1,0 м.  9.2.30. Приямки элеваторов должны снабжаться стационарными лестницами и ограждаться по периметру перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу ограждения на высоту 0,15 м с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  9.2.31. Для предупреждения просыпания сырья и выбивания пыли в производственные помещения шахты элеваторов не должны иметь щелей и открытых отверстий, а люки и узлы подсоединения течек к шахтам элеваторов должны иметь уплотнения.  9.2.32. Крышки люков должны быть сблокированными с приводом элеватора так, чтобы при их открытии элеватор автоматически останавливался.  9.2.33. Элеваторы должны быть оснащены устройствами, автоматически отключающими привод при обрыве ковшовой ленты.  9.2.34. Для обеспечения безопасности при осмотре и ремонте элеваторы должны иметь устройства, предупреждающие возможность обратного хода и падения ковшовой ленты.  9.2.35. Перед ремонтом элеватора ковшовая лента должна быть остановлена.  9.2.36. Не допускается:  загружать элеватор без проверки готовности к работе следующего за ним оборудования транспортной линии (конвейеров, шнеков, бункеров и др.);  пускать элеватор при недостаточном натяжении ковшовой ленты;  останавливать элеватор во время подачи в него транспортируемого материала или при загруженных ковшах.  9.2.37. Элеваторы должны быть оборудованы системами сигнализации, обеспечивающими двустороннюю сигнальную связь площадок для обслуживания головок и башмаков элеваторов с местом пуска элеватора.  9.2.38. Желоба самотечного и воздуховоды пневматического транспорта должны быть герметичными, примыкание крышек, а также фланцевые соединения должны быть уплотнены при помощи прокладок.  9.2.39. Внутренние поверхности желобов и воздуховодов должны быть гладкими и не иметь выступов в местах стыков, а при транспортировании абразивных продуктов иметь футеровку из каменного литья, резины или других защитных материалов.  9.2.40. Присоединение желобов и воздуховодов к оборудованию, создающему вибрацию, должно быть осуществлено при помощи гибких переходов (мягких вставок), исключающих передачу вибрации.  9.2.41. Хомуты узлов подвесок должны охватывать желоба и воздуховоды по всему периметру и крепиться к подвескам на болтовые соединения. Крепление подвесок к фланцам желобов и воздуховодов не допускается.  9.2.42. Желоба и воздуховоды могут быть оборудованы регулирующими устройствами, смотровыми и питометражными лючками с герметичными дверцами и крышками.  9.2.43. Регулирующие устройства, смотровые и питометражные лючки, расположенные на высоте свыше 1,5 м от пола, должны быть оборудованы стационарными лестницами с площадками. В стесненных местах обслуживание регулирующих устройств, очистку желобов и воздуховодов через смотровые лючки, а также замеры расходов воздуха допускается производить с переносных лестниц и передвижных площадок.  9.2.44. Опирать на желоба и воздуховоды леса, подмости, переносные и стационарные лестницы, подвешивать к ним тали, блоки и другие устройства, а также цепляться за них кушаками предохранительных поясов не допускается.  9.2.45. Конструкция, поперечное сечение и углы наклона желобов должны обеспечивать самотечное транспортирование асбестовых руд, промежуточных продуктов, готовой продукции, отходов сухого обогащения асбестовых руд и их разгрузку по оси конвейера.  9.2.46. При длине желобов свыше 1,0 м и угла наклона более 45° в них должны быть установлены гасители скорости транспортируемого материала.  9.2.47. Стенки желобов для транспортирования готовой продукции не должны иметь острых и рваных бортов.  Трубопроводы систем пневмотранспорта, аспирации, отопления, водоснабжения, канализации, а также топливопроводы и желоба самотечного транспорта не должны проходить через помещения станций управления, диспетчерских и операторских пунктов.  ЧАСТЬ II  РАЗДЕЛ 1  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ. ТРЕБОВАНИЯ К ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ПРОЦЕССАМ  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом 1.1.1. Общие положения  1.1.1.1. Каждая организация, занятая добычей асбестовых руд открытым способом, должна иметь:  утвержденный проект разработки, включающий разделы техники безопасности, охраны окружающей среды и рекультивации нарушенных земель;  соответствующую маркшейдерскую и геологическую документацию;  план развития горных работ, утвержденный главным инженером организации и согласованный с соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России в части обеспечения принятых проектных решений безопасного ведения горных работ и охраны недр;  лицензию на эксплуатацию горных производств и объектов, выданную соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России, а также лицензию на право пользования недрами, включая горный отвод, зарегистрированный в соответствующем региональном органе Госгортехнадзора России.  1.1.1.2. Разработка породных отвалов асбестовых карьеров и отвалов отходов обогащения обогатительных фабрик должна производиться по специальному проекту.  1.1.1.3. При проведении и эксплуатации подземных выработок надлежит руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  Производство взрывных работ при добыче асбестовых руд следует осуществлять в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах.  1.1.1.4. Машинисты и помощники машинистов горных и транспортных машин, управление которыми связано с оперативным включением и отключением электроустановок, должны иметь квалификационную группу по технике безопасности в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей:  при напряжении до 1000 В:  машинисты - не ниже III группы;  помощники машинистов - не ниже II группы;  при напряжении выше 1000 В:  машинисты - не ниже IV группы;  помощники машинистов - не ниже III группы.  Наличие указанных квалификационных групп по технике безопасности дает право машинистам и их помощникам производить обслуживание и текущие профилактические ремонты только в пределах закрепленного экскаватора (бурового станка и т.п.) и его приключательного пункта, в том числе подсоединение (отсоединение) кабеля у приключательного пункта по распоряжению энергетика или энергодиспетчера.  При временном переводе машинистов и их помощников на другие горные машины выполнение указанных работ разрешается после ознакомления их с системой энергоснабжения этих горных машин.  1.1.1.5. В карьерах при длине пути до рабочего места свыше 2,5 км или при глубине работ более 100 м должна быть организована доставка работников к рабочему месту на специально оборудованном для этой цели транспорте.  Не допускается перевозка людей в саморазгружающихся вагонах, кузовах автосамосвалов и грузовых вагонетках, вагонетках канатных дорог.  1.1.1.6. Проезд в железнодорожных составах и кабинах локомотивов разрешается работникам, сопровождающим составы, а также работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации.  1.1.1.7. Проезд через железнодорожные пути в карьере бульдозерам, автомашинам и другим колесным, гусеничным или шагающим машинам разрешается в установленных местах, специально оборудованных и обозначенных указателями.  1.1.1.8. Переезд через железнодорожные пути, связанный с технологией ведения горных работ, допускается по утвержденному главным инженером организации (подразделения) регламенту с осуществлением необходимых мер безопасности.  1.1.1.9. Передвижение людей в карьере (разрезе) допускается по специально устроенным пешеходным дорожкам или по обочинам автодорог со стороны порожнякового направления движения автотранспорта.  В темное время суток пешеходные дорожки и переходы через железнодорожные пути и автодороги должны быть освещены.  1.1.1.10. Для сообщения между уступами должны устанавливаться прочные лестницы с двухсторонними поручнями и наклоном не свыше 60°, освещенные в темное время суток. При высоте уступа более 10 м должны устраиваться маршевые лестницы шириной не менее 0,8 м с горизонтальными площадками на расстоянии друг от друга по высоте не более 15 м.  Ступеньки и площадки лестниц должны систематически очищаться от снега, льда, грязи и при необходимости посыпаться песком. Подходы к лестницам должны быть выровнены на ширину не менее 0,8 м. Взамен лестниц допускается устройство пешеходных дорожек с уклоном не более 20°, оборудованных для передвижения по ним людей.  Места установки лестниц и расстояния между ними по длине уступа устанавливаются планами развития горных работ.  Передвижение людей с уступа на уступ, по откосам и взорванной горной массе допускается лишь при особой производственной необходимости и с разрешения, в каждом отдельном случае, работника технического надзора.  Допускается использование для перевозки работников с уступа на уступ механизированных средств (эскалаторов и др.), разрешенных Госгортехнадзором России.  1.1.1.11. Переход через ленточные конвейеры разрешается только по переходным мостикам, оборудованным перилами.  В местах прохода и проезда под конвейерами необходимо устраивать сплошные защитные перекрытия для предохранения людей от возможного поражения падающими с ленты кусками транспортируемого материала.  1.1.1.12. Перед пуском механизмов и началом движения машин, железнодорожных составов или автомобилей обязательна подача звуковых или световых сигналов, с назначением которых должны быть ознакомлены все работники, участвующие в данном производственном процессе. При этом сигналы должны быть слышны (видны) всем работникам в районе действия машин, механизмов и др.  Каждый неправильно поданный или непонятный сигнал должен восприниматься как сигнал "Стоп".  Перед началом работы или движения машины, механизма и др. машинист обязан убедиться в безопасности членов бригады и находящихся поблизости других работников.  Таблица сигналов вывешивается на работающем механизме или вблизи от него.  1.1.1.13. Не допускается отдых непосредственно в забоях и у откосов уступа, а также вблизи действующих механизмов, на транспортных путях оборудования и т.п.  1.1.1.14. Горные выработки карьеров в местах, представляющих опасность, должны быть ограждены предупредительными знаками, освещенными в темное время суток.  Зумпфы, взрывные и дренажные скважины и другие вертикальные или наклонные выработки должны быть надежно перекрыты или ограждены.  1.1.1.15. В нерабочее время горные, транспортные и дорожно-строительные машины должны быть отведены от забоя в безопасное место, рабочий орган (ковш и др.) опущен на землю, кабина заперта и с питающего кабеля снято напряжение.  1.1.1.16. При возникновении опасных ситуаций (стихийных бедствий, возможности оползней, обвалов и обрушений горной массы, снега, льда, отказов зарядов ВМ при взрывных работах, загазованности атмосферы карьера в опасных концентрациях) технологические процессы добычи асбестовых руд должны быть прекращены и работники выведены за пределы опасной зоны, которая должна быть ограждена предупредительными знаками.  1.1.1.17. Организации, ведущие открытые горные работы на глубине более 100 м или в сложных горно-геологических условиях, а также при совмещенной отработке месторождения открытым и подземным способами, в соответствии с Федеральным законом "О промышленной безопасности опасных производственных объектов"1 должны представлять декларацию промышленной безопасности опасного производственного объекта и страховать ответственность за причинение вреда жизни, здоровью или имуществу других лиц и окружающей природной среде в случае аварии.  1 Утвержден 21 июля 1997 г. № 116-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  1.1.2. Горные работы  1.1.2.1. Высота уступа определяется проектом с учетом физико-механических свойств горных пород и полезного ископаемого, а также горно-геологических условий их залегания.  Допускается отработка уступов высотой до 30 м послойно, при этом высота забоя не должна превышать максимальной высоты черпания экскаватора.  При отработке уступов слоями должны осуществляться меры безопасности, исключающие обрушения и вывалы кусков породы с откосов уступа (наклонное бурение, контурное взрывание, заоткоска откосов и др.).  При мелкотрещиноватых породах и рудах с применением взрывных работ допускается увеличение забоя до полуторной высоты черпания, при осуществлении дополнительных мер, препятствующих произвольному обрушению козырьков и нависей.  Высота уступа не должна превышать:  при разработке одноковшовыми экскаваторами типа механической лопаты без применения взрывных работ - высоты черпания экскаватора;  при разработке драглайнами, многоковшовыми и роторными экскаваторами - высоты или глубины черпания экскаватора;  при разработке вручную рыхлых и сыпучих пород - 3 м, мягких, но устойчивых, а также крепких монолитных пород - 6 м.  1.1.2.2. Углы откосов рабочих уступов допускаются:  а) при работе экскаваторов типа механической лопаты и драглайна - до 80°;  б) при работе роторных экскаваторов - до 80°;  в) при работе многоковшовых цепных экскаваторов нижним черпанием - не более угла естественного откоса этих пород;  г) при разработке вручную:  рыхлых и сыпучих пород - не более угла естественного откоса этих пород;  мягких, но устойчивых пород - не более 50°;  скальных пород - не более 80°.  Предельные углы откоса нерабочих уступов (углы устойчивости) устанавливаются проектом и корректируются по данным научных исследований в процессе эксплуатации.  1.1.2.3. Горное и транспортное оборудование, транспортные коммуникации, линии электроснабжения и связи должны располагаться на рабочих площадках уступов за пределами призмы обрушения.  Расстояние от подошвы развала до оси ближайшего железнодорожного пути должно быть не менее 2,5 м.  Расчет ширины рабочей площадки определяется в соответствии с нормами технологического проектирования.  1.1.2.4. При отработке уступов экскаваторами с верхней погрузкой расстояние от бровки уступа до оси железнодорожного пути или автодороги устанавливается проектом, но должно быть не менее 2,5 м.  Высота уступа (подступа) должна обеспечивать видимость транспортных сосудов из кабины машиниста экскаватора.  Формирование временно нерабочих бортов карьера и возобновление горных работ на них должны производиться по проектам, предусматривающим меры безопасности труда.  1.1.2.5. При вскрышных работах, осуществляемых по бестранспортной системе разработки, расстояние между нижними бровками уступа полезного ископаемого и породного отвала устанавливается проектом или планом горных работ. При наличии железнодорожных путей или конвейеров расстояние от нижней бровки отвала до оси железнодорожного пути или оси конвейера должно быть не менее 4 м.  1.1.2.6. Расстояние между смежными бермами при погашении уступов и постановки их в предельное положение, ширина, конструкция и порядок обслуживания предохранительных берм определяются проектом. В процессе эксплуатации параметры уступов и предохранительных берм должны при необходимости уточняться по результатам исследований физико-механических свойств горных пород.  При погашении уступов должен соблюдаться общий угол наклона борта карьера, установленный проектом.  Во всех случаях ширина бермы должна быть такой, чтобы обеспечивалась ее механизированная очистка1.  1 В тех случаях, когда ширина транспортной бермы не превышает ширины предохранительных берм, устройство специальной предохранительной бермы на этом горизонте не требуется.  1.1.2.7. Предохранительные бермы должны быть горизонтальными или иметь уклон в сторону борта карьера и регулярно очищаться от кусков породы, руды и посторонних предметов. Бермы, по которым происходит систематическое передвижение работников, должны иметь ограждение. Допускается в соответствии с проектом применение наклонных берм, в том числе совмещенных с транспортными.  1.1.2.8. Работники технического надзора обязаны вести постоянный контроль за состоянием бортов траншей, уступов, откосов, отвалов; в случае обнаружения признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены.  Периодичность осмотров и инструментальных наблюдений устанавливается в соответствии с инструкцией по наблюдениям за деформациями бортов, откосов, уступов и отвалов на карьерах и разработке мероприятий по обеспечению их устойчивости.  1.1.2.9. При работе на уступах должна регулярно производиться их оборка от нависей и "козырьков", а также ликвидация заколов.  1.1.2.10. Работы по оборке уступов должны производиться механизированным способом. Ручная оборка допускается только под непосредственным наблюдением работника технического надзора или бригадира.  Работники, не занятые оборкой, должны быть удалены в безопасное место. Не допускается проведение каких-либо работ и нахождение людей под "козырьком" и нависями уступов.  1.1.2.11. Расстояние по горизонтали между рабочими местами или механизмами, расположенными в двух смежных по вертикали уступах, должно составлять не менее 10 м при ручной разработке и не менее полутора максимальных радиусов черпания при экскаваторной разработке2.  2 При использовании взаимосвязанных в работе механизмов расстояния между ними по горизонтали и вертикали определяется ППР.  При разработке уступов вручную работы должны вестись только сверху вниз с сохранением угла откоса в соответствии с п. 1.1.2.2 части II настоящих Правил и без применения способа "подбоем".  1.1.2.12. При работе на откосах уступов с углом более 35° работники, производящие бурение, оборку и другие операции, должны пользоваться предохранительными поясами с канатами, закрепленными за надежную опору.  1.1.2.13. При работах в зонах возможных обвалов или провалов вследствие наличия подземных выработок или карстов должны быть приняты специальные меры, обеспечивающие безопасность работы (передовое разведочное бурение, отвод на время взрывания горных машин из забоев, находящихся вблизи зоны возможного обрушения и т.д.) При этом должны вестись тщательные маркшейдерские наблюдения за состоянием бортов и почвы карьера. При обнаружении признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены и могут быть возобновлены только по специальному проекту организации работ, утвержденному руководством организации.  1.1.2.14. В проекте разработки месторождений, склонных к оползням, должны быть предусмотрены специальные меры безопасности.  1.1.2.15. Если склонность к оползням устанавливается в процессе ведения горных работ, необходимо внести соответствующие коррективы в проект и осуществлять предусмотренные в нем меры безопасности.  При одновременной разработке месторождений открытым и подземным способами, а также при проведении и эксплуатации подземных дренажных выработок должны осуществляться мероприятия, согласованные с местными органами Госгортехнадзора России, обеспечивающие безопасность работников на подземных и открытых работах (согласование планов и графиков ведения горных и взрывных работ, контроль за состоянием атмосферы, предотвращение попадания ядовитых продуктов из карьера в подземные выработки и т.д.).  За состоянием подработанного массива и выполнением намеченных мероприятий должен осуществляться систематический контроль.  1.1.2.16. При ведении работ в лавиноопасных районах должны осуществляться меры по защите от снежных лавин и селевых потоков.  План мероприятий по противолавинной защите разрабатывается с учетом местных условий и утверждается главным инженером организации.  1.1.3. Буровые работы  1.1.3.1. Буровой станок должен быть установлен на спланированной площадке уступа и расположен так, чтобы гусеницы станка находились от бровки на расстоянии не менее 2 м, а его продольная ось была перпендикулярна бровке уступа.  Под домкраты станков не допускается подкладывать куски руды и породы. При установке буровых станков шарошечного бурения на первый ряд скважин управление станками должно осуществляться дистанционно.  1.1.3.2. Перемещение бурового станка с поднятой мачтой по уступу допускается только по спланированной горизонтальной площадке. При передвижении станка под линиями электропередачи мачта должна быть опущена.  При перегоне буровых станков мачта должна быть опущена, буровой инструмент снят или надежно закреплен.  1.1.3.3. Бурение скважин должно производиться в соответствии с инструкциями по охране труда, разработанными в организации на основании типовых, для каждого вида работ (огневого, шарошечного и др. бурения).  1.1.3.4. Каждая скважина, диаметр устья которой превышает 250 мм, после окончания бурения должна быть перекрыта.  Участки перекрытых скважин следует ограждать предупредительными знаками. Порядок ограждения зоны пробуренных скважин должен быть утвержден главным инженером организации.  1.1.3.5. У станков вращательного бурения с немеханизированной сборкой и разборкой бурового става и очисткой устья скважины шнеки должны иметь ограждения, сблокированные с подачей электропитания на двигатель вращателя.  1.1.3.6. Не допускается работа на станках вращательного и шарошечного бурения с неисправными ограничителями переподъема бурового снаряда, при неисправном тормозе лебедки и системы пылеподавления.  1.1.3.7. При применении самовращающихся канатных замков направление свивки прядей каната и нарезка резьбовых соединений бурового инструмента должны быть противоположными.  1.1.3.8. Подъемный канат бурового станка должен рассчитываться на максимальную нагрузку и иметь пятикратный запас прочности.  При выборе прочности каната необходимо руководствоваться заводским актом-сертификатом. Не менее одного раза в неделю канат должен подвергаться наружному осмотру механиком участка или другим специально назначенным работником, о чем делается запись в журнале результатов осмотра.  Выступающие концы проволок должны быть обрезаны.  При наличии в подъемном канате более 10 % порванных проволок на длине шага свивки он должен быть заменен.  1.1.3.9. При бурении перфораторами и электросверлами ширина рабочей бермы должна быть не менее 4 м. Подготовленные для бурения негабаритные блоки горной массы должны быть выложены устойчиво в один слой вне зоны возможного обрушения уступа.  1.1.3.10. При подходе к предельному контуру асбестового карьера следует применять буровзрывные работы, обеспечивающие сохранность берм и уступов (короткозамедленное взрывание, взрывание способом отрезной щели).  1.1.3.11. Бурение и взрывание предельного контурного ряда (отрезная щель) должно производиться до подхода скважин рыхления к предельному контуру асбестового карьера на расстояние не менее 20 м.  В породах, склонных к образованию заколов, и в тех случаях, когда к защите борта (стенки) от повреждения предъявляются высокие требования, скважины отрезной щели должны быть глубже скважин рыхления на 7 - 12 диаметров зарядов рыхления.  В остальных случаях глубина контурных скважин принимается равной глубине скважин рыхления.  1.1.4. Отвальное хозяйство  1.1.4.1. Выбор участков для постоянного хранения отходов (отвалов, шламохранилищ и др.) следует производить в соответствии с требованиями п. 5.3.26 части 1 настоящих Правил.  1.1.4.2. Отвалы и шламохранилища должны располагаться с подветренной стороны по отношению к населенным пунктам и организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом. Отработанные отвалы и шламохранилища подлежат рекультивации.  1.1.4.3. Размер санитарно-защитной зоны у отвалов должен быть не менее 500 м от предельного контура их развития согласно требованиям СаНПиН 2.2.1/2.1.1.567-96.  Для уменьшения пылеобразования необходимо предусматривать систематическую обработку поверхности отвалов специальными связующими растворами.  1.1.4.4. Порядок образования и эксплуатации отвалов, расположенных над действующими подземными выработками, а также засыпки провалов и отработанных участков карьера должен определяться специальным проектом, содержащим мероприятия, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.4.5. При размещении отвалов на косогорах должны быть предусмотрены специальные меры, препятствующие сползанию отвалов.  1.1.4.6. При совместном складировании пород в один отвал в организациях, работающих по транспортным системам в районах со значительным количеством осадков в виде снега, должны быть разработаны дополнительные меры безопасности от возможных оползней отвалов в летнее время.  1.1.4.7. При совместном складировании скальных и рыхлых пород высота отвалов должна определяться проектом с учетом физико-механических свойств складируемых пород.  1.1.4.8. Не допускается складирование снега в отвалы пустых пород и отходов сухого обогащения асбестовых руд. В районах со значительным количеством осадков в виде снега, где попадание его в отвалы исключить невозможно, отвалообразование следует производить по специальному проекту, согласованному с местными органами Госгортехнадзора России, в котором на основе проведенных исследований должны быть определены объемы снега, попадающего в отвал, и обеспечена безопасность работ в любое время года.  1.1.4.9. При появлении признаков оползневых явлений работы по отвалообразованию должны быть прекращены до разработки и утверждения специальных мер безопасности.  1.1.4.10. Возможность отсыпки отвалов на заболоченных и несдренированных территориях определяется специальным проектом, предусматривающим необходимые меры безопасности отвальных работ.  1.1.4.11. Высота отвалов, углы откоса и призмы обрушения, скорость продвигания фронта отвальных работ устанавливаются проектом в зависимости от физико-механических свойств пород отвала и его основания, способа отвалообразования и рельефа местности.  Выбору участков для размещения отвалов должны предшествовать инженерно-геологические и гидрогеологические изыскания. В проекте должна быть приведена детальная характеристика грунтов на участках, предназначенных для размещения отвалов.  Размещение отвалов должно производиться в соответствии с требованиями санитарных норм проектирования организаций.  Не допускается размещение отвалов на площадях месторождений, подлежащих отработке открытым способом.  1.1.4.12. Расстояние от оси железнодорожного пути до бровки плужного отвала после каждой передвижки путей должно устанавливаться в зависимости от устойчивости уступа отвала и составлять не менее 1600 мм при грузоподъемности думпкара до 60 т и 1800 мм при грузоподъемности более 60 т.  На отвалах, оборудованных одноковшовыми экскаваторами, в месте разгрузки думпкаров расстояние от оси железнодорожного пути до верхней бровки должно составлять для нормальной колеи не менее 1600 мм и для колеи 900 мм не менее 1300 мм.  1.1.4.13. Внешний рельс разгрузочного пути должен иметь превышение по отношению к внутреннему на 100 - 150 мм. При разгрузке породы на внутреннюю сторону кривой железнодорожного пути внешний рельс должен иметь превышение до 40 мм, как исключение в этом случае оба рельса могут находиться на одном уровне. Для обеспечения в этих условиях безопасности работ главным инженером организации (подразделения) должны быть утверждены специальные мероприятия.  1.1.4.14. В конце разгрузочных тупиков должны устанавливаться упоры. Длина разгрузочных путей на отвале от приямка до упора должна быть не менее полуторной длины состава, подаваемого к пункту выгрузки. При засыпке участка отвала от приямка до тупика при длине разгрузочных путей менее полуторной длины состава должны осуществляться специальные меры безопасности, утвержденные главным инженером организации (подразделения).  Упоры отвальных тупиков должны иметь исправные указатели путевого заграждения и в темное время суток освещаться. Указатели путевого ограждения должны быть расположены в конце отвального тупика со стороны машиниста локомотива и вынесены от оси пути на расстояние не менее 2,5 м и на высоту 1,5 м.  При дистанционном управлении разгрузкой вагонов из кабины машиниста локомотива сигнальные знаки "Остановка локомотива" и сигналы остановки поезда в конце железнодорожного тупика, покрашенные светоотражающей краской, допускается в темное время суток не освещать. Вместо указателя путевого ограждения в конце тупика в этом случае следует устанавливать переносной сигнал остановки.  Рабочая часть отвалов в местах разгрузки железнодорожного и автомобильного транспорта в темное время суток должна освещаться.  1.1.4.15. Прием груженых поездов для разгрузки после каждой передвижки отвального пути допускается только с разрешения работника технического надзора отвала с соответствующей записью в специальном журнале.  1.1.4.16. Подача груженых поездов на разгрузочные тупики отвалов допускается только вагонами вперед, за исключением подачи их на пути абзетцерных отвалов.  Допускается подача груженых поездов локомотивами вперед при условии разработки дополнительных мер безопасности, утвержденных главным инженером организации и согласованных с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.4.17. При разгрузке думпкаров люди должны находиться вне зоны развала горной массы.  С внутренней стороны отвала в месте разгрузки состава должна быть спланирована площадка для обслуживающих состав работников.  Очистка думпкаров должна быть механизирована. Допускается ручная очистка думпкаров при соблюдении специально разработанных и утвержденных главным инженером организации (подразделения) мер безопасности. Ручная очистка думпкаров на приямках не допускается.  1.1.4.18. Опрокидывание кузовов думпкаров и возвращение их в транспортное положение после разгрузки должны производиться без помощи подставок, шпал, рельсов и т.п.  1.1.4.19. На время передвижки и ремонта участок пути, на котором производятся эти работы, должен ограждаться сигналами.  1.1.4.20. Проезжие дороги должны располагаться за пределами границ скатывания кусков породы с отвалов.  На отвалах должны вывешиваться предупредительные надписи об опасности нахождения людей на откосах отвалов, вблизи их основания и в местах разгрузки транспортных средств.  1.1.4.21. Автомобили и другие транспортные средства должны разгружаться на отвале в местах, предусмотренных проектом или планом горных работ, за возможной призмой обрушения (сползания) породы.  Размеры этой призмы должны устанавливаться работниками маркшейдерской службы и регулярно доводиться до сведения работающих на отвале.  На бульдозерных отвалах берма должна иметь по всему фронту разгрузки поперечный уклон не менее 3°, направленный от бровки откоса в глубину отвала. По всей протяженности бровки следует иметь надежную предохранительную стенку (вал из породной отсыпки и т.п.) высотой не менее 0,7 м для автомобилей грузоподъемностью до 10 т и не менее 1 м для автомобилей грузоподъемностью свыше 10 т. При отсутствии предохранительной стенки не допускается подъезжать к бровке разгрузочной площадки ближе чем на 3 м машинам грузоподъемностью до 10 т и ближе чем на 5 м - грузоподъемностью свыше 10 т.  1.1.4.22. При планировке отвала бульдозером подъезд к бровке откоса разрешается только ножом вперед. Подавать бульдозеры задним ходом к бровке отвала воспрещается. Допускается работа бульдозера вне призмы обрушения с передвижением его вдоль предохранительного вала.  1.1.4.23. Не допускается производить сброс (сток) поверхностных и карьерных вод в отвалы.  1.1.4.24. В каждой организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом должен быть организован систематический контроль за устойчивостью пород в отвале.  1.1.5. Механизация горных работ  1.1.5.1. Общие положения  1.1.5.1.1. Находящиеся в работе горные, транспортные и строительно-дорожные машины должны быть в исправном состоянии и снабжены действующими сигнальными устройствами, тормозами, ограждениями доступных движущихся частей (муфт, передач, шкивов и т.п.) и рабочих площадок, противопожарными средствами, иметь освещение, комплект исправного инструмента и необходимую контрольно-измерительную аппаратуру, а также исправно действующие защитные и блокировочные устройства.  Исправность машин должна проверяться ежесменно машинистом, еженедельно - механиком участка и ежемесячно - главным механиком карьера (или его заместителем) или другим назначаемым работником. Результаты проверки должны быть зарегистрированы в журнале осмотра каждой машины.  Не допускается работа на неисправных машинах и механизмах.  1.1.5.1.2. Транспортирование машин тракторами и бульдозерами разрешается только с применением жесткой сцепки и при осуществлении специально разработанных мероприятий, обеспечивающих безопасность работников, участвующих в транспортировании, в соответствии со специальной инструкцией, разрабатываемой в организации. Транспортирование особо тяжелых машин с применением других видов сцепки должно осуществляться по специально разработанному проекту, утверждаемому главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.1.3. Производить смазку машин и механизмов на ходу разрешается только при наличии специальных устройств, обеспечивающих безопасность этих работ.  Категорически не допускается использование открытого огня и паяльных ламп для разогревания масел и воды.  1.1.5.1.4. В случае внезапного прекращения подачи электроэнергии работники, обслуживающие механизмы, обязаны немедленно перевести пусковые устройства электродвигателей и рычаги управления в положение "Стоп" (нулевое).  1.1.5.1.5. Горные работы по проведению траншей, разработке уступов, отсыпке отвалов должны вестись в соответствии с утверждаемыми главным инженером организации (подразделения) паспортами, определяющими допустимые размеры рабочих площадок, берм, углов откоса, высоту уступа, расстояние от горного и транспортного оборудования до бровок уступа или отвала. Паспорта должны находиться на горных машинах (экскаваторах, бульдозерах и т.п.).  Не допускается ведение горных работ без утвержденного паспорта, а также с отступлениями от его требований.  1.1.5.1.6. Не допускается эксплуатация экскаваторов на рельсовом ходу при неисправных подэкскаваторных путях.  1.1.5.1.7. Присутствие посторонних лиц в кабине и на наружных площадках экскаватора при его работе не допускается.  1.1.5.1.8. Конструктивные элементы транспортно-отвальных мостов, отвалообразователей и экскаваторов, а также их трапы и площадки должны ежесменно очищаться от горной массы и грязи.  1.1.5.1.9. Применение систем автоматики, телемеханики и дистанционного управления машинами и механизмами разрешается только при наличии блокировки, не допускающей подачу энергии при неисправности этих систем.  1.1.5.1.10. Смазочные и обтирочные материалы на горных и транспортных машинах должны храниться в закрытых ящиках. Хранение на горных машинах и локомотивах бензина и других легковоспламеняющихся веществ не разрешается.  1.1.5.2. Одноковшовые экскаваторы  1.1.5.2.1. При передвижении экскаватора по горизонтальному пути или на подъем приводная ось его должна находиться сзади, а при спусках с уклона - впереди. Ковш должен быть опорожнен и находиться не выше 1,0 м от почвы, а стрела должна устанавливаться по ходу экскаватора.  При движении шагающего экскаватора ковш должен быть опорожнен, а стрела установлена в сторону, обратную направлению движения экскаватора.  При движении экскаватора на подъем или при спусках должны предусматриваться меры, исключающие самопроизвольное скольжение.  1.1.5.2.2. Передвижение экскаватора должно производиться по сигналам помощника машиниста, при этом должна быть обеспечена постоянная видимость между машинистом экскаватора и его помощником. Для шагающих экскаваторов допускается передача сигналов от помощника машиниста к машинисту через третьего члена бригады.  Экскаваторы должны располагаться на уступе карьера или отвала на твердом выровненном основании с уклоном, не превышающим допустимого техническим паспортом экскаватора. Во всех случаях расстояние между бортом уступа, отвала или транспортными сосудами и контргрузом экскаватора должно быть не менее 1 м.  1.1.5.2.3. При работе экскаватора с емкостью ковша менее 5 м3 его кабина должна находиться в стороне, противоположной забою.  1.1.5.2.4. При погрузке экскаваторами в железнодорожные вагоны и разгрузке их на экскаваторных отвалах поездная бригада должна подчиняться сигналам машиниста экскаватора.  При погрузке в средства автомобильного и железнодорожного транспорта машинистом экскаватора должны подаваться сигналы, значение которых устанавливается администрацией карьера.  Таблица сигналов должна быть вывешена на кабине экскаватора на видном месте и с ней должны быть ознакомлены машинисты локомотивов и водители транспортных средств.  1.1.5.2.5. Не допускается во время работы экскаватора пребывание людей (включая помощников машинистов и других работников) в зоне действия ковша.  1.1.5.2.6. Применяющиеся на экскаваторах канаты должны соответствовать выдаваемому на них заводом-изготовителем паспорту. Стреловые канаты подлежат осмотру не реже одного раза в неделю участковым механиком, при этом число порванных проволок на длине шага свивки не должно превышать 15 % от их общего числа в канате. Торчащие концы оборванных проволок должны быть отрезаны.  Результаты осмотра канатов, а также записи о замене их с указанием даты установки и типа вновь установленного каната заносятся в специальный журнал, который должен храниться на экскаваторе.  Подъемные и тяговые канаты подлежат осмотру в сроки, установленные главным механиком организации (подразделения).  1.1.5.2.7. В случае угрозы обрушения или оползания уступа во время работы экскаватора или при обнаружении отказавших зарядов ВМ работа экскаватора должна быть прекращена и экскаватор отведен в безопасное место.  1.1.5.2.8. При работе экскаватора на грунтах, не выдерживающих давление гусениц, должны быть предусмотрены специальные мероприятия, обеспечивающие устойчивое положение экскаватора.  1.1.5.2.9. Погрузка экскаваторами типа драглайн в железнодорожные или другие емкости допускается при осуществлении мероприятий по безопасным методам работы, утвержденных руководством организации (подразделения), и наличии защиты от прикосновения ковшом контактного провода тяговой сети. Сроки оснащения указанной защитой должны быть согласованы с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.5.2.10. В тех случаях, когда драглайн работает спаренно с другими экскаваторами или в комплексе с землеройными машинами других типов при бестранспортной системе вскрышных работ, кратчайшее расстояние между ними должно быть не менее суммы их наибольших радиусов с учетом величины ковша драглайна.  В случае необходимости работы на более близком расстоянии должен быть составлен специальный паспорт безопасного производства работ, утверждаемый главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.3. Скреперы и бульдозеры  1.1.5.3.1. При применении канатных скреперных установок угол откоса уступа не должен превышать 35°.  1.1.5.3.2. Не разрешается включать скреперную канатную установку без предупредительного сигнала, во время ее работы производить какие-либо ремонты, находиться в зоне действия каната и направлять канат руками.  1.1.5.3.3. Не допускается движение самоходных скреперов и бульдозеров в призме обрушения забоя. При разгрузке скрепер не должен передвигаться назад под откос.  1.1.5.3.4. При применении колесных скреперов с тракторной тягой уклон съездов в грузовом направлении должен быть не более 15° и в порожняковом направлении - не более 25°.  1.1.5.3.5. Не разрешается оставлять без присмотра бульдозер с работающим двигателем и поднятым ножом, а при работе - направлять трос, становиться на подвесную раму и нож, а также производить работу бульдозером поперек склонов, при уклонах, не предусмотренных инструкцией завода-изготовителя. Не допускается работа на бульдозере (тракторе) без блокировки, исключающей запуск двигателя при включенной коробке передач и при отсутствии устройства для запуска двигателя из кабины.  1.1.5.3.6. Для ремонта, смазки и регулировки бульдозера он должен быть установлен на горизонтальной площадке, двигатель выключен, а нож опущен на землю.  В случае аварийной остановки бульдозера на наклонной плоскости должны быть приняты меры, исключающие самопроизвольное его движение под уклон.  1.1.5.3.7. Для осмотра ножа снизу он должен быть опущен на надежные подкладки, а двигатель бульдозера выключен. Не допускается находиться под поднятым ножом.  1.1.5.3.8. Расстояние от края гусеницы бульдозера до бровки откоса определяется с учетом горно-геологических условий и должно быть занесено в паспорт ведения работ в забое (отвале).  Максимальные углы откоса забоя при работе бульдозера не должны превышать углов, определенных заводской инструкцией по эксплуатации.  Эксплуатация кабельных кранов должна производиться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  1.1.6. Железнодорожный транспорт  1.1.6.1. Общие положения  1.1.6.1.1. Безопасное содержание и эксплуатация подвижного состава железнодорожного транспорта карьеров должны осуществляться в соответствии с требованиями безопасности СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91 и правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий.  1.1.6.1.2. Выгруженные или подготовленные к погрузке грузы должны быть уложены около пути и закреплены так, чтобы габарит приближения строений не нарушался.  Грузы (кроме балласта, выгружаемого для путевых работ) при высоте до 1200 мм должны находиться от наружной грани головки крайнего рельса на расстоянии не менее 2 м, а при большей высоте - не менее 2,5 м.  1.1.6.1.3. Верхнее строение пути должно соответствовать требованиям СНиП 32.01-95. Не допускается эксплуатация железнодорожных путей в карьерах и на отвалах без балласта. В качестве балласта для передвижных путей могут быть применены местные материалы, за исключением глин, торфа, растительного грунта и т.п. Число болтов в стыковых соединениях передвижных путей должно быть не менее четырех.  1.1.6.1.4. Железнодорожные пути в карьерах должны своевременно очищаться от просыпи и снега и периодически подвергаться инструментальной проверке на соответствие их проектам.  Для контроля за состоянием железнодорожных путей и автодорог на карьерах следует иметь нанесенную на план горных работ схему транспортных коммуникаций, которая должна ежемесячно пополняться.  1.1.6.1.5. Не допускается эксплуатировать стрелочные переводы, у которых допущена хотя бы одна из следующих неисправностей:  а) разъединение стрелочных остряков;  б) отставание остряка от рамного рельса на 4 мм и более, измеряемое против первой тяги;  в) выкрашивание остряка, при котором создается опасность набегания гребня, и выкрашивание остряка более 200 мм - на главных, 300 мм - на приемно-отправочных и 400 мм - на прочих стационарных путях;  г) понижение остряка против рамного рельса на 2 мм и более, измеряемое в сечении, где ширина остряка поверху 50 мм и более;  д) вертикальный износ рамных рельсов типа Р-43 и легче составляет более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях, а типа Р-50 и тяжелее - более 8 мм на главных, 10 мм - на приемно-отправочных и 12 мм - на прочих стационарных путях;  е) вертикальный износ сердечников крестовин в сечении, где ширина сердечника 40 мм, более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях;  ж) расстояние между рабочим кантом сердечника крестовины и рабочей гранью контррельса менее 1474 мм или расстояние между рабочими гранями головок контррельса и усовика более 1435 мм;  з) излом остряка или рамного рельса;  и) излом крестовины (сердечника, усовика);  к) разрыв хотя бы одного контррельсового болта;  л) ослабленное болтовое крепление в корне остряков.  1.1.6.1.6. На станциях и постах, где применяется централизованное управление стрелками, очистка последних от снега, породы и др. должна производиться автоматически, механизированным способом или вручную не менее чем двумя работниками.  В темное время суток, а также во время туманов и метелей на месте производства работ по очистке стрелок на высоте не менее 0,5 м от головки рельса должен устанавливаться фонарь.  1.1.6.1.7. Сооружения и устройства СЦБ и связи должны быть защищены от мешающего и опасного влияния тягового тока, воздушных линий электропередачи и грозовых разрядов. Контроль за устройствами систем СЦБ, автоблокировки и связи должен осуществляться по графику, утверждаемому главным инженером организации (рудоуправления).  1.1.6.1.8. Стрелочные переводы ручного обслуживания должны быть оборудованы указателями освещаемыми или неосвещаемыми. Разделение стрелок на освещаемые или неосвещаемые устанавливается технико-распорядительным актом станции.  1.1.6.1.9. В местах переходов через железнодорожные пути с интенсивным движением поездов и большой маневровой работой должны устраиваться пешеходные тоннели, мосты или дорожки, ограждаемые самосветящимися предупредительными знаками или освещаемые в темное время суток.  Переход через пути в неустановленных местах не допускается.  1.1.6.1.10. Устройство переездов должно производиться с учетом действующих СНиП 32.01-95. На постоянных железнодорожных путях карьера устраиваются типовые переезды. Переезды на временных железнодорожных путях должны обеспечивать безопасность движения транспорта и иметь:  а) ширину, соответствующую ширине проезжей части дороги, но не менее 3,5 м при однополосном и 6,5 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью до 10 т и 4 м при однополосном и 7 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью 10 т и более;  б) горизонтальную площадку или уклон до 0,011; перелом профиля устраивается на расстоянии 5 м от крайнего рельса; уклоны дорог на подходах к переезду не должны превышать 0,05;  1 Подъем в 1 м на расстоянии 100 м.  в) сплошной настил;  г) угол пересечения для постоянных железнодорожных путей не менее 60°, для передвижных - не менее 45°;  д) типовые предупредительные знаки;  е) габаритные ворота для электрифицированных путей.  Классификация переездов и порядок их охраны устанавливается руководством организации (рудоуправления).  Неохраняемые переезды на участках с автоблокировкой должны оборудоваться автоматической переездной сигнализацией.  1.1.6.1.11. Провоз по переездам особо тяжелых и негабаритных грузов допускается с разрешения руководителя цеха, участка под наблюдением работников технического надзора.  1.1.6.1.12. Нормальное положение автоматических шлагбаумов переезда - открытое, а неавтоматических - определяется начальником железнодорожного цеха с учетом интенсивности движения железнодорожного и автогужевого транспорта. Все охраняемые переезды в темное время суток, а также во время туманов, снегопадов и метелей должны освещаться и иметь прямую телефонную связь с ближайшим дежурным по станции или диспетчером.  На расстоянии тормозного пути в обе стороны от переезда должны быть установлены предупредительные знаки для машиниста локомотива.  1.1.6.1.13. Все работы, связанные с пересечением железнодорожных путей линиями электропередачи и связи, нефтегазопродуктопроводами, водопроводами и другими наземными и подземными устройствами должны производиться по специальному проекту, утверждаемому главным инженером организации, производящей работы. Указанный проект должен согласовываться с начальником железной дороги.  1.1.6.1.14. Устройства путевого заграждения (сбрасывающие башмаки или стрелки, поворотные брусья) при заграждающем их положении не должны допускать выхода подвижного состава с путей, на которых они установлены.  Эти устройства должны быть оборудованы указателями путевого заграждения.  1.1.6.1.15. Ремонт сооружений и устройств должен производиться при обеспечении безопасности движения.  Не допускается:  а) приступать к работам до ограждения сигналами мест производства работ, опасных для следования подвижного состава;  б) снимать сигналы, ограждающие места работы, до полного окончания работ, а также до проверки состояния пути, контактной сети и соблюдения габарита.  Места производства работ, опасные для следования подвижного состава, должны ограждаться сигналами с обеих сторон как на однопутных, так и на двух - и многопутных участках дорог независимо от того, ожидается поезд или нет.  Перед началом путевых ремонтных работ руководитель этих работ должен проинструктировать работников об условиях безопасного производства этих работ и указать места, куда работники должны уходить во время прохода поездов, а также предупредить поездных диспетчеров соответствующих станций.  1.1.6.1.16. На станционных путях, огражденных сигналами остановки или уменьшения скорости, не допускается производить какие-либо работы без согласия дежурного по станции и без предварительной записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи.  Ввод в действие указанных устройств по окончании работ производится по распоряжению дежурного по станции на основании записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи или регистрируемой в том же журнале телефонограммы, переданной дежурному по станции, с последующей личной подписью руководителя работ.  1.1.6.2. Подвижной состав  1.1.6.2.1. Подвижной состав должен содержаться в исправном состоянии, обеспечивающем его бесперебойную работу и безопасность движения.  1.1.6.2.2. Все локомотивы должны быть оборудованы автоматическими и ручными тормозами.  В дополнение к пневматическим тормозам вновь строящиеся электровозы должны быть оборудованы электрическими.  1.1.6.2.3. Автоматические тормоза подвижного состава должны содержаться по установленным нормам и обладать управляемостью и надежностью действия в различных условиях эксплуатации, обеспечивать плавность торможения, а также остановку поезда при разъединении или разрыве тормозной магистрали.  Автоматические тормоза должны обеспечивать возможность применения различных режимов торможения в зависимости от загрузки вагонов и профиля пути.  Автоматические тормоза подвижного состава должны обеспечивать тормозное нажатие, гарантирующее остановку поезда при экстренном торможении на расстоянии не более установленного тормозного пути.  1.1.6.2.4. Все локомотивы должны иметь исправно действующие:  а) системы тормозов - не менее 2-х для тепловозов (ручная и пневматическая) и не менее трех для электровозов (ручная, пневматическая и электрическая);  б) устройства для подачи звуковых сигналов;  в) песочницы;  г) скоростемеры;  д) средства пожаротушения;  е) устройства освещения.  Моторвагонный подвижной состав и думпкары должны быть оборудованы автоматическими тормозами.  1.1.6.2.5. Не допускается выпускать в эксплуатацию локомотивы и другие самоходные единицы на железнодорожном ходу при отсутствии или неисправности:  приборов для подачи звуковых сигналов;  противопожарного оборудования;  пневматического оборудования;  пневматических, электрических, ручных тормозов и компрессора;  устройств радиосвязи, установленных на локомотивах, обслуживаемых бригадой сокращенной численности;  устройств блокировки бдительности при обслуживании локомотива одним машинистом;  автосцепных устройств;  системы подачи песка, прожектора, буферного фонаря, освещения, контрольных измерительных приборов;  защитной блокировки высоковольтной камеры;  устройства защиты от токов короткого замыкания, перегрузки и перенапряжения, аварийной остановки дизеля;  предусмотренного конструкцией предохранительного устройства от падения деталей на путь;  защитных кожухов электрооборудования.  1.1.6.2.6. При появлении стука, постороннего шума в дизеле не допускается оставлять локомотивы и другие самодвижущиеся единицы на железнодорожном ходу в рабочем состоянии без крепления от самопроизвольного ухода. Порядок закрепления устанавливается начальником железнодорожного цеха.  1.1.6.2.7. Не допускается эксплуатировать вагоны, у которых имеется хотя бы одна из следующих неисправностей:  неисправность колесной пары, требующей замены;  трещина в поясе тележки или на боковине литой тележки;  излом надрессорной балки или поперечной связи, обрыв колоночного или брускового болта;  неисправность автосцепки, поглощающего аппарата или тягового хомута автосцепного устройства;  излом или трещина (выходящая с горизонтальной на вертикальную полку) хребтовой, боковой, шкворневой балок или буферного бруса;  неисправность кузова, а также запорного механизма люка у полувагона и хоппера, угрожающая сохранности перевозимых грузов и безопасности движения;  неисправность буксы, требующая ее замены, расплавленный или изломанный буксовой подшипник, отсутствие буксовой крышки;  суммарный зазор между скользунами с обеих сторон тележки более 20 мм или менее 2 мм у грузовых вагонов.  Кроме того, не допускается эксплуатировать думпкары, имеющие неисправности:  цилиндров опрокидывания (трещина, ослабление крепления, утечка воздуха);  рычажного механизма опрокидывания и открытия продольного борта;  кранов управления;  утечку воздуха в разгрузочной магистрали;  прогиб рамы кузова у думпкаров с поднимающимися бортами, когда между днищем и бортом образуется зазор более 70 мм.  1.1.6.2.8. Состав локомотивных бригад и порядок обслуживания ими локомотивов устанавливается руководителем организации в зависимости от типа локомотивов и местных условий работы.  При электрической и тепловозной тяге одна локомотивная бригада может обслуживать несколько локомотивов, управляемых из одной кабины.  Обслуживание локомотива одним машинистом допускается только при наличии устройств автоматической остановки на случай внезапной потери машинистом способности к ведению поезда.  1.1.6.2.9. Скорость движения поездов на железнодорожных путях карьера устанавливается руководством организации в зависимости от применяемого подвижного состава, верхнего строения и профиля пути, а также местных условий.  1.1.6.2.10. На перегонах (межстанционных, межпостовых) и блок-участках допускается наличие только одного поезда, за исключением случаев отправления на перегон аварийных и восстановительных поездов.  1.1.6.2.11. На электрифицированных путях не допускается передвижение кранов с поднятой стрелой, кроме случаев производства крановых работ по наряду и при отключенных устройствах контактной сети.  1.1.6.2.12. Не допускается разборка и укладка железнодорожных путей машинами и механизмами, не оборудованными устройствами для подъема груза.  1.1.6.2.13. Не допускается перевозка рельсовых звеньев на железнодорожных платформах без соответствующего крепления.  1.1.6.2.14. Забойные железнодорожные пути в тупике должны быть ограждены сигнальными указателями путевого заграждения или переносными сигналами остановки, видимыми из кабины машиниста локомотива в светлое и темное время суток.  Переносной сигнал остановки, как правило, окрашивается светло-оранжевой краской.  1.1.6.2.15. На нерабочей части забойных и отвальных тупиков (путей) не допускается оставление кранов, путепередвигателей и других механизмов без ограждения их сбрасывающими устройствами, исключающими наезд на них подвижного состава или выход их на рабочую часть пути.  1.1.6.2.16. Не допускается занимать улавливающие и предохранительные тупики подвижным составом.  1.1.6.2.17. Следование поездов вагонами вперед разрешается при наличии переднего вагона с тормозной площадкой, обращенной в сторону движения поезда, на которой должен находиться кондуктор. Допускается следование специализированных технологических поездов вагонами вперед без кондуктора, при обязательном наличии на переднем вагоне (думпкаре) соответствующих звуковых, а в темное время и световых сигналов, слышимых и видимых на расстоянии тормозного пути. В этом случае на стоянках при маневровой работе обязанности составителя (руководителя маневров) разрешается возлагать на помощника машиниста, специально обученного для этой цели.  1.1.6.2.18. Погрузка думпкаров должна производиться согласно паспорту регламентирующему условия погрузки. Односторонняя, сверхгабаритная, а также превышающая грузоподъемность загрузка вагонов не допускается.  1.1.6.2.19. При оставлении вагонов на уклоне тормоза должны быть зажаты, а под колеса положены тормозные башмаки.  Отцепленные вагоны на путях карьера должны быть надежно заторможены для предохранения самопроизвольного ухода их под уклон.  1.1.6.2.20. Включать вагоны для перевозок людей в состав грузовых поездов не допускается. Допускается перевозка рабочих-путейцев в специально предназначенном для этой цели вагоне, включенном в ремонтный поезд.  Организация перевозок людей в карьерах осуществляется по разработанной администрацией инструкции, согласованной с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.6.2.21. Подача и передвижение железнодорожных составов в процессе погрузки (разгрузки) должны производиться только по разрешающим сигналам машиниста экскаватора.  1.1.6.2.22. Маневры на станционных путях должны производиться по указанию только одного работника - дежурного по станции или маневрового диспетчера, а на участках, оборудованных диспетчерской централизацией, - поездного диспетчера.  Маневры на путях локомотивных и вагонных депо и других путях ремонта подвижного состава могут производиться только под наблюдением и по личным указаниям дежурного по депо или другого лица, которому поручено руководство маневрами на этих путях.  Разграничение районов руководства маневровой работой, а также распределение обязанностей между работниками по выполнению маневров устанавливается техническо-распорядительным актом станции.  1.1.7. Автомобильный и тракторный транспорт  1.1.7.1. Проектирование, строительство и реконструкция автомобильных дорог (как наземных, так и внутрикарьерных) должны осуществляться с соблюдением требований строительных норм и правил в части обеспечения безопасности дорожного движения.  В соответствии с Федеральным законом "О безопасности дорожного движения"1 ответственность за соответствие дорог установленным требованиям по безопасности дорожного движения в части плана и профиля на этапе проектирования возлагается на проектировщика, а на этапах эксплуатации, реконструкции и строительства - на руководителя организации, в ведении которого находятся эти дороги.  1 Утвержден 10 декабря 1995 г., № 196-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995 г., № 50, ст. 4873).  1.1.7.2. Продольные уклоны внутрикарьерных дорог следует принимать на основании технико-экономического расчета с учетом безопасности движения.  Ширина проезжей части дороги должна устанавливаться проектом с учетом требований действующих СНиП исходя из размеров автомобилей и автопоездов.  Временные въезды в траншеи должны устраиваться так, чтобы при движении транспорта оставался свободный проход шириной не менее 1,5 м.  1.1.7.3. При затяжных уклонах дорог (более 0,06) должны устраиваться горизонтальные площадки с уклоном 0,02 длиной не менее 50 м и не более чем через каждые 600 м длины затяжного уклона.  1.1.7.4. Радиусы кривых в плане должны предусматриваться с учетом действующих СНиП.  В особо стесненных условиях на внутрикарьерных и отвальных дорогах величину радиусов кривых в плане допускается принимать равной не менее двух конструктивных радиусов разворотов транспортных средств по переднему наружному колесу - при расчете на одиночный автомобиль и не менее трех конструктивных радиусов разворота - при расчете на тягачи с полуприцепами.  1.1.7.5. Проезжая часть дороги внутри контура карьера (кроме забойных дорог) должна быть ограждена от призмы обрушения земляным валом или защитной стенкой. Высоту ограждения необходимо принимать по расчету, при этом внутренняя бровка вала должна быть вне призмы обрушения.  1.1.7.6. В зимнее время автодороги должны систематически очищаться от снега и льда и посыпаться песком, шлаком или мелким щебнем.  1.1.7.7. При эксплуатации автомобильного транспорта в карьерах необходимо руководствоваться федеральным законом "О безопасности дорожного движения", правилами дорожного движения и правилами по охране труда на автомобильном транспорте в той части, где они не противоречат настоящим Правилам. Автомобиль должен быть технически исправным и иметь зеркала заднего вида, действующую световую и звуковую сигнализацию, освещение и исправные тормоза.  Поддержание транспортных средств в технически исправном состоянии обеспечивает организация-владелец транспортных средств.  1.1.7.8. При проведении капитальных ремонтов и в последующем в сроки, предусмотренные заводом-изготовителем (по перечню), должна производиться дефектоскопия узлов деталей и агрегатов большегрузных автосамосвалов, влияющих на безопасность движения.  Все транспортные средства, используемые в технологическом процессе, в том числе ввозимые из-за рубежа сроком более чем на 6 месяцев, а также составные части конструкции, предметы дополнительного оборудования, запасные части и принадлежности транспортных средств в части, относящейся к обеспечению безопасности движения, в соответствии с федеральным законом "О безопасности дорожного движения" подлежат обязательной сертификации.  После внесения в конструкцию зарегистрированных органами государственного надзора транспортных средств, в том числе в конструкцию их составных частей, предметов дополнительного оборудования, запасных частей и принадлежностей, необходимо проведение повторной сертификации. Эксплуатация горно-транспортных машин, а также оборудования различного технологического назначения, в том числе импортного производства, на открытых горных работах допускается только после получения в установленном порядке в Госгортехнадзоре России разрешения на их применение.  1.1.7.9. Скорость и порядок движений автомобилей, автомобильных и тракторных поездов на дорогах карьера устанавливаются администрацией карьера с учетом местных условий, качества дорог и состояния транспортных средств.  Автомобильные и тракторные поезда должны иметь надежные сцепные устройства, обеспечивающие движение прицепов и полуприцепов без рывков и отклонений в сторону. Прицепы и полуприцепы должны быть оборудованы тормозами и габаритными световыми сигналами "Стоп" и сигналами поворота. Не допускается буксировка автомобилей, станков, оборудования и материалов на гибкой сцепке.  Буксировка неисправных автосамосвалов грузоподъемностью более 15 т должна осуществляться специальными тягачами. Не допускается оставлять на проезжей части дорог неисправные автосамосвалы.  Допускается кратковременное оставление автосамосвала на проезжей части дороги в случае его аварийного выхода из строя, при этом автомобиль должен быть огражден с двух сторон предупредительными знаками в соответствии с Правилами дорожного движения.  1.1.7.10. Движение на дорогах карьера должно регулироваться стандартными знаками, предусмотренными правилами дорожного движения.  Разовый заезд в карьер автомобилей, тягачей, погрузочных и подъемных машин и другого вида транспорта, принадлежащего другим организациям, допускается только с разрешения администрации карьера после обязательного инструктажа водителя или машиниста с записью в специальном журнале.  Инструктирование по технике безопасности водителей транспортных средств, работающих в карьере, производится администрацией карьера совместно с администрацией автохозяйства, и после практического ознакомления с маршрутами движения водителю должны выдаваться удостоверения на право работать в карьере.  1.1.7.11. Шиномонтажные работы должны осуществляться в отдельных помещениях или на специальных участках, оснащенных необходимыми механизмами. Работники, выполняющие шиномонтажные работы, должны быть обучены и проинструктированы.  1.1.7.12. Контроль за техническим состоянием автосамосвалов, соблюдением правил дорожного движения в карьере должен обеспечиваться должностными лицами автохозяйства организации, а при эксплуатации автотранспорта - подрядной организацией, работающей на основании договора, работниками этой организации.  1.1.7.13. На карьерных автомобильных дорогах движение автомашин должно производиться без обгонов.  В отдельных случаях при применении на карьере автомобилей с разной технической скоростью движения допускается обгон автомобилей при обеспечении безопасных условий движения.  1.1.7.14. Очистка кузова от налипшей и намерзшей горной массы должна производиться в специально отведенном месте с применением механических или иных средств.  1.1.7.15. При погрузке автомобилей (автопоездов) экскаваторами должны выполняться следующие условия:  а) ожидающий погрузки автомобиль (автопоезд) должен находиться за пределами радиуса действия экскаваторного ковша и становиться под погрузку только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора;  б) находящийся под погрузкой автомобиль (автопоезд) должен быть заторможен;  в) погрузка в кузов автомобиля (автопоезда) должна производиться только сбоку или сзади; перенос экскаваторного ковша над кабиной автомобиля или трактора не допускается;  г) нагруженный автомобиль (автопоезд) должен следовать к пункту разгрузки только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора.  1.1.7.16. Кабина карьерного автосамосвала должна быть перекрыта специальным защитным козырьком, обеспечивающим безопасность водителя при погрузке. При отсутствии защитного козырька водитель автомобиля обязан выйти при погрузке из кабины и находиться за пределами радиуса действия ковша экскаватора.  1.1.7.17. При работе автомобиля в карьере не допускается:  а) движение автомобиля с поднятым кузовом, ремонт и разгрузка под линиями электропередач;  б) движение задним ходом к месту погрузки на расстояние более 30 м (за исключением случаев проведения траншей);  в) переезжать через кабели, проложенные по почве без специальных предохранительных укрытий, и через железнодорожные пути в неустановленных местах;  г) перевозить посторонних людей в кабине. Разрешается проезд в кабинах технологических автомобилей работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации и места в кабине;  д) оставлять автомобиль на уклонах и подъемах. В случае остановки автомобиля на подъеме или уклоне вследствие технической неисправности водитель должен принять меры, исключающие самопроизвольное движение автомобиля: выключить двигатель, затормозить машину, подложить под колеса упоры (башмаки) и т.п.;  е) производить запуск двигателя, используя движение автомобиля под уклон.  Во всех случаях при движении автомобиля задним ходом должен подаваться непрерывный звуковой сигнал, а при движении задним ходом автомобиля грузоподъемностью 10 т и более должен автоматически включаться звуковой сигнал.  1.1.7.18. Перевозка людей в карьере допускается только в автобусах или в специально оборудованных для перевозки людей автомашинах со скоростью и по маршрутам, утвержденными руководством организации.  Площадки для посадки людей должны быть горизонтальными.  Не допускается устройство посадочных площадок на проезжей части дороги.  1.1.8. Объекты циклично-поточной технологии (ЦПТ)  1.1.8.1. При проектировании, строительстве и эксплуатации объектов ЦПТ кроме требований настоящих Правил необходимо руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом, а на подземных объектах ЦПТ - едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.2. В подземных камерах и зданиях грохотильного, дробильного оборудования, грохотильно-дробильных перегрузочных пунктов, расположенных в карьере или на борту карьера, минимальное расстояние оборудования от стен и между габаритами смежных машин и аппаратов должно быть определено из расчета обеспечения транспортирования машин и аппаратов при их ремонте или замене, но не менее:  а) 1,5 м - на основных проходах;  б) 1,0 м - на рабочих проходах между машинами;  в) 0,7 м - на рабочих проходах между стеной и машиной.  1.1.8.3. Проемы бункеров должны ограждаться с нерабочих сторон перилами высотой не менее 1,0 м с обшивкой по низу полосой высотой 0,15 м.  Разгрузочные площадки для железнодорожного транспорта и автосамосвалов ограждаются перилами высотой не менее 1,0 м в местах возможного прохода людей.  1.1.8.4. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожного состава. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  На приемных бункерах должен быть установлен светофор, разрешающий или запрещающий въезд автомобиля на площадку бункера под разгрузку.  1.1.8.5. В подземных выработках, камерах, тоннелях, зданиях, галереях и эстакадах со стороны прохода по всей длине конвейера должны быть ограждены ролики рабочей и холостой ветвей. Со стороны монтажного прохода ролики рабочей и холостой ветвей конвейера могут не ограждаться при условии устройства калиток, исключающих доступ при работе конвейера.  Конструкция ограждения роликов должна быть такой, чтобы удаление или перемещение ограждения, в случае необходимости, при ремонтах было возможно лишь с помощью инструмента.  1.1.8.6. В выработках с углом наклона более 10° ленточные конвейеры должны быть оборудованы устройствами (ловителями), улавливающими ленту при ее обрыве. До освоения серийного выпуска ловителей эксплуатация ленточных конвейеров с шириной резинотросовой ленты 2,0 м и более разрешается при условии дефектоскопического контроля целостности тросиков резинотросовой ленты по всей ее длине с помощью специальных приборов, проводимого не менее одного раза в месяц, и визуального периодического контроля целостности обкладок резинотканевых лент при остановленном конвейере без наличия груза на ленте.  1.1.8.7. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована (гидравлическая уборка и др.).  1.1.8.8. При гидравлической уборке просыпавшегося материала конвейерный ствол должен быть оборудован шламосборником. Камера должна иметь выход в наклонный ствол шириной не менее 2,5 м и высотой 2,2 м. Место нахождения шламосборника на каждом этапе эксплуатации наклонного ствола определяется проектом. Емкости шламосборника должны рассчитываться на двухчасовой нормальный приток и систематически очищаться от шлама грейферным краном. Выгрузку шлама необходимо осуществлять только на поверхность транспортируемой конвейером горной массы.  1.1.8.9. Пульповодосборные установки должны осматриваться не реже одного раза в сутки главным механиком или работником, назначаемым главным механиком. Результаты осмотра фиксируются в журнале осмотра водоотливных установок.  1.1.8.10. Через конвейеры длиной более 50 м, размещенные на высоте не более 1,2 м от уровня пола (земли) до низа наиболее выступающих частей конвейера, должны быть сооружены мостики для перехода работников.  Мостики через конвейер должны размещаться на расстоянии друг от друга не более 50 м - в зданиях и в подземных камерах, 100 м - в остальных случаях, а также ограждаться поручнями высотой не менее 1,0 м, иметь сплошной и нескользкий настил шириной не менее 0,8 м, устанавливаться так, чтобы расстояние по вертикали от настилов до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) было не менее 2,0 м, а от низа наиболее выступающих конструкций до транспортируемого конвейером материала - не более 0,3 м,  1.1.8.11. Ленточные конвейеры, у которых оси приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, приводных станций, а также машины и оборудование дробильных и грохотильно-дробильных пунктов (вне зависимости от места их расположения) находятся выше 0,5 м от уровня пола (земли), должны иметь площадки для обслуживания.  Расстояние по вертикали от пола площадок до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) должно быть не менее 1,8 м.  Площадки должны иметь сплошной нескользкий настил и быть ограждены перилами высотой не менее 1,0 м со сплошным закрытием не менее 0,15 м от уровня настила.  1.1.8.12. В местах загрузки конвейеров и в местах, где возможно скатывание с рабочей ветви кусков транспортируемого материала, должны устанавливаться предохранительные борта.  1.1.8.13. Грузы натяжных устройств конвейеров должны располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или канатов исключалась возможность падения груза на людей или оборудование.  1.1.8.14. При выходе на поверхность карьера подземных выработок и подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер.  1.1.8.15. Для питания стационарных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 10000 В. Для питания передвижных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 1140 В.  1.1.8.16. Для питания подземных осветительных установок необходимо применять напряжение не выше 127 В.  1.1.8.17. Электрооборудование, размещаемое в помещениях подземного тракта ЦПТ (электродвигатели, аппараты, светильники, посты управления и т.д.), должно иметь рудничное исполнение.  1.1.8.18. Электромашинные камеры и камеры подземных подстанций должны быть закреплены несгораемым материалом (бетон, кирпич и т.д.). Все вентиляционные сбойки и входы в камеры, а также прилегающие к ним горные выработки на расстоянии не менее 5 м в обе стороны от камер должны быть закреплены тем же материалом, что и камера.  1.1.8.19. Электромашинные камеры должны быть укомплектованы защитными средствами в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей.  Камеры подземной части тракта должны закрываться металлическими дверями, открывающимися наружу и не препятствующими в открытом положении движению по выработке. Сплошные металлические двери должны иметь вентиляционные отверстия, закрываемые вручную или автоматически в случае необходимости прекращения доступа воздуха в камеру.  Допускается устройство металлических решетчатых дверей при наличии дополнительных сплошных дверей, которые при пожаре в камере должны закрываться автоматически или вручную. Такое же устройство должны иметь вентиляционные окна камер.  1.1.8.20. В камерах подстанций подземной части тракта длиной более 10 м должны быть два выхода, расположенные в наиболее удаленных друг от друга частях камеры.  Стены и потолки машинных и трансформаторных камер должны быть побелены. В камерах не должно быть капежа.  1.1.8.21. Не допускается устройство специальных маслосборных ям в камерах, оборудованных аппаратами и трансформаторами, содержащими масло.  Перед выходом из камеры должен быть устроен пологий вал на высоту не менее 0,1 м над уровнем камеры.  1.1.8.22. Прокладка кабелей по конструкциям конвейера, расположенного в галереях, зданиях и других наземных сооружениях, а также подземных выработках, не допускается, кроме кабелей блокировки, защиты, сигнализации и управления, прокладываемых в защитных коробках или трубках по конструкциям конвейера.  1.1.8.23. При расположении линий на открытом воздухе допускается прокладка кабелей напряжением до 35 кВ на ставе конвейера, при этом должна быть обеспечена защита кабелей от механических повреждений.  1.1.8.24. Для передачи и распределения электрической энергии должны применяться:  для стационарной прокладки - бронированные кабели;  для питания передвижных машин и механизмов - гибкие кабели;  для контрольных цепей, осветительных проводов - небронированные кабели в поливинилхлоридной или алюминиевой оболочках, предусмотренных нормативными документами.  1.1.8.25. Гибкие кабели должны подвешиваться не жестко, с провесом и располагаться на такой высоте, чтобы была исключена возможность повреждения кабелей. Ближайшая к машине часть гибкого кабеля, питающего передвижные механизмы, может быть проложена по почве на протяжении не более 15 м, причем кабель должен быть уложен так, чтобы была исключена возможность повреждения его движущейся машиной.  1.1.8.26. Все технологическое оборудование, в процессе эксплуатации которого образуется пыль, должно быть оснащено исправно действующими пылеподавляющими устройствами.  1.1.8.27. Все наклонные стволы должны иметь искусственную вентиляцию.  1.1.8.28. Все наклонные конвейерные стволы должны проветриваться при помощи вентиляторов главного проветривания (ГВУ), устанавливаемых у устья ствола на концентрационном горизонте. Во всех случаях должен обеспечиваться забор вентиляционного воздуха, соответствующего требованиям СНиП, ГОСТ.  Каждая (главная и вспомогательная) ГВУ должна обслуживаться машинистом, прошедшим специальное обучение и стажировку, продолжительностью не менее 5 дней под руководством опытного машиниста.  Разрешается работа вентиляторной установки без машиниста при условии выполнения следующих требований:  а) вентиляторная установка должна быть оборудована самопишущими приборами, постоянно регистрирующими производительность вентилятора и создаваемое им разрежение, а также устройствами, сигнализирующими на пульт дистанционного управления об отклонениях работы установки от заданных параметров (производительности, разрежения, температуры подшипников электродвигателей и вентилятора);  б) должны быть обеспечены дистанционный пуск и остановка электродвигателя вентилятора и дистанционное реверсирование вентиляционной струи;  в) пульт дистанционного управления и контроля работы вентиляторной установки должен находиться в диспетчерском пункте, а в случае его отсутствия - в помещении одной из постоянно обслуживаемых стационарных установок на поверхности карьера, имеющем, как минимум, телефонную связь, где должны быть обеспечены постоянное (круглосуточное) наблюдение за действиями сигнализирующей аппаратуры и регистрация в журнале регистрации показаний результатов работы вентиляторных установок всех поступающих сигналов;  г) аппаратура дистанционного управления и контроля работы вентилятора должна пройти предварительную промышленную проверку в течение 720 часов. Результаты этой проверки должны быть оформлены актом, который утверждает главный инженер организации.  Допускается работа автоматизированных вентиляторных установок, кроме установок главного проветривания, без самопишущих приборов, упомянутых в подпункте "а", при условии обеспечения дистанционного контроля за всеми изменениями в работе вентиляторной установки на пульте управления.  1.1.8.29. Относительная скорость движения вентиляционного потока в наклонном стволе (по отношению к скорости движения конвейерной ленты) не должна превышать 6,5 м/с.  1.1.8.30. На время выполнения массовых взрывов в карьере работники, находящиеся на подземном тракте ЦПТ, должны выводиться на поверхность. Работы могут быть возобновлены только после надлежащего его проветривания и соответствия вентиляционного воздуха санитарным нормам, что устанавливается после обследования подземного тракта представителями военизированной горноспасательной части (ВГСЧ).  1.1.8.31. В месте выхода наклонного ствола в надшахтное здание должно предусматриваться перекрывающее устройство устья ствола для исключения обледенения устья ствола и попадания отработанного загрязненного воздуха в надшахтное здание.  1.1.8.32. Работники, занятые обслуживанием технологического оборудования в наклонном стволе, должны быть ознакомлены с главным и запасным выходами из наклонного ствола путем непосредственного прохода от места работы на поверхность в сопровождении работников надзора, с обязательным занесением записи в журнал регистрации ознакомления работников с запасными выходами.  На всех выработках и на их пересечениях должны быть прикреплены указатели направления движения к выходам на поверхность с указанием расстояния до них. Указатели должны быть покрыты самосветящейся краской или, при наличии осветительной системы, освещены.  1.1.8.33. На подземных конвейерах ЦПТ, как правило, должны применяться ленты в огнестойком исполнении.  1.1.8.34. Строительные конструкции галерей должны выполняться из несгораемых материалов. При этом на приводных станциях и перегрузочных пунктах, а также через каждые 100 - 150 м по длине конвейера должны быть установлены средства автоматического пожаротушения. Сигнал о срабатывании этих средств должен поступать на диспетчерский пункт. По всей длине наклонного ствола, кроме того, должны устанавливаться средства автоматической пожарной сигнализации и прокладываться противопожарные трубопроводы диаметром не менее 100 мм, на которых через каждые 50 м должны быть установлены пожарные краны диаметром не менее 63 мм (вентили и гайки).  1.1.8.35. У приводных и натяжных станций (со стороны поступления воздуха) в 3 - 5 м от станций и через каждые 100 м по длине конвейера в специальных нишах должны быть установлены по два ручных огнетушителя и ящик с песком или инертной пылью.  1.1.8.36. Помещения подземных маслостанций должны оборудоваться установками автоматического пожаротушения и средствами автоматической пожарной сигнализации. Двери маслостанций должны быть постоянно закрыты на замки с целью исключения нахождения в них посторонних лиц.  1.1.8.37. Каждый конвейер ЦПТ должен быть укомплектован эффективными устройствами для резки лент. Резка лент с применением открытого огня запрещена.  1.1.8.38. Для предупреждения возгорания ленты приводные станции конвейеров должны оборудоваться тепловыми замками.  Сварочные и газопламенные работы должны производиться в строгом соответствии с требованиями инструкции по производству сварочных и газопламенных работ в подземных выработках и надшахтных зданиях, единых правил безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.39. Для объектов ЦПТ (стволов и др.) главным инженером дробильной фабрики (карьера) должен составляться план ликвидации аварий (ПЛА), согласовываться с командиром ВГСЧ и утверждаться главным инженером рудоуправления (комбината).  Изучение ПЛА техническим надзором должно производиться под руководством главного инженера дробильной фабрики (карьера) до начала каждого следующего полугодия.  Ознакомление работников с правилами поведения во время аварии, в соответствии с ПЛА, должно производиться начальником участка с соответствующей записью в журнале регистрации ознакомления работников с запасными выходами и подписью ознакомившегося.  Не допускается допускать к работе работников, не ознакомленных с ПЛА и не знающих его в части, относящейся к месту их работы.  1.1.8.40. Все работники, занятые на подземных работах, и работники технического надзора должны иметь индивидуально закрепленные изолирующие самоспасатели и должны быть обучены правилам пользования ими. Проверка знаний работниками правил пользования самоспасателями должна производиться начальниками участков или их заместителями не реже одного раза в шесть месяцев.  Число самоспасателей должно быть на 10 % больше списочного состава подземных работников.  1.1.8.41. Для оповещения работников на подземных работах о возникновении аварий, кроме телефонной, должна быть оборудована специальная аварийная сигнализация (световая, громкоговорящая и др.).  1.1.8.42. Подземные наклонные стволы, оборудованные ленточными конвейерами и имеющие разность отметок конечных точек более 40 м, должны быть оборудованы механическими подъемными установками для доставки людей наклонными подъемниками или грузолюдскими подвесными монорельсовыми или канатными дорогами при наличии разрешения Госгортехнадзора России на применение их в горнорудных организациях.  1.1.8.43. Каждая подъемная установка, служащая для спуска и подъема людей по наклонному стволу должна ежесуточно осматриваться специально назначенным приказом руководителя организации работником, а парашютные устройства опробоваться путем включения ручного привода. Результаты осмотра записываются в специальную книгу по утвержденной форме.  1.1.8.44. Подъемные сосуды, служащие для перевозки работников, должны быть соединены между собой двойными сцепками или одной сцепкой и предохранительными цепями. Центровой стержень сцепки, крюки и предохранительные цепи должны иметь 13-кратный запас прочности по отношению к максимальной статической нагрузке и заменяться новыми не позднее чем через 5 лет после навески.  1.1.8.45. Передвижение работников по проходу в наклонном стволе и галерее допускается только при неработающих подъемных установках.  1.1.8.46. В постоянных местах посадки и высадки работников вдоль подъемных установок со стороны проходов должны предусматриваться посадочные площадки шириной не менее 1,0 м и с устройством переходов к рабочим местам.  1.1.8.47. Каждая подъемная установка в наклонном стволе должна быть оборудована связью между подъемной машиной и движущимся сосудом, позволяющей осуществить двухсторонние переговоры, а также передачу:  кодовых сигналов;  исполнительного сигнала;  сигнала аварийной остановки подъемного сосуда;  сигнала датчика напуска каната;  сигнала "посадка разрешена", "посадка запрещена".  1.1.9. Электроустановки  1.1.9.1. Общие положения  1.1.9.1.1. При размещении, устройстве и эксплуатации электроустановок карьеров и отвалов к ним предъявляются требования действующих правил устройства электроустановок, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках, инструкции по проектированию молниезащиты зданий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  1.1.9.1.2. На каждом карьере должны быть:  а) схема электроснабжения, нанесенная на план горных работ, на которой указываются силовые и электротяговые сети, места расположения электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.);  б) принципиальная однолинейная схема с указанием силовых сетей, электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.), а также рода тока, сечения проводов и кабелей, их длины, марки, напряжения и мощности каждой установки, всех мест заземления, расположения защитной и коммутационной аппаратуры, уставок максимального токового реле и номинальных токов плавких вставок предохранителей, а также токов короткого замыкания в наиболее удаленной точке защищаемой линии.  Происшедшие изменения должны наноситься на схемы не позднее чем на следующий день.  1.1.9.1.3. На каждом пусковом аппарате должна быть четкая надпись, указывающая включаемую им установку.  1.1.9.1.4. При работе на линиях и в электроустановках напряжением до и выше 1000 В должны выполняться организационные и технические мероприятия, предусмотренные правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.9.1.5. При обслуживании электроустановок должны применяться необходимые защитные средства (диэлектрические перчатки, боты, коврики, изолирующие подставки и др.).  Перед применением защитные средства должны быть тщательно осмотрены.  В местностях с низкими температурами должны применяться утепленные диэлектрические перчатки. Допускается применение диэлектрических перчаток совместно с теплыми (шерстяными или другими) перчатками.  1.1.9.1.6. Защитные средства, применяемые при обслуживании электроустановок, должны подвергаться обязательным периодическим электрическим испытаниям в установленные сроки.  1.1.9.1.7. Все работники, работающие в карьере, должны быть обучены способам оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока и при других несчастных случаях.  1.1.9.1.8. Голые токоведущие части электрических устройств, голые провода и шины, контакты рубильников и предохранителей, зажимы электрических машин и аппаратов и т.п., доступные случайным прикосновениям, должны быть защищены надежными ограждениями.  1.1.9.1.9. Электросварочные аппараты переменного тока, установленные на горных машинах (экскаваторах, буровых станках и др.), должны быть оснащены устройствами снижения напряжения холостого хода.  Применение указанных устройств на сварочных аппаратах постоянного тока напряжением до 110 В не требуется.  Недействующие участки электросети должны отсоединяться oт питающей сети.  1.1.9.1.10. Для питания передвижных электроустановок допускается применять напряжение не выше 35 кВ.  1.1.9.1.11. Электроустановки напряжением до 35 кВ должны иметь изолированную нейтраль.  Это требование не распространяется на электроустановки электрической тяги.  При циклично-поточной технологии заземляющие устройства для электроустановок с изолированной и глухозаземленной нейтралью, находящихся соответственно в карьере и вне карьера, корпуса электрооборудования которых могут иметь электрическую связь по металлоконструкциям, инженерным сетям и оболочкам кабелей, должны выполняться раздельно.  1.1.9.1.12. Плавкие вставки предохранителей должны быть калиброваны заводом-изготовителем или электротехнической лабораторией с указанием на клейме номинального тока вставки. Применять некалиброванные плавкие вставки не допускается. Не допускается применение плавких вставок без патронов-предохранителей. Замена их должна производиться при снятом напряжении и не во время грозы.  1.1.9.1.13. Для защиты людей от поражения электрическим током в электроустановках напряжением 1000 В должны применяться аппараты (реле-утечки), автоматически отключающие сеть при опасных токах утечки.  Общее время отключения поврежденной сети не должно превышать 200 мс.  Исправность действия (срабатывания) реле-утечки тока должна проверяться в каждой смене. Проверку реле-утечки тока в комплекте с автоматом на время их срабатывания необходимо производить раз в шесть месяцев, а также при его перестановке. Допускается отсутствие защиты от утечки тока для цепей напряжением до 60 В.  1.1.9.2. Распределительные устройства и трансформаторные подстанции  1.1.9.2.1. В помещениях стационарных электрических подстанций и распределительных устройств должны быть вывешены схемы первичной и вторичной коммутации, воздушных и кабельных сетей, инструкции для работников, установлены предупредительные знаки и стенды с плакатами, а также правила оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока.  1.1.9.2.2. На электростанциях или подстанциях все отходящие фидеры напряжением выше 1000 В, питающие карьерные передвижные электроустановки, должны быть оборудованы аппаратурой, обеспечивающей автоматическое отключение линий при однофазных и многофазных замыканиях на землю.  Защита от однофазных замыканий на землю должна выполняться двухступенчатой. Проверка и контрольная наладка I ступени защиты от замыкания на землю одной фазы должна производиться не реже одного раза в шесть месяцев, а II ступени защиты - не реже одного раза в год.  1.1.9.2.3. Присоединение переносных и передвижных машин и трансформаторов подстанций к питающим карьерным линиям должно производиться при помощи передвижных приключательных пунктов заводского изготовления.  Допускается изготовление специальных передвижных приключательных пунктов горными организациями по документации заводов-изготовителей при согласовании с Госгортехнадзором России.  Непосредственное присоединение кабелей к воздушной линии без приключательных пунктов не допускается.  Приключательные пункты должны быть установлены на одном горизонте (уступе) с работающими горными машинами.  В отдельных случаях, при сооружении съездов и работе на перегрузочных пунктах, допускается расположение приключательных пунктов на разных горизонтах (уступах) с работающими экскаваторами при условии создания безопасных условий для осмотра кабеля и возможности доступа на вышележащий уступ.  При установке передвижных трансформаторных подстанций у воздушных линий (без кабельной вставки) применение приключательного пункта необязательно.  1.1.9.2.4. Корпуса передвижных трансформаторных подстанций и распределительных пунктов должны быть выполнены из несгораемых материалов с достаточной жесткостью конструкции, соответствующей условиям эксплуатации, и оснащены жесткой сцепкой для их транспортировки.  1.1.9.2.5. Все двери высоковольтных камер передвижных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов должны иметь надежное запирающее устройство, механическую блокировку между высоковольтными выключателями, разъединителями и всеми дверями высоковольтных камер, препятствующую ошибочным операциям с разъединителем и выключателем и исключающую возможность открытия дверей при включенном разъединителе, а также включение разъединителя при открытых дверях.  1.1.9.2.6. Производство работ по переключению приключательных пунктов должно осуществляться по наряду, которым должны быть определены безопасные условия труда.  1.1.9.3. Заземление  1.1.9.3.1. Заземлению подлежат металлические части электроустановок, нормально не находящиеся под напряжением, но которые могут в случае повреждения изоляции оказаться под ним:  а) корпуса электрических экскаваторов, буровых станков, насосов, конвейеров, электросверл и других машин, станины и кожухи электрических машин, трансформаторов, выключателей и другое электрооборудование и аппараты;  б) приводы электрической аппаратуры;  в) вторичные обмотки измерительных трансформаторов, кроме случаев, предусмотренных правилами устройства электроустановок;  г) каркасы щитов управления и распределительных щитов;  д) металлические и железобетонные конструкции и кожухи стационарных и передвижных трансформаторных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов;  е) металлические корпуса кабельных муфт, металлические оболочки кабелей и проводов, стальные трубы электропроводок;  ж) металлические и железобетонные опоры и конструкции линий электропередач;  з) корпуса прожекторов и осветительной арматуры;  и) барьеры, металлические решетчатые и сплошные ограждения частей, находящихся под напряжением, металлические фермы, балки, площадки и другие металлические части, могущие оказаться под напряжением.  1.1.9.3.2. Заземлению не подлежат:  а) арматура подвесных и штыри опорных изоляторов, кронштейны и осветительная арматура при установке их на деревянных опорах линий электропередачи и на деревянных конструкциях открытых подстанций, если это не требуется по условиям защиты от атмосферных перенапряжений;  б) оборудование, установленное на заземленных металлических конструкциях, при этом на опорных поверхностях должны быть предусмотрены зачищенные и незакрашенные места для обеспечения электрического контакта;  в) корпуса электроизмерительных приборов, реле и т.п., установленных на щитах, шкафах, а также стенах камер распределительных устройств;  г) кабельные конструкции, по которым проложены кабели любых напряжений с металлическими оболочками, заземленными с обоих концов линии;  д) рельсовые пути на участках, выходящих за территорию электростанций, подстанций, распределительных устройств.  1.1.9.3.3. Заземление работающих в карьере стационарных и передвижных электроустановок напряжением до 1000 В и выше выполняется общим, кроме электроустановок электрической тяги.  1.1.9.3.4. Общая сеть заземления стационарных и передвижных машин и механизмов должна осуществляться путем непрерывного соединения между собой заземляющих проводников (тросов) и заземляющих жил гибких кабелей в соответствии с инструкцией по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.3.5. Общее заземляющее устройство карьера должно состоять из центрального заземлителя, магистрали заземления, заземляющих проводников местных заземлителей. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  1.1.9.3.6. Допускается работа передвижных комплектных трансформаторных подстанций, передвижных приключательных пунктов без местных заземлителей при наличии дополнительного заземлителя (аналогичного центральному заземлителю), подключенного к магистрали заземления таким образом, чтобы при выходе из строя любого элемента центрального заземлителя или магистрали заземления сопротивление заземления в любой точке заземляющей сети не превышало 4 Ом.  1.1.9.3.7. На карьерах не реже одного раза в месяц должен проводиться наружный осмотр всей заземляющей сети, а также измерение сопротивления общего заземляющего устройства. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  Заземление в районах с большим удельным сопротивлением земли допускается проводить в соответствии с правилами устройства электроустановок.  1.1.9.3.8. Все подключения заземляющих проводников к корпусам машин, электрооборудования и аппаратам, а также к заземлителям должны производиться сваркой или надежным болтовым соединением.  1.1.9.3.9. Перед включением вновь установленного или передвинутого электрооборудования должно быть замерено сопротивление их заземляющих устройств. Результаты измерения должны заноситься в специальный журнал.  1.1.9.3.10. После производства взрывных работ должен быть произведен осмотр заземляющей сети в зоне взрыва.  1.1.9.4. Воздушные и кабельные линии электропередачи  1.1.9.4.1. Устройство и эксплуатация передвижных (временных) воздушных линий электропередачи напряжением до 1000 В и выше на карьерах должно производиться согласно инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.4.2. Под воздушными линиями не должны размещаться штабели породы, руды, шпал, рельсов и прочих материалов.  1.1.9.4.3. Расстояние от нижнего фазного провода воздушной линии электропередачи на уступе до поверхности земли при максимальной стреле провеса проводов должно быть не менее величин, указанных в таблице 1.  Таблица 1  Район прохождения линии  Расстояние, м, от фазного провода до земли при напряжении, кВ  до 1  1 - 10  35  Территория карьеров и породных отвалов  6  6  6  Места, труднодоступные для людей и недоступные для наземного транспорта  5  5  5  Откосы уступов  3  3  3  Пересечение контактного провода электрифицированного участка железнодорожного пути с линией электропередачи (от контактного провода до линии электропередачи)  2  2  2  Пересечение железнодорожных путей с линией электропередачи (от головки рельсов)  7,5  7,5  7,5  1.1.9.4.4. Горизонтальное расстояние от крайних проводов линий электропередачи при наибольшем их отклонении до ближайших выступающих частей зданий и сооружений должно быть не менее 2 м при напряжении линии до 10 кВ и 4 м - 35 и 110 кВ.  1.1.9.4.5. Горизонтальные расстояния от крайнего провода воздушной линии электропередачи (стационарной или передвижной) напряжением 10 кВ на уступе должны быть не менее величин, приведенных ниже:  при неотклоненном положении до крайнего провода контактной сети, подвешенного с полевой стороны опоры контактного провода - 2,5 м;  при неотклоненном положении до бровки земляного полотна автомобильной дороги - 2,0 м.  1.1.9.4.6. Работа экскаваторов, погрузчиков, буровых станков и т.п. под линиями электропередач, находящимися под напряжением, или вблизи их допускается в том случае, если эти машины принадлежат владельцу линии или закреплены за ним и при условии, когда расстояние по воздуху от подъемной или выдвижной части в любом ее положении, в том числе и при наибольшем допустимом конструкцией подъеме или боковом вылете до ближайшего провода, находящегося под напряжением, будет не менее при напряжении до 1 кВ - 1,5 м, от 1 до 20 кВ - 2 м, от 35 до 110 кВ - 4 м.  1.1.9.4.7. При эксплуатации автосамосвалов грузоподъемностью 75 т и более должны разрабатываться дополнительные мероприятия по безопасности проезда их под контактными сетями.  На карьерных и отвальных линиях электропередачи напряжением до 35 кВ допускается применение передвижных опор.  Расстояние между передвижными опорами определяется по расчету с учетом климатических условий и не должно превышать 50 м.  При переходах воздушных ЛЭП через автодороги крепление проводов на опорах со штыревыми изоляторами должно быть двойным, за исключением переходов через призабойные автодороги, где крепление допускается на одном изоляторе.  1.1.9.4.8. Все воздушные и кабельные линии электропередачи в границах опасных зон на время взрывания зарядов должны быть отключены.  После взрыва, перед включением, необходимо произвести осмотр этих линий с записью результатов в специальный журнал.  1.1.9.4.9. Не допускается производить работы на линиях электропередачи во время грозы.  1.1.9.4.10. Ремонт шланговых оболочек и соединение гибких кабелей должен производиться путем вулканизации. После соединения, требующего восстановления жильной изоляции кабеля, последний должен быть подвергнут испытанию на диэлектрическую прочность.  Величина испытательного напряжения выпрямленного тока должна быть не менее 20 В. Продолжительность испытания 5 мин.  При применении кабельных линий в карьерах и отвалах допускается производить соединение отрезков кабелей длиной не менее 100 м при помощи специальных муфт (соединительных коробок), допущенных к применению на открытых горных работах.  1.1.9.4.11. Гибкий кабель, питающий передвижные машины, должен прокладываться так, чтобы исключалась возможность его повреждения, примерзания, завала породой, наезда на него транспортных средств и механизмов. По обводненной площади кабель должен прокладываться на опорах ("козлах"). В начале смены, а также в течение работы гибкие кабели должны осматриваться работниками, обслуживающими данную установку.  Допускается держать гибкий кабель под напряжением на специальном барабане (устройстве), если это предусмотрено конструкцией машины.  Не допускается перетаскивание кабеля волоком по почве с применением механизмов. Перемещение кабеля разрешается производить с помощью ковша экскаватора или механизмов с применением приспособлений, исключающих излом или повреждение кабеля (изолирующие насадки на зубья и др.) по инструкции, утвержденной главным инженером организации (подразделения).  1.1.9.4.12. При подноске экскаваторного кабеля, находящегося под напряжением, работники обязаны пользоваться диэлектрическими перчатками (рукавицами) или специальными устройствами с изолирующими рукоятками.  1.1.9.4.13. Ремонт кабеля должен производиться после отсоединения его от питательного пункта и разрядки от остаточных электрических зарядов.  1.1.9.4.14. В местах пересечения с железнодорожными путями и автомобильными дорогами кабели должны быть защищены от повреждений путем прокладки их в трубах, коробах, желобах и др. Размеры укрытия должны превышать ширину железнодорожных путей или дорог не менее чем на 2 м в каждую сторону.  1.1.9.4.15. Соединение гибких кабелей напряжением до 1000 В, требующих в процессе работы частых перемещений, должно выполняться при помощи специальных штепсельных муфт. Розетка должна монтироваться на стороне источника питания.  1.1.9.4.16. Соединение многопроволочных проводов из однородного металла передвижных линий электропередач напряжением выше 1000 В должно производиться с помощью специальных зажимов или скруткой по способу "елочка" или комбинированным способом. При применении многопроволочных проводов и тросов из разнородных металлов следует применять специальные соединительные зажимы.  В каждом пролете на один провод или трос допускается не более трех соединений.  1.1.9.4.17. Не допускается более одного присоединения или отвода от зажимов пускателя, трансформаторов и т.п., если это не предусмотрено конструкцией зажимов или присоединительной арматуры.  1.1.9.5. Электрическая тяга  1.1.9.5.1. Устройство контактной сети должно соответствовать требованиям СНиП III-41-76, СНиП 2.05.07-91 и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ. Высота подвески контактного провода над головкой рельса на постоянных путях должна быть не менее 6250 мм на станциях и 5750 мм на перегонах.  Для питания контактных сетей электрифицированных железных дорог допускается применение системы с заземлением одной фазы или средней точки тягового трансформатора. При этом заземление тягового трансформатора должно выполняться за пределами контура защитного заземления тяговой подстанции.  1.1.9.5.2. Высота подвески контактного провода над уровнем головки рельсов на передвижных железнодорожных путях при боковой подвеске должна быть не менее 4400 мм.  1.1.9.5.3. Расстояние от оси крайнего пути до опор контактной сети на постоянных путях должно быть не менее: на прямых перегонах 2750 мм и на станциях 2450 мм, для электрифицированных путей, вновь вводимых в эксплуатацию, 3100 мм.  На кривых участках пути эти расстояния во всех случаях должны быть увеличены в соответствии с габаритом приближения строений. Взаимное расположение опор контактной сети и сигналов должно обеспечивать видимость последних.  На передвижных путях при погрузке состава думпкаров многоковшовыми портальными экскаваторами расстояние между подвижным составом и проводом (в свету) должно быть не менее 800 мм; если это расстояние менее 800 мм, на боковых окнах электровоза должно быть устроено защитное ограждение.  1.1.9.5.4. В пределах искусственных сооружений расстояние от токосъемника и частей контактной сети, находящейся под напряжением, до заземленных частей сооружений должно быть не менее: при номинальном напряжении до 1 кВ - 150 мм, до 4 кВ - 200 мм, до 10 кВ - 250 мм и свыше 10 кВ - 350 мм.  1.1.9.5.5. Изолятор анкеровки контактного провода, несущих и фиксирующих тросов должен быть расположен не ближе 1,5 м от опоры.  1.1.9.5.6. Все рельсовые пути, не используемые для движения электровозов, должны быть отделены от электрифицированных путей устройством изолированных стыков.  1.1.9.5.7. Работа на контактной сети, находящейся под напряжением, разрешается лицам, имеющим на это право, и только со специальных вышек, смонтированных на автодрезине либо на специальной платформе, или с передвижных лестниц с изолированными площадками.  Работы под напряжением проводятся по нарядам. Не допускается производство каких-либо работ на контактной сети во время дождя, тумана, мокрого снега и грозы.  1.1.9.5.8. В каждой группе работников на контактной сети должен быть руководитель, ответственный за безопасность работ, имеющий не менее чем 4-ю квалификационную группу.  1.1.9.5.9. Металлические конструкции (мосты, путепроводы, светофоры, гидроколонки и т.п.), расположенные на расстоянии менее 5 м от частей контактной сети, находящихся под напряжением, металлические опоры контактной сети и детали крепления изоляторов контактной сети на железобетонных и каменных искусственных сооружениях и железобетонных опорах, а также приводы секционных разъединителей, нерабочие анкеровочные ветки и грузы компенсаторов, установленные на деревянных опорах, должны быть заземлены.  Заземление должно выполняться присоединением заземляемой конструкции к тяговым рельсам.  Заземляющие провода и места их присоединения к рельсам и заземляемым устройствам должны быть доступны для контроля.  1.1.9.5.10. Приводы секционных разъединителей должны находиться под замком. Каждый привод должен иметь присвоенный ему номер, четко написанный на его крышке.  1.1.9.5.11. Работы на контактной сети должны производиться в присутствии второго лица, находящегося в непосредственной близости от места работы.  1.1.9.5.12. Электровозы должны быть оборудованы блокировками, исключающими вход в высоковольтную камеру и выход на крышу электровоза при поднятом и неотключенном токоприемнике.  1.1.9.5.13. Ремонт и осмотр оборудования, расположенного на крыше электровоза, должен производиться в депо или на специально выделенном пути (участке пути) с обязательным снятием напряжения и заземлением контактной сети.  1.1.9.5.14. Осмотр и ремонт оборудования, вспомогательных машин, тяговых двигателей и аппаратуры на электровозах вне депо должны производиться с соблюдением следующих условий: электровоз должен быть остановлен и заторможен ручным тормозом, вспомогательные машины и аппаратура должны быть выключены, токосъемники опущены и заземлены, реверсивная рукоятка и ключ щитка управления сняты, щитки вспомогательных машин и токосъемников заблокированы и быстродействующий выключатель выключен. После полной остановки вспомогательных машин главный разъединитель и разъединитель вспомогательных цепей должны быть отключены разъединительной штангой, на дизель-электровозах дизель должен быть остановлен.  Ключ от щитков управления и рукоятка реверсивного механизма перед началом работ должны передаваться лицу, производящему работу.  Машинист электровоза должен убедиться в том, что токосъемники опущены, даже при нулевом показании вольтметров.  Ремонтные работы должны производиться в соответствии с утвержденным перечнем работ по распоряжению или в порядке текущей эксплуатации.  1.1.9.5.15. На всех пересечениях электрифицированных путей с автогужевыми дорогами и в пунктах, где проводятся погрузочно-разгрузочные работы, должны быть установлены предупредительные светящиеся или освещенные плакаты "Берегись контактного провода", а около переезда с обеих сторон также габаритные ворота, высота которых должна быть меньше высоты подвески контактного провода не менее чем на 0,5 м.  1.1.9.5.16. На мостах, путепроводах и пешеходных мостиках, проходящих над электрифицированными путями, должны устанавливаться сплошные предохранительные щиты высотой не менее 2 м и шириной не менее 1 м в обе стороны от контактного провода.  1.1.9.6. Освещение  1.1.9.6.1. Устройство и эксплуатация искусственного освещения в карьерах должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.6.2. Для осветительных сетей в карьере, а также стационарных световых точек на передвижных машинах, механизмах и агрегатах должна применяться электрическая система с изолированной нейтралью при линейном напряжении не выше 220 В.  При применении специальных видов освещения допускается напряжение выше 220 В. Для питания ручных переносных ламп должно применяться линейное напряжение не выше 42 В, а в местах повышенной опасности поражения током - не выше 12 В переменного тока и до 50 В постоянного тока. При применении тепловозной тяги допускается применение для этой цели постоянного тока напряжением до 75 В.  1.1.9.6.3. Все места работы в карьерах и на отвалах должны быть освещены в соответствии с нормами, предусмотренными таблицей 2 единых правил безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом.  Таблица 2  Объекты карьера, отвала  Наименьшая освещенность, лк  Плоскость, в которой нормируется освещенность  Примечание  1  2  3  4  Территория в районе ведения работ  0,2  На уровне освещаемой поверхности  Район работ, подлежащий освещению, устанавливается главным инженером карьера  Места работы машин в карьере, на породных отвалах и других участках  5  Горизонтальная  Освещенность должна быть обеспечена по всей глубине и высоте действия рабочего оборудования машин  8  Вертикальная  Места ручных работ  5  Горизонтальная     10  Вертикальная  Места разгрузки железнодорожных составов, автомобилей и автопоездов на отвалах, приемные перегрузочные пункты  3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне освещаемой поверхности  Район работы бульдозера или другой тракторной машины  10  На уровне поверхности гусениц трактора     Место работы гидромониторной установки  5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается по всей высоте разрабатываемого уступа в радиусе действия гидромониторной струи воды  10  Вертикальная  Место укладки породы в гидроотвал  5  Горизонтальная     Территория свеженамытых гидроотвалов  0,2  Горизонтальная     Место производства буровых работ  10  Вертикальная  Освещенность обеспечивается на высоту мачты станка  Кабины машин и механизмов  30  Горизонтальная  На высоте 0,8 м от пола  Помещение землесосной установки и район землесосных зумпфов  10  Горизонтальная  В помещениях землесосной установки на высоте 0,8 м от пола  Зона маневрирования роторного отвалообразователя  10  Горизонтальная  Район, подлежащий освещению, устанавливается согласно паспорту горных работ  15  Вертикальная  Автодороги в пределах карьера (в зависимости от интенсивности движения)  0,5 - 3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне движения автомашин  Железнодорожные пути в пределах карьера  0,5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне верхнего строения пути  Ремонтные площадки роторных экскаваторов  20  Горизонтальная     25  Вертикальная  Конвейерные поточные линии  5  На поверхности конвейера     Зона обслуживания концевых барабанов конвейеров  10  Горизонтальная     Конвейерные ленты в местах отборки породы  50  На поверхности конвейерной ленты  На расстоянии не менее 1,5 м от породоотборщика против движения конвейерной ленты  Помещение на участках для обогрева работников  10  Горизонтальная     Лестницы, спуски с уступа на уступ в карьер  3  Горизонтальная     Постоянные пути движения работников в карьере  1  Горизонтальная     1.1.9.6.4. Для освещения отвалов и автодорог вне карьера при питании от отдельных трансформаторных подстанций разрешается применение напряжения 380 - 220 В в сети с заземленной нейтралью.  1.1.9.6.5. На стационарных и передвижных опорах контактной сети постоянного тока напряжением до 1650 В включительно допускается подвеска проводов электрического освещения и светильников, устанавливаемых выше контактного провода на противоположной от него стороне опоры. Расстояние от контактного провода до проводов освещения по вертикали должно быть не менее 1,5 м. Изоляторы осветительной сети принимаются на высшее напряжение (1650 В). Расстояние от контактного провода до опоры при боковой подвеске должно быть не менее 1 м.  Замена ламп и светильников, расположенных ниже осветительных проводов на деревянных опорах, должна производиться при снятом с контактного провода напряжении.  Ремонт осветительной сети (замена крюков, штырей и изоляторов, перетяжка проводов и др.) должен производиться при снятом напряжении как с контактной, так и с осветительной сети.  Все работы должны выполняться с соблюдением мер безопасности, предусмотренных правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.10. Водоотлив и осушение  1.1.10.1. При обводненности месторождения должны быть разработаны и осуществлены соответствующие меры по осушению, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.10.2. Каждый карьер, не имеющий естественного стока поверхностных и почвенных вод, должен быть обеспечен водоотливом.  Осушение месторождений полезных ископаемых при открытой разработке должно производиться по специальным, утвержденным в установленном порядке проектам. Не разрешается вести работы с какими-либо отступлениями от проекта без предварительного согласования с соответствующей проектной организацией.  Устья стволов дренажных шахт, штолен, шурфов, буровых скважин и других выработок должны быть надежно защищены от проникновения через них в горные выработки поверхностных вод.  При наличии на территории карьера оползней поверхность оползневого массива должна быть ограждена нагорными канавами, предохраняющими массив от проникновения в него поверхностных и талых вод, снега, грязевых потоков. В этих случаях на карьерах должны ежегодно разрабатываться и утверждаться главным инженером мероприятия по обеспечению безопасности работ в карьере.  1.1.10.3. Горные работы вблизи старых затопленных выработок или других водоемов (рек, прудов, озер) должны производиться по составленному главным инженером карьера и утвержденному вышестоящей организацией проекту, предусматривающему оставление специальных целиков, предохраняющих от прорыва воды и устанавливающему границы безопасного ведения работ.  Главный маркшейдер (маркшейдер) организации не позднее чем за месяц до приближения горных работ к предохранительным целикам обязан письменно предупредить об этом главного инженера организации.  1.1.10.4. Питание подстанций дренажных шахт должно производиться по двум линиям электропередачи, каждая из которых должна обеспечить максимальную нагрузку шахты.  1.1.10.5. Автоматизация водоотливных установок в карьерах и дренажных шахтах должна обеспечивать автоматическое включение резервного насоса взамен вышедшего из строя, возможность дистанционного управления насосами и контроль за работой установки с передачей сигналов на пульт управления.  1.1.10.6. При строительстве дренажных шахт необходимо предусматривать устройства, обеспечивающие на случай прорыва воды безопасный вывод людей и сохранение оборудования.  1.1.10.7. При проведении подземных дренажных выработок в породах любой крепости под вышележащими водоносными горизонтами необходимо бурить опережающие скважины, длина которых должна быть предусмотрена в паспорте крепления или в паспорте на проведение выработок в зависимости от структуры и крепости пород, но во всех случаях составлять не менее 5 м.  1.1.10.8. В каждой проводимой выработке должен находиться запас материалов для сооружения в необходимых случаях временной фильтрующей перемычки.  1.1.10.9. Обсадные трубы скважины, подрабатываемой карьером, должны своевременно срезаться и надежно перекрываться.  1.1.10.10. Провалы и трещины, возникающие в процессе осушения месторождения, а также места возможных провалов на поверхности должны быть надежно ограждены от случайного попадания в эти зоны людей, средств транспорта и животных.  1.1.10.11. Пол камеры главного водоотлива дренажных шахт должен быть расположен на 0,5 м выше уровня головки рельсов откаточных путей в околоствольных выработках.  Допускается устройство камер главного водоотлива заглубленного типа (ниже уровня околоствольного двора) при условии разработки мероприятий и использования соответствующих устройств, обеспечивающих бесперебойность работы водоотлива и полную безопасность труда.  1.1.10.12. При главной водоотливной установке должен быть водосборник. В дренажных шахтах водосборник должен иметь два отделения. Вместимость водосборника при открытом водоотливе должна быть рассчитана не менее чем на трехчасовой, а при подземном - на четырехчасовой нормальный приток.  1.1.10.13. Суммарная подача рабочих насосов главной водоотливной установки должна обеспечивать в течение не более 20 часов откачку максимально ожидаемого суточного притока воды. Установка должна иметь резервные насосы с суммарной подачей, равной 20 - 25 % подачи рабочих насосов. Насосы главной водоотливной установки должны иметь одинаковый напор.  1.1.10.14. Вода, удаляемая из карьера, должна сбрасываться в ближайший водопоток или в место, исключающее возможность ее обратного проникновения через трещины, провалы или водопроницаемые породы в выработки и заболачивания прилегающих территорий.  Сброс карьерных и подземных вод, полученных в результате осушения месторождения полезных ископаемых, должен производиться только после их осветления, а в необходимых случаях после очистки от вредных примесей. Места сброса этих вод должны согласовываться с местными органами санитарного надзора.  1.1.10.15. Насосная камера главного водоотлива должна соединяться: со стволом шахты наклонным ходком, который выводится в ствол на высоте не ниже 7 м от уровня пола насосной станции; с околоствольным двором - не менее чем одним ходком, который должен герметически закрываться.  1.1.10.16. Водоотливные установки на поверхности, а также трубопроводы в районах с отрицательной температурой воздуха должны быть укреплены перед зимним периодом и закрыты от возможных повреждений при производстве взрывных работ.  1.1.10.17. Трубопроводы, проложенные по поверхности, должны иметь приспособления, обеспечивающие полное освобождение их от воды.  1.1.10.18. Не допускается вблизи устья скважин дренажных шахт разведение костров, оттаивание устьев открытым огнем, а также стоянка машин с работающим двигателем внутреннего сгорания.  1.1.10.19. Устья дренажно-вентиляционных скважин должны быть обсажены перфорированными трубами, выступающими над подошвой уступа на высоту 1 м. Трубы должны быть окрашены в яркий цвет и на них написаны номера скважин, а устье трубы должно быть закрыто приваренной металлической сеткой.  1.1.11. Борьба с пылью и вредными газами  1.1.11.1. В местах производства работ воздух должен содержать по объему 20 % кислорода и не более 0,5 % углекислого газа; содержание других вредных газов не должно превышать величин, приведенных в приложении № 1 к настоящим Правилам.  1.1.11.2. Во всех карьерах, имеющих источник выделения ядовитых газов (от работы автомобилей, из дренируемых в карьер вод, от взрывных работ и др.), должен производиться отбор проб для анализа воздуха на содержание вредных газов в нем на рабочих местах не реже одного раза в квартал и после каждого изменения технологии работ в соответствии с инструкцией по контролю содержания пыли в воздухе на предприятиях горнорудной и нерудной промышленности.  Допуск работников и технического персонала в карьер после массовых взрывов должен производиться только после проверки снижения содержания ядовитых газов в атмосфере до санитарных норм.  1.1.11.3. Для интенсификации естественного воздухообмена в плохо проветриваемых и застойных зонах карьера должна организовываться искусственная вентиляция с помощью вентиляторов или другими средствами.  1.1.11.4. В карьерах, в которых отмечается выделение вредных примесей, должны применяться средства подавления или улавливания пыли, ядовитых газов и агрессивных вод непосредственно в местах их выделения.  В случаях, когда применяемые средства не обеспечивают необходимого снижения запыленности воздуха в карьере, должна осуществляться изоляция кабин экскаваторов и буровых станков с подачей в них очищенного воздуха.  1.1.11.5. На отдельных карьерах с особо трудным пылегазовым режимом должна быть организована пылевентиляционная служба.  1.1.11.6. Для снижения пылеобразования при экскавации горной массы в теплые периоды года должно производиться систематическое орошение взорванной массы водой.  1.1.11.7. Для снижения пылеобразования на автомобильных дорогах при положительной температуре воздуха должна производиться поливка дорог с применением при необходимости связующих добавок.  1.1.11.8. Работа буровых станков, перфораторов и электросверл без эффективных средств пылеулавливания или пылеподавления не допускается.  1.1.11.9. На дробильно-сортировочных установках, а также на участках перегрузки горной массы с конвейера на конвейер места образования пыли должны быть изолированы от окружающей атмосферы с помощью кожухов и укрытий с отсосом запыленного воздуха из-под них и его последующей очисткой.  1.1.11.10. При ручной породоотборке на конвейерах в летний период должно применяться орошение водой или другие средства пылеподавления.  1.1.11.11. При наличии внешних источников запыления и загазовывания атмосферы должны быть предусмотрены мероприятия, снижающие поступление пыли и газов от них в карьер.  В случае повышения концентрации вредных газов в атмосфере карьера и отсутствия средств защиты органов дыхания люди должны выводиться из загазованной зоны карьера.  1.1.11.12. При интенсивном сдувании пыли с обнаженных или измельченных горных пород должно применяться покрытие поверхности таких участков карьера связывающими растворами. Для этой цели на отработанных уступах и отсыпанных отвалах из рыхлых отложений можно сеять траву и сажать деревья.  1.1.11.13. Применение в карьерах автомобилей, бульдозеров, тракторов и других машин с двигателями внутреннего сгорания допускается только при наличии приспособлений, обезвреживающих ядовитые примеси выхлопных газов.  Порядок и сроки внедрения средств и приспособлений по обезвреживанию ядовитых примесей выхлопных газов устанавливаются по согласованию с соответствующими местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.11.14. При выделении ядовитых газов из дренируемых в карьер вод должны быть предусмотрены мероприятия, сокращающие или полностью устраняющие фильтрацию воды через откосы уступа карьера.  1.1.11.15. Смотровые колодцы и скважины насосных станций по откачке производственных сточных вод должны быть надежно закрыты.  1.1.11.16. Спуск работников в колодцы для производства ремонтных работ разрешается после спуска воды, тщательного проветривания и предварительного замера содержания вредных газов в присутствии сменного мастера.  1.1.11.17. При обнаружении в колодцах и скважинах вредных газов или при отсутствии достаточного количества кислорода все работы внутри этих колодцев и скважин необходимо выполнять в шланговых противогазах.  1.2. Обогащение асбестовых руд  1.2.1. Общие положения  1.2.1.1. Машины и механизмы, применяемые при обогащении асбестовых руд, должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  1.2.1.2. Все виды оборудования, используемого для обогащения асбестовых руд, являющегося возможным источником выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест, должны быть герметизированы и оборудованы пылесборниками, подсоединенными к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работающих, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  1.2.1.4. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производиться по сигналам маневровых светофоров.  1.2.1.5. Трехзначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей приемных бункеров асбестовой руды, погрузочных бункеров щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки и отходов сухого обогащения асбестовых руд.  1.2.1.6. Двузначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей для погрузки асбестовых руд, упакованной готовой продукции и разгрузки отходов производства, эстакады для разгрузки твердого и жидкого топлива, эстакады для очистки железнодорожных вагонов.  1.2.1.7. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться:  у приемщика руды - при разгрузке исходной асбестовой руды на приемных бункерах;  у мастера по погрузке - при погрузке упакованной готовой продукции (асбестового волокна);  у операторов погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, посыпки толерубероидной и т.д.) и отходов производства.  1.2.1.8. Трехзначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один лунно-белый огонь - разрешается поезду двигаться вперед локомотивом;  один желтый огонь - разрешается поезду двигаться вперед вагонами;  один красный огонь - стой.  1.2.1.9. Двузначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один зеленый огонь - разрешается двигаться поезду;  один красный огонь - стой.  1.2.1.10. Управление ограждающими маневровыми светофорами должно быть автономным, блокировка их со стационарными светофорами не допускается.  1.2.1.11. При включении разрешающих маневровых светофоров должна включаться предупредительная световая и звуковая сигнализация.  1.2.1.12. Отцепку локомотивов от железнодорожных составов следует производить после того, как составительская бригада установит тормозные башмаки под колесные пары крайних вагонов составов.  1.2.1.13. Производство ремонтных и очистных работ в приемных бункерах следует производить по наряду-допуску после ограждения места работ. Ограждения места производства работ в бункерах, а также мест по очистке участков железнодорожных путей приемных и отгрузочных бункеров, погрузочных тупиков и эстакад необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров, переносными красными сигналами остановки и предупреждения дежурного по станции о производимых работax.  Переносные сигналы красного цвета необходимо устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряков ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  1.2.1.14. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки готовой продукции, транспортирования и погрузки готовой продукции и отходов производства должно быть подсоединено к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха и оснащено блокировками, исключающими пуск этого оборудования до пуска аспирационных систем и газопылеулавливающих установок.  1.2.1.15. Остановка оборудования для обогащения асбестовых руд должна производиться после освобождения его от перерабатываемого материала, а аспирационные системы и газопылеулавливающие установки должны отключаться не раньше чем через 15 - 20 минут после остановки оборудования для обогащения асбестовых руд.  1.2.1.16. На случай аварийной ситуации должна быть предусмотрена аварийная система остановки оборудования без освобождения его от перерабатываемого материала.  1.2.1.17. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки и отгрузки готовой продукции должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  1.2.1.18. На каждой единице производственного оборудования, пульта местного и дистанционного управления и коммутационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи.  Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  1.2.1.19. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбеста, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  1.2.1.20. Схемы управления дробилками, грохотами, сушилками, обеспыливателями, барабанными классификаторами, рассевами, сепараторами, упаковочными, пресс-упаковочными и штабелеформирующими машинами, элеваторами, конвейерами, питателями, вентиляторами, пылеуловителями, вспомогательными механизмами и устройствами должны:  иметь электрические блокировки, обеспечивающие заданную очередность пуска и остановки, для оборудования, входящего в систему дистанционного запуска;  обеспечивать независимо от режима управления (дистанционного или местного) немедленное отключение указанного оборудования в аварийных ситуациях (при срабатывании соответствующих электрических защит или при остановке оборудования аварийным выключателем);  предусматривать остановку аварийного выключателя около каждой единицы оборудования для производства асбеста;  обеспечивать подачу предупредительных звуковых и световых сигналов при пуске оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления в следующей последовательности:  подача первого сигнала продолжительностью не менее 10 секунд;  выдержка времени продолжительностью не менее 30 секунд;  подача второго сигнала продолжительностью не менее 30 секунд;  Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.2.2. Доставка и разгрузка асбестовых руд  1.2.2.1. Железнодорожные вагоны, используемые для доставки исходной руды, должны быть оборудованы системами дистанционного управления разгрузкой вагонов, пульты управления которыми расположены в кабинах машинистов локомотивов.  1.2.2.2. При использовании системы ручного управления разгрузкой вагонов необходимо:  проведение обучения приемщиков руды вторым профессиям (выгрузчиков, свальщиков);  обеспечение ширины проходов между составами и стенами надбункерных помещений не менее 2 м или устройство дверных проемов в стенах надбункерных помещений, расположенных против рычагов управления ручной разгрузкой вагонов, установленных на местах разгрузки.  1.2.2.3. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой и световой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожных составов или других транспортных средств. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  1.2.2.4. На рабочих площадках приемных устройств должны быть предусмотрены проходы для обслуживания подвижного состава. Между рельсами в этих целях должны быть устроены настилы заподлицо с уровнем головки рельсов.  1.2.2.5. Габариты железнодорожных путей и верхнее строение пути всегда должны быть свободны от руды и посторонних предметов.  1.2.2.6. Площадки приемных бункеров должны быть оборудованы приспособлениями для закрепления страхующих канатов предохранительных поясов во время очистки подъездных путей.  1.2.2.7. Рабочие места приемщиков руды у пультов управления маневровыми светофорами должны быть ограждены предохранительными решетками.  1.2.2.8. Контактные провода, входящие в надбункерные помещения приемных бункеров, должны быть оборудованы разъединителями с заземляющими ножами. Не допускается производство каких-либо работ и разгрузка вагонов с использованием грузоподъемных механизмов без отключения и заземления участков контактных проводов в надбункерных помещениях.  1.2.2.9. Приемный бункер со стороны загрузки автомобильным транспортом должен быть оборудован отбойным брусом высотой не менее 0,6 м.  1.2.2.10. В зимнее время года подъезды к приемным площадкам бункеров должны систематически очищаться от снега, а на кривых участках и участках с уклонами посыпаться песком или мелким щебнем, в летнее время для подавления пыли дороги необходимо поливать водой или другими связывающими веществами.  1.2.2.11. Загрузочные отверстия приемных устройств с боков и со стороны, противоположной загрузке, должны быть ограждены прочными перилами. При двухсторонней загрузке ограждения выполняются с боковых сторон.  1.2.2.12. Приемные площадки бункеров в случае пылеобразования должны оснащаться эффективными средствами пылеподавления (пылеулавливания).  1.2.2.13. Не допускается:  передвижение вагонов с открытыми бортами и автосамосвалов с поднятыми кузовами;  разгрузка исходной руды без разрешения приемщика руды или с движущихся транспортных средств;  приемщикам руды покидать рабочие места у пультов управления светофорами до полной остановки составов, а также проходить между составом и стеной надбункерного помещения, если ширина прохода между ними менее 2 м;  одновременная подача вагонов на соседние пути, расположенные по обе стороны одной и той же стены надбункерного помещения;  пребывание посторонних лиц на площадке приемных бункеров во время работы дробилок или при наличии на железнодорожных путях приемных бункеров вагонов;  подниматься на вагоны при невыключенном напряжении в контактном проводе;  производить очистку путей при наличии на них вагонов;  производить разгрузку неисправных вагонов, а также их ремонт на разгрузочных площадках.  Для разгрузки остатков руды из вагонов следует использовать вибраторы и другие механические приспособления, стоять при этом разрешается только сбоку вагона. Зачистка вагонов от налипшей руды должна производиться механизированным способом в специально отведенных местах.  1.2.3. Дробление и грохочение асбестовых руд  1.2.3.1. Рабочая площадка оператора, наблюдающего за подачей руды в дробилку и ее работой, должна иметь решетчатые металлические ограждения для предохранения от возможного выброса кусков руды на площадку.  1.2.3.2. В целях предупреждения выброса кусков руды из дробилок загрузочные отверстия должны:  а) для конусных дробилок - закрываться глухими съемными ограждениями;  б) для щековых дробилок - ограждаться боковыми глухими ограждениями высотой не менее 1,0 м с козырьками, препятствующими выбросу кусков руды из рабочего пространства дробилки в помещение.  1.2.3.3. Площадки приемных устройств щековых и конусных дробилок первой стадии дробления должны быть оборудованы системами двусторонней связи (телефонная, звуковая или световая сигнализация) с пультами местного и дистанционного управления.  1.2.3.4. В разгрузочных воронках (бункерах) конусных дробилок следует устанавливать датчики верхнего и нижнего уровня руды.  1.2.3.5. Промежуточные бункеры, если они не заполняются саморазгружающимися тележками, должны быть оборудованы настилами. При применении саморазгружающихся тележек или реверсивных конвейеров загрузочные отверстия перекрываются решетками с отверстиями шириной не более 200 мм или они должны иметь ограждения высотой не менее 1,0 м.  1.2.3.6. Перед осмотром и ремонтом приемных устройств бункеров, рабочего пространства щековых и конусных дробилок первой стадии дробления, очисткой вручную разгрузочных воронок грохотов необходимо оформить наряд-допуск и составить проект организации работ с обязательным выполнением следующих условий:  а) полная очистка бункера от материала (руды);  б) работа должна производиться при постоянном наблюдении специально выделенных работников технического надзора и обязательном проведении инструктажа работников по разработанной организацией инструкции по безопасному ведению работ в бункерах;  в) на рабочих площадках приемных и транспортных устройств промежуточных бункеров и у механизмов бункерных затворов должны быть установлены предупредительные знаки, сигнализирующие о проводимых внутри бункера работах;  г) перед спуском работников в бункер необходимо остановить загрузочные и разгрузочные питатели, отключить их и повесить запрещающие знаки безопасности с пояснительной надписью "Не включать - работают люди!", а также разобрать электрические схемы приводов предыдущего и последующего технологического оборудования;  д) при передвижении и остановке вагонов, вагонеток или сбрасывающих тележек над бункерами, где находятся люди, должны быть предусмотрены меры, исключающие падение каких-либо предметов в бункеры, и устроены соответствующие перекрытия1;  1 Расчет перекрытия должен быть выполнен исходя из максимальной массы материалов и оборудования, которые могут находиться на перекрытии, и высоты возможного падения.  е) бригада при работах в бункере должна состоять не менее чем из трех человек, двое из которых должны находиться в надбункерной части;  ж) работники, производящие ремонтные работы, должны надевать предохранительные пояса и привязываться к прочной опоре, трос или канат при проведении работ должен находиться в натянутом состоянии;  з) привязывать трос или канат предохранительного пояса к рельсам железнодорожных путей, рамам челноковых конвейеров и разгрузочных тележек, а также к другому оборудованию не допускается;  и) при возникновении любой опасности для работающих в бункерах людей они должны быть немедленно из них удалены;  к) внутри бункера для освещения должны применяться переносные лампы напряжением не выше 12 В.  1.2.3.7. Производство взрывных работ в приемных, промежуточных и аккумулирующих бункерах допускается только в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах и с разрешения руководителя организации (подразделения).  1.2.3.8. При застревании в рабочем пространстве дробилок больших кусков руды они должны быть удалены из дробилки подъемными средствами или же подорваны с соблюдением единых правил безопасности при взрывных работах. Извлечение застрявших в дробилке кусков руды вручную не допускается. Разбивать крупные куски руды, застрявшие в рабочем пространстве дробилки, молотками или кувалдами не допускается.  1.2.3.9. При спуске людей в рабочее пространство дробилок обязательно применение предохранительных поясов и устройств над загрузочными отверстиями дробилок временных настилов, предохраняющих работников от случайного падения посторонних предметов.  1.2.3.10. Резка металла, попавшего в дробилку, должна производиться под наблюдением работника технического надзора по наряду-допуску.  1.2.3.11. В случае аварийной остановки дробилок под "завалом" разбутовка и запуск должны производиться в соответствии со специально разработанными инструкциями, утверждаемыми главным инженером организации (подразделения).  1.2.3.12. Перекрытия и площадки, на которых располагаются вибрационные грохоты, должны быть рассчитаны на восприятие и поглощение вибраций, возникающих при работе вибрационных и быстроходных грохотов.  1.2.3.13. В разгрузочных и загрузочных воронках грохотов по всей ширине должны быть предусмотрены защитные приспособления, предохраняющие работников от случайного выброса кусков руды.  1.2.3.14. Перед запуском грохотов в работу необходимо тщательно осмотреть все крепления, обратив особое внимание на крепление неуравновешенных дебалансных грузов.  1.2.3.15. Шуровка в выпускных отверстиях питателей, подающих руду на грохот, в загрузочных и разгрузочных воронках при работающих питателях и грохотах может быть допущена только при наличии специальных шуровочных отверстий.  1.2.3.16. Расчищать лотки электровибропитателей во время их работы, становиться на борта питателя, прикасаться к ним, а также производить очистку зазора виброприводов не допускается.  1.2.4. Сушка асбестовых руд  1.2.4.1. Загрузочные и разгрузочные устройства сушилок должны быть герметизированными для исключения проникновения газов и пыли в производственные помещения.  Во время работы сушилок их топки и шахты должны находиться под разрежением.  1.2.4.2. Газоходы, циклоны и фильтры сушилок должны быть теплоизолированными. Температура поверхности их теплоизоляции, а также поверхности топок и шахт не должна превышать 45 °С.  1.2.4.3. В топочных дверках или фронтальных плитах топок должны быть оборудованы отверстия с откидывающимися заслонками для наблюдения за внутренней поверхностью топки, а также для зажигания форсунок или горелок.  1.2.4.4. Системы блокировки и автоматики безопасности сушилок должны обеспечивать отключение подачи топлива при падении разрежения воздуха в топке ниже величин:  50 Па (5 мм водяного столба) - на газообразном топливе;  20 - 30 Па (2 - 3 мм водяного столба) - на жидком и твердом топливе.  1.2.4.5. При использовании газообразного топлива эксплуатация сушилок должна производиться в соответствии с требованиями правил безопасности в газовом хозяйстве.  1.2.4.6. При использовании жидкого топлива сушилки должны быть оборудованы контрольно-измерительными приборами для замера давления топлива и воздуха у горелок и разрежения в топке.  1.2.4.7. На вводах в производственные помещения главные распределительные топливопроводы должны быть оборудованы запорной арматурой, снабженной знаком безопасности с поясняющей надписью "Закрыть при пожаре".  1.2.4.8. В производственных помещениях топливопроводы должны быть расположены открыто и в местах, исключающих их повреждение внутрицеховым транспортом и грузоподъемными машинами.  1.2.4.9. Прокладка топливопровода не допускается:  в подвальных помещениях, в вентиляционных шахтах и каналах;  в местах возможного омывания их продуктами сгорания, контакта с нагретым металлом и агрессивными жидкостями.  1.2.4.10. Горелка должна работать устойчиво, без отрыва пламени и проскока его внутрь горелок. Скорость выхода смеси топлива с воздухом должна превышать скорость ее воспламенения.  1.2.4.11. Под каждой горелкой на полу около топок должны быть установлены сосуды для сбора жидкого топлива при его подтеках и металлические ящики с песком для засыпки и последующей уборки попавшего на пол жидкого топлива.  1.2.4.12. Во всех производственных помещениях тракта подачи твердого топлива должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Курить запрещено", "Применение открытого огня запрещено". Скопление угольной пыли на конструкциях, стенах, полах и оборудовании не допускается.  1.2.4.13. Двери в галереях скреперных установок для удаления шлака и золы должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых хранятся у начальника смены.  1.2.4.14. Канаты (тросы) скреперных лебедок в местах нахождения людей должны быть проложены в трубах.  1.2.4.15. Загрузка твердого топлива в топки сушилок, а также удаление золы и шлака должны быть механизированы.  1.2.4.16. Загрузочные бункеры твердого топлива для загрузки в топки сушилок, а также разгрузочные бункеры золы и шлака должны быть оборудованы устройствами (вибраторами, рыхлителями и др.), предотвращающими сводообразование.  1.2.4.17. При переводе сушилок на сжигание газообразного или жидкого топлива загрузочные бункера топок должны быть полностью очищены от твердого топлива.  1.2.4.18. Перед пуском сушилок в работу необходимо убедиться в отсутствии людей и посторонних предметов в топках, шахтах, газоходах, циклонах и фильтрах, закрыть крышки люков и включить дымососы.  1.2.4.19. Разжигание топок сушилок должно производиться в присутствии начальника смены (мастера).  1.2.4.20. При работе на жидком или газообразном топливе горелки должны зажигаться поочередно, топливо в горелку следует пускать после поднесения к выходному отверстию горелки запальника.  1.2.5. Извлечение и упаковка асбестового волокна  1.2.5.1. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть оборудованы укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.2. Для осуществления контроля за наполнением бункеров и складов сухой руды, разрежением воздуха в коллекторах запыленного воздуха и в камере рукавных фильтров должны быть установлены контрольно-измерительные приборы.  1.2.5.3. Средства ручной регулировки и управления технологическими процессами должны быть расположены на высоте не более 1,2 м от уровня пола или площадки.  1.2.5.4. Технологические линии должны иметь электрические блокировки, обеспечивающие в первую очередь пуск аспирационных систем и газопылеулавливающих установок, а затем технологического оборудования.  1.2.5.5. Вертикальные молотковые дробилки должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.6. Горизонтальные кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы устройствами для механизированного открытия и закрытия крышек корпусов. В открытом положении крышки должны фиксироваться при помощи упоров.  1.2.5.7. Кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы дробилок при открытых крышках корпусов.  1.2.5.8. Роторы кулачковых и молотковых дробилок должны быть отбалансированы. Число оборотов ротора не должно превышать указанного в паспортах дробилок.  1.2.5.9. Роторные мельницы должны быть установлены на виброизоляторах, оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска в работу мельниц при открытых крышках корпусов, роторы мельниц - отбалансированы.  1.2.5.10. Молотковые, бичевые и вентиляторные распушители должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.11. Молотковые и бичевые распушители должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы распушителей при открытых крышках корпусов.  1.2.5.12. Грохоты, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.13. Регулировка зазоров между воздухоприемником и рабочим органом во время работы грохота должна производиться со стороны разгрузочных воронок надрешетного продукта.  1.2.5.14. Обеспыливатели и барабанные классификаторы и их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.15. Обеспыливатели и барабанные классификаторы должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность их пуска и работы при открытых крышках кожухов или открытых люках в кожухах шнековых перегружателей.  1.2.5.16. Крышки обеспыливателей и барабанных классификаторов в открытом положении должны фиксироваться упорами.  1.2.5.17. Рассевы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.18. Сепараторы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.19. Роторы воздушно-центробежных сепараторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.20. Барабаны усреднителей сортового асбеста должны быть герметизированы.  1.2.5.21. Пресс-упаковочные машины и их весовые дозаторы должны быть герметизированы.  1.2.5.22. Кожухи пресс-упаковочных машин в нижней части должны быть оборудованы воронками для сбора просыпей асбестового волокна, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.23. Горизонтальный плунжер пресс-упаковочной машины должен быть огражден сплошным металлическим ограждением.  1.2.5.24. Масляные баки гидроприводов упаковочных машин прессового типа должны быть размещены в изолированных помещениях, оборудованных системами вытяжной и приточной вентиляции, или непосредственно у пресс-упаковочных машин строго в соответствии с проектом.  1.2.5.25. При появлении течи масла во фланцевых соединениях маслопроводов, сальниках и манжетах гидроприводов работа пресс-упаковочной машины должна быть приостановлена.  1.2.5.26. Над выдающими лотками пресс-упаковочных машин и кантователями мешков должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Проход запрещен".  1.2.5.27. Загрузочные устройства упаковочных машин шнекового типа должны быть герметизированы.  1.2.5.28. Шнек упаковочной машины должен быть короче цилиндра на 50 - 80 мм.  1.2.5.29. Аспирационные отсосы должны охватывать цилиндры упаковочных машин шнекового типа по всей окружности.  1.2.5.30. На рабочих местах машинистов упаковочных машин должны быть установлены аварийные выключатели накопителей мешков.  1.2.5.31. Перед поправкой упавших или застрявших мешков накопители должны быть остановлены и на аварийных выключателях вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Не включать - работают люди!".  1.2.5.32. Толкатели заклеивающих машин должны быть оборудованы устройствами для возврата лопаток толкателя и высвобождения защемленного мешка.  1.2.5.33. Конвейеры порожних поддонов штабелеформирующих машин должны быть оборудованы приемными устройствами, исключающими неправильную установку штабеля порожних поддонов.  1.2.5.34. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими их пуск и работу при открытых дверях камеры.  1.2.5.35. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы ограничителями хода тележки и передвижными устройствами для закрывания разгрузочных проемов.  1.2.5.36. Устройство, содержание и эксплуатация циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических и рукавных фильтров должны соответствовать требованиям правил технической эксплуатации пылеочистных и газопылеулавливающих установок.  1.2.5.37. Пылеосадительные камеры и коллекторы запыленного воздуха должны быть герметизированы для исключения проникновения пыли в смежные производственные помещения.  1.2.5.38. Вентиляторы должны быть установлены на виброизоляторах. Рабочие колеса вентиляторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.39. Вентиляторы и рукавные фильтры централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть размещены в изолированных помещениях, а двери тамбуров-шлюзов оборудованы устройствами для выравнивания перепадов давления воздуха.  1.2.5.40. Перед пуском вентиляторов централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть закрыты двери тамбуров-шлюзов и проверены болтовые соединения, крепящие крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров. Откручивать гайки болтов, крепящих крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров, во время работы не допускается.  1.2.5.41. При работе вентиляторов не допускается открывать люки циклонов и бункеров электрических и рукавных фильтров, двери пылеосадительных камер и коллекторов запыленного воздуха, а также входить и производить какие-либо работы внутри циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических фильтров и бункеров рукавных фильтров.  1.2.5.42. Рабочие места машинистов аспирационных и вентиляционных установок централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления, уровень шума в которых должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.003.  1.2.5.43. Асбестовые волокна упаковываются в пыленепроницаемые мешки. Не рекомендуется использовать мешки из бумаги, размокающей в воде, кроме случаев, когда волокна должны поступать непосредственно в мокрый процесс. В этом случае бумажные мешки с асбестом следует перевозить в закрытых контейнерах непосредственно к месту назначения без перегрузок.  1.2.5.44. На все мешки с асбестовым волокном должна наноситься маркировка с указанием содержащихся в них материалов и мер предосторожности при контакте с ними, в том числе и при опорожнении мешков.  Маркировка на каждой упаковочной единице и меры безопасности при обращении с ними должны соответствовать требованиям ГОСТ 12871.  1.2.5.45. Перед складированием и транспортированием мешки с асбестом должны быть сформированы в стандартные партии на поддонах. При формировании стандартной партии в термоусадочной пленке допускается бесподдоная укладка мешков.  1.2.6. Погрузка упакованной продукции  1.2.6.1. По фронту погрузочной рампы должны быть расположены розетки для подключения переносных электрических светильников на напряжение не выше 42 В.  1.2.6.2. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны быть изготовлены инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утвержденными главным инженером организации (подразделения).  1.2.6.3. Перед расстановкой вагонов вдоль погрузочной рампы мастер по погрузке должен:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить людей из зоны движения поезда;  включить разрешающие показания двузначного маневрового светофора.  1.2.6.4. После расстановки вагонов по фронту погрузки, установки их на тормозные башмаки, отцепки и отвода локомотива за пределы погрузочного тупика, мастер по отгрузке должен включить запрещающие показания двузначного маневрового светофора и закрыть пульт управления светофором.  1.2.6.5. Размеры съемных металлических листов, укладываемых на поврежденные участки полов вагонов, не должны превышать 1,5´1,5 м.  Трапы для проезда погрузчиков и съемные металлические листы должны укладываться и сниматься при помощи погрузчиков.  1.2.6.6. При погрузке упакованного асбеста при помощи погрузчиков не допускается:  подъем, а также транспортирование на вилах погрузчика одновременно двух и более поддонов с мешками;  одновременное пребывание в вагоне двух и более погрузчиков.  1.2.6.7. Транспортирование стандартных партий мешков с асбестом должно осуществляться:  при водных перевозках - в закрытых контейнерах;  при сухопутных перевозках - в крытых железнодорожных вагонах или автотранспортом. При перевозке автотранспортом партии мешков должны быть укрыты брезентом или пленкой.  1.2.6.8. Укладка поддонов с упакованным в мешки асбестом производится по схеме, согласованной с МПС России, и с ограждением экранами всех выступающих и острых деталей вагона с целью исключения повреждения мешков, пакетов и поддонов с мешками в пути.  1.2.6.9. При транспортировании упакованной асбестосодержащей готовой продукции в железнодорожных вагонах погрузка в вагон поврежденных мешков с асбестом не допускается.  1.2.6.10. Погрузочно-разгрузочные работы со стандартными партиями мешков должны производиться с помощью контейнеров, погрузчиков, подъемников или другого аналогичного оборудования. Для предотвращения повреждения мешков при погрузочно-разгрузочных работах не допускается сбрасывать мешки с высоты, использовать крюки и другие острые приспособления.  1.2.6.11. Подъемно-транспортные средства (погрузчики, контейнеровозы и др.), используемые для погрузки мешков с асбестом в железнодорожные вагоны, на автотранспорт или при выполнении складских операций, должны ежесменно очищаться при помощи устройств, снабженных пылеуловителями. Допускается очистка влажным способом.  1.2.7. Погрузка неупакованной продукции и отходов производства  1.2.7.1. Конвейеры, транспортирующие неупакованную готовую продукцию и отходы производства на погрузочные бункеры, должны быть по всей длине оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.2. Загрузочные и разгрузочные устройства погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.3. Рабочие места операторов по погрузке неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки) и отходов сухого обогащения асбестовых руд должны располагаться в изолированных помещениях, приточная вентиляция в которых должна обеспечивать необходимый подпор, препятствующий проникновению запыленного воздуха.  1.2.7.4. Места погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы площадками с перилами.  1.2.7.5. Перед установкой вагонов под погрузочные бункеры мастер (бригадир) обязан:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить работающих из зоны движения поезда;  дать команду оператору погрузочных бункеров на включение разрешающего показания маневрового светофора.  1.2.7.6. Работы по осмотру и уплотнению вагона должны производиться при включенных запрещающих показаниях светофоров после полной остановки вагонов.  1.2.7.7. Пред началом погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства работники из вагонов и из зоны движения поезда должны быть удалены и отведены на площадку.  1.2.7.8. При погрузке неупакованной готовой продукции и отходов производства не допускается:  передвижение составов при запрещающих показаниях маневровых светофоров;  передвижение составов под полностью опущенными разгрузочными лотками;  одновременное выполнение операций по уплотнению и погрузке вагонов, находящихся в одном составе.  1.2.7.9. Транспортировка неупакованной асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства осуществляется в специальных вагонах-думпкарах и крытых железнодорожных вагонах, герметичность которых исключает просыпание асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства.  1.2.7.10. Перевозка асбестосодержащих неупакованной продукции и отходов производства допускается на автомобилях, оборудованных герметичными кузовами, исключающими пылевыделение в пути.  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  1.3.1. Работники организаций должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  1.3.2. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям санитарных норм.  1.3.3. Выдаваемая спецодежда, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  1.3.4. Спецодежду работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами необходимо подвергать обеспыливанию после каждой смены на специальных вакуумных установках с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.5. Загрязненная одежда работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должна подвергаться периодическим химчистке, стирке и ремонту за счет организации. Не допускается обработка и стирка загрязненной спецодежды на дому самими работниками, а также применение для этой цели взрыво- и пожароопасных веществ.  1.3.6. Обеспыливание одежды работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должно производиться до транспортирования и стирки ее с помощью устройств, снабженных аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.7. Транспортирование спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должно осуществляться в плотно закрытых полиэтиленовых мешках, снабженных предупредительной надписью "Загрязненная асбестосодержащей пылью спецодежда".  1.3.8. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) загрязненной асбестосодержащей пылью спецодежды, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  1.3.9. Для защиты органов дыхания от асбестосодержащей пыли все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше норм ПДК, должны быть обеспечены респираторами. Использование на этих работах работников, имеющих медицинские противопоказания к ношению респираторов, не допускается. Применение респираторов не должно заменять разработку и осуществление технических решений по доведению запыленности воздуха на рабочих местах до санитарных норм.  1.3.10. Разрешается пользование респираторами только тех типов, которые согласованы с Минздравом России.  1.3.11. Респираторы многоразового пользования должны быть закреплены за определенными работниками и находиться в их личном пользовании.  1.3.12. Респираторная должна быть оборудована установками для очистки фильтров от пыли и контроля их сопротивления, приспособлениями для мойки, сушки и дезинфекции полумасок, ухода за обтюраторами.  1.3.13. Респираторы многоразового пользования должны храниться и выдаваться работникам в плотных футлярах.  1.3.14. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  1.3.15. Для предохранения кожи рук от загрязнения и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими пастами, мазями, мылом.  1.3.16. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  1.3.17. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, обеспечивающем спасение людей.  1.3.18. Работники без спецодежды и индивидуальных средств защиты и предохранительных приспособлений к выполнению работ не допускаются.  Ответственность за неиспользование средств индивидуальной защиты, наравне с работниками, выполняющими работу, возлагается на непосредственного руководителя этих работников.  РАЗДЕЛ 2  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИЙ  2.1. Производственные (технологические) процессы 2.1.1. Общие требования к производственным процессам  2.1.1.1. Производства асбестоцементных изделий по своей специфике характеризуются значительным выделением асбестосодержащей пыли, пыли цемента, минеральной ваты, применением большого количества воды, пара, а также наличием различных высокотемпературных технологических процессов и процессов под давлением.  Особенности технологических процессов производства асбестоцементных изделий содержат значительную опасность и вредность их для работников.  2.1.1.2. При проектировании новых и реконструкции действующих организаций по производству асбестоцементных изделий необходимо предусматривать использование наиболее совершенных технологий и оборудования, которые могли бы обеспечить максимально возможную на этом этапе комплексную механизацию и автоматизацию производства, герметизацию оборудования, улавливание и обезвреживание выделяемых при производстве вредных веществ и пыли, обеспечивающих выполнение требований санитарных норм.  2.1.1.3. При ведении технологических процессов производства асбестоцементных изделий должны быть обеспечены в рабочей зоне производственных помещений метеорологические условия по ГОСТ 12.1.005.  2.1.1.4. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы и красящей суспензии работники должны быть обеспечены необходимой спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками, фартуками, резиновыми сапогами) согласно требованиям п. 2.8.1 части II настоящих Правил.  2.1.1.5. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли и пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами не менее 60° к горизонту. Места, на которых возможно оседание пыли, должны быть доступны для очистки.  2.1.1.6. Производственные процессы должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002.  2.1.1.7. Все технологические процессы должны осуществляться согласно утвержденным главным инженером организации технологическим регламентам или технологическим картам производства.  2.1.1.8. На каждую рабочую профессию или вид работ должна быть разработана инструкция по охране труда, составленная в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами и другими нормативными правовыми актами.  2.1.1.9. Трубопроводы подачи пара и горячей воды должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.1.1.10. Конструкция, установка, содержание, обслуживание автоклавов и других сосудов, работающих под давлением, должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.1.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технологические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95 и требованиями подраздела 5.7 части I настоящих Правил.  2.1.1.12. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  2.1.1.13. Для каждого производства должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  2.1.1.14. Транспортирование и дозировка сыпучих компонентов формовочных смесей по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  2.1.2. Приготовление асбестоцементной массы  2.1.2.1. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005;  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  в холодный и переходный период года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 не должно быть более: аэрозоли цемента - 6 мг/м3; аэрозоли асбеста - 2 мг/м3; аэрозоли окиси хрома - 1 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.1.2.2. Подача мешков с асбестом на стол растарки должна быть механизирована.  2.1.2.3. Над приемной частью конвейеров подачи асбеста в бегуны должны быть установлены вытяжные зонты, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  Работники, занятые на растарке асбеста и его загрузке в бегуны, должны обеспечиваться индивидуальными средствами защиты органов дыхания.  2.1.2.4. Вскрытие и опорожнение мешков с асбестом необходимо производить в закрытых и подключенных к аспирационной системе растарочных машинах. В случае их отсутствия эти операции должны выполняться вручную над загрузочной воронкой конвейера, оборудованной укрытием. Укрытие должно быть подключено к аспирационной системе с оборудованием для очистки воздуха от пыли. При опорожнении мешков с асбестом вручную следует избегать их встряхивания для предотвращения чрезмерного пылевыделения.  2.1.2.5. Выгруженный из мешков асбест должен храниться в емкостях-накопителях. При отсутствии емкостей асбест подается непосредственно в дозаторы перед бегунами.  2.1.2.6. Загрузочные воронки конвейеров должны устанавливаться на минимальном расстоянии от емкостей-накопителей, дозаторов и бегунов, узлы пересыпки асбеста необходимо располагать на минимально возможной высоте от приемного устройства.  2.1.2.7. Желоб емкости накопителя и горловина дозатора должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.1.2.8. Места загрузки, пересыпки и выгрузки асбеста должны быть подключены к аспирационной системе.  2.1.2.9. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве тары для каких-либо материалов.  2.1.2.10. Конвейеры для транспортирования асбеста или смесей асбеста с другими материалами должны быть герметично закрыты по всей длине и оборудованы аспирационными системами.  2.1.2.11. Приготовление красящей суспензии должно быть механизировано.  2.1.2.12. При организации и ведении технологического процесса приготовления красящей суспензии работники должны быть обеспечены резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072, а также защитными пастами и мазями.  2.1.2.13. При эксплуатации вибромельниц и мешалок для приготовления красящей суспензии уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003 должны быть не более 80 дБА.  2.1.2.14. Измельчение сухих отходов асбестоцементного производства для последующей утилизации должно производиться в герметично закрытом дробильном, мельничном, истирательном и др. оборудовании под укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе.  2.1.2.15. Транспортирование внутри цехов и между цехами готовой продукции, полуфабрикатов, отходов производства должно быть механизировано.  2.1.2.16. Работы по складированию готовой продукции на складе, погрузке ее на транспортные средства (вагоны, автомобили и др.) должны производиться механизированным способом.  2.1.3. Формование изделий  2.1.3.1. При организации процесса формования асбестоцементных изделий мокрым способом должна применяться малоотходная технология, предотвращающая образование мокрых отходов производства.  2.1.3.2. При ведении технологического процесса формования асбестоцементных изделий должны быть обеспечены:  меры по защите работников от контакта с асбестоцементной массой и водой в соответствии с требованиями п. 2.1.2.12 части II настоящих Правил;  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 в соответствии с требованиями п. 2.1.2.1 части II настоящих Правил.  2.1.3.3. На постоянных рабочих местах машинистов формовочных машин должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.3.4. Сточные каналы должны быть закрыты съемными крышками.  2.1.3.5. При форсуночном методе окрашивания асбестоцементных изделий попадание аэрозоля красящей суспензии в рабочую зону производственных помещений должно быть исключено.  2.1.3.6. Развальцовка труб на форматных скалках должна осуществляться автоматически.  2.1.4. Уплотнение листовых асбестоцементных изделий на гидравлических прессах  2.1.4.1. Прессы должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из асбестоцементных листов.  2.1.4.2. Прессы должны быть оборудованы устройствами для улавливания масла, содержащегося в воде, отжатой из асбестоцементных листов.  Сбрасывать в канализацию неочищенную oт масел воду не допускается.  2.4.4.3. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.4.4.4. Для производства ремонтных работ в местах установки прессов должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  2.1.5. Предварительное твердение полуфабриката  2.1.5.1. В местах разборки стоп асбестоцементных листов должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.5.2. Загрузка труб на конвейеры должна производиться грузоподъемными машинами.  2.1.6. Токарная обработка асбестоцементных изделий  2.1.6.1. При организации и ведении технологического процесса токарной обработки асбестоцементных изделий должны быть обеспечены следующие требования:  содержание аэрозоля асбестоцемента в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 - не более 6 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.6.2. Обрезку асбестоцементных изделий необходимо производить на этапах технологического процесса, предшествующих их затвердеванию, за исключением обрезки бракованных листов, вырезки образцов, резки специального заказа, которые производятся на затвердевших изделиях.  2.1.6.3. Пилы, сверлильные, шлифовальные и фрезеровальные станки на отделочных операциях должны быть оборудованы укрытиями, подключенными к аппаратам для очистки воздуха.  2.1.6.4. Не допускается резка асбестоцементных изделий при помощи абразивных кругов.  2.1.6.5. Удаление обрезков и стружки от станков должно быть механизировано. Конвейеры для транспортирования обрезков и стружки должны быть закрытыми. Если механизированная отгрузка обрезков и стружки практически не осуществима, то перед удалением они должны быть увлажнены и собраны в плотно закрывающиеся емкости, из которых невозможно вторичное выделение пыли.  2.1.6.6. Подача труб на обработку, съем труб со стеллажа и укладка их в штабель должны производиться грузоподъемными машинами.  2.1.7. Рекуперация технологической воды  2.1.7.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  2.1.7.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029, а также защитными пастами и мазями).  2.1.7.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 2.1.2.1. части II настоящих Правил.  2.1.8. Сборка утепленных асбестоцементных плит  2.1.8.1. При организации и ведении технологического процесса сборки утепленных асбестоцементных плит должны быть обеспечены следующие требования:  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005: аэрозоли асбестоцемента - 6 мг/м3 и минеральной ваты - 4 мг/м3; сероводорода в смеси с углеводородами - 3 мг/м3, окиси углерода - 20 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.8.2. Транспортирование горячего битума со склада к линии для производства утепленных асбестоцементных плит должно производиться грузоподъемными машинами.  2.1.9. Автоклавная обработка асбестоцементных панелей  2.1.9.1. При организации и ведении автоклавной обработки асбестоцементных панелей должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне помещения автоклавов по ГОСТ 12.1.005 (температура воздуха в холодный и переходный периоды года должна быть 20 - 23 °С, относительная влажность воздуха 60 - 40 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с; в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с);  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.9.2. При организации и ведении технологического процесса автоклавной обработки асбестоцементных изделий работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072).  2.1.9.3. У входа в помещение и на площадки, где установлены автоклавы, должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Посторонним вход запрещен!".  Проход через помещение, где установлены автоклавы, не допускается. Открытые площадки, где установлены автоклавы, должны быть ограждены по периметру сетчатыми ограждениями высотой не менее 1,5 м.  2.1.9.4. Наружные входы помещения, где установлены автоклавы, должны иметь тамбуры-шлюзы или воздушно-тепловые завесы.  2.1.9.5. Для производства ремонтных работ помещения, где установлены автоклавы, должны быть оборудованы грузоподъемными машинами.  2.1.9.6. В межрельсовой части автоклавов должна быть установлена катодная защита, предупреждающая коррозийно-усталостные явления, возникающие в металле под действием водных растворов электролитов, вымываемых конденсатом из асбестоцементных изделий при их автоклавной обработке.  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий  2.2.1. Общие требования  2.2.1.1. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, части I настоящих Правил, эксплуатационной документации заводов-изготовителей.  2.2.2. Дозаторы асбеста и цемента  2.2.2.1. Горловина дозатора и течка бункера должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.2.2.2. Для обслуживания весов и дозаторов должны быть предусмотрены площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.2.3. Открывать люк на корпусе дозатора при наличии в нем цемента не допускается.  2.2.2.4. Место засыпки цемента в турбосмеситель должно быть оборудовано устройством, исключающим возможность проникновения пыли в производственное помещение.  2.2.2.5. Отверстия в перекрытиях для подвесок дозатора должны быть закрыты диафрагмами.  2.2.2.6. Блокировка дверки на площадку обслуживания передвижного дозатора должна обеспечивать:  отключение привода тележки дозатора при ее открытии;  открытие дверки только при условии нахождения дозатора против площадки его обслуживания.  2.2.2.7. Дозаторы асбеста и цемента должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.2.8. При размещении и эксплуатации ленточных и винтовых конвейеров должны соблюдаться требования пп. 9.2.1 - 9.2.24 части I настоящих Правил.  2.2.3. Бегуны  2.2.3.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами. Дверки смотровых окон в кожухе бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неполном закрывании дверок смотровых окон кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии дверок смотровых окон привод бегунов автоматически отключался.  2.2.3.2. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  2.2.3.3. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил, при нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу перил на высоту не менее 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  2.2.3.4. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  2.2.3.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  Допускается валы и клиноременные передачи ограждать сетчатыми ограждениями при соблюдении требований п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.3.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой сигнализацией, обеспечивающей сигнальную связь площадок для обслуживания бегунов с площадками для обслуживания голлендеров, гидропушителей и аппаратов для перемешивания асбеста с цементом.  2.2.3.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.3.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.3.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей цепи электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств указанных приводов и вывесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после электродвигателя муфту.  2.3.10. Отбор проб для анализа асбеста должен производиться пробоотборником из загрузочной течки бегунов.  2.2.4. Контактные смесители, ковшовые мешалки, мешалки для перемешивания асбеста и переработки обрезков  2.2.4.1. Цепные передачи и соединительные муфты приводов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.4.2. Крышки люков должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленной крышке привод оборудования автоматически отключался.  2.2.4.3. Контактный смеситель и ковшовая мешалка должны иметь указатели уровня заполнения.  Заполнять контактный смеситель и ковшовую мешалку сверх максимально допускаемого уровня не допускается.  Мешалки асбеста и переработки обрезков должны быть оборудованы устройством, исключающим их переполнение.  2.2.4.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.4.5. Перед началом внутреннего осмотра, очистки и ремонта оборудования необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.4.6. Эксплуатация оборудования не допускается:  при отсутствии или неправильной установке защитных ограждений;  при обрыве ковшей в ковшовой мешалке;  при утечке жидкости через уплотнения подшипников;  при задевании лопастей о корпус оборудования.  2.2.5. Гидропушители, турбосмесители, гидропульперы  2.2.5.1. Клиноременные передачи турбосмесителя должны быть ограждены в соответствии с п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.5.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.5.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей и турбосмесителей автоматически отключались.  2.2.5.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.5.5. Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.5.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестоцементной массой оборудовании;  эксплуатация оборудования при утечке жидкости через уплотнения.  2.2.6. Голлендеры  2.2.6.1. Ременная передача привода должна быть ограждена сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Соединительные муфты приводов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.6.2. Подъемное устройство барабана голлендера должно быть снабжено указателем, показывающим величину зазора между ножами барабана и гребенкой.  2.2.6.3. Между кожухом и валом голлендера должны быть уплотнения, исключающие возможность попадания асбестоцементной массы на пол помещения.  2.2.6.4. Для производства ремонта над барабанами голлендера должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.6.5. Перед началом ремонтных и очистных работ в ванне голлендера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов от голлендера, для чего следует рассоединить первую от электродвигателя муфту или снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.6.6. При возникновении стука или вибрации во время вращения барабана эксплуатация голлендера не допускается.  2.2.7. Рекуператоры  2.2.7.1. Трубопроводы для подачи пара в рекуператор должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.7.2. Рекуператоры должны быть ограждены. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  2.2.7.3. Для обслуживания рекуператоров и приводов механизмов очистки должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.7.4. Рекуператоры должны быть оборудованы устройствами, исключающими их переполнение.  2.2.7.5. Зубчатые передачи и соединительные муфты привода механизма очистки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.7.6. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту рекуператоров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту рекуператоров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.7.7. Перед началом ремонтных работ необходимо:  прекратить подачу воды и пара;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода механизма очистки;  рассоединить муфту привода механизма очистки;  на пусковом устройстве механизма очистки и вентилях подачи воды и пара повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.8. Листоформовочные машины  2.2.8.1. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы питания листоформовочной машины асбестоцементной массой и водой не должны располагаться в габаритах площадок обслуживания.  2.2.8.2. Подъем и установка в рабочее положение отжимных валов, пресс-валов, дополнительных пресс-валов и вакуумных коробок должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.8.3. Для подъема рамы отжимных валов необходимо применять лебедку СМ-1003 с электромагнитным тормозом нормально замкнутого типа. При использовании для подъема рамы отжимных валов гидропроводов, последние должны быть оборудованы площадками для обслуживания, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.8.4. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом положении.  2.2.8.5. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-вала, сукнобойки, вакуумных и грязевых насосов, насосов чистой воды и мешалок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.8.6. Аварийные выключатели привода листоформовочной машины должны быть установлены:  около узла раскроя или ротационных ножниц со стороны муфты включения;  около привода мешалок ванн сетчатых цилиндров;  около третьей ванны с противоположной стороны пульта управления.  2.2.8.7. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы обслуживающего персонала. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.8.8. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение среднего и капитального ремонтов листоформовочной машины без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.8.9. Устройство и эксплуатация ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и пп. 6.2.3 - 6.2.4 части I настоящих Правил.  2.2.8.10. Не допускается:  наличие открытых отверстий на торцах форматного барабана;  находиться под рамой отжимных валов во время ее подъема и опускания;  удерживать электролебедкой раму отжимных валов, если под ней находятся люди;  производить строповку за вал сетчатого цилиндра крюками;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправной звуковой или световой сигнализации;  во время работы листоформовочной машины очищать от асбестоцементной массы ролики толщиномера, трубовалики, ролики конечных выключателей и ножи автомата для срезки наката, а также подтягивать соединения гидросистемы, передвигать и ремонтировать отжимные валы и производить регулировку автомата срезки наката.  2.2.9. Узлы раскроя (станок поперечной резки, ротационные ножницы)  2.2.9.1. Цепные, клиноременные и зубчатые передачи привода ротационных ножниц должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.9.2. Муфта включения привода ротационных ножниц должна быть ограждена сетчатым металлическим ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Ограждение должно быть сблокировано с приводом ротационных ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался.  2.2.9.3. Режущий механизм и подающие ролики должны быть закрыты сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждение должно быть сблокировано с приводом ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался. Ограждения подводящего и отводящего конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.9.4. В цепи управления привода ротационных ножниц должен быть аварийный выключатель, установленный со стороны привода.  2.2.9.5. Перед проведением текущего, среднего и капитального ремонтов ротационных ножниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  2.2.9.6. При работе ротационных ножниц не допускается:  производить вручную смазку подшипников скольжения, зубчатых передач и втулочно-роликовых цепей;  производить натяжение клиноременной передачи;  очищать приводные барабаны, прижимные валики и режущие механизмы от налипших обрезков асбоцементных листов.  2.2.9.7. Цепные или клиноременные передачи станка для поперечной резки должны быть ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями, которые должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.9.8. Дисковые ножи станка поперечной резки должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями, закрывающими со всех сторон их верхнюю часть на 2/3 диаметра диска:  2.2.9.9. Крепление дисков на валу должно быть выполнено самым надежным способом, исключающим ослабление крепежных элементов. Состояние крепления дисков должно проверяться ежесменно.  2.2.9.10. Ремонт станка поперечной резки, осмотр крепления дисков, замена дисков должны производиться только после снятия напряжения с привода станка и останова листоформовочной машины и принятия мер защиты от случайных включений привода в установленном порядке.  2.2.9.11. Не допускается:  производство ремонта при работающем станке;  проверка кропления режущих дисков при работающем станке;  работа станка при отсутствии или неисправном ограждении;  работа станка при подозрении на ослабление крепежа режущих ножей.  2.2.10. Конвейеры для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов  2.2.10.1. Общие требования  2.2.10.1.1. Соединительные муфты, зубчатые, клиноременные и цепные передачи приводов волнировщика, укладчика и переборщика листов, съемника стоп конвейера разгрузки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.1.2. Для обслуживания волнировщиков, укладчиков, переборщиков и съемников стоп должны быть оборудованы стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.10.1.3. Волнировщики, укладчики, переборщики и съемники стоп должны быть окрашены в цвета по ГОСТ 12.4.026.  2.2.10.1.4. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонтам конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.1.5. При работе конвейера для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов не допускается:  производить смазку вручную зубчатых передач, втулочно-роликовых цепей и подшипников скольжения;  устранять неисправности на волнировщике, укладчике и переборщике листов;  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  регулировать тормоза, вильчатые траверсы, положение транспортирующих валков и конечных выключателей на волнировщиках, укладчиках и переборщиках листов.  2.2.10.2. Волнировщики  2.2.10.2.1. Натяжные и приводные звездочки волнировщика должны быть ограждены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводом волнировщика так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод волнировщика автоматически отключался.  Высота ограждения над формующими цепями не должна быть более 50 мм.  2.2.10.2.2. Дисковые ножи должны быть закрыты сплошными металлическими заграждениями.  2.2.10.2.3. Со стороны, противоположной пульту управления, должен быть аварийный выключатель привода механизма подачи листов в волнировщик.  2.2.10.2.4. При работе волнировщика не допускается:  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  производить очистку транспортирующих валков и тормоза;  регулировать положение конечных выключателей;  поправлять листы и проталкивать бракованные листы.  2.2.10.3. Укладчики и переборщики листов  2.2.10.3.1. Рамы укладчика и переборщика листов должны быть закрыты сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил, закрывающими проход в зону передвижения вакуумных коробок.  2.2.10.3.2. При работе укладчика и переборщика листов поправлять руками листы и герметизирующие прокладки не допускается.  2.2.10.4. Съемники стоп  2.2.10.4.1. При работе съемника стоп не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединение гидросистемы;  регулировать механизм перемещения тележки.  2.2.10.5. Конвейеры предварительного твердения листов  2.2.10.5.1. Конвейеры предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.10.5.2. Трубопроводы для подачи пара в камеру пропаривания конвейера предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.10.5.3. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные и разгрузочные проемы.  Ремонтные проемы должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения из жаростойкой резины.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.10.5.4. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.5.5. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.10.5.6. Приводы конвейера должны быть оборудованы электромагнитными тормозами нормально замкнутого типа.  2.2.10.5.7. Через конвейер предварительного твердения должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.10.5.8. На конвейерах предварительного твердения с обеих сторон должны быть установлены аварийные выключатели, расположенные через каждые 30 м по длине конвейера.  2.2.10.5.9. На работы по среднему и капитальному ремонтам конвейеров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.5.10. Перед началом текущего ремонта на конвейере необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.10.5.11. При работе конвейера предварительного затвердевания не допускается:  ставить или складировать на перекрытие камеры пропаривания оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  открывать створки ремонтных проемов;  производить натяжение клиноременной передачи привода конвейера твердения;  устранять перекос тележек.  2.2.11. Поточно-механизированные линии для производства плоских прессованных и непрессованных листов  2.2.11.1. Общие требования  2.2.11.1.1. Все конвейеры, входящие в поточно-механизированную линию, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.11.1.2. Зона движения транспортных тележек поточно-механизированной линии для производства плоских прессованных листов должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м.  Конвейер возврата прокладок в поточно-механизированной линии для производства непрессованных листов должен быть огражден с обеих сторон по длине конвейера на высоту не менее 1,5 м сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.3. Через поточно-механизированные линии прессованных и непрессованных листов должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.11.1.4. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов маслонасосов, вентиляторов, чешуйчатых и цепных конвейеров, очищающих щеток и станка для очистки прокладок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.1.5. Для обслуживания перекладчиков и вакуумных стопировщиков должны быть предусмотрены стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.6. Для предупреждения о пуске перекладчики, вакуумные стопировщики и разборщики должны быть снабжены звуковой и световой сигнализацией (лампами, сиренами). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы.  Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.11.1.7. Перед началом текущего ремонта перекладчика, стопировщика, разборщика, станка для очистки и смазки прокладок или конвейера возврата прокладок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.1.8. На работы по среднему и капитальному ремонту конвейера возврата прокладок должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.11.2. Гидравлические прессы для уплотнения асбестоцементных изделий  2.2.11.2.1. Устройство гидравлических прессов должно соответствовать ГОСТ 12.2.117.  2.2.11.2.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  2.2.11.2.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  2.2.11.2.4. Устройство, эксплуатация лебедок ТЛ-9 и Т-224В для подачи транспортных тележек на пресс должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.2.11.2.5. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  2.2.11.3. Вакуумные стопировщики и разборщики  2.2.11.3.1. Вакуумные стопировщики и разборщики, а также зона движения транспортных тележек должны быть ограждены в соответствии с требованиями пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м, расстояние от рамы оборудования до ограждения не должно быть менее 0,5 м.  2.2.11.3.2. Вакуумные стопировщики и разборщики должны быть оборудованы знаками безопасности и покрашены в цвета, соответствующие требованиям ГОСТ 12.4.026.  2.2.11.3.3. При работе вакуумных стопировщиков и разборщиков не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  производить натяжение клиноременной передачи;  поправлять руками асбестоцементные листы и металлические прокладки;  подтягивать соединения гидросистемы.  2.2.11.4. Перекладчики стоп  2.2.11.4.1. При работе перекладчика не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединения гидросистемы;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей.  2.2.11.5. Станки для чистки и смазки прокладок  2.2.11.5.1. Открытые проемы в раме станка со стороны рабочих площадок должны быть закрыты ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.5.2. Металлические щетки станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждение должно быть сблокировано с приводом так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении привод металлических щеток автоматически отключался.  2.2.11.5.3. Муфты сцепления, зубчатые и цепные передачи приводов станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.5.4. На станках должны быть поддоны для сбора масла, поступающего на смазку прокладок, и контейнеры для сбора очищаемого с прокладок материала. Протекание масла на поверхность рабочих площадок не допускается.  2.2.11.5.5. При работе станка не допускается:  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  регулировать положение транспортирующих роликов;  работать при утечке масла через уплотнения системы смазки прокладок.  2.2.11.6. Конвейеры возврата прокладок  2.2.11.6.1. В цепи управления привода конвейера должны быть аварийные выключатели, установленные в начале и конце конвейера.  2.2.11.6.2. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонту конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  Перед началом текущего ремонта необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода конвейера возврата прокладок;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфты;  на пусковом устройстве привода повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.6.3. При работе конвейера не допускается:  поправлять прокладки;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  ремонтировать тележки и захваты на тележках.  2.2.11.7. Туннельные камеры пропаривания  2.2.11.7.1. Трубопроводы для подачи пара в туннельные камеры пропаривания должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.11.7.2. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные проемы.  Загрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.11.7.3. Загрузка и выгрузка туннельных камер должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.11.7.4. Соединительные муфты и зубчатые передачи цепного конвейера тележек должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.7.5. При эксплуатации камер пропаривания пользоваться неисправными тележками не допускается.  2.2.11.7.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонта в камере пропаривания необходимо:  прекратить подачу пара в камеру пропаривания;  на линии подачи пара и воды установить заглушки;  провентилировать камеру пропаривания до достижения температуры воздуха в ней 30 - 35 °С;  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфту;  на пусковом устройстве привода конвейера и вентилях подачи пара повесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8. Станки для обрезки асбестоцементных листов и панелей  2.2.11.8.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.8.2. Дисковые пилы станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом. Кожух должен быть подключен к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли и сблокирован с электродвигателем так, чтобы при снятом или неправильно установленном кожухе электродвигатель автоматически отключался.  2.2.11.8.3. Удаление обрезков и стружки от станка должно быть механизировано.  2.2.11.8.4. Перед текущим, средним и капитальным ремонтами станка, а также замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковых устройствах повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8.5. При работе станков не допускается: производить натяжение цепей конвейера подачи листов:  регулировать положение конечных выключателей и расстояние между дисковыми пилами;  производить обрезку не закрепленных на станках листов.  2.2.12. Производство асбестоцементных труб  2.2.12.1. Трубоформовочные машины  2.2.12.1.1. Для обслуживания трубоформовочной машины должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 6.2.11 части I настоящих Правил.  2.2.12.1.2. При эксплуатации и ремонте трубоформовочных машин необходимо соблюдать требования пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I и пп. 2.2.8.1 - 2.2.8.5, 2.2.8.7 - 2.2.8.9, 2.2.8.11 части II настоящих Правил.  2.2.12.1.3. Приемная коробка ванн сетчатых цилиндров должна быть закрыта решеткой; размер ячейки решетки не должен быть более 50´50 мм. Решетка должна быть сблокирована с приводом мешалки так, чтобы при снятии или неправильно установленной решетке привод мешалки автоматически отключался.  2.2.12.1.4. Аварийный выключатель трубоформовочной машины должен быть установлен около ванны сетчатого цилиндра.  2.2.12.1.5. При работе трубоформовочной машины не допускается:  очищать от асбестоцементной массы трубовалики, скалки, отжимные валы и сетчатые цилиндры;  подтягивать соединения гидросистемы;  передвигать и ремонтировать отжимные валы;  производить натяжение клиноременной и цепной передачи приводов опорного вала и мешалок;  регулировать плотность прилегания роликов танкеток к поверхности прессующих роликов;  регулировать положение конечных выключателей механизма подъема скалок;  регулировать натяжение верхнего и нижнего сукна.  2.2.12.2. Автоматы загрузки и разгрузки скалок  2.2.12.2.1. Экстрактор для выемки скалок должен быть огражден сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Дверка в ограждении экстрактора должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии привод автоматически отключался.  2.2.12.2.2. Приводные звездочки, цепные передачи и проемы в станине шагового конвейера должны быть ограждены. Ограждения должны быть сблокированы с приводами шагового конвейера и трубоформовочной машины так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы шагового конвейера и трубоформовочной машины автоматически отключались в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.2.3. Перед ремонтом автомата загрузки и разгрузки скалок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфты сцепления;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.2.4. Во время работы автомата загрузки и разгрузки скалок не допускается:  устранять перекос скалок на шаговом транспортере;  регулировать положение конечных выключателей;  находиться в зоне разворота скалок;  производить смазку механизма поворота;  придерживать руками захват при выемке скалок из трубы.  2.2.12.3. Конвейеры предварительного твердения труб  2.2.12.3.1. Одноярусные и многоярусные конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.3.2. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов конвейера должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.3.3. Для обслуживания верхнего яруса многоярусного конвейера должны быть оборудованы площадки с обеих сторон по длине конвейера. Площадки должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.12.3.4. Устройства перекладки труб в многоярусном конвейере должны быть ограждены сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждения должны быть сблокированы с приводами конвейеров так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.12.3.5. На конвейерах должна быть предусмотрена двухсторонняя сигнализация, звуковая или телефонная связь с пультом управления трубоформовочной машины. Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.12.3.6. На конвейерах должны быть аварийные выключатели, установленные через каждые 20 м по длине конвейера с обеих сторон и в месте схода труб.  2.2.12.3.7. Перед началом текущего ремонта конвейера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели привода конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода конвейера;  на приводе конвейера рассоединить муфты;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.3.8. При работе конвейера не допускается:  извлекать из конвейера поврежденные трубы и ролики;  производить натяжение приводных цепей.  2.2.12.4. Станки для обрезки сырых труб  2.2.12.4.1 Дисковые пилы станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод станка автоматически отключался.  2.2.12.4.2. Удаление стружки и обрезков от станка должно быть механизировано.  2.2.12.4.3. При работе станка регулировать расстояние между дисковыми пилами не допускается.  2.2.12.4.4. Цепной перекладчик труб станка должен быть огражден перильными ограждениями, в соответствии с требованиями п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Расстояние от опасных мест до сетчатого ограждения должно быть не менее, мм:  размеры отверстий сетки                        10                        16                        25                        35                        50                        70                        100  расстояние от опасного места до сетки:  квадратного сечения                        27                        90                        104                        109                        618                        797                        875  круглого сечения                        13                        85                        108                        109                        513                        715                        859  2.2.12.4.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи привода цепного перекладчика труб должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.4.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонтов станка и при замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  Вопрос о необходимости выдачи наряда-допуска и ППР в каждом конкретном случае решает главный инженер организации.  2.2.12.4.7. Во время работы цепного перекладчика труб не допускается:  регулировать и ремонтировать захваты;  производить натяжение цепей.  2.2.12.5. Бассейны водного твердения труб  2.2.12.5.1. Трубопроводы для подачи пара в бассейны водного твердения труб должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.12.5.2. Загрузка асбестоцементных труб и выгрузка их из бассейна должны быть механизированы.  2.2.12.5.3. Для обслуживания, ремонта и очистки от ила бассейны должны быть оборудованы стационарными металлическими лестницами или скобами, шириной 300 мм и шагом между скобами 300 мм, заделанными в стены бассейна на глубину не менее 150 мм.  Стационарные металлические лестницы должны соответствовать требованиям п. 5.2.26 части I настоящих Правил.  2.2.12.5.4. Загрузка труб в бассейн и выгрузка их из бассейна должны производиться рядами по всей длине до полного заполнения или опорожнения бассейна.  2.2.12.5.5. Бассейны, загруженные трубами и заполненные водой, должны быть плотно закрыты крышками.  2.2.12.5.6. Бассейны должны быть оборудованы устройствами, обеспечивающими надежность закрытия крышки.  2.2.12.5.7. На работы по очистке и ремонту бассейнов должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по очистке и ремонту бассейнов без наряда-допуска не допускается.  2.2.12.5.8. В процессе эксплуатации бассейнов не допускается:  ставить или складировать на крышки бассейнов оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  заполнять бассейн водой и подавать в него пар при незакрытых крышках;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы при неполном опорожнении бассейнов от воды;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы уступом;  ходить по стенкам бассейнов.  2.2.12.6. Станки для обработки труб и муфт  2.2.12.6.1. Станки должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  2.2.12.6.2. Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.12.6.3. Удаление стружки и обрезков труб от станков должно быть механизировано.  2.2.12.6.4. Конструкция стеллажа должна исключать возможность падения труб при их перемещении по стеллажу.  На концах стеллажей должны быть упоры для предотвращения падения труб. Высота упоров не должна быть менее половины диаметра обрабатываемых труб.  2.2.12.6.5. Загрузка труб и их разгрузка со стеллажей должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.12.6.6. Транспортирование к станку заготовок для муфт и удаление от станка готовых муфт должны производиться подъемно-транспортными средствами или грузоподъемными машинами. Транспортирование муфт от станка должно производиться в контейнерах.  2.2.12.6.7. При работе станков не допускается:  укладывать необработанные трубы на стеллаж в два ряда;  устанавливать резцы;  стоять напротив направляющих, по которым скатываются обрезки труб и муфт.  2.2.12.6.8. Перед текущим ремонтом станка для обработки труб и муфт необходимо:  освободить станок от обрабатываемых деталей;  снять напряжение с электропривода станка, для чего выключить автомат в электрораспределительном устройстве или вынуть плавкие предохранители, отсоединить электродвигатель от станка;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  2.2.12.6.9. Производство ремонтных работ на работающем станке не допускается.  2.2.12.7. Гидропрессы для испытания асбестоцементных труб  2.2.12.7.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов гидропрессов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.7.2. Загрузка труб в гидропресс должна быть механизирована.  2.2.12.7.3. Гидропресс должен иметь сплошные металлические ограждения, закрывающие концы труб при их испытании на длину 1 м.  2.2.12.7.4. Сточные каналы для отвода воды от гидропресса должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.2.12.7.5. Перед началом текущего ремонта гидропресса и приостановках, связанных с его переналадкой, необходимо:  перекрыть вентиль подачи воды;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов гидропресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов, для чего снять приводные ремни;  на пусковых устройствах и вентилях подачи воды вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!".  2.2.12.7.6. Подтягивать соединения гидросистемы под давлением не допускается.  2.2.13. Линии для сборки утепленных асбестоцементных плит  2.2.13.1. Станки для сверловки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.13.2. Станки для клепки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.3. При эксплуатации станков для сверловки и клепки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.025, ГОСТ 12.3.026, ГОСТ 12.2.009 и ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.4. При эксплуатации и ремонте станков для обрезки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.13.5. Загрузка и разгрузка плит на линиях должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.13.6. Котлы для растопления битума устанавливаются в помещениях, соответствующих требованиям правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.2.13.7. Каждый котел должен быть снабжен плотной несгораемой крышкой для защиты от атмосферных осадков и для тушения воспламеняющейся в котле массы, а также устройством, предотвращающим попадание битума при его вскипании в топочную камеру.  2.2.13.8. Во избежание выливания мастики в топку и ее загорания котел необходимо устанавливать наклонно так, чтобы его край, расположенный над топкой, был на 5 - 6 см выше противоположного. Топочное отверстие котла должно быть оборудовано откидным козырьком из несгораемого материала.  2.2.13.9. Для целей пожаротушения места варки битума должны быть оборудованы ящиками с сухим песком емкостью 0,5 м3, лопатами и пенными огнетушителями.  2.2.13.10. При работе с минеральной ватой должны соблюдаться правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов.  2.2.14. Установка для окраски листов методом распыления  2.2.14.1. В полах помещений установок для окраски листов должны быть сточные каналы.  Каналы для стока красящей суспензии должны быть закрыты съемными металлическими крышками. Сброс в канализацию красящей суспензии не допускается.  2.2.14.2. Мельницы для помола песка должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха и работать под разрежением.  2.2.14.3. Узлы соединения питающей течки, разгрузочного патрубка или разгрузочного кожуха с мельницей, а также крышки люков должны иметь уплотнения, предотвращающие выбивание пыли или переливание суспензии в производственные помещения.  2.2.14.4. Пульты управления мельниц для помола песка и пигмента должны располагаться в кабинах наблюдений и дистанционного управления.  Температура воздуха в кабинах должна быть 18 - 23 °С, относительная влажность - 60 - 40 %, уровень звука и эквивалентные уровни звука - по ГОСТ 12.1.003. Рабочие места в кабинах наблюдений должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032.  2.2.14.5. Мельницы должны быть оборудованы предупреждающей звуковой и световой сигнализацией (электрозвонками и мигающими электролампами).  2.2.14.6. Мельница должна быть ограждена перильными ограждениями так, чтобы во время ее работы был невозможен доступ людей к корпусу мельницы.  Ограждение должно быть установлено на расстоянии Р + 1 м от оси мельницы, где Р - радиус мельницы.  Зубчатый венец, подвенцовая шестерня и соединительные муфты должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.14.7. Ширина проходов между ограждениями параллельно установленных мельниц должна быть не менее 1,2 м.  2.2.14.8. Для производства ремонтных работ, подъема крышек люков и загрузки мелющих тел в помещении мельниц должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.14.9. Люки мельниц должны иметь устройства для стопировки.  2.2.14.10 Мельницы должны иметь блокировку, обеспечивающую следующий порядок пуска оборудования: пылеулавливающие и аспирационные системы, мельницы, загрузочные устройства, разгрузочные устройства.  В случае внезапной остановки мельницы или разгрузочных устройств блокировка должна обеспечивать автоматическое отключение оборудования, пуск которого предшествует пуску мельницы.  2.2.14.11. На работы по внутреннему осмотру и ремонту мельниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру и ремонту мельниц без ППР и наряда-допуска не допускается. Загрузка мельниц мелющими телами должна производиться по наряду-допуску.  2.2.14.12. Перед проведением внутреннего осмотра, загрузкой мельницы мелющими телами, ее текущего, среднего и капитального ремонтов необходимо:  отключить электродвигатель привода от электропитающей сети;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфту привода;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.14.13. Загрузка мельниц должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.14.14. Мельница должна останавливаться таким образом, чтобы люки подлежащие открытию, были в верхнем положении.  2.2.14.15. Зона действия крана при загрузке мельницы мелющими телами должна быть закрыта переносными инвентарными перильными ограждениями высотой 1 м, окрашенными в желтый цвет, и выделена предупреждающими знаками "Осторожно! Работает кран!".  2.2.14.16. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгрузка шаров из мельницы должна производиться по наклонным лоткам или желобам.  2.2.14.17. Контейнеры, применяемые при загрузке мельниц мелющими телами, и их строповка должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов. Заполнять контейнеры выше бортов не допускается.  2.2.14.18. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими устройствами. Конструкция запирающих устройств должна исключать возможность самопроизвольного открытия.  2.2.14.19. Перед ремонтом мельниц мелющие тела должны быть убраны из ремонтной зоны.  2.2.14.20. Зона окраски асбестоцементной пленки на листоформовочной машине, а также зона окраски листов на конвейере должны быть закрыты металлическими кожухами. Кожухи должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.14.21. Загрузка мешалок пигментом должна производиться весовыми дозаторами. При эксплуатации дозаторов должны соблюдаться требования п.п. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.22. При эксплуатации мешалок для приготовления красящей суспензии должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.23. Не допускается:  работа мельниц и мешалок при неисправной или отключенной аспирационной системе;  выбивание пыли или утечка красящей суспензии через неплотности люков, стыковых соединений, болтовых отверстий;  работа оборудования при неисправной сигнализации;  работа оборудования при снятых или неисправных ограждениях;  очистка во время работы мельниц разгрузочных течек от налипшего материала;  работа мельниц при неисправности блокировки, наличии трещин на днищах и корпусе мельниц, ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую плиту.  2.2.15. Линии для производства панелей методом экструзии  2.2.15.1. При эксплуатации смесителей для приготовления асбестоцементной массы должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.15.2. При эксплуатации камеры пропаривания панелей должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.7 части I настоящих Правил и пп. 2.2.10.5.1 -2.2.10.5.11 части II настоящих Правил.  2.2.16. Приемно-раздаточные устройства  2.2.16.1. Ленточный конвейер приемно-раздаточного устройства должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.16.2. Рыхлитель приемно-раздаточного устройства должен быть закрыт сплошным металлическим ограждением.  2.2.16.3. Для обслуживания узла загрузки рыхлителя и приемной воронки ленточного пресса должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.16.4. Соединительные муфты, клиноременные и зубчатые передачи приводов рыхлителя или ленточного конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.16.5. Затворы кюбелей для асбестоцементной массы должны быть самозапирающегося типа. Открытие затворов кюбелей должно быть механизировано.  2.2.16.6. На работы по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.16.7. Перед началом текущего ремонта приемно-раздаточного устройства необходимо:  прекратить подачу материала;  выработать материал, имеющийся в приемно-раздаточном устройстве;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковых устройствах ремонтируемого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.17. Ленточные прессы  2.2.17.1. Приемная воронка ленточного пресса должна быть закрыта решеткой с размером ячейки не более 70´70 мм.  2.2.17.2. Площадка, на которой расположен привод ленточного пресса (валы, соединительные муфты, клиноременные передачи), должна быть ограждена сетчатым ограждением высотой 1,5 м, расстояние от элементов привода до ограждения и размер ячейки ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Дверка в ограждении должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии или неплотно закрытой дверке привод ленточного пресса автоматически отключался.  2.2.17.3. Съем и установка переходной головки пресса и мундштука должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.17.4. Перед проведением текущего ремонта и очисткой ленточного пресса необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода ленточного пресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отключить магнитную муфту сцепления;  механический регулятор числа оборотов поставить в положение "0";  на пусковом устройстве привода вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.18. Автоклавы  2.2.18.1. Конструкция, установка, содержание и обслуживание автоклавов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.18.3. Эксплуатация автоклавов должна производиться в соответствии с требованиями правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.4. Автоклавы с быстросъемными крышками должны быть оснащены сигнально-блокировочными устройствами. Блокировочные устройства должны обеспечивать невозможность пуска пара при открытой или неполностью закрытой крышке, а также невозможность открытия крышки при наличии давления пара в автоклавах. В проходных автоклавах блокировочные устройства должны быть на обеих крышках.  Сигналы о наличии или отсутствии давления пара в автоклаве, а также о стопорении крышки автоклава должны поступать на световое табло сигнального устройства, расположенного на пульте управления автоклавов.  2.2.18.5. Органы управления запорной арматуры и механизмы открытия крышек автоклава, контрольно-измерительные приборы и световое табло сигнально-блокировочного устройства должны находиться в зоне видимости машиниста с пульта управления.  2.2.18.6. Автоклавы с быстросъемными крышками после 9000 циклов нагружения должны быть обследованы в соответствии с требованиями положения о системе технического диагностирования автоклавов, отработавших 9000 циклов нагружений, и установления условий дальнейшей их эксплуатации.  2.2.18.7. Автоклавы должны быть оснащены устройствами для непрерывного удаления конденсата.  2.2.18.8. Открытие и закрытие крышек автоклавов должны производиться с помощью грузоподъемных машин.  2.2.18.9. Операция по закатыванию платформ с панелями в автоклавы и выкатыванию их из автоклавов должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.18.10. Приямки вокруг автоклавов должны быть закрыты настилом или ограждены по периметру. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Присутствие людей в приямках во время открытия крышек автоклавов не допускается.  2.2.18.11. Во избежание механического повреждения внутренних поверхностей автоклава (царапин, задиров металла) загрузка в автоклав транспортных средств (вагонеток, тележек) со смещенными или неправильно уложенными изделиями не допускается.  2.2.18.12. Габариты укладки изделий на транспортные средства должны контролироваться при загрузке автоклавов.  Схема загрузки транспортных средств должна устанавливаться технологическим регламентом и обеспечивать устойчивость изделий на транспортных средствах в течение всего цикла тепловой обработки и перемещения изделий.  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта  2.3.1. Общие требования  2.3.1.1. Скорость движения железнодорожного транспорта и механических транспортных средств по территории организации устанавливается администрацией в зависимости от местных условий, а в цехах не должна превышать 5 км/час.  2.3.1.2. Элеваторы, скребковые и винтовые конвейеры, транспортирующие пылящие материалы, по всей длине должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами, исключающими пылевыделение в производственные помещения. Узлы загрузки и выгрузки должны быть подсоединены к аспирационным системам, обеспечивающим очистку запыленного воздуха до санитарных норм.  2.3.1.3. На технологической линии, состоящей из нескольких последовательно установленных и одновременно работающих конвейеров или конвейеров в сочетании с другими машинами (питателями, элеваторами, дробилками и др.), должны быть:  двусторонняя сигнализация со всеми постами управления;  блокировка приводов оборудования, обеспечивающая автоматическое отключение той части технологической линии, которая осуществляет загрузку остановленной машины.  2.3.1.4. Не допускается перевозка людей межцеховым и внутрицеховым транспортом, предназначенным для перевозки технологических грузов.  2.3.2. Электротележки, автотележки и автопогрузчики  2.3.2.1. Устройство и эксплуатация электротележек должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил технической эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.3.2.2. Не разрешается эксплуатация электротележки при неисправности токоприемника, контроллера, тормозов и сигналов, а также при отсутствии предохранительных приспособлений от воздействия электрического тока (резинового коврика и резиновых перчаток, диэлектрического коврика, диэлектрических перчаток).  2.3.2.3. Ходовые колеса электротележек на высоте 10 - 12 мм от рельсов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами.  2.3.2.4. Штучные грузы должны укладываться в габаритах грузовых площадок тележек. Мелкие штучные грузы должны перевозиться в контейнерах. Вес груза не должен превышать грузоподъемности для данного транспортного средства.  2.3.2.5. Присутствие водителя на тележке во время погрузки и разгрузки ее краном не допускается.  2.3.2.6. Укладывать грузы на вилочные захваты автопогрузчика следует так, чтобы исключалась возможность падения груза во время погрузки, подъема, транспортирования и выгрузки.  2.3.2.7. При эксплуатации автопогрузчика не допускается:  захватывать груз вилами с разгона путем врезания;  поднимать раму с грузом на вилах при наклоне от себя;  поднимать, опускать и изменять наклон груза при передвижении;  захватывать лежащий на поддонах груз при наклоне вил на себя;  перевозить грузы, поднятые на высоту белее 1 м;  поднимать промерзший груз.  2.3.2.8. Рабочая площадка водителя электротележки должна иметь ограждение, обеспечивающее безопасность водителя в случае продольного перемещения груза.  2.3.2.9. Высота стоп листовых изделий или штабеля труб, а также высота какого-либо другого груза на платформе тележки не должна быть более высоты ограждения рабочей площадки водителя.  2.3.2.10. На электротележках должна быть установлена звуковая сигнализация.  2.3.2.11. Во избежание раскатывания труб платформа электротележки должна быть оборудована стационарными упорами.  2.3.2.12. Эксплуатация электротележки не допускается:  при неисправном токоприемнике, контроллере, тормозе, сигнале, электрокабеле;  при отсутствии диэлектрического коврика и диэлектрических перчаток.  2.3.2.13. Эксплуатация электропогрузчиков и электрокар не допускается:  при снятых крышках с аккумуляторов;  при неисправных тормозах;  при неисправном рулевом управлении;  при неисправных блокировочных устройствах;  при отсутствии или неисправности звукового сигнала.  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы  2.4.1. Складирование, хранение и выполнение погрузочно-разгрузочных работ с лесоматериалами должны производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.042 и ГОСТ 12.3.015.  2.4.2. Погрузочно-разгрузочные работы на площадках и подъездных путях организаций следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.010, ГОСТ 12.3.020.  2.4.3. Разгрузка цемента из железнодорожных вагонов должна производиться механизированными способами, исключающими загрязнение воздуха рабочей зоны (пневматическими установками и др.).  2.4.4. При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов люки следует открывать специальными приспособлениями, позволяющими работникам находиться на безопасном расстоянии.  При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов на повышенных путях, расположенных на высоте более 2,5 м, люки следует открывать со специальных мостиков.  2.5. Специальные требования  2.5.1. В паспорте, выдаваемом на качество асбестоцементных изделий, в разделе "потребителю" должно быть указано: "При механической обработке асбестоцементных изделий применять средства индивидуальной защиты органов дыхания от нетоксичной пыли".  2.5.2. На поверхности асбестоцементных электроизоляционных досок завод-изготовитель ставит надпись: "Внимание! При механической обработке применять средства индивидуальной защиты от нетоксичной пыли".  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам  2.6.1. Сырьем для производства асбестоцементных изделий является асбест, цемент и вода. Основные сырьевые материалы должны соответствовать требованиям:  асбест - ТУ 21-0284351-19-92;  цемент - ТУ 21-26-18-91;  вода - ГОСТ 2874 и ВНТП 02-86.  2.6.2. Асбест должен упаковываться в прочные пыленепроницаемые мешки.  2.6.3. Массовая доля шестивалентного хрома (Cr+6) в портландцементе не должна превышать 0,0002 %.  2.6.4. Общая щелочность оборотной технологической воды не более 0,05 г-экв/л.  2.6.5. Содержание токсических веществ в оборотной технологической воде, в том числе Cr+6 не более 0,0001 г/л.  2.6.6. Основные сырьевые материалы и асбестоцементные изделия (листы и трубы) в соответствии с Федеральным законом "О радиационной безопасности населения"1 должны проходить радиационный контроль по ГОСТ 30108.  1 Утвержден 9 января 1996 г., № 3-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции  2.7.1. Силосы для хранения цемента  2.7.1.1. Силосы для хранения цемента должны быть оборудованы устройствами для улавливания пыли во время загрузки и выгрузки. Эксплуатация силосов при неисправных пылеулавливающих устройствах не допускается.  2.7.1.2. Верх силосов должен быть огражден по периметру. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.3. Нижние и боковые люки и лазы для обслуживания силосов должны быть оборудованы площадками, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.4. Окна в галереях силосов должны быть снабжены приспособлениями для открытия и фиксации створок в открытом положении. Открытие створок окон должно производиться с пола галереи.  2.7.1.5. Для перехода через цементопроводы в галереях силосов должны быть предусмотрены стационарные переходные мостики, соответствующие требованиям п. 9.2.14 части I настоящих Правил.  2.7.1.6. Крышки люков должны иметь уплотнения и запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в силосе ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.1.7. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту силосов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту силосов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.1.8. Вход в силос через нижние или боковые люки и лазы разрешается только для выполнения ремонтных работ. Предварительно стены и перекрытия силоса должны быть очищены от зависаний цемента.  2.7.1.9. Спуск в силос через верхний люк разрешается только для осмотра или очистки стен и перекрытия силоса.  2.7.1.10. Спуск в силос должен производиться в самоподъемных люльках (марки ЛЭ-100-300, ЛОС-100-120, ЛС 80-250). Допускается применение люлек, опускаемых с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей.  Перед спуском людей в силос необходимо:  осветить силос внутри переносными электрическими светильниками напряжением не выше 12 В;  закрыть задвижки на всех пневмотрассах, идущих в силос, на них вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств, приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса, а на пусковых устройствах вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатели приводов от ремонтируемого оборудования, для чего рассоединить муфты или снять приводные ремни;  обеспечить людей, опускающихся в силос, инструментом для выполнения работ по ремонту и очистке силосов, средствами индивидуальной защиты в зависимости от характера и условий производства работ и средствами сигнализации и связи (сигнальной веревкой, переговорным устройством, радиосвязью).  2.7.1.11. Лебедка, канаты должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.1.12. Люльки для спуска людей в силос должны быть оборудованы сиденьями, опорами для ног и устройствами для хранения и крепления инструмента (карманами, хомутами и т.д.). Настил люльки должен выполняться из досок толщиной не менее 6 см с поперечными планками через 30 - 40 см.  2.7.1.13. Высота ограждения люльки должна быть не менее 1,2 м с дополнительно ограждающей планкой на высоте 0,6 м. По низу должна быть сплошная металлическая обшивка высотой 15 см. Способ подвешивания люльки должен исключать возможность ее опрокидывания.  2.7.1.14. Перед спуском люльки в силос должны быть проверены:  надежность крепления лебедки к перекрытию силоса;  надежность закрепления каната на барабане лебедки;  исправность стального каната, блоков, тормозов и привода лебедки;  прочность настила и ограждений люльки.  2.7.1.15. Очистка и удаление наростов, козырьков цемента должны производиться сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.  2.7.1.16. При устранении козырьков, наростов необходимо устанавливать люльку в таком положении, чтобы она не находилась в зоне обрушения материала.  2.7.1.17. Не допускается:  открывать крышки нижних и боковых люков и входить в силос при наличии в нем слоя цемента, превышающего 0,5 м, козырьков и навесов цемента на стенах и внутренней части перекрытия силоса;  сходить с люльки на слой цемента во время осмотров и очистных работ;  производить обрушение цемента подрубкой снизу.  2.7.2. Бункеры для хранения цемента  2.7.2.1. Конструкция бункеров и узлов соединения их с цементопроводом должна исключать просыпание цемента и выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.2. Бункеры должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.7.2.3. Крышки люков должны иметь уплотнения, исключающие выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.4. Крышки люков бункеров должны запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в бункере ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.2.5. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.2.6. Перед спуском в бункер необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить загрузочные и разгрузочные устройства (конвейеры, шнеки, ячейковые питатели), вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов, отсоединить электродвигатели приводов от оборудования, рассоединить муфты, снять приводные ремни, цепи и т.д.; на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  обеспечить работников необходимым для ведения работ инструментом, лестницами, трапами, настилами и средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, респираторами, очками, предохранительными поясами).  2.7.2.7. Перед ремонтом бункер должен быть освобожден от находящегося в нем материала.  2.7.2.8. При работе в бункерах должны применяться переносные электрические светильники напряжением не выше 12 В.  2.7.2.9. Перед началом ремонта шнеков бункеров необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!";  отключить привода шнеков, вынуть предохранители из пусковых устройств, рассоединить муфты приводов, вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работаю люди!".  2.7.2.10. Не допускается:  эксплуатация бункеров при наличии щелей и открытых отверстий в их корпусах и узлах соединений их с цементопроводом;  открытие крышки люков при наличии цемента в бункере.  2.7.3. Механизированные склады асбеста  2.7.3.1. Устройство и эксплуатация мостовых грейферных кранов в складах асбеста должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.3.2. Кабины мостовых грейферных кранов должны соответствовать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов.  2.7.3.3. Бункеры должны быть закрыты решеткой с размером ячейки 70´70 мм.  2.7.3.4. Вдоль приемных бункеров, расположенных на складе асбеста, должен быть проход для технического обслуживания, ремонтных и монтажных целей шириной не менее 0,7 м. Проход должен располагаться вне зоны перемещения грейфера мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждение. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  2.7.3.5. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной от сырья площадке. Площадка должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407 и знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026.  2.7.3.6. Находиться на складах асбеста при работе мостовых грейферных кранов и загрузочных устройств вне площадок, выделенных для ремонта, не допускается.  2.7.4. Склады асбеста, готовой продукции и вспомогательных материалов  2.7.4.1. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях на поддонах. При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  2.7.4.2. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы (возможно, при помощи клейкой ленты) или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  2.7.4.3. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование. Собранные отходы собираются в пыленепроницаемые мешки для последующей утилизации.  2.7.4.4. Профилированные и плоские асбестоцементные листы должны храниться на поддонах. Высота укладки листов на поддонах на должна быть более: для ВО - 1,75 м; для листов УВ, СВ, круглоразмерных и плоских - 2,5 м.  2.7.4.5. Асбестоцементные трубы должны храниться в штабелях и пирамидах или контейнерах.  Высота штабеля для труб с условным диаметром до 150 мм не должна быть более 3,0 м, а для труб с условным диаметром свыше 150 мм - 3,5 м. Во избежание раскатывания труб штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными столбиками на всю высоту штабеля.  Высота пирамид не должна быть более 1,5 м. Нижний ряд труб в пирамиде должен закрепляться от раскатывания скобами или металлическими уголками.  2.7.4.6. Контейнеры с трубами должны храниться в штабелях общей высотой не более 3 м; ширина проходов между штабелями контейнеров для труб не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.7. Асбестоцементные короба должны храниться в штабелях. Во избежание падения крайних рядов коробов штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными стойками на всю высоту штабеля. Высота штабеля не должна быть более 3 м.  2.7.4.8. Асбестоцементные и металлические муфты должны храниться в контейнерах и штабелях.  Укладка муфт в штабель должна производиться на торец.  Высота штабеля не должна быть более 1,5 м.  Контейнеры с муфтами должны храниться на складе в один ряд по высоте.  2.7.4.9. Комплектующие детали к волнистым листам (коньки марок "КПО", "КС", "УКС", "КУ") должны храниться на поддонах или в контейнерах. Укладка комплектующих деталей на поддон должна производиться вперевязку, высотой не более 1,5 м. Контейнеры с комплектующими деталями должны храниться в один ряд по высоте.  Ширина прохода между поддонами или контейнерами не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.10. Резиновые кольца должны храниться в отдельном помещении с соблюдением требований правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.11. Хранение битумных материалов и смол должно осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 2.11.03-93 и правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.12. При проектировании и размещении складов для хранения соляной кислоты необходимо обеспечить:  содержание хлористого водорода в воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005 не более 5 мг/м3;  очистку выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.7.4.13. Склады для хранения соляной и серной кислот должны размещаться в отдельных помещениях; размещение складов на открытых площадках, под навесом и подвальных помещениях допускается только при согласовании с инспекцией пожарного надзора местного органа пожарной охраны.  2.7.4.14. Хранение и транспортирование кислот должно производиться в упаковке заводов-изготовителей.  2.7.4.15. При укладке угля и его хранении попадание в штабели кусков дерева, тряпок, бумаги и других сгораемых предметов не допускается.  2.7.4.16. С площадок открытого складирования угля должен быть оборудован сток воды за пределы территории складов.  2.7.4.17. На складе угля должен производиться систематический контроль за температурой угля путем установки в откосах штабелей контрольных железных труб или термометров.  2.7.4.18. При повышении температуры выше 60 °С следует произвести уплотнение штабеля на участке образования очага самонагревания или выемку разогревшегося угля с немедленной засыпкой места выемки свежим углем и тщательным его уплотнением.  2.7.4.19. Тушение или охлаждение угля водой в штабелях не допускается. Загоревшийся уголь следует тушить водой после выемки из штабеля.  2.7.4.20. Расстояние между смежными штабелями угля рекомендуется предусматривать не менее 1 м при высоте штабелей не более 3 м и не менее 2 м при большей высоте штабеля.  2.7.4.21. Расстояние от подошвы штабеля должно быть:  до ограждающего забора - не менее 3 м;  до железнодорожного пути и бровки автогужевой дороги - не менее 1,5 м.  2.7.4.22. Противопожарные разрывы между зданиями или сооружениями и открытыми расходными складами угля должны быть, м:  емкость склада от 5000 до 100000 т - 8;  емкость склада от 500 до 5000 т - 5;  емкость склада до 500 т - 3.  2.7.4.23. Сбор и упаковка освобожденных от асбеста мешков в пыленепроницаемую тару должна производиться в укрытии, подсоединенном к аспирационной системе.  2.7.4.24. Пылящие (сыпучие) асбестосодержащие отходы асбестоцементного производства, собираемые для утилизации, должны храниться и возвращаться в производство в закрытых герметичных контейнерах или другой пыленепроницаемой герметичной таре.  Асбестосодержащие отходы в твердом состоянии должны храниться в крытых складах или на площадках, оборудованных навесами для защиты от воздействия атмосферных осадков, и перевозиться в емкостях или кузовах транспортных средств, конструкции которых должны обеспечивать исключение просыпания.  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты  2.8.1. Работники, занятые в производстве асбестоцементных изделий, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  2.8.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  2.8.3. Во всех организациях по производству асбестоцементных изделий должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от пыли асбеста, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли.  2.8.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, непосредственно участвующих в технологическом процессе изготовления асбестоцементных изделий, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации, стирка и ремонт спецодежды в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  2.8.5. Обеспыливание спецодежды работающих с асбестом должно производиться (до транспортирования и стирки) при помощи устройств, снабженных пылеуловителями,  2.8.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше уровня ПДК. Типы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации пыли, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  2.8.7. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 3  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ  3.1. Требования к производственным процессам  3.1.1. Технологические процессы производств асбестовых технических изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно утверждаемому в установленном порядке технологическому регламенту.  3.1.2. Производственные процессы, характеризующиеся выделением различных по взрывопожароопасности веществ, должны быть расположены в отдельных помещениях.  3.1.3. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли или пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Стены могут быть облицованы кафельной плиткой.  Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами под углом не менее 60° к горизонту и окрашиваться водоотталкивающей краской или облицовываться плиткой. Места, на которых возможно отложение пыли, должны быть доступны для очистки.  3.1.4. Для покрытия полов в производственных помещениях категории "А" и "Б" необходимо применять материалы, не дающие искр при ударе. В производствах, в которых применяются растворители, покрытие полов должно быть стойким к действию растворителей.  3.1.5 Конструкции под технологическое и газоочистительное оборудование должны выполняться с наименьшим количеством поверхностей возможного скопления пыли. Оборудование должно устанавливаться таким образом, чтобы обеспечивался к нему доступ для уборки пыли.  3.1.6. Металлические площадки и ступени лестниц в производствах, отнесенных к категории А и Б, следует выполнять из не искрящих при ударах материалов.  При устройстве площадок и ступеней лестниц из искрящих при ударе материалов места прохода и обслуживания машин и аппаратов следует покрывать специальными неискрящими покрытиями.  3.1.7. Все наружные поверхности технологического оборудования, кроме отопительных приборов, с температурой выше 45 °С должны иметь тепловую изоляцию.  3.1.8. Не допускается удаление горючей пыли с поверхности с помощью сжатого воздуха или другого сжатого газа, а также иными способами, приводящими к образованию взрывоопасных пылевоздушных смесей.  3.1.9. Трубопроводы для транспортирования ЛВЖ1 (бензина, этилацетата и др.) должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.  1 Легко воспламеняющиеся жидкости.  3.1.10. Компрессорные установки и трубопроводы сжатого воздуха должны быть смонтированы и эксплуатироваться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и газопроводов.  3.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95.  3.1.12. Электрооборудование, электроаппаратура, осветительная арматура, кабели и провода должны отвечать требованиям правил устройства электроустановок.  3.1.13. Степень защиты электрооборудования, электроаппаратуры, осветительных приборов и арматуры должна соответствовать ГОСТ 12.1.019.  3.1.14. Во всех производственных помещениях, где выделяются вредные пары, газы и пыль, необходимо проводить периодический контроль воздушной среды в соответствии с графиком, утверждаемым главным инженером организаций и согласованным с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  3.1.15. Во всех местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  3.1.16. Для каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  3.1.17. Транспортировка и развеска сыпучих ингредиентов по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  3.1.18. Транспортирование внутри цеха и между цехами полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства должно быть механизировано.  3.1.19. Хранение ингредиентов на складах сырья должно осуществляться в соответствии с рекомендациями по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности и правилами пожарной безопасности в Российской Федерации.  3.1.20. Работа одного работника на оборудовании, установленном в изолированном помещении, не допускается.  3.1.21. Процесс приготовления формовочных смесей без растворителя должен осуществляться, как правило, в автоматическом цикле, начиная с дозирования ингредиентов и кончая выгрузкой смеси. Неавтоматизированные процессы допускаются для смесителей с рабочей емкостью камеры не более 50 л и при установке на конкретном участке не более двух резиносмесителей с рабочей емкостью камеры более 50 л.  3.1.22. С целью снижения производственных вредностей в воздухе рабочей зоны, а также ликвидации трудоемких операций раскладки смеси на массораскладчиках и сушки ее в вакуум-сушилках во всех вновь проектируемых и реконструируемых производствах фрикционных изделий для приготовления формовочных смесей на растворителях следует, как правило, предусматривать установку вакуум-смесителей типа "ВСРШ" и ему подобных.  3.1.23. При организации производственного процесса необходимо соблюдать разрывы между отдельными единицами оборудования (линиями, агрегатами, потоками), обеспечивающими удобство эксплуатации, ремонтного обслуживания и эвакуации работников при возникновении нештатных ситуаций.  Оборудование для производства асбестовых технических изделий целесообразно разделить на три группы:  1-я группа - вальцы, каландры, массомешатели, клеемешалки, резиносмесители, конвейерные и стационарные печи, вальц-машины, бегуны, дезинтеграторы, вакуум-сушилки, кардочесальные аппараты, бумагоделательные машины, сушилки, гидравлические прессы, вулканизационные котлы;  2-я группа - гидравлические и гильотиновые ножи, прессы вырубные, шприц-машины, станки для механической обработки тормозных накладок, колец, прядильные и крутильные машины, сновальные машины, ткацкие станки, уточные и перемоточные машины, роллы;  3-я группа - аппараты для распушки асбеста и хлопка, вертикальные разрыхлители, очистители, аппараты и машины, входящие в смесовой агрегат, оборудование реакторных отделений.  В таблице 1 указаны минимальные значения нормируемых размеров (ширины рабочего места, ширины свободной зоны, расстояния между оборудованием и др.) при расположении оборудования на вновь строящихся организациях. При организации конкретного производства указанные размеры могут быть увеличены при соответствующем обосновании (способ сбора и промежуточного хранения отходов; способ подачи, отбора и промежуточного хранения полуфабрикатов; способ хранения оснастки, приспособлений и т.д.).  Таблица 1  Рекомендуемое расположение оборудования в производстве асбестовых технических изделий  Нормируемый размер  Наименование производства  Группа оборудования  I гр.  II гр.  III гр.  1  2  3  4  5  Ширина рабочего места, м  Фрикционные изделия  3,0/1,5  1,5  1,2  Прокладочные материалы  3,25/5,25  1,5  1,4  Текстильные изделия  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Асбестовая бумага  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Ширина свободной зоны с тыльной стороны оборудования при необходимости периодического наблюдения (смазка и наблюдение за пусковой аппаратурой, контрольными приборами), м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,0  1,75  1,5  Текстильные изделия  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Асбестовая бумага  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Расстояние между оборудованием вдоль линии расположения без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  0,8  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,5  1,5  Текстильные изделия  2,5  1,2  1,5  Асбестовая бумага  2,5  1,2  1,5  Ширина свободной зоны между двумя рядами оборудования, обращенными тыльными сторонами друг к другу без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,2  1,0  Текстильные изделия  3,0  1,5  1,5  Асбестовая бумага  3,0  1,5  1,5  Расстояние от задней или торцевой стороны оборудования до наиболее выступающей части стены, м  Фрикционные изделия  1,0  1,0  1,0  Прокладочные материалы  1,75  1,5  1,0  Текстильные изделия  2,5  1,5  1,3  Асбестовая бумага  2,5  1,5  1,3  3.2. Санитарно-технические требования  3.2.1. Вентиляция производственных помещений  3.2.1.1. Во всех производственных помещениях должна быть предусмотрена вентиляция, обеспечивающая в рабочей зоне нормируемое состояние воздушной среды, предусмотренное ГОСТ 12.1.005.  3.2.1.2. Системы вентиляции по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.1.3. Для помещений производств, отнесенных к категории А и Б, в которых возможно выделение большого количества взрывоопасных или вредных паров и газов в штатных и нештатных ситуациях, должно предусматриваться устройство аварийной вентиляции.  Пуск аварийной вентиляции должен быть автоматическим от сигнализирующих устройств газоанализаторов. Кроме этого, необходимо предусматривать ручное дистанционное включение аварийной вентиляции у основных входных дверей снаружи помещения.  3.2.1.4. Порядок установки сигнализаторов и газоанализаторов в производственных помещениях производится в соответствии с требованиями к установке сигнализаторов и газоанализаторов.  3.2.1.5. Комплекс эксплуатируемых вентиляционных установок должен обеспечивать указанные в проекте параметры. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки на эффективность работы вентиляционных установок определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации промышленной вентиляции.  3.2.1.6. Ответственность за правильную эксплуатацию, исправное состояние и сохранность вентиляционных устройств возлагается на руководителей цехов, мастерских, складов и т.п. Контроль за состоянием вентиляционных установок, ремонт и проверка их эффективности, ведение технической документации возлагаются на службы главного механика или главного энергетика.  3.2.1.7. Технологическое оборудование или его отдельные элементы, где возможно выделение вредных паров, газов или пыли, должно быть герметизировано, иметь устройства для локализации выделений (укрытие, капсуляция) и местные отсосы.  3.2.1.8. Вентиляционная система местных отсосов, удаляющая вредные или взрывопожароопасные пыль и газы, как правило, оборудуется блокировками, исключающими пуск и работу конструктивно связанного с ней технологического оборудования при неработающем вентиляционном агрегате.  3.2.1.9. Для категорированных помещений по взрывопожароопасности исполнение вентиляционного оборудования, воздуховодов, элементов для вытяжных вентиляционных систем (шиберов, заслонок, клапанов) должно предусматривать исключение источника зажигания механического (удара, трения) или электрического (статическое электричество) происхождения. Вентиляторы должны отвечать требованиям правил устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов.  3.2.1.10 Воздуховоды систем вентиляции, места соединений их участков друг с другом и с вентиляторами должны быть герметизированы и исключать подсосы и потери воздуха.  3.2.1.11. Для вытяжных вентиляционных систем, на внутренних поверхностях воздуховодов и оборудовании (вентиляторов, газоочистных аппаратов), на которых возможно отложение (конденсация, осаждение) жидких или твердых взрывопожароопасных продуктов, предусматриваются системы, предотвращающие образование указанных отложений (импульсная продувка, теплоизоляция, подогрев воздуховодов), или периодическая очистка систем от этих отложений, а также оснащение, в случае необходимости, стационарными системами пожаротушения. Периодичность и порядок выполнения работ по очистке согласовывается с органами пожарного надзора.  3.2.1.12. Все металлические воздуховоды и оборудование вентиляционных систем (приточных и вытяжных) необходимо заземлять согласно требованиям правил защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и правил устройства электроустановок.  3.2.1.13. В помещениях управления, в производственных помещениях следует предусматривать сигнализацию и контроль за исправной работой вентиляционных систем.  3.2.1.14. Аспирационные установки должны обеспечивать очистку удаляемого в атмосферу воздуха до величин, предусмотренных нормами предельно допустимых выбросов (ПДВ) или техническими требованиями по охране окружающего воздуха от загрязнения промышленными выбросами.  3.2.2. Отопление производственных помещений  3.2.2.1. В производственных помещениях должны быть предусмотрены системы отопления, обеспечивающие в рабочей зоне нормируемые температуры воздушной среды в отопительный период, предусмотренные ГОСТ 12.1.005.  3.2.2.2. Системы отопления по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.2.3. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки работы систем отопления определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации систем отопления.  3.2.2.4. В помещениях со взрывопожароопасными технологическими процессами преимущественно предусматривается воздушное отопление, совмещенное с приточной вентиляцией. Допускается применение водяного или парового отопления помещений. Максимальная температура поверхностей нагрева систем отопления не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения любого из обращающихся в процессе веществ.  3.2.2.5. Отопительные приборы в производственных помещениях, связанных с выделением горючей пыли, должны выполняться гладкими и быть легкодоступными для очистки. Использование электрообогревателей и электрокалориферов в помещениях, связанных с выделением горючей пыли, не допускается. Предельная температура на поверхности отопительных приборов не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения пыли.  3.2.2.6. Устройство системы отопления (водяного, парового), применяемые элементы и арматура, расположенные при прокладке их над электропомещениями и помещениями КИПиА, должны исключать попадание влаги в эти помещения при всех режимах эксплуатации и обслуживания этих систем.  3.2.2.7. Узел ввода теплоносителя может располагаться:  в помещениях систем приточной вентиляции (в вентиляционной камере);  в самостоятельном помещении с отдельным входом с лестничной клетки или из невзрывопожароопасных производственных помещений;  в производственных помещениях, в которых допускается применение водяного или парового отопления.  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования  3.3.1. Общие положения  3.3.1.1. При разработке или модернизации специализированного технологического оборудования и поточных линий в эксплуатационной документации должны быть указаны:  способы обеспечения нормируемых условий труда (ПДК, температуры, влажности);  способ подсоединения машины (аппарата) к системе вытяжной вентиляции с указанием количества удаляемого воздуха, разрежение;  шумовые и вибрационные характеристики оборудования;  ограждения, блокировки, предупредительные сигнальные устройства;  способы проведения монтажных и ремонтных работ с учетом максимальной механизации их осуществления (грузоподъемные устройства, вес монтажных единиц, площадки для обслуживания и ремонта в виде схем или эскизных чертежей);  порядок проведения пусконаладочных работ, обкатки оборудования и сдачи в эксплуатацию.  3.3.1.2. Все эксплуатируемое оборудование должно находиться в полной исправности. Работа на неисправном оборудовании и со снятыми и неисправными ограждениями не допускается. Соблюдение графиков планово-предупредительного ремонта является обязательным.  3.3.1.3. В помещениях с производствами категорий А и Б по взрывной и взрывопожарной опасности при работе и ремонте разрешается применять только специальный неискрящий при ударах инструмент.  3.3.1.4. Для осмотра, чистки и ремонта технологического оборудования, где невозможно пользоваться общим освещением, должно быть предусмотрено ремонтное освещение пониженного напряжения (12 В). Для взрывоопасных производств светильники и арматура должны быть в соответствующем исполнении.  3.3.2. Подготовительное производство  3.3.2.1. Бегуны  3.3.2.1.1. Бегуны с вращающимися катками должны иметь укрытия и защитные металлические ограничители, исключающие в случае поломки оси возможность схода катка с чаши от действия центробежной силы.  3.3.2.1.2. Элементы привода (валы, шестерни, соединительные муфты) бегунов должны быть защищены сплошными металлическими ограждениями.  3.3.2.1.3. Загрузка материала в бегуны и выгрузка должны быть, как правило, механизированы. Транспортирование обработанного материала к последующему агрегату должно быть механизировано.  3.3.2.1.4. Для осмотра бегунов в кожухе должны быть устроены пыленепроницаемые смотровые окна.  3.3.2.1.5. Перед пуском бегунов в работу необходимо предварительно убедиться в отсутствии посторонних предметов внутри кожуха.  3.3.2.1.6. Не допускается во время работы бегунов выполнять какие-либо работы по очистке, ремонту и проверке качества обработки материала.  3.3.2.1.7. Укрытие бегунов должно иметь местный отсос и отражательный экран для предотвращения уноса обрабатываемого материала.  3.3.2.2. Дробильные машины  3.3.2.2.1. Роторы дробильных машин должны быть тщательно отбалансированы.  3.3.2.2.2. Загрузка материала (полуфабрикатов) в дробильные машины и выгрузка должны быть, как правило, механизированы.  3.3.2.2.3. Загрузка дробильных машин материалом (полуфабрикатами) должна начинаться только при достижении ротором номинальной угловой скорости.  3.3.2.2.4. Во избежание вылета кусков материала при дроблении дробильные машины должны быть оборудованы защитными козырьками.  3.3.2.2.5. На роторах дезинтеграторов и дробилок, предназначенных для дробления формовочной смеси, изготовленной на растворителях и размельчения кусковых смол, должны быть установлены заземленные токосъемники или нейтрализаторы зарядов статического электричества.  3.3.2.2.6. При загрузке дробильных машин необходимо следить, чтобы в них не попали посторонние, в особенности металлические предметы. При возникновении стука внутри машины последняя должна быть немедленно остановлена.  3.3.2.2.7. Во избежание загорания при распушке смеси, изготовленной на растворителе, содержание растворителя в смеси после сушки не должно превышать величины, установленной технологическим регламентом.  3.3.2.2.8. Полуфабрикаты, отходы производства перед поступлением в дробильные машины должны иметь размеры, предусмотренные технологическим регламентом.  3.3.2.2.9. Не допускается при работающей машине проталкивать материал руками через воронки и люки, отбирать пробы материала, производить чистку роторов и других движущихся частей.  3.3.2.2.10. Отбор дробленого материала должен осуществляться с помощью контейнера, транспортера или системой пневмотранспорта. В случае отбора материала в контейнер или на транспортер выгрузное устройство дробильной машины должно быть закапсулировано и иметь местный отсос.  3.3.2.2.11. Останов устройств для механизированной загрузки материалов должен предшествовать останову дробильных машин.  3.3.2.2.12. Дробильно-размольные агрегаты, используемые без пневмотранспорта, должны иметь укрытия с местными аспирационными отсосами в местах загрузки, выгрузки и перепада материала.  3.3.2.3. Дозирующие и весовые устройства  3.3.2.3.1. Транспортировка и развеска сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  3.3.2.3.2. Подача сажи должна осуществляться по закрытым транспортным системам. При применении сажи в небольших количествах допускается осуществлять подачу в закрытой таре.  3.3.2.3.3. Дозаторы, весы, питатели и расходные бункеры для пылящих материалов должны быть оборудованы устройствами, предотвращающими запыление рабочей зоны (кожухами, брезентовыми рукавами, герметичными течками, аспирацией).  3.3.2.3.4. Расходные бункеры для серы и других сыпучих ингредиентов, обладающих диэлектрическими свойствами и способными образовывать взрывоопасные смеси, должны быть выполнены с элементами, препятствующими накоплению статического электричества.  3.3.2.3.5. Чистка, наладка, регулировка и ремонтдозирующих устройств во время их работы не допускается.  3.3.2.4. Машины для резки каучуков  3.3.2.4.1. Конструкции всех машин для резки каучуков должны предусматривать сквозную резку кипы, исключающую необходимость ручного дорезания.  3.3.2.4.2. На машинах для резки каучуков должно быть предусмотрено ограждение режущих устройств или включение, при котором ход режущего элемента осуществляется при постоянной занятости обеих рук.  3.3.2.4.3. Ограждения должны быть сблокированы с пусковой аппаратурой.  3.3.2.4.4. Машины для резки талькированных каучуков должны иметь местные отсосы.  3.3.2.4.5. Устройство для раскатки рулонов синтетического каучука должно иметь запорное приспособление, исключающее падение штанги с рулоном каучука.  3.3.2.4.6. Подача кип каучука на стол машины для резки должна быть механизирована.  3.3.2.5. Вальцы резинообрабатывающие  3.3.2.5.1. Вальцы должны быть оборудованы аварийным устройством для останова валков. Вновь устанавливаемые вальцы должны быть оснащены аварийным устройством штангового типа, расположенным на расстоянии 900 - 1200 мм от уровня пола (или площадки обслуживания).  3.3.2.5.2. При остановке вальцов аварийным выключателем должно обеспечиваться надежное торможение привода вальцов. Путь торможения вальцов не должен превышать 1/4 оборота переднего валка при ненагруженных вальцах. При нагруженных вальцах система торможения должна обеспечивать практически мгновенный останов валков.  3.3.2.5.3. Проверка работы аварийных устройств должна производиться вальцовщиком в присутствии мастера перед началом каждой смены. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.3.2.5.4. Работа на вальцах с неисправным аварийным выключателем не допускается.  3.3.2.5.5. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при их нормальной работе, в этих случаях необходимо пользоваться кнопкой "Стоп".  3.3.2.5.6. Привод вальцов должен обеспечивать переключение на обратный ход, осуществляемое не oт аварийного выключателя.  3.3.2.5.7. Вновь установленные вальцы должны быть оборудованы приспособлением, обеспечивающим механическую раздвижку валков. На вновь установленных вальцах механизм раздвижки валков должен быть сблокирован с аварийным выключателем. Расстояние между раздвинутыми валками должно быть не менее 25 мм.  3.3.2.5.8. При загрузке вальцов необходимо следить, чтобы между валками не попадали посторонние предметы. В случае попадания этих предметов нельзя извлекать их на ходу, следует немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.3.2.5.9. Во избежание попадания рук в зазор между валками не допускается во время работы вальцов производить их ремонт, чистить ограничительные стрелы, обтирать и чистить валки.  3.3.2.5.10. Срезая смесь или каучук, необходимо держать нож в вытянутой правой руке ниже средней линии валка. Если не удалось полностью срезать смесь или каучук с валка, то нельзя задерживать их рукой, а необходимо снова направить в зазор между валками.  3.3.2.6. Резиносмесители  3.3.2.6.1. У загрузочной воронки резиносмесителя должна быть установлена аварийная кнопка "Стоп".  3.3.2.6.2. Над загрузочной воронкой резиносмесителя должен быть предусмотрен местный отсос для удаления пыли и газов, выделяющихся при загрузке и работе резиносмесителя.  3.3.2.6.3. Управление резиносмесителем должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хорошее обозрение рабочей зоны.  3.3.2.6.4. Перед началом работы на резиносмесителе необходимо убедиться в исправности охладительной системы резиносмесителя и контрольно-измерительных приборов, открыть нижний и верхний затворы, чтобы убедиться в отсутствии посторонних предметов в камере резиносмесителя, а также проверить на холостом ходу резиносмесителя работу откидной крышки, нижнего и верхнего затворов и убедиться в отсутствии заеданий и пропуска воздуха через шланги, уплотнения и краны.  3.3.2.7. Смесители для порошковых материалов ("Ледиге", СПЖ и др.)  3.3.2.7.1. Загрузка порошковых материалов в смеситель должна быть, как правило, механизирована.  3.3.2.7.2. При использовании контейнерной загрузки смесителей позиции по загрузке контейнера и выгрузке контейнера в смеситель должны быть оборудованы укрытиями и местными отсосами.  3.3.2.7.3. Управление работой смесителя должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хороший обзор рабочей зоны.  3.3.2.7.4. Люки на корпусе смесителя должны быть сблокированы с приводом. При открытых люках привод не включается.  3.3.2.7.5. Наиболее ответственные резьбовые соединения смесителя (узел крепления вибраторов, крепление ножевых роторов) должны иметь поле допуска и прочность в соответствии с инструкцией по эксплуатации смесителя. Периодически необходимо проверять степень затяжки резьбовых соединений и надежность их стопорения для наиболее ответственных узлов смесителей.  3.3.2.7.6. Уплотнения основных узлов смесителя должны своевременно заменяться. Работа на смесителе с изношенными уплотнениями не допускается.  3.3.2.7.7. Выгрузочное устройство смесителя должно иметь укрытие с учетом размещения в нем контейнера. Двери укрытия должны закрываться герметично. Укрытие должно иметь местный отсос.  3.3.2.8. Смесители для смесей совмещенного способа производства (массомешатели)  3.3.2.8.1. Смесители, используемые для приготовления смесей с применением ЛВЖ, должны иметь предохранительные мембраны.  3.3.2.8.2. Для предотвращения искрообразования между роторами и рабочей камерой смесителя должен быть гарантированный зазор.  3.3.2.8.3. Механизмы подъема крышки и опрокидывания рабочей камеры должны быть снабжены стопорными устройствами, надежно фиксирующими крышку и рабочую камеру в любом положении, предусмотренном конструкцией смесителя.  3.3.2.8.4. Подача растворителя в смеситель должна осуществляться по закрытой системе. Во избежание электризации растворителя подача его в смеситель должна осуществляться на стенку корыта рабочей камеры без разбрызгивания.  3.3.2.8.5. Смесители должны быть оборудованы счетчиками или дозаторами (мерниками) загружаемого растворителя.  3.3.2.8.6. На роторах и шнеках смесителей должны быть установлены заземленные токосъемники зарядов статического электричества.  3.3.2.8.7. Во избежание взрыва паров растворителя в результате разряда статического электричества не допускается пуск смесителя в работу после загрузки каучука без предварительной заливки растворителя.  3.3.2.8.8. Для предотвращения статической электризации при изготовлении клеев необходимо применять антистатическую присадку (типа АСП-1 и др.) или электропроводящие ингредиенты (сажа, графит и др.).  3.3.2.8.9. Отбор пробы смеси для анализа должен производиться специальными пробоотборниками при остановленном смесителе.  3.3.2.8.10. Удалять остатки смеси из смесителя следует специальным скребком из неискрящего материала при остановленном смесителе.  3.3.2.8.11. Чистку рабочей камеры смесителя следует производить при обесточенных электродвигателях и наличии на пусковых приборах запрещающих знаков по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!"  3.3.2.9. Массораскладчики  3.3.2.9.1. У загрузочной воронки массораскладчика должен быть предусмотрен аварийный выключатель.  3.3.2.9.2. Ножи массораскладчика должны иметь надежное защитное ограждение, сблокированное с приводом.  3.3.2.9.3. Загрузочная воронка и стол массораскладчика должны быть оборудованы местными отсосами для удаления паров растворителя.  3.3.2.9.4. Подача массы в массораскладчики должна быть по возможности механизирована.  3.3.2.9.5. При ручной подаче массы в загрузочную воронку массораскладчика приспособления (совки т.п.) должны быть выполнены из материалов, не допускающих искрообразования.  3.3.2.9.6. Перед началом работы на массораскладчике необходимо убедиться в отсутствии посторонних предметов в загрузочной воронке, исправности пускового прибора и аварийного выключателя.  3.3.2.9.7. Не допускается во время работы массораскладчика проталкивать массу в загрузочной воронке руками, извлекать из загрузочной воронки случайно попавшие предметы, производить чистку, открывать и снимать ограждение механического ножа.  3.3.2.10. Вакуум-сушилки  3.3.2.10.1. Конструкция вакуум-сушилки должна обеспечивать герметичность рабочей камеры во время сушки массы при остаточном давлении, указанном в технологическом регламенте.  3.3.2.10.2. Вакуум-сушилка должна быть оборудована местными отсосами, обеспечивающими удаление парогазообразований во время загрузки и выгрузки массы.  3.3.2.10.3. Вакуум-сушилка должна быть оборудована приборами для контроля температуры обогревающей воды и вакуума.  3.3.2.10.4. Противни, загружаемые в вакуум-сушилку, должны быть выполнены из материалов, исключающих возникновение искр при соударении с плитами или полами.  3.4. Производство фрикционных изделий  3.4.1. Агрегаты брикетировочные  3.4.1.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.1.2. Устройства для резки вальцованной ленты должны быть закрыты ограждением, сблокированным с приводом.  3.4.1.3. Механизм резки должен иметь аварийную кнопку "Стоп". Для экстренной остановки всех движущихся механизмов агрегат должен быть оснащен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.1.4. Подача формовочной массы в расходный бункер агрегата должна быть механизирована.  3.4.1.5. Настройку ножей механизмов резки необходимо производить при полном обесточивании агрегата.  3.4.2. Сушильно-пропиточные агрегаты  3.4.2.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.2.2. Камера агрегата должна иметь вытяжную вентиляцию и местный отсос от окна загрузки и выгрузки заготовок.  3.4.2.3. Подача пропиточного состава в пропиточную ванну по возможности должна производиться по трубопроводам. Допускается подача пропиточного состава герметичными емкостями.  3.4.2.4. Во время работы агрегата смотровые люки и двери камеры должны быть закрыты.  3.4.2.5. Двери камеры должны быть сблокированы с пуском агрегата.  3.4.2.6. Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.4.3. Прессы гидравлические  3.4.3.1. Для экстренной остановки всех движущихся механизмов пресс должен быть снабжен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.3.2. Прессы, при работе которых выделяются тепло, газы и пары, должны иметь капсуляцию с встроенным местным отсосом.  3.4.3.3. Прессы должны иметь устройства, препятствующие попаданию рук в опасную зону во время движения ползуна (систему включения с занятостью обеих рук, капсуляцию с блокировкой дверей и т.д.).  3.4.3.4. В случае внезапного останова насоса работа на прессе должна быть прекращена, а ползун пресса опущен вниз.  3.4.3.5. На прессах с общим гидроприводом в случае подачи сигнала, предупреждающего о падении давления в гидравлической системе, работа должна быть немедленно прекращена.  3.4.3.6. При перерыве в работе пресс должен быть остановлен. Пресс-форма (пуансон) должна быть в нижнем положении.  3.4.3.7. После ремонта и длительного перерыва в работе необходимо включить пресс и сделать ползуном несколько полных холостых ходов и удостовериться в плавном движении ползуна.  3.4.3.8. Не допускается во время хода ползуна пресса производить уборку, смазку, чистку, загрузку и съем изделий, поправлять брикет или заготовку в пресс-форме.  3.4.3.9. Для предотвращения загазованности производственного помещения остывание изделий после вулканизации должно происходить в специально отведенных местах, оборудованных местными отсосами.  3.4.3.10. Пресс-формы должны крепиться на столах прессов надежно с помощью специальных болтов, скоб и мерных подкладок. Применение случайного крепежа или подкладок не допускается.  При работе с многоэтажными пресс-формами извлечение изделий из гнезда необходимо производить только при полностью раскрытой пресс-форме и остановленном ползуне пресса.  3.4.3.11. Выпрессовка при работе пресса должна удаляться в специально установленную тару.  3.4.3.12. Работа на прессе при горячем формовании без рукавиц не допускается.  3.4.4. Печи вулканизационные  3.4.4.1. Конструкции печей должны удовлетворять требованиям максимальной автоматизации и механизации технологического процесса.  3.4.4.2. Механизмы управления и обслуживания печей следует располагать в местах наименьшего воздействии температуры и выделяющихся при термообработке вредностей.  3.4.4.3. Печи с электрическим, паровым и аэродинамическим нагревом должны быть оборудованы устройствами для аварийного отключения обогрева при превышении температуры в рабочей камере выше допустимой.  3.4.4.4. Наружные нагретые поверхности элементов печи должны иметь тепловую изоляцию с температурой поверхности не более 45 °С.  3.4.4.5. В местах загрузки изделий в печи и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы для удаления парогазообразований. В проходных печах следует предусматривать зоны охлаждения полуфабрикатов и в местах загрузки изделий в печь и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы и укрытия (шлюзы) для удаления парогазообразований.  3.4.4.6. Подводящие и отводящие каналы и воздуховоды, а также полы и стены рабочей камеры печи должны систематически очищаться в соответствии с графиком.  3.4.4.7. Не допускается во время работы оставлять печь без надзора, нарушать температурный режим и время термообработки.  3.4.4.8. К печам, работающим на газовом топливе, должен быть подведен пар для их продувки перед розжигом.  3.4.4.9. Полки (люльки) конвейерных печей, на которые укладываются изделия, не должны иметь перекосов.  3.4.4.10. При работе на конвейерных печах укладывать и снимать изделия с полок (люлек) следует только в момент нахождения их в предусмотренных для этих целей местах.  3.4.4.11. Не допускается во время движения конвейера открывать двери печи, исправлять положение изделий в момент подхода их к рабочей камере.  3.4.4.12. Форсунки для сжигания жидкого и газообразного топлива, а также коммуникации, по которым оно подается, не должны иметь пропуска топлива.  3.4.4.13. К форсункам должен быть обеспечен удобный доступ для их обслуживания и ремонта.  3.4.4.14. Порядок эксплуатации форсунок должен исключать возможность их закупорки.  3.4.4.15. Электрооборудование электрических печей должно соответствовать правилам устройства электроустановок и эксплуатироваться в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  3.4.4.16. Все токоведущие части электропечей должны быть изолированы (за исключением нагревательных элементов) и ограждены. Металлические нетоконесущие части должны быть заземлены, как минимум, в двух-трех местах.  3.4.4.17. Электрические печи как непрерывного, так и периодического действия должны иметь блокировку для автоматического отключения напряжения с нагревательных элементов при открытии двери.  3.4.4.18. Печь должна быть оборудована устройством, предотвращающим возможность самопроизвольного опускания заслонки (двери) в процессе загрузки и выгрузки изделий из печи.  3.4.4.19. Печи аэродинамического подогрева (ПАП) должны быть снабжены местными вентиляционными отсосами для создания разрежения, исключающего выброс газа в производственное помещение, и средствами пожаротушения.  3.4.5. Станки для механической обработки фрикционных изделий  3.4.5.1. При работе на станках с абразивным инструментом должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.028.  3.4.5.2. Все абразивные инструменты, а также вращающиеся выступающие концы шпинделя и крепежных деталей должны быть ограждены защитными кожухами. Кожух должен быть прочно закреплен на станке. Маховички и рукоятки систем подачи при работе станка с автоматической подачей не должны вращаться при работе станка.  3.4.5.3. Абразивный инструмент, устанавливаемый на станке, должен быть испытан на специальном стенде.  3.4.5.4. Установка шлифовальных кругов на станок должна производиться специально обученным работником.  3.4.5.5. Перед установкой инструмент должен быть тщательно осмотрен. Не допускается работать на кругах, имеющих трещины, выбоины и глубокие царапины.  3.4.5.6. Перед началом работы шлифовальный круг, установленный на станок, должен быть подвергнут кратковременному вращению вхолостую при рабочей скорости:  круги диаметром до 400 мм - не менее 2 минут;  круги диаметром свыше 400 мм - не менее 5 минут.  Во время проверки не допускается стоять против открытой части защитного кожуха.  3.4.5.7. Правка кругов должна производиться специальными правящими инструментами (алмазными карандашами, металлическими роликами, металлокерамическими дисками и т.д.); правка кругов инструментами, не предназначенными для этой цели, не допускается. На станках и устройствах, предназначенных для обточки абразивных кругов, должны быть установлены защитные приспособления, предохраняющие работника от отлетающих частиц абразивного круга и правящего инструмента.  3.4.5.8. Работать на засаленном круге во избежание его разрыва от перегрева не допускается.  3.4.5.9. Направление вращения шлифовальных кругов должно соответствовать направлению, указанному на защитном кожухе.  3.4.5.10. Не допускается обработка на станках горячих изделий (с температурой выше 45 °С).  3.4.5.11. Во всех случаях, где это технически осуществимо, подача изделий на шлифовальный круг должна быть механизирована.  3.4.5.12. При работе на станках с абразивным инструментом необходимо пользоваться защитными очками или экранами.  3.4.5.13. Во избежание загорания пыли, образующейся при обработке изделий, ее следует своевременно удалять из пылесборника станка. Пылесборник должен быть оборудован устройством, предотвращающим вторичный унос пыли, и отключаться шибером от местного отсоса при разгрузке.  3.4.5.14. При обнаружении в пылесборниках станков механической обработки очагов горения или тления необходимо остановить станок, отключить местные отсосы, содержимое пылесборника выгрузить в специальный контейнер и залить водой со смачивателем. Контейнер вынести на выделенную площадку до полного прекращения горения.  3.4.5.15. Во время работы необходимо оберегать шлифовальный круг от ударов и толчков, подавать круг на деталь или деталь на круг следует плавно, без рывков и резкого нажима.  3.4.5.16. Не допускается поправлять и извлекать на ходу станка застрявшие изделия, обрабатывать на станке посторонние предметы и изделия.  3.4.5.17. Шлифовальные станки типа 6С-161, МШ-30 и др., а также резательные станки должны быть оборудованы специальными устройствами, предотвращающими вылет изделий (щитками, экранами, фиксаторами и т.д.).  3.4.5.18. Подающий барабан резательного станка должен соответствовать типоразмеру обрабатываемой детали.  3.4.5.19. При работе резательными алмазными кругами должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.023.  3.4.5.20. Алмазные круги должны храниться в сухом помещении в первичной упаковке предприятия-изготовителя (футлярах, коробках и т.д.) при температуре 5 - 20 °С с относительной влажностью не выше 70 %.  3.4.5.21. Алмазные круги следует подвергать испытаниям на механическую прочность по истечении срока их хранения.  3.4.5.22. Перед установкой на станок алмазный круг должен быть осмотрен визуально. При наличии трещин на поверхности алмазоносного слоя или его отслаивания эксплуатация круга не допускается.  3.4.5.23. Перед началом работы на резательном станке алмазные круги должны быть подвергнуты вращению вхолостую на рабочей скорости в течение 2 минут.  3.4.5.24. Резательные круги при вращении не должны касаться подающего барабана.  3.4.5.25. Закладка брикетов в подающий барабан резательного станка должна производиться без перекоса в момент, когда торцевые упоры находятся внизу.  3.4.5.26. В случае смещения брикета на барабане станок должен быть остановлен.  3.4.5.27. При работе на сверловочном агрегате во время поворота планшайбы стола не допускается вставлять изделия в пневматический зажим, вынимать изделия из него и придерживать его рукой.  3.4.5.28. При закладке изделий пальцы рук не должны касаться пневматического зажима.  3.4.5.29. Если изделие свободно не входит в пневматический зажим сверловочного агрегата, необходимо отложить его в сторону и пропустить зажим без изделия до следующего цикла.  3.4.5.30. Не допускается сдувать высверловку, наклоняться близко к шпинделям и режущим инструментам станка.  3.4.6. Агрегат для отделки тканей тормозной ленты типа "Б"  3.4.6.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.6.2. Сушильные и прокалочные камеры агрегата должны иметь вытяжную вентиляцию.  3.4.6.3. Во время работы агрегата все двери камер должны быть закрыты.  3.4.6.4. Входить внутрь сушильных и прокалочных камер разрешается только после отключения циркуляционных вентиляторов, подающих воздух, открытия дверей и проветривания в течение 5 минут. Вытяжная вентиляция при этом должна работать.  3.4.6.5. При обрыве ленты внутри камер заправку ее на верхние валики и сшивку необходимо производить при остановленном приводе валиков, пользуясь исправными лестницами.  3.4.6.6. При сшивке ленты необходимо соблюдать осторожность при обращении с прокалывающим стержнем и иглой.  3.4.6.7. При работах в камере пропитки необходимо пользоваться защитными очками, рукавицами, прорезиненным фартуком для предохранения от пропиточной эмульсии.  3.4.6.8. Не допускается оставлять промасленный обтирочный материал в камерах агрегата во избежание его возгорания.  3.4.6.9. Каландры агрегата должны иметь экраны ограждения с рабочей стороны валков.  3.4.6.10. Производить заправку концов ленты в пазы намоточного валика смоточного станка или каландра, работающего вне линии, и снимать рулоны ленты необходимо только при полном останове намоточного механизма.  3.4.6.11. Не допускается производить чистку, обтирку, смазку движущихся и вращающихся частей, механизмов при работающем оборудовании.  Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.5. Производство прокладочных материалов  3.5.1. Смесители  3.5.1.1. При эксплуатации смесителей, предназначенных для изготовления паронитовой смеси, кроме требований, изложенных в пп. 3.3.1.1 - 3.3.1.4 части II настоящих Правил, необходимо выполнять требования данного подраздела.  3.5.1.2. Для нейтрализации зарядов статического электричества, которые могут возникнуть в процессе изготовления паронитовой массы, необходимо вводить в смеситель асбест или пушеные паронитовые отходы в количестве, указанном в технологическом регламенте, перед первой заливкой бензина.  3.5.1.3. Хранение и транспортирование массы, выгруженной из смесителя, должно производиться в закрытых устройствах.  3.5.1.4. Не допускается чистить разгрузочные люки смесителя при вращающихся роторах.  3.5.2. Вальцы для производства паронита и электронита  3.5.2.1. Вальцы должны быть оборудованы механическим ножом для резки листового материала по образующей валика, приспособлением для отгиба листа и ограничительными стрелами, предотвращающими выход массы за рабочую часть валков.  3.5.2.2. Система подогрева нижнего валка должна предусматривать автоматическое и ручное регулирование температуры.  3.5.2.3. Дозировка и разгрузка смеси на приемный лоток вальцов, как правило, должна быть механизирована. Допускается ручная подача рубашечной смеси и промазочных паст.  3.5.2.4. Валки вальцов должны быть максимально закрыты кожухом, снабженным патрубками для отсоса смеси воздуха и паров растворителя из нижней и верхней зон валков на рекуперацию.  3.5.2.5. Вальцы должны быть оборудованы аварийным выключателем, обеспечивающим мгновенный останов вальцов, как правило, с одновременной раздвижкой валков. Перед началом работы на вальцах вальцовщик должен проверить исправность аварийного выключателя в присутствии мастера. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.5.2.6. С целью снижения электризации паров растворителя при испарении на вальцах должно быть предусмотрено устройство для увлажнения поверхности верхнего валка.  3.5.2.7. Во избежание загорания паров растворителя при вальцевании нельзя допускать нагрева наружной поверхности горячего валка вальцов выше температуры, предусмотренной технологическим регламентом; необходимо регулярно производить тщательную уборку и очистку полок и стрел вальцов от засохшей массы.  3.5.2.8. Смесь для рубашечного слоя, промазочные пасты должны находиться в закрытых емкостях, выполненных из материала, не дающего искру при ударах.  3.5.2.9. При работе на вальцах необходимо следить, чтобы в зазор валков не попали посторонние предметы, а в случае попадания их немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.5.2.10. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при нормальной их работе; в этих случаях следует пользоваться кнопкой «Стоп».  3.5.3. Станки для резки прокладочных материалов  3.5.3.1. Гильотинные ножницы должны быть оборудованы предохранительными устройствами, исключающими возможность попадания пальцев рук работников под ножи.  3.5.3.2. Для укладки листов, разрезаемых на гильотинных ножницах, должны быть предусмотрены столы, рольганги, и т.п., установленные на уровне неподвижного ножа.  3.5.3.3. Педаль ножниц должна соответствовать требованиям п. 3.5.4.4 части II настоящих Правил.  3.5.3.4. Во избежание случайного включения ножниц после каждого нажима на педаль необходимо снимать с нее ногу.  3.5.3.5. Ножи дисковых ножниц должны иметь ограждения, сблокированные с пуском ножниц в работу.  3.5.3.6. Для экстренной остановки дисковых ножниц должен быть предусмотрен аварийный останов.  3.5.3.7. Эксплуатация ножниц не допускается при наличии одного из следующих дефектов ножей: вмятины, выщербины, трещины в любой части ножа, затупления режущей кромки.  3.5.3.8. При работе на станках для резки не допускается: поправлять разрезаемый материал во время движения ножа, производить резку материала, не соответствующего по толщине настройке станка.  3.5.4. Прессы механические  3.5.4.1. Механические прессы должны быть оборудованы тормозным устройством, обеспечивающим надежное удержание ползуна в верхнем положении.  3.5.4.2. Прессы должны снабжаться предохранителями, предотвращающими поломку пресса при перегрузке.  3.5.4.3. Кнопки (рычаги) управления прессом (ходом ползуна) должны быть расположены на высоте 700 - 1200 мм от уровня пола. Кнопки «Пуск» системы включения пресса с занятостью обеих рук (двуручное управление) должны находиться на расстоянии не менее 300 и не более 600 мм одна от другой.  3.5.4.4. Опорная поверхность педали пресса должна быть прямой, нескользкой и на расстоянии 110 - 130 мм иметь упор для носка обуви. Педаль должна быть защищена прочным кожухом, открытым только с фронта обслуживания и исключающим возможность случайного воздействия на нее. Верхний край кожуха должен быть закруглен с целью устранения возможности ранения ноги при введении ее на педаль. Усилие на педаль включения пресса должно быть в пределах 2,5 - 3,5 кгс. Опорная поверхность пусковой педали должна быть установлена на высоте 80 - 100 мм от уровня пола, включение пресса на рабочий ход должно происходить после прожатия педали соответственно на 45 - 70 мм.  3.5.4.5. Для исключения травмирования рук в опасной зоне прессы должны быть оборудованы защитными устройствами (неподвижными ограждениями). Кнопки двуручного управления должны быть сблокированы между собой так, чтобы включение пресса могло происходить только при одновременном воздействии на обе кнопки и чтобы исключалась возможность включения пресса при заклинивании одной из них.  3.5.4.6. Защитные устройства должны исключать возможность попадания рук под опускающийся ползун, не мешать работе и обозрению рабочего пространства, не вызывать случаев травмирования во время работы. Защитные устройства должны учитывать особенности конкретного пресса и условия работы на нем.  3.5.4.7. Узел регулировки межштампового пространства пресса не должен допускать самопроизвольного изменения исходного расстояния между столом и ползуном.  3.5.4.8. Меры безопасности, предусматриваемые конструкцией штампа, должны определяться в зависимости от условий и характера производства, габаритных размеров материала, заготовок и назначения самого штампа.  3.5.4.9. Крепление штампов на прессах должно быть надежным. Применение всевозможных шайб и случайных подкладок при креплении штампов не допускается.  3.5.4.10. Штампы с выдвижными матрицами должны иметь надежные упоры, исключающие чрезмерное их выдвижение и падение.  3.5.4.11. Удаление застрявших в штампе деталей и отходов должно осуществляться только с помощью соответствующего инструмента при выключенном прессе и полном останове маховика.  3.5.4.12. При вырубке деталей из длинных полос материала следует пользоваться технологическими подставками и автоподачами для полос.  3.5.4.13. Механизмы автоматических подач и другие средства механизации на прессах, если их действие может представлять опасность для работников, должны быть укрыты соответствующими ограждениями.  3.5.4.14. Работа пресса в автоматическом режиме, как правило, должна осуществляться при наличии необходимых средств защиты рук от травмирования, автоматической или механизированной подачи заготовки в виде полосы или ленты и автоматического удаления отходов и готовых деталей.  3.5.4.15. Во время работы на прессе не допускается:  укладывать, поправлять или передвигать заготовку, снимать готовую деталь во время хода ползуна;  производить какие-либо исправления у пресса или штампа;  держать ногу на педали включения при укладке заготовки и снятии детали со штампа.  3.5.5. Котлы вулканизационные  3.5.5.1. Вулканизационные котлы должны соответствовать правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  Рабочее давление теплоносителя должно соответствовать регламенту, определяющему оптимальный режим работы вулканизационного котла, и не превышать величины, разрешенной для данного котла.  3.5.5.2. Все наружные нагревающиеся поверхности вулканизационных котлов должны быть теплоизолированы. Наружная поверхность изоляции должна иметь температуру не выше 45 °С.  3.5.5.3. Вулканизационные котлы должны быть оснащены приборами для измерения давления теплоносителя и температуры в котле, предохранительными устройствами и запорной арматурой.  3.5.5.4. Вулканизационные котлы должны быть снабжены сигнализирующими устройствами, предупреждающими об опасности открывания крышки при наличии давления, а также при подаче теплоносителя в рабочую камеру при незакрытой крышке.  3.5.5.5. Крышки горизонтальных вулканизационных котлов должны иметь устройство, фиксирующее их в открытом положении.  3.5.5.6. Для удаления парогазообразований в местах выгрузки (загрузки) изделий из котлов должны быть предусмотрены местные отсосы.  3.5.5.7. Котлы вулканизационные должны иметь предохранительные клапаны со сбросом давления за пределы производственных помещений.  3.5.5.8. Загрузка тележек в вулканизационные котлы и выгрузка из них должны быть механизированы.  3.5.6. Станки для сборки спирально-навитых прокладок  3.5.6.1. При заправке стального рулона необходимо работать только в рукавицах.  3.5.6.2. Заправлять ленту под ножи надо только при остановленном двигателе привода ножей.  3.5.6.3. Во время резки лент касаться руками приемных кассет и ленточек не допускается.  3.5.6.4. При обрыве узких ленточек необходимо немедленно остановить машину для резки ленты.  3.5.6.5. Подтяжку фрикционов приемных кассет надо производить только при отключенном двигателе.  3.5.6.6. Во время навивок прокладок не допускается касаться или поправлять ленточки руками.  3.5.6.7. Прокладку необходимо снимать только после того как сработает съемник.  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов  3.6.1. Система автоматического управления линии должна исключать возможность самопроизвольного включения линии и переключения ее с наладочного на автоматический режим работы.  3.6.2. На пульте управления должны быть сигнальные устройства, указывающие на включенное и выключенное состояние линии и ее отдельных станков (агрегатов), а также режим работы линии.  3.6.3. Полуавтоматическая линия должна быть оснащена сигнализацией, предупреждающей о включении линии или переключении ее с одного режима работы на другой.  3.6.4. Движущиеся части транспортных и загрузочных устройств, которые в процессе работы представляют опасность травмирования, должны быть защищены надежными ограждениями, не затрудняющими их обслуживание.  3.6.5. Оборудование полуавтоматической линии должно иметь надежную защиту от разбрасывания за пределы линии отходов от обрезки кромок, промазочных паст и т.д.  3.6.6. На линии должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.6.7. При необходимости визуального наблюдения за работой огражденных механизмов и узлов, транспортных и загрузочных устройств в ограждениях должны быть сделаны соответствующие проемы (окна), закрытые прочным прозрачным материалом или сеткой.  3.6.8. В случае разрыва каркаса после перфорации необходимо немедленно остановить перфорационный станок аварийным выключателем.  3.6.9. На сушильно-вулканизационном агрегате линии должно быть предусмотрено автоматическое отключение источника обогрева в случае достижения температуры в вулканизационной камера выше допустимой.  3.6.10. Для предотвращения выхода парогазообразований в производственное помещение рабочая камера сушильно-вулканизационного агрегата должна находиться под разрежением.  3.6.11. Сушильно-вулканизационные агрегаты должны быть оборудованы системой пожаротушения.  3.6.12. При застревании асбостальных листов в зазорах валков или между полок конвейера сушильно-вулканизационного агрегата, извлекать их разрешается только при остановленном оборудовании.  3.6.13. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных станков, поправлять ленту полотна руками, извлекать посторонние предметы, производить перезарядку рулонов жести и бумаги.  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий  3.7.1. Механизированные и автоматизированные поточные линии для приготовления и смешивания компонентов асбестовых смесей  3.7.1.1 При эксплуатации поточных линий, кроме требований, изложенных в пунктах 6.3.1 - 6.3.11 части I настоящих Правил, необходимо соблюдать требования, изложенные в данном подразделе.  3.7.1.2. Операции, связанные с транспортированием, обработкой, смешиванием и чесанием волокна, должны быть механизированы.  3.7.1.3. Все машины и механизмы линии должны быть технологически связаны между собой пневматическими транспортными линиями или механическими транспортерами.  3.7.1.4. Во избежание загрязнения воздуха производственных помещений и в целях ограждения работников от вредного воздействия пыли все оборудование линий должно быть укрыто и оснащено местными отсосами. Пневмотранспортные линии должны быть герметичны.  3.7.1.5. В воздуховодах пневмотранспортных линий должны быть предусмотрены клапаны-переключатели с приводами, позволяющими управлять линиями воздуховодов с пультов управления.  3.7.1.6. Автоматическое управление всех звеньев линии должно осуществляться с пульта управления.  3.7.1.7. На линиях должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.1.8. Во избежание травмирования работников игольчатые решетки, колковые валики и другие машины линии должны иметь ограждения с механическими запорами-ограничителями или автоматические выключатели.  3.7.1.9. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных ее машин и механизмов, а также поправлять обрабатываемый материал руками, извлекать посторонние предметы.  3.7.2. Чесальные аппараты  3.7.2.1. Пусковая аппаратура чесального аппарата должна обеспечивать подачу звукового сигнала с опережением пуска на 2 - 3 минуты.  На аппарате должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения его в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.2.2. Рабочие органы аппарата должны быть закрыты плотно прилегающими и исключающими пыление футлярами с крышками.  Крышки должны иметь крепления, позволяющие при очистке аппарата легко приподнимать и закреплять их.  3.7.2.3. Чесальный аппарат должен быть закрыт специальным укрытием (капсуляцией), исключающим выбивание пыли в производственное помещение.  Укрытие (капсуляция) одновременно должно служить ограждением, предупреждающим доступ к опасным местам аппарата во время его работы.  3.7.2.4. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска аппарата при открытых дверях капсуляции.  3.7.2.5. Питание чесальных аппаратов смесью должно осуществляться автоматически.  3.7.2.6. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены устройства для удаления угаров из-под аппарата и транспортирования их для очистки и дальнейшей переработки.  3.7.2.7. Для непрерывного удаления краевых полосок ватки и транспортирования их в бункер самовеса должно быть, как правило, предусмотрено специальное пневматическое устройство.  3.7.2.8. Обтяжку лентой рабочих и съемных валов аппарата следует производить бригадой в составе не менее 2-х человек при помощи специальных приспособлений, имеющихся в организации, или специальных механизмов (прибора для обтяжки барабанов пильчатой гарнитурой ПОА-1, станка для обтяжки валиков 17СО-1, натяжного прибора для обтяжки рабочих органов игольчатой гарнитурой и др.).  Обтяжку игольчатой лентой главного барабана, предпрочеса и съемных барабанов вручную следует производить бригадой не менее 4-х человек при помощи специального приспособления.  3.7.2.9. Чистка гарнитуры аппаратов должна осуществляться при помощи механических приспособлений или вручную.  3.7.2.10. При чистке рабочих органов чесального аппарата следует обеспечивать усиленное удаление запыленного воздуха из-под укрытия при помощи специальной дополнительной вентиляционной установки.  3.7.2.11. При обработке съемных и главных барабанов точильным бегуном на ходу машины не допускается находиться внутри укрытия. Дверцы укрытия должны быть закрыты. При чистке и точке съемных и главных барабанов и перегонных валов ручным способом нахождение в зоне капсуляции лиц (кроме чистильщиков-точильщиков), не причастных к работе, не допускается.  3.7.2.12. Для чистки и заточки рабочих и съемных валиков должны быть отведены специальные помещения, имеющие устройства для пневматического удаления пыли.  3.7.3. Прядильные и крутильные машины  3.7.3.1. Основной пульт управления машиной должен быть размещен у головной передачи, а дополнительная кнопка "Стоп" - у хвостовой части.  3.7.3.2. Механические передачи в головной и хвостовой части машины должны закрываться стационарными кожухами.  3.7.3.3. На машине должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска машины при открытых дверцах ограждающих кожухов.  3.7.3.4. Каждое веретено машины должно быть снабжено индивидуальным тормозом, безопасным и удобным в использовании.  3.7.3.5. Поверхности питающих цилиндров и грузовых валиков должны быть гладкими: без заусениц, царапин, вмятин.  3.7.3.6. Во избежание пореза рук не допускается снимать ножом ровницу (нить), намотавшуюся на грузовой валик и цилиндры. В этих случаях следует пользоваться специальными крючками.  3.7.3.7. Не допускается заправлять на машину дефектные катушки.  3.7.3.8. Машина должна быть оборудована местной вытяжной или общецеховой приточно-вытяжной вентиляцией для удаления запыленного воздуха.  3.7.4. Плетельные и оплеточные машины  3.7.4.1. На машинах, работающих с пропиткой на растворителях, как правило, должны быть предусмотрены укрытия зоны плетения основания машины, зоны движения набивки и намоточного устройства. Укрытия должны быть обеспечены местными отсосами.  3.7.4.2. Подача пропитанного состава в чашу машины должна осуществляться по закрытой системе.  3.7.4.3. Температура внутренней поверхности обогреваемой части машины при использовании пропиточных составов на основе ЛВЖ должна быть не более 80 % от температуры самовоспламенения ЛВЖ.  3.7.5. Ткацкие станки  3.7.5.1. Пусковые рукоятки (отводки) станка должны располагаться в удобных для доступа местах на фронтальной и заскальной сторонах его.  3.7.5.2. Рукоятки должны надежно фиксироваться в крайних положениях.  3.7.5.3. Тормоз при выключении отводки должен обеспечивать быстрый останов станка.  3.7.5.4. Фрикцион, моторные и ходовые шестерни должны быть полностью закрыты прочными и удобными в эксплуатации ограждениями.  3.7.5.5. В конструкции станка должен быть предусмотрен надежно действующий предохранитель от вылета челнока.  3.7.5.6. На случай вылета челнока станок должен быть оснащен боковыми ограждениями со стороны рабочих проходов.  3.7.5.7. Операции по установке и снятию ткацкого навоя, а также снятию товарного валика должны быть механизированы.  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна  3.8.1. Рабочее место рольщика должно быть оборудовано кнопкой аварийного останова.  3.8.2. Все движущиеся части ролла должны быть ограждены.  3.8.3. Загрузка асбеста и других ингредиентов в ванну ролла должна быть, как правило, механизирована.  3.8.4. Ролл должен быть оборудован местным отсосом.  3.8.5. Подача латекса к роллам должна производиться по закрытой системе.  3.8.6. Рычаг для открытия клапана, предназначенного для спуска массы из ролла, должен иметь стопорное устройство, предотвращающее его падение.  3.8.7. Во время работы ролла не допускается производить ремонтную чистку колпака размалывающего барабана, работы в ванне ролла и т.п.  3.8.1. Бумагоделательная машина  3.8.1.1. Бумагоделательная машина должна быть оборудована звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске ее в работу.  3.8.1.2. На машине должен быть предусмотрен аварийный останов отдельных ее частей: сеточной, прессовой, сушильной, каландра, накаточного, резательного и перекатного станков.  3.8.1.3. Приводная часть машины должна иметь стационарное ограждение.  3.8.1.4. Над сушильными цилиндрами должны быть установлены местные отсосы для удаления парогазовыделений.  3.8.1.5. На быстроходных бумагоделательных машинах при скорости 150 м/мин заправка полотна бумаги должна быть механизирована по всему ходу.  3.8.1.6. При ручной заправке полотна бумаги, допустимой только на тихоходных машинах, следует прочно опираться на обе ноги, держаться свободной рукой за станину, иметь опору перед грудью для того, чтобы не допустить падения вперед. Ручная заправка разрешается только с лицевой стороны машины.  3.8.1.7. На ходу машины не допускается производить руками чистку сетковедущих и сукноведущих валиков, прессовых валов и сушильных цилиндров от приставших к ним массы и бумаги. Очистка должна производиться специальными приспособлениями - шаберами, спрысками и т.д.  3.8.1.8. При выполнении работ, связанных с ручной заправкой полотна бумаги, чисткой шабером прессовых валов и т.д., один из членов бригады должен находиться у кнопки "Стоп".  3.8.1.9. Снятые рулоны бумаги должны складываться на горизонтальной плоскости и во избежание их раскатывания фиксироваться клиновыми подставками.  3.8.1.10. Удаление отходов производства от каландров, наката и резательного станка следует производить специальными приспособлениями.  3.8.1.11. Переходные мостики, лестницы, площадки для обслуживания следует поддерживать в чистоте.  3.8.2. Станки для формования заготовок фильтр-пластин  3.8.2.1. Станок должен быть оборудован кнопкой аварийного останова.  3.8.2.2. Во избежание травмирования рук не допускается вводить руки в зону подъема и опускания рамы формующего станка.  3.8.2.3. Во время работы станка не допускается: поправлять и укладывать формующие рамки, использовать неисправные рамки, допускать перелив массы на пол, применять рычаги для подъема ящиков, с целью слива излишней массы.  3.8.3. Отжимные машины для изготовления фильтр-волокна  3.8.3.1. Машина должна быть оборудована кнопкой аварийного останова.  3.8.3.2. Подача массы на непрерывно движущееся полотно машины должна быть механизирована.  3.9. Газоочистительное оборудование  3.9.1. Общие положения  3.9.1.1. Эксплуатация, монтаж, ремонт и испытание газоочистительного оборудования должны осуществляться в соответствии с правилами технической эксплуатации и безопасного обслуживания газопылеулавливающих установок и общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  3.9.1.2. Оборудование, коммуникации и арматура газоочистительного оборудования должны быть герметичными. Герметизирующие устройства всех агрегатов необходимо систематически осматривать и немедленно устранять нарушения герметичности.  3.9.2. Рукавные фильтры  3.9.2.1. Все движущиеся части должны иметь исправные ограждения.  3.9.2.2. Общее электроосвещение рабочих площадок должно быть исправное и достаточное по нормам.  3.9.2.3. Люки и лазы должны быть герметически закрывающимися и предотвращающими выброс пыли. Не допускается пуск запыленного воздуха при неплотно закрытых люках.  3.9.2.4. Не допускается во время работы снимать ограждения с движущихся частей механизмов и ремонтировать их.  3.9.2.5. Перед внутренним осмотром фильтра следует отключить фильтр от воздушного потока с обеих сторон плотными, исправными шиберами, заглушками, при необходимости - всю технологическую линию, и вывесить предупредительные плакаты: "Не включать - работают люди!". Нельзя включать механизмы пылеудаления, пока вся уловленная пыль не будет удалена.  3.9.2.6. Не допускается пользоваться при осмотре фильтров переносными лампами напряжением более 12 В.  3.9.2.7. Электродвигатели, электропроводка, электроаппаратура и другие электротехнические устройства должны удовлетворять правилам устройства электроустановок.  3.9.2.8. Корпуса электродвигателей, корпус и другие металлические части фильтра, которые могут оказаться под напряжением, должны быть заземлены; электропроводка заключена в газовые трубы или металлические рукава, которые могут крепиться к корпусу фильтра.  3.9.3. Установки биохимической очистки газовых выбросов  3.9.3.1. В процессе эксплуатации установок должны соблюдаться нормы технологического режима.  3.9.3.2. Не допускается работа на неисправном оборудовании с неисправными контрольно-измерительными приборами.  3.9.3.3. Все вращающиеся части механизмов должны иметь ограждения, работа без которых не допускается.  3.9.3.4. Электрооборудование должно быть надежно защищено и должно удовлетворять требованиям правил устройства электроустановок.  3.9.3.5. Замена смеси коры, торфа и опилок в биофильтре должна производиться после предварительного вентилирования смеси чистым воздухом до удаления сильного запаха фенола в пробах смеси, взятых в нижней части слоя биофильтра.  3.9.3.6. Работники, обслуживающие установки газоочистки, должны иметь такие же средства индивидуальной защиты, как и работники в основном производстве.  3.9.4. Установки рекуперации растворителей  3.9.4.1. Управление процессом рекуперации должно быть, как правило, автоматическим. Кроме того, должно быть предусмотрено дистанционное и местное управление.  3.9.4.2. Перед поступлением на рекуперационную установку адсорбционного типа паровоздушная смесь должна быть очищена в фильтре от механических примесей.  3.9.4.3. Во избежание возможного распространения пожара на линиях ПВС и на линиях воздушников из аппаратов, в которых находится паровоздушная смесь, должны быть установлены огнепреградители.  3.9.4.4. На огнепреградительных и наружных трубопроводах установок адсорбционного типа должны быть установлены предохранительные мембраны.  3.9.4.5. Во избежание возможности образования высоких давлений в адсорберах и ректификационных колоннах последние должны быть оборудованы предохранительными клапанами.  3.9.4.6. Содержание паров растворителя в паровоздушной смеси на входе в рекуперационную установку адсорбционного типа не должно превышать 50 % нижнего предела взрываемости применяемого растворителя.  3.9.4.7. В случае загорания угля в адсорбере должно быть предусмотрено отключение подачи в него паровоздушной смеси или сушильного воздуха с последующим включением системы пожаротушения. При этом работа установки должна быть переключена на аварийный режим.  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции  3.10.1. Характеристика исходного сырья, материалов, используемых для изготовления заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции должны соответствовать государственным или отраслевым стандартам, техническим условиям, стандартам организаций.  3.10.2. Поступающее в организацию сырье, заготовки и полуфабрикаты должны проходить входной контроль на соответствие действующим стандартам. В показателях качества, обязательных для проверки, вносятся, как правило, показатели, регламентируемые технологическим процессом.  3.10.3. При отборе проб, испытании и применении опасных веществ, классифицируемых по ГОСТ 12.1.007 как вещества первого и второго класса опасности, необходимо применять средства индивидуальной защиты.  3.10.4. При производстве асбестовых технических изделий необходимо, по возможности, сокращать применение вредных веществ и материалов. Исходные материалы должны выбираться из условия минимального содержания примесей первого и второго класса опасности, отсутствия водорастворимых вредных веществ первого, второго класса опасности.  3.10.5. Упаковка опасных материалов должна иметь маркировку в соответствии с ГОСТ 19433. Гигроскопичные материалы должны поступать во влагонепроницаемой упаковке.  3.10.6. Растарка сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  При растарке исходного сырья не допускается резких механических воздействий, чтобы избежать разряда электростатического электричества, создания взрывоопасных концентраций.  Исходное сырье первого и второго класса опасностей должно поступать в производство, как правило, в гранулированном виде или в виде паст.  3.10.7. При сливоналивных операциях с ЛВЖ следует строго соблюдать правила защиты от статического электричества; емкости, в которых находятся эти жидкости, должны быть закрытого типа.  3.10.8. В помещениях для хранения и применения легковоспламеняющихся и горючих жидкостей не допускается обращение с открытым огнем, а также использование инструментов, дающих искру.  3.10.9. Параметры заготовок, полуфабрикатов по переделам должны соответствовать требованиям технологических регламентов.  3.10.10. Готовые изделия должны проходить технический контроль в соответствии с ГОСТ и ТУ.  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  3.11.1. Производственные помещения, где производится хранение и работа с пылящими материалами, должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией. Места наибольшего выделения пыли, вредных паров или газа должны быть герметизированы, оборудованы устройствами для локализации газовыделений (укрытиями, капсуляцией) с местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее ПДК (предельно допустимые концентрации).  3.11.2. Требования по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов изложены в п. 3.1.25 части II настоящих Правил.  3.11.3. Материалы, хранящиеся на открытых площадках, должны складироваться под навесом.  3.11.4. Транспортирование сыпучих материалов должно соответствовать п. 9.2.19 части I настоящих Правил.  3.11.5. Места наибольшего выделения паров углеводородов должны быть снабжены местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК.  В помещениях для хранения и использования бензина-растворителя не допускается обращение с открытым огнем. Искусственное освещение должно быть изготовлено во взрывобезопасном исполнении.  Для вскрытия тары не допускается использовать инструменты, дающие при ударе искру.  Не допускается сливать и перекачивать растворитель с помощью сжатого воздуха во избежание образования взрывоопасных смесей паров.  3.11.6. Поврежденные мешки с асбестом и другими пылевидными, сыпучими материалами должны быть немедленно отремонтированы или помещены в целый мешок, который следует зашить и промаркировать в соответствии с установленными требованиями.  3.11.7. Условия хранения не должны допускать слеживания материалов. Гигроскопичные материалы должны храниться во влагонепроницаемой упаковке.  3.11.8. Упаковка изделий готовой продукции должна обеспечивать их защиту в течение срока, указанного в нормативно технической документации (НТД) на изделия конкретных видов.  3.11.9. Условия хранения изделий должны соответствовать группе условий хранения 2(С) ГОСТ 15150.  Дополнительные требования на хранение изделий устанавливаются в НТД на изделия конкретных видов.  3.11.10. Изделия, изготавливаемые организацией по производству асбестотехнических изделий, транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах (крытых вагонах, универсальных контейнерах и др.).  3.11.11. Дополнительные требования к транспортированию некоторых изделий устанавливаются в НТД на производство этих изделий.  3.11.12. Промышленные отходы формируются по ходу технологического процесса по цехам и сосредотачиваются на промышленной площадке каждого цеха, где собираются и помещаются в тару в зависимости от класса опасности.  3.11.13. Все промышленные отходы делятся на четыре класса опасности (ГОСТ 12.1.007):  первый класс - вещества (отходы) чрезвычайно опасные;  второй класс - вещества (отходы) высоко опасные;  третий класс - вещества (отходы) умеренно опасные;  четвертый класс - вещества (отходы) мало опасные.  3.11.14. Сбор и хранение отходов должен осуществляться в соответствии с Порядком накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.15. Отходы первого класса помещаются в стальные баллоны, проверенные двукратно на герметичность (по мере уплотнения и наполнения закрываются стальной крышкой и завариваются электрогазосваркой).  3.11.16. Отходы второго класса опасности помещаются в полиэтиленовые мешки.  3.11.17. Отходы третьего класса помещаются в бумажные мешки.  3.11.18. Отходы четвертого класса собираются на промышленной площадке в виде конусообразной кучи, откуда автопогрузчиком перегружаются в герметичный самосвальный автотранспорт и доставляются на полигон захоронения.  Во избежание пыления отходы плотно закрываются полиэтиленовой пленкой.  3.11.19. Транспортирование промышленных отходов на полигон производится транспортом организации в соответствии с Правилами перевозки опасных грузов автомобильным транспортом.  3.11.20. Все работы, связанные с загрузкой, транспортированием, выгрузкой и захоронением отходов, должны быть, как правило, механизированы.  3.11.21. Транспортирование отходов следует производить в специально оборудованном транспорте, исключающем возможность потерь по пути следования и загрязнения окружающей среды, а также обеспечивающем удобства при перегрузке:  транспорт для перевозки полужидких (пастообразных) отходов должен быть снабжен шланговым приспособлением для слива;  при перевозке твердых и пылевидных отходов необходимо самостоятельное устройство или тара с захватными приспособлениями для разгрузки автокранами полигона;  при работе с неупакованными пылевидными отходами необходимо увлажнение на всех этапах: при погрузке, транспортировании, выгрузке и разравнивании.  3.11.22. Обезвреживание и захоронение токсичных промышленных отходов осуществляются на специальных инженерных сооружениях - полигонах захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.23. Работники, занятые сбором, хранением, транспортированием, приемом отходов на полигоне, должны быть ознакомлены с соответствующими инструкциями по технике безопасности, противопожарной безопасности и промышленной санитарии, разработанными организацией и утвержденными после согласования с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах и службами пожарной безопасности.  3.11.24. Обработка используемых в производстве отходов (обеспыливание, измельчение) должна производиться в закрытом оборудовании, оснащенном аспирационной системой.  3.11.25. В соответствии с СанПиН 2.2.3.757-99 при работах с асбестом и асбестосодержащими материалами асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться в закрытых емкостях: бункерах или контейнерах. Загрузочные и разгрузочные устройства емкостей для хранения сухих отходов должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  3.11.26. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве макулатуры, тары для каких-либо материалов.  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты  3.12.1. Работникам, занятым в производстве асбестотехнических изделий, специальная одежда, специальная обувь и другие средства индивидуальной защиты должны выдаваться в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  3.12.2. Спецодежду, спецобувь и индивидуальные средства защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям действующих санитарных норм.  Не допускается производить стирку спецодежды растворителями и другими взрыво- и пожароопасными веществами.  3.12.3. Выдаваемая спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  3.12.4. Спецодежду работников, занятых на участках, где возможно выделение пыли (в подготовительных цехах, при складировании и транспортировании пылящих материалов и т.п.), необходимо обеспыливать в специальных помещениях после каждой смены.  3.12.5. Работники без спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты к работе не допускаются.  3.12.6. Работники цехов и участков, где уровень шума превышает допустимые нормы, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами и т.д.).  3.12.7. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими мазями или пастами.  3.12.8. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  3.12.9. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  3.12.10. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, необходимом для спасения людей.  3.12.11. Ответственность за неиспользование всего комплекта обязательных для ношения средств индивидуальной защиты наравне с работниками, непосредственно выполняющими работу, возлагается на мастера и начальника участка или смены в установленном порядке.  3.13. Медицинское обслуживание  3.13.1. Для оказания медицинской помощи в каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть оборудован здравпункт, категория которого назначается в зависимости от списочного количества работающих в организации, согласно требованиям СНиП 2.09.04-87.  3.13.2. Здравпункт должен быть обеспечен дежурным транспортом для перевозки пострадавших от несчастного случая и заболевших в лечебные учреждения.  3.13.3. Все производственные помещения должны быть снабжены аптечками с медицинскими средствами для оказания неотложной медицинской помощи.  3.13.4. Все работники должны быть информированы о способах наиболее быстрой связи со здравпунктом, с правилами оказания первой помощи пострадавшим при несчастном случае.  3.13.5. При ожогах, ранениях, отравлениях или других несчастных случаях пострадавший или обнаруживший это должен сообщить администрации, в здравпункт, после чего необходимо и приступить к оказанию помощи пострадавшему.  РАЗДЕЛ 4  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОВОГО КАРТОНА  4.1. Требования к производственным процессам  4.1.1. Общие требования  4.1.1.1. Производственный процесс изготовления асбестового картона должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно регламенту или технологической карте, утверждаемым главным инженером организации (асбокартонная фабрика) или главным инженером вышестоящей организации (объединение, комбинат, компания).  4.1.1.2. На каждую рабочую профессию или вид работ должны быть разработаны инструкции по охране труда, составленные в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами, а также действующими нормативными правовыми актами.  4.1.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупредительные знаки и надписи.  4.1.1.4. На рабочих местах и в производственных зонах, где содержание асбестосодержащей пыли в воздухе превышает нормы ПДК для всех работников обязательно ношение средств защиты органов дыхания (респираторов), выбор типа которых зависит от условий производства, вредных производственных факторов и уровня концентрации, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора. Следует применять только те типы респираторов, которые рекомендованы Минздравом России.  4.1.1.5. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  4.1.1.6. Растаривание мешков с асбестом должно производиться механизированным способом.  Рабочее место растаривания мешков с асбестом и оборудование, на котором производится растаривание, должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.7. Конвейеры, транспортирующие асбест, растаренный из мешков или загружаемый грейферным краном из механизированного склада, должны быть укрыты по всей длине неподвижными герметичными укрытиями во избежание выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест.  Места загрузки асбеста на конвейер и разгрузки с него должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.8. Конвейеры, транспортирующие незатаренный асбест, должны быть оснащены блокировками, исключающими их пуск до пуска аспирационных установок.  В случаях останова конвейеров, транспортирующих незатаренный асбест, по эксплуатационной или аварийной необходимости аспирационные системы должны отключаться не раньше, чем через 20 минут после остановки конвейеров.  4.1.1.9. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  4.1.1.10. На каждой единице производственного оборудования, пультах местного и дистанционного управления и коммуникационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи. Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  4.1.1.11. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбестового картона, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  4.1.1.12. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено аварийными выключателями и средствами подачи звуковых и световых сигналов при пуске. Запуск оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления, должен соответствовать требованиям п. 6.4.10 части I настоящих Правил.  4.1.1.13. Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителем и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  4.1.1.14. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, номенклатура и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.1.1.15. Для очистки спецодежды работников, имеющих контакт с асбестом при растаривании его из мешков и транспортировании неупакованного асбеста в отделение приготовления массы, от асбестосодержащей пыли должна быть оборудована аспирационная установка с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.16. Рабочие места в организациях по производству асбестового картона должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда.  4.1.2. Складирование исходного сырья - асбеста  4.1.2.1. Устройства складов для хранения асбеста навалом и упакованном в мешки, их размещение и оборудование должны соответствовать требованиям утвержденных в установленном порядке норм технологического проектирования, строительных, санитарных норм и правил.  4.1.2.2. Для каждого склада должны быть разработаны инструкции по безопасному размещению неупакованного и штабелированию затаренного в мешки асбеста.  4.1.2.3. При въезде на территорию склада должна быть вывешена схема с указанием направления движения и разгрузки или стоянки транспортных средств.  Движение автотранспорта на подъездах к складам должно регулироваться правилами дорожного движения.  4.1.2.4. Подъездные пути к складам должны иметь твердое покрытие и содержаться в исправном состоянии. В зимнее время они должны регулярно очищаться от снега и льда и посыпаться песком или шлаком.  4.1.2.5. Все операции на складах, связанные с разгрузкой и перемещением грузов и относящиеся к категориям тяжелых работ, должны быть механизированы согласно ГОСТ 12.3.020.  4.1.2.6. Мешки с упакованным в них асбестом должны укладываться в штабели вперевязку. Высота штабеля при ручной укладке должна быть не более 3 м. Асбест в рваной неисправной таре укладывать в штабели не допускается.  4.1.2.7. Закрытые склады для хранения неупакованного асбеста должны быть снабжены дверями или воротами.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота и проемы для конвейеров, транспортирующих асбест в последующие технологические операции, должны быть уплотнены с достаточной степенью герметизации.  4.1.2.8. Двери и ворота складов должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у мастера или начальника смены (цеха).  4.1.2.9. При разгрузке закрытого склада неупакованного асбеста при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункера должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок. Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.23. части I настоящих Правил.  4.1.2.10. Находиться на закрытых складах при работе грейферного крана не допускается.  4.1.2.11. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее неупакованного асбеста. Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки его в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от сети электропитания мостового крана в установленном порядке.  4.1.2.12. Загрузочные и разгрузочные устройства бункеров для хранения неупакованного асбеста должны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.2.13. Разгрузочные устройства складов и бункеров должны быть оборудованы площадками с перилами, в случае необходимости механическими приводами для открытия и закрытия затворов, приспособлениями, предупреждающими сводообразование и зависание материала (шуровками, ворошителями).  4.1.3. Приготовление асбестовой массы  4.1.3.1. Емкости для приготовления асбестовой массы (бассейн водной среды) и для приготовления связующего раствора должны быть изготовлены с достаточной степенью герметичности, исключающей возможность просачивания воды из них на полы рабочего места по их обслуживанию.  4.1.3.2. Трубо- и паропроводы, подающие воду и пар в емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора, и их запорная аппаратура должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды и выделение пара на полы и в атмосферу рабочего места.  4.1.3.3. Емкости для приготовления асбестовой массы и для приготовления связующего раствора должны быть ограждены.  Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  4.1.3.4. Уровень заполнения емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора должен быть не более 60 - 70 % их объема.  4.1.3.5. Механическое и электрическое оборудование (привод устройства для перемешивания асбестовой массы и насос для ее перекачки) емкости для приготовления асбестовой массы должно соответствовать требованиям раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.3.6. Очистка емкости и перемешивающего устройства и их ремонт при работе перемешивающего устройства запрещаются.  4.1.4. Разбавление асбестовой массы  4.1.4.1. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть изготовлена с достаточной степенью герметичности, исключающей течь воды из нее на полы рабочего участка.  4.1.4.2. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  4.1.4.3. Подводящие и отводящие пульпопроводы и подающий воду трубопровод емкости для разбавления асбестовой массы должны быть исправны для избежания из них течи воды.  4.1.4.4. Уровень заполнения емкости разбавленной асбестовой массой не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  4.1.5. Перемешивание асбестовой массы  4.1.5.1. Цепная передача и соединительная муфта привода ковшовой мешалки должны быть ограждены сплошным металлическим ограждением.  4.1.5.2. Ковшовая мешалка должна быть закрыта сплошной съемной крышкой.  4.1.5.3. Крышка ковшовой мешалки должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при снятой или неправильно установленной крышке привод автоматически отключался.  4.1.5.4. Ковшовая мешалка должна иметь указатель уровня заполнения. Уровень заполнения не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  Заполнять ковшовую мешалку сверх максимально допустимого уровня не допускается.  4.1.5.5. Состояние подводящих и отводящих пульпопроводов ковшовой мешалки должно соответствовать требованиям п. 4.1.3.2 части II настоящих Правил.  4.1.5.6. Очистка от шламов и ремонт ковшового устройства для перемешивания при работающей ковшовой мешалке не допускается.  4.1.5.7. Перед началом ремонта ковшовой мешалки необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отсоединить электродвигатели от привода, для чего расшить муфту;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.5.8. Ковшовая мешалка должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 и раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.6. Формование асбестового картона  4.1.6.1. При ведении технологического процесса формования асбестового картона работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с асбестовой массой и водой в соответствии с требованиями п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.6.2. Метеорологические условия в рабочей зоне листоформовочного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005:  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с;  в холодный и переходный периоды года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность - не более 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,3 м/с.  4.1.6.3. На постоянных рабочих местах машинистов листоформовочных машин должны быть предусмотрены приточная и вытяжная вентиляция.  4.1.6.4. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.6.5. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы для питания листоформовочной машины асбестовой массой и водой не следует располагать в габаритах площадок обслуживания.  4.1.6.6. Подъем рамы отжимных валов, сетчатых барабанов и пресс-валов должен производиться грузоподъемными механизмами (гидроцилиндрами, кран-балками). Для подъема сетчатого цилиндра должны применяться специальные траверсы.  4.1.6.7. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом состоянии.  4.1.6.8. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-валов, сетчатых и форматных цилиндров должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.6.9. Листоформовочные машины должны быть оснащены аварийными выключателями. Аварийные выключатели должны быть установлены в наиболее удобном и доступном месте. При отсутствии или неисправности аварийного выключателя пуск листоформовочной машины не допускается.  4.1.6.10. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой).  Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  4.1.6.11. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Проведение среднего и капитального ремонтов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.6.12. Во время работы листоформовочной машины не допускается:  перевертывать фильтровальное сукно;  передвигать и ремонтировать прижимные валы;  снимать приставшую к сетчатому цилиндру асбокартонную пленку руками (ее следует смывать струей воды из шланга);  чистить гребенку съемника руками;  выбирать обрезки асбестового картона из-под ножей раскроя руками;  очищать от асбестовой массы ролики толщиномера, ролики конечных выключателей и ножи автомата для съема наката.  4.1.6.13. Не допускается:  оставлять открытыми отверстия на торцах форматного барабана;  удерживать поднятую раму отжимных валов на гидроцилиндрах;  находиться работникам под рамой во время подъема и в поднятом ее положении;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправности звуковой или световой сигнализации.  4.1.7. Классификация (осаждение шлама в виде пыли и гали) в водосборнике сточных вод  4.1.7.1. Водосборник сточных вод должен быть изготовлен с достаточной степенью герметичности, исключающей образование течи воды из него на рабочие участки.  Подводящие и отводящие сточную воду трубопроводы водосборника должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды на рабочие участки.  4.1.7.2. Водосборник сточной воды должен быть закрыт съемными, сплошными металлическими крышками.  4.1.7.3. Водосборник сточной воды должен быть огражден и, при необходимости, оборудован обслуживающими площадками с лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.7.4. Водосборник сточной воды должен иметь указатель уровня максимально возможного заполнения, который должен гарантировать невозможность перелива воды через борт водосборника.  Заполнять водосборник выше уровня максимально возможного заполнения не допускается.  4.1.7.5. Осевший в водосборнике шлам периодически должен выгружаться из него и отвозиться автомобилями или тракторными тележками с герметически закрытыми кузовами в специально отведенные места для его захоронения. Периодичность выгрузки шлама устанавливается главным инженером организации или технологическими картами производства асбестового картона.  4.1.7.6. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться при обязательном останове технологического процесса и откачке воды из водосборника.  4.1.7.7. На производство работ по выгрузке шламов из водосборника должен разрабатываться план производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдаваться наряд-допуск.  Производство работ по выгрузке шлама из водосборника сточных вод без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.7.8. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться преимущественно механизированным способом.  4.1.8. Рекуперация технологической воды  4.1.8.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться преимущественно по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  4.1.8.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой согласно п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.8.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 4.1.6.2 части II настоящих Правил.  4.1.8.4. Рекуператоры очистки технологической воды должны быть ограждены и, при необходимости, оборудованы обслуживающими площадками и лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы, должны отвечать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.8.5. Рекуператоры очистки сточных вод должны быть закрыты крышками-решетками.  Работа рекуператоров без крышек-решеток не допускается.  Не допускается хождение по крышкам-решеткам.  4.1.8.6. Ремонт и ревизию насосов следует производить после выполнения следующих предохранительных мер:  отключить от электропитающей сети электродвигатели насоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода насоса;  отсоединить электродвигатель от насоса, для чего расшить муфту;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.9. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  4.1.9.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбестового картона, должны соответствовать проектам, утверждаемым в установленном порядке.  4.1.9.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  4.1.9.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте строительства организации по производству асбестового картона и в технологической документации.  4.1.9.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилища и отстойников в открытые водоемы степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  4.1.9.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен!"  4.1.9.6. Для обслуживания намыва шлама шламохранилища следует оборудовать мостиками, огражденными с обеих сторон перилами. Ширина мостика должна быть не менее 1,0 м. Высота перил не менее 1,0 м со сплошной обшивкой по низу на высоту 0,15 м и дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  Проход по поверхности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  4.1.9.7. Работа по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  4.1.9.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий должны быть внесены необходимые коррективы.  4.1.9.9. Работники должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями с отметкой в журнале регистрации инструктажа, которая должна подтверждаться их подписью.  4.1.10. Уплотнение и обезвоживание асбестового картона  4.1.10.1. Устройство прессов для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  4.1.10.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  4.1.10.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  4.1.10.4. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  4.1.10.5. Прессы для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из листов картона.  4.1.10.6. Сточные каналы для отжатой воды должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.10.7. Подача стоп влажного асбестового картона на прессы для уплотнения и обезвоживания и съем обезвоженного картона следует производить механизированным способом (авто- или электропогрузчиком).  4.1.10.8. Для производства работ по ремонту прессов в местах их установки должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  4.1.10.9. Перед проведением среднего и капитального ремонтов пресса должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Проведение среднего и капитального ремонтов пресса без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11. Сушка асбестового картона  4.1.11.1. Доставку стоп асбестового картона, прошедших операции уплотнения и обезвоживания, к сушильным печам следует производить механизированным способом (авто или электропогрузчиком).  4.1.11.2. Конвейеры цепные сушильных печей должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  4.1.11.3. Трубопроводы для подачи пара в калориферы сушильных печей должны соответствовать требованиям правил устройств и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  4.1.11.4. Ремонтные проемы сушильных печей должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или фильтровального сукна формовочных машин.  4.1.11.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов цепных конвейеров и вентиляторов сушильных печей должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.11.6. Ограждения приводных и натяжных станций цепных конвейеров должны соответствовать требованиям п. 6.2.4 части I настоящих Правил.  Ограждения должны быть сблокированы с приводами для того, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  4.1.11.7. На цепных конвейерах сушильных печей должны быть установлены аварийные выключатели.  Работа цепных конвейеров без аварийных выключателей не допускается.  4.1.11.8. Пуск цепных конвейеров сушильных печей должен производиться после подачи звукового или светового сигнала. Работа цепных конвейеров, не оборудованных звуковой или световой сигнализацией не допускается.  4.1.11.9. Навешивание и съем листов асбестового картона должны производиться при остановленном цепном конвейере за пределами канала сушильной печи на специальных площадках перед входом в канал печи и после выхода из него. Навешивание и съем листов асбестового картона в каналах сушильной печи не допускается.  4.1.11.10. Удаление упавших листов асбестового картона из каналов сушильных печей следует производить специальными скребками при полном отключении привода тележки от электросети, изъятии предохранителей из электрораспределительных устройств привода тележки и вывешивании на пусковое устройство запрещающего знака безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.11. На работы по среднему или капитальному ремонтам сушильных печей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Выполнение работ по среднему и капитальному ремонтам сушильных печей без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11.12. Перед началом текущего ремонта сушильных печей необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.13. При работающих цепных конвейерах сушильных печей не допускается:  входить в каналы печи;  производить смазку, регулировку цепей цепных конвейеров;  удалять упавшие листы асбестового картона;  устранять перекос тележек;  производить натяжение клиновых ремней передачи привода цепного конвейера.  4.1.12. Резка листов асбестового картона на форматы  4.1.12.1. Доставку стоп листов высушенного асбестового картона и укладку на приемное устройство гидравлического подъемника дисковых ножниц для обрезки их со всех сторон до размеров нужного формата следует производить механизированным способом с использованием электро- или автопогрузчиков.  4.1.12.2. Соединительная муфта и клиноременная передача привода дисковых ножниц для обрезки листов асбестового картона должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.12.3. Валы и закрепленные на них дисковые ножи должны быть заключены в сплошной металлический кожух с узкими щелями на входе и выходе из ножниц для подачи в них листов асбестового картона.  4.1.12.4. Дисковые ножницы должны быть оснащены аварийными выключателями.  При отсутствии или неисправности аварийного выключателя работа ножниц не допускается.  4.1.12.5. Рабочее место резчика листов асбестового картона на форматы должно иметь аспирационный отсос с аппаратами для очистки воздуха от асбестового волокна и пыли.  4.1.12.6. Для работающих на участке обрезки листов асбестового картона обязательно ношение средств индивидуальной защиты органов дыхания (респиратора, лепестка, марлевой повязки).  4.1.12.7. При работе дисковых ножниц не допускается:  заправлять в ножницы более одного листа асбестового картона;  исправлять перекос заправленного в ножницы листа картона;  регулировать зазор между валами ножниц, изменять размер формата листа путем перестановки дисков;  садиться или вставать на приемное устройство гидравлического подъемника.  4.1.13. Предварительная распушка асбеста в бегунах для производства картона асбестового прокладочного  4.1.13.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом, подключенным к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха. Кожух бегунов и крышки смотровых люков бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неправильной установке кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии или неполном закрывании крышек люков привод бегунов автоматически отключался.  4.1.13.2. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована обслуживающая площадка с лестницей. При нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами.  Обслуживающие площадки, лестницы и перила должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.13.3. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  4.1.13.4. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  4.1.13.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическим ограждениями.  4.1.13.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой и звуковой сигнализацией.  При отсутствии или неисправной сигнализации пуск в работу бегунов не допускается.  4.1.13.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  4.1.13.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.13.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода бегунов и их загрузочных механизмов и повесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после двигателя муфту.  4.1.13.10. Отбор проб асбеста для анализа должен производиться пробоотборником из разгрузочной течки бегунов.  4.1.13.11. При работе бегунов не допускается:  производить ремонтные работы;  производить регулировку ремней клиноременной передачи;  производить смазку.  4.1.14. Распушка в гидропушителях  4.1.14.1. Клиноременные передачи приводов гидропушителей должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей автоматически отключались.  4.1.14.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке, ремонту гидропушителей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  4.1.14.5. Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту гидропушителя без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.14.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестовой массой гидропушителе;  эксплуатировать гидропушитель при утечке жидкости через уплотнения.  4.2. Упаковка, складирование и погрузка асбестового картона  4.2.1. Асбестовый картон должен упаковываться в полиэтиленовые мешки с укладкой на щиты и в деревянные ящики или обрешетки согласно требованиям п. 4.5. ГОСТ 2850.  4.2.2. Листы асбестового картона одного размера и одной марки упаковывают в мешочную бумагу по ГОСТ 2228, укладывают в деревянные ящики, изготовленные по ГОСТ 18051, или пакетируют на щитах, изготовленных по ГОСТ 18051, или поддонах по ГОСТ 9557 с обвязкой стальной лентой по ГОСТ 503.  4.2.3. На каждое место упакованного асбестового картона должна наклеиваться этикетка с указанием вида продукции и категории вредного воздействия на организм человека и мерах предосторожности при контакте и работе с этим продуктом согласно требованиям п. 4.3 ГОСТ 2850.  4.2.4. Упаковка асбестового картона по возможности должна производиться механизированным способом.  Допускается упаковка ручным способом.  4.2.5. Упакованный асбестовый картон должен укладываться на складе готовой продукции в штабели.  4.2.6. Укладка упакованного картона в штабели производится механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчика.  4.2.7. Высота штабеля асбестового картона не должна превышать 3 м.  4.2.8. Между рядами штабелей асбестового картона должны предусматриваться пешеходные проходы шириной не менее 1,5 м, а в случае применения для штабелирования и погрузки асбестового картона транспортных средств дополнительно к проходу должен предусматриваться проезд, ширина которого должна соответствовать габаритам применяемого транспортного средства.  4.2.9. Для склада готовой продукции должна быть утверждена главным инженером организации инструкция, определяющая порядок штабелирования, погрузки упакованного асбестового картона и способы безопасного выполнения работ на складе.  4.2.10. Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, используемые для постоянных внутрицеховых перевозок грузов, погрузочно-разгрузочных работ должны быть оборудованы нейтрализаторами выхлопных газов.  4.2.11. Электрокары, автокары, погрузчики и другие виды безрельсового транспорта должны быть оборудованы тормозами, звуковой сигнализацией, осветительными приборами и блок-замками, исключающими возможность использования транспортных средств посторонними лицами.  4.2.12. Погрузка упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны или автотранспорт должна производиться механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчиков.  4.2.13. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны применяться инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утверждаемыми главным инженером организации.  4.2.14. При погрузке упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны при помощи погрузчиков пребывание в вагоне двух или более погрузчиков не допускается.  Порядок укладки упакованного асбестового картона в железнодорожном вагоне должен быть определен схемой укладки, утверждаемой главным инженером организации при согласовании ее с отделом перевозок отделения железной дороги.  4.2.15. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производится по сигналам двузначных маневровых светофоров.  4.2.16. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться у начальника (мастера) смены.  4.2.17. Отцепку локомотивов от железнодорожных вагонов следует производить после того, как составительская бригада установит башмаки под колесные пары крайних вагонов.  4.2.18. Ограждение места работы по очистке железнодорожных путей, погрузочных тупиков необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров или переносными красными сигналами. Переносные красные сигналы следует устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряка ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  4.3.1. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, перечень и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.3.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  4.3.3. В организациях по производству асбестового картона должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от асбестового волокна и пыли, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, работающих непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации. Стирка и ремонт спецодежды указанных работников в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  4.3.5. Перед стиркой указанная спецодежда должна обязательно подвергаться очистке при помощи устройств, подключенных к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, работающие непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, на участках, где возможно превышение запыленности воздуха уровня ПДК.  Тимы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации асбестовой пыли, когда-либо замеренного изданном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  4.3.7. Работники, занятые на укладке, транспортировании, стирке (чистке) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 5  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ РАБОТ  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов  5.1.1. Производственные процессы изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002, требованиям ГОСТ и ТУ на каждый вид этих теплоизоляционных изделий и материалов и настоящих Правил.  5.1.2. Уровень содержания асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны при работах с асбестом и изготовлении теплоизоляционных изделий и материалов не должен превышать предельно допустимые концентрации по ГОСТ 12.1.005.  5.1.3. Изготовление теплоизоляционных изделий из асбестосодержащих материалов и выполнение домонтажных работ по теплоизоляции, как правило, должны производиться на стационарных производственных строительных базах, оборудованных средствами механизации этих работ и аспирационными установками для улавливания асбестосодержащей пыли с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.4. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  Порядок выдачи, хранения и пользования ими установлен правилами обеспечения работников спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.1.5. Асбест, используемый для производства теплоизоляционных материалов, должен поставляться упакованным в пыленепроницаемые бумажные или полипропиленовые мешки. Упакованный в мешки асбест должен храниться в крытых складах. Допускается хранение упакованного асбеста на открытых площадках обязательно уложенным на поддонах и закрытым брезентом или полиэтиленовой пленкой.  5.1.6. Растаривание асбеста должно производиться на специальных приспособленных для этого рабочих местах и, как правило, механизированным способом.  5.1.7. Рабочее место растаривания асбеста, по возможности, должно быть изолировано от других рабочих мест и оборудовано системой аспирации с аппаратами для очистки запыленного воздуха до санитарных норм.  5.1.8. В случае поставки асбеста для производства теплоизоляционных изделий и материалов навалом он должен транспортироваться только в крытых железнодорожных вагонах или контейнерах, герметичность которых должна исключить пыление. Недостаточно герметичные вагоны и контейнеры должны подвергаться дополнительному уплотнению.  5.1.9. Выгрузка неупакованного асбеста из вагонов и контейнеров должна производиться механизированным путем, исключающим пылеобразование, как правило, пневматическим способом с использованием осадительных аппаратов с герметичными лопастными разгрузочными устройствами.  5.1.10. Неупакованный асбест должен храниться в крытых механизированных складах.  5.1.11. Подача асбеста, растаренного или с механизированного склада, в технологический процесс изготовления теплоизоляционных изделий или материалов должна быть механизирована. Транспортирование его должно производиться с использованием герметически закрытых на всю длину конвейеров или любым другим способом, исключающим пылеобразование при транспортировании. Узлы загрузки и разгрузки конвейеров должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.12. Работники, работающие на участках изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, на которых невозможно обеспечить ПДК по концентрации асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты органов дыхания - респираторами. Тип респиратора для каждого рабочего места определяется администрацией организации исходя из максимальной величины запыленности воздуха, когда-либо замеренной на этом рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для выбранного типа респиратора.  5.1.13. Требования к использованию, хранению, стирке и чистке средств индивидуальной защиты работников должны соответствовать требованиям пп. 2.11 - 2.18 и п.п. 2.21 - 2.30 части 1 настоящих Правил.  5.1.14. Ведение теплоизоляционных работ в газо-, взрыво- и огнеопасных местах действующих цехов, а также у действующего оборудования разрешается только при наличии наряда-допуска, выданного работодателем и генеральным подрядчиком.  5.1.15. Выполнение работ вблизи электроустановок допускается только при снятии напряжения с этих установок и выдачи наряда-допуска.  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах  5.2.1. Общие требования безопасности  5.2.1.1. Процесс изготовления асбестовых текстильных изделий, применяемых для теплоизоляционных работ, должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям части II настоящих Правил.  5.2.1.2. Выполнение работ по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий допускается только при условии использования средств индивидуальной защиты (спецодежды, спецобуви, перчаток или рукавиц, защитных очков и средств защиты органов дыхания).  5.2.1.3. Работы по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий должны выполняться преимущественно механизированным способом на механизированных строительных базах с целью ограничения контакта работников с этими изоляционными изделиями и материалами.  5.2.2. Асбестовые шнуры  5.2.2.1. Асбестовые шнуры, применяемые для теплоизоляции (асбестовый, асбестовый магнезиальный, асбестовый пуховый), должны соответствовать требованиям ГОСТ 1779.  5.2.2.2. Асбестовые шнуры должны выпускаться в виде бобин массой до 5 кг и бухтами с массой до 60 кг - для шнура асбестового, до 40 кг - для шнура асбестового магнезиального и до 30 кг - для шнура асбестового пухового.  5.2.2.3. Асбестовые шнуры в виде бобин или бухт запаковывают в пыленепроницаемые бумагу или ткань. Хранят их на закрытых складах.  5.2.2.4. Транспортирование асбестовых шнуров производится только в крытых вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3. Асбестовая ткань  5.2.3.1. Асбестовая ткань, применяемая для теплоизоляции, должна соответствовать требованиям ГОСТ 6102. Ткань асбестовая выпускается 9 марок (АТ-1 - АТ-9).  5.2.3.2. Асбестовая ткань должна поставляться в виде рулонов шириной 1040 - 1500 мм. Длина полотна ткани в рулоне должна быть не более 25 м.  5.2.3.3. Каждый рулон асбестовой ткани должен быть упакован в пыленепроницаемую бумагу и снаружи обшит тарной тканью. Масса упакованного рулона асбестовой ткани не должна превышать 80 кг.  5.2.3.4. Хранение асбестовой ткани допускается только на закрытых складах, перевозка - в крытых железнодорожных вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3.5. Все рабочие поверхности, на которых производятся операции с тканями (резка, шитье), должны быть гладкими во избежания трения, которое может привести к высвобождению асбестового волокна и как результат к загрязнению им воздуха рабочей зоны.  5.2.3.6. Асбестовую ткань не разрешается отрывать или расщипывать. Она должна резаться специальными машинами или механическими режущими инструментами, оснащенными аспирационными укрытиями с аппаратами для очистки воздуха.  5.2.3.7. При резке или шитье асбестовых тканей необходимо тщательно смачивать верхнюю сторону ткани.  5.2.3.8. Остаток рулона асбестовой ткани и ее обрезки, не использованные в данный момент, должны быть уложены для хранения в закрытые контейнеры.  5.2.3.9. Нарушать герметичность упаковки и вынимать из нее рулоны асбестовой ткани, которые не будут использованы в работе в данный момент, не допускается.  5.2.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы  5.2.4.1. Теплоизоляционные асбестовые матрацы - изделия непромышленного изготовления - шьются из асбестовой ткани (преимущественно марки АТ-7), заполняются наполнителем из сыпучих теплоизоляционных материалов (порошка совелита, магнезии "Ньювель", волокнистого асбеста 4 - 5 групп и других материалов), должны изготовляться механизированным путем на производственных базах.  5.2.4.2. При изготовлении асбестовых матов, использовании асбестовой ткани для изготовления матрацев и теплоизоляционных покрытий с целью уменьшения выделения пыли в воздух рабочей зоны материал должен быть увлажнен или обработан фиксатором.  5.2.4.3. Подготовка асбестового волокна, идущего на набивку матрацев, изготовление матов, должна проводиться под укрытием, подсоединенным к аспирационной системе с аппаратами очистки воздуха.  5.2.4.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы должны поставляться на объекты производства теплоизоляционных работ в виде рулонов с длиной полотна матраца в рулоне не более 10 м.  5.2.4.5. Рулоны теплоизоляционного асбестового матраца должны обертываться в пыленепроницаемую бумагу и обшиваться оберточной тканью. Хранить их необходимо в закрытых складах.  5.2.4.6. Перевозка рулонов теплоизоляционного асбестового матраца допускается в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ  5.3.1. Производство асбестового картона, применяемого для теплоизоляционных работ, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям раздела 4 части II настоящих Правил.  5.3.2. Картон асбестовый общего назначения (КАОН-1 и КАОН-2), применяемый для теплоизоляции, должен соответствовать требованиям ГОСТ 2850.  5.3.3. Картон асбестовый должен выпускаться листами размерами: 900´900, 900´1000, 1000´1000 мм и толщинами: 2,0; 2,5; 3,0; 3,5, 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0 мм.  5.3.4. Листы асбестового картона одного размера и одной марки должны упаковываться в мешочную бумагу или полиэтиленовые мешки, укладываться в деревянные решетчатые ящики или пакетироваться на щитах, поддонах с обвязкой стальной или полимерной лентой.  5.3.5. Масса одного упакованного или пакетированного грузового места с асбестовым картоном не должна превышать 80 кг.  5.3.6. Хранить асбестовый картон необходимо в закрытых складах.  5.3.7. Теплоизоляционная асбестовая бумага должна соответствовать требованиям ГОСТ 23779.  5.3.8. Асбестовая бумага должна выпускаться в виде листов и рулонов. Листы асбестовой бумаги должны иметь размеры в мм: длина - 1000, ширина - 950 и толщина - 0,5; 1,0; 1,5. Рулоны должны иметь размеры в мм: ширина - 670, 950, 1150, толщина бумаги в рулоне - 0,3, 0,4, 0,5, 0,65, 1,0.  5.3.9. Асбестовая бумага должна обертываться в целлофан или мешочную бумагу, или укладываться в кипы в деревянные обрешетки. Масса грузового места, упакованного в бумагу или целлофан, не должна превышать 70 кг, а при укладке кипы в деревянную обрешетку - не более 100 кг.  5.3.10. Асбестовую бумагу необходимо хранить на закрытых складах.  5.3.11. Транспортирование асбестового картона и асбестовой бумаги необходимо производить в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах  5.4.1. Общие требования безопасности при изготовлении и использовании асбестосодержащих минеральных теплоизоляционных изделий и материалов  5.4.1.1. Процессы изготовления асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и настоящих Правил.  5.4.1.2. Изготовление асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов с целью ограничения контакта работников с асбестом должно быть механизировано и производиться на механизированных строительных базах.  5.4.1.3. Рабочие места, участки производства асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий должны быть, по возможности, изолированы от других рабочих мест и производственных участков и оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.4.1.4. Работники, работающие на изготовлении асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий и выполнении теплоизоляционных работ с применением данных теплоизоляционных материалов и изделий, должны в обязательном порядке обеспечиваться средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, спец. рукавицами или перчатками, предохранительными приспособлениями).  5.4.1.5. Сыпучие исходные материалы для производства асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны поставляться упакованными в пыленепроницаемую тару (многослойные бумажные или пропиленовые мешки). Допускается поставка сыпучих исходных материалов навалом в крытых герметичных железнодорожных вагонах, контейнерах или автотранспортными средствами с закрытыми герметичными кузовами. В случаях недостаточной герметичности указанных транспортных средств необходимо производить их дополнительное уплотнение.  5.4.1.6. Выгрузка исходных сыпучих материалов для производств асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов, поставляемых навалом, должна производиться механизированным способом, исключающим пылеобразование (пневматическим и др.).  5.4.1.7. Хранение готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов допускается только на закрытых складах.  5.4.1.8. Транспортирование готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов на объекты выполнения теплоизоляционных работ необходимо производить в герметичных, закрытых транспортных средствах.  5.4.2. Асбозурит  5.4.2.1. Асбозурит - асбестотрепельный материал, состоящий из порошкообразной смеси трепела или диатомита с асбестом не ниже 6-й группы (не менее 15 %), должен отвечать требованиям ТУ 36-130-83.  5.4.2.2. Асбозурит необходимо хранить на закрытых складах, перевозить в закрытых и герметичных транспортных средствах - навалом.  5.4.2.3. Производство теплоизоляционных работ с применением асбозурита необходимо выполнять с применением средств индивидуальной защиты.  5.4.3. Магнезия "Ньювель"  5.4.3.1. Магнезия "Ньювель" - порошкообразный материал, состоящий из магнезии (карбоната магния МgСО3), смешанной с распушенным асбестом не ниже 3-й группы (14 - 19 %), должна соответствовать требованиям ТУ 6-18-48-85.  5.4.3.2. Магнезия "Ньювель" должна храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых и герметичных транспортных средствах.  5.4.3.3. При производстве теплоизоляционных работ с применением порошка магнезии "Ньювель" работники в обязательном порядке должны пользоваться положенными средствами индивидуальной защиты.  5.4.4. Совелитовый порошок  5.4.4.1. Совелитовый порошок, полученный путем размола боя совелитовых изделий и представляющий собой смесь солей углекислого магния и углекислого кальция с асбестом до 20 %, должен соответствовать ТУ 36-131-83.  5.4.4.2. Совелитовый порошок должен упаковываться в бумажные мешки массой до 30 кг.  5.4.4.3. Совелитовый порошок, упакованный в бумажные мешки, должен храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых герметичных транспортных средствах.  5.4.4.4. При производстве теплоизоляционных работ с применением совелитового порошка обязательно использование работниками средств индивидуальной защиты.  5.4.5. Совелитовые теплоизоляционные изделия (твердые)  5.4.5.1. Оборудование, применяемое для производства твердых совелитовых теплоизоляционных изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.5.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.5.3. Твердые совелитовые изделия должны выпускаться в виде:  полуцилиндров с внутренним диаметром 57, 76, 89, 108, 133 и 159 мм, длиной 250, 500 мм, толщиной 40, 50, 60, 75 мм;  плит с размерами: длина - 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм;  сегментов, нарезанных из плит, размером 500´170´50 мм.  5.4.5.4. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные решетчатые ящики, картонные коробки и в пакеты из водонепроницаемой бумаги. Масса одного грузового места с твердыми совелитовыми изделиями не должна превышать 50 кг.  5.4.5.5. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны храниться в закрытых складах и транспортироваться в крытых железнодорожных вагонах и контейнерах или автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4.6. Изделия теплоизоляционные известково-кремнеземистые  5.4.6.1. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные материалы, изготавливаемые из тонкоизмельченной смеси извести, кремнеземистого материала (трепела, диатомита, кварцевого песка) и асбеста 5-й или 6-й групп путем тепловлажностной обработки в автоклаве, должны соответствовать требованиям ГОСТ 24748.  5.4.6.2. Оборудование, применяемое для производства известково-кремнеземистых теплоизоляционных материалов, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.6.3. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.6.4. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны выпускаться в виде плит прямоугольного (ППС) и трапецеидального (ПТС) сечений, полуцилиндров и сегментов. Размеры плит ППС - 1000´500´75 (100) мм, ПТС - 1025´525´75 (100) мм по верхнему основанию и 1000´500´75 (100) мм по нижнему основанию. Полуцилиндры и сегменты выпускаются длиной 1000 мм с большим диапазоном размеров внутреннего и наружного диаметров.  5.4.6.5. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные ящики или обрешетки, или в пакеты, завернутые в водонепроницаемую оберточную бумагу или полимерную пленку и перевязанные шпагатом. Плитки должны укладываться в тару на ребро, а полуцилиндры и сегменты - на торец. Масса грузового места известково-кремнеземистых изделий не должна быть более 50 кг.  5.4.6.6. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны храниться на закрытых складах. Транспортирование известково-кремнеземистых изделий допускается производить в крытых железнодорожных вагонах или других закрытых транспортных средствах.  5.4.7. Изделия теплоизоляционные вулканитовые  5.4.7.1. Оборудование, применяемое для производства вулканитовых изделий, должно отвечать требованиям пп. 5.4.6.2 и 5.4.6.3 части II настоящих Правил.  5.4.7.2. Вулканитовые изделия должны выпускаться в виде плит, полуцилиндров и сегментов марок 300, 350 и 400. Размеры плит: длина - 250, 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм, толщина - 40, 50, 60 мм; полуцилиндров: толщина - 30, 40, 50, 60 мм, внутренний диаметр - 57, 76, 89, 108, 133, 159 мм; сегментов: внутренний диаметр - 219, 373, 377, 426 мм.  5.4.7.3. Упаковка, хранение и транспортирование вулканитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.4.8. Изделия асбестовермикулитовые теплоизоляционные  5.4.8.1. Изделия теплоизоляционные асбестовермикулитовые, изготавливаемые из смеси вспученного вермикулита, глиняно-крахмального вяжущего, жидкого стекла и асбеста, должны соответствовать требованиям ТУ 21-25-84-80.  5.4.8.2. Изделия асбестовермикулитовые выпускаются в виде плит и полуцилиндров. Размеры плит в мм: длина - 1000, ширина - 500, толщина - 40, 50; полуцилиндров (мм): внутренний диаметр - 57, 70 при толщине 30 и 40; от 75 до 295 при толщине 50, 60, 70; длина - 500.  5.4.8.3 Оборудование, используемое при производстве асбестовермикулитовых изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003 и требованиям настоящих Правил.  5.4.8.4 Упаковка, хранение и транспортирование асбестовермикулитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах  5.5.1. Производство работ по теплоизоляции трубопроводов, агрегатов, аппаратов и оборудования на вновь строящихся объектах должно быть максимально механизировано с целью сведения до минимума контактов работников с теплоизоляционными изделиями из асбеста и асбестосодержащих материалов и должно выполняться преимущественно домонтажным способом на имеющихся у строительных организаций механизированных производственных базах или на специально созданных на строящихся объектах.  5.5.2. Рабочие места и участки, на которых выполняются теплоизоляционные работы с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов домонтажным способом, должны быть оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.3. В случаях, когда выполнение теплоизоляционных работ домонтажным способом невозможно, допускается производить их на смонтированных оборудовании, агрегатах, трубопроводах и т.д. при условии изоляции рабочих мест, участков, на которых производятся теплоизоляционные работы, и оборудования их временными системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.4. При выполнении теплоизоляционных работ с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов применение средств защиты органов дыхания обязательно для всех работников.  5.5.5. При планировании ремонта или замены теплоизоляции на действующих объектах должно быть определено наличие в ней асбеста.  5.5.6. Если рабочая зона при выполнении работ по ремонту или удалению изоляции занимает все здание или часть здания, она должна быть изолирована от других зданий и помещений для предотвращения распространения асбеста. Все отверстия (для трубопроводов, электропроводки, систем вентиляции и т.д.), двери, окна в рабочей зоне должны быть герметично закрыты. Полы, проходы должны быть покрыты съемным покрытием, обеспечивающим легкий сбор осевшего асбеста и общую уборку рабочего места.  5.5.7. Вход (выход) в рабочую зону должен быть оборудован тамбуром (шлюзом) и предупреждающими знаками и надписями, запрещающими нахождение в зоне работ без спецодежды и средств индивидуальной защиты в соответствии с требованиями п. 2.30 части I настоящих Правил.  5.5.8. Помещение должно быть оборудовано вытяжной вентиляцией, создающей относительное разрежение в рабочей зоне, с очисткой воздуха от асбестосодержащей пыли перед выбросом в атмосферу. Вытяжные вентиляционные установки должны выключаться только спустя 20 минут после прекращения работ.  5.5.9. Перед началом работ все переносное оборудование должно быть очищено от пыли и удалено из рабочей зоны, стационарное оборудование после очистки от пыли должно быть герметично укрыто.  5.5.10. Инструменты для работы по снятию теплоизоляционных покрытий должны оборудоваться приспособлениями для автоматического сухого пылеулавливания.  5.5.11. Отходы, образующиеся при снятии теплоизоляционных покрытий, должны собираться в плотно закрывающиеся увлажненные емкости для последующего вывоза в места их захоронения.  5.5.12. При влажном способе до начала удаления изоляции должны быть приняты меры по насыщению асбестосодержащего материала водой.  5.5.13. Если для доступа к асбестосодержащему материалу требуется удаление покрытия, необходимо, проколов покрытие, увлажнить асбестосодержащий материал, затем удалить покрытие и все поверхности оросить водой. После этого водонасыщенный материал должен удаляться по частям в герметичные, маркированные соответствующим образом емкости.  5.5.14. Для предотвращения вторичного пылеобразования все отходы должны убираться во влажном состоянии.  5.5.15. Не допускается без очистки от асбестосодержащего материала сливать жидкие отходы в канализационную систему.  5.5.16. Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов в качестве наружной теплоизоляции без покрытий, отвечающих требованиям СанПиН 2.2.3.757-99, не допускается.  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты  5.6.1. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных материалов с использованием асбеста и на выполнении теплоизоляционных работ с их применением, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты и правилами обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.6.2. Выдаваемые работникам спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  5.6.3. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации или объекта, где производятся теплоизоляционные работы, не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных. Не допускается производить стирку спецодежды растворителями или другими взрыво- и пожароопасными веществами.  5.6.4. Спецодежду работников, занятых производством теплоизоляционных работ с применением изделий из асбеста или асбестосодержащих материалов, необходимо после каждой смены обеспыливать с помощью специальных обеспыливающих установок с аппаратами для очистки воздуха.  5.6.5. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли, в том числе и асбестосодержащей, работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  5.6.6. Тип респиратора для каждого рабочего места определяет работодатель в зависимости от вида технической пыли и характеристики респиратора.  5.6.7. Для защиты глаз, лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса, в котором производятся теплоизоляционные работы.  5.6.8. В цехах и на участках, где проводятся теплоизоляционные работы и уровень шума превышает допустимые нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами).  5.6.9. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими профилактическими мазями и мылом.  5.6.10. При выполнении теплоизоляционных работ на высоте работники должны обеспечиваться монтажными предохранительными поясами и инвентарными переносными лестницами. Для надежного крепления карабинов поясов должны быть предусмотрены специальные места, которые должны быть обозначены поясняющими надписями.  5.6.11. При производстве теплоизоляционных работ во взрыво- и пожароопасном цехе (участке) должен обеспечиваться аварийный запас самоспасателей или противогазов в количестве, необходимом для спасения людей.  5.6.12. Допуск работников без спецодежды, предохранительных приспособлений и средств индивидуальной защиты к производству работ не допускается.  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны  5.7.1. Санитарный контроль за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.016 и методических указаний "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия".  5.7.2. Контроль за уровнем запыленности воздуха асбестосодержащей пылью должен проводиться на всех рабочих местах, где ведутся теплоизоляционные работы с применением изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов.  5.7.3. Значения ПДК асбестосодержащих пылей в воздухе рабочей зоны установлены в СанПиН 2.2.3.757-99.  5.7.4. Постоянные замеры запыленности воздуха рабочей зоны по утвержденному руководством организации графику проводит производственная лаборатория организации, где ведутся теплоизоляционные работы с применением асбестовых изделий и асбестосодержащих материалов. Контрольные замеры запыленности воздуха проводятся лабораториями центров государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  РАЗДЕЛ 6  ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ  6.1. Работодатели и должностные лица, виновные в нарушении законодательства об охране труда, привлекаются к ответственности в установленном порядке.  Приложение № 1  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий  № п/п  Наименование опасных и вредных производственных факторов ПДК и ПДУ  Источники опасных и вредных производственных факторов  1  2  3  1.  Движущиеся машины и механизмы  Транспортные средства (промышленный, железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики)  2.  Подвижные части производственного оборудования  Производственное оборудование  3.  Обрушивающиеся горные породы  Уступы карьеров, откосы отвалов  4.  Повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны:     4.1.  Асбест природный и искусственный, смешанные асбестопородные пыли при содержании в них асбеста более 20 %, мг/м3:  Бурение, взрывание, экскавация и транспортирование горной массы, дробление, сортировка, сушка асбестовых руд, упаковывание и отгрузка готовой продукции, транспортирование, разгрузка и хранение отходов производства, чистка запыленной спецодежды, разгрузка, растарка, дозирование, загрузка в технологический процесс асбеста  МРК - 2,0  ССК - 0,5  4.2.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста от 10 до 20 %, мг/м3:     МРК - 2,0     ССК - 1,0     4.3.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста до 10 %, мг/м3:  Дозирование асбеста и цемента, приготовление асбестоцементной массы  МРК - 4,0  ССК - 2,0  4.4.  Асбестоцемент неокрашенный и цветной при содержании в нем диоксида марганца не более 5 %, оксида хрома не более 7 %, оксида железа не более 10 %, мг/м3:     МРК - 6,0  ССК - 4,0  4.5.  Аэрозоль окиси хрома, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы  1,0  4.6.  Аэрозоль цемента, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы, токарная обработка асбестоцементных изделий, сборка утепленных плит  6,0  4.7.  Аэрозоль минеральной ваты, мг/м3:  Сборка утепленных плит  4,0  4.8.  Аэрозоль сероводорода в смеси с углеводородами, мг/м3:  Сборка утепленных плит  3,0  4.9.  Аэрозоль окиси углерода, мг/м3:  Сборка утепленных плит  20,0  4.10.  Содержание токсичных веществ в оборотной технологической воде, в том числе Сr+6, г/л, не более:  Рекуперация вод, формование асбестоцементных изделий  0,0001  4.11.  Асбестобакелит, асбесторезина, мг/м3:  Дробление фрикционных смесей, загрузка в контейнеры, брикетирование, механическая обработка полуфабрикатов  МРК - 10,0  ССК - 4,0  4.12.  Азота оксиды (в пересчете на 0,2), мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  5,0  4.13.  Акролеин, мг/м3:  0,2  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, участки варки олифы, пропитка тормозной ленты  4.14.  Ангидрид сернистый (сернистый газ), мг/м3:  Продукты сгорания топлива в топках  10,0  4.15.  Углерода оксид, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы, сушка асбестовых руд  20,0  4.16.  Бенза/пирен, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  0,00015  4.17.  Пыль сыпучих ингредиентов, ПДК пыли принимается в соответствии с рекомендациями п.п. 3.3., 3.4., 4.1.2. ГОСТ 12.1.005  Разгрузка, растарка, развеска, загрузка сыпучих ингредиентов  4.18.  Аэрозоль едкого натра, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий, очистка пресс-форм, зарядка аккумуляторов, электрокар, погрузчиков  ПДК - 0,5  4.19.  Бензин, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, пропиточных составов, вальцевание паронита, сушка смесей, промазка, дублирование  ПДК - 100  4.20.  Толуол, мг/м3:  Изготовление прокладочных материалов, покрасочные работы  МРК - 150  ССК - 50  4.21.  Этилацетат, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, паст, вальцевание паронита, промазка  ПДК - 200,0  ССК - 50,0  4.22.  Акрилонитрил, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (нитрильном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 0,2  4.23.  1,3 бутадиен (дивинил), мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (бутадиеновом), дробление, горячее формование, термообработка  МРК - 100  4.24.  Фенол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (фенолформальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка  МРК - 0,1  4.25.  Формальдегид, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (формальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка, транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания  МРК - 0,05  4.26.  Стирол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (стирольном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 30,0  ССК - 10,0  4.27.  a-метилстирол  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (a-метилстирольном), дробление, горячее формование, термообработка  4.28.  Пары серной кислоты, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 10,0  4.29.  Водород хлористый, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 0,5  4.30.  Окислы азота (в пересчете на NO2), мг/м3:  Антикоррозионная пропитка, сжигание топлива (котельные)  МРК - 5,0  5.  Повышенная температура поверхностей оборудования материалов, °С:  Крышки люков и газоходы сушилок, асбестовая руда на тракте транспортирования горячей руды, прессы горячего формования, паронитовые вальцы  45  6.  Повышенный уровень шума на рабочих местах, дБА  Дробилки, мельницы, вентиляторы, ткацкие станки, набивочные машины, массомешатели, резиносмесители, шлифовальные станки  80  7.  Повышенный уровень общей и местной вибрации (в зависимости от частной характеристики)  Разбуривание негабаритов, кабины горных машин  8.  Повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело человека  Электродвигатели, пусковая аппаратура, электрические кабельные и воздушные линии электропередач, производственное оборудование с электроприводом  Приложение № 2  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий  1. Федеральный закон от 17 июля 1999 г. № 181 -ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации" ("Российская газета", 24 июля 1999 г., № 143).  2. Кодекс законов о труде (КЗОТ) Российской Федерации (Ведомости Верховного Совета РСФСР, 1971, № 50, ст. 1007) с последующими изменениями и дополнениями.  3. Федеральный закон. "О безопасности дорожного движения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995, № 50, ст. 4873).  4. Федеральный закон. "О радиационной безопасности населения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  5. Федеральный закон. "О промышленной безопасности опасных производственных объектов". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  6. Правила дорожного движения. Утверждены Постановлением Совета Министров - Правительства Российской Федерации от 23 октября 1993 г. № 1090 (собрание актов Президента и Правительства Российской Федерации, 1993, № 47, ст. 4531).  7. Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день. Утвержден Постановлением Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 25 октября 1974 № 298/П-22 с последующими изменениями и дополнениями.  8. "О порядке выдачи молока или других равноценных пищевых продуктов рабочим и служащим, занятым на работах с вредными условиями труда". Постановление Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 16 декабря 1987 г. № 731/П-13.  9. Перечень химических веществ, при работе с которыми в профилактических целях рекомендуется употребление молока или других равноценных пищевых продуктов. Утвержден Минздравом СССР 4 ноября 1987, № 4430-87.  10. Правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты. Утверждены Постановлением Минтруда России от 18 декабря 1998 г. № 51.  11. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам промышленности строительных материалов, стекольной и фарфорово-фаянсовой промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 25 декабря 1997 г. № 66 (приложение № 1).  12. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам по нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 26 декабря 1997 г. № 67 (приложение № 2).  13. Типовые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам сквозных профессий и должностей всех отраслей экономики. Утверждены постановлением Минтруда России от 30 декабря 1997 г. № 69.  14. ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.  15. ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.  16. ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация. Общие требования безопасности.  17. ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования.  18. ГОСТ 12.1.016-79 ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерений концентраций вредных веществ.  19. ГОСТ 12.1.019-79 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты.  20. ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.  21. ГОСТ 12.2.009-80 ССБТ. Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности.  22. ГОСТ 12.2.017-87 ССБТ. Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности.  23. ГОСТ 12.2.022-80 ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности.  24. ГОСТ 12.2.032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования.  25. ГОСТ 12.2.033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования.  26. ГОСТ 12.2.105-84 ССБТ. Оборудование обогатительное. Общие требования безопасности.  27. ГОСТ 12.2.106-85 ССБТ. Машины и механизмы, применяемые при разгрузке рудных, нерудных и россыпных месторождений полезных ископаемых. Общие гигиенические требования и методы оценки.  28. ГОСТ 12.2.117-88 ССБТ. Прессы гидравлические. Требования безопасности.  29 ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.  30. ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.  31. ГОСТ 12.3.010-82 ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации.  32. ГОСТ 12.3.015-78 ССБТ. Работы лесозаготовительные. Требования безопасности.  33. ГОСТ 12.3.018-79 ССБТ. Системы вентиляционные. Методы аэродинамических испытаний.  34. ГОСТ 12.3.020-80 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.  35. ГОСТ 12.3.023-80 ССБТ. Процесс обработки алмазным инструментом. Требования безопасности.  36. ГОСТ 12.3.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности.  37. ГОСТ 12.3.026-81 ССБТ. Работы кузнечно-прессовые. Требования безопасности.  38. ГОСТ 12.3.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности.  39. ГОСТ 12.3.042-88. Деревообрабатывающее производство. Общие требования безопасности.  40. ГОСТ 12.4.026-76 ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности.  41. ГОСТ 12.4.029-76 ССБТ. Фартуки специальные. Технические условия.  42. ГОСТ 12.4.072-79 ССБТ. Сапоги специальные резиновые формовые, защищающие от воды, нефтяных масел и механических воздействий. Технические условия.  43. ГОСТ 12.4.099-80 ССБТ. Комбинезоны женские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  44. ГОСТ 12.4.100-80 ССБТ. Комбинезоны мужские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  45. ГОСТ 12.4.133-83 ССБТ. Средства индивидуальной защиты рук. Перчатки камерные. Общие технические требования.  46. ГОСТ 17.2.3.01-86. Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха в населенных пунктах.  47. ГОСТ 17.2.3.02-78. Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.  48. ГОСТ 503-81. Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия.  49. ГОСТ 1779-83Е. Шнуры асбестовые. Технические условия.  50. ГОСТ 2228-81. Бумага мешочная. Технические условия.  51. ГОСТ 2761-84. Источники централизованного хозяйственно-питьевого водоснабжения. Гигиенические, технические требования и правила выбора.  52. ГОСТ 2850-95. Картон асбестовый. Технические условия.  53. ГОСТ 2874-82. Вода питьевая. Гигиенические требования и контроль за качеством.  54. ГОСТ 6102-94. Ткани асбестовые. Технические условия.  55. ГОСТ 9557-87. Поддон плоский деревянный размером 800´1200 мм. Технические условия.  56. ГОСТ 12871-93. Асбест хризотиловый. Общие технические условия.  57. ГОСТ 14254-96. Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (КОД 1Р).  58. ГОСТ 15150-69. Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнение для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов и воздействия внешней среды.  59. ГОСТ 17925-72. Знаки радиационной опасности.  60. ГОСТ 18051-83. Тара деревянная для теплоизоляционных материалов и изделий. Технические условия.  61. ГОСТ 19433-88. Грузы опасные. Классификация и маркировка.  62. ГОСТ 23407-78. Ограждение инвентарных строительных площадок и участков производства строительно-монтажных работ. Технические условия.  63. ГОСТ 23779-95. Бумага асбестовая. Технические условия.  64. ГОСТ 24258-88. Средства подмащивания. Общие технические условия.  65. ГОСТ 26887 86. Площадки и лестницы для строительно-монтажных работ. Общие технические условия.  66. ГОСТ 27321-87. Леса стоечные, приставные для строительно-монтажных работ. Технические условия.  67. ГОСТ 27574-87. Костюмы женские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  68. ГОСТ 27575-87. Костюмы мужские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  69. ГОСТ 28012-89. Подмостки передвижные сборно-разборные. Технические условия.  70. ГОСТ 30108-94. Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклеидов.  71. СНиП 12-03-99. Безопасность труда в строительстве.  72. СНиП 2.01.278-85. Полигоны по обезвреживанию, захоронению токсичных промышленных отходов. Основные положения по проектированию.  73. СНиП 2.04.05-91. Отопление, вентиляция и кондиционирование.  74. СНиП 2.09.02-85. Производственные здания промышленных предприятий.  75. СНиП 2.09.04-87. Административные сбытовые помещения.  76. СНиП 11-89-80. Генеральные планы промышленных предприятий.  77. СНиП 23-05-95. Естественное и искусственное освещение.  78. СНиП 3 05.01-85. Внутренние санитарно-технические системы.  79. СНиП 2.04 01-85. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения.  80. СНиП 2.04.02-85. Внутренний водопровод и канализация зданий.  81. СНиП 2.04.03-85. Канализация. Наружные сети и сооружения.  82. СНиП 2.05.02-85. Автомобильные дороги.  83. СНиП 2.05.07-91. Промышленный транспорт  84. СНиП III-41-76. Контактные сети электрифицированного транспорта.  85. СНиП 32-01-95. Железные дороги колеи 1520 мм.  86. СНиП 2.11.03-93. Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы.  87. СанПиН № 4630-88. Санитарные нормы и правила охраны поверхностных вод от загрязнения. Утверждены Минздравом СССР 4 июля 1988 г.  88. СанПин 2.2.1/2.1.1.567-96. Санитарно-защитные зоны и санитарная классификация предприятий и сооружений и иных объектов. Утверждены постановлением Госкомсанэпиднадзора России от 31 октября 1996 г., № 41.  89. СанПиН 2.2.3.757-99. Работа с асбестом и асбестосодержащими материалами. Утверждены Главным государственным санитарным врачом Российской Федерации 28 июня 1999 г.  90. Санитарные нормы и правила при работе с машинами и оборудованием, создающими вибрацию, локально передающуюся на руки работающих. Утверждены Минздравом СССР 13 июня 1984 г. № 3041-84,  91. Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны (ГН 2.2.5.686-98). Утверждены постановлением Минздрава России от 4 февраля 1998 г. № 4 с последующими изменениями и дополнениями.  92. Правила защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждены Минхимпромом СССР 31 января 1972 г.  93. Правила технической эксплуатации газоочистных и газопылеулавливающих установок. Утверждены Минхиммашем СССР 22 мая 1978 г.  94. Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов. Раздел XI части II Правил техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Утверждены Минстройматериалов СССР 20 декабря 1979 г.  95. Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ). Утверждены начальником Главгосэнергонадзора России 21 декабря 1984 г.  96. Правила устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов (ПУМБЭВВ-85). Утверждены Госгортехнадзором СССР 11 апреля 1985 г.  97. Правила устройства электроустановок (ПУЭ). Утверждены Главгосэнергонадзором России, 1985 г. с последующими изменениями и дополнениями.  98. Правила технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий. Утверждены распоряжением Государственной ассоциации Союзстройматериалов от 6 ноября 1991 г. № 64.  99. Единые правила безопасности при взрывных работах (ПБ 13-01-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 24 марта 1992 г. № 6 с последующими изменениями и дополнениями.  100. Правила эксплуатации электроустановок потребителей (ПЭЭП). Утверждены начальником Госэнергонадзора России 31 марта 1992 г.  101. Единые правила безопасности при разработке месторождения полезных ископаемых открытым способом (ПБ 06-07-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 21 июня 1992 г. № 20 с последующим изменениями и дополнениями.  102. Правила применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках. Утверждены Главэнергонадзором России 26 ноября 1992 г.  103. Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ-10-14-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 30 декабря 1992 г. № 41.  104. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-93). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 16 октября 1993 г. с последующими изменениями и дополнениями.  105. Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды (ПБ 03-75-94). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 июля 1994 г. № 45 с последующими изменениями.  106. Единые правила безопасности при разработке рудных, нерудных и рассыпных месторождений полезных ископаемых подземным способом (ПБ-06-111-95). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 23 января 1995 г. № 4.  107. Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением (ПБ 10-115-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 апреля 1995 г. № 20 с последующими изменениями и дополнениями.  108. Правила перевозки опасных грузов автомобильным транспортом. Утверждены приказом Минтранса России от 8 августа 1995 г. № 73.  109. Правила по охране на автомобильном транспорте (ПОТ РО-200-01-95). Утверждены приказом Минтранса России от 13 декабря 1995 г. № 106.  110. Правила безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидровальных хозяйств (ПБ 06-123-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 5 ноября 1996 г. № 43.  111. Общие правила взрывобезопасности для взрывопожарных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 22 декабря 1997 г. № 52.  112. Межотраслевые правила по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещение грузов (ПОТ РМ-007-98). Утверждены постановлением Минтруда России от 20 марта 1998 г. № 16.  113. Инструкция по проектированию молниезащиты зданий (РД 34.21.122-87). Утверждена приказом Минэнерго СССР от 30 июля 1987 г. № A4-3945-8.  114. Инструкция по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах (РД 11-47-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 27 декабря 1993 г. № 58.  115. Инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ (РД-06-62-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 19 апреля 1994 г. № 32 с последующими изменениями и дополнениями.  116. Методические указания "Санитарно-гигиенический контроль систем вентиляции производственных помещений". Утверждены Минздравом СССР 15 апреля 1987 г. № 4425-87.  117. Методические указания "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия". Утверждены Минздравом СССР 18 ноября 1987 г. № 4436-87.  118. Положение о проведении планово-предупредительного ремонта и технической эксплуатации производственных зданий и сооружений. Утверждено постановлением Госстроя СССР от 29 декабря 1973 г. № 279.  119. Положение о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждено приказом Миннефтехимпрома СССР от 22 апреля 1981 г. № 306.  120. Временная система технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов. Утверждена Минстройматериалов СССР 24 сентября 1987 г.  121. Определение категорий помещений и зданий по взрывопожарной и пожарной безопасности (НПБ 105-95). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 31 октября 1995 г. № 32.  122. Методика расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (ОДН-86). Утверждена постановлением Госкомгидромета СССР от 4 августа 1986г. № 192.  123. Рекомендации по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности (51-РМ-39/33-1083). Утверждены приказом Миннефтехимпрома СССР от 20 апреля 1981 г. № МП-2173/26.  124. Требования к установке сигнализаторов и газоанализаторов (ТУ-ГАЗ-86). Утверждены приказам Миннефтехимпрома СССР от 30 апреля 1986 г. № 419.  125. Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов. Утвержден Минздравом СССР 29 декабря 1984 г. № 8180.  126. Ведомственные нормы технического проектирования асбестоцементных предприятий (ВНТП 02-86). Утверждены Главасбестоцементом Минстройматериалов СССР, 1986 г.  127. ТУ 21-0284351-19-92. Асбест хризотиловый 3 - 6 групп. Утверждены институтом "ВНИИпроектасбест" 25 ноября 1992 г.  128. ТУ 21-26-18-91. Портландцемент для производства асбестоцементных изделий. Утверждены концерном "Цемент" 1 июля 1991 г.  129. Конвенция МОТ об охране груда при использовании асбеста № 162.  СОДЕРЖАНИЕ  Часть I 1  1. Общие требования. 1  2. Требования к применению средств защиты работников. 4  3. Режимы труда и отдыха. 7  4. Медицинское обслуживание. 7  5. Размещение и содержание организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 8  5.1. Требования к размещению организаций. 8  5.2. Требования к производственным и вспомогательным зданиям и помещениям.. 8  5.3. Требования к производственным площадкам.. 12  5.4. Вентиляция и отопление. 15  5.5. Водоснабжение и канализация. 16  5.6. Шум и вибрация. 17  5.7. Освещение. 18  5.8. Связь, сигнализация и контрольно-измерительные приборы.. 20  5.9. Радиоизотопные приборы.. 21  6. Требования к производственному оборудованию.. 22  6.1. Общие положения. 22  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам.. 22  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием.. 24  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования. 24  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования. 26  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 28  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования. 28  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование. 28  7.3. Организация и содержание рабочего места. 30  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 31  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 31  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов. 32  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции. 33  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках. 34  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации. 34  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов. 35  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 35  9.1. Общие требования. 35  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями. 36  Часть II 40  Раздел 1 Производство асбеста и асбестосодержащих строительных материалов. Требования к производственным процессам.. 40  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом.. 40  1.2. Обогащение асбестовых руд. 76  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 87  Раздел 2 Производство асбестоцементных изделий. 88  2.1. Производственные (технологические) процессы.. 88  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий. 93  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта. 111  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы.. 112  2.5. Специальные требования. 112  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам.. 112  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции. 113  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 117  Раздел 3 Производство асбестотехнических изделий. 118  3.1. Требования к производственным процессам.. 118  3.2. Санитарно-технические требования. 121  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования. 123  3.4. Производство фрикционных изделий. 127  3.5. Производство прокладочных материалов. 131  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов. 135  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий. 135  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна. 138  3.9. Газоочистительное оборудование. 139  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции. 140  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 141  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 143  3.13. Медицинское обслуживание. 143  Раздел 4 Производство асбестового картона. 144  4.1. Требования к производственным процессам.. 144  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 154  Раздел 5 Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов при производстве теплоизоляционных работ. 155  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов. 155  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах. 156  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ. 158  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах. 158  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах. 161  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 162  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны.. 163  Раздел 6 Ответственность за нарушение правил. 164  Приложение № 1 Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий. 164  Приложение № 2 Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 166
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	8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 8.1.1. Хранение асбестовых руд на открытых площадках разрешается только в карьерах на специально оборудованных местах.  8.1.2. Место расположения перегрузочного пункта, а также порядок его образования и эксплуатации определяется специально разработанными в организации транспортно-технологическими схемами, предусматривающими необходимое число и размеры секторов, пути передвижения людей, световую и звуковую сигнализацию и др.  8.1.3. Перегрузочные пункты, на которых в качестве промежуточного звена используется экскаватор, должны отвечать следующим требованиям:  а) высота яруса должна устанавливаться в зависимости от физико-механических свойств горной массы, но не должна превышать высоты черпания экскаватора;  б) разгрузочная площадка должна соответствовать требованиям п. 1.1.4.21 части II настоящих Правил;  в) погрузочные железнодорожные пути должны иметь превышение над уровнем стоянки экскаватора или других механизмов, определяемое паспортом ведения работ.  8.1.4. Работа в секторе должна производиться в соответствии с паспортом ведения работ и регулироваться специальными знаками и аншлагами. Не допускается одновременная в одном секторе работа бульдозера и автосамосвалов с экскаватором.  Расстояние между стоящими на разгрузке и проезжающими транспортными средствами должно быть не менее 5 м.  8.1.5. Устройство контактной сети на эстакаде разгрузочной площадки не допускается.  8.1.6. Не допускается нахождение людей и производство каких-либо работ на разгрузочной площадке в рабочей зоне автосамосвала и бульдозера. Во всех случаях люди должны находиться от механизма не менее чем в 5 м.  8.1.7. На перегрузочной площадке подача автосамосвала на разгрузку задним ходом, а также работа бульдозера должны производиться перпендикулярно верхней бровке откоса площадки. При этом движение бульдозера должно осуществляться только ножом вперед. Не допускается разгрузка автосамосвалов в пределах призмы обрушения при подработанном экскаватором откосе яруса.  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов  8.2.1. Хранение пылевидных и сыпучих материалов в неупакованном виде следует производить на закрытых складах, в силосах и бункерах. Склады должны быть снабжены дверями или воротами, силосы и бункеры - люками и лазами с откидывающимися крышками.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота, крышки люков и лазов должны быть уплотнены.  8.2.2. Двери и ворота складов, крышки люков и лазов силосов и бункеров должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у начальника цеха, смены (мастера) и выдавать работнику - ответственному производителю работ после оформления в установленном порядке наряда-допуска на выполнение работ, к которым предъявляются повышенные требования по технике безопасности.  8.2.3. Загрузка, разгрузка закрытых складов, бункеров и силосов при незакрытых запирающих устройствах и нахождении в них людей не допускается.  8.2.4. При загрузке закрытых складов и бункеров посредством ленточных конвейеров необходимо:  продольные щели верхней галереи, через которые материал сбрасывается в склад или бункер, ограждать постоянными перилами или закрывать решетками с ячейками не более 200´200 мм - для конвейеров, оборудованных самоходными сбрасывающими тележками;  плужковые сбрасыватели оборудовать механическими приводами с дистанционным управлением - для конвейеров с плужковыми сбрасывателями;  помещение верхней галереи изолировать от помещений хранения сыпучих материалов.  Если герметизация верхних галерей закрытых складов и бункеров не возможна по условиям технологии, то рабочее место оператора по управлению загрузочными устройствами должно располагаться в кабине наблюдения дистанционного управления.  8.2.5. При разгрузке закрытых складов для хранения сыпучих материалов (неупакованного асбестового волокна, строительных материалов и отходов производства) при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункеры должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок в соответствии с требованиями п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  8.2.6. Находиться в закрытых складах при работе загрузочных, разгрузочных устройств и грейферного крана, а также на откосах складируемого материала не допускается.  8.2.7. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее складируемого материала.  Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки грейфера в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от электросети мостового крана в установленном порядке.  8.2.8. Загрузочные и разгрузочные устройства силосов и бункеров для хранения пылевидных и сыпучих материалов (цемента, гипса, каолина, талька, графита, сажи, асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов) должны быть оборудованы аспирационными отсосами с аппаратами для очистки воздуха.  8.2.9. При транспортировании пылевидных и сыпучих материалов в силосы и бункеры пневмотранспортом соединения секций трубопроводов между собой и со стенками силосов или бункеров должны быть герметичными; при транспортировании конвейерами места пересыпки материала должны быть герметичными.  Склады, силосы, бункеры должны быть оборудованы приспособлениями (электровибраторами, пневмошуровками, ворошителями и т.д.), предупреждающими сводообразования и зависания материала.  Затворы загрузочных и разгрузочных устройств складов, силосов, бункеров должны быть оборудованы приводами с дистанционным управлением. Площадки для обслуживания приводов должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции  8.3.1. Заготовки и полуфабрикаты должны храниться на цеховых расходных складах, расположенных в отдельных помещениях. На рабочих местах заготовки и полуфабрикаты должны храниться в специальной таре в количествах, не превышающих сменную потребность.  8.3.2. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях.  При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  8.3.3. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы при помощи клейкой ленты или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  8.3.4. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями, или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование.  8.3.5. Границы складирования упакованного асбестового волокна и порожних поддонов должны быть обозначены ограничительными линиями, нанесенными на полу несмываемой краской или иным другим способом, обеспечивающим их сохранность и хорошую видимость.  8.3.6. Асбестовый картон, асбестоцементные и асбестотехнические изделия должны храниться на сухих закрытых складах на поддонах, в контейнерах, штабелях или пирамидах, при этом должны быть приняты меры, исключающие падение и повреждение изделий. Подробнее требования к складированию готовой продукции изложены в соответствующих разделах части II настоящих Правил.  8.3.7. Асбестотекстильные изделия (пряжа, снасть, ровница, рулоны асбестовой ткани, катушки асбестовой ленты и т.д.) следует упаковывать в пыленепроницаемые материалы.  8.3.8. При повреждении асбестосодержащих изделий в процессе складской переработки и погрузки на транспортные средства обломки изделий и асбестосодержащая пыль должны быть помещены в закрывающуюся емкость и отвезены к месту их хранения или переработки для использования в качестве вторичного сырья.  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках  8.4.1. Асбестосодержащие исходные строительные материалы (щебень, гравий, песок) и отходы производства в отдельных случаях разрешается хранить на открытых площадках. В случае производственной необходимости работодатель по согласованию с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах может оборудовать склады для хранения навалом сыпучих асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства на территории организации.  8.4.2. При выборе места расположения площадки для открытого хранения сыпучих материалов должна учитываться роза ветров по отношению к административным, бытовым и производственным зданиям.  8.4.3. Для защиты территории организации от вредного воздействия пыли площадка для хранения сыпучих материалов навалом должна иметь согласно требований п. 2.12 СН-245-71, пп. 3.70, 3.71, 3.72, 3.73, 3.74 СНиП 11-89 по всему периметру полосу зеленых насаждений шириной не менее 5,0 м, а также устройства для орошения сыпучих материалов водой или водными растворами со связующими добавками в летний период времени.  8.4.4. По периметру площадки должны быть установлены знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Посторонним вход запрещен!". При въезде на территорию склада использование средств индивидуальной защиты от нетоксичной пыли обязательно.  8.4.5. Площадки для хранения сыпучих материалов со стороны автомобильных дорог, железнодорожных путей и пешеходных тротуаров должны быть ограждены.  8.4.6. Сыпучие материалы, хранящиеся навалом на открытых площадках, должны иметь откосы с крутизной, соответствующей углу естественного откоса для данного вида материала. При любом изменении количества хранимых материалов угол естественного откоса должен сохраняться.  Разборку штабелей сыпучих материалов следует производить только методами, исключающими подкопы, нависи, козырьки и обеспечивающими безопасность производства работ.  8.4.7. Площадки для хранения сыпучих материалов должны отвечать требованиям пп. 8.4.1 - 8.4.6 части I настоящих Правил.  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации  8.5.1. Асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться:  сухие отходы - в соответствии с требованиями пп. 8.4.1 - 8.4.6 части I настоящих Правил;  отходы в виде шлама - в специальных емкостях, оборудованных устройствами, исключающими перелив шлама, высыхание которого влечет за собой вторичное пылеобразование.  8.5.2. Емкости для хранения шлама необходимо ограждать перилами, если верхняя кромка их борта над уровнем земли, пола, рабочей площадки находится на высоте менее 1,0 м.  8.5.3. Хождение по бортам емкостей не допускается.  8.5.4. Хранение отходов взрывопожароопасных материалов и веществ, а также асбестосодержащих и других отходов производства, в состав которых входят эти материалы и вещества, следует осуществлять в соответствии с требованиями Правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  8.5.5. Асбестосодержащие и взрывопожароопасные отходы не следует смешивать между собой, а также с отходами, хранение которых не требует особых мер предосторожности.  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  8.6.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий, должны соответствовать проектам, утвержденным в установленном порядке.  8.6.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями Правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  8.6.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте и технологической документации.  8.6.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилищ и отстойников в открытые водоемы (реки, озера, пруды) степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  8.6.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен".  8.6.6. Для обслуживания намыва шламохранилищ следует оборудовать мостики с перилами.  Подход по поверхностности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  8.6.7. Работы по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  8.6.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий в трехдневный срок должны быть внесены необходимые изменения.  8.6.9. Работники шламохранилища должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями, о чем делается запись в журнале регистрации инструктажа работников, прошедших инструктаж, которая должна подтверждаться их подписями.  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  9.1. Общие требования 9.1.1. Транспортные средства и устройства, используемые для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, должны находиться в исправном состоянии и оснащены всеми современными средствами безопасности их эксплуатации и сигнализации.  9.1.2. Эксплуатация транспортных средств и устройств, используемых для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, в неисправном состоянии не допускается.  9.1.3. Техническое состояние подвижного состава сооружений и устройств железнодорожного транспорта (колея 1524) должны соответствовать требованиям СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91, СНиП III-41-76 и Правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  9.1.4. Техническое состояние и техническая эксплуатация автомобильного и тракторного транспорта организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны соответствовать требованиям Правил дорожного движения и Правил техники безопасности для предприятий автомобильного транспорта.  9.1.5. Техническое состояние внутрицеховых транспортных средств и коммуникаций организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  9.1.6. При производстве погрузочно-разгрузочных работ должны выполняться требования ГОСТ 12.3.009 и Межотраслевых правил по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещении грузов (ПОТ РМ-007-98).  Погрузочно-разгрузочные работы следует выполнять механизированным способом при помощи подъемно-транспортного оборудования и средств малой механизации. Поднимать и перемещать грузы вручную необходимо при соблюдении норм, установленных действующим законодательством.  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями  9.2.1. Конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и настоящих Правил. Конвейеры в подштабельных тоннелях складов асбестовых руд и концентратов должны быть оборудованы по всей длине герметичными укрытиями, подсоединенными в местах загрузки к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.2. Конвейеры на входе в галереи должны быть оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха. Укрытия должны плотно примыкать к стенам тамбуров-шлюзов. Расстояние от стен тамбуров-шлюзов до конца укрытий должно быть не менее 5 м.  9.2.3. Ленточные конвейеры должны иметь устройства для очистки от налипшего материала нижней ветви ленты, приводных, концевых и отклоняющих барабанов.  9.2.4. На ленточных конвейерах должны быть предусмотрены устройства, выключающие привод при обрыве и пробуксовке ленты, обрыве канатов натяжных устройств и забивке разгрузочных воронок или желобов, а также устройства, обеспечивающие остановку их из любой точки по всей длине со стороны основных проходов.  9.2.5. Для разгрузочной тележки на конвейерах должны предусматриваться концевые выключатели.  Подвод питания к электродвигателям автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров должен быть выполнен подвесными шланговыми кабелями. Допускается питание электродвигателей автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров по контактным проводам, расположенным на высоте не менее 3,5 м от пола или обслуживающих площадок. При меньшей высоте подвески троллейного провода (в пределах от 3,5 до 2,2 м) должно устраиваться специальное его ограждение.  Разгрузочные тележки должны оборудоваться устройствами, исключающими самопроизвольное их движение.  9.2.6. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована. Уборка материала вручную из-под головных, хвостовых и отклоняющих барабанов разрешается только при остановленном конвейере, электрическая схема привода которого должна быть разобрана, а на пусковых устройствах вывешены запрещающие знаки по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!". Головные и хвостовые барабаны ленточных конвейеров должны иметь ограждения, исключающие возможность производить уборку просыпавшегося материала у барабанов во время его работы.  9.2.7. Лента конвейера при движении не должна иметь боковых смещений, выходящих за пределы краев барабанов, роликоопор. Направлять движение ленты руками и заправлять ее бортовые уплотнения без специальных приспособлений при работе конвейеров не допускается.  Во избежание бокового схода ленты конвейеры должны оборудоваться приспособлениями, исключающими смещение ленты.  9.2.8. Подсыпать на приводной барабан канифоль или другие материалы с целью ликвидации пробуксовки лент не допускается. Пробуксовка должна устраняться соответствующей натяжкой ленты. Не допускается включать в работу конвейеры, барабаны которых завалены транспортируемым материалом.  При высоте оси приводных барабанов конвейеров более 1,5 м над уровнем пола для обслуживания приводов должны устраиваться площадки, снабженные перилами и лестницами.  9.2.9. Высота от уровня пола до низа верхних конструкций галерей и эстакад должна быть не менее 2,0 м. Ширина галерей и эстакад должна рассчитываться исходя из условия обеспечения ширины проходов: с одной стороны конвейера - не менее 800 мм; с другой стороны - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм; между двумя и более параллельными конвейерами - не менее 1000 мм, а между стеной галереи и станиной конвейера - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм.  9.2.10. Установка пластинчатых конвейеров должна предусматривать возможность обслуживания их с обеих сторон. Ширина свободных проходов между конвейерами должна быть не менее 1,2 м, а между стенками здания и конвейерами - не менее 1,0 м.  9.2.11. Пластинчатые конвейеры, установленные в наклонном положении, должны быть оборудованы ловителями цепей, предотвращающими сбег полотна при обрыве тягового органа конвейера.  9.2.12. При установке шнеков допускается одностороннее их обслуживание с шириной свободного прохода не менее 0,8 м.  Крышки кожухов шнеков должны быть оборудованы блокировкой, исключающей доступ к шнекам при их вращении.  9.2.13. При установке на ленточном конвейере барабанной сбрасывающей тележки или передвижного питателя должны быть предусмотрены проходы с обеих сторон конвейера.  9.2.14. При выходе на поверхность подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер, устройство ограждений, площадок и лестниц должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Переходными мостиками оборудуются конвейеры длиной более 20 м, размещенные на высоте не более 1,2 м. В помещениях переходные мостики устанавливаются через каждые 50 м.  9.2.15. Эвакуационные выходы из галерей и эстакад и переходные мостики над конвейерами следует располагать не реже чем через 100 м. Мостики должны иметь ширину 0,8 м, сплошной настил и ограждаться перилами высотой не менее 1 м с отбортовкой по низу на высоту 0,15 м.  9.2.16. В проходах конвейерных галерей с наклоном более 7° должны быть устроены ступени или деревянные трапы.  9.2.17. Скорость движения конвейерной ленты при ручной рудоразборке должна быть не более 0,5 м/с. Лента в местах рудоразборки должна быть ограждена.  9.2.18. При расположении конвейеров над проходами и оборудованием нижняя ветвь их должна быть ограждена сплошным металлическим ограждением или деревянным настилом, исключающим возможность падения просыпающегося материала.  9.2.19. При транспортировании ленточными конвейерами сухих и пылящих материалов, материалов с высокой температурой и выделением пара необходимо предусматривать герметизацию мест погрузки и разгрузки, а также дополнительные мероприятия по борьбе с пылевыделением: устройство аспирации, оросителей, смыв с полов и другие, обеспечивающие предельно допустимые нормы вредных примесей в воздухе.  При транспортировании сухих порошкообразных пылящих материалов рабочая ветвь ленты конвейера должна быть полностью герметизирована.  9.2.20. Скаты самозагружающихся тележек и самоходных конвейеров должны быть ограждены. Зазор между ограждениями и головкой рельса не должен превышать 10 мм.  Грузы натяжных устройств конвейеров, а также натяжные барабаны должны быть ограждены и располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или каната исключалась возможность падения груза или барабана на людей или оборудование, расположенное на нижележащих этажах.  9.2.21. Питатели и конвейеры, транспортирующие горную массу с крупностью кусков более 200 мм, должны быть оборудованы боковыми ограждениями, исключающими падение кусков горной массы с рабочих органов питателей и конвейеров.  9.2.22. Скорость движения ленты конвейера не должна превышать величин, указанных в таблице 2.  Таблица 2  Ширина ленты, мм  Максимальная скорость движения, м/с  для материала крупностью кусков до 200 мм  для материала крупностью кусков более 200 мм  650  2,0  -  800  2,50  2,0  1000  3,15  2,50  1200  4,0  3,15  1400  4,0  3,15  1600  5,0  4,0  2000  6,3  4,0  При наличии на конвейере плужкового сбрасывателя скорость ленты не должна превышать 1,25 м/с, а при наличии разгрузочной тележки - 2,5 м/с.  9.2.23. Максимальные углы подъема ленточных конвейеров не должны превышать величин, указанных в таблице 3.  Таблица 3  Транспортируемый материал  Угол подъема конвейера, град  Горная масса крупностью кусков, мм:     400  12  350  16  120  20  Горная масса дробленая, грохоченая  18  Щебень сухой  18 - 20  Песок сухой  15  9.2.24. На приводах наклонных конвейеров с углом подъема более 6° следует устанавливать:  при мощности на один барабан 100 кВт - электромагнитные тормоза или быстроходные автоматические действующие храповые остановы;  при мощности на один приводной барабан более 100 кВт - колодочные тормоза с гидравлическим толкателем и храповым остановом.  9.2.25. Загрузочные устройства конвейеров должны обеспечивать непрерывность и плавность потока горной массы, промежуточных продуктов, готовой продукции и отходов производства.  9.2.26. Элеваторы, скребковые конвейеры и шнеки, транспортирующие сухие и пылящие материалы, должны быть закрыты кожухами по всей длине, а места загрузки и разгрузки при этом должны быть герметизированы. Для наблюдения за работой элеваторов в кожухе устанавливаются смотровые окна с плотно закрывающимися дверцами. Кожух элеватора должен быть подключен к системе аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.27. Элеваторы, транспортирующие мокрые продукты, во избежание разбрызгивания пульпы должны быть по всей длине закрыты предохранительными щитами и кожухами. Элеваторы должны иметь аварийные выключатели как у мест загрузки, так и у мест разгрузки.  9.2.28. Для производства ремонтно-монтажных работ над головкой элеватора должно быть установлено грузоподъемное устройство.  9.2.29. Расстояние от верхней габаритной точки головки элеватора до перекрытия должно быть не менее 1,0 м.  9.2.30. Приямки элеваторов должны снабжаться стационарными лестницами и ограждаться по периметру перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу ограждения на высоту 0,15 м с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  9.2.31. Для предупреждения просыпания сырья и выбивания пыли в производственные помещения шахты элеваторов не должны иметь щелей и открытых отверстий, а люки и узлы подсоединения течек к шахтам элеваторов должны иметь уплотнения.  9.2.32. Крышки люков должны быть сблокированными с приводом элеватора так, чтобы при их открытии элеватор автоматически останавливался.  9.2.33. Элеваторы должны быть оснащены устройствами, автоматически отключающими привод при обрыве ковшовой ленты.  9.2.34. Для обеспечения безопасности при осмотре и ремонте элеваторы должны иметь устройства, предупреждающие возможность обратного хода и падения ковшовой ленты.  9.2.35. Перед ремонтом элеватора ковшовая лента должна быть остановлена.  9.2.36. Не допускается:  загружать элеватор без проверки готовности к работе следующего за ним оборудования транспортной линии (конвейеров, шнеков, бункеров и др.);  пускать элеватор при недостаточном натяжении ковшовой ленты;  останавливать элеватор во время подачи в него транспортируемого материала или при загруженных ковшах.  9.2.37. Элеваторы должны быть оборудованы системами сигнализации, обеспечивающими двустороннюю сигнальную связь площадок для обслуживания головок и башмаков элеваторов с местом пуска элеватора.  9.2.38. Желоба самотечного и воздуховоды пневматического транспорта должны быть герметичными, примыкание крышек, а также фланцевые соединения должны быть уплотнены при помощи прокладок.  9.2.39. Внутренние поверхности желобов и воздуховодов должны быть гладкими и не иметь выступов в местах стыков, а при транспортировании абразивных продуктов иметь футеровку из каменного литья, резины или других защитных материалов.  9.2.40. Присоединение желобов и воздуховодов к оборудованию, создающему вибрацию, должно быть осуществлено при помощи гибких переходов (мягких вставок), исключающих передачу вибрации.  9.2.41. Хомуты узлов подвесок должны охватывать желоба и воздуховоды по всему периметру и крепиться к подвескам на болтовые соединения. Крепление подвесок к фланцам желобов и воздуховодов не допускается.  9.2.42. Желоба и воздуховоды могут быть оборудованы регулирующими устройствами, смотровыми и питометражными лючками с герметичными дверцами и крышками.  9.2.43. Регулирующие устройства, смотровые и питометражные лючки, расположенные на высоте свыше 1,5 м от пола, должны быть оборудованы стационарными лестницами с площадками. В стесненных местах обслуживание регулирующих устройств, очистку желобов и воздуховодов через смотровые лючки, а также замеры расходов воздуха допускается производить с переносных лестниц и передвижных площадок.  9.2.44. Опирать на желоба и воздуховоды леса, подмости, переносные и стационарные лестницы, подвешивать к ним тали, блоки и другие устройства, а также цепляться за них кушаками предохранительных поясов не допускается.  9.2.45. Конструкция, поперечное сечение и углы наклона желобов должны обеспечивать самотечное транспортирование асбестовых руд, промежуточных продуктов, готовой продукции, отходов сухого обогащения асбестовых руд и их разгрузку по оси конвейера.  9.2.46. При длине желобов свыше 1,0 м и угла наклона более 45° в них должны быть установлены гасители скорости транспортируемого материала.  9.2.47. Стенки желобов для транспортирования готовой продукции не должны иметь острых и рваных бортов.  Трубопроводы систем пневмотранспорта, аспирации, отопления, водоснабжения, канализации, а также топливопроводы и желоба самотечного транспорта не должны проходить через помещения станций управления, диспетчерских и операторских пунктов.  ЧАСТЬ II  РАЗДЕЛ 1  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ. ТРЕБОВАНИЯ К ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ПРОЦЕССАМ  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом 1.1.1. Общие положения  1.1.1.1. Каждая организация, занятая добычей асбестовых руд открытым способом, должна иметь:  утвержденный проект разработки, включающий разделы техники безопасности, охраны окружающей среды и рекультивации нарушенных земель;  соответствующую маркшейдерскую и геологическую документацию;  план развития горных работ, утвержденный главным инженером организации и согласованный с соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России в части обеспечения принятых проектных решений безопасного ведения горных работ и охраны недр;  лицензию на эксплуатацию горных производств и объектов, выданную соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России, а также лицензию на право пользования недрами, включая горный отвод, зарегистрированный в соответствующем региональном органе Госгортехнадзора России.  1.1.1.2. Разработка породных отвалов асбестовых карьеров и отвалов отходов обогащения обогатительных фабрик должна производиться по специальному проекту.  1.1.1.3. При проведении и эксплуатации подземных выработок надлежит руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  Производство взрывных работ при добыче асбестовых руд следует осуществлять в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах.  1.1.1.4. Машинисты и помощники машинистов горных и транспортных машин, управление которыми связано с оперативным включением и отключением электроустановок, должны иметь квалификационную группу по технике безопасности в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей:  при напряжении до 1000 В:  машинисты - не ниже III группы;  помощники машинистов - не ниже II группы;  при напряжении выше 1000 В:  машинисты - не ниже IV группы;  помощники машинистов - не ниже III группы.  Наличие указанных квалификационных групп по технике безопасности дает право машинистам и их помощникам производить обслуживание и текущие профилактические ремонты только в пределах закрепленного экскаватора (бурового станка и т.п.) и его приключательного пункта, в том числе подсоединение (отсоединение) кабеля у приключательного пункта по распоряжению энергетика или энергодиспетчера.  При временном переводе машинистов и их помощников на другие горные машины выполнение указанных работ разрешается после ознакомления их с системой энергоснабжения этих горных машин.  1.1.1.5. В карьерах при длине пути до рабочего места свыше 2,5 км или при глубине работ более 100 м должна быть организована доставка работников к рабочему месту на специально оборудованном для этой цели транспорте.  Не допускается перевозка людей в саморазгружающихся вагонах, кузовах автосамосвалов и грузовых вагонетках, вагонетках канатных дорог.  1.1.1.6. Проезд в железнодорожных составах и кабинах локомотивов разрешается работникам, сопровождающим составы, а также работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации.  1.1.1.7. Проезд через железнодорожные пути в карьере бульдозерам, автомашинам и другим колесным, гусеничным или шагающим машинам разрешается в установленных местах, специально оборудованных и обозначенных указателями.  1.1.1.8. Переезд через железнодорожные пути, связанный с технологией ведения горных работ, допускается по утвержденному главным инженером организации (подразделения) регламенту с осуществлением необходимых мер безопасности.  1.1.1.9. Передвижение людей в карьере (разрезе) допускается по специально устроенным пешеходным дорожкам или по обочинам автодорог со стороны порожнякового направления движения автотранспорта.  В темное время суток пешеходные дорожки и переходы через железнодорожные пути и автодороги должны быть освещены.  1.1.1.10. Для сообщения между уступами должны устанавливаться прочные лестницы с двухсторонними поручнями и наклоном не свыше 60°, освещенные в темное время суток. При высоте уступа более 10 м должны устраиваться маршевые лестницы шириной не менее 0,8 м с горизонтальными площадками на расстоянии друг от друга по высоте не более 15 м.  Ступеньки и площадки лестниц должны систематически очищаться от снега, льда, грязи и при необходимости посыпаться песком. Подходы к лестницам должны быть выровнены на ширину не менее 0,8 м. Взамен лестниц допускается устройство пешеходных дорожек с уклоном не более 20°, оборудованных для передвижения по ним людей.  Места установки лестниц и расстояния между ними по длине уступа устанавливаются планами развития горных работ.  Передвижение людей с уступа на уступ, по откосам и взорванной горной массе допускается лишь при особой производственной необходимости и с разрешения, в каждом отдельном случае, работника технического надзора.  Допускается использование для перевозки работников с уступа на уступ механизированных средств (эскалаторов и др.), разрешенных Госгортехнадзором России.  1.1.1.11. Переход через ленточные конвейеры разрешается только по переходным мостикам, оборудованным перилами.  В местах прохода и проезда под конвейерами необходимо устраивать сплошные защитные перекрытия для предохранения людей от возможного поражения падающими с ленты кусками транспортируемого материала.  1.1.1.12. Перед пуском механизмов и началом движения машин, железнодорожных составов или автомобилей обязательна подача звуковых или световых сигналов, с назначением которых должны быть ознакомлены все работники, участвующие в данном производственном процессе. При этом сигналы должны быть слышны (видны) всем работникам в районе действия машин, механизмов и др.  Каждый неправильно поданный или непонятный сигнал должен восприниматься как сигнал "Стоп".  Перед началом работы или движения машины, механизма и др. машинист обязан убедиться в безопасности членов бригады и находящихся поблизости других работников.  Таблица сигналов вывешивается на работающем механизме или вблизи от него.  1.1.1.13. Не допускается отдых непосредственно в забоях и у откосов уступа, а также вблизи действующих механизмов, на транспортных путях оборудования и т.п.  1.1.1.14. Горные выработки карьеров в местах, представляющих опасность, должны быть ограждены предупредительными знаками, освещенными в темное время суток.  Зумпфы, взрывные и дренажные скважины и другие вертикальные или наклонные выработки должны быть надежно перекрыты или ограждены.  1.1.1.15. В нерабочее время горные, транспортные и дорожно-строительные машины должны быть отведены от забоя в безопасное место, рабочий орган (ковш и др.) опущен на землю, кабина заперта и с питающего кабеля снято напряжение.  1.1.1.16. При возникновении опасных ситуаций (стихийных бедствий, возможности оползней, обвалов и обрушений горной массы, снега, льда, отказов зарядов ВМ при взрывных работах, загазованности атмосферы карьера в опасных концентрациях) технологические процессы добычи асбестовых руд должны быть прекращены и работники выведены за пределы опасной зоны, которая должна быть ограждена предупредительными знаками.  1.1.1.17. Организации, ведущие открытые горные работы на глубине более 100 м или в сложных горно-геологических условиях, а также при совмещенной отработке месторождения открытым и подземным способами, в соответствии с Федеральным законом "О промышленной безопасности опасных производственных объектов"1 должны представлять декларацию промышленной безопасности опасного производственного объекта и страховать ответственность за причинение вреда жизни, здоровью или имуществу других лиц и окружающей природной среде в случае аварии.  1 Утвержден 21 июля 1997 г. № 116-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  1.1.2. Горные работы  1.1.2.1. Высота уступа определяется проектом с учетом физико-механических свойств горных пород и полезного ископаемого, а также горно-геологических условий их залегания.  Допускается отработка уступов высотой до 30 м послойно, при этом высота забоя не должна превышать максимальной высоты черпания экскаватора.  При отработке уступов слоями должны осуществляться меры безопасности, исключающие обрушения и вывалы кусков породы с откосов уступа (наклонное бурение, контурное взрывание, заоткоска откосов и др.).  При мелкотрещиноватых породах и рудах с применением взрывных работ допускается увеличение забоя до полуторной высоты черпания, при осуществлении дополнительных мер, препятствующих произвольному обрушению козырьков и нависей.  Высота уступа не должна превышать:  при разработке одноковшовыми экскаваторами типа механической лопаты без применения взрывных работ - высоты черпания экскаватора;  при разработке драглайнами, многоковшовыми и роторными экскаваторами - высоты или глубины черпания экскаватора;  при разработке вручную рыхлых и сыпучих пород - 3 м, мягких, но устойчивых, а также крепких монолитных пород - 6 м.  1.1.2.2. Углы откосов рабочих уступов допускаются:  а) при работе экскаваторов типа механической лопаты и драглайна - до 80°;  б) при работе роторных экскаваторов - до 80°;  в) при работе многоковшовых цепных экскаваторов нижним черпанием - не более угла естественного откоса этих пород;  г) при разработке вручную:  рыхлых и сыпучих пород - не более угла естественного откоса этих пород;  мягких, но устойчивых пород - не более 50°;  скальных пород - не более 80°.  Предельные углы откоса нерабочих уступов (углы устойчивости) устанавливаются проектом и корректируются по данным научных исследований в процессе эксплуатации.  1.1.2.3. Горное и транспортное оборудование, транспортные коммуникации, линии электроснабжения и связи должны располагаться на рабочих площадках уступов за пределами призмы обрушения.  Расстояние от подошвы развала до оси ближайшего железнодорожного пути должно быть не менее 2,5 м.  Расчет ширины рабочей площадки определяется в соответствии с нормами технологического проектирования.  1.1.2.4. При отработке уступов экскаваторами с верхней погрузкой расстояние от бровки уступа до оси железнодорожного пути или автодороги устанавливается проектом, но должно быть не менее 2,5 м.  Высота уступа (подступа) должна обеспечивать видимость транспортных сосудов из кабины машиниста экскаватора.  Формирование временно нерабочих бортов карьера и возобновление горных работ на них должны производиться по проектам, предусматривающим меры безопасности труда.  1.1.2.5. При вскрышных работах, осуществляемых по бестранспортной системе разработки, расстояние между нижними бровками уступа полезного ископаемого и породного отвала устанавливается проектом или планом горных работ. При наличии железнодорожных путей или конвейеров расстояние от нижней бровки отвала до оси железнодорожного пути или оси конвейера должно быть не менее 4 м.  1.1.2.6. Расстояние между смежными бермами при погашении уступов и постановки их в предельное положение, ширина, конструкция и порядок обслуживания предохранительных берм определяются проектом. В процессе эксплуатации параметры уступов и предохранительных берм должны при необходимости уточняться по результатам исследований физико-механических свойств горных пород.  При погашении уступов должен соблюдаться общий угол наклона борта карьера, установленный проектом.  Во всех случаях ширина бермы должна быть такой, чтобы обеспечивалась ее механизированная очистка1.  1 В тех случаях, когда ширина транспортной бермы не превышает ширины предохранительных берм, устройство специальной предохранительной бермы на этом горизонте не требуется.  1.1.2.7. Предохранительные бермы должны быть горизонтальными или иметь уклон в сторону борта карьера и регулярно очищаться от кусков породы, руды и посторонних предметов. Бермы, по которым происходит систематическое передвижение работников, должны иметь ограждение. Допускается в соответствии с проектом применение наклонных берм, в том числе совмещенных с транспортными.  1.1.2.8. Работники технического надзора обязаны вести постоянный контроль за состоянием бортов траншей, уступов, откосов, отвалов; в случае обнаружения признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены.  Периодичность осмотров и инструментальных наблюдений устанавливается в соответствии с инструкцией по наблюдениям за деформациями бортов, откосов, уступов и отвалов на карьерах и разработке мероприятий по обеспечению их устойчивости.  1.1.2.9. При работе на уступах должна регулярно производиться их оборка от нависей и "козырьков", а также ликвидация заколов.  1.1.2.10. Работы по оборке уступов должны производиться механизированным способом. Ручная оборка допускается только под непосредственным наблюдением работника технического надзора или бригадира.  Работники, не занятые оборкой, должны быть удалены в безопасное место. Не допускается проведение каких-либо работ и нахождение людей под "козырьком" и нависями уступов.  1.1.2.11. Расстояние по горизонтали между рабочими местами или механизмами, расположенными в двух смежных по вертикали уступах, должно составлять не менее 10 м при ручной разработке и не менее полутора максимальных радиусов черпания при экскаваторной разработке2.  2 При использовании взаимосвязанных в работе механизмов расстояния между ними по горизонтали и вертикали определяется ППР.  При разработке уступов вручную работы должны вестись только сверху вниз с сохранением угла откоса в соответствии с п. 1.1.2.2 части II настоящих Правил и без применения способа "подбоем".  1.1.2.12. При работе на откосах уступов с углом более 35° работники, производящие бурение, оборку и другие операции, должны пользоваться предохранительными поясами с канатами, закрепленными за надежную опору.  1.1.2.13. При работах в зонах возможных обвалов или провалов вследствие наличия подземных выработок или карстов должны быть приняты специальные меры, обеспечивающие безопасность работы (передовое разведочное бурение, отвод на время взрывания горных машин из забоев, находящихся вблизи зоны возможного обрушения и т.д.) При этом должны вестись тщательные маркшейдерские наблюдения за состоянием бортов и почвы карьера. При обнаружении признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены и могут быть возобновлены только по специальному проекту организации работ, утвержденному руководством организации.  1.1.2.14. В проекте разработки месторождений, склонных к оползням, должны быть предусмотрены специальные меры безопасности.  1.1.2.15. Если склонность к оползням устанавливается в процессе ведения горных работ, необходимо внести соответствующие коррективы в проект и осуществлять предусмотренные в нем меры безопасности.  При одновременной разработке месторождений открытым и подземным способами, а также при проведении и эксплуатации подземных дренажных выработок должны осуществляться мероприятия, согласованные с местными органами Госгортехнадзора России, обеспечивающие безопасность работников на подземных и открытых работах (согласование планов и графиков ведения горных и взрывных работ, контроль за состоянием атмосферы, предотвращение попадания ядовитых продуктов из карьера в подземные выработки и т.д.).  За состоянием подработанного массива и выполнением намеченных мероприятий должен осуществляться систематический контроль.  1.1.2.16. При ведении работ в лавиноопасных районах должны осуществляться меры по защите от снежных лавин и селевых потоков.  План мероприятий по противолавинной защите разрабатывается с учетом местных условий и утверждается главным инженером организации.  1.1.3. Буровые работы  1.1.3.1. Буровой станок должен быть установлен на спланированной площадке уступа и расположен так, чтобы гусеницы станка находились от бровки на расстоянии не менее 2 м, а его продольная ось была перпендикулярна бровке уступа.  Под домкраты станков не допускается подкладывать куски руды и породы. При установке буровых станков шарошечного бурения на первый ряд скважин управление станками должно осуществляться дистанционно.  1.1.3.2. Перемещение бурового станка с поднятой мачтой по уступу допускается только по спланированной горизонтальной площадке. При передвижении станка под линиями электропередачи мачта должна быть опущена.  При перегоне буровых станков мачта должна быть опущена, буровой инструмент снят или надежно закреплен.  1.1.3.3. Бурение скважин должно производиться в соответствии с инструкциями по охране труда, разработанными в организации на основании типовых, для каждого вида работ (огневого, шарошечного и др. бурения).  1.1.3.4. Каждая скважина, диаметр устья которой превышает 250 мм, после окончания бурения должна быть перекрыта.  Участки перекрытых скважин следует ограждать предупредительными знаками. Порядок ограждения зоны пробуренных скважин должен быть утвержден главным инженером организации.  1.1.3.5. У станков вращательного бурения с немеханизированной сборкой и разборкой бурового става и очисткой устья скважины шнеки должны иметь ограждения, сблокированные с подачей электропитания на двигатель вращателя.  1.1.3.6. Не допускается работа на станках вращательного и шарошечного бурения с неисправными ограничителями переподъема бурового снаряда, при неисправном тормозе лебедки и системы пылеподавления.  1.1.3.7. При применении самовращающихся канатных замков направление свивки прядей каната и нарезка резьбовых соединений бурового инструмента должны быть противоположными.  1.1.3.8. Подъемный канат бурового станка должен рассчитываться на максимальную нагрузку и иметь пятикратный запас прочности.  При выборе прочности каната необходимо руководствоваться заводским актом-сертификатом. Не менее одного раза в неделю канат должен подвергаться наружному осмотру механиком участка или другим специально назначенным работником, о чем делается запись в журнале результатов осмотра.  Выступающие концы проволок должны быть обрезаны.  При наличии в подъемном канате более 10 % порванных проволок на длине шага свивки он должен быть заменен.  1.1.3.9. При бурении перфораторами и электросверлами ширина рабочей бермы должна быть не менее 4 м. Подготовленные для бурения негабаритные блоки горной массы должны быть выложены устойчиво в один слой вне зоны возможного обрушения уступа.  1.1.3.10. При подходе к предельному контуру асбестового карьера следует применять буровзрывные работы, обеспечивающие сохранность берм и уступов (короткозамедленное взрывание, взрывание способом отрезной щели).  1.1.3.11. Бурение и взрывание предельного контурного ряда (отрезная щель) должно производиться до подхода скважин рыхления к предельному контуру асбестового карьера на расстояние не менее 20 м.  В породах, склонных к образованию заколов, и в тех случаях, когда к защите борта (стенки) от повреждения предъявляются высокие требования, скважины отрезной щели должны быть глубже скважин рыхления на 7 - 12 диаметров зарядов рыхления.  В остальных случаях глубина контурных скважин принимается равной глубине скважин рыхления.  1.1.4. Отвальное хозяйство  1.1.4.1. Выбор участков для постоянного хранения отходов (отвалов, шламохранилищ и др.) следует производить в соответствии с требованиями п. 5.3.26 части 1 настоящих Правил.  1.1.4.2. Отвалы и шламохранилища должны располагаться с подветренной стороны по отношению к населенным пунктам и организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом. Отработанные отвалы и шламохранилища подлежат рекультивации.  1.1.4.3. Размер санитарно-защитной зоны у отвалов должен быть не менее 500 м от предельного контура их развития согласно требованиям СаНПиН 2.2.1/2.1.1.567-96.  Для уменьшения пылеобразования необходимо предусматривать систематическую обработку поверхности отвалов специальными связующими растворами.  1.1.4.4. Порядок образования и эксплуатации отвалов, расположенных над действующими подземными выработками, а также засыпки провалов и отработанных участков карьера должен определяться специальным проектом, содержащим мероприятия, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.4.5. При размещении отвалов на косогорах должны быть предусмотрены специальные меры, препятствующие сползанию отвалов.  1.1.4.6. При совместном складировании пород в один отвал в организациях, работающих по транспортным системам в районах со значительным количеством осадков в виде снега, должны быть разработаны дополнительные меры безопасности от возможных оползней отвалов в летнее время.  1.1.4.7. При совместном складировании скальных и рыхлых пород высота отвалов должна определяться проектом с учетом физико-механических свойств складируемых пород.  1.1.4.8. Не допускается складирование снега в отвалы пустых пород и отходов сухого обогащения асбестовых руд. В районах со значительным количеством осадков в виде снега, где попадание его в отвалы исключить невозможно, отвалообразование следует производить по специальному проекту, согласованному с местными органами Госгортехнадзора России, в котором на основе проведенных исследований должны быть определены объемы снега, попадающего в отвал, и обеспечена безопасность работ в любое время года.  1.1.4.9. При появлении признаков оползневых явлений работы по отвалообразованию должны быть прекращены до разработки и утверждения специальных мер безопасности.  1.1.4.10. Возможность отсыпки отвалов на заболоченных и несдренированных территориях определяется специальным проектом, предусматривающим необходимые меры безопасности отвальных работ.  1.1.4.11. Высота отвалов, углы откоса и призмы обрушения, скорость продвигания фронта отвальных работ устанавливаются проектом в зависимости от физико-механических свойств пород отвала и его основания, способа отвалообразования и рельефа местности.  Выбору участков для размещения отвалов должны предшествовать инженерно-геологические и гидрогеологические изыскания. В проекте должна быть приведена детальная характеристика грунтов на участках, предназначенных для размещения отвалов.  Размещение отвалов должно производиться в соответствии с требованиями санитарных норм проектирования организаций.  Не допускается размещение отвалов на площадях месторождений, подлежащих отработке открытым способом.  1.1.4.12. Расстояние от оси железнодорожного пути до бровки плужного отвала после каждой передвижки путей должно устанавливаться в зависимости от устойчивости уступа отвала и составлять не менее 1600 мм при грузоподъемности думпкара до 60 т и 1800 мм при грузоподъемности более 60 т.  На отвалах, оборудованных одноковшовыми экскаваторами, в месте разгрузки думпкаров расстояние от оси железнодорожного пути до верхней бровки должно составлять для нормальной колеи не менее 1600 мм и для колеи 900 мм не менее 1300 мм.  1.1.4.13. Внешний рельс разгрузочного пути должен иметь превышение по отношению к внутреннему на 100 - 150 мм. При разгрузке породы на внутреннюю сторону кривой железнодорожного пути внешний рельс должен иметь превышение до 40 мм, как исключение в этом случае оба рельса могут находиться на одном уровне. Для обеспечения в этих условиях безопасности работ главным инженером организации (подразделения) должны быть утверждены специальные мероприятия.  1.1.4.14. В конце разгрузочных тупиков должны устанавливаться упоры. Длина разгрузочных путей на отвале от приямка до упора должна быть не менее полуторной длины состава, подаваемого к пункту выгрузки. При засыпке участка отвала от приямка до тупика при длине разгрузочных путей менее полуторной длины состава должны осуществляться специальные меры безопасности, утвержденные главным инженером организации (подразделения).  Упоры отвальных тупиков должны иметь исправные указатели путевого заграждения и в темное время суток освещаться. Указатели путевого ограждения должны быть расположены в конце отвального тупика со стороны машиниста локомотива и вынесены от оси пути на расстояние не менее 2,5 м и на высоту 1,5 м.  При дистанционном управлении разгрузкой вагонов из кабины машиниста локомотива сигнальные знаки "Остановка локомотива" и сигналы остановки поезда в конце железнодорожного тупика, покрашенные светоотражающей краской, допускается в темное время суток не освещать. Вместо указателя путевого ограждения в конце тупика в этом случае следует устанавливать переносной сигнал остановки.  Рабочая часть отвалов в местах разгрузки железнодорожного и автомобильного транспорта в темное время суток должна освещаться.  1.1.4.15. Прием груженых поездов для разгрузки после каждой передвижки отвального пути допускается только с разрешения работника технического надзора отвала с соответствующей записью в специальном журнале.  1.1.4.16. Подача груженых поездов на разгрузочные тупики отвалов допускается только вагонами вперед, за исключением подачи их на пути абзетцерных отвалов.  Допускается подача груженых поездов локомотивами вперед при условии разработки дополнительных мер безопасности, утвержденных главным инженером организации и согласованных с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.4.17. При разгрузке думпкаров люди должны находиться вне зоны развала горной массы.  С внутренней стороны отвала в месте разгрузки состава должна быть спланирована площадка для обслуживающих состав работников.  Очистка думпкаров должна быть механизирована. Допускается ручная очистка думпкаров при соблюдении специально разработанных и утвержденных главным инженером организации (подразделения) мер безопасности. Ручная очистка думпкаров на приямках не допускается.  1.1.4.18. Опрокидывание кузовов думпкаров и возвращение их в транспортное положение после разгрузки должны производиться без помощи подставок, шпал, рельсов и т.п.  1.1.4.19. На время передвижки и ремонта участок пути, на котором производятся эти работы, должен ограждаться сигналами.  1.1.4.20. Проезжие дороги должны располагаться за пределами границ скатывания кусков породы с отвалов.  На отвалах должны вывешиваться предупредительные надписи об опасности нахождения людей на откосах отвалов, вблизи их основания и в местах разгрузки транспортных средств.  1.1.4.21. Автомобили и другие транспортные средства должны разгружаться на отвале в местах, предусмотренных проектом или планом горных работ, за возможной призмой обрушения (сползания) породы.  Размеры этой призмы должны устанавливаться работниками маркшейдерской службы и регулярно доводиться до сведения работающих на отвале.  На бульдозерных отвалах берма должна иметь по всему фронту разгрузки поперечный уклон не менее 3°, направленный от бровки откоса в глубину отвала. По всей протяженности бровки следует иметь надежную предохранительную стенку (вал из породной отсыпки и т.п.) высотой не менее 0,7 м для автомобилей грузоподъемностью до 10 т и не менее 1 м для автомобилей грузоподъемностью свыше 10 т. При отсутствии предохранительной стенки не допускается подъезжать к бровке разгрузочной площадки ближе чем на 3 м машинам грузоподъемностью до 10 т и ближе чем на 5 м - грузоподъемностью свыше 10 т.  1.1.4.22. При планировке отвала бульдозером подъезд к бровке откоса разрешается только ножом вперед. Подавать бульдозеры задним ходом к бровке отвала воспрещается. Допускается работа бульдозера вне призмы обрушения с передвижением его вдоль предохранительного вала.  1.1.4.23. Не допускается производить сброс (сток) поверхностных и карьерных вод в отвалы.  1.1.4.24. В каждой организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом должен быть организован систематический контроль за устойчивостью пород в отвале.  1.1.5. Механизация горных работ  1.1.5.1. Общие положения  1.1.5.1.1. Находящиеся в работе горные, транспортные и строительно-дорожные машины должны быть в исправном состоянии и снабжены действующими сигнальными устройствами, тормозами, ограждениями доступных движущихся частей (муфт, передач, шкивов и т.п.) и рабочих площадок, противопожарными средствами, иметь освещение, комплект исправного инструмента и необходимую контрольно-измерительную аппаратуру, а также исправно действующие защитные и блокировочные устройства.  Исправность машин должна проверяться ежесменно машинистом, еженедельно - механиком участка и ежемесячно - главным механиком карьера (или его заместителем) или другим назначаемым работником. Результаты проверки должны быть зарегистрированы в журнале осмотра каждой машины.  Не допускается работа на неисправных машинах и механизмах.  1.1.5.1.2. Транспортирование машин тракторами и бульдозерами разрешается только с применением жесткой сцепки и при осуществлении специально разработанных мероприятий, обеспечивающих безопасность работников, участвующих в транспортировании, в соответствии со специальной инструкцией, разрабатываемой в организации. Транспортирование особо тяжелых машин с применением других видов сцепки должно осуществляться по специально разработанному проекту, утверждаемому главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.1.3. Производить смазку машин и механизмов на ходу разрешается только при наличии специальных устройств, обеспечивающих безопасность этих работ.  Категорически не допускается использование открытого огня и паяльных ламп для разогревания масел и воды.  1.1.5.1.4. В случае внезапного прекращения подачи электроэнергии работники, обслуживающие механизмы, обязаны немедленно перевести пусковые устройства электродвигателей и рычаги управления в положение "Стоп" (нулевое).  1.1.5.1.5. Горные работы по проведению траншей, разработке уступов, отсыпке отвалов должны вестись в соответствии с утверждаемыми главным инженером организации (подразделения) паспортами, определяющими допустимые размеры рабочих площадок, берм, углов откоса, высоту уступа, расстояние от горного и транспортного оборудования до бровок уступа или отвала. Паспорта должны находиться на горных машинах (экскаваторах, бульдозерах и т.п.).  Не допускается ведение горных работ без утвержденного паспорта, а также с отступлениями от его требований.  1.1.5.1.6. Не допускается эксплуатация экскаваторов на рельсовом ходу при неисправных подэкскаваторных путях.  1.1.5.1.7. Присутствие посторонних лиц в кабине и на наружных площадках экскаватора при его работе не допускается.  1.1.5.1.8. Конструктивные элементы транспортно-отвальных мостов, отвалообразователей и экскаваторов, а также их трапы и площадки должны ежесменно очищаться от горной массы и грязи.  1.1.5.1.9. Применение систем автоматики, телемеханики и дистанционного управления машинами и механизмами разрешается только при наличии блокировки, не допускающей подачу энергии при неисправности этих систем.  1.1.5.1.10. Смазочные и обтирочные материалы на горных и транспортных машинах должны храниться в закрытых ящиках. Хранение на горных машинах и локомотивах бензина и других легковоспламеняющихся веществ не разрешается.  1.1.5.2. Одноковшовые экскаваторы  1.1.5.2.1. При передвижении экскаватора по горизонтальному пути или на подъем приводная ось его должна находиться сзади, а при спусках с уклона - впереди. Ковш должен быть опорожнен и находиться не выше 1,0 м от почвы, а стрела должна устанавливаться по ходу экскаватора.  При движении шагающего экскаватора ковш должен быть опорожнен, а стрела установлена в сторону, обратную направлению движения экскаватора.  При движении экскаватора на подъем или при спусках должны предусматриваться меры, исключающие самопроизвольное скольжение.  1.1.5.2.2. Передвижение экскаватора должно производиться по сигналам помощника машиниста, при этом должна быть обеспечена постоянная видимость между машинистом экскаватора и его помощником. Для шагающих экскаваторов допускается передача сигналов от помощника машиниста к машинисту через третьего члена бригады.  Экскаваторы должны располагаться на уступе карьера или отвала на твердом выровненном основании с уклоном, не превышающим допустимого техническим паспортом экскаватора. Во всех случаях расстояние между бортом уступа, отвала или транспортными сосудами и контргрузом экскаватора должно быть не менее 1 м.  1.1.5.2.3. При работе экскаватора с емкостью ковша менее 5 м3 его кабина должна находиться в стороне, противоположной забою.  1.1.5.2.4. При погрузке экскаваторами в железнодорожные вагоны и разгрузке их на экскаваторных отвалах поездная бригада должна подчиняться сигналам машиниста экскаватора.  При погрузке в средства автомобильного и железнодорожного транспорта машинистом экскаватора должны подаваться сигналы, значение которых устанавливается администрацией карьера.  Таблица сигналов должна быть вывешена на кабине экскаватора на видном месте и с ней должны быть ознакомлены машинисты локомотивов и водители транспортных средств.  1.1.5.2.5. Не допускается во время работы экскаватора пребывание людей (включая помощников машинистов и других работников) в зоне действия ковша.  1.1.5.2.6. Применяющиеся на экскаваторах канаты должны соответствовать выдаваемому на них заводом-изготовителем паспорту. Стреловые канаты подлежат осмотру не реже одного раза в неделю участковым механиком, при этом число порванных проволок на длине шага свивки не должно превышать 15 % от их общего числа в канате. Торчащие концы оборванных проволок должны быть отрезаны.  Результаты осмотра канатов, а также записи о замене их с указанием даты установки и типа вновь установленного каната заносятся в специальный журнал, который должен храниться на экскаваторе.  Подъемные и тяговые канаты подлежат осмотру в сроки, установленные главным механиком организации (подразделения).  1.1.5.2.7. В случае угрозы обрушения или оползания уступа во время работы экскаватора или при обнаружении отказавших зарядов ВМ работа экскаватора должна быть прекращена и экскаватор отведен в безопасное место.  1.1.5.2.8. При работе экскаватора на грунтах, не выдерживающих давление гусениц, должны быть предусмотрены специальные мероприятия, обеспечивающие устойчивое положение экскаватора.  1.1.5.2.9. Погрузка экскаваторами типа драглайн в железнодорожные или другие емкости допускается при осуществлении мероприятий по безопасным методам работы, утвержденных руководством организации (подразделения), и наличии защиты от прикосновения ковшом контактного провода тяговой сети. Сроки оснащения указанной защитой должны быть согласованы с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.5.2.10. В тех случаях, когда драглайн работает спаренно с другими экскаваторами или в комплексе с землеройными машинами других типов при бестранспортной системе вскрышных работ, кратчайшее расстояние между ними должно быть не менее суммы их наибольших радиусов с учетом величины ковша драглайна.  В случае необходимости работы на более близком расстоянии должен быть составлен специальный паспорт безопасного производства работ, утверждаемый главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.3. Скреперы и бульдозеры  1.1.5.3.1. При применении канатных скреперных установок угол откоса уступа не должен превышать 35°.  1.1.5.3.2. Не разрешается включать скреперную канатную установку без предупредительного сигнала, во время ее работы производить какие-либо ремонты, находиться в зоне действия каната и направлять канат руками.  1.1.5.3.3. Не допускается движение самоходных скреперов и бульдозеров в призме обрушения забоя. При разгрузке скрепер не должен передвигаться назад под откос.  1.1.5.3.4. При применении колесных скреперов с тракторной тягой уклон съездов в грузовом направлении должен быть не более 15° и в порожняковом направлении - не более 25°.  1.1.5.3.5. Не разрешается оставлять без присмотра бульдозер с работающим двигателем и поднятым ножом, а при работе - направлять трос, становиться на подвесную раму и нож, а также производить работу бульдозером поперек склонов, при уклонах, не предусмотренных инструкцией завода-изготовителя. Не допускается работа на бульдозере (тракторе) без блокировки, исключающей запуск двигателя при включенной коробке передач и при отсутствии устройства для запуска двигателя из кабины.  1.1.5.3.6. Для ремонта, смазки и регулировки бульдозера он должен быть установлен на горизонтальной площадке, двигатель выключен, а нож опущен на землю.  В случае аварийной остановки бульдозера на наклонной плоскости должны быть приняты меры, исключающие самопроизвольное его движение под уклон.  1.1.5.3.7. Для осмотра ножа снизу он должен быть опущен на надежные подкладки, а двигатель бульдозера выключен. Не допускается находиться под поднятым ножом.  1.1.5.3.8. Расстояние от края гусеницы бульдозера до бровки откоса определяется с учетом горно-геологических условий и должно быть занесено в паспорт ведения работ в забое (отвале).  Максимальные углы откоса забоя при работе бульдозера не должны превышать углов, определенных заводской инструкцией по эксплуатации.  Эксплуатация кабельных кранов должна производиться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  1.1.6. Железнодорожный транспорт  1.1.6.1. Общие положения  1.1.6.1.1. Безопасное содержание и эксплуатация подвижного состава железнодорожного транспорта карьеров должны осуществляться в соответствии с требованиями безопасности СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91 и правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий.  1.1.6.1.2. Выгруженные или подготовленные к погрузке грузы должны быть уложены около пути и закреплены так, чтобы габарит приближения строений не нарушался.  Грузы (кроме балласта, выгружаемого для путевых работ) при высоте до 1200 мм должны находиться от наружной грани головки крайнего рельса на расстоянии не менее 2 м, а при большей высоте - не менее 2,5 м.  1.1.6.1.3. Верхнее строение пути должно соответствовать требованиям СНиП 32.01-95. Не допускается эксплуатация железнодорожных путей в карьерах и на отвалах без балласта. В качестве балласта для передвижных путей могут быть применены местные материалы, за исключением глин, торфа, растительного грунта и т.п. Число болтов в стыковых соединениях передвижных путей должно быть не менее четырех.  1.1.6.1.4. Железнодорожные пути в карьерах должны своевременно очищаться от просыпи и снега и периодически подвергаться инструментальной проверке на соответствие их проектам.  Для контроля за состоянием железнодорожных путей и автодорог на карьерах следует иметь нанесенную на план горных работ схему транспортных коммуникаций, которая должна ежемесячно пополняться.  1.1.6.1.5. Не допускается эксплуатировать стрелочные переводы, у которых допущена хотя бы одна из следующих неисправностей:  а) разъединение стрелочных остряков;  б) отставание остряка от рамного рельса на 4 мм и более, измеряемое против первой тяги;  в) выкрашивание остряка, при котором создается опасность набегания гребня, и выкрашивание остряка более 200 мм - на главных, 300 мм - на приемно-отправочных и 400 мм - на прочих стационарных путях;  г) понижение остряка против рамного рельса на 2 мм и более, измеряемое в сечении, где ширина остряка поверху 50 мм и более;  д) вертикальный износ рамных рельсов типа Р-43 и легче составляет более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях, а типа Р-50 и тяжелее - более 8 мм на главных, 10 мм - на приемно-отправочных и 12 мм - на прочих стационарных путях;  е) вертикальный износ сердечников крестовин в сечении, где ширина сердечника 40 мм, более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях;  ж) расстояние между рабочим кантом сердечника крестовины и рабочей гранью контррельса менее 1474 мм или расстояние между рабочими гранями головок контррельса и усовика более 1435 мм;  з) излом остряка или рамного рельса;  и) излом крестовины (сердечника, усовика);  к) разрыв хотя бы одного контррельсового болта;  л) ослабленное болтовое крепление в корне остряков.  1.1.6.1.6. На станциях и постах, где применяется централизованное управление стрелками, очистка последних от снега, породы и др. должна производиться автоматически, механизированным способом или вручную не менее чем двумя работниками.  В темное время суток, а также во время туманов и метелей на месте производства работ по очистке стрелок на высоте не менее 0,5 м от головки рельса должен устанавливаться фонарь.  1.1.6.1.7. Сооружения и устройства СЦБ и связи должны быть защищены от мешающего и опасного влияния тягового тока, воздушных линий электропередачи и грозовых разрядов. Контроль за устройствами систем СЦБ, автоблокировки и связи должен осуществляться по графику, утверждаемому главным инженером организации (рудоуправления).  1.1.6.1.8. Стрелочные переводы ручного обслуживания должны быть оборудованы указателями освещаемыми или неосвещаемыми. Разделение стрелок на освещаемые или неосвещаемые устанавливается технико-распорядительным актом станции.  1.1.6.1.9. В местах переходов через железнодорожные пути с интенсивным движением поездов и большой маневровой работой должны устраиваться пешеходные тоннели, мосты или дорожки, ограждаемые самосветящимися предупредительными знаками или освещаемые в темное время суток.  Переход через пути в неустановленных местах не допускается.  1.1.6.1.10. Устройство переездов должно производиться с учетом действующих СНиП 32.01-95. На постоянных железнодорожных путях карьера устраиваются типовые переезды. Переезды на временных железнодорожных путях должны обеспечивать безопасность движения транспорта и иметь:  а) ширину, соответствующую ширине проезжей части дороги, но не менее 3,5 м при однополосном и 6,5 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью до 10 т и 4 м при однополосном и 7 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью 10 т и более;  б) горизонтальную площадку или уклон до 0,011; перелом профиля устраивается на расстоянии 5 м от крайнего рельса; уклоны дорог на подходах к переезду не должны превышать 0,05;  1 Подъем в 1 м на расстоянии 100 м.  в) сплошной настил;  г) угол пересечения для постоянных железнодорожных путей не менее 60°, для передвижных - не менее 45°;  д) типовые предупредительные знаки;  е) габаритные ворота для электрифицированных путей.  Классификация переездов и порядок их охраны устанавливается руководством организации (рудоуправления).  Неохраняемые переезды на участках с автоблокировкой должны оборудоваться автоматической переездной сигнализацией.  1.1.6.1.11. Провоз по переездам особо тяжелых и негабаритных грузов допускается с разрешения руководителя цеха, участка под наблюдением работников технического надзора.  1.1.6.1.12. Нормальное положение автоматических шлагбаумов переезда - открытое, а неавтоматических - определяется начальником железнодорожного цеха с учетом интенсивности движения железнодорожного и автогужевого транспорта. Все охраняемые переезды в темное время суток, а также во время туманов, снегопадов и метелей должны освещаться и иметь прямую телефонную связь с ближайшим дежурным по станции или диспетчером.  На расстоянии тормозного пути в обе стороны от переезда должны быть установлены предупредительные знаки для машиниста локомотива.  1.1.6.1.13. Все работы, связанные с пересечением железнодорожных путей линиями электропередачи и связи, нефтегазопродуктопроводами, водопроводами и другими наземными и подземными устройствами должны производиться по специальному проекту, утверждаемому главным инженером организации, производящей работы. Указанный проект должен согласовываться с начальником железной дороги.  1.1.6.1.14. Устройства путевого заграждения (сбрасывающие башмаки или стрелки, поворотные брусья) при заграждающем их положении не должны допускать выхода подвижного состава с путей, на которых они установлены.  Эти устройства должны быть оборудованы указателями путевого заграждения.  1.1.6.1.15. Ремонт сооружений и устройств должен производиться при обеспечении безопасности движения.  Не допускается:  а) приступать к работам до ограждения сигналами мест производства работ, опасных для следования подвижного состава;  б) снимать сигналы, ограждающие места работы, до полного окончания работ, а также до проверки состояния пути, контактной сети и соблюдения габарита.  Места производства работ, опасные для следования подвижного состава, должны ограждаться сигналами с обеих сторон как на однопутных, так и на двух - и многопутных участках дорог независимо от того, ожидается поезд или нет.  Перед началом путевых ремонтных работ руководитель этих работ должен проинструктировать работников об условиях безопасного производства этих работ и указать места, куда работники должны уходить во время прохода поездов, а также предупредить поездных диспетчеров соответствующих станций.  1.1.6.1.16. На станционных путях, огражденных сигналами остановки или уменьшения скорости, не допускается производить какие-либо работы без согласия дежурного по станции и без предварительной записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи.  Ввод в действие указанных устройств по окончании работ производится по распоряжению дежурного по станции на основании записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи или регистрируемой в том же журнале телефонограммы, переданной дежурному по станции, с последующей личной подписью руководителя работ.  1.1.6.2. Подвижной состав  1.1.6.2.1. Подвижной состав должен содержаться в исправном состоянии, обеспечивающем его бесперебойную работу и безопасность движения.  1.1.6.2.2. Все локомотивы должны быть оборудованы автоматическими и ручными тормозами.  В дополнение к пневматическим тормозам вновь строящиеся электровозы должны быть оборудованы электрическими.  1.1.6.2.3. Автоматические тормоза подвижного состава должны содержаться по установленным нормам и обладать управляемостью и надежностью действия в различных условиях эксплуатации, обеспечивать плавность торможения, а также остановку поезда при разъединении или разрыве тормозной магистрали.  Автоматические тормоза должны обеспечивать возможность применения различных режимов торможения в зависимости от загрузки вагонов и профиля пути.  Автоматические тормоза подвижного состава должны обеспечивать тормозное нажатие, гарантирующее остановку поезда при экстренном торможении на расстоянии не более установленного тормозного пути.  1.1.6.2.4. Все локомотивы должны иметь исправно действующие:  а) системы тормозов - не менее 2-х для тепловозов (ручная и пневматическая) и не менее трех для электровозов (ручная, пневматическая и электрическая);  б) устройства для подачи звуковых сигналов;  в) песочницы;  г) скоростемеры;  д) средства пожаротушения;  е) устройства освещения.  Моторвагонный подвижной состав и думпкары должны быть оборудованы автоматическими тормозами.  1.1.6.2.5. Не допускается выпускать в эксплуатацию локомотивы и другие самоходные единицы на железнодорожном ходу при отсутствии или неисправности:  приборов для подачи звуковых сигналов;  противопожарного оборудования;  пневматического оборудования;  пневматических, электрических, ручных тормозов и компрессора;  устройств радиосвязи, установленных на локомотивах, обслуживаемых бригадой сокращенной численности;  устройств блокировки бдительности при обслуживании локомотива одним машинистом;  автосцепных устройств;  системы подачи песка, прожектора, буферного фонаря, освещения, контрольных измерительных приборов;  защитной блокировки высоковольтной камеры;  устройства защиты от токов короткого замыкания, перегрузки и перенапряжения, аварийной остановки дизеля;  предусмотренного конструкцией предохранительного устройства от падения деталей на путь;  защитных кожухов электрооборудования.  1.1.6.2.6. При появлении стука, постороннего шума в дизеле не допускается оставлять локомотивы и другие самодвижущиеся единицы на железнодорожном ходу в рабочем состоянии без крепления от самопроизвольного ухода. Порядок закрепления устанавливается начальником железнодорожного цеха.  1.1.6.2.7. Не допускается эксплуатировать вагоны, у которых имеется хотя бы одна из следующих неисправностей:  неисправность колесной пары, требующей замены;  трещина в поясе тележки или на боковине литой тележки;  излом надрессорной балки или поперечной связи, обрыв колоночного или брускового болта;  неисправность автосцепки, поглощающего аппарата или тягового хомута автосцепного устройства;  излом или трещина (выходящая с горизонтальной на вертикальную полку) хребтовой, боковой, шкворневой балок или буферного бруса;  неисправность кузова, а также запорного механизма люка у полувагона и хоппера, угрожающая сохранности перевозимых грузов и безопасности движения;  неисправность буксы, требующая ее замены, расплавленный или изломанный буксовой подшипник, отсутствие буксовой крышки;  суммарный зазор между скользунами с обеих сторон тележки более 20 мм или менее 2 мм у грузовых вагонов.  Кроме того, не допускается эксплуатировать думпкары, имеющие неисправности:  цилиндров опрокидывания (трещина, ослабление крепления, утечка воздуха);  рычажного механизма опрокидывания и открытия продольного борта;  кранов управления;  утечку воздуха в разгрузочной магистрали;  прогиб рамы кузова у думпкаров с поднимающимися бортами, когда между днищем и бортом образуется зазор более 70 мм.  1.1.6.2.8. Состав локомотивных бригад и порядок обслуживания ими локомотивов устанавливается руководителем организации в зависимости от типа локомотивов и местных условий работы.  При электрической и тепловозной тяге одна локомотивная бригада может обслуживать несколько локомотивов, управляемых из одной кабины.  Обслуживание локомотива одним машинистом допускается только при наличии устройств автоматической остановки на случай внезапной потери машинистом способности к ведению поезда.  1.1.6.2.9. Скорость движения поездов на железнодорожных путях карьера устанавливается руководством организации в зависимости от применяемого подвижного состава, верхнего строения и профиля пути, а также местных условий.  1.1.6.2.10. На перегонах (межстанционных, межпостовых) и блок-участках допускается наличие только одного поезда, за исключением случаев отправления на перегон аварийных и восстановительных поездов.  1.1.6.2.11. На электрифицированных путях не допускается передвижение кранов с поднятой стрелой, кроме случаев производства крановых работ по наряду и при отключенных устройствах контактной сети.  1.1.6.2.12. Не допускается разборка и укладка железнодорожных путей машинами и механизмами, не оборудованными устройствами для подъема груза.  1.1.6.2.13. Не допускается перевозка рельсовых звеньев на железнодорожных платформах без соответствующего крепления.  1.1.6.2.14. Забойные железнодорожные пути в тупике должны быть ограждены сигнальными указателями путевого заграждения или переносными сигналами остановки, видимыми из кабины машиниста локомотива в светлое и темное время суток.  Переносной сигнал остановки, как правило, окрашивается светло-оранжевой краской.  1.1.6.2.15. На нерабочей части забойных и отвальных тупиков (путей) не допускается оставление кранов, путепередвигателей и других механизмов без ограждения их сбрасывающими устройствами, исключающими наезд на них подвижного состава или выход их на рабочую часть пути.  1.1.6.2.16. Не допускается занимать улавливающие и предохранительные тупики подвижным составом.  1.1.6.2.17. Следование поездов вагонами вперед разрешается при наличии переднего вагона с тормозной площадкой, обращенной в сторону движения поезда, на которой должен находиться кондуктор. Допускается следование специализированных технологических поездов вагонами вперед без кондуктора, при обязательном наличии на переднем вагоне (думпкаре) соответствующих звуковых, а в темное время и световых сигналов, слышимых и видимых на расстоянии тормозного пути. В этом случае на стоянках при маневровой работе обязанности составителя (руководителя маневров) разрешается возлагать на помощника машиниста, специально обученного для этой цели.  1.1.6.2.18. Погрузка думпкаров должна производиться согласно паспорту регламентирующему условия погрузки. Односторонняя, сверхгабаритная, а также превышающая грузоподъемность загрузка вагонов не допускается.  1.1.6.2.19. При оставлении вагонов на уклоне тормоза должны быть зажаты, а под колеса положены тормозные башмаки.  Отцепленные вагоны на путях карьера должны быть надежно заторможены для предохранения самопроизвольного ухода их под уклон.  1.1.6.2.20. Включать вагоны для перевозок людей в состав грузовых поездов не допускается. Допускается перевозка рабочих-путейцев в специально предназначенном для этой цели вагоне, включенном в ремонтный поезд.  Организация перевозок людей в карьерах осуществляется по разработанной администрацией инструкции, согласованной с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.6.2.21. Подача и передвижение железнодорожных составов в процессе погрузки (разгрузки) должны производиться только по разрешающим сигналам машиниста экскаватора.  1.1.6.2.22. Маневры на станционных путях должны производиться по указанию только одного работника - дежурного по станции или маневрового диспетчера, а на участках, оборудованных диспетчерской централизацией, - поездного диспетчера.  Маневры на путях локомотивных и вагонных депо и других путях ремонта подвижного состава могут производиться только под наблюдением и по личным указаниям дежурного по депо или другого лица, которому поручено руководство маневрами на этих путях.  Разграничение районов руководства маневровой работой, а также распределение обязанностей между работниками по выполнению маневров устанавливается техническо-распорядительным актом станции.  1.1.7. Автомобильный и тракторный транспорт  1.1.7.1. Проектирование, строительство и реконструкция автомобильных дорог (как наземных, так и внутрикарьерных) должны осуществляться с соблюдением требований строительных норм и правил в части обеспечения безопасности дорожного движения.  В соответствии с Федеральным законом "О безопасности дорожного движения"1 ответственность за соответствие дорог установленным требованиям по безопасности дорожного движения в части плана и профиля на этапе проектирования возлагается на проектировщика, а на этапах эксплуатации, реконструкции и строительства - на руководителя организации, в ведении которого находятся эти дороги.  1 Утвержден 10 декабря 1995 г., № 196-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995 г., № 50, ст. 4873).  1.1.7.2. Продольные уклоны внутрикарьерных дорог следует принимать на основании технико-экономического расчета с учетом безопасности движения.  Ширина проезжей части дороги должна устанавливаться проектом с учетом требований действующих СНиП исходя из размеров автомобилей и автопоездов.  Временные въезды в траншеи должны устраиваться так, чтобы при движении транспорта оставался свободный проход шириной не менее 1,5 м.  1.1.7.3. При затяжных уклонах дорог (более 0,06) должны устраиваться горизонтальные площадки с уклоном 0,02 длиной не менее 50 м и не более чем через каждые 600 м длины затяжного уклона.  1.1.7.4. Радиусы кривых в плане должны предусматриваться с учетом действующих СНиП.  В особо стесненных условиях на внутрикарьерных и отвальных дорогах величину радиусов кривых в плане допускается принимать равной не менее двух конструктивных радиусов разворотов транспортных средств по переднему наружному колесу - при расчете на одиночный автомобиль и не менее трех конструктивных радиусов разворота - при расчете на тягачи с полуприцепами.  1.1.7.5. Проезжая часть дороги внутри контура карьера (кроме забойных дорог) должна быть ограждена от призмы обрушения земляным валом или защитной стенкой. Высоту ограждения необходимо принимать по расчету, при этом внутренняя бровка вала должна быть вне призмы обрушения.  1.1.7.6. В зимнее время автодороги должны систематически очищаться от снега и льда и посыпаться песком, шлаком или мелким щебнем.  1.1.7.7. При эксплуатации автомобильного транспорта в карьерах необходимо руководствоваться федеральным законом "О безопасности дорожного движения", правилами дорожного движения и правилами по охране труда на автомобильном транспорте в той части, где они не противоречат настоящим Правилам. Автомобиль должен быть технически исправным и иметь зеркала заднего вида, действующую световую и звуковую сигнализацию, освещение и исправные тормоза.  Поддержание транспортных средств в технически исправном состоянии обеспечивает организация-владелец транспортных средств.  1.1.7.8. При проведении капитальных ремонтов и в последующем в сроки, предусмотренные заводом-изготовителем (по перечню), должна производиться дефектоскопия узлов деталей и агрегатов большегрузных автосамосвалов, влияющих на безопасность движения.  Все транспортные средства, используемые в технологическом процессе, в том числе ввозимые из-за рубежа сроком более чем на 6 месяцев, а также составные части конструкции, предметы дополнительного оборудования, запасные части и принадлежности транспортных средств в части, относящейся к обеспечению безопасности движения, в соответствии с федеральным законом "О безопасности дорожного движения" подлежат обязательной сертификации.  После внесения в конструкцию зарегистрированных органами государственного надзора транспортных средств, в том числе в конструкцию их составных частей, предметов дополнительного оборудования, запасных частей и принадлежностей, необходимо проведение повторной сертификации. Эксплуатация горно-транспортных машин, а также оборудования различного технологического назначения, в том числе импортного производства, на открытых горных работах допускается только после получения в установленном порядке в Госгортехнадзоре России разрешения на их применение.  1.1.7.9. Скорость и порядок движений автомобилей, автомобильных и тракторных поездов на дорогах карьера устанавливаются администрацией карьера с учетом местных условий, качества дорог и состояния транспортных средств.  Автомобильные и тракторные поезда должны иметь надежные сцепные устройства, обеспечивающие движение прицепов и полуприцепов без рывков и отклонений в сторону. Прицепы и полуприцепы должны быть оборудованы тормозами и габаритными световыми сигналами "Стоп" и сигналами поворота. Не допускается буксировка автомобилей, станков, оборудования и материалов на гибкой сцепке.  Буксировка неисправных автосамосвалов грузоподъемностью более 15 т должна осуществляться специальными тягачами. Не допускается оставлять на проезжей части дорог неисправные автосамосвалы.  Допускается кратковременное оставление автосамосвала на проезжей части дороги в случае его аварийного выхода из строя, при этом автомобиль должен быть огражден с двух сторон предупредительными знаками в соответствии с Правилами дорожного движения.  1.1.7.10. Движение на дорогах карьера должно регулироваться стандартными знаками, предусмотренными правилами дорожного движения.  Разовый заезд в карьер автомобилей, тягачей, погрузочных и подъемных машин и другого вида транспорта, принадлежащего другим организациям, допускается только с разрешения администрации карьера после обязательного инструктажа водителя или машиниста с записью в специальном журнале.  Инструктирование по технике безопасности водителей транспортных средств, работающих в карьере, производится администрацией карьера совместно с администрацией автохозяйства, и после практического ознакомления с маршрутами движения водителю должны выдаваться удостоверения на право работать в карьере.  1.1.7.11. Шиномонтажные работы должны осуществляться в отдельных помещениях или на специальных участках, оснащенных необходимыми механизмами. Работники, выполняющие шиномонтажные работы, должны быть обучены и проинструктированы.  1.1.7.12. Контроль за техническим состоянием автосамосвалов, соблюдением правил дорожного движения в карьере должен обеспечиваться должностными лицами автохозяйства организации, а при эксплуатации автотранспорта - подрядной организацией, работающей на основании договора, работниками этой организации.  1.1.7.13. На карьерных автомобильных дорогах движение автомашин должно производиться без обгонов.  В отдельных случаях при применении на карьере автомобилей с разной технической скоростью движения допускается обгон автомобилей при обеспечении безопасных условий движения.  1.1.7.14. Очистка кузова от налипшей и намерзшей горной массы должна производиться в специально отведенном месте с применением механических или иных средств.  1.1.7.15. При погрузке автомобилей (автопоездов) экскаваторами должны выполняться следующие условия:  а) ожидающий погрузки автомобиль (автопоезд) должен находиться за пределами радиуса действия экскаваторного ковша и становиться под погрузку только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора;  б) находящийся под погрузкой автомобиль (автопоезд) должен быть заторможен;  в) погрузка в кузов автомобиля (автопоезда) должна производиться только сбоку или сзади; перенос экскаваторного ковша над кабиной автомобиля или трактора не допускается;  г) нагруженный автомобиль (автопоезд) должен следовать к пункту разгрузки только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора.  1.1.7.16. Кабина карьерного автосамосвала должна быть перекрыта специальным защитным козырьком, обеспечивающим безопасность водителя при погрузке. При отсутствии защитного козырька водитель автомобиля обязан выйти при погрузке из кабины и находиться за пределами радиуса действия ковша экскаватора.  1.1.7.17. При работе автомобиля в карьере не допускается:  а) движение автомобиля с поднятым кузовом, ремонт и разгрузка под линиями электропередач;  б) движение задним ходом к месту погрузки на расстояние более 30 м (за исключением случаев проведения траншей);  в) переезжать через кабели, проложенные по почве без специальных предохранительных укрытий, и через железнодорожные пути в неустановленных местах;  г) перевозить посторонних людей в кабине. Разрешается проезд в кабинах технологических автомобилей работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации и места в кабине;  д) оставлять автомобиль на уклонах и подъемах. В случае остановки автомобиля на подъеме или уклоне вследствие технической неисправности водитель должен принять меры, исключающие самопроизвольное движение автомобиля: выключить двигатель, затормозить машину, подложить под колеса упоры (башмаки) и т.п.;  е) производить запуск двигателя, используя движение автомобиля под уклон.  Во всех случаях при движении автомобиля задним ходом должен подаваться непрерывный звуковой сигнал, а при движении задним ходом автомобиля грузоподъемностью 10 т и более должен автоматически включаться звуковой сигнал.  1.1.7.18. Перевозка людей в карьере допускается только в автобусах или в специально оборудованных для перевозки людей автомашинах со скоростью и по маршрутам, утвержденными руководством организации.  Площадки для посадки людей должны быть горизонтальными.  Не допускается устройство посадочных площадок на проезжей части дороги.  1.1.8. Объекты циклично-поточной технологии (ЦПТ)  1.1.8.1. При проектировании, строительстве и эксплуатации объектов ЦПТ кроме требований настоящих Правил необходимо руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом, а на подземных объектах ЦПТ - едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.2. В подземных камерах и зданиях грохотильного, дробильного оборудования, грохотильно-дробильных перегрузочных пунктов, расположенных в карьере или на борту карьера, минимальное расстояние оборудования от стен и между габаритами смежных машин и аппаратов должно быть определено из расчета обеспечения транспортирования машин и аппаратов при их ремонте или замене, но не менее:  а) 1,5 м - на основных проходах;  б) 1,0 м - на рабочих проходах между машинами;  в) 0,7 м - на рабочих проходах между стеной и машиной.  1.1.8.3. Проемы бункеров должны ограждаться с нерабочих сторон перилами высотой не менее 1,0 м с обшивкой по низу полосой высотой 0,15 м.  Разгрузочные площадки для железнодорожного транспорта и автосамосвалов ограждаются перилами высотой не менее 1,0 м в местах возможного прохода людей.  1.1.8.4. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожного состава. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  На приемных бункерах должен быть установлен светофор, разрешающий или запрещающий въезд автомобиля на площадку бункера под разгрузку.  1.1.8.5. В подземных выработках, камерах, тоннелях, зданиях, галереях и эстакадах со стороны прохода по всей длине конвейера должны быть ограждены ролики рабочей и холостой ветвей. Со стороны монтажного прохода ролики рабочей и холостой ветвей конвейера могут не ограждаться при условии устройства калиток, исключающих доступ при работе конвейера.  Конструкция ограждения роликов должна быть такой, чтобы удаление или перемещение ограждения, в случае необходимости, при ремонтах было возможно лишь с помощью инструмента.  1.1.8.6. В выработках с углом наклона более 10° ленточные конвейеры должны быть оборудованы устройствами (ловителями), улавливающими ленту при ее обрыве. До освоения серийного выпуска ловителей эксплуатация ленточных конвейеров с шириной резинотросовой ленты 2,0 м и более разрешается при условии дефектоскопического контроля целостности тросиков резинотросовой ленты по всей ее длине с помощью специальных приборов, проводимого не менее одного раза в месяц, и визуального периодического контроля целостности обкладок резинотканевых лент при остановленном конвейере без наличия груза на ленте.  1.1.8.7. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована (гидравлическая уборка и др.).  1.1.8.8. При гидравлической уборке просыпавшегося материала конвейерный ствол должен быть оборудован шламосборником. Камера должна иметь выход в наклонный ствол шириной не менее 2,5 м и высотой 2,2 м. Место нахождения шламосборника на каждом этапе эксплуатации наклонного ствола определяется проектом. Емкости шламосборника должны рассчитываться на двухчасовой нормальный приток и систематически очищаться от шлама грейферным краном. Выгрузку шлама необходимо осуществлять только на поверхность транспортируемой конвейером горной массы.  1.1.8.9. Пульповодосборные установки должны осматриваться не реже одного раза в сутки главным механиком или работником, назначаемым главным механиком. Результаты осмотра фиксируются в журнале осмотра водоотливных установок.  1.1.8.10. Через конвейеры длиной более 50 м, размещенные на высоте не более 1,2 м от уровня пола (земли) до низа наиболее выступающих частей конвейера, должны быть сооружены мостики для перехода работников.  Мостики через конвейер должны размещаться на расстоянии друг от друга не более 50 м - в зданиях и в подземных камерах, 100 м - в остальных случаях, а также ограждаться поручнями высотой не менее 1,0 м, иметь сплошной и нескользкий настил шириной не менее 0,8 м, устанавливаться так, чтобы расстояние по вертикали от настилов до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) было не менее 2,0 м, а от низа наиболее выступающих конструкций до транспортируемого конвейером материала - не более 0,3 м,  1.1.8.11. Ленточные конвейеры, у которых оси приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, приводных станций, а также машины и оборудование дробильных и грохотильно-дробильных пунктов (вне зависимости от места их расположения) находятся выше 0,5 м от уровня пола (земли), должны иметь площадки для обслуживания.  Расстояние по вертикали от пола площадок до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) должно быть не менее 1,8 м.  Площадки должны иметь сплошной нескользкий настил и быть ограждены перилами высотой не менее 1,0 м со сплошным закрытием не менее 0,15 м от уровня настила.  1.1.8.12. В местах загрузки конвейеров и в местах, где возможно скатывание с рабочей ветви кусков транспортируемого материала, должны устанавливаться предохранительные борта.  1.1.8.13. Грузы натяжных устройств конвейеров должны располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или канатов исключалась возможность падения груза на людей или оборудование.  1.1.8.14. При выходе на поверхность карьера подземных выработок и подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер.  1.1.8.15. Для питания стационарных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 10000 В. Для питания передвижных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 1140 В.  1.1.8.16. Для питания подземных осветительных установок необходимо применять напряжение не выше 127 В.  1.1.8.17. Электрооборудование, размещаемое в помещениях подземного тракта ЦПТ (электродвигатели, аппараты, светильники, посты управления и т.д.), должно иметь рудничное исполнение.  1.1.8.18. Электромашинные камеры и камеры подземных подстанций должны быть закреплены несгораемым материалом (бетон, кирпич и т.д.). Все вентиляционные сбойки и входы в камеры, а также прилегающие к ним горные выработки на расстоянии не менее 5 м в обе стороны от камер должны быть закреплены тем же материалом, что и камера.  1.1.8.19. Электромашинные камеры должны быть укомплектованы защитными средствами в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей.  Камеры подземной части тракта должны закрываться металлическими дверями, открывающимися наружу и не препятствующими в открытом положении движению по выработке. Сплошные металлические двери должны иметь вентиляционные отверстия, закрываемые вручную или автоматически в случае необходимости прекращения доступа воздуха в камеру.  Допускается устройство металлических решетчатых дверей при наличии дополнительных сплошных дверей, которые при пожаре в камере должны закрываться автоматически или вручную. Такое же устройство должны иметь вентиляционные окна камер.  1.1.8.20. В камерах подстанций подземной части тракта длиной более 10 м должны быть два выхода, расположенные в наиболее удаленных друг от друга частях камеры.  Стены и потолки машинных и трансформаторных камер должны быть побелены. В камерах не должно быть капежа.  1.1.8.21. Не допускается устройство специальных маслосборных ям в камерах, оборудованных аппаратами и трансформаторами, содержащими масло.  Перед выходом из камеры должен быть устроен пологий вал на высоту не менее 0,1 м над уровнем камеры.  1.1.8.22. Прокладка кабелей по конструкциям конвейера, расположенного в галереях, зданиях и других наземных сооружениях, а также подземных выработках, не допускается, кроме кабелей блокировки, защиты, сигнализации и управления, прокладываемых в защитных коробках или трубках по конструкциям конвейера.  1.1.8.23. При расположении линий на открытом воздухе допускается прокладка кабелей напряжением до 35 кВ на ставе конвейера, при этом должна быть обеспечена защита кабелей от механических повреждений.  1.1.8.24. Для передачи и распределения электрической энергии должны применяться:  для стационарной прокладки - бронированные кабели;  для питания передвижных машин и механизмов - гибкие кабели;  для контрольных цепей, осветительных проводов - небронированные кабели в поливинилхлоридной или алюминиевой оболочках, предусмотренных нормативными документами.  1.1.8.25. Гибкие кабели должны подвешиваться не жестко, с провесом и располагаться на такой высоте, чтобы была исключена возможность повреждения кабелей. Ближайшая к машине часть гибкого кабеля, питающего передвижные механизмы, может быть проложена по почве на протяжении не более 15 м, причем кабель должен быть уложен так, чтобы была исключена возможность повреждения его движущейся машиной.  1.1.8.26. Все технологическое оборудование, в процессе эксплуатации которого образуется пыль, должно быть оснащено исправно действующими пылеподавляющими устройствами.  1.1.8.27. Все наклонные стволы должны иметь искусственную вентиляцию.  1.1.8.28. Все наклонные конвейерные стволы должны проветриваться при помощи вентиляторов главного проветривания (ГВУ), устанавливаемых у устья ствола на концентрационном горизонте. Во всех случаях должен обеспечиваться забор вентиляционного воздуха, соответствующего требованиям СНиП, ГОСТ.  Каждая (главная и вспомогательная) ГВУ должна обслуживаться машинистом, прошедшим специальное обучение и стажировку, продолжительностью не менее 5 дней под руководством опытного машиниста.  Разрешается работа вентиляторной установки без машиниста при условии выполнения следующих требований:  а) вентиляторная установка должна быть оборудована самопишущими приборами, постоянно регистрирующими производительность вентилятора и создаваемое им разрежение, а также устройствами, сигнализирующими на пульт дистанционного управления об отклонениях работы установки от заданных параметров (производительности, разрежения, температуры подшипников электродвигателей и вентилятора);  б) должны быть обеспечены дистанционный пуск и остановка электродвигателя вентилятора и дистанционное реверсирование вентиляционной струи;  в) пульт дистанционного управления и контроля работы вентиляторной установки должен находиться в диспетчерском пункте, а в случае его отсутствия - в помещении одной из постоянно обслуживаемых стационарных установок на поверхности карьера, имеющем, как минимум, телефонную связь, где должны быть обеспечены постоянное (круглосуточное) наблюдение за действиями сигнализирующей аппаратуры и регистрация в журнале регистрации показаний результатов работы вентиляторных установок всех поступающих сигналов;  г) аппаратура дистанционного управления и контроля работы вентилятора должна пройти предварительную промышленную проверку в течение 720 часов. Результаты этой проверки должны быть оформлены актом, который утверждает главный инженер организации.  Допускается работа автоматизированных вентиляторных установок, кроме установок главного проветривания, без самопишущих приборов, упомянутых в подпункте "а", при условии обеспечения дистанционного контроля за всеми изменениями в работе вентиляторной установки на пульте управления.  1.1.8.29. Относительная скорость движения вентиляционного потока в наклонном стволе (по отношению к скорости движения конвейерной ленты) не должна превышать 6,5 м/с.  1.1.8.30. На время выполнения массовых взрывов в карьере работники, находящиеся на подземном тракте ЦПТ, должны выводиться на поверхность. Работы могут быть возобновлены только после надлежащего его проветривания и соответствия вентиляционного воздуха санитарным нормам, что устанавливается после обследования подземного тракта представителями военизированной горноспасательной части (ВГСЧ).  1.1.8.31. В месте выхода наклонного ствола в надшахтное здание должно предусматриваться перекрывающее устройство устья ствола для исключения обледенения устья ствола и попадания отработанного загрязненного воздуха в надшахтное здание.  1.1.8.32. Работники, занятые обслуживанием технологического оборудования в наклонном стволе, должны быть ознакомлены с главным и запасным выходами из наклонного ствола путем непосредственного прохода от места работы на поверхность в сопровождении работников надзора, с обязательным занесением записи в журнал регистрации ознакомления работников с запасными выходами.  На всех выработках и на их пересечениях должны быть прикреплены указатели направления движения к выходам на поверхность с указанием расстояния до них. Указатели должны быть покрыты самосветящейся краской или, при наличии осветительной системы, освещены.  1.1.8.33. На подземных конвейерах ЦПТ, как правило, должны применяться ленты в огнестойком исполнении.  1.1.8.34. Строительные конструкции галерей должны выполняться из несгораемых материалов. При этом на приводных станциях и перегрузочных пунктах, а также через каждые 100 - 150 м по длине конвейера должны быть установлены средства автоматического пожаротушения. Сигнал о срабатывании этих средств должен поступать на диспетчерский пункт. По всей длине наклонного ствола, кроме того, должны устанавливаться средства автоматической пожарной сигнализации и прокладываться противопожарные трубопроводы диаметром не менее 100 мм, на которых через каждые 50 м должны быть установлены пожарные краны диаметром не менее 63 мм (вентили и гайки).  1.1.8.35. У приводных и натяжных станций (со стороны поступления воздуха) в 3 - 5 м от станций и через каждые 100 м по длине конвейера в специальных нишах должны быть установлены по два ручных огнетушителя и ящик с песком или инертной пылью.  1.1.8.36. Помещения подземных маслостанций должны оборудоваться установками автоматического пожаротушения и средствами автоматической пожарной сигнализации. Двери маслостанций должны быть постоянно закрыты на замки с целью исключения нахождения в них посторонних лиц.  1.1.8.37. Каждый конвейер ЦПТ должен быть укомплектован эффективными устройствами для резки лент. Резка лент с применением открытого огня запрещена.  1.1.8.38. Для предупреждения возгорания ленты приводные станции конвейеров должны оборудоваться тепловыми замками.  Сварочные и газопламенные работы должны производиться в строгом соответствии с требованиями инструкции по производству сварочных и газопламенных работ в подземных выработках и надшахтных зданиях, единых правил безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.39. Для объектов ЦПТ (стволов и др.) главным инженером дробильной фабрики (карьера) должен составляться план ликвидации аварий (ПЛА), согласовываться с командиром ВГСЧ и утверждаться главным инженером рудоуправления (комбината).  Изучение ПЛА техническим надзором должно производиться под руководством главного инженера дробильной фабрики (карьера) до начала каждого следующего полугодия.  Ознакомление работников с правилами поведения во время аварии, в соответствии с ПЛА, должно производиться начальником участка с соответствующей записью в журнале регистрации ознакомления работников с запасными выходами и подписью ознакомившегося.  Не допускается допускать к работе работников, не ознакомленных с ПЛА и не знающих его в части, относящейся к месту их работы.  1.1.8.40. Все работники, занятые на подземных работах, и работники технического надзора должны иметь индивидуально закрепленные изолирующие самоспасатели и должны быть обучены правилам пользования ими. Проверка знаний работниками правил пользования самоспасателями должна производиться начальниками участков или их заместителями не реже одного раза в шесть месяцев.  Число самоспасателей должно быть на 10 % больше списочного состава подземных работников.  1.1.8.41. Для оповещения работников на подземных работах о возникновении аварий, кроме телефонной, должна быть оборудована специальная аварийная сигнализация (световая, громкоговорящая и др.).  1.1.8.42. Подземные наклонные стволы, оборудованные ленточными конвейерами и имеющие разность отметок конечных точек более 40 м, должны быть оборудованы механическими подъемными установками для доставки людей наклонными подъемниками или грузолюдскими подвесными монорельсовыми или канатными дорогами при наличии разрешения Госгортехнадзора России на применение их в горнорудных организациях.  1.1.8.43. Каждая подъемная установка, служащая для спуска и подъема людей по наклонному стволу должна ежесуточно осматриваться специально назначенным приказом руководителя организации работником, а парашютные устройства опробоваться путем включения ручного привода. Результаты осмотра записываются в специальную книгу по утвержденной форме.  1.1.8.44. Подъемные сосуды, служащие для перевозки работников, должны быть соединены между собой двойными сцепками или одной сцепкой и предохранительными цепями. Центровой стержень сцепки, крюки и предохранительные цепи должны иметь 13-кратный запас прочности по отношению к максимальной статической нагрузке и заменяться новыми не позднее чем через 5 лет после навески.  1.1.8.45. Передвижение работников по проходу в наклонном стволе и галерее допускается только при неработающих подъемных установках.  1.1.8.46. В постоянных местах посадки и высадки работников вдоль подъемных установок со стороны проходов должны предусматриваться посадочные площадки шириной не менее 1,0 м и с устройством переходов к рабочим местам.  1.1.8.47. Каждая подъемная установка в наклонном стволе должна быть оборудована связью между подъемной машиной и движущимся сосудом, позволяющей осуществить двухсторонние переговоры, а также передачу:  кодовых сигналов;  исполнительного сигнала;  сигнала аварийной остановки подъемного сосуда;  сигнала датчика напуска каната;  сигнала "посадка разрешена", "посадка запрещена".  1.1.9. Электроустановки  1.1.9.1. Общие положения  1.1.9.1.1. При размещении, устройстве и эксплуатации электроустановок карьеров и отвалов к ним предъявляются требования действующих правил устройства электроустановок, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках, инструкции по проектированию молниезащиты зданий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  1.1.9.1.2. На каждом карьере должны быть:  а) схема электроснабжения, нанесенная на план горных работ, на которой указываются силовые и электротяговые сети, места расположения электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.);  б) принципиальная однолинейная схема с указанием силовых сетей, электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.), а также рода тока, сечения проводов и кабелей, их длины, марки, напряжения и мощности каждой установки, всех мест заземления, расположения защитной и коммутационной аппаратуры, уставок максимального токового реле и номинальных токов плавких вставок предохранителей, а также токов короткого замыкания в наиболее удаленной точке защищаемой линии.  Происшедшие изменения должны наноситься на схемы не позднее чем на следующий день.  1.1.9.1.3. На каждом пусковом аппарате должна быть четкая надпись, указывающая включаемую им установку.  1.1.9.1.4. При работе на линиях и в электроустановках напряжением до и выше 1000 В должны выполняться организационные и технические мероприятия, предусмотренные правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.9.1.5. При обслуживании электроустановок должны применяться необходимые защитные средства (диэлектрические перчатки, боты, коврики, изолирующие подставки и др.).  Перед применением защитные средства должны быть тщательно осмотрены.  В местностях с низкими температурами должны применяться утепленные диэлектрические перчатки. Допускается применение диэлектрических перчаток совместно с теплыми (шерстяными или другими) перчатками.  1.1.9.1.6. Защитные средства, применяемые при обслуживании электроустановок, должны подвергаться обязательным периодическим электрическим испытаниям в установленные сроки.  1.1.9.1.7. Все работники, работающие в карьере, должны быть обучены способам оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока и при других несчастных случаях.  1.1.9.1.8. Голые токоведущие части электрических устройств, голые провода и шины, контакты рубильников и предохранителей, зажимы электрических машин и аппаратов и т.п., доступные случайным прикосновениям, должны быть защищены надежными ограждениями.  1.1.9.1.9. Электросварочные аппараты переменного тока, установленные на горных машинах (экскаваторах, буровых станках и др.), должны быть оснащены устройствами снижения напряжения холостого хода.  Применение указанных устройств на сварочных аппаратах постоянного тока напряжением до 110 В не требуется.  Недействующие участки электросети должны отсоединяться oт питающей сети.  1.1.9.1.10. Для питания передвижных электроустановок допускается применять напряжение не выше 35 кВ.  1.1.9.1.11. Электроустановки напряжением до 35 кВ должны иметь изолированную нейтраль.  Это требование не распространяется на электроустановки электрической тяги.  При циклично-поточной технологии заземляющие устройства для электроустановок с изолированной и глухозаземленной нейтралью, находящихся соответственно в карьере и вне карьера, корпуса электрооборудования которых могут иметь электрическую связь по металлоконструкциям, инженерным сетям и оболочкам кабелей, должны выполняться раздельно.  1.1.9.1.12. Плавкие вставки предохранителей должны быть калиброваны заводом-изготовителем или электротехнической лабораторией с указанием на клейме номинального тока вставки. Применять некалиброванные плавкие вставки не допускается. Не допускается применение плавких вставок без патронов-предохранителей. Замена их должна производиться при снятом напряжении и не во время грозы.  1.1.9.1.13. Для защиты людей от поражения электрическим током в электроустановках напряжением 1000 В должны применяться аппараты (реле-утечки), автоматически отключающие сеть при опасных токах утечки.  Общее время отключения поврежденной сети не должно превышать 200 мс.  Исправность действия (срабатывания) реле-утечки тока должна проверяться в каждой смене. Проверку реле-утечки тока в комплекте с автоматом на время их срабатывания необходимо производить раз в шесть месяцев, а также при его перестановке. Допускается отсутствие защиты от утечки тока для цепей напряжением до 60 В.  1.1.9.2. Распределительные устройства и трансформаторные подстанции  1.1.9.2.1. В помещениях стационарных электрических подстанций и распределительных устройств должны быть вывешены схемы первичной и вторичной коммутации, воздушных и кабельных сетей, инструкции для работников, установлены предупредительные знаки и стенды с плакатами, а также правила оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока.  1.1.9.2.2. На электростанциях или подстанциях все отходящие фидеры напряжением выше 1000 В, питающие карьерные передвижные электроустановки, должны быть оборудованы аппаратурой, обеспечивающей автоматическое отключение линий при однофазных и многофазных замыканиях на землю.  Защита от однофазных замыканий на землю должна выполняться двухступенчатой. Проверка и контрольная наладка I ступени защиты от замыкания на землю одной фазы должна производиться не реже одного раза в шесть месяцев, а II ступени защиты - не реже одного раза в год.  1.1.9.2.3. Присоединение переносных и передвижных машин и трансформаторов подстанций к питающим карьерным линиям должно производиться при помощи передвижных приключательных пунктов заводского изготовления.  Допускается изготовление специальных передвижных приключательных пунктов горными организациями по документации заводов-изготовителей при согласовании с Госгортехнадзором России.  Непосредственное присоединение кабелей к воздушной линии без приключательных пунктов не допускается.  Приключательные пункты должны быть установлены на одном горизонте (уступе) с работающими горными машинами.  В отдельных случаях, при сооружении съездов и работе на перегрузочных пунктах, допускается расположение приключательных пунктов на разных горизонтах (уступах) с работающими экскаваторами при условии создания безопасных условий для осмотра кабеля и возможности доступа на вышележащий уступ.  При установке передвижных трансформаторных подстанций у воздушных линий (без кабельной вставки) применение приключательного пункта необязательно.  1.1.9.2.4. Корпуса передвижных трансформаторных подстанций и распределительных пунктов должны быть выполнены из несгораемых материалов с достаточной жесткостью конструкции, соответствующей условиям эксплуатации, и оснащены жесткой сцепкой для их транспортировки.  1.1.9.2.5. Все двери высоковольтных камер передвижных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов должны иметь надежное запирающее устройство, механическую блокировку между высоковольтными выключателями, разъединителями и всеми дверями высоковольтных камер, препятствующую ошибочным операциям с разъединителем и выключателем и исключающую возможность открытия дверей при включенном разъединителе, а также включение разъединителя при открытых дверях.  1.1.9.2.6. Производство работ по переключению приключательных пунктов должно осуществляться по наряду, которым должны быть определены безопасные условия труда.  1.1.9.3. Заземление  1.1.9.3.1. Заземлению подлежат металлические части электроустановок, нормально не находящиеся под напряжением, но которые могут в случае повреждения изоляции оказаться под ним:  а) корпуса электрических экскаваторов, буровых станков, насосов, конвейеров, электросверл и других машин, станины и кожухи электрических машин, трансформаторов, выключателей и другое электрооборудование и аппараты;  б) приводы электрической аппаратуры;  в) вторичные обмотки измерительных трансформаторов, кроме случаев, предусмотренных правилами устройства электроустановок;  г) каркасы щитов управления и распределительных щитов;  д) металлические и железобетонные конструкции и кожухи стационарных и передвижных трансформаторных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов;  е) металлические корпуса кабельных муфт, металлические оболочки кабелей и проводов, стальные трубы электропроводок;  ж) металлические и железобетонные опоры и конструкции линий электропередач;  з) корпуса прожекторов и осветительной арматуры;  и) барьеры, металлические решетчатые и сплошные ограждения частей, находящихся под напряжением, металлические фермы, балки, площадки и другие металлические части, могущие оказаться под напряжением.  1.1.9.3.2. Заземлению не подлежат:  а) арматура подвесных и штыри опорных изоляторов, кронштейны и осветительная арматура при установке их на деревянных опорах линий электропередачи и на деревянных конструкциях открытых подстанций, если это не требуется по условиям защиты от атмосферных перенапряжений;  б) оборудование, установленное на заземленных металлических конструкциях, при этом на опорных поверхностях должны быть предусмотрены зачищенные и незакрашенные места для обеспечения электрического контакта;  в) корпуса электроизмерительных приборов, реле и т.п., установленных на щитах, шкафах, а также стенах камер распределительных устройств;  г) кабельные конструкции, по которым проложены кабели любых напряжений с металлическими оболочками, заземленными с обоих концов линии;  д) рельсовые пути на участках, выходящих за территорию электростанций, подстанций, распределительных устройств.  1.1.9.3.3. Заземление работающих в карьере стационарных и передвижных электроустановок напряжением до 1000 В и выше выполняется общим, кроме электроустановок электрической тяги.  1.1.9.3.4. Общая сеть заземления стационарных и передвижных машин и механизмов должна осуществляться путем непрерывного соединения между собой заземляющих проводников (тросов) и заземляющих жил гибких кабелей в соответствии с инструкцией по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.3.5. Общее заземляющее устройство карьера должно состоять из центрального заземлителя, магистрали заземления, заземляющих проводников местных заземлителей. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  1.1.9.3.6. Допускается работа передвижных комплектных трансформаторных подстанций, передвижных приключательных пунктов без местных заземлителей при наличии дополнительного заземлителя (аналогичного центральному заземлителю), подключенного к магистрали заземления таким образом, чтобы при выходе из строя любого элемента центрального заземлителя или магистрали заземления сопротивление заземления в любой точке заземляющей сети не превышало 4 Ом.  1.1.9.3.7. На карьерах не реже одного раза в месяц должен проводиться наружный осмотр всей заземляющей сети, а также измерение сопротивления общего заземляющего устройства. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  Заземление в районах с большим удельным сопротивлением земли допускается проводить в соответствии с правилами устройства электроустановок.  1.1.9.3.8. Все подключения заземляющих проводников к корпусам машин, электрооборудования и аппаратам, а также к заземлителям должны производиться сваркой или надежным болтовым соединением.  1.1.9.3.9. Перед включением вновь установленного или передвинутого электрооборудования должно быть замерено сопротивление их заземляющих устройств. Результаты измерения должны заноситься в специальный журнал.  1.1.9.3.10. После производства взрывных работ должен быть произведен осмотр заземляющей сети в зоне взрыва.  1.1.9.4. Воздушные и кабельные линии электропередачи  1.1.9.4.1. Устройство и эксплуатация передвижных (временных) воздушных линий электропередачи напряжением до 1000 В и выше на карьерах должно производиться согласно инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.4.2. Под воздушными линиями не должны размещаться штабели породы, руды, шпал, рельсов и прочих материалов.  1.1.9.4.3. Расстояние от нижнего фазного провода воздушной линии электропередачи на уступе до поверхности земли при максимальной стреле провеса проводов должно быть не менее величин, указанных в таблице 1.  Таблица 1  Район прохождения линии  Расстояние, м, от фазного провода до земли при напряжении, кВ  до 1  1 - 10  35  Территория карьеров и породных отвалов  6  6  6  Места, труднодоступные для людей и недоступные для наземного транспорта  5  5  5  Откосы уступов  3  3  3  Пересечение контактного провода электрифицированного участка железнодорожного пути с линией электропередачи (от контактного провода до линии электропередачи)  2  2  2  Пересечение железнодорожных путей с линией электропередачи (от головки рельсов)  7,5  7,5  7,5  1.1.9.4.4. Горизонтальное расстояние от крайних проводов линий электропередачи при наибольшем их отклонении до ближайших выступающих частей зданий и сооружений должно быть не менее 2 м при напряжении линии до 10 кВ и 4 м - 35 и 110 кВ.  1.1.9.4.5. Горизонтальные расстояния от крайнего провода воздушной линии электропередачи (стационарной или передвижной) напряжением 10 кВ на уступе должны быть не менее величин, приведенных ниже:  при неотклоненном положении до крайнего провода контактной сети, подвешенного с полевой стороны опоры контактного провода - 2,5 м;  при неотклоненном положении до бровки земляного полотна автомобильной дороги - 2,0 м.  1.1.9.4.6. Работа экскаваторов, погрузчиков, буровых станков и т.п. под линиями электропередач, находящимися под напряжением, или вблизи их допускается в том случае, если эти машины принадлежат владельцу линии или закреплены за ним и при условии, когда расстояние по воздуху от подъемной или выдвижной части в любом ее положении, в том числе и при наибольшем допустимом конструкцией подъеме или боковом вылете до ближайшего провода, находящегося под напряжением, будет не менее при напряжении до 1 кВ - 1,5 м, от 1 до 20 кВ - 2 м, от 35 до 110 кВ - 4 м.  1.1.9.4.7. При эксплуатации автосамосвалов грузоподъемностью 75 т и более должны разрабатываться дополнительные мероприятия по безопасности проезда их под контактными сетями.  На карьерных и отвальных линиях электропередачи напряжением до 35 кВ допускается применение передвижных опор.  Расстояние между передвижными опорами определяется по расчету с учетом климатических условий и не должно превышать 50 м.  При переходах воздушных ЛЭП через автодороги крепление проводов на опорах со штыревыми изоляторами должно быть двойным, за исключением переходов через призабойные автодороги, где крепление допускается на одном изоляторе.  1.1.9.4.8. Все воздушные и кабельные линии электропередачи в границах опасных зон на время взрывания зарядов должны быть отключены.  После взрыва, перед включением, необходимо произвести осмотр этих линий с записью результатов в специальный журнал.  1.1.9.4.9. Не допускается производить работы на линиях электропередачи во время грозы.  1.1.9.4.10. Ремонт шланговых оболочек и соединение гибких кабелей должен производиться путем вулканизации. После соединения, требующего восстановления жильной изоляции кабеля, последний должен быть подвергнут испытанию на диэлектрическую прочность.  Величина испытательного напряжения выпрямленного тока должна быть не менее 20 В. Продолжительность испытания 5 мин.  При применении кабельных линий в карьерах и отвалах допускается производить соединение отрезков кабелей длиной не менее 100 м при помощи специальных муфт (соединительных коробок), допущенных к применению на открытых горных работах.  1.1.9.4.11. Гибкий кабель, питающий передвижные машины, должен прокладываться так, чтобы исключалась возможность его повреждения, примерзания, завала породой, наезда на него транспортных средств и механизмов. По обводненной площади кабель должен прокладываться на опорах ("козлах"). В начале смены, а также в течение работы гибкие кабели должны осматриваться работниками, обслуживающими данную установку.  Допускается держать гибкий кабель под напряжением на специальном барабане (устройстве), если это предусмотрено конструкцией машины.  Не допускается перетаскивание кабеля волоком по почве с применением механизмов. Перемещение кабеля разрешается производить с помощью ковша экскаватора или механизмов с применением приспособлений, исключающих излом или повреждение кабеля (изолирующие насадки на зубья и др.) по инструкции, утвержденной главным инженером организации (подразделения).  1.1.9.4.12. При подноске экскаваторного кабеля, находящегося под напряжением, работники обязаны пользоваться диэлектрическими перчатками (рукавицами) или специальными устройствами с изолирующими рукоятками.  1.1.9.4.13. Ремонт кабеля должен производиться после отсоединения его от питательного пункта и разрядки от остаточных электрических зарядов.  1.1.9.4.14. В местах пересечения с железнодорожными путями и автомобильными дорогами кабели должны быть защищены от повреждений путем прокладки их в трубах, коробах, желобах и др. Размеры укрытия должны превышать ширину железнодорожных путей или дорог не менее чем на 2 м в каждую сторону.  1.1.9.4.15. Соединение гибких кабелей напряжением до 1000 В, требующих в процессе работы частых перемещений, должно выполняться при помощи специальных штепсельных муфт. Розетка должна монтироваться на стороне источника питания.  1.1.9.4.16. Соединение многопроволочных проводов из однородного металла передвижных линий электропередач напряжением выше 1000 В должно производиться с помощью специальных зажимов или скруткой по способу "елочка" или комбинированным способом. При применении многопроволочных проводов и тросов из разнородных металлов следует применять специальные соединительные зажимы.  В каждом пролете на один провод или трос допускается не более трех соединений.  1.1.9.4.17. Не допускается более одного присоединения или отвода от зажимов пускателя, трансформаторов и т.п., если это не предусмотрено конструкцией зажимов или присоединительной арматуры.  1.1.9.5. Электрическая тяга  1.1.9.5.1. Устройство контактной сети должно соответствовать требованиям СНиП III-41-76, СНиП 2.05.07-91 и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ. Высота подвески контактного провода над головкой рельса на постоянных путях должна быть не менее 6250 мм на станциях и 5750 мм на перегонах.  Для питания контактных сетей электрифицированных железных дорог допускается применение системы с заземлением одной фазы или средней точки тягового трансформатора. При этом заземление тягового трансформатора должно выполняться за пределами контура защитного заземления тяговой подстанции.  1.1.9.5.2. Высота подвески контактного провода над уровнем головки рельсов на передвижных железнодорожных путях при боковой подвеске должна быть не менее 4400 мм.  1.1.9.5.3. Расстояние от оси крайнего пути до опор контактной сети на постоянных путях должно быть не менее: на прямых перегонах 2750 мм и на станциях 2450 мм, для электрифицированных путей, вновь вводимых в эксплуатацию, 3100 мм.  На кривых участках пути эти расстояния во всех случаях должны быть увеличены в соответствии с габаритом приближения строений. Взаимное расположение опор контактной сети и сигналов должно обеспечивать видимость последних.  На передвижных путях при погрузке состава думпкаров многоковшовыми портальными экскаваторами расстояние между подвижным составом и проводом (в свету) должно быть не менее 800 мм; если это расстояние менее 800 мм, на боковых окнах электровоза должно быть устроено защитное ограждение.  1.1.9.5.4. В пределах искусственных сооружений расстояние от токосъемника и частей контактной сети, находящейся под напряжением, до заземленных частей сооружений должно быть не менее: при номинальном напряжении до 1 кВ - 150 мм, до 4 кВ - 200 мм, до 10 кВ - 250 мм и свыше 10 кВ - 350 мм.  1.1.9.5.5. Изолятор анкеровки контактного провода, несущих и фиксирующих тросов должен быть расположен не ближе 1,5 м от опоры.  1.1.9.5.6. Все рельсовые пути, не используемые для движения электровозов, должны быть отделены от электрифицированных путей устройством изолированных стыков.  1.1.9.5.7. Работа на контактной сети, находящейся под напряжением, разрешается лицам, имеющим на это право, и только со специальных вышек, смонтированных на автодрезине либо на специальной платформе, или с передвижных лестниц с изолированными площадками.  Работы под напряжением проводятся по нарядам. Не допускается производство каких-либо работ на контактной сети во время дождя, тумана, мокрого снега и грозы.  1.1.9.5.8. В каждой группе работников на контактной сети должен быть руководитель, ответственный за безопасность работ, имеющий не менее чем 4-ю квалификационную группу.  1.1.9.5.9. Металлические конструкции (мосты, путепроводы, светофоры, гидроколонки и т.п.), расположенные на расстоянии менее 5 м от частей контактной сети, находящихся под напряжением, металлические опоры контактной сети и детали крепления изоляторов контактной сети на железобетонных и каменных искусственных сооружениях и железобетонных опорах, а также приводы секционных разъединителей, нерабочие анкеровочные ветки и грузы компенсаторов, установленные на деревянных опорах, должны быть заземлены.  Заземление должно выполняться присоединением заземляемой конструкции к тяговым рельсам.  Заземляющие провода и места их присоединения к рельсам и заземляемым устройствам должны быть доступны для контроля.  1.1.9.5.10. Приводы секционных разъединителей должны находиться под замком. Каждый привод должен иметь присвоенный ему номер, четко написанный на его крышке.  1.1.9.5.11. Работы на контактной сети должны производиться в присутствии второго лица, находящегося в непосредственной близости от места работы.  1.1.9.5.12. Электровозы должны быть оборудованы блокировками, исключающими вход в высоковольтную камеру и выход на крышу электровоза при поднятом и неотключенном токоприемнике.  1.1.9.5.13. Ремонт и осмотр оборудования, расположенного на крыше электровоза, должен производиться в депо или на специально выделенном пути (участке пути) с обязательным снятием напряжения и заземлением контактной сети.  1.1.9.5.14. Осмотр и ремонт оборудования, вспомогательных машин, тяговых двигателей и аппаратуры на электровозах вне депо должны производиться с соблюдением следующих условий: электровоз должен быть остановлен и заторможен ручным тормозом, вспомогательные машины и аппаратура должны быть выключены, токосъемники опущены и заземлены, реверсивная рукоятка и ключ щитка управления сняты, щитки вспомогательных машин и токосъемников заблокированы и быстродействующий выключатель выключен. После полной остановки вспомогательных машин главный разъединитель и разъединитель вспомогательных цепей должны быть отключены разъединительной штангой, на дизель-электровозах дизель должен быть остановлен.  Ключ от щитков управления и рукоятка реверсивного механизма перед началом работ должны передаваться лицу, производящему работу.  Машинист электровоза должен убедиться в том, что токосъемники опущены, даже при нулевом показании вольтметров.  Ремонтные работы должны производиться в соответствии с утвержденным перечнем работ по распоряжению или в порядке текущей эксплуатации.  1.1.9.5.15. На всех пересечениях электрифицированных путей с автогужевыми дорогами и в пунктах, где проводятся погрузочно-разгрузочные работы, должны быть установлены предупредительные светящиеся или освещенные плакаты "Берегись контактного провода", а около переезда с обеих сторон также габаритные ворота, высота которых должна быть меньше высоты подвески контактного провода не менее чем на 0,5 м.  1.1.9.5.16. На мостах, путепроводах и пешеходных мостиках, проходящих над электрифицированными путями, должны устанавливаться сплошные предохранительные щиты высотой не менее 2 м и шириной не менее 1 м в обе стороны от контактного провода.  1.1.9.6. Освещение  1.1.9.6.1. Устройство и эксплуатация искусственного освещения в карьерах должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.6.2. Для осветительных сетей в карьере, а также стационарных световых точек на передвижных машинах, механизмах и агрегатах должна применяться электрическая система с изолированной нейтралью при линейном напряжении не выше 220 В.  При применении специальных видов освещения допускается напряжение выше 220 В. Для питания ручных переносных ламп должно применяться линейное напряжение не выше 42 В, а в местах повышенной опасности поражения током - не выше 12 В переменного тока и до 50 В постоянного тока. При применении тепловозной тяги допускается применение для этой цели постоянного тока напряжением до 75 В.  1.1.9.6.3. Все места работы в карьерах и на отвалах должны быть освещены в соответствии с нормами, предусмотренными таблицей 2 единых правил безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом.  Таблица 2  Объекты карьера, отвала  Наименьшая освещенность, лк  Плоскость, в которой нормируется освещенность  Примечание  1  2  3  4  Территория в районе ведения работ  0,2  На уровне освещаемой поверхности  Район работ, подлежащий освещению, устанавливается главным инженером карьера  Места работы машин в карьере, на породных отвалах и других участках  5  Горизонтальная  Освещенность должна быть обеспечена по всей глубине и высоте действия рабочего оборудования машин  8  Вертикальная  Места ручных работ  5  Горизонтальная     10  Вертикальная  Места разгрузки железнодорожных составов, автомобилей и автопоездов на отвалах, приемные перегрузочные пункты  3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне освещаемой поверхности  Район работы бульдозера или другой тракторной машины  10  На уровне поверхности гусениц трактора     Место работы гидромониторной установки  5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается по всей высоте разрабатываемого уступа в радиусе действия гидромониторной струи воды  10  Вертикальная  Место укладки породы в гидроотвал  5  Горизонтальная     Территория свеженамытых гидроотвалов  0,2  Горизонтальная     Место производства буровых работ  10  Вертикальная  Освещенность обеспечивается на высоту мачты станка  Кабины машин и механизмов  30  Горизонтальная  На высоте 0,8 м от пола  Помещение землесосной установки и район землесосных зумпфов  10  Горизонтальная  В помещениях землесосной установки на высоте 0,8 м от пола  Зона маневрирования роторного отвалообразователя  10  Горизонтальная  Район, подлежащий освещению, устанавливается согласно паспорту горных работ  15  Вертикальная  Автодороги в пределах карьера (в зависимости от интенсивности движения)  0,5 - 3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне движения автомашин  Железнодорожные пути в пределах карьера  0,5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне верхнего строения пути  Ремонтные площадки роторных экскаваторов  20  Горизонтальная     25  Вертикальная  Конвейерные поточные линии  5  На поверхности конвейера     Зона обслуживания концевых барабанов конвейеров  10  Горизонтальная     Конвейерные ленты в местах отборки породы  50  На поверхности конвейерной ленты  На расстоянии не менее 1,5 м от породоотборщика против движения конвейерной ленты  Помещение на участках для обогрева работников  10  Горизонтальная     Лестницы, спуски с уступа на уступ в карьер  3  Горизонтальная     Постоянные пути движения работников в карьере  1  Горизонтальная     1.1.9.6.4. Для освещения отвалов и автодорог вне карьера при питании от отдельных трансформаторных подстанций разрешается применение напряжения 380 - 220 В в сети с заземленной нейтралью.  1.1.9.6.5. На стационарных и передвижных опорах контактной сети постоянного тока напряжением до 1650 В включительно допускается подвеска проводов электрического освещения и светильников, устанавливаемых выше контактного провода на противоположной от него стороне опоры. Расстояние от контактного провода до проводов освещения по вертикали должно быть не менее 1,5 м. Изоляторы осветительной сети принимаются на высшее напряжение (1650 В). Расстояние от контактного провода до опоры при боковой подвеске должно быть не менее 1 м.  Замена ламп и светильников, расположенных ниже осветительных проводов на деревянных опорах, должна производиться при снятом с контактного провода напряжении.  Ремонт осветительной сети (замена крюков, штырей и изоляторов, перетяжка проводов и др.) должен производиться при снятом напряжении как с контактной, так и с осветительной сети.  Все работы должны выполняться с соблюдением мер безопасности, предусмотренных правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.10. Водоотлив и осушение  1.1.10.1. При обводненности месторождения должны быть разработаны и осуществлены соответствующие меры по осушению, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.10.2. Каждый карьер, не имеющий естественного стока поверхностных и почвенных вод, должен быть обеспечен водоотливом.  Осушение месторождений полезных ископаемых при открытой разработке должно производиться по специальным, утвержденным в установленном порядке проектам. Не разрешается вести работы с какими-либо отступлениями от проекта без предварительного согласования с соответствующей проектной организацией.  Устья стволов дренажных шахт, штолен, шурфов, буровых скважин и других выработок должны быть надежно защищены от проникновения через них в горные выработки поверхностных вод.  При наличии на территории карьера оползней поверхность оползневого массива должна быть ограждена нагорными канавами, предохраняющими массив от проникновения в него поверхностных и талых вод, снега, грязевых потоков. В этих случаях на карьерах должны ежегодно разрабатываться и утверждаться главным инженером мероприятия по обеспечению безопасности работ в карьере.  1.1.10.3. Горные работы вблизи старых затопленных выработок или других водоемов (рек, прудов, озер) должны производиться по составленному главным инженером карьера и утвержденному вышестоящей организацией проекту, предусматривающему оставление специальных целиков, предохраняющих от прорыва воды и устанавливающему границы безопасного ведения работ.  Главный маркшейдер (маркшейдер) организации не позднее чем за месяц до приближения горных работ к предохранительным целикам обязан письменно предупредить об этом главного инженера организации.  1.1.10.4. Питание подстанций дренажных шахт должно производиться по двум линиям электропередачи, каждая из которых должна обеспечить максимальную нагрузку шахты.  1.1.10.5. Автоматизация водоотливных установок в карьерах и дренажных шахтах должна обеспечивать автоматическое включение резервного насоса взамен вышедшего из строя, возможность дистанционного управления насосами и контроль за работой установки с передачей сигналов на пульт управления.  1.1.10.6. При строительстве дренажных шахт необходимо предусматривать устройства, обеспечивающие на случай прорыва воды безопасный вывод людей и сохранение оборудования.  1.1.10.7. При проведении подземных дренажных выработок в породах любой крепости под вышележащими водоносными горизонтами необходимо бурить опережающие скважины, длина которых должна быть предусмотрена в паспорте крепления или в паспорте на проведение выработок в зависимости от структуры и крепости пород, но во всех случаях составлять не менее 5 м.  1.1.10.8. В каждой проводимой выработке должен находиться запас материалов для сооружения в необходимых случаях временной фильтрующей перемычки.  1.1.10.9. Обсадные трубы скважины, подрабатываемой карьером, должны своевременно срезаться и надежно перекрываться.  1.1.10.10. Провалы и трещины, возникающие в процессе осушения месторождения, а также места возможных провалов на поверхности должны быть надежно ограждены от случайного попадания в эти зоны людей, средств транспорта и животных.  1.1.10.11. Пол камеры главного водоотлива дренажных шахт должен быть расположен на 0,5 м выше уровня головки рельсов откаточных путей в околоствольных выработках.  Допускается устройство камер главного водоотлива заглубленного типа (ниже уровня околоствольного двора) при условии разработки мероприятий и использования соответствующих устройств, обеспечивающих бесперебойность работы водоотлива и полную безопасность труда.  1.1.10.12. При главной водоотливной установке должен быть водосборник. В дренажных шахтах водосборник должен иметь два отделения. Вместимость водосборника при открытом водоотливе должна быть рассчитана не менее чем на трехчасовой, а при подземном - на четырехчасовой нормальный приток.  1.1.10.13. Суммарная подача рабочих насосов главной водоотливной установки должна обеспечивать в течение не более 20 часов откачку максимально ожидаемого суточного притока воды. Установка должна иметь резервные насосы с суммарной подачей, равной 20 - 25 % подачи рабочих насосов. Насосы главной водоотливной установки должны иметь одинаковый напор.  1.1.10.14. Вода, удаляемая из карьера, должна сбрасываться в ближайший водопоток или в место, исключающее возможность ее обратного проникновения через трещины, провалы или водопроницаемые породы в выработки и заболачивания прилегающих территорий.  Сброс карьерных и подземных вод, полученных в результате осушения месторождения полезных ископаемых, должен производиться только после их осветления, а в необходимых случаях после очистки от вредных примесей. Места сброса этих вод должны согласовываться с местными органами санитарного надзора.  1.1.10.15. Насосная камера главного водоотлива должна соединяться: со стволом шахты наклонным ходком, который выводится в ствол на высоте не ниже 7 м от уровня пола насосной станции; с околоствольным двором - не менее чем одним ходком, который должен герметически закрываться.  1.1.10.16. Водоотливные установки на поверхности, а также трубопроводы в районах с отрицательной температурой воздуха должны быть укреплены перед зимним периодом и закрыты от возможных повреждений при производстве взрывных работ.  1.1.10.17. Трубопроводы, проложенные по поверхности, должны иметь приспособления, обеспечивающие полное освобождение их от воды.  1.1.10.18. Не допускается вблизи устья скважин дренажных шахт разведение костров, оттаивание устьев открытым огнем, а также стоянка машин с работающим двигателем внутреннего сгорания.  1.1.10.19. Устья дренажно-вентиляционных скважин должны быть обсажены перфорированными трубами, выступающими над подошвой уступа на высоту 1 м. Трубы должны быть окрашены в яркий цвет и на них написаны номера скважин, а устье трубы должно быть закрыто приваренной металлической сеткой.  1.1.11. Борьба с пылью и вредными газами  1.1.11.1. В местах производства работ воздух должен содержать по объему 20 % кислорода и не более 0,5 % углекислого газа; содержание других вредных газов не должно превышать величин, приведенных в приложении № 1 к настоящим Правилам.  1.1.11.2. Во всех карьерах, имеющих источник выделения ядовитых газов (от работы автомобилей, из дренируемых в карьер вод, от взрывных работ и др.), должен производиться отбор проб для анализа воздуха на содержание вредных газов в нем на рабочих местах не реже одного раза в квартал и после каждого изменения технологии работ в соответствии с инструкцией по контролю содержания пыли в воздухе на предприятиях горнорудной и нерудной промышленности.  Допуск работников и технического персонала в карьер после массовых взрывов должен производиться только после проверки снижения содержания ядовитых газов в атмосфере до санитарных норм.  1.1.11.3. Для интенсификации естественного воздухообмена в плохо проветриваемых и застойных зонах карьера должна организовываться искусственная вентиляция с помощью вентиляторов или другими средствами.  1.1.11.4. В карьерах, в которых отмечается выделение вредных примесей, должны применяться средства подавления или улавливания пыли, ядовитых газов и агрессивных вод непосредственно в местах их выделения.  В случаях, когда применяемые средства не обеспечивают необходимого снижения запыленности воздуха в карьере, должна осуществляться изоляция кабин экскаваторов и буровых станков с подачей в них очищенного воздуха.  1.1.11.5. На отдельных карьерах с особо трудным пылегазовым режимом должна быть организована пылевентиляционная служба.  1.1.11.6. Для снижения пылеобразования при экскавации горной массы в теплые периоды года должно производиться систематическое орошение взорванной массы водой.  1.1.11.7. Для снижения пылеобразования на автомобильных дорогах при положительной температуре воздуха должна производиться поливка дорог с применением при необходимости связующих добавок.  1.1.11.8. Работа буровых станков, перфораторов и электросверл без эффективных средств пылеулавливания или пылеподавления не допускается.  1.1.11.9. На дробильно-сортировочных установках, а также на участках перегрузки горной массы с конвейера на конвейер места образования пыли должны быть изолированы от окружающей атмосферы с помощью кожухов и укрытий с отсосом запыленного воздуха из-под них и его последующей очисткой.  1.1.11.10. При ручной породоотборке на конвейерах в летний период должно применяться орошение водой или другие средства пылеподавления.  1.1.11.11. При наличии внешних источников запыления и загазовывания атмосферы должны быть предусмотрены мероприятия, снижающие поступление пыли и газов от них в карьер.  В случае повышения концентрации вредных газов в атмосфере карьера и отсутствия средств защиты органов дыхания люди должны выводиться из загазованной зоны карьера.  1.1.11.12. При интенсивном сдувании пыли с обнаженных или измельченных горных пород должно применяться покрытие поверхности таких участков карьера связывающими растворами. Для этой цели на отработанных уступах и отсыпанных отвалах из рыхлых отложений можно сеять траву и сажать деревья.  1.1.11.13. Применение в карьерах автомобилей, бульдозеров, тракторов и других машин с двигателями внутреннего сгорания допускается только при наличии приспособлений, обезвреживающих ядовитые примеси выхлопных газов.  Порядок и сроки внедрения средств и приспособлений по обезвреживанию ядовитых примесей выхлопных газов устанавливаются по согласованию с соответствующими местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.11.14. При выделении ядовитых газов из дренируемых в карьер вод должны быть предусмотрены мероприятия, сокращающие или полностью устраняющие фильтрацию воды через откосы уступа карьера.  1.1.11.15. Смотровые колодцы и скважины насосных станций по откачке производственных сточных вод должны быть надежно закрыты.  1.1.11.16. Спуск работников в колодцы для производства ремонтных работ разрешается после спуска воды, тщательного проветривания и предварительного замера содержания вредных газов в присутствии сменного мастера.  1.1.11.17. При обнаружении в колодцах и скважинах вредных газов или при отсутствии достаточного количества кислорода все работы внутри этих колодцев и скважин необходимо выполнять в шланговых противогазах.  1.2. Обогащение асбестовых руд  1.2.1. Общие положения  1.2.1.1. Машины и механизмы, применяемые при обогащении асбестовых руд, должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  1.2.1.2. Все виды оборудования, используемого для обогащения асбестовых руд, являющегося возможным источником выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест, должны быть герметизированы и оборудованы пылесборниками, подсоединенными к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работающих, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  1.2.1.4. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производиться по сигналам маневровых светофоров.  1.2.1.5. Трехзначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей приемных бункеров асбестовой руды, погрузочных бункеров щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки и отходов сухого обогащения асбестовых руд.  1.2.1.6. Двузначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей для погрузки асбестовых руд, упакованной готовой продукции и разгрузки отходов производства, эстакады для разгрузки твердого и жидкого топлива, эстакады для очистки железнодорожных вагонов.  1.2.1.7. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться:  у приемщика руды - при разгрузке исходной асбестовой руды на приемных бункерах;  у мастера по погрузке - при погрузке упакованной готовой продукции (асбестового волокна);  у операторов погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, посыпки толерубероидной и т.д.) и отходов производства.  1.2.1.8. Трехзначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один лунно-белый огонь - разрешается поезду двигаться вперед локомотивом;  один желтый огонь - разрешается поезду двигаться вперед вагонами;  один красный огонь - стой.  1.2.1.9. Двузначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один зеленый огонь - разрешается двигаться поезду;  один красный огонь - стой.  1.2.1.10. Управление ограждающими маневровыми светофорами должно быть автономным, блокировка их со стационарными светофорами не допускается.  1.2.1.11. При включении разрешающих маневровых светофоров должна включаться предупредительная световая и звуковая сигнализация.  1.2.1.12. Отцепку локомотивов от железнодорожных составов следует производить после того, как составительская бригада установит тормозные башмаки под колесные пары крайних вагонов составов.  1.2.1.13. Производство ремонтных и очистных работ в приемных бункерах следует производить по наряду-допуску после ограждения места работ. Ограждения места производства работ в бункерах, а также мест по очистке участков железнодорожных путей приемных и отгрузочных бункеров, погрузочных тупиков и эстакад необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров, переносными красными сигналами остановки и предупреждения дежурного по станции о производимых работax.  Переносные сигналы красного цвета необходимо устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряков ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  1.2.1.14. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки готовой продукции, транспортирования и погрузки готовой продукции и отходов производства должно быть подсоединено к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха и оснащено блокировками, исключающими пуск этого оборудования до пуска аспирационных систем и газопылеулавливающих установок.  1.2.1.15. Остановка оборудования для обогащения асбестовых руд должна производиться после освобождения его от перерабатываемого материала, а аспирационные системы и газопылеулавливающие установки должны отключаться не раньше чем через 15 - 20 минут после остановки оборудования для обогащения асбестовых руд.  1.2.1.16. На случай аварийной ситуации должна быть предусмотрена аварийная система остановки оборудования без освобождения его от перерабатываемого материала.  1.2.1.17. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки и отгрузки готовой продукции должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  1.2.1.18. На каждой единице производственного оборудования, пульта местного и дистанционного управления и коммутационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи.  Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  1.2.1.19. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбеста, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  1.2.1.20. Схемы управления дробилками, грохотами, сушилками, обеспыливателями, барабанными классификаторами, рассевами, сепараторами, упаковочными, пресс-упаковочными и штабелеформирующими машинами, элеваторами, конвейерами, питателями, вентиляторами, пылеуловителями, вспомогательными механизмами и устройствами должны:  иметь электрические блокировки, обеспечивающие заданную очередность пуска и остановки, для оборудования, входящего в систему дистанционного запуска;  обеспечивать независимо от режима управления (дистанционного или местного) немедленное отключение указанного оборудования в аварийных ситуациях (при срабатывании соответствующих электрических защит или при остановке оборудования аварийным выключателем);  предусматривать остановку аварийного выключателя около каждой единицы оборудования для производства асбеста;  обеспечивать подачу предупредительных звуковых и световых сигналов при пуске оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления в следующей последовательности:  подача первого сигнала продолжительностью не менее 10 секунд;  выдержка времени продолжительностью не менее 30 секунд;  подача второго сигнала продолжительностью не менее 30 секунд;  Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.2.2. Доставка и разгрузка асбестовых руд  1.2.2.1. Железнодорожные вагоны, используемые для доставки исходной руды, должны быть оборудованы системами дистанционного управления разгрузкой вагонов, пульты управления которыми расположены в кабинах машинистов локомотивов.  1.2.2.2. При использовании системы ручного управления разгрузкой вагонов необходимо:  проведение обучения приемщиков руды вторым профессиям (выгрузчиков, свальщиков);  обеспечение ширины проходов между составами и стенами надбункерных помещений не менее 2 м или устройство дверных проемов в стенах надбункерных помещений, расположенных против рычагов управления ручной разгрузкой вагонов, установленных на местах разгрузки.  1.2.2.3. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой и световой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожных составов или других транспортных средств. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  1.2.2.4. На рабочих площадках приемных устройств должны быть предусмотрены проходы для обслуживания подвижного состава. Между рельсами в этих целях должны быть устроены настилы заподлицо с уровнем головки рельсов.  1.2.2.5. Габариты железнодорожных путей и верхнее строение пути всегда должны быть свободны от руды и посторонних предметов.  1.2.2.6. Площадки приемных бункеров должны быть оборудованы приспособлениями для закрепления страхующих канатов предохранительных поясов во время очистки подъездных путей.  1.2.2.7. Рабочие места приемщиков руды у пультов управления маневровыми светофорами должны быть ограждены предохранительными решетками.  1.2.2.8. Контактные провода, входящие в надбункерные помещения приемных бункеров, должны быть оборудованы разъединителями с заземляющими ножами. Не допускается производство каких-либо работ и разгрузка вагонов с использованием грузоподъемных механизмов без отключения и заземления участков контактных проводов в надбункерных помещениях.  1.2.2.9. Приемный бункер со стороны загрузки автомобильным транспортом должен быть оборудован отбойным брусом высотой не менее 0,6 м.  1.2.2.10. В зимнее время года подъезды к приемным площадкам бункеров должны систематически очищаться от снега, а на кривых участках и участках с уклонами посыпаться песком или мелким щебнем, в летнее время для подавления пыли дороги необходимо поливать водой или другими связывающими веществами.  1.2.2.11. Загрузочные отверстия приемных устройств с боков и со стороны, противоположной загрузке, должны быть ограждены прочными перилами. При двухсторонней загрузке ограждения выполняются с боковых сторон.  1.2.2.12. Приемные площадки бункеров в случае пылеобразования должны оснащаться эффективными средствами пылеподавления (пылеулавливания).  1.2.2.13. Не допускается:  передвижение вагонов с открытыми бортами и автосамосвалов с поднятыми кузовами;  разгрузка исходной руды без разрешения приемщика руды или с движущихся транспортных средств;  приемщикам руды покидать рабочие места у пультов управления светофорами до полной остановки составов, а также проходить между составом и стеной надбункерного помещения, если ширина прохода между ними менее 2 м;  одновременная подача вагонов на соседние пути, расположенные по обе стороны одной и той же стены надбункерного помещения;  пребывание посторонних лиц на площадке приемных бункеров во время работы дробилок или при наличии на железнодорожных путях приемных бункеров вагонов;  подниматься на вагоны при невыключенном напряжении в контактном проводе;  производить очистку путей при наличии на них вагонов;  производить разгрузку неисправных вагонов, а также их ремонт на разгрузочных площадках.  Для разгрузки остатков руды из вагонов следует использовать вибраторы и другие механические приспособления, стоять при этом разрешается только сбоку вагона. Зачистка вагонов от налипшей руды должна производиться механизированным способом в специально отведенных местах.  1.2.3. Дробление и грохочение асбестовых руд  1.2.3.1. Рабочая площадка оператора, наблюдающего за подачей руды в дробилку и ее работой, должна иметь решетчатые металлические ограждения для предохранения от возможного выброса кусков руды на площадку.  1.2.3.2. В целях предупреждения выброса кусков руды из дробилок загрузочные отверстия должны:  а) для конусных дробилок - закрываться глухими съемными ограждениями;  б) для щековых дробилок - ограждаться боковыми глухими ограждениями высотой не менее 1,0 м с козырьками, препятствующими выбросу кусков руды из рабочего пространства дробилки в помещение.  1.2.3.3. Площадки приемных устройств щековых и конусных дробилок первой стадии дробления должны быть оборудованы системами двусторонней связи (телефонная, звуковая или световая сигнализация) с пультами местного и дистанционного управления.  1.2.3.4. В разгрузочных воронках (бункерах) конусных дробилок следует устанавливать датчики верхнего и нижнего уровня руды.  1.2.3.5. Промежуточные бункеры, если они не заполняются саморазгружающимися тележками, должны быть оборудованы настилами. При применении саморазгружающихся тележек или реверсивных конвейеров загрузочные отверстия перекрываются решетками с отверстиями шириной не более 200 мм или они должны иметь ограждения высотой не менее 1,0 м.  1.2.3.6. Перед осмотром и ремонтом приемных устройств бункеров, рабочего пространства щековых и конусных дробилок первой стадии дробления, очисткой вручную разгрузочных воронок грохотов необходимо оформить наряд-допуск и составить проект организации работ с обязательным выполнением следующих условий:  а) полная очистка бункера от материала (руды);  б) работа должна производиться при постоянном наблюдении специально выделенных работников технического надзора и обязательном проведении инструктажа работников по разработанной организацией инструкции по безопасному ведению работ в бункерах;  в) на рабочих площадках приемных и транспортных устройств промежуточных бункеров и у механизмов бункерных затворов должны быть установлены предупредительные знаки, сигнализирующие о проводимых внутри бункера работах;  г) перед спуском работников в бункер необходимо остановить загрузочные и разгрузочные питатели, отключить их и повесить запрещающие знаки безопасности с пояснительной надписью "Не включать - работают люди!", а также разобрать электрические схемы приводов предыдущего и последующего технологического оборудования;  д) при передвижении и остановке вагонов, вагонеток или сбрасывающих тележек над бункерами, где находятся люди, должны быть предусмотрены меры, исключающие падение каких-либо предметов в бункеры, и устроены соответствующие перекрытия1;  1 Расчет перекрытия должен быть выполнен исходя из максимальной массы материалов и оборудования, которые могут находиться на перекрытии, и высоты возможного падения.  е) бригада при работах в бункере должна состоять не менее чем из трех человек, двое из которых должны находиться в надбункерной части;  ж) работники, производящие ремонтные работы, должны надевать предохранительные пояса и привязываться к прочной опоре, трос или канат при проведении работ должен находиться в натянутом состоянии;  з) привязывать трос или канат предохранительного пояса к рельсам железнодорожных путей, рамам челноковых конвейеров и разгрузочных тележек, а также к другому оборудованию не допускается;  и) при возникновении любой опасности для работающих в бункерах людей они должны быть немедленно из них удалены;  к) внутри бункера для освещения должны применяться переносные лампы напряжением не выше 12 В.  1.2.3.7. Производство взрывных работ в приемных, промежуточных и аккумулирующих бункерах допускается только в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах и с разрешения руководителя организации (подразделения).  1.2.3.8. При застревании в рабочем пространстве дробилок больших кусков руды они должны быть удалены из дробилки подъемными средствами или же подорваны с соблюдением единых правил безопасности при взрывных работах. Извлечение застрявших в дробилке кусков руды вручную не допускается. Разбивать крупные куски руды, застрявшие в рабочем пространстве дробилки, молотками или кувалдами не допускается.  1.2.3.9. При спуске людей в рабочее пространство дробилок обязательно применение предохранительных поясов и устройств над загрузочными отверстиями дробилок временных настилов, предохраняющих работников от случайного падения посторонних предметов.  1.2.3.10. Резка металла, попавшего в дробилку, должна производиться под наблюдением работника технического надзора по наряду-допуску.  1.2.3.11. В случае аварийной остановки дробилок под "завалом" разбутовка и запуск должны производиться в соответствии со специально разработанными инструкциями, утверждаемыми главным инженером организации (подразделения).  1.2.3.12. Перекрытия и площадки, на которых располагаются вибрационные грохоты, должны быть рассчитаны на восприятие и поглощение вибраций, возникающих при работе вибрационных и быстроходных грохотов.  1.2.3.13. В разгрузочных и загрузочных воронках грохотов по всей ширине должны быть предусмотрены защитные приспособления, предохраняющие работников от случайного выброса кусков руды.  1.2.3.14. Перед запуском грохотов в работу необходимо тщательно осмотреть все крепления, обратив особое внимание на крепление неуравновешенных дебалансных грузов.  1.2.3.15. Шуровка в выпускных отверстиях питателей, подающих руду на грохот, в загрузочных и разгрузочных воронках при работающих питателях и грохотах может быть допущена только при наличии специальных шуровочных отверстий.  1.2.3.16. Расчищать лотки электровибропитателей во время их работы, становиться на борта питателя, прикасаться к ним, а также производить очистку зазора виброприводов не допускается.  1.2.4. Сушка асбестовых руд  1.2.4.1. Загрузочные и разгрузочные устройства сушилок должны быть герметизированными для исключения проникновения газов и пыли в производственные помещения.  Во время работы сушилок их топки и шахты должны находиться под разрежением.  1.2.4.2. Газоходы, циклоны и фильтры сушилок должны быть теплоизолированными. Температура поверхности их теплоизоляции, а также поверхности топок и шахт не должна превышать 45 °С.  1.2.4.3. В топочных дверках или фронтальных плитах топок должны быть оборудованы отверстия с откидывающимися заслонками для наблюдения за внутренней поверхностью топки, а также для зажигания форсунок или горелок.  1.2.4.4. Системы блокировки и автоматики безопасности сушилок должны обеспечивать отключение подачи топлива при падении разрежения воздуха в топке ниже величин:  50 Па (5 мм водяного столба) - на газообразном топливе;  20 - 30 Па (2 - 3 мм водяного столба) - на жидком и твердом топливе.  1.2.4.5. При использовании газообразного топлива эксплуатация сушилок должна производиться в соответствии с требованиями правил безопасности в газовом хозяйстве.  1.2.4.6. При использовании жидкого топлива сушилки должны быть оборудованы контрольно-измерительными приборами для замера давления топлива и воздуха у горелок и разрежения в топке.  1.2.4.7. На вводах в производственные помещения главные распределительные топливопроводы должны быть оборудованы запорной арматурой, снабженной знаком безопасности с поясняющей надписью "Закрыть при пожаре".  1.2.4.8. В производственных помещениях топливопроводы должны быть расположены открыто и в местах, исключающих их повреждение внутрицеховым транспортом и грузоподъемными машинами.  1.2.4.9. Прокладка топливопровода не допускается:  в подвальных помещениях, в вентиляционных шахтах и каналах;  в местах возможного омывания их продуктами сгорания, контакта с нагретым металлом и агрессивными жидкостями.  1.2.4.10. Горелка должна работать устойчиво, без отрыва пламени и проскока его внутрь горелок. Скорость выхода смеси топлива с воздухом должна превышать скорость ее воспламенения.  1.2.4.11. Под каждой горелкой на полу около топок должны быть установлены сосуды для сбора жидкого топлива при его подтеках и металлические ящики с песком для засыпки и последующей уборки попавшего на пол жидкого топлива.  1.2.4.12. Во всех производственных помещениях тракта подачи твердого топлива должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Курить запрещено", "Применение открытого огня запрещено". Скопление угольной пыли на конструкциях, стенах, полах и оборудовании не допускается.  1.2.4.13. Двери в галереях скреперных установок для удаления шлака и золы должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых хранятся у начальника смены.  1.2.4.14. Канаты (тросы) скреперных лебедок в местах нахождения людей должны быть проложены в трубах.  1.2.4.15. Загрузка твердого топлива в топки сушилок, а также удаление золы и шлака должны быть механизированы.  1.2.4.16. Загрузочные бункеры твердого топлива для загрузки в топки сушилок, а также разгрузочные бункеры золы и шлака должны быть оборудованы устройствами (вибраторами, рыхлителями и др.), предотвращающими сводообразование.  1.2.4.17. При переводе сушилок на сжигание газообразного или жидкого топлива загрузочные бункера топок должны быть полностью очищены от твердого топлива.  1.2.4.18. Перед пуском сушилок в работу необходимо убедиться в отсутствии людей и посторонних предметов в топках, шахтах, газоходах, циклонах и фильтрах, закрыть крышки люков и включить дымососы.  1.2.4.19. Разжигание топок сушилок должно производиться в присутствии начальника смены (мастера).  1.2.4.20. При работе на жидком или газообразном топливе горелки должны зажигаться поочередно, топливо в горелку следует пускать после поднесения к выходному отверстию горелки запальника.  1.2.5. Извлечение и упаковка асбестового волокна  1.2.5.1. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть оборудованы укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.2. Для осуществления контроля за наполнением бункеров и складов сухой руды, разрежением воздуха в коллекторах запыленного воздуха и в камере рукавных фильтров должны быть установлены контрольно-измерительные приборы.  1.2.5.3. Средства ручной регулировки и управления технологическими процессами должны быть расположены на высоте не более 1,2 м от уровня пола или площадки.  1.2.5.4. Технологические линии должны иметь электрические блокировки, обеспечивающие в первую очередь пуск аспирационных систем и газопылеулавливающих установок, а затем технологического оборудования.  1.2.5.5. Вертикальные молотковые дробилки должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.6. Горизонтальные кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы устройствами для механизированного открытия и закрытия крышек корпусов. В открытом положении крышки должны фиксироваться при помощи упоров.  1.2.5.7. Кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы дробилок при открытых крышках корпусов.  1.2.5.8. Роторы кулачковых и молотковых дробилок должны быть отбалансированы. Число оборотов ротора не должно превышать указанного в паспортах дробилок.  1.2.5.9. Роторные мельницы должны быть установлены на виброизоляторах, оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска в работу мельниц при открытых крышках корпусов, роторы мельниц - отбалансированы.  1.2.5.10. Молотковые, бичевые и вентиляторные распушители должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.11. Молотковые и бичевые распушители должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы распушителей при открытых крышках корпусов.  1.2.5.12. Грохоты, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.13. Регулировка зазоров между воздухоприемником и рабочим органом во время работы грохота должна производиться со стороны разгрузочных воронок надрешетного продукта.  1.2.5.14. Обеспыливатели и барабанные классификаторы и их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.15. Обеспыливатели и барабанные классификаторы должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность их пуска и работы при открытых крышках кожухов или открытых люках в кожухах шнековых перегружателей.  1.2.5.16. Крышки обеспыливателей и барабанных классификаторов в открытом положении должны фиксироваться упорами.  1.2.5.17. Рассевы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.18. Сепараторы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.19. Роторы воздушно-центробежных сепараторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.20. Барабаны усреднителей сортового асбеста должны быть герметизированы.  1.2.5.21. Пресс-упаковочные машины и их весовые дозаторы должны быть герметизированы.  1.2.5.22. Кожухи пресс-упаковочных машин в нижней части должны быть оборудованы воронками для сбора просыпей асбестового волокна, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.23. Горизонтальный плунжер пресс-упаковочной машины должен быть огражден сплошным металлическим ограждением.  1.2.5.24. Масляные баки гидроприводов упаковочных машин прессового типа должны быть размещены в изолированных помещениях, оборудованных системами вытяжной и приточной вентиляции, или непосредственно у пресс-упаковочных машин строго в соответствии с проектом.  1.2.5.25. При появлении течи масла во фланцевых соединениях маслопроводов, сальниках и манжетах гидроприводов работа пресс-упаковочной машины должна быть приостановлена.  1.2.5.26. Над выдающими лотками пресс-упаковочных машин и кантователями мешков должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Проход запрещен".  1.2.5.27. Загрузочные устройства упаковочных машин шнекового типа должны быть герметизированы.  1.2.5.28. Шнек упаковочной машины должен быть короче цилиндра на 50 - 80 мм.  1.2.5.29. Аспирационные отсосы должны охватывать цилиндры упаковочных машин шнекового типа по всей окружности.  1.2.5.30. На рабочих местах машинистов упаковочных машин должны быть установлены аварийные выключатели накопителей мешков.  1.2.5.31. Перед поправкой упавших или застрявших мешков накопители должны быть остановлены и на аварийных выключателях вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Не включать - работают люди!".  1.2.5.32. Толкатели заклеивающих машин должны быть оборудованы устройствами для возврата лопаток толкателя и высвобождения защемленного мешка.  1.2.5.33. Конвейеры порожних поддонов штабелеформирующих машин должны быть оборудованы приемными устройствами, исключающими неправильную установку штабеля порожних поддонов.  1.2.5.34. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими их пуск и работу при открытых дверях камеры.  1.2.5.35. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы ограничителями хода тележки и передвижными устройствами для закрывания разгрузочных проемов.  1.2.5.36. Устройство, содержание и эксплуатация циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических и рукавных фильтров должны соответствовать требованиям правил технической эксплуатации пылеочистных и газопылеулавливающих установок.  1.2.5.37. Пылеосадительные камеры и коллекторы запыленного воздуха должны быть герметизированы для исключения проникновения пыли в смежные производственные помещения.  1.2.5.38. Вентиляторы должны быть установлены на виброизоляторах. Рабочие колеса вентиляторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.39. Вентиляторы и рукавные фильтры централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть размещены в изолированных помещениях, а двери тамбуров-шлюзов оборудованы устройствами для выравнивания перепадов давления воздуха.  1.2.5.40. Перед пуском вентиляторов централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть закрыты двери тамбуров-шлюзов и проверены болтовые соединения, крепящие крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров. Откручивать гайки болтов, крепящих крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров, во время работы не допускается.  1.2.5.41. При работе вентиляторов не допускается открывать люки циклонов и бункеров электрических и рукавных фильтров, двери пылеосадительных камер и коллекторов запыленного воздуха, а также входить и производить какие-либо работы внутри циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических фильтров и бункеров рукавных фильтров.  1.2.5.42. Рабочие места машинистов аспирационных и вентиляционных установок централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления, уровень шума в которых должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.003.  1.2.5.43. Асбестовые волокна упаковываются в пыленепроницаемые мешки. Не рекомендуется использовать мешки из бумаги, размокающей в воде, кроме случаев, когда волокна должны поступать непосредственно в мокрый процесс. В этом случае бумажные мешки с асбестом следует перевозить в закрытых контейнерах непосредственно к месту назначения без перегрузок.  1.2.5.44. На все мешки с асбестовым волокном должна наноситься маркировка с указанием содержащихся в них материалов и мер предосторожности при контакте с ними, в том числе и при опорожнении мешков.  Маркировка на каждой упаковочной единице и меры безопасности при обращении с ними должны соответствовать требованиям ГОСТ 12871.  1.2.5.45. Перед складированием и транспортированием мешки с асбестом должны быть сформированы в стандартные партии на поддонах. При формировании стандартной партии в термоусадочной пленке допускается бесподдоная укладка мешков.  1.2.6. Погрузка упакованной продукции  1.2.6.1. По фронту погрузочной рампы должны быть расположены розетки для подключения переносных электрических светильников на напряжение не выше 42 В.  1.2.6.2. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны быть изготовлены инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утвержденными главным инженером организации (подразделения).  1.2.6.3. Перед расстановкой вагонов вдоль погрузочной рампы мастер по погрузке должен:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить людей из зоны движения поезда;  включить разрешающие показания двузначного маневрового светофора.  1.2.6.4. После расстановки вагонов по фронту погрузки, установки их на тормозные башмаки, отцепки и отвода локомотива за пределы погрузочного тупика, мастер по отгрузке должен включить запрещающие показания двузначного маневрового светофора и закрыть пульт управления светофором.  1.2.6.5. Размеры съемных металлических листов, укладываемых на поврежденные участки полов вагонов, не должны превышать 1,5´1,5 м.  Трапы для проезда погрузчиков и съемные металлические листы должны укладываться и сниматься при помощи погрузчиков.  1.2.6.6. При погрузке упакованного асбеста при помощи погрузчиков не допускается:  подъем, а также транспортирование на вилах погрузчика одновременно двух и более поддонов с мешками;  одновременное пребывание в вагоне двух и более погрузчиков.  1.2.6.7. Транспортирование стандартных партий мешков с асбестом должно осуществляться:  при водных перевозках - в закрытых контейнерах;  при сухопутных перевозках - в крытых железнодорожных вагонах или автотранспортом. При перевозке автотранспортом партии мешков должны быть укрыты брезентом или пленкой.  1.2.6.8. Укладка поддонов с упакованным в мешки асбестом производится по схеме, согласованной с МПС России, и с ограждением экранами всех выступающих и острых деталей вагона с целью исключения повреждения мешков, пакетов и поддонов с мешками в пути.  1.2.6.9. При транспортировании упакованной асбестосодержащей готовой продукции в железнодорожных вагонах погрузка в вагон поврежденных мешков с асбестом не допускается.  1.2.6.10. Погрузочно-разгрузочные работы со стандартными партиями мешков должны производиться с помощью контейнеров, погрузчиков, подъемников или другого аналогичного оборудования. Для предотвращения повреждения мешков при погрузочно-разгрузочных работах не допускается сбрасывать мешки с высоты, использовать крюки и другие острые приспособления.  1.2.6.11. Подъемно-транспортные средства (погрузчики, контейнеровозы и др.), используемые для погрузки мешков с асбестом в железнодорожные вагоны, на автотранспорт или при выполнении складских операций, должны ежесменно очищаться при помощи устройств, снабженных пылеуловителями. Допускается очистка влажным способом.  1.2.7. Погрузка неупакованной продукции и отходов производства  1.2.7.1. Конвейеры, транспортирующие неупакованную готовую продукцию и отходы производства на погрузочные бункеры, должны быть по всей длине оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.2. Загрузочные и разгрузочные устройства погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.3. Рабочие места операторов по погрузке неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки) и отходов сухого обогащения асбестовых руд должны располагаться в изолированных помещениях, приточная вентиляция в которых должна обеспечивать необходимый подпор, препятствующий проникновению запыленного воздуха.  1.2.7.4. Места погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы площадками с перилами.  1.2.7.5. Перед установкой вагонов под погрузочные бункеры мастер (бригадир) обязан:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить работающих из зоны движения поезда;  дать команду оператору погрузочных бункеров на включение разрешающего показания маневрового светофора.  1.2.7.6. Работы по осмотру и уплотнению вагона должны производиться при включенных запрещающих показаниях светофоров после полной остановки вагонов.  1.2.7.7. Пред началом погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства работники из вагонов и из зоны движения поезда должны быть удалены и отведены на площадку.  1.2.7.8. При погрузке неупакованной готовой продукции и отходов производства не допускается:  передвижение составов при запрещающих показаниях маневровых светофоров;  передвижение составов под полностью опущенными разгрузочными лотками;  одновременное выполнение операций по уплотнению и погрузке вагонов, находящихся в одном составе.  1.2.7.9. Транспортировка неупакованной асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства осуществляется в специальных вагонах-думпкарах и крытых железнодорожных вагонах, герметичность которых исключает просыпание асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства.  1.2.7.10. Перевозка асбестосодержащих неупакованной продукции и отходов производства допускается на автомобилях, оборудованных герметичными кузовами, исключающими пылевыделение в пути.  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  1.3.1. Работники организаций должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  1.3.2. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям санитарных норм.  1.3.3. Выдаваемая спецодежда, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  1.3.4. Спецодежду работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами необходимо подвергать обеспыливанию после каждой смены на специальных вакуумных установках с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.5. Загрязненная одежда работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должна подвергаться периодическим химчистке, стирке и ремонту за счет организации. Не допускается обработка и стирка загрязненной спецодежды на дому самими работниками, а также применение для этой цели взрыво- и пожароопасных веществ.  1.3.6. Обеспыливание одежды работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должно производиться до транспортирования и стирки ее с помощью устройств, снабженных аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.7. Транспортирование спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должно осуществляться в плотно закрытых полиэтиленовых мешках, снабженных предупредительной надписью "Загрязненная асбестосодержащей пылью спецодежда".  1.3.8. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) загрязненной асбестосодержащей пылью спецодежды, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  1.3.9. Для защиты органов дыхания от асбестосодержащей пыли все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше норм ПДК, должны быть обеспечены респираторами. Использование на этих работах работников, имеющих медицинские противопоказания к ношению респираторов, не допускается. Применение респираторов не должно заменять разработку и осуществление технических решений по доведению запыленности воздуха на рабочих местах до санитарных норм.  1.3.10. Разрешается пользование респираторами только тех типов, которые согласованы с Минздравом России.  1.3.11. Респираторы многоразового пользования должны быть закреплены за определенными работниками и находиться в их личном пользовании.  1.3.12. Респираторная должна быть оборудована установками для очистки фильтров от пыли и контроля их сопротивления, приспособлениями для мойки, сушки и дезинфекции полумасок, ухода за обтюраторами.  1.3.13. Респираторы многоразового пользования должны храниться и выдаваться работникам в плотных футлярах.  1.3.14. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  1.3.15. Для предохранения кожи рук от загрязнения и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими пастами, мазями, мылом.  1.3.16. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  1.3.17. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, обеспечивающем спасение людей.  1.3.18. Работники без спецодежды и индивидуальных средств защиты и предохранительных приспособлений к выполнению работ не допускаются.  Ответственность за неиспользование средств индивидуальной защиты, наравне с работниками, выполняющими работу, возлагается на непосредственного руководителя этих работников.  РАЗДЕЛ 2  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИЙ  2.1. Производственные (технологические) процессы 2.1.1. Общие требования к производственным процессам  2.1.1.1. Производства асбестоцементных изделий по своей специфике характеризуются значительным выделением асбестосодержащей пыли, пыли цемента, минеральной ваты, применением большого количества воды, пара, а также наличием различных высокотемпературных технологических процессов и процессов под давлением.  Особенности технологических процессов производства асбестоцементных изделий содержат значительную опасность и вредность их для работников.  2.1.1.2. При проектировании новых и реконструкции действующих организаций по производству асбестоцементных изделий необходимо предусматривать использование наиболее совершенных технологий и оборудования, которые могли бы обеспечить максимально возможную на этом этапе комплексную механизацию и автоматизацию производства, герметизацию оборудования, улавливание и обезвреживание выделяемых при производстве вредных веществ и пыли, обеспечивающих выполнение требований санитарных норм.  2.1.1.3. При ведении технологических процессов производства асбестоцементных изделий должны быть обеспечены в рабочей зоне производственных помещений метеорологические условия по ГОСТ 12.1.005.  2.1.1.4. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы и красящей суспензии работники должны быть обеспечены необходимой спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками, фартуками, резиновыми сапогами) согласно требованиям п. 2.8.1 части II настоящих Правил.  2.1.1.5. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли и пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами не менее 60° к горизонту. Места, на которых возможно оседание пыли, должны быть доступны для очистки.  2.1.1.6. Производственные процессы должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002.  2.1.1.7. Все технологические процессы должны осуществляться согласно утвержденным главным инженером организации технологическим регламентам или технологическим картам производства.  2.1.1.8. На каждую рабочую профессию или вид работ должна быть разработана инструкция по охране труда, составленная в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами и другими нормативными правовыми актами.  2.1.1.9. Трубопроводы подачи пара и горячей воды должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.1.1.10. Конструкция, установка, содержание, обслуживание автоклавов и других сосудов, работающих под давлением, должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.1.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технологические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95 и требованиями подраздела 5.7 части I настоящих Правил.  2.1.1.12. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  2.1.1.13. Для каждого производства должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  2.1.1.14. Транспортирование и дозировка сыпучих компонентов формовочных смесей по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  2.1.2. Приготовление асбестоцементной массы  2.1.2.1. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005;  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  в холодный и переходный период года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 не должно быть более: аэрозоли цемента - 6 мг/м3; аэрозоли асбеста - 2 мг/м3; аэрозоли окиси хрома - 1 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.1.2.2. Подача мешков с асбестом на стол растарки должна быть механизирована.  2.1.2.3. Над приемной частью конвейеров подачи асбеста в бегуны должны быть установлены вытяжные зонты, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  Работники, занятые на растарке асбеста и его загрузке в бегуны, должны обеспечиваться индивидуальными средствами защиты органов дыхания.  2.1.2.4. Вскрытие и опорожнение мешков с асбестом необходимо производить в закрытых и подключенных к аспирационной системе растарочных машинах. В случае их отсутствия эти операции должны выполняться вручную над загрузочной воронкой конвейера, оборудованной укрытием. Укрытие должно быть подключено к аспирационной системе с оборудованием для очистки воздуха от пыли. При опорожнении мешков с асбестом вручную следует избегать их встряхивания для предотвращения чрезмерного пылевыделения.  2.1.2.5. Выгруженный из мешков асбест должен храниться в емкостях-накопителях. При отсутствии емкостей асбест подается непосредственно в дозаторы перед бегунами.  2.1.2.6. Загрузочные воронки конвейеров должны устанавливаться на минимальном расстоянии от емкостей-накопителей, дозаторов и бегунов, узлы пересыпки асбеста необходимо располагать на минимально возможной высоте от приемного устройства.  2.1.2.7. Желоб емкости накопителя и горловина дозатора должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.1.2.8. Места загрузки, пересыпки и выгрузки асбеста должны быть подключены к аспирационной системе.  2.1.2.9. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве тары для каких-либо материалов.  2.1.2.10. Конвейеры для транспортирования асбеста или смесей асбеста с другими материалами должны быть герметично закрыты по всей длине и оборудованы аспирационными системами.  2.1.2.11. Приготовление красящей суспензии должно быть механизировано.  2.1.2.12. При организации и ведении технологического процесса приготовления красящей суспензии работники должны быть обеспечены резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072, а также защитными пастами и мазями.  2.1.2.13. При эксплуатации вибромельниц и мешалок для приготовления красящей суспензии уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003 должны быть не более 80 дБА.  2.1.2.14. Измельчение сухих отходов асбестоцементного производства для последующей утилизации должно производиться в герметично закрытом дробильном, мельничном, истирательном и др. оборудовании под укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе.  2.1.2.15. Транспортирование внутри цехов и между цехами готовой продукции, полуфабрикатов, отходов производства должно быть механизировано.  2.1.2.16. Работы по складированию готовой продукции на складе, погрузке ее на транспортные средства (вагоны, автомобили и др.) должны производиться механизированным способом.  2.1.3. Формование изделий  2.1.3.1. При организации процесса формования асбестоцементных изделий мокрым способом должна применяться малоотходная технология, предотвращающая образование мокрых отходов производства.  2.1.3.2. При ведении технологического процесса формования асбестоцементных изделий должны быть обеспечены:  меры по защите работников от контакта с асбестоцементной массой и водой в соответствии с требованиями п. 2.1.2.12 части II настоящих Правил;  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 в соответствии с требованиями п. 2.1.2.1 части II настоящих Правил.  2.1.3.3. На постоянных рабочих местах машинистов формовочных машин должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.3.4. Сточные каналы должны быть закрыты съемными крышками.  2.1.3.5. При форсуночном методе окрашивания асбестоцементных изделий попадание аэрозоля красящей суспензии в рабочую зону производственных помещений должно быть исключено.  2.1.3.6. Развальцовка труб на форматных скалках должна осуществляться автоматически.  2.1.4. Уплотнение листовых асбестоцементных изделий на гидравлических прессах  2.1.4.1. Прессы должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из асбестоцементных листов.  2.1.4.2. Прессы должны быть оборудованы устройствами для улавливания масла, содержащегося в воде, отжатой из асбестоцементных листов.  Сбрасывать в канализацию неочищенную oт масел воду не допускается.  2.4.4.3. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.4.4.4. Для производства ремонтных работ в местах установки прессов должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  2.1.5. Предварительное твердение полуфабриката  2.1.5.1. В местах разборки стоп асбестоцементных листов должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.5.2. Загрузка труб на конвейеры должна производиться грузоподъемными машинами.  2.1.6. Токарная обработка асбестоцементных изделий  2.1.6.1. При организации и ведении технологического процесса токарной обработки асбестоцементных изделий должны быть обеспечены следующие требования:  содержание аэрозоля асбестоцемента в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 - не более 6 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.6.2. Обрезку асбестоцементных изделий необходимо производить на этапах технологического процесса, предшествующих их затвердеванию, за исключением обрезки бракованных листов, вырезки образцов, резки специального заказа, которые производятся на затвердевших изделиях.  2.1.6.3. Пилы, сверлильные, шлифовальные и фрезеровальные станки на отделочных операциях должны быть оборудованы укрытиями, подключенными к аппаратам для очистки воздуха.  2.1.6.4. Не допускается резка асбестоцементных изделий при помощи абразивных кругов.  2.1.6.5. Удаление обрезков и стружки от станков должно быть механизировано. Конвейеры для транспортирования обрезков и стружки должны быть закрытыми. Если механизированная отгрузка обрезков и стружки практически не осуществима, то перед удалением они должны быть увлажнены и собраны в плотно закрывающиеся емкости, из которых невозможно вторичное выделение пыли.  2.1.6.6. Подача труб на обработку, съем труб со стеллажа и укладка их в штабель должны производиться грузоподъемными машинами.  2.1.7. Рекуперация технологической воды  2.1.7.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  2.1.7.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029, а также защитными пастами и мазями).  2.1.7.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 2.1.2.1. части II настоящих Правил.  2.1.8. Сборка утепленных асбестоцементных плит  2.1.8.1. При организации и ведении технологического процесса сборки утепленных асбестоцементных плит должны быть обеспечены следующие требования:  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005: аэрозоли асбестоцемента - 6 мг/м3 и минеральной ваты - 4 мг/м3; сероводорода в смеси с углеводородами - 3 мг/м3, окиси углерода - 20 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.8.2. Транспортирование горячего битума со склада к линии для производства утепленных асбестоцементных плит должно производиться грузоподъемными машинами.  2.1.9. Автоклавная обработка асбестоцементных панелей  2.1.9.1. При организации и ведении автоклавной обработки асбестоцементных панелей должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне помещения автоклавов по ГОСТ 12.1.005 (температура воздуха в холодный и переходный периоды года должна быть 20 - 23 °С, относительная влажность воздуха 60 - 40 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с; в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с);  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.9.2. При организации и ведении технологического процесса автоклавной обработки асбестоцементных изделий работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072).  2.1.9.3. У входа в помещение и на площадки, где установлены автоклавы, должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Посторонним вход запрещен!".  Проход через помещение, где установлены автоклавы, не допускается. Открытые площадки, где установлены автоклавы, должны быть ограждены по периметру сетчатыми ограждениями высотой не менее 1,5 м.  2.1.9.4. Наружные входы помещения, где установлены автоклавы, должны иметь тамбуры-шлюзы или воздушно-тепловые завесы.  2.1.9.5. Для производства ремонтных работ помещения, где установлены автоклавы, должны быть оборудованы грузоподъемными машинами.  2.1.9.6. В межрельсовой части автоклавов должна быть установлена катодная защита, предупреждающая коррозийно-усталостные явления, возникающие в металле под действием водных растворов электролитов, вымываемых конденсатом из асбестоцементных изделий при их автоклавной обработке.  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий  2.2.1. Общие требования  2.2.1.1. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, части I настоящих Правил, эксплуатационной документации заводов-изготовителей.  2.2.2. Дозаторы асбеста и цемента  2.2.2.1. Горловина дозатора и течка бункера должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.2.2.2. Для обслуживания весов и дозаторов должны быть предусмотрены площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.2.3. Открывать люк на корпусе дозатора при наличии в нем цемента не допускается.  2.2.2.4. Место засыпки цемента в турбосмеситель должно быть оборудовано устройством, исключающим возможность проникновения пыли в производственное помещение.  2.2.2.5. Отверстия в перекрытиях для подвесок дозатора должны быть закрыты диафрагмами.  2.2.2.6. Блокировка дверки на площадку обслуживания передвижного дозатора должна обеспечивать:  отключение привода тележки дозатора при ее открытии;  открытие дверки только при условии нахождения дозатора против площадки его обслуживания.  2.2.2.7. Дозаторы асбеста и цемента должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.2.8. При размещении и эксплуатации ленточных и винтовых конвейеров должны соблюдаться требования пп. 9.2.1 - 9.2.24 части I настоящих Правил.  2.2.3. Бегуны  2.2.3.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами. Дверки смотровых окон в кожухе бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неполном закрывании дверок смотровых окон кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии дверок смотровых окон привод бегунов автоматически отключался.  2.2.3.2. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  2.2.3.3. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил, при нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу перил на высоту не менее 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  2.2.3.4. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  2.2.3.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  Допускается валы и клиноременные передачи ограждать сетчатыми ограждениями при соблюдении требований п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.3.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой сигнализацией, обеспечивающей сигнальную связь площадок для обслуживания бегунов с площадками для обслуживания голлендеров, гидропушителей и аппаратов для перемешивания асбеста с цементом.  2.2.3.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.3.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.3.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей цепи электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств указанных приводов и вывесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после электродвигателя муфту.  2.3.10. Отбор проб для анализа асбеста должен производиться пробоотборником из загрузочной течки бегунов.  2.2.4. Контактные смесители, ковшовые мешалки, мешалки для перемешивания асбеста и переработки обрезков  2.2.4.1. Цепные передачи и соединительные муфты приводов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.4.2. Крышки люков должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленной крышке привод оборудования автоматически отключался.  2.2.4.3. Контактный смеситель и ковшовая мешалка должны иметь указатели уровня заполнения.  Заполнять контактный смеситель и ковшовую мешалку сверх максимально допускаемого уровня не допускается.  Мешалки асбеста и переработки обрезков должны быть оборудованы устройством, исключающим их переполнение.  2.2.4.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.4.5. Перед началом внутреннего осмотра, очистки и ремонта оборудования необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.4.6. Эксплуатация оборудования не допускается:  при отсутствии или неправильной установке защитных ограждений;  при обрыве ковшей в ковшовой мешалке;  при утечке жидкости через уплотнения подшипников;  при задевании лопастей о корпус оборудования.  2.2.5. Гидропушители, турбосмесители, гидропульперы  2.2.5.1. Клиноременные передачи турбосмесителя должны быть ограждены в соответствии с п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.5.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.5.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей и турбосмесителей автоматически отключались.  2.2.5.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.5.5. Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.5.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестоцементной массой оборудовании;  эксплуатация оборудования при утечке жидкости через уплотнения.  2.2.6. Голлендеры  2.2.6.1. Ременная передача привода должна быть ограждена сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Соединительные муфты приводов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.6.2. Подъемное устройство барабана голлендера должно быть снабжено указателем, показывающим величину зазора между ножами барабана и гребенкой.  2.2.6.3. Между кожухом и валом голлендера должны быть уплотнения, исключающие возможность попадания асбестоцементной массы на пол помещения.  2.2.6.4. Для производства ремонта над барабанами голлендера должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.6.5. Перед началом ремонтных и очистных работ в ванне голлендера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов от голлендера, для чего следует рассоединить первую от электродвигателя муфту или снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.6.6. При возникновении стука или вибрации во время вращения барабана эксплуатация голлендера не допускается.  2.2.7. Рекуператоры  2.2.7.1. Трубопроводы для подачи пара в рекуператор должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.7.2. Рекуператоры должны быть ограждены. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  2.2.7.3. Для обслуживания рекуператоров и приводов механизмов очистки должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.7.4. Рекуператоры должны быть оборудованы устройствами, исключающими их переполнение.  2.2.7.5. Зубчатые передачи и соединительные муфты привода механизма очистки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.7.6. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту рекуператоров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту рекуператоров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.7.7. Перед началом ремонтных работ необходимо:  прекратить подачу воды и пара;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода механизма очистки;  рассоединить муфту привода механизма очистки;  на пусковом устройстве механизма очистки и вентилях подачи воды и пара повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.8. Листоформовочные машины  2.2.8.1. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы питания листоформовочной машины асбестоцементной массой и водой не должны располагаться в габаритах площадок обслуживания.  2.2.8.2. Подъем и установка в рабочее положение отжимных валов, пресс-валов, дополнительных пресс-валов и вакуумных коробок должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.8.3. Для подъема рамы отжимных валов необходимо применять лебедку СМ-1003 с электромагнитным тормозом нормально замкнутого типа. При использовании для подъема рамы отжимных валов гидропроводов, последние должны быть оборудованы площадками для обслуживания, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.8.4. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом положении.  2.2.8.5. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-вала, сукнобойки, вакуумных и грязевых насосов, насосов чистой воды и мешалок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.8.6. Аварийные выключатели привода листоформовочной машины должны быть установлены:  около узла раскроя или ротационных ножниц со стороны муфты включения;  около привода мешалок ванн сетчатых цилиндров;  около третьей ванны с противоположной стороны пульта управления.  2.2.8.7. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы обслуживающего персонала. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.8.8. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение среднего и капитального ремонтов листоформовочной машины без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.8.9. Устройство и эксплуатация ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и пп. 6.2.3 - 6.2.4 части I настоящих Правил.  2.2.8.10. Не допускается:  наличие открытых отверстий на торцах форматного барабана;  находиться под рамой отжимных валов во время ее подъема и опускания;  удерживать электролебедкой раму отжимных валов, если под ней находятся люди;  производить строповку за вал сетчатого цилиндра крюками;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправной звуковой или световой сигнализации;  во время работы листоформовочной машины очищать от асбестоцементной массы ролики толщиномера, трубовалики, ролики конечных выключателей и ножи автомата для срезки наката, а также подтягивать соединения гидросистемы, передвигать и ремонтировать отжимные валы и производить регулировку автомата срезки наката.  2.2.9. Узлы раскроя (станок поперечной резки, ротационные ножницы)  2.2.9.1. Цепные, клиноременные и зубчатые передачи привода ротационных ножниц должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.9.2. Муфта включения привода ротационных ножниц должна быть ограждена сетчатым металлическим ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Ограждение должно быть сблокировано с приводом ротационных ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался.  2.2.9.3. Режущий механизм и подающие ролики должны быть закрыты сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждение должно быть сблокировано с приводом ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался. Ограждения подводящего и отводящего конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.9.4. В цепи управления привода ротационных ножниц должен быть аварийный выключатель, установленный со стороны привода.  2.2.9.5. Перед проведением текущего, среднего и капитального ремонтов ротационных ножниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  2.2.9.6. При работе ротационных ножниц не допускается:  производить вручную смазку подшипников скольжения, зубчатых передач и втулочно-роликовых цепей;  производить натяжение клиноременной передачи;  очищать приводные барабаны, прижимные валики и режущие механизмы от налипших обрезков асбоцементных листов.  2.2.9.7. Цепные или клиноременные передачи станка для поперечной резки должны быть ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями, которые должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.9.8. Дисковые ножи станка поперечной резки должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями, закрывающими со всех сторон их верхнюю часть на 2/3 диаметра диска:  2.2.9.9. Крепление дисков на валу должно быть выполнено самым надежным способом, исключающим ослабление крепежных элементов. Состояние крепления дисков должно проверяться ежесменно.  2.2.9.10. Ремонт станка поперечной резки, осмотр крепления дисков, замена дисков должны производиться только после снятия напряжения с привода станка и останова листоформовочной машины и принятия мер защиты от случайных включений привода в установленном порядке.  2.2.9.11. Не допускается:  производство ремонта при работающем станке;  проверка кропления режущих дисков при работающем станке;  работа станка при отсутствии или неисправном ограждении;  работа станка при подозрении на ослабление крепежа режущих ножей.  2.2.10. Конвейеры для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов  2.2.10.1. Общие требования  2.2.10.1.1. Соединительные муфты, зубчатые, клиноременные и цепные передачи приводов волнировщика, укладчика и переборщика листов, съемника стоп конвейера разгрузки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.1.2. Для обслуживания волнировщиков, укладчиков, переборщиков и съемников стоп должны быть оборудованы стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.10.1.3. Волнировщики, укладчики, переборщики и съемники стоп должны быть окрашены в цвета по ГОСТ 12.4.026.  2.2.10.1.4. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонтам конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.1.5. При работе конвейера для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов не допускается:  производить смазку вручную зубчатых передач, втулочно-роликовых цепей и подшипников скольжения;  устранять неисправности на волнировщике, укладчике и переборщике листов;  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  регулировать тормоза, вильчатые траверсы, положение транспортирующих валков и конечных выключателей на волнировщиках, укладчиках и переборщиках листов.  2.2.10.2. Волнировщики  2.2.10.2.1. Натяжные и приводные звездочки волнировщика должны быть ограждены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводом волнировщика так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод волнировщика автоматически отключался.  Высота ограждения над формующими цепями не должна быть более 50 мм.  2.2.10.2.2. Дисковые ножи должны быть закрыты сплошными металлическими заграждениями.  2.2.10.2.3. Со стороны, противоположной пульту управления, должен быть аварийный выключатель привода механизма подачи листов в волнировщик.  2.2.10.2.4. При работе волнировщика не допускается:  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  производить очистку транспортирующих валков и тормоза;  регулировать положение конечных выключателей;  поправлять листы и проталкивать бракованные листы.  2.2.10.3. Укладчики и переборщики листов  2.2.10.3.1. Рамы укладчика и переборщика листов должны быть закрыты сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил, закрывающими проход в зону передвижения вакуумных коробок.  2.2.10.3.2. При работе укладчика и переборщика листов поправлять руками листы и герметизирующие прокладки не допускается.  2.2.10.4. Съемники стоп  2.2.10.4.1. При работе съемника стоп не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединение гидросистемы;  регулировать механизм перемещения тележки.  2.2.10.5. Конвейеры предварительного твердения листов  2.2.10.5.1. Конвейеры предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.10.5.2. Трубопроводы для подачи пара в камеру пропаривания конвейера предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.10.5.3. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные и разгрузочные проемы.  Ремонтные проемы должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения из жаростойкой резины.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.10.5.4. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.5.5. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.10.5.6. Приводы конвейера должны быть оборудованы электромагнитными тормозами нормально замкнутого типа.  2.2.10.5.7. Через конвейер предварительного твердения должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.10.5.8. На конвейерах предварительного твердения с обеих сторон должны быть установлены аварийные выключатели, расположенные через каждые 30 м по длине конвейера.  2.2.10.5.9. На работы по среднему и капитальному ремонтам конвейеров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.5.10. Перед началом текущего ремонта на конвейере необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.10.5.11. При работе конвейера предварительного затвердевания не допускается:  ставить или складировать на перекрытие камеры пропаривания оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  открывать створки ремонтных проемов;  производить натяжение клиноременной передачи привода конвейера твердения;  устранять перекос тележек.  2.2.11. Поточно-механизированные линии для производства плоских прессованных и непрессованных листов  2.2.11.1. Общие требования  2.2.11.1.1. Все конвейеры, входящие в поточно-механизированную линию, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.11.1.2. Зона движения транспортных тележек поточно-механизированной линии для производства плоских прессованных листов должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м.  Конвейер возврата прокладок в поточно-механизированной линии для производства непрессованных листов должен быть огражден с обеих сторон по длине конвейера на высоту не менее 1,5 м сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.3. Через поточно-механизированные линии прессованных и непрессованных листов должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.11.1.4. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов маслонасосов, вентиляторов, чешуйчатых и цепных конвейеров, очищающих щеток и станка для очистки прокладок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.1.5. Для обслуживания перекладчиков и вакуумных стопировщиков должны быть предусмотрены стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.6. Для предупреждения о пуске перекладчики, вакуумные стопировщики и разборщики должны быть снабжены звуковой и световой сигнализацией (лампами, сиренами). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы.  Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.11.1.7. Перед началом текущего ремонта перекладчика, стопировщика, разборщика, станка для очистки и смазки прокладок или конвейера возврата прокладок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.1.8. На работы по среднему и капитальному ремонту конвейера возврата прокладок должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.11.2. Гидравлические прессы для уплотнения асбестоцементных изделий  2.2.11.2.1. Устройство гидравлических прессов должно соответствовать ГОСТ 12.2.117.  2.2.11.2.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  2.2.11.2.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  2.2.11.2.4. Устройство, эксплуатация лебедок ТЛ-9 и Т-224В для подачи транспортных тележек на пресс должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.2.11.2.5. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  2.2.11.3. Вакуумные стопировщики и разборщики  2.2.11.3.1. Вакуумные стопировщики и разборщики, а также зона движения транспортных тележек должны быть ограждены в соответствии с требованиями пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м, расстояние от рамы оборудования до ограждения не должно быть менее 0,5 м.  2.2.11.3.2. Вакуумные стопировщики и разборщики должны быть оборудованы знаками безопасности и покрашены в цвета, соответствующие требованиям ГОСТ 12.4.026.  2.2.11.3.3. При работе вакуумных стопировщиков и разборщиков не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  производить натяжение клиноременной передачи;  поправлять руками асбестоцементные листы и металлические прокладки;  подтягивать соединения гидросистемы.  2.2.11.4. Перекладчики стоп  2.2.11.4.1. При работе перекладчика не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединения гидросистемы;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей.  2.2.11.5. Станки для чистки и смазки прокладок  2.2.11.5.1. Открытые проемы в раме станка со стороны рабочих площадок должны быть закрыты ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.5.2. Металлические щетки станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждение должно быть сблокировано с приводом так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении привод металлических щеток автоматически отключался.  2.2.11.5.3. Муфты сцепления, зубчатые и цепные передачи приводов станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.5.4. На станках должны быть поддоны для сбора масла, поступающего на смазку прокладок, и контейнеры для сбора очищаемого с прокладок материала. Протекание масла на поверхность рабочих площадок не допускается.  2.2.11.5.5. При работе станка не допускается:  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  регулировать положение транспортирующих роликов;  работать при утечке масла через уплотнения системы смазки прокладок.  2.2.11.6. Конвейеры возврата прокладок  2.2.11.6.1. В цепи управления привода конвейера должны быть аварийные выключатели, установленные в начале и конце конвейера.  2.2.11.6.2. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонту конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  Перед началом текущего ремонта необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода конвейера возврата прокладок;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфты;  на пусковом устройстве привода повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.6.3. При работе конвейера не допускается:  поправлять прокладки;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  ремонтировать тележки и захваты на тележках.  2.2.11.7. Туннельные камеры пропаривания  2.2.11.7.1. Трубопроводы для подачи пара в туннельные камеры пропаривания должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.11.7.2. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные проемы.  Загрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.11.7.3. Загрузка и выгрузка туннельных камер должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.11.7.4. Соединительные муфты и зубчатые передачи цепного конвейера тележек должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.7.5. При эксплуатации камер пропаривания пользоваться неисправными тележками не допускается.  2.2.11.7.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонта в камере пропаривания необходимо:  прекратить подачу пара в камеру пропаривания;  на линии подачи пара и воды установить заглушки;  провентилировать камеру пропаривания до достижения температуры воздуха в ней 30 - 35 °С;  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфту;  на пусковом устройстве привода конвейера и вентилях подачи пара повесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8. Станки для обрезки асбестоцементных листов и панелей  2.2.11.8.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.8.2. Дисковые пилы станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом. Кожух должен быть подключен к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли и сблокирован с электродвигателем так, чтобы при снятом или неправильно установленном кожухе электродвигатель автоматически отключался.  2.2.11.8.3. Удаление обрезков и стружки от станка должно быть механизировано.  2.2.11.8.4. Перед текущим, средним и капитальным ремонтами станка, а также замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковых устройствах повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8.5. При работе станков не допускается: производить натяжение цепей конвейера подачи листов:  регулировать положение конечных выключателей и расстояние между дисковыми пилами;  производить обрезку не закрепленных на станках листов.  2.2.12. Производство асбестоцементных труб  2.2.12.1. Трубоформовочные машины  2.2.12.1.1. Для обслуживания трубоформовочной машины должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 6.2.11 части I настоящих Правил.  2.2.12.1.2. При эксплуатации и ремонте трубоформовочных машин необходимо соблюдать требования пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I и пп. 2.2.8.1 - 2.2.8.5, 2.2.8.7 - 2.2.8.9, 2.2.8.11 части II настоящих Правил.  2.2.12.1.3. Приемная коробка ванн сетчатых цилиндров должна быть закрыта решеткой; размер ячейки решетки не должен быть более 50´50 мм. Решетка должна быть сблокирована с приводом мешалки так, чтобы при снятии или неправильно установленной решетке привод мешалки автоматически отключался.  2.2.12.1.4. Аварийный выключатель трубоформовочной машины должен быть установлен около ванны сетчатого цилиндра.  2.2.12.1.5. При работе трубоформовочной машины не допускается:  очищать от асбестоцементной массы трубовалики, скалки, отжимные валы и сетчатые цилиндры;  подтягивать соединения гидросистемы;  передвигать и ремонтировать отжимные валы;  производить натяжение клиноременной и цепной передачи приводов опорного вала и мешалок;  регулировать плотность прилегания роликов танкеток к поверхности прессующих роликов;  регулировать положение конечных выключателей механизма подъема скалок;  регулировать натяжение верхнего и нижнего сукна.  2.2.12.2. Автоматы загрузки и разгрузки скалок  2.2.12.2.1. Экстрактор для выемки скалок должен быть огражден сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Дверка в ограждении экстрактора должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии привод автоматически отключался.  2.2.12.2.2. Приводные звездочки, цепные передачи и проемы в станине шагового конвейера должны быть ограждены. Ограждения должны быть сблокированы с приводами шагового конвейера и трубоформовочной машины так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы шагового конвейера и трубоформовочной машины автоматически отключались в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.2.3. Перед ремонтом автомата загрузки и разгрузки скалок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфты сцепления;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.2.4. Во время работы автомата загрузки и разгрузки скалок не допускается:  устранять перекос скалок на шаговом транспортере;  регулировать положение конечных выключателей;  находиться в зоне разворота скалок;  производить смазку механизма поворота;  придерживать руками захват при выемке скалок из трубы.  2.2.12.3. Конвейеры предварительного твердения труб  2.2.12.3.1. Одноярусные и многоярусные конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.3.2. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов конвейера должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.3.3. Для обслуживания верхнего яруса многоярусного конвейера должны быть оборудованы площадки с обеих сторон по длине конвейера. Площадки должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.12.3.4. Устройства перекладки труб в многоярусном конвейере должны быть ограждены сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждения должны быть сблокированы с приводами конвейеров так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.12.3.5. На конвейерах должна быть предусмотрена двухсторонняя сигнализация, звуковая или телефонная связь с пультом управления трубоформовочной машины. Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.12.3.6. На конвейерах должны быть аварийные выключатели, установленные через каждые 20 м по длине конвейера с обеих сторон и в месте схода труб.  2.2.12.3.7. Перед началом текущего ремонта конвейера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели привода конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода конвейера;  на приводе конвейера рассоединить муфты;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.3.8. При работе конвейера не допускается:  извлекать из конвейера поврежденные трубы и ролики;  производить натяжение приводных цепей.  2.2.12.4. Станки для обрезки сырых труб  2.2.12.4.1 Дисковые пилы станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод станка автоматически отключался.  2.2.12.4.2. Удаление стружки и обрезков от станка должно быть механизировано.  2.2.12.4.3. При работе станка регулировать расстояние между дисковыми пилами не допускается.  2.2.12.4.4. Цепной перекладчик труб станка должен быть огражден перильными ограждениями, в соответствии с требованиями п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Расстояние от опасных мест до сетчатого ограждения должно быть не менее, мм:  размеры отверстий сетки                        10                        16                        25                        35                        50                        70                        100  расстояние от опасного места до сетки:  квадратного сечения                        27                        90                        104                        109                        618                        797                        875  круглого сечения                        13                        85                        108                        109                        513                        715                        859  2.2.12.4.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи привода цепного перекладчика труб должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.4.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонтов станка и при замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  Вопрос о необходимости выдачи наряда-допуска и ППР в каждом конкретном случае решает главный инженер организации.  2.2.12.4.7. Во время работы цепного перекладчика труб не допускается:  регулировать и ремонтировать захваты;  производить натяжение цепей.  2.2.12.5. Бассейны водного твердения труб  2.2.12.5.1. Трубопроводы для подачи пара в бассейны водного твердения труб должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.12.5.2. Загрузка асбестоцементных труб и выгрузка их из бассейна должны быть механизированы.  2.2.12.5.3. Для обслуживания, ремонта и очистки от ила бассейны должны быть оборудованы стационарными металлическими лестницами или скобами, шириной 300 мм и шагом между скобами 300 мм, заделанными в стены бассейна на глубину не менее 150 мм.  Стационарные металлические лестницы должны соответствовать требованиям п. 5.2.26 части I настоящих Правил.  2.2.12.5.4. Загрузка труб в бассейн и выгрузка их из бассейна должны производиться рядами по всей длине до полного заполнения или опорожнения бассейна.  2.2.12.5.5. Бассейны, загруженные трубами и заполненные водой, должны быть плотно закрыты крышками.  2.2.12.5.6. Бассейны должны быть оборудованы устройствами, обеспечивающими надежность закрытия крышки.  2.2.12.5.7. На работы по очистке и ремонту бассейнов должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по очистке и ремонту бассейнов без наряда-допуска не допускается.  2.2.12.5.8. В процессе эксплуатации бассейнов не допускается:  ставить или складировать на крышки бассейнов оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  заполнять бассейн водой и подавать в него пар при незакрытых крышках;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы при неполном опорожнении бассейнов от воды;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы уступом;  ходить по стенкам бассейнов.  2.2.12.6. Станки для обработки труб и муфт  2.2.12.6.1. Станки должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  2.2.12.6.2. Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.12.6.3. Удаление стружки и обрезков труб от станков должно быть механизировано.  2.2.12.6.4. Конструкция стеллажа должна исключать возможность падения труб при их перемещении по стеллажу.  На концах стеллажей должны быть упоры для предотвращения падения труб. Высота упоров не должна быть менее половины диаметра обрабатываемых труб.  2.2.12.6.5. Загрузка труб и их разгрузка со стеллажей должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.12.6.6. Транспортирование к станку заготовок для муфт и удаление от станка готовых муфт должны производиться подъемно-транспортными средствами или грузоподъемными машинами. Транспортирование муфт от станка должно производиться в контейнерах.  2.2.12.6.7. При работе станков не допускается:  укладывать необработанные трубы на стеллаж в два ряда;  устанавливать резцы;  стоять напротив направляющих, по которым скатываются обрезки труб и муфт.  2.2.12.6.8. Перед текущим ремонтом станка для обработки труб и муфт необходимо:  освободить станок от обрабатываемых деталей;  снять напряжение с электропривода станка, для чего выключить автомат в электрораспределительном устройстве или вынуть плавкие предохранители, отсоединить электродвигатель от станка;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  2.2.12.6.9. Производство ремонтных работ на работающем станке не допускается.  2.2.12.7. Гидропрессы для испытания асбестоцементных труб  2.2.12.7.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов гидропрессов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.7.2. Загрузка труб в гидропресс должна быть механизирована.  2.2.12.7.3. Гидропресс должен иметь сплошные металлические ограждения, закрывающие концы труб при их испытании на длину 1 м.  2.2.12.7.4. Сточные каналы для отвода воды от гидропресса должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.2.12.7.5. Перед началом текущего ремонта гидропресса и приостановках, связанных с его переналадкой, необходимо:  перекрыть вентиль подачи воды;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов гидропресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов, для чего снять приводные ремни;  на пусковых устройствах и вентилях подачи воды вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!".  2.2.12.7.6. Подтягивать соединения гидросистемы под давлением не допускается.  2.2.13. Линии для сборки утепленных асбестоцементных плит  2.2.13.1. Станки для сверловки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.13.2. Станки для клепки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.3. При эксплуатации станков для сверловки и клепки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.025, ГОСТ 12.3.026, ГОСТ 12.2.009 и ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.4. При эксплуатации и ремонте станков для обрезки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.13.5. Загрузка и разгрузка плит на линиях должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.13.6. Котлы для растопления битума устанавливаются в помещениях, соответствующих требованиям правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.2.13.7. Каждый котел должен быть снабжен плотной несгораемой крышкой для защиты от атмосферных осадков и для тушения воспламеняющейся в котле массы, а также устройством, предотвращающим попадание битума при его вскипании в топочную камеру.  2.2.13.8. Во избежание выливания мастики в топку и ее загорания котел необходимо устанавливать наклонно так, чтобы его край, расположенный над топкой, был на 5 - 6 см выше противоположного. Топочное отверстие котла должно быть оборудовано откидным козырьком из несгораемого материала.  2.2.13.9. Для целей пожаротушения места варки битума должны быть оборудованы ящиками с сухим песком емкостью 0,5 м3, лопатами и пенными огнетушителями.  2.2.13.10. При работе с минеральной ватой должны соблюдаться правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов.  2.2.14. Установка для окраски листов методом распыления  2.2.14.1. В полах помещений установок для окраски листов должны быть сточные каналы.  Каналы для стока красящей суспензии должны быть закрыты съемными металлическими крышками. Сброс в канализацию красящей суспензии не допускается.  2.2.14.2. Мельницы для помола песка должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха и работать под разрежением.  2.2.14.3. Узлы соединения питающей течки, разгрузочного патрубка или разгрузочного кожуха с мельницей, а также крышки люков должны иметь уплотнения, предотвращающие выбивание пыли или переливание суспензии в производственные помещения.  2.2.14.4. Пульты управления мельниц для помола песка и пигмента должны располагаться в кабинах наблюдений и дистанционного управления.  Температура воздуха в кабинах должна быть 18 - 23 °С, относительная влажность - 60 - 40 %, уровень звука и эквивалентные уровни звука - по ГОСТ 12.1.003. Рабочие места в кабинах наблюдений должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032.  2.2.14.5. Мельницы должны быть оборудованы предупреждающей звуковой и световой сигнализацией (электрозвонками и мигающими электролампами).  2.2.14.6. Мельница должна быть ограждена перильными ограждениями так, чтобы во время ее работы был невозможен доступ людей к корпусу мельницы.  Ограждение должно быть установлено на расстоянии Р + 1 м от оси мельницы, где Р - радиус мельницы.  Зубчатый венец, подвенцовая шестерня и соединительные муфты должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.14.7. Ширина проходов между ограждениями параллельно установленных мельниц должна быть не менее 1,2 м.  2.2.14.8. Для производства ремонтных работ, подъема крышек люков и загрузки мелющих тел в помещении мельниц должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.14.9. Люки мельниц должны иметь устройства для стопировки.  2.2.14.10 Мельницы должны иметь блокировку, обеспечивающую следующий порядок пуска оборудования: пылеулавливающие и аспирационные системы, мельницы, загрузочные устройства, разгрузочные устройства.  В случае внезапной остановки мельницы или разгрузочных устройств блокировка должна обеспечивать автоматическое отключение оборудования, пуск которого предшествует пуску мельницы.  2.2.14.11. На работы по внутреннему осмотру и ремонту мельниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру и ремонту мельниц без ППР и наряда-допуска не допускается. Загрузка мельниц мелющими телами должна производиться по наряду-допуску.  2.2.14.12. Перед проведением внутреннего осмотра, загрузкой мельницы мелющими телами, ее текущего, среднего и капитального ремонтов необходимо:  отключить электродвигатель привода от электропитающей сети;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфту привода;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.14.13. Загрузка мельниц должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.14.14. Мельница должна останавливаться таким образом, чтобы люки подлежащие открытию, были в верхнем положении.  2.2.14.15. Зона действия крана при загрузке мельницы мелющими телами должна быть закрыта переносными инвентарными перильными ограждениями высотой 1 м, окрашенными в желтый цвет, и выделена предупреждающими знаками "Осторожно! Работает кран!".  2.2.14.16. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгрузка шаров из мельницы должна производиться по наклонным лоткам или желобам.  2.2.14.17. Контейнеры, применяемые при загрузке мельниц мелющими телами, и их строповка должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов. Заполнять контейнеры выше бортов не допускается.  2.2.14.18. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими устройствами. Конструкция запирающих устройств должна исключать возможность самопроизвольного открытия.  2.2.14.19. Перед ремонтом мельниц мелющие тела должны быть убраны из ремонтной зоны.  2.2.14.20. Зона окраски асбестоцементной пленки на листоформовочной машине, а также зона окраски листов на конвейере должны быть закрыты металлическими кожухами. Кожухи должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.14.21. Загрузка мешалок пигментом должна производиться весовыми дозаторами. При эксплуатации дозаторов должны соблюдаться требования п.п. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.22. При эксплуатации мешалок для приготовления красящей суспензии должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.23. Не допускается:  работа мельниц и мешалок при неисправной или отключенной аспирационной системе;  выбивание пыли или утечка красящей суспензии через неплотности люков, стыковых соединений, болтовых отверстий;  работа оборудования при неисправной сигнализации;  работа оборудования при снятых или неисправных ограждениях;  очистка во время работы мельниц разгрузочных течек от налипшего материала;  работа мельниц при неисправности блокировки, наличии трещин на днищах и корпусе мельниц, ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую плиту.  2.2.15. Линии для производства панелей методом экструзии  2.2.15.1. При эксплуатации смесителей для приготовления асбестоцементной массы должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.15.2. При эксплуатации камеры пропаривания панелей должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.7 части I настоящих Правил и пп. 2.2.10.5.1 -2.2.10.5.11 части II настоящих Правил.  2.2.16. Приемно-раздаточные устройства  2.2.16.1. Ленточный конвейер приемно-раздаточного устройства должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.16.2. Рыхлитель приемно-раздаточного устройства должен быть закрыт сплошным металлическим ограждением.  2.2.16.3. Для обслуживания узла загрузки рыхлителя и приемной воронки ленточного пресса должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.16.4. Соединительные муфты, клиноременные и зубчатые передачи приводов рыхлителя или ленточного конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.16.5. Затворы кюбелей для асбестоцементной массы должны быть самозапирающегося типа. Открытие затворов кюбелей должно быть механизировано.  2.2.16.6. На работы по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.16.7. Перед началом текущего ремонта приемно-раздаточного устройства необходимо:  прекратить подачу материала;  выработать материал, имеющийся в приемно-раздаточном устройстве;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковых устройствах ремонтируемого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.17. Ленточные прессы  2.2.17.1. Приемная воронка ленточного пресса должна быть закрыта решеткой с размером ячейки не более 70´70 мм.  2.2.17.2. Площадка, на которой расположен привод ленточного пресса (валы, соединительные муфты, клиноременные передачи), должна быть ограждена сетчатым ограждением высотой 1,5 м, расстояние от элементов привода до ограждения и размер ячейки ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Дверка в ограждении должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии или неплотно закрытой дверке привод ленточного пресса автоматически отключался.  2.2.17.3. Съем и установка переходной головки пресса и мундштука должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.17.4. Перед проведением текущего ремонта и очисткой ленточного пресса необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода ленточного пресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отключить магнитную муфту сцепления;  механический регулятор числа оборотов поставить в положение "0";  на пусковом устройстве привода вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.18. Автоклавы  2.2.18.1. Конструкция, установка, содержание и обслуживание автоклавов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.18.3. Эксплуатация автоклавов должна производиться в соответствии с требованиями правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.4. Автоклавы с быстросъемными крышками должны быть оснащены сигнально-блокировочными устройствами. Блокировочные устройства должны обеспечивать невозможность пуска пара при открытой или неполностью закрытой крышке, а также невозможность открытия крышки при наличии давления пара в автоклавах. В проходных автоклавах блокировочные устройства должны быть на обеих крышках.  Сигналы о наличии или отсутствии давления пара в автоклаве, а также о стопорении крышки автоклава должны поступать на световое табло сигнального устройства, расположенного на пульте управления автоклавов.  2.2.18.5. Органы управления запорной арматуры и механизмы открытия крышек автоклава, контрольно-измерительные приборы и световое табло сигнально-блокировочного устройства должны находиться в зоне видимости машиниста с пульта управления.  2.2.18.6. Автоклавы с быстросъемными крышками после 9000 циклов нагружения должны быть обследованы в соответствии с требованиями положения о системе технического диагностирования автоклавов, отработавших 9000 циклов нагружений, и установления условий дальнейшей их эксплуатации.  2.2.18.7. Автоклавы должны быть оснащены устройствами для непрерывного удаления конденсата.  2.2.18.8. Открытие и закрытие крышек автоклавов должны производиться с помощью грузоподъемных машин.  2.2.18.9. Операция по закатыванию платформ с панелями в автоклавы и выкатыванию их из автоклавов должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.18.10. Приямки вокруг автоклавов должны быть закрыты настилом или ограждены по периметру. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Присутствие людей в приямках во время открытия крышек автоклавов не допускается.  2.2.18.11. Во избежание механического повреждения внутренних поверхностей автоклава (царапин, задиров металла) загрузка в автоклав транспортных средств (вагонеток, тележек) со смещенными или неправильно уложенными изделиями не допускается.  2.2.18.12. Габариты укладки изделий на транспортные средства должны контролироваться при загрузке автоклавов.  Схема загрузки транспортных средств должна устанавливаться технологическим регламентом и обеспечивать устойчивость изделий на транспортных средствах в течение всего цикла тепловой обработки и перемещения изделий.  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта  2.3.1. Общие требования  2.3.1.1. Скорость движения железнодорожного транспорта и механических транспортных средств по территории организации устанавливается администрацией в зависимости от местных условий, а в цехах не должна превышать 5 км/час.  2.3.1.2. Элеваторы, скребковые и винтовые конвейеры, транспортирующие пылящие материалы, по всей длине должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами, исключающими пылевыделение в производственные помещения. Узлы загрузки и выгрузки должны быть подсоединены к аспирационным системам, обеспечивающим очистку запыленного воздуха до санитарных норм.  2.3.1.3. На технологической линии, состоящей из нескольких последовательно установленных и одновременно работающих конвейеров или конвейеров в сочетании с другими машинами (питателями, элеваторами, дробилками и др.), должны быть:  двусторонняя сигнализация со всеми постами управления;  блокировка приводов оборудования, обеспечивающая автоматическое отключение той части технологической линии, которая осуществляет загрузку остановленной машины.  2.3.1.4. Не допускается перевозка людей межцеховым и внутрицеховым транспортом, предназначенным для перевозки технологических грузов.  2.3.2. Электротележки, автотележки и автопогрузчики  2.3.2.1. Устройство и эксплуатация электротележек должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил технической эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.3.2.2. Не разрешается эксплуатация электротележки при неисправности токоприемника, контроллера, тормозов и сигналов, а также при отсутствии предохранительных приспособлений от воздействия электрического тока (резинового коврика и резиновых перчаток, диэлектрического коврика, диэлектрических перчаток).  2.3.2.3. Ходовые колеса электротележек на высоте 10 - 12 мм от рельсов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами.  2.3.2.4. Штучные грузы должны укладываться в габаритах грузовых площадок тележек. Мелкие штучные грузы должны перевозиться в контейнерах. Вес груза не должен превышать грузоподъемности для данного транспортного средства.  2.3.2.5. Присутствие водителя на тележке во время погрузки и разгрузки ее краном не допускается.  2.3.2.6. Укладывать грузы на вилочные захваты автопогрузчика следует так, чтобы исключалась возможность падения груза во время погрузки, подъема, транспортирования и выгрузки.  2.3.2.7. При эксплуатации автопогрузчика не допускается:  захватывать груз вилами с разгона путем врезания;  поднимать раму с грузом на вилах при наклоне от себя;  поднимать, опускать и изменять наклон груза при передвижении;  захватывать лежащий на поддонах груз при наклоне вил на себя;  перевозить грузы, поднятые на высоту белее 1 м;  поднимать промерзший груз.  2.3.2.8. Рабочая площадка водителя электротележки должна иметь ограждение, обеспечивающее безопасность водителя в случае продольного перемещения груза.  2.3.2.9. Высота стоп листовых изделий или штабеля труб, а также высота какого-либо другого груза на платформе тележки не должна быть более высоты ограждения рабочей площадки водителя.  2.3.2.10. На электротележках должна быть установлена звуковая сигнализация.  2.3.2.11. Во избежание раскатывания труб платформа электротележки должна быть оборудована стационарными упорами.  2.3.2.12. Эксплуатация электротележки не допускается:  при неисправном токоприемнике, контроллере, тормозе, сигнале, электрокабеле;  при отсутствии диэлектрического коврика и диэлектрических перчаток.  2.3.2.13. Эксплуатация электропогрузчиков и электрокар не допускается:  при снятых крышках с аккумуляторов;  при неисправных тормозах;  при неисправном рулевом управлении;  при неисправных блокировочных устройствах;  при отсутствии или неисправности звукового сигнала.  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы  2.4.1. Складирование, хранение и выполнение погрузочно-разгрузочных работ с лесоматериалами должны производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.042 и ГОСТ 12.3.015.  2.4.2. Погрузочно-разгрузочные работы на площадках и подъездных путях организаций следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.010, ГОСТ 12.3.020.  2.4.3. Разгрузка цемента из железнодорожных вагонов должна производиться механизированными способами, исключающими загрязнение воздуха рабочей зоны (пневматическими установками и др.).  2.4.4. При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов люки следует открывать специальными приспособлениями, позволяющими работникам находиться на безопасном расстоянии.  При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов на повышенных путях, расположенных на высоте более 2,5 м, люки следует открывать со специальных мостиков.  2.5. Специальные требования  2.5.1. В паспорте, выдаваемом на качество асбестоцементных изделий, в разделе "потребителю" должно быть указано: "При механической обработке асбестоцементных изделий применять средства индивидуальной защиты органов дыхания от нетоксичной пыли".  2.5.2. На поверхности асбестоцементных электроизоляционных досок завод-изготовитель ставит надпись: "Внимание! При механической обработке применять средства индивидуальной защиты от нетоксичной пыли".  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам  2.6.1. Сырьем для производства асбестоцементных изделий является асбест, цемент и вода. Основные сырьевые материалы должны соответствовать требованиям:  асбест - ТУ 21-0284351-19-92;  цемент - ТУ 21-26-18-91;  вода - ГОСТ 2874 и ВНТП 02-86.  2.6.2. Асбест должен упаковываться в прочные пыленепроницаемые мешки.  2.6.3. Массовая доля шестивалентного хрома (Cr+6) в портландцементе не должна превышать 0,0002 %.  2.6.4. Общая щелочность оборотной технологической воды не более 0,05 г-экв/л.  2.6.5. Содержание токсических веществ в оборотной технологической воде, в том числе Cr+6 не более 0,0001 г/л.  2.6.6. Основные сырьевые материалы и асбестоцементные изделия (листы и трубы) в соответствии с Федеральным законом "О радиационной безопасности населения"1 должны проходить радиационный контроль по ГОСТ 30108.  1 Утвержден 9 января 1996 г., № 3-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции  2.7.1. Силосы для хранения цемента  2.7.1.1. Силосы для хранения цемента должны быть оборудованы устройствами для улавливания пыли во время загрузки и выгрузки. Эксплуатация силосов при неисправных пылеулавливающих устройствах не допускается.  2.7.1.2. Верх силосов должен быть огражден по периметру. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.3. Нижние и боковые люки и лазы для обслуживания силосов должны быть оборудованы площадками, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.4. Окна в галереях силосов должны быть снабжены приспособлениями для открытия и фиксации створок в открытом положении. Открытие створок окон должно производиться с пола галереи.  2.7.1.5. Для перехода через цементопроводы в галереях силосов должны быть предусмотрены стационарные переходные мостики, соответствующие требованиям п. 9.2.14 части I настоящих Правил.  2.7.1.6. Крышки люков должны иметь уплотнения и запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в силосе ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.1.7. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту силосов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту силосов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.1.8. Вход в силос через нижние или боковые люки и лазы разрешается только для выполнения ремонтных работ. Предварительно стены и перекрытия силоса должны быть очищены от зависаний цемента.  2.7.1.9. Спуск в силос через верхний люк разрешается только для осмотра или очистки стен и перекрытия силоса.  2.7.1.10. Спуск в силос должен производиться в самоподъемных люльках (марки ЛЭ-100-300, ЛОС-100-120, ЛС 80-250). Допускается применение люлек, опускаемых с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей.  Перед спуском людей в силос необходимо:  осветить силос внутри переносными электрическими светильниками напряжением не выше 12 В;  закрыть задвижки на всех пневмотрассах, идущих в силос, на них вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств, приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса, а на пусковых устройствах вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатели приводов от ремонтируемого оборудования, для чего рассоединить муфты или снять приводные ремни;  обеспечить людей, опускающихся в силос, инструментом для выполнения работ по ремонту и очистке силосов, средствами индивидуальной защиты в зависимости от характера и условий производства работ и средствами сигнализации и связи (сигнальной веревкой, переговорным устройством, радиосвязью).  2.7.1.11. Лебедка, канаты должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.1.12. Люльки для спуска людей в силос должны быть оборудованы сиденьями, опорами для ног и устройствами для хранения и крепления инструмента (карманами, хомутами и т.д.). Настил люльки должен выполняться из досок толщиной не менее 6 см с поперечными планками через 30 - 40 см.  2.7.1.13. Высота ограждения люльки должна быть не менее 1,2 м с дополнительно ограждающей планкой на высоте 0,6 м. По низу должна быть сплошная металлическая обшивка высотой 15 см. Способ подвешивания люльки должен исключать возможность ее опрокидывания.  2.7.1.14. Перед спуском люльки в силос должны быть проверены:  надежность крепления лебедки к перекрытию силоса;  надежность закрепления каната на барабане лебедки;  исправность стального каната, блоков, тормозов и привода лебедки;  прочность настила и ограждений люльки.  2.7.1.15. Очистка и удаление наростов, козырьков цемента должны производиться сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.  2.7.1.16. При устранении козырьков, наростов необходимо устанавливать люльку в таком положении, чтобы она не находилась в зоне обрушения материала.  2.7.1.17. Не допускается:  открывать крышки нижних и боковых люков и входить в силос при наличии в нем слоя цемента, превышающего 0,5 м, козырьков и навесов цемента на стенах и внутренней части перекрытия силоса;  сходить с люльки на слой цемента во время осмотров и очистных работ;  производить обрушение цемента подрубкой снизу.  2.7.2. Бункеры для хранения цемента  2.7.2.1. Конструкция бункеров и узлов соединения их с цементопроводом должна исключать просыпание цемента и выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.2. Бункеры должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.7.2.3. Крышки люков должны иметь уплотнения, исключающие выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.4. Крышки люков бункеров должны запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в бункере ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.2.5. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.2.6. Перед спуском в бункер необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить загрузочные и разгрузочные устройства (конвейеры, шнеки, ячейковые питатели), вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов, отсоединить электродвигатели приводов от оборудования, рассоединить муфты, снять приводные ремни, цепи и т.д.; на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  обеспечить работников необходимым для ведения работ инструментом, лестницами, трапами, настилами и средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, респираторами, очками, предохранительными поясами).  2.7.2.7. Перед ремонтом бункер должен быть освобожден от находящегося в нем материала.  2.7.2.8. При работе в бункерах должны применяться переносные электрические светильники напряжением не выше 12 В.  2.7.2.9. Перед началом ремонта шнеков бункеров необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!";  отключить привода шнеков, вынуть предохранители из пусковых устройств, рассоединить муфты приводов, вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работаю люди!".  2.7.2.10. Не допускается:  эксплуатация бункеров при наличии щелей и открытых отверстий в их корпусах и узлах соединений их с цементопроводом;  открытие крышки люков при наличии цемента в бункере.  2.7.3. Механизированные склады асбеста  2.7.3.1. Устройство и эксплуатация мостовых грейферных кранов в складах асбеста должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.3.2. Кабины мостовых грейферных кранов должны соответствовать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов.  2.7.3.3. Бункеры должны быть закрыты решеткой с размером ячейки 70´70 мм.  2.7.3.4. Вдоль приемных бункеров, расположенных на складе асбеста, должен быть проход для технического обслуживания, ремонтных и монтажных целей шириной не менее 0,7 м. Проход должен располагаться вне зоны перемещения грейфера мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждение. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  2.7.3.5. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной от сырья площадке. Площадка должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407 и знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026.  2.7.3.6. Находиться на складах асбеста при работе мостовых грейферных кранов и загрузочных устройств вне площадок, выделенных для ремонта, не допускается.  2.7.4. Склады асбеста, готовой продукции и вспомогательных материалов  2.7.4.1. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях на поддонах. При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  2.7.4.2. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы (возможно, при помощи клейкой ленты) или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  2.7.4.3. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование. Собранные отходы собираются в пыленепроницаемые мешки для последующей утилизации.  2.7.4.4. Профилированные и плоские асбестоцементные листы должны храниться на поддонах. Высота укладки листов на поддонах на должна быть более: для ВО - 1,75 м; для листов УВ, СВ, круглоразмерных и плоских - 2,5 м.  2.7.4.5. Асбестоцементные трубы должны храниться в штабелях и пирамидах или контейнерах.  Высота штабеля для труб с условным диаметром до 150 мм не должна быть более 3,0 м, а для труб с условным диаметром свыше 150 мм - 3,5 м. Во избежание раскатывания труб штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными столбиками на всю высоту штабеля.  Высота пирамид не должна быть более 1,5 м. Нижний ряд труб в пирамиде должен закрепляться от раскатывания скобами или металлическими уголками.  2.7.4.6. Контейнеры с трубами должны храниться в штабелях общей высотой не более 3 м; ширина проходов между штабелями контейнеров для труб не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.7. Асбестоцементные короба должны храниться в штабелях. Во избежание падения крайних рядов коробов штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными стойками на всю высоту штабеля. Высота штабеля не должна быть более 3 м.  2.7.4.8. Асбестоцементные и металлические муфты должны храниться в контейнерах и штабелях.  Укладка муфт в штабель должна производиться на торец.  Высота штабеля не должна быть более 1,5 м.  Контейнеры с муфтами должны храниться на складе в один ряд по высоте.  2.7.4.9. Комплектующие детали к волнистым листам (коньки марок "КПО", "КС", "УКС", "КУ") должны храниться на поддонах или в контейнерах. Укладка комплектующих деталей на поддон должна производиться вперевязку, высотой не более 1,5 м. Контейнеры с комплектующими деталями должны храниться в один ряд по высоте.  Ширина прохода между поддонами или контейнерами не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.10. Резиновые кольца должны храниться в отдельном помещении с соблюдением требований правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.11. Хранение битумных материалов и смол должно осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 2.11.03-93 и правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.12. При проектировании и размещении складов для хранения соляной кислоты необходимо обеспечить:  содержание хлористого водорода в воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005 не более 5 мг/м3;  очистку выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.7.4.13. Склады для хранения соляной и серной кислот должны размещаться в отдельных помещениях; размещение складов на открытых площадках, под навесом и подвальных помещениях допускается только при согласовании с инспекцией пожарного надзора местного органа пожарной охраны.  2.7.4.14. Хранение и транспортирование кислот должно производиться в упаковке заводов-изготовителей.  2.7.4.15. При укладке угля и его хранении попадание в штабели кусков дерева, тряпок, бумаги и других сгораемых предметов не допускается.  2.7.4.16. С площадок открытого складирования угля должен быть оборудован сток воды за пределы территории складов.  2.7.4.17. На складе угля должен производиться систематический контроль за температурой угля путем установки в откосах штабелей контрольных железных труб или термометров.  2.7.4.18. При повышении температуры выше 60 °С следует произвести уплотнение штабеля на участке образования очага самонагревания или выемку разогревшегося угля с немедленной засыпкой места выемки свежим углем и тщательным его уплотнением.  2.7.4.19. Тушение или охлаждение угля водой в штабелях не допускается. Загоревшийся уголь следует тушить водой после выемки из штабеля.  2.7.4.20. Расстояние между смежными штабелями угля рекомендуется предусматривать не менее 1 м при высоте штабелей не более 3 м и не менее 2 м при большей высоте штабеля.  2.7.4.21. Расстояние от подошвы штабеля должно быть:  до ограждающего забора - не менее 3 м;  до железнодорожного пути и бровки автогужевой дороги - не менее 1,5 м.  2.7.4.22. Противопожарные разрывы между зданиями или сооружениями и открытыми расходными складами угля должны быть, м:  емкость склада от 5000 до 100000 т - 8;  емкость склада от 500 до 5000 т - 5;  емкость склада до 500 т - 3.  2.7.4.23. Сбор и упаковка освобожденных от асбеста мешков в пыленепроницаемую тару должна производиться в укрытии, подсоединенном к аспирационной системе.  2.7.4.24. Пылящие (сыпучие) асбестосодержащие отходы асбестоцементного производства, собираемые для утилизации, должны храниться и возвращаться в производство в закрытых герметичных контейнерах или другой пыленепроницаемой герметичной таре.  Асбестосодержащие отходы в твердом состоянии должны храниться в крытых складах или на площадках, оборудованных навесами для защиты от воздействия атмосферных осадков, и перевозиться в емкостях или кузовах транспортных средств, конструкции которых должны обеспечивать исключение просыпания.  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты  2.8.1. Работники, занятые в производстве асбестоцементных изделий, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  2.8.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  2.8.3. Во всех организациях по производству асбестоцементных изделий должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от пыли асбеста, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли.  2.8.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, непосредственно участвующих в технологическом процессе изготовления асбестоцементных изделий, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации, стирка и ремонт спецодежды в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  2.8.5. Обеспыливание спецодежды работающих с асбестом должно производиться (до транспортирования и стирки) при помощи устройств, снабженных пылеуловителями,  2.8.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше уровня ПДК. Типы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации пыли, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  2.8.7. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 3  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ  3.1. Требования к производственным процессам  3.1.1. Технологические процессы производств асбестовых технических изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно утверждаемому в установленном порядке технологическому регламенту.  3.1.2. Производственные процессы, характеризующиеся выделением различных по взрывопожароопасности веществ, должны быть расположены в отдельных помещениях.  3.1.3. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли или пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Стены могут быть облицованы кафельной плиткой.  Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами под углом не менее 60° к горизонту и окрашиваться водоотталкивающей краской или облицовываться плиткой. Места, на которых возможно отложение пыли, должны быть доступны для очистки.  3.1.4. Для покрытия полов в производственных помещениях категории "А" и "Б" необходимо применять материалы, не дающие искр при ударе. В производствах, в которых применяются растворители, покрытие полов должно быть стойким к действию растворителей.  3.1.5 Конструкции под технологическое и газоочистительное оборудование должны выполняться с наименьшим количеством поверхностей возможного скопления пыли. Оборудование должно устанавливаться таким образом, чтобы обеспечивался к нему доступ для уборки пыли.  3.1.6. Металлические площадки и ступени лестниц в производствах, отнесенных к категории А и Б, следует выполнять из не искрящих при ударах материалов.  При устройстве площадок и ступеней лестниц из искрящих при ударе материалов места прохода и обслуживания машин и аппаратов следует покрывать специальными неискрящими покрытиями.  3.1.7. Все наружные поверхности технологического оборудования, кроме отопительных приборов, с температурой выше 45 °С должны иметь тепловую изоляцию.  3.1.8. Не допускается удаление горючей пыли с поверхности с помощью сжатого воздуха или другого сжатого газа, а также иными способами, приводящими к образованию взрывоопасных пылевоздушных смесей.  3.1.9. Трубопроводы для транспортирования ЛВЖ1 (бензина, этилацетата и др.) должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.  1 Легко воспламеняющиеся жидкости.  3.1.10. Компрессорные установки и трубопроводы сжатого воздуха должны быть смонтированы и эксплуатироваться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и газопроводов.  3.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95.  3.1.12. Электрооборудование, электроаппаратура, осветительная арматура, кабели и провода должны отвечать требованиям правил устройства электроустановок.  3.1.13. Степень защиты электрооборудования, электроаппаратуры, осветительных приборов и арматуры должна соответствовать ГОСТ 12.1.019.  3.1.14. Во всех производственных помещениях, где выделяются вредные пары, газы и пыль, необходимо проводить периодический контроль воздушной среды в соответствии с графиком, утверждаемым главным инженером организаций и согласованным с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  3.1.15. Во всех местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  3.1.16. Для каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  3.1.17. Транспортировка и развеска сыпучих ингредиентов по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  3.1.18. Транспортирование внутри цеха и между цехами полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства должно быть механизировано.  3.1.19. Хранение ингредиентов на складах сырья должно осуществляться в соответствии с рекомендациями по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности и правилами пожарной безопасности в Российской Федерации.  3.1.20. Работа одного работника на оборудовании, установленном в изолированном помещении, не допускается.  3.1.21. Процесс приготовления формовочных смесей без растворителя должен осуществляться, как правило, в автоматическом цикле, начиная с дозирования ингредиентов и кончая выгрузкой смеси. Неавтоматизированные процессы допускаются для смесителей с рабочей емкостью камеры не более 50 л и при установке на конкретном участке не более двух резиносмесителей с рабочей емкостью камеры более 50 л.  3.1.22. С целью снижения производственных вредностей в воздухе рабочей зоны, а также ликвидации трудоемких операций раскладки смеси на массораскладчиках и сушки ее в вакуум-сушилках во всех вновь проектируемых и реконструируемых производствах фрикционных изделий для приготовления формовочных смесей на растворителях следует, как правило, предусматривать установку вакуум-смесителей типа "ВСРШ" и ему подобных.  3.1.23. При организации производственного процесса необходимо соблюдать разрывы между отдельными единицами оборудования (линиями, агрегатами, потоками), обеспечивающими удобство эксплуатации, ремонтного обслуживания и эвакуации работников при возникновении нештатных ситуаций.  Оборудование для производства асбестовых технических изделий целесообразно разделить на три группы:  1-я группа - вальцы, каландры, массомешатели, клеемешалки, резиносмесители, конвейерные и стационарные печи, вальц-машины, бегуны, дезинтеграторы, вакуум-сушилки, кардочесальные аппараты, бумагоделательные машины, сушилки, гидравлические прессы, вулканизационные котлы;  2-я группа - гидравлические и гильотиновые ножи, прессы вырубные, шприц-машины, станки для механической обработки тормозных накладок, колец, прядильные и крутильные машины, сновальные машины, ткацкие станки, уточные и перемоточные машины, роллы;  3-я группа - аппараты для распушки асбеста и хлопка, вертикальные разрыхлители, очистители, аппараты и машины, входящие в смесовой агрегат, оборудование реакторных отделений.  В таблице 1 указаны минимальные значения нормируемых размеров (ширины рабочего места, ширины свободной зоны, расстояния между оборудованием и др.) при расположении оборудования на вновь строящихся организациях. При организации конкретного производства указанные размеры могут быть увеличены при соответствующем обосновании (способ сбора и промежуточного хранения отходов; способ подачи, отбора и промежуточного хранения полуфабрикатов; способ хранения оснастки, приспособлений и т.д.).  Таблица 1  Рекомендуемое расположение оборудования в производстве асбестовых технических изделий  Нормируемый размер  Наименование производства  Группа оборудования  I гр.  II гр.  III гр.  1  2  3  4  5  Ширина рабочего места, м  Фрикционные изделия  3,0/1,5  1,5  1,2  Прокладочные материалы  3,25/5,25  1,5  1,4  Текстильные изделия  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Асбестовая бумага  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Ширина свободной зоны с тыльной стороны оборудования при необходимости периодического наблюдения (смазка и наблюдение за пусковой аппаратурой, контрольными приборами), м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,0  1,75  1,5  Текстильные изделия  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Асбестовая бумага  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Расстояние между оборудованием вдоль линии расположения без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  0,8  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,5  1,5  Текстильные изделия  2,5  1,2  1,5  Асбестовая бумага  2,5  1,2  1,5  Ширина свободной зоны между двумя рядами оборудования, обращенными тыльными сторонами друг к другу без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,2  1,0  Текстильные изделия  3,0  1,5  1,5  Асбестовая бумага  3,0  1,5  1,5  Расстояние от задней или торцевой стороны оборудования до наиболее выступающей части стены, м  Фрикционные изделия  1,0  1,0  1,0  Прокладочные материалы  1,75  1,5  1,0  Текстильные изделия  2,5  1,5  1,3  Асбестовая бумага  2,5  1,5  1,3  3.2. Санитарно-технические требования  3.2.1. Вентиляция производственных помещений  3.2.1.1. Во всех производственных помещениях должна быть предусмотрена вентиляция, обеспечивающая в рабочей зоне нормируемое состояние воздушной среды, предусмотренное ГОСТ 12.1.005.  3.2.1.2. Системы вентиляции по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.1.3. Для помещений производств, отнесенных к категории А и Б, в которых возможно выделение большого количества взрывоопасных или вредных паров и газов в штатных и нештатных ситуациях, должно предусматриваться устройство аварийной вентиляции.  Пуск аварийной вентиляции должен быть автоматическим от сигнализирующих устройств газоанализаторов. Кроме этого, необходимо предусматривать ручное дистанционное включение аварийной вентиляции у основных входных дверей снаружи помещения.  3.2.1.4. Порядок установки сигнализаторов и газоанализаторов в производственных помещениях производится в соответствии с требованиями к установке сигнализаторов и газоанализаторов.  3.2.1.5. Комплекс эксплуатируемых вентиляционных установок должен обеспечивать указанные в проекте параметры. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки на эффективность работы вентиляционных установок определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации промышленной вентиляции.  3.2.1.6. Ответственность за правильную эксплуатацию, исправное состояние и сохранность вентиляционных устройств возлагается на руководителей цехов, мастерских, складов и т.п. Контроль за состоянием вентиляционных установок, ремонт и проверка их эффективности, ведение технической документации возлагаются на службы главного механика или главного энергетика.  3.2.1.7. Технологическое оборудование или его отдельные элементы, где возможно выделение вредных паров, газов или пыли, должно быть герметизировано, иметь устройства для локализации выделений (укрытие, капсуляция) и местные отсосы.  3.2.1.8. Вентиляционная система местных отсосов, удаляющая вредные или взрывопожароопасные пыль и газы, как правило, оборудуется блокировками, исключающими пуск и работу конструктивно связанного с ней технологического оборудования при неработающем вентиляционном агрегате.  3.2.1.9. Для категорированных помещений по взрывопожароопасности исполнение вентиляционного оборудования, воздуховодов, элементов для вытяжных вентиляционных систем (шиберов, заслонок, клапанов) должно предусматривать исключение источника зажигания механического (удара, трения) или электрического (статическое электричество) происхождения. Вентиляторы должны отвечать требованиям правил устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов.  3.2.1.10 Воздуховоды систем вентиляции, места соединений их участков друг с другом и с вентиляторами должны быть герметизированы и исключать подсосы и потери воздуха.  3.2.1.11. Для вытяжных вентиляционных систем, на внутренних поверхностях воздуховодов и оборудовании (вентиляторов, газоочистных аппаратов), на которых возможно отложение (конденсация, осаждение) жидких или твердых взрывопожароопасных продуктов, предусматриваются системы, предотвращающие образование указанных отложений (импульсная продувка, теплоизоляция, подогрев воздуховодов), или периодическая очистка систем от этих отложений, а также оснащение, в случае необходимости, стационарными системами пожаротушения. Периодичность и порядок выполнения работ по очистке согласовывается с органами пожарного надзора.  3.2.1.12. Все металлические воздуховоды и оборудование вентиляционных систем (приточных и вытяжных) необходимо заземлять согласно требованиям правил защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и правил устройства электроустановок.  3.2.1.13. В помещениях управления, в производственных помещениях следует предусматривать сигнализацию и контроль за исправной работой вентиляционных систем.  3.2.1.14. Аспирационные установки должны обеспечивать очистку удаляемого в атмосферу воздуха до величин, предусмотренных нормами предельно допустимых выбросов (ПДВ) или техническими требованиями по охране окружающего воздуха от загрязнения промышленными выбросами.  3.2.2. Отопление производственных помещений  3.2.2.1. В производственных помещениях должны быть предусмотрены системы отопления, обеспечивающие в рабочей зоне нормируемые температуры воздушной среды в отопительный период, предусмотренные ГОСТ 12.1.005.  3.2.2.2. Системы отопления по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.2.3. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки работы систем отопления определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации систем отопления.  3.2.2.4. В помещениях со взрывопожароопасными технологическими процессами преимущественно предусматривается воздушное отопление, совмещенное с приточной вентиляцией. Допускается применение водяного или парового отопления помещений. Максимальная температура поверхностей нагрева систем отопления не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения любого из обращающихся в процессе веществ.  3.2.2.5. Отопительные приборы в производственных помещениях, связанных с выделением горючей пыли, должны выполняться гладкими и быть легкодоступными для очистки. Использование электрообогревателей и электрокалориферов в помещениях, связанных с выделением горючей пыли, не допускается. Предельная температура на поверхности отопительных приборов не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения пыли.  3.2.2.6. Устройство системы отопления (водяного, парового), применяемые элементы и арматура, расположенные при прокладке их над электропомещениями и помещениями КИПиА, должны исключать попадание влаги в эти помещения при всех режимах эксплуатации и обслуживания этих систем.  3.2.2.7. Узел ввода теплоносителя может располагаться:  в помещениях систем приточной вентиляции (в вентиляционной камере);  в самостоятельном помещении с отдельным входом с лестничной клетки или из невзрывопожароопасных производственных помещений;  в производственных помещениях, в которых допускается применение водяного или парового отопления.  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования  3.3.1. Общие положения  3.3.1.1. При разработке или модернизации специализированного технологического оборудования и поточных линий в эксплуатационной документации должны быть указаны:  способы обеспечения нормируемых условий труда (ПДК, температуры, влажности);  способ подсоединения машины (аппарата) к системе вытяжной вентиляции с указанием количества удаляемого воздуха, разрежение;  шумовые и вибрационные характеристики оборудования;  ограждения, блокировки, предупредительные сигнальные устройства;  способы проведения монтажных и ремонтных работ с учетом максимальной механизации их осуществления (грузоподъемные устройства, вес монтажных единиц, площадки для обслуживания и ремонта в виде схем или эскизных чертежей);  порядок проведения пусконаладочных работ, обкатки оборудования и сдачи в эксплуатацию.  3.3.1.2. Все эксплуатируемое оборудование должно находиться в полной исправности. Работа на неисправном оборудовании и со снятыми и неисправными ограждениями не допускается. Соблюдение графиков планово-предупредительного ремонта является обязательным.  3.3.1.3. В помещениях с производствами категорий А и Б по взрывной и взрывопожарной опасности при работе и ремонте разрешается применять только специальный неискрящий при ударах инструмент.  3.3.1.4. Для осмотра, чистки и ремонта технологического оборудования, где невозможно пользоваться общим освещением, должно быть предусмотрено ремонтное освещение пониженного напряжения (12 В). Для взрывоопасных производств светильники и арматура должны быть в соответствующем исполнении.  3.3.2. Подготовительное производство  3.3.2.1. Бегуны  3.3.2.1.1. Бегуны с вращающимися катками должны иметь укрытия и защитные металлические ограничители, исключающие в случае поломки оси возможность схода катка с чаши от действия центробежной силы.  3.3.2.1.2. Элементы привода (валы, шестерни, соединительные муфты) бегунов должны быть защищены сплошными металлическими ограждениями.  3.3.2.1.3. Загрузка материала в бегуны и выгрузка должны быть, как правило, механизированы. Транспортирование обработанного материала к последующему агрегату должно быть механизировано.  3.3.2.1.4. Для осмотра бегунов в кожухе должны быть устроены пыленепроницаемые смотровые окна.  3.3.2.1.5. Перед пуском бегунов в работу необходимо предварительно убедиться в отсутствии посторонних предметов внутри кожуха.  3.3.2.1.6. Не допускается во время работы бегунов выполнять какие-либо работы по очистке, ремонту и проверке качества обработки материала.  3.3.2.1.7. Укрытие бегунов должно иметь местный отсос и отражательный экран для предотвращения уноса обрабатываемого материала.  3.3.2.2. Дробильные машины  3.3.2.2.1. Роторы дробильных машин должны быть тщательно отбалансированы.  3.3.2.2.2. Загрузка материала (полуфабрикатов) в дробильные машины и выгрузка должны быть, как правило, механизированы.  3.3.2.2.3. Загрузка дробильных машин материалом (полуфабрикатами) должна начинаться только при достижении ротором номинальной угловой скорости.  3.3.2.2.4. Во избежание вылета кусков материала при дроблении дробильные машины должны быть оборудованы защитными козырьками.  3.3.2.2.5. На роторах дезинтеграторов и дробилок, предназначенных для дробления формовочной смеси, изготовленной на растворителях и размельчения кусковых смол, должны быть установлены заземленные токосъемники или нейтрализаторы зарядов статического электричества.  3.3.2.2.6. При загрузке дробильных машин необходимо следить, чтобы в них не попали посторонние, в особенности металлические предметы. При возникновении стука внутри машины последняя должна быть немедленно остановлена.  3.3.2.2.7. Во избежание загорания при распушке смеси, изготовленной на растворителе, содержание растворителя в смеси после сушки не должно превышать величины, установленной технологическим регламентом.  3.3.2.2.8. Полуфабрикаты, отходы производства перед поступлением в дробильные машины должны иметь размеры, предусмотренные технологическим регламентом.  3.3.2.2.9. Не допускается при работающей машине проталкивать материал руками через воронки и люки, отбирать пробы материала, производить чистку роторов и других движущихся частей.  3.3.2.2.10. Отбор дробленого материала должен осуществляться с помощью контейнера, транспортера или системой пневмотранспорта. В случае отбора материала в контейнер или на транспортер выгрузное устройство дробильной машины должно быть закапсулировано и иметь местный отсос.  3.3.2.2.11. Останов устройств для механизированной загрузки материалов должен предшествовать останову дробильных машин.  3.3.2.2.12. Дробильно-размольные агрегаты, используемые без пневмотранспорта, должны иметь укрытия с местными аспирационными отсосами в местах загрузки, выгрузки и перепада материала.  3.3.2.3. Дозирующие и весовые устройства  3.3.2.3.1. Транспортировка и развеска сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  3.3.2.3.2. Подача сажи должна осуществляться по закрытым транспортным системам. При применении сажи в небольших количествах допускается осуществлять подачу в закрытой таре.  3.3.2.3.3. Дозаторы, весы, питатели и расходные бункеры для пылящих материалов должны быть оборудованы устройствами, предотвращающими запыление рабочей зоны (кожухами, брезентовыми рукавами, герметичными течками, аспирацией).  3.3.2.3.4. Расходные бункеры для серы и других сыпучих ингредиентов, обладающих диэлектрическими свойствами и способными образовывать взрывоопасные смеси, должны быть выполнены с элементами, препятствующими накоплению статического электричества.  3.3.2.3.5. Чистка, наладка, регулировка и ремонтдозирующих устройств во время их работы не допускается.  3.3.2.4. Машины для резки каучуков  3.3.2.4.1. Конструкции всех машин для резки каучуков должны предусматривать сквозную резку кипы, исключающую необходимость ручного дорезания.  3.3.2.4.2. На машинах для резки каучуков должно быть предусмотрено ограждение режущих устройств или включение, при котором ход режущего элемента осуществляется при постоянной занятости обеих рук.  3.3.2.4.3. Ограждения должны быть сблокированы с пусковой аппаратурой.  3.3.2.4.4. Машины для резки талькированных каучуков должны иметь местные отсосы.  3.3.2.4.5. Устройство для раскатки рулонов синтетического каучука должно иметь запорное приспособление, исключающее падение штанги с рулоном каучука.  3.3.2.4.6. Подача кип каучука на стол машины для резки должна быть механизирована.  3.3.2.5. Вальцы резинообрабатывающие  3.3.2.5.1. Вальцы должны быть оборудованы аварийным устройством для останова валков. Вновь устанавливаемые вальцы должны быть оснащены аварийным устройством штангового типа, расположенным на расстоянии 900 - 1200 мм от уровня пола (или площадки обслуживания).  3.3.2.5.2. При остановке вальцов аварийным выключателем должно обеспечиваться надежное торможение привода вальцов. Путь торможения вальцов не должен превышать 1/4 оборота переднего валка при ненагруженных вальцах. При нагруженных вальцах система торможения должна обеспечивать практически мгновенный останов валков.  3.3.2.5.3. Проверка работы аварийных устройств должна производиться вальцовщиком в присутствии мастера перед началом каждой смены. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.3.2.5.4. Работа на вальцах с неисправным аварийным выключателем не допускается.  3.3.2.5.5. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при их нормальной работе, в этих случаях необходимо пользоваться кнопкой "Стоп".  3.3.2.5.6. Привод вальцов должен обеспечивать переключение на обратный ход, осуществляемое не oт аварийного выключателя.  3.3.2.5.7. Вновь установленные вальцы должны быть оборудованы приспособлением, обеспечивающим механическую раздвижку валков. На вновь установленных вальцах механизм раздвижки валков должен быть сблокирован с аварийным выключателем. Расстояние между раздвинутыми валками должно быть не менее 25 мм.  3.3.2.5.8. При загрузке вальцов необходимо следить, чтобы между валками не попадали посторонние предметы. В случае попадания этих предметов нельзя извлекать их на ходу, следует немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.3.2.5.9. Во избежание попадания рук в зазор между валками не допускается во время работы вальцов производить их ремонт, чистить ограничительные стрелы, обтирать и чистить валки.  3.3.2.5.10. Срезая смесь или каучук, необходимо держать нож в вытянутой правой руке ниже средней линии валка. Если не удалось полностью срезать смесь или каучук с валка, то нельзя задерживать их рукой, а необходимо снова направить в зазор между валками.  3.3.2.6. Резиносмесители  3.3.2.6.1. У загрузочной воронки резиносмесителя должна быть установлена аварийная кнопка "Стоп".  3.3.2.6.2. Над загрузочной воронкой резиносмесителя должен быть предусмотрен местный отсос для удаления пыли и газов, выделяющихся при загрузке и работе резиносмесителя.  3.3.2.6.3. Управление резиносмесителем должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хорошее обозрение рабочей зоны.  3.3.2.6.4. Перед началом работы на резиносмесителе необходимо убедиться в исправности охладительной системы резиносмесителя и контрольно-измерительных приборов, открыть нижний и верхний затворы, чтобы убедиться в отсутствии посторонних предметов в камере резиносмесителя, а также проверить на холостом ходу резиносмесителя работу откидной крышки, нижнего и верхнего затворов и убедиться в отсутствии заеданий и пропуска воздуха через шланги, уплотнения и краны.  3.3.2.7. Смесители для порошковых материалов ("Ледиге", СПЖ и др.)  3.3.2.7.1. Загрузка порошковых материалов в смеситель должна быть, как правило, механизирована.  3.3.2.7.2. При использовании контейнерной загрузки смесителей позиции по загрузке контейнера и выгрузке контейнера в смеситель должны быть оборудованы укрытиями и местными отсосами.  3.3.2.7.3. Управление работой смесителя должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хороший обзор рабочей зоны.  3.3.2.7.4. Люки на корпусе смесителя должны быть сблокированы с приводом. При открытых люках привод не включается.  3.3.2.7.5. Наиболее ответственные резьбовые соединения смесителя (узел крепления вибраторов, крепление ножевых роторов) должны иметь поле допуска и прочность в соответствии с инструкцией по эксплуатации смесителя. Периодически необходимо проверять степень затяжки резьбовых соединений и надежность их стопорения для наиболее ответственных узлов смесителей.  3.3.2.7.6. Уплотнения основных узлов смесителя должны своевременно заменяться. Работа на смесителе с изношенными уплотнениями не допускается.  3.3.2.7.7. Выгрузочное устройство смесителя должно иметь укрытие с учетом размещения в нем контейнера. Двери укрытия должны закрываться герметично. Укрытие должно иметь местный отсос.  3.3.2.8. Смесители для смесей совмещенного способа производства (массомешатели)  3.3.2.8.1. Смесители, используемые для приготовления смесей с применением ЛВЖ, должны иметь предохранительные мембраны.  3.3.2.8.2. Для предотвращения искрообразования между роторами и рабочей камерой смесителя должен быть гарантированный зазор.  3.3.2.8.3. Механизмы подъема крышки и опрокидывания рабочей камеры должны быть снабжены стопорными устройствами, надежно фиксирующими крышку и рабочую камеру в любом положении, предусмотренном конструкцией смесителя.  3.3.2.8.4. Подача растворителя в смеситель должна осуществляться по закрытой системе. Во избежание электризации растворителя подача его в смеситель должна осуществляться на стенку корыта рабочей камеры без разбрызгивания.  3.3.2.8.5. Смесители должны быть оборудованы счетчиками или дозаторами (мерниками) загружаемого растворителя.  3.3.2.8.6. На роторах и шнеках смесителей должны быть установлены заземленные токосъемники зарядов статического электричества.  3.3.2.8.7. Во избежание взрыва паров растворителя в результате разряда статического электричества не допускается пуск смесителя в работу после загрузки каучука без предварительной заливки растворителя.  3.3.2.8.8. Для предотвращения статической электризации при изготовлении клеев необходимо применять антистатическую присадку (типа АСП-1 и др.) или электропроводящие ингредиенты (сажа, графит и др.).  3.3.2.8.9. Отбор пробы смеси для анализа должен производиться специальными пробоотборниками при остановленном смесителе.  3.3.2.8.10. Удалять остатки смеси из смесителя следует специальным скребком из неискрящего материала при остановленном смесителе.  3.3.2.8.11. Чистку рабочей камеры смесителя следует производить при обесточенных электродвигателях и наличии на пусковых приборах запрещающих знаков по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!"  3.3.2.9. Массораскладчики  3.3.2.9.1. У загрузочной воронки массораскладчика должен быть предусмотрен аварийный выключатель.  3.3.2.9.2. Ножи массораскладчика должны иметь надежное защитное ограждение, сблокированное с приводом.  3.3.2.9.3. Загрузочная воронка и стол массораскладчика должны быть оборудованы местными отсосами для удаления паров растворителя.  3.3.2.9.4. Подача массы в массораскладчики должна быть по возможности механизирована.  3.3.2.9.5. При ручной подаче массы в загрузочную воронку массораскладчика приспособления (совки т.п.) должны быть выполнены из материалов, не допускающих искрообразования.  3.3.2.9.6. Перед началом работы на массораскладчике необходимо убедиться в отсутствии посторонних предметов в загрузочной воронке, исправности пускового прибора и аварийного выключателя.  3.3.2.9.7. Не допускается во время работы массораскладчика проталкивать массу в загрузочной воронке руками, извлекать из загрузочной воронки случайно попавшие предметы, производить чистку, открывать и снимать ограждение механического ножа.  3.3.2.10. Вакуум-сушилки  3.3.2.10.1. Конструкция вакуум-сушилки должна обеспечивать герметичность рабочей камеры во время сушки массы при остаточном давлении, указанном в технологическом регламенте.  3.3.2.10.2. Вакуум-сушилка должна быть оборудована местными отсосами, обеспечивающими удаление парогазообразований во время загрузки и выгрузки массы.  3.3.2.10.3. Вакуум-сушилка должна быть оборудована приборами для контроля температуры обогревающей воды и вакуума.  3.3.2.10.4. Противни, загружаемые в вакуум-сушилку, должны быть выполнены из материалов, исключающих возникновение искр при соударении с плитами или полами.  3.4. Производство фрикционных изделий  3.4.1. Агрегаты брикетировочные  3.4.1.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.1.2. Устройства для резки вальцованной ленты должны быть закрыты ограждением, сблокированным с приводом.  3.4.1.3. Механизм резки должен иметь аварийную кнопку "Стоп". Для экстренной остановки всех движущихся механизмов агрегат должен быть оснащен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.1.4. Подача формовочной массы в расходный бункер агрегата должна быть механизирована.  3.4.1.5. Настройку ножей механизмов резки необходимо производить при полном обесточивании агрегата.  3.4.2. Сушильно-пропиточные агрегаты  3.4.2.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.2.2. Камера агрегата должна иметь вытяжную вентиляцию и местный отсос от окна загрузки и выгрузки заготовок.  3.4.2.3. Подача пропиточного состава в пропиточную ванну по возможности должна производиться по трубопроводам. Допускается подача пропиточного состава герметичными емкостями.  3.4.2.4. Во время работы агрегата смотровые люки и двери камеры должны быть закрыты.  3.4.2.5. Двери камеры должны быть сблокированы с пуском агрегата.  3.4.2.6. Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.4.3. Прессы гидравлические  3.4.3.1. Для экстренной остановки всех движущихся механизмов пресс должен быть снабжен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.3.2. Прессы, при работе которых выделяются тепло, газы и пары, должны иметь капсуляцию с встроенным местным отсосом.  3.4.3.3. Прессы должны иметь устройства, препятствующие попаданию рук в опасную зону во время движения ползуна (систему включения с занятостью обеих рук, капсуляцию с блокировкой дверей и т.д.).  3.4.3.4. В случае внезапного останова насоса работа на прессе должна быть прекращена, а ползун пресса опущен вниз.  3.4.3.5. На прессах с общим гидроприводом в случае подачи сигнала, предупреждающего о падении давления в гидравлической системе, работа должна быть немедленно прекращена.  3.4.3.6. При перерыве в работе пресс должен быть остановлен. Пресс-форма (пуансон) должна быть в нижнем положении.  3.4.3.7. После ремонта и длительного перерыва в работе необходимо включить пресс и сделать ползуном несколько полных холостых ходов и удостовериться в плавном движении ползуна.  3.4.3.8. Не допускается во время хода ползуна пресса производить уборку, смазку, чистку, загрузку и съем изделий, поправлять брикет или заготовку в пресс-форме.  3.4.3.9. Для предотвращения загазованности производственного помещения остывание изделий после вулканизации должно происходить в специально отведенных местах, оборудованных местными отсосами.  3.4.3.10. Пресс-формы должны крепиться на столах прессов надежно с помощью специальных болтов, скоб и мерных подкладок. Применение случайного крепежа или подкладок не допускается.  При работе с многоэтажными пресс-формами извлечение изделий из гнезда необходимо производить только при полностью раскрытой пресс-форме и остановленном ползуне пресса.  3.4.3.11. Выпрессовка при работе пресса должна удаляться в специально установленную тару.  3.4.3.12. Работа на прессе при горячем формовании без рукавиц не допускается.  3.4.4. Печи вулканизационные  3.4.4.1. Конструкции печей должны удовлетворять требованиям максимальной автоматизации и механизации технологического процесса.  3.4.4.2. Механизмы управления и обслуживания печей следует располагать в местах наименьшего воздействии температуры и выделяющихся при термообработке вредностей.  3.4.4.3. Печи с электрическим, паровым и аэродинамическим нагревом должны быть оборудованы устройствами для аварийного отключения обогрева при превышении температуры в рабочей камере выше допустимой.  3.4.4.4. Наружные нагретые поверхности элементов печи должны иметь тепловую изоляцию с температурой поверхности не более 45 °С.  3.4.4.5. В местах загрузки изделий в печи и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы для удаления парогазообразований. В проходных печах следует предусматривать зоны охлаждения полуфабрикатов и в местах загрузки изделий в печь и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы и укрытия (шлюзы) для удаления парогазообразований.  3.4.4.6. Подводящие и отводящие каналы и воздуховоды, а также полы и стены рабочей камеры печи должны систематически очищаться в соответствии с графиком.  3.4.4.7. Не допускается во время работы оставлять печь без надзора, нарушать температурный режим и время термообработки.  3.4.4.8. К печам, работающим на газовом топливе, должен быть подведен пар для их продувки перед розжигом.  3.4.4.9. Полки (люльки) конвейерных печей, на которые укладываются изделия, не должны иметь перекосов.  3.4.4.10. При работе на конвейерных печах укладывать и снимать изделия с полок (люлек) следует только в момент нахождения их в предусмотренных для этих целей местах.  3.4.4.11. Не допускается во время движения конвейера открывать двери печи, исправлять положение изделий в момент подхода их к рабочей камере.  3.4.4.12. Форсунки для сжигания жидкого и газообразного топлива, а также коммуникации, по которым оно подается, не должны иметь пропуска топлива.  3.4.4.13. К форсункам должен быть обеспечен удобный доступ для их обслуживания и ремонта.  3.4.4.14. Порядок эксплуатации форсунок должен исключать возможность их закупорки.  3.4.4.15. Электрооборудование электрических печей должно соответствовать правилам устройства электроустановок и эксплуатироваться в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  3.4.4.16. Все токоведущие части электропечей должны быть изолированы (за исключением нагревательных элементов) и ограждены. Металлические нетоконесущие части должны быть заземлены, как минимум, в двух-трех местах.  3.4.4.17. Электрические печи как непрерывного, так и периодического действия должны иметь блокировку для автоматического отключения напряжения с нагревательных элементов при открытии двери.  3.4.4.18. Печь должна быть оборудована устройством, предотвращающим возможность самопроизвольного опускания заслонки (двери) в процессе загрузки и выгрузки изделий из печи.  3.4.4.19. Печи аэродинамического подогрева (ПАП) должны быть снабжены местными вентиляционными отсосами для создания разрежения, исключающего выброс газа в производственное помещение, и средствами пожаротушения.  3.4.5. Станки для механической обработки фрикционных изделий  3.4.5.1. При работе на станках с абразивным инструментом должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.028.  3.4.5.2. Все абразивные инструменты, а также вращающиеся выступающие концы шпинделя и крепежных деталей должны быть ограждены защитными кожухами. Кожух должен быть прочно закреплен на станке. Маховички и рукоятки систем подачи при работе станка с автоматической подачей не должны вращаться при работе станка.  3.4.5.3. Абразивный инструмент, устанавливаемый на станке, должен быть испытан на специальном стенде.  3.4.5.4. Установка шлифовальных кругов на станок должна производиться специально обученным работником.  3.4.5.5. Перед установкой инструмент должен быть тщательно осмотрен. Не допускается работать на кругах, имеющих трещины, выбоины и глубокие царапины.  3.4.5.6. Перед началом работы шлифовальный круг, установленный на станок, должен быть подвергнут кратковременному вращению вхолостую при рабочей скорости:  круги диаметром до 400 мм - не менее 2 минут;  круги диаметром свыше 400 мм - не менее 5 минут.  Во время проверки не допускается стоять против открытой части защитного кожуха.  3.4.5.7. Правка кругов должна производиться специальными правящими инструментами (алмазными карандашами, металлическими роликами, металлокерамическими дисками и т.д.); правка кругов инструментами, не предназначенными для этой цели, не допускается. На станках и устройствах, предназначенных для обточки абразивных кругов, должны быть установлены защитные приспособления, предохраняющие работника от отлетающих частиц абразивного круга и правящего инструмента.  3.4.5.8. Работать на засаленном круге во избежание его разрыва от перегрева не допускается.  3.4.5.9. Направление вращения шлифовальных кругов должно соответствовать направлению, указанному на защитном кожухе.  3.4.5.10. Не допускается обработка на станках горячих изделий (с температурой выше 45 °С).  3.4.5.11. Во всех случаях, где это технически осуществимо, подача изделий на шлифовальный круг должна быть механизирована.  3.4.5.12. При работе на станках с абразивным инструментом необходимо пользоваться защитными очками или экранами.  3.4.5.13. Во избежание загорания пыли, образующейся при обработке изделий, ее следует своевременно удалять из пылесборника станка. Пылесборник должен быть оборудован устройством, предотвращающим вторичный унос пыли, и отключаться шибером от местного отсоса при разгрузке.  3.4.5.14. При обнаружении в пылесборниках станков механической обработки очагов горения или тления необходимо остановить станок, отключить местные отсосы, содержимое пылесборника выгрузить в специальный контейнер и залить водой со смачивателем. Контейнер вынести на выделенную площадку до полного прекращения горения.  3.4.5.15. Во время работы необходимо оберегать шлифовальный круг от ударов и толчков, подавать круг на деталь или деталь на круг следует плавно, без рывков и резкого нажима.  3.4.5.16. Не допускается поправлять и извлекать на ходу станка застрявшие изделия, обрабатывать на станке посторонние предметы и изделия.  3.4.5.17. Шлифовальные станки типа 6С-161, МШ-30 и др., а также резательные станки должны быть оборудованы специальными устройствами, предотвращающими вылет изделий (щитками, экранами, фиксаторами и т.д.).  3.4.5.18. Подающий барабан резательного станка должен соответствовать типоразмеру обрабатываемой детали.  3.4.5.19. При работе резательными алмазными кругами должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.023.  3.4.5.20. Алмазные круги должны храниться в сухом помещении в первичной упаковке предприятия-изготовителя (футлярах, коробках и т.д.) при температуре 5 - 20 °С с относительной влажностью не выше 70 %.  3.4.5.21. Алмазные круги следует подвергать испытаниям на механическую прочность по истечении срока их хранения.  3.4.5.22. Перед установкой на станок алмазный круг должен быть осмотрен визуально. При наличии трещин на поверхности алмазоносного слоя или его отслаивания эксплуатация круга не допускается.  3.4.5.23. Перед началом работы на резательном станке алмазные круги должны быть подвергнуты вращению вхолостую на рабочей скорости в течение 2 минут.  3.4.5.24. Резательные круги при вращении не должны касаться подающего барабана.  3.4.5.25. Закладка брикетов в подающий барабан резательного станка должна производиться без перекоса в момент, когда торцевые упоры находятся внизу.  3.4.5.26. В случае смещения брикета на барабане станок должен быть остановлен.  3.4.5.27. При работе на сверловочном агрегате во время поворота планшайбы стола не допускается вставлять изделия в пневматический зажим, вынимать изделия из него и придерживать его рукой.  3.4.5.28. При закладке изделий пальцы рук не должны касаться пневматического зажима.  3.4.5.29. Если изделие свободно не входит в пневматический зажим сверловочного агрегата, необходимо отложить его в сторону и пропустить зажим без изделия до следующего цикла.  3.4.5.30. Не допускается сдувать высверловку, наклоняться близко к шпинделям и режущим инструментам станка.  3.4.6. Агрегат для отделки тканей тормозной ленты типа "Б"  3.4.6.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.6.2. Сушильные и прокалочные камеры агрегата должны иметь вытяжную вентиляцию.  3.4.6.3. Во время работы агрегата все двери камер должны быть закрыты.  3.4.6.4. Входить внутрь сушильных и прокалочных камер разрешается только после отключения циркуляционных вентиляторов, подающих воздух, открытия дверей и проветривания в течение 5 минут. Вытяжная вентиляция при этом должна работать.  3.4.6.5. При обрыве ленты внутри камер заправку ее на верхние валики и сшивку необходимо производить при остановленном приводе валиков, пользуясь исправными лестницами.  3.4.6.6. При сшивке ленты необходимо соблюдать осторожность при обращении с прокалывающим стержнем и иглой.  3.4.6.7. При работах в камере пропитки необходимо пользоваться защитными очками, рукавицами, прорезиненным фартуком для предохранения от пропиточной эмульсии.  3.4.6.8. Не допускается оставлять промасленный обтирочный материал в камерах агрегата во избежание его возгорания.  3.4.6.9. Каландры агрегата должны иметь экраны ограждения с рабочей стороны валков.  3.4.6.10. Производить заправку концов ленты в пазы намоточного валика смоточного станка или каландра, работающего вне линии, и снимать рулоны ленты необходимо только при полном останове намоточного механизма.  3.4.6.11. Не допускается производить чистку, обтирку, смазку движущихся и вращающихся частей, механизмов при работающем оборудовании.  Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.5. Производство прокладочных материалов  3.5.1. Смесители  3.5.1.1. При эксплуатации смесителей, предназначенных для изготовления паронитовой смеси, кроме требований, изложенных в пп. 3.3.1.1 - 3.3.1.4 части II настоящих Правил, необходимо выполнять требования данного подраздела.  3.5.1.2. Для нейтрализации зарядов статического электричества, которые могут возникнуть в процессе изготовления паронитовой массы, необходимо вводить в смеситель асбест или пушеные паронитовые отходы в количестве, указанном в технологическом регламенте, перед первой заливкой бензина.  3.5.1.3. Хранение и транспортирование массы, выгруженной из смесителя, должно производиться в закрытых устройствах.  3.5.1.4. Не допускается чистить разгрузочные люки смесителя при вращающихся роторах.  3.5.2. Вальцы для производства паронита и электронита  3.5.2.1. Вальцы должны быть оборудованы механическим ножом для резки листового материала по образующей валика, приспособлением для отгиба листа и ограничительными стрелами, предотвращающими выход массы за рабочую часть валков.  3.5.2.2. Система подогрева нижнего валка должна предусматривать автоматическое и ручное регулирование температуры.  3.5.2.3. Дозировка и разгрузка смеси на приемный лоток вальцов, как правило, должна быть механизирована. Допускается ручная подача рубашечной смеси и промазочных паст.  3.5.2.4. Валки вальцов должны быть максимально закрыты кожухом, снабженным патрубками для отсоса смеси воздуха и паров растворителя из нижней и верхней зон валков на рекуперацию.  3.5.2.5. Вальцы должны быть оборудованы аварийным выключателем, обеспечивающим мгновенный останов вальцов, как правило, с одновременной раздвижкой валков. Перед началом работы на вальцах вальцовщик должен проверить исправность аварийного выключателя в присутствии мастера. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.5.2.6. С целью снижения электризации паров растворителя при испарении на вальцах должно быть предусмотрено устройство для увлажнения поверхности верхнего валка.  3.5.2.7. Во избежание загорания паров растворителя при вальцевании нельзя допускать нагрева наружной поверхности горячего валка вальцов выше температуры, предусмотренной технологическим регламентом; необходимо регулярно производить тщательную уборку и очистку полок и стрел вальцов от засохшей массы.  3.5.2.8. Смесь для рубашечного слоя, промазочные пасты должны находиться в закрытых емкостях, выполненных из материала, не дающего искру при ударах.  3.5.2.9. При работе на вальцах необходимо следить, чтобы в зазор валков не попали посторонние предметы, а в случае попадания их немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.5.2.10. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при нормальной их работе; в этих случаях следует пользоваться кнопкой «Стоп».  3.5.3. Станки для резки прокладочных материалов  3.5.3.1. Гильотинные ножницы должны быть оборудованы предохранительными устройствами, исключающими возможность попадания пальцев рук работников под ножи.  3.5.3.2. Для укладки листов, разрезаемых на гильотинных ножницах, должны быть предусмотрены столы, рольганги, и т.п., установленные на уровне неподвижного ножа.  3.5.3.3. Педаль ножниц должна соответствовать требованиям п. 3.5.4.4 части II настоящих Правил.  3.5.3.4. Во избежание случайного включения ножниц после каждого нажима на педаль необходимо снимать с нее ногу.  3.5.3.5. Ножи дисковых ножниц должны иметь ограждения, сблокированные с пуском ножниц в работу.  3.5.3.6. Для экстренной остановки дисковых ножниц должен быть предусмотрен аварийный останов.  3.5.3.7. Эксплуатация ножниц не допускается при наличии одного из следующих дефектов ножей: вмятины, выщербины, трещины в любой части ножа, затупления режущей кромки.  3.5.3.8. При работе на станках для резки не допускается: поправлять разрезаемый материал во время движения ножа, производить резку материала, не соответствующего по толщине настройке станка.  3.5.4. Прессы механические  3.5.4.1. Механические прессы должны быть оборудованы тормозным устройством, обеспечивающим надежное удержание ползуна в верхнем положении.  3.5.4.2. Прессы должны снабжаться предохранителями, предотвращающими поломку пресса при перегрузке.  3.5.4.3. Кнопки (рычаги) управления прессом (ходом ползуна) должны быть расположены на высоте 700 - 1200 мм от уровня пола. Кнопки «Пуск» системы включения пресса с занятостью обеих рук (двуручное управление) должны находиться на расстоянии не менее 300 и не более 600 мм одна от другой.  3.5.4.4. Опорная поверхность педали пресса должна быть прямой, нескользкой и на расстоянии 110 - 130 мм иметь упор для носка обуви. Педаль должна быть защищена прочным кожухом, открытым только с фронта обслуживания и исключающим возможность случайного воздействия на нее. Верхний край кожуха должен быть закруглен с целью устранения возможности ранения ноги при введении ее на педаль. Усилие на педаль включения пресса должно быть в пределах 2,5 - 3,5 кгс. Опорная поверхность пусковой педали должна быть установлена на высоте 80 - 100 мм от уровня пола, включение пресса на рабочий ход должно происходить после прожатия педали соответственно на 45 - 70 мм.  3.5.4.5. Для исключения травмирования рук в опасной зоне прессы должны быть оборудованы защитными устройствами (неподвижными ограждениями). Кнопки двуручного управления должны быть сблокированы между собой так, чтобы включение пресса могло происходить только при одновременном воздействии на обе кнопки и чтобы исключалась возможность включения пресса при заклинивании одной из них.  3.5.4.6. Защитные устройства должны исключать возможность попадания рук под опускающийся ползун, не мешать работе и обозрению рабочего пространства, не вызывать случаев травмирования во время работы. Защитные устройства должны учитывать особенности конкретного пресса и условия работы на нем.  3.5.4.7. Узел регулировки межштампового пространства пресса не должен допускать самопроизвольного изменения исходного расстояния между столом и ползуном.  3.5.4.8. Меры безопасности, предусматриваемые конструкцией штампа, должны определяться в зависимости от условий и характера производства, габаритных размеров материала, заготовок и назначения самого штампа.  3.5.4.9. Крепление штампов на прессах должно быть надежным. Применение всевозможных шайб и случайных подкладок при креплении штампов не допускается.  3.5.4.10. Штампы с выдвижными матрицами должны иметь надежные упоры, исключающие чрезмерное их выдвижение и падение.  3.5.4.11. Удаление застрявших в штампе деталей и отходов должно осуществляться только с помощью соответствующего инструмента при выключенном прессе и полном останове маховика.  3.5.4.12. При вырубке деталей из длинных полос материала следует пользоваться технологическими подставками и автоподачами для полос.  3.5.4.13. Механизмы автоматических подач и другие средства механизации на прессах, если их действие может представлять опасность для работников, должны быть укрыты соответствующими ограждениями.  3.5.4.14. Работа пресса в автоматическом режиме, как правило, должна осуществляться при наличии необходимых средств защиты рук от травмирования, автоматической или механизированной подачи заготовки в виде полосы или ленты и автоматического удаления отходов и готовых деталей.  3.5.4.15. Во время работы на прессе не допускается:  укладывать, поправлять или передвигать заготовку, снимать готовую деталь во время хода ползуна;  производить какие-либо исправления у пресса или штампа;  держать ногу на педали включения при укладке заготовки и снятии детали со штампа.  3.5.5. Котлы вулканизационные  3.5.5.1. Вулканизационные котлы должны соответствовать правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  Рабочее давление теплоносителя должно соответствовать регламенту, определяющему оптимальный режим работы вулканизационного котла, и не превышать величины, разрешенной для данного котла.  3.5.5.2. Все наружные нагревающиеся поверхности вулканизационных котлов должны быть теплоизолированы. Наружная поверхность изоляции должна иметь температуру не выше 45 °С.  3.5.5.3. Вулканизационные котлы должны быть оснащены приборами для измерения давления теплоносителя и температуры в котле, предохранительными устройствами и запорной арматурой.  3.5.5.4. Вулканизационные котлы должны быть снабжены сигнализирующими устройствами, предупреждающими об опасности открывания крышки при наличии давления, а также при подаче теплоносителя в рабочую камеру при незакрытой крышке.  3.5.5.5. Крышки горизонтальных вулканизационных котлов должны иметь устройство, фиксирующее их в открытом положении.  3.5.5.6. Для удаления парогазообразований в местах выгрузки (загрузки) изделий из котлов должны быть предусмотрены местные отсосы.  3.5.5.7. Котлы вулканизационные должны иметь предохранительные клапаны со сбросом давления за пределы производственных помещений.  3.5.5.8. Загрузка тележек в вулканизационные котлы и выгрузка из них должны быть механизированы.  3.5.6. Станки для сборки спирально-навитых прокладок  3.5.6.1. При заправке стального рулона необходимо работать только в рукавицах.  3.5.6.2. Заправлять ленту под ножи надо только при остановленном двигателе привода ножей.  3.5.6.3. Во время резки лент касаться руками приемных кассет и ленточек не допускается.  3.5.6.4. При обрыве узких ленточек необходимо немедленно остановить машину для резки ленты.  3.5.6.5. Подтяжку фрикционов приемных кассет надо производить только при отключенном двигателе.  3.5.6.6. Во время навивок прокладок не допускается касаться или поправлять ленточки руками.  3.5.6.7. Прокладку необходимо снимать только после того как сработает съемник.  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов  3.6.1. Система автоматического управления линии должна исключать возможность самопроизвольного включения линии и переключения ее с наладочного на автоматический режим работы.  3.6.2. На пульте управления должны быть сигнальные устройства, указывающие на включенное и выключенное состояние линии и ее отдельных станков (агрегатов), а также режим работы линии.  3.6.3. Полуавтоматическая линия должна быть оснащена сигнализацией, предупреждающей о включении линии или переключении ее с одного режима работы на другой.  3.6.4. Движущиеся части транспортных и загрузочных устройств, которые в процессе работы представляют опасность травмирования, должны быть защищены надежными ограждениями, не затрудняющими их обслуживание.  3.6.5. Оборудование полуавтоматической линии должно иметь надежную защиту от разбрасывания за пределы линии отходов от обрезки кромок, промазочных паст и т.д.  3.6.6. На линии должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.6.7. При необходимости визуального наблюдения за работой огражденных механизмов и узлов, транспортных и загрузочных устройств в ограждениях должны быть сделаны соответствующие проемы (окна), закрытые прочным прозрачным материалом или сеткой.  3.6.8. В случае разрыва каркаса после перфорации необходимо немедленно остановить перфорационный станок аварийным выключателем.  3.6.9. На сушильно-вулканизационном агрегате линии должно быть предусмотрено автоматическое отключение источника обогрева в случае достижения температуры в вулканизационной камера выше допустимой.  3.6.10. Для предотвращения выхода парогазообразований в производственное помещение рабочая камера сушильно-вулканизационного агрегата должна находиться под разрежением.  3.6.11. Сушильно-вулканизационные агрегаты должны быть оборудованы системой пожаротушения.  3.6.12. При застревании асбостальных листов в зазорах валков или между полок конвейера сушильно-вулканизационного агрегата, извлекать их разрешается только при остановленном оборудовании.  3.6.13. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных станков, поправлять ленту полотна руками, извлекать посторонние предметы, производить перезарядку рулонов жести и бумаги.  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий  3.7.1. Механизированные и автоматизированные поточные линии для приготовления и смешивания компонентов асбестовых смесей  3.7.1.1 При эксплуатации поточных линий, кроме требований, изложенных в пунктах 6.3.1 - 6.3.11 части I настоящих Правил, необходимо соблюдать требования, изложенные в данном подразделе.  3.7.1.2. Операции, связанные с транспортированием, обработкой, смешиванием и чесанием волокна, должны быть механизированы.  3.7.1.3. Все машины и механизмы линии должны быть технологически связаны между собой пневматическими транспортными линиями или механическими транспортерами.  3.7.1.4. Во избежание загрязнения воздуха производственных помещений и в целях ограждения работников от вредного воздействия пыли все оборудование линий должно быть укрыто и оснащено местными отсосами. Пневмотранспортные линии должны быть герметичны.  3.7.1.5. В воздуховодах пневмотранспортных линий должны быть предусмотрены клапаны-переключатели с приводами, позволяющими управлять линиями воздуховодов с пультов управления.  3.7.1.6. Автоматическое управление всех звеньев линии должно осуществляться с пульта управления.  3.7.1.7. На линиях должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.1.8. Во избежание травмирования работников игольчатые решетки, колковые валики и другие машины линии должны иметь ограждения с механическими запорами-ограничителями или автоматические выключатели.  3.7.1.9. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных ее машин и механизмов, а также поправлять обрабатываемый материал руками, извлекать посторонние предметы.  3.7.2. Чесальные аппараты  3.7.2.1. Пусковая аппаратура чесального аппарата должна обеспечивать подачу звукового сигнала с опережением пуска на 2 - 3 минуты.  На аппарате должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения его в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.2.2. Рабочие органы аппарата должны быть закрыты плотно прилегающими и исключающими пыление футлярами с крышками.  Крышки должны иметь крепления, позволяющие при очистке аппарата легко приподнимать и закреплять их.  3.7.2.3. Чесальный аппарат должен быть закрыт специальным укрытием (капсуляцией), исключающим выбивание пыли в производственное помещение.  Укрытие (капсуляция) одновременно должно служить ограждением, предупреждающим доступ к опасным местам аппарата во время его работы.  3.7.2.4. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска аппарата при открытых дверях капсуляции.  3.7.2.5. Питание чесальных аппаратов смесью должно осуществляться автоматически.  3.7.2.6. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены устройства для удаления угаров из-под аппарата и транспортирования их для очистки и дальнейшей переработки.  3.7.2.7. Для непрерывного удаления краевых полосок ватки и транспортирования их в бункер самовеса должно быть, как правило, предусмотрено специальное пневматическое устройство.  3.7.2.8. Обтяжку лентой рабочих и съемных валов аппарата следует производить бригадой в составе не менее 2-х человек при помощи специальных приспособлений, имеющихся в организации, или специальных механизмов (прибора для обтяжки барабанов пильчатой гарнитурой ПОА-1, станка для обтяжки валиков 17СО-1, натяжного прибора для обтяжки рабочих органов игольчатой гарнитурой и др.).  Обтяжку игольчатой лентой главного барабана, предпрочеса и съемных барабанов вручную следует производить бригадой не менее 4-х человек при помощи специального приспособления.  3.7.2.9. Чистка гарнитуры аппаратов должна осуществляться при помощи механических приспособлений или вручную.  3.7.2.10. При чистке рабочих органов чесального аппарата следует обеспечивать усиленное удаление запыленного воздуха из-под укрытия при помощи специальной дополнительной вентиляционной установки.  3.7.2.11. При обработке съемных и главных барабанов точильным бегуном на ходу машины не допускается находиться внутри укрытия. Дверцы укрытия должны быть закрыты. При чистке и точке съемных и главных барабанов и перегонных валов ручным способом нахождение в зоне капсуляции лиц (кроме чистильщиков-точильщиков), не причастных к работе, не допускается.  3.7.2.12. Для чистки и заточки рабочих и съемных валиков должны быть отведены специальные помещения, имеющие устройства для пневматического удаления пыли.  3.7.3. Прядильные и крутильные машины  3.7.3.1. Основной пульт управления машиной должен быть размещен у головной передачи, а дополнительная кнопка "Стоп" - у хвостовой части.  3.7.3.2. Механические передачи в головной и хвостовой части машины должны закрываться стационарными кожухами.  3.7.3.3. На машине должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска машины при открытых дверцах ограждающих кожухов.  3.7.3.4. Каждое веретено машины должно быть снабжено индивидуальным тормозом, безопасным и удобным в использовании.  3.7.3.5. Поверхности питающих цилиндров и грузовых валиков должны быть гладкими: без заусениц, царапин, вмятин.  3.7.3.6. Во избежание пореза рук не допускается снимать ножом ровницу (нить), намотавшуюся на грузовой валик и цилиндры. В этих случаях следует пользоваться специальными крючками.  3.7.3.7. Не допускается заправлять на машину дефектные катушки.  3.7.3.8. Машина должна быть оборудована местной вытяжной или общецеховой приточно-вытяжной вентиляцией для удаления запыленного воздуха.  3.7.4. Плетельные и оплеточные машины  3.7.4.1. На машинах, работающих с пропиткой на растворителях, как правило, должны быть предусмотрены укрытия зоны плетения основания машины, зоны движения набивки и намоточного устройства. Укрытия должны быть обеспечены местными отсосами.  3.7.4.2. Подача пропитанного состава в чашу машины должна осуществляться по закрытой системе.  3.7.4.3. Температура внутренней поверхности обогреваемой части машины при использовании пропиточных составов на основе ЛВЖ должна быть не более 80 % от температуры самовоспламенения ЛВЖ.  3.7.5. Ткацкие станки  3.7.5.1. Пусковые рукоятки (отводки) станка должны располагаться в удобных для доступа местах на фронтальной и заскальной сторонах его.  3.7.5.2. Рукоятки должны надежно фиксироваться в крайних положениях.  3.7.5.3. Тормоз при выключении отводки должен обеспечивать быстрый останов станка.  3.7.5.4. Фрикцион, моторные и ходовые шестерни должны быть полностью закрыты прочными и удобными в эксплуатации ограждениями.  3.7.5.5. В конструкции станка должен быть предусмотрен надежно действующий предохранитель от вылета челнока.  3.7.5.6. На случай вылета челнока станок должен быть оснащен боковыми ограждениями со стороны рабочих проходов.  3.7.5.7. Операции по установке и снятию ткацкого навоя, а также снятию товарного валика должны быть механизированы.  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна  3.8.1. Рабочее место рольщика должно быть оборудовано кнопкой аварийного останова.  3.8.2. Все движущиеся части ролла должны быть ограждены.  3.8.3. Загрузка асбеста и других ингредиентов в ванну ролла должна быть, как правило, механизирована.  3.8.4. Ролл должен быть оборудован местным отсосом.  3.8.5. Подача латекса к роллам должна производиться по закрытой системе.  3.8.6. Рычаг для открытия клапана, предназначенного для спуска массы из ролла, должен иметь стопорное устройство, предотвращающее его падение.  3.8.7. Во время работы ролла не допускается производить ремонтную чистку колпака размалывающего барабана, работы в ванне ролла и т.п.  3.8.1. Бумагоделательная машина  3.8.1.1. Бумагоделательная машина должна быть оборудована звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске ее в работу.  3.8.1.2. На машине должен быть предусмотрен аварийный останов отдельных ее частей: сеточной, прессовой, сушильной, каландра, накаточного, резательного и перекатного станков.  3.8.1.3. Приводная часть машины должна иметь стационарное ограждение.  3.8.1.4. Над сушильными цилиндрами должны быть установлены местные отсосы для удаления парогазовыделений.  3.8.1.5. На быстроходных бумагоделательных машинах при скорости 150 м/мин заправка полотна бумаги должна быть механизирована по всему ходу.  3.8.1.6. При ручной заправке полотна бумаги, допустимой только на тихоходных машинах, следует прочно опираться на обе ноги, держаться свободной рукой за станину, иметь опору перед грудью для того, чтобы не допустить падения вперед. Ручная заправка разрешается только с лицевой стороны машины.  3.8.1.7. На ходу машины не допускается производить руками чистку сетковедущих и сукноведущих валиков, прессовых валов и сушильных цилиндров от приставших к ним массы и бумаги. Очистка должна производиться специальными приспособлениями - шаберами, спрысками и т.д.  3.8.1.8. При выполнении работ, связанных с ручной заправкой полотна бумаги, чисткой шабером прессовых валов и т.д., один из членов бригады должен находиться у кнопки "Стоп".  3.8.1.9. Снятые рулоны бумаги должны складываться на горизонтальной плоскости и во избежание их раскатывания фиксироваться клиновыми подставками.  3.8.1.10. Удаление отходов производства от каландров, наката и резательного станка следует производить специальными приспособлениями.  3.8.1.11. Переходные мостики, лестницы, площадки для обслуживания следует поддерживать в чистоте.  3.8.2. Станки для формования заготовок фильтр-пластин  3.8.2.1. Станок должен быть оборудован кнопкой аварийного останова.  3.8.2.2. Во избежание травмирования рук не допускается вводить руки в зону подъема и опускания рамы формующего станка.  3.8.2.3. Во время работы станка не допускается: поправлять и укладывать формующие рамки, использовать неисправные рамки, допускать перелив массы на пол, применять рычаги для подъема ящиков, с целью слива излишней массы.  3.8.3. Отжимные машины для изготовления фильтр-волокна  3.8.3.1. Машина должна быть оборудована кнопкой аварийного останова.  3.8.3.2. Подача массы на непрерывно движущееся полотно машины должна быть механизирована.  3.9. Газоочистительное оборудование  3.9.1. Общие положения  3.9.1.1. Эксплуатация, монтаж, ремонт и испытание газоочистительного оборудования должны осуществляться в соответствии с правилами технической эксплуатации и безопасного обслуживания газопылеулавливающих установок и общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  3.9.1.2. Оборудование, коммуникации и арматура газоочистительного оборудования должны быть герметичными. Герметизирующие устройства всех агрегатов необходимо систематически осматривать и немедленно устранять нарушения герметичности.  3.9.2. Рукавные фильтры  3.9.2.1. Все движущиеся части должны иметь исправные ограждения.  3.9.2.2. Общее электроосвещение рабочих площадок должно быть исправное и достаточное по нормам.  3.9.2.3. Люки и лазы должны быть герметически закрывающимися и предотвращающими выброс пыли. Не допускается пуск запыленного воздуха при неплотно закрытых люках.  3.9.2.4. Не допускается во время работы снимать ограждения с движущихся частей механизмов и ремонтировать их.  3.9.2.5. Перед внутренним осмотром фильтра следует отключить фильтр от воздушного потока с обеих сторон плотными, исправными шиберами, заглушками, при необходимости - всю технологическую линию, и вывесить предупредительные плакаты: "Не включать - работают люди!". Нельзя включать механизмы пылеудаления, пока вся уловленная пыль не будет удалена.  3.9.2.6. Не допускается пользоваться при осмотре фильтров переносными лампами напряжением более 12 В.  3.9.2.7. Электродвигатели, электропроводка, электроаппаратура и другие электротехнические устройства должны удовлетворять правилам устройства электроустановок.  3.9.2.8. Корпуса электродвигателей, корпус и другие металлические части фильтра, которые могут оказаться под напряжением, должны быть заземлены; электропроводка заключена в газовые трубы или металлические рукава, которые могут крепиться к корпусу фильтра.  3.9.3. Установки биохимической очистки газовых выбросов  3.9.3.1. В процессе эксплуатации установок должны соблюдаться нормы технологического режима.  3.9.3.2. Не допускается работа на неисправном оборудовании с неисправными контрольно-измерительными приборами.  3.9.3.3. Все вращающиеся части механизмов должны иметь ограждения, работа без которых не допускается.  3.9.3.4. Электрооборудование должно быть надежно защищено и должно удовлетворять требованиям правил устройства электроустановок.  3.9.3.5. Замена смеси коры, торфа и опилок в биофильтре должна производиться после предварительного вентилирования смеси чистым воздухом до удаления сильного запаха фенола в пробах смеси, взятых в нижней части слоя биофильтра.  3.9.3.6. Работники, обслуживающие установки газоочистки, должны иметь такие же средства индивидуальной защиты, как и работники в основном производстве.  3.9.4. Установки рекуперации растворителей  3.9.4.1. Управление процессом рекуперации должно быть, как правило, автоматическим. Кроме того, должно быть предусмотрено дистанционное и местное управление.  3.9.4.2. Перед поступлением на рекуперационную установку адсорбционного типа паровоздушная смесь должна быть очищена в фильтре от механических примесей.  3.9.4.3. Во избежание возможного распространения пожара на линиях ПВС и на линиях воздушников из аппаратов, в которых находится паровоздушная смесь, должны быть установлены огнепреградители.  3.9.4.4. На огнепреградительных и наружных трубопроводах установок адсорбционного типа должны быть установлены предохранительные мембраны.  3.9.4.5. Во избежание возможности образования высоких давлений в адсорберах и ректификационных колоннах последние должны быть оборудованы предохранительными клапанами.  3.9.4.6. Содержание паров растворителя в паровоздушной смеси на входе в рекуперационную установку адсорбционного типа не должно превышать 50 % нижнего предела взрываемости применяемого растворителя.  3.9.4.7. В случае загорания угля в адсорбере должно быть предусмотрено отключение подачи в него паровоздушной смеси или сушильного воздуха с последующим включением системы пожаротушения. При этом работа установки должна быть переключена на аварийный режим.  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции  3.10.1. Характеристика исходного сырья, материалов, используемых для изготовления заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции должны соответствовать государственным или отраслевым стандартам, техническим условиям, стандартам организаций.  3.10.2. Поступающее в организацию сырье, заготовки и полуфабрикаты должны проходить входной контроль на соответствие действующим стандартам. В показателях качества, обязательных для проверки, вносятся, как правило, показатели, регламентируемые технологическим процессом.  3.10.3. При отборе проб, испытании и применении опасных веществ, классифицируемых по ГОСТ 12.1.007 как вещества первого и второго класса опасности, необходимо применять средства индивидуальной защиты.  3.10.4. При производстве асбестовых технических изделий необходимо, по возможности, сокращать применение вредных веществ и материалов. Исходные материалы должны выбираться из условия минимального содержания примесей первого и второго класса опасности, отсутствия водорастворимых вредных веществ первого, второго класса опасности.  3.10.5. Упаковка опасных материалов должна иметь маркировку в соответствии с ГОСТ 19433. Гигроскопичные материалы должны поступать во влагонепроницаемой упаковке.  3.10.6. Растарка сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  При растарке исходного сырья не допускается резких механических воздействий, чтобы избежать разряда электростатического электричества, создания взрывоопасных концентраций.  Исходное сырье первого и второго класса опасностей должно поступать в производство, как правило, в гранулированном виде или в виде паст.  3.10.7. При сливоналивных операциях с ЛВЖ следует строго соблюдать правила защиты от статического электричества; емкости, в которых находятся эти жидкости, должны быть закрытого типа.  3.10.8. В помещениях для хранения и применения легковоспламеняющихся и горючих жидкостей не допускается обращение с открытым огнем, а также использование инструментов, дающих искру.  3.10.9. Параметры заготовок, полуфабрикатов по переделам должны соответствовать требованиям технологических регламентов.  3.10.10. Готовые изделия должны проходить технический контроль в соответствии с ГОСТ и ТУ.  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  3.11.1. Производственные помещения, где производится хранение и работа с пылящими материалами, должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией. Места наибольшего выделения пыли, вредных паров или газа должны быть герметизированы, оборудованы устройствами для локализации газовыделений (укрытиями, капсуляцией) с местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее ПДК (предельно допустимые концентрации).  3.11.2. Требования по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов изложены в п. 3.1.25 части II настоящих Правил.  3.11.3. Материалы, хранящиеся на открытых площадках, должны складироваться под навесом.  3.11.4. Транспортирование сыпучих материалов должно соответствовать п. 9.2.19 части I настоящих Правил.  3.11.5. Места наибольшего выделения паров углеводородов должны быть снабжены местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК.  В помещениях для хранения и использования бензина-растворителя не допускается обращение с открытым огнем. Искусственное освещение должно быть изготовлено во взрывобезопасном исполнении.  Для вскрытия тары не допускается использовать инструменты, дающие при ударе искру.  Не допускается сливать и перекачивать растворитель с помощью сжатого воздуха во избежание образования взрывоопасных смесей паров.  3.11.6. Поврежденные мешки с асбестом и другими пылевидными, сыпучими материалами должны быть немедленно отремонтированы или помещены в целый мешок, который следует зашить и промаркировать в соответствии с установленными требованиями.  3.11.7. Условия хранения не должны допускать слеживания материалов. Гигроскопичные материалы должны храниться во влагонепроницаемой упаковке.  3.11.8. Упаковка изделий готовой продукции должна обеспечивать их защиту в течение срока, указанного в нормативно технической документации (НТД) на изделия конкретных видов.  3.11.9. Условия хранения изделий должны соответствовать группе условий хранения 2(С) ГОСТ 15150.  Дополнительные требования на хранение изделий устанавливаются в НТД на изделия конкретных видов.  3.11.10. Изделия, изготавливаемые организацией по производству асбестотехнических изделий, транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах (крытых вагонах, универсальных контейнерах и др.).  3.11.11. Дополнительные требования к транспортированию некоторых изделий устанавливаются в НТД на производство этих изделий.  3.11.12. Промышленные отходы формируются по ходу технологического процесса по цехам и сосредотачиваются на промышленной площадке каждого цеха, где собираются и помещаются в тару в зависимости от класса опасности.  3.11.13. Все промышленные отходы делятся на четыре класса опасности (ГОСТ 12.1.007):  первый класс - вещества (отходы) чрезвычайно опасные;  второй класс - вещества (отходы) высоко опасные;  третий класс - вещества (отходы) умеренно опасные;  четвертый класс - вещества (отходы) мало опасные.  3.11.14. Сбор и хранение отходов должен осуществляться в соответствии с Порядком накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.15. Отходы первого класса помещаются в стальные баллоны, проверенные двукратно на герметичность (по мере уплотнения и наполнения закрываются стальной крышкой и завариваются электрогазосваркой).  3.11.16. Отходы второго класса опасности помещаются в полиэтиленовые мешки.  3.11.17. Отходы третьего класса помещаются в бумажные мешки.  3.11.18. Отходы четвертого класса собираются на промышленной площадке в виде конусообразной кучи, откуда автопогрузчиком перегружаются в герметичный самосвальный автотранспорт и доставляются на полигон захоронения.  Во избежание пыления отходы плотно закрываются полиэтиленовой пленкой.  3.11.19. Транспортирование промышленных отходов на полигон производится транспортом организации в соответствии с Правилами перевозки опасных грузов автомобильным транспортом.  3.11.20. Все работы, связанные с загрузкой, транспортированием, выгрузкой и захоронением отходов, должны быть, как правило, механизированы.  3.11.21. Транспортирование отходов следует производить в специально оборудованном транспорте, исключающем возможность потерь по пути следования и загрязнения окружающей среды, а также обеспечивающем удобства при перегрузке:  транспорт для перевозки полужидких (пастообразных) отходов должен быть снабжен шланговым приспособлением для слива;  при перевозке твердых и пылевидных отходов необходимо самостоятельное устройство или тара с захватными приспособлениями для разгрузки автокранами полигона;  при работе с неупакованными пылевидными отходами необходимо увлажнение на всех этапах: при погрузке, транспортировании, выгрузке и разравнивании.  3.11.22. Обезвреживание и захоронение токсичных промышленных отходов осуществляются на специальных инженерных сооружениях - полигонах захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.23. Работники, занятые сбором, хранением, транспортированием, приемом отходов на полигоне, должны быть ознакомлены с соответствующими инструкциями по технике безопасности, противопожарной безопасности и промышленной санитарии, разработанными организацией и утвержденными после согласования с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах и службами пожарной безопасности.  3.11.24. Обработка используемых в производстве отходов (обеспыливание, измельчение) должна производиться в закрытом оборудовании, оснащенном аспирационной системой.  3.11.25. В соответствии с СанПиН 2.2.3.757-99 при работах с асбестом и асбестосодержащими материалами асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться в закрытых емкостях: бункерах или контейнерах. Загрузочные и разгрузочные устройства емкостей для хранения сухих отходов должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  3.11.26. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве макулатуры, тары для каких-либо материалов.  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты  3.12.1. Работникам, занятым в производстве асбестотехнических изделий, специальная одежда, специальная обувь и другие средства индивидуальной защиты должны выдаваться в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  3.12.2. Спецодежду, спецобувь и индивидуальные средства защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям действующих санитарных норм.  Не допускается производить стирку спецодежды растворителями и другими взрыво- и пожароопасными веществами.  3.12.3. Выдаваемая спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  3.12.4. Спецодежду работников, занятых на участках, где возможно выделение пыли (в подготовительных цехах, при складировании и транспортировании пылящих материалов и т.п.), необходимо обеспыливать в специальных помещениях после каждой смены.  3.12.5. Работники без спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты к работе не допускаются.  3.12.6. Работники цехов и участков, где уровень шума превышает допустимые нормы, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами и т.д.).  3.12.7. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими мазями или пастами.  3.12.8. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  3.12.9. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  3.12.10. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, необходимом для спасения людей.  3.12.11. Ответственность за неиспользование всего комплекта обязательных для ношения средств индивидуальной защиты наравне с работниками, непосредственно выполняющими работу, возлагается на мастера и начальника участка или смены в установленном порядке.  3.13. Медицинское обслуживание  3.13.1. Для оказания медицинской помощи в каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть оборудован здравпункт, категория которого назначается в зависимости от списочного количества работающих в организации, согласно требованиям СНиП 2.09.04-87.  3.13.2. Здравпункт должен быть обеспечен дежурным транспортом для перевозки пострадавших от несчастного случая и заболевших в лечебные учреждения.  3.13.3. Все производственные помещения должны быть снабжены аптечками с медицинскими средствами для оказания неотложной медицинской помощи.  3.13.4. Все работники должны быть информированы о способах наиболее быстрой связи со здравпунктом, с правилами оказания первой помощи пострадавшим при несчастном случае.  3.13.5. При ожогах, ранениях, отравлениях или других несчастных случаях пострадавший или обнаруживший это должен сообщить администрации, в здравпункт, после чего необходимо и приступить к оказанию помощи пострадавшему.  РАЗДЕЛ 4  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОВОГО КАРТОНА  4.1. Требования к производственным процессам  4.1.1. Общие требования  4.1.1.1. Производственный процесс изготовления асбестового картона должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно регламенту или технологической карте, утверждаемым главным инженером организации (асбокартонная фабрика) или главным инженером вышестоящей организации (объединение, комбинат, компания).  4.1.1.2. На каждую рабочую профессию или вид работ должны быть разработаны инструкции по охране труда, составленные в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами, а также действующими нормативными правовыми актами.  4.1.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупредительные знаки и надписи.  4.1.1.4. На рабочих местах и в производственных зонах, где содержание асбестосодержащей пыли в воздухе превышает нормы ПДК для всех работников обязательно ношение средств защиты органов дыхания (респираторов), выбор типа которых зависит от условий производства, вредных производственных факторов и уровня концентрации, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора. Следует применять только те типы респираторов, которые рекомендованы Минздравом России.  4.1.1.5. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  4.1.1.6. Растаривание мешков с асбестом должно производиться механизированным способом.  Рабочее место растаривания мешков с асбестом и оборудование, на котором производится растаривание, должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.7. Конвейеры, транспортирующие асбест, растаренный из мешков или загружаемый грейферным краном из механизированного склада, должны быть укрыты по всей длине неподвижными герметичными укрытиями во избежание выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест.  Места загрузки асбеста на конвейер и разгрузки с него должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.8. Конвейеры, транспортирующие незатаренный асбест, должны быть оснащены блокировками, исключающими их пуск до пуска аспирационных установок.  В случаях останова конвейеров, транспортирующих незатаренный асбест, по эксплуатационной или аварийной необходимости аспирационные системы должны отключаться не раньше, чем через 20 минут после остановки конвейеров.  4.1.1.9. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  4.1.1.10. На каждой единице производственного оборудования, пультах местного и дистанционного управления и коммуникационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи. Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  4.1.1.11. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбестового картона, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  4.1.1.12. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено аварийными выключателями и средствами подачи звуковых и световых сигналов при пуске. Запуск оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления, должен соответствовать требованиям п. 6.4.10 части I настоящих Правил.  4.1.1.13. Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителем и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  4.1.1.14. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, номенклатура и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.1.1.15. Для очистки спецодежды работников, имеющих контакт с асбестом при растаривании его из мешков и транспортировании неупакованного асбеста в отделение приготовления массы, от асбестосодержащей пыли должна быть оборудована аспирационная установка с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.16. Рабочие места в организациях по производству асбестового картона должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда.  4.1.2. Складирование исходного сырья - асбеста  4.1.2.1. Устройства складов для хранения асбеста навалом и упакованном в мешки, их размещение и оборудование должны соответствовать требованиям утвержденных в установленном порядке норм технологического проектирования, строительных, санитарных норм и правил.  4.1.2.2. Для каждого склада должны быть разработаны инструкции по безопасному размещению неупакованного и штабелированию затаренного в мешки асбеста.  4.1.2.3. При въезде на территорию склада должна быть вывешена схема с указанием направления движения и разгрузки или стоянки транспортных средств.  Движение автотранспорта на подъездах к складам должно регулироваться правилами дорожного движения.  4.1.2.4. Подъездные пути к складам должны иметь твердое покрытие и содержаться в исправном состоянии. В зимнее время они должны регулярно очищаться от снега и льда и посыпаться песком или шлаком.  4.1.2.5. Все операции на складах, связанные с разгрузкой и перемещением грузов и относящиеся к категориям тяжелых работ, должны быть механизированы согласно ГОСТ 12.3.020.  4.1.2.6. Мешки с упакованным в них асбестом должны укладываться в штабели вперевязку. Высота штабеля при ручной укладке должна быть не более 3 м. Асбест в рваной неисправной таре укладывать в штабели не допускается.  4.1.2.7. Закрытые склады для хранения неупакованного асбеста должны быть снабжены дверями или воротами.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота и проемы для конвейеров, транспортирующих асбест в последующие технологические операции, должны быть уплотнены с достаточной степенью герметизации.  4.1.2.8. Двери и ворота складов должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у мастера или начальника смены (цеха).  4.1.2.9. При разгрузке закрытого склада неупакованного асбеста при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункера должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок. Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.23. части I настоящих Правил.  4.1.2.10. Находиться на закрытых складах при работе грейферного крана не допускается.  4.1.2.11. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее неупакованного асбеста. Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки его в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от сети электропитания мостового крана в установленном порядке.  4.1.2.12. Загрузочные и разгрузочные устройства бункеров для хранения неупакованного асбеста должны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.2.13. Разгрузочные устройства складов и бункеров должны быть оборудованы площадками с перилами, в случае необходимости механическими приводами для открытия и закрытия затворов, приспособлениями, предупреждающими сводообразование и зависание материала (шуровками, ворошителями).  4.1.3. Приготовление асбестовой массы  4.1.3.1. Емкости для приготовления асбестовой массы (бассейн водной среды) и для приготовления связующего раствора должны быть изготовлены с достаточной степенью герметичности, исключающей возможность просачивания воды из них на полы рабочего места по их обслуживанию.  4.1.3.2. Трубо- и паропроводы, подающие воду и пар в емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора, и их запорная аппаратура должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды и выделение пара на полы и в атмосферу рабочего места.  4.1.3.3. Емкости для приготовления асбестовой массы и для приготовления связующего раствора должны быть ограждены.  Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  4.1.3.4. Уровень заполнения емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора должен быть не более 60 - 70 % их объема.  4.1.3.5. Механическое и электрическое оборудование (привод устройства для перемешивания асбестовой массы и насос для ее перекачки) емкости для приготовления асбестовой массы должно соответствовать требованиям раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.3.6. Очистка емкости и перемешивающего устройства и их ремонт при работе перемешивающего устройства запрещаются.  4.1.4. Разбавление асбестовой массы  4.1.4.1. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть изготовлена с достаточной степенью герметичности, исключающей течь воды из нее на полы рабочего участка.  4.1.4.2. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  4.1.4.3. Подводящие и отводящие пульпопроводы и подающий воду трубопровод емкости для разбавления асбестовой массы должны быть исправны для избежания из них течи воды.  4.1.4.4. Уровень заполнения емкости разбавленной асбестовой массой не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  4.1.5. Перемешивание асбестовой массы  4.1.5.1. Цепная передача и соединительная муфта привода ковшовой мешалки должны быть ограждены сплошным металлическим ограждением.  4.1.5.2. Ковшовая мешалка должна быть закрыта сплошной съемной крышкой.  4.1.5.3. Крышка ковшовой мешалки должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при снятой или неправильно установленной крышке привод автоматически отключался.  4.1.5.4. Ковшовая мешалка должна иметь указатель уровня заполнения. Уровень заполнения не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  Заполнять ковшовую мешалку сверх максимально допустимого уровня не допускается.  4.1.5.5. Состояние подводящих и отводящих пульпопроводов ковшовой мешалки должно соответствовать требованиям п. 4.1.3.2 части II настоящих Правил.  4.1.5.6. Очистка от шламов и ремонт ковшового устройства для перемешивания при работающей ковшовой мешалке не допускается.  4.1.5.7. Перед началом ремонта ковшовой мешалки необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отсоединить электродвигатели от привода, для чего расшить муфту;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.5.8. Ковшовая мешалка должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 и раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.6. Формование асбестового картона  4.1.6.1. При ведении технологического процесса формования асбестового картона работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с асбестовой массой и водой в соответствии с требованиями п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.6.2. Метеорологические условия в рабочей зоне листоформовочного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005:  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с;  в холодный и переходный периоды года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность - не более 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,3 м/с.  4.1.6.3. На постоянных рабочих местах машинистов листоформовочных машин должны быть предусмотрены приточная и вытяжная вентиляция.  4.1.6.4. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.6.5. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы для питания листоформовочной машины асбестовой массой и водой не следует располагать в габаритах площадок обслуживания.  4.1.6.6. Подъем рамы отжимных валов, сетчатых барабанов и пресс-валов должен производиться грузоподъемными механизмами (гидроцилиндрами, кран-балками). Для подъема сетчатого цилиндра должны применяться специальные траверсы.  4.1.6.7. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом состоянии.  4.1.6.8. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-валов, сетчатых и форматных цилиндров должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.6.9. Листоформовочные машины должны быть оснащены аварийными выключателями. Аварийные выключатели должны быть установлены в наиболее удобном и доступном месте. При отсутствии или неисправности аварийного выключателя пуск листоформовочной машины не допускается.  4.1.6.10. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой).  Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  4.1.6.11. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Проведение среднего и капитального ремонтов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.6.12. Во время работы листоформовочной машины не допускается:  перевертывать фильтровальное сукно;  передвигать и ремонтировать прижимные валы;  снимать приставшую к сетчатому цилиндру асбокартонную пленку руками (ее следует смывать струей воды из шланга);  чистить гребенку съемника руками;  выбирать обрезки асбестового картона из-под ножей раскроя руками;  очищать от асбестовой массы ролики толщиномера, ролики конечных выключателей и ножи автомата для съема наката.  4.1.6.13. Не допускается:  оставлять открытыми отверстия на торцах форматного барабана;  удерживать поднятую раму отжимных валов на гидроцилиндрах;  находиться работникам под рамой во время подъема и в поднятом ее положении;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправности звуковой или световой сигнализации.  4.1.7. Классификация (осаждение шлама в виде пыли и гали) в водосборнике сточных вод  4.1.7.1. Водосборник сточных вод должен быть изготовлен с достаточной степенью герметичности, исключающей образование течи воды из него на рабочие участки.  Подводящие и отводящие сточную воду трубопроводы водосборника должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды на рабочие участки.  4.1.7.2. Водосборник сточной воды должен быть закрыт съемными, сплошными металлическими крышками.  4.1.7.3. Водосборник сточной воды должен быть огражден и, при необходимости, оборудован обслуживающими площадками с лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.7.4. Водосборник сточной воды должен иметь указатель уровня максимально возможного заполнения, который должен гарантировать невозможность перелива воды через борт водосборника.  Заполнять водосборник выше уровня максимально возможного заполнения не допускается.  4.1.7.5. Осевший в водосборнике шлам периодически должен выгружаться из него и отвозиться автомобилями или тракторными тележками с герметически закрытыми кузовами в специально отведенные места для его захоронения. Периодичность выгрузки шлама устанавливается главным инженером организации или технологическими картами производства асбестового картона.  4.1.7.6. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться при обязательном останове технологического процесса и откачке воды из водосборника.  4.1.7.7. На производство работ по выгрузке шламов из водосборника должен разрабатываться план производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдаваться наряд-допуск.  Производство работ по выгрузке шлама из водосборника сточных вод без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.7.8. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться преимущественно механизированным способом.  4.1.8. Рекуперация технологической воды  4.1.8.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться преимущественно по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  4.1.8.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой согласно п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.8.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 4.1.6.2 части II настоящих Правил.  4.1.8.4. Рекуператоры очистки технологической воды должны быть ограждены и, при необходимости, оборудованы обслуживающими площадками и лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы, должны отвечать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.8.5. Рекуператоры очистки сточных вод должны быть закрыты крышками-решетками.  Работа рекуператоров без крышек-решеток не допускается.  Не допускается хождение по крышкам-решеткам.  4.1.8.6. Ремонт и ревизию насосов следует производить после выполнения следующих предохранительных мер:  отключить от электропитающей сети электродвигатели насоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода насоса;  отсоединить электродвигатель от насоса, для чего расшить муфту;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.9. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  4.1.9.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбестового картона, должны соответствовать проектам, утверждаемым в установленном порядке.  4.1.9.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  4.1.9.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте строительства организации по производству асбестового картона и в технологической документации.  4.1.9.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилища и отстойников в открытые водоемы степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  4.1.9.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен!"  4.1.9.6. Для обслуживания намыва шлама шламохранилища следует оборудовать мостиками, огражденными с обеих сторон перилами. Ширина мостика должна быть не менее 1,0 м. Высота перил не менее 1,0 м со сплошной обшивкой по низу на высоту 0,15 м и дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  Проход по поверхности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  4.1.9.7. Работа по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  4.1.9.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий должны быть внесены необходимые коррективы.  4.1.9.9. Работники должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями с отметкой в журнале регистрации инструктажа, которая должна подтверждаться их подписью.  4.1.10. Уплотнение и обезвоживание асбестового картона  4.1.10.1. Устройство прессов для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  4.1.10.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  4.1.10.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  4.1.10.4. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  4.1.10.5. Прессы для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из листов картона.  4.1.10.6. Сточные каналы для отжатой воды должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.10.7. Подача стоп влажного асбестового картона на прессы для уплотнения и обезвоживания и съем обезвоженного картона следует производить механизированным способом (авто- или электропогрузчиком).  4.1.10.8. Для производства работ по ремонту прессов в местах их установки должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  4.1.10.9. Перед проведением среднего и капитального ремонтов пресса должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Проведение среднего и капитального ремонтов пресса без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11. Сушка асбестового картона  4.1.11.1. Доставку стоп асбестового картона, прошедших операции уплотнения и обезвоживания, к сушильным печам следует производить механизированным способом (авто или электропогрузчиком).  4.1.11.2. Конвейеры цепные сушильных печей должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  4.1.11.3. Трубопроводы для подачи пара в калориферы сушильных печей должны соответствовать требованиям правил устройств и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  4.1.11.4. Ремонтные проемы сушильных печей должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или фильтровального сукна формовочных машин.  4.1.11.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов цепных конвейеров и вентиляторов сушильных печей должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.11.6. Ограждения приводных и натяжных станций цепных конвейеров должны соответствовать требованиям п. 6.2.4 части I настоящих Правил.  Ограждения должны быть сблокированы с приводами для того, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  4.1.11.7. На цепных конвейерах сушильных печей должны быть установлены аварийные выключатели.  Работа цепных конвейеров без аварийных выключателей не допускается.  4.1.11.8. Пуск цепных конвейеров сушильных печей должен производиться после подачи звукового или светового сигнала. Работа цепных конвейеров, не оборудованных звуковой или световой сигнализацией не допускается.  4.1.11.9. Навешивание и съем листов асбестового картона должны производиться при остановленном цепном конвейере за пределами канала сушильной печи на специальных площадках перед входом в канал печи и после выхода из него. Навешивание и съем листов асбестового картона в каналах сушильной печи не допускается.  4.1.11.10. Удаление упавших листов асбестового картона из каналов сушильных печей следует производить специальными скребками при полном отключении привода тележки от электросети, изъятии предохранителей из электрораспределительных устройств привода тележки и вывешивании на пусковое устройство запрещающего знака безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.11. На работы по среднему или капитальному ремонтам сушильных печей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Выполнение работ по среднему и капитальному ремонтам сушильных печей без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11.12. Перед началом текущего ремонта сушильных печей необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.13. При работающих цепных конвейерах сушильных печей не допускается:  входить в каналы печи;  производить смазку, регулировку цепей цепных конвейеров;  удалять упавшие листы асбестового картона;  устранять перекос тележек;  производить натяжение клиновых ремней передачи привода цепного конвейера.  4.1.12. Резка листов асбестового картона на форматы  4.1.12.1. Доставку стоп листов высушенного асбестового картона и укладку на приемное устройство гидравлического подъемника дисковых ножниц для обрезки их со всех сторон до размеров нужного формата следует производить механизированным способом с использованием электро- или автопогрузчиков.  4.1.12.2. Соединительная муфта и клиноременная передача привода дисковых ножниц для обрезки листов асбестового картона должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.12.3. Валы и закрепленные на них дисковые ножи должны быть заключены в сплошной металлический кожух с узкими щелями на входе и выходе из ножниц для подачи в них листов асбестового картона.  4.1.12.4. Дисковые ножницы должны быть оснащены аварийными выключателями.  При отсутствии или неисправности аварийного выключателя работа ножниц не допускается.  4.1.12.5. Рабочее место резчика листов асбестового картона на форматы должно иметь аспирационный отсос с аппаратами для очистки воздуха от асбестового волокна и пыли.  4.1.12.6. Для работающих на участке обрезки листов асбестового картона обязательно ношение средств индивидуальной защиты органов дыхания (респиратора, лепестка, марлевой повязки).  4.1.12.7. При работе дисковых ножниц не допускается:  заправлять в ножницы более одного листа асбестового картона;  исправлять перекос заправленного в ножницы листа картона;  регулировать зазор между валами ножниц, изменять размер формата листа путем перестановки дисков;  садиться или вставать на приемное устройство гидравлического подъемника.  4.1.13. Предварительная распушка асбеста в бегунах для производства картона асбестового прокладочного  4.1.13.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом, подключенным к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха. Кожух бегунов и крышки смотровых люков бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неправильной установке кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии или неполном закрывании крышек люков привод бегунов автоматически отключался.  4.1.13.2. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована обслуживающая площадка с лестницей. При нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами.  Обслуживающие площадки, лестницы и перила должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.13.3. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  4.1.13.4. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  4.1.13.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическим ограждениями.  4.1.13.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой и звуковой сигнализацией.  При отсутствии или неисправной сигнализации пуск в работу бегунов не допускается.  4.1.13.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  4.1.13.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.13.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода бегунов и их загрузочных механизмов и повесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после двигателя муфту.  4.1.13.10. Отбор проб асбеста для анализа должен производиться пробоотборником из разгрузочной течки бегунов.  4.1.13.11. При работе бегунов не допускается:  производить ремонтные работы;  производить регулировку ремней клиноременной передачи;  производить смазку.  4.1.14. Распушка в гидропушителях  4.1.14.1. Клиноременные передачи приводов гидропушителей должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей автоматически отключались.  4.1.14.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке, ремонту гидропушителей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  4.1.14.5. Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту гидропушителя без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.14.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестовой массой гидропушителе;  эксплуатировать гидропушитель при утечке жидкости через уплотнения.  4.2. Упаковка, складирование и погрузка асбестового картона  4.2.1. Асбестовый картон должен упаковываться в полиэтиленовые мешки с укладкой на щиты и в деревянные ящики или обрешетки согласно требованиям п. 4.5. ГОСТ 2850.  4.2.2. Листы асбестового картона одного размера и одной марки упаковывают в мешочную бумагу по ГОСТ 2228, укладывают в деревянные ящики, изготовленные по ГОСТ 18051, или пакетируют на щитах, изготовленных по ГОСТ 18051, или поддонах по ГОСТ 9557 с обвязкой стальной лентой по ГОСТ 503.  4.2.3. На каждое место упакованного асбестового картона должна наклеиваться этикетка с указанием вида продукции и категории вредного воздействия на организм человека и мерах предосторожности при контакте и работе с этим продуктом согласно требованиям п. 4.3 ГОСТ 2850.  4.2.4. Упаковка асбестового картона по возможности должна производиться механизированным способом.  Допускается упаковка ручным способом.  4.2.5. Упакованный асбестовый картон должен укладываться на складе готовой продукции в штабели.  4.2.6. Укладка упакованного картона в штабели производится механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчика.  4.2.7. Высота штабеля асбестового картона не должна превышать 3 м.  4.2.8. Между рядами штабелей асбестового картона должны предусматриваться пешеходные проходы шириной не менее 1,5 м, а в случае применения для штабелирования и погрузки асбестового картона транспортных средств дополнительно к проходу должен предусматриваться проезд, ширина которого должна соответствовать габаритам применяемого транспортного средства.  4.2.9. Для склада готовой продукции должна быть утверждена главным инженером организации инструкция, определяющая порядок штабелирования, погрузки упакованного асбестового картона и способы безопасного выполнения работ на складе.  4.2.10. Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, используемые для постоянных внутрицеховых перевозок грузов, погрузочно-разгрузочных работ должны быть оборудованы нейтрализаторами выхлопных газов.  4.2.11. Электрокары, автокары, погрузчики и другие виды безрельсового транспорта должны быть оборудованы тормозами, звуковой сигнализацией, осветительными приборами и блок-замками, исключающими возможность использования транспортных средств посторонними лицами.  4.2.12. Погрузка упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны или автотранспорт должна производиться механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчиков.  4.2.13. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны применяться инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утверждаемыми главным инженером организации.  4.2.14. При погрузке упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны при помощи погрузчиков пребывание в вагоне двух или более погрузчиков не допускается.  Порядок укладки упакованного асбестового картона в железнодорожном вагоне должен быть определен схемой укладки, утверждаемой главным инженером организации при согласовании ее с отделом перевозок отделения железной дороги.  4.2.15. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производится по сигналам двузначных маневровых светофоров.  4.2.16. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться у начальника (мастера) смены.  4.2.17. Отцепку локомотивов от железнодорожных вагонов следует производить после того, как составительская бригада установит башмаки под колесные пары крайних вагонов.  4.2.18. Ограждение места работы по очистке железнодорожных путей, погрузочных тупиков необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров или переносными красными сигналами. Переносные красные сигналы следует устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряка ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  4.3.1. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, перечень и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.3.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  4.3.3. В организациях по производству асбестового картона должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от асбестового волокна и пыли, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, работающих непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации. Стирка и ремонт спецодежды указанных работников в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  4.3.5. Перед стиркой указанная спецодежда должна обязательно подвергаться очистке при помощи устройств, подключенных к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, работающие непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, на участках, где возможно превышение запыленности воздуха уровня ПДК.  Тимы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации асбестовой пыли, когда-либо замеренного изданном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  4.3.7. Работники, занятые на укладке, транспортировании, стирке (чистке) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 5  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ РАБОТ  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов  5.1.1. Производственные процессы изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002, требованиям ГОСТ и ТУ на каждый вид этих теплоизоляционных изделий и материалов и настоящих Правил.  5.1.2. Уровень содержания асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны при работах с асбестом и изготовлении теплоизоляционных изделий и материалов не должен превышать предельно допустимые концентрации по ГОСТ 12.1.005.  5.1.3. Изготовление теплоизоляционных изделий из асбестосодержащих материалов и выполнение домонтажных работ по теплоизоляции, как правило, должны производиться на стационарных производственных строительных базах, оборудованных средствами механизации этих работ и аспирационными установками для улавливания асбестосодержащей пыли с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.4. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  Порядок выдачи, хранения и пользования ими установлен правилами обеспечения работников спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.1.5. Асбест, используемый для производства теплоизоляционных материалов, должен поставляться упакованным в пыленепроницаемые бумажные или полипропиленовые мешки. Упакованный в мешки асбест должен храниться в крытых складах. Допускается хранение упакованного асбеста на открытых площадках обязательно уложенным на поддонах и закрытым брезентом или полиэтиленовой пленкой.  5.1.6. Растаривание асбеста должно производиться на специальных приспособленных для этого рабочих местах и, как правило, механизированным способом.  5.1.7. Рабочее место растаривания асбеста, по возможности, должно быть изолировано от других рабочих мест и оборудовано системой аспирации с аппаратами для очистки запыленного воздуха до санитарных норм.  5.1.8. В случае поставки асбеста для производства теплоизоляционных изделий и материалов навалом он должен транспортироваться только в крытых железнодорожных вагонах или контейнерах, герметичность которых должна исключить пыление. Недостаточно герметичные вагоны и контейнеры должны подвергаться дополнительному уплотнению.  5.1.9. Выгрузка неупакованного асбеста из вагонов и контейнеров должна производиться механизированным путем, исключающим пылеобразование, как правило, пневматическим способом с использованием осадительных аппаратов с герметичными лопастными разгрузочными устройствами.  5.1.10. Неупакованный асбест должен храниться в крытых механизированных складах.  5.1.11. Подача асбеста, растаренного или с механизированного склада, в технологический процесс изготовления теплоизоляционных изделий или материалов должна быть механизирована. Транспортирование его должно производиться с использованием герметически закрытых на всю длину конвейеров или любым другим способом, исключающим пылеобразование при транспортировании. Узлы загрузки и разгрузки конвейеров должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.12. Работники, работающие на участках изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, на которых невозможно обеспечить ПДК по концентрации асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты органов дыхания - респираторами. Тип респиратора для каждого рабочего места определяется администрацией организации исходя из максимальной величины запыленности воздуха, когда-либо замеренной на этом рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для выбранного типа респиратора.  5.1.13. Требования к использованию, хранению, стирке и чистке средств индивидуальной защиты работников должны соответствовать требованиям пп. 2.11 - 2.18 и п.п. 2.21 - 2.30 части 1 настоящих Правил.  5.1.14. Ведение теплоизоляционных работ в газо-, взрыво- и огнеопасных местах действующих цехов, а также у действующего оборудования разрешается только при наличии наряда-допуска, выданного работодателем и генеральным подрядчиком.  5.1.15. Выполнение работ вблизи электроустановок допускается только при снятии напряжения с этих установок и выдачи наряда-допуска.  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах  5.2.1. Общие требования безопасности  5.2.1.1. Процесс изготовления асбестовых текстильных изделий, применяемых для теплоизоляционных работ, должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям части II настоящих Правил.  5.2.1.2. Выполнение работ по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий допускается только при условии использования средств индивидуальной защиты (спецодежды, спецобуви, перчаток или рукавиц, защитных очков и средств защиты органов дыхания).  5.2.1.3. Работы по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий должны выполняться преимущественно механизированным способом на механизированных строительных базах с целью ограничения контакта работников с этими изоляционными изделиями и материалами.  5.2.2. Асбестовые шнуры  5.2.2.1. Асбестовые шнуры, применяемые для теплоизоляции (асбестовый, асбестовый магнезиальный, асбестовый пуховый), должны соответствовать требованиям ГОСТ 1779.  5.2.2.2. Асбестовые шнуры должны выпускаться в виде бобин массой до 5 кг и бухтами с массой до 60 кг - для шнура асбестового, до 40 кг - для шнура асбестового магнезиального и до 30 кг - для шнура асбестового пухового.  5.2.2.3. Асбестовые шнуры в виде бобин или бухт запаковывают в пыленепроницаемые бумагу или ткань. Хранят их на закрытых складах.  5.2.2.4. Транспортирование асбестовых шнуров производится только в крытых вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3. Асбестовая ткань  5.2.3.1. Асбестовая ткань, применяемая для теплоизоляции, должна соответствовать требованиям ГОСТ 6102. Ткань асбестовая выпускается 9 марок (АТ-1 - АТ-9).  5.2.3.2. Асбестовая ткань должна поставляться в виде рулонов шириной 1040 - 1500 мм. Длина полотна ткани в рулоне должна быть не более 25 м.  5.2.3.3. Каждый рулон асбестовой ткани должен быть упакован в пыленепроницаемую бумагу и снаружи обшит тарной тканью. Масса упакованного рулона асбестовой ткани не должна превышать 80 кг.  5.2.3.4. Хранение асбестовой ткани допускается только на закрытых складах, перевозка - в крытых железнодорожных вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3.5. Все рабочие поверхности, на которых производятся операции с тканями (резка, шитье), должны быть гладкими во избежания трения, которое может привести к высвобождению асбестового волокна и как результат к загрязнению им воздуха рабочей зоны.  5.2.3.6. Асбестовую ткань не разрешается отрывать или расщипывать. Она должна резаться специальными машинами или механическими режущими инструментами, оснащенными аспирационными укрытиями с аппаратами для очистки воздуха.  5.2.3.7. При резке или шитье асбестовых тканей необходимо тщательно смачивать верхнюю сторону ткани.  5.2.3.8. Остаток рулона асбестовой ткани и ее обрезки, не использованные в данный момент, должны быть уложены для хранения в закрытые контейнеры.  5.2.3.9. Нарушать герметичность упаковки и вынимать из нее рулоны асбестовой ткани, которые не будут использованы в работе в данный момент, не допускается.  5.2.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы  5.2.4.1. Теплоизоляционные асбестовые матрацы - изделия непромышленного изготовления - шьются из асбестовой ткани (преимущественно марки АТ-7), заполняются наполнителем из сыпучих теплоизоляционных материалов (порошка совелита, магнезии "Ньювель", волокнистого асбеста 4 - 5 групп и других материалов), должны изготовляться механизированным путем на производственных базах.  5.2.4.2. При изготовлении асбестовых матов, использовании асбестовой ткани для изготовления матрацев и теплоизоляционных покрытий с целью уменьшения выделения пыли в воздух рабочей зоны материал должен быть увлажнен или обработан фиксатором.  5.2.4.3. Подготовка асбестового волокна, идущего на набивку матрацев, изготовление матов, должна проводиться под укрытием, подсоединенным к аспирационной системе с аппаратами очистки воздуха.  5.2.4.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы должны поставляться на объекты производства теплоизоляционных работ в виде рулонов с длиной полотна матраца в рулоне не более 10 м.  5.2.4.5. Рулоны теплоизоляционного асбестового матраца должны обертываться в пыленепроницаемую бумагу и обшиваться оберточной тканью. Хранить их необходимо в закрытых складах.  5.2.4.6. Перевозка рулонов теплоизоляционного асбестового матраца допускается в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ  5.3.1. Производство асбестового картона, применяемого для теплоизоляционных работ, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям раздела 4 части II настоящих Правил.  5.3.2. Картон асбестовый общего назначения (КАОН-1 и КАОН-2), применяемый для теплоизоляции, должен соответствовать требованиям ГОСТ 2850.  5.3.3. Картон асбестовый должен выпускаться листами размерами: 900´900, 900´1000, 1000´1000 мм и толщинами: 2,0; 2,5; 3,0; 3,5, 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0 мм.  5.3.4. Листы асбестового картона одного размера и одной марки должны упаковываться в мешочную бумагу или полиэтиленовые мешки, укладываться в деревянные решетчатые ящики или пакетироваться на щитах, поддонах с обвязкой стальной или полимерной лентой.  5.3.5. Масса одного упакованного или пакетированного грузового места с асбестовым картоном не должна превышать 80 кг.  5.3.6. Хранить асбестовый картон необходимо в закрытых складах.  5.3.7. Теплоизоляционная асбестовая бумага должна соответствовать требованиям ГОСТ 23779.  5.3.8. Асбестовая бумага должна выпускаться в виде листов и рулонов. Листы асбестовой бумаги должны иметь размеры в мм: длина - 1000, ширина - 950 и толщина - 0,5; 1,0; 1,5. Рулоны должны иметь размеры в мм: ширина - 670, 950, 1150, толщина бумаги в рулоне - 0,3, 0,4, 0,5, 0,65, 1,0.  5.3.9. Асбестовая бумага должна обертываться в целлофан или мешочную бумагу, или укладываться в кипы в деревянные обрешетки. Масса грузового места, упакованного в бумагу или целлофан, не должна превышать 70 кг, а при укладке кипы в деревянную обрешетку - не более 100 кг.  5.3.10. Асбестовую бумагу необходимо хранить на закрытых складах.  5.3.11. Транспортирование асбестового картона и асбестовой бумаги необходимо производить в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах  5.4.1. Общие требования безопасности при изготовлении и использовании асбестосодержащих минеральных теплоизоляционных изделий и материалов  5.4.1.1. Процессы изготовления асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и настоящих Правил.  5.4.1.2. Изготовление асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов с целью ограничения контакта работников с асбестом должно быть механизировано и производиться на механизированных строительных базах.  5.4.1.3. Рабочие места, участки производства асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий должны быть, по возможности, изолированы от других рабочих мест и производственных участков и оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.4.1.4. Работники, работающие на изготовлении асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий и выполнении теплоизоляционных работ с применением данных теплоизоляционных материалов и изделий, должны в обязательном порядке обеспечиваться средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, спец. рукавицами или перчатками, предохранительными приспособлениями).  5.4.1.5. Сыпучие исходные материалы для производства асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны поставляться упакованными в пыленепроницаемую тару (многослойные бумажные или пропиленовые мешки). Допускается поставка сыпучих исходных материалов навалом в крытых герметичных железнодорожных вагонах, контейнерах или автотранспортными средствами с закрытыми герметичными кузовами. В случаях недостаточной герметичности указанных транспортных средств необходимо производить их дополнительное уплотнение.  5.4.1.6. Выгрузка исходных сыпучих материалов для производств асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов, поставляемых навалом, должна производиться механизированным способом, исключающим пылеобразование (пневматическим и др.).  5.4.1.7. Хранение готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов допускается только на закрытых складах.  5.4.1.8. Транспортирование готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов на объекты выполнения теплоизоляционных работ необходимо производить в герметичных, закрытых транспортных средствах.  5.4.2. Асбозурит  5.4.2.1. Асбозурит - асбестотрепельный материал, состоящий из порошкообразной смеси трепела или диатомита с асбестом не ниже 6-й группы (не менее 15 %), должен отвечать требованиям ТУ 36-130-83.  5.4.2.2. Асбозурит необходимо хранить на закрытых складах, перевозить в закрытых и герметичных транспортных средствах - навалом.  5.4.2.3. Производство теплоизоляционных работ с применением асбозурита необходимо выполнять с применением средств индивидуальной защиты.  5.4.3. Магнезия "Ньювель"  5.4.3.1. Магнезия "Ньювель" - порошкообразный материал, состоящий из магнезии (карбоната магния МgСО3), смешанной с распушенным асбестом не ниже 3-й группы (14 - 19 %), должна соответствовать требованиям ТУ 6-18-48-85.  5.4.3.2. Магнезия "Ньювель" должна храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых и герметичных транспортных средствах.  5.4.3.3. При производстве теплоизоляционных работ с применением порошка магнезии "Ньювель" работники в обязательном порядке должны пользоваться положенными средствами индивидуальной защиты.  5.4.4. Совелитовый порошок  5.4.4.1. Совелитовый порошок, полученный путем размола боя совелитовых изделий и представляющий собой смесь солей углекислого магния и углекислого кальция с асбестом до 20 %, должен соответствовать ТУ 36-131-83.  5.4.4.2. Совелитовый порошок должен упаковываться в бумажные мешки массой до 30 кг.  5.4.4.3. Совелитовый порошок, упакованный в бумажные мешки, должен храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых герметичных транспортных средствах.  5.4.4.4. При производстве теплоизоляционных работ с применением совелитового порошка обязательно использование работниками средств индивидуальной защиты.  5.4.5. Совелитовые теплоизоляционные изделия (твердые)  5.4.5.1. Оборудование, применяемое для производства твердых совелитовых теплоизоляционных изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.5.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.5.3. Твердые совелитовые изделия должны выпускаться в виде:  полуцилиндров с внутренним диаметром 57, 76, 89, 108, 133 и 159 мм, длиной 250, 500 мм, толщиной 40, 50, 60, 75 мм;  плит с размерами: длина - 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм;  сегментов, нарезанных из плит, размером 500´170´50 мм.  5.4.5.4. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные решетчатые ящики, картонные коробки и в пакеты из водонепроницаемой бумаги. Масса одного грузового места с твердыми совелитовыми изделиями не должна превышать 50 кг.  5.4.5.5. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны храниться в закрытых складах и транспортироваться в крытых железнодорожных вагонах и контейнерах или автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4.6. Изделия теплоизоляционные известково-кремнеземистые  5.4.6.1. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные материалы, изготавливаемые из тонкоизмельченной смеси извести, кремнеземистого материала (трепела, диатомита, кварцевого песка) и асбеста 5-й или 6-й групп путем тепловлажностной обработки в автоклаве, должны соответствовать требованиям ГОСТ 24748.  5.4.6.2. Оборудование, применяемое для производства известково-кремнеземистых теплоизоляционных материалов, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.6.3. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.6.4. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны выпускаться в виде плит прямоугольного (ППС) и трапецеидального (ПТС) сечений, полуцилиндров и сегментов. Размеры плит ППС - 1000´500´75 (100) мм, ПТС - 1025´525´75 (100) мм по верхнему основанию и 1000´500´75 (100) мм по нижнему основанию. Полуцилиндры и сегменты выпускаются длиной 1000 мм с большим диапазоном размеров внутреннего и наружного диаметров.  5.4.6.5. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные ящики или обрешетки, или в пакеты, завернутые в водонепроницаемую оберточную бумагу или полимерную пленку и перевязанные шпагатом. Плитки должны укладываться в тару на ребро, а полуцилиндры и сегменты - на торец. Масса грузового места известково-кремнеземистых изделий не должна быть более 50 кг.  5.4.6.6. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны храниться на закрытых складах. Транспортирование известково-кремнеземистых изделий допускается производить в крытых железнодорожных вагонах или других закрытых транспортных средствах.  5.4.7. Изделия теплоизоляционные вулканитовые  5.4.7.1. Оборудование, применяемое для производства вулканитовых изделий, должно отвечать требованиям пп. 5.4.6.2 и 5.4.6.3 части II настоящих Правил.  5.4.7.2. Вулканитовые изделия должны выпускаться в виде плит, полуцилиндров и сегментов марок 300, 350 и 400. Размеры плит: длина - 250, 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм, толщина - 40, 50, 60 мм; полуцилиндров: толщина - 30, 40, 50, 60 мм, внутренний диаметр - 57, 76, 89, 108, 133, 159 мм; сегментов: внутренний диаметр - 219, 373, 377, 426 мм.  5.4.7.3. Упаковка, хранение и транспортирование вулканитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.4.8. Изделия асбестовермикулитовые теплоизоляционные  5.4.8.1. Изделия теплоизоляционные асбестовермикулитовые, изготавливаемые из смеси вспученного вермикулита, глиняно-крахмального вяжущего, жидкого стекла и асбеста, должны соответствовать требованиям ТУ 21-25-84-80.  5.4.8.2. Изделия асбестовермикулитовые выпускаются в виде плит и полуцилиндров. Размеры плит в мм: длина - 1000, ширина - 500, толщина - 40, 50; полуцилиндров (мм): внутренний диаметр - 57, 70 при толщине 30 и 40; от 75 до 295 при толщине 50, 60, 70; длина - 500.  5.4.8.3 Оборудование, используемое при производстве асбестовермикулитовых изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003 и требованиям настоящих Правил.  5.4.8.4 Упаковка, хранение и транспортирование асбестовермикулитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах  5.5.1. Производство работ по теплоизоляции трубопроводов, агрегатов, аппаратов и оборудования на вновь строящихся объектах должно быть максимально механизировано с целью сведения до минимума контактов работников с теплоизоляционными изделиями из асбеста и асбестосодержащих материалов и должно выполняться преимущественно домонтажным способом на имеющихся у строительных организаций механизированных производственных базах или на специально созданных на строящихся объектах.  5.5.2. Рабочие места и участки, на которых выполняются теплоизоляционные работы с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов домонтажным способом, должны быть оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.3. В случаях, когда выполнение теплоизоляционных работ домонтажным способом невозможно, допускается производить их на смонтированных оборудовании, агрегатах, трубопроводах и т.д. при условии изоляции рабочих мест, участков, на которых производятся теплоизоляционные работы, и оборудования их временными системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.4. При выполнении теплоизоляционных работ с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов применение средств защиты органов дыхания обязательно для всех работников.  5.5.5. При планировании ремонта или замены теплоизоляции на действующих объектах должно быть определено наличие в ней асбеста.  5.5.6. Если рабочая зона при выполнении работ по ремонту или удалению изоляции занимает все здание или часть здания, она должна быть изолирована от других зданий и помещений для предотвращения распространения асбеста. Все отверстия (для трубопроводов, электропроводки, систем вентиляции и т.д.), двери, окна в рабочей зоне должны быть герметично закрыты. Полы, проходы должны быть покрыты съемным покрытием, обеспечивающим легкий сбор осевшего асбеста и общую уборку рабочего места.  5.5.7. Вход (выход) в рабочую зону должен быть оборудован тамбуром (шлюзом) и предупреждающими знаками и надписями, запрещающими нахождение в зоне работ без спецодежды и средств индивидуальной защиты в соответствии с требованиями п. 2.30 части I настоящих Правил.  5.5.8. Помещение должно быть оборудовано вытяжной вентиляцией, создающей относительное разрежение в рабочей зоне, с очисткой воздуха от асбестосодержащей пыли перед выбросом в атмосферу. Вытяжные вентиляционные установки должны выключаться только спустя 20 минут после прекращения работ.  5.5.9. Перед началом работ все переносное оборудование должно быть очищено от пыли и удалено из рабочей зоны, стационарное оборудование после очистки от пыли должно быть герметично укрыто.  5.5.10. Инструменты для работы по снятию теплоизоляционных покрытий должны оборудоваться приспособлениями для автоматического сухого пылеулавливания.  5.5.11. Отходы, образующиеся при снятии теплоизоляционных покрытий, должны собираться в плотно закрывающиеся увлажненные емкости для последующего вывоза в места их захоронения.  5.5.12. При влажном способе до начала удаления изоляции должны быть приняты меры по насыщению асбестосодержащего материала водой.  5.5.13. Если для доступа к асбестосодержащему материалу требуется удаление покрытия, необходимо, проколов покрытие, увлажнить асбестосодержащий материал, затем удалить покрытие и все поверхности оросить водой. После этого водонасыщенный материал должен удаляться по частям в герметичные, маркированные соответствующим образом емкости.  5.5.14. Для предотвращения вторичного пылеобразования все отходы должны убираться во влажном состоянии.  5.5.15. Не допускается без очистки от асбестосодержащего материала сливать жидкие отходы в канализационную систему.  5.5.16. Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов в качестве наружной теплоизоляции без покрытий, отвечающих требованиям СанПиН 2.2.3.757-99, не допускается.  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты  5.6.1. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных материалов с использованием асбеста и на выполнении теплоизоляционных работ с их применением, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты и правилами обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.6.2. Выдаваемые работникам спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  5.6.3. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации или объекта, где производятся теплоизоляционные работы, не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных. Не допускается производить стирку спецодежды растворителями или другими взрыво- и пожароопасными веществами.  5.6.4. Спецодежду работников, занятых производством теплоизоляционных работ с применением изделий из асбеста или асбестосодержащих материалов, необходимо после каждой смены обеспыливать с помощью специальных обеспыливающих установок с аппаратами для очистки воздуха.  5.6.5. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли, в том числе и асбестосодержащей, работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  5.6.6. Тип респиратора для каждого рабочего места определяет работодатель в зависимости от вида технической пыли и характеристики респиратора.  5.6.7. Для защиты глаз, лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса, в котором производятся теплоизоляционные работы.  5.6.8. В цехах и на участках, где проводятся теплоизоляционные работы и уровень шума превышает допустимые нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами).  5.6.9. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими профилактическими мазями и мылом.  5.6.10. При выполнении теплоизоляционных работ на высоте работники должны обеспечиваться монтажными предохранительными поясами и инвентарными переносными лестницами. Для надежного крепления карабинов поясов должны быть предусмотрены специальные места, которые должны быть обозначены поясняющими надписями.  5.6.11. При производстве теплоизоляционных работ во взрыво- и пожароопасном цехе (участке) должен обеспечиваться аварийный запас самоспасателей или противогазов в количестве, необходимом для спасения людей.  5.6.12. Допуск работников без спецодежды, предохранительных приспособлений и средств индивидуальной защиты к производству работ не допускается.  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны  5.7.1. Санитарный контроль за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.016 и методических указаний "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия".  5.7.2. Контроль за уровнем запыленности воздуха асбестосодержащей пылью должен проводиться на всех рабочих местах, где ведутся теплоизоляционные работы с применением изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов.  5.7.3. Значения ПДК асбестосодержащих пылей в воздухе рабочей зоны установлены в СанПиН 2.2.3.757-99.  5.7.4. Постоянные замеры запыленности воздуха рабочей зоны по утвержденному руководством организации графику проводит производственная лаборатория организации, где ведутся теплоизоляционные работы с применением асбестовых изделий и асбестосодержащих материалов. Контрольные замеры запыленности воздуха проводятся лабораториями центров государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  РАЗДЕЛ 6  ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ  6.1. Работодатели и должностные лица, виновные в нарушении законодательства об охране труда, привлекаются к ответственности в установленном порядке.  Приложение № 1  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий  № п/п  Наименование опасных и вредных производственных факторов ПДК и ПДУ  Источники опасных и вредных производственных факторов  1  2  3  1.  Движущиеся машины и механизмы  Транспортные средства (промышленный, железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики)  2.  Подвижные части производственного оборудования  Производственное оборудование  3.  Обрушивающиеся горные породы  Уступы карьеров, откосы отвалов  4.  Повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны:     4.1.  Асбест природный и искусственный, смешанные асбестопородные пыли при содержании в них асбеста более 20 %, мг/м3:  Бурение, взрывание, экскавация и транспортирование горной массы, дробление, сортировка, сушка асбестовых руд, упаковывание и отгрузка готовой продукции, транспортирование, разгрузка и хранение отходов производства, чистка запыленной спецодежды, разгрузка, растарка, дозирование, загрузка в технологический процесс асбеста  МРК - 2,0  ССК - 0,5  4.2.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста от 10 до 20 %, мг/м3:     МРК - 2,0     ССК - 1,0     4.3.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста до 10 %, мг/м3:  Дозирование асбеста и цемента, приготовление асбестоцементной массы  МРК - 4,0  ССК - 2,0  4.4.  Асбестоцемент неокрашенный и цветной при содержании в нем диоксида марганца не более 5 %, оксида хрома не более 7 %, оксида железа не более 10 %, мг/м3:     МРК - 6,0  ССК - 4,0  4.5.  Аэрозоль окиси хрома, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы  1,0  4.6.  Аэрозоль цемента, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы, токарная обработка асбестоцементных изделий, сборка утепленных плит  6,0  4.7.  Аэрозоль минеральной ваты, мг/м3:  Сборка утепленных плит  4,0  4.8.  Аэрозоль сероводорода в смеси с углеводородами, мг/м3:  Сборка утепленных плит  3,0  4.9.  Аэрозоль окиси углерода, мг/м3:  Сборка утепленных плит  20,0  4.10.  Содержание токсичных веществ в оборотной технологической воде, в том числе Сr+6, г/л, не более:  Рекуперация вод, формование асбестоцементных изделий  0,0001  4.11.  Асбестобакелит, асбесторезина, мг/м3:  Дробление фрикционных смесей, загрузка в контейнеры, брикетирование, механическая обработка полуфабрикатов  МРК - 10,0  ССК - 4,0  4.12.  Азота оксиды (в пересчете на 0,2), мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  5,0  4.13.  Акролеин, мг/м3:  0,2  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, участки варки олифы, пропитка тормозной ленты  4.14.  Ангидрид сернистый (сернистый газ), мг/м3:  Продукты сгорания топлива в топках  10,0  4.15.  Углерода оксид, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы, сушка асбестовых руд  20,0  4.16.  Бенза/пирен, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  0,00015  4.17.  Пыль сыпучих ингредиентов, ПДК пыли принимается в соответствии с рекомендациями п.п. 3.3., 3.4., 4.1.2. ГОСТ 12.1.005  Разгрузка, растарка, развеска, загрузка сыпучих ингредиентов  4.18.  Аэрозоль едкого натра, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий, очистка пресс-форм, зарядка аккумуляторов, электрокар, погрузчиков  ПДК - 0,5  4.19.  Бензин, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, пропиточных составов, вальцевание паронита, сушка смесей, промазка, дублирование  ПДК - 100  4.20.  Толуол, мг/м3:  Изготовление прокладочных материалов, покрасочные работы  МРК - 150  ССК - 50  4.21.  Этилацетат, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, паст, вальцевание паронита, промазка  ПДК - 200,0  ССК - 50,0  4.22.  Акрилонитрил, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (нитрильном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 0,2  4.23.  1,3 бутадиен (дивинил), мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (бутадиеновом), дробление, горячее формование, термообработка  МРК - 100  4.24.  Фенол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (фенолформальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка  МРК - 0,1  4.25.  Формальдегид, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (формальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка, транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания  МРК - 0,05  4.26.  Стирол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (стирольном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 30,0  ССК - 10,0  4.27.  a-метилстирол  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (a-метилстирольном), дробление, горячее формование, термообработка  4.28.  Пары серной кислоты, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 10,0  4.29.  Водород хлористый, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 0,5  4.30.  Окислы азота (в пересчете на NO2), мг/м3:  Антикоррозионная пропитка, сжигание топлива (котельные)  МРК - 5,0  5.  Повышенная температура поверхностей оборудования материалов, °С:  Крышки люков и газоходы сушилок, асбестовая руда на тракте транспортирования горячей руды, прессы горячего формования, паронитовые вальцы  45  6.  Повышенный уровень шума на рабочих местах, дБА  Дробилки, мельницы, вентиляторы, ткацкие станки, набивочные машины, массомешатели, резиносмесители, шлифовальные станки  80  7.  Повышенный уровень общей и местной вибрации (в зависимости от частной характеристики)  Разбуривание негабаритов, кабины горных машин  8.  Повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело человека  Электродвигатели, пусковая аппаратура, электрические кабельные и воздушные линии электропередач, производственное оборудование с электроприводом  Приложение № 2  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий  1. Федеральный закон от 17 июля 1999 г. № 181 -ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации" ("Российская газета", 24 июля 1999 г., № 143).  2. Кодекс законов о труде (КЗОТ) Российской Федерации (Ведомости Верховного Совета РСФСР, 1971, № 50, ст. 1007) с последующими изменениями и дополнениями.  3. Федеральный закон. "О безопасности дорожного движения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995, № 50, ст. 4873).  4. Федеральный закон. "О радиационной безопасности населения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  5. Федеральный закон. "О промышленной безопасности опасных производственных объектов". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  6. Правила дорожного движения. Утверждены Постановлением Совета Министров - Правительства Российской Федерации от 23 октября 1993 г. № 1090 (собрание актов Президента и Правительства Российской Федерации, 1993, № 47, ст. 4531).  7. Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день. Утвержден Постановлением Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 25 октября 1974 № 298/П-22 с последующими изменениями и дополнениями.  8. "О порядке выдачи молока или других равноценных пищевых продуктов рабочим и служащим, занятым на работах с вредными условиями труда". Постановление Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 16 декабря 1987 г. № 731/П-13.  9. Перечень химических веществ, при работе с которыми в профилактических целях рекомендуется употребление молока или других равноценных пищевых продуктов. Утвержден Минздравом СССР 4 ноября 1987, № 4430-87.  10. Правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты. Утверждены Постановлением Минтруда России от 18 декабря 1998 г. № 51.  11. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам промышленности строительных материалов, стекольной и фарфорово-фаянсовой промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 25 декабря 1997 г. № 66 (приложение № 1).  12. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам по нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 26 декабря 1997 г. № 67 (приложение № 2).  13. Типовые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам сквозных профессий и должностей всех отраслей экономики. Утверждены постановлением Минтруда России от 30 декабря 1997 г. № 69.  14. ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.  15. ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.  16. ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация. Общие требования безопасности.  17. ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования.  18. ГОСТ 12.1.016-79 ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерений концентраций вредных веществ.  19. ГОСТ 12.1.019-79 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты.  20. ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.  21. ГОСТ 12.2.009-80 ССБТ. Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности.  22. ГОСТ 12.2.017-87 ССБТ. Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности.  23. ГОСТ 12.2.022-80 ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности.  24. ГОСТ 12.2.032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования.  25. ГОСТ 12.2.033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования.  26. ГОСТ 12.2.105-84 ССБТ. Оборудование обогатительное. Общие требования безопасности.  27. ГОСТ 12.2.106-85 ССБТ. Машины и механизмы, применяемые при разгрузке рудных, нерудных и россыпных месторождений полезных ископаемых. Общие гигиенические требования и методы оценки.  28. ГОСТ 12.2.117-88 ССБТ. Прессы гидравлические. Требования безопасности.  29 ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.  30. ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.  31. ГОСТ 12.3.010-82 ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации.  32. ГОСТ 12.3.015-78 ССБТ. Работы лесозаготовительные. Требования безопасности.  33. ГОСТ 12.3.018-79 ССБТ. Системы вентиляционные. Методы аэродинамических испытаний.  34. ГОСТ 12.3.020-80 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.  35. ГОСТ 12.3.023-80 ССБТ. Процесс обработки алмазным инструментом. Требования безопасности.  36. ГОСТ 12.3.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности.  37. ГОСТ 12.3.026-81 ССБТ. Работы кузнечно-прессовые. Требования безопасности.  38. ГОСТ 12.3.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности.  39. ГОСТ 12.3.042-88. Деревообрабатывающее производство. Общие требования безопасности.  40. ГОСТ 12.4.026-76 ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности.  41. ГОСТ 12.4.029-76 ССБТ. Фартуки специальные. Технические условия.  42. ГОСТ 12.4.072-79 ССБТ. Сапоги специальные резиновые формовые, защищающие от воды, нефтяных масел и механических воздействий. Технические условия.  43. ГОСТ 12.4.099-80 ССБТ. Комбинезоны женские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  44. ГОСТ 12.4.100-80 ССБТ. Комбинезоны мужские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  45. ГОСТ 12.4.133-83 ССБТ. Средства индивидуальной защиты рук. Перчатки камерные. Общие технические требования.  46. ГОСТ 17.2.3.01-86. Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха в населенных пунктах.  47. ГОСТ 17.2.3.02-78. Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.  48. ГОСТ 503-81. Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия.  49. ГОСТ 1779-83Е. Шнуры асбестовые. Технические условия.  50. ГОСТ 2228-81. Бумага мешочная. Технические условия.  51. ГОСТ 2761-84. Источники централизованного хозяйственно-питьевого водоснабжения. Гигиенические, технические требования и правила выбора.  52. ГОСТ 2850-95. Картон асбестовый. Технические условия.  53. ГОСТ 2874-82. Вода питьевая. Гигиенические требования и контроль за качеством.  54. ГОСТ 6102-94. Ткани асбестовые. Технические условия.  55. ГОСТ 9557-87. Поддон плоский деревянный размером 800´1200 мм. Технические условия.  56. ГОСТ 12871-93. Асбест хризотиловый. Общие технические условия.  57. ГОСТ 14254-96. Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (КОД 1Р).  58. ГОСТ 15150-69. Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнение для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов и воздействия внешней среды.  59. ГОСТ 17925-72. Знаки радиационной опасности.  60. ГОСТ 18051-83. Тара деревянная для теплоизоляционных материалов и изделий. Технические условия.  61. ГОСТ 19433-88. Грузы опасные. Классификация и маркировка.  62. ГОСТ 23407-78. Ограждение инвентарных строительных площадок и участков производства строительно-монтажных работ. Технические условия.  63. ГОСТ 23779-95. Бумага асбестовая. Технические условия.  64. ГОСТ 24258-88. Средства подмащивания. Общие технические условия.  65. ГОСТ 26887 86. Площадки и лестницы для строительно-монтажных работ. Общие технические условия.  66. ГОСТ 27321-87. Леса стоечные, приставные для строительно-монтажных работ. Технические условия.  67. ГОСТ 27574-87. Костюмы женские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  68. ГОСТ 27575-87. Костюмы мужские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  69. ГОСТ 28012-89. Подмостки передвижные сборно-разборные. Технические условия.  70. ГОСТ 30108-94. Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклеидов.  71. СНиП 12-03-99. Безопасность труда в строительстве.  72. СНиП 2.01.278-85. Полигоны по обезвреживанию, захоронению токсичных промышленных отходов. Основные положения по проектированию.  73. СНиП 2.04.05-91. Отопление, вентиляция и кондиционирование.  74. СНиП 2.09.02-85. Производственные здания промышленных предприятий.  75. СНиП 2.09.04-87. Административные сбытовые помещения.  76. СНиП 11-89-80. Генеральные планы промышленных предприятий.  77. СНиП 23-05-95. Естественное и искусственное освещение.  78. СНиП 3 05.01-85. Внутренние санитарно-технические системы.  79. СНиП 2.04 01-85. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения.  80. СНиП 2.04.02-85. Внутренний водопровод и канализация зданий.  81. СНиП 2.04.03-85. Канализация. Наружные сети и сооружения.  82. СНиП 2.05.02-85. Автомобильные дороги.  83. СНиП 2.05.07-91. Промышленный транспорт  84. СНиП III-41-76. Контактные сети электрифицированного транспорта.  85. СНиП 32-01-95. Железные дороги колеи 1520 мм.  86. СНиП 2.11.03-93. Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы.  87. СанПиН № 4630-88. Санитарные нормы и правила охраны поверхностных вод от загрязнения. Утверждены Минздравом СССР 4 июля 1988 г.  88. СанПин 2.2.1/2.1.1.567-96. Санитарно-защитные зоны и санитарная классификация предприятий и сооружений и иных объектов. Утверждены постановлением Госкомсанэпиднадзора России от 31 октября 1996 г., № 41.  89. СанПиН 2.2.3.757-99. Работа с асбестом и асбестосодержащими материалами. Утверждены Главным государственным санитарным врачом Российской Федерации 28 июня 1999 г.  90. Санитарные нормы и правила при работе с машинами и оборудованием, создающими вибрацию, локально передающуюся на руки работающих. Утверждены Минздравом СССР 13 июня 1984 г. № 3041-84,  91. Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны (ГН 2.2.5.686-98). Утверждены постановлением Минздрава России от 4 февраля 1998 г. № 4 с последующими изменениями и дополнениями.  92. Правила защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждены Минхимпромом СССР 31 января 1972 г.  93. Правила технической эксплуатации газоочистных и газопылеулавливающих установок. Утверждены Минхиммашем СССР 22 мая 1978 г.  94. Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов. Раздел XI части II Правил техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Утверждены Минстройматериалов СССР 20 декабря 1979 г.  95. Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ). Утверждены начальником Главгосэнергонадзора России 21 декабря 1984 г.  96. Правила устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов (ПУМБЭВВ-85). Утверждены Госгортехнадзором СССР 11 апреля 1985 г.  97. Правила устройства электроустановок (ПУЭ). Утверждены Главгосэнергонадзором России, 1985 г. с последующими изменениями и дополнениями.  98. Правила технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий. Утверждены распоряжением Государственной ассоциации Союзстройматериалов от 6 ноября 1991 г. № 64.  99. Единые правила безопасности при взрывных работах (ПБ 13-01-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 24 марта 1992 г. № 6 с последующими изменениями и дополнениями.  100. Правила эксплуатации электроустановок потребителей (ПЭЭП). Утверждены начальником Госэнергонадзора России 31 марта 1992 г.  101. Единые правила безопасности при разработке месторождения полезных ископаемых открытым способом (ПБ 06-07-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 21 июня 1992 г. № 20 с последующим изменениями и дополнениями.  102. Правила применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках. Утверждены Главэнергонадзором России 26 ноября 1992 г.  103. Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ-10-14-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 30 декабря 1992 г. № 41.  104. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-93). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 16 октября 1993 г. с последующими изменениями и дополнениями.  105. Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды (ПБ 03-75-94). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 июля 1994 г. № 45 с последующими изменениями.  106. Единые правила безопасности при разработке рудных, нерудных и рассыпных месторождений полезных ископаемых подземным способом (ПБ-06-111-95). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 23 января 1995 г. № 4.  107. Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением (ПБ 10-115-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 апреля 1995 г. № 20 с последующими изменениями и дополнениями.  108. Правила перевозки опасных грузов автомобильным транспортом. Утверждены приказом Минтранса России от 8 августа 1995 г. № 73.  109. Правила по охране на автомобильном транспорте (ПОТ РО-200-01-95). Утверждены приказом Минтранса России от 13 декабря 1995 г. № 106.  110. Правила безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидровальных хозяйств (ПБ 06-123-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 5 ноября 1996 г. № 43.  111. Общие правила взрывобезопасности для взрывопожарных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 22 декабря 1997 г. № 52.  112. Межотраслевые правила по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещение грузов (ПОТ РМ-007-98). Утверждены постановлением Минтруда России от 20 марта 1998 г. № 16.  113. Инструкция по проектированию молниезащиты зданий (РД 34.21.122-87). Утверждена приказом Минэнерго СССР от 30 июля 1987 г. № A4-3945-8.  114. Инструкция по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах (РД 11-47-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 27 декабря 1993 г. № 58.  115. Инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ (РД-06-62-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 19 апреля 1994 г. № 32 с последующими изменениями и дополнениями.  116. Методические указания "Санитарно-гигиенический контроль систем вентиляции производственных помещений". Утверждены Минздравом СССР 15 апреля 1987 г. № 4425-87.  117. Методические указания "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия". Утверждены Минздравом СССР 18 ноября 1987 г. № 4436-87.  118. Положение о проведении планово-предупредительного ремонта и технической эксплуатации производственных зданий и сооружений. Утверждено постановлением Госстроя СССР от 29 декабря 1973 г. № 279.  119. Положение о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждено приказом Миннефтехимпрома СССР от 22 апреля 1981 г. № 306.  120. Временная система технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов. Утверждена Минстройматериалов СССР 24 сентября 1987 г.  121. Определение категорий помещений и зданий по взрывопожарной и пожарной безопасности (НПБ 105-95). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 31 октября 1995 г. № 32.  122. Методика расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (ОДН-86). Утверждена постановлением Госкомгидромета СССР от 4 августа 1986г. № 192.  123. Рекомендации по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности (51-РМ-39/33-1083). Утверждены приказом Миннефтехимпрома СССР от 20 апреля 1981 г. № МП-2173/26.  124. Требования к установке сигнализаторов и газоанализаторов (ТУ-ГАЗ-86). Утверждены приказам Миннефтехимпрома СССР от 30 апреля 1986 г. № 419.  125. Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов. Утвержден Минздравом СССР 29 декабря 1984 г. № 8180.  126. Ведомственные нормы технического проектирования асбестоцементных предприятий (ВНТП 02-86). Утверждены Главасбестоцементом Минстройматериалов СССР, 1986 г.  127. ТУ 21-0284351-19-92. Асбест хризотиловый 3 - 6 групп. Утверждены институтом "ВНИИпроектасбест" 25 ноября 1992 г.  128. ТУ 21-26-18-91. Портландцемент для производства асбестоцементных изделий. Утверждены концерном "Цемент" 1 июля 1991 г.  129. Конвенция МОТ об охране груда при использовании асбеста № 162.  СОДЕРЖАНИЕ  Часть I 1  1. Общие требования. 1  2. Требования к применению средств защиты работников. 4  3. Режимы труда и отдыха. 7  4. Медицинское обслуживание. 7  5. Размещение и содержание организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 8  5.1. Требования к размещению организаций. 8  5.2. Требования к производственным и вспомогательным зданиям и помещениям.. 8  5.3. Требования к производственным площадкам.. 12  5.4. Вентиляция и отопление. 15  5.5. Водоснабжение и канализация. 16  5.6. Шум и вибрация. 17  5.7. Освещение. 18  5.8. Связь, сигнализация и контрольно-измерительные приборы.. 20  5.9. Радиоизотопные приборы.. 21  6. Требования к производственному оборудованию.. 22  6.1. Общие положения. 22  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам.. 22  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием.. 24  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования. 24  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования. 26  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 28  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования. 28  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование. 28  7.3. Организация и содержание рабочего места. 30  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 31  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 31  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов. 32  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции. 33  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках. 34  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации. 34  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов. 35  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 35  9.1. Общие требования. 35  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями. 36  Часть II 40  Раздел 1 Производство асбеста и асбестосодержащих строительных материалов. Требования к производственным процессам.. 40  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом.. 40  1.2. Обогащение асбестовых руд. 76  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 87  Раздел 2 Производство асбестоцементных изделий. 88  2.1. Производственные (технологические) процессы.. 88  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий. 93  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта. 111  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы.. 112  2.5. Специальные требования. 112  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам.. 112  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции. 113  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 117  Раздел 3 Производство асбестотехнических изделий. 118  3.1. Требования к производственным процессам.. 118  3.2. Санитарно-технические требования. 121  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования. 123  3.4. Производство фрикционных изделий. 127  3.5. Производство прокладочных материалов. 131  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов. 135  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий. 135  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна. 138  3.9. Газоочистительное оборудование. 139  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции. 140  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 141  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 143  3.13. Медицинское обслуживание. 143  Раздел 4 Производство асбестового картона. 144  4.1. Требования к производственным процессам.. 144  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 154  Раздел 5 Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов при производстве теплоизоляционных работ. 155  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов. 155  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах. 156  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ. 158  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах. 158  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах. 161  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 162  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны.. 163  Раздел 6 Ответственность за нарушение правил. 164  Приложение № 1 Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий. 164  Приложение № 2 Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 166
	2.2.12. Производство асбестоцементных труб
	2.2.12.1. Трубоформовочные машины
	2.2.12.2. Автоматы загрузки и разгрузки скалок
	2.2.12.3. Конвейеры предварительного твердения труб
	2.2.12.4. Станки для обрезки сырых труб
	2.2.12.5. Бассейны водного твердения труб


	9.1. Общие требования 9.1.1. Транспортные средства и устройства, используемые для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, должны находиться в исправном состоянии и оснащены всеми современными средствами безопасности их эксплуатации и сигнализации.  9.1.2. Эксплуатация транспортных средств и устройств, используемых для транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства, в неисправном состоянии не допускается.  9.1.3. Техническое состояние подвижного состава сооружений и устройств железнодорожного транспорта (колея 1524) должны соответствовать требованиям СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91, СНиП III-41-76 и Правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  9.1.4. Техническое состояние и техническая эксплуатация автомобильного и тракторного транспорта организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должны соответствовать требованиям Правил дорожного движения и Правил техники безопасности для предприятий автомобильного транспорта.  9.1.5. Техническое состояние внутрицеховых транспортных средств и коммуникаций организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  9.1.6. При производстве погрузочно-разгрузочных работ должны выполняться требования ГОСТ 12.3.009 и Межотраслевых правил по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещении грузов (ПОТ РМ-007-98).  Погрузочно-разгрузочные работы следует выполнять механизированным способом при помощи подъемно-транспортного оборудования и средств малой механизации. Поднимать и перемещать грузы вручную необходимо при соблюдении норм, установленных действующим законодательством.  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями  9.2.1. Конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и настоящих Правил. Конвейеры в подштабельных тоннелях складов асбестовых руд и концентратов должны быть оборудованы по всей длине герметичными укрытиями, подсоединенными в местах загрузки к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.2. Конвейеры на входе в галереи должны быть оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха. Укрытия должны плотно примыкать к стенам тамбуров-шлюзов. Расстояние от стен тамбуров-шлюзов до конца укрытий должно быть не менее 5 м.  9.2.3. Ленточные конвейеры должны иметь устройства для очистки от налипшего материала нижней ветви ленты, приводных, концевых и отклоняющих барабанов.  9.2.4. На ленточных конвейерах должны быть предусмотрены устройства, выключающие привод при обрыве и пробуксовке ленты, обрыве канатов натяжных устройств и забивке разгрузочных воронок или желобов, а также устройства, обеспечивающие остановку их из любой точки по всей длине со стороны основных проходов.  9.2.5. Для разгрузочной тележки на конвейерах должны предусматриваться концевые выключатели.  Подвод питания к электродвигателям автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров должен быть выполнен подвесными шланговыми кабелями. Допускается питание электродвигателей автоматических сбрасывающих тележек и передвижных челноковых конвейеров по контактным проводам, расположенным на высоте не менее 3,5 м от пола или обслуживающих площадок. При меньшей высоте подвески троллейного провода (в пределах от 3,5 до 2,2 м) должно устраиваться специальное его ограждение.  Разгрузочные тележки должны оборудоваться устройствами, исключающими самопроизвольное их движение.  9.2.6. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована. Уборка материала вручную из-под головных, хвостовых и отклоняющих барабанов разрешается только при остановленном конвейере, электрическая схема привода которого должна быть разобрана, а на пусковых устройствах вывешены запрещающие знаки по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!". Головные и хвостовые барабаны ленточных конвейеров должны иметь ограждения, исключающие возможность производить уборку просыпавшегося материала у барабанов во время его работы.  9.2.7. Лента конвейера при движении не должна иметь боковых смещений, выходящих за пределы краев барабанов, роликоопор. Направлять движение ленты руками и заправлять ее бортовые уплотнения без специальных приспособлений при работе конвейеров не допускается.  Во избежание бокового схода ленты конвейеры должны оборудоваться приспособлениями, исключающими смещение ленты.  9.2.8. Подсыпать на приводной барабан канифоль или другие материалы с целью ликвидации пробуксовки лент не допускается. Пробуксовка должна устраняться соответствующей натяжкой ленты. Не допускается включать в работу конвейеры, барабаны которых завалены транспортируемым материалом.  При высоте оси приводных барабанов конвейеров более 1,5 м над уровнем пола для обслуживания приводов должны устраиваться площадки, снабженные перилами и лестницами.  9.2.9. Высота от уровня пола до низа верхних конструкций галерей и эстакад должна быть не менее 2,0 м. Ширина галерей и эстакад должна рассчитываться исходя из условия обеспечения ширины проходов: с одной стороны конвейера - не менее 800 мм; с другой стороны - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм; между двумя и более параллельными конвейерами - не менее 1000 мм, а между стеной галереи и станиной конвейера - не менее 700 мм при ширине ленты до 1400 мм и не менее 800 мм при ширине ленты свыше 1400 мм.  9.2.10. Установка пластинчатых конвейеров должна предусматривать возможность обслуживания их с обеих сторон. Ширина свободных проходов между конвейерами должна быть не менее 1,2 м, а между стенками здания и конвейерами - не менее 1,0 м.  9.2.11. Пластинчатые конвейеры, установленные в наклонном положении, должны быть оборудованы ловителями цепей, предотвращающими сбег полотна при обрыве тягового органа конвейера.  9.2.12. При установке шнеков допускается одностороннее их обслуживание с шириной свободного прохода не менее 0,8 м.  Крышки кожухов шнеков должны быть оборудованы блокировкой, исключающей доступ к шнекам при их вращении.  9.2.13. При установке на ленточном конвейере барабанной сбрасывающей тележки или передвижного питателя должны быть предусмотрены проходы с обеих сторон конвейера.  9.2.14. При выходе на поверхность подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер, устройство ограждений, площадок и лестниц должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Переходными мостиками оборудуются конвейеры длиной более 20 м, размещенные на высоте не более 1,2 м. В помещениях переходные мостики устанавливаются через каждые 50 м.  9.2.15. Эвакуационные выходы из галерей и эстакад и переходные мостики над конвейерами следует располагать не реже чем через 100 м. Мостики должны иметь ширину 0,8 м, сплошной настил и ограждаться перилами высотой не менее 1 м с отбортовкой по низу на высоту 0,15 м.  9.2.16. В проходах конвейерных галерей с наклоном более 7° должны быть устроены ступени или деревянные трапы.  9.2.17. Скорость движения конвейерной ленты при ручной рудоразборке должна быть не более 0,5 м/с. Лента в местах рудоразборки должна быть ограждена.  9.2.18. При расположении конвейеров над проходами и оборудованием нижняя ветвь их должна быть ограждена сплошным металлическим ограждением или деревянным настилом, исключающим возможность падения просыпающегося материала.  9.2.19. При транспортировании ленточными конвейерами сухих и пылящих материалов, материалов с высокой температурой и выделением пара необходимо предусматривать герметизацию мест погрузки и разгрузки, а также дополнительные мероприятия по борьбе с пылевыделением: устройство аспирации, оросителей, смыв с полов и другие, обеспечивающие предельно допустимые нормы вредных примесей в воздухе.  При транспортировании сухих порошкообразных пылящих материалов рабочая ветвь ленты конвейера должна быть полностью герметизирована.  9.2.20. Скаты самозагружающихся тележек и самоходных конвейеров должны быть ограждены. Зазор между ограждениями и головкой рельса не должен превышать 10 мм.  Грузы натяжных устройств конвейеров, а также натяжные барабаны должны быть ограждены и располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или каната исключалась возможность падения груза или барабана на людей или оборудование, расположенное на нижележащих этажах.  9.2.21. Питатели и конвейеры, транспортирующие горную массу с крупностью кусков более 200 мм, должны быть оборудованы боковыми ограждениями, исключающими падение кусков горной массы с рабочих органов питателей и конвейеров.  9.2.22. Скорость движения ленты конвейера не должна превышать величин, указанных в таблице 2.  Таблица 2  Ширина ленты, мм  Максимальная скорость движения, м/с  для материала крупностью кусков до 200 мм  для материала крупностью кусков более 200 мм  650  2,0  -  800  2,50  2,0  1000  3,15  2,50  1200  4,0  3,15  1400  4,0  3,15  1600  5,0  4,0  2000  6,3  4,0  При наличии на конвейере плужкового сбрасывателя скорость ленты не должна превышать 1,25 м/с, а при наличии разгрузочной тележки - 2,5 м/с.  9.2.23. Максимальные углы подъема ленточных конвейеров не должны превышать величин, указанных в таблице 3.  Таблица 3  Транспортируемый материал  Угол подъема конвейера, град  Горная масса крупностью кусков, мм:     400  12  350  16  120  20  Горная масса дробленая, грохоченая  18  Щебень сухой  18 - 20  Песок сухой  15  9.2.24. На приводах наклонных конвейеров с углом подъема более 6° следует устанавливать:  при мощности на один барабан 100 кВт - электромагнитные тормоза или быстроходные автоматические действующие храповые остановы;  при мощности на один приводной барабан более 100 кВт - колодочные тормоза с гидравлическим толкателем и храповым остановом.  9.2.25. Загрузочные устройства конвейеров должны обеспечивать непрерывность и плавность потока горной массы, промежуточных продуктов, готовой продукции и отходов производства.  9.2.26. Элеваторы, скребковые конвейеры и шнеки, транспортирующие сухие и пылящие материалы, должны быть закрыты кожухами по всей длине, а места загрузки и разгрузки при этом должны быть герметизированы. Для наблюдения за работой элеваторов в кожухе устанавливаются смотровые окна с плотно закрывающимися дверцами. Кожух элеватора должен быть подключен к системе аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  9.2.27. Элеваторы, транспортирующие мокрые продукты, во избежание разбрызгивания пульпы должны быть по всей длине закрыты предохранительными щитами и кожухами. Элеваторы должны иметь аварийные выключатели как у мест загрузки, так и у мест разгрузки.  9.2.28. Для производства ремонтно-монтажных работ над головкой элеватора должно быть установлено грузоподъемное устройство.  9.2.29. Расстояние от верхней габаритной точки головки элеватора до перекрытия должно быть не менее 1,0 м.  9.2.30. Приямки элеваторов должны снабжаться стационарными лестницами и ограждаться по периметру перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу ограждения на высоту 0,15 м с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  9.2.31. Для предупреждения просыпания сырья и выбивания пыли в производственные помещения шахты элеваторов не должны иметь щелей и открытых отверстий, а люки и узлы подсоединения течек к шахтам элеваторов должны иметь уплотнения.  9.2.32. Крышки люков должны быть сблокированными с приводом элеватора так, чтобы при их открытии элеватор автоматически останавливался.  9.2.33. Элеваторы должны быть оснащены устройствами, автоматически отключающими привод при обрыве ковшовой ленты.  9.2.34. Для обеспечения безопасности при осмотре и ремонте элеваторы должны иметь устройства, предупреждающие возможность обратного хода и падения ковшовой ленты.  9.2.35. Перед ремонтом элеватора ковшовая лента должна быть остановлена.  9.2.36. Не допускается:  загружать элеватор без проверки готовности к работе следующего за ним оборудования транспортной линии (конвейеров, шнеков, бункеров и др.);  пускать элеватор при недостаточном натяжении ковшовой ленты;  останавливать элеватор во время подачи в него транспортируемого материала или при загруженных ковшах.  9.2.37. Элеваторы должны быть оборудованы системами сигнализации, обеспечивающими двустороннюю сигнальную связь площадок для обслуживания головок и башмаков элеваторов с местом пуска элеватора.  9.2.38. Желоба самотечного и воздуховоды пневматического транспорта должны быть герметичными, примыкание крышек, а также фланцевые соединения должны быть уплотнены при помощи прокладок.  9.2.39. Внутренние поверхности желобов и воздуховодов должны быть гладкими и не иметь выступов в местах стыков, а при транспортировании абразивных продуктов иметь футеровку из каменного литья, резины или других защитных материалов.  9.2.40. Присоединение желобов и воздуховодов к оборудованию, создающему вибрацию, должно быть осуществлено при помощи гибких переходов (мягких вставок), исключающих передачу вибрации.  9.2.41. Хомуты узлов подвесок должны охватывать желоба и воздуховоды по всему периметру и крепиться к подвескам на болтовые соединения. Крепление подвесок к фланцам желобов и воздуховодов не допускается.  9.2.42. Желоба и воздуховоды могут быть оборудованы регулирующими устройствами, смотровыми и питометражными лючками с герметичными дверцами и крышками.  9.2.43. Регулирующие устройства, смотровые и питометражные лючки, расположенные на высоте свыше 1,5 м от пола, должны быть оборудованы стационарными лестницами с площадками. В стесненных местах обслуживание регулирующих устройств, очистку желобов и воздуховодов через смотровые лючки, а также замеры расходов воздуха допускается производить с переносных лестниц и передвижных площадок.  9.2.44. Опирать на желоба и воздуховоды леса, подмости, переносные и стационарные лестницы, подвешивать к ним тали, блоки и другие устройства, а также цепляться за них кушаками предохранительных поясов не допускается.  9.2.45. Конструкция, поперечное сечение и углы наклона желобов должны обеспечивать самотечное транспортирование асбестовых руд, промежуточных продуктов, готовой продукции, отходов сухого обогащения асбестовых руд и их разгрузку по оси конвейера.  9.2.46. При длине желобов свыше 1,0 м и угла наклона более 45° в них должны быть установлены гасители скорости транспортируемого материала.  9.2.47. Стенки желобов для транспортирования готовой продукции не должны иметь острых и рваных бортов.  Трубопроводы систем пневмотранспорта, аспирации, отопления, водоснабжения, канализации, а также топливопроводы и желоба самотечного транспорта не должны проходить через помещения станций управления, диспетчерских и операторских пунктов.  ЧАСТЬ II  РАЗДЕЛ 1  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ. ТРЕБОВАНИЯ К ПРОИЗВОДСТВЕННЫМ ПРОЦЕССАМ  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом 1.1.1. Общие положения  1.1.1.1. Каждая организация, занятая добычей асбестовых руд открытым способом, должна иметь:  утвержденный проект разработки, включающий разделы техники безопасности, охраны окружающей среды и рекультивации нарушенных земель;  соответствующую маркшейдерскую и геологическую документацию;  план развития горных работ, утвержденный главным инженером организации и согласованный с соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России в части обеспечения принятых проектных решений безопасного ведения горных работ и охраны недр;  лицензию на эксплуатацию горных производств и объектов, выданную соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России, а также лицензию на право пользования недрами, включая горный отвод, зарегистрированный в соответствующем региональном органе Госгортехнадзора России.  1.1.1.2. Разработка породных отвалов асбестовых карьеров и отвалов отходов обогащения обогатительных фабрик должна производиться по специальному проекту.  1.1.1.3. При проведении и эксплуатации подземных выработок надлежит руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  Производство взрывных работ при добыче асбестовых руд следует осуществлять в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах.  1.1.1.4. Машинисты и помощники машинистов горных и транспортных машин, управление которыми связано с оперативным включением и отключением электроустановок, должны иметь квалификационную группу по технике безопасности в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей:  при напряжении до 1000 В:  машинисты - не ниже III группы;  помощники машинистов - не ниже II группы;  при напряжении выше 1000 В:  машинисты - не ниже IV группы;  помощники машинистов - не ниже III группы.  Наличие указанных квалификационных групп по технике безопасности дает право машинистам и их помощникам производить обслуживание и текущие профилактические ремонты только в пределах закрепленного экскаватора (бурового станка и т.п.) и его приключательного пункта, в том числе подсоединение (отсоединение) кабеля у приключательного пункта по распоряжению энергетика или энергодиспетчера.  При временном переводе машинистов и их помощников на другие горные машины выполнение указанных работ разрешается после ознакомления их с системой энергоснабжения этих горных машин.  1.1.1.5. В карьерах при длине пути до рабочего места свыше 2,5 км или при глубине работ более 100 м должна быть организована доставка работников к рабочему месту на специально оборудованном для этой цели транспорте.  Не допускается перевозка людей в саморазгружающихся вагонах, кузовах автосамосвалов и грузовых вагонетках, вагонетках канатных дорог.  1.1.1.6. Проезд в железнодорожных составах и кабинах локомотивов разрешается работникам, сопровождающим составы, а также работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации.  1.1.1.7. Проезд через железнодорожные пути в карьере бульдозерам, автомашинам и другим колесным, гусеничным или шагающим машинам разрешается в установленных местах, специально оборудованных и обозначенных указателями.  1.1.1.8. Переезд через железнодорожные пути, связанный с технологией ведения горных работ, допускается по утвержденному главным инженером организации (подразделения) регламенту с осуществлением необходимых мер безопасности.  1.1.1.9. Передвижение людей в карьере (разрезе) допускается по специально устроенным пешеходным дорожкам или по обочинам автодорог со стороны порожнякового направления движения автотранспорта.  В темное время суток пешеходные дорожки и переходы через железнодорожные пути и автодороги должны быть освещены.  1.1.1.10. Для сообщения между уступами должны устанавливаться прочные лестницы с двухсторонними поручнями и наклоном не свыше 60°, освещенные в темное время суток. При высоте уступа более 10 м должны устраиваться маршевые лестницы шириной не менее 0,8 м с горизонтальными площадками на расстоянии друг от друга по высоте не более 15 м.  Ступеньки и площадки лестниц должны систематически очищаться от снега, льда, грязи и при необходимости посыпаться песком. Подходы к лестницам должны быть выровнены на ширину не менее 0,8 м. Взамен лестниц допускается устройство пешеходных дорожек с уклоном не более 20°, оборудованных для передвижения по ним людей.  Места установки лестниц и расстояния между ними по длине уступа устанавливаются планами развития горных работ.  Передвижение людей с уступа на уступ, по откосам и взорванной горной массе допускается лишь при особой производственной необходимости и с разрешения, в каждом отдельном случае, работника технического надзора.  Допускается использование для перевозки работников с уступа на уступ механизированных средств (эскалаторов и др.), разрешенных Госгортехнадзором России.  1.1.1.11. Переход через ленточные конвейеры разрешается только по переходным мостикам, оборудованным перилами.  В местах прохода и проезда под конвейерами необходимо устраивать сплошные защитные перекрытия для предохранения людей от возможного поражения падающими с ленты кусками транспортируемого материала.  1.1.1.12. Перед пуском механизмов и началом движения машин, железнодорожных составов или автомобилей обязательна подача звуковых или световых сигналов, с назначением которых должны быть ознакомлены все работники, участвующие в данном производственном процессе. При этом сигналы должны быть слышны (видны) всем работникам в районе действия машин, механизмов и др.  Каждый неправильно поданный или непонятный сигнал должен восприниматься как сигнал "Стоп".  Перед началом работы или движения машины, механизма и др. машинист обязан убедиться в безопасности членов бригады и находящихся поблизости других работников.  Таблица сигналов вывешивается на работающем механизме или вблизи от него.  1.1.1.13. Не допускается отдых непосредственно в забоях и у откосов уступа, а также вблизи действующих механизмов, на транспортных путях оборудования и т.п.  1.1.1.14. Горные выработки карьеров в местах, представляющих опасность, должны быть ограждены предупредительными знаками, освещенными в темное время суток.  Зумпфы, взрывные и дренажные скважины и другие вертикальные или наклонные выработки должны быть надежно перекрыты или ограждены.  1.1.1.15. В нерабочее время горные, транспортные и дорожно-строительные машины должны быть отведены от забоя в безопасное место, рабочий орган (ковш и др.) опущен на землю, кабина заперта и с питающего кабеля снято напряжение.  1.1.1.16. При возникновении опасных ситуаций (стихийных бедствий, возможности оползней, обвалов и обрушений горной массы, снега, льда, отказов зарядов ВМ при взрывных работах, загазованности атмосферы карьера в опасных концентрациях) технологические процессы добычи асбестовых руд должны быть прекращены и работники выведены за пределы опасной зоны, которая должна быть ограждена предупредительными знаками.  1.1.1.17. Организации, ведущие открытые горные работы на глубине более 100 м или в сложных горно-геологических условиях, а также при совмещенной отработке месторождения открытым и подземным способами, в соответствии с Федеральным законом "О промышленной безопасности опасных производственных объектов"1 должны представлять декларацию промышленной безопасности опасного производственного объекта и страховать ответственность за причинение вреда жизни, здоровью или имуществу других лиц и окружающей природной среде в случае аварии.  1 Утвержден 21 июля 1997 г. № 116-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  1.1.2. Горные работы  1.1.2.1. Высота уступа определяется проектом с учетом физико-механических свойств горных пород и полезного ископаемого, а также горно-геологических условий их залегания.  Допускается отработка уступов высотой до 30 м послойно, при этом высота забоя не должна превышать максимальной высоты черпания экскаватора.  При отработке уступов слоями должны осуществляться меры безопасности, исключающие обрушения и вывалы кусков породы с откосов уступа (наклонное бурение, контурное взрывание, заоткоска откосов и др.).  При мелкотрещиноватых породах и рудах с применением взрывных работ допускается увеличение забоя до полуторной высоты черпания, при осуществлении дополнительных мер, препятствующих произвольному обрушению козырьков и нависей.  Высота уступа не должна превышать:  при разработке одноковшовыми экскаваторами типа механической лопаты без применения взрывных работ - высоты черпания экскаватора;  при разработке драглайнами, многоковшовыми и роторными экскаваторами - высоты или глубины черпания экскаватора;  при разработке вручную рыхлых и сыпучих пород - 3 м, мягких, но устойчивых, а также крепких монолитных пород - 6 м.  1.1.2.2. Углы откосов рабочих уступов допускаются:  а) при работе экскаваторов типа механической лопаты и драглайна - до 80°;  б) при работе роторных экскаваторов - до 80°;  в) при работе многоковшовых цепных экскаваторов нижним черпанием - не более угла естественного откоса этих пород;  г) при разработке вручную:  рыхлых и сыпучих пород - не более угла естественного откоса этих пород;  мягких, но устойчивых пород - не более 50°;  скальных пород - не более 80°.  Предельные углы откоса нерабочих уступов (углы устойчивости) устанавливаются проектом и корректируются по данным научных исследований в процессе эксплуатации.  1.1.2.3. Горное и транспортное оборудование, транспортные коммуникации, линии электроснабжения и связи должны располагаться на рабочих площадках уступов за пределами призмы обрушения.  Расстояние от подошвы развала до оси ближайшего железнодорожного пути должно быть не менее 2,5 м.  Расчет ширины рабочей площадки определяется в соответствии с нормами технологического проектирования.  1.1.2.4. При отработке уступов экскаваторами с верхней погрузкой расстояние от бровки уступа до оси железнодорожного пути или автодороги устанавливается проектом, но должно быть не менее 2,5 м.  Высота уступа (подступа) должна обеспечивать видимость транспортных сосудов из кабины машиниста экскаватора.  Формирование временно нерабочих бортов карьера и возобновление горных работ на них должны производиться по проектам, предусматривающим меры безопасности труда.  1.1.2.5. При вскрышных работах, осуществляемых по бестранспортной системе разработки, расстояние между нижними бровками уступа полезного ископаемого и породного отвала устанавливается проектом или планом горных работ. При наличии железнодорожных путей или конвейеров расстояние от нижней бровки отвала до оси железнодорожного пути или оси конвейера должно быть не менее 4 м.  1.1.2.6. Расстояние между смежными бермами при погашении уступов и постановки их в предельное положение, ширина, конструкция и порядок обслуживания предохранительных берм определяются проектом. В процессе эксплуатации параметры уступов и предохранительных берм должны при необходимости уточняться по результатам исследований физико-механических свойств горных пород.  При погашении уступов должен соблюдаться общий угол наклона борта карьера, установленный проектом.  Во всех случаях ширина бермы должна быть такой, чтобы обеспечивалась ее механизированная очистка1.  1 В тех случаях, когда ширина транспортной бермы не превышает ширины предохранительных берм, устройство специальной предохранительной бермы на этом горизонте не требуется.  1.1.2.7. Предохранительные бермы должны быть горизонтальными или иметь уклон в сторону борта карьера и регулярно очищаться от кусков породы, руды и посторонних предметов. Бермы, по которым происходит систематическое передвижение работников, должны иметь ограждение. Допускается в соответствии с проектом применение наклонных берм, в том числе совмещенных с транспортными.  1.1.2.8. Работники технического надзора обязаны вести постоянный контроль за состоянием бортов траншей, уступов, откосов, отвалов; в случае обнаружения признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены.  Периодичность осмотров и инструментальных наблюдений устанавливается в соответствии с инструкцией по наблюдениям за деформациями бортов, откосов, уступов и отвалов на карьерах и разработке мероприятий по обеспечению их устойчивости.  1.1.2.9. При работе на уступах должна регулярно производиться их оборка от нависей и "козырьков", а также ликвидация заколов.  1.1.2.10. Работы по оборке уступов должны производиться механизированным способом. Ручная оборка допускается только под непосредственным наблюдением работника технического надзора или бригадира.  Работники, не занятые оборкой, должны быть удалены в безопасное место. Не допускается проведение каких-либо работ и нахождение людей под "козырьком" и нависями уступов.  1.1.2.11. Расстояние по горизонтали между рабочими местами или механизмами, расположенными в двух смежных по вертикали уступах, должно составлять не менее 10 м при ручной разработке и не менее полутора максимальных радиусов черпания при экскаваторной разработке2.  2 При использовании взаимосвязанных в работе механизмов расстояния между ними по горизонтали и вертикали определяется ППР.  При разработке уступов вручную работы должны вестись только сверху вниз с сохранением угла откоса в соответствии с п. 1.1.2.2 части II настоящих Правил и без применения способа "подбоем".  1.1.2.12. При работе на откосах уступов с углом более 35° работники, производящие бурение, оборку и другие операции, должны пользоваться предохранительными поясами с канатами, закрепленными за надежную опору.  1.1.2.13. При работах в зонах возможных обвалов или провалов вследствие наличия подземных выработок или карстов должны быть приняты специальные меры, обеспечивающие безопасность работы (передовое разведочное бурение, отвод на время взрывания горных машин из забоев, находящихся вблизи зоны возможного обрушения и т.д.) При этом должны вестись тщательные маркшейдерские наблюдения за состоянием бортов и почвы карьера. При обнаружении признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены и могут быть возобновлены только по специальному проекту организации работ, утвержденному руководством организации.  1.1.2.14. В проекте разработки месторождений, склонных к оползням, должны быть предусмотрены специальные меры безопасности.  1.1.2.15. Если склонность к оползням устанавливается в процессе ведения горных работ, необходимо внести соответствующие коррективы в проект и осуществлять предусмотренные в нем меры безопасности.  При одновременной разработке месторождений открытым и подземным способами, а также при проведении и эксплуатации подземных дренажных выработок должны осуществляться мероприятия, согласованные с местными органами Госгортехнадзора России, обеспечивающие безопасность работников на подземных и открытых работах (согласование планов и графиков ведения горных и взрывных работ, контроль за состоянием атмосферы, предотвращение попадания ядовитых продуктов из карьера в подземные выработки и т.д.).  За состоянием подработанного массива и выполнением намеченных мероприятий должен осуществляться систематический контроль.  1.1.2.16. При ведении работ в лавиноопасных районах должны осуществляться меры по защите от снежных лавин и селевых потоков.  План мероприятий по противолавинной защите разрабатывается с учетом местных условий и утверждается главным инженером организации.  1.1.3. Буровые работы  1.1.3.1. Буровой станок должен быть установлен на спланированной площадке уступа и расположен так, чтобы гусеницы станка находились от бровки на расстоянии не менее 2 м, а его продольная ось была перпендикулярна бровке уступа.  Под домкраты станков не допускается подкладывать куски руды и породы. При установке буровых станков шарошечного бурения на первый ряд скважин управление станками должно осуществляться дистанционно.  1.1.3.2. Перемещение бурового станка с поднятой мачтой по уступу допускается только по спланированной горизонтальной площадке. При передвижении станка под линиями электропередачи мачта должна быть опущена.  При перегоне буровых станков мачта должна быть опущена, буровой инструмент снят или надежно закреплен.  1.1.3.3. Бурение скважин должно производиться в соответствии с инструкциями по охране труда, разработанными в организации на основании типовых, для каждого вида работ (огневого, шарошечного и др. бурения).  1.1.3.4. Каждая скважина, диаметр устья которой превышает 250 мм, после окончания бурения должна быть перекрыта.  Участки перекрытых скважин следует ограждать предупредительными знаками. Порядок ограждения зоны пробуренных скважин должен быть утвержден главным инженером организации.  1.1.3.5. У станков вращательного бурения с немеханизированной сборкой и разборкой бурового става и очисткой устья скважины шнеки должны иметь ограждения, сблокированные с подачей электропитания на двигатель вращателя.  1.1.3.6. Не допускается работа на станках вращательного и шарошечного бурения с неисправными ограничителями переподъема бурового снаряда, при неисправном тормозе лебедки и системы пылеподавления.  1.1.3.7. При применении самовращающихся канатных замков направление свивки прядей каната и нарезка резьбовых соединений бурового инструмента должны быть противоположными.  1.1.3.8. Подъемный канат бурового станка должен рассчитываться на максимальную нагрузку и иметь пятикратный запас прочности.  При выборе прочности каната необходимо руководствоваться заводским актом-сертификатом. Не менее одного раза в неделю канат должен подвергаться наружному осмотру механиком участка или другим специально назначенным работником, о чем делается запись в журнале результатов осмотра.  Выступающие концы проволок должны быть обрезаны.  При наличии в подъемном канате более 10 % порванных проволок на длине шага свивки он должен быть заменен.  1.1.3.9. При бурении перфораторами и электросверлами ширина рабочей бермы должна быть не менее 4 м. Подготовленные для бурения негабаритные блоки горной массы должны быть выложены устойчиво в один слой вне зоны возможного обрушения уступа.  1.1.3.10. При подходе к предельному контуру асбестового карьера следует применять буровзрывные работы, обеспечивающие сохранность берм и уступов (короткозамедленное взрывание, взрывание способом отрезной щели).  1.1.3.11. Бурение и взрывание предельного контурного ряда (отрезная щель) должно производиться до подхода скважин рыхления к предельному контуру асбестового карьера на расстояние не менее 20 м.  В породах, склонных к образованию заколов, и в тех случаях, когда к защите борта (стенки) от повреждения предъявляются высокие требования, скважины отрезной щели должны быть глубже скважин рыхления на 7 - 12 диаметров зарядов рыхления.  В остальных случаях глубина контурных скважин принимается равной глубине скважин рыхления.  1.1.4. Отвальное хозяйство  1.1.4.1. Выбор участков для постоянного хранения отходов (отвалов, шламохранилищ и др.) следует производить в соответствии с требованиями п. 5.3.26 части 1 настоящих Правил.  1.1.4.2. Отвалы и шламохранилища должны располагаться с подветренной стороны по отношению к населенным пунктам и организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом. Отработанные отвалы и шламохранилища подлежат рекультивации.  1.1.4.3. Размер санитарно-защитной зоны у отвалов должен быть не менее 500 м от предельного контура их развития согласно требованиям СаНПиН 2.2.1/2.1.1.567-96.  Для уменьшения пылеобразования необходимо предусматривать систематическую обработку поверхности отвалов специальными связующими растворами.  1.1.4.4. Порядок образования и эксплуатации отвалов, расположенных над действующими подземными выработками, а также засыпки провалов и отработанных участков карьера должен определяться специальным проектом, содержащим мероприятия, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.4.5. При размещении отвалов на косогорах должны быть предусмотрены специальные меры, препятствующие сползанию отвалов.  1.1.4.6. При совместном складировании пород в один отвал в организациях, работающих по транспортным системам в районах со значительным количеством осадков в виде снега, должны быть разработаны дополнительные меры безопасности от возможных оползней отвалов в летнее время.  1.1.4.7. При совместном складировании скальных и рыхлых пород высота отвалов должна определяться проектом с учетом физико-механических свойств складируемых пород.  1.1.4.8. Не допускается складирование снега в отвалы пустых пород и отходов сухого обогащения асбестовых руд. В районах со значительным количеством осадков в виде снега, где попадание его в отвалы исключить невозможно, отвалообразование следует производить по специальному проекту, согласованному с местными органами Госгортехнадзора России, в котором на основе проведенных исследований должны быть определены объемы снега, попадающего в отвал, и обеспечена безопасность работ в любое время года.  1.1.4.9. При появлении признаков оползневых явлений работы по отвалообразованию должны быть прекращены до разработки и утверждения специальных мер безопасности.  1.1.4.10. Возможность отсыпки отвалов на заболоченных и несдренированных территориях определяется специальным проектом, предусматривающим необходимые меры безопасности отвальных работ.  1.1.4.11. Высота отвалов, углы откоса и призмы обрушения, скорость продвигания фронта отвальных работ устанавливаются проектом в зависимости от физико-механических свойств пород отвала и его основания, способа отвалообразования и рельефа местности.  Выбору участков для размещения отвалов должны предшествовать инженерно-геологические и гидрогеологические изыскания. В проекте должна быть приведена детальная характеристика грунтов на участках, предназначенных для размещения отвалов.  Размещение отвалов должно производиться в соответствии с требованиями санитарных норм проектирования организаций.  Не допускается размещение отвалов на площадях месторождений, подлежащих отработке открытым способом.  1.1.4.12. Расстояние от оси железнодорожного пути до бровки плужного отвала после каждой передвижки путей должно устанавливаться в зависимости от устойчивости уступа отвала и составлять не менее 1600 мм при грузоподъемности думпкара до 60 т и 1800 мм при грузоподъемности более 60 т.  На отвалах, оборудованных одноковшовыми экскаваторами, в месте разгрузки думпкаров расстояние от оси железнодорожного пути до верхней бровки должно составлять для нормальной колеи не менее 1600 мм и для колеи 900 мм не менее 1300 мм.  1.1.4.13. Внешний рельс разгрузочного пути должен иметь превышение по отношению к внутреннему на 100 - 150 мм. При разгрузке породы на внутреннюю сторону кривой железнодорожного пути внешний рельс должен иметь превышение до 40 мм, как исключение в этом случае оба рельса могут находиться на одном уровне. Для обеспечения в этих условиях безопасности работ главным инженером организации (подразделения) должны быть утверждены специальные мероприятия.  1.1.4.14. В конце разгрузочных тупиков должны устанавливаться упоры. Длина разгрузочных путей на отвале от приямка до упора должна быть не менее полуторной длины состава, подаваемого к пункту выгрузки. При засыпке участка отвала от приямка до тупика при длине разгрузочных путей менее полуторной длины состава должны осуществляться специальные меры безопасности, утвержденные главным инженером организации (подразделения).  Упоры отвальных тупиков должны иметь исправные указатели путевого заграждения и в темное время суток освещаться. Указатели путевого ограждения должны быть расположены в конце отвального тупика со стороны машиниста локомотива и вынесены от оси пути на расстояние не менее 2,5 м и на высоту 1,5 м.  При дистанционном управлении разгрузкой вагонов из кабины машиниста локомотива сигнальные знаки "Остановка локомотива" и сигналы остановки поезда в конце железнодорожного тупика, покрашенные светоотражающей краской, допускается в темное время суток не освещать. Вместо указателя путевого ограждения в конце тупика в этом случае следует устанавливать переносной сигнал остановки.  Рабочая часть отвалов в местах разгрузки железнодорожного и автомобильного транспорта в темное время суток должна освещаться.  1.1.4.15. Прием груженых поездов для разгрузки после каждой передвижки отвального пути допускается только с разрешения работника технического надзора отвала с соответствующей записью в специальном журнале.  1.1.4.16. Подача груженых поездов на разгрузочные тупики отвалов допускается только вагонами вперед, за исключением подачи их на пути абзетцерных отвалов.  Допускается подача груженых поездов локомотивами вперед при условии разработки дополнительных мер безопасности, утвержденных главным инженером организации и согласованных с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.4.17. При разгрузке думпкаров люди должны находиться вне зоны развала горной массы.  С внутренней стороны отвала в месте разгрузки состава должна быть спланирована площадка для обслуживающих состав работников.  Очистка думпкаров должна быть механизирована. Допускается ручная очистка думпкаров при соблюдении специально разработанных и утвержденных главным инженером организации (подразделения) мер безопасности. Ручная очистка думпкаров на приямках не допускается.  1.1.4.18. Опрокидывание кузовов думпкаров и возвращение их в транспортное положение после разгрузки должны производиться без помощи подставок, шпал, рельсов и т.п.  1.1.4.19. На время передвижки и ремонта участок пути, на котором производятся эти работы, должен ограждаться сигналами.  1.1.4.20. Проезжие дороги должны располагаться за пределами границ скатывания кусков породы с отвалов.  На отвалах должны вывешиваться предупредительные надписи об опасности нахождения людей на откосах отвалов, вблизи их основания и в местах разгрузки транспортных средств.  1.1.4.21. Автомобили и другие транспортные средства должны разгружаться на отвале в местах, предусмотренных проектом или планом горных работ, за возможной призмой обрушения (сползания) породы.  Размеры этой призмы должны устанавливаться работниками маркшейдерской службы и регулярно доводиться до сведения работающих на отвале.  На бульдозерных отвалах берма должна иметь по всему фронту разгрузки поперечный уклон не менее 3°, направленный от бровки откоса в глубину отвала. По всей протяженности бровки следует иметь надежную предохранительную стенку (вал из породной отсыпки и т.п.) высотой не менее 0,7 м для автомобилей грузоподъемностью до 10 т и не менее 1 м для автомобилей грузоподъемностью свыше 10 т. При отсутствии предохранительной стенки не допускается подъезжать к бровке разгрузочной площадки ближе чем на 3 м машинам грузоподъемностью до 10 т и ближе чем на 5 м - грузоподъемностью свыше 10 т.  1.1.4.22. При планировке отвала бульдозером подъезд к бровке откоса разрешается только ножом вперед. Подавать бульдозеры задним ходом к бровке отвала воспрещается. Допускается работа бульдозера вне призмы обрушения с передвижением его вдоль предохранительного вала.  1.1.4.23. Не допускается производить сброс (сток) поверхностных и карьерных вод в отвалы.  1.1.4.24. В каждой организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом должен быть организован систематический контроль за устойчивостью пород в отвале.  1.1.5. Механизация горных работ  1.1.5.1. Общие положения  1.1.5.1.1. Находящиеся в работе горные, транспортные и строительно-дорожные машины должны быть в исправном состоянии и снабжены действующими сигнальными устройствами, тормозами, ограждениями доступных движущихся частей (муфт, передач, шкивов и т.п.) и рабочих площадок, противопожарными средствами, иметь освещение, комплект исправного инструмента и необходимую контрольно-измерительную аппаратуру, а также исправно действующие защитные и блокировочные устройства.  Исправность машин должна проверяться ежесменно машинистом, еженедельно - механиком участка и ежемесячно - главным механиком карьера (или его заместителем) или другим назначаемым работником. Результаты проверки должны быть зарегистрированы в журнале осмотра каждой машины.  Не допускается работа на неисправных машинах и механизмах.  1.1.5.1.2. Транспортирование машин тракторами и бульдозерами разрешается только с применением жесткой сцепки и при осуществлении специально разработанных мероприятий, обеспечивающих безопасность работников, участвующих в транспортировании, в соответствии со специальной инструкцией, разрабатываемой в организации. Транспортирование особо тяжелых машин с применением других видов сцепки должно осуществляться по специально разработанному проекту, утверждаемому главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.1.3. Производить смазку машин и механизмов на ходу разрешается только при наличии специальных устройств, обеспечивающих безопасность этих работ.  Категорически не допускается использование открытого огня и паяльных ламп для разогревания масел и воды.  1.1.5.1.4. В случае внезапного прекращения подачи электроэнергии работники, обслуживающие механизмы, обязаны немедленно перевести пусковые устройства электродвигателей и рычаги управления в положение "Стоп" (нулевое).  1.1.5.1.5. Горные работы по проведению траншей, разработке уступов, отсыпке отвалов должны вестись в соответствии с утверждаемыми главным инженером организации (подразделения) паспортами, определяющими допустимые размеры рабочих площадок, берм, углов откоса, высоту уступа, расстояние от горного и транспортного оборудования до бровок уступа или отвала. Паспорта должны находиться на горных машинах (экскаваторах, бульдозерах и т.п.).  Не допускается ведение горных работ без утвержденного паспорта, а также с отступлениями от его требований.  1.1.5.1.6. Не допускается эксплуатация экскаваторов на рельсовом ходу при неисправных подэкскаваторных путях.  1.1.5.1.7. Присутствие посторонних лиц в кабине и на наружных площадках экскаватора при его работе не допускается.  1.1.5.1.8. Конструктивные элементы транспортно-отвальных мостов, отвалообразователей и экскаваторов, а также их трапы и площадки должны ежесменно очищаться от горной массы и грязи.  1.1.5.1.9. Применение систем автоматики, телемеханики и дистанционного управления машинами и механизмами разрешается только при наличии блокировки, не допускающей подачу энергии при неисправности этих систем.  1.1.5.1.10. Смазочные и обтирочные материалы на горных и транспортных машинах должны храниться в закрытых ящиках. Хранение на горных машинах и локомотивах бензина и других легковоспламеняющихся веществ не разрешается.  1.1.5.2. Одноковшовые экскаваторы  1.1.5.2.1. При передвижении экскаватора по горизонтальному пути или на подъем приводная ось его должна находиться сзади, а при спусках с уклона - впереди. Ковш должен быть опорожнен и находиться не выше 1,0 м от почвы, а стрела должна устанавливаться по ходу экскаватора.  При движении шагающего экскаватора ковш должен быть опорожнен, а стрела установлена в сторону, обратную направлению движения экскаватора.  При движении экскаватора на подъем или при спусках должны предусматриваться меры, исключающие самопроизвольное скольжение.  1.1.5.2.2. Передвижение экскаватора должно производиться по сигналам помощника машиниста, при этом должна быть обеспечена постоянная видимость между машинистом экскаватора и его помощником. Для шагающих экскаваторов допускается передача сигналов от помощника машиниста к машинисту через третьего члена бригады.  Экскаваторы должны располагаться на уступе карьера или отвала на твердом выровненном основании с уклоном, не превышающим допустимого техническим паспортом экскаватора. Во всех случаях расстояние между бортом уступа, отвала или транспортными сосудами и контргрузом экскаватора должно быть не менее 1 м.  1.1.5.2.3. При работе экскаватора с емкостью ковша менее 5 м3 его кабина должна находиться в стороне, противоположной забою.  1.1.5.2.4. При погрузке экскаваторами в железнодорожные вагоны и разгрузке их на экскаваторных отвалах поездная бригада должна подчиняться сигналам машиниста экскаватора.  При погрузке в средства автомобильного и железнодорожного транспорта машинистом экскаватора должны подаваться сигналы, значение которых устанавливается администрацией карьера.  Таблица сигналов должна быть вывешена на кабине экскаватора на видном месте и с ней должны быть ознакомлены машинисты локомотивов и водители транспортных средств.  1.1.5.2.5. Не допускается во время работы экскаватора пребывание людей (включая помощников машинистов и других работников) в зоне действия ковша.  1.1.5.2.6. Применяющиеся на экскаваторах канаты должны соответствовать выдаваемому на них заводом-изготовителем паспорту. Стреловые канаты подлежат осмотру не реже одного раза в неделю участковым механиком, при этом число порванных проволок на длине шага свивки не должно превышать 15 % от их общего числа в канате. Торчащие концы оборванных проволок должны быть отрезаны.  Результаты осмотра канатов, а также записи о замене их с указанием даты установки и типа вновь установленного каната заносятся в специальный журнал, который должен храниться на экскаваторе.  Подъемные и тяговые канаты подлежат осмотру в сроки, установленные главным механиком организации (подразделения).  1.1.5.2.7. В случае угрозы обрушения или оползания уступа во время работы экскаватора или при обнаружении отказавших зарядов ВМ работа экскаватора должна быть прекращена и экскаватор отведен в безопасное место.  1.1.5.2.8. При работе экскаватора на грунтах, не выдерживающих давление гусениц, должны быть предусмотрены специальные мероприятия, обеспечивающие устойчивое положение экскаватора.  1.1.5.2.9. Погрузка экскаваторами типа драглайн в железнодорожные или другие емкости допускается при осуществлении мероприятий по безопасным методам работы, утвержденных руководством организации (подразделения), и наличии защиты от прикосновения ковшом контактного провода тяговой сети. Сроки оснащения указанной защитой должны быть согласованы с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.5.2.10. В тех случаях, когда драглайн работает спаренно с другими экскаваторами или в комплексе с землеройными машинами других типов при бестранспортной системе вскрышных работ, кратчайшее расстояние между ними должно быть не менее суммы их наибольших радиусов с учетом величины ковша драглайна.  В случае необходимости работы на более близком расстоянии должен быть составлен специальный паспорт безопасного производства работ, утверждаемый главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.3. Скреперы и бульдозеры  1.1.5.3.1. При применении канатных скреперных установок угол откоса уступа не должен превышать 35°.  1.1.5.3.2. Не разрешается включать скреперную канатную установку без предупредительного сигнала, во время ее работы производить какие-либо ремонты, находиться в зоне действия каната и направлять канат руками.  1.1.5.3.3. Не допускается движение самоходных скреперов и бульдозеров в призме обрушения забоя. При разгрузке скрепер не должен передвигаться назад под откос.  1.1.5.3.4. При применении колесных скреперов с тракторной тягой уклон съездов в грузовом направлении должен быть не более 15° и в порожняковом направлении - не более 25°.  1.1.5.3.5. Не разрешается оставлять без присмотра бульдозер с работающим двигателем и поднятым ножом, а при работе - направлять трос, становиться на подвесную раму и нож, а также производить работу бульдозером поперек склонов, при уклонах, не предусмотренных инструкцией завода-изготовителя. Не допускается работа на бульдозере (тракторе) без блокировки, исключающей запуск двигателя при включенной коробке передач и при отсутствии устройства для запуска двигателя из кабины.  1.1.5.3.6. Для ремонта, смазки и регулировки бульдозера он должен быть установлен на горизонтальной площадке, двигатель выключен, а нож опущен на землю.  В случае аварийной остановки бульдозера на наклонной плоскости должны быть приняты меры, исключающие самопроизвольное его движение под уклон.  1.1.5.3.7. Для осмотра ножа снизу он должен быть опущен на надежные подкладки, а двигатель бульдозера выключен. Не допускается находиться под поднятым ножом.  1.1.5.3.8. Расстояние от края гусеницы бульдозера до бровки откоса определяется с учетом горно-геологических условий и должно быть занесено в паспорт ведения работ в забое (отвале).  Максимальные углы откоса забоя при работе бульдозера не должны превышать углов, определенных заводской инструкцией по эксплуатации.  Эксплуатация кабельных кранов должна производиться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  1.1.6. Железнодорожный транспорт  1.1.6.1. Общие положения  1.1.6.1.1. Безопасное содержание и эксплуатация подвижного состава железнодорожного транспорта карьеров должны осуществляться в соответствии с требованиями безопасности СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91 и правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий.  1.1.6.1.2. Выгруженные или подготовленные к погрузке грузы должны быть уложены около пути и закреплены так, чтобы габарит приближения строений не нарушался.  Грузы (кроме балласта, выгружаемого для путевых работ) при высоте до 1200 мм должны находиться от наружной грани головки крайнего рельса на расстоянии не менее 2 м, а при большей высоте - не менее 2,5 м.  1.1.6.1.3. Верхнее строение пути должно соответствовать требованиям СНиП 32.01-95. Не допускается эксплуатация железнодорожных путей в карьерах и на отвалах без балласта. В качестве балласта для передвижных путей могут быть применены местные материалы, за исключением глин, торфа, растительного грунта и т.п. Число болтов в стыковых соединениях передвижных путей должно быть не менее четырех.  1.1.6.1.4. Железнодорожные пути в карьерах должны своевременно очищаться от просыпи и снега и периодически подвергаться инструментальной проверке на соответствие их проектам.  Для контроля за состоянием железнодорожных путей и автодорог на карьерах следует иметь нанесенную на план горных работ схему транспортных коммуникаций, которая должна ежемесячно пополняться.  1.1.6.1.5. Не допускается эксплуатировать стрелочные переводы, у которых допущена хотя бы одна из следующих неисправностей:  а) разъединение стрелочных остряков;  б) отставание остряка от рамного рельса на 4 мм и более, измеряемое против первой тяги;  в) выкрашивание остряка, при котором создается опасность набегания гребня, и выкрашивание остряка более 200 мм - на главных, 300 мм - на приемно-отправочных и 400 мм - на прочих стационарных путях;  г) понижение остряка против рамного рельса на 2 мм и более, измеряемое в сечении, где ширина остряка поверху 50 мм и более;  д) вертикальный износ рамных рельсов типа Р-43 и легче составляет более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях, а типа Р-50 и тяжелее - более 8 мм на главных, 10 мм - на приемно-отправочных и 12 мм - на прочих стационарных путях;  е) вертикальный износ сердечников крестовин в сечении, где ширина сердечника 40 мм, более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях;  ж) расстояние между рабочим кантом сердечника крестовины и рабочей гранью контррельса менее 1474 мм или расстояние между рабочими гранями головок контррельса и усовика более 1435 мм;  з) излом остряка или рамного рельса;  и) излом крестовины (сердечника, усовика);  к) разрыв хотя бы одного контррельсового болта;  л) ослабленное болтовое крепление в корне остряков.  1.1.6.1.6. На станциях и постах, где применяется централизованное управление стрелками, очистка последних от снега, породы и др. должна производиться автоматически, механизированным способом или вручную не менее чем двумя работниками.  В темное время суток, а также во время туманов и метелей на месте производства работ по очистке стрелок на высоте не менее 0,5 м от головки рельса должен устанавливаться фонарь.  1.1.6.1.7. Сооружения и устройства СЦБ и связи должны быть защищены от мешающего и опасного влияния тягового тока, воздушных линий электропередачи и грозовых разрядов. Контроль за устройствами систем СЦБ, автоблокировки и связи должен осуществляться по графику, утверждаемому главным инженером организации (рудоуправления).  1.1.6.1.8. Стрелочные переводы ручного обслуживания должны быть оборудованы указателями освещаемыми или неосвещаемыми. Разделение стрелок на освещаемые или неосвещаемые устанавливается технико-распорядительным актом станции.  1.1.6.1.9. В местах переходов через железнодорожные пути с интенсивным движением поездов и большой маневровой работой должны устраиваться пешеходные тоннели, мосты или дорожки, ограждаемые самосветящимися предупредительными знаками или освещаемые в темное время суток.  Переход через пути в неустановленных местах не допускается.  1.1.6.1.10. Устройство переездов должно производиться с учетом действующих СНиП 32.01-95. На постоянных железнодорожных путях карьера устраиваются типовые переезды. Переезды на временных железнодорожных путях должны обеспечивать безопасность движения транспорта и иметь:  а) ширину, соответствующую ширине проезжей части дороги, но не менее 3,5 м при однополосном и 6,5 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью до 10 т и 4 м при однополосном и 7 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью 10 т и более;  б) горизонтальную площадку или уклон до 0,011; перелом профиля устраивается на расстоянии 5 м от крайнего рельса; уклоны дорог на подходах к переезду не должны превышать 0,05;  1 Подъем в 1 м на расстоянии 100 м.  в) сплошной настил;  г) угол пересечения для постоянных железнодорожных путей не менее 60°, для передвижных - не менее 45°;  д) типовые предупредительные знаки;  е) габаритные ворота для электрифицированных путей.  Классификация переездов и порядок их охраны устанавливается руководством организации (рудоуправления).  Неохраняемые переезды на участках с автоблокировкой должны оборудоваться автоматической переездной сигнализацией.  1.1.6.1.11. Провоз по переездам особо тяжелых и негабаритных грузов допускается с разрешения руководителя цеха, участка под наблюдением работников технического надзора.  1.1.6.1.12. Нормальное положение автоматических шлагбаумов переезда - открытое, а неавтоматических - определяется начальником железнодорожного цеха с учетом интенсивности движения железнодорожного и автогужевого транспорта. Все охраняемые переезды в темное время суток, а также во время туманов, снегопадов и метелей должны освещаться и иметь прямую телефонную связь с ближайшим дежурным по станции или диспетчером.  На расстоянии тормозного пути в обе стороны от переезда должны быть установлены предупредительные знаки для машиниста локомотива.  1.1.6.1.13. Все работы, связанные с пересечением железнодорожных путей линиями электропередачи и связи, нефтегазопродуктопроводами, водопроводами и другими наземными и подземными устройствами должны производиться по специальному проекту, утверждаемому главным инженером организации, производящей работы. Указанный проект должен согласовываться с начальником железной дороги.  1.1.6.1.14. Устройства путевого заграждения (сбрасывающие башмаки или стрелки, поворотные брусья) при заграждающем их положении не должны допускать выхода подвижного состава с путей, на которых они установлены.  Эти устройства должны быть оборудованы указателями путевого заграждения.  1.1.6.1.15. Ремонт сооружений и устройств должен производиться при обеспечении безопасности движения.  Не допускается:  а) приступать к работам до ограждения сигналами мест производства работ, опасных для следования подвижного состава;  б) снимать сигналы, ограждающие места работы, до полного окончания работ, а также до проверки состояния пути, контактной сети и соблюдения габарита.  Места производства работ, опасные для следования подвижного состава, должны ограждаться сигналами с обеих сторон как на однопутных, так и на двух - и многопутных участках дорог независимо от того, ожидается поезд или нет.  Перед началом путевых ремонтных работ руководитель этих работ должен проинструктировать работников об условиях безопасного производства этих работ и указать места, куда работники должны уходить во время прохода поездов, а также предупредить поездных диспетчеров соответствующих станций.  1.1.6.1.16. На станционных путях, огражденных сигналами остановки или уменьшения скорости, не допускается производить какие-либо работы без согласия дежурного по станции и без предварительной записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи.  Ввод в действие указанных устройств по окончании работ производится по распоряжению дежурного по станции на основании записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи или регистрируемой в том же журнале телефонограммы, переданной дежурному по станции, с последующей личной подписью руководителя работ.  1.1.6.2. Подвижной состав  1.1.6.2.1. Подвижной состав должен содержаться в исправном состоянии, обеспечивающем его бесперебойную работу и безопасность движения.  1.1.6.2.2. Все локомотивы должны быть оборудованы автоматическими и ручными тормозами.  В дополнение к пневматическим тормозам вновь строящиеся электровозы должны быть оборудованы электрическими.  1.1.6.2.3. Автоматические тормоза подвижного состава должны содержаться по установленным нормам и обладать управляемостью и надежностью действия в различных условиях эксплуатации, обеспечивать плавность торможения, а также остановку поезда при разъединении или разрыве тормозной магистрали.  Автоматические тормоза должны обеспечивать возможность применения различных режимов торможения в зависимости от загрузки вагонов и профиля пути.  Автоматические тормоза подвижного состава должны обеспечивать тормозное нажатие, гарантирующее остановку поезда при экстренном торможении на расстоянии не более установленного тормозного пути.  1.1.6.2.4. Все локомотивы должны иметь исправно действующие:  а) системы тормозов - не менее 2-х для тепловозов (ручная и пневматическая) и не менее трех для электровозов (ручная, пневматическая и электрическая);  б) устройства для подачи звуковых сигналов;  в) песочницы;  г) скоростемеры;  д) средства пожаротушения;  е) устройства освещения.  Моторвагонный подвижной состав и думпкары должны быть оборудованы автоматическими тормозами.  1.1.6.2.5. Не допускается выпускать в эксплуатацию локомотивы и другие самоходные единицы на железнодорожном ходу при отсутствии или неисправности:  приборов для подачи звуковых сигналов;  противопожарного оборудования;  пневматического оборудования;  пневматических, электрических, ручных тормозов и компрессора;  устройств радиосвязи, установленных на локомотивах, обслуживаемых бригадой сокращенной численности;  устройств блокировки бдительности при обслуживании локомотива одним машинистом;  автосцепных устройств;  системы подачи песка, прожектора, буферного фонаря, освещения, контрольных измерительных приборов;  защитной блокировки высоковольтной камеры;  устройства защиты от токов короткого замыкания, перегрузки и перенапряжения, аварийной остановки дизеля;  предусмотренного конструкцией предохранительного устройства от падения деталей на путь;  защитных кожухов электрооборудования.  1.1.6.2.6. При появлении стука, постороннего шума в дизеле не допускается оставлять локомотивы и другие самодвижущиеся единицы на железнодорожном ходу в рабочем состоянии без крепления от самопроизвольного ухода. Порядок закрепления устанавливается начальником железнодорожного цеха.  1.1.6.2.7. Не допускается эксплуатировать вагоны, у которых имеется хотя бы одна из следующих неисправностей:  неисправность колесной пары, требующей замены;  трещина в поясе тележки или на боковине литой тележки;  излом надрессорной балки или поперечной связи, обрыв колоночного или брускового болта;  неисправность автосцепки, поглощающего аппарата или тягового хомута автосцепного устройства;  излом или трещина (выходящая с горизонтальной на вертикальную полку) хребтовой, боковой, шкворневой балок или буферного бруса;  неисправность кузова, а также запорного механизма люка у полувагона и хоппера, угрожающая сохранности перевозимых грузов и безопасности движения;  неисправность буксы, требующая ее замены, расплавленный или изломанный буксовой подшипник, отсутствие буксовой крышки;  суммарный зазор между скользунами с обеих сторон тележки более 20 мм или менее 2 мм у грузовых вагонов.  Кроме того, не допускается эксплуатировать думпкары, имеющие неисправности:  цилиндров опрокидывания (трещина, ослабление крепления, утечка воздуха);  рычажного механизма опрокидывания и открытия продольного борта;  кранов управления;  утечку воздуха в разгрузочной магистрали;  прогиб рамы кузова у думпкаров с поднимающимися бортами, когда между днищем и бортом образуется зазор более 70 мм.  1.1.6.2.8. Состав локомотивных бригад и порядок обслуживания ими локомотивов устанавливается руководителем организации в зависимости от типа локомотивов и местных условий работы.  При электрической и тепловозной тяге одна локомотивная бригада может обслуживать несколько локомотивов, управляемых из одной кабины.  Обслуживание локомотива одним машинистом допускается только при наличии устройств автоматической остановки на случай внезапной потери машинистом способности к ведению поезда.  1.1.6.2.9. Скорость движения поездов на железнодорожных путях карьера устанавливается руководством организации в зависимости от применяемого подвижного состава, верхнего строения и профиля пути, а также местных условий.  1.1.6.2.10. На перегонах (межстанционных, межпостовых) и блок-участках допускается наличие только одного поезда, за исключением случаев отправления на перегон аварийных и восстановительных поездов.  1.1.6.2.11. На электрифицированных путях не допускается передвижение кранов с поднятой стрелой, кроме случаев производства крановых работ по наряду и при отключенных устройствах контактной сети.  1.1.6.2.12. Не допускается разборка и укладка железнодорожных путей машинами и механизмами, не оборудованными устройствами для подъема груза.  1.1.6.2.13. Не допускается перевозка рельсовых звеньев на железнодорожных платформах без соответствующего крепления.  1.1.6.2.14. Забойные железнодорожные пути в тупике должны быть ограждены сигнальными указателями путевого заграждения или переносными сигналами остановки, видимыми из кабины машиниста локомотива в светлое и темное время суток.  Переносной сигнал остановки, как правило, окрашивается светло-оранжевой краской.  1.1.6.2.15. На нерабочей части забойных и отвальных тупиков (путей) не допускается оставление кранов, путепередвигателей и других механизмов без ограждения их сбрасывающими устройствами, исключающими наезд на них подвижного состава или выход их на рабочую часть пути.  1.1.6.2.16. Не допускается занимать улавливающие и предохранительные тупики подвижным составом.  1.1.6.2.17. Следование поездов вагонами вперед разрешается при наличии переднего вагона с тормозной площадкой, обращенной в сторону движения поезда, на которой должен находиться кондуктор. Допускается следование специализированных технологических поездов вагонами вперед без кондуктора, при обязательном наличии на переднем вагоне (думпкаре) соответствующих звуковых, а в темное время и световых сигналов, слышимых и видимых на расстоянии тормозного пути. В этом случае на стоянках при маневровой работе обязанности составителя (руководителя маневров) разрешается возлагать на помощника машиниста, специально обученного для этой цели.  1.1.6.2.18. Погрузка думпкаров должна производиться согласно паспорту регламентирующему условия погрузки. Односторонняя, сверхгабаритная, а также превышающая грузоподъемность загрузка вагонов не допускается.  1.1.6.2.19. При оставлении вагонов на уклоне тормоза должны быть зажаты, а под колеса положены тормозные башмаки.  Отцепленные вагоны на путях карьера должны быть надежно заторможены для предохранения самопроизвольного ухода их под уклон.  1.1.6.2.20. Включать вагоны для перевозок людей в состав грузовых поездов не допускается. Допускается перевозка рабочих-путейцев в специально предназначенном для этой цели вагоне, включенном в ремонтный поезд.  Организация перевозок людей в карьерах осуществляется по разработанной администрацией инструкции, согласованной с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.6.2.21. Подача и передвижение железнодорожных составов в процессе погрузки (разгрузки) должны производиться только по разрешающим сигналам машиниста экскаватора.  1.1.6.2.22. Маневры на станционных путях должны производиться по указанию только одного работника - дежурного по станции или маневрового диспетчера, а на участках, оборудованных диспетчерской централизацией, - поездного диспетчера.  Маневры на путях локомотивных и вагонных депо и других путях ремонта подвижного состава могут производиться только под наблюдением и по личным указаниям дежурного по депо или другого лица, которому поручено руководство маневрами на этих путях.  Разграничение районов руководства маневровой работой, а также распределение обязанностей между работниками по выполнению маневров устанавливается техническо-распорядительным актом станции.  1.1.7. Автомобильный и тракторный транспорт  1.1.7.1. Проектирование, строительство и реконструкция автомобильных дорог (как наземных, так и внутрикарьерных) должны осуществляться с соблюдением требований строительных норм и правил в части обеспечения безопасности дорожного движения.  В соответствии с Федеральным законом "О безопасности дорожного движения"1 ответственность за соответствие дорог установленным требованиям по безопасности дорожного движения в части плана и профиля на этапе проектирования возлагается на проектировщика, а на этапах эксплуатации, реконструкции и строительства - на руководителя организации, в ведении которого находятся эти дороги.  1 Утвержден 10 декабря 1995 г., № 196-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995 г., № 50, ст. 4873).  1.1.7.2. Продольные уклоны внутрикарьерных дорог следует принимать на основании технико-экономического расчета с учетом безопасности движения.  Ширина проезжей части дороги должна устанавливаться проектом с учетом требований действующих СНиП исходя из размеров автомобилей и автопоездов.  Временные въезды в траншеи должны устраиваться так, чтобы при движении транспорта оставался свободный проход шириной не менее 1,5 м.  1.1.7.3. При затяжных уклонах дорог (более 0,06) должны устраиваться горизонтальные площадки с уклоном 0,02 длиной не менее 50 м и не более чем через каждые 600 м длины затяжного уклона.  1.1.7.4. Радиусы кривых в плане должны предусматриваться с учетом действующих СНиП.  В особо стесненных условиях на внутрикарьерных и отвальных дорогах величину радиусов кривых в плане допускается принимать равной не менее двух конструктивных радиусов разворотов транспортных средств по переднему наружному колесу - при расчете на одиночный автомобиль и не менее трех конструктивных радиусов разворота - при расчете на тягачи с полуприцепами.  1.1.7.5. Проезжая часть дороги внутри контура карьера (кроме забойных дорог) должна быть ограждена от призмы обрушения земляным валом или защитной стенкой. Высоту ограждения необходимо принимать по расчету, при этом внутренняя бровка вала должна быть вне призмы обрушения.  1.1.7.6. В зимнее время автодороги должны систематически очищаться от снега и льда и посыпаться песком, шлаком или мелким щебнем.  1.1.7.7. При эксплуатации автомобильного транспорта в карьерах необходимо руководствоваться федеральным законом "О безопасности дорожного движения", правилами дорожного движения и правилами по охране труда на автомобильном транспорте в той части, где они не противоречат настоящим Правилам. Автомобиль должен быть технически исправным и иметь зеркала заднего вида, действующую световую и звуковую сигнализацию, освещение и исправные тормоза.  Поддержание транспортных средств в технически исправном состоянии обеспечивает организация-владелец транспортных средств.  1.1.7.8. При проведении капитальных ремонтов и в последующем в сроки, предусмотренные заводом-изготовителем (по перечню), должна производиться дефектоскопия узлов деталей и агрегатов большегрузных автосамосвалов, влияющих на безопасность движения.  Все транспортные средства, используемые в технологическом процессе, в том числе ввозимые из-за рубежа сроком более чем на 6 месяцев, а также составные части конструкции, предметы дополнительного оборудования, запасные части и принадлежности транспортных средств в части, относящейся к обеспечению безопасности движения, в соответствии с федеральным законом "О безопасности дорожного движения" подлежат обязательной сертификации.  После внесения в конструкцию зарегистрированных органами государственного надзора транспортных средств, в том числе в конструкцию их составных частей, предметов дополнительного оборудования, запасных частей и принадлежностей, необходимо проведение повторной сертификации. Эксплуатация горно-транспортных машин, а также оборудования различного технологического назначения, в том числе импортного производства, на открытых горных работах допускается только после получения в установленном порядке в Госгортехнадзоре России разрешения на их применение.  1.1.7.9. Скорость и порядок движений автомобилей, автомобильных и тракторных поездов на дорогах карьера устанавливаются администрацией карьера с учетом местных условий, качества дорог и состояния транспортных средств.  Автомобильные и тракторные поезда должны иметь надежные сцепные устройства, обеспечивающие движение прицепов и полуприцепов без рывков и отклонений в сторону. Прицепы и полуприцепы должны быть оборудованы тормозами и габаритными световыми сигналами "Стоп" и сигналами поворота. Не допускается буксировка автомобилей, станков, оборудования и материалов на гибкой сцепке.  Буксировка неисправных автосамосвалов грузоподъемностью более 15 т должна осуществляться специальными тягачами. Не допускается оставлять на проезжей части дорог неисправные автосамосвалы.  Допускается кратковременное оставление автосамосвала на проезжей части дороги в случае его аварийного выхода из строя, при этом автомобиль должен быть огражден с двух сторон предупредительными знаками в соответствии с Правилами дорожного движения.  1.1.7.10. Движение на дорогах карьера должно регулироваться стандартными знаками, предусмотренными правилами дорожного движения.  Разовый заезд в карьер автомобилей, тягачей, погрузочных и подъемных машин и другого вида транспорта, принадлежащего другим организациям, допускается только с разрешения администрации карьера после обязательного инструктажа водителя или машиниста с записью в специальном журнале.  Инструктирование по технике безопасности водителей транспортных средств, работающих в карьере, производится администрацией карьера совместно с администрацией автохозяйства, и после практического ознакомления с маршрутами движения водителю должны выдаваться удостоверения на право работать в карьере.  1.1.7.11. Шиномонтажные работы должны осуществляться в отдельных помещениях или на специальных участках, оснащенных необходимыми механизмами. Работники, выполняющие шиномонтажные работы, должны быть обучены и проинструктированы.  1.1.7.12. Контроль за техническим состоянием автосамосвалов, соблюдением правил дорожного движения в карьере должен обеспечиваться должностными лицами автохозяйства организации, а при эксплуатации автотранспорта - подрядной организацией, работающей на основании договора, работниками этой организации.  1.1.7.13. На карьерных автомобильных дорогах движение автомашин должно производиться без обгонов.  В отдельных случаях при применении на карьере автомобилей с разной технической скоростью движения допускается обгон автомобилей при обеспечении безопасных условий движения.  1.1.7.14. Очистка кузова от налипшей и намерзшей горной массы должна производиться в специально отведенном месте с применением механических или иных средств.  1.1.7.15. При погрузке автомобилей (автопоездов) экскаваторами должны выполняться следующие условия:  а) ожидающий погрузки автомобиль (автопоезд) должен находиться за пределами радиуса действия экскаваторного ковша и становиться под погрузку только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора;  б) находящийся под погрузкой автомобиль (автопоезд) должен быть заторможен;  в) погрузка в кузов автомобиля (автопоезда) должна производиться только сбоку или сзади; перенос экскаваторного ковша над кабиной автомобиля или трактора не допускается;  г) нагруженный автомобиль (автопоезд) должен следовать к пункту разгрузки только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора.  1.1.7.16. Кабина карьерного автосамосвала должна быть перекрыта специальным защитным козырьком, обеспечивающим безопасность водителя при погрузке. При отсутствии защитного козырька водитель автомобиля обязан выйти при погрузке из кабины и находиться за пределами радиуса действия ковша экскаватора.  1.1.7.17. При работе автомобиля в карьере не допускается:  а) движение автомобиля с поднятым кузовом, ремонт и разгрузка под линиями электропередач;  б) движение задним ходом к месту погрузки на расстояние более 30 м (за исключением случаев проведения траншей);  в) переезжать через кабели, проложенные по почве без специальных предохранительных укрытий, и через железнодорожные пути в неустановленных местах;  г) перевозить посторонних людей в кабине. Разрешается проезд в кабинах технологических автомобилей работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации и места в кабине;  д) оставлять автомобиль на уклонах и подъемах. В случае остановки автомобиля на подъеме или уклоне вследствие технической неисправности водитель должен принять меры, исключающие самопроизвольное движение автомобиля: выключить двигатель, затормозить машину, подложить под колеса упоры (башмаки) и т.п.;  е) производить запуск двигателя, используя движение автомобиля под уклон.  Во всех случаях при движении автомобиля задним ходом должен подаваться непрерывный звуковой сигнал, а при движении задним ходом автомобиля грузоподъемностью 10 т и более должен автоматически включаться звуковой сигнал.  1.1.7.18. Перевозка людей в карьере допускается только в автобусах или в специально оборудованных для перевозки людей автомашинах со скоростью и по маршрутам, утвержденными руководством организации.  Площадки для посадки людей должны быть горизонтальными.  Не допускается устройство посадочных площадок на проезжей части дороги.  1.1.8. Объекты циклично-поточной технологии (ЦПТ)  1.1.8.1. При проектировании, строительстве и эксплуатации объектов ЦПТ кроме требований настоящих Правил необходимо руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом, а на подземных объектах ЦПТ - едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.2. В подземных камерах и зданиях грохотильного, дробильного оборудования, грохотильно-дробильных перегрузочных пунктов, расположенных в карьере или на борту карьера, минимальное расстояние оборудования от стен и между габаритами смежных машин и аппаратов должно быть определено из расчета обеспечения транспортирования машин и аппаратов при их ремонте или замене, но не менее:  а) 1,5 м - на основных проходах;  б) 1,0 м - на рабочих проходах между машинами;  в) 0,7 м - на рабочих проходах между стеной и машиной.  1.1.8.3. Проемы бункеров должны ограждаться с нерабочих сторон перилами высотой не менее 1,0 м с обшивкой по низу полосой высотой 0,15 м.  Разгрузочные площадки для железнодорожного транспорта и автосамосвалов ограждаются перилами высотой не менее 1,0 м в местах возможного прохода людей.  1.1.8.4. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожного состава. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  На приемных бункерах должен быть установлен светофор, разрешающий или запрещающий въезд автомобиля на площадку бункера под разгрузку.  1.1.8.5. В подземных выработках, камерах, тоннелях, зданиях, галереях и эстакадах со стороны прохода по всей длине конвейера должны быть ограждены ролики рабочей и холостой ветвей. Со стороны монтажного прохода ролики рабочей и холостой ветвей конвейера могут не ограждаться при условии устройства калиток, исключающих доступ при работе конвейера.  Конструкция ограждения роликов должна быть такой, чтобы удаление или перемещение ограждения, в случае необходимости, при ремонтах было возможно лишь с помощью инструмента.  1.1.8.6. В выработках с углом наклона более 10° ленточные конвейеры должны быть оборудованы устройствами (ловителями), улавливающими ленту при ее обрыве. До освоения серийного выпуска ловителей эксплуатация ленточных конвейеров с шириной резинотросовой ленты 2,0 м и более разрешается при условии дефектоскопического контроля целостности тросиков резинотросовой ленты по всей ее длине с помощью специальных приборов, проводимого не менее одного раза в месяц, и визуального периодического контроля целостности обкладок резинотканевых лент при остановленном конвейере без наличия груза на ленте.  1.1.8.7. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована (гидравлическая уборка и др.).  1.1.8.8. При гидравлической уборке просыпавшегося материала конвейерный ствол должен быть оборудован шламосборником. Камера должна иметь выход в наклонный ствол шириной не менее 2,5 м и высотой 2,2 м. Место нахождения шламосборника на каждом этапе эксплуатации наклонного ствола определяется проектом. Емкости шламосборника должны рассчитываться на двухчасовой нормальный приток и систематически очищаться от шлама грейферным краном. Выгрузку шлама необходимо осуществлять только на поверхность транспортируемой конвейером горной массы.  1.1.8.9. Пульповодосборные установки должны осматриваться не реже одного раза в сутки главным механиком или работником, назначаемым главным механиком. Результаты осмотра фиксируются в журнале осмотра водоотливных установок.  1.1.8.10. Через конвейеры длиной более 50 м, размещенные на высоте не более 1,2 м от уровня пола (земли) до низа наиболее выступающих частей конвейера, должны быть сооружены мостики для перехода работников.  Мостики через конвейер должны размещаться на расстоянии друг от друга не более 50 м - в зданиях и в подземных камерах, 100 м - в остальных случаях, а также ограждаться поручнями высотой не менее 1,0 м, иметь сплошной и нескользкий настил шириной не менее 0,8 м, устанавливаться так, чтобы расстояние по вертикали от настилов до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) было не менее 2,0 м, а от низа наиболее выступающих конструкций до транспортируемого конвейером материала - не более 0,3 м,  1.1.8.11. Ленточные конвейеры, у которых оси приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, приводных станций, а также машины и оборудование дробильных и грохотильно-дробильных пунктов (вне зависимости от места их расположения) находятся выше 0,5 м от уровня пола (земли), должны иметь площадки для обслуживания.  Расстояние по вертикали от пола площадок до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) должно быть не менее 1,8 м.  Площадки должны иметь сплошной нескользкий настил и быть ограждены перилами высотой не менее 1,0 м со сплошным закрытием не менее 0,15 м от уровня настила.  1.1.8.12. В местах загрузки конвейеров и в местах, где возможно скатывание с рабочей ветви кусков транспортируемого материала, должны устанавливаться предохранительные борта.  1.1.8.13. Грузы натяжных устройств конвейеров должны располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или канатов исключалась возможность падения груза на людей или оборудование.  1.1.8.14. При выходе на поверхность карьера подземных выработок и подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер.  1.1.8.15. Для питания стационарных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 10000 В. Для питания передвижных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 1140 В.  1.1.8.16. Для питания подземных осветительных установок необходимо применять напряжение не выше 127 В.  1.1.8.17. Электрооборудование, размещаемое в помещениях подземного тракта ЦПТ (электродвигатели, аппараты, светильники, посты управления и т.д.), должно иметь рудничное исполнение.  1.1.8.18. Электромашинные камеры и камеры подземных подстанций должны быть закреплены несгораемым материалом (бетон, кирпич и т.д.). Все вентиляционные сбойки и входы в камеры, а также прилегающие к ним горные выработки на расстоянии не менее 5 м в обе стороны от камер должны быть закреплены тем же материалом, что и камера.  1.1.8.19. Электромашинные камеры должны быть укомплектованы защитными средствами в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей.  Камеры подземной части тракта должны закрываться металлическими дверями, открывающимися наружу и не препятствующими в открытом положении движению по выработке. Сплошные металлические двери должны иметь вентиляционные отверстия, закрываемые вручную или автоматически в случае необходимости прекращения доступа воздуха в камеру.  Допускается устройство металлических решетчатых дверей при наличии дополнительных сплошных дверей, которые при пожаре в камере должны закрываться автоматически или вручную. Такое же устройство должны иметь вентиляционные окна камер.  1.1.8.20. В камерах подстанций подземной части тракта длиной более 10 м должны быть два выхода, расположенные в наиболее удаленных друг от друга частях камеры.  Стены и потолки машинных и трансформаторных камер должны быть побелены. В камерах не должно быть капежа.  1.1.8.21. Не допускается устройство специальных маслосборных ям в камерах, оборудованных аппаратами и трансформаторами, содержащими масло.  Перед выходом из камеры должен быть устроен пологий вал на высоту не менее 0,1 м над уровнем камеры.  1.1.8.22. Прокладка кабелей по конструкциям конвейера, расположенного в галереях, зданиях и других наземных сооружениях, а также подземных выработках, не допускается, кроме кабелей блокировки, защиты, сигнализации и управления, прокладываемых в защитных коробках или трубках по конструкциям конвейера.  1.1.8.23. При расположении линий на открытом воздухе допускается прокладка кабелей напряжением до 35 кВ на ставе конвейера, при этом должна быть обеспечена защита кабелей от механических повреждений.  1.1.8.24. Для передачи и распределения электрической энергии должны применяться:  для стационарной прокладки - бронированные кабели;  для питания передвижных машин и механизмов - гибкие кабели;  для контрольных цепей, осветительных проводов - небронированные кабели в поливинилхлоридной или алюминиевой оболочках, предусмотренных нормативными документами.  1.1.8.25. Гибкие кабели должны подвешиваться не жестко, с провесом и располагаться на такой высоте, чтобы была исключена возможность повреждения кабелей. Ближайшая к машине часть гибкого кабеля, питающего передвижные механизмы, может быть проложена по почве на протяжении не более 15 м, причем кабель должен быть уложен так, чтобы была исключена возможность повреждения его движущейся машиной.  1.1.8.26. Все технологическое оборудование, в процессе эксплуатации которого образуется пыль, должно быть оснащено исправно действующими пылеподавляющими устройствами.  1.1.8.27. Все наклонные стволы должны иметь искусственную вентиляцию.  1.1.8.28. Все наклонные конвейерные стволы должны проветриваться при помощи вентиляторов главного проветривания (ГВУ), устанавливаемых у устья ствола на концентрационном горизонте. Во всех случаях должен обеспечиваться забор вентиляционного воздуха, соответствующего требованиям СНиП, ГОСТ.  Каждая (главная и вспомогательная) ГВУ должна обслуживаться машинистом, прошедшим специальное обучение и стажировку, продолжительностью не менее 5 дней под руководством опытного машиниста.  Разрешается работа вентиляторной установки без машиниста при условии выполнения следующих требований:  а) вентиляторная установка должна быть оборудована самопишущими приборами, постоянно регистрирующими производительность вентилятора и создаваемое им разрежение, а также устройствами, сигнализирующими на пульт дистанционного управления об отклонениях работы установки от заданных параметров (производительности, разрежения, температуры подшипников электродвигателей и вентилятора);  б) должны быть обеспечены дистанционный пуск и остановка электродвигателя вентилятора и дистанционное реверсирование вентиляционной струи;  в) пульт дистанционного управления и контроля работы вентиляторной установки должен находиться в диспетчерском пункте, а в случае его отсутствия - в помещении одной из постоянно обслуживаемых стационарных установок на поверхности карьера, имеющем, как минимум, телефонную связь, где должны быть обеспечены постоянное (круглосуточное) наблюдение за действиями сигнализирующей аппаратуры и регистрация в журнале регистрации показаний результатов работы вентиляторных установок всех поступающих сигналов;  г) аппаратура дистанционного управления и контроля работы вентилятора должна пройти предварительную промышленную проверку в течение 720 часов. Результаты этой проверки должны быть оформлены актом, который утверждает главный инженер организации.  Допускается работа автоматизированных вентиляторных установок, кроме установок главного проветривания, без самопишущих приборов, упомянутых в подпункте "а", при условии обеспечения дистанционного контроля за всеми изменениями в работе вентиляторной установки на пульте управления.  1.1.8.29. Относительная скорость движения вентиляционного потока в наклонном стволе (по отношению к скорости движения конвейерной ленты) не должна превышать 6,5 м/с.  1.1.8.30. На время выполнения массовых взрывов в карьере работники, находящиеся на подземном тракте ЦПТ, должны выводиться на поверхность. Работы могут быть возобновлены только после надлежащего его проветривания и соответствия вентиляционного воздуха санитарным нормам, что устанавливается после обследования подземного тракта представителями военизированной горноспасательной части (ВГСЧ).  1.1.8.31. В месте выхода наклонного ствола в надшахтное здание должно предусматриваться перекрывающее устройство устья ствола для исключения обледенения устья ствола и попадания отработанного загрязненного воздуха в надшахтное здание.  1.1.8.32. Работники, занятые обслуживанием технологического оборудования в наклонном стволе, должны быть ознакомлены с главным и запасным выходами из наклонного ствола путем непосредственного прохода от места работы на поверхность в сопровождении работников надзора, с обязательным занесением записи в журнал регистрации ознакомления работников с запасными выходами.  На всех выработках и на их пересечениях должны быть прикреплены указатели направления движения к выходам на поверхность с указанием расстояния до них. Указатели должны быть покрыты самосветящейся краской или, при наличии осветительной системы, освещены.  1.1.8.33. На подземных конвейерах ЦПТ, как правило, должны применяться ленты в огнестойком исполнении.  1.1.8.34. Строительные конструкции галерей должны выполняться из несгораемых материалов. При этом на приводных станциях и перегрузочных пунктах, а также через каждые 100 - 150 м по длине конвейера должны быть установлены средства автоматического пожаротушения. Сигнал о срабатывании этих средств должен поступать на диспетчерский пункт. По всей длине наклонного ствола, кроме того, должны устанавливаться средства автоматической пожарной сигнализации и прокладываться противопожарные трубопроводы диаметром не менее 100 мм, на которых через каждые 50 м должны быть установлены пожарные краны диаметром не менее 63 мм (вентили и гайки).  1.1.8.35. У приводных и натяжных станций (со стороны поступления воздуха) в 3 - 5 м от станций и через каждые 100 м по длине конвейера в специальных нишах должны быть установлены по два ручных огнетушителя и ящик с песком или инертной пылью.  1.1.8.36. Помещения подземных маслостанций должны оборудоваться установками автоматического пожаротушения и средствами автоматической пожарной сигнализации. Двери маслостанций должны быть постоянно закрыты на замки с целью исключения нахождения в них посторонних лиц.  1.1.8.37. Каждый конвейер ЦПТ должен быть укомплектован эффективными устройствами для резки лент. Резка лент с применением открытого огня запрещена.  1.1.8.38. Для предупреждения возгорания ленты приводные станции конвейеров должны оборудоваться тепловыми замками.  Сварочные и газопламенные работы должны производиться в строгом соответствии с требованиями инструкции по производству сварочных и газопламенных работ в подземных выработках и надшахтных зданиях, единых правил безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.39. Для объектов ЦПТ (стволов и др.) главным инженером дробильной фабрики (карьера) должен составляться план ликвидации аварий (ПЛА), согласовываться с командиром ВГСЧ и утверждаться главным инженером рудоуправления (комбината).  Изучение ПЛА техническим надзором должно производиться под руководством главного инженера дробильной фабрики (карьера) до начала каждого следующего полугодия.  Ознакомление работников с правилами поведения во время аварии, в соответствии с ПЛА, должно производиться начальником участка с соответствующей записью в журнале регистрации ознакомления работников с запасными выходами и подписью ознакомившегося.  Не допускается допускать к работе работников, не ознакомленных с ПЛА и не знающих его в части, относящейся к месту их работы.  1.1.8.40. Все работники, занятые на подземных работах, и работники технического надзора должны иметь индивидуально закрепленные изолирующие самоспасатели и должны быть обучены правилам пользования ими. Проверка знаний работниками правил пользования самоспасателями должна производиться начальниками участков или их заместителями не реже одного раза в шесть месяцев.  Число самоспасателей должно быть на 10 % больше списочного состава подземных работников.  1.1.8.41. Для оповещения работников на подземных работах о возникновении аварий, кроме телефонной, должна быть оборудована специальная аварийная сигнализация (световая, громкоговорящая и др.).  1.1.8.42. Подземные наклонные стволы, оборудованные ленточными конвейерами и имеющие разность отметок конечных точек более 40 м, должны быть оборудованы механическими подъемными установками для доставки людей наклонными подъемниками или грузолюдскими подвесными монорельсовыми или канатными дорогами при наличии разрешения Госгортехнадзора России на применение их в горнорудных организациях.  1.1.8.43. Каждая подъемная установка, служащая для спуска и подъема людей по наклонному стволу должна ежесуточно осматриваться специально назначенным приказом руководителя организации работником, а парашютные устройства опробоваться путем включения ручного привода. Результаты осмотра записываются в специальную книгу по утвержденной форме.  1.1.8.44. Подъемные сосуды, служащие для перевозки работников, должны быть соединены между собой двойными сцепками или одной сцепкой и предохранительными цепями. Центровой стержень сцепки, крюки и предохранительные цепи должны иметь 13-кратный запас прочности по отношению к максимальной статической нагрузке и заменяться новыми не позднее чем через 5 лет после навески.  1.1.8.45. Передвижение работников по проходу в наклонном стволе и галерее допускается только при неработающих подъемных установках.  1.1.8.46. В постоянных местах посадки и высадки работников вдоль подъемных установок со стороны проходов должны предусматриваться посадочные площадки шириной не менее 1,0 м и с устройством переходов к рабочим местам.  1.1.8.47. Каждая подъемная установка в наклонном стволе должна быть оборудована связью между подъемной машиной и движущимся сосудом, позволяющей осуществить двухсторонние переговоры, а также передачу:  кодовых сигналов;  исполнительного сигнала;  сигнала аварийной остановки подъемного сосуда;  сигнала датчика напуска каната;  сигнала "посадка разрешена", "посадка запрещена".  1.1.9. Электроустановки  1.1.9.1. Общие положения  1.1.9.1.1. При размещении, устройстве и эксплуатации электроустановок карьеров и отвалов к ним предъявляются требования действующих правил устройства электроустановок, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках, инструкции по проектированию молниезащиты зданий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  1.1.9.1.2. На каждом карьере должны быть:  а) схема электроснабжения, нанесенная на план горных работ, на которой указываются силовые и электротяговые сети, места расположения электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.);  б) принципиальная однолинейная схема с указанием силовых сетей, электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.), а также рода тока, сечения проводов и кабелей, их длины, марки, напряжения и мощности каждой установки, всех мест заземления, расположения защитной и коммутационной аппаратуры, уставок максимального токового реле и номинальных токов плавких вставок предохранителей, а также токов короткого замыкания в наиболее удаленной точке защищаемой линии.  Происшедшие изменения должны наноситься на схемы не позднее чем на следующий день.  1.1.9.1.3. На каждом пусковом аппарате должна быть четкая надпись, указывающая включаемую им установку.  1.1.9.1.4. При работе на линиях и в электроустановках напряжением до и выше 1000 В должны выполняться организационные и технические мероприятия, предусмотренные правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.9.1.5. При обслуживании электроустановок должны применяться необходимые защитные средства (диэлектрические перчатки, боты, коврики, изолирующие подставки и др.).  Перед применением защитные средства должны быть тщательно осмотрены.  В местностях с низкими температурами должны применяться утепленные диэлектрические перчатки. Допускается применение диэлектрических перчаток совместно с теплыми (шерстяными или другими) перчатками.  1.1.9.1.6. Защитные средства, применяемые при обслуживании электроустановок, должны подвергаться обязательным периодическим электрическим испытаниям в установленные сроки.  1.1.9.1.7. Все работники, работающие в карьере, должны быть обучены способам оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока и при других несчастных случаях.  1.1.9.1.8. Голые токоведущие части электрических устройств, голые провода и шины, контакты рубильников и предохранителей, зажимы электрических машин и аппаратов и т.п., доступные случайным прикосновениям, должны быть защищены надежными ограждениями.  1.1.9.1.9. Электросварочные аппараты переменного тока, установленные на горных машинах (экскаваторах, буровых станках и др.), должны быть оснащены устройствами снижения напряжения холостого хода.  Применение указанных устройств на сварочных аппаратах постоянного тока напряжением до 110 В не требуется.  Недействующие участки электросети должны отсоединяться oт питающей сети.  1.1.9.1.10. Для питания передвижных электроустановок допускается применять напряжение не выше 35 кВ.  1.1.9.1.11. Электроустановки напряжением до 35 кВ должны иметь изолированную нейтраль.  Это требование не распространяется на электроустановки электрической тяги.  При циклично-поточной технологии заземляющие устройства для электроустановок с изолированной и глухозаземленной нейтралью, находящихся соответственно в карьере и вне карьера, корпуса электрооборудования которых могут иметь электрическую связь по металлоконструкциям, инженерным сетям и оболочкам кабелей, должны выполняться раздельно.  1.1.9.1.12. Плавкие вставки предохранителей должны быть калиброваны заводом-изготовителем или электротехнической лабораторией с указанием на клейме номинального тока вставки. Применять некалиброванные плавкие вставки не допускается. Не допускается применение плавких вставок без патронов-предохранителей. Замена их должна производиться при снятом напряжении и не во время грозы.  1.1.9.1.13. Для защиты людей от поражения электрическим током в электроустановках напряжением 1000 В должны применяться аппараты (реле-утечки), автоматически отключающие сеть при опасных токах утечки.  Общее время отключения поврежденной сети не должно превышать 200 мс.  Исправность действия (срабатывания) реле-утечки тока должна проверяться в каждой смене. Проверку реле-утечки тока в комплекте с автоматом на время их срабатывания необходимо производить раз в шесть месяцев, а также при его перестановке. Допускается отсутствие защиты от утечки тока для цепей напряжением до 60 В.  1.1.9.2. Распределительные устройства и трансформаторные подстанции  1.1.9.2.1. В помещениях стационарных электрических подстанций и распределительных устройств должны быть вывешены схемы первичной и вторичной коммутации, воздушных и кабельных сетей, инструкции для работников, установлены предупредительные знаки и стенды с плакатами, а также правила оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока.  1.1.9.2.2. На электростанциях или подстанциях все отходящие фидеры напряжением выше 1000 В, питающие карьерные передвижные электроустановки, должны быть оборудованы аппаратурой, обеспечивающей автоматическое отключение линий при однофазных и многофазных замыканиях на землю.  Защита от однофазных замыканий на землю должна выполняться двухступенчатой. Проверка и контрольная наладка I ступени защиты от замыкания на землю одной фазы должна производиться не реже одного раза в шесть месяцев, а II ступени защиты - не реже одного раза в год.  1.1.9.2.3. Присоединение переносных и передвижных машин и трансформаторов подстанций к питающим карьерным линиям должно производиться при помощи передвижных приключательных пунктов заводского изготовления.  Допускается изготовление специальных передвижных приключательных пунктов горными организациями по документации заводов-изготовителей при согласовании с Госгортехнадзором России.  Непосредственное присоединение кабелей к воздушной линии без приключательных пунктов не допускается.  Приключательные пункты должны быть установлены на одном горизонте (уступе) с работающими горными машинами.  В отдельных случаях, при сооружении съездов и работе на перегрузочных пунктах, допускается расположение приключательных пунктов на разных горизонтах (уступах) с работающими экскаваторами при условии создания безопасных условий для осмотра кабеля и возможности доступа на вышележащий уступ.  При установке передвижных трансформаторных подстанций у воздушных линий (без кабельной вставки) применение приключательного пункта необязательно.  1.1.9.2.4. Корпуса передвижных трансформаторных подстанций и распределительных пунктов должны быть выполнены из несгораемых материалов с достаточной жесткостью конструкции, соответствующей условиям эксплуатации, и оснащены жесткой сцепкой для их транспортировки.  1.1.9.2.5. Все двери высоковольтных камер передвижных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов должны иметь надежное запирающее устройство, механическую блокировку между высоковольтными выключателями, разъединителями и всеми дверями высоковольтных камер, препятствующую ошибочным операциям с разъединителем и выключателем и исключающую возможность открытия дверей при включенном разъединителе, а также включение разъединителя при открытых дверях.  1.1.9.2.6. Производство работ по переключению приключательных пунктов должно осуществляться по наряду, которым должны быть определены безопасные условия труда.  1.1.9.3. Заземление  1.1.9.3.1. Заземлению подлежат металлические части электроустановок, нормально не находящиеся под напряжением, но которые могут в случае повреждения изоляции оказаться под ним:  а) корпуса электрических экскаваторов, буровых станков, насосов, конвейеров, электросверл и других машин, станины и кожухи электрических машин, трансформаторов, выключателей и другое электрооборудование и аппараты;  б) приводы электрической аппаратуры;  в) вторичные обмотки измерительных трансформаторов, кроме случаев, предусмотренных правилами устройства электроустановок;  г) каркасы щитов управления и распределительных щитов;  д) металлические и железобетонные конструкции и кожухи стационарных и передвижных трансформаторных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов;  е) металлические корпуса кабельных муфт, металлические оболочки кабелей и проводов, стальные трубы электропроводок;  ж) металлические и железобетонные опоры и конструкции линий электропередач;  з) корпуса прожекторов и осветительной арматуры;  и) барьеры, металлические решетчатые и сплошные ограждения частей, находящихся под напряжением, металлические фермы, балки, площадки и другие металлические части, могущие оказаться под напряжением.  1.1.9.3.2. Заземлению не подлежат:  а) арматура подвесных и штыри опорных изоляторов, кронштейны и осветительная арматура при установке их на деревянных опорах линий электропередачи и на деревянных конструкциях открытых подстанций, если это не требуется по условиям защиты от атмосферных перенапряжений;  б) оборудование, установленное на заземленных металлических конструкциях, при этом на опорных поверхностях должны быть предусмотрены зачищенные и незакрашенные места для обеспечения электрического контакта;  в) корпуса электроизмерительных приборов, реле и т.п., установленных на щитах, шкафах, а также стенах камер распределительных устройств;  г) кабельные конструкции, по которым проложены кабели любых напряжений с металлическими оболочками, заземленными с обоих концов линии;  д) рельсовые пути на участках, выходящих за территорию электростанций, подстанций, распределительных устройств.  1.1.9.3.3. Заземление работающих в карьере стационарных и передвижных электроустановок напряжением до 1000 В и выше выполняется общим, кроме электроустановок электрической тяги.  1.1.9.3.4. Общая сеть заземления стационарных и передвижных машин и механизмов должна осуществляться путем непрерывного соединения между собой заземляющих проводников (тросов) и заземляющих жил гибких кабелей в соответствии с инструкцией по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.3.5. Общее заземляющее устройство карьера должно состоять из центрального заземлителя, магистрали заземления, заземляющих проводников местных заземлителей. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  1.1.9.3.6. Допускается работа передвижных комплектных трансформаторных подстанций, передвижных приключательных пунктов без местных заземлителей при наличии дополнительного заземлителя (аналогичного центральному заземлителю), подключенного к магистрали заземления таким образом, чтобы при выходе из строя любого элемента центрального заземлителя или магистрали заземления сопротивление заземления в любой точке заземляющей сети не превышало 4 Ом.  1.1.9.3.7. На карьерах не реже одного раза в месяц должен проводиться наружный осмотр всей заземляющей сети, а также измерение сопротивления общего заземляющего устройства. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  Заземление в районах с большим удельным сопротивлением земли допускается проводить в соответствии с правилами устройства электроустановок.  1.1.9.3.8. Все подключения заземляющих проводников к корпусам машин, электрооборудования и аппаратам, а также к заземлителям должны производиться сваркой или надежным болтовым соединением.  1.1.9.3.9. Перед включением вновь установленного или передвинутого электрооборудования должно быть замерено сопротивление их заземляющих устройств. Результаты измерения должны заноситься в специальный журнал.  1.1.9.3.10. После производства взрывных работ должен быть произведен осмотр заземляющей сети в зоне взрыва.  1.1.9.4. Воздушные и кабельные линии электропередачи  1.1.9.4.1. Устройство и эксплуатация передвижных (временных) воздушных линий электропередачи напряжением до 1000 В и выше на карьерах должно производиться согласно инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.4.2. Под воздушными линиями не должны размещаться штабели породы, руды, шпал, рельсов и прочих материалов.  1.1.9.4.3. Расстояние от нижнего фазного провода воздушной линии электропередачи на уступе до поверхности земли при максимальной стреле провеса проводов должно быть не менее величин, указанных в таблице 1.  Таблица 1  Район прохождения линии  Расстояние, м, от фазного провода до земли при напряжении, кВ  до 1  1 - 10  35  Территория карьеров и породных отвалов  6  6  6  Места, труднодоступные для людей и недоступные для наземного транспорта  5  5  5  Откосы уступов  3  3  3  Пересечение контактного провода электрифицированного участка железнодорожного пути с линией электропередачи (от контактного провода до линии электропередачи)  2  2  2  Пересечение железнодорожных путей с линией электропередачи (от головки рельсов)  7,5  7,5  7,5  1.1.9.4.4. Горизонтальное расстояние от крайних проводов линий электропередачи при наибольшем их отклонении до ближайших выступающих частей зданий и сооружений должно быть не менее 2 м при напряжении линии до 10 кВ и 4 м - 35 и 110 кВ.  1.1.9.4.5. Горизонтальные расстояния от крайнего провода воздушной линии электропередачи (стационарной или передвижной) напряжением 10 кВ на уступе должны быть не менее величин, приведенных ниже:  при неотклоненном положении до крайнего провода контактной сети, подвешенного с полевой стороны опоры контактного провода - 2,5 м;  при неотклоненном положении до бровки земляного полотна автомобильной дороги - 2,0 м.  1.1.9.4.6. Работа экскаваторов, погрузчиков, буровых станков и т.п. под линиями электропередач, находящимися под напряжением, или вблизи их допускается в том случае, если эти машины принадлежат владельцу линии или закреплены за ним и при условии, когда расстояние по воздуху от подъемной или выдвижной части в любом ее положении, в том числе и при наибольшем допустимом конструкцией подъеме или боковом вылете до ближайшего провода, находящегося под напряжением, будет не менее при напряжении до 1 кВ - 1,5 м, от 1 до 20 кВ - 2 м, от 35 до 110 кВ - 4 м.  1.1.9.4.7. При эксплуатации автосамосвалов грузоподъемностью 75 т и более должны разрабатываться дополнительные мероприятия по безопасности проезда их под контактными сетями.  На карьерных и отвальных линиях электропередачи напряжением до 35 кВ допускается применение передвижных опор.  Расстояние между передвижными опорами определяется по расчету с учетом климатических условий и не должно превышать 50 м.  При переходах воздушных ЛЭП через автодороги крепление проводов на опорах со штыревыми изоляторами должно быть двойным, за исключением переходов через призабойные автодороги, где крепление допускается на одном изоляторе.  1.1.9.4.8. Все воздушные и кабельные линии электропередачи в границах опасных зон на время взрывания зарядов должны быть отключены.  После взрыва, перед включением, необходимо произвести осмотр этих линий с записью результатов в специальный журнал.  1.1.9.4.9. Не допускается производить работы на линиях электропередачи во время грозы.  1.1.9.4.10. Ремонт шланговых оболочек и соединение гибких кабелей должен производиться путем вулканизации. После соединения, требующего восстановления жильной изоляции кабеля, последний должен быть подвергнут испытанию на диэлектрическую прочность.  Величина испытательного напряжения выпрямленного тока должна быть не менее 20 В. Продолжительность испытания 5 мин.  При применении кабельных линий в карьерах и отвалах допускается производить соединение отрезков кабелей длиной не менее 100 м при помощи специальных муфт (соединительных коробок), допущенных к применению на открытых горных работах.  1.1.9.4.11. Гибкий кабель, питающий передвижные машины, должен прокладываться так, чтобы исключалась возможность его повреждения, примерзания, завала породой, наезда на него транспортных средств и механизмов. По обводненной площади кабель должен прокладываться на опорах ("козлах"). В начале смены, а также в течение работы гибкие кабели должны осматриваться работниками, обслуживающими данную установку.  Допускается держать гибкий кабель под напряжением на специальном барабане (устройстве), если это предусмотрено конструкцией машины.  Не допускается перетаскивание кабеля волоком по почве с применением механизмов. Перемещение кабеля разрешается производить с помощью ковша экскаватора или механизмов с применением приспособлений, исключающих излом или повреждение кабеля (изолирующие насадки на зубья и др.) по инструкции, утвержденной главным инженером организации (подразделения).  1.1.9.4.12. При подноске экскаваторного кабеля, находящегося под напряжением, работники обязаны пользоваться диэлектрическими перчатками (рукавицами) или специальными устройствами с изолирующими рукоятками.  1.1.9.4.13. Ремонт кабеля должен производиться после отсоединения его от питательного пункта и разрядки от остаточных электрических зарядов.  1.1.9.4.14. В местах пересечения с железнодорожными путями и автомобильными дорогами кабели должны быть защищены от повреждений путем прокладки их в трубах, коробах, желобах и др. Размеры укрытия должны превышать ширину железнодорожных путей или дорог не менее чем на 2 м в каждую сторону.  1.1.9.4.15. Соединение гибких кабелей напряжением до 1000 В, требующих в процессе работы частых перемещений, должно выполняться при помощи специальных штепсельных муфт. Розетка должна монтироваться на стороне источника питания.  1.1.9.4.16. Соединение многопроволочных проводов из однородного металла передвижных линий электропередач напряжением выше 1000 В должно производиться с помощью специальных зажимов или скруткой по способу "елочка" или комбинированным способом. При применении многопроволочных проводов и тросов из разнородных металлов следует применять специальные соединительные зажимы.  В каждом пролете на один провод или трос допускается не более трех соединений.  1.1.9.4.17. Не допускается более одного присоединения или отвода от зажимов пускателя, трансформаторов и т.п., если это не предусмотрено конструкцией зажимов или присоединительной арматуры.  1.1.9.5. Электрическая тяга  1.1.9.5.1. Устройство контактной сети должно соответствовать требованиям СНиП III-41-76, СНиП 2.05.07-91 и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ. Высота подвески контактного провода над головкой рельса на постоянных путях должна быть не менее 6250 мм на станциях и 5750 мм на перегонах.  Для питания контактных сетей электрифицированных железных дорог допускается применение системы с заземлением одной фазы или средней точки тягового трансформатора. При этом заземление тягового трансформатора должно выполняться за пределами контура защитного заземления тяговой подстанции.  1.1.9.5.2. Высота подвески контактного провода над уровнем головки рельсов на передвижных железнодорожных путях при боковой подвеске должна быть не менее 4400 мм.  1.1.9.5.3. Расстояние от оси крайнего пути до опор контактной сети на постоянных путях должно быть не менее: на прямых перегонах 2750 мм и на станциях 2450 мм, для электрифицированных путей, вновь вводимых в эксплуатацию, 3100 мм.  На кривых участках пути эти расстояния во всех случаях должны быть увеличены в соответствии с габаритом приближения строений. Взаимное расположение опор контактной сети и сигналов должно обеспечивать видимость последних.  На передвижных путях при погрузке состава думпкаров многоковшовыми портальными экскаваторами расстояние между подвижным составом и проводом (в свету) должно быть не менее 800 мм; если это расстояние менее 800 мм, на боковых окнах электровоза должно быть устроено защитное ограждение.  1.1.9.5.4. В пределах искусственных сооружений расстояние от токосъемника и частей контактной сети, находящейся под напряжением, до заземленных частей сооружений должно быть не менее: при номинальном напряжении до 1 кВ - 150 мм, до 4 кВ - 200 мм, до 10 кВ - 250 мм и свыше 10 кВ - 350 мм.  1.1.9.5.5. Изолятор анкеровки контактного провода, несущих и фиксирующих тросов должен быть расположен не ближе 1,5 м от опоры.  1.1.9.5.6. Все рельсовые пути, не используемые для движения электровозов, должны быть отделены от электрифицированных путей устройством изолированных стыков.  1.1.9.5.7. Работа на контактной сети, находящейся под напряжением, разрешается лицам, имеющим на это право, и только со специальных вышек, смонтированных на автодрезине либо на специальной платформе, или с передвижных лестниц с изолированными площадками.  Работы под напряжением проводятся по нарядам. Не допускается производство каких-либо работ на контактной сети во время дождя, тумана, мокрого снега и грозы.  1.1.9.5.8. В каждой группе работников на контактной сети должен быть руководитель, ответственный за безопасность работ, имеющий не менее чем 4-ю квалификационную группу.  1.1.9.5.9. Металлические конструкции (мосты, путепроводы, светофоры, гидроколонки и т.п.), расположенные на расстоянии менее 5 м от частей контактной сети, находящихся под напряжением, металлические опоры контактной сети и детали крепления изоляторов контактной сети на железобетонных и каменных искусственных сооружениях и железобетонных опорах, а также приводы секционных разъединителей, нерабочие анкеровочные ветки и грузы компенсаторов, установленные на деревянных опорах, должны быть заземлены.  Заземление должно выполняться присоединением заземляемой конструкции к тяговым рельсам.  Заземляющие провода и места их присоединения к рельсам и заземляемым устройствам должны быть доступны для контроля.  1.1.9.5.10. Приводы секционных разъединителей должны находиться под замком. Каждый привод должен иметь присвоенный ему номер, четко написанный на его крышке.  1.1.9.5.11. Работы на контактной сети должны производиться в присутствии второго лица, находящегося в непосредственной близости от места работы.  1.1.9.5.12. Электровозы должны быть оборудованы блокировками, исключающими вход в высоковольтную камеру и выход на крышу электровоза при поднятом и неотключенном токоприемнике.  1.1.9.5.13. Ремонт и осмотр оборудования, расположенного на крыше электровоза, должен производиться в депо или на специально выделенном пути (участке пути) с обязательным снятием напряжения и заземлением контактной сети.  1.1.9.5.14. Осмотр и ремонт оборудования, вспомогательных машин, тяговых двигателей и аппаратуры на электровозах вне депо должны производиться с соблюдением следующих условий: электровоз должен быть остановлен и заторможен ручным тормозом, вспомогательные машины и аппаратура должны быть выключены, токосъемники опущены и заземлены, реверсивная рукоятка и ключ щитка управления сняты, щитки вспомогательных машин и токосъемников заблокированы и быстродействующий выключатель выключен. После полной остановки вспомогательных машин главный разъединитель и разъединитель вспомогательных цепей должны быть отключены разъединительной штангой, на дизель-электровозах дизель должен быть остановлен.  Ключ от щитков управления и рукоятка реверсивного механизма перед началом работ должны передаваться лицу, производящему работу.  Машинист электровоза должен убедиться в том, что токосъемники опущены, даже при нулевом показании вольтметров.  Ремонтные работы должны производиться в соответствии с утвержденным перечнем работ по распоряжению или в порядке текущей эксплуатации.  1.1.9.5.15. На всех пересечениях электрифицированных путей с автогужевыми дорогами и в пунктах, где проводятся погрузочно-разгрузочные работы, должны быть установлены предупредительные светящиеся или освещенные плакаты "Берегись контактного провода", а около переезда с обеих сторон также габаритные ворота, высота которых должна быть меньше высоты подвески контактного провода не менее чем на 0,5 м.  1.1.9.5.16. На мостах, путепроводах и пешеходных мостиках, проходящих над электрифицированными путями, должны устанавливаться сплошные предохранительные щиты высотой не менее 2 м и шириной не менее 1 м в обе стороны от контактного провода.  1.1.9.6. Освещение  1.1.9.6.1. Устройство и эксплуатация искусственного освещения в карьерах должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.6.2. Для осветительных сетей в карьере, а также стационарных световых точек на передвижных машинах, механизмах и агрегатах должна применяться электрическая система с изолированной нейтралью при линейном напряжении не выше 220 В.  При применении специальных видов освещения допускается напряжение выше 220 В. Для питания ручных переносных ламп должно применяться линейное напряжение не выше 42 В, а в местах повышенной опасности поражения током - не выше 12 В переменного тока и до 50 В постоянного тока. При применении тепловозной тяги допускается применение для этой цели постоянного тока напряжением до 75 В.  1.1.9.6.3. Все места работы в карьерах и на отвалах должны быть освещены в соответствии с нормами, предусмотренными таблицей 2 единых правил безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом.  Таблица 2  Объекты карьера, отвала  Наименьшая освещенность, лк  Плоскость, в которой нормируется освещенность  Примечание  1  2  3  4  Территория в районе ведения работ  0,2  На уровне освещаемой поверхности  Район работ, подлежащий освещению, устанавливается главным инженером карьера  Места работы машин в карьере, на породных отвалах и других участках  5  Горизонтальная  Освещенность должна быть обеспечена по всей глубине и высоте действия рабочего оборудования машин  8  Вертикальная  Места ручных работ  5  Горизонтальная     10  Вертикальная  Места разгрузки железнодорожных составов, автомобилей и автопоездов на отвалах, приемные перегрузочные пункты  3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне освещаемой поверхности  Район работы бульдозера или другой тракторной машины  10  На уровне поверхности гусениц трактора     Место работы гидромониторной установки  5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается по всей высоте разрабатываемого уступа в радиусе действия гидромониторной струи воды  10  Вертикальная  Место укладки породы в гидроотвал  5  Горизонтальная     Территория свеженамытых гидроотвалов  0,2  Горизонтальная     Место производства буровых работ  10  Вертикальная  Освещенность обеспечивается на высоту мачты станка  Кабины машин и механизмов  30  Горизонтальная  На высоте 0,8 м от пола  Помещение землесосной установки и район землесосных зумпфов  10  Горизонтальная  В помещениях землесосной установки на высоте 0,8 м от пола  Зона маневрирования роторного отвалообразователя  10  Горизонтальная  Район, подлежащий освещению, устанавливается согласно паспорту горных работ  15  Вертикальная  Автодороги в пределах карьера (в зависимости от интенсивности движения)  0,5 - 3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне движения автомашин  Железнодорожные пути в пределах карьера  0,5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне верхнего строения пути  Ремонтные площадки роторных экскаваторов  20  Горизонтальная     25  Вертикальная  Конвейерные поточные линии  5  На поверхности конвейера     Зона обслуживания концевых барабанов конвейеров  10  Горизонтальная     Конвейерные ленты в местах отборки породы  50  На поверхности конвейерной ленты  На расстоянии не менее 1,5 м от породоотборщика против движения конвейерной ленты  Помещение на участках для обогрева работников  10  Горизонтальная     Лестницы, спуски с уступа на уступ в карьер  3  Горизонтальная     Постоянные пути движения работников в карьере  1  Горизонтальная     1.1.9.6.4. Для освещения отвалов и автодорог вне карьера при питании от отдельных трансформаторных подстанций разрешается применение напряжения 380 - 220 В в сети с заземленной нейтралью.  1.1.9.6.5. На стационарных и передвижных опорах контактной сети постоянного тока напряжением до 1650 В включительно допускается подвеска проводов электрического освещения и светильников, устанавливаемых выше контактного провода на противоположной от него стороне опоры. Расстояние от контактного провода до проводов освещения по вертикали должно быть не менее 1,5 м. Изоляторы осветительной сети принимаются на высшее напряжение (1650 В). Расстояние от контактного провода до опоры при боковой подвеске должно быть не менее 1 м.  Замена ламп и светильников, расположенных ниже осветительных проводов на деревянных опорах, должна производиться при снятом с контактного провода напряжении.  Ремонт осветительной сети (замена крюков, штырей и изоляторов, перетяжка проводов и др.) должен производиться при снятом напряжении как с контактной, так и с осветительной сети.  Все работы должны выполняться с соблюдением мер безопасности, предусмотренных правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.10. Водоотлив и осушение  1.1.10.1. При обводненности месторождения должны быть разработаны и осуществлены соответствующие меры по осушению, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.10.2. Каждый карьер, не имеющий естественного стока поверхностных и почвенных вод, должен быть обеспечен водоотливом.  Осушение месторождений полезных ископаемых при открытой разработке должно производиться по специальным, утвержденным в установленном порядке проектам. Не разрешается вести работы с какими-либо отступлениями от проекта без предварительного согласования с соответствующей проектной организацией.  Устья стволов дренажных шахт, штолен, шурфов, буровых скважин и других выработок должны быть надежно защищены от проникновения через них в горные выработки поверхностных вод.  При наличии на территории карьера оползней поверхность оползневого массива должна быть ограждена нагорными канавами, предохраняющими массив от проникновения в него поверхностных и талых вод, снега, грязевых потоков. В этих случаях на карьерах должны ежегодно разрабатываться и утверждаться главным инженером мероприятия по обеспечению безопасности работ в карьере.  1.1.10.3. Горные работы вблизи старых затопленных выработок или других водоемов (рек, прудов, озер) должны производиться по составленному главным инженером карьера и утвержденному вышестоящей организацией проекту, предусматривающему оставление специальных целиков, предохраняющих от прорыва воды и устанавливающему границы безопасного ведения работ.  Главный маркшейдер (маркшейдер) организации не позднее чем за месяц до приближения горных работ к предохранительным целикам обязан письменно предупредить об этом главного инженера организации.  1.1.10.4. Питание подстанций дренажных шахт должно производиться по двум линиям электропередачи, каждая из которых должна обеспечить максимальную нагрузку шахты.  1.1.10.5. Автоматизация водоотливных установок в карьерах и дренажных шахтах должна обеспечивать автоматическое включение резервного насоса взамен вышедшего из строя, возможность дистанционного управления насосами и контроль за работой установки с передачей сигналов на пульт управления.  1.1.10.6. При строительстве дренажных шахт необходимо предусматривать устройства, обеспечивающие на случай прорыва воды безопасный вывод людей и сохранение оборудования.  1.1.10.7. При проведении подземных дренажных выработок в породах любой крепости под вышележащими водоносными горизонтами необходимо бурить опережающие скважины, длина которых должна быть предусмотрена в паспорте крепления или в паспорте на проведение выработок в зависимости от структуры и крепости пород, но во всех случаях составлять не менее 5 м.  1.1.10.8. В каждой проводимой выработке должен находиться запас материалов для сооружения в необходимых случаях временной фильтрующей перемычки.  1.1.10.9. Обсадные трубы скважины, подрабатываемой карьером, должны своевременно срезаться и надежно перекрываться.  1.1.10.10. Провалы и трещины, возникающие в процессе осушения месторождения, а также места возможных провалов на поверхности должны быть надежно ограждены от случайного попадания в эти зоны людей, средств транспорта и животных.  1.1.10.11. Пол камеры главного водоотлива дренажных шахт должен быть расположен на 0,5 м выше уровня головки рельсов откаточных путей в околоствольных выработках.  Допускается устройство камер главного водоотлива заглубленного типа (ниже уровня околоствольного двора) при условии разработки мероприятий и использования соответствующих устройств, обеспечивающих бесперебойность работы водоотлива и полную безопасность труда.  1.1.10.12. При главной водоотливной установке должен быть водосборник. В дренажных шахтах водосборник должен иметь два отделения. Вместимость водосборника при открытом водоотливе должна быть рассчитана не менее чем на трехчасовой, а при подземном - на четырехчасовой нормальный приток.  1.1.10.13. Суммарная подача рабочих насосов главной водоотливной установки должна обеспечивать в течение не более 20 часов откачку максимально ожидаемого суточного притока воды. Установка должна иметь резервные насосы с суммарной подачей, равной 20 - 25 % подачи рабочих насосов. Насосы главной водоотливной установки должны иметь одинаковый напор.  1.1.10.14. Вода, удаляемая из карьера, должна сбрасываться в ближайший водопоток или в место, исключающее возможность ее обратного проникновения через трещины, провалы или водопроницаемые породы в выработки и заболачивания прилегающих территорий.  Сброс карьерных и подземных вод, полученных в результате осушения месторождения полезных ископаемых, должен производиться только после их осветления, а в необходимых случаях после очистки от вредных примесей. Места сброса этих вод должны согласовываться с местными органами санитарного надзора.  1.1.10.15. Насосная камера главного водоотлива должна соединяться: со стволом шахты наклонным ходком, который выводится в ствол на высоте не ниже 7 м от уровня пола насосной станции; с околоствольным двором - не менее чем одним ходком, который должен герметически закрываться.  1.1.10.16. Водоотливные установки на поверхности, а также трубопроводы в районах с отрицательной температурой воздуха должны быть укреплены перед зимним периодом и закрыты от возможных повреждений при производстве взрывных работ.  1.1.10.17. Трубопроводы, проложенные по поверхности, должны иметь приспособления, обеспечивающие полное освобождение их от воды.  1.1.10.18. Не допускается вблизи устья скважин дренажных шахт разведение костров, оттаивание устьев открытым огнем, а также стоянка машин с работающим двигателем внутреннего сгорания.  1.1.10.19. Устья дренажно-вентиляционных скважин должны быть обсажены перфорированными трубами, выступающими над подошвой уступа на высоту 1 м. Трубы должны быть окрашены в яркий цвет и на них написаны номера скважин, а устье трубы должно быть закрыто приваренной металлической сеткой.  1.1.11. Борьба с пылью и вредными газами  1.1.11.1. В местах производства работ воздух должен содержать по объему 20 % кислорода и не более 0,5 % углекислого газа; содержание других вредных газов не должно превышать величин, приведенных в приложении № 1 к настоящим Правилам.  1.1.11.2. Во всех карьерах, имеющих источник выделения ядовитых газов (от работы автомобилей, из дренируемых в карьер вод, от взрывных работ и др.), должен производиться отбор проб для анализа воздуха на содержание вредных газов в нем на рабочих местах не реже одного раза в квартал и после каждого изменения технологии работ в соответствии с инструкцией по контролю содержания пыли в воздухе на предприятиях горнорудной и нерудной промышленности.  Допуск работников и технического персонала в карьер после массовых взрывов должен производиться только после проверки снижения содержания ядовитых газов в атмосфере до санитарных норм.  1.1.11.3. Для интенсификации естественного воздухообмена в плохо проветриваемых и застойных зонах карьера должна организовываться искусственная вентиляция с помощью вентиляторов или другими средствами.  1.1.11.4. В карьерах, в которых отмечается выделение вредных примесей, должны применяться средства подавления или улавливания пыли, ядовитых газов и агрессивных вод непосредственно в местах их выделения.  В случаях, когда применяемые средства не обеспечивают необходимого снижения запыленности воздуха в карьере, должна осуществляться изоляция кабин экскаваторов и буровых станков с подачей в них очищенного воздуха.  1.1.11.5. На отдельных карьерах с особо трудным пылегазовым режимом должна быть организована пылевентиляционная служба.  1.1.11.6. Для снижения пылеобразования при экскавации горной массы в теплые периоды года должно производиться систематическое орошение взорванной массы водой.  1.1.11.7. Для снижения пылеобразования на автомобильных дорогах при положительной температуре воздуха должна производиться поливка дорог с применением при необходимости связующих добавок.  1.1.11.8. Работа буровых станков, перфораторов и электросверл без эффективных средств пылеулавливания или пылеподавления не допускается.  1.1.11.9. На дробильно-сортировочных установках, а также на участках перегрузки горной массы с конвейера на конвейер места образования пыли должны быть изолированы от окружающей атмосферы с помощью кожухов и укрытий с отсосом запыленного воздуха из-под них и его последующей очисткой.  1.1.11.10. При ручной породоотборке на конвейерах в летний период должно применяться орошение водой или другие средства пылеподавления.  1.1.11.11. При наличии внешних источников запыления и загазовывания атмосферы должны быть предусмотрены мероприятия, снижающие поступление пыли и газов от них в карьер.  В случае повышения концентрации вредных газов в атмосфере карьера и отсутствия средств защиты органов дыхания люди должны выводиться из загазованной зоны карьера.  1.1.11.12. При интенсивном сдувании пыли с обнаженных или измельченных горных пород должно применяться покрытие поверхности таких участков карьера связывающими растворами. Для этой цели на отработанных уступах и отсыпанных отвалах из рыхлых отложений можно сеять траву и сажать деревья.  1.1.11.13. Применение в карьерах автомобилей, бульдозеров, тракторов и других машин с двигателями внутреннего сгорания допускается только при наличии приспособлений, обезвреживающих ядовитые примеси выхлопных газов.  Порядок и сроки внедрения средств и приспособлений по обезвреживанию ядовитых примесей выхлопных газов устанавливаются по согласованию с соответствующими местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.11.14. При выделении ядовитых газов из дренируемых в карьер вод должны быть предусмотрены мероприятия, сокращающие или полностью устраняющие фильтрацию воды через откосы уступа карьера.  1.1.11.15. Смотровые колодцы и скважины насосных станций по откачке производственных сточных вод должны быть надежно закрыты.  1.1.11.16. Спуск работников в колодцы для производства ремонтных работ разрешается после спуска воды, тщательного проветривания и предварительного замера содержания вредных газов в присутствии сменного мастера.  1.1.11.17. При обнаружении в колодцах и скважинах вредных газов или при отсутствии достаточного количества кислорода все работы внутри этих колодцев и скважин необходимо выполнять в шланговых противогазах.  1.2. Обогащение асбестовых руд  1.2.1. Общие положения  1.2.1.1. Машины и механизмы, применяемые при обогащении асбестовых руд, должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  1.2.1.2. Все виды оборудования, используемого для обогащения асбестовых руд, являющегося возможным источником выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест, должны быть герметизированы и оборудованы пылесборниками, подсоединенными к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работающих, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  1.2.1.4. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производиться по сигналам маневровых светофоров.  1.2.1.5. Трехзначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей приемных бункеров асбестовой руды, погрузочных бункеров щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки и отходов сухого обогащения асбестовых руд.  1.2.1.6. Двузначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей для погрузки асбестовых руд, упакованной готовой продукции и разгрузки отходов производства, эстакады для разгрузки твердого и жидкого топлива, эстакады для очистки железнодорожных вагонов.  1.2.1.7. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться:  у приемщика руды - при разгрузке исходной асбестовой руды на приемных бункерах;  у мастера по погрузке - при погрузке упакованной готовой продукции (асбестового волокна);  у операторов погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, посыпки толерубероидной и т.д.) и отходов производства.  1.2.1.8. Трехзначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один лунно-белый огонь - разрешается поезду двигаться вперед локомотивом;  один желтый огонь - разрешается поезду двигаться вперед вагонами;  один красный огонь - стой.  1.2.1.9. Двузначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один зеленый огонь - разрешается двигаться поезду;  один красный огонь - стой.  1.2.1.10. Управление ограждающими маневровыми светофорами должно быть автономным, блокировка их со стационарными светофорами не допускается.  1.2.1.11. При включении разрешающих маневровых светофоров должна включаться предупредительная световая и звуковая сигнализация.  1.2.1.12. Отцепку локомотивов от железнодорожных составов следует производить после того, как составительская бригада установит тормозные башмаки под колесные пары крайних вагонов составов.  1.2.1.13. Производство ремонтных и очистных работ в приемных бункерах следует производить по наряду-допуску после ограждения места работ. Ограждения места производства работ в бункерах, а также мест по очистке участков железнодорожных путей приемных и отгрузочных бункеров, погрузочных тупиков и эстакад необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров, переносными красными сигналами остановки и предупреждения дежурного по станции о производимых работax.  Переносные сигналы красного цвета необходимо устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряков ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  1.2.1.14. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки готовой продукции, транспортирования и погрузки готовой продукции и отходов производства должно быть подсоединено к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха и оснащено блокировками, исключающими пуск этого оборудования до пуска аспирационных систем и газопылеулавливающих установок.  1.2.1.15. Остановка оборудования для обогащения асбестовых руд должна производиться после освобождения его от перерабатываемого материала, а аспирационные системы и газопылеулавливающие установки должны отключаться не раньше чем через 15 - 20 минут после остановки оборудования для обогащения асбестовых руд.  1.2.1.16. На случай аварийной ситуации должна быть предусмотрена аварийная система остановки оборудования без освобождения его от перерабатываемого материала.  1.2.1.17. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки и отгрузки готовой продукции должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  1.2.1.18. На каждой единице производственного оборудования, пульта местного и дистанционного управления и коммутационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи.  Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  1.2.1.19. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбеста, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  1.2.1.20. Схемы управления дробилками, грохотами, сушилками, обеспыливателями, барабанными классификаторами, рассевами, сепараторами, упаковочными, пресс-упаковочными и штабелеформирующими машинами, элеваторами, конвейерами, питателями, вентиляторами, пылеуловителями, вспомогательными механизмами и устройствами должны:  иметь электрические блокировки, обеспечивающие заданную очередность пуска и остановки, для оборудования, входящего в систему дистанционного запуска;  обеспечивать независимо от режима управления (дистанционного или местного) немедленное отключение указанного оборудования в аварийных ситуациях (при срабатывании соответствующих электрических защит или при остановке оборудования аварийным выключателем);  предусматривать остановку аварийного выключателя около каждой единицы оборудования для производства асбеста;  обеспечивать подачу предупредительных звуковых и световых сигналов при пуске оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления в следующей последовательности:  подача первого сигнала продолжительностью не менее 10 секунд;  выдержка времени продолжительностью не менее 30 секунд;  подача второго сигнала продолжительностью не менее 30 секунд;  Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.2.2. Доставка и разгрузка асбестовых руд  1.2.2.1. Железнодорожные вагоны, используемые для доставки исходной руды, должны быть оборудованы системами дистанционного управления разгрузкой вагонов, пульты управления которыми расположены в кабинах машинистов локомотивов.  1.2.2.2. При использовании системы ручного управления разгрузкой вагонов необходимо:  проведение обучения приемщиков руды вторым профессиям (выгрузчиков, свальщиков);  обеспечение ширины проходов между составами и стенами надбункерных помещений не менее 2 м или устройство дверных проемов в стенах надбункерных помещений, расположенных против рычагов управления ручной разгрузкой вагонов, установленных на местах разгрузки.  1.2.2.3. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой и световой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожных составов или других транспортных средств. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  1.2.2.4. На рабочих площадках приемных устройств должны быть предусмотрены проходы для обслуживания подвижного состава. Между рельсами в этих целях должны быть устроены настилы заподлицо с уровнем головки рельсов.  1.2.2.5. Габариты железнодорожных путей и верхнее строение пути всегда должны быть свободны от руды и посторонних предметов.  1.2.2.6. Площадки приемных бункеров должны быть оборудованы приспособлениями для закрепления страхующих канатов предохранительных поясов во время очистки подъездных путей.  1.2.2.7. Рабочие места приемщиков руды у пультов управления маневровыми светофорами должны быть ограждены предохранительными решетками.  1.2.2.8. Контактные провода, входящие в надбункерные помещения приемных бункеров, должны быть оборудованы разъединителями с заземляющими ножами. Не допускается производство каких-либо работ и разгрузка вагонов с использованием грузоподъемных механизмов без отключения и заземления участков контактных проводов в надбункерных помещениях.  1.2.2.9. Приемный бункер со стороны загрузки автомобильным транспортом должен быть оборудован отбойным брусом высотой не менее 0,6 м.  1.2.2.10. В зимнее время года подъезды к приемным площадкам бункеров должны систематически очищаться от снега, а на кривых участках и участках с уклонами посыпаться песком или мелким щебнем, в летнее время для подавления пыли дороги необходимо поливать водой или другими связывающими веществами.  1.2.2.11. Загрузочные отверстия приемных устройств с боков и со стороны, противоположной загрузке, должны быть ограждены прочными перилами. При двухсторонней загрузке ограждения выполняются с боковых сторон.  1.2.2.12. Приемные площадки бункеров в случае пылеобразования должны оснащаться эффективными средствами пылеподавления (пылеулавливания).  1.2.2.13. Не допускается:  передвижение вагонов с открытыми бортами и автосамосвалов с поднятыми кузовами;  разгрузка исходной руды без разрешения приемщика руды или с движущихся транспортных средств;  приемщикам руды покидать рабочие места у пультов управления светофорами до полной остановки составов, а также проходить между составом и стеной надбункерного помещения, если ширина прохода между ними менее 2 м;  одновременная подача вагонов на соседние пути, расположенные по обе стороны одной и той же стены надбункерного помещения;  пребывание посторонних лиц на площадке приемных бункеров во время работы дробилок или при наличии на железнодорожных путях приемных бункеров вагонов;  подниматься на вагоны при невыключенном напряжении в контактном проводе;  производить очистку путей при наличии на них вагонов;  производить разгрузку неисправных вагонов, а также их ремонт на разгрузочных площадках.  Для разгрузки остатков руды из вагонов следует использовать вибраторы и другие механические приспособления, стоять при этом разрешается только сбоку вагона. Зачистка вагонов от налипшей руды должна производиться механизированным способом в специально отведенных местах.  1.2.3. Дробление и грохочение асбестовых руд  1.2.3.1. Рабочая площадка оператора, наблюдающего за подачей руды в дробилку и ее работой, должна иметь решетчатые металлические ограждения для предохранения от возможного выброса кусков руды на площадку.  1.2.3.2. В целях предупреждения выброса кусков руды из дробилок загрузочные отверстия должны:  а) для конусных дробилок - закрываться глухими съемными ограждениями;  б) для щековых дробилок - ограждаться боковыми глухими ограждениями высотой не менее 1,0 м с козырьками, препятствующими выбросу кусков руды из рабочего пространства дробилки в помещение.  1.2.3.3. Площадки приемных устройств щековых и конусных дробилок первой стадии дробления должны быть оборудованы системами двусторонней связи (телефонная, звуковая или световая сигнализация) с пультами местного и дистанционного управления.  1.2.3.4. В разгрузочных воронках (бункерах) конусных дробилок следует устанавливать датчики верхнего и нижнего уровня руды.  1.2.3.5. Промежуточные бункеры, если они не заполняются саморазгружающимися тележками, должны быть оборудованы настилами. При применении саморазгружающихся тележек или реверсивных конвейеров загрузочные отверстия перекрываются решетками с отверстиями шириной не более 200 мм или они должны иметь ограждения высотой не менее 1,0 м.  1.2.3.6. Перед осмотром и ремонтом приемных устройств бункеров, рабочего пространства щековых и конусных дробилок первой стадии дробления, очисткой вручную разгрузочных воронок грохотов необходимо оформить наряд-допуск и составить проект организации работ с обязательным выполнением следующих условий:  а) полная очистка бункера от материала (руды);  б) работа должна производиться при постоянном наблюдении специально выделенных работников технического надзора и обязательном проведении инструктажа работников по разработанной организацией инструкции по безопасному ведению работ в бункерах;  в) на рабочих площадках приемных и транспортных устройств промежуточных бункеров и у механизмов бункерных затворов должны быть установлены предупредительные знаки, сигнализирующие о проводимых внутри бункера работах;  г) перед спуском работников в бункер необходимо остановить загрузочные и разгрузочные питатели, отключить их и повесить запрещающие знаки безопасности с пояснительной надписью "Не включать - работают люди!", а также разобрать электрические схемы приводов предыдущего и последующего технологического оборудования;  д) при передвижении и остановке вагонов, вагонеток или сбрасывающих тележек над бункерами, где находятся люди, должны быть предусмотрены меры, исключающие падение каких-либо предметов в бункеры, и устроены соответствующие перекрытия1;  1 Расчет перекрытия должен быть выполнен исходя из максимальной массы материалов и оборудования, которые могут находиться на перекрытии, и высоты возможного падения.  е) бригада при работах в бункере должна состоять не менее чем из трех человек, двое из которых должны находиться в надбункерной части;  ж) работники, производящие ремонтные работы, должны надевать предохранительные пояса и привязываться к прочной опоре, трос или канат при проведении работ должен находиться в натянутом состоянии;  з) привязывать трос или канат предохранительного пояса к рельсам железнодорожных путей, рамам челноковых конвейеров и разгрузочных тележек, а также к другому оборудованию не допускается;  и) при возникновении любой опасности для работающих в бункерах людей они должны быть немедленно из них удалены;  к) внутри бункера для освещения должны применяться переносные лампы напряжением не выше 12 В.  1.2.3.7. Производство взрывных работ в приемных, промежуточных и аккумулирующих бункерах допускается только в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах и с разрешения руководителя организации (подразделения).  1.2.3.8. При застревании в рабочем пространстве дробилок больших кусков руды они должны быть удалены из дробилки подъемными средствами или же подорваны с соблюдением единых правил безопасности при взрывных работах. Извлечение застрявших в дробилке кусков руды вручную не допускается. Разбивать крупные куски руды, застрявшие в рабочем пространстве дробилки, молотками или кувалдами не допускается.  1.2.3.9. При спуске людей в рабочее пространство дробилок обязательно применение предохранительных поясов и устройств над загрузочными отверстиями дробилок временных настилов, предохраняющих работников от случайного падения посторонних предметов.  1.2.3.10. Резка металла, попавшего в дробилку, должна производиться под наблюдением работника технического надзора по наряду-допуску.  1.2.3.11. В случае аварийной остановки дробилок под "завалом" разбутовка и запуск должны производиться в соответствии со специально разработанными инструкциями, утверждаемыми главным инженером организации (подразделения).  1.2.3.12. Перекрытия и площадки, на которых располагаются вибрационные грохоты, должны быть рассчитаны на восприятие и поглощение вибраций, возникающих при работе вибрационных и быстроходных грохотов.  1.2.3.13. В разгрузочных и загрузочных воронках грохотов по всей ширине должны быть предусмотрены защитные приспособления, предохраняющие работников от случайного выброса кусков руды.  1.2.3.14. Перед запуском грохотов в работу необходимо тщательно осмотреть все крепления, обратив особое внимание на крепление неуравновешенных дебалансных грузов.  1.2.3.15. Шуровка в выпускных отверстиях питателей, подающих руду на грохот, в загрузочных и разгрузочных воронках при работающих питателях и грохотах может быть допущена только при наличии специальных шуровочных отверстий.  1.2.3.16. Расчищать лотки электровибропитателей во время их работы, становиться на борта питателя, прикасаться к ним, а также производить очистку зазора виброприводов не допускается.  1.2.4. Сушка асбестовых руд  1.2.4.1. Загрузочные и разгрузочные устройства сушилок должны быть герметизированными для исключения проникновения газов и пыли в производственные помещения.  Во время работы сушилок их топки и шахты должны находиться под разрежением.  1.2.4.2. Газоходы, циклоны и фильтры сушилок должны быть теплоизолированными. Температура поверхности их теплоизоляции, а также поверхности топок и шахт не должна превышать 45 °С.  1.2.4.3. В топочных дверках или фронтальных плитах топок должны быть оборудованы отверстия с откидывающимися заслонками для наблюдения за внутренней поверхностью топки, а также для зажигания форсунок или горелок.  1.2.4.4. Системы блокировки и автоматики безопасности сушилок должны обеспечивать отключение подачи топлива при падении разрежения воздуха в топке ниже величин:  50 Па (5 мм водяного столба) - на газообразном топливе;  20 - 30 Па (2 - 3 мм водяного столба) - на жидком и твердом топливе.  1.2.4.5. При использовании газообразного топлива эксплуатация сушилок должна производиться в соответствии с требованиями правил безопасности в газовом хозяйстве.  1.2.4.6. При использовании жидкого топлива сушилки должны быть оборудованы контрольно-измерительными приборами для замера давления топлива и воздуха у горелок и разрежения в топке.  1.2.4.7. На вводах в производственные помещения главные распределительные топливопроводы должны быть оборудованы запорной арматурой, снабженной знаком безопасности с поясняющей надписью "Закрыть при пожаре".  1.2.4.8. В производственных помещениях топливопроводы должны быть расположены открыто и в местах, исключающих их повреждение внутрицеховым транспортом и грузоподъемными машинами.  1.2.4.9. Прокладка топливопровода не допускается:  в подвальных помещениях, в вентиляционных шахтах и каналах;  в местах возможного омывания их продуктами сгорания, контакта с нагретым металлом и агрессивными жидкостями.  1.2.4.10. Горелка должна работать устойчиво, без отрыва пламени и проскока его внутрь горелок. Скорость выхода смеси топлива с воздухом должна превышать скорость ее воспламенения.  1.2.4.11. Под каждой горелкой на полу около топок должны быть установлены сосуды для сбора жидкого топлива при его подтеках и металлические ящики с песком для засыпки и последующей уборки попавшего на пол жидкого топлива.  1.2.4.12. Во всех производственных помещениях тракта подачи твердого топлива должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Курить запрещено", "Применение открытого огня запрещено". Скопление угольной пыли на конструкциях, стенах, полах и оборудовании не допускается.  1.2.4.13. Двери в галереях скреперных установок для удаления шлака и золы должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых хранятся у начальника смены.  1.2.4.14. Канаты (тросы) скреперных лебедок в местах нахождения людей должны быть проложены в трубах.  1.2.4.15. Загрузка твердого топлива в топки сушилок, а также удаление золы и шлака должны быть механизированы.  1.2.4.16. Загрузочные бункеры твердого топлива для загрузки в топки сушилок, а также разгрузочные бункеры золы и шлака должны быть оборудованы устройствами (вибраторами, рыхлителями и др.), предотвращающими сводообразование.  1.2.4.17. При переводе сушилок на сжигание газообразного или жидкого топлива загрузочные бункера топок должны быть полностью очищены от твердого топлива.  1.2.4.18. Перед пуском сушилок в работу необходимо убедиться в отсутствии людей и посторонних предметов в топках, шахтах, газоходах, циклонах и фильтрах, закрыть крышки люков и включить дымососы.  1.2.4.19. Разжигание топок сушилок должно производиться в присутствии начальника смены (мастера).  1.2.4.20. При работе на жидком или газообразном топливе горелки должны зажигаться поочередно, топливо в горелку следует пускать после поднесения к выходному отверстию горелки запальника.  1.2.5. Извлечение и упаковка асбестового волокна  1.2.5.1. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть оборудованы укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.2. Для осуществления контроля за наполнением бункеров и складов сухой руды, разрежением воздуха в коллекторах запыленного воздуха и в камере рукавных фильтров должны быть установлены контрольно-измерительные приборы.  1.2.5.3. Средства ручной регулировки и управления технологическими процессами должны быть расположены на высоте не более 1,2 м от уровня пола или площадки.  1.2.5.4. Технологические линии должны иметь электрические блокировки, обеспечивающие в первую очередь пуск аспирационных систем и газопылеулавливающих установок, а затем технологического оборудования.  1.2.5.5. Вертикальные молотковые дробилки должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.6. Горизонтальные кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы устройствами для механизированного открытия и закрытия крышек корпусов. В открытом положении крышки должны фиксироваться при помощи упоров.  1.2.5.7. Кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы дробилок при открытых крышках корпусов.  1.2.5.8. Роторы кулачковых и молотковых дробилок должны быть отбалансированы. Число оборотов ротора не должно превышать указанного в паспортах дробилок.  1.2.5.9. Роторные мельницы должны быть установлены на виброизоляторах, оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска в работу мельниц при открытых крышках корпусов, роторы мельниц - отбалансированы.  1.2.5.10. Молотковые, бичевые и вентиляторные распушители должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.11. Молотковые и бичевые распушители должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы распушителей при открытых крышках корпусов.  1.2.5.12. Грохоты, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.13. Регулировка зазоров между воздухоприемником и рабочим органом во время работы грохота должна производиться со стороны разгрузочных воронок надрешетного продукта.  1.2.5.14. Обеспыливатели и барабанные классификаторы и их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.15. Обеспыливатели и барабанные классификаторы должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность их пуска и работы при открытых крышках кожухов или открытых люках в кожухах шнековых перегружателей.  1.2.5.16. Крышки обеспыливателей и барабанных классификаторов в открытом положении должны фиксироваться упорами.  1.2.5.17. Рассевы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.18. Сепараторы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.19. Роторы воздушно-центробежных сепараторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.20. Барабаны усреднителей сортового асбеста должны быть герметизированы.  1.2.5.21. Пресс-упаковочные машины и их весовые дозаторы должны быть герметизированы.  1.2.5.22. Кожухи пресс-упаковочных машин в нижней части должны быть оборудованы воронками для сбора просыпей асбестового волокна, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.23. Горизонтальный плунжер пресс-упаковочной машины должен быть огражден сплошным металлическим ограждением.  1.2.5.24. Масляные баки гидроприводов упаковочных машин прессового типа должны быть размещены в изолированных помещениях, оборудованных системами вытяжной и приточной вентиляции, или непосредственно у пресс-упаковочных машин строго в соответствии с проектом.  1.2.5.25. При появлении течи масла во фланцевых соединениях маслопроводов, сальниках и манжетах гидроприводов работа пресс-упаковочной машины должна быть приостановлена.  1.2.5.26. Над выдающими лотками пресс-упаковочных машин и кантователями мешков должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Проход запрещен".  1.2.5.27. Загрузочные устройства упаковочных машин шнекового типа должны быть герметизированы.  1.2.5.28. Шнек упаковочной машины должен быть короче цилиндра на 50 - 80 мм.  1.2.5.29. Аспирационные отсосы должны охватывать цилиндры упаковочных машин шнекового типа по всей окружности.  1.2.5.30. На рабочих местах машинистов упаковочных машин должны быть установлены аварийные выключатели накопителей мешков.  1.2.5.31. Перед поправкой упавших или застрявших мешков накопители должны быть остановлены и на аварийных выключателях вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Не включать - работают люди!".  1.2.5.32. Толкатели заклеивающих машин должны быть оборудованы устройствами для возврата лопаток толкателя и высвобождения защемленного мешка.  1.2.5.33. Конвейеры порожних поддонов штабелеформирующих машин должны быть оборудованы приемными устройствами, исключающими неправильную установку штабеля порожних поддонов.  1.2.5.34. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими их пуск и работу при открытых дверях камеры.  1.2.5.35. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы ограничителями хода тележки и передвижными устройствами для закрывания разгрузочных проемов.  1.2.5.36. Устройство, содержание и эксплуатация циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических и рукавных фильтров должны соответствовать требованиям правил технической эксплуатации пылеочистных и газопылеулавливающих установок.  1.2.5.37. Пылеосадительные камеры и коллекторы запыленного воздуха должны быть герметизированы для исключения проникновения пыли в смежные производственные помещения.  1.2.5.38. Вентиляторы должны быть установлены на виброизоляторах. Рабочие колеса вентиляторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.39. Вентиляторы и рукавные фильтры централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть размещены в изолированных помещениях, а двери тамбуров-шлюзов оборудованы устройствами для выравнивания перепадов давления воздуха.  1.2.5.40. Перед пуском вентиляторов централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть закрыты двери тамбуров-шлюзов и проверены болтовые соединения, крепящие крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров. Откручивать гайки болтов, крепящих крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров, во время работы не допускается.  1.2.5.41. При работе вентиляторов не допускается открывать люки циклонов и бункеров электрических и рукавных фильтров, двери пылеосадительных камер и коллекторов запыленного воздуха, а также входить и производить какие-либо работы внутри циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических фильтров и бункеров рукавных фильтров.  1.2.5.42. Рабочие места машинистов аспирационных и вентиляционных установок централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления, уровень шума в которых должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.003.  1.2.5.43. Асбестовые волокна упаковываются в пыленепроницаемые мешки. Не рекомендуется использовать мешки из бумаги, размокающей в воде, кроме случаев, когда волокна должны поступать непосредственно в мокрый процесс. В этом случае бумажные мешки с асбестом следует перевозить в закрытых контейнерах непосредственно к месту назначения без перегрузок.  1.2.5.44. На все мешки с асбестовым волокном должна наноситься маркировка с указанием содержащихся в них материалов и мер предосторожности при контакте с ними, в том числе и при опорожнении мешков.  Маркировка на каждой упаковочной единице и меры безопасности при обращении с ними должны соответствовать требованиям ГОСТ 12871.  1.2.5.45. Перед складированием и транспортированием мешки с асбестом должны быть сформированы в стандартные партии на поддонах. При формировании стандартной партии в термоусадочной пленке допускается бесподдоная укладка мешков.  1.2.6. Погрузка упакованной продукции  1.2.6.1. По фронту погрузочной рампы должны быть расположены розетки для подключения переносных электрических светильников на напряжение не выше 42 В.  1.2.6.2. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны быть изготовлены инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утвержденными главным инженером организации (подразделения).  1.2.6.3. Перед расстановкой вагонов вдоль погрузочной рампы мастер по погрузке должен:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить людей из зоны движения поезда;  включить разрешающие показания двузначного маневрового светофора.  1.2.6.4. После расстановки вагонов по фронту погрузки, установки их на тормозные башмаки, отцепки и отвода локомотива за пределы погрузочного тупика, мастер по отгрузке должен включить запрещающие показания двузначного маневрового светофора и закрыть пульт управления светофором.  1.2.6.5. Размеры съемных металлических листов, укладываемых на поврежденные участки полов вагонов, не должны превышать 1,5´1,5 м.  Трапы для проезда погрузчиков и съемные металлические листы должны укладываться и сниматься при помощи погрузчиков.  1.2.6.6. При погрузке упакованного асбеста при помощи погрузчиков не допускается:  подъем, а также транспортирование на вилах погрузчика одновременно двух и более поддонов с мешками;  одновременное пребывание в вагоне двух и более погрузчиков.  1.2.6.7. Транспортирование стандартных партий мешков с асбестом должно осуществляться:  при водных перевозках - в закрытых контейнерах;  при сухопутных перевозках - в крытых железнодорожных вагонах или автотранспортом. При перевозке автотранспортом партии мешков должны быть укрыты брезентом или пленкой.  1.2.6.8. Укладка поддонов с упакованным в мешки асбестом производится по схеме, согласованной с МПС России, и с ограждением экранами всех выступающих и острых деталей вагона с целью исключения повреждения мешков, пакетов и поддонов с мешками в пути.  1.2.6.9. При транспортировании упакованной асбестосодержащей готовой продукции в железнодорожных вагонах погрузка в вагон поврежденных мешков с асбестом не допускается.  1.2.6.10. Погрузочно-разгрузочные работы со стандартными партиями мешков должны производиться с помощью контейнеров, погрузчиков, подъемников или другого аналогичного оборудования. Для предотвращения повреждения мешков при погрузочно-разгрузочных работах не допускается сбрасывать мешки с высоты, использовать крюки и другие острые приспособления.  1.2.6.11. Подъемно-транспортные средства (погрузчики, контейнеровозы и др.), используемые для погрузки мешков с асбестом в железнодорожные вагоны, на автотранспорт или при выполнении складских операций, должны ежесменно очищаться при помощи устройств, снабженных пылеуловителями. Допускается очистка влажным способом.  1.2.7. Погрузка неупакованной продукции и отходов производства  1.2.7.1. Конвейеры, транспортирующие неупакованную готовую продукцию и отходы производства на погрузочные бункеры, должны быть по всей длине оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.2. Загрузочные и разгрузочные устройства погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.3. Рабочие места операторов по погрузке неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки) и отходов сухого обогащения асбестовых руд должны располагаться в изолированных помещениях, приточная вентиляция в которых должна обеспечивать необходимый подпор, препятствующий проникновению запыленного воздуха.  1.2.7.4. Места погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы площадками с перилами.  1.2.7.5. Перед установкой вагонов под погрузочные бункеры мастер (бригадир) обязан:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить работающих из зоны движения поезда;  дать команду оператору погрузочных бункеров на включение разрешающего показания маневрового светофора.  1.2.7.6. Работы по осмотру и уплотнению вагона должны производиться при включенных запрещающих показаниях светофоров после полной остановки вагонов.  1.2.7.7. Пред началом погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства работники из вагонов и из зоны движения поезда должны быть удалены и отведены на площадку.  1.2.7.8. При погрузке неупакованной готовой продукции и отходов производства не допускается:  передвижение составов при запрещающих показаниях маневровых светофоров;  передвижение составов под полностью опущенными разгрузочными лотками;  одновременное выполнение операций по уплотнению и погрузке вагонов, находящихся в одном составе.  1.2.7.9. Транспортировка неупакованной асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства осуществляется в специальных вагонах-думпкарах и крытых железнодорожных вагонах, герметичность которых исключает просыпание асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства.  1.2.7.10. Перевозка асбестосодержащих неупакованной продукции и отходов производства допускается на автомобилях, оборудованных герметичными кузовами, исключающими пылевыделение в пути.  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  1.3.1. Работники организаций должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  1.3.2. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям санитарных норм.  1.3.3. Выдаваемая спецодежда, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  1.3.4. Спецодежду работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами необходимо подвергать обеспыливанию после каждой смены на специальных вакуумных установках с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.5. Загрязненная одежда работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должна подвергаться периодическим химчистке, стирке и ремонту за счет организации. Не допускается обработка и стирка загрязненной спецодежды на дому самими работниками, а также применение для этой цели взрыво- и пожароопасных веществ.  1.3.6. Обеспыливание одежды работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должно производиться до транспортирования и стирки ее с помощью устройств, снабженных аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.7. Транспортирование спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должно осуществляться в плотно закрытых полиэтиленовых мешках, снабженных предупредительной надписью "Загрязненная асбестосодержащей пылью спецодежда".  1.3.8. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) загрязненной асбестосодержащей пылью спецодежды, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  1.3.9. Для защиты органов дыхания от асбестосодержащей пыли все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше норм ПДК, должны быть обеспечены респираторами. Использование на этих работах работников, имеющих медицинские противопоказания к ношению респираторов, не допускается. Применение респираторов не должно заменять разработку и осуществление технических решений по доведению запыленности воздуха на рабочих местах до санитарных норм.  1.3.10. Разрешается пользование респираторами только тех типов, которые согласованы с Минздравом России.  1.3.11. Респираторы многоразового пользования должны быть закреплены за определенными работниками и находиться в их личном пользовании.  1.3.12. Респираторная должна быть оборудована установками для очистки фильтров от пыли и контроля их сопротивления, приспособлениями для мойки, сушки и дезинфекции полумасок, ухода за обтюраторами.  1.3.13. Респираторы многоразового пользования должны храниться и выдаваться работникам в плотных футлярах.  1.3.14. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  1.3.15. Для предохранения кожи рук от загрязнения и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими пастами, мазями, мылом.  1.3.16. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  1.3.17. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, обеспечивающем спасение людей.  1.3.18. Работники без спецодежды и индивидуальных средств защиты и предохранительных приспособлений к выполнению работ не допускаются.  Ответственность за неиспользование средств индивидуальной защиты, наравне с работниками, выполняющими работу, возлагается на непосредственного руководителя этих работников.  РАЗДЕЛ 2  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИЙ  2.1. Производственные (технологические) процессы 2.1.1. Общие требования к производственным процессам  2.1.1.1. Производства асбестоцементных изделий по своей специфике характеризуются значительным выделением асбестосодержащей пыли, пыли цемента, минеральной ваты, применением большого количества воды, пара, а также наличием различных высокотемпературных технологических процессов и процессов под давлением.  Особенности технологических процессов производства асбестоцементных изделий содержат значительную опасность и вредность их для работников.  2.1.1.2. При проектировании новых и реконструкции действующих организаций по производству асбестоцементных изделий необходимо предусматривать использование наиболее совершенных технологий и оборудования, которые могли бы обеспечить максимально возможную на этом этапе комплексную механизацию и автоматизацию производства, герметизацию оборудования, улавливание и обезвреживание выделяемых при производстве вредных веществ и пыли, обеспечивающих выполнение требований санитарных норм.  2.1.1.3. При ведении технологических процессов производства асбестоцементных изделий должны быть обеспечены в рабочей зоне производственных помещений метеорологические условия по ГОСТ 12.1.005.  2.1.1.4. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы и красящей суспензии работники должны быть обеспечены необходимой спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками, фартуками, резиновыми сапогами) согласно требованиям п. 2.8.1 части II настоящих Правил.  2.1.1.5. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли и пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами не менее 60° к горизонту. Места, на которых возможно оседание пыли, должны быть доступны для очистки.  2.1.1.6. Производственные процессы должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002.  2.1.1.7. Все технологические процессы должны осуществляться согласно утвержденным главным инженером организации технологическим регламентам или технологическим картам производства.  2.1.1.8. На каждую рабочую профессию или вид работ должна быть разработана инструкция по охране труда, составленная в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами и другими нормативными правовыми актами.  2.1.1.9. Трубопроводы подачи пара и горячей воды должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.1.1.10. Конструкция, установка, содержание, обслуживание автоклавов и других сосудов, работающих под давлением, должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.1.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технологические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95 и требованиями подраздела 5.7 части I настоящих Правил.  2.1.1.12. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  2.1.1.13. Для каждого производства должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  2.1.1.14. Транспортирование и дозировка сыпучих компонентов формовочных смесей по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  2.1.2. Приготовление асбестоцементной массы  2.1.2.1. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005;  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  в холодный и переходный период года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 не должно быть более: аэрозоли цемента - 6 мг/м3; аэрозоли асбеста - 2 мг/м3; аэрозоли окиси хрома - 1 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.1.2.2. Подача мешков с асбестом на стол растарки должна быть механизирована.  2.1.2.3. Над приемной частью конвейеров подачи асбеста в бегуны должны быть установлены вытяжные зонты, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  Работники, занятые на растарке асбеста и его загрузке в бегуны, должны обеспечиваться индивидуальными средствами защиты органов дыхания.  2.1.2.4. Вскрытие и опорожнение мешков с асбестом необходимо производить в закрытых и подключенных к аспирационной системе растарочных машинах. В случае их отсутствия эти операции должны выполняться вручную над загрузочной воронкой конвейера, оборудованной укрытием. Укрытие должно быть подключено к аспирационной системе с оборудованием для очистки воздуха от пыли. При опорожнении мешков с асбестом вручную следует избегать их встряхивания для предотвращения чрезмерного пылевыделения.  2.1.2.5. Выгруженный из мешков асбест должен храниться в емкостях-накопителях. При отсутствии емкостей асбест подается непосредственно в дозаторы перед бегунами.  2.1.2.6. Загрузочные воронки конвейеров должны устанавливаться на минимальном расстоянии от емкостей-накопителей, дозаторов и бегунов, узлы пересыпки асбеста необходимо располагать на минимально возможной высоте от приемного устройства.  2.1.2.7. Желоб емкости накопителя и горловина дозатора должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.1.2.8. Места загрузки, пересыпки и выгрузки асбеста должны быть подключены к аспирационной системе.  2.1.2.9. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве тары для каких-либо материалов.  2.1.2.10. Конвейеры для транспортирования асбеста или смесей асбеста с другими материалами должны быть герметично закрыты по всей длине и оборудованы аспирационными системами.  2.1.2.11. Приготовление красящей суспензии должно быть механизировано.  2.1.2.12. При организации и ведении технологического процесса приготовления красящей суспензии работники должны быть обеспечены резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072, а также защитными пастами и мазями.  2.1.2.13. При эксплуатации вибромельниц и мешалок для приготовления красящей суспензии уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003 должны быть не более 80 дБА.  2.1.2.14. Измельчение сухих отходов асбестоцементного производства для последующей утилизации должно производиться в герметично закрытом дробильном, мельничном, истирательном и др. оборудовании под укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе.  2.1.2.15. Транспортирование внутри цехов и между цехами готовой продукции, полуфабрикатов, отходов производства должно быть механизировано.  2.1.2.16. Работы по складированию готовой продукции на складе, погрузке ее на транспортные средства (вагоны, автомобили и др.) должны производиться механизированным способом.  2.1.3. Формование изделий  2.1.3.1. При организации процесса формования асбестоцементных изделий мокрым способом должна применяться малоотходная технология, предотвращающая образование мокрых отходов производства.  2.1.3.2. При ведении технологического процесса формования асбестоцементных изделий должны быть обеспечены:  меры по защите работников от контакта с асбестоцементной массой и водой в соответствии с требованиями п. 2.1.2.12 части II настоящих Правил;  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 в соответствии с требованиями п. 2.1.2.1 части II настоящих Правил.  2.1.3.3. На постоянных рабочих местах машинистов формовочных машин должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.3.4. Сточные каналы должны быть закрыты съемными крышками.  2.1.3.5. При форсуночном методе окрашивания асбестоцементных изделий попадание аэрозоля красящей суспензии в рабочую зону производственных помещений должно быть исключено.  2.1.3.6. Развальцовка труб на форматных скалках должна осуществляться автоматически.  2.1.4. Уплотнение листовых асбестоцементных изделий на гидравлических прессах  2.1.4.1. Прессы должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из асбестоцементных листов.  2.1.4.2. Прессы должны быть оборудованы устройствами для улавливания масла, содержащегося в воде, отжатой из асбестоцементных листов.  Сбрасывать в канализацию неочищенную oт масел воду не допускается.  2.4.4.3. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.4.4.4. Для производства ремонтных работ в местах установки прессов должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  2.1.5. Предварительное твердение полуфабриката  2.1.5.1. В местах разборки стоп асбестоцементных листов должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.5.2. Загрузка труб на конвейеры должна производиться грузоподъемными машинами.  2.1.6. Токарная обработка асбестоцементных изделий  2.1.6.1. При организации и ведении технологического процесса токарной обработки асбестоцементных изделий должны быть обеспечены следующие требования:  содержание аэрозоля асбестоцемента в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 - не более 6 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.6.2. Обрезку асбестоцементных изделий необходимо производить на этапах технологического процесса, предшествующих их затвердеванию, за исключением обрезки бракованных листов, вырезки образцов, резки специального заказа, которые производятся на затвердевших изделиях.  2.1.6.3. Пилы, сверлильные, шлифовальные и фрезеровальные станки на отделочных операциях должны быть оборудованы укрытиями, подключенными к аппаратам для очистки воздуха.  2.1.6.4. Не допускается резка асбестоцементных изделий при помощи абразивных кругов.  2.1.6.5. Удаление обрезков и стружки от станков должно быть механизировано. Конвейеры для транспортирования обрезков и стружки должны быть закрытыми. Если механизированная отгрузка обрезков и стружки практически не осуществима, то перед удалением они должны быть увлажнены и собраны в плотно закрывающиеся емкости, из которых невозможно вторичное выделение пыли.  2.1.6.6. Подача труб на обработку, съем труб со стеллажа и укладка их в штабель должны производиться грузоподъемными машинами.  2.1.7. Рекуперация технологической воды  2.1.7.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  2.1.7.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029, а также защитными пастами и мазями).  2.1.7.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 2.1.2.1. части II настоящих Правил.  2.1.8. Сборка утепленных асбестоцементных плит  2.1.8.1. При организации и ведении технологического процесса сборки утепленных асбестоцементных плит должны быть обеспечены следующие требования:  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005: аэрозоли асбестоцемента - 6 мг/м3 и минеральной ваты - 4 мг/м3; сероводорода в смеси с углеводородами - 3 мг/м3, окиси углерода - 20 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.8.2. Транспортирование горячего битума со склада к линии для производства утепленных асбестоцементных плит должно производиться грузоподъемными машинами.  2.1.9. Автоклавная обработка асбестоцементных панелей  2.1.9.1. При организации и ведении автоклавной обработки асбестоцементных панелей должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне помещения автоклавов по ГОСТ 12.1.005 (температура воздуха в холодный и переходный периоды года должна быть 20 - 23 °С, относительная влажность воздуха 60 - 40 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с; в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с);  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.9.2. При организации и ведении технологического процесса автоклавной обработки асбестоцементных изделий работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072).  2.1.9.3. У входа в помещение и на площадки, где установлены автоклавы, должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Посторонним вход запрещен!".  Проход через помещение, где установлены автоклавы, не допускается. Открытые площадки, где установлены автоклавы, должны быть ограждены по периметру сетчатыми ограждениями высотой не менее 1,5 м.  2.1.9.4. Наружные входы помещения, где установлены автоклавы, должны иметь тамбуры-шлюзы или воздушно-тепловые завесы.  2.1.9.5. Для производства ремонтных работ помещения, где установлены автоклавы, должны быть оборудованы грузоподъемными машинами.  2.1.9.6. В межрельсовой части автоклавов должна быть установлена катодная защита, предупреждающая коррозийно-усталостные явления, возникающие в металле под действием водных растворов электролитов, вымываемых конденсатом из асбестоцементных изделий при их автоклавной обработке.  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий  2.2.1. Общие требования  2.2.1.1. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, части I настоящих Правил, эксплуатационной документации заводов-изготовителей.  2.2.2. Дозаторы асбеста и цемента  2.2.2.1. Горловина дозатора и течка бункера должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.2.2.2. Для обслуживания весов и дозаторов должны быть предусмотрены площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.2.3. Открывать люк на корпусе дозатора при наличии в нем цемента не допускается.  2.2.2.4. Место засыпки цемента в турбосмеситель должно быть оборудовано устройством, исключающим возможность проникновения пыли в производственное помещение.  2.2.2.5. Отверстия в перекрытиях для подвесок дозатора должны быть закрыты диафрагмами.  2.2.2.6. Блокировка дверки на площадку обслуживания передвижного дозатора должна обеспечивать:  отключение привода тележки дозатора при ее открытии;  открытие дверки только при условии нахождения дозатора против площадки его обслуживания.  2.2.2.7. Дозаторы асбеста и цемента должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.2.8. При размещении и эксплуатации ленточных и винтовых конвейеров должны соблюдаться требования пп. 9.2.1 - 9.2.24 части I настоящих Правил.  2.2.3. Бегуны  2.2.3.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами. Дверки смотровых окон в кожухе бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неполном закрывании дверок смотровых окон кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии дверок смотровых окон привод бегунов автоматически отключался.  2.2.3.2. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  2.2.3.3. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил, при нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу перил на высоту не менее 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  2.2.3.4. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  2.2.3.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  Допускается валы и клиноременные передачи ограждать сетчатыми ограждениями при соблюдении требований п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.3.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой сигнализацией, обеспечивающей сигнальную связь площадок для обслуживания бегунов с площадками для обслуживания голлендеров, гидропушителей и аппаратов для перемешивания асбеста с цементом.  2.2.3.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.3.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.3.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей цепи электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств указанных приводов и вывесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после электродвигателя муфту.  2.3.10. Отбор проб для анализа асбеста должен производиться пробоотборником из загрузочной течки бегунов.  2.2.4. Контактные смесители, ковшовые мешалки, мешалки для перемешивания асбеста и переработки обрезков  2.2.4.1. Цепные передачи и соединительные муфты приводов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.4.2. Крышки люков должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленной крышке привод оборудования автоматически отключался.  2.2.4.3. Контактный смеситель и ковшовая мешалка должны иметь указатели уровня заполнения.  Заполнять контактный смеситель и ковшовую мешалку сверх максимально допускаемого уровня не допускается.  Мешалки асбеста и переработки обрезков должны быть оборудованы устройством, исключающим их переполнение.  2.2.4.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.4.5. Перед началом внутреннего осмотра, очистки и ремонта оборудования необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.4.6. Эксплуатация оборудования не допускается:  при отсутствии или неправильной установке защитных ограждений;  при обрыве ковшей в ковшовой мешалке;  при утечке жидкости через уплотнения подшипников;  при задевании лопастей о корпус оборудования.  2.2.5. Гидропушители, турбосмесители, гидропульперы  2.2.5.1. Клиноременные передачи турбосмесителя должны быть ограждены в соответствии с п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.5.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.5.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей и турбосмесителей автоматически отключались.  2.2.5.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.5.5. Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.5.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестоцементной массой оборудовании;  эксплуатация оборудования при утечке жидкости через уплотнения.  2.2.6. Голлендеры  2.2.6.1. Ременная передача привода должна быть ограждена сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Соединительные муфты приводов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.6.2. Подъемное устройство барабана голлендера должно быть снабжено указателем, показывающим величину зазора между ножами барабана и гребенкой.  2.2.6.3. Между кожухом и валом голлендера должны быть уплотнения, исключающие возможность попадания асбестоцементной массы на пол помещения.  2.2.6.4. Для производства ремонта над барабанами голлендера должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.6.5. Перед началом ремонтных и очистных работ в ванне голлендера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов от голлендера, для чего следует рассоединить первую от электродвигателя муфту или снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.6.6. При возникновении стука или вибрации во время вращения барабана эксплуатация голлендера не допускается.  2.2.7. Рекуператоры  2.2.7.1. Трубопроводы для подачи пара в рекуператор должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.7.2. Рекуператоры должны быть ограждены. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  2.2.7.3. Для обслуживания рекуператоров и приводов механизмов очистки должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.7.4. Рекуператоры должны быть оборудованы устройствами, исключающими их переполнение.  2.2.7.5. Зубчатые передачи и соединительные муфты привода механизма очистки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.7.6. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту рекуператоров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту рекуператоров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.7.7. Перед началом ремонтных работ необходимо:  прекратить подачу воды и пара;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода механизма очистки;  рассоединить муфту привода механизма очистки;  на пусковом устройстве механизма очистки и вентилях подачи воды и пара повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.8. Листоформовочные машины  2.2.8.1. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы питания листоформовочной машины асбестоцементной массой и водой не должны располагаться в габаритах площадок обслуживания.  2.2.8.2. Подъем и установка в рабочее положение отжимных валов, пресс-валов, дополнительных пресс-валов и вакуумных коробок должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.8.3. Для подъема рамы отжимных валов необходимо применять лебедку СМ-1003 с электромагнитным тормозом нормально замкнутого типа. При использовании для подъема рамы отжимных валов гидропроводов, последние должны быть оборудованы площадками для обслуживания, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.8.4. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом положении.  2.2.8.5. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-вала, сукнобойки, вакуумных и грязевых насосов, насосов чистой воды и мешалок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.8.6. Аварийные выключатели привода листоформовочной машины должны быть установлены:  около узла раскроя или ротационных ножниц со стороны муфты включения;  около привода мешалок ванн сетчатых цилиндров;  около третьей ванны с противоположной стороны пульта управления.  2.2.8.7. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы обслуживающего персонала. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.8.8. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение среднего и капитального ремонтов листоформовочной машины без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.8.9. Устройство и эксплуатация ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и пп. 6.2.3 - 6.2.4 части I настоящих Правил.  2.2.8.10. Не допускается:  наличие открытых отверстий на торцах форматного барабана;  находиться под рамой отжимных валов во время ее подъема и опускания;  удерживать электролебедкой раму отжимных валов, если под ней находятся люди;  производить строповку за вал сетчатого цилиндра крюками;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправной звуковой или световой сигнализации;  во время работы листоформовочной машины очищать от асбестоцементной массы ролики толщиномера, трубовалики, ролики конечных выключателей и ножи автомата для срезки наката, а также подтягивать соединения гидросистемы, передвигать и ремонтировать отжимные валы и производить регулировку автомата срезки наката.  2.2.9. Узлы раскроя (станок поперечной резки, ротационные ножницы)  2.2.9.1. Цепные, клиноременные и зубчатые передачи привода ротационных ножниц должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.9.2. Муфта включения привода ротационных ножниц должна быть ограждена сетчатым металлическим ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Ограждение должно быть сблокировано с приводом ротационных ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался.  2.2.9.3. Режущий механизм и подающие ролики должны быть закрыты сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждение должно быть сблокировано с приводом ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался. Ограждения подводящего и отводящего конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.9.4. В цепи управления привода ротационных ножниц должен быть аварийный выключатель, установленный со стороны привода.  2.2.9.5. Перед проведением текущего, среднего и капитального ремонтов ротационных ножниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  2.2.9.6. При работе ротационных ножниц не допускается:  производить вручную смазку подшипников скольжения, зубчатых передач и втулочно-роликовых цепей;  производить натяжение клиноременной передачи;  очищать приводные барабаны, прижимные валики и режущие механизмы от налипших обрезков асбоцементных листов.  2.2.9.7. Цепные или клиноременные передачи станка для поперечной резки должны быть ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями, которые должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.9.8. Дисковые ножи станка поперечной резки должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями, закрывающими со всех сторон их верхнюю часть на 2/3 диаметра диска:  2.2.9.9. Крепление дисков на валу должно быть выполнено самым надежным способом, исключающим ослабление крепежных элементов. Состояние крепления дисков должно проверяться ежесменно.  2.2.9.10. Ремонт станка поперечной резки, осмотр крепления дисков, замена дисков должны производиться только после снятия напряжения с привода станка и останова листоформовочной машины и принятия мер защиты от случайных включений привода в установленном порядке.  2.2.9.11. Не допускается:  производство ремонта при работающем станке;  проверка кропления режущих дисков при работающем станке;  работа станка при отсутствии или неисправном ограждении;  работа станка при подозрении на ослабление крепежа режущих ножей.  2.2.10. Конвейеры для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов  2.2.10.1. Общие требования  2.2.10.1.1. Соединительные муфты, зубчатые, клиноременные и цепные передачи приводов волнировщика, укладчика и переборщика листов, съемника стоп конвейера разгрузки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.1.2. Для обслуживания волнировщиков, укладчиков, переборщиков и съемников стоп должны быть оборудованы стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.10.1.3. Волнировщики, укладчики, переборщики и съемники стоп должны быть окрашены в цвета по ГОСТ 12.4.026.  2.2.10.1.4. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонтам конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.1.5. При работе конвейера для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов не допускается:  производить смазку вручную зубчатых передач, втулочно-роликовых цепей и подшипников скольжения;  устранять неисправности на волнировщике, укладчике и переборщике листов;  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  регулировать тормоза, вильчатые траверсы, положение транспортирующих валков и конечных выключателей на волнировщиках, укладчиках и переборщиках листов.  2.2.10.2. Волнировщики  2.2.10.2.1. Натяжные и приводные звездочки волнировщика должны быть ограждены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводом волнировщика так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод волнировщика автоматически отключался.  Высота ограждения над формующими цепями не должна быть более 50 мм.  2.2.10.2.2. Дисковые ножи должны быть закрыты сплошными металлическими заграждениями.  2.2.10.2.3. Со стороны, противоположной пульту управления, должен быть аварийный выключатель привода механизма подачи листов в волнировщик.  2.2.10.2.4. При работе волнировщика не допускается:  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  производить очистку транспортирующих валков и тормоза;  регулировать положение конечных выключателей;  поправлять листы и проталкивать бракованные листы.  2.2.10.3. Укладчики и переборщики листов  2.2.10.3.1. Рамы укладчика и переборщика листов должны быть закрыты сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил, закрывающими проход в зону передвижения вакуумных коробок.  2.2.10.3.2. При работе укладчика и переборщика листов поправлять руками листы и герметизирующие прокладки не допускается.  2.2.10.4. Съемники стоп  2.2.10.4.1. При работе съемника стоп не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединение гидросистемы;  регулировать механизм перемещения тележки.  2.2.10.5. Конвейеры предварительного твердения листов  2.2.10.5.1. Конвейеры предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.10.5.2. Трубопроводы для подачи пара в камеру пропаривания конвейера предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.10.5.3. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные и разгрузочные проемы.  Ремонтные проемы должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения из жаростойкой резины.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.10.5.4. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.5.5. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.10.5.6. Приводы конвейера должны быть оборудованы электромагнитными тормозами нормально замкнутого типа.  2.2.10.5.7. Через конвейер предварительного твердения должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.10.5.8. На конвейерах предварительного твердения с обеих сторон должны быть установлены аварийные выключатели, расположенные через каждые 30 м по длине конвейера.  2.2.10.5.9. На работы по среднему и капитальному ремонтам конвейеров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.5.10. Перед началом текущего ремонта на конвейере необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.10.5.11. При работе конвейера предварительного затвердевания не допускается:  ставить или складировать на перекрытие камеры пропаривания оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  открывать створки ремонтных проемов;  производить натяжение клиноременной передачи привода конвейера твердения;  устранять перекос тележек.  2.2.11. Поточно-механизированные линии для производства плоских прессованных и непрессованных листов  2.2.11.1. Общие требования  2.2.11.1.1. Все конвейеры, входящие в поточно-механизированную линию, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.11.1.2. Зона движения транспортных тележек поточно-механизированной линии для производства плоских прессованных листов должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м.  Конвейер возврата прокладок в поточно-механизированной линии для производства непрессованных листов должен быть огражден с обеих сторон по длине конвейера на высоту не менее 1,5 м сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.3. Через поточно-механизированные линии прессованных и непрессованных листов должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.11.1.4. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов маслонасосов, вентиляторов, чешуйчатых и цепных конвейеров, очищающих щеток и станка для очистки прокладок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.1.5. Для обслуживания перекладчиков и вакуумных стопировщиков должны быть предусмотрены стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.6. Для предупреждения о пуске перекладчики, вакуумные стопировщики и разборщики должны быть снабжены звуковой и световой сигнализацией (лампами, сиренами). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы.  Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.11.1.7. Перед началом текущего ремонта перекладчика, стопировщика, разборщика, станка для очистки и смазки прокладок или конвейера возврата прокладок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.1.8. На работы по среднему и капитальному ремонту конвейера возврата прокладок должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.11.2. Гидравлические прессы для уплотнения асбестоцементных изделий  2.2.11.2.1. Устройство гидравлических прессов должно соответствовать ГОСТ 12.2.117.  2.2.11.2.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  2.2.11.2.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  2.2.11.2.4. Устройство, эксплуатация лебедок ТЛ-9 и Т-224В для подачи транспортных тележек на пресс должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.2.11.2.5. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  2.2.11.3. Вакуумные стопировщики и разборщики  2.2.11.3.1. Вакуумные стопировщики и разборщики, а также зона движения транспортных тележек должны быть ограждены в соответствии с требованиями пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м, расстояние от рамы оборудования до ограждения не должно быть менее 0,5 м.  2.2.11.3.2. Вакуумные стопировщики и разборщики должны быть оборудованы знаками безопасности и покрашены в цвета, соответствующие требованиям ГОСТ 12.4.026.  2.2.11.3.3. При работе вакуумных стопировщиков и разборщиков не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  производить натяжение клиноременной передачи;  поправлять руками асбестоцементные листы и металлические прокладки;  подтягивать соединения гидросистемы.  2.2.11.4. Перекладчики стоп  2.2.11.4.1. При работе перекладчика не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединения гидросистемы;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей.  2.2.11.5. Станки для чистки и смазки прокладок  2.2.11.5.1. Открытые проемы в раме станка со стороны рабочих площадок должны быть закрыты ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.5.2. Металлические щетки станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждение должно быть сблокировано с приводом так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении привод металлических щеток автоматически отключался.  2.2.11.5.3. Муфты сцепления, зубчатые и цепные передачи приводов станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.5.4. На станках должны быть поддоны для сбора масла, поступающего на смазку прокладок, и контейнеры для сбора очищаемого с прокладок материала. Протекание масла на поверхность рабочих площадок не допускается.  2.2.11.5.5. При работе станка не допускается:  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  регулировать положение транспортирующих роликов;  работать при утечке масла через уплотнения системы смазки прокладок.  2.2.11.6. Конвейеры возврата прокладок  2.2.11.6.1. В цепи управления привода конвейера должны быть аварийные выключатели, установленные в начале и конце конвейера.  2.2.11.6.2. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонту конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  Перед началом текущего ремонта необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода конвейера возврата прокладок;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфты;  на пусковом устройстве привода повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.6.3. При работе конвейера не допускается:  поправлять прокладки;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  ремонтировать тележки и захваты на тележках.  2.2.11.7. Туннельные камеры пропаривания  2.2.11.7.1. Трубопроводы для подачи пара в туннельные камеры пропаривания должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.11.7.2. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные проемы.  Загрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.11.7.3. Загрузка и выгрузка туннельных камер должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.11.7.4. Соединительные муфты и зубчатые передачи цепного конвейера тележек должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.7.5. При эксплуатации камер пропаривания пользоваться неисправными тележками не допускается.  2.2.11.7.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонта в камере пропаривания необходимо:  прекратить подачу пара в камеру пропаривания;  на линии подачи пара и воды установить заглушки;  провентилировать камеру пропаривания до достижения температуры воздуха в ней 30 - 35 °С;  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфту;  на пусковом устройстве привода конвейера и вентилях подачи пара повесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8. Станки для обрезки асбестоцементных листов и панелей  2.2.11.8.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.8.2. Дисковые пилы станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом. Кожух должен быть подключен к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли и сблокирован с электродвигателем так, чтобы при снятом или неправильно установленном кожухе электродвигатель автоматически отключался.  2.2.11.8.3. Удаление обрезков и стружки от станка должно быть механизировано.  2.2.11.8.4. Перед текущим, средним и капитальным ремонтами станка, а также замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковых устройствах повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8.5. При работе станков не допускается: производить натяжение цепей конвейера подачи листов:  регулировать положение конечных выключателей и расстояние между дисковыми пилами;  производить обрезку не закрепленных на станках листов.  2.2.12. Производство асбестоцементных труб  2.2.12.1. Трубоформовочные машины  2.2.12.1.1. Для обслуживания трубоформовочной машины должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 6.2.11 части I настоящих Правил.  2.2.12.1.2. При эксплуатации и ремонте трубоформовочных машин необходимо соблюдать требования пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I и пп. 2.2.8.1 - 2.2.8.5, 2.2.8.7 - 2.2.8.9, 2.2.8.11 части II настоящих Правил.  2.2.12.1.3. Приемная коробка ванн сетчатых цилиндров должна быть закрыта решеткой; размер ячейки решетки не должен быть более 50´50 мм. Решетка должна быть сблокирована с приводом мешалки так, чтобы при снятии или неправильно установленной решетке привод мешалки автоматически отключался.  2.2.12.1.4. Аварийный выключатель трубоформовочной машины должен быть установлен около ванны сетчатого цилиндра.  2.2.12.1.5. При работе трубоформовочной машины не допускается:  очищать от асбестоцементной массы трубовалики, скалки, отжимные валы и сетчатые цилиндры;  подтягивать соединения гидросистемы;  передвигать и ремонтировать отжимные валы;  производить натяжение клиноременной и цепной передачи приводов опорного вала и мешалок;  регулировать плотность прилегания роликов танкеток к поверхности прессующих роликов;  регулировать положение конечных выключателей механизма подъема скалок;  регулировать натяжение верхнего и нижнего сукна.  2.2.12.2. Автоматы загрузки и разгрузки скалок  2.2.12.2.1. Экстрактор для выемки скалок должен быть огражден сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Дверка в ограждении экстрактора должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии привод автоматически отключался.  2.2.12.2.2. Приводные звездочки, цепные передачи и проемы в станине шагового конвейера должны быть ограждены. Ограждения должны быть сблокированы с приводами шагового конвейера и трубоформовочной машины так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы шагового конвейера и трубоформовочной машины автоматически отключались в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.2.3. Перед ремонтом автомата загрузки и разгрузки скалок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфты сцепления;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.2.4. Во время работы автомата загрузки и разгрузки скалок не допускается:  устранять перекос скалок на шаговом транспортере;  регулировать положение конечных выключателей;  находиться в зоне разворота скалок;  производить смазку механизма поворота;  придерживать руками захват при выемке скалок из трубы.  2.2.12.3. Конвейеры предварительного твердения труб  2.2.12.3.1. Одноярусные и многоярусные конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.3.2. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов конвейера должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.3.3. Для обслуживания верхнего яруса многоярусного конвейера должны быть оборудованы площадки с обеих сторон по длине конвейера. Площадки должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.12.3.4. Устройства перекладки труб в многоярусном конвейере должны быть ограждены сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждения должны быть сблокированы с приводами конвейеров так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.12.3.5. На конвейерах должна быть предусмотрена двухсторонняя сигнализация, звуковая или телефонная связь с пультом управления трубоформовочной машины. Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.12.3.6. На конвейерах должны быть аварийные выключатели, установленные через каждые 20 м по длине конвейера с обеих сторон и в месте схода труб.  2.2.12.3.7. Перед началом текущего ремонта конвейера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели привода конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода конвейера;  на приводе конвейера рассоединить муфты;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.3.8. При работе конвейера не допускается:  извлекать из конвейера поврежденные трубы и ролики;  производить натяжение приводных цепей.  2.2.12.4. Станки для обрезки сырых труб  2.2.12.4.1 Дисковые пилы станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод станка автоматически отключался.  2.2.12.4.2. Удаление стружки и обрезков от станка должно быть механизировано.  2.2.12.4.3. При работе станка регулировать расстояние между дисковыми пилами не допускается.  2.2.12.4.4. Цепной перекладчик труб станка должен быть огражден перильными ограждениями, в соответствии с требованиями п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Расстояние от опасных мест до сетчатого ограждения должно быть не менее, мм:  размеры отверстий сетки                        10                        16                        25                        35                        50                        70                        100  расстояние от опасного места до сетки:  квадратного сечения                        27                        90                        104                        109                        618                        797                        875  круглого сечения                        13                        85                        108                        109                        513                        715                        859  2.2.12.4.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи привода цепного перекладчика труб должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.4.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонтов станка и при замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  Вопрос о необходимости выдачи наряда-допуска и ППР в каждом конкретном случае решает главный инженер организации.  2.2.12.4.7. Во время работы цепного перекладчика труб не допускается:  регулировать и ремонтировать захваты;  производить натяжение цепей.  2.2.12.5. Бассейны водного твердения труб  2.2.12.5.1. Трубопроводы для подачи пара в бассейны водного твердения труб должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.12.5.2. Загрузка асбестоцементных труб и выгрузка их из бассейна должны быть механизированы.  2.2.12.5.3. Для обслуживания, ремонта и очистки от ила бассейны должны быть оборудованы стационарными металлическими лестницами или скобами, шириной 300 мм и шагом между скобами 300 мм, заделанными в стены бассейна на глубину не менее 150 мм.  Стационарные металлические лестницы должны соответствовать требованиям п. 5.2.26 части I настоящих Правил.  2.2.12.5.4. Загрузка труб в бассейн и выгрузка их из бассейна должны производиться рядами по всей длине до полного заполнения или опорожнения бассейна.  2.2.12.5.5. Бассейны, загруженные трубами и заполненные водой, должны быть плотно закрыты крышками.  2.2.12.5.6. Бассейны должны быть оборудованы устройствами, обеспечивающими надежность закрытия крышки.  2.2.12.5.7. На работы по очистке и ремонту бассейнов должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по очистке и ремонту бассейнов без наряда-допуска не допускается.  2.2.12.5.8. В процессе эксплуатации бассейнов не допускается:  ставить или складировать на крышки бассейнов оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  заполнять бассейн водой и подавать в него пар при незакрытых крышках;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы при неполном опорожнении бассейнов от воды;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы уступом;  ходить по стенкам бассейнов.  2.2.12.6. Станки для обработки труб и муфт  2.2.12.6.1. Станки должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  2.2.12.6.2. Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.12.6.3. Удаление стружки и обрезков труб от станков должно быть механизировано.  2.2.12.6.4. Конструкция стеллажа должна исключать возможность падения труб при их перемещении по стеллажу.  На концах стеллажей должны быть упоры для предотвращения падения труб. Высота упоров не должна быть менее половины диаметра обрабатываемых труб.  2.2.12.6.5. Загрузка труб и их разгрузка со стеллажей должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.12.6.6. Транспортирование к станку заготовок для муфт и удаление от станка готовых муфт должны производиться подъемно-транспортными средствами или грузоподъемными машинами. Транспортирование муфт от станка должно производиться в контейнерах.  2.2.12.6.7. При работе станков не допускается:  укладывать необработанные трубы на стеллаж в два ряда;  устанавливать резцы;  стоять напротив направляющих, по которым скатываются обрезки труб и муфт.  2.2.12.6.8. Перед текущим ремонтом станка для обработки труб и муфт необходимо:  освободить станок от обрабатываемых деталей;  снять напряжение с электропривода станка, для чего выключить автомат в электрораспределительном устройстве или вынуть плавкие предохранители, отсоединить электродвигатель от станка;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  2.2.12.6.9. Производство ремонтных работ на работающем станке не допускается.  2.2.12.7. Гидропрессы для испытания асбестоцементных труб  2.2.12.7.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов гидропрессов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.7.2. Загрузка труб в гидропресс должна быть механизирована.  2.2.12.7.3. Гидропресс должен иметь сплошные металлические ограждения, закрывающие концы труб при их испытании на длину 1 м.  2.2.12.7.4. Сточные каналы для отвода воды от гидропресса должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.2.12.7.5. Перед началом текущего ремонта гидропресса и приостановках, связанных с его переналадкой, необходимо:  перекрыть вентиль подачи воды;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов гидропресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов, для чего снять приводные ремни;  на пусковых устройствах и вентилях подачи воды вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!".  2.2.12.7.6. Подтягивать соединения гидросистемы под давлением не допускается.  2.2.13. Линии для сборки утепленных асбестоцементных плит  2.2.13.1. Станки для сверловки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.13.2. Станки для клепки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.3. При эксплуатации станков для сверловки и клепки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.025, ГОСТ 12.3.026, ГОСТ 12.2.009 и ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.4. При эксплуатации и ремонте станков для обрезки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.13.5. Загрузка и разгрузка плит на линиях должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.13.6. Котлы для растопления битума устанавливаются в помещениях, соответствующих требованиям правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.2.13.7. Каждый котел должен быть снабжен плотной несгораемой крышкой для защиты от атмосферных осадков и для тушения воспламеняющейся в котле массы, а также устройством, предотвращающим попадание битума при его вскипании в топочную камеру.  2.2.13.8. Во избежание выливания мастики в топку и ее загорания котел необходимо устанавливать наклонно так, чтобы его край, расположенный над топкой, был на 5 - 6 см выше противоположного. Топочное отверстие котла должно быть оборудовано откидным козырьком из несгораемого материала.  2.2.13.9. Для целей пожаротушения места варки битума должны быть оборудованы ящиками с сухим песком емкостью 0,5 м3, лопатами и пенными огнетушителями.  2.2.13.10. При работе с минеральной ватой должны соблюдаться правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов.  2.2.14. Установка для окраски листов методом распыления  2.2.14.1. В полах помещений установок для окраски листов должны быть сточные каналы.  Каналы для стока красящей суспензии должны быть закрыты съемными металлическими крышками. Сброс в канализацию красящей суспензии не допускается.  2.2.14.2. Мельницы для помола песка должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха и работать под разрежением.  2.2.14.3. Узлы соединения питающей течки, разгрузочного патрубка или разгрузочного кожуха с мельницей, а также крышки люков должны иметь уплотнения, предотвращающие выбивание пыли или переливание суспензии в производственные помещения.  2.2.14.4. Пульты управления мельниц для помола песка и пигмента должны располагаться в кабинах наблюдений и дистанционного управления.  Температура воздуха в кабинах должна быть 18 - 23 °С, относительная влажность - 60 - 40 %, уровень звука и эквивалентные уровни звука - по ГОСТ 12.1.003. Рабочие места в кабинах наблюдений должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032.  2.2.14.5. Мельницы должны быть оборудованы предупреждающей звуковой и световой сигнализацией (электрозвонками и мигающими электролампами).  2.2.14.6. Мельница должна быть ограждена перильными ограждениями так, чтобы во время ее работы был невозможен доступ людей к корпусу мельницы.  Ограждение должно быть установлено на расстоянии Р + 1 м от оси мельницы, где Р - радиус мельницы.  Зубчатый венец, подвенцовая шестерня и соединительные муфты должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.14.7. Ширина проходов между ограждениями параллельно установленных мельниц должна быть не менее 1,2 м.  2.2.14.8. Для производства ремонтных работ, подъема крышек люков и загрузки мелющих тел в помещении мельниц должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.14.9. Люки мельниц должны иметь устройства для стопировки.  2.2.14.10 Мельницы должны иметь блокировку, обеспечивающую следующий порядок пуска оборудования: пылеулавливающие и аспирационные системы, мельницы, загрузочные устройства, разгрузочные устройства.  В случае внезапной остановки мельницы или разгрузочных устройств блокировка должна обеспечивать автоматическое отключение оборудования, пуск которого предшествует пуску мельницы.  2.2.14.11. На работы по внутреннему осмотру и ремонту мельниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру и ремонту мельниц без ППР и наряда-допуска не допускается. Загрузка мельниц мелющими телами должна производиться по наряду-допуску.  2.2.14.12. Перед проведением внутреннего осмотра, загрузкой мельницы мелющими телами, ее текущего, среднего и капитального ремонтов необходимо:  отключить электродвигатель привода от электропитающей сети;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфту привода;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.14.13. Загрузка мельниц должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.14.14. Мельница должна останавливаться таким образом, чтобы люки подлежащие открытию, были в верхнем положении.  2.2.14.15. Зона действия крана при загрузке мельницы мелющими телами должна быть закрыта переносными инвентарными перильными ограждениями высотой 1 м, окрашенными в желтый цвет, и выделена предупреждающими знаками "Осторожно! Работает кран!".  2.2.14.16. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгрузка шаров из мельницы должна производиться по наклонным лоткам или желобам.  2.2.14.17. Контейнеры, применяемые при загрузке мельниц мелющими телами, и их строповка должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов. Заполнять контейнеры выше бортов не допускается.  2.2.14.18. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими устройствами. Конструкция запирающих устройств должна исключать возможность самопроизвольного открытия.  2.2.14.19. Перед ремонтом мельниц мелющие тела должны быть убраны из ремонтной зоны.  2.2.14.20. Зона окраски асбестоцементной пленки на листоформовочной машине, а также зона окраски листов на конвейере должны быть закрыты металлическими кожухами. Кожухи должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.14.21. Загрузка мешалок пигментом должна производиться весовыми дозаторами. При эксплуатации дозаторов должны соблюдаться требования п.п. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.22. При эксплуатации мешалок для приготовления красящей суспензии должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.23. Не допускается:  работа мельниц и мешалок при неисправной или отключенной аспирационной системе;  выбивание пыли или утечка красящей суспензии через неплотности люков, стыковых соединений, болтовых отверстий;  работа оборудования при неисправной сигнализации;  работа оборудования при снятых или неисправных ограждениях;  очистка во время работы мельниц разгрузочных течек от налипшего материала;  работа мельниц при неисправности блокировки, наличии трещин на днищах и корпусе мельниц, ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую плиту.  2.2.15. Линии для производства панелей методом экструзии  2.2.15.1. При эксплуатации смесителей для приготовления асбестоцементной массы должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.15.2. При эксплуатации камеры пропаривания панелей должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.7 части I настоящих Правил и пп. 2.2.10.5.1 -2.2.10.5.11 части II настоящих Правил.  2.2.16. Приемно-раздаточные устройства  2.2.16.1. Ленточный конвейер приемно-раздаточного устройства должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.16.2. Рыхлитель приемно-раздаточного устройства должен быть закрыт сплошным металлическим ограждением.  2.2.16.3. Для обслуживания узла загрузки рыхлителя и приемной воронки ленточного пресса должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.16.4. Соединительные муфты, клиноременные и зубчатые передачи приводов рыхлителя или ленточного конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.16.5. Затворы кюбелей для асбестоцементной массы должны быть самозапирающегося типа. Открытие затворов кюбелей должно быть механизировано.  2.2.16.6. На работы по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.16.7. Перед началом текущего ремонта приемно-раздаточного устройства необходимо:  прекратить подачу материала;  выработать материал, имеющийся в приемно-раздаточном устройстве;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковых устройствах ремонтируемого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.17. Ленточные прессы  2.2.17.1. Приемная воронка ленточного пресса должна быть закрыта решеткой с размером ячейки не более 70´70 мм.  2.2.17.2. Площадка, на которой расположен привод ленточного пресса (валы, соединительные муфты, клиноременные передачи), должна быть ограждена сетчатым ограждением высотой 1,5 м, расстояние от элементов привода до ограждения и размер ячейки ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Дверка в ограждении должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии или неплотно закрытой дверке привод ленточного пресса автоматически отключался.  2.2.17.3. Съем и установка переходной головки пресса и мундштука должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.17.4. Перед проведением текущего ремонта и очисткой ленточного пресса необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода ленточного пресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отключить магнитную муфту сцепления;  механический регулятор числа оборотов поставить в положение "0";  на пусковом устройстве привода вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.18. Автоклавы  2.2.18.1. Конструкция, установка, содержание и обслуживание автоклавов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.18.3. Эксплуатация автоклавов должна производиться в соответствии с требованиями правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.4. Автоклавы с быстросъемными крышками должны быть оснащены сигнально-блокировочными устройствами. Блокировочные устройства должны обеспечивать невозможность пуска пара при открытой или неполностью закрытой крышке, а также невозможность открытия крышки при наличии давления пара в автоклавах. В проходных автоклавах блокировочные устройства должны быть на обеих крышках.  Сигналы о наличии или отсутствии давления пара в автоклаве, а также о стопорении крышки автоклава должны поступать на световое табло сигнального устройства, расположенного на пульте управления автоклавов.  2.2.18.5. Органы управления запорной арматуры и механизмы открытия крышек автоклава, контрольно-измерительные приборы и световое табло сигнально-блокировочного устройства должны находиться в зоне видимости машиниста с пульта управления.  2.2.18.6. Автоклавы с быстросъемными крышками после 9000 циклов нагружения должны быть обследованы в соответствии с требованиями положения о системе технического диагностирования автоклавов, отработавших 9000 циклов нагружений, и установления условий дальнейшей их эксплуатации.  2.2.18.7. Автоклавы должны быть оснащены устройствами для непрерывного удаления конденсата.  2.2.18.8. Открытие и закрытие крышек автоклавов должны производиться с помощью грузоподъемных машин.  2.2.18.9. Операция по закатыванию платформ с панелями в автоклавы и выкатыванию их из автоклавов должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.18.10. Приямки вокруг автоклавов должны быть закрыты настилом или ограждены по периметру. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Присутствие людей в приямках во время открытия крышек автоклавов не допускается.  2.2.18.11. Во избежание механического повреждения внутренних поверхностей автоклава (царапин, задиров металла) загрузка в автоклав транспортных средств (вагонеток, тележек) со смещенными или неправильно уложенными изделиями не допускается.  2.2.18.12. Габариты укладки изделий на транспортные средства должны контролироваться при загрузке автоклавов.  Схема загрузки транспортных средств должна устанавливаться технологическим регламентом и обеспечивать устойчивость изделий на транспортных средствах в течение всего цикла тепловой обработки и перемещения изделий.  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта  2.3.1. Общие требования  2.3.1.1. Скорость движения железнодорожного транспорта и механических транспортных средств по территории организации устанавливается администрацией в зависимости от местных условий, а в цехах не должна превышать 5 км/час.  2.3.1.2. Элеваторы, скребковые и винтовые конвейеры, транспортирующие пылящие материалы, по всей длине должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами, исключающими пылевыделение в производственные помещения. Узлы загрузки и выгрузки должны быть подсоединены к аспирационным системам, обеспечивающим очистку запыленного воздуха до санитарных норм.  2.3.1.3. На технологической линии, состоящей из нескольких последовательно установленных и одновременно работающих конвейеров или конвейеров в сочетании с другими машинами (питателями, элеваторами, дробилками и др.), должны быть:  двусторонняя сигнализация со всеми постами управления;  блокировка приводов оборудования, обеспечивающая автоматическое отключение той части технологической линии, которая осуществляет загрузку остановленной машины.  2.3.1.4. Не допускается перевозка людей межцеховым и внутрицеховым транспортом, предназначенным для перевозки технологических грузов.  2.3.2. Электротележки, автотележки и автопогрузчики  2.3.2.1. Устройство и эксплуатация электротележек должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил технической эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.3.2.2. Не разрешается эксплуатация электротележки при неисправности токоприемника, контроллера, тормозов и сигналов, а также при отсутствии предохранительных приспособлений от воздействия электрического тока (резинового коврика и резиновых перчаток, диэлектрического коврика, диэлектрических перчаток).  2.3.2.3. Ходовые колеса электротележек на высоте 10 - 12 мм от рельсов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами.  2.3.2.4. Штучные грузы должны укладываться в габаритах грузовых площадок тележек. Мелкие штучные грузы должны перевозиться в контейнерах. Вес груза не должен превышать грузоподъемности для данного транспортного средства.  2.3.2.5. Присутствие водителя на тележке во время погрузки и разгрузки ее краном не допускается.  2.3.2.6. Укладывать грузы на вилочные захваты автопогрузчика следует так, чтобы исключалась возможность падения груза во время погрузки, подъема, транспортирования и выгрузки.  2.3.2.7. При эксплуатации автопогрузчика не допускается:  захватывать груз вилами с разгона путем врезания;  поднимать раму с грузом на вилах при наклоне от себя;  поднимать, опускать и изменять наклон груза при передвижении;  захватывать лежащий на поддонах груз при наклоне вил на себя;  перевозить грузы, поднятые на высоту белее 1 м;  поднимать промерзший груз.  2.3.2.8. Рабочая площадка водителя электротележки должна иметь ограждение, обеспечивающее безопасность водителя в случае продольного перемещения груза.  2.3.2.9. Высота стоп листовых изделий или штабеля труб, а также высота какого-либо другого груза на платформе тележки не должна быть более высоты ограждения рабочей площадки водителя.  2.3.2.10. На электротележках должна быть установлена звуковая сигнализация.  2.3.2.11. Во избежание раскатывания труб платформа электротележки должна быть оборудована стационарными упорами.  2.3.2.12. Эксплуатация электротележки не допускается:  при неисправном токоприемнике, контроллере, тормозе, сигнале, электрокабеле;  при отсутствии диэлектрического коврика и диэлектрических перчаток.  2.3.2.13. Эксплуатация электропогрузчиков и электрокар не допускается:  при снятых крышках с аккумуляторов;  при неисправных тормозах;  при неисправном рулевом управлении;  при неисправных блокировочных устройствах;  при отсутствии или неисправности звукового сигнала.  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы  2.4.1. Складирование, хранение и выполнение погрузочно-разгрузочных работ с лесоматериалами должны производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.042 и ГОСТ 12.3.015.  2.4.2. Погрузочно-разгрузочные работы на площадках и подъездных путях организаций следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.010, ГОСТ 12.3.020.  2.4.3. Разгрузка цемента из железнодорожных вагонов должна производиться механизированными способами, исключающими загрязнение воздуха рабочей зоны (пневматическими установками и др.).  2.4.4. При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов люки следует открывать специальными приспособлениями, позволяющими работникам находиться на безопасном расстоянии.  При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов на повышенных путях, расположенных на высоте более 2,5 м, люки следует открывать со специальных мостиков.  2.5. Специальные требования  2.5.1. В паспорте, выдаваемом на качество асбестоцементных изделий, в разделе "потребителю" должно быть указано: "При механической обработке асбестоцементных изделий применять средства индивидуальной защиты органов дыхания от нетоксичной пыли".  2.5.2. На поверхности асбестоцементных электроизоляционных досок завод-изготовитель ставит надпись: "Внимание! При механической обработке применять средства индивидуальной защиты от нетоксичной пыли".  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам  2.6.1. Сырьем для производства асбестоцементных изделий является асбест, цемент и вода. Основные сырьевые материалы должны соответствовать требованиям:  асбест - ТУ 21-0284351-19-92;  цемент - ТУ 21-26-18-91;  вода - ГОСТ 2874 и ВНТП 02-86.  2.6.2. Асбест должен упаковываться в прочные пыленепроницаемые мешки.  2.6.3. Массовая доля шестивалентного хрома (Cr+6) в портландцементе не должна превышать 0,0002 %.  2.6.4. Общая щелочность оборотной технологической воды не более 0,05 г-экв/л.  2.6.5. Содержание токсических веществ в оборотной технологической воде, в том числе Cr+6 не более 0,0001 г/л.  2.6.6. Основные сырьевые материалы и асбестоцементные изделия (листы и трубы) в соответствии с Федеральным законом "О радиационной безопасности населения"1 должны проходить радиационный контроль по ГОСТ 30108.  1 Утвержден 9 января 1996 г., № 3-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции  2.7.1. Силосы для хранения цемента  2.7.1.1. Силосы для хранения цемента должны быть оборудованы устройствами для улавливания пыли во время загрузки и выгрузки. Эксплуатация силосов при неисправных пылеулавливающих устройствах не допускается.  2.7.1.2. Верх силосов должен быть огражден по периметру. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.3. Нижние и боковые люки и лазы для обслуживания силосов должны быть оборудованы площадками, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.4. Окна в галереях силосов должны быть снабжены приспособлениями для открытия и фиксации створок в открытом положении. Открытие створок окон должно производиться с пола галереи.  2.7.1.5. Для перехода через цементопроводы в галереях силосов должны быть предусмотрены стационарные переходные мостики, соответствующие требованиям п. 9.2.14 части I настоящих Правил.  2.7.1.6. Крышки люков должны иметь уплотнения и запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в силосе ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.1.7. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту силосов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту силосов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.1.8. Вход в силос через нижние или боковые люки и лазы разрешается только для выполнения ремонтных работ. Предварительно стены и перекрытия силоса должны быть очищены от зависаний цемента.  2.7.1.9. Спуск в силос через верхний люк разрешается только для осмотра или очистки стен и перекрытия силоса.  2.7.1.10. Спуск в силос должен производиться в самоподъемных люльках (марки ЛЭ-100-300, ЛОС-100-120, ЛС 80-250). Допускается применение люлек, опускаемых с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей.  Перед спуском людей в силос необходимо:  осветить силос внутри переносными электрическими светильниками напряжением не выше 12 В;  закрыть задвижки на всех пневмотрассах, идущих в силос, на них вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств, приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса, а на пусковых устройствах вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатели приводов от ремонтируемого оборудования, для чего рассоединить муфты или снять приводные ремни;  обеспечить людей, опускающихся в силос, инструментом для выполнения работ по ремонту и очистке силосов, средствами индивидуальной защиты в зависимости от характера и условий производства работ и средствами сигнализации и связи (сигнальной веревкой, переговорным устройством, радиосвязью).  2.7.1.11. Лебедка, канаты должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.1.12. Люльки для спуска людей в силос должны быть оборудованы сиденьями, опорами для ног и устройствами для хранения и крепления инструмента (карманами, хомутами и т.д.). Настил люльки должен выполняться из досок толщиной не менее 6 см с поперечными планками через 30 - 40 см.  2.7.1.13. Высота ограждения люльки должна быть не менее 1,2 м с дополнительно ограждающей планкой на высоте 0,6 м. По низу должна быть сплошная металлическая обшивка высотой 15 см. Способ подвешивания люльки должен исключать возможность ее опрокидывания.  2.7.1.14. Перед спуском люльки в силос должны быть проверены:  надежность крепления лебедки к перекрытию силоса;  надежность закрепления каната на барабане лебедки;  исправность стального каната, блоков, тормозов и привода лебедки;  прочность настила и ограждений люльки.  2.7.1.15. Очистка и удаление наростов, козырьков цемента должны производиться сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.  2.7.1.16. При устранении козырьков, наростов необходимо устанавливать люльку в таком положении, чтобы она не находилась в зоне обрушения материала.  2.7.1.17. Не допускается:  открывать крышки нижних и боковых люков и входить в силос при наличии в нем слоя цемента, превышающего 0,5 м, козырьков и навесов цемента на стенах и внутренней части перекрытия силоса;  сходить с люльки на слой цемента во время осмотров и очистных работ;  производить обрушение цемента подрубкой снизу.  2.7.2. Бункеры для хранения цемента  2.7.2.1. Конструкция бункеров и узлов соединения их с цементопроводом должна исключать просыпание цемента и выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.2. Бункеры должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.7.2.3. Крышки люков должны иметь уплотнения, исключающие выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.4. Крышки люков бункеров должны запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в бункере ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.2.5. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.2.6. Перед спуском в бункер необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить загрузочные и разгрузочные устройства (конвейеры, шнеки, ячейковые питатели), вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов, отсоединить электродвигатели приводов от оборудования, рассоединить муфты, снять приводные ремни, цепи и т.д.; на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  обеспечить работников необходимым для ведения работ инструментом, лестницами, трапами, настилами и средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, респираторами, очками, предохранительными поясами).  2.7.2.7. Перед ремонтом бункер должен быть освобожден от находящегося в нем материала.  2.7.2.8. При работе в бункерах должны применяться переносные электрические светильники напряжением не выше 12 В.  2.7.2.9. Перед началом ремонта шнеков бункеров необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!";  отключить привода шнеков, вынуть предохранители из пусковых устройств, рассоединить муфты приводов, вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работаю люди!".  2.7.2.10. Не допускается:  эксплуатация бункеров при наличии щелей и открытых отверстий в их корпусах и узлах соединений их с цементопроводом;  открытие крышки люков при наличии цемента в бункере.  2.7.3. Механизированные склады асбеста  2.7.3.1. Устройство и эксплуатация мостовых грейферных кранов в складах асбеста должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.3.2. Кабины мостовых грейферных кранов должны соответствовать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов.  2.7.3.3. Бункеры должны быть закрыты решеткой с размером ячейки 70´70 мм.  2.7.3.4. Вдоль приемных бункеров, расположенных на складе асбеста, должен быть проход для технического обслуживания, ремонтных и монтажных целей шириной не менее 0,7 м. Проход должен располагаться вне зоны перемещения грейфера мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждение. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  2.7.3.5. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной от сырья площадке. Площадка должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407 и знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026.  2.7.3.6. Находиться на складах асбеста при работе мостовых грейферных кранов и загрузочных устройств вне площадок, выделенных для ремонта, не допускается.  2.7.4. Склады асбеста, готовой продукции и вспомогательных материалов  2.7.4.1. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях на поддонах. При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  2.7.4.2. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы (возможно, при помощи клейкой ленты) или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  2.7.4.3. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование. Собранные отходы собираются в пыленепроницаемые мешки для последующей утилизации.  2.7.4.4. Профилированные и плоские асбестоцементные листы должны храниться на поддонах. Высота укладки листов на поддонах на должна быть более: для ВО - 1,75 м; для листов УВ, СВ, круглоразмерных и плоских - 2,5 м.  2.7.4.5. Асбестоцементные трубы должны храниться в штабелях и пирамидах или контейнерах.  Высота штабеля для труб с условным диаметром до 150 мм не должна быть более 3,0 м, а для труб с условным диаметром свыше 150 мм - 3,5 м. Во избежание раскатывания труб штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными столбиками на всю высоту штабеля.  Высота пирамид не должна быть более 1,5 м. Нижний ряд труб в пирамиде должен закрепляться от раскатывания скобами или металлическими уголками.  2.7.4.6. Контейнеры с трубами должны храниться в штабелях общей высотой не более 3 м; ширина проходов между штабелями контейнеров для труб не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.7. Асбестоцементные короба должны храниться в штабелях. Во избежание падения крайних рядов коробов штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными стойками на всю высоту штабеля. Высота штабеля не должна быть более 3 м.  2.7.4.8. Асбестоцементные и металлические муфты должны храниться в контейнерах и штабелях.  Укладка муфт в штабель должна производиться на торец.  Высота штабеля не должна быть более 1,5 м.  Контейнеры с муфтами должны храниться на складе в один ряд по высоте.  2.7.4.9. Комплектующие детали к волнистым листам (коньки марок "КПО", "КС", "УКС", "КУ") должны храниться на поддонах или в контейнерах. Укладка комплектующих деталей на поддон должна производиться вперевязку, высотой не более 1,5 м. Контейнеры с комплектующими деталями должны храниться в один ряд по высоте.  Ширина прохода между поддонами или контейнерами не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.10. Резиновые кольца должны храниться в отдельном помещении с соблюдением требований правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.11. Хранение битумных материалов и смол должно осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 2.11.03-93 и правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.12. При проектировании и размещении складов для хранения соляной кислоты необходимо обеспечить:  содержание хлористого водорода в воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005 не более 5 мг/м3;  очистку выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.7.4.13. Склады для хранения соляной и серной кислот должны размещаться в отдельных помещениях; размещение складов на открытых площадках, под навесом и подвальных помещениях допускается только при согласовании с инспекцией пожарного надзора местного органа пожарной охраны.  2.7.4.14. Хранение и транспортирование кислот должно производиться в упаковке заводов-изготовителей.  2.7.4.15. При укладке угля и его хранении попадание в штабели кусков дерева, тряпок, бумаги и других сгораемых предметов не допускается.  2.7.4.16. С площадок открытого складирования угля должен быть оборудован сток воды за пределы территории складов.  2.7.4.17. На складе угля должен производиться систематический контроль за температурой угля путем установки в откосах штабелей контрольных железных труб или термометров.  2.7.4.18. При повышении температуры выше 60 °С следует произвести уплотнение штабеля на участке образования очага самонагревания или выемку разогревшегося угля с немедленной засыпкой места выемки свежим углем и тщательным его уплотнением.  2.7.4.19. Тушение или охлаждение угля водой в штабелях не допускается. Загоревшийся уголь следует тушить водой после выемки из штабеля.  2.7.4.20. Расстояние между смежными штабелями угля рекомендуется предусматривать не менее 1 м при высоте штабелей не более 3 м и не менее 2 м при большей высоте штабеля.  2.7.4.21. Расстояние от подошвы штабеля должно быть:  до ограждающего забора - не менее 3 м;  до железнодорожного пути и бровки автогужевой дороги - не менее 1,5 м.  2.7.4.22. Противопожарные разрывы между зданиями или сооружениями и открытыми расходными складами угля должны быть, м:  емкость склада от 5000 до 100000 т - 8;  емкость склада от 500 до 5000 т - 5;  емкость склада до 500 т - 3.  2.7.4.23. Сбор и упаковка освобожденных от асбеста мешков в пыленепроницаемую тару должна производиться в укрытии, подсоединенном к аспирационной системе.  2.7.4.24. Пылящие (сыпучие) асбестосодержащие отходы асбестоцементного производства, собираемые для утилизации, должны храниться и возвращаться в производство в закрытых герметичных контейнерах или другой пыленепроницаемой герметичной таре.  Асбестосодержащие отходы в твердом состоянии должны храниться в крытых складах или на площадках, оборудованных навесами для защиты от воздействия атмосферных осадков, и перевозиться в емкостях или кузовах транспортных средств, конструкции которых должны обеспечивать исключение просыпания.  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты  2.8.1. Работники, занятые в производстве асбестоцементных изделий, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  2.8.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  2.8.3. Во всех организациях по производству асбестоцементных изделий должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от пыли асбеста, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли.  2.8.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, непосредственно участвующих в технологическом процессе изготовления асбестоцементных изделий, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации, стирка и ремонт спецодежды в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  2.8.5. Обеспыливание спецодежды работающих с асбестом должно производиться (до транспортирования и стирки) при помощи устройств, снабженных пылеуловителями,  2.8.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше уровня ПДК. Типы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации пыли, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  2.8.7. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 3  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ  3.1. Требования к производственным процессам  3.1.1. Технологические процессы производств асбестовых технических изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно утверждаемому в установленном порядке технологическому регламенту.  3.1.2. Производственные процессы, характеризующиеся выделением различных по взрывопожароопасности веществ, должны быть расположены в отдельных помещениях.  3.1.3. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли или пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Стены могут быть облицованы кафельной плиткой.  Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами под углом не менее 60° к горизонту и окрашиваться водоотталкивающей краской или облицовываться плиткой. Места, на которых возможно отложение пыли, должны быть доступны для очистки.  3.1.4. Для покрытия полов в производственных помещениях категории "А" и "Б" необходимо применять материалы, не дающие искр при ударе. В производствах, в которых применяются растворители, покрытие полов должно быть стойким к действию растворителей.  3.1.5 Конструкции под технологическое и газоочистительное оборудование должны выполняться с наименьшим количеством поверхностей возможного скопления пыли. Оборудование должно устанавливаться таким образом, чтобы обеспечивался к нему доступ для уборки пыли.  3.1.6. Металлические площадки и ступени лестниц в производствах, отнесенных к категории А и Б, следует выполнять из не искрящих при ударах материалов.  При устройстве площадок и ступеней лестниц из искрящих при ударе материалов места прохода и обслуживания машин и аппаратов следует покрывать специальными неискрящими покрытиями.  3.1.7. Все наружные поверхности технологического оборудования, кроме отопительных приборов, с температурой выше 45 °С должны иметь тепловую изоляцию.  3.1.8. Не допускается удаление горючей пыли с поверхности с помощью сжатого воздуха или другого сжатого газа, а также иными способами, приводящими к образованию взрывоопасных пылевоздушных смесей.  3.1.9. Трубопроводы для транспортирования ЛВЖ1 (бензина, этилацетата и др.) должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.  1 Легко воспламеняющиеся жидкости.  3.1.10. Компрессорные установки и трубопроводы сжатого воздуха должны быть смонтированы и эксплуатироваться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и газопроводов.  3.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95.  3.1.12. Электрооборудование, электроаппаратура, осветительная арматура, кабели и провода должны отвечать требованиям правил устройства электроустановок.  3.1.13. Степень защиты электрооборудования, электроаппаратуры, осветительных приборов и арматуры должна соответствовать ГОСТ 12.1.019.  3.1.14. Во всех производственных помещениях, где выделяются вредные пары, газы и пыль, необходимо проводить периодический контроль воздушной среды в соответствии с графиком, утверждаемым главным инженером организаций и согласованным с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  3.1.15. Во всех местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  3.1.16. Для каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  3.1.17. Транспортировка и развеска сыпучих ингредиентов по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  3.1.18. Транспортирование внутри цеха и между цехами полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства должно быть механизировано.  3.1.19. Хранение ингредиентов на складах сырья должно осуществляться в соответствии с рекомендациями по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности и правилами пожарной безопасности в Российской Федерации.  3.1.20. Работа одного работника на оборудовании, установленном в изолированном помещении, не допускается.  3.1.21. Процесс приготовления формовочных смесей без растворителя должен осуществляться, как правило, в автоматическом цикле, начиная с дозирования ингредиентов и кончая выгрузкой смеси. Неавтоматизированные процессы допускаются для смесителей с рабочей емкостью камеры не более 50 л и при установке на конкретном участке не более двух резиносмесителей с рабочей емкостью камеры более 50 л.  3.1.22. С целью снижения производственных вредностей в воздухе рабочей зоны, а также ликвидации трудоемких операций раскладки смеси на массораскладчиках и сушки ее в вакуум-сушилках во всех вновь проектируемых и реконструируемых производствах фрикционных изделий для приготовления формовочных смесей на растворителях следует, как правило, предусматривать установку вакуум-смесителей типа "ВСРШ" и ему подобных.  3.1.23. При организации производственного процесса необходимо соблюдать разрывы между отдельными единицами оборудования (линиями, агрегатами, потоками), обеспечивающими удобство эксплуатации, ремонтного обслуживания и эвакуации работников при возникновении нештатных ситуаций.  Оборудование для производства асбестовых технических изделий целесообразно разделить на три группы:  1-я группа - вальцы, каландры, массомешатели, клеемешалки, резиносмесители, конвейерные и стационарные печи, вальц-машины, бегуны, дезинтеграторы, вакуум-сушилки, кардочесальные аппараты, бумагоделательные машины, сушилки, гидравлические прессы, вулканизационные котлы;  2-я группа - гидравлические и гильотиновые ножи, прессы вырубные, шприц-машины, станки для механической обработки тормозных накладок, колец, прядильные и крутильные машины, сновальные машины, ткацкие станки, уточные и перемоточные машины, роллы;  3-я группа - аппараты для распушки асбеста и хлопка, вертикальные разрыхлители, очистители, аппараты и машины, входящие в смесовой агрегат, оборудование реакторных отделений.  В таблице 1 указаны минимальные значения нормируемых размеров (ширины рабочего места, ширины свободной зоны, расстояния между оборудованием и др.) при расположении оборудования на вновь строящихся организациях. При организации конкретного производства указанные размеры могут быть увеличены при соответствующем обосновании (способ сбора и промежуточного хранения отходов; способ подачи, отбора и промежуточного хранения полуфабрикатов; способ хранения оснастки, приспособлений и т.д.).  Таблица 1  Рекомендуемое расположение оборудования в производстве асбестовых технических изделий  Нормируемый размер  Наименование производства  Группа оборудования  I гр.  II гр.  III гр.  1  2  3  4  5  Ширина рабочего места, м  Фрикционные изделия  3,0/1,5  1,5  1,2  Прокладочные материалы  3,25/5,25  1,5  1,4  Текстильные изделия  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Асбестовая бумага  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Ширина свободной зоны с тыльной стороны оборудования при необходимости периодического наблюдения (смазка и наблюдение за пусковой аппаратурой, контрольными приборами), м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,0  1,75  1,5  Текстильные изделия  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Асбестовая бумага  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Расстояние между оборудованием вдоль линии расположения без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  0,8  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,5  1,5  Текстильные изделия  2,5  1,2  1,5  Асбестовая бумага  2,5  1,2  1,5  Ширина свободной зоны между двумя рядами оборудования, обращенными тыльными сторонами друг к другу без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,2  1,0  Текстильные изделия  3,0  1,5  1,5  Асбестовая бумага  3,0  1,5  1,5  Расстояние от задней или торцевой стороны оборудования до наиболее выступающей части стены, м  Фрикционные изделия  1,0  1,0  1,0  Прокладочные материалы  1,75  1,5  1,0  Текстильные изделия  2,5  1,5  1,3  Асбестовая бумага  2,5  1,5  1,3  3.2. Санитарно-технические требования  3.2.1. Вентиляция производственных помещений  3.2.1.1. Во всех производственных помещениях должна быть предусмотрена вентиляция, обеспечивающая в рабочей зоне нормируемое состояние воздушной среды, предусмотренное ГОСТ 12.1.005.  3.2.1.2. Системы вентиляции по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.1.3. Для помещений производств, отнесенных к категории А и Б, в которых возможно выделение большого количества взрывоопасных или вредных паров и газов в штатных и нештатных ситуациях, должно предусматриваться устройство аварийной вентиляции.  Пуск аварийной вентиляции должен быть автоматическим от сигнализирующих устройств газоанализаторов. Кроме этого, необходимо предусматривать ручное дистанционное включение аварийной вентиляции у основных входных дверей снаружи помещения.  3.2.1.4. Порядок установки сигнализаторов и газоанализаторов в производственных помещениях производится в соответствии с требованиями к установке сигнализаторов и газоанализаторов.  3.2.1.5. Комплекс эксплуатируемых вентиляционных установок должен обеспечивать указанные в проекте параметры. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки на эффективность работы вентиляционных установок определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации промышленной вентиляции.  3.2.1.6. Ответственность за правильную эксплуатацию, исправное состояние и сохранность вентиляционных устройств возлагается на руководителей цехов, мастерских, складов и т.п. Контроль за состоянием вентиляционных установок, ремонт и проверка их эффективности, ведение технической документации возлагаются на службы главного механика или главного энергетика.  3.2.1.7. Технологическое оборудование или его отдельные элементы, где возможно выделение вредных паров, газов или пыли, должно быть герметизировано, иметь устройства для локализации выделений (укрытие, капсуляция) и местные отсосы.  3.2.1.8. Вентиляционная система местных отсосов, удаляющая вредные или взрывопожароопасные пыль и газы, как правило, оборудуется блокировками, исключающими пуск и работу конструктивно связанного с ней технологического оборудования при неработающем вентиляционном агрегате.  3.2.1.9. Для категорированных помещений по взрывопожароопасности исполнение вентиляционного оборудования, воздуховодов, элементов для вытяжных вентиляционных систем (шиберов, заслонок, клапанов) должно предусматривать исключение источника зажигания механического (удара, трения) или электрического (статическое электричество) происхождения. Вентиляторы должны отвечать требованиям правил устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов.  3.2.1.10 Воздуховоды систем вентиляции, места соединений их участков друг с другом и с вентиляторами должны быть герметизированы и исключать подсосы и потери воздуха.  3.2.1.11. Для вытяжных вентиляционных систем, на внутренних поверхностях воздуховодов и оборудовании (вентиляторов, газоочистных аппаратов), на которых возможно отложение (конденсация, осаждение) жидких или твердых взрывопожароопасных продуктов, предусматриваются системы, предотвращающие образование указанных отложений (импульсная продувка, теплоизоляция, подогрев воздуховодов), или периодическая очистка систем от этих отложений, а также оснащение, в случае необходимости, стационарными системами пожаротушения. Периодичность и порядок выполнения работ по очистке согласовывается с органами пожарного надзора.  3.2.1.12. Все металлические воздуховоды и оборудование вентиляционных систем (приточных и вытяжных) необходимо заземлять согласно требованиям правил защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и правил устройства электроустановок.  3.2.1.13. В помещениях управления, в производственных помещениях следует предусматривать сигнализацию и контроль за исправной работой вентиляционных систем.  3.2.1.14. Аспирационные установки должны обеспечивать очистку удаляемого в атмосферу воздуха до величин, предусмотренных нормами предельно допустимых выбросов (ПДВ) или техническими требованиями по охране окружающего воздуха от загрязнения промышленными выбросами.  3.2.2. Отопление производственных помещений  3.2.2.1. В производственных помещениях должны быть предусмотрены системы отопления, обеспечивающие в рабочей зоне нормируемые температуры воздушной среды в отопительный период, предусмотренные ГОСТ 12.1.005.  3.2.2.2. Системы отопления по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.2.3. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки работы систем отопления определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации систем отопления.  3.2.2.4. В помещениях со взрывопожароопасными технологическими процессами преимущественно предусматривается воздушное отопление, совмещенное с приточной вентиляцией. Допускается применение водяного или парового отопления помещений. Максимальная температура поверхностей нагрева систем отопления не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения любого из обращающихся в процессе веществ.  3.2.2.5. Отопительные приборы в производственных помещениях, связанных с выделением горючей пыли, должны выполняться гладкими и быть легкодоступными для очистки. Использование электрообогревателей и электрокалориферов в помещениях, связанных с выделением горючей пыли, не допускается. Предельная температура на поверхности отопительных приборов не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения пыли.  3.2.2.6. Устройство системы отопления (водяного, парового), применяемые элементы и арматура, расположенные при прокладке их над электропомещениями и помещениями КИПиА, должны исключать попадание влаги в эти помещения при всех режимах эксплуатации и обслуживания этих систем.  3.2.2.7. Узел ввода теплоносителя может располагаться:  в помещениях систем приточной вентиляции (в вентиляционной камере);  в самостоятельном помещении с отдельным входом с лестничной клетки или из невзрывопожароопасных производственных помещений;  в производственных помещениях, в которых допускается применение водяного или парового отопления.  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования  3.3.1. Общие положения  3.3.1.1. При разработке или модернизации специализированного технологического оборудования и поточных линий в эксплуатационной документации должны быть указаны:  способы обеспечения нормируемых условий труда (ПДК, температуры, влажности);  способ подсоединения машины (аппарата) к системе вытяжной вентиляции с указанием количества удаляемого воздуха, разрежение;  шумовые и вибрационные характеристики оборудования;  ограждения, блокировки, предупредительные сигнальные устройства;  способы проведения монтажных и ремонтных работ с учетом максимальной механизации их осуществления (грузоподъемные устройства, вес монтажных единиц, площадки для обслуживания и ремонта в виде схем или эскизных чертежей);  порядок проведения пусконаладочных работ, обкатки оборудования и сдачи в эксплуатацию.  3.3.1.2. Все эксплуатируемое оборудование должно находиться в полной исправности. Работа на неисправном оборудовании и со снятыми и неисправными ограждениями не допускается. Соблюдение графиков планово-предупредительного ремонта является обязательным.  3.3.1.3. В помещениях с производствами категорий А и Б по взрывной и взрывопожарной опасности при работе и ремонте разрешается применять только специальный неискрящий при ударах инструмент.  3.3.1.4. Для осмотра, чистки и ремонта технологического оборудования, где невозможно пользоваться общим освещением, должно быть предусмотрено ремонтное освещение пониженного напряжения (12 В). Для взрывоопасных производств светильники и арматура должны быть в соответствующем исполнении.  3.3.2. Подготовительное производство  3.3.2.1. Бегуны  3.3.2.1.1. Бегуны с вращающимися катками должны иметь укрытия и защитные металлические ограничители, исключающие в случае поломки оси возможность схода катка с чаши от действия центробежной силы.  3.3.2.1.2. Элементы привода (валы, шестерни, соединительные муфты) бегунов должны быть защищены сплошными металлическими ограждениями.  3.3.2.1.3. Загрузка материала в бегуны и выгрузка должны быть, как правило, механизированы. Транспортирование обработанного материала к последующему агрегату должно быть механизировано.  3.3.2.1.4. Для осмотра бегунов в кожухе должны быть устроены пыленепроницаемые смотровые окна.  3.3.2.1.5. Перед пуском бегунов в работу необходимо предварительно убедиться в отсутствии посторонних предметов внутри кожуха.  3.3.2.1.6. Не допускается во время работы бегунов выполнять какие-либо работы по очистке, ремонту и проверке качества обработки материала.  3.3.2.1.7. Укрытие бегунов должно иметь местный отсос и отражательный экран для предотвращения уноса обрабатываемого материала.  3.3.2.2. Дробильные машины  3.3.2.2.1. Роторы дробильных машин должны быть тщательно отбалансированы.  3.3.2.2.2. Загрузка материала (полуфабрикатов) в дробильные машины и выгрузка должны быть, как правило, механизированы.  3.3.2.2.3. Загрузка дробильных машин материалом (полуфабрикатами) должна начинаться только при достижении ротором номинальной угловой скорости.  3.3.2.2.4. Во избежание вылета кусков материала при дроблении дробильные машины должны быть оборудованы защитными козырьками.  3.3.2.2.5. На роторах дезинтеграторов и дробилок, предназначенных для дробления формовочной смеси, изготовленной на растворителях и размельчения кусковых смол, должны быть установлены заземленные токосъемники или нейтрализаторы зарядов статического электричества.  3.3.2.2.6. При загрузке дробильных машин необходимо следить, чтобы в них не попали посторонние, в особенности металлические предметы. При возникновении стука внутри машины последняя должна быть немедленно остановлена.  3.3.2.2.7. Во избежание загорания при распушке смеси, изготовленной на растворителе, содержание растворителя в смеси после сушки не должно превышать величины, установленной технологическим регламентом.  3.3.2.2.8. Полуфабрикаты, отходы производства перед поступлением в дробильные машины должны иметь размеры, предусмотренные технологическим регламентом.  3.3.2.2.9. Не допускается при работающей машине проталкивать материал руками через воронки и люки, отбирать пробы материала, производить чистку роторов и других движущихся частей.  3.3.2.2.10. Отбор дробленого материала должен осуществляться с помощью контейнера, транспортера или системой пневмотранспорта. В случае отбора материала в контейнер или на транспортер выгрузное устройство дробильной машины должно быть закапсулировано и иметь местный отсос.  3.3.2.2.11. Останов устройств для механизированной загрузки материалов должен предшествовать останову дробильных машин.  3.3.2.2.12. Дробильно-размольные агрегаты, используемые без пневмотранспорта, должны иметь укрытия с местными аспирационными отсосами в местах загрузки, выгрузки и перепада материала.  3.3.2.3. Дозирующие и весовые устройства  3.3.2.3.1. Транспортировка и развеска сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  3.3.2.3.2. Подача сажи должна осуществляться по закрытым транспортным системам. При применении сажи в небольших количествах допускается осуществлять подачу в закрытой таре.  3.3.2.3.3. Дозаторы, весы, питатели и расходные бункеры для пылящих материалов должны быть оборудованы устройствами, предотвращающими запыление рабочей зоны (кожухами, брезентовыми рукавами, герметичными течками, аспирацией).  3.3.2.3.4. Расходные бункеры для серы и других сыпучих ингредиентов, обладающих диэлектрическими свойствами и способными образовывать взрывоопасные смеси, должны быть выполнены с элементами, препятствующими накоплению статического электричества.  3.3.2.3.5. Чистка, наладка, регулировка и ремонтдозирующих устройств во время их работы не допускается.  3.3.2.4. Машины для резки каучуков  3.3.2.4.1. Конструкции всех машин для резки каучуков должны предусматривать сквозную резку кипы, исключающую необходимость ручного дорезания.  3.3.2.4.2. На машинах для резки каучуков должно быть предусмотрено ограждение режущих устройств или включение, при котором ход режущего элемента осуществляется при постоянной занятости обеих рук.  3.3.2.4.3. Ограждения должны быть сблокированы с пусковой аппаратурой.  3.3.2.4.4. Машины для резки талькированных каучуков должны иметь местные отсосы.  3.3.2.4.5. Устройство для раскатки рулонов синтетического каучука должно иметь запорное приспособление, исключающее падение штанги с рулоном каучука.  3.3.2.4.6. Подача кип каучука на стол машины для резки должна быть механизирована.  3.3.2.5. Вальцы резинообрабатывающие  3.3.2.5.1. Вальцы должны быть оборудованы аварийным устройством для останова валков. Вновь устанавливаемые вальцы должны быть оснащены аварийным устройством штангового типа, расположенным на расстоянии 900 - 1200 мм от уровня пола (или площадки обслуживания).  3.3.2.5.2. При остановке вальцов аварийным выключателем должно обеспечиваться надежное торможение привода вальцов. Путь торможения вальцов не должен превышать 1/4 оборота переднего валка при ненагруженных вальцах. При нагруженных вальцах система торможения должна обеспечивать практически мгновенный останов валков.  3.3.2.5.3. Проверка работы аварийных устройств должна производиться вальцовщиком в присутствии мастера перед началом каждой смены. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.3.2.5.4. Работа на вальцах с неисправным аварийным выключателем не допускается.  3.3.2.5.5. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при их нормальной работе, в этих случаях необходимо пользоваться кнопкой "Стоп".  3.3.2.5.6. Привод вальцов должен обеспечивать переключение на обратный ход, осуществляемое не oт аварийного выключателя.  3.3.2.5.7. Вновь установленные вальцы должны быть оборудованы приспособлением, обеспечивающим механическую раздвижку валков. На вновь установленных вальцах механизм раздвижки валков должен быть сблокирован с аварийным выключателем. Расстояние между раздвинутыми валками должно быть не менее 25 мм.  3.3.2.5.8. При загрузке вальцов необходимо следить, чтобы между валками не попадали посторонние предметы. В случае попадания этих предметов нельзя извлекать их на ходу, следует немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.3.2.5.9. Во избежание попадания рук в зазор между валками не допускается во время работы вальцов производить их ремонт, чистить ограничительные стрелы, обтирать и чистить валки.  3.3.2.5.10. Срезая смесь или каучук, необходимо держать нож в вытянутой правой руке ниже средней линии валка. Если не удалось полностью срезать смесь или каучук с валка, то нельзя задерживать их рукой, а необходимо снова направить в зазор между валками.  3.3.2.6. Резиносмесители  3.3.2.6.1. У загрузочной воронки резиносмесителя должна быть установлена аварийная кнопка "Стоп".  3.3.2.6.2. Над загрузочной воронкой резиносмесителя должен быть предусмотрен местный отсос для удаления пыли и газов, выделяющихся при загрузке и работе резиносмесителя.  3.3.2.6.3. Управление резиносмесителем должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хорошее обозрение рабочей зоны.  3.3.2.6.4. Перед началом работы на резиносмесителе необходимо убедиться в исправности охладительной системы резиносмесителя и контрольно-измерительных приборов, открыть нижний и верхний затворы, чтобы убедиться в отсутствии посторонних предметов в камере резиносмесителя, а также проверить на холостом ходу резиносмесителя работу откидной крышки, нижнего и верхнего затворов и убедиться в отсутствии заеданий и пропуска воздуха через шланги, уплотнения и краны.  3.3.2.7. Смесители для порошковых материалов ("Ледиге", СПЖ и др.)  3.3.2.7.1. Загрузка порошковых материалов в смеситель должна быть, как правило, механизирована.  3.3.2.7.2. При использовании контейнерной загрузки смесителей позиции по загрузке контейнера и выгрузке контейнера в смеситель должны быть оборудованы укрытиями и местными отсосами.  3.3.2.7.3. Управление работой смесителя должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хороший обзор рабочей зоны.  3.3.2.7.4. Люки на корпусе смесителя должны быть сблокированы с приводом. При открытых люках привод не включается.  3.3.2.7.5. Наиболее ответственные резьбовые соединения смесителя (узел крепления вибраторов, крепление ножевых роторов) должны иметь поле допуска и прочность в соответствии с инструкцией по эксплуатации смесителя. Периодически необходимо проверять степень затяжки резьбовых соединений и надежность их стопорения для наиболее ответственных узлов смесителей.  3.3.2.7.6. Уплотнения основных узлов смесителя должны своевременно заменяться. Работа на смесителе с изношенными уплотнениями не допускается.  3.3.2.7.7. Выгрузочное устройство смесителя должно иметь укрытие с учетом размещения в нем контейнера. Двери укрытия должны закрываться герметично. Укрытие должно иметь местный отсос.  3.3.2.8. Смесители для смесей совмещенного способа производства (массомешатели)  3.3.2.8.1. Смесители, используемые для приготовления смесей с применением ЛВЖ, должны иметь предохранительные мембраны.  3.3.2.8.2. Для предотвращения искрообразования между роторами и рабочей камерой смесителя должен быть гарантированный зазор.  3.3.2.8.3. Механизмы подъема крышки и опрокидывания рабочей камеры должны быть снабжены стопорными устройствами, надежно фиксирующими крышку и рабочую камеру в любом положении, предусмотренном конструкцией смесителя.  3.3.2.8.4. Подача растворителя в смеситель должна осуществляться по закрытой системе. Во избежание электризации растворителя подача его в смеситель должна осуществляться на стенку корыта рабочей камеры без разбрызгивания.  3.3.2.8.5. Смесители должны быть оборудованы счетчиками или дозаторами (мерниками) загружаемого растворителя.  3.3.2.8.6. На роторах и шнеках смесителей должны быть установлены заземленные токосъемники зарядов статического электричества.  3.3.2.8.7. Во избежание взрыва паров растворителя в результате разряда статического электричества не допускается пуск смесителя в работу после загрузки каучука без предварительной заливки растворителя.  3.3.2.8.8. Для предотвращения статической электризации при изготовлении клеев необходимо применять антистатическую присадку (типа АСП-1 и др.) или электропроводящие ингредиенты (сажа, графит и др.).  3.3.2.8.9. Отбор пробы смеси для анализа должен производиться специальными пробоотборниками при остановленном смесителе.  3.3.2.8.10. Удалять остатки смеси из смесителя следует специальным скребком из неискрящего материала при остановленном смесителе.  3.3.2.8.11. Чистку рабочей камеры смесителя следует производить при обесточенных электродвигателях и наличии на пусковых приборах запрещающих знаков по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!"  3.3.2.9. Массораскладчики  3.3.2.9.1. У загрузочной воронки массораскладчика должен быть предусмотрен аварийный выключатель.  3.3.2.9.2. Ножи массораскладчика должны иметь надежное защитное ограждение, сблокированное с приводом.  3.3.2.9.3. Загрузочная воронка и стол массораскладчика должны быть оборудованы местными отсосами для удаления паров растворителя.  3.3.2.9.4. Подача массы в массораскладчики должна быть по возможности механизирована.  3.3.2.9.5. При ручной подаче массы в загрузочную воронку массораскладчика приспособления (совки т.п.) должны быть выполнены из материалов, не допускающих искрообразования.  3.3.2.9.6. Перед началом работы на массораскладчике необходимо убедиться в отсутствии посторонних предметов в загрузочной воронке, исправности пускового прибора и аварийного выключателя.  3.3.2.9.7. Не допускается во время работы массораскладчика проталкивать массу в загрузочной воронке руками, извлекать из загрузочной воронки случайно попавшие предметы, производить чистку, открывать и снимать ограждение механического ножа.  3.3.2.10. Вакуум-сушилки  3.3.2.10.1. Конструкция вакуум-сушилки должна обеспечивать герметичность рабочей камеры во время сушки массы при остаточном давлении, указанном в технологическом регламенте.  3.3.2.10.2. Вакуум-сушилка должна быть оборудована местными отсосами, обеспечивающими удаление парогазообразований во время загрузки и выгрузки массы.  3.3.2.10.3. Вакуум-сушилка должна быть оборудована приборами для контроля температуры обогревающей воды и вакуума.  3.3.2.10.4. Противни, загружаемые в вакуум-сушилку, должны быть выполнены из материалов, исключающих возникновение искр при соударении с плитами или полами.  3.4. Производство фрикционных изделий  3.4.1. Агрегаты брикетировочные  3.4.1.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.1.2. Устройства для резки вальцованной ленты должны быть закрыты ограждением, сблокированным с приводом.  3.4.1.3. Механизм резки должен иметь аварийную кнопку "Стоп". Для экстренной остановки всех движущихся механизмов агрегат должен быть оснащен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.1.4. Подача формовочной массы в расходный бункер агрегата должна быть механизирована.  3.4.1.5. Настройку ножей механизмов резки необходимо производить при полном обесточивании агрегата.  3.4.2. Сушильно-пропиточные агрегаты  3.4.2.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.2.2. Камера агрегата должна иметь вытяжную вентиляцию и местный отсос от окна загрузки и выгрузки заготовок.  3.4.2.3. Подача пропиточного состава в пропиточную ванну по возможности должна производиться по трубопроводам. Допускается подача пропиточного состава герметичными емкостями.  3.4.2.4. Во время работы агрегата смотровые люки и двери камеры должны быть закрыты.  3.4.2.5. Двери камеры должны быть сблокированы с пуском агрегата.  3.4.2.6. Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.4.3. Прессы гидравлические  3.4.3.1. Для экстренной остановки всех движущихся механизмов пресс должен быть снабжен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.3.2. Прессы, при работе которых выделяются тепло, газы и пары, должны иметь капсуляцию с встроенным местным отсосом.  3.4.3.3. Прессы должны иметь устройства, препятствующие попаданию рук в опасную зону во время движения ползуна (систему включения с занятостью обеих рук, капсуляцию с блокировкой дверей и т.д.).  3.4.3.4. В случае внезапного останова насоса работа на прессе должна быть прекращена, а ползун пресса опущен вниз.  3.4.3.5. На прессах с общим гидроприводом в случае подачи сигнала, предупреждающего о падении давления в гидравлической системе, работа должна быть немедленно прекращена.  3.4.3.6. При перерыве в работе пресс должен быть остановлен. Пресс-форма (пуансон) должна быть в нижнем положении.  3.4.3.7. После ремонта и длительного перерыва в работе необходимо включить пресс и сделать ползуном несколько полных холостых ходов и удостовериться в плавном движении ползуна.  3.4.3.8. Не допускается во время хода ползуна пресса производить уборку, смазку, чистку, загрузку и съем изделий, поправлять брикет или заготовку в пресс-форме.  3.4.3.9. Для предотвращения загазованности производственного помещения остывание изделий после вулканизации должно происходить в специально отведенных местах, оборудованных местными отсосами.  3.4.3.10. Пресс-формы должны крепиться на столах прессов надежно с помощью специальных болтов, скоб и мерных подкладок. Применение случайного крепежа или подкладок не допускается.  При работе с многоэтажными пресс-формами извлечение изделий из гнезда необходимо производить только при полностью раскрытой пресс-форме и остановленном ползуне пресса.  3.4.3.11. Выпрессовка при работе пресса должна удаляться в специально установленную тару.  3.4.3.12. Работа на прессе при горячем формовании без рукавиц не допускается.  3.4.4. Печи вулканизационные  3.4.4.1. Конструкции печей должны удовлетворять требованиям максимальной автоматизации и механизации технологического процесса.  3.4.4.2. Механизмы управления и обслуживания печей следует располагать в местах наименьшего воздействии температуры и выделяющихся при термообработке вредностей.  3.4.4.3. Печи с электрическим, паровым и аэродинамическим нагревом должны быть оборудованы устройствами для аварийного отключения обогрева при превышении температуры в рабочей камере выше допустимой.  3.4.4.4. Наружные нагретые поверхности элементов печи должны иметь тепловую изоляцию с температурой поверхности не более 45 °С.  3.4.4.5. В местах загрузки изделий в печи и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы для удаления парогазообразований. В проходных печах следует предусматривать зоны охлаждения полуфабрикатов и в местах загрузки изделий в печь и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы и укрытия (шлюзы) для удаления парогазообразований.  3.4.4.6. Подводящие и отводящие каналы и воздуховоды, а также полы и стены рабочей камеры печи должны систематически очищаться в соответствии с графиком.  3.4.4.7. Не допускается во время работы оставлять печь без надзора, нарушать температурный режим и время термообработки.  3.4.4.8. К печам, работающим на газовом топливе, должен быть подведен пар для их продувки перед розжигом.  3.4.4.9. Полки (люльки) конвейерных печей, на которые укладываются изделия, не должны иметь перекосов.  3.4.4.10. При работе на конвейерных печах укладывать и снимать изделия с полок (люлек) следует только в момент нахождения их в предусмотренных для этих целей местах.  3.4.4.11. Не допускается во время движения конвейера открывать двери печи, исправлять положение изделий в момент подхода их к рабочей камере.  3.4.4.12. Форсунки для сжигания жидкого и газообразного топлива, а также коммуникации, по которым оно подается, не должны иметь пропуска топлива.  3.4.4.13. К форсункам должен быть обеспечен удобный доступ для их обслуживания и ремонта.  3.4.4.14. Порядок эксплуатации форсунок должен исключать возможность их закупорки.  3.4.4.15. Электрооборудование электрических печей должно соответствовать правилам устройства электроустановок и эксплуатироваться в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  3.4.4.16. Все токоведущие части электропечей должны быть изолированы (за исключением нагревательных элементов) и ограждены. Металлические нетоконесущие части должны быть заземлены, как минимум, в двух-трех местах.  3.4.4.17. Электрические печи как непрерывного, так и периодического действия должны иметь блокировку для автоматического отключения напряжения с нагревательных элементов при открытии двери.  3.4.4.18. Печь должна быть оборудована устройством, предотвращающим возможность самопроизвольного опускания заслонки (двери) в процессе загрузки и выгрузки изделий из печи.  3.4.4.19. Печи аэродинамического подогрева (ПАП) должны быть снабжены местными вентиляционными отсосами для создания разрежения, исключающего выброс газа в производственное помещение, и средствами пожаротушения.  3.4.5. Станки для механической обработки фрикционных изделий  3.4.5.1. При работе на станках с абразивным инструментом должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.028.  3.4.5.2. Все абразивные инструменты, а также вращающиеся выступающие концы шпинделя и крепежных деталей должны быть ограждены защитными кожухами. Кожух должен быть прочно закреплен на станке. Маховички и рукоятки систем подачи при работе станка с автоматической подачей не должны вращаться при работе станка.  3.4.5.3. Абразивный инструмент, устанавливаемый на станке, должен быть испытан на специальном стенде.  3.4.5.4. Установка шлифовальных кругов на станок должна производиться специально обученным работником.  3.4.5.5. Перед установкой инструмент должен быть тщательно осмотрен. Не допускается работать на кругах, имеющих трещины, выбоины и глубокие царапины.  3.4.5.6. Перед началом работы шлифовальный круг, установленный на станок, должен быть подвергнут кратковременному вращению вхолостую при рабочей скорости:  круги диаметром до 400 мм - не менее 2 минут;  круги диаметром свыше 400 мм - не менее 5 минут.  Во время проверки не допускается стоять против открытой части защитного кожуха.  3.4.5.7. Правка кругов должна производиться специальными правящими инструментами (алмазными карандашами, металлическими роликами, металлокерамическими дисками и т.д.); правка кругов инструментами, не предназначенными для этой цели, не допускается. На станках и устройствах, предназначенных для обточки абразивных кругов, должны быть установлены защитные приспособления, предохраняющие работника от отлетающих частиц абразивного круга и правящего инструмента.  3.4.5.8. Работать на засаленном круге во избежание его разрыва от перегрева не допускается.  3.4.5.9. Направление вращения шлифовальных кругов должно соответствовать направлению, указанному на защитном кожухе.  3.4.5.10. Не допускается обработка на станках горячих изделий (с температурой выше 45 °С).  3.4.5.11. Во всех случаях, где это технически осуществимо, подача изделий на шлифовальный круг должна быть механизирована.  3.4.5.12. При работе на станках с абразивным инструментом необходимо пользоваться защитными очками или экранами.  3.4.5.13. Во избежание загорания пыли, образующейся при обработке изделий, ее следует своевременно удалять из пылесборника станка. Пылесборник должен быть оборудован устройством, предотвращающим вторичный унос пыли, и отключаться шибером от местного отсоса при разгрузке.  3.4.5.14. При обнаружении в пылесборниках станков механической обработки очагов горения или тления необходимо остановить станок, отключить местные отсосы, содержимое пылесборника выгрузить в специальный контейнер и залить водой со смачивателем. Контейнер вынести на выделенную площадку до полного прекращения горения.  3.4.5.15. Во время работы необходимо оберегать шлифовальный круг от ударов и толчков, подавать круг на деталь или деталь на круг следует плавно, без рывков и резкого нажима.  3.4.5.16. Не допускается поправлять и извлекать на ходу станка застрявшие изделия, обрабатывать на станке посторонние предметы и изделия.  3.4.5.17. Шлифовальные станки типа 6С-161, МШ-30 и др., а также резательные станки должны быть оборудованы специальными устройствами, предотвращающими вылет изделий (щитками, экранами, фиксаторами и т.д.).  3.4.5.18. Подающий барабан резательного станка должен соответствовать типоразмеру обрабатываемой детали.  3.4.5.19. При работе резательными алмазными кругами должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.023.  3.4.5.20. Алмазные круги должны храниться в сухом помещении в первичной упаковке предприятия-изготовителя (футлярах, коробках и т.д.) при температуре 5 - 20 °С с относительной влажностью не выше 70 %.  3.4.5.21. Алмазные круги следует подвергать испытаниям на механическую прочность по истечении срока их хранения.  3.4.5.22. Перед установкой на станок алмазный круг должен быть осмотрен визуально. При наличии трещин на поверхности алмазоносного слоя или его отслаивания эксплуатация круга не допускается.  3.4.5.23. Перед началом работы на резательном станке алмазные круги должны быть подвергнуты вращению вхолостую на рабочей скорости в течение 2 минут.  3.4.5.24. Резательные круги при вращении не должны касаться подающего барабана.  3.4.5.25. Закладка брикетов в подающий барабан резательного станка должна производиться без перекоса в момент, когда торцевые упоры находятся внизу.  3.4.5.26. В случае смещения брикета на барабане станок должен быть остановлен.  3.4.5.27. При работе на сверловочном агрегате во время поворота планшайбы стола не допускается вставлять изделия в пневматический зажим, вынимать изделия из него и придерживать его рукой.  3.4.5.28. При закладке изделий пальцы рук не должны касаться пневматического зажима.  3.4.5.29. Если изделие свободно не входит в пневматический зажим сверловочного агрегата, необходимо отложить его в сторону и пропустить зажим без изделия до следующего цикла.  3.4.5.30. Не допускается сдувать высверловку, наклоняться близко к шпинделям и режущим инструментам станка.  3.4.6. Агрегат для отделки тканей тормозной ленты типа "Б"  3.4.6.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.6.2. Сушильные и прокалочные камеры агрегата должны иметь вытяжную вентиляцию.  3.4.6.3. Во время работы агрегата все двери камер должны быть закрыты.  3.4.6.4. Входить внутрь сушильных и прокалочных камер разрешается только после отключения циркуляционных вентиляторов, подающих воздух, открытия дверей и проветривания в течение 5 минут. Вытяжная вентиляция при этом должна работать.  3.4.6.5. При обрыве ленты внутри камер заправку ее на верхние валики и сшивку необходимо производить при остановленном приводе валиков, пользуясь исправными лестницами.  3.4.6.6. При сшивке ленты необходимо соблюдать осторожность при обращении с прокалывающим стержнем и иглой.  3.4.6.7. При работах в камере пропитки необходимо пользоваться защитными очками, рукавицами, прорезиненным фартуком для предохранения от пропиточной эмульсии.  3.4.6.8. Не допускается оставлять промасленный обтирочный материал в камерах агрегата во избежание его возгорания.  3.4.6.9. Каландры агрегата должны иметь экраны ограждения с рабочей стороны валков.  3.4.6.10. Производить заправку концов ленты в пазы намоточного валика смоточного станка или каландра, работающего вне линии, и снимать рулоны ленты необходимо только при полном останове намоточного механизма.  3.4.6.11. Не допускается производить чистку, обтирку, смазку движущихся и вращающихся частей, механизмов при работающем оборудовании.  Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.5. Производство прокладочных материалов  3.5.1. Смесители  3.5.1.1. При эксплуатации смесителей, предназначенных для изготовления паронитовой смеси, кроме требований, изложенных в пп. 3.3.1.1 - 3.3.1.4 части II настоящих Правил, необходимо выполнять требования данного подраздела.  3.5.1.2. Для нейтрализации зарядов статического электричества, которые могут возникнуть в процессе изготовления паронитовой массы, необходимо вводить в смеситель асбест или пушеные паронитовые отходы в количестве, указанном в технологическом регламенте, перед первой заливкой бензина.  3.5.1.3. Хранение и транспортирование массы, выгруженной из смесителя, должно производиться в закрытых устройствах.  3.5.1.4. Не допускается чистить разгрузочные люки смесителя при вращающихся роторах.  3.5.2. Вальцы для производства паронита и электронита  3.5.2.1. Вальцы должны быть оборудованы механическим ножом для резки листового материала по образующей валика, приспособлением для отгиба листа и ограничительными стрелами, предотвращающими выход массы за рабочую часть валков.  3.5.2.2. Система подогрева нижнего валка должна предусматривать автоматическое и ручное регулирование температуры.  3.5.2.3. Дозировка и разгрузка смеси на приемный лоток вальцов, как правило, должна быть механизирована. Допускается ручная подача рубашечной смеси и промазочных паст.  3.5.2.4. Валки вальцов должны быть максимально закрыты кожухом, снабженным патрубками для отсоса смеси воздуха и паров растворителя из нижней и верхней зон валков на рекуперацию.  3.5.2.5. Вальцы должны быть оборудованы аварийным выключателем, обеспечивающим мгновенный останов вальцов, как правило, с одновременной раздвижкой валков. Перед началом работы на вальцах вальцовщик должен проверить исправность аварийного выключателя в присутствии мастера. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.5.2.6. С целью снижения электризации паров растворителя при испарении на вальцах должно быть предусмотрено устройство для увлажнения поверхности верхнего валка.  3.5.2.7. Во избежание загорания паров растворителя при вальцевании нельзя допускать нагрева наружной поверхности горячего валка вальцов выше температуры, предусмотренной технологическим регламентом; необходимо регулярно производить тщательную уборку и очистку полок и стрел вальцов от засохшей массы.  3.5.2.8. Смесь для рубашечного слоя, промазочные пасты должны находиться в закрытых емкостях, выполненных из материала, не дающего искру при ударах.  3.5.2.9. При работе на вальцах необходимо следить, чтобы в зазор валков не попали посторонние предметы, а в случае попадания их немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.5.2.10. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при нормальной их работе; в этих случаях следует пользоваться кнопкой «Стоп».  3.5.3. Станки для резки прокладочных материалов  3.5.3.1. Гильотинные ножницы должны быть оборудованы предохранительными устройствами, исключающими возможность попадания пальцев рук работников под ножи.  3.5.3.2. Для укладки листов, разрезаемых на гильотинных ножницах, должны быть предусмотрены столы, рольганги, и т.п., установленные на уровне неподвижного ножа.  3.5.3.3. Педаль ножниц должна соответствовать требованиям п. 3.5.4.4 части II настоящих Правил.  3.5.3.4. Во избежание случайного включения ножниц после каждого нажима на педаль необходимо снимать с нее ногу.  3.5.3.5. Ножи дисковых ножниц должны иметь ограждения, сблокированные с пуском ножниц в работу.  3.5.3.6. Для экстренной остановки дисковых ножниц должен быть предусмотрен аварийный останов.  3.5.3.7. Эксплуатация ножниц не допускается при наличии одного из следующих дефектов ножей: вмятины, выщербины, трещины в любой части ножа, затупления режущей кромки.  3.5.3.8. При работе на станках для резки не допускается: поправлять разрезаемый материал во время движения ножа, производить резку материала, не соответствующего по толщине настройке станка.  3.5.4. Прессы механические  3.5.4.1. Механические прессы должны быть оборудованы тормозным устройством, обеспечивающим надежное удержание ползуна в верхнем положении.  3.5.4.2. Прессы должны снабжаться предохранителями, предотвращающими поломку пресса при перегрузке.  3.5.4.3. Кнопки (рычаги) управления прессом (ходом ползуна) должны быть расположены на высоте 700 - 1200 мм от уровня пола. Кнопки «Пуск» системы включения пресса с занятостью обеих рук (двуручное управление) должны находиться на расстоянии не менее 300 и не более 600 мм одна от другой.  3.5.4.4. Опорная поверхность педали пресса должна быть прямой, нескользкой и на расстоянии 110 - 130 мм иметь упор для носка обуви. Педаль должна быть защищена прочным кожухом, открытым только с фронта обслуживания и исключающим возможность случайного воздействия на нее. Верхний край кожуха должен быть закруглен с целью устранения возможности ранения ноги при введении ее на педаль. Усилие на педаль включения пресса должно быть в пределах 2,5 - 3,5 кгс. Опорная поверхность пусковой педали должна быть установлена на высоте 80 - 100 мм от уровня пола, включение пресса на рабочий ход должно происходить после прожатия педали соответственно на 45 - 70 мм.  3.5.4.5. Для исключения травмирования рук в опасной зоне прессы должны быть оборудованы защитными устройствами (неподвижными ограждениями). Кнопки двуручного управления должны быть сблокированы между собой так, чтобы включение пресса могло происходить только при одновременном воздействии на обе кнопки и чтобы исключалась возможность включения пресса при заклинивании одной из них.  3.5.4.6. Защитные устройства должны исключать возможность попадания рук под опускающийся ползун, не мешать работе и обозрению рабочего пространства, не вызывать случаев травмирования во время работы. Защитные устройства должны учитывать особенности конкретного пресса и условия работы на нем.  3.5.4.7. Узел регулировки межштампового пространства пресса не должен допускать самопроизвольного изменения исходного расстояния между столом и ползуном.  3.5.4.8. Меры безопасности, предусматриваемые конструкцией штампа, должны определяться в зависимости от условий и характера производства, габаритных размеров материала, заготовок и назначения самого штампа.  3.5.4.9. Крепление штампов на прессах должно быть надежным. Применение всевозможных шайб и случайных подкладок при креплении штампов не допускается.  3.5.4.10. Штампы с выдвижными матрицами должны иметь надежные упоры, исключающие чрезмерное их выдвижение и падение.  3.5.4.11. Удаление застрявших в штампе деталей и отходов должно осуществляться только с помощью соответствующего инструмента при выключенном прессе и полном останове маховика.  3.5.4.12. При вырубке деталей из длинных полос материала следует пользоваться технологическими подставками и автоподачами для полос.  3.5.4.13. Механизмы автоматических подач и другие средства механизации на прессах, если их действие может представлять опасность для работников, должны быть укрыты соответствующими ограждениями.  3.5.4.14. Работа пресса в автоматическом режиме, как правило, должна осуществляться при наличии необходимых средств защиты рук от травмирования, автоматической или механизированной подачи заготовки в виде полосы или ленты и автоматического удаления отходов и готовых деталей.  3.5.4.15. Во время работы на прессе не допускается:  укладывать, поправлять или передвигать заготовку, снимать готовую деталь во время хода ползуна;  производить какие-либо исправления у пресса или штампа;  держать ногу на педали включения при укладке заготовки и снятии детали со штампа.  3.5.5. Котлы вулканизационные  3.5.5.1. Вулканизационные котлы должны соответствовать правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  Рабочее давление теплоносителя должно соответствовать регламенту, определяющему оптимальный режим работы вулканизационного котла, и не превышать величины, разрешенной для данного котла.  3.5.5.2. Все наружные нагревающиеся поверхности вулканизационных котлов должны быть теплоизолированы. Наружная поверхность изоляции должна иметь температуру не выше 45 °С.  3.5.5.3. Вулканизационные котлы должны быть оснащены приборами для измерения давления теплоносителя и температуры в котле, предохранительными устройствами и запорной арматурой.  3.5.5.4. Вулканизационные котлы должны быть снабжены сигнализирующими устройствами, предупреждающими об опасности открывания крышки при наличии давления, а также при подаче теплоносителя в рабочую камеру при незакрытой крышке.  3.5.5.5. Крышки горизонтальных вулканизационных котлов должны иметь устройство, фиксирующее их в открытом положении.  3.5.5.6. Для удаления парогазообразований в местах выгрузки (загрузки) изделий из котлов должны быть предусмотрены местные отсосы.  3.5.5.7. Котлы вулканизационные должны иметь предохранительные клапаны со сбросом давления за пределы производственных помещений.  3.5.5.8. Загрузка тележек в вулканизационные котлы и выгрузка из них должны быть механизированы.  3.5.6. Станки для сборки спирально-навитых прокладок  3.5.6.1. При заправке стального рулона необходимо работать только в рукавицах.  3.5.6.2. Заправлять ленту под ножи надо только при остановленном двигателе привода ножей.  3.5.6.3. Во время резки лент касаться руками приемных кассет и ленточек не допускается.  3.5.6.4. При обрыве узких ленточек необходимо немедленно остановить машину для резки ленты.  3.5.6.5. Подтяжку фрикционов приемных кассет надо производить только при отключенном двигателе.  3.5.6.6. Во время навивок прокладок не допускается касаться или поправлять ленточки руками.  3.5.6.7. Прокладку необходимо снимать только после того как сработает съемник.  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов  3.6.1. Система автоматического управления линии должна исключать возможность самопроизвольного включения линии и переключения ее с наладочного на автоматический режим работы.  3.6.2. На пульте управления должны быть сигнальные устройства, указывающие на включенное и выключенное состояние линии и ее отдельных станков (агрегатов), а также режим работы линии.  3.6.3. Полуавтоматическая линия должна быть оснащена сигнализацией, предупреждающей о включении линии или переключении ее с одного режима работы на другой.  3.6.4. Движущиеся части транспортных и загрузочных устройств, которые в процессе работы представляют опасность травмирования, должны быть защищены надежными ограждениями, не затрудняющими их обслуживание.  3.6.5. Оборудование полуавтоматической линии должно иметь надежную защиту от разбрасывания за пределы линии отходов от обрезки кромок, промазочных паст и т.д.  3.6.6. На линии должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.6.7. При необходимости визуального наблюдения за работой огражденных механизмов и узлов, транспортных и загрузочных устройств в ограждениях должны быть сделаны соответствующие проемы (окна), закрытые прочным прозрачным материалом или сеткой.  3.6.8. В случае разрыва каркаса после перфорации необходимо немедленно остановить перфорационный станок аварийным выключателем.  3.6.9. На сушильно-вулканизационном агрегате линии должно быть предусмотрено автоматическое отключение источника обогрева в случае достижения температуры в вулканизационной камера выше допустимой.  3.6.10. Для предотвращения выхода парогазообразований в производственное помещение рабочая камера сушильно-вулканизационного агрегата должна находиться под разрежением.  3.6.11. Сушильно-вулканизационные агрегаты должны быть оборудованы системой пожаротушения.  3.6.12. При застревании асбостальных листов в зазорах валков или между полок конвейера сушильно-вулканизационного агрегата, извлекать их разрешается только при остановленном оборудовании.  3.6.13. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных станков, поправлять ленту полотна руками, извлекать посторонние предметы, производить перезарядку рулонов жести и бумаги.  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий  3.7.1. Механизированные и автоматизированные поточные линии для приготовления и смешивания компонентов асбестовых смесей  3.7.1.1 При эксплуатации поточных линий, кроме требований, изложенных в пунктах 6.3.1 - 6.3.11 части I настоящих Правил, необходимо соблюдать требования, изложенные в данном подразделе.  3.7.1.2. Операции, связанные с транспортированием, обработкой, смешиванием и чесанием волокна, должны быть механизированы.  3.7.1.3. Все машины и механизмы линии должны быть технологически связаны между собой пневматическими транспортными линиями или механическими транспортерами.  3.7.1.4. Во избежание загрязнения воздуха производственных помещений и в целях ограждения работников от вредного воздействия пыли все оборудование линий должно быть укрыто и оснащено местными отсосами. Пневмотранспортные линии должны быть герметичны.  3.7.1.5. В воздуховодах пневмотранспортных линий должны быть предусмотрены клапаны-переключатели с приводами, позволяющими управлять линиями воздуховодов с пультов управления.  3.7.1.6. Автоматическое управление всех звеньев линии должно осуществляться с пульта управления.  3.7.1.7. На линиях должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.1.8. Во избежание травмирования работников игольчатые решетки, колковые валики и другие машины линии должны иметь ограждения с механическими запорами-ограничителями или автоматические выключатели.  3.7.1.9. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных ее машин и механизмов, а также поправлять обрабатываемый материал руками, извлекать посторонние предметы.  3.7.2. Чесальные аппараты  3.7.2.1. Пусковая аппаратура чесального аппарата должна обеспечивать подачу звукового сигнала с опережением пуска на 2 - 3 минуты.  На аппарате должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения его в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.2.2. Рабочие органы аппарата должны быть закрыты плотно прилегающими и исключающими пыление футлярами с крышками.  Крышки должны иметь крепления, позволяющие при очистке аппарата легко приподнимать и закреплять их.  3.7.2.3. Чесальный аппарат должен быть закрыт специальным укрытием (капсуляцией), исключающим выбивание пыли в производственное помещение.  Укрытие (капсуляция) одновременно должно служить ограждением, предупреждающим доступ к опасным местам аппарата во время его работы.  3.7.2.4. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска аппарата при открытых дверях капсуляции.  3.7.2.5. Питание чесальных аппаратов смесью должно осуществляться автоматически.  3.7.2.6. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены устройства для удаления угаров из-под аппарата и транспортирования их для очистки и дальнейшей переработки.  3.7.2.7. Для непрерывного удаления краевых полосок ватки и транспортирования их в бункер самовеса должно быть, как правило, предусмотрено специальное пневматическое устройство.  3.7.2.8. Обтяжку лентой рабочих и съемных валов аппарата следует производить бригадой в составе не менее 2-х человек при помощи специальных приспособлений, имеющихся в организации, или специальных механизмов (прибора для обтяжки барабанов пильчатой гарнитурой ПОА-1, станка для обтяжки валиков 17СО-1, натяжного прибора для обтяжки рабочих органов игольчатой гарнитурой и др.).  Обтяжку игольчатой лентой главного барабана, предпрочеса и съемных барабанов вручную следует производить бригадой не менее 4-х человек при помощи специального приспособления.  3.7.2.9. Чистка гарнитуры аппаратов должна осуществляться при помощи механических приспособлений или вручную.  3.7.2.10. При чистке рабочих органов чесального аппарата следует обеспечивать усиленное удаление запыленного воздуха из-под укрытия при помощи специальной дополнительной вентиляционной установки.  3.7.2.11. При обработке съемных и главных барабанов точильным бегуном на ходу машины не допускается находиться внутри укрытия. Дверцы укрытия должны быть закрыты. При чистке и точке съемных и главных барабанов и перегонных валов ручным способом нахождение в зоне капсуляции лиц (кроме чистильщиков-точильщиков), не причастных к работе, не допускается.  3.7.2.12. Для чистки и заточки рабочих и съемных валиков должны быть отведены специальные помещения, имеющие устройства для пневматического удаления пыли.  3.7.3. Прядильные и крутильные машины  3.7.3.1. Основной пульт управления машиной должен быть размещен у головной передачи, а дополнительная кнопка "Стоп" - у хвостовой части.  3.7.3.2. Механические передачи в головной и хвостовой части машины должны закрываться стационарными кожухами.  3.7.3.3. На машине должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска машины при открытых дверцах ограждающих кожухов.  3.7.3.4. Каждое веретено машины должно быть снабжено индивидуальным тормозом, безопасным и удобным в использовании.  3.7.3.5. Поверхности питающих цилиндров и грузовых валиков должны быть гладкими: без заусениц, царапин, вмятин.  3.7.3.6. Во избежание пореза рук не допускается снимать ножом ровницу (нить), намотавшуюся на грузовой валик и цилиндры. В этих случаях следует пользоваться специальными крючками.  3.7.3.7. Не допускается заправлять на машину дефектные катушки.  3.7.3.8. Машина должна быть оборудована местной вытяжной или общецеховой приточно-вытяжной вентиляцией для удаления запыленного воздуха.  3.7.4. Плетельные и оплеточные машины  3.7.4.1. На машинах, работающих с пропиткой на растворителях, как правило, должны быть предусмотрены укрытия зоны плетения основания машины, зоны движения набивки и намоточного устройства. Укрытия должны быть обеспечены местными отсосами.  3.7.4.2. Подача пропитанного состава в чашу машины должна осуществляться по закрытой системе.  3.7.4.3. Температура внутренней поверхности обогреваемой части машины при использовании пропиточных составов на основе ЛВЖ должна быть не более 80 % от температуры самовоспламенения ЛВЖ.  3.7.5. Ткацкие станки  3.7.5.1. Пусковые рукоятки (отводки) станка должны располагаться в удобных для доступа местах на фронтальной и заскальной сторонах его.  3.7.5.2. Рукоятки должны надежно фиксироваться в крайних положениях.  3.7.5.3. Тормоз при выключении отводки должен обеспечивать быстрый останов станка.  3.7.5.4. Фрикцион, моторные и ходовые шестерни должны быть полностью закрыты прочными и удобными в эксплуатации ограждениями.  3.7.5.5. В конструкции станка должен быть предусмотрен надежно действующий предохранитель от вылета челнока.  3.7.5.6. На случай вылета челнока станок должен быть оснащен боковыми ограждениями со стороны рабочих проходов.  3.7.5.7. Операции по установке и снятию ткацкого навоя, а также снятию товарного валика должны быть механизированы.  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна  3.8.1. Рабочее место рольщика должно быть оборудовано кнопкой аварийного останова.  3.8.2. Все движущиеся части ролла должны быть ограждены.  3.8.3. Загрузка асбеста и других ингредиентов в ванну ролла должна быть, как правило, механизирована.  3.8.4. Ролл должен быть оборудован местным отсосом.  3.8.5. Подача латекса к роллам должна производиться по закрытой системе.  3.8.6. Рычаг для открытия клапана, предназначенного для спуска массы из ролла, должен иметь стопорное устройство, предотвращающее его падение.  3.8.7. Во время работы ролла не допускается производить ремонтную чистку колпака размалывающего барабана, работы в ванне ролла и т.п.  3.8.1. Бумагоделательная машина  3.8.1.1. Бумагоделательная машина должна быть оборудована звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске ее в работу.  3.8.1.2. На машине должен быть предусмотрен аварийный останов отдельных ее частей: сеточной, прессовой, сушильной, каландра, накаточного, резательного и перекатного станков.  3.8.1.3. Приводная часть машины должна иметь стационарное ограждение.  3.8.1.4. Над сушильными цилиндрами должны быть установлены местные отсосы для удаления парогазовыделений.  3.8.1.5. На быстроходных бумагоделательных машинах при скорости 150 м/мин заправка полотна бумаги должна быть механизирована по всему ходу.  3.8.1.6. При ручной заправке полотна бумаги, допустимой только на тихоходных машинах, следует прочно опираться на обе ноги, держаться свободной рукой за станину, иметь опору перед грудью для того, чтобы не допустить падения вперед. Ручная заправка разрешается только с лицевой стороны машины.  3.8.1.7. На ходу машины не допускается производить руками чистку сетковедущих и сукноведущих валиков, прессовых валов и сушильных цилиндров от приставших к ним массы и бумаги. Очистка должна производиться специальными приспособлениями - шаберами, спрысками и т.д.  3.8.1.8. При выполнении работ, связанных с ручной заправкой полотна бумаги, чисткой шабером прессовых валов и т.д., один из членов бригады должен находиться у кнопки "Стоп".  3.8.1.9. Снятые рулоны бумаги должны складываться на горизонтальной плоскости и во избежание их раскатывания фиксироваться клиновыми подставками.  3.8.1.10. Удаление отходов производства от каландров, наката и резательного станка следует производить специальными приспособлениями.  3.8.1.11. Переходные мостики, лестницы, площадки для обслуживания следует поддерживать в чистоте.  3.8.2. Станки для формования заготовок фильтр-пластин  3.8.2.1. Станок должен быть оборудован кнопкой аварийного останова.  3.8.2.2. Во избежание травмирования рук не допускается вводить руки в зону подъема и опускания рамы формующего станка.  3.8.2.3. Во время работы станка не допускается: поправлять и укладывать формующие рамки, использовать неисправные рамки, допускать перелив массы на пол, применять рычаги для подъема ящиков, с целью слива излишней массы.  3.8.3. Отжимные машины для изготовления фильтр-волокна  3.8.3.1. Машина должна быть оборудована кнопкой аварийного останова.  3.8.3.2. Подача массы на непрерывно движущееся полотно машины должна быть механизирована.  3.9. Газоочистительное оборудование  3.9.1. Общие положения  3.9.1.1. Эксплуатация, монтаж, ремонт и испытание газоочистительного оборудования должны осуществляться в соответствии с правилами технической эксплуатации и безопасного обслуживания газопылеулавливающих установок и общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  3.9.1.2. Оборудование, коммуникации и арматура газоочистительного оборудования должны быть герметичными. Герметизирующие устройства всех агрегатов необходимо систематически осматривать и немедленно устранять нарушения герметичности.  3.9.2. Рукавные фильтры  3.9.2.1. Все движущиеся части должны иметь исправные ограждения.  3.9.2.2. Общее электроосвещение рабочих площадок должно быть исправное и достаточное по нормам.  3.9.2.3. Люки и лазы должны быть герметически закрывающимися и предотвращающими выброс пыли. Не допускается пуск запыленного воздуха при неплотно закрытых люках.  3.9.2.4. Не допускается во время работы снимать ограждения с движущихся частей механизмов и ремонтировать их.  3.9.2.5. Перед внутренним осмотром фильтра следует отключить фильтр от воздушного потока с обеих сторон плотными, исправными шиберами, заглушками, при необходимости - всю технологическую линию, и вывесить предупредительные плакаты: "Не включать - работают люди!". Нельзя включать механизмы пылеудаления, пока вся уловленная пыль не будет удалена.  3.9.2.6. Не допускается пользоваться при осмотре фильтров переносными лампами напряжением более 12 В.  3.9.2.7. Электродвигатели, электропроводка, электроаппаратура и другие электротехнические устройства должны удовлетворять правилам устройства электроустановок.  3.9.2.8. Корпуса электродвигателей, корпус и другие металлические части фильтра, которые могут оказаться под напряжением, должны быть заземлены; электропроводка заключена в газовые трубы или металлические рукава, которые могут крепиться к корпусу фильтра.  3.9.3. Установки биохимической очистки газовых выбросов  3.9.3.1. В процессе эксплуатации установок должны соблюдаться нормы технологического режима.  3.9.3.2. Не допускается работа на неисправном оборудовании с неисправными контрольно-измерительными приборами.  3.9.3.3. Все вращающиеся части механизмов должны иметь ограждения, работа без которых не допускается.  3.9.3.4. Электрооборудование должно быть надежно защищено и должно удовлетворять требованиям правил устройства электроустановок.  3.9.3.5. Замена смеси коры, торфа и опилок в биофильтре должна производиться после предварительного вентилирования смеси чистым воздухом до удаления сильного запаха фенола в пробах смеси, взятых в нижней части слоя биофильтра.  3.9.3.6. Работники, обслуживающие установки газоочистки, должны иметь такие же средства индивидуальной защиты, как и работники в основном производстве.  3.9.4. Установки рекуперации растворителей  3.9.4.1. Управление процессом рекуперации должно быть, как правило, автоматическим. Кроме того, должно быть предусмотрено дистанционное и местное управление.  3.9.4.2. Перед поступлением на рекуперационную установку адсорбционного типа паровоздушная смесь должна быть очищена в фильтре от механических примесей.  3.9.4.3. Во избежание возможного распространения пожара на линиях ПВС и на линиях воздушников из аппаратов, в которых находится паровоздушная смесь, должны быть установлены огнепреградители.  3.9.4.4. На огнепреградительных и наружных трубопроводах установок адсорбционного типа должны быть установлены предохранительные мембраны.  3.9.4.5. Во избежание возможности образования высоких давлений в адсорберах и ректификационных колоннах последние должны быть оборудованы предохранительными клапанами.  3.9.4.6. Содержание паров растворителя в паровоздушной смеси на входе в рекуперационную установку адсорбционного типа не должно превышать 50 % нижнего предела взрываемости применяемого растворителя.  3.9.4.7. В случае загорания угля в адсорбере должно быть предусмотрено отключение подачи в него паровоздушной смеси или сушильного воздуха с последующим включением системы пожаротушения. При этом работа установки должна быть переключена на аварийный режим.  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции  3.10.1. Характеристика исходного сырья, материалов, используемых для изготовления заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции должны соответствовать государственным или отраслевым стандартам, техническим условиям, стандартам организаций.  3.10.2. Поступающее в организацию сырье, заготовки и полуфабрикаты должны проходить входной контроль на соответствие действующим стандартам. В показателях качества, обязательных для проверки, вносятся, как правило, показатели, регламентируемые технологическим процессом.  3.10.3. При отборе проб, испытании и применении опасных веществ, классифицируемых по ГОСТ 12.1.007 как вещества первого и второго класса опасности, необходимо применять средства индивидуальной защиты.  3.10.4. При производстве асбестовых технических изделий необходимо, по возможности, сокращать применение вредных веществ и материалов. Исходные материалы должны выбираться из условия минимального содержания примесей первого и второго класса опасности, отсутствия водорастворимых вредных веществ первого, второго класса опасности.  3.10.5. Упаковка опасных материалов должна иметь маркировку в соответствии с ГОСТ 19433. Гигроскопичные материалы должны поступать во влагонепроницаемой упаковке.  3.10.6. Растарка сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  При растарке исходного сырья не допускается резких механических воздействий, чтобы избежать разряда электростатического электричества, создания взрывоопасных концентраций.  Исходное сырье первого и второго класса опасностей должно поступать в производство, как правило, в гранулированном виде или в виде паст.  3.10.7. При сливоналивных операциях с ЛВЖ следует строго соблюдать правила защиты от статического электричества; емкости, в которых находятся эти жидкости, должны быть закрытого типа.  3.10.8. В помещениях для хранения и применения легковоспламеняющихся и горючих жидкостей не допускается обращение с открытым огнем, а также использование инструментов, дающих искру.  3.10.9. Параметры заготовок, полуфабрикатов по переделам должны соответствовать требованиям технологических регламентов.  3.10.10. Готовые изделия должны проходить технический контроль в соответствии с ГОСТ и ТУ.  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  3.11.1. Производственные помещения, где производится хранение и работа с пылящими материалами, должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией. Места наибольшего выделения пыли, вредных паров или газа должны быть герметизированы, оборудованы устройствами для локализации газовыделений (укрытиями, капсуляцией) с местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее ПДК (предельно допустимые концентрации).  3.11.2. Требования по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов изложены в п. 3.1.25 части II настоящих Правил.  3.11.3. Материалы, хранящиеся на открытых площадках, должны складироваться под навесом.  3.11.4. Транспортирование сыпучих материалов должно соответствовать п. 9.2.19 части I настоящих Правил.  3.11.5. Места наибольшего выделения паров углеводородов должны быть снабжены местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК.  В помещениях для хранения и использования бензина-растворителя не допускается обращение с открытым огнем. Искусственное освещение должно быть изготовлено во взрывобезопасном исполнении.  Для вскрытия тары не допускается использовать инструменты, дающие при ударе искру.  Не допускается сливать и перекачивать растворитель с помощью сжатого воздуха во избежание образования взрывоопасных смесей паров.  3.11.6. Поврежденные мешки с асбестом и другими пылевидными, сыпучими материалами должны быть немедленно отремонтированы или помещены в целый мешок, который следует зашить и промаркировать в соответствии с установленными требованиями.  3.11.7. Условия хранения не должны допускать слеживания материалов. Гигроскопичные материалы должны храниться во влагонепроницаемой упаковке.  3.11.8. Упаковка изделий готовой продукции должна обеспечивать их защиту в течение срока, указанного в нормативно технической документации (НТД) на изделия конкретных видов.  3.11.9. Условия хранения изделий должны соответствовать группе условий хранения 2(С) ГОСТ 15150.  Дополнительные требования на хранение изделий устанавливаются в НТД на изделия конкретных видов.  3.11.10. Изделия, изготавливаемые организацией по производству асбестотехнических изделий, транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах (крытых вагонах, универсальных контейнерах и др.).  3.11.11. Дополнительные требования к транспортированию некоторых изделий устанавливаются в НТД на производство этих изделий.  3.11.12. Промышленные отходы формируются по ходу технологического процесса по цехам и сосредотачиваются на промышленной площадке каждого цеха, где собираются и помещаются в тару в зависимости от класса опасности.  3.11.13. Все промышленные отходы делятся на четыре класса опасности (ГОСТ 12.1.007):  первый класс - вещества (отходы) чрезвычайно опасные;  второй класс - вещества (отходы) высоко опасные;  третий класс - вещества (отходы) умеренно опасные;  четвертый класс - вещества (отходы) мало опасные.  3.11.14. Сбор и хранение отходов должен осуществляться в соответствии с Порядком накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.15. Отходы первого класса помещаются в стальные баллоны, проверенные двукратно на герметичность (по мере уплотнения и наполнения закрываются стальной крышкой и завариваются электрогазосваркой).  3.11.16. Отходы второго класса опасности помещаются в полиэтиленовые мешки.  3.11.17. Отходы третьего класса помещаются в бумажные мешки.  3.11.18. Отходы четвертого класса собираются на промышленной площадке в виде конусообразной кучи, откуда автопогрузчиком перегружаются в герметичный самосвальный автотранспорт и доставляются на полигон захоронения.  Во избежание пыления отходы плотно закрываются полиэтиленовой пленкой.  3.11.19. Транспортирование промышленных отходов на полигон производится транспортом организации в соответствии с Правилами перевозки опасных грузов автомобильным транспортом.  3.11.20. Все работы, связанные с загрузкой, транспортированием, выгрузкой и захоронением отходов, должны быть, как правило, механизированы.  3.11.21. Транспортирование отходов следует производить в специально оборудованном транспорте, исключающем возможность потерь по пути следования и загрязнения окружающей среды, а также обеспечивающем удобства при перегрузке:  транспорт для перевозки полужидких (пастообразных) отходов должен быть снабжен шланговым приспособлением для слива;  при перевозке твердых и пылевидных отходов необходимо самостоятельное устройство или тара с захватными приспособлениями для разгрузки автокранами полигона;  при работе с неупакованными пылевидными отходами необходимо увлажнение на всех этапах: при погрузке, транспортировании, выгрузке и разравнивании.  3.11.22. Обезвреживание и захоронение токсичных промышленных отходов осуществляются на специальных инженерных сооружениях - полигонах захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.23. Работники, занятые сбором, хранением, транспортированием, приемом отходов на полигоне, должны быть ознакомлены с соответствующими инструкциями по технике безопасности, противопожарной безопасности и промышленной санитарии, разработанными организацией и утвержденными после согласования с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах и службами пожарной безопасности.  3.11.24. Обработка используемых в производстве отходов (обеспыливание, измельчение) должна производиться в закрытом оборудовании, оснащенном аспирационной системой.  3.11.25. В соответствии с СанПиН 2.2.3.757-99 при работах с асбестом и асбестосодержащими материалами асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться в закрытых емкостях: бункерах или контейнерах. Загрузочные и разгрузочные устройства емкостей для хранения сухих отходов должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  3.11.26. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве макулатуры, тары для каких-либо материалов.  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты  3.12.1. Работникам, занятым в производстве асбестотехнических изделий, специальная одежда, специальная обувь и другие средства индивидуальной защиты должны выдаваться в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  3.12.2. Спецодежду, спецобувь и индивидуальные средства защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям действующих санитарных норм.  Не допускается производить стирку спецодежды растворителями и другими взрыво- и пожароопасными веществами.  3.12.3. Выдаваемая спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  3.12.4. Спецодежду работников, занятых на участках, где возможно выделение пыли (в подготовительных цехах, при складировании и транспортировании пылящих материалов и т.п.), необходимо обеспыливать в специальных помещениях после каждой смены.  3.12.5. Работники без спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты к работе не допускаются.  3.12.6. Работники цехов и участков, где уровень шума превышает допустимые нормы, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами и т.д.).  3.12.7. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими мазями или пастами.  3.12.8. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  3.12.9. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  3.12.10. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, необходимом для спасения людей.  3.12.11. Ответственность за неиспользование всего комплекта обязательных для ношения средств индивидуальной защиты наравне с работниками, непосредственно выполняющими работу, возлагается на мастера и начальника участка или смены в установленном порядке.  3.13. Медицинское обслуживание  3.13.1. Для оказания медицинской помощи в каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть оборудован здравпункт, категория которого назначается в зависимости от списочного количества работающих в организации, согласно требованиям СНиП 2.09.04-87.  3.13.2. Здравпункт должен быть обеспечен дежурным транспортом для перевозки пострадавших от несчастного случая и заболевших в лечебные учреждения.  3.13.3. Все производственные помещения должны быть снабжены аптечками с медицинскими средствами для оказания неотложной медицинской помощи.  3.13.4. Все работники должны быть информированы о способах наиболее быстрой связи со здравпунктом, с правилами оказания первой помощи пострадавшим при несчастном случае.  3.13.5. При ожогах, ранениях, отравлениях или других несчастных случаях пострадавший или обнаруживший это должен сообщить администрации, в здравпункт, после чего необходимо и приступить к оказанию помощи пострадавшему.  РАЗДЕЛ 4  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОВОГО КАРТОНА  4.1. Требования к производственным процессам  4.1.1. Общие требования  4.1.1.1. Производственный процесс изготовления асбестового картона должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно регламенту или технологической карте, утверждаемым главным инженером организации (асбокартонная фабрика) или главным инженером вышестоящей организации (объединение, комбинат, компания).  4.1.1.2. На каждую рабочую профессию или вид работ должны быть разработаны инструкции по охране труда, составленные в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами, а также действующими нормативными правовыми актами.  4.1.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупредительные знаки и надписи.  4.1.1.4. На рабочих местах и в производственных зонах, где содержание асбестосодержащей пыли в воздухе превышает нормы ПДК для всех работников обязательно ношение средств защиты органов дыхания (респираторов), выбор типа которых зависит от условий производства, вредных производственных факторов и уровня концентрации, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора. Следует применять только те типы респираторов, которые рекомендованы Минздравом России.  4.1.1.5. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  4.1.1.6. Растаривание мешков с асбестом должно производиться механизированным способом.  Рабочее место растаривания мешков с асбестом и оборудование, на котором производится растаривание, должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.7. Конвейеры, транспортирующие асбест, растаренный из мешков или загружаемый грейферным краном из механизированного склада, должны быть укрыты по всей длине неподвижными герметичными укрытиями во избежание выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест.  Места загрузки асбеста на конвейер и разгрузки с него должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.8. Конвейеры, транспортирующие незатаренный асбест, должны быть оснащены блокировками, исключающими их пуск до пуска аспирационных установок.  В случаях останова конвейеров, транспортирующих незатаренный асбест, по эксплуатационной или аварийной необходимости аспирационные системы должны отключаться не раньше, чем через 20 минут после остановки конвейеров.  4.1.1.9. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  4.1.1.10. На каждой единице производственного оборудования, пультах местного и дистанционного управления и коммуникационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи. Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  4.1.1.11. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбестового картона, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  4.1.1.12. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено аварийными выключателями и средствами подачи звуковых и световых сигналов при пуске. Запуск оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления, должен соответствовать требованиям п. 6.4.10 части I настоящих Правил.  4.1.1.13. Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителем и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  4.1.1.14. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, номенклатура и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.1.1.15. Для очистки спецодежды работников, имеющих контакт с асбестом при растаривании его из мешков и транспортировании неупакованного асбеста в отделение приготовления массы, от асбестосодержащей пыли должна быть оборудована аспирационная установка с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.16. Рабочие места в организациях по производству асбестового картона должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда.  4.1.2. Складирование исходного сырья - асбеста  4.1.2.1. Устройства складов для хранения асбеста навалом и упакованном в мешки, их размещение и оборудование должны соответствовать требованиям утвержденных в установленном порядке норм технологического проектирования, строительных, санитарных норм и правил.  4.1.2.2. Для каждого склада должны быть разработаны инструкции по безопасному размещению неупакованного и штабелированию затаренного в мешки асбеста.  4.1.2.3. При въезде на территорию склада должна быть вывешена схема с указанием направления движения и разгрузки или стоянки транспортных средств.  Движение автотранспорта на подъездах к складам должно регулироваться правилами дорожного движения.  4.1.2.4. Подъездные пути к складам должны иметь твердое покрытие и содержаться в исправном состоянии. В зимнее время они должны регулярно очищаться от снега и льда и посыпаться песком или шлаком.  4.1.2.5. Все операции на складах, связанные с разгрузкой и перемещением грузов и относящиеся к категориям тяжелых работ, должны быть механизированы согласно ГОСТ 12.3.020.  4.1.2.6. Мешки с упакованным в них асбестом должны укладываться в штабели вперевязку. Высота штабеля при ручной укладке должна быть не более 3 м. Асбест в рваной неисправной таре укладывать в штабели не допускается.  4.1.2.7. Закрытые склады для хранения неупакованного асбеста должны быть снабжены дверями или воротами.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота и проемы для конвейеров, транспортирующих асбест в последующие технологические операции, должны быть уплотнены с достаточной степенью герметизации.  4.1.2.8. Двери и ворота складов должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у мастера или начальника смены (цеха).  4.1.2.9. При разгрузке закрытого склада неупакованного асбеста при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункера должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок. Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.23. части I настоящих Правил.  4.1.2.10. Находиться на закрытых складах при работе грейферного крана не допускается.  4.1.2.11. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее неупакованного асбеста. Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки его в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от сети электропитания мостового крана в установленном порядке.  4.1.2.12. Загрузочные и разгрузочные устройства бункеров для хранения неупакованного асбеста должны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.2.13. Разгрузочные устройства складов и бункеров должны быть оборудованы площадками с перилами, в случае необходимости механическими приводами для открытия и закрытия затворов, приспособлениями, предупреждающими сводообразование и зависание материала (шуровками, ворошителями).  4.1.3. Приготовление асбестовой массы  4.1.3.1. Емкости для приготовления асбестовой массы (бассейн водной среды) и для приготовления связующего раствора должны быть изготовлены с достаточной степенью герметичности, исключающей возможность просачивания воды из них на полы рабочего места по их обслуживанию.  4.1.3.2. Трубо- и паропроводы, подающие воду и пар в емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора, и их запорная аппаратура должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды и выделение пара на полы и в атмосферу рабочего места.  4.1.3.3. Емкости для приготовления асбестовой массы и для приготовления связующего раствора должны быть ограждены.  Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  4.1.3.4. Уровень заполнения емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора должен быть не более 60 - 70 % их объема.  4.1.3.5. Механическое и электрическое оборудование (привод устройства для перемешивания асбестовой массы и насос для ее перекачки) емкости для приготовления асбестовой массы должно соответствовать требованиям раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.3.6. Очистка емкости и перемешивающего устройства и их ремонт при работе перемешивающего устройства запрещаются.  4.1.4. Разбавление асбестовой массы  4.1.4.1. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть изготовлена с достаточной степенью герметичности, исключающей течь воды из нее на полы рабочего участка.  4.1.4.2. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  4.1.4.3. Подводящие и отводящие пульпопроводы и подающий воду трубопровод емкости для разбавления асбестовой массы должны быть исправны для избежания из них течи воды.  4.1.4.4. Уровень заполнения емкости разбавленной асбестовой массой не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  4.1.5. Перемешивание асбестовой массы  4.1.5.1. Цепная передача и соединительная муфта привода ковшовой мешалки должны быть ограждены сплошным металлическим ограждением.  4.1.5.2. Ковшовая мешалка должна быть закрыта сплошной съемной крышкой.  4.1.5.3. Крышка ковшовой мешалки должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при снятой или неправильно установленной крышке привод автоматически отключался.  4.1.5.4. Ковшовая мешалка должна иметь указатель уровня заполнения. Уровень заполнения не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  Заполнять ковшовую мешалку сверх максимально допустимого уровня не допускается.  4.1.5.5. Состояние подводящих и отводящих пульпопроводов ковшовой мешалки должно соответствовать требованиям п. 4.1.3.2 части II настоящих Правил.  4.1.5.6. Очистка от шламов и ремонт ковшового устройства для перемешивания при работающей ковшовой мешалке не допускается.  4.1.5.7. Перед началом ремонта ковшовой мешалки необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отсоединить электродвигатели от привода, для чего расшить муфту;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.5.8. Ковшовая мешалка должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 и раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.6. Формование асбестового картона  4.1.6.1. При ведении технологического процесса формования асбестового картона работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с асбестовой массой и водой в соответствии с требованиями п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.6.2. Метеорологические условия в рабочей зоне листоформовочного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005:  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с;  в холодный и переходный периоды года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность - не более 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,3 м/с.  4.1.6.3. На постоянных рабочих местах машинистов листоформовочных машин должны быть предусмотрены приточная и вытяжная вентиляция.  4.1.6.4. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.6.5. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы для питания листоформовочной машины асбестовой массой и водой не следует располагать в габаритах площадок обслуживания.  4.1.6.6. Подъем рамы отжимных валов, сетчатых барабанов и пресс-валов должен производиться грузоподъемными механизмами (гидроцилиндрами, кран-балками). Для подъема сетчатого цилиндра должны применяться специальные траверсы.  4.1.6.7. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом состоянии.  4.1.6.8. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-валов, сетчатых и форматных цилиндров должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.6.9. Листоформовочные машины должны быть оснащены аварийными выключателями. Аварийные выключатели должны быть установлены в наиболее удобном и доступном месте. При отсутствии или неисправности аварийного выключателя пуск листоформовочной машины не допускается.  4.1.6.10. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой).  Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  4.1.6.11. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Проведение среднего и капитального ремонтов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.6.12. Во время работы листоформовочной машины не допускается:  перевертывать фильтровальное сукно;  передвигать и ремонтировать прижимные валы;  снимать приставшую к сетчатому цилиндру асбокартонную пленку руками (ее следует смывать струей воды из шланга);  чистить гребенку съемника руками;  выбирать обрезки асбестового картона из-под ножей раскроя руками;  очищать от асбестовой массы ролики толщиномера, ролики конечных выключателей и ножи автомата для съема наката.  4.1.6.13. Не допускается:  оставлять открытыми отверстия на торцах форматного барабана;  удерживать поднятую раму отжимных валов на гидроцилиндрах;  находиться работникам под рамой во время подъема и в поднятом ее положении;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправности звуковой или световой сигнализации.  4.1.7. Классификация (осаждение шлама в виде пыли и гали) в водосборнике сточных вод  4.1.7.1. Водосборник сточных вод должен быть изготовлен с достаточной степенью герметичности, исключающей образование течи воды из него на рабочие участки.  Подводящие и отводящие сточную воду трубопроводы водосборника должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды на рабочие участки.  4.1.7.2. Водосборник сточной воды должен быть закрыт съемными, сплошными металлическими крышками.  4.1.7.3. Водосборник сточной воды должен быть огражден и, при необходимости, оборудован обслуживающими площадками с лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.7.4. Водосборник сточной воды должен иметь указатель уровня максимально возможного заполнения, который должен гарантировать невозможность перелива воды через борт водосборника.  Заполнять водосборник выше уровня максимально возможного заполнения не допускается.  4.1.7.5. Осевший в водосборнике шлам периодически должен выгружаться из него и отвозиться автомобилями или тракторными тележками с герметически закрытыми кузовами в специально отведенные места для его захоронения. Периодичность выгрузки шлама устанавливается главным инженером организации или технологическими картами производства асбестового картона.  4.1.7.6. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться при обязательном останове технологического процесса и откачке воды из водосборника.  4.1.7.7. На производство работ по выгрузке шламов из водосборника должен разрабатываться план производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдаваться наряд-допуск.  Производство работ по выгрузке шлама из водосборника сточных вод без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.7.8. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться преимущественно механизированным способом.  4.1.8. Рекуперация технологической воды  4.1.8.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться преимущественно по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  4.1.8.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой согласно п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.8.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 4.1.6.2 части II настоящих Правил.  4.1.8.4. Рекуператоры очистки технологической воды должны быть ограждены и, при необходимости, оборудованы обслуживающими площадками и лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы, должны отвечать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.8.5. Рекуператоры очистки сточных вод должны быть закрыты крышками-решетками.  Работа рекуператоров без крышек-решеток не допускается.  Не допускается хождение по крышкам-решеткам.  4.1.8.6. Ремонт и ревизию насосов следует производить после выполнения следующих предохранительных мер:  отключить от электропитающей сети электродвигатели насоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода насоса;  отсоединить электродвигатель от насоса, для чего расшить муфту;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.9. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  4.1.9.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбестового картона, должны соответствовать проектам, утверждаемым в установленном порядке.  4.1.9.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  4.1.9.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте строительства организации по производству асбестового картона и в технологической документации.  4.1.9.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилища и отстойников в открытые водоемы степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  4.1.9.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен!"  4.1.9.6. Для обслуживания намыва шлама шламохранилища следует оборудовать мостиками, огражденными с обеих сторон перилами. Ширина мостика должна быть не менее 1,0 м. Высота перил не менее 1,0 м со сплошной обшивкой по низу на высоту 0,15 м и дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  Проход по поверхности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  4.1.9.7. Работа по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  4.1.9.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий должны быть внесены необходимые коррективы.  4.1.9.9. Работники должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями с отметкой в журнале регистрации инструктажа, которая должна подтверждаться их подписью.  4.1.10. Уплотнение и обезвоживание асбестового картона  4.1.10.1. Устройство прессов для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  4.1.10.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  4.1.10.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  4.1.10.4. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  4.1.10.5. Прессы для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из листов картона.  4.1.10.6. Сточные каналы для отжатой воды должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.10.7. Подача стоп влажного асбестового картона на прессы для уплотнения и обезвоживания и съем обезвоженного картона следует производить механизированным способом (авто- или электропогрузчиком).  4.1.10.8. Для производства работ по ремонту прессов в местах их установки должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  4.1.10.9. Перед проведением среднего и капитального ремонтов пресса должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Проведение среднего и капитального ремонтов пресса без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11. Сушка асбестового картона  4.1.11.1. Доставку стоп асбестового картона, прошедших операции уплотнения и обезвоживания, к сушильным печам следует производить механизированным способом (авто или электропогрузчиком).  4.1.11.2. Конвейеры цепные сушильных печей должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  4.1.11.3. Трубопроводы для подачи пара в калориферы сушильных печей должны соответствовать требованиям правил устройств и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  4.1.11.4. Ремонтные проемы сушильных печей должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или фильтровального сукна формовочных машин.  4.1.11.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов цепных конвейеров и вентиляторов сушильных печей должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.11.6. Ограждения приводных и натяжных станций цепных конвейеров должны соответствовать требованиям п. 6.2.4 части I настоящих Правил.  Ограждения должны быть сблокированы с приводами для того, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  4.1.11.7. На цепных конвейерах сушильных печей должны быть установлены аварийные выключатели.  Работа цепных конвейеров без аварийных выключателей не допускается.  4.1.11.8. Пуск цепных конвейеров сушильных печей должен производиться после подачи звукового или светового сигнала. Работа цепных конвейеров, не оборудованных звуковой или световой сигнализацией не допускается.  4.1.11.9. Навешивание и съем листов асбестового картона должны производиться при остановленном цепном конвейере за пределами канала сушильной печи на специальных площадках перед входом в канал печи и после выхода из него. Навешивание и съем листов асбестового картона в каналах сушильной печи не допускается.  4.1.11.10. Удаление упавших листов асбестового картона из каналов сушильных печей следует производить специальными скребками при полном отключении привода тележки от электросети, изъятии предохранителей из электрораспределительных устройств привода тележки и вывешивании на пусковое устройство запрещающего знака безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.11. На работы по среднему или капитальному ремонтам сушильных печей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Выполнение работ по среднему и капитальному ремонтам сушильных печей без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11.12. Перед началом текущего ремонта сушильных печей необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.13. При работающих цепных конвейерах сушильных печей не допускается:  входить в каналы печи;  производить смазку, регулировку цепей цепных конвейеров;  удалять упавшие листы асбестового картона;  устранять перекос тележек;  производить натяжение клиновых ремней передачи привода цепного конвейера.  4.1.12. Резка листов асбестового картона на форматы  4.1.12.1. Доставку стоп листов высушенного асбестового картона и укладку на приемное устройство гидравлического подъемника дисковых ножниц для обрезки их со всех сторон до размеров нужного формата следует производить механизированным способом с использованием электро- или автопогрузчиков.  4.1.12.2. Соединительная муфта и клиноременная передача привода дисковых ножниц для обрезки листов асбестового картона должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.12.3. Валы и закрепленные на них дисковые ножи должны быть заключены в сплошной металлический кожух с узкими щелями на входе и выходе из ножниц для подачи в них листов асбестового картона.  4.1.12.4. Дисковые ножницы должны быть оснащены аварийными выключателями.  При отсутствии или неисправности аварийного выключателя работа ножниц не допускается.  4.1.12.5. Рабочее место резчика листов асбестового картона на форматы должно иметь аспирационный отсос с аппаратами для очистки воздуха от асбестового волокна и пыли.  4.1.12.6. Для работающих на участке обрезки листов асбестового картона обязательно ношение средств индивидуальной защиты органов дыхания (респиратора, лепестка, марлевой повязки).  4.1.12.7. При работе дисковых ножниц не допускается:  заправлять в ножницы более одного листа асбестового картона;  исправлять перекос заправленного в ножницы листа картона;  регулировать зазор между валами ножниц, изменять размер формата листа путем перестановки дисков;  садиться или вставать на приемное устройство гидравлического подъемника.  4.1.13. Предварительная распушка асбеста в бегунах для производства картона асбестового прокладочного  4.1.13.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом, подключенным к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха. Кожух бегунов и крышки смотровых люков бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неправильной установке кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии или неполном закрывании крышек люков привод бегунов автоматически отключался.  4.1.13.2. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована обслуживающая площадка с лестницей. При нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами.  Обслуживающие площадки, лестницы и перила должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.13.3. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  4.1.13.4. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  4.1.13.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическим ограждениями.  4.1.13.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой и звуковой сигнализацией.  При отсутствии или неисправной сигнализации пуск в работу бегунов не допускается.  4.1.13.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  4.1.13.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.13.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода бегунов и их загрузочных механизмов и повесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после двигателя муфту.  4.1.13.10. Отбор проб асбеста для анализа должен производиться пробоотборником из разгрузочной течки бегунов.  4.1.13.11. При работе бегунов не допускается:  производить ремонтные работы;  производить регулировку ремней клиноременной передачи;  производить смазку.  4.1.14. Распушка в гидропушителях  4.1.14.1. Клиноременные передачи приводов гидропушителей должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей автоматически отключались.  4.1.14.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке, ремонту гидропушителей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  4.1.14.5. Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту гидропушителя без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.14.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестовой массой гидропушителе;  эксплуатировать гидропушитель при утечке жидкости через уплотнения.  4.2. Упаковка, складирование и погрузка асбестового картона  4.2.1. Асбестовый картон должен упаковываться в полиэтиленовые мешки с укладкой на щиты и в деревянные ящики или обрешетки согласно требованиям п. 4.5. ГОСТ 2850.  4.2.2. Листы асбестового картона одного размера и одной марки упаковывают в мешочную бумагу по ГОСТ 2228, укладывают в деревянные ящики, изготовленные по ГОСТ 18051, или пакетируют на щитах, изготовленных по ГОСТ 18051, или поддонах по ГОСТ 9557 с обвязкой стальной лентой по ГОСТ 503.  4.2.3. На каждое место упакованного асбестового картона должна наклеиваться этикетка с указанием вида продукции и категории вредного воздействия на организм человека и мерах предосторожности при контакте и работе с этим продуктом согласно требованиям п. 4.3 ГОСТ 2850.  4.2.4. Упаковка асбестового картона по возможности должна производиться механизированным способом.  Допускается упаковка ручным способом.  4.2.5. Упакованный асбестовый картон должен укладываться на складе готовой продукции в штабели.  4.2.6. Укладка упакованного картона в штабели производится механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчика.  4.2.7. Высота штабеля асбестового картона не должна превышать 3 м.  4.2.8. Между рядами штабелей асбестового картона должны предусматриваться пешеходные проходы шириной не менее 1,5 м, а в случае применения для штабелирования и погрузки асбестового картона транспортных средств дополнительно к проходу должен предусматриваться проезд, ширина которого должна соответствовать габаритам применяемого транспортного средства.  4.2.9. Для склада готовой продукции должна быть утверждена главным инженером организации инструкция, определяющая порядок штабелирования, погрузки упакованного асбестового картона и способы безопасного выполнения работ на складе.  4.2.10. Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, используемые для постоянных внутрицеховых перевозок грузов, погрузочно-разгрузочных работ должны быть оборудованы нейтрализаторами выхлопных газов.  4.2.11. Электрокары, автокары, погрузчики и другие виды безрельсового транспорта должны быть оборудованы тормозами, звуковой сигнализацией, осветительными приборами и блок-замками, исключающими возможность использования транспортных средств посторонними лицами.  4.2.12. Погрузка упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны или автотранспорт должна производиться механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчиков.  4.2.13. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны применяться инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утверждаемыми главным инженером организации.  4.2.14. При погрузке упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны при помощи погрузчиков пребывание в вагоне двух или более погрузчиков не допускается.  Порядок укладки упакованного асбестового картона в железнодорожном вагоне должен быть определен схемой укладки, утверждаемой главным инженером организации при согласовании ее с отделом перевозок отделения железной дороги.  4.2.15. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производится по сигналам двузначных маневровых светофоров.  4.2.16. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться у начальника (мастера) смены.  4.2.17. Отцепку локомотивов от железнодорожных вагонов следует производить после того, как составительская бригада установит башмаки под колесные пары крайних вагонов.  4.2.18. Ограждение места работы по очистке железнодорожных путей, погрузочных тупиков необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров или переносными красными сигналами. Переносные красные сигналы следует устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряка ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  4.3.1. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, перечень и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.3.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  4.3.3. В организациях по производству асбестового картона должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от асбестового волокна и пыли, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, работающих непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации. Стирка и ремонт спецодежды указанных работников в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  4.3.5. Перед стиркой указанная спецодежда должна обязательно подвергаться очистке при помощи устройств, подключенных к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, работающие непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, на участках, где возможно превышение запыленности воздуха уровня ПДК.  Тимы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации асбестовой пыли, когда-либо замеренного изданном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  4.3.7. Работники, занятые на укладке, транспортировании, стирке (чистке) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 5  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ РАБОТ  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов  5.1.1. Производственные процессы изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002, требованиям ГОСТ и ТУ на каждый вид этих теплоизоляционных изделий и материалов и настоящих Правил.  5.1.2. Уровень содержания асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны при работах с асбестом и изготовлении теплоизоляционных изделий и материалов не должен превышать предельно допустимые концентрации по ГОСТ 12.1.005.  5.1.3. Изготовление теплоизоляционных изделий из асбестосодержащих материалов и выполнение домонтажных работ по теплоизоляции, как правило, должны производиться на стационарных производственных строительных базах, оборудованных средствами механизации этих работ и аспирационными установками для улавливания асбестосодержащей пыли с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.4. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  Порядок выдачи, хранения и пользования ими установлен правилами обеспечения работников спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.1.5. Асбест, используемый для производства теплоизоляционных материалов, должен поставляться упакованным в пыленепроницаемые бумажные или полипропиленовые мешки. Упакованный в мешки асбест должен храниться в крытых складах. Допускается хранение упакованного асбеста на открытых площадках обязательно уложенным на поддонах и закрытым брезентом или полиэтиленовой пленкой.  5.1.6. Растаривание асбеста должно производиться на специальных приспособленных для этого рабочих местах и, как правило, механизированным способом.  5.1.7. Рабочее место растаривания асбеста, по возможности, должно быть изолировано от других рабочих мест и оборудовано системой аспирации с аппаратами для очистки запыленного воздуха до санитарных норм.  5.1.8. В случае поставки асбеста для производства теплоизоляционных изделий и материалов навалом он должен транспортироваться только в крытых железнодорожных вагонах или контейнерах, герметичность которых должна исключить пыление. Недостаточно герметичные вагоны и контейнеры должны подвергаться дополнительному уплотнению.  5.1.9. Выгрузка неупакованного асбеста из вагонов и контейнеров должна производиться механизированным путем, исключающим пылеобразование, как правило, пневматическим способом с использованием осадительных аппаратов с герметичными лопастными разгрузочными устройствами.  5.1.10. Неупакованный асбест должен храниться в крытых механизированных складах.  5.1.11. Подача асбеста, растаренного или с механизированного склада, в технологический процесс изготовления теплоизоляционных изделий или материалов должна быть механизирована. Транспортирование его должно производиться с использованием герметически закрытых на всю длину конвейеров или любым другим способом, исключающим пылеобразование при транспортировании. Узлы загрузки и разгрузки конвейеров должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.12. Работники, работающие на участках изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, на которых невозможно обеспечить ПДК по концентрации асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты органов дыхания - респираторами. Тип респиратора для каждого рабочего места определяется администрацией организации исходя из максимальной величины запыленности воздуха, когда-либо замеренной на этом рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для выбранного типа респиратора.  5.1.13. Требования к использованию, хранению, стирке и чистке средств индивидуальной защиты работников должны соответствовать требованиям пп. 2.11 - 2.18 и п.п. 2.21 - 2.30 части 1 настоящих Правил.  5.1.14. Ведение теплоизоляционных работ в газо-, взрыво- и огнеопасных местах действующих цехов, а также у действующего оборудования разрешается только при наличии наряда-допуска, выданного работодателем и генеральным подрядчиком.  5.1.15. Выполнение работ вблизи электроустановок допускается только при снятии напряжения с этих установок и выдачи наряда-допуска.  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах  5.2.1. Общие требования безопасности  5.2.1.1. Процесс изготовления асбестовых текстильных изделий, применяемых для теплоизоляционных работ, должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям части II настоящих Правил.  5.2.1.2. Выполнение работ по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий допускается только при условии использования средств индивидуальной защиты (спецодежды, спецобуви, перчаток или рукавиц, защитных очков и средств защиты органов дыхания).  5.2.1.3. Работы по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий должны выполняться преимущественно механизированным способом на механизированных строительных базах с целью ограничения контакта работников с этими изоляционными изделиями и материалами.  5.2.2. Асбестовые шнуры  5.2.2.1. Асбестовые шнуры, применяемые для теплоизоляции (асбестовый, асбестовый магнезиальный, асбестовый пуховый), должны соответствовать требованиям ГОСТ 1779.  5.2.2.2. Асбестовые шнуры должны выпускаться в виде бобин массой до 5 кг и бухтами с массой до 60 кг - для шнура асбестового, до 40 кг - для шнура асбестового магнезиального и до 30 кг - для шнура асбестового пухового.  5.2.2.3. Асбестовые шнуры в виде бобин или бухт запаковывают в пыленепроницаемые бумагу или ткань. Хранят их на закрытых складах.  5.2.2.4. Транспортирование асбестовых шнуров производится только в крытых вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3. Асбестовая ткань  5.2.3.1. Асбестовая ткань, применяемая для теплоизоляции, должна соответствовать требованиям ГОСТ 6102. Ткань асбестовая выпускается 9 марок (АТ-1 - АТ-9).  5.2.3.2. Асбестовая ткань должна поставляться в виде рулонов шириной 1040 - 1500 мм. Длина полотна ткани в рулоне должна быть не более 25 м.  5.2.3.3. Каждый рулон асбестовой ткани должен быть упакован в пыленепроницаемую бумагу и снаружи обшит тарной тканью. Масса упакованного рулона асбестовой ткани не должна превышать 80 кг.  5.2.3.4. Хранение асбестовой ткани допускается только на закрытых складах, перевозка - в крытых железнодорожных вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3.5. Все рабочие поверхности, на которых производятся операции с тканями (резка, шитье), должны быть гладкими во избежания трения, которое может привести к высвобождению асбестового волокна и как результат к загрязнению им воздуха рабочей зоны.  5.2.3.6. Асбестовую ткань не разрешается отрывать или расщипывать. Она должна резаться специальными машинами или механическими режущими инструментами, оснащенными аспирационными укрытиями с аппаратами для очистки воздуха.  5.2.3.7. При резке или шитье асбестовых тканей необходимо тщательно смачивать верхнюю сторону ткани.  5.2.3.8. Остаток рулона асбестовой ткани и ее обрезки, не использованные в данный момент, должны быть уложены для хранения в закрытые контейнеры.  5.2.3.9. Нарушать герметичность упаковки и вынимать из нее рулоны асбестовой ткани, которые не будут использованы в работе в данный момент, не допускается.  5.2.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы  5.2.4.1. Теплоизоляционные асбестовые матрацы - изделия непромышленного изготовления - шьются из асбестовой ткани (преимущественно марки АТ-7), заполняются наполнителем из сыпучих теплоизоляционных материалов (порошка совелита, магнезии "Ньювель", волокнистого асбеста 4 - 5 групп и других материалов), должны изготовляться механизированным путем на производственных базах.  5.2.4.2. При изготовлении асбестовых матов, использовании асбестовой ткани для изготовления матрацев и теплоизоляционных покрытий с целью уменьшения выделения пыли в воздух рабочей зоны материал должен быть увлажнен или обработан фиксатором.  5.2.4.3. Подготовка асбестового волокна, идущего на набивку матрацев, изготовление матов, должна проводиться под укрытием, подсоединенным к аспирационной системе с аппаратами очистки воздуха.  5.2.4.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы должны поставляться на объекты производства теплоизоляционных работ в виде рулонов с длиной полотна матраца в рулоне не более 10 м.  5.2.4.5. Рулоны теплоизоляционного асбестового матраца должны обертываться в пыленепроницаемую бумагу и обшиваться оберточной тканью. Хранить их необходимо в закрытых складах.  5.2.4.6. Перевозка рулонов теплоизоляционного асбестового матраца допускается в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ  5.3.1. Производство асбестового картона, применяемого для теплоизоляционных работ, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям раздела 4 части II настоящих Правил.  5.3.2. Картон асбестовый общего назначения (КАОН-1 и КАОН-2), применяемый для теплоизоляции, должен соответствовать требованиям ГОСТ 2850.  5.3.3. Картон асбестовый должен выпускаться листами размерами: 900´900, 900´1000, 1000´1000 мм и толщинами: 2,0; 2,5; 3,0; 3,5, 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0 мм.  5.3.4. Листы асбестового картона одного размера и одной марки должны упаковываться в мешочную бумагу или полиэтиленовые мешки, укладываться в деревянные решетчатые ящики или пакетироваться на щитах, поддонах с обвязкой стальной или полимерной лентой.  5.3.5. Масса одного упакованного или пакетированного грузового места с асбестовым картоном не должна превышать 80 кг.  5.3.6. Хранить асбестовый картон необходимо в закрытых складах.  5.3.7. Теплоизоляционная асбестовая бумага должна соответствовать требованиям ГОСТ 23779.  5.3.8. Асбестовая бумага должна выпускаться в виде листов и рулонов. Листы асбестовой бумаги должны иметь размеры в мм: длина - 1000, ширина - 950 и толщина - 0,5; 1,0; 1,5. Рулоны должны иметь размеры в мм: ширина - 670, 950, 1150, толщина бумаги в рулоне - 0,3, 0,4, 0,5, 0,65, 1,0.  5.3.9. Асбестовая бумага должна обертываться в целлофан или мешочную бумагу, или укладываться в кипы в деревянные обрешетки. Масса грузового места, упакованного в бумагу или целлофан, не должна превышать 70 кг, а при укладке кипы в деревянную обрешетку - не более 100 кг.  5.3.10. Асбестовую бумагу необходимо хранить на закрытых складах.  5.3.11. Транспортирование асбестового картона и асбестовой бумаги необходимо производить в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах  5.4.1. Общие требования безопасности при изготовлении и использовании асбестосодержащих минеральных теплоизоляционных изделий и материалов  5.4.1.1. Процессы изготовления асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и настоящих Правил.  5.4.1.2. Изготовление асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов с целью ограничения контакта работников с асбестом должно быть механизировано и производиться на механизированных строительных базах.  5.4.1.3. Рабочие места, участки производства асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий должны быть, по возможности, изолированы от других рабочих мест и производственных участков и оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.4.1.4. Работники, работающие на изготовлении асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий и выполнении теплоизоляционных работ с применением данных теплоизоляционных материалов и изделий, должны в обязательном порядке обеспечиваться средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, спец. рукавицами или перчатками, предохранительными приспособлениями).  5.4.1.5. Сыпучие исходные материалы для производства асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны поставляться упакованными в пыленепроницаемую тару (многослойные бумажные или пропиленовые мешки). Допускается поставка сыпучих исходных материалов навалом в крытых герметичных железнодорожных вагонах, контейнерах или автотранспортными средствами с закрытыми герметичными кузовами. В случаях недостаточной герметичности указанных транспортных средств необходимо производить их дополнительное уплотнение.  5.4.1.6. Выгрузка исходных сыпучих материалов для производств асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов, поставляемых навалом, должна производиться механизированным способом, исключающим пылеобразование (пневматическим и др.).  5.4.1.7. Хранение готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов допускается только на закрытых складах.  5.4.1.8. Транспортирование готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов на объекты выполнения теплоизоляционных работ необходимо производить в герметичных, закрытых транспортных средствах.  5.4.2. Асбозурит  5.4.2.1. Асбозурит - асбестотрепельный материал, состоящий из порошкообразной смеси трепела или диатомита с асбестом не ниже 6-й группы (не менее 15 %), должен отвечать требованиям ТУ 36-130-83.  5.4.2.2. Асбозурит необходимо хранить на закрытых складах, перевозить в закрытых и герметичных транспортных средствах - навалом.  5.4.2.3. Производство теплоизоляционных работ с применением асбозурита необходимо выполнять с применением средств индивидуальной защиты.  5.4.3. Магнезия "Ньювель"  5.4.3.1. Магнезия "Ньювель" - порошкообразный материал, состоящий из магнезии (карбоната магния МgСО3), смешанной с распушенным асбестом не ниже 3-й группы (14 - 19 %), должна соответствовать требованиям ТУ 6-18-48-85.  5.4.3.2. Магнезия "Ньювель" должна храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых и герметичных транспортных средствах.  5.4.3.3. При производстве теплоизоляционных работ с применением порошка магнезии "Ньювель" работники в обязательном порядке должны пользоваться положенными средствами индивидуальной защиты.  5.4.4. Совелитовый порошок  5.4.4.1. Совелитовый порошок, полученный путем размола боя совелитовых изделий и представляющий собой смесь солей углекислого магния и углекислого кальция с асбестом до 20 %, должен соответствовать ТУ 36-131-83.  5.4.4.2. Совелитовый порошок должен упаковываться в бумажные мешки массой до 30 кг.  5.4.4.3. Совелитовый порошок, упакованный в бумажные мешки, должен храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых герметичных транспортных средствах.  5.4.4.4. При производстве теплоизоляционных работ с применением совелитового порошка обязательно использование работниками средств индивидуальной защиты.  5.4.5. Совелитовые теплоизоляционные изделия (твердые)  5.4.5.1. Оборудование, применяемое для производства твердых совелитовых теплоизоляционных изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.5.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.5.3. Твердые совелитовые изделия должны выпускаться в виде:  полуцилиндров с внутренним диаметром 57, 76, 89, 108, 133 и 159 мм, длиной 250, 500 мм, толщиной 40, 50, 60, 75 мм;  плит с размерами: длина - 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм;  сегментов, нарезанных из плит, размером 500´170´50 мм.  5.4.5.4. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные решетчатые ящики, картонные коробки и в пакеты из водонепроницаемой бумаги. Масса одного грузового места с твердыми совелитовыми изделиями не должна превышать 50 кг.  5.4.5.5. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны храниться в закрытых складах и транспортироваться в крытых железнодорожных вагонах и контейнерах или автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4.6. Изделия теплоизоляционные известково-кремнеземистые  5.4.6.1. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные материалы, изготавливаемые из тонкоизмельченной смеси извести, кремнеземистого материала (трепела, диатомита, кварцевого песка) и асбеста 5-й или 6-й групп путем тепловлажностной обработки в автоклаве, должны соответствовать требованиям ГОСТ 24748.  5.4.6.2. Оборудование, применяемое для производства известково-кремнеземистых теплоизоляционных материалов, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.6.3. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.6.4. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны выпускаться в виде плит прямоугольного (ППС) и трапецеидального (ПТС) сечений, полуцилиндров и сегментов. Размеры плит ППС - 1000´500´75 (100) мм, ПТС - 1025´525´75 (100) мм по верхнему основанию и 1000´500´75 (100) мм по нижнему основанию. Полуцилиндры и сегменты выпускаются длиной 1000 мм с большим диапазоном размеров внутреннего и наружного диаметров.  5.4.6.5. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные ящики или обрешетки, или в пакеты, завернутые в водонепроницаемую оберточную бумагу или полимерную пленку и перевязанные шпагатом. Плитки должны укладываться в тару на ребро, а полуцилиндры и сегменты - на торец. Масса грузового места известково-кремнеземистых изделий не должна быть более 50 кг.  5.4.6.6. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны храниться на закрытых складах. Транспортирование известково-кремнеземистых изделий допускается производить в крытых железнодорожных вагонах или других закрытых транспортных средствах.  5.4.7. Изделия теплоизоляционные вулканитовые  5.4.7.1. Оборудование, применяемое для производства вулканитовых изделий, должно отвечать требованиям пп. 5.4.6.2 и 5.4.6.3 части II настоящих Правил.  5.4.7.2. Вулканитовые изделия должны выпускаться в виде плит, полуцилиндров и сегментов марок 300, 350 и 400. Размеры плит: длина - 250, 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм, толщина - 40, 50, 60 мм; полуцилиндров: толщина - 30, 40, 50, 60 мм, внутренний диаметр - 57, 76, 89, 108, 133, 159 мм; сегментов: внутренний диаметр - 219, 373, 377, 426 мм.  5.4.7.3. Упаковка, хранение и транспортирование вулканитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.4.8. Изделия асбестовермикулитовые теплоизоляционные  5.4.8.1. Изделия теплоизоляционные асбестовермикулитовые, изготавливаемые из смеси вспученного вермикулита, глиняно-крахмального вяжущего, жидкого стекла и асбеста, должны соответствовать требованиям ТУ 21-25-84-80.  5.4.8.2. Изделия асбестовермикулитовые выпускаются в виде плит и полуцилиндров. Размеры плит в мм: длина - 1000, ширина - 500, толщина - 40, 50; полуцилиндров (мм): внутренний диаметр - 57, 70 при толщине 30 и 40; от 75 до 295 при толщине 50, 60, 70; длина - 500.  5.4.8.3 Оборудование, используемое при производстве асбестовермикулитовых изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003 и требованиям настоящих Правил.  5.4.8.4 Упаковка, хранение и транспортирование асбестовермикулитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах  5.5.1. Производство работ по теплоизоляции трубопроводов, агрегатов, аппаратов и оборудования на вновь строящихся объектах должно быть максимально механизировано с целью сведения до минимума контактов работников с теплоизоляционными изделиями из асбеста и асбестосодержащих материалов и должно выполняться преимущественно домонтажным способом на имеющихся у строительных организаций механизированных производственных базах или на специально созданных на строящихся объектах.  5.5.2. Рабочие места и участки, на которых выполняются теплоизоляционные работы с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов домонтажным способом, должны быть оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.3. В случаях, когда выполнение теплоизоляционных работ домонтажным способом невозможно, допускается производить их на смонтированных оборудовании, агрегатах, трубопроводах и т.д. при условии изоляции рабочих мест, участков, на которых производятся теплоизоляционные работы, и оборудования их временными системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.4. При выполнении теплоизоляционных работ с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов применение средств защиты органов дыхания обязательно для всех работников.  5.5.5. При планировании ремонта или замены теплоизоляции на действующих объектах должно быть определено наличие в ней асбеста.  5.5.6. Если рабочая зона при выполнении работ по ремонту или удалению изоляции занимает все здание или часть здания, она должна быть изолирована от других зданий и помещений для предотвращения распространения асбеста. Все отверстия (для трубопроводов, электропроводки, систем вентиляции и т.д.), двери, окна в рабочей зоне должны быть герметично закрыты. Полы, проходы должны быть покрыты съемным покрытием, обеспечивающим легкий сбор осевшего асбеста и общую уборку рабочего места.  5.5.7. Вход (выход) в рабочую зону должен быть оборудован тамбуром (шлюзом) и предупреждающими знаками и надписями, запрещающими нахождение в зоне работ без спецодежды и средств индивидуальной защиты в соответствии с требованиями п. 2.30 части I настоящих Правил.  5.5.8. Помещение должно быть оборудовано вытяжной вентиляцией, создающей относительное разрежение в рабочей зоне, с очисткой воздуха от асбестосодержащей пыли перед выбросом в атмосферу. Вытяжные вентиляционные установки должны выключаться только спустя 20 минут после прекращения работ.  5.5.9. Перед началом работ все переносное оборудование должно быть очищено от пыли и удалено из рабочей зоны, стационарное оборудование после очистки от пыли должно быть герметично укрыто.  5.5.10. Инструменты для работы по снятию теплоизоляционных покрытий должны оборудоваться приспособлениями для автоматического сухого пылеулавливания.  5.5.11. Отходы, образующиеся при снятии теплоизоляционных покрытий, должны собираться в плотно закрывающиеся увлажненные емкости для последующего вывоза в места их захоронения.  5.5.12. При влажном способе до начала удаления изоляции должны быть приняты меры по насыщению асбестосодержащего материала водой.  5.5.13. Если для доступа к асбестосодержащему материалу требуется удаление покрытия, необходимо, проколов покрытие, увлажнить асбестосодержащий материал, затем удалить покрытие и все поверхности оросить водой. После этого водонасыщенный материал должен удаляться по частям в герметичные, маркированные соответствующим образом емкости.  5.5.14. Для предотвращения вторичного пылеобразования все отходы должны убираться во влажном состоянии.  5.5.15. Не допускается без очистки от асбестосодержащего материала сливать жидкие отходы в канализационную систему.  5.5.16. Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов в качестве наружной теплоизоляции без покрытий, отвечающих требованиям СанПиН 2.2.3.757-99, не допускается.  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты  5.6.1. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных материалов с использованием асбеста и на выполнении теплоизоляционных работ с их применением, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты и правилами обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.6.2. Выдаваемые работникам спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  5.6.3. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации или объекта, где производятся теплоизоляционные работы, не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных. Не допускается производить стирку спецодежды растворителями или другими взрыво- и пожароопасными веществами.  5.6.4. Спецодежду работников, занятых производством теплоизоляционных работ с применением изделий из асбеста или асбестосодержащих материалов, необходимо после каждой смены обеспыливать с помощью специальных обеспыливающих установок с аппаратами для очистки воздуха.  5.6.5. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли, в том числе и асбестосодержащей, работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  5.6.6. Тип респиратора для каждого рабочего места определяет работодатель в зависимости от вида технической пыли и характеристики респиратора.  5.6.7. Для защиты глаз, лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса, в котором производятся теплоизоляционные работы.  5.6.8. В цехах и на участках, где проводятся теплоизоляционные работы и уровень шума превышает допустимые нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами).  5.6.9. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими профилактическими мазями и мылом.  5.6.10. При выполнении теплоизоляционных работ на высоте работники должны обеспечиваться монтажными предохранительными поясами и инвентарными переносными лестницами. Для надежного крепления карабинов поясов должны быть предусмотрены специальные места, которые должны быть обозначены поясняющими надписями.  5.6.11. При производстве теплоизоляционных работ во взрыво- и пожароопасном цехе (участке) должен обеспечиваться аварийный запас самоспасателей или противогазов в количестве, необходимом для спасения людей.  5.6.12. Допуск работников без спецодежды, предохранительных приспособлений и средств индивидуальной защиты к производству работ не допускается.  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны  5.7.1. Санитарный контроль за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.016 и методических указаний "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия".  5.7.2. Контроль за уровнем запыленности воздуха асбестосодержащей пылью должен проводиться на всех рабочих местах, где ведутся теплоизоляционные работы с применением изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов.  5.7.3. Значения ПДК асбестосодержащих пылей в воздухе рабочей зоны установлены в СанПиН 2.2.3.757-99.  5.7.4. Постоянные замеры запыленности воздуха рабочей зоны по утвержденному руководством организации графику проводит производственная лаборатория организации, где ведутся теплоизоляционные работы с применением асбестовых изделий и асбестосодержащих материалов. Контрольные замеры запыленности воздуха проводятся лабораториями центров государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  РАЗДЕЛ 6  ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ  6.1. Работодатели и должностные лица, виновные в нарушении законодательства об охране труда, привлекаются к ответственности в установленном порядке.  Приложение № 1  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий  № п/п  Наименование опасных и вредных производственных факторов ПДК и ПДУ  Источники опасных и вредных производственных факторов  1  2  3  1.  Движущиеся машины и механизмы  Транспортные средства (промышленный, железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики)  2.  Подвижные части производственного оборудования  Производственное оборудование  3.  Обрушивающиеся горные породы  Уступы карьеров, откосы отвалов  4.  Повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны:     4.1.  Асбест природный и искусственный, смешанные асбестопородные пыли при содержании в них асбеста более 20 %, мг/м3:  Бурение, взрывание, экскавация и транспортирование горной массы, дробление, сортировка, сушка асбестовых руд, упаковывание и отгрузка готовой продукции, транспортирование, разгрузка и хранение отходов производства, чистка запыленной спецодежды, разгрузка, растарка, дозирование, загрузка в технологический процесс асбеста  МРК - 2,0  ССК - 0,5  4.2.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста от 10 до 20 %, мг/м3:     МРК - 2,0     ССК - 1,0     4.3.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста до 10 %, мг/м3:  Дозирование асбеста и цемента, приготовление асбестоцементной массы  МРК - 4,0  ССК - 2,0  4.4.  Асбестоцемент неокрашенный и цветной при содержании в нем диоксида марганца не более 5 %, оксида хрома не более 7 %, оксида железа не более 10 %, мг/м3:     МРК - 6,0  ССК - 4,0  4.5.  Аэрозоль окиси хрома, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы  1,0  4.6.  Аэрозоль цемента, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы, токарная обработка асбестоцементных изделий, сборка утепленных плит  6,0  4.7.  Аэрозоль минеральной ваты, мг/м3:  Сборка утепленных плит  4,0  4.8.  Аэрозоль сероводорода в смеси с углеводородами, мг/м3:  Сборка утепленных плит  3,0  4.9.  Аэрозоль окиси углерода, мг/м3:  Сборка утепленных плит  20,0  4.10.  Содержание токсичных веществ в оборотной технологической воде, в том числе Сr+6, г/л, не более:  Рекуперация вод, формование асбестоцементных изделий  0,0001  4.11.  Асбестобакелит, асбесторезина, мг/м3:  Дробление фрикционных смесей, загрузка в контейнеры, брикетирование, механическая обработка полуфабрикатов  МРК - 10,0  ССК - 4,0  4.12.  Азота оксиды (в пересчете на 0,2), мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  5,0  4.13.  Акролеин, мг/м3:  0,2  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, участки варки олифы, пропитка тормозной ленты  4.14.  Ангидрид сернистый (сернистый газ), мг/м3:  Продукты сгорания топлива в топках  10,0  4.15.  Углерода оксид, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы, сушка асбестовых руд  20,0  4.16.  Бенза/пирен, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  0,00015  4.17.  Пыль сыпучих ингредиентов, ПДК пыли принимается в соответствии с рекомендациями п.п. 3.3., 3.4., 4.1.2. ГОСТ 12.1.005  Разгрузка, растарка, развеска, загрузка сыпучих ингредиентов  4.18.  Аэрозоль едкого натра, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий, очистка пресс-форм, зарядка аккумуляторов, электрокар, погрузчиков  ПДК - 0,5  4.19.  Бензин, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, пропиточных составов, вальцевание паронита, сушка смесей, промазка, дублирование  ПДК - 100  4.20.  Толуол, мг/м3:  Изготовление прокладочных материалов, покрасочные работы  МРК - 150  ССК - 50  4.21.  Этилацетат, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, паст, вальцевание паронита, промазка  ПДК - 200,0  ССК - 50,0  4.22.  Акрилонитрил, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (нитрильном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 0,2  4.23.  1,3 бутадиен (дивинил), мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (бутадиеновом), дробление, горячее формование, термообработка  МРК - 100  4.24.  Фенол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (фенолформальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка  МРК - 0,1  4.25.  Формальдегид, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (формальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка, транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания  МРК - 0,05  4.26.  Стирол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (стирольном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 30,0  ССК - 10,0  4.27.  a-метилстирол  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (a-метилстирольном), дробление, горячее формование, термообработка  4.28.  Пары серной кислоты, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 10,0  4.29.  Водород хлористый, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 0,5  4.30.  Окислы азота (в пересчете на NO2), мг/м3:  Антикоррозионная пропитка, сжигание топлива (котельные)  МРК - 5,0  5.  Повышенная температура поверхностей оборудования материалов, °С:  Крышки люков и газоходы сушилок, асбестовая руда на тракте транспортирования горячей руды, прессы горячего формования, паронитовые вальцы  45  6.  Повышенный уровень шума на рабочих местах, дБА  Дробилки, мельницы, вентиляторы, ткацкие станки, набивочные машины, массомешатели, резиносмесители, шлифовальные станки  80  7.  Повышенный уровень общей и местной вибрации (в зависимости от частной характеристики)  Разбуривание негабаритов, кабины горных машин  8.  Повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело человека  Электродвигатели, пусковая аппаратура, электрические кабельные и воздушные линии электропередач, производственное оборудование с электроприводом  Приложение № 2  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий  1. Федеральный закон от 17 июля 1999 г. № 181 -ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации" ("Российская газета", 24 июля 1999 г., № 143).  2. Кодекс законов о труде (КЗОТ) Российской Федерации (Ведомости Верховного Совета РСФСР, 1971, № 50, ст. 1007) с последующими изменениями и дополнениями.  3. Федеральный закон. "О безопасности дорожного движения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995, № 50, ст. 4873).  4. Федеральный закон. "О радиационной безопасности населения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  5. Федеральный закон. "О промышленной безопасности опасных производственных объектов". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  6. Правила дорожного движения. Утверждены Постановлением Совета Министров - Правительства Российской Федерации от 23 октября 1993 г. № 1090 (собрание актов Президента и Правительства Российской Федерации, 1993, № 47, ст. 4531).  7. Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день. Утвержден Постановлением Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 25 октября 1974 № 298/П-22 с последующими изменениями и дополнениями.  8. "О порядке выдачи молока или других равноценных пищевых продуктов рабочим и служащим, занятым на работах с вредными условиями труда". Постановление Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 16 декабря 1987 г. № 731/П-13.  9. Перечень химических веществ, при работе с которыми в профилактических целях рекомендуется употребление молока или других равноценных пищевых продуктов. Утвержден Минздравом СССР 4 ноября 1987, № 4430-87.  10. Правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты. Утверждены Постановлением Минтруда России от 18 декабря 1998 г. № 51.  11. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам промышленности строительных материалов, стекольной и фарфорово-фаянсовой промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 25 декабря 1997 г. № 66 (приложение № 1).  12. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам по нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 26 декабря 1997 г. № 67 (приложение № 2).  13. Типовые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам сквозных профессий и должностей всех отраслей экономики. Утверждены постановлением Минтруда России от 30 декабря 1997 г. № 69.  14. ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.  15. ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.  16. ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация. Общие требования безопасности.  17. ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования.  18. ГОСТ 12.1.016-79 ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерений концентраций вредных веществ.  19. ГОСТ 12.1.019-79 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты.  20. ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.  21. ГОСТ 12.2.009-80 ССБТ. Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности.  22. ГОСТ 12.2.017-87 ССБТ. Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности.  23. ГОСТ 12.2.022-80 ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности.  24. ГОСТ 12.2.032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования.  25. ГОСТ 12.2.033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования.  26. ГОСТ 12.2.105-84 ССБТ. Оборудование обогатительное. Общие требования безопасности.  27. ГОСТ 12.2.106-85 ССБТ. Машины и механизмы, применяемые при разгрузке рудных, нерудных и россыпных месторождений полезных ископаемых. Общие гигиенические требования и методы оценки.  28. ГОСТ 12.2.117-88 ССБТ. Прессы гидравлические. Требования безопасности.  29 ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.  30. ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.  31. ГОСТ 12.3.010-82 ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации.  32. ГОСТ 12.3.015-78 ССБТ. Работы лесозаготовительные. Требования безопасности.  33. ГОСТ 12.3.018-79 ССБТ. Системы вентиляционные. Методы аэродинамических испытаний.  34. ГОСТ 12.3.020-80 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.  35. ГОСТ 12.3.023-80 ССБТ. Процесс обработки алмазным инструментом. Требования безопасности.  36. ГОСТ 12.3.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности.  37. ГОСТ 12.3.026-81 ССБТ. Работы кузнечно-прессовые. Требования безопасности.  38. ГОСТ 12.3.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности.  39. ГОСТ 12.3.042-88. Деревообрабатывающее производство. Общие требования безопасности.  40. ГОСТ 12.4.026-76 ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности.  41. ГОСТ 12.4.029-76 ССБТ. Фартуки специальные. Технические условия.  42. ГОСТ 12.4.072-79 ССБТ. Сапоги специальные резиновые формовые, защищающие от воды, нефтяных масел и механических воздействий. Технические условия.  43. ГОСТ 12.4.099-80 ССБТ. Комбинезоны женские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  44. ГОСТ 12.4.100-80 ССБТ. Комбинезоны мужские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  45. ГОСТ 12.4.133-83 ССБТ. Средства индивидуальной защиты рук. Перчатки камерные. Общие технические требования.  46. ГОСТ 17.2.3.01-86. Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха в населенных пунктах.  47. ГОСТ 17.2.3.02-78. Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.  48. ГОСТ 503-81. Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия.  49. ГОСТ 1779-83Е. Шнуры асбестовые. Технические условия.  50. ГОСТ 2228-81. Бумага мешочная. Технические условия.  51. ГОСТ 2761-84. Источники централизованного хозяйственно-питьевого водоснабжения. Гигиенические, технические требования и правила выбора.  52. ГОСТ 2850-95. Картон асбестовый. Технические условия.  53. ГОСТ 2874-82. Вода питьевая. Гигиенические требования и контроль за качеством.  54. ГОСТ 6102-94. Ткани асбестовые. Технические условия.  55. ГОСТ 9557-87. Поддон плоский деревянный размером 800´1200 мм. Технические условия.  56. ГОСТ 12871-93. Асбест хризотиловый. Общие технические условия.  57. ГОСТ 14254-96. Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (КОД 1Р).  58. ГОСТ 15150-69. Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнение для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов и воздействия внешней среды.  59. ГОСТ 17925-72. Знаки радиационной опасности.  60. ГОСТ 18051-83. Тара деревянная для теплоизоляционных материалов и изделий. Технические условия.  61. ГОСТ 19433-88. Грузы опасные. Классификация и маркировка.  62. ГОСТ 23407-78. Ограждение инвентарных строительных площадок и участков производства строительно-монтажных работ. Технические условия.  63. ГОСТ 23779-95. Бумага асбестовая. Технические условия.  64. ГОСТ 24258-88. Средства подмащивания. Общие технические условия.  65. ГОСТ 26887 86. Площадки и лестницы для строительно-монтажных работ. Общие технические условия.  66. ГОСТ 27321-87. Леса стоечные, приставные для строительно-монтажных работ. Технические условия.  67. ГОСТ 27574-87. Костюмы женские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  68. ГОСТ 27575-87. Костюмы мужские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  69. ГОСТ 28012-89. Подмостки передвижные сборно-разборные. Технические условия.  70. ГОСТ 30108-94. Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклеидов.  71. СНиП 12-03-99. Безопасность труда в строительстве.  72. СНиП 2.01.278-85. Полигоны по обезвреживанию, захоронению токсичных промышленных отходов. Основные положения по проектированию.  73. СНиП 2.04.05-91. Отопление, вентиляция и кондиционирование.  74. СНиП 2.09.02-85. Производственные здания промышленных предприятий.  75. СНиП 2.09.04-87. Административные сбытовые помещения.  76. СНиП 11-89-80. Генеральные планы промышленных предприятий.  77. СНиП 23-05-95. Естественное и искусственное освещение.  78. СНиП 3 05.01-85. Внутренние санитарно-технические системы.  79. СНиП 2.04 01-85. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения.  80. СНиП 2.04.02-85. Внутренний водопровод и канализация зданий.  81. СНиП 2.04.03-85. Канализация. Наружные сети и сооружения.  82. СНиП 2.05.02-85. Автомобильные дороги.  83. СНиП 2.05.07-91. Промышленный транспорт  84. СНиП III-41-76. Контактные сети электрифицированного транспорта.  85. СНиП 32-01-95. Железные дороги колеи 1520 мм.  86. СНиП 2.11.03-93. Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы.  87. СанПиН № 4630-88. Санитарные нормы и правила охраны поверхностных вод от загрязнения. Утверждены Минздравом СССР 4 июля 1988 г.  88. СанПин 2.2.1/2.1.1.567-96. Санитарно-защитные зоны и санитарная классификация предприятий и сооружений и иных объектов. Утверждены постановлением Госкомсанэпиднадзора России от 31 октября 1996 г., № 41.  89. СанПиН 2.2.3.757-99. Работа с асбестом и асбестосодержащими материалами. Утверждены Главным государственным санитарным врачом Российской Федерации 28 июня 1999 г.  90. Санитарные нормы и правила при работе с машинами и оборудованием, создающими вибрацию, локально передающуюся на руки работающих. Утверждены Минздравом СССР 13 июня 1984 г. № 3041-84,  91. Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны (ГН 2.2.5.686-98). Утверждены постановлением Минздрава России от 4 февраля 1998 г. № 4 с последующими изменениями и дополнениями.  92. Правила защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждены Минхимпромом СССР 31 января 1972 г.  93. Правила технической эксплуатации газоочистных и газопылеулавливающих установок. Утверждены Минхиммашем СССР 22 мая 1978 г.  94. Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов. Раздел XI части II Правил техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Утверждены Минстройматериалов СССР 20 декабря 1979 г.  95. Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ). Утверждены начальником Главгосэнергонадзора России 21 декабря 1984 г.  96. Правила устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов (ПУМБЭВВ-85). Утверждены Госгортехнадзором СССР 11 апреля 1985 г.  97. Правила устройства электроустановок (ПУЭ). Утверждены Главгосэнергонадзором России, 1985 г. с последующими изменениями и дополнениями.  98. Правила технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий. Утверждены распоряжением Государственной ассоциации Союзстройматериалов от 6 ноября 1991 г. № 64.  99. Единые правила безопасности при взрывных работах (ПБ 13-01-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 24 марта 1992 г. № 6 с последующими изменениями и дополнениями.  100. Правила эксплуатации электроустановок потребителей (ПЭЭП). Утверждены начальником Госэнергонадзора России 31 марта 1992 г.  101. Единые правила безопасности при разработке месторождения полезных ископаемых открытым способом (ПБ 06-07-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 21 июня 1992 г. № 20 с последующим изменениями и дополнениями.  102. Правила применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках. Утверждены Главэнергонадзором России 26 ноября 1992 г.  103. Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ-10-14-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 30 декабря 1992 г. № 41.  104. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-93). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 16 октября 1993 г. с последующими изменениями и дополнениями.  105. Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды (ПБ 03-75-94). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 июля 1994 г. № 45 с последующими изменениями.  106. Единые правила безопасности при разработке рудных, нерудных и рассыпных месторождений полезных ископаемых подземным способом (ПБ-06-111-95). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 23 января 1995 г. № 4.  107. Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением (ПБ 10-115-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 апреля 1995 г. № 20 с последующими изменениями и дополнениями.  108. Правила перевозки опасных грузов автомобильным транспортом. Утверждены приказом Минтранса России от 8 августа 1995 г. № 73.  109. Правила по охране на автомобильном транспорте (ПОТ РО-200-01-95). Утверждены приказом Минтранса России от 13 декабря 1995 г. № 106.  110. Правила безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидровальных хозяйств (ПБ 06-123-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 5 ноября 1996 г. № 43.  111. Общие правила взрывобезопасности для взрывопожарных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 22 декабря 1997 г. № 52.  112. Межотраслевые правила по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещение грузов (ПОТ РМ-007-98). Утверждены постановлением Минтруда России от 20 марта 1998 г. № 16.  113. Инструкция по проектированию молниезащиты зданий (РД 34.21.122-87). Утверждена приказом Минэнерго СССР от 30 июля 1987 г. № A4-3945-8.  114. Инструкция по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах (РД 11-47-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 27 декабря 1993 г. № 58.  115. Инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ (РД-06-62-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 19 апреля 1994 г. № 32 с последующими изменениями и дополнениями.  116. Методические указания "Санитарно-гигиенический контроль систем вентиляции производственных помещений". Утверждены Минздравом СССР 15 апреля 1987 г. № 4425-87.  117. Методические указания "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия". Утверждены Минздравом СССР 18 ноября 1987 г. № 4436-87.  118. Положение о проведении планово-предупредительного ремонта и технической эксплуатации производственных зданий и сооружений. Утверждено постановлением Госстроя СССР от 29 декабря 1973 г. № 279.  119. Положение о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждено приказом Миннефтехимпрома СССР от 22 апреля 1981 г. № 306.  120. Временная система технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов. Утверждена Минстройматериалов СССР 24 сентября 1987 г.  121. Определение категорий помещений и зданий по взрывопожарной и пожарной безопасности (НПБ 105-95). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 31 октября 1995 г. № 32.  122. Методика расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (ОДН-86). Утверждена постановлением Госкомгидромета СССР от 4 августа 1986г. № 192.  123. Рекомендации по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности (51-РМ-39/33-1083). Утверждены приказом Миннефтехимпрома СССР от 20 апреля 1981 г. № МП-2173/26.  124. Требования к установке сигнализаторов и газоанализаторов (ТУ-ГАЗ-86). Утверждены приказам Миннефтехимпрома СССР от 30 апреля 1986 г. № 419.  125. Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов. Утвержден Минздравом СССР 29 декабря 1984 г. № 8180.  126. Ведомственные нормы технического проектирования асбестоцементных предприятий (ВНТП 02-86). Утверждены Главасбестоцементом Минстройматериалов СССР, 1986 г.  127. ТУ 21-0284351-19-92. Асбест хризотиловый 3 - 6 групп. Утверждены институтом "ВНИИпроектасбест" 25 ноября 1992 г.  128. ТУ 21-26-18-91. Портландцемент для производства асбестоцементных изделий. Утверждены концерном "Цемент" 1 июля 1991 г.  129. Конвенция МОТ об охране груда при использовании асбеста № 162.  СОДЕРЖАНИЕ  Часть I 1  1. Общие требования. 1  2. Требования к применению средств защиты работников. 4  3. Режимы труда и отдыха. 7  4. Медицинское обслуживание. 7  5. Размещение и содержание организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 8  5.1. Требования к размещению организаций. 8  5.2. Требования к производственным и вспомогательным зданиям и помещениям.. 8  5.3. Требования к производственным площадкам.. 12  5.4. Вентиляция и отопление. 15  5.5. Водоснабжение и канализация. 16  5.6. Шум и вибрация. 17  5.7. Освещение. 18  5.8. Связь, сигнализация и контрольно-измерительные приборы.. 20  5.9. Радиоизотопные приборы.. 21  6. Требования к производственному оборудованию.. 22  6.1. Общие положения. 22  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам.. 22  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием.. 24  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования. 24  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования. 26  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 28  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования. 28  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование. 28  7.3. Организация и содержание рабочего места. 30  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 31  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 31  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов. 32  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции. 33  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках. 34  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации. 34  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов. 35  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 35  9.1. Общие требования. 35  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями. 36  Часть II 40  Раздел 1 Производство асбеста и асбестосодержащих строительных материалов. Требования к производственным процессам.. 40  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом.. 40  1.2. Обогащение асбестовых руд. 76  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 87  Раздел 2 Производство асбестоцементных изделий. 88  2.1. Производственные (технологические) процессы.. 88  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий. 93  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта. 111  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы.. 112  2.5. Специальные требования. 112  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам.. 112  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции. 113  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 117  Раздел 3 Производство асбестотехнических изделий. 118  3.1. Требования к производственным процессам.. 118  3.2. Санитарно-технические требования. 121  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования. 123  3.4. Производство фрикционных изделий. 127  3.5. Производство прокладочных материалов. 131  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов. 135  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий. 135  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна. 138  3.9. Газоочистительное оборудование. 139  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции. 140  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 141  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 143  3.13. Медицинское обслуживание. 143  Раздел 4 Производство асбестового картона. 144  4.1. Требования к производственным процессам.. 144  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 154  Раздел 5 Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов при производстве теплоизоляционных работ. 155  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов. 155  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах. 156  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ. 158  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах. 158  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах. 161  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 162  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны.. 163  Раздел 6 Ответственность за нарушение правил. 164  Приложение № 1 Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий. 164  Приложение № 2 Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 166
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	1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом 1.1.1. Общие положения  1.1.1.1. Каждая организация, занятая добычей асбестовых руд открытым способом, должна иметь:  утвержденный проект разработки, включающий разделы техники безопасности, охраны окружающей среды и рекультивации нарушенных земель;  соответствующую маркшейдерскую и геологическую документацию;  план развития горных работ, утвержденный главным инженером организации и согласованный с соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России в части обеспечения принятых проектных решений безопасного ведения горных работ и охраны недр;  лицензию на эксплуатацию горных производств и объектов, выданную соответствующими региональными и местными органами Госгортехнадзора России, а также лицензию на право пользования недрами, включая горный отвод, зарегистрированный в соответствующем региональном органе Госгортехнадзора России.  1.1.1.2. Разработка породных отвалов асбестовых карьеров и отвалов отходов обогащения обогатительных фабрик должна производиться по специальному проекту.  1.1.1.3. При проведении и эксплуатации подземных выработок надлежит руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  Производство взрывных работ при добыче асбестовых руд следует осуществлять в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах.  1.1.1.4. Машинисты и помощники машинистов горных и транспортных машин, управление которыми связано с оперативным включением и отключением электроустановок, должны иметь квалификационную группу по технике безопасности в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей:  при напряжении до 1000 В:  машинисты - не ниже III группы;  помощники машинистов - не ниже II группы;  при напряжении выше 1000 В:  машинисты - не ниже IV группы;  помощники машинистов - не ниже III группы.  Наличие указанных квалификационных групп по технике безопасности дает право машинистам и их помощникам производить обслуживание и текущие профилактические ремонты только в пределах закрепленного экскаватора (бурового станка и т.п.) и его приключательного пункта, в том числе подсоединение (отсоединение) кабеля у приключательного пункта по распоряжению энергетика или энергодиспетчера.  При временном переводе машинистов и их помощников на другие горные машины выполнение указанных работ разрешается после ознакомления их с системой энергоснабжения этих горных машин.  1.1.1.5. В карьерах при длине пути до рабочего места свыше 2,5 км или при глубине работ более 100 м должна быть организована доставка работников к рабочему месту на специально оборудованном для этой цели транспорте.  Не допускается перевозка людей в саморазгружающихся вагонах, кузовах автосамосвалов и грузовых вагонетках, вагонетках канатных дорог.  1.1.1.6. Проезд в железнодорожных составах и кабинах локомотивов разрешается работникам, сопровождающим составы, а также работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации.  1.1.1.7. Проезд через железнодорожные пути в карьере бульдозерам, автомашинам и другим колесным, гусеничным или шагающим машинам разрешается в установленных местах, специально оборудованных и обозначенных указателями.  1.1.1.8. Переезд через железнодорожные пути, связанный с технологией ведения горных работ, допускается по утвержденному главным инженером организации (подразделения) регламенту с осуществлением необходимых мер безопасности.  1.1.1.9. Передвижение людей в карьере (разрезе) допускается по специально устроенным пешеходным дорожкам или по обочинам автодорог со стороны порожнякового направления движения автотранспорта.  В темное время суток пешеходные дорожки и переходы через железнодорожные пути и автодороги должны быть освещены.  1.1.1.10. Для сообщения между уступами должны устанавливаться прочные лестницы с двухсторонними поручнями и наклоном не свыше 60°, освещенные в темное время суток. При высоте уступа более 10 м должны устраиваться маршевые лестницы шириной не менее 0,8 м с горизонтальными площадками на расстоянии друг от друга по высоте не более 15 м.  Ступеньки и площадки лестниц должны систематически очищаться от снега, льда, грязи и при необходимости посыпаться песком. Подходы к лестницам должны быть выровнены на ширину не менее 0,8 м. Взамен лестниц допускается устройство пешеходных дорожек с уклоном не более 20°, оборудованных для передвижения по ним людей.  Места установки лестниц и расстояния между ними по длине уступа устанавливаются планами развития горных работ.  Передвижение людей с уступа на уступ, по откосам и взорванной горной массе допускается лишь при особой производственной необходимости и с разрешения, в каждом отдельном случае, работника технического надзора.  Допускается использование для перевозки работников с уступа на уступ механизированных средств (эскалаторов и др.), разрешенных Госгортехнадзором России.  1.1.1.11. Переход через ленточные конвейеры разрешается только по переходным мостикам, оборудованным перилами.  В местах прохода и проезда под конвейерами необходимо устраивать сплошные защитные перекрытия для предохранения людей от возможного поражения падающими с ленты кусками транспортируемого материала.  1.1.1.12. Перед пуском механизмов и началом движения машин, железнодорожных составов или автомобилей обязательна подача звуковых или световых сигналов, с назначением которых должны быть ознакомлены все работники, участвующие в данном производственном процессе. При этом сигналы должны быть слышны (видны) всем работникам в районе действия машин, механизмов и др.  Каждый неправильно поданный или непонятный сигнал должен восприниматься как сигнал "Стоп".  Перед началом работы или движения машины, механизма и др. машинист обязан убедиться в безопасности членов бригады и находящихся поблизости других работников.  Таблица сигналов вывешивается на работающем механизме или вблизи от него.  1.1.1.13. Не допускается отдых непосредственно в забоях и у откосов уступа, а также вблизи действующих механизмов, на транспортных путях оборудования и т.п.  1.1.1.14. Горные выработки карьеров в местах, представляющих опасность, должны быть ограждены предупредительными знаками, освещенными в темное время суток.  Зумпфы, взрывные и дренажные скважины и другие вертикальные или наклонные выработки должны быть надежно перекрыты или ограждены.  1.1.1.15. В нерабочее время горные, транспортные и дорожно-строительные машины должны быть отведены от забоя в безопасное место, рабочий орган (ковш и др.) опущен на землю, кабина заперта и с питающего кабеля снято напряжение.  1.1.1.16. При возникновении опасных ситуаций (стихийных бедствий, возможности оползней, обвалов и обрушений горной массы, снега, льда, отказов зарядов ВМ при взрывных работах, загазованности атмосферы карьера в опасных концентрациях) технологические процессы добычи асбестовых руд должны быть прекращены и работники выведены за пределы опасной зоны, которая должна быть ограждена предупредительными знаками.  1.1.1.17. Организации, ведущие открытые горные работы на глубине более 100 м или в сложных горно-геологических условиях, а также при совмещенной отработке месторождения открытым и подземным способами, в соответствии с Федеральным законом "О промышленной безопасности опасных производственных объектов"1 должны представлять декларацию промышленной безопасности опасного производственного объекта и страховать ответственность за причинение вреда жизни, здоровью или имуществу других лиц и окружающей природной среде в случае аварии.  1 Утвержден 21 июля 1997 г. № 116-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  1.1.2. Горные работы  1.1.2.1. Высота уступа определяется проектом с учетом физико-механических свойств горных пород и полезного ископаемого, а также горно-геологических условий их залегания.  Допускается отработка уступов высотой до 30 м послойно, при этом высота забоя не должна превышать максимальной высоты черпания экскаватора.  При отработке уступов слоями должны осуществляться меры безопасности, исключающие обрушения и вывалы кусков породы с откосов уступа (наклонное бурение, контурное взрывание, заоткоска откосов и др.).  При мелкотрещиноватых породах и рудах с применением взрывных работ допускается увеличение забоя до полуторной высоты черпания, при осуществлении дополнительных мер, препятствующих произвольному обрушению козырьков и нависей.  Высота уступа не должна превышать:  при разработке одноковшовыми экскаваторами типа механической лопаты без применения взрывных работ - высоты черпания экскаватора;  при разработке драглайнами, многоковшовыми и роторными экскаваторами - высоты или глубины черпания экскаватора;  при разработке вручную рыхлых и сыпучих пород - 3 м, мягких, но устойчивых, а также крепких монолитных пород - 6 м.  1.1.2.2. Углы откосов рабочих уступов допускаются:  а) при работе экскаваторов типа механической лопаты и драглайна - до 80°;  б) при работе роторных экскаваторов - до 80°;  в) при работе многоковшовых цепных экскаваторов нижним черпанием - не более угла естественного откоса этих пород;  г) при разработке вручную:  рыхлых и сыпучих пород - не более угла естественного откоса этих пород;  мягких, но устойчивых пород - не более 50°;  скальных пород - не более 80°.  Предельные углы откоса нерабочих уступов (углы устойчивости) устанавливаются проектом и корректируются по данным научных исследований в процессе эксплуатации.  1.1.2.3. Горное и транспортное оборудование, транспортные коммуникации, линии электроснабжения и связи должны располагаться на рабочих площадках уступов за пределами призмы обрушения.  Расстояние от подошвы развала до оси ближайшего железнодорожного пути должно быть не менее 2,5 м.  Расчет ширины рабочей площадки определяется в соответствии с нормами технологического проектирования.  1.1.2.4. При отработке уступов экскаваторами с верхней погрузкой расстояние от бровки уступа до оси железнодорожного пути или автодороги устанавливается проектом, но должно быть не менее 2,5 м.  Высота уступа (подступа) должна обеспечивать видимость транспортных сосудов из кабины машиниста экскаватора.  Формирование временно нерабочих бортов карьера и возобновление горных работ на них должны производиться по проектам, предусматривающим меры безопасности труда.  1.1.2.5. При вскрышных работах, осуществляемых по бестранспортной системе разработки, расстояние между нижними бровками уступа полезного ископаемого и породного отвала устанавливается проектом или планом горных работ. При наличии железнодорожных путей или конвейеров расстояние от нижней бровки отвала до оси железнодорожного пути или оси конвейера должно быть не менее 4 м.  1.1.2.6. Расстояние между смежными бермами при погашении уступов и постановки их в предельное положение, ширина, конструкция и порядок обслуживания предохранительных берм определяются проектом. В процессе эксплуатации параметры уступов и предохранительных берм должны при необходимости уточняться по результатам исследований физико-механических свойств горных пород.  При погашении уступов должен соблюдаться общий угол наклона борта карьера, установленный проектом.  Во всех случаях ширина бермы должна быть такой, чтобы обеспечивалась ее механизированная очистка1.  1 В тех случаях, когда ширина транспортной бермы не превышает ширины предохранительных берм, устройство специальной предохранительной бермы на этом горизонте не требуется.  1.1.2.7. Предохранительные бермы должны быть горизонтальными или иметь уклон в сторону борта карьера и регулярно очищаться от кусков породы, руды и посторонних предметов. Бермы, по которым происходит систематическое передвижение работников, должны иметь ограждение. Допускается в соответствии с проектом применение наклонных берм, в том числе совмещенных с транспортными.  1.1.2.8. Работники технического надзора обязаны вести постоянный контроль за состоянием бортов траншей, уступов, откосов, отвалов; в случае обнаружения признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены.  Периодичность осмотров и инструментальных наблюдений устанавливается в соответствии с инструкцией по наблюдениям за деформациями бортов, откосов, уступов и отвалов на карьерах и разработке мероприятий по обеспечению их устойчивости.  1.1.2.9. При работе на уступах должна регулярно производиться их оборка от нависей и "козырьков", а также ликвидация заколов.  1.1.2.10. Работы по оборке уступов должны производиться механизированным способом. Ручная оборка допускается только под непосредственным наблюдением работника технического надзора или бригадира.  Работники, не занятые оборкой, должны быть удалены в безопасное место. Не допускается проведение каких-либо работ и нахождение людей под "козырьком" и нависями уступов.  1.1.2.11. Расстояние по горизонтали между рабочими местами или механизмами, расположенными в двух смежных по вертикали уступах, должно составлять не менее 10 м при ручной разработке и не менее полутора максимальных радиусов черпания при экскаваторной разработке2.  2 При использовании взаимосвязанных в работе механизмов расстояния между ними по горизонтали и вертикали определяется ППР.  При разработке уступов вручную работы должны вестись только сверху вниз с сохранением угла откоса в соответствии с п. 1.1.2.2 части II настоящих Правил и без применения способа "подбоем".  1.1.2.12. При работе на откосах уступов с углом более 35° работники, производящие бурение, оборку и другие операции, должны пользоваться предохранительными поясами с канатами, закрепленными за надежную опору.  1.1.2.13. При работах в зонах возможных обвалов или провалов вследствие наличия подземных выработок или карстов должны быть приняты специальные меры, обеспечивающие безопасность работы (передовое разведочное бурение, отвод на время взрывания горных машин из забоев, находящихся вблизи зоны возможного обрушения и т.д.) При этом должны вестись тщательные маркшейдерские наблюдения за состоянием бортов и почвы карьера. При обнаружении признаков сдвижения пород работы должны быть прекращены и могут быть возобновлены только по специальному проекту организации работ, утвержденному руководством организации.  1.1.2.14. В проекте разработки месторождений, склонных к оползням, должны быть предусмотрены специальные меры безопасности.  1.1.2.15. Если склонность к оползням устанавливается в процессе ведения горных работ, необходимо внести соответствующие коррективы в проект и осуществлять предусмотренные в нем меры безопасности.  При одновременной разработке месторождений открытым и подземным способами, а также при проведении и эксплуатации подземных дренажных выработок должны осуществляться мероприятия, согласованные с местными органами Госгортехнадзора России, обеспечивающие безопасность работников на подземных и открытых работах (согласование планов и графиков ведения горных и взрывных работ, контроль за состоянием атмосферы, предотвращение попадания ядовитых продуктов из карьера в подземные выработки и т.д.).  За состоянием подработанного массива и выполнением намеченных мероприятий должен осуществляться систематический контроль.  1.1.2.16. При ведении работ в лавиноопасных районах должны осуществляться меры по защите от снежных лавин и селевых потоков.  План мероприятий по противолавинной защите разрабатывается с учетом местных условий и утверждается главным инженером организации.  1.1.3. Буровые работы  1.1.3.1. Буровой станок должен быть установлен на спланированной площадке уступа и расположен так, чтобы гусеницы станка находились от бровки на расстоянии не менее 2 м, а его продольная ось была перпендикулярна бровке уступа.  Под домкраты станков не допускается подкладывать куски руды и породы. При установке буровых станков шарошечного бурения на первый ряд скважин управление станками должно осуществляться дистанционно.  1.1.3.2. Перемещение бурового станка с поднятой мачтой по уступу допускается только по спланированной горизонтальной площадке. При передвижении станка под линиями электропередачи мачта должна быть опущена.  При перегоне буровых станков мачта должна быть опущена, буровой инструмент снят или надежно закреплен.  1.1.3.3. Бурение скважин должно производиться в соответствии с инструкциями по охране труда, разработанными в организации на основании типовых, для каждого вида работ (огневого, шарошечного и др. бурения).  1.1.3.4. Каждая скважина, диаметр устья которой превышает 250 мм, после окончания бурения должна быть перекрыта.  Участки перекрытых скважин следует ограждать предупредительными знаками. Порядок ограждения зоны пробуренных скважин должен быть утвержден главным инженером организации.  1.1.3.5. У станков вращательного бурения с немеханизированной сборкой и разборкой бурового става и очисткой устья скважины шнеки должны иметь ограждения, сблокированные с подачей электропитания на двигатель вращателя.  1.1.3.6. Не допускается работа на станках вращательного и шарошечного бурения с неисправными ограничителями переподъема бурового снаряда, при неисправном тормозе лебедки и системы пылеподавления.  1.1.3.7. При применении самовращающихся канатных замков направление свивки прядей каната и нарезка резьбовых соединений бурового инструмента должны быть противоположными.  1.1.3.8. Подъемный канат бурового станка должен рассчитываться на максимальную нагрузку и иметь пятикратный запас прочности.  При выборе прочности каната необходимо руководствоваться заводским актом-сертификатом. Не менее одного раза в неделю канат должен подвергаться наружному осмотру механиком участка или другим специально назначенным работником, о чем делается запись в журнале результатов осмотра.  Выступающие концы проволок должны быть обрезаны.  При наличии в подъемном канате более 10 % порванных проволок на длине шага свивки он должен быть заменен.  1.1.3.9. При бурении перфораторами и электросверлами ширина рабочей бермы должна быть не менее 4 м. Подготовленные для бурения негабаритные блоки горной массы должны быть выложены устойчиво в один слой вне зоны возможного обрушения уступа.  1.1.3.10. При подходе к предельному контуру асбестового карьера следует применять буровзрывные работы, обеспечивающие сохранность берм и уступов (короткозамедленное взрывание, взрывание способом отрезной щели).  1.1.3.11. Бурение и взрывание предельного контурного ряда (отрезная щель) должно производиться до подхода скважин рыхления к предельному контуру асбестового карьера на расстояние не менее 20 м.  В породах, склонных к образованию заколов, и в тех случаях, когда к защите борта (стенки) от повреждения предъявляются высокие требования, скважины отрезной щели должны быть глубже скважин рыхления на 7 - 12 диаметров зарядов рыхления.  В остальных случаях глубина контурных скважин принимается равной глубине скважин рыхления.  1.1.4. Отвальное хозяйство  1.1.4.1. Выбор участков для постоянного хранения отходов (отвалов, шламохранилищ и др.) следует производить в соответствии с требованиями п. 5.3.26 части 1 настоящих Правил.  1.1.4.2. Отвалы и шламохранилища должны располагаться с подветренной стороны по отношению к населенным пунктам и организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом. Отработанные отвалы и шламохранилища подлежат рекультивации.  1.1.4.3. Размер санитарно-защитной зоны у отвалов должен быть не менее 500 м от предельного контура их развития согласно требованиям СаНПиН 2.2.1/2.1.1.567-96.  Для уменьшения пылеобразования необходимо предусматривать систематическую обработку поверхности отвалов специальными связующими растворами.  1.1.4.4. Порядок образования и эксплуатации отвалов, расположенных над действующими подземными выработками, а также засыпки провалов и отработанных участков карьера должен определяться специальным проектом, содержащим мероприятия, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.4.5. При размещении отвалов на косогорах должны быть предусмотрены специальные меры, препятствующие сползанию отвалов.  1.1.4.6. При совместном складировании пород в один отвал в организациях, работающих по транспортным системам в районах со значительным количеством осадков в виде снега, должны быть разработаны дополнительные меры безопасности от возможных оползней отвалов в летнее время.  1.1.4.7. При совместном складировании скальных и рыхлых пород высота отвалов должна определяться проектом с учетом физико-механических свойств складируемых пород.  1.1.4.8. Не допускается складирование снега в отвалы пустых пород и отходов сухого обогащения асбестовых руд. В районах со значительным количеством осадков в виде снега, где попадание его в отвалы исключить невозможно, отвалообразование следует производить по специальному проекту, согласованному с местными органами Госгортехнадзора России, в котором на основе проведенных исследований должны быть определены объемы снега, попадающего в отвал, и обеспечена безопасность работ в любое время года.  1.1.4.9. При появлении признаков оползневых явлений работы по отвалообразованию должны быть прекращены до разработки и утверждения специальных мер безопасности.  1.1.4.10. Возможность отсыпки отвалов на заболоченных и несдренированных территориях определяется специальным проектом, предусматривающим необходимые меры безопасности отвальных работ.  1.1.4.11. Высота отвалов, углы откоса и призмы обрушения, скорость продвигания фронта отвальных работ устанавливаются проектом в зависимости от физико-механических свойств пород отвала и его основания, способа отвалообразования и рельефа местности.  Выбору участков для размещения отвалов должны предшествовать инженерно-геологические и гидрогеологические изыскания. В проекте должна быть приведена детальная характеристика грунтов на участках, предназначенных для размещения отвалов.  Размещение отвалов должно производиться в соответствии с требованиями санитарных норм проектирования организаций.  Не допускается размещение отвалов на площадях месторождений, подлежащих отработке открытым способом.  1.1.4.12. Расстояние от оси железнодорожного пути до бровки плужного отвала после каждой передвижки путей должно устанавливаться в зависимости от устойчивости уступа отвала и составлять не менее 1600 мм при грузоподъемности думпкара до 60 т и 1800 мм при грузоподъемности более 60 т.  На отвалах, оборудованных одноковшовыми экскаваторами, в месте разгрузки думпкаров расстояние от оси железнодорожного пути до верхней бровки должно составлять для нормальной колеи не менее 1600 мм и для колеи 900 мм не менее 1300 мм.  1.1.4.13. Внешний рельс разгрузочного пути должен иметь превышение по отношению к внутреннему на 100 - 150 мм. При разгрузке породы на внутреннюю сторону кривой железнодорожного пути внешний рельс должен иметь превышение до 40 мм, как исключение в этом случае оба рельса могут находиться на одном уровне. Для обеспечения в этих условиях безопасности работ главным инженером организации (подразделения) должны быть утверждены специальные мероприятия.  1.1.4.14. В конце разгрузочных тупиков должны устанавливаться упоры. Длина разгрузочных путей на отвале от приямка до упора должна быть не менее полуторной длины состава, подаваемого к пункту выгрузки. При засыпке участка отвала от приямка до тупика при длине разгрузочных путей менее полуторной длины состава должны осуществляться специальные меры безопасности, утвержденные главным инженером организации (подразделения).  Упоры отвальных тупиков должны иметь исправные указатели путевого заграждения и в темное время суток освещаться. Указатели путевого ограждения должны быть расположены в конце отвального тупика со стороны машиниста локомотива и вынесены от оси пути на расстояние не менее 2,5 м и на высоту 1,5 м.  При дистанционном управлении разгрузкой вагонов из кабины машиниста локомотива сигнальные знаки "Остановка локомотива" и сигналы остановки поезда в конце железнодорожного тупика, покрашенные светоотражающей краской, допускается в темное время суток не освещать. Вместо указателя путевого ограждения в конце тупика в этом случае следует устанавливать переносной сигнал остановки.  Рабочая часть отвалов в местах разгрузки железнодорожного и автомобильного транспорта в темное время суток должна освещаться.  1.1.4.15. Прием груженых поездов для разгрузки после каждой передвижки отвального пути допускается только с разрешения работника технического надзора отвала с соответствующей записью в специальном журнале.  1.1.4.16. Подача груженых поездов на разгрузочные тупики отвалов допускается только вагонами вперед, за исключением подачи их на пути абзетцерных отвалов.  Допускается подача груженых поездов локомотивами вперед при условии разработки дополнительных мер безопасности, утвержденных главным инженером организации и согласованных с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.4.17. При разгрузке думпкаров люди должны находиться вне зоны развала горной массы.  С внутренней стороны отвала в месте разгрузки состава должна быть спланирована площадка для обслуживающих состав работников.  Очистка думпкаров должна быть механизирована. Допускается ручная очистка думпкаров при соблюдении специально разработанных и утвержденных главным инженером организации (подразделения) мер безопасности. Ручная очистка думпкаров на приямках не допускается.  1.1.4.18. Опрокидывание кузовов думпкаров и возвращение их в транспортное положение после разгрузки должны производиться без помощи подставок, шпал, рельсов и т.п.  1.1.4.19. На время передвижки и ремонта участок пути, на котором производятся эти работы, должен ограждаться сигналами.  1.1.4.20. Проезжие дороги должны располагаться за пределами границ скатывания кусков породы с отвалов.  На отвалах должны вывешиваться предупредительные надписи об опасности нахождения людей на откосах отвалов, вблизи их основания и в местах разгрузки транспортных средств.  1.1.4.21. Автомобили и другие транспортные средства должны разгружаться на отвале в местах, предусмотренных проектом или планом горных работ, за возможной призмой обрушения (сползания) породы.  Размеры этой призмы должны устанавливаться работниками маркшейдерской службы и регулярно доводиться до сведения работающих на отвале.  На бульдозерных отвалах берма должна иметь по всему фронту разгрузки поперечный уклон не менее 3°, направленный от бровки откоса в глубину отвала. По всей протяженности бровки следует иметь надежную предохранительную стенку (вал из породной отсыпки и т.п.) высотой не менее 0,7 м для автомобилей грузоподъемностью до 10 т и не менее 1 м для автомобилей грузоподъемностью свыше 10 т. При отсутствии предохранительной стенки не допускается подъезжать к бровке разгрузочной площадки ближе чем на 3 м машинам грузоподъемностью до 10 т и ближе чем на 5 м - грузоподъемностью свыше 10 т.  1.1.4.22. При планировке отвала бульдозером подъезд к бровке откоса разрешается только ножом вперед. Подавать бульдозеры задним ходом к бровке отвала воспрещается. Допускается работа бульдозера вне призмы обрушения с передвижением его вдоль предохранительного вала.  1.1.4.23. Не допускается производить сброс (сток) поверхностных и карьерных вод в отвалы.  1.1.4.24. В каждой организации, занятой добычей асбестовых руд открытым способом должен быть организован систематический контроль за устойчивостью пород в отвале.  1.1.5. Механизация горных работ  1.1.5.1. Общие положения  1.1.5.1.1. Находящиеся в работе горные, транспортные и строительно-дорожные машины должны быть в исправном состоянии и снабжены действующими сигнальными устройствами, тормозами, ограждениями доступных движущихся частей (муфт, передач, шкивов и т.п.) и рабочих площадок, противопожарными средствами, иметь освещение, комплект исправного инструмента и необходимую контрольно-измерительную аппаратуру, а также исправно действующие защитные и блокировочные устройства.  Исправность машин должна проверяться ежесменно машинистом, еженедельно - механиком участка и ежемесячно - главным механиком карьера (или его заместителем) или другим назначаемым работником. Результаты проверки должны быть зарегистрированы в журнале осмотра каждой машины.  Не допускается работа на неисправных машинах и механизмах.  1.1.5.1.2. Транспортирование машин тракторами и бульдозерами разрешается только с применением жесткой сцепки и при осуществлении специально разработанных мероприятий, обеспечивающих безопасность работников, участвующих в транспортировании, в соответствии со специальной инструкцией, разрабатываемой в организации. Транспортирование особо тяжелых машин с применением других видов сцепки должно осуществляться по специально разработанному проекту, утверждаемому главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.1.3. Производить смазку машин и механизмов на ходу разрешается только при наличии специальных устройств, обеспечивающих безопасность этих работ.  Категорически не допускается использование открытого огня и паяльных ламп для разогревания масел и воды.  1.1.5.1.4. В случае внезапного прекращения подачи электроэнергии работники, обслуживающие механизмы, обязаны немедленно перевести пусковые устройства электродвигателей и рычаги управления в положение "Стоп" (нулевое).  1.1.5.1.5. Горные работы по проведению траншей, разработке уступов, отсыпке отвалов должны вестись в соответствии с утверждаемыми главным инженером организации (подразделения) паспортами, определяющими допустимые размеры рабочих площадок, берм, углов откоса, высоту уступа, расстояние от горного и транспортного оборудования до бровок уступа или отвала. Паспорта должны находиться на горных машинах (экскаваторах, бульдозерах и т.п.).  Не допускается ведение горных работ без утвержденного паспорта, а также с отступлениями от его требований.  1.1.5.1.6. Не допускается эксплуатация экскаваторов на рельсовом ходу при неисправных подэкскаваторных путях.  1.1.5.1.7. Присутствие посторонних лиц в кабине и на наружных площадках экскаватора при его работе не допускается.  1.1.5.1.8. Конструктивные элементы транспортно-отвальных мостов, отвалообразователей и экскаваторов, а также их трапы и площадки должны ежесменно очищаться от горной массы и грязи.  1.1.5.1.9. Применение систем автоматики, телемеханики и дистанционного управления машинами и механизмами разрешается только при наличии блокировки, не допускающей подачу энергии при неисправности этих систем.  1.1.5.1.10. Смазочные и обтирочные материалы на горных и транспортных машинах должны храниться в закрытых ящиках. Хранение на горных машинах и локомотивах бензина и других легковоспламеняющихся веществ не разрешается.  1.1.5.2. Одноковшовые экскаваторы  1.1.5.2.1. При передвижении экскаватора по горизонтальному пути или на подъем приводная ось его должна находиться сзади, а при спусках с уклона - впереди. Ковш должен быть опорожнен и находиться не выше 1,0 м от почвы, а стрела должна устанавливаться по ходу экскаватора.  При движении шагающего экскаватора ковш должен быть опорожнен, а стрела установлена в сторону, обратную направлению движения экскаватора.  При движении экскаватора на подъем или при спусках должны предусматриваться меры, исключающие самопроизвольное скольжение.  1.1.5.2.2. Передвижение экскаватора должно производиться по сигналам помощника машиниста, при этом должна быть обеспечена постоянная видимость между машинистом экскаватора и его помощником. Для шагающих экскаваторов допускается передача сигналов от помощника машиниста к машинисту через третьего члена бригады.  Экскаваторы должны располагаться на уступе карьера или отвала на твердом выровненном основании с уклоном, не превышающим допустимого техническим паспортом экскаватора. Во всех случаях расстояние между бортом уступа, отвала или транспортными сосудами и контргрузом экскаватора должно быть не менее 1 м.  1.1.5.2.3. При работе экскаватора с емкостью ковша менее 5 м3 его кабина должна находиться в стороне, противоположной забою.  1.1.5.2.4. При погрузке экскаваторами в железнодорожные вагоны и разгрузке их на экскаваторных отвалах поездная бригада должна подчиняться сигналам машиниста экскаватора.  При погрузке в средства автомобильного и железнодорожного транспорта машинистом экскаватора должны подаваться сигналы, значение которых устанавливается администрацией карьера.  Таблица сигналов должна быть вывешена на кабине экскаватора на видном месте и с ней должны быть ознакомлены машинисты локомотивов и водители транспортных средств.  1.1.5.2.5. Не допускается во время работы экскаватора пребывание людей (включая помощников машинистов и других работников) в зоне действия ковша.  1.1.5.2.6. Применяющиеся на экскаваторах канаты должны соответствовать выдаваемому на них заводом-изготовителем паспорту. Стреловые канаты подлежат осмотру не реже одного раза в неделю участковым механиком, при этом число порванных проволок на длине шага свивки не должно превышать 15 % от их общего числа в канате. Торчащие концы оборванных проволок должны быть отрезаны.  Результаты осмотра канатов, а также записи о замене их с указанием даты установки и типа вновь установленного каната заносятся в специальный журнал, который должен храниться на экскаваторе.  Подъемные и тяговые канаты подлежат осмотру в сроки, установленные главным механиком организации (подразделения).  1.1.5.2.7. В случае угрозы обрушения или оползания уступа во время работы экскаватора или при обнаружении отказавших зарядов ВМ работа экскаватора должна быть прекращена и экскаватор отведен в безопасное место.  1.1.5.2.8. При работе экскаватора на грунтах, не выдерживающих давление гусениц, должны быть предусмотрены специальные мероприятия, обеспечивающие устойчивое положение экскаватора.  1.1.5.2.9. Погрузка экскаваторами типа драглайн в железнодорожные или другие емкости допускается при осуществлении мероприятий по безопасным методам работы, утвержденных руководством организации (подразделения), и наличии защиты от прикосновения ковшом контактного провода тяговой сети. Сроки оснащения указанной защитой должны быть согласованы с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.5.2.10. В тех случаях, когда драглайн работает спаренно с другими экскаваторами или в комплексе с землеройными машинами других типов при бестранспортной системе вскрышных работ, кратчайшее расстояние между ними должно быть не менее суммы их наибольших радиусов с учетом величины ковша драглайна.  В случае необходимости работы на более близком расстоянии должен быть составлен специальный паспорт безопасного производства работ, утверждаемый главным инженером организации (подразделения).  1.1.5.3. Скреперы и бульдозеры  1.1.5.3.1. При применении канатных скреперных установок угол откоса уступа не должен превышать 35°.  1.1.5.3.2. Не разрешается включать скреперную канатную установку без предупредительного сигнала, во время ее работы производить какие-либо ремонты, находиться в зоне действия каната и направлять канат руками.  1.1.5.3.3. Не допускается движение самоходных скреперов и бульдозеров в призме обрушения забоя. При разгрузке скрепер не должен передвигаться назад под откос.  1.1.5.3.4. При применении колесных скреперов с тракторной тягой уклон съездов в грузовом направлении должен быть не более 15° и в порожняковом направлении - не более 25°.  1.1.5.3.5. Не разрешается оставлять без присмотра бульдозер с работающим двигателем и поднятым ножом, а при работе - направлять трос, становиться на подвесную раму и нож, а также производить работу бульдозером поперек склонов, при уклонах, не предусмотренных инструкцией завода-изготовителя. Не допускается работа на бульдозере (тракторе) без блокировки, исключающей запуск двигателя при включенной коробке передач и при отсутствии устройства для запуска двигателя из кабины.  1.1.5.3.6. Для ремонта, смазки и регулировки бульдозера он должен быть установлен на горизонтальной площадке, двигатель выключен, а нож опущен на землю.  В случае аварийной остановки бульдозера на наклонной плоскости должны быть приняты меры, исключающие самопроизвольное его движение под уклон.  1.1.5.3.7. Для осмотра ножа снизу он должен быть опущен на надежные подкладки, а двигатель бульдозера выключен. Не допускается находиться под поднятым ножом.  1.1.5.3.8. Расстояние от края гусеницы бульдозера до бровки откоса определяется с учетом горно-геологических условий и должно быть занесено в паспорт ведения работ в забое (отвале).  Максимальные углы откоса забоя при работе бульдозера не должны превышать углов, определенных заводской инструкцией по эксплуатации.  Эксплуатация кабельных кранов должна производиться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  1.1.6. Железнодорожный транспорт  1.1.6.1. Общие положения  1.1.6.1.1. Безопасное содержание и эксплуатация подвижного состава железнодорожного транспорта карьеров должны осуществляться в соответствии с требованиями безопасности СНиП 32-01-95, СНиП 2.05.07-91 и правил технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий.  1.1.6.1.2. Выгруженные или подготовленные к погрузке грузы должны быть уложены около пути и закреплены так, чтобы габарит приближения строений не нарушался.  Грузы (кроме балласта, выгружаемого для путевых работ) при высоте до 1200 мм должны находиться от наружной грани головки крайнего рельса на расстоянии не менее 2 м, а при большей высоте - не менее 2,5 м.  1.1.6.1.3. Верхнее строение пути должно соответствовать требованиям СНиП 32.01-95. Не допускается эксплуатация железнодорожных путей в карьерах и на отвалах без балласта. В качестве балласта для передвижных путей могут быть применены местные материалы, за исключением глин, торфа, растительного грунта и т.п. Число болтов в стыковых соединениях передвижных путей должно быть не менее четырех.  1.1.6.1.4. Железнодорожные пути в карьерах должны своевременно очищаться от просыпи и снега и периодически подвергаться инструментальной проверке на соответствие их проектам.  Для контроля за состоянием железнодорожных путей и автодорог на карьерах следует иметь нанесенную на план горных работ схему транспортных коммуникаций, которая должна ежемесячно пополняться.  1.1.6.1.5. Не допускается эксплуатировать стрелочные переводы, у которых допущена хотя бы одна из следующих неисправностей:  а) разъединение стрелочных остряков;  б) отставание остряка от рамного рельса на 4 мм и более, измеряемое против первой тяги;  в) выкрашивание остряка, при котором создается опасность набегания гребня, и выкрашивание остряка более 200 мм - на главных, 300 мм - на приемно-отправочных и 400 мм - на прочих стационарных путях;  г) понижение остряка против рамного рельса на 2 мм и более, измеряемое в сечении, где ширина остряка поверху 50 мм и более;  д) вертикальный износ рамных рельсов типа Р-43 и легче составляет более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях, а типа Р-50 и тяжелее - более 8 мм на главных, 10 мм - на приемно-отправочных и 12 мм - на прочих стационарных путях;  е) вертикальный износ сердечников крестовин в сечении, где ширина сердечника 40 мм, более 6 мм - на главных, 8 мм - на приемно-отправочных и 10 мм - на прочих стационарных путях;  ж) расстояние между рабочим кантом сердечника крестовины и рабочей гранью контррельса менее 1474 мм или расстояние между рабочими гранями головок контррельса и усовика более 1435 мм;  з) излом остряка или рамного рельса;  и) излом крестовины (сердечника, усовика);  к) разрыв хотя бы одного контррельсового болта;  л) ослабленное болтовое крепление в корне остряков.  1.1.6.1.6. На станциях и постах, где применяется централизованное управление стрелками, очистка последних от снега, породы и др. должна производиться автоматически, механизированным способом или вручную не менее чем двумя работниками.  В темное время суток, а также во время туманов и метелей на месте производства работ по очистке стрелок на высоте не менее 0,5 м от головки рельса должен устанавливаться фонарь.  1.1.6.1.7. Сооружения и устройства СЦБ и связи должны быть защищены от мешающего и опасного влияния тягового тока, воздушных линий электропередачи и грозовых разрядов. Контроль за устройствами систем СЦБ, автоблокировки и связи должен осуществляться по графику, утверждаемому главным инженером организации (рудоуправления).  1.1.6.1.8. Стрелочные переводы ручного обслуживания должны быть оборудованы указателями освещаемыми или неосвещаемыми. Разделение стрелок на освещаемые или неосвещаемые устанавливается технико-распорядительным актом станции.  1.1.6.1.9. В местах переходов через железнодорожные пути с интенсивным движением поездов и большой маневровой работой должны устраиваться пешеходные тоннели, мосты или дорожки, ограждаемые самосветящимися предупредительными знаками или освещаемые в темное время суток.  Переход через пути в неустановленных местах не допускается.  1.1.6.1.10. Устройство переездов должно производиться с учетом действующих СНиП 32.01-95. На постоянных железнодорожных путях карьера устраиваются типовые переезды. Переезды на временных железнодорожных путях должны обеспечивать безопасность движения транспорта и иметь:  а) ширину, соответствующую ширине проезжей части дороги, но не менее 3,5 м при однополосном и 6,5 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью до 10 т и 4 м при однополосном и 7 м при двухполосном движении - для автосамосвалов грузоподъемностью 10 т и более;  б) горизонтальную площадку или уклон до 0,011; перелом профиля устраивается на расстоянии 5 м от крайнего рельса; уклоны дорог на подходах к переезду не должны превышать 0,05;  1 Подъем в 1 м на расстоянии 100 м.  в) сплошной настил;  г) угол пересечения для постоянных железнодорожных путей не менее 60°, для передвижных - не менее 45°;  д) типовые предупредительные знаки;  е) габаритные ворота для электрифицированных путей.  Классификация переездов и порядок их охраны устанавливается руководством организации (рудоуправления).  Неохраняемые переезды на участках с автоблокировкой должны оборудоваться автоматической переездной сигнализацией.  1.1.6.1.11. Провоз по переездам особо тяжелых и негабаритных грузов допускается с разрешения руководителя цеха, участка под наблюдением работников технического надзора.  1.1.6.1.12. Нормальное положение автоматических шлагбаумов переезда - открытое, а неавтоматических - определяется начальником железнодорожного цеха с учетом интенсивности движения железнодорожного и автогужевого транспорта. Все охраняемые переезды в темное время суток, а также во время туманов, снегопадов и метелей должны освещаться и иметь прямую телефонную связь с ближайшим дежурным по станции или диспетчером.  На расстоянии тормозного пути в обе стороны от переезда должны быть установлены предупредительные знаки для машиниста локомотива.  1.1.6.1.13. Все работы, связанные с пересечением железнодорожных путей линиями электропередачи и связи, нефтегазопродуктопроводами, водопроводами и другими наземными и подземными устройствами должны производиться по специальному проекту, утверждаемому главным инженером организации, производящей работы. Указанный проект должен согласовываться с начальником железной дороги.  1.1.6.1.14. Устройства путевого заграждения (сбрасывающие башмаки или стрелки, поворотные брусья) при заграждающем их положении не должны допускать выхода подвижного состава с путей, на которых они установлены.  Эти устройства должны быть оборудованы указателями путевого заграждения.  1.1.6.1.15. Ремонт сооружений и устройств должен производиться при обеспечении безопасности движения.  Не допускается:  а) приступать к работам до ограждения сигналами мест производства работ, опасных для следования подвижного состава;  б) снимать сигналы, ограждающие места работы, до полного окончания работ, а также до проверки состояния пути, контактной сети и соблюдения габарита.  Места производства работ, опасные для следования подвижного состава, должны ограждаться сигналами с обеих сторон как на однопутных, так и на двух - и многопутных участках дорог независимо от того, ожидается поезд или нет.  Перед началом путевых ремонтных работ руководитель этих работ должен проинструктировать работников об условиях безопасного производства этих работ и указать места, куда работники должны уходить во время прохода поездов, а также предупредить поездных диспетчеров соответствующих станций.  1.1.6.1.16. На станционных путях, огражденных сигналами остановки или уменьшения скорости, не допускается производить какие-либо работы без согласия дежурного по станции и без предварительной записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи.  Ввод в действие указанных устройств по окончании работ производится по распоряжению дежурного по станции на основании записи руководителя работ в журнале осмотра путей, стрелочных переводов, устройств СЦБ и связи или регистрируемой в том же журнале телефонограммы, переданной дежурному по станции, с последующей личной подписью руководителя работ.  1.1.6.2. Подвижной состав  1.1.6.2.1. Подвижной состав должен содержаться в исправном состоянии, обеспечивающем его бесперебойную работу и безопасность движения.  1.1.6.2.2. Все локомотивы должны быть оборудованы автоматическими и ручными тормозами.  В дополнение к пневматическим тормозам вновь строящиеся электровозы должны быть оборудованы электрическими.  1.1.6.2.3. Автоматические тормоза подвижного состава должны содержаться по установленным нормам и обладать управляемостью и надежностью действия в различных условиях эксплуатации, обеспечивать плавность торможения, а также остановку поезда при разъединении или разрыве тормозной магистрали.  Автоматические тормоза должны обеспечивать возможность применения различных режимов торможения в зависимости от загрузки вагонов и профиля пути.  Автоматические тормоза подвижного состава должны обеспечивать тормозное нажатие, гарантирующее остановку поезда при экстренном торможении на расстоянии не более установленного тормозного пути.  1.1.6.2.4. Все локомотивы должны иметь исправно действующие:  а) системы тормозов - не менее 2-х для тепловозов (ручная и пневматическая) и не менее трех для электровозов (ручная, пневматическая и электрическая);  б) устройства для подачи звуковых сигналов;  в) песочницы;  г) скоростемеры;  д) средства пожаротушения;  е) устройства освещения.  Моторвагонный подвижной состав и думпкары должны быть оборудованы автоматическими тормозами.  1.1.6.2.5. Не допускается выпускать в эксплуатацию локомотивы и другие самоходные единицы на железнодорожном ходу при отсутствии или неисправности:  приборов для подачи звуковых сигналов;  противопожарного оборудования;  пневматического оборудования;  пневматических, электрических, ручных тормозов и компрессора;  устройств радиосвязи, установленных на локомотивах, обслуживаемых бригадой сокращенной численности;  устройств блокировки бдительности при обслуживании локомотива одним машинистом;  автосцепных устройств;  системы подачи песка, прожектора, буферного фонаря, освещения, контрольных измерительных приборов;  защитной блокировки высоковольтной камеры;  устройства защиты от токов короткого замыкания, перегрузки и перенапряжения, аварийной остановки дизеля;  предусмотренного конструкцией предохранительного устройства от падения деталей на путь;  защитных кожухов электрооборудования.  1.1.6.2.6. При появлении стука, постороннего шума в дизеле не допускается оставлять локомотивы и другие самодвижущиеся единицы на железнодорожном ходу в рабочем состоянии без крепления от самопроизвольного ухода. Порядок закрепления устанавливается начальником железнодорожного цеха.  1.1.6.2.7. Не допускается эксплуатировать вагоны, у которых имеется хотя бы одна из следующих неисправностей:  неисправность колесной пары, требующей замены;  трещина в поясе тележки или на боковине литой тележки;  излом надрессорной балки или поперечной связи, обрыв колоночного или брускового болта;  неисправность автосцепки, поглощающего аппарата или тягового хомута автосцепного устройства;  излом или трещина (выходящая с горизонтальной на вертикальную полку) хребтовой, боковой, шкворневой балок или буферного бруса;  неисправность кузова, а также запорного механизма люка у полувагона и хоппера, угрожающая сохранности перевозимых грузов и безопасности движения;  неисправность буксы, требующая ее замены, расплавленный или изломанный буксовой подшипник, отсутствие буксовой крышки;  суммарный зазор между скользунами с обеих сторон тележки более 20 мм или менее 2 мм у грузовых вагонов.  Кроме того, не допускается эксплуатировать думпкары, имеющие неисправности:  цилиндров опрокидывания (трещина, ослабление крепления, утечка воздуха);  рычажного механизма опрокидывания и открытия продольного борта;  кранов управления;  утечку воздуха в разгрузочной магистрали;  прогиб рамы кузова у думпкаров с поднимающимися бортами, когда между днищем и бортом образуется зазор более 70 мм.  1.1.6.2.8. Состав локомотивных бригад и порядок обслуживания ими локомотивов устанавливается руководителем организации в зависимости от типа локомотивов и местных условий работы.  При электрической и тепловозной тяге одна локомотивная бригада может обслуживать несколько локомотивов, управляемых из одной кабины.  Обслуживание локомотива одним машинистом допускается только при наличии устройств автоматической остановки на случай внезапной потери машинистом способности к ведению поезда.  1.1.6.2.9. Скорость движения поездов на железнодорожных путях карьера устанавливается руководством организации в зависимости от применяемого подвижного состава, верхнего строения и профиля пути, а также местных условий.  1.1.6.2.10. На перегонах (межстанционных, межпостовых) и блок-участках допускается наличие только одного поезда, за исключением случаев отправления на перегон аварийных и восстановительных поездов.  1.1.6.2.11. На электрифицированных путях не допускается передвижение кранов с поднятой стрелой, кроме случаев производства крановых работ по наряду и при отключенных устройствах контактной сети.  1.1.6.2.12. Не допускается разборка и укладка железнодорожных путей машинами и механизмами, не оборудованными устройствами для подъема груза.  1.1.6.2.13. Не допускается перевозка рельсовых звеньев на железнодорожных платформах без соответствующего крепления.  1.1.6.2.14. Забойные железнодорожные пути в тупике должны быть ограждены сигнальными указателями путевого заграждения или переносными сигналами остановки, видимыми из кабины машиниста локомотива в светлое и темное время суток.  Переносной сигнал остановки, как правило, окрашивается светло-оранжевой краской.  1.1.6.2.15. На нерабочей части забойных и отвальных тупиков (путей) не допускается оставление кранов, путепередвигателей и других механизмов без ограждения их сбрасывающими устройствами, исключающими наезд на них подвижного состава или выход их на рабочую часть пути.  1.1.6.2.16. Не допускается занимать улавливающие и предохранительные тупики подвижным составом.  1.1.6.2.17. Следование поездов вагонами вперед разрешается при наличии переднего вагона с тормозной площадкой, обращенной в сторону движения поезда, на которой должен находиться кондуктор. Допускается следование специализированных технологических поездов вагонами вперед без кондуктора, при обязательном наличии на переднем вагоне (думпкаре) соответствующих звуковых, а в темное время и световых сигналов, слышимых и видимых на расстоянии тормозного пути. В этом случае на стоянках при маневровой работе обязанности составителя (руководителя маневров) разрешается возлагать на помощника машиниста, специально обученного для этой цели.  1.1.6.2.18. Погрузка думпкаров должна производиться согласно паспорту регламентирующему условия погрузки. Односторонняя, сверхгабаритная, а также превышающая грузоподъемность загрузка вагонов не допускается.  1.1.6.2.19. При оставлении вагонов на уклоне тормоза должны быть зажаты, а под колеса положены тормозные башмаки.  Отцепленные вагоны на путях карьера должны быть надежно заторможены для предохранения самопроизвольного ухода их под уклон.  1.1.6.2.20. Включать вагоны для перевозок людей в состав грузовых поездов не допускается. Допускается перевозка рабочих-путейцев в специально предназначенном для этой цели вагоне, включенном в ремонтный поезд.  Организация перевозок людей в карьерах осуществляется по разработанной администрацией инструкции, согласованной с местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.6.2.21. Подача и передвижение железнодорожных составов в процессе погрузки (разгрузки) должны производиться только по разрешающим сигналам машиниста экскаватора.  1.1.6.2.22. Маневры на станционных путях должны производиться по указанию только одного работника - дежурного по станции или маневрового диспетчера, а на участках, оборудованных диспетчерской централизацией, - поездного диспетчера.  Маневры на путях локомотивных и вагонных депо и других путях ремонта подвижного состава могут производиться только под наблюдением и по личным указаниям дежурного по депо или другого лица, которому поручено руководство маневрами на этих путях.  Разграничение районов руководства маневровой работой, а также распределение обязанностей между работниками по выполнению маневров устанавливается техническо-распорядительным актом станции.  1.1.7. Автомобильный и тракторный транспорт  1.1.7.1. Проектирование, строительство и реконструкция автомобильных дорог (как наземных, так и внутрикарьерных) должны осуществляться с соблюдением требований строительных норм и правил в части обеспечения безопасности дорожного движения.  В соответствии с Федеральным законом "О безопасности дорожного движения"1 ответственность за соответствие дорог установленным требованиям по безопасности дорожного движения в части плана и профиля на этапе проектирования возлагается на проектировщика, а на этапах эксплуатации, реконструкции и строительства - на руководителя организации, в ведении которого находятся эти дороги.  1 Утвержден 10 декабря 1995 г., № 196-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995 г., № 50, ст. 4873).  1.1.7.2. Продольные уклоны внутрикарьерных дорог следует принимать на основании технико-экономического расчета с учетом безопасности движения.  Ширина проезжей части дороги должна устанавливаться проектом с учетом требований действующих СНиП исходя из размеров автомобилей и автопоездов.  Временные въезды в траншеи должны устраиваться так, чтобы при движении транспорта оставался свободный проход шириной не менее 1,5 м.  1.1.7.3. При затяжных уклонах дорог (более 0,06) должны устраиваться горизонтальные площадки с уклоном 0,02 длиной не менее 50 м и не более чем через каждые 600 м длины затяжного уклона.  1.1.7.4. Радиусы кривых в плане должны предусматриваться с учетом действующих СНиП.  В особо стесненных условиях на внутрикарьерных и отвальных дорогах величину радиусов кривых в плане допускается принимать равной не менее двух конструктивных радиусов разворотов транспортных средств по переднему наружному колесу - при расчете на одиночный автомобиль и не менее трех конструктивных радиусов разворота - при расчете на тягачи с полуприцепами.  1.1.7.5. Проезжая часть дороги внутри контура карьера (кроме забойных дорог) должна быть ограждена от призмы обрушения земляным валом или защитной стенкой. Высоту ограждения необходимо принимать по расчету, при этом внутренняя бровка вала должна быть вне призмы обрушения.  1.1.7.6. В зимнее время автодороги должны систематически очищаться от снега и льда и посыпаться песком, шлаком или мелким щебнем.  1.1.7.7. При эксплуатации автомобильного транспорта в карьерах необходимо руководствоваться федеральным законом "О безопасности дорожного движения", правилами дорожного движения и правилами по охране труда на автомобильном транспорте в той части, где они не противоречат настоящим Правилам. Автомобиль должен быть технически исправным и иметь зеркала заднего вида, действующую световую и звуковую сигнализацию, освещение и исправные тормоза.  Поддержание транспортных средств в технически исправном состоянии обеспечивает организация-владелец транспортных средств.  1.1.7.8. При проведении капитальных ремонтов и в последующем в сроки, предусмотренные заводом-изготовителем (по перечню), должна производиться дефектоскопия узлов деталей и агрегатов большегрузных автосамосвалов, влияющих на безопасность движения.  Все транспортные средства, используемые в технологическом процессе, в том числе ввозимые из-за рубежа сроком более чем на 6 месяцев, а также составные части конструкции, предметы дополнительного оборудования, запасные части и принадлежности транспортных средств в части, относящейся к обеспечению безопасности движения, в соответствии с федеральным законом "О безопасности дорожного движения" подлежат обязательной сертификации.  После внесения в конструкцию зарегистрированных органами государственного надзора транспортных средств, в том числе в конструкцию их составных частей, предметов дополнительного оборудования, запасных частей и принадлежностей, необходимо проведение повторной сертификации. Эксплуатация горно-транспортных машин, а также оборудования различного технологического назначения, в том числе импортного производства, на открытых горных работах допускается только после получения в установленном порядке в Госгортехнадзоре России разрешения на их применение.  1.1.7.9. Скорость и порядок движений автомобилей, автомобильных и тракторных поездов на дорогах карьера устанавливаются администрацией карьера с учетом местных условий, качества дорог и состояния транспортных средств.  Автомобильные и тракторные поезда должны иметь надежные сцепные устройства, обеспечивающие движение прицепов и полуприцепов без рывков и отклонений в сторону. Прицепы и полуприцепы должны быть оборудованы тормозами и габаритными световыми сигналами "Стоп" и сигналами поворота. Не допускается буксировка автомобилей, станков, оборудования и материалов на гибкой сцепке.  Буксировка неисправных автосамосвалов грузоподъемностью более 15 т должна осуществляться специальными тягачами. Не допускается оставлять на проезжей части дорог неисправные автосамосвалы.  Допускается кратковременное оставление автосамосвала на проезжей части дороги в случае его аварийного выхода из строя, при этом автомобиль должен быть огражден с двух сторон предупредительными знаками в соответствии с Правилами дорожного движения.  1.1.7.10. Движение на дорогах карьера должно регулироваться стандартными знаками, предусмотренными правилами дорожного движения.  Разовый заезд в карьер автомобилей, тягачей, погрузочных и подъемных машин и другого вида транспорта, принадлежащего другим организациям, допускается только с разрешения администрации карьера после обязательного инструктажа водителя или машиниста с записью в специальном журнале.  Инструктирование по технике безопасности водителей транспортных средств, работающих в карьере, производится администрацией карьера совместно с администрацией автохозяйства, и после практического ознакомления с маршрутами движения водителю должны выдаваться удостоверения на право работать в карьере.  1.1.7.11. Шиномонтажные работы должны осуществляться в отдельных помещениях или на специальных участках, оснащенных необходимыми механизмами. Работники, выполняющие шиномонтажные работы, должны быть обучены и проинструктированы.  1.1.7.12. Контроль за техническим состоянием автосамосвалов, соблюдением правил дорожного движения в карьере должен обеспечиваться должностными лицами автохозяйства организации, а при эксплуатации автотранспорта - подрядной организацией, работающей на основании договора, работниками этой организации.  1.1.7.13. На карьерных автомобильных дорогах движение автомашин должно производиться без обгонов.  В отдельных случаях при применении на карьере автомобилей с разной технической скоростью движения допускается обгон автомобилей при обеспечении безопасных условий движения.  1.1.7.14. Очистка кузова от налипшей и намерзшей горной массы должна производиться в специально отведенном месте с применением механических или иных средств.  1.1.7.15. При погрузке автомобилей (автопоездов) экскаваторами должны выполняться следующие условия:  а) ожидающий погрузки автомобиль (автопоезд) должен находиться за пределами радиуса действия экскаваторного ковша и становиться под погрузку только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора;  б) находящийся под погрузкой автомобиль (автопоезд) должен быть заторможен;  в) погрузка в кузов автомобиля (автопоезда) должна производиться только сбоку или сзади; перенос экскаваторного ковша над кабиной автомобиля или трактора не допускается;  г) нагруженный автомобиль (автопоезд) должен следовать к пункту разгрузки только после разрешающего сигнала машиниста экскаватора.  1.1.7.16. Кабина карьерного автосамосвала должна быть перекрыта специальным защитным козырьком, обеспечивающим безопасность водителя при погрузке. При отсутствии защитного козырька водитель автомобиля обязан выйти при погрузке из кабины и находиться за пределами радиуса действия ковша экскаватора.  1.1.7.17. При работе автомобиля в карьере не допускается:  а) движение автомобиля с поднятым кузовом, ремонт и разгрузка под линиями электропередач;  б) движение задним ходом к месту погрузки на расстояние более 30 м (за исключением случаев проведения траншей);  в) переезжать через кабели, проложенные по почве без специальных предохранительных укрытий, и через железнодорожные пути в неустановленных местах;  г) перевозить посторонних людей в кабине. Разрешается проезд в кабинах технологических автомобилей работникам технического надзора и отдельным работникам при наличии у них письменного разрешения администрации и места в кабине;  д) оставлять автомобиль на уклонах и подъемах. В случае остановки автомобиля на подъеме или уклоне вследствие технической неисправности водитель должен принять меры, исключающие самопроизвольное движение автомобиля: выключить двигатель, затормозить машину, подложить под колеса упоры (башмаки) и т.п.;  е) производить запуск двигателя, используя движение автомобиля под уклон.  Во всех случаях при движении автомобиля задним ходом должен подаваться непрерывный звуковой сигнал, а при движении задним ходом автомобиля грузоподъемностью 10 т и более должен автоматически включаться звуковой сигнал.  1.1.7.18. Перевозка людей в карьере допускается только в автобусах или в специально оборудованных для перевозки людей автомашинах со скоростью и по маршрутам, утвержденными руководством организации.  Площадки для посадки людей должны быть горизонтальными.  Не допускается устройство посадочных площадок на проезжей части дороги.  1.1.8. Объекты циклично-поточной технологии (ЦПТ)  1.1.8.1. При проектировании, строительстве и эксплуатации объектов ЦПТ кроме требований настоящих Правил необходимо руководствоваться едиными правилами безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом, а на подземных объектах ЦПТ - едиными правилами безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.2. В подземных камерах и зданиях грохотильного, дробильного оборудования, грохотильно-дробильных перегрузочных пунктов, расположенных в карьере или на борту карьера, минимальное расстояние оборудования от стен и между габаритами смежных машин и аппаратов должно быть определено из расчета обеспечения транспортирования машин и аппаратов при их ремонте или замене, но не менее:  а) 1,5 м - на основных проходах;  б) 1,0 м - на рабочих проходах между машинами;  в) 0,7 м - на рабочих проходах между стеной и машиной.  1.1.8.3. Проемы бункеров должны ограждаться с нерабочих сторон перилами высотой не менее 1,0 м с обшивкой по низу полосой высотой 0,15 м.  Разгрузочные площадки для железнодорожного транспорта и автосамосвалов ограждаются перилами высотой не менее 1,0 м в местах возможного прохода людей.  1.1.8.4. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожного состава. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  На приемных бункерах должен быть установлен светофор, разрешающий или запрещающий въезд автомобиля на площадку бункера под разгрузку.  1.1.8.5. В подземных выработках, камерах, тоннелях, зданиях, галереях и эстакадах со стороны прохода по всей длине конвейера должны быть ограждены ролики рабочей и холостой ветвей. Со стороны монтажного прохода ролики рабочей и холостой ветвей конвейера могут не ограждаться при условии устройства калиток, исключающих доступ при работе конвейера.  Конструкция ограждения роликов должна быть такой, чтобы удаление или перемещение ограждения, в случае необходимости, при ремонтах было возможно лишь с помощью инструмента.  1.1.8.6. В выработках с углом наклона более 10° ленточные конвейеры должны быть оборудованы устройствами (ловителями), улавливающими ленту при ее обрыве. До освоения серийного выпуска ловителей эксплуатация ленточных конвейеров с шириной резинотросовой ленты 2,0 м и более разрешается при условии дефектоскопического контроля целостности тросиков резинотросовой ленты по всей ее длине с помощью специальных приборов, проводимого не менее одного раза в месяц, и визуального периодического контроля целостности обкладок резинотканевых лент при остановленном конвейере без наличия груза на ленте.  1.1.8.7. Уборка просыпавшегося материала из-под ленточных конвейеров должна быть механизирована (гидравлическая уборка и др.).  1.1.8.8. При гидравлической уборке просыпавшегося материала конвейерный ствол должен быть оборудован шламосборником. Камера должна иметь выход в наклонный ствол шириной не менее 2,5 м и высотой 2,2 м. Место нахождения шламосборника на каждом этапе эксплуатации наклонного ствола определяется проектом. Емкости шламосборника должны рассчитываться на двухчасовой нормальный приток и систематически очищаться от шлама грейферным краном. Выгрузку шлама необходимо осуществлять только на поверхность транспортируемой конвейером горной массы.  1.1.8.9. Пульповодосборные установки должны осматриваться не реже одного раза в сутки главным механиком или работником, назначаемым главным механиком. Результаты осмотра фиксируются в журнале осмотра водоотливных установок.  1.1.8.10. Через конвейеры длиной более 50 м, размещенные на высоте не более 1,2 м от уровня пола (земли) до низа наиболее выступающих частей конвейера, должны быть сооружены мостики для перехода работников.  Мостики через конвейер должны размещаться на расстоянии друг от друга не более 50 м - в зданиях и в подземных камерах, 100 м - в остальных случаях, а также ограждаться поручнями высотой не менее 1,0 м, иметь сплошной и нескользкий настил шириной не менее 0,8 м, устанавливаться так, чтобы расстояние по вертикали от настилов до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) было не менее 2,0 м, а от низа наиболее выступающих конструкций до транспортируемого конвейером материала - не более 0,3 м,  1.1.8.11. Ленточные конвейеры, у которых оси приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, приводных станций, а также машины и оборудование дробильных и грохотильно-дробильных пунктов (вне зависимости от места их расположения) находятся выше 0,5 м от уровня пола (земли), должны иметь площадки для обслуживания.  Расстояние по вертикали от пола площадок до низа наиболее выступающих строительных конструкций (коммуникационных систем) должно быть не менее 1,8 м.  Площадки должны иметь сплошной нескользкий настил и быть ограждены перилами высотой не менее 1,0 м со сплошным закрытием не менее 0,15 м от уровня настила.  1.1.8.12. В местах загрузки конвейеров и в местах, где возможно скатывание с рабочей ветви кусков транспортируемого материала, должны устанавливаться предохранительные борта.  1.1.8.13. Грузы натяжных устройств конвейеров должны располагаться так, чтобы в случае обрыва ленты или канатов исключалась возможность падения груза на людей или оборудование.  1.1.8.14. При выходе на поверхность карьера подземных выработок и подземно-наземных конвейерных галерей в них должны быть предусмотрены наружные входы и установлены переходные мостики через конвейер.  1.1.8.15. Для питания стационарных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 10000 В. Для питания передвижных приемников электрической энергией допускается применение напряжения не выше 1140 В.  1.1.8.16. Для питания подземных осветительных установок необходимо применять напряжение не выше 127 В.  1.1.8.17. Электрооборудование, размещаемое в помещениях подземного тракта ЦПТ (электродвигатели, аппараты, светильники, посты управления и т.д.), должно иметь рудничное исполнение.  1.1.8.18. Электромашинные камеры и камеры подземных подстанций должны быть закреплены несгораемым материалом (бетон, кирпич и т.д.). Все вентиляционные сбойки и входы в камеры, а также прилегающие к ним горные выработки на расстоянии не менее 5 м в обе стороны от камер должны быть закреплены тем же материалом, что и камера.  1.1.8.19. Электромашинные камеры должны быть укомплектованы защитными средствами в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей.  Камеры подземной части тракта должны закрываться металлическими дверями, открывающимися наружу и не препятствующими в открытом положении движению по выработке. Сплошные металлические двери должны иметь вентиляционные отверстия, закрываемые вручную или автоматически в случае необходимости прекращения доступа воздуха в камеру.  Допускается устройство металлических решетчатых дверей при наличии дополнительных сплошных дверей, которые при пожаре в камере должны закрываться автоматически или вручную. Такое же устройство должны иметь вентиляционные окна камер.  1.1.8.20. В камерах подстанций подземной части тракта длиной более 10 м должны быть два выхода, расположенные в наиболее удаленных друг от друга частях камеры.  Стены и потолки машинных и трансформаторных камер должны быть побелены. В камерах не должно быть капежа.  1.1.8.21. Не допускается устройство специальных маслосборных ям в камерах, оборудованных аппаратами и трансформаторами, содержащими масло.  Перед выходом из камеры должен быть устроен пологий вал на высоту не менее 0,1 м над уровнем камеры.  1.1.8.22. Прокладка кабелей по конструкциям конвейера, расположенного в галереях, зданиях и других наземных сооружениях, а также подземных выработках, не допускается, кроме кабелей блокировки, защиты, сигнализации и управления, прокладываемых в защитных коробках или трубках по конструкциям конвейера.  1.1.8.23. При расположении линий на открытом воздухе допускается прокладка кабелей напряжением до 35 кВ на ставе конвейера, при этом должна быть обеспечена защита кабелей от механических повреждений.  1.1.8.24. Для передачи и распределения электрической энергии должны применяться:  для стационарной прокладки - бронированные кабели;  для питания передвижных машин и механизмов - гибкие кабели;  для контрольных цепей, осветительных проводов - небронированные кабели в поливинилхлоридной или алюминиевой оболочках, предусмотренных нормативными документами.  1.1.8.25. Гибкие кабели должны подвешиваться не жестко, с провесом и располагаться на такой высоте, чтобы была исключена возможность повреждения кабелей. Ближайшая к машине часть гибкого кабеля, питающего передвижные механизмы, может быть проложена по почве на протяжении не более 15 м, причем кабель должен быть уложен так, чтобы была исключена возможность повреждения его движущейся машиной.  1.1.8.26. Все технологическое оборудование, в процессе эксплуатации которого образуется пыль, должно быть оснащено исправно действующими пылеподавляющими устройствами.  1.1.8.27. Все наклонные стволы должны иметь искусственную вентиляцию.  1.1.8.28. Все наклонные конвейерные стволы должны проветриваться при помощи вентиляторов главного проветривания (ГВУ), устанавливаемых у устья ствола на концентрационном горизонте. Во всех случаях должен обеспечиваться забор вентиляционного воздуха, соответствующего требованиям СНиП, ГОСТ.  Каждая (главная и вспомогательная) ГВУ должна обслуживаться машинистом, прошедшим специальное обучение и стажировку, продолжительностью не менее 5 дней под руководством опытного машиниста.  Разрешается работа вентиляторной установки без машиниста при условии выполнения следующих требований:  а) вентиляторная установка должна быть оборудована самопишущими приборами, постоянно регистрирующими производительность вентилятора и создаваемое им разрежение, а также устройствами, сигнализирующими на пульт дистанционного управления об отклонениях работы установки от заданных параметров (производительности, разрежения, температуры подшипников электродвигателей и вентилятора);  б) должны быть обеспечены дистанционный пуск и остановка электродвигателя вентилятора и дистанционное реверсирование вентиляционной струи;  в) пульт дистанционного управления и контроля работы вентиляторной установки должен находиться в диспетчерском пункте, а в случае его отсутствия - в помещении одной из постоянно обслуживаемых стационарных установок на поверхности карьера, имеющем, как минимум, телефонную связь, где должны быть обеспечены постоянное (круглосуточное) наблюдение за действиями сигнализирующей аппаратуры и регистрация в журнале регистрации показаний результатов работы вентиляторных установок всех поступающих сигналов;  г) аппаратура дистанционного управления и контроля работы вентилятора должна пройти предварительную промышленную проверку в течение 720 часов. Результаты этой проверки должны быть оформлены актом, который утверждает главный инженер организации.  Допускается работа автоматизированных вентиляторных установок, кроме установок главного проветривания, без самопишущих приборов, упомянутых в подпункте "а", при условии обеспечения дистанционного контроля за всеми изменениями в работе вентиляторной установки на пульте управления.  1.1.8.29. Относительная скорость движения вентиляционного потока в наклонном стволе (по отношению к скорости движения конвейерной ленты) не должна превышать 6,5 м/с.  1.1.8.30. На время выполнения массовых взрывов в карьере работники, находящиеся на подземном тракте ЦПТ, должны выводиться на поверхность. Работы могут быть возобновлены только после надлежащего его проветривания и соответствия вентиляционного воздуха санитарным нормам, что устанавливается после обследования подземного тракта представителями военизированной горноспасательной части (ВГСЧ).  1.1.8.31. В месте выхода наклонного ствола в надшахтное здание должно предусматриваться перекрывающее устройство устья ствола для исключения обледенения устья ствола и попадания отработанного загрязненного воздуха в надшахтное здание.  1.1.8.32. Работники, занятые обслуживанием технологического оборудования в наклонном стволе, должны быть ознакомлены с главным и запасным выходами из наклонного ствола путем непосредственного прохода от места работы на поверхность в сопровождении работников надзора, с обязательным занесением записи в журнал регистрации ознакомления работников с запасными выходами.  На всех выработках и на их пересечениях должны быть прикреплены указатели направления движения к выходам на поверхность с указанием расстояния до них. Указатели должны быть покрыты самосветящейся краской или, при наличии осветительной системы, освещены.  1.1.8.33. На подземных конвейерах ЦПТ, как правило, должны применяться ленты в огнестойком исполнении.  1.1.8.34. Строительные конструкции галерей должны выполняться из несгораемых материалов. При этом на приводных станциях и перегрузочных пунктах, а также через каждые 100 - 150 м по длине конвейера должны быть установлены средства автоматического пожаротушения. Сигнал о срабатывании этих средств должен поступать на диспетчерский пункт. По всей длине наклонного ствола, кроме того, должны устанавливаться средства автоматической пожарной сигнализации и прокладываться противопожарные трубопроводы диаметром не менее 100 мм, на которых через каждые 50 м должны быть установлены пожарные краны диаметром не менее 63 мм (вентили и гайки).  1.1.8.35. У приводных и натяжных станций (со стороны поступления воздуха) в 3 - 5 м от станций и через каждые 100 м по длине конвейера в специальных нишах должны быть установлены по два ручных огнетушителя и ящик с песком или инертной пылью.  1.1.8.36. Помещения подземных маслостанций должны оборудоваться установками автоматического пожаротушения и средствами автоматической пожарной сигнализации. Двери маслостанций должны быть постоянно закрыты на замки с целью исключения нахождения в них посторонних лиц.  1.1.8.37. Каждый конвейер ЦПТ должен быть укомплектован эффективными устройствами для резки лент. Резка лент с применением открытого огня запрещена.  1.1.8.38. Для предупреждения возгорания ленты приводные станции конвейеров должны оборудоваться тепловыми замками.  Сварочные и газопламенные работы должны производиться в строгом соответствии с требованиями инструкции по производству сварочных и газопламенных работ в подземных выработках и надшахтных зданиях, единых правил безопасности при разработке рудных, нерудных и россыпных месторождений подземным способом.  1.1.8.39. Для объектов ЦПТ (стволов и др.) главным инженером дробильной фабрики (карьера) должен составляться план ликвидации аварий (ПЛА), согласовываться с командиром ВГСЧ и утверждаться главным инженером рудоуправления (комбината).  Изучение ПЛА техническим надзором должно производиться под руководством главного инженера дробильной фабрики (карьера) до начала каждого следующего полугодия.  Ознакомление работников с правилами поведения во время аварии, в соответствии с ПЛА, должно производиться начальником участка с соответствующей записью в журнале регистрации ознакомления работников с запасными выходами и подписью ознакомившегося.  Не допускается допускать к работе работников, не ознакомленных с ПЛА и не знающих его в части, относящейся к месту их работы.  1.1.8.40. Все работники, занятые на подземных работах, и работники технического надзора должны иметь индивидуально закрепленные изолирующие самоспасатели и должны быть обучены правилам пользования ими. Проверка знаний работниками правил пользования самоспасателями должна производиться начальниками участков или их заместителями не реже одного раза в шесть месяцев.  Число самоспасателей должно быть на 10 % больше списочного состава подземных работников.  1.1.8.41. Для оповещения работников на подземных работах о возникновении аварий, кроме телефонной, должна быть оборудована специальная аварийная сигнализация (световая, громкоговорящая и др.).  1.1.8.42. Подземные наклонные стволы, оборудованные ленточными конвейерами и имеющие разность отметок конечных точек более 40 м, должны быть оборудованы механическими подъемными установками для доставки людей наклонными подъемниками или грузолюдскими подвесными монорельсовыми или канатными дорогами при наличии разрешения Госгортехнадзора России на применение их в горнорудных организациях.  1.1.8.43. Каждая подъемная установка, служащая для спуска и подъема людей по наклонному стволу должна ежесуточно осматриваться специально назначенным приказом руководителя организации работником, а парашютные устройства опробоваться путем включения ручного привода. Результаты осмотра записываются в специальную книгу по утвержденной форме.  1.1.8.44. Подъемные сосуды, служащие для перевозки работников, должны быть соединены между собой двойными сцепками или одной сцепкой и предохранительными цепями. Центровой стержень сцепки, крюки и предохранительные цепи должны иметь 13-кратный запас прочности по отношению к максимальной статической нагрузке и заменяться новыми не позднее чем через 5 лет после навески.  1.1.8.45. Передвижение работников по проходу в наклонном стволе и галерее допускается только при неработающих подъемных установках.  1.1.8.46. В постоянных местах посадки и высадки работников вдоль подъемных установок со стороны проходов должны предусматриваться посадочные площадки шириной не менее 1,0 м и с устройством переходов к рабочим местам.  1.1.8.47. Каждая подъемная установка в наклонном стволе должна быть оборудована связью между подъемной машиной и движущимся сосудом, позволяющей осуществить двухсторонние переговоры, а также передачу:  кодовых сигналов;  исполнительного сигнала;  сигнала аварийной остановки подъемного сосуда;  сигнала датчика напуска каната;  сигнала "посадка разрешена", "посадка запрещена".  1.1.9. Электроустановки  1.1.9.1. Общие положения  1.1.9.1.1. При размещении, устройстве и эксплуатации электроустановок карьеров и отвалов к ним предъявляются требования действующих правил устройства электроустановок, правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей, правил эксплуатации электроустановок потребителей, правил применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках, инструкции по проектированию молниезащиты зданий в той части, в которой они не противоречат настоящим Правилам.  1.1.9.1.2. На каждом карьере должны быть:  а) схема электроснабжения, нанесенная на план горных работ, на которой указываются силовые и электротяговые сети, места расположения электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.);  б) принципиальная однолинейная схема с указанием силовых сетей, электроустановок (трансформаторных подстанций, распределительных устройств и т.п.), а также рода тока, сечения проводов и кабелей, их длины, марки, напряжения и мощности каждой установки, всех мест заземления, расположения защитной и коммутационной аппаратуры, уставок максимального токового реле и номинальных токов плавких вставок предохранителей, а также токов короткого замыкания в наиболее удаленной точке защищаемой линии.  Происшедшие изменения должны наноситься на схемы не позднее чем на следующий день.  1.1.9.1.3. На каждом пусковом аппарате должна быть четкая надпись, указывающая включаемую им установку.  1.1.9.1.4. При работе на линиях и в электроустановках напряжением до и выше 1000 В должны выполняться организационные и технические мероприятия, предусмотренные правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.9.1.5. При обслуживании электроустановок должны применяться необходимые защитные средства (диэлектрические перчатки, боты, коврики, изолирующие подставки и др.).  Перед применением защитные средства должны быть тщательно осмотрены.  В местностях с низкими температурами должны применяться утепленные диэлектрические перчатки. Допускается применение диэлектрических перчаток совместно с теплыми (шерстяными или другими) перчатками.  1.1.9.1.6. Защитные средства, применяемые при обслуживании электроустановок, должны подвергаться обязательным периодическим электрическим испытаниям в установленные сроки.  1.1.9.1.7. Все работники, работающие в карьере, должны быть обучены способам оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока и при других несчастных случаях.  1.1.9.1.8. Голые токоведущие части электрических устройств, голые провода и шины, контакты рубильников и предохранителей, зажимы электрических машин и аппаратов и т.п., доступные случайным прикосновениям, должны быть защищены надежными ограждениями.  1.1.9.1.9. Электросварочные аппараты переменного тока, установленные на горных машинах (экскаваторах, буровых станках и др.), должны быть оснащены устройствами снижения напряжения холостого хода.  Применение указанных устройств на сварочных аппаратах постоянного тока напряжением до 110 В не требуется.  Недействующие участки электросети должны отсоединяться oт питающей сети.  1.1.9.1.10. Для питания передвижных электроустановок допускается применять напряжение не выше 35 кВ.  1.1.9.1.11. Электроустановки напряжением до 35 кВ должны иметь изолированную нейтраль.  Это требование не распространяется на электроустановки электрической тяги.  При циклично-поточной технологии заземляющие устройства для электроустановок с изолированной и глухозаземленной нейтралью, находящихся соответственно в карьере и вне карьера, корпуса электрооборудования которых могут иметь электрическую связь по металлоконструкциям, инженерным сетям и оболочкам кабелей, должны выполняться раздельно.  1.1.9.1.12. Плавкие вставки предохранителей должны быть калиброваны заводом-изготовителем или электротехнической лабораторией с указанием на клейме номинального тока вставки. Применять некалиброванные плавкие вставки не допускается. Не допускается применение плавких вставок без патронов-предохранителей. Замена их должна производиться при снятом напряжении и не во время грозы.  1.1.9.1.13. Для защиты людей от поражения электрическим током в электроустановках напряжением 1000 В должны применяться аппараты (реле-утечки), автоматически отключающие сеть при опасных токах утечки.  Общее время отключения поврежденной сети не должно превышать 200 мс.  Исправность действия (срабатывания) реле-утечки тока должна проверяться в каждой смене. Проверку реле-утечки тока в комплекте с автоматом на время их срабатывания необходимо производить раз в шесть месяцев, а также при его перестановке. Допускается отсутствие защиты от утечки тока для цепей напряжением до 60 В.  1.1.9.2. Распределительные устройства и трансформаторные подстанции  1.1.9.2.1. В помещениях стационарных электрических подстанций и распределительных устройств должны быть вывешены схемы первичной и вторичной коммутации, воздушных и кабельных сетей, инструкции для работников, установлены предупредительные знаки и стенды с плакатами, а также правила оказания первой помощи пострадавшим от электрического тока.  1.1.9.2.2. На электростанциях или подстанциях все отходящие фидеры напряжением выше 1000 В, питающие карьерные передвижные электроустановки, должны быть оборудованы аппаратурой, обеспечивающей автоматическое отключение линий при однофазных и многофазных замыканиях на землю.  Защита от однофазных замыканий на землю должна выполняться двухступенчатой. Проверка и контрольная наладка I ступени защиты от замыкания на землю одной фазы должна производиться не реже одного раза в шесть месяцев, а II ступени защиты - не реже одного раза в год.  1.1.9.2.3. Присоединение переносных и передвижных машин и трансформаторов подстанций к питающим карьерным линиям должно производиться при помощи передвижных приключательных пунктов заводского изготовления.  Допускается изготовление специальных передвижных приключательных пунктов горными организациями по документации заводов-изготовителей при согласовании с Госгортехнадзором России.  Непосредственное присоединение кабелей к воздушной линии без приключательных пунктов не допускается.  Приключательные пункты должны быть установлены на одном горизонте (уступе) с работающими горными машинами.  В отдельных случаях, при сооружении съездов и работе на перегрузочных пунктах, допускается расположение приключательных пунктов на разных горизонтах (уступах) с работающими экскаваторами при условии создания безопасных условий для осмотра кабеля и возможности доступа на вышележащий уступ.  При установке передвижных трансформаторных подстанций у воздушных линий (без кабельной вставки) применение приключательного пункта необязательно.  1.1.9.2.4. Корпуса передвижных трансформаторных подстанций и распределительных пунктов должны быть выполнены из несгораемых материалов с достаточной жесткостью конструкции, соответствующей условиям эксплуатации, и оснащены жесткой сцепкой для их транспортировки.  1.1.9.2.5. Все двери высоковольтных камер передвижных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов должны иметь надежное запирающее устройство, механическую блокировку между высоковольтными выключателями, разъединителями и всеми дверями высоковольтных камер, препятствующую ошибочным операциям с разъединителем и выключателем и исключающую возможность открытия дверей при включенном разъединителе, а также включение разъединителя при открытых дверях.  1.1.9.2.6. Производство работ по переключению приключательных пунктов должно осуществляться по наряду, которым должны быть определены безопасные условия труда.  1.1.9.3. Заземление  1.1.9.3.1. Заземлению подлежат металлические части электроустановок, нормально не находящиеся под напряжением, но которые могут в случае повреждения изоляции оказаться под ним:  а) корпуса электрических экскаваторов, буровых станков, насосов, конвейеров, электросверл и других машин, станины и кожухи электрических машин, трансформаторов, выключателей и другое электрооборудование и аппараты;  б) приводы электрической аппаратуры;  в) вторичные обмотки измерительных трансформаторов, кроме случаев, предусмотренных правилами устройства электроустановок;  г) каркасы щитов управления и распределительных щитов;  д) металлические и железобетонные конструкции и кожухи стационарных и передвижных трансформаторных подстанций, распределительных устройств и приключательных пунктов;  е) металлические корпуса кабельных муфт, металлические оболочки кабелей и проводов, стальные трубы электропроводок;  ж) металлические и железобетонные опоры и конструкции линий электропередач;  з) корпуса прожекторов и осветительной арматуры;  и) барьеры, металлические решетчатые и сплошные ограждения частей, находящихся под напряжением, металлические фермы, балки, площадки и другие металлические части, могущие оказаться под напряжением.  1.1.9.3.2. Заземлению не подлежат:  а) арматура подвесных и штыри опорных изоляторов, кронштейны и осветительная арматура при установке их на деревянных опорах линий электропередачи и на деревянных конструкциях открытых подстанций, если это не требуется по условиям защиты от атмосферных перенапряжений;  б) оборудование, установленное на заземленных металлических конструкциях, при этом на опорных поверхностях должны быть предусмотрены зачищенные и незакрашенные места для обеспечения электрического контакта;  в) корпуса электроизмерительных приборов, реле и т.п., установленных на щитах, шкафах, а также стенах камер распределительных устройств;  г) кабельные конструкции, по которым проложены кабели любых напряжений с металлическими оболочками, заземленными с обоих концов линии;  д) рельсовые пути на участках, выходящих за территорию электростанций, подстанций, распределительных устройств.  1.1.9.3.3. Заземление работающих в карьере стационарных и передвижных электроустановок напряжением до 1000 В и выше выполняется общим, кроме электроустановок электрической тяги.  1.1.9.3.4. Общая сеть заземления стационарных и передвижных машин и механизмов должна осуществляться путем непрерывного соединения между собой заземляющих проводников (тросов) и заземляющих жил гибких кабелей в соответствии с инструкцией по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.3.5. Общее заземляющее устройство карьера должно состоять из центрального заземлителя, магистрали заземления, заземляющих проводников местных заземлителей. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  1.1.9.3.6. Допускается работа передвижных комплектных трансформаторных подстанций, передвижных приключательных пунктов без местных заземлителей при наличии дополнительного заземлителя (аналогичного центральному заземлителю), подключенного к магистрали заземления таким образом, чтобы при выходе из строя любого элемента центрального заземлителя или магистрали заземления сопротивление заземления в любой точке заземляющей сети не превышало 4 Ом.  1.1.9.3.7. На карьерах не реже одного раза в месяц должен проводиться наружный осмотр всей заземляющей сети, а также измерение сопротивления общего заземляющего устройства. Сопротивление общего заземляющего устройства должно быть не более 4 Ом.  Заземление в районах с большим удельным сопротивлением земли допускается проводить в соответствии с правилами устройства электроустановок.  1.1.9.3.8. Все подключения заземляющих проводников к корпусам машин, электрооборудования и аппаратам, а также к заземлителям должны производиться сваркой или надежным болтовым соединением.  1.1.9.3.9. Перед включением вновь установленного или передвинутого электрооборудования должно быть замерено сопротивление их заземляющих устройств. Результаты измерения должны заноситься в специальный журнал.  1.1.9.3.10. После производства взрывных работ должен быть произведен осмотр заземляющей сети в зоне взрыва.  1.1.9.4. Воздушные и кабельные линии электропередачи  1.1.9.4.1. Устройство и эксплуатация передвижных (временных) воздушных линий электропередачи напряжением до 1000 В и выше на карьерах должно производиться согласно инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.4.2. Под воздушными линиями не должны размещаться штабели породы, руды, шпал, рельсов и прочих материалов.  1.1.9.4.3. Расстояние от нижнего фазного провода воздушной линии электропередачи на уступе до поверхности земли при максимальной стреле провеса проводов должно быть не менее величин, указанных в таблице 1.  Таблица 1  Район прохождения линии  Расстояние, м, от фазного провода до земли при напряжении, кВ  до 1  1 - 10  35  Территория карьеров и породных отвалов  6  6  6  Места, труднодоступные для людей и недоступные для наземного транспорта  5  5  5  Откосы уступов  3  3  3  Пересечение контактного провода электрифицированного участка железнодорожного пути с линией электропередачи (от контактного провода до линии электропередачи)  2  2  2  Пересечение железнодорожных путей с линией электропередачи (от головки рельсов)  7,5  7,5  7,5  1.1.9.4.4. Горизонтальное расстояние от крайних проводов линий электропередачи при наибольшем их отклонении до ближайших выступающих частей зданий и сооружений должно быть не менее 2 м при напряжении линии до 10 кВ и 4 м - 35 и 110 кВ.  1.1.9.4.5. Горизонтальные расстояния от крайнего провода воздушной линии электропередачи (стационарной или передвижной) напряжением 10 кВ на уступе должны быть не менее величин, приведенных ниже:  при неотклоненном положении до крайнего провода контактной сети, подвешенного с полевой стороны опоры контактного провода - 2,5 м;  при неотклоненном положении до бровки земляного полотна автомобильной дороги - 2,0 м.  1.1.9.4.6. Работа экскаваторов, погрузчиков, буровых станков и т.п. под линиями электропередач, находящимися под напряжением, или вблизи их допускается в том случае, если эти машины принадлежат владельцу линии или закреплены за ним и при условии, когда расстояние по воздуху от подъемной или выдвижной части в любом ее положении, в том числе и при наибольшем допустимом конструкцией подъеме или боковом вылете до ближайшего провода, находящегося под напряжением, будет не менее при напряжении до 1 кВ - 1,5 м, от 1 до 20 кВ - 2 м, от 35 до 110 кВ - 4 м.  1.1.9.4.7. При эксплуатации автосамосвалов грузоподъемностью 75 т и более должны разрабатываться дополнительные мероприятия по безопасности проезда их под контактными сетями.  На карьерных и отвальных линиях электропередачи напряжением до 35 кВ допускается применение передвижных опор.  Расстояние между передвижными опорами определяется по расчету с учетом климатических условий и не должно превышать 50 м.  При переходах воздушных ЛЭП через автодороги крепление проводов на опорах со штыревыми изоляторами должно быть двойным, за исключением переходов через призабойные автодороги, где крепление допускается на одном изоляторе.  1.1.9.4.8. Все воздушные и кабельные линии электропередачи в границах опасных зон на время взрывания зарядов должны быть отключены.  После взрыва, перед включением, необходимо произвести осмотр этих линий с записью результатов в специальный журнал.  1.1.9.4.9. Не допускается производить работы на линиях электропередачи во время грозы.  1.1.9.4.10. Ремонт шланговых оболочек и соединение гибких кабелей должен производиться путем вулканизации. После соединения, требующего восстановления жильной изоляции кабеля, последний должен быть подвергнут испытанию на диэлектрическую прочность.  Величина испытательного напряжения выпрямленного тока должна быть не менее 20 В. Продолжительность испытания 5 мин.  При применении кабельных линий в карьерах и отвалах допускается производить соединение отрезков кабелей длиной не менее 100 м при помощи специальных муфт (соединительных коробок), допущенных к применению на открытых горных работах.  1.1.9.4.11. Гибкий кабель, питающий передвижные машины, должен прокладываться так, чтобы исключалась возможность его повреждения, примерзания, завала породой, наезда на него транспортных средств и механизмов. По обводненной площади кабель должен прокладываться на опорах ("козлах"). В начале смены, а также в течение работы гибкие кабели должны осматриваться работниками, обслуживающими данную установку.  Допускается держать гибкий кабель под напряжением на специальном барабане (устройстве), если это предусмотрено конструкцией машины.  Не допускается перетаскивание кабеля волоком по почве с применением механизмов. Перемещение кабеля разрешается производить с помощью ковша экскаватора или механизмов с применением приспособлений, исключающих излом или повреждение кабеля (изолирующие насадки на зубья и др.) по инструкции, утвержденной главным инженером организации (подразделения).  1.1.9.4.12. При подноске экскаваторного кабеля, находящегося под напряжением, работники обязаны пользоваться диэлектрическими перчатками (рукавицами) или специальными устройствами с изолирующими рукоятками.  1.1.9.4.13. Ремонт кабеля должен производиться после отсоединения его от питательного пункта и разрядки от остаточных электрических зарядов.  1.1.9.4.14. В местах пересечения с железнодорожными путями и автомобильными дорогами кабели должны быть защищены от повреждений путем прокладки их в трубах, коробах, желобах и др. Размеры укрытия должны превышать ширину железнодорожных путей или дорог не менее чем на 2 м в каждую сторону.  1.1.9.4.15. Соединение гибких кабелей напряжением до 1000 В, требующих в процессе работы частых перемещений, должно выполняться при помощи специальных штепсельных муфт. Розетка должна монтироваться на стороне источника питания.  1.1.9.4.16. Соединение многопроволочных проводов из однородного металла передвижных линий электропередач напряжением выше 1000 В должно производиться с помощью специальных зажимов или скруткой по способу "елочка" или комбинированным способом. При применении многопроволочных проводов и тросов из разнородных металлов следует применять специальные соединительные зажимы.  В каждом пролете на один провод или трос допускается не более трех соединений.  1.1.9.4.17. Не допускается более одного присоединения или отвода от зажимов пускателя, трансформаторов и т.п., если это не предусмотрено конструкцией зажимов или присоединительной арматуры.  1.1.9.5. Электрическая тяга  1.1.9.5.1. Устройство контактной сети должно соответствовать требованиям СНиП III-41-76, СНиП 2.05.07-91 и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ. Высота подвески контактного провода над головкой рельса на постоянных путях должна быть не менее 6250 мм на станциях и 5750 мм на перегонах.  Для питания контактных сетей электрифицированных железных дорог допускается применение системы с заземлением одной фазы или средней точки тягового трансформатора. При этом заземление тягового трансформатора должно выполняться за пределами контура защитного заземления тяговой подстанции.  1.1.9.5.2. Высота подвески контактного провода над уровнем головки рельсов на передвижных железнодорожных путях при боковой подвеске должна быть не менее 4400 мм.  1.1.9.5.3. Расстояние от оси крайнего пути до опор контактной сети на постоянных путях должно быть не менее: на прямых перегонах 2750 мм и на станциях 2450 мм, для электрифицированных путей, вновь вводимых в эксплуатацию, 3100 мм.  На кривых участках пути эти расстояния во всех случаях должны быть увеличены в соответствии с габаритом приближения строений. Взаимное расположение опор контактной сети и сигналов должно обеспечивать видимость последних.  На передвижных путях при погрузке состава думпкаров многоковшовыми портальными экскаваторами расстояние между подвижным составом и проводом (в свету) должно быть не менее 800 мм; если это расстояние менее 800 мм, на боковых окнах электровоза должно быть устроено защитное ограждение.  1.1.9.5.4. В пределах искусственных сооружений расстояние от токосъемника и частей контактной сети, находящейся под напряжением, до заземленных частей сооружений должно быть не менее: при номинальном напряжении до 1 кВ - 150 мм, до 4 кВ - 200 мм, до 10 кВ - 250 мм и свыше 10 кВ - 350 мм.  1.1.9.5.5. Изолятор анкеровки контактного провода, несущих и фиксирующих тросов должен быть расположен не ближе 1,5 м от опоры.  1.1.9.5.6. Все рельсовые пути, не используемые для движения электровозов, должны быть отделены от электрифицированных путей устройством изолированных стыков.  1.1.9.5.7. Работа на контактной сети, находящейся под напряжением, разрешается лицам, имеющим на это право, и только со специальных вышек, смонтированных на автодрезине либо на специальной платформе, или с передвижных лестниц с изолированными площадками.  Работы под напряжением проводятся по нарядам. Не допускается производство каких-либо работ на контактной сети во время дождя, тумана, мокрого снега и грозы.  1.1.9.5.8. В каждой группе работников на контактной сети должен быть руководитель, ответственный за безопасность работ, имеющий не менее чем 4-ю квалификационную группу.  1.1.9.5.9. Металлические конструкции (мосты, путепроводы, светофоры, гидроколонки и т.п.), расположенные на расстоянии менее 5 м от частей контактной сети, находящихся под напряжением, металлические опоры контактной сети и детали крепления изоляторов контактной сети на железобетонных и каменных искусственных сооружениях и железобетонных опорах, а также приводы секционных разъединителей, нерабочие анкеровочные ветки и грузы компенсаторов, установленные на деревянных опорах, должны быть заземлены.  Заземление должно выполняться присоединением заземляемой конструкции к тяговым рельсам.  Заземляющие провода и места их присоединения к рельсам и заземляемым устройствам должны быть доступны для контроля.  1.1.9.5.10. Приводы секционных разъединителей должны находиться под замком. Каждый привод должен иметь присвоенный ему номер, четко написанный на его крышке.  1.1.9.5.11. Работы на контактной сети должны производиться в присутствии второго лица, находящегося в непосредственной близости от места работы.  1.1.9.5.12. Электровозы должны быть оборудованы блокировками, исключающими вход в высоковольтную камеру и выход на крышу электровоза при поднятом и неотключенном токоприемнике.  1.1.9.5.13. Ремонт и осмотр оборудования, расположенного на крыше электровоза, должен производиться в депо или на специально выделенном пути (участке пути) с обязательным снятием напряжения и заземлением контактной сети.  1.1.9.5.14. Осмотр и ремонт оборудования, вспомогательных машин, тяговых двигателей и аппаратуры на электровозах вне депо должны производиться с соблюдением следующих условий: электровоз должен быть остановлен и заторможен ручным тормозом, вспомогательные машины и аппаратура должны быть выключены, токосъемники опущены и заземлены, реверсивная рукоятка и ключ щитка управления сняты, щитки вспомогательных машин и токосъемников заблокированы и быстродействующий выключатель выключен. После полной остановки вспомогательных машин главный разъединитель и разъединитель вспомогательных цепей должны быть отключены разъединительной штангой, на дизель-электровозах дизель должен быть остановлен.  Ключ от щитков управления и рукоятка реверсивного механизма перед началом работ должны передаваться лицу, производящему работу.  Машинист электровоза должен убедиться в том, что токосъемники опущены, даже при нулевом показании вольтметров.  Ремонтные работы должны производиться в соответствии с утвержденным перечнем работ по распоряжению или в порядке текущей эксплуатации.  1.1.9.5.15. На всех пересечениях электрифицированных путей с автогужевыми дорогами и в пунктах, где проводятся погрузочно-разгрузочные работы, должны быть установлены предупредительные светящиеся или освещенные плакаты "Берегись контактного провода", а около переезда с обеих сторон также габаритные ворота, высота которых должна быть меньше высоты подвески контактного провода не менее чем на 0,5 м.  1.1.9.5.16. На мостах, путепроводах и пешеходных мостиках, проходящих над электрифицированными путями, должны устанавливаться сплошные предохранительные щиты высотой не менее 2 м и шириной не менее 1 м в обе стороны от контактного провода.  1.1.9.6. Освещение  1.1.9.6.1. Устройство и эксплуатация искусственного освещения в карьерах должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок и инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ.  1.1.9.6.2. Для осветительных сетей в карьере, а также стационарных световых точек на передвижных машинах, механизмах и агрегатах должна применяться электрическая система с изолированной нейтралью при линейном напряжении не выше 220 В.  При применении специальных видов освещения допускается напряжение выше 220 В. Для питания ручных переносных ламп должно применяться линейное напряжение не выше 42 В, а в местах повышенной опасности поражения током - не выше 12 В переменного тока и до 50 В постоянного тока. При применении тепловозной тяги допускается применение для этой цели постоянного тока напряжением до 75 В.  1.1.9.6.3. Все места работы в карьерах и на отвалах должны быть освещены в соответствии с нормами, предусмотренными таблицей 2 единых правил безопасности при разработке месторождений полезных ископаемых открытым способом.  Таблица 2  Объекты карьера, отвала  Наименьшая освещенность, лк  Плоскость, в которой нормируется освещенность  Примечание  1  2  3  4  Территория в районе ведения работ  0,2  На уровне освещаемой поверхности  Район работ, подлежащий освещению, устанавливается главным инженером карьера  Места работы машин в карьере, на породных отвалах и других участках  5  Горизонтальная  Освещенность должна быть обеспечена по всей глубине и высоте действия рабочего оборудования машин  8  Вертикальная  Места ручных работ  5  Горизонтальная     10  Вертикальная  Места разгрузки железнодорожных составов, автомобилей и автопоездов на отвалах, приемные перегрузочные пункты  3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне освещаемой поверхности  Район работы бульдозера или другой тракторной машины  10  На уровне поверхности гусениц трактора     Место работы гидромониторной установки  5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается по всей высоте разрабатываемого уступа в радиусе действия гидромониторной струи воды  10  Вертикальная  Место укладки породы в гидроотвал  5  Горизонтальная     Территория свеженамытых гидроотвалов  0,2  Горизонтальная     Место производства буровых работ  10  Вертикальная  Освещенность обеспечивается на высоту мачты станка  Кабины машин и механизмов  30  Горизонтальная  На высоте 0,8 м от пола  Помещение землесосной установки и район землесосных зумпфов  10  Горизонтальная  В помещениях землесосной установки на высоте 0,8 м от пола  Зона маневрирования роторного отвалообразователя  10  Горизонтальная  Район, подлежащий освещению, устанавливается согласно паспорту горных работ  15  Вертикальная  Автодороги в пределах карьера (в зависимости от интенсивности движения)  0,5 - 3  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне движения автомашин  Железнодорожные пути в пределах карьера  0,5  Горизонтальная  Освещенность обеспечивается на уровне верхнего строения пути  Ремонтные площадки роторных экскаваторов  20  Горизонтальная     25  Вертикальная  Конвейерные поточные линии  5  На поверхности конвейера     Зона обслуживания концевых барабанов конвейеров  10  Горизонтальная     Конвейерные ленты в местах отборки породы  50  На поверхности конвейерной ленты  На расстоянии не менее 1,5 м от породоотборщика против движения конвейерной ленты  Помещение на участках для обогрева работников  10  Горизонтальная     Лестницы, спуски с уступа на уступ в карьер  3  Горизонтальная     Постоянные пути движения работников в карьере  1  Горизонтальная     1.1.9.6.4. Для освещения отвалов и автодорог вне карьера при питании от отдельных трансформаторных подстанций разрешается применение напряжения 380 - 220 В в сети с заземленной нейтралью.  1.1.9.6.5. На стационарных и передвижных опорах контактной сети постоянного тока напряжением до 1650 В включительно допускается подвеска проводов электрического освещения и светильников, устанавливаемых выше контактного провода на противоположной от него стороне опоры. Расстояние от контактного провода до проводов освещения по вертикали должно быть не менее 1,5 м. Изоляторы осветительной сети принимаются на высшее напряжение (1650 В). Расстояние от контактного провода до опоры при боковой подвеске должно быть не менее 1 м.  Замена ламп и светильников, расположенных ниже осветительных проводов на деревянных опорах, должна производиться при снятом с контактного провода напряжении.  Ремонт осветительной сети (замена крюков, штырей и изоляторов, перетяжка проводов и др.) должен производиться при снятом напряжении как с контактной, так и с осветительной сети.  Все работы должны выполняться с соблюдением мер безопасности, предусмотренных правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.1.10. Водоотлив и осушение  1.1.10.1. При обводненности месторождения должны быть разработаны и осуществлены соответствующие меры по осушению, обеспечивающие безопасность работ.  1.1.10.2. Каждый карьер, не имеющий естественного стока поверхностных и почвенных вод, должен быть обеспечен водоотливом.  Осушение месторождений полезных ископаемых при открытой разработке должно производиться по специальным, утвержденным в установленном порядке проектам. Не разрешается вести работы с какими-либо отступлениями от проекта без предварительного согласования с соответствующей проектной организацией.  Устья стволов дренажных шахт, штолен, шурфов, буровых скважин и других выработок должны быть надежно защищены от проникновения через них в горные выработки поверхностных вод.  При наличии на территории карьера оползней поверхность оползневого массива должна быть ограждена нагорными канавами, предохраняющими массив от проникновения в него поверхностных и талых вод, снега, грязевых потоков. В этих случаях на карьерах должны ежегодно разрабатываться и утверждаться главным инженером мероприятия по обеспечению безопасности работ в карьере.  1.1.10.3. Горные работы вблизи старых затопленных выработок или других водоемов (рек, прудов, озер) должны производиться по составленному главным инженером карьера и утвержденному вышестоящей организацией проекту, предусматривающему оставление специальных целиков, предохраняющих от прорыва воды и устанавливающему границы безопасного ведения работ.  Главный маркшейдер (маркшейдер) организации не позднее чем за месяц до приближения горных работ к предохранительным целикам обязан письменно предупредить об этом главного инженера организации.  1.1.10.4. Питание подстанций дренажных шахт должно производиться по двум линиям электропередачи, каждая из которых должна обеспечить максимальную нагрузку шахты.  1.1.10.5. Автоматизация водоотливных установок в карьерах и дренажных шахтах должна обеспечивать автоматическое включение резервного насоса взамен вышедшего из строя, возможность дистанционного управления насосами и контроль за работой установки с передачей сигналов на пульт управления.  1.1.10.6. При строительстве дренажных шахт необходимо предусматривать устройства, обеспечивающие на случай прорыва воды безопасный вывод людей и сохранение оборудования.  1.1.10.7. При проведении подземных дренажных выработок в породах любой крепости под вышележащими водоносными горизонтами необходимо бурить опережающие скважины, длина которых должна быть предусмотрена в паспорте крепления или в паспорте на проведение выработок в зависимости от структуры и крепости пород, но во всех случаях составлять не менее 5 м.  1.1.10.8. В каждой проводимой выработке должен находиться запас материалов для сооружения в необходимых случаях временной фильтрующей перемычки.  1.1.10.9. Обсадные трубы скважины, подрабатываемой карьером, должны своевременно срезаться и надежно перекрываться.  1.1.10.10. Провалы и трещины, возникающие в процессе осушения месторождения, а также места возможных провалов на поверхности должны быть надежно ограждены от случайного попадания в эти зоны людей, средств транспорта и животных.  1.1.10.11. Пол камеры главного водоотлива дренажных шахт должен быть расположен на 0,5 м выше уровня головки рельсов откаточных путей в околоствольных выработках.  Допускается устройство камер главного водоотлива заглубленного типа (ниже уровня околоствольного двора) при условии разработки мероприятий и использования соответствующих устройств, обеспечивающих бесперебойность работы водоотлива и полную безопасность труда.  1.1.10.12. При главной водоотливной установке должен быть водосборник. В дренажных шахтах водосборник должен иметь два отделения. Вместимость водосборника при открытом водоотливе должна быть рассчитана не менее чем на трехчасовой, а при подземном - на четырехчасовой нормальный приток.  1.1.10.13. Суммарная подача рабочих насосов главной водоотливной установки должна обеспечивать в течение не более 20 часов откачку максимально ожидаемого суточного притока воды. Установка должна иметь резервные насосы с суммарной подачей, равной 20 - 25 % подачи рабочих насосов. Насосы главной водоотливной установки должны иметь одинаковый напор.  1.1.10.14. Вода, удаляемая из карьера, должна сбрасываться в ближайший водопоток или в место, исключающее возможность ее обратного проникновения через трещины, провалы или водопроницаемые породы в выработки и заболачивания прилегающих территорий.  Сброс карьерных и подземных вод, полученных в результате осушения месторождения полезных ископаемых, должен производиться только после их осветления, а в необходимых случаях после очистки от вредных примесей. Места сброса этих вод должны согласовываться с местными органами санитарного надзора.  1.1.10.15. Насосная камера главного водоотлива должна соединяться: со стволом шахты наклонным ходком, который выводится в ствол на высоте не ниже 7 м от уровня пола насосной станции; с околоствольным двором - не менее чем одним ходком, который должен герметически закрываться.  1.1.10.16. Водоотливные установки на поверхности, а также трубопроводы в районах с отрицательной температурой воздуха должны быть укреплены перед зимним периодом и закрыты от возможных повреждений при производстве взрывных работ.  1.1.10.17. Трубопроводы, проложенные по поверхности, должны иметь приспособления, обеспечивающие полное освобождение их от воды.  1.1.10.18. Не допускается вблизи устья скважин дренажных шахт разведение костров, оттаивание устьев открытым огнем, а также стоянка машин с работающим двигателем внутреннего сгорания.  1.1.10.19. Устья дренажно-вентиляционных скважин должны быть обсажены перфорированными трубами, выступающими над подошвой уступа на высоту 1 м. Трубы должны быть окрашены в яркий цвет и на них написаны номера скважин, а устье трубы должно быть закрыто приваренной металлической сеткой.  1.1.11. Борьба с пылью и вредными газами  1.1.11.1. В местах производства работ воздух должен содержать по объему 20 % кислорода и не более 0,5 % углекислого газа; содержание других вредных газов не должно превышать величин, приведенных в приложении № 1 к настоящим Правилам.  1.1.11.2. Во всех карьерах, имеющих источник выделения ядовитых газов (от работы автомобилей, из дренируемых в карьер вод, от взрывных работ и др.), должен производиться отбор проб для анализа воздуха на содержание вредных газов в нем на рабочих местах не реже одного раза в квартал и после каждого изменения технологии работ в соответствии с инструкцией по контролю содержания пыли в воздухе на предприятиях горнорудной и нерудной промышленности.  Допуск работников и технического персонала в карьер после массовых взрывов должен производиться только после проверки снижения содержания ядовитых газов в атмосфере до санитарных норм.  1.1.11.3. Для интенсификации естественного воздухообмена в плохо проветриваемых и застойных зонах карьера должна организовываться искусственная вентиляция с помощью вентиляторов или другими средствами.  1.1.11.4. В карьерах, в которых отмечается выделение вредных примесей, должны применяться средства подавления или улавливания пыли, ядовитых газов и агрессивных вод непосредственно в местах их выделения.  В случаях, когда применяемые средства не обеспечивают необходимого снижения запыленности воздуха в карьере, должна осуществляться изоляция кабин экскаваторов и буровых станков с подачей в них очищенного воздуха.  1.1.11.5. На отдельных карьерах с особо трудным пылегазовым режимом должна быть организована пылевентиляционная служба.  1.1.11.6. Для снижения пылеобразования при экскавации горной массы в теплые периоды года должно производиться систематическое орошение взорванной массы водой.  1.1.11.7. Для снижения пылеобразования на автомобильных дорогах при положительной температуре воздуха должна производиться поливка дорог с применением при необходимости связующих добавок.  1.1.11.8. Работа буровых станков, перфораторов и электросверл без эффективных средств пылеулавливания или пылеподавления не допускается.  1.1.11.9. На дробильно-сортировочных установках, а также на участках перегрузки горной массы с конвейера на конвейер места образования пыли должны быть изолированы от окружающей атмосферы с помощью кожухов и укрытий с отсосом запыленного воздуха из-под них и его последующей очисткой.  1.1.11.10. При ручной породоотборке на конвейерах в летний период должно применяться орошение водой или другие средства пылеподавления.  1.1.11.11. При наличии внешних источников запыления и загазовывания атмосферы должны быть предусмотрены мероприятия, снижающие поступление пыли и газов от них в карьер.  В случае повышения концентрации вредных газов в атмосфере карьера и отсутствия средств защиты органов дыхания люди должны выводиться из загазованной зоны карьера.  1.1.11.12. При интенсивном сдувании пыли с обнаженных или измельченных горных пород должно применяться покрытие поверхности таких участков карьера связывающими растворами. Для этой цели на отработанных уступах и отсыпанных отвалах из рыхлых отложений можно сеять траву и сажать деревья.  1.1.11.13. Применение в карьерах автомобилей, бульдозеров, тракторов и других машин с двигателями внутреннего сгорания допускается только при наличии приспособлений, обезвреживающих ядовитые примеси выхлопных газов.  Порядок и сроки внедрения средств и приспособлений по обезвреживанию ядовитых примесей выхлопных газов устанавливаются по согласованию с соответствующими местными органами Госгортехнадзора России.  1.1.11.14. При выделении ядовитых газов из дренируемых в карьер вод должны быть предусмотрены мероприятия, сокращающие или полностью устраняющие фильтрацию воды через откосы уступа карьера.  1.1.11.15. Смотровые колодцы и скважины насосных станций по откачке производственных сточных вод должны быть надежно закрыты.  1.1.11.16. Спуск работников в колодцы для производства ремонтных работ разрешается после спуска воды, тщательного проветривания и предварительного замера содержания вредных газов в присутствии сменного мастера.  1.1.11.17. При обнаружении в колодцах и скважинах вредных газов или при отсутствии достаточного количества кислорода все работы внутри этих колодцев и скважин необходимо выполнять в шланговых противогазах.  1.2. Обогащение асбестовых руд  1.2.1. Общие положения  1.2.1.1. Машины и механизмы, применяемые при обогащении асбестовых руд, должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, ГОСТ 12.2.105.  1.2.1.2. Все виды оборудования, используемого для обогащения асбестовых руд, являющегося возможным источником выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест, должны быть герметизированы и оборудованы пылесборниками, подсоединенными к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работающих, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  1.2.1.4. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производиться по сигналам маневровых светофоров.  1.2.1.5. Трехзначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей приемных бункеров асбестовой руды, погрузочных бункеров щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки и отходов сухого обогащения асбестовых руд.  1.2.1.6. Двузначными маневровыми светофорами должны быть ограждены участки железнодорожных путей для погрузки асбестовых руд, упакованной готовой продукции и разгрузки отходов производства, эстакады для разгрузки твердого и жидкого топлива, эстакады для очистки железнодорожных вагонов.  1.2.1.7. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться:  у приемщика руды - при разгрузке исходной асбестовой руды на приемных бункерах;  у мастера по погрузке - при погрузке упакованной готовой продукции (асбестового волокна);  у операторов погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, посыпки толерубероидной и т.д.) и отходов производства.  1.2.1.8. Трехзначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один лунно-белый огонь - разрешается поезду двигаться вперед локомотивом;  один желтый огонь - разрешается поезду двигаться вперед вагонами;  один красный огонь - стой.  1.2.1.9. Двузначными маневровыми светофорами должны подаваться сигналы:  один зеленый огонь - разрешается двигаться поезду;  один красный огонь - стой.  1.2.1.10. Управление ограждающими маневровыми светофорами должно быть автономным, блокировка их со стационарными светофорами не допускается.  1.2.1.11. При включении разрешающих маневровых светофоров должна включаться предупредительная световая и звуковая сигнализация.  1.2.1.12. Отцепку локомотивов от железнодорожных составов следует производить после того, как составительская бригада установит тормозные башмаки под колесные пары крайних вагонов составов.  1.2.1.13. Производство ремонтных и очистных работ в приемных бункерах следует производить по наряду-допуску после ограждения места работ. Ограждения места производства работ в бункерах, а также мест по очистке участков железнодорожных путей приемных и отгрузочных бункеров, погрузочных тупиков и эстакад необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров, переносными красными сигналами остановки и предупреждения дежурного по станции о производимых работax.  Переносные сигналы красного цвета необходимо устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряков ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  1.2.1.14. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки готовой продукции, транспортирования и погрузки готовой продукции и отходов производства должно быть подсоединено к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха и оснащено блокировками, исключающими пуск этого оборудования до пуска аспирационных систем и газопылеулавливающих установок.  1.2.1.15. Остановка оборудования для обогащения асбестовых руд должна производиться после освобождения его от перерабатываемого материала, а аспирационные системы и газопылеулавливающие установки должны отключаться не раньше чем через 15 - 20 минут после остановки оборудования для обогащения асбестовых руд.  1.2.1.16. На случай аварийной ситуации должна быть предусмотрена аварийная система остановки оборудования без освобождения его от перерабатываемого материала.  1.2.1.17. Оборудование для обогащения асбестовых руд, упаковки и отгрузки готовой продукции должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  1.2.1.18. На каждой единице производственного оборудования, пульта местного и дистанционного управления и коммутационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи.  Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  1.2.1.19. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбеста, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  1.2.1.20. Схемы управления дробилками, грохотами, сушилками, обеспыливателями, барабанными классификаторами, рассевами, сепараторами, упаковочными, пресс-упаковочными и штабелеформирующими машинами, элеваторами, конвейерами, питателями, вентиляторами, пылеуловителями, вспомогательными механизмами и устройствами должны:  иметь электрические блокировки, обеспечивающие заданную очередность пуска и остановки, для оборудования, входящего в систему дистанционного запуска;  обеспечивать независимо от режима управления (дистанционного или местного) немедленное отключение указанного оборудования в аварийных ситуациях (при срабатывании соответствующих электрических защит или при остановке оборудования аварийным выключателем);  предусматривать остановку аварийного выключателя около каждой единицы оборудования для производства асбеста;  обеспечивать подачу предупредительных звуковых и световых сигналов при пуске оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления в следующей последовательности:  подача первого сигнала продолжительностью не менее 10 секунд;  выдержка времени продолжительностью не менее 30 секунд;  подача второго сигнала продолжительностью не менее 30 секунд;  Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  1.2.2. Доставка и разгрузка асбестовых руд  1.2.2.1. Железнодорожные вагоны, используемые для доставки исходной руды, должны быть оборудованы системами дистанционного управления разгрузкой вагонов, пульты управления которыми расположены в кабинах машинистов локомотивов.  1.2.2.2. При использовании системы ручного управления разгрузкой вагонов необходимо:  проведение обучения приемщиков руды вторым профессиям (выгрузчиков, свальщиков);  обеспечение ширины проходов между составами и стенами надбункерных помещений не менее 2 м или устройство дверных проемов в стенах надбункерных помещений, расположенных против рычагов управления ручной разгрузкой вагонов, установленных на местах разгрузки.  1.2.2.3. Рабочие площадки приемных и разгрузочных устройств и бункеров должны быть оборудованы звуковой и световой сигнализацией, предназначенной для оповещения работников о прибытии железнодорожных составов или других транспортных средств. Сигналы подаются за полторы - две минуты до момента прибытия транспортных средств.  1.2.2.4. На рабочих площадках приемных устройств должны быть предусмотрены проходы для обслуживания подвижного состава. Между рельсами в этих целях должны быть устроены настилы заподлицо с уровнем головки рельсов.  1.2.2.5. Габариты железнодорожных путей и верхнее строение пути всегда должны быть свободны от руды и посторонних предметов.  1.2.2.6. Площадки приемных бункеров должны быть оборудованы приспособлениями для закрепления страхующих канатов предохранительных поясов во время очистки подъездных путей.  1.2.2.7. Рабочие места приемщиков руды у пультов управления маневровыми светофорами должны быть ограждены предохранительными решетками.  1.2.2.8. Контактные провода, входящие в надбункерные помещения приемных бункеров, должны быть оборудованы разъединителями с заземляющими ножами. Не допускается производство каких-либо работ и разгрузка вагонов с использованием грузоподъемных механизмов без отключения и заземления участков контактных проводов в надбункерных помещениях.  1.2.2.9. Приемный бункер со стороны загрузки автомобильным транспортом должен быть оборудован отбойным брусом высотой не менее 0,6 м.  1.2.2.10. В зимнее время года подъезды к приемным площадкам бункеров должны систематически очищаться от снега, а на кривых участках и участках с уклонами посыпаться песком или мелким щебнем, в летнее время для подавления пыли дороги необходимо поливать водой или другими связывающими веществами.  1.2.2.11. Загрузочные отверстия приемных устройств с боков и со стороны, противоположной загрузке, должны быть ограждены прочными перилами. При двухсторонней загрузке ограждения выполняются с боковых сторон.  1.2.2.12. Приемные площадки бункеров в случае пылеобразования должны оснащаться эффективными средствами пылеподавления (пылеулавливания).  1.2.2.13. Не допускается:  передвижение вагонов с открытыми бортами и автосамосвалов с поднятыми кузовами;  разгрузка исходной руды без разрешения приемщика руды или с движущихся транспортных средств;  приемщикам руды покидать рабочие места у пультов управления светофорами до полной остановки составов, а также проходить между составом и стеной надбункерного помещения, если ширина прохода между ними менее 2 м;  одновременная подача вагонов на соседние пути, расположенные по обе стороны одной и той же стены надбункерного помещения;  пребывание посторонних лиц на площадке приемных бункеров во время работы дробилок или при наличии на железнодорожных путях приемных бункеров вагонов;  подниматься на вагоны при невыключенном напряжении в контактном проводе;  производить очистку путей при наличии на них вагонов;  производить разгрузку неисправных вагонов, а также их ремонт на разгрузочных площадках.  Для разгрузки остатков руды из вагонов следует использовать вибраторы и другие механические приспособления, стоять при этом разрешается только сбоку вагона. Зачистка вагонов от налипшей руды должна производиться механизированным способом в специально отведенных местах.  1.2.3. Дробление и грохочение асбестовых руд  1.2.3.1. Рабочая площадка оператора, наблюдающего за подачей руды в дробилку и ее работой, должна иметь решетчатые металлические ограждения для предохранения от возможного выброса кусков руды на площадку.  1.2.3.2. В целях предупреждения выброса кусков руды из дробилок загрузочные отверстия должны:  а) для конусных дробилок - закрываться глухими съемными ограждениями;  б) для щековых дробилок - ограждаться боковыми глухими ограждениями высотой не менее 1,0 м с козырьками, препятствующими выбросу кусков руды из рабочего пространства дробилки в помещение.  1.2.3.3. Площадки приемных устройств щековых и конусных дробилок первой стадии дробления должны быть оборудованы системами двусторонней связи (телефонная, звуковая или световая сигнализация) с пультами местного и дистанционного управления.  1.2.3.4. В разгрузочных воронках (бункерах) конусных дробилок следует устанавливать датчики верхнего и нижнего уровня руды.  1.2.3.5. Промежуточные бункеры, если они не заполняются саморазгружающимися тележками, должны быть оборудованы настилами. При применении саморазгружающихся тележек или реверсивных конвейеров загрузочные отверстия перекрываются решетками с отверстиями шириной не более 200 мм или они должны иметь ограждения высотой не менее 1,0 м.  1.2.3.6. Перед осмотром и ремонтом приемных устройств бункеров, рабочего пространства щековых и конусных дробилок первой стадии дробления, очисткой вручную разгрузочных воронок грохотов необходимо оформить наряд-допуск и составить проект организации работ с обязательным выполнением следующих условий:  а) полная очистка бункера от материала (руды);  б) работа должна производиться при постоянном наблюдении специально выделенных работников технического надзора и обязательном проведении инструктажа работников по разработанной организацией инструкции по безопасному ведению работ в бункерах;  в) на рабочих площадках приемных и транспортных устройств промежуточных бункеров и у механизмов бункерных затворов должны быть установлены предупредительные знаки, сигнализирующие о проводимых внутри бункера работах;  г) перед спуском работников в бункер необходимо остановить загрузочные и разгрузочные питатели, отключить их и повесить запрещающие знаки безопасности с пояснительной надписью "Не включать - работают люди!", а также разобрать электрические схемы приводов предыдущего и последующего технологического оборудования;  д) при передвижении и остановке вагонов, вагонеток или сбрасывающих тележек над бункерами, где находятся люди, должны быть предусмотрены меры, исключающие падение каких-либо предметов в бункеры, и устроены соответствующие перекрытия1;  1 Расчет перекрытия должен быть выполнен исходя из максимальной массы материалов и оборудования, которые могут находиться на перекрытии, и высоты возможного падения.  е) бригада при работах в бункере должна состоять не менее чем из трех человек, двое из которых должны находиться в надбункерной части;  ж) работники, производящие ремонтные работы, должны надевать предохранительные пояса и привязываться к прочной опоре, трос или канат при проведении работ должен находиться в натянутом состоянии;  з) привязывать трос или канат предохранительного пояса к рельсам железнодорожных путей, рамам челноковых конвейеров и разгрузочных тележек, а также к другому оборудованию не допускается;  и) при возникновении любой опасности для работающих в бункерах людей они должны быть немедленно из них удалены;  к) внутри бункера для освещения должны применяться переносные лампы напряжением не выше 12 В.  1.2.3.7. Производство взрывных работ в приемных, промежуточных и аккумулирующих бункерах допускается только в соответствии с требованиями единых правил безопасности при взрывных работах и с разрешения руководителя организации (подразделения).  1.2.3.8. При застревании в рабочем пространстве дробилок больших кусков руды они должны быть удалены из дробилки подъемными средствами или же подорваны с соблюдением единых правил безопасности при взрывных работах. Извлечение застрявших в дробилке кусков руды вручную не допускается. Разбивать крупные куски руды, застрявшие в рабочем пространстве дробилки, молотками или кувалдами не допускается.  1.2.3.9. При спуске людей в рабочее пространство дробилок обязательно применение предохранительных поясов и устройств над загрузочными отверстиями дробилок временных настилов, предохраняющих работников от случайного падения посторонних предметов.  1.2.3.10. Резка металла, попавшего в дробилку, должна производиться под наблюдением работника технического надзора по наряду-допуску.  1.2.3.11. В случае аварийной остановки дробилок под "завалом" разбутовка и запуск должны производиться в соответствии со специально разработанными инструкциями, утверждаемыми главным инженером организации (подразделения).  1.2.3.12. Перекрытия и площадки, на которых располагаются вибрационные грохоты, должны быть рассчитаны на восприятие и поглощение вибраций, возникающих при работе вибрационных и быстроходных грохотов.  1.2.3.13. В разгрузочных и загрузочных воронках грохотов по всей ширине должны быть предусмотрены защитные приспособления, предохраняющие работников от случайного выброса кусков руды.  1.2.3.14. Перед запуском грохотов в работу необходимо тщательно осмотреть все крепления, обратив особое внимание на крепление неуравновешенных дебалансных грузов.  1.2.3.15. Шуровка в выпускных отверстиях питателей, подающих руду на грохот, в загрузочных и разгрузочных воронках при работающих питателях и грохотах может быть допущена только при наличии специальных шуровочных отверстий.  1.2.3.16. Расчищать лотки электровибропитателей во время их работы, становиться на борта питателя, прикасаться к ним, а также производить очистку зазора виброприводов не допускается.  1.2.4. Сушка асбестовых руд  1.2.4.1. Загрузочные и разгрузочные устройства сушилок должны быть герметизированными для исключения проникновения газов и пыли в производственные помещения.  Во время работы сушилок их топки и шахты должны находиться под разрежением.  1.2.4.2. Газоходы, циклоны и фильтры сушилок должны быть теплоизолированными. Температура поверхности их теплоизоляции, а также поверхности топок и шахт не должна превышать 45 °С.  1.2.4.3. В топочных дверках или фронтальных плитах топок должны быть оборудованы отверстия с откидывающимися заслонками для наблюдения за внутренней поверхностью топки, а также для зажигания форсунок или горелок.  1.2.4.4. Системы блокировки и автоматики безопасности сушилок должны обеспечивать отключение подачи топлива при падении разрежения воздуха в топке ниже величин:  50 Па (5 мм водяного столба) - на газообразном топливе;  20 - 30 Па (2 - 3 мм водяного столба) - на жидком и твердом топливе.  1.2.4.5. При использовании газообразного топлива эксплуатация сушилок должна производиться в соответствии с требованиями правил безопасности в газовом хозяйстве.  1.2.4.6. При использовании жидкого топлива сушилки должны быть оборудованы контрольно-измерительными приборами для замера давления топлива и воздуха у горелок и разрежения в топке.  1.2.4.7. На вводах в производственные помещения главные распределительные топливопроводы должны быть оборудованы запорной арматурой, снабженной знаком безопасности с поясняющей надписью "Закрыть при пожаре".  1.2.4.8. В производственных помещениях топливопроводы должны быть расположены открыто и в местах, исключающих их повреждение внутрицеховым транспортом и грузоподъемными машинами.  1.2.4.9. Прокладка топливопровода не допускается:  в подвальных помещениях, в вентиляционных шахтах и каналах;  в местах возможного омывания их продуктами сгорания, контакта с нагретым металлом и агрессивными жидкостями.  1.2.4.10. Горелка должна работать устойчиво, без отрыва пламени и проскока его внутрь горелок. Скорость выхода смеси топлива с воздухом должна превышать скорость ее воспламенения.  1.2.4.11. Под каждой горелкой на полу около топок должны быть установлены сосуды для сбора жидкого топлива при его подтеках и металлические ящики с песком для засыпки и последующей уборки попавшего на пол жидкого топлива.  1.2.4.12. Во всех производственных помещениях тракта подачи твердого топлива должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Курить запрещено", "Применение открытого огня запрещено". Скопление угольной пыли на конструкциях, стенах, полах и оборудовании не допускается.  1.2.4.13. Двери в галереях скреперных установок для удаления шлака и золы должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых хранятся у начальника смены.  1.2.4.14. Канаты (тросы) скреперных лебедок в местах нахождения людей должны быть проложены в трубах.  1.2.4.15. Загрузка твердого топлива в топки сушилок, а также удаление золы и шлака должны быть механизированы.  1.2.4.16. Загрузочные бункеры твердого топлива для загрузки в топки сушилок, а также разгрузочные бункеры золы и шлака должны быть оборудованы устройствами (вибраторами, рыхлителями и др.), предотвращающими сводообразование.  1.2.4.17. При переводе сушилок на сжигание газообразного или жидкого топлива загрузочные бункера топок должны быть полностью очищены от твердого топлива.  1.2.4.18. Перед пуском сушилок в работу необходимо убедиться в отсутствии людей и посторонних предметов в топках, шахтах, газоходах, циклонах и фильтрах, закрыть крышки люков и включить дымососы.  1.2.4.19. Разжигание топок сушилок должно производиться в присутствии начальника смены (мастера).  1.2.4.20. При работе на жидком или газообразном топливе горелки должны зажигаться поочередно, топливо в горелку следует пускать после поднесения к выходному отверстию горелки запальника.  1.2.5. Извлечение и упаковка асбестового волокна  1.2.5.1. Узлы перегрузки пылящих материалов должны быть оборудованы укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.2. Для осуществления контроля за наполнением бункеров и складов сухой руды, разрежением воздуха в коллекторах запыленного воздуха и в камере рукавных фильтров должны быть установлены контрольно-измерительные приборы.  1.2.5.3. Средства ручной регулировки и управления технологическими процессами должны быть расположены на высоте не более 1,2 м от уровня пола или площадки.  1.2.5.4. Технологические линии должны иметь электрические блокировки, обеспечивающие в первую очередь пуск аспирационных систем и газопылеулавливающих установок, а затем технологического оборудования.  1.2.5.5. Вертикальные молотковые дробилки должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.6. Горизонтальные кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы устройствами для механизированного открытия и закрытия крышек корпусов. В открытом положении крышки должны фиксироваться при помощи упоров.  1.2.5.7. Кулачковые и молотковые дробилки должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы дробилок при открытых крышках корпусов.  1.2.5.8. Роторы кулачковых и молотковых дробилок должны быть отбалансированы. Число оборотов ротора не должно превышать указанного в паспортах дробилок.  1.2.5.9. Роторные мельницы должны быть установлены на виброизоляторах, оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска в работу мельниц при открытых крышках корпусов, роторы мельниц - отбалансированы.  1.2.5.10. Молотковые, бичевые и вентиляторные распушители должны быть установлены на виброизоляторах.  1.2.5.11. Молотковые и бичевые распушители должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность пуска и работы распушителей при открытых крышках корпусов.  1.2.5.12. Грохоты, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.13. Регулировка зазоров между воздухоприемником и рабочим органом во время работы грохота должна производиться со стороны разгрузочных воронок надрешетного продукта.  1.2.5.14. Обеспыливатели и барабанные классификаторы и их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.15. Обеспыливатели и барабанные классификаторы должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими возможность их пуска и работы при открытых крышках кожухов или открытых люках в кожухах шнековых перегружателей.  1.2.5.16. Крышки обеспыливателей и барабанных классификаторов в открытом положении должны фиксироваться упорами.  1.2.5.17. Рассевы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.18. Сепараторы, их загрузочные и разгрузочные устройства должны быть герметизированы.  1.2.5.19. Роторы воздушно-центробежных сепараторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.20. Барабаны усреднителей сортового асбеста должны быть герметизированы.  1.2.5.21. Пресс-упаковочные машины и их весовые дозаторы должны быть герметизированы.  1.2.5.22. Кожухи пресс-упаковочных машин в нижней части должны быть оборудованы воронками для сбора просыпей асбестового волокна, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.5.23. Горизонтальный плунжер пресс-упаковочной машины должен быть огражден сплошным металлическим ограждением.  1.2.5.24. Масляные баки гидроприводов упаковочных машин прессового типа должны быть размещены в изолированных помещениях, оборудованных системами вытяжной и приточной вентиляции, или непосредственно у пресс-упаковочных машин строго в соответствии с проектом.  1.2.5.25. При появлении течи масла во фланцевых соединениях маслопроводов, сальниках и манжетах гидроприводов работа пресс-упаковочной машины должна быть приостановлена.  1.2.5.26. Над выдающими лотками пресс-упаковочных машин и кантователями мешков должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Проход запрещен".  1.2.5.27. Загрузочные устройства упаковочных машин шнекового типа должны быть герметизированы.  1.2.5.28. Шнек упаковочной машины должен быть короче цилиндра на 50 - 80 мм.  1.2.5.29. Аспирационные отсосы должны охватывать цилиндры упаковочных машин шнекового типа по всей окружности.  1.2.5.30. На рабочих местах машинистов упаковочных машин должны быть установлены аварийные выключатели накопителей мешков.  1.2.5.31. Перед поправкой упавших или застрявших мешков накопители должны быть остановлены и на аварийных выключателях вывешены запрещающие знаки безопасности с поясняющими надписями "Не включать - работают люди!".  1.2.5.32. Толкатели заклеивающих машин должны быть оборудованы устройствами для возврата лопаток толкателя и высвобождения защемленного мешка.  1.2.5.33. Конвейеры порожних поддонов штабелеформирующих машин должны быть оборудованы приемными устройствами, исключающими неправильную установку штабеля порожних поддонов.  1.2.5.34. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы электрическими блокировками, исключающими их пуск и работу при открытых дверях камеры.  1.2.5.35. Шнековые перегружатели должны быть оборудованы ограничителями хода тележки и передвижными устройствами для закрывания разгрузочных проемов.  1.2.5.36. Устройство, содержание и эксплуатация циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических и рукавных фильтров должны соответствовать требованиям правил технической эксплуатации пылеочистных и газопылеулавливающих установок.  1.2.5.37. Пылеосадительные камеры и коллекторы запыленного воздуха должны быть герметизированы для исключения проникновения пыли в смежные производственные помещения.  1.2.5.38. Вентиляторы должны быть установлены на виброизоляторах. Рабочие колеса вентиляторов должны быть отбалансированы.  1.2.5.39. Вентиляторы и рукавные фильтры централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть размещены в изолированных помещениях, а двери тамбуров-шлюзов оборудованы устройствами для выравнивания перепадов давления воздуха.  1.2.5.40. Перед пуском вентиляторов централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны быть закрыты двери тамбуров-шлюзов и проверены болтовые соединения, крепящие крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров. Откручивать гайки болтов, крепящих крышки монтажных проемов в полах камер рукавных фильтров, во время работы не допускается.  1.2.5.41. При работе вентиляторов не допускается открывать люки циклонов и бункеров электрических и рукавных фильтров, двери пылеосадительных камер и коллекторов запыленного воздуха, а также входить и производить какие-либо работы внутри циклонов, пылеосадительных камер, коллекторов запыленного воздуха, электрических фильтров и бункеров рукавных фильтров.  1.2.5.42. Рабочие места машинистов аспирационных и вентиляционных установок централизованных систем пневмотранспорта и аспирации должны располагаться в кабинах наблюдения и дистанционного управления, уровень шума в которых должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.003.  1.2.5.43. Асбестовые волокна упаковываются в пыленепроницаемые мешки. Не рекомендуется использовать мешки из бумаги, размокающей в воде, кроме случаев, когда волокна должны поступать непосредственно в мокрый процесс. В этом случае бумажные мешки с асбестом следует перевозить в закрытых контейнерах непосредственно к месту назначения без перегрузок.  1.2.5.44. На все мешки с асбестовым волокном должна наноситься маркировка с указанием содержащихся в них материалов и мер предосторожности при контакте с ними, в том числе и при опорожнении мешков.  Маркировка на каждой упаковочной единице и меры безопасности при обращении с ними должны соответствовать требованиям ГОСТ 12871.  1.2.5.45. Перед складированием и транспортированием мешки с асбестом должны быть сформированы в стандартные партии на поддонах. При формировании стандартной партии в термоусадочной пленке допускается бесподдоная укладка мешков.  1.2.6. Погрузка упакованной продукции  1.2.6.1. По фронту погрузочной рампы должны быть расположены розетки для подключения переносных электрических светильников на напряжение не выше 42 В.  1.2.6.2. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны быть изготовлены инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утвержденными главным инженером организации (подразделения).  1.2.6.3. Перед расстановкой вагонов вдоль погрузочной рампы мастер по погрузке должен:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить людей из зоны движения поезда;  включить разрешающие показания двузначного маневрового светофора.  1.2.6.4. После расстановки вагонов по фронту погрузки, установки их на тормозные башмаки, отцепки и отвода локомотива за пределы погрузочного тупика, мастер по отгрузке должен включить запрещающие показания двузначного маневрового светофора и закрыть пульт управления светофором.  1.2.6.5. Размеры съемных металлических листов, укладываемых на поврежденные участки полов вагонов, не должны превышать 1,5´1,5 м.  Трапы для проезда погрузчиков и съемные металлические листы должны укладываться и сниматься при помощи погрузчиков.  1.2.6.6. При погрузке упакованного асбеста при помощи погрузчиков не допускается:  подъем, а также транспортирование на вилах погрузчика одновременно двух и более поддонов с мешками;  одновременное пребывание в вагоне двух и более погрузчиков.  1.2.6.7. Транспортирование стандартных партий мешков с асбестом должно осуществляться:  при водных перевозках - в закрытых контейнерах;  при сухопутных перевозках - в крытых железнодорожных вагонах или автотранспортом. При перевозке автотранспортом партии мешков должны быть укрыты брезентом или пленкой.  1.2.6.8. Укладка поддонов с упакованным в мешки асбестом производится по схеме, согласованной с МПС России, и с ограждением экранами всех выступающих и острых деталей вагона с целью исключения повреждения мешков, пакетов и поддонов с мешками в пути.  1.2.6.9. При транспортировании упакованной асбестосодержащей готовой продукции в железнодорожных вагонах погрузка в вагон поврежденных мешков с асбестом не допускается.  1.2.6.10. Погрузочно-разгрузочные работы со стандартными партиями мешков должны производиться с помощью контейнеров, погрузчиков, подъемников или другого аналогичного оборудования. Для предотвращения повреждения мешков при погрузочно-разгрузочных работах не допускается сбрасывать мешки с высоты, использовать крюки и другие острые приспособления.  1.2.6.11. Подъемно-транспортные средства (погрузчики, контейнеровозы и др.), используемые для погрузки мешков с асбестом в железнодорожные вагоны, на автотранспорт или при выполнении складских операций, должны ежесменно очищаться при помощи устройств, снабженных пылеуловителями. Допускается очистка влажным способом.  1.2.7. Погрузка неупакованной продукции и отходов производства  1.2.7.1. Конвейеры, транспортирующие неупакованную готовую продукцию и отходы производства на погрузочные бункеры, должны быть по всей длине оборудованы герметичными укрытиями, подсоединенными к аспирационным системам с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.2. Загрузочные и разгрузочные устройства погрузочных бункеров неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  1.2.7.3. Рабочие места операторов по погрузке неупакованной готовой продукции (щебня, песка строительного, толерубероидной посыпки) и отходов сухого обогащения асбестовых руд должны располагаться в изолированных помещениях, приточная вентиляция в которых должна обеспечивать необходимый подпор, препятствующий проникновению запыленного воздуха.  1.2.7.4. Места погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства должны быть оборудованы площадками с перилами.  1.2.7.5. Перед установкой вагонов под погрузочные бункеры мастер (бригадир) обязан:  убедиться в исправности железнодорожных путей и наличии габаритов;  удалить работающих из зоны движения поезда;  дать команду оператору погрузочных бункеров на включение разрешающего показания маневрового светофора.  1.2.7.6. Работы по осмотру и уплотнению вагона должны производиться при включенных запрещающих показаниях светофоров после полной остановки вагонов.  1.2.7.7. Пред началом погрузки неупакованной готовой продукции и отходов производства работники из вагонов и из зоны движения поезда должны быть удалены и отведены на площадку.  1.2.7.8. При погрузке неупакованной готовой продукции и отходов производства не допускается:  передвижение составов при запрещающих показаниях маневровых светофоров;  передвижение составов под полностью опущенными разгрузочными лотками;  одновременное выполнение операций по уплотнению и погрузке вагонов, находящихся в одном составе.  1.2.7.9. Транспортировка неупакованной асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства осуществляется в специальных вагонах-думпкарах и крытых железнодорожных вагонах, герметичность которых исключает просыпание асбестосодержащей готовой продукции и отходов производства.  1.2.7.10. Перевозка асбестосодержащих неупакованной продукции и отходов производства допускается на автомобилях, оборудованных герметичными кузовами, исключающими пылевыделение в пути.  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  1.3.1. Работники организаций должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия опасных и вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  1.3.2. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям санитарных норм.  1.3.3. Выдаваемая спецодежда, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  1.3.4. Спецодежду работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами необходимо подвергать обеспыливанию после каждой смены на специальных вакуумных установках с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.5. Загрязненная одежда работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должна подвергаться периодическим химчистке, стирке и ремонту за счет организации. Не допускается обработка и стирка загрязненной спецодежды на дому самими работниками, а также применение для этой цели взрыво- и пожароопасных веществ.  1.3.6. Обеспыливание одежды работающих с асбестом и асбестосодержащими материалами должно производиться до транспортирования и стирки ее с помощью устройств, снабженных аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  1.3.7. Транспортирование спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должно осуществляться в плотно закрытых полиэтиленовых мешках, снабженных предупредительной надписью "Загрязненная асбестосодержащей пылью спецодежда".  1.3.8. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) загрязненной асбестосодержащей пылью спецодежды, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  1.3.9. Для защиты органов дыхания от асбестосодержащей пыли все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше норм ПДК, должны быть обеспечены респираторами. Использование на этих работах работников, имеющих медицинские противопоказания к ношению респираторов, не допускается. Применение респираторов не должно заменять разработку и осуществление технических решений по доведению запыленности воздуха на рабочих местах до санитарных норм.  1.3.10. Разрешается пользование респираторами только тех типов, которые согласованы с Минздравом России.  1.3.11. Респираторы многоразового пользования должны быть закреплены за определенными работниками и находиться в их личном пользовании.  1.3.12. Респираторная должна быть оборудована установками для очистки фильтров от пыли и контроля их сопротивления, приспособлениями для мойки, сушки и дезинфекции полумасок, ухода за обтюраторами.  1.3.13. Респираторы многоразового пользования должны храниться и выдаваться работникам в плотных футлярах.  1.3.14. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  1.3.15. Для предохранения кожи рук от загрязнения и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими пастами, мазями, мылом.  1.3.16. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  1.3.17. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, обеспечивающем спасение людей.  1.3.18. Работники без спецодежды и индивидуальных средств защиты и предохранительных приспособлений к выполнению работ не допускаются.  Ответственность за неиспользование средств индивидуальной защиты, наравне с работниками, выполняющими работу, возлагается на непосредственного руководителя этих работников.  РАЗДЕЛ 2  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОЦЕМЕНТНЫХ ИЗДЕЛИЙ  2.1. Производственные (технологические) процессы 2.1.1. Общие требования к производственным процессам  2.1.1.1. Производства асбестоцементных изделий по своей специфике характеризуются значительным выделением асбестосодержащей пыли, пыли цемента, минеральной ваты, применением большого количества воды, пара, а также наличием различных высокотемпературных технологических процессов и процессов под давлением.  Особенности технологических процессов производства асбестоцементных изделий содержат значительную опасность и вредность их для работников.  2.1.1.2. При проектировании новых и реконструкции действующих организаций по производству асбестоцементных изделий необходимо предусматривать использование наиболее совершенных технологий и оборудования, которые могли бы обеспечить максимально возможную на этом этапе комплексную механизацию и автоматизацию производства, герметизацию оборудования, улавливание и обезвреживание выделяемых при производстве вредных веществ и пыли, обеспечивающих выполнение требований санитарных норм.  2.1.1.3. При ведении технологических процессов производства асбестоцементных изделий должны быть обеспечены в рабочей зоне производственных помещений метеорологические условия по ГОСТ 12.1.005.  2.1.1.4. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы и красящей суспензии работники должны быть обеспечены необходимой спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками, фартуками, резиновыми сапогами) согласно требованиям п. 2.8.1 части II настоящих Правил.  2.1.1.5. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли и пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами не менее 60° к горизонту. Места, на которых возможно оседание пыли, должны быть доступны для очистки.  2.1.1.6. Производственные процессы должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002.  2.1.1.7. Все технологические процессы должны осуществляться согласно утвержденным главным инженером организации технологическим регламентам или технологическим картам производства.  2.1.1.8. На каждую рабочую профессию или вид работ должна быть разработана инструкция по охране труда, составленная в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами и другими нормативными правовыми актами.  2.1.1.9. Трубопроводы подачи пара и горячей воды должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.1.1.10. Конструкция, установка, содержание, обслуживание автоклавов и других сосудов, работающих под давлением, должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.1.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технологические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95 и требованиями подраздела 5.7 части I настоящих Правил.  2.1.1.12. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  2.1.1.13. Для каждого производства должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  2.1.1.14. Транспортирование и дозировка сыпучих компонентов формовочных смесей по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  2.1.2. Приготовление асбестоцементной массы  2.1.2.1. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005;  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  в холодный и переходный период года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 не должно быть более: аэрозоли цемента - 6 мг/м3; аэрозоли асбеста - 2 мг/м3; аэрозоли окиси хрома - 1 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.1.2.2. Подача мешков с асбестом на стол растарки должна быть механизирована.  2.1.2.3. Над приемной частью конвейеров подачи асбеста в бегуны должны быть установлены вытяжные зонты, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  Работники, занятые на растарке асбеста и его загрузке в бегуны, должны обеспечиваться индивидуальными средствами защиты органов дыхания.  2.1.2.4. Вскрытие и опорожнение мешков с асбестом необходимо производить в закрытых и подключенных к аспирационной системе растарочных машинах. В случае их отсутствия эти операции должны выполняться вручную над загрузочной воронкой конвейера, оборудованной укрытием. Укрытие должно быть подключено к аспирационной системе с оборудованием для очистки воздуха от пыли. При опорожнении мешков с асбестом вручную следует избегать их встряхивания для предотвращения чрезмерного пылевыделения.  2.1.2.5. Выгруженный из мешков асбест должен храниться в емкостях-накопителях. При отсутствии емкостей асбест подается непосредственно в дозаторы перед бегунами.  2.1.2.6. Загрузочные воронки конвейеров должны устанавливаться на минимальном расстоянии от емкостей-накопителей, дозаторов и бегунов, узлы пересыпки асбеста необходимо располагать на минимально возможной высоте от приемного устройства.  2.1.2.7. Желоб емкости накопителя и горловина дозатора должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.1.2.8. Места загрузки, пересыпки и выгрузки асбеста должны быть подключены к аспирационной системе.  2.1.2.9. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве тары для каких-либо материалов.  2.1.2.10. Конвейеры для транспортирования асбеста или смесей асбеста с другими материалами должны быть герметично закрыты по всей длине и оборудованы аспирационными системами.  2.1.2.11. Приготовление красящей суспензии должно быть механизировано.  2.1.2.12. При организации и ведении технологического процесса приготовления красящей суспензии работники должны быть обеспечены резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072, а также защитными пастами и мазями.  2.1.2.13. При эксплуатации вибромельниц и мешалок для приготовления красящей суспензии уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003 должны быть не более 80 дБА.  2.1.2.14. Измельчение сухих отходов асбестоцементного производства для последующей утилизации должно производиться в герметично закрытом дробильном, мельничном, истирательном и др. оборудовании под укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе.  2.1.2.15. Транспортирование внутри цехов и между цехами готовой продукции, полуфабрикатов, отходов производства должно быть механизировано.  2.1.2.16. Работы по складированию готовой продукции на складе, погрузке ее на транспортные средства (вагоны, автомобили и др.) должны производиться механизированным способом.  2.1.3. Формование изделий  2.1.3.1. При организации процесса формования асбестоцементных изделий мокрым способом должна применяться малоотходная технология, предотвращающая образование мокрых отходов производства.  2.1.3.2. При ведении технологического процесса формования асбестоцементных изделий должны быть обеспечены:  меры по защите работников от контакта с асбестоцементной массой и водой в соответствии с требованиями п. 2.1.2.12 части II настоящих Правил;  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 в соответствии с требованиями п. 2.1.2.1 части II настоящих Правил.  2.1.3.3. На постоянных рабочих местах машинистов формовочных машин должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.3.4. Сточные каналы должны быть закрыты съемными крышками.  2.1.3.5. При форсуночном методе окрашивания асбестоцементных изделий попадание аэрозоля красящей суспензии в рабочую зону производственных помещений должно быть исключено.  2.1.3.6. Развальцовка труб на форматных скалках должна осуществляться автоматически.  2.1.4. Уплотнение листовых асбестоцементных изделий на гидравлических прессах  2.1.4.1. Прессы должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из асбестоцементных листов.  2.1.4.2. Прессы должны быть оборудованы устройствами для улавливания масла, содержащегося в воде, отжатой из асбестоцементных листов.  Сбрасывать в канализацию неочищенную oт масел воду не допускается.  2.4.4.3. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.4.4.4. Для производства ремонтных работ в местах установки прессов должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  2.1.5. Предварительное твердение полуфабриката  2.1.5.1. В местах разборки стоп асбестоцементных листов должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.5.2. Загрузка труб на конвейеры должна производиться грузоподъемными машинами.  2.1.6. Токарная обработка асбестоцементных изделий  2.1.6.1. При организации и ведении технологического процесса токарной обработки асбестоцементных изделий должны быть обеспечены следующие требования:  содержание аэрозоля асбестоцемента в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 - не более 6 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.6.2. Обрезку асбестоцементных изделий необходимо производить на этапах технологического процесса, предшествующих их затвердеванию, за исключением обрезки бракованных листов, вырезки образцов, резки специального заказа, которые производятся на затвердевших изделиях.  2.1.6.3. Пилы, сверлильные, шлифовальные и фрезеровальные станки на отделочных операциях должны быть оборудованы укрытиями, подключенными к аппаратам для очистки воздуха.  2.1.6.4. Не допускается резка асбестоцементных изделий при помощи абразивных кругов.  2.1.6.5. Удаление обрезков и стружки от станков должно быть механизировано. Конвейеры для транспортирования обрезков и стружки должны быть закрытыми. Если механизированная отгрузка обрезков и стружки практически не осуществима, то перед удалением они должны быть увлажнены и собраны в плотно закрывающиеся емкости, из которых невозможно вторичное выделение пыли.  2.1.6.6. Подача труб на обработку, съем труб со стеллажа и укладка их в штабель должны производиться грузоподъемными машинами.  2.1.7. Рекуперация технологической воды  2.1.7.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  2.1.7.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029, а также защитными пастами и мазями).  2.1.7.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 2.1.2.1. части II настоящих Правил.  2.1.8. Сборка утепленных асбестоцементных плит  2.1.8.1. При организации и ведении технологического процесса сборки утепленных асбестоцементных плит должны быть обеспечены следующие требования:  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005: аэрозоли асбестоцемента - 6 мг/м3 и минеральной ваты - 4 мг/м3; сероводорода в смеси с углеводородами - 3 мг/м3, окиси углерода - 20 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.8.2. Транспортирование горячего битума со склада к линии для производства утепленных асбестоцементных плит должно производиться грузоподъемными машинами.  2.1.9. Автоклавная обработка асбестоцементных панелей  2.1.9.1. При организации и ведении автоклавной обработки асбестоцементных панелей должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне помещения автоклавов по ГОСТ 12.1.005 (температура воздуха в холодный и переходный периоды года должна быть 20 - 23 °С, относительная влажность воздуха 60 - 40 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с; в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с);  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.9.2. При организации и ведении технологического процесса автоклавной обработки асбестоцементных изделий работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072).  2.1.9.3. У входа в помещение и на площадки, где установлены автоклавы, должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Посторонним вход запрещен!".  Проход через помещение, где установлены автоклавы, не допускается. Открытые площадки, где установлены автоклавы, должны быть ограждены по периметру сетчатыми ограждениями высотой не менее 1,5 м.  2.1.9.4. Наружные входы помещения, где установлены автоклавы, должны иметь тамбуры-шлюзы или воздушно-тепловые завесы.  2.1.9.5. Для производства ремонтных работ помещения, где установлены автоклавы, должны быть оборудованы грузоподъемными машинами.  2.1.9.6. В межрельсовой части автоклавов должна быть установлена катодная защита, предупреждающая коррозийно-усталостные явления, возникающие в металле под действием водных растворов электролитов, вымываемых конденсатом из асбестоцементных изделий при их автоклавной обработке.  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий  2.2.1. Общие требования  2.2.1.1. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, части I настоящих Правил, эксплуатационной документации заводов-изготовителей.  2.2.2. Дозаторы асбеста и цемента  2.2.2.1. Горловина дозатора и течка бункера должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.2.2.2. Для обслуживания весов и дозаторов должны быть предусмотрены площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.2.3. Открывать люк на корпусе дозатора при наличии в нем цемента не допускается.  2.2.2.4. Место засыпки цемента в турбосмеситель должно быть оборудовано устройством, исключающим возможность проникновения пыли в производственное помещение.  2.2.2.5. Отверстия в перекрытиях для подвесок дозатора должны быть закрыты диафрагмами.  2.2.2.6. Блокировка дверки на площадку обслуживания передвижного дозатора должна обеспечивать:  отключение привода тележки дозатора при ее открытии;  открытие дверки только при условии нахождения дозатора против площадки его обслуживания.  2.2.2.7. Дозаторы асбеста и цемента должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.2.8. При размещении и эксплуатации ленточных и винтовых конвейеров должны соблюдаться требования пп. 9.2.1 - 9.2.24 части I настоящих Правил.  2.2.3. Бегуны  2.2.3.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами. Дверки смотровых окон в кожухе бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неполном закрывании дверок смотровых окон кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии дверок смотровых окон привод бегунов автоматически отключался.  2.2.3.2. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  2.2.3.3. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил, при нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу перил на высоту не менее 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  2.2.3.4. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  2.2.3.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  Допускается валы и клиноременные передачи ограждать сетчатыми ограждениями при соблюдении требований п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.3.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой сигнализацией, обеспечивающей сигнальную связь площадок для обслуживания бегунов с площадками для обслуживания голлендеров, гидропушителей и аппаратов для перемешивания асбеста с цементом.  2.2.3.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.3.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.3.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей цепи электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств указанных приводов и вывесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после электродвигателя муфту.  2.3.10. Отбор проб для анализа асбеста должен производиться пробоотборником из загрузочной течки бегунов.  2.2.4. Контактные смесители, ковшовые мешалки, мешалки для перемешивания асбеста и переработки обрезков  2.2.4.1. Цепные передачи и соединительные муфты приводов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.4.2. Крышки люков должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленной крышке привод оборудования автоматически отключался.  2.2.4.3. Контактный смеситель и ковшовая мешалка должны иметь указатели уровня заполнения.  Заполнять контактный смеситель и ковшовую мешалку сверх максимально допускаемого уровня не допускается.  Мешалки асбеста и переработки обрезков должны быть оборудованы устройством, исключающим их переполнение.  2.2.4.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.4.5. Перед началом внутреннего осмотра, очистки и ремонта оборудования необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.4.6. Эксплуатация оборудования не допускается:  при отсутствии или неправильной установке защитных ограждений;  при обрыве ковшей в ковшовой мешалке;  при утечке жидкости через уплотнения подшипников;  при задевании лопастей о корпус оборудования.  2.2.5. Гидропушители, турбосмесители, гидропульперы  2.2.5.1. Клиноременные передачи турбосмесителя должны быть ограждены в соответствии с п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.5.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.5.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей и турбосмесителей автоматически отключались.  2.2.5.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.5.5. Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.5.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестоцементной массой оборудовании;  эксплуатация оборудования при утечке жидкости через уплотнения.  2.2.6. Голлендеры  2.2.6.1. Ременная передача привода должна быть ограждена сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Соединительные муфты приводов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.6.2. Подъемное устройство барабана голлендера должно быть снабжено указателем, показывающим величину зазора между ножами барабана и гребенкой.  2.2.6.3. Между кожухом и валом голлендера должны быть уплотнения, исключающие возможность попадания асбестоцементной массы на пол помещения.  2.2.6.4. Для производства ремонта над барабанами голлендера должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.6.5. Перед началом ремонтных и очистных работ в ванне голлендера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов от голлендера, для чего следует рассоединить первую от электродвигателя муфту или снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.6.6. При возникновении стука или вибрации во время вращения барабана эксплуатация голлендера не допускается.  2.2.7. Рекуператоры  2.2.7.1. Трубопроводы для подачи пара в рекуператор должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.7.2. Рекуператоры должны быть ограждены. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  2.2.7.3. Для обслуживания рекуператоров и приводов механизмов очистки должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.7.4. Рекуператоры должны быть оборудованы устройствами, исключающими их переполнение.  2.2.7.5. Зубчатые передачи и соединительные муфты привода механизма очистки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.7.6. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту рекуператоров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту рекуператоров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.7.7. Перед началом ремонтных работ необходимо:  прекратить подачу воды и пара;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода механизма очистки;  рассоединить муфту привода механизма очистки;  на пусковом устройстве механизма очистки и вентилях подачи воды и пара повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.8. Листоформовочные машины  2.2.8.1. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы питания листоформовочной машины асбестоцементной массой и водой не должны располагаться в габаритах площадок обслуживания.  2.2.8.2. Подъем и установка в рабочее положение отжимных валов, пресс-валов, дополнительных пресс-валов и вакуумных коробок должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.8.3. Для подъема рамы отжимных валов необходимо применять лебедку СМ-1003 с электромагнитным тормозом нормально замкнутого типа. При использовании для подъема рамы отжимных валов гидропроводов, последние должны быть оборудованы площадками для обслуживания, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.8.4. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом положении.  2.2.8.5. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-вала, сукнобойки, вакуумных и грязевых насосов, насосов чистой воды и мешалок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.8.6. Аварийные выключатели привода листоформовочной машины должны быть установлены:  около узла раскроя или ротационных ножниц со стороны муфты включения;  около привода мешалок ванн сетчатых цилиндров;  около третьей ванны с противоположной стороны пульта управления.  2.2.8.7. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы обслуживающего персонала. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.8.8. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение среднего и капитального ремонтов листоформовочной машины без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.8.9. Устройство и эксплуатация ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и пп. 6.2.3 - 6.2.4 части I настоящих Правил.  2.2.8.10. Не допускается:  наличие открытых отверстий на торцах форматного барабана;  находиться под рамой отжимных валов во время ее подъема и опускания;  удерживать электролебедкой раму отжимных валов, если под ней находятся люди;  производить строповку за вал сетчатого цилиндра крюками;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправной звуковой или световой сигнализации;  во время работы листоформовочной машины очищать от асбестоцементной массы ролики толщиномера, трубовалики, ролики конечных выключателей и ножи автомата для срезки наката, а также подтягивать соединения гидросистемы, передвигать и ремонтировать отжимные валы и производить регулировку автомата срезки наката.  2.2.9. Узлы раскроя (станок поперечной резки, ротационные ножницы)  2.2.9.1. Цепные, клиноременные и зубчатые передачи привода ротационных ножниц должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.9.2. Муфта включения привода ротационных ножниц должна быть ограждена сетчатым металлическим ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Ограждение должно быть сблокировано с приводом ротационных ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался.  2.2.9.3. Режущий механизм и подающие ролики должны быть закрыты сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждение должно быть сблокировано с приводом ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался. Ограждения подводящего и отводящего конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.9.4. В цепи управления привода ротационных ножниц должен быть аварийный выключатель, установленный со стороны привода.  2.2.9.5. Перед проведением текущего, среднего и капитального ремонтов ротационных ножниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  2.2.9.6. При работе ротационных ножниц не допускается:  производить вручную смазку подшипников скольжения, зубчатых передач и втулочно-роликовых цепей;  производить натяжение клиноременной передачи;  очищать приводные барабаны, прижимные валики и режущие механизмы от налипших обрезков асбоцементных листов.  2.2.9.7. Цепные или клиноременные передачи станка для поперечной резки должны быть ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями, которые должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.9.8. Дисковые ножи станка поперечной резки должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями, закрывающими со всех сторон их верхнюю часть на 2/3 диаметра диска:  2.2.9.9. Крепление дисков на валу должно быть выполнено самым надежным способом, исключающим ослабление крепежных элементов. Состояние крепления дисков должно проверяться ежесменно.  2.2.9.10. Ремонт станка поперечной резки, осмотр крепления дисков, замена дисков должны производиться только после снятия напряжения с привода станка и останова листоформовочной машины и принятия мер защиты от случайных включений привода в установленном порядке.  2.2.9.11. Не допускается:  производство ремонта при работающем станке;  проверка кропления режущих дисков при работающем станке;  работа станка при отсутствии или неисправном ограждении;  работа станка при подозрении на ослабление крепежа режущих ножей.  2.2.10. Конвейеры для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов  2.2.10.1. Общие требования  2.2.10.1.1. Соединительные муфты, зубчатые, клиноременные и цепные передачи приводов волнировщика, укладчика и переборщика листов, съемника стоп конвейера разгрузки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.1.2. Для обслуживания волнировщиков, укладчиков, переборщиков и съемников стоп должны быть оборудованы стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.10.1.3. Волнировщики, укладчики, переборщики и съемники стоп должны быть окрашены в цвета по ГОСТ 12.4.026.  2.2.10.1.4. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонтам конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.1.5. При работе конвейера для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов не допускается:  производить смазку вручную зубчатых передач, втулочно-роликовых цепей и подшипников скольжения;  устранять неисправности на волнировщике, укладчике и переборщике листов;  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  регулировать тормоза, вильчатые траверсы, положение транспортирующих валков и конечных выключателей на волнировщиках, укладчиках и переборщиках листов.  2.2.10.2. Волнировщики  2.2.10.2.1. Натяжные и приводные звездочки волнировщика должны быть ограждены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводом волнировщика так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод волнировщика автоматически отключался.  Высота ограждения над формующими цепями не должна быть более 50 мм.  2.2.10.2.2. Дисковые ножи должны быть закрыты сплошными металлическими заграждениями.  2.2.10.2.3. Со стороны, противоположной пульту управления, должен быть аварийный выключатель привода механизма подачи листов в волнировщик.  2.2.10.2.4. При работе волнировщика не допускается:  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  производить очистку транспортирующих валков и тормоза;  регулировать положение конечных выключателей;  поправлять листы и проталкивать бракованные листы.  2.2.10.3. Укладчики и переборщики листов  2.2.10.3.1. Рамы укладчика и переборщика листов должны быть закрыты сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил, закрывающими проход в зону передвижения вакуумных коробок.  2.2.10.3.2. При работе укладчика и переборщика листов поправлять руками листы и герметизирующие прокладки не допускается.  2.2.10.4. Съемники стоп  2.2.10.4.1. При работе съемника стоп не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединение гидросистемы;  регулировать механизм перемещения тележки.  2.2.10.5. Конвейеры предварительного твердения листов  2.2.10.5.1. Конвейеры предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.10.5.2. Трубопроводы для подачи пара в камеру пропаривания конвейера предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.10.5.3. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные и разгрузочные проемы.  Ремонтные проемы должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения из жаростойкой резины.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.10.5.4. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.5.5. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.10.5.6. Приводы конвейера должны быть оборудованы электромагнитными тормозами нормально замкнутого типа.  2.2.10.5.7. Через конвейер предварительного твердения должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.10.5.8. На конвейерах предварительного твердения с обеих сторон должны быть установлены аварийные выключатели, расположенные через каждые 30 м по длине конвейера.  2.2.10.5.9. На работы по среднему и капитальному ремонтам конвейеров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.5.10. Перед началом текущего ремонта на конвейере необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.10.5.11. При работе конвейера предварительного затвердевания не допускается:  ставить или складировать на перекрытие камеры пропаривания оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  открывать створки ремонтных проемов;  производить натяжение клиноременной передачи привода конвейера твердения;  устранять перекос тележек.  2.2.11. Поточно-механизированные линии для производства плоских прессованных и непрессованных листов  2.2.11.1. Общие требования  2.2.11.1.1. Все конвейеры, входящие в поточно-механизированную линию, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.11.1.2. Зона движения транспортных тележек поточно-механизированной линии для производства плоских прессованных листов должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м.  Конвейер возврата прокладок в поточно-механизированной линии для производства непрессованных листов должен быть огражден с обеих сторон по длине конвейера на высоту не менее 1,5 м сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.3. Через поточно-механизированные линии прессованных и непрессованных листов должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.11.1.4. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов маслонасосов, вентиляторов, чешуйчатых и цепных конвейеров, очищающих щеток и станка для очистки прокладок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.1.5. Для обслуживания перекладчиков и вакуумных стопировщиков должны быть предусмотрены стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.6. Для предупреждения о пуске перекладчики, вакуумные стопировщики и разборщики должны быть снабжены звуковой и световой сигнализацией (лампами, сиренами). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы.  Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.11.1.7. Перед началом текущего ремонта перекладчика, стопировщика, разборщика, станка для очистки и смазки прокладок или конвейера возврата прокладок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.1.8. На работы по среднему и капитальному ремонту конвейера возврата прокладок должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.11.2. Гидравлические прессы для уплотнения асбестоцементных изделий  2.2.11.2.1. Устройство гидравлических прессов должно соответствовать ГОСТ 12.2.117.  2.2.11.2.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  2.2.11.2.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  2.2.11.2.4. Устройство, эксплуатация лебедок ТЛ-9 и Т-224В для подачи транспортных тележек на пресс должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.2.11.2.5. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  2.2.11.3. Вакуумные стопировщики и разборщики  2.2.11.3.1. Вакуумные стопировщики и разборщики, а также зона движения транспортных тележек должны быть ограждены в соответствии с требованиями пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м, расстояние от рамы оборудования до ограждения не должно быть менее 0,5 м.  2.2.11.3.2. Вакуумные стопировщики и разборщики должны быть оборудованы знаками безопасности и покрашены в цвета, соответствующие требованиям ГОСТ 12.4.026.  2.2.11.3.3. При работе вакуумных стопировщиков и разборщиков не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  производить натяжение клиноременной передачи;  поправлять руками асбестоцементные листы и металлические прокладки;  подтягивать соединения гидросистемы.  2.2.11.4. Перекладчики стоп  2.2.11.4.1. При работе перекладчика не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединения гидросистемы;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей.  2.2.11.5. Станки для чистки и смазки прокладок  2.2.11.5.1. Открытые проемы в раме станка со стороны рабочих площадок должны быть закрыты ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.5.2. Металлические щетки станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждение должно быть сблокировано с приводом так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении привод металлических щеток автоматически отключался.  2.2.11.5.3. Муфты сцепления, зубчатые и цепные передачи приводов станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.5.4. На станках должны быть поддоны для сбора масла, поступающего на смазку прокладок, и контейнеры для сбора очищаемого с прокладок материала. Протекание масла на поверхность рабочих площадок не допускается.  2.2.11.5.5. При работе станка не допускается:  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  регулировать положение транспортирующих роликов;  работать при утечке масла через уплотнения системы смазки прокладок.  2.2.11.6. Конвейеры возврата прокладок  2.2.11.6.1. В цепи управления привода конвейера должны быть аварийные выключатели, установленные в начале и конце конвейера.  2.2.11.6.2. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонту конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  Перед началом текущего ремонта необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода конвейера возврата прокладок;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфты;  на пусковом устройстве привода повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.6.3. При работе конвейера не допускается:  поправлять прокладки;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  ремонтировать тележки и захваты на тележках.  2.2.11.7. Туннельные камеры пропаривания  2.2.11.7.1. Трубопроводы для подачи пара в туннельные камеры пропаривания должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.11.7.2. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные проемы.  Загрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.11.7.3. Загрузка и выгрузка туннельных камер должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.11.7.4. Соединительные муфты и зубчатые передачи цепного конвейера тележек должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.7.5. При эксплуатации камер пропаривания пользоваться неисправными тележками не допускается.  2.2.11.7.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонта в камере пропаривания необходимо:  прекратить подачу пара в камеру пропаривания;  на линии подачи пара и воды установить заглушки;  провентилировать камеру пропаривания до достижения температуры воздуха в ней 30 - 35 °С;  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфту;  на пусковом устройстве привода конвейера и вентилях подачи пара повесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8. Станки для обрезки асбестоцементных листов и панелей  2.2.11.8.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.8.2. Дисковые пилы станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом. Кожух должен быть подключен к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли и сблокирован с электродвигателем так, чтобы при снятом или неправильно установленном кожухе электродвигатель автоматически отключался.  2.2.11.8.3. Удаление обрезков и стружки от станка должно быть механизировано.  2.2.11.8.4. Перед текущим, средним и капитальным ремонтами станка, а также замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковых устройствах повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8.5. При работе станков не допускается: производить натяжение цепей конвейера подачи листов:  регулировать положение конечных выключателей и расстояние между дисковыми пилами;  производить обрезку не закрепленных на станках листов.  2.2.12. Производство асбестоцементных труб  2.2.12.1. Трубоформовочные машины  2.2.12.1.1. Для обслуживания трубоформовочной машины должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 6.2.11 части I настоящих Правил.  2.2.12.1.2. При эксплуатации и ремонте трубоформовочных машин необходимо соблюдать требования пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I и пп. 2.2.8.1 - 2.2.8.5, 2.2.8.7 - 2.2.8.9, 2.2.8.11 части II настоящих Правил.  2.2.12.1.3. Приемная коробка ванн сетчатых цилиндров должна быть закрыта решеткой; размер ячейки решетки не должен быть более 50´50 мм. Решетка должна быть сблокирована с приводом мешалки так, чтобы при снятии или неправильно установленной решетке привод мешалки автоматически отключался.  2.2.12.1.4. Аварийный выключатель трубоформовочной машины должен быть установлен около ванны сетчатого цилиндра.  2.2.12.1.5. При работе трубоформовочной машины не допускается:  очищать от асбестоцементной массы трубовалики, скалки, отжимные валы и сетчатые цилиндры;  подтягивать соединения гидросистемы;  передвигать и ремонтировать отжимные валы;  производить натяжение клиноременной и цепной передачи приводов опорного вала и мешалок;  регулировать плотность прилегания роликов танкеток к поверхности прессующих роликов;  регулировать положение конечных выключателей механизма подъема скалок;  регулировать натяжение верхнего и нижнего сукна.  2.2.12.2. Автоматы загрузки и разгрузки скалок  2.2.12.2.1. Экстрактор для выемки скалок должен быть огражден сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Дверка в ограждении экстрактора должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии привод автоматически отключался.  2.2.12.2.2. Приводные звездочки, цепные передачи и проемы в станине шагового конвейера должны быть ограждены. Ограждения должны быть сблокированы с приводами шагового конвейера и трубоформовочной машины так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы шагового конвейера и трубоформовочной машины автоматически отключались в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.2.3. Перед ремонтом автомата загрузки и разгрузки скалок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфты сцепления;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.2.4. Во время работы автомата загрузки и разгрузки скалок не допускается:  устранять перекос скалок на шаговом транспортере;  регулировать положение конечных выключателей;  находиться в зоне разворота скалок;  производить смазку механизма поворота;  придерживать руками захват при выемке скалок из трубы.  2.2.12.3. Конвейеры предварительного твердения труб  2.2.12.3.1. Одноярусные и многоярусные конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.3.2. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов конвейера должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.3.3. Для обслуживания верхнего яруса многоярусного конвейера должны быть оборудованы площадки с обеих сторон по длине конвейера. Площадки должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.12.3.4. Устройства перекладки труб в многоярусном конвейере должны быть ограждены сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждения должны быть сблокированы с приводами конвейеров так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.12.3.5. На конвейерах должна быть предусмотрена двухсторонняя сигнализация, звуковая или телефонная связь с пультом управления трубоформовочной машины. Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.12.3.6. На конвейерах должны быть аварийные выключатели, установленные через каждые 20 м по длине конвейера с обеих сторон и в месте схода труб.  2.2.12.3.7. Перед началом текущего ремонта конвейера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели привода конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода конвейера;  на приводе конвейера рассоединить муфты;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.3.8. При работе конвейера не допускается:  извлекать из конвейера поврежденные трубы и ролики;  производить натяжение приводных цепей.  2.2.12.4. Станки для обрезки сырых труб  2.2.12.4.1 Дисковые пилы станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод станка автоматически отключался.  2.2.12.4.2. Удаление стружки и обрезков от станка должно быть механизировано.  2.2.12.4.3. При работе станка регулировать расстояние между дисковыми пилами не допускается.  2.2.12.4.4. Цепной перекладчик труб станка должен быть огражден перильными ограждениями, в соответствии с требованиями п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Расстояние от опасных мест до сетчатого ограждения должно быть не менее, мм:  размеры отверстий сетки                        10                        16                        25                        35                        50                        70                        100  расстояние от опасного места до сетки:  квадратного сечения                        27                        90                        104                        109                        618                        797                        875  круглого сечения                        13                        85                        108                        109                        513                        715                        859  2.2.12.4.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи привода цепного перекладчика труб должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.4.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонтов станка и при замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  Вопрос о необходимости выдачи наряда-допуска и ППР в каждом конкретном случае решает главный инженер организации.  2.2.12.4.7. Во время работы цепного перекладчика труб не допускается:  регулировать и ремонтировать захваты;  производить натяжение цепей.  2.2.12.5. Бассейны водного твердения труб  2.2.12.5.1. Трубопроводы для подачи пара в бассейны водного твердения труб должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.12.5.2. Загрузка асбестоцементных труб и выгрузка их из бассейна должны быть механизированы.  2.2.12.5.3. Для обслуживания, ремонта и очистки от ила бассейны должны быть оборудованы стационарными металлическими лестницами или скобами, шириной 300 мм и шагом между скобами 300 мм, заделанными в стены бассейна на глубину не менее 150 мм.  Стационарные металлические лестницы должны соответствовать требованиям п. 5.2.26 части I настоящих Правил.  2.2.12.5.4. Загрузка труб в бассейн и выгрузка их из бассейна должны производиться рядами по всей длине до полного заполнения или опорожнения бассейна.  2.2.12.5.5. Бассейны, загруженные трубами и заполненные водой, должны быть плотно закрыты крышками.  2.2.12.5.6. Бассейны должны быть оборудованы устройствами, обеспечивающими надежность закрытия крышки.  2.2.12.5.7. На работы по очистке и ремонту бассейнов должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по очистке и ремонту бассейнов без наряда-допуска не допускается.  2.2.12.5.8. В процессе эксплуатации бассейнов не допускается:  ставить или складировать на крышки бассейнов оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  заполнять бассейн водой и подавать в него пар при незакрытых крышках;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы при неполном опорожнении бассейнов от воды;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы уступом;  ходить по стенкам бассейнов.  2.2.12.6. Станки для обработки труб и муфт  2.2.12.6.1. Станки должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  2.2.12.6.2. Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.12.6.3. Удаление стружки и обрезков труб от станков должно быть механизировано.  2.2.12.6.4. Конструкция стеллажа должна исключать возможность падения труб при их перемещении по стеллажу.  На концах стеллажей должны быть упоры для предотвращения падения труб. Высота упоров не должна быть менее половины диаметра обрабатываемых труб.  2.2.12.6.5. Загрузка труб и их разгрузка со стеллажей должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.12.6.6. Транспортирование к станку заготовок для муфт и удаление от станка готовых муфт должны производиться подъемно-транспортными средствами или грузоподъемными машинами. Транспортирование муфт от станка должно производиться в контейнерах.  2.2.12.6.7. При работе станков не допускается:  укладывать необработанные трубы на стеллаж в два ряда;  устанавливать резцы;  стоять напротив направляющих, по которым скатываются обрезки труб и муфт.  2.2.12.6.8. Перед текущим ремонтом станка для обработки труб и муфт необходимо:  освободить станок от обрабатываемых деталей;  снять напряжение с электропривода станка, для чего выключить автомат в электрораспределительном устройстве или вынуть плавкие предохранители, отсоединить электродвигатель от станка;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  2.2.12.6.9. Производство ремонтных работ на работающем станке не допускается.  2.2.12.7. Гидропрессы для испытания асбестоцементных труб  2.2.12.7.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов гидропрессов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.7.2. Загрузка труб в гидропресс должна быть механизирована.  2.2.12.7.3. Гидропресс должен иметь сплошные металлические ограждения, закрывающие концы труб при их испытании на длину 1 м.  2.2.12.7.4. Сточные каналы для отвода воды от гидропресса должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.2.12.7.5. Перед началом текущего ремонта гидропресса и приостановках, связанных с его переналадкой, необходимо:  перекрыть вентиль подачи воды;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов гидропресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов, для чего снять приводные ремни;  на пусковых устройствах и вентилях подачи воды вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!".  2.2.12.7.6. Подтягивать соединения гидросистемы под давлением не допускается.  2.2.13. Линии для сборки утепленных асбестоцементных плит  2.2.13.1. Станки для сверловки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.13.2. Станки для клепки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.3. При эксплуатации станков для сверловки и клепки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.025, ГОСТ 12.3.026, ГОСТ 12.2.009 и ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.4. При эксплуатации и ремонте станков для обрезки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.13.5. Загрузка и разгрузка плит на линиях должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.13.6. Котлы для растопления битума устанавливаются в помещениях, соответствующих требованиям правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.2.13.7. Каждый котел должен быть снабжен плотной несгораемой крышкой для защиты от атмосферных осадков и для тушения воспламеняющейся в котле массы, а также устройством, предотвращающим попадание битума при его вскипании в топочную камеру.  2.2.13.8. Во избежание выливания мастики в топку и ее загорания котел необходимо устанавливать наклонно так, чтобы его край, расположенный над топкой, был на 5 - 6 см выше противоположного. Топочное отверстие котла должно быть оборудовано откидным козырьком из несгораемого материала.  2.2.13.9. Для целей пожаротушения места варки битума должны быть оборудованы ящиками с сухим песком емкостью 0,5 м3, лопатами и пенными огнетушителями.  2.2.13.10. При работе с минеральной ватой должны соблюдаться правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов.  2.2.14. Установка для окраски листов методом распыления  2.2.14.1. В полах помещений установок для окраски листов должны быть сточные каналы.  Каналы для стока красящей суспензии должны быть закрыты съемными металлическими крышками. Сброс в канализацию красящей суспензии не допускается.  2.2.14.2. Мельницы для помола песка должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха и работать под разрежением.  2.2.14.3. Узлы соединения питающей течки, разгрузочного патрубка или разгрузочного кожуха с мельницей, а также крышки люков должны иметь уплотнения, предотвращающие выбивание пыли или переливание суспензии в производственные помещения.  2.2.14.4. Пульты управления мельниц для помола песка и пигмента должны располагаться в кабинах наблюдений и дистанционного управления.  Температура воздуха в кабинах должна быть 18 - 23 °С, относительная влажность - 60 - 40 %, уровень звука и эквивалентные уровни звука - по ГОСТ 12.1.003. Рабочие места в кабинах наблюдений должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032.  2.2.14.5. Мельницы должны быть оборудованы предупреждающей звуковой и световой сигнализацией (электрозвонками и мигающими электролампами).  2.2.14.6. Мельница должна быть ограждена перильными ограждениями так, чтобы во время ее работы был невозможен доступ людей к корпусу мельницы.  Ограждение должно быть установлено на расстоянии Р + 1 м от оси мельницы, где Р - радиус мельницы.  Зубчатый венец, подвенцовая шестерня и соединительные муфты должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.14.7. Ширина проходов между ограждениями параллельно установленных мельниц должна быть не менее 1,2 м.  2.2.14.8. Для производства ремонтных работ, подъема крышек люков и загрузки мелющих тел в помещении мельниц должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.14.9. Люки мельниц должны иметь устройства для стопировки.  2.2.14.10 Мельницы должны иметь блокировку, обеспечивающую следующий порядок пуска оборудования: пылеулавливающие и аспирационные системы, мельницы, загрузочные устройства, разгрузочные устройства.  В случае внезапной остановки мельницы или разгрузочных устройств блокировка должна обеспечивать автоматическое отключение оборудования, пуск которого предшествует пуску мельницы.  2.2.14.11. На работы по внутреннему осмотру и ремонту мельниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру и ремонту мельниц без ППР и наряда-допуска не допускается. Загрузка мельниц мелющими телами должна производиться по наряду-допуску.  2.2.14.12. Перед проведением внутреннего осмотра, загрузкой мельницы мелющими телами, ее текущего, среднего и капитального ремонтов необходимо:  отключить электродвигатель привода от электропитающей сети;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфту привода;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.14.13. Загрузка мельниц должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.14.14. Мельница должна останавливаться таким образом, чтобы люки подлежащие открытию, были в верхнем положении.  2.2.14.15. Зона действия крана при загрузке мельницы мелющими телами должна быть закрыта переносными инвентарными перильными ограждениями высотой 1 м, окрашенными в желтый цвет, и выделена предупреждающими знаками "Осторожно! Работает кран!".  2.2.14.16. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгрузка шаров из мельницы должна производиться по наклонным лоткам или желобам.  2.2.14.17. Контейнеры, применяемые при загрузке мельниц мелющими телами, и их строповка должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов. Заполнять контейнеры выше бортов не допускается.  2.2.14.18. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими устройствами. Конструкция запирающих устройств должна исключать возможность самопроизвольного открытия.  2.2.14.19. Перед ремонтом мельниц мелющие тела должны быть убраны из ремонтной зоны.  2.2.14.20. Зона окраски асбестоцементной пленки на листоформовочной машине, а также зона окраски листов на конвейере должны быть закрыты металлическими кожухами. Кожухи должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.14.21. Загрузка мешалок пигментом должна производиться весовыми дозаторами. При эксплуатации дозаторов должны соблюдаться требования п.п. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.22. При эксплуатации мешалок для приготовления красящей суспензии должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.23. Не допускается:  работа мельниц и мешалок при неисправной или отключенной аспирационной системе;  выбивание пыли или утечка красящей суспензии через неплотности люков, стыковых соединений, болтовых отверстий;  работа оборудования при неисправной сигнализации;  работа оборудования при снятых или неисправных ограждениях;  очистка во время работы мельниц разгрузочных течек от налипшего материала;  работа мельниц при неисправности блокировки, наличии трещин на днищах и корпусе мельниц, ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую плиту.  2.2.15. Линии для производства панелей методом экструзии  2.2.15.1. При эксплуатации смесителей для приготовления асбестоцементной массы должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.15.2. При эксплуатации камеры пропаривания панелей должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.7 части I настоящих Правил и пп. 2.2.10.5.1 -2.2.10.5.11 части II настоящих Правил.  2.2.16. Приемно-раздаточные устройства  2.2.16.1. Ленточный конвейер приемно-раздаточного устройства должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.16.2. Рыхлитель приемно-раздаточного устройства должен быть закрыт сплошным металлическим ограждением.  2.2.16.3. Для обслуживания узла загрузки рыхлителя и приемной воронки ленточного пресса должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.16.4. Соединительные муфты, клиноременные и зубчатые передачи приводов рыхлителя или ленточного конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.16.5. Затворы кюбелей для асбестоцементной массы должны быть самозапирающегося типа. Открытие затворов кюбелей должно быть механизировано.  2.2.16.6. На работы по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.16.7. Перед началом текущего ремонта приемно-раздаточного устройства необходимо:  прекратить подачу материала;  выработать материал, имеющийся в приемно-раздаточном устройстве;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковых устройствах ремонтируемого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.17. Ленточные прессы  2.2.17.1. Приемная воронка ленточного пресса должна быть закрыта решеткой с размером ячейки не более 70´70 мм.  2.2.17.2. Площадка, на которой расположен привод ленточного пресса (валы, соединительные муфты, клиноременные передачи), должна быть ограждена сетчатым ограждением высотой 1,5 м, расстояние от элементов привода до ограждения и размер ячейки ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Дверка в ограждении должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии или неплотно закрытой дверке привод ленточного пресса автоматически отключался.  2.2.17.3. Съем и установка переходной головки пресса и мундштука должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.17.4. Перед проведением текущего ремонта и очисткой ленточного пресса необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода ленточного пресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отключить магнитную муфту сцепления;  механический регулятор числа оборотов поставить в положение "0";  на пусковом устройстве привода вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.18. Автоклавы  2.2.18.1. Конструкция, установка, содержание и обслуживание автоклавов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.18.3. Эксплуатация автоклавов должна производиться в соответствии с требованиями правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.4. Автоклавы с быстросъемными крышками должны быть оснащены сигнально-блокировочными устройствами. Блокировочные устройства должны обеспечивать невозможность пуска пара при открытой или неполностью закрытой крышке, а также невозможность открытия крышки при наличии давления пара в автоклавах. В проходных автоклавах блокировочные устройства должны быть на обеих крышках.  Сигналы о наличии или отсутствии давления пара в автоклаве, а также о стопорении крышки автоклава должны поступать на световое табло сигнального устройства, расположенного на пульте управления автоклавов.  2.2.18.5. Органы управления запорной арматуры и механизмы открытия крышек автоклава, контрольно-измерительные приборы и световое табло сигнально-блокировочного устройства должны находиться в зоне видимости машиниста с пульта управления.  2.2.18.6. Автоклавы с быстросъемными крышками после 9000 циклов нагружения должны быть обследованы в соответствии с требованиями положения о системе технического диагностирования автоклавов, отработавших 9000 циклов нагружений, и установления условий дальнейшей их эксплуатации.  2.2.18.7. Автоклавы должны быть оснащены устройствами для непрерывного удаления конденсата.  2.2.18.8. Открытие и закрытие крышек автоклавов должны производиться с помощью грузоподъемных машин.  2.2.18.9. Операция по закатыванию платформ с панелями в автоклавы и выкатыванию их из автоклавов должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.18.10. Приямки вокруг автоклавов должны быть закрыты настилом или ограждены по периметру. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Присутствие людей в приямках во время открытия крышек автоклавов не допускается.  2.2.18.11. Во избежание механического повреждения внутренних поверхностей автоклава (царапин, задиров металла) загрузка в автоклав транспортных средств (вагонеток, тележек) со смещенными или неправильно уложенными изделиями не допускается.  2.2.18.12. Габариты укладки изделий на транспортные средства должны контролироваться при загрузке автоклавов.  Схема загрузки транспортных средств должна устанавливаться технологическим регламентом и обеспечивать устойчивость изделий на транспортных средствах в течение всего цикла тепловой обработки и перемещения изделий.  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта  2.3.1. Общие требования  2.3.1.1. Скорость движения железнодорожного транспорта и механических транспортных средств по территории организации устанавливается администрацией в зависимости от местных условий, а в цехах не должна превышать 5 км/час.  2.3.1.2. Элеваторы, скребковые и винтовые конвейеры, транспортирующие пылящие материалы, по всей длине должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами, исключающими пылевыделение в производственные помещения. Узлы загрузки и выгрузки должны быть подсоединены к аспирационным системам, обеспечивающим очистку запыленного воздуха до санитарных норм.  2.3.1.3. На технологической линии, состоящей из нескольких последовательно установленных и одновременно работающих конвейеров или конвейеров в сочетании с другими машинами (питателями, элеваторами, дробилками и др.), должны быть:  двусторонняя сигнализация со всеми постами управления;  блокировка приводов оборудования, обеспечивающая автоматическое отключение той части технологической линии, которая осуществляет загрузку остановленной машины.  2.3.1.4. Не допускается перевозка людей межцеховым и внутрицеховым транспортом, предназначенным для перевозки технологических грузов.  2.3.2. Электротележки, автотележки и автопогрузчики  2.3.2.1. Устройство и эксплуатация электротележек должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил технической эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.3.2.2. Не разрешается эксплуатация электротележки при неисправности токоприемника, контроллера, тормозов и сигналов, а также при отсутствии предохранительных приспособлений от воздействия электрического тока (резинового коврика и резиновых перчаток, диэлектрического коврика, диэлектрических перчаток).  2.3.2.3. Ходовые колеса электротележек на высоте 10 - 12 мм от рельсов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами.  2.3.2.4. Штучные грузы должны укладываться в габаритах грузовых площадок тележек. Мелкие штучные грузы должны перевозиться в контейнерах. Вес груза не должен превышать грузоподъемности для данного транспортного средства.  2.3.2.5. Присутствие водителя на тележке во время погрузки и разгрузки ее краном не допускается.  2.3.2.6. Укладывать грузы на вилочные захваты автопогрузчика следует так, чтобы исключалась возможность падения груза во время погрузки, подъема, транспортирования и выгрузки.  2.3.2.7. При эксплуатации автопогрузчика не допускается:  захватывать груз вилами с разгона путем врезания;  поднимать раму с грузом на вилах при наклоне от себя;  поднимать, опускать и изменять наклон груза при передвижении;  захватывать лежащий на поддонах груз при наклоне вил на себя;  перевозить грузы, поднятые на высоту белее 1 м;  поднимать промерзший груз.  2.3.2.8. Рабочая площадка водителя электротележки должна иметь ограждение, обеспечивающее безопасность водителя в случае продольного перемещения груза.  2.3.2.9. Высота стоп листовых изделий или штабеля труб, а также высота какого-либо другого груза на платформе тележки не должна быть более высоты ограждения рабочей площадки водителя.  2.3.2.10. На электротележках должна быть установлена звуковая сигнализация.  2.3.2.11. Во избежание раскатывания труб платформа электротележки должна быть оборудована стационарными упорами.  2.3.2.12. Эксплуатация электротележки не допускается:  при неисправном токоприемнике, контроллере, тормозе, сигнале, электрокабеле;  при отсутствии диэлектрического коврика и диэлектрических перчаток.  2.3.2.13. Эксплуатация электропогрузчиков и электрокар не допускается:  при снятых крышках с аккумуляторов;  при неисправных тормозах;  при неисправном рулевом управлении;  при неисправных блокировочных устройствах;  при отсутствии или неисправности звукового сигнала.  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы  2.4.1. Складирование, хранение и выполнение погрузочно-разгрузочных работ с лесоматериалами должны производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.042 и ГОСТ 12.3.015.  2.4.2. Погрузочно-разгрузочные работы на площадках и подъездных путях организаций следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.010, ГОСТ 12.3.020.  2.4.3. Разгрузка цемента из железнодорожных вагонов должна производиться механизированными способами, исключающими загрязнение воздуха рабочей зоны (пневматическими установками и др.).  2.4.4. При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов люки следует открывать специальными приспособлениями, позволяющими работникам находиться на безопасном расстоянии.  При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов на повышенных путях, расположенных на высоте более 2,5 м, люки следует открывать со специальных мостиков.  2.5. Специальные требования  2.5.1. В паспорте, выдаваемом на качество асбестоцементных изделий, в разделе "потребителю" должно быть указано: "При механической обработке асбестоцементных изделий применять средства индивидуальной защиты органов дыхания от нетоксичной пыли".  2.5.2. На поверхности асбестоцементных электроизоляционных досок завод-изготовитель ставит надпись: "Внимание! При механической обработке применять средства индивидуальной защиты от нетоксичной пыли".  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам  2.6.1. Сырьем для производства асбестоцементных изделий является асбест, цемент и вода. Основные сырьевые материалы должны соответствовать требованиям:  асбест - ТУ 21-0284351-19-92;  цемент - ТУ 21-26-18-91;  вода - ГОСТ 2874 и ВНТП 02-86.  2.6.2. Асбест должен упаковываться в прочные пыленепроницаемые мешки.  2.6.3. Массовая доля шестивалентного хрома (Cr+6) в портландцементе не должна превышать 0,0002 %.  2.6.4. Общая щелочность оборотной технологической воды не более 0,05 г-экв/л.  2.6.5. Содержание токсических веществ в оборотной технологической воде, в том числе Cr+6 не более 0,0001 г/л.  2.6.6. Основные сырьевые материалы и асбестоцементные изделия (листы и трубы) в соответствии с Федеральным законом "О радиационной безопасности населения"1 должны проходить радиационный контроль по ГОСТ 30108.  1 Утвержден 9 января 1996 г., № 3-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции  2.7.1. Силосы для хранения цемента  2.7.1.1. Силосы для хранения цемента должны быть оборудованы устройствами для улавливания пыли во время загрузки и выгрузки. Эксплуатация силосов при неисправных пылеулавливающих устройствах не допускается.  2.7.1.2. Верх силосов должен быть огражден по периметру. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.3. Нижние и боковые люки и лазы для обслуживания силосов должны быть оборудованы площадками, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.4. Окна в галереях силосов должны быть снабжены приспособлениями для открытия и фиксации створок в открытом положении. Открытие створок окон должно производиться с пола галереи.  2.7.1.5. Для перехода через цементопроводы в галереях силосов должны быть предусмотрены стационарные переходные мостики, соответствующие требованиям п. 9.2.14 части I настоящих Правил.  2.7.1.6. Крышки люков должны иметь уплотнения и запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в силосе ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.1.7. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту силосов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту силосов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.1.8. Вход в силос через нижние или боковые люки и лазы разрешается только для выполнения ремонтных работ. Предварительно стены и перекрытия силоса должны быть очищены от зависаний цемента.  2.7.1.9. Спуск в силос через верхний люк разрешается только для осмотра или очистки стен и перекрытия силоса.  2.7.1.10. Спуск в силос должен производиться в самоподъемных люльках (марки ЛЭ-100-300, ЛОС-100-120, ЛС 80-250). Допускается применение люлек, опускаемых с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей.  Перед спуском людей в силос необходимо:  осветить силос внутри переносными электрическими светильниками напряжением не выше 12 В;  закрыть задвижки на всех пневмотрассах, идущих в силос, на них вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств, приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса, а на пусковых устройствах вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатели приводов от ремонтируемого оборудования, для чего рассоединить муфты или снять приводные ремни;  обеспечить людей, опускающихся в силос, инструментом для выполнения работ по ремонту и очистке силосов, средствами индивидуальной защиты в зависимости от характера и условий производства работ и средствами сигнализации и связи (сигнальной веревкой, переговорным устройством, радиосвязью).  2.7.1.11. Лебедка, канаты должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.1.12. Люльки для спуска людей в силос должны быть оборудованы сиденьями, опорами для ног и устройствами для хранения и крепления инструмента (карманами, хомутами и т.д.). Настил люльки должен выполняться из досок толщиной не менее 6 см с поперечными планками через 30 - 40 см.  2.7.1.13. Высота ограждения люльки должна быть не менее 1,2 м с дополнительно ограждающей планкой на высоте 0,6 м. По низу должна быть сплошная металлическая обшивка высотой 15 см. Способ подвешивания люльки должен исключать возможность ее опрокидывания.  2.7.1.14. Перед спуском люльки в силос должны быть проверены:  надежность крепления лебедки к перекрытию силоса;  надежность закрепления каната на барабане лебедки;  исправность стального каната, блоков, тормозов и привода лебедки;  прочность настила и ограждений люльки.  2.7.1.15. Очистка и удаление наростов, козырьков цемента должны производиться сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.  2.7.1.16. При устранении козырьков, наростов необходимо устанавливать люльку в таком положении, чтобы она не находилась в зоне обрушения материала.  2.7.1.17. Не допускается:  открывать крышки нижних и боковых люков и входить в силос при наличии в нем слоя цемента, превышающего 0,5 м, козырьков и навесов цемента на стенах и внутренней части перекрытия силоса;  сходить с люльки на слой цемента во время осмотров и очистных работ;  производить обрушение цемента подрубкой снизу.  2.7.2. Бункеры для хранения цемента  2.7.2.1. Конструкция бункеров и узлов соединения их с цементопроводом должна исключать просыпание цемента и выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.2. Бункеры должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.7.2.3. Крышки люков должны иметь уплотнения, исключающие выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.4. Крышки люков бункеров должны запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в бункере ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.2.5. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.2.6. Перед спуском в бункер необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить загрузочные и разгрузочные устройства (конвейеры, шнеки, ячейковые питатели), вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов, отсоединить электродвигатели приводов от оборудования, рассоединить муфты, снять приводные ремни, цепи и т.д.; на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  обеспечить работников необходимым для ведения работ инструментом, лестницами, трапами, настилами и средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, респираторами, очками, предохранительными поясами).  2.7.2.7. Перед ремонтом бункер должен быть освобожден от находящегося в нем материала.  2.7.2.8. При работе в бункерах должны применяться переносные электрические светильники напряжением не выше 12 В.  2.7.2.9. Перед началом ремонта шнеков бункеров необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!";  отключить привода шнеков, вынуть предохранители из пусковых устройств, рассоединить муфты приводов, вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работаю люди!".  2.7.2.10. Не допускается:  эксплуатация бункеров при наличии щелей и открытых отверстий в их корпусах и узлах соединений их с цементопроводом;  открытие крышки люков при наличии цемента в бункере.  2.7.3. Механизированные склады асбеста  2.7.3.1. Устройство и эксплуатация мостовых грейферных кранов в складах асбеста должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.3.2. Кабины мостовых грейферных кранов должны соответствовать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов.  2.7.3.3. Бункеры должны быть закрыты решеткой с размером ячейки 70´70 мм.  2.7.3.4. Вдоль приемных бункеров, расположенных на складе асбеста, должен быть проход для технического обслуживания, ремонтных и монтажных целей шириной не менее 0,7 м. Проход должен располагаться вне зоны перемещения грейфера мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждение. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  2.7.3.5. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной от сырья площадке. Площадка должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407 и знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026.  2.7.3.6. Находиться на складах асбеста при работе мостовых грейферных кранов и загрузочных устройств вне площадок, выделенных для ремонта, не допускается.  2.7.4. Склады асбеста, готовой продукции и вспомогательных материалов  2.7.4.1. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях на поддонах. При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  2.7.4.2. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы (возможно, при помощи клейкой ленты) или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  2.7.4.3. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование. Собранные отходы собираются в пыленепроницаемые мешки для последующей утилизации.  2.7.4.4. Профилированные и плоские асбестоцементные листы должны храниться на поддонах. Высота укладки листов на поддонах на должна быть более: для ВО - 1,75 м; для листов УВ, СВ, круглоразмерных и плоских - 2,5 м.  2.7.4.5. Асбестоцементные трубы должны храниться в штабелях и пирамидах или контейнерах.  Высота штабеля для труб с условным диаметром до 150 мм не должна быть более 3,0 м, а для труб с условным диаметром свыше 150 мм - 3,5 м. Во избежание раскатывания труб штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными столбиками на всю высоту штабеля.  Высота пирамид не должна быть более 1,5 м. Нижний ряд труб в пирамиде должен закрепляться от раскатывания скобами или металлическими уголками.  2.7.4.6. Контейнеры с трубами должны храниться в штабелях общей высотой не более 3 м; ширина проходов между штабелями контейнеров для труб не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.7. Асбестоцементные короба должны храниться в штабелях. Во избежание падения крайних рядов коробов штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными стойками на всю высоту штабеля. Высота штабеля не должна быть более 3 м.  2.7.4.8. Асбестоцементные и металлические муфты должны храниться в контейнерах и штабелях.  Укладка муфт в штабель должна производиться на торец.  Высота штабеля не должна быть более 1,5 м.  Контейнеры с муфтами должны храниться на складе в один ряд по высоте.  2.7.4.9. Комплектующие детали к волнистым листам (коньки марок "КПО", "КС", "УКС", "КУ") должны храниться на поддонах или в контейнерах. Укладка комплектующих деталей на поддон должна производиться вперевязку, высотой не более 1,5 м. Контейнеры с комплектующими деталями должны храниться в один ряд по высоте.  Ширина прохода между поддонами или контейнерами не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.10. Резиновые кольца должны храниться в отдельном помещении с соблюдением требований правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.11. Хранение битумных материалов и смол должно осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 2.11.03-93 и правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.12. При проектировании и размещении складов для хранения соляной кислоты необходимо обеспечить:  содержание хлористого водорода в воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005 не более 5 мг/м3;  очистку выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.7.4.13. Склады для хранения соляной и серной кислот должны размещаться в отдельных помещениях; размещение складов на открытых площадках, под навесом и подвальных помещениях допускается только при согласовании с инспекцией пожарного надзора местного органа пожарной охраны.  2.7.4.14. Хранение и транспортирование кислот должно производиться в упаковке заводов-изготовителей.  2.7.4.15. При укладке угля и его хранении попадание в штабели кусков дерева, тряпок, бумаги и других сгораемых предметов не допускается.  2.7.4.16. С площадок открытого складирования угля должен быть оборудован сток воды за пределы территории складов.  2.7.4.17. На складе угля должен производиться систематический контроль за температурой угля путем установки в откосах штабелей контрольных железных труб или термометров.  2.7.4.18. При повышении температуры выше 60 °С следует произвести уплотнение штабеля на участке образования очага самонагревания или выемку разогревшегося угля с немедленной засыпкой места выемки свежим углем и тщательным его уплотнением.  2.7.4.19. Тушение или охлаждение угля водой в штабелях не допускается. Загоревшийся уголь следует тушить водой после выемки из штабеля.  2.7.4.20. Расстояние между смежными штабелями угля рекомендуется предусматривать не менее 1 м при высоте штабелей не более 3 м и не менее 2 м при большей высоте штабеля.  2.7.4.21. Расстояние от подошвы штабеля должно быть:  до ограждающего забора - не менее 3 м;  до железнодорожного пути и бровки автогужевой дороги - не менее 1,5 м.  2.7.4.22. Противопожарные разрывы между зданиями или сооружениями и открытыми расходными складами угля должны быть, м:  емкость склада от 5000 до 100000 т - 8;  емкость склада от 500 до 5000 т - 5;  емкость склада до 500 т - 3.  2.7.4.23. Сбор и упаковка освобожденных от асбеста мешков в пыленепроницаемую тару должна производиться в укрытии, подсоединенном к аспирационной системе.  2.7.4.24. Пылящие (сыпучие) асбестосодержащие отходы асбестоцементного производства, собираемые для утилизации, должны храниться и возвращаться в производство в закрытых герметичных контейнерах или другой пыленепроницаемой герметичной таре.  Асбестосодержащие отходы в твердом состоянии должны храниться в крытых складах или на площадках, оборудованных навесами для защиты от воздействия атмосферных осадков, и перевозиться в емкостях или кузовах транспортных средств, конструкции которых должны обеспечивать исключение просыпания.  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты  2.8.1. Работники, занятые в производстве асбестоцементных изделий, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  2.8.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  2.8.3. Во всех организациях по производству асбестоцементных изделий должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от пыли асбеста, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли.  2.8.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, непосредственно участвующих в технологическом процессе изготовления асбестоцементных изделий, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации, стирка и ремонт спецодежды в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  2.8.5. Обеспыливание спецодежды работающих с асбестом должно производиться (до транспортирования и стирки) при помощи устройств, снабженных пылеуловителями,  2.8.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше уровня ПДК. Типы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации пыли, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  2.8.7. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 3  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ  3.1. Требования к производственным процессам  3.1.1. Технологические процессы производств асбестовых технических изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно утверждаемому в установленном порядке технологическому регламенту.  3.1.2. Производственные процессы, характеризующиеся выделением различных по взрывопожароопасности веществ, должны быть расположены в отдельных помещениях.  3.1.3. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли или пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Стены могут быть облицованы кафельной плиткой.  Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами под углом не менее 60° к горизонту и окрашиваться водоотталкивающей краской или облицовываться плиткой. Места, на которых возможно отложение пыли, должны быть доступны для очистки.  3.1.4. Для покрытия полов в производственных помещениях категории "А" и "Б" необходимо применять материалы, не дающие искр при ударе. В производствах, в которых применяются растворители, покрытие полов должно быть стойким к действию растворителей.  3.1.5 Конструкции под технологическое и газоочистительное оборудование должны выполняться с наименьшим количеством поверхностей возможного скопления пыли. Оборудование должно устанавливаться таким образом, чтобы обеспечивался к нему доступ для уборки пыли.  3.1.6. Металлические площадки и ступени лестниц в производствах, отнесенных к категории А и Б, следует выполнять из не искрящих при ударах материалов.  При устройстве площадок и ступеней лестниц из искрящих при ударе материалов места прохода и обслуживания машин и аппаратов следует покрывать специальными неискрящими покрытиями.  3.1.7. Все наружные поверхности технологического оборудования, кроме отопительных приборов, с температурой выше 45 °С должны иметь тепловую изоляцию.  3.1.8. Не допускается удаление горючей пыли с поверхности с помощью сжатого воздуха или другого сжатого газа, а также иными способами, приводящими к образованию взрывоопасных пылевоздушных смесей.  3.1.9. Трубопроводы для транспортирования ЛВЖ1 (бензина, этилацетата и др.) должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.  1 Легко воспламеняющиеся жидкости.  3.1.10. Компрессорные установки и трубопроводы сжатого воздуха должны быть смонтированы и эксплуатироваться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и газопроводов.  3.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95.  3.1.12. Электрооборудование, электроаппаратура, осветительная арматура, кабели и провода должны отвечать требованиям правил устройства электроустановок.  3.1.13. Степень защиты электрооборудования, электроаппаратуры, осветительных приборов и арматуры должна соответствовать ГОСТ 12.1.019.  3.1.14. Во всех производственных помещениях, где выделяются вредные пары, газы и пыль, необходимо проводить периодический контроль воздушной среды в соответствии с графиком, утверждаемым главным инженером организаций и согласованным с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  3.1.15. Во всех местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  3.1.16. Для каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  3.1.17. Транспортировка и развеска сыпучих ингредиентов по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  3.1.18. Транспортирование внутри цеха и между цехами полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства должно быть механизировано.  3.1.19. Хранение ингредиентов на складах сырья должно осуществляться в соответствии с рекомендациями по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности и правилами пожарной безопасности в Российской Федерации.  3.1.20. Работа одного работника на оборудовании, установленном в изолированном помещении, не допускается.  3.1.21. Процесс приготовления формовочных смесей без растворителя должен осуществляться, как правило, в автоматическом цикле, начиная с дозирования ингредиентов и кончая выгрузкой смеси. Неавтоматизированные процессы допускаются для смесителей с рабочей емкостью камеры не более 50 л и при установке на конкретном участке не более двух резиносмесителей с рабочей емкостью камеры более 50 л.  3.1.22. С целью снижения производственных вредностей в воздухе рабочей зоны, а также ликвидации трудоемких операций раскладки смеси на массораскладчиках и сушки ее в вакуум-сушилках во всех вновь проектируемых и реконструируемых производствах фрикционных изделий для приготовления формовочных смесей на растворителях следует, как правило, предусматривать установку вакуум-смесителей типа "ВСРШ" и ему подобных.  3.1.23. При организации производственного процесса необходимо соблюдать разрывы между отдельными единицами оборудования (линиями, агрегатами, потоками), обеспечивающими удобство эксплуатации, ремонтного обслуживания и эвакуации работников при возникновении нештатных ситуаций.  Оборудование для производства асбестовых технических изделий целесообразно разделить на три группы:  1-я группа - вальцы, каландры, массомешатели, клеемешалки, резиносмесители, конвейерные и стационарные печи, вальц-машины, бегуны, дезинтеграторы, вакуум-сушилки, кардочесальные аппараты, бумагоделательные машины, сушилки, гидравлические прессы, вулканизационные котлы;  2-я группа - гидравлические и гильотиновые ножи, прессы вырубные, шприц-машины, станки для механической обработки тормозных накладок, колец, прядильные и крутильные машины, сновальные машины, ткацкие станки, уточные и перемоточные машины, роллы;  3-я группа - аппараты для распушки асбеста и хлопка, вертикальные разрыхлители, очистители, аппараты и машины, входящие в смесовой агрегат, оборудование реакторных отделений.  В таблице 1 указаны минимальные значения нормируемых размеров (ширины рабочего места, ширины свободной зоны, расстояния между оборудованием и др.) при расположении оборудования на вновь строящихся организациях. При организации конкретного производства указанные размеры могут быть увеличены при соответствующем обосновании (способ сбора и промежуточного хранения отходов; способ подачи, отбора и промежуточного хранения полуфабрикатов; способ хранения оснастки, приспособлений и т.д.).  Таблица 1  Рекомендуемое расположение оборудования в производстве асбестовых технических изделий  Нормируемый размер  Наименование производства  Группа оборудования  I гр.  II гр.  III гр.  1  2  3  4  5  Ширина рабочего места, м  Фрикционные изделия  3,0/1,5  1,5  1,2  Прокладочные материалы  3,25/5,25  1,5  1,4  Текстильные изделия  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Асбестовая бумага  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Ширина свободной зоны с тыльной стороны оборудования при необходимости периодического наблюдения (смазка и наблюдение за пусковой аппаратурой, контрольными приборами), м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,0  1,75  1,5  Текстильные изделия  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Асбестовая бумага  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Расстояние между оборудованием вдоль линии расположения без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  0,8  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,5  1,5  Текстильные изделия  2,5  1,2  1,5  Асбестовая бумага  2,5  1,2  1,5  Ширина свободной зоны между двумя рядами оборудования, обращенными тыльными сторонами друг к другу без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,2  1,0  Текстильные изделия  3,0  1,5  1,5  Асбестовая бумага  3,0  1,5  1,5  Расстояние от задней или торцевой стороны оборудования до наиболее выступающей части стены, м  Фрикционные изделия  1,0  1,0  1,0  Прокладочные материалы  1,75  1,5  1,0  Текстильные изделия  2,5  1,5  1,3  Асбестовая бумага  2,5  1,5  1,3  3.2. Санитарно-технические требования  3.2.1. Вентиляция производственных помещений  3.2.1.1. Во всех производственных помещениях должна быть предусмотрена вентиляция, обеспечивающая в рабочей зоне нормируемое состояние воздушной среды, предусмотренное ГОСТ 12.1.005.  3.2.1.2. Системы вентиляции по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.1.3. Для помещений производств, отнесенных к категории А и Б, в которых возможно выделение большого количества взрывоопасных или вредных паров и газов в штатных и нештатных ситуациях, должно предусматриваться устройство аварийной вентиляции.  Пуск аварийной вентиляции должен быть автоматическим от сигнализирующих устройств газоанализаторов. Кроме этого, необходимо предусматривать ручное дистанционное включение аварийной вентиляции у основных входных дверей снаружи помещения.  3.2.1.4. Порядок установки сигнализаторов и газоанализаторов в производственных помещениях производится в соответствии с требованиями к установке сигнализаторов и газоанализаторов.  3.2.1.5. Комплекс эксплуатируемых вентиляционных установок должен обеспечивать указанные в проекте параметры. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки на эффективность работы вентиляционных установок определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации промышленной вентиляции.  3.2.1.6. Ответственность за правильную эксплуатацию, исправное состояние и сохранность вентиляционных устройств возлагается на руководителей цехов, мастерских, складов и т.п. Контроль за состоянием вентиляционных установок, ремонт и проверка их эффективности, ведение технической документации возлагаются на службы главного механика или главного энергетика.  3.2.1.7. Технологическое оборудование или его отдельные элементы, где возможно выделение вредных паров, газов или пыли, должно быть герметизировано, иметь устройства для локализации выделений (укрытие, капсуляция) и местные отсосы.  3.2.1.8. Вентиляционная система местных отсосов, удаляющая вредные или взрывопожароопасные пыль и газы, как правило, оборудуется блокировками, исключающими пуск и работу конструктивно связанного с ней технологического оборудования при неработающем вентиляционном агрегате.  3.2.1.9. Для категорированных помещений по взрывопожароопасности исполнение вентиляционного оборудования, воздуховодов, элементов для вытяжных вентиляционных систем (шиберов, заслонок, клапанов) должно предусматривать исключение источника зажигания механического (удара, трения) или электрического (статическое электричество) происхождения. Вентиляторы должны отвечать требованиям правил устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов.  3.2.1.10 Воздуховоды систем вентиляции, места соединений их участков друг с другом и с вентиляторами должны быть герметизированы и исключать подсосы и потери воздуха.  3.2.1.11. Для вытяжных вентиляционных систем, на внутренних поверхностях воздуховодов и оборудовании (вентиляторов, газоочистных аппаратов), на которых возможно отложение (конденсация, осаждение) жидких или твердых взрывопожароопасных продуктов, предусматриваются системы, предотвращающие образование указанных отложений (импульсная продувка, теплоизоляция, подогрев воздуховодов), или периодическая очистка систем от этих отложений, а также оснащение, в случае необходимости, стационарными системами пожаротушения. Периодичность и порядок выполнения работ по очистке согласовывается с органами пожарного надзора.  3.2.1.12. Все металлические воздуховоды и оборудование вентиляционных систем (приточных и вытяжных) необходимо заземлять согласно требованиям правил защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и правил устройства электроустановок.  3.2.1.13. В помещениях управления, в производственных помещениях следует предусматривать сигнализацию и контроль за исправной работой вентиляционных систем.  3.2.1.14. Аспирационные установки должны обеспечивать очистку удаляемого в атмосферу воздуха до величин, предусмотренных нормами предельно допустимых выбросов (ПДВ) или техническими требованиями по охране окружающего воздуха от загрязнения промышленными выбросами.  3.2.2. Отопление производственных помещений  3.2.2.1. В производственных помещениях должны быть предусмотрены системы отопления, обеспечивающие в рабочей зоне нормируемые температуры воздушной среды в отопительный период, предусмотренные ГОСТ 12.1.005.  3.2.2.2. Системы отопления по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.2.3. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки работы систем отопления определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации систем отопления.  3.2.2.4. В помещениях со взрывопожароопасными технологическими процессами преимущественно предусматривается воздушное отопление, совмещенное с приточной вентиляцией. Допускается применение водяного или парового отопления помещений. Максимальная температура поверхностей нагрева систем отопления не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения любого из обращающихся в процессе веществ.  3.2.2.5. Отопительные приборы в производственных помещениях, связанных с выделением горючей пыли, должны выполняться гладкими и быть легкодоступными для очистки. Использование электрообогревателей и электрокалориферов в помещениях, связанных с выделением горючей пыли, не допускается. Предельная температура на поверхности отопительных приборов не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения пыли.  3.2.2.6. Устройство системы отопления (водяного, парового), применяемые элементы и арматура, расположенные при прокладке их над электропомещениями и помещениями КИПиА, должны исключать попадание влаги в эти помещения при всех режимах эксплуатации и обслуживания этих систем.  3.2.2.7. Узел ввода теплоносителя может располагаться:  в помещениях систем приточной вентиляции (в вентиляционной камере);  в самостоятельном помещении с отдельным входом с лестничной клетки или из невзрывопожароопасных производственных помещений;  в производственных помещениях, в которых допускается применение водяного или парового отопления.  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования  3.3.1. Общие положения  3.3.1.1. При разработке или модернизации специализированного технологического оборудования и поточных линий в эксплуатационной документации должны быть указаны:  способы обеспечения нормируемых условий труда (ПДК, температуры, влажности);  способ подсоединения машины (аппарата) к системе вытяжной вентиляции с указанием количества удаляемого воздуха, разрежение;  шумовые и вибрационные характеристики оборудования;  ограждения, блокировки, предупредительные сигнальные устройства;  способы проведения монтажных и ремонтных работ с учетом максимальной механизации их осуществления (грузоподъемные устройства, вес монтажных единиц, площадки для обслуживания и ремонта в виде схем или эскизных чертежей);  порядок проведения пусконаладочных работ, обкатки оборудования и сдачи в эксплуатацию.  3.3.1.2. Все эксплуатируемое оборудование должно находиться в полной исправности. Работа на неисправном оборудовании и со снятыми и неисправными ограждениями не допускается. Соблюдение графиков планово-предупредительного ремонта является обязательным.  3.3.1.3. В помещениях с производствами категорий А и Б по взрывной и взрывопожарной опасности при работе и ремонте разрешается применять только специальный неискрящий при ударах инструмент.  3.3.1.4. Для осмотра, чистки и ремонта технологического оборудования, где невозможно пользоваться общим освещением, должно быть предусмотрено ремонтное освещение пониженного напряжения (12 В). Для взрывоопасных производств светильники и арматура должны быть в соответствующем исполнении.  3.3.2. Подготовительное производство  3.3.2.1. Бегуны  3.3.2.1.1. Бегуны с вращающимися катками должны иметь укрытия и защитные металлические ограничители, исключающие в случае поломки оси возможность схода катка с чаши от действия центробежной силы.  3.3.2.1.2. Элементы привода (валы, шестерни, соединительные муфты) бегунов должны быть защищены сплошными металлическими ограждениями.  3.3.2.1.3. Загрузка материала в бегуны и выгрузка должны быть, как правило, механизированы. Транспортирование обработанного материала к последующему агрегату должно быть механизировано.  3.3.2.1.4. Для осмотра бегунов в кожухе должны быть устроены пыленепроницаемые смотровые окна.  3.3.2.1.5. Перед пуском бегунов в работу необходимо предварительно убедиться в отсутствии посторонних предметов внутри кожуха.  3.3.2.1.6. Не допускается во время работы бегунов выполнять какие-либо работы по очистке, ремонту и проверке качества обработки материала.  3.3.2.1.7. Укрытие бегунов должно иметь местный отсос и отражательный экран для предотвращения уноса обрабатываемого материала.  3.3.2.2. Дробильные машины  3.3.2.2.1. Роторы дробильных машин должны быть тщательно отбалансированы.  3.3.2.2.2. Загрузка материала (полуфабрикатов) в дробильные машины и выгрузка должны быть, как правило, механизированы.  3.3.2.2.3. Загрузка дробильных машин материалом (полуфабрикатами) должна начинаться только при достижении ротором номинальной угловой скорости.  3.3.2.2.4. Во избежание вылета кусков материала при дроблении дробильные машины должны быть оборудованы защитными козырьками.  3.3.2.2.5. На роторах дезинтеграторов и дробилок, предназначенных для дробления формовочной смеси, изготовленной на растворителях и размельчения кусковых смол, должны быть установлены заземленные токосъемники или нейтрализаторы зарядов статического электричества.  3.3.2.2.6. При загрузке дробильных машин необходимо следить, чтобы в них не попали посторонние, в особенности металлические предметы. При возникновении стука внутри машины последняя должна быть немедленно остановлена.  3.3.2.2.7. Во избежание загорания при распушке смеси, изготовленной на растворителе, содержание растворителя в смеси после сушки не должно превышать величины, установленной технологическим регламентом.  3.3.2.2.8. Полуфабрикаты, отходы производства перед поступлением в дробильные машины должны иметь размеры, предусмотренные технологическим регламентом.  3.3.2.2.9. Не допускается при работающей машине проталкивать материал руками через воронки и люки, отбирать пробы материала, производить чистку роторов и других движущихся частей.  3.3.2.2.10. Отбор дробленого материала должен осуществляться с помощью контейнера, транспортера или системой пневмотранспорта. В случае отбора материала в контейнер или на транспортер выгрузное устройство дробильной машины должно быть закапсулировано и иметь местный отсос.  3.3.2.2.11. Останов устройств для механизированной загрузки материалов должен предшествовать останову дробильных машин.  3.3.2.2.12. Дробильно-размольные агрегаты, используемые без пневмотранспорта, должны иметь укрытия с местными аспирационными отсосами в местах загрузки, выгрузки и перепада материала.  3.3.2.3. Дозирующие и весовые устройства  3.3.2.3.1. Транспортировка и развеска сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  3.3.2.3.2. Подача сажи должна осуществляться по закрытым транспортным системам. При применении сажи в небольших количествах допускается осуществлять подачу в закрытой таре.  3.3.2.3.3. Дозаторы, весы, питатели и расходные бункеры для пылящих материалов должны быть оборудованы устройствами, предотвращающими запыление рабочей зоны (кожухами, брезентовыми рукавами, герметичными течками, аспирацией).  3.3.2.3.4. Расходные бункеры для серы и других сыпучих ингредиентов, обладающих диэлектрическими свойствами и способными образовывать взрывоопасные смеси, должны быть выполнены с элементами, препятствующими накоплению статического электричества.  3.3.2.3.5. Чистка, наладка, регулировка и ремонтдозирующих устройств во время их работы не допускается.  3.3.2.4. Машины для резки каучуков  3.3.2.4.1. Конструкции всех машин для резки каучуков должны предусматривать сквозную резку кипы, исключающую необходимость ручного дорезания.  3.3.2.4.2. На машинах для резки каучуков должно быть предусмотрено ограждение режущих устройств или включение, при котором ход режущего элемента осуществляется при постоянной занятости обеих рук.  3.3.2.4.3. Ограждения должны быть сблокированы с пусковой аппаратурой.  3.3.2.4.4. Машины для резки талькированных каучуков должны иметь местные отсосы.  3.3.2.4.5. Устройство для раскатки рулонов синтетического каучука должно иметь запорное приспособление, исключающее падение штанги с рулоном каучука.  3.3.2.4.6. Подача кип каучука на стол машины для резки должна быть механизирована.  3.3.2.5. Вальцы резинообрабатывающие  3.3.2.5.1. Вальцы должны быть оборудованы аварийным устройством для останова валков. Вновь устанавливаемые вальцы должны быть оснащены аварийным устройством штангового типа, расположенным на расстоянии 900 - 1200 мм от уровня пола (или площадки обслуживания).  3.3.2.5.2. При остановке вальцов аварийным выключателем должно обеспечиваться надежное торможение привода вальцов. Путь торможения вальцов не должен превышать 1/4 оборота переднего валка при ненагруженных вальцах. При нагруженных вальцах система торможения должна обеспечивать практически мгновенный останов валков.  3.3.2.5.3. Проверка работы аварийных устройств должна производиться вальцовщиком в присутствии мастера перед началом каждой смены. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.3.2.5.4. Работа на вальцах с неисправным аварийным выключателем не допускается.  3.3.2.5.5. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при их нормальной работе, в этих случаях необходимо пользоваться кнопкой "Стоп".  3.3.2.5.6. Привод вальцов должен обеспечивать переключение на обратный ход, осуществляемое не oт аварийного выключателя.  3.3.2.5.7. Вновь установленные вальцы должны быть оборудованы приспособлением, обеспечивающим механическую раздвижку валков. На вновь установленных вальцах механизм раздвижки валков должен быть сблокирован с аварийным выключателем. Расстояние между раздвинутыми валками должно быть не менее 25 мм.  3.3.2.5.8. При загрузке вальцов необходимо следить, чтобы между валками не попадали посторонние предметы. В случае попадания этих предметов нельзя извлекать их на ходу, следует немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.3.2.5.9. Во избежание попадания рук в зазор между валками не допускается во время работы вальцов производить их ремонт, чистить ограничительные стрелы, обтирать и чистить валки.  3.3.2.5.10. Срезая смесь или каучук, необходимо держать нож в вытянутой правой руке ниже средней линии валка. Если не удалось полностью срезать смесь или каучук с валка, то нельзя задерживать их рукой, а необходимо снова направить в зазор между валками.  3.3.2.6. Резиносмесители  3.3.2.6.1. У загрузочной воронки резиносмесителя должна быть установлена аварийная кнопка "Стоп".  3.3.2.6.2. Над загрузочной воронкой резиносмесителя должен быть предусмотрен местный отсос для удаления пыли и газов, выделяющихся при загрузке и работе резиносмесителя.  3.3.2.6.3. Управление резиносмесителем должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хорошее обозрение рабочей зоны.  3.3.2.6.4. Перед началом работы на резиносмесителе необходимо убедиться в исправности охладительной системы резиносмесителя и контрольно-измерительных приборов, открыть нижний и верхний затворы, чтобы убедиться в отсутствии посторонних предметов в камере резиносмесителя, а также проверить на холостом ходу резиносмесителя работу откидной крышки, нижнего и верхнего затворов и убедиться в отсутствии заеданий и пропуска воздуха через шланги, уплотнения и краны.  3.3.2.7. Смесители для порошковых материалов ("Ледиге", СПЖ и др.)  3.3.2.7.1. Загрузка порошковых материалов в смеситель должна быть, как правило, механизирована.  3.3.2.7.2. При использовании контейнерной загрузки смесителей позиции по загрузке контейнера и выгрузке контейнера в смеситель должны быть оборудованы укрытиями и местными отсосами.  3.3.2.7.3. Управление работой смесителя должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хороший обзор рабочей зоны.  3.3.2.7.4. Люки на корпусе смесителя должны быть сблокированы с приводом. При открытых люках привод не включается.  3.3.2.7.5. Наиболее ответственные резьбовые соединения смесителя (узел крепления вибраторов, крепление ножевых роторов) должны иметь поле допуска и прочность в соответствии с инструкцией по эксплуатации смесителя. Периодически необходимо проверять степень затяжки резьбовых соединений и надежность их стопорения для наиболее ответственных узлов смесителей.  3.3.2.7.6. Уплотнения основных узлов смесителя должны своевременно заменяться. Работа на смесителе с изношенными уплотнениями не допускается.  3.3.2.7.7. Выгрузочное устройство смесителя должно иметь укрытие с учетом размещения в нем контейнера. Двери укрытия должны закрываться герметично. Укрытие должно иметь местный отсос.  3.3.2.8. Смесители для смесей совмещенного способа производства (массомешатели)  3.3.2.8.1. Смесители, используемые для приготовления смесей с применением ЛВЖ, должны иметь предохранительные мембраны.  3.3.2.8.2. Для предотвращения искрообразования между роторами и рабочей камерой смесителя должен быть гарантированный зазор.  3.3.2.8.3. Механизмы подъема крышки и опрокидывания рабочей камеры должны быть снабжены стопорными устройствами, надежно фиксирующими крышку и рабочую камеру в любом положении, предусмотренном конструкцией смесителя.  3.3.2.8.4. Подача растворителя в смеситель должна осуществляться по закрытой системе. Во избежание электризации растворителя подача его в смеситель должна осуществляться на стенку корыта рабочей камеры без разбрызгивания.  3.3.2.8.5. Смесители должны быть оборудованы счетчиками или дозаторами (мерниками) загружаемого растворителя.  3.3.2.8.6. На роторах и шнеках смесителей должны быть установлены заземленные токосъемники зарядов статического электричества.  3.3.2.8.7. Во избежание взрыва паров растворителя в результате разряда статического электричества не допускается пуск смесителя в работу после загрузки каучука без предварительной заливки растворителя.  3.3.2.8.8. Для предотвращения статической электризации при изготовлении клеев необходимо применять антистатическую присадку (типа АСП-1 и др.) или электропроводящие ингредиенты (сажа, графит и др.).  3.3.2.8.9. Отбор пробы смеси для анализа должен производиться специальными пробоотборниками при остановленном смесителе.  3.3.2.8.10. Удалять остатки смеси из смесителя следует специальным скребком из неискрящего материала при остановленном смесителе.  3.3.2.8.11. Чистку рабочей камеры смесителя следует производить при обесточенных электродвигателях и наличии на пусковых приборах запрещающих знаков по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!"  3.3.2.9. Массораскладчики  3.3.2.9.1. У загрузочной воронки массораскладчика должен быть предусмотрен аварийный выключатель.  3.3.2.9.2. Ножи массораскладчика должны иметь надежное защитное ограждение, сблокированное с приводом.  3.3.2.9.3. Загрузочная воронка и стол массораскладчика должны быть оборудованы местными отсосами для удаления паров растворителя.  3.3.2.9.4. Подача массы в массораскладчики должна быть по возможности механизирована.  3.3.2.9.5. При ручной подаче массы в загрузочную воронку массораскладчика приспособления (совки т.п.) должны быть выполнены из материалов, не допускающих искрообразования.  3.3.2.9.6. Перед началом работы на массораскладчике необходимо убедиться в отсутствии посторонних предметов в загрузочной воронке, исправности пускового прибора и аварийного выключателя.  3.3.2.9.7. Не допускается во время работы массораскладчика проталкивать массу в загрузочной воронке руками, извлекать из загрузочной воронки случайно попавшие предметы, производить чистку, открывать и снимать ограждение механического ножа.  3.3.2.10. Вакуум-сушилки  3.3.2.10.1. Конструкция вакуум-сушилки должна обеспечивать герметичность рабочей камеры во время сушки массы при остаточном давлении, указанном в технологическом регламенте.  3.3.2.10.2. Вакуум-сушилка должна быть оборудована местными отсосами, обеспечивающими удаление парогазообразований во время загрузки и выгрузки массы.  3.3.2.10.3. Вакуум-сушилка должна быть оборудована приборами для контроля температуры обогревающей воды и вакуума.  3.3.2.10.4. Противни, загружаемые в вакуум-сушилку, должны быть выполнены из материалов, исключающих возникновение искр при соударении с плитами или полами.  3.4. Производство фрикционных изделий  3.4.1. Агрегаты брикетировочные  3.4.1.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.1.2. Устройства для резки вальцованной ленты должны быть закрыты ограждением, сблокированным с приводом.  3.4.1.3. Механизм резки должен иметь аварийную кнопку "Стоп". Для экстренной остановки всех движущихся механизмов агрегат должен быть оснащен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.1.4. Подача формовочной массы в расходный бункер агрегата должна быть механизирована.  3.4.1.5. Настройку ножей механизмов резки необходимо производить при полном обесточивании агрегата.  3.4.2. Сушильно-пропиточные агрегаты  3.4.2.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.2.2. Камера агрегата должна иметь вытяжную вентиляцию и местный отсос от окна загрузки и выгрузки заготовок.  3.4.2.3. Подача пропиточного состава в пропиточную ванну по возможности должна производиться по трубопроводам. Допускается подача пропиточного состава герметичными емкостями.  3.4.2.4. Во время работы агрегата смотровые люки и двери камеры должны быть закрыты.  3.4.2.5. Двери камеры должны быть сблокированы с пуском агрегата.  3.4.2.6. Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.4.3. Прессы гидравлические  3.4.3.1. Для экстренной остановки всех движущихся механизмов пресс должен быть снабжен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.3.2. Прессы, при работе которых выделяются тепло, газы и пары, должны иметь капсуляцию с встроенным местным отсосом.  3.4.3.3. Прессы должны иметь устройства, препятствующие попаданию рук в опасную зону во время движения ползуна (систему включения с занятостью обеих рук, капсуляцию с блокировкой дверей и т.д.).  3.4.3.4. В случае внезапного останова насоса работа на прессе должна быть прекращена, а ползун пресса опущен вниз.  3.4.3.5. На прессах с общим гидроприводом в случае подачи сигнала, предупреждающего о падении давления в гидравлической системе, работа должна быть немедленно прекращена.  3.4.3.6. При перерыве в работе пресс должен быть остановлен. Пресс-форма (пуансон) должна быть в нижнем положении.  3.4.3.7. После ремонта и длительного перерыва в работе необходимо включить пресс и сделать ползуном несколько полных холостых ходов и удостовериться в плавном движении ползуна.  3.4.3.8. Не допускается во время хода ползуна пресса производить уборку, смазку, чистку, загрузку и съем изделий, поправлять брикет или заготовку в пресс-форме.  3.4.3.9. Для предотвращения загазованности производственного помещения остывание изделий после вулканизации должно происходить в специально отведенных местах, оборудованных местными отсосами.  3.4.3.10. Пресс-формы должны крепиться на столах прессов надежно с помощью специальных болтов, скоб и мерных подкладок. Применение случайного крепежа или подкладок не допускается.  При работе с многоэтажными пресс-формами извлечение изделий из гнезда необходимо производить только при полностью раскрытой пресс-форме и остановленном ползуне пресса.  3.4.3.11. Выпрессовка при работе пресса должна удаляться в специально установленную тару.  3.4.3.12. Работа на прессе при горячем формовании без рукавиц не допускается.  3.4.4. Печи вулканизационные  3.4.4.1. Конструкции печей должны удовлетворять требованиям максимальной автоматизации и механизации технологического процесса.  3.4.4.2. Механизмы управления и обслуживания печей следует располагать в местах наименьшего воздействии температуры и выделяющихся при термообработке вредностей.  3.4.4.3. Печи с электрическим, паровым и аэродинамическим нагревом должны быть оборудованы устройствами для аварийного отключения обогрева при превышении температуры в рабочей камере выше допустимой.  3.4.4.4. Наружные нагретые поверхности элементов печи должны иметь тепловую изоляцию с температурой поверхности не более 45 °С.  3.4.4.5. В местах загрузки изделий в печи и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы для удаления парогазообразований. В проходных печах следует предусматривать зоны охлаждения полуфабрикатов и в местах загрузки изделий в печь и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы и укрытия (шлюзы) для удаления парогазообразований.  3.4.4.6. Подводящие и отводящие каналы и воздуховоды, а также полы и стены рабочей камеры печи должны систематически очищаться в соответствии с графиком.  3.4.4.7. Не допускается во время работы оставлять печь без надзора, нарушать температурный режим и время термообработки.  3.4.4.8. К печам, работающим на газовом топливе, должен быть подведен пар для их продувки перед розжигом.  3.4.4.9. Полки (люльки) конвейерных печей, на которые укладываются изделия, не должны иметь перекосов.  3.4.4.10. При работе на конвейерных печах укладывать и снимать изделия с полок (люлек) следует только в момент нахождения их в предусмотренных для этих целей местах.  3.4.4.11. Не допускается во время движения конвейера открывать двери печи, исправлять положение изделий в момент подхода их к рабочей камере.  3.4.4.12. Форсунки для сжигания жидкого и газообразного топлива, а также коммуникации, по которым оно подается, не должны иметь пропуска топлива.  3.4.4.13. К форсункам должен быть обеспечен удобный доступ для их обслуживания и ремонта.  3.4.4.14. Порядок эксплуатации форсунок должен исключать возможность их закупорки.  3.4.4.15. Электрооборудование электрических печей должно соответствовать правилам устройства электроустановок и эксплуатироваться в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  3.4.4.16. Все токоведущие части электропечей должны быть изолированы (за исключением нагревательных элементов) и ограждены. Металлические нетоконесущие части должны быть заземлены, как минимум, в двух-трех местах.  3.4.4.17. Электрические печи как непрерывного, так и периодического действия должны иметь блокировку для автоматического отключения напряжения с нагревательных элементов при открытии двери.  3.4.4.18. Печь должна быть оборудована устройством, предотвращающим возможность самопроизвольного опускания заслонки (двери) в процессе загрузки и выгрузки изделий из печи.  3.4.4.19. Печи аэродинамического подогрева (ПАП) должны быть снабжены местными вентиляционными отсосами для создания разрежения, исключающего выброс газа в производственное помещение, и средствами пожаротушения.  3.4.5. Станки для механической обработки фрикционных изделий  3.4.5.1. При работе на станках с абразивным инструментом должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.028.  3.4.5.2. Все абразивные инструменты, а также вращающиеся выступающие концы шпинделя и крепежных деталей должны быть ограждены защитными кожухами. Кожух должен быть прочно закреплен на станке. Маховички и рукоятки систем подачи при работе станка с автоматической подачей не должны вращаться при работе станка.  3.4.5.3. Абразивный инструмент, устанавливаемый на станке, должен быть испытан на специальном стенде.  3.4.5.4. Установка шлифовальных кругов на станок должна производиться специально обученным работником.  3.4.5.5. Перед установкой инструмент должен быть тщательно осмотрен. Не допускается работать на кругах, имеющих трещины, выбоины и глубокие царапины.  3.4.5.6. Перед началом работы шлифовальный круг, установленный на станок, должен быть подвергнут кратковременному вращению вхолостую при рабочей скорости:  круги диаметром до 400 мм - не менее 2 минут;  круги диаметром свыше 400 мм - не менее 5 минут.  Во время проверки не допускается стоять против открытой части защитного кожуха.  3.4.5.7. Правка кругов должна производиться специальными правящими инструментами (алмазными карандашами, металлическими роликами, металлокерамическими дисками и т.д.); правка кругов инструментами, не предназначенными для этой цели, не допускается. На станках и устройствах, предназначенных для обточки абразивных кругов, должны быть установлены защитные приспособления, предохраняющие работника от отлетающих частиц абразивного круга и правящего инструмента.  3.4.5.8. Работать на засаленном круге во избежание его разрыва от перегрева не допускается.  3.4.5.9. Направление вращения шлифовальных кругов должно соответствовать направлению, указанному на защитном кожухе.  3.4.5.10. Не допускается обработка на станках горячих изделий (с температурой выше 45 °С).  3.4.5.11. Во всех случаях, где это технически осуществимо, подача изделий на шлифовальный круг должна быть механизирована.  3.4.5.12. При работе на станках с абразивным инструментом необходимо пользоваться защитными очками или экранами.  3.4.5.13. Во избежание загорания пыли, образующейся при обработке изделий, ее следует своевременно удалять из пылесборника станка. Пылесборник должен быть оборудован устройством, предотвращающим вторичный унос пыли, и отключаться шибером от местного отсоса при разгрузке.  3.4.5.14. При обнаружении в пылесборниках станков механической обработки очагов горения или тления необходимо остановить станок, отключить местные отсосы, содержимое пылесборника выгрузить в специальный контейнер и залить водой со смачивателем. Контейнер вынести на выделенную площадку до полного прекращения горения.  3.4.5.15. Во время работы необходимо оберегать шлифовальный круг от ударов и толчков, подавать круг на деталь или деталь на круг следует плавно, без рывков и резкого нажима.  3.4.5.16. Не допускается поправлять и извлекать на ходу станка застрявшие изделия, обрабатывать на станке посторонние предметы и изделия.  3.4.5.17. Шлифовальные станки типа 6С-161, МШ-30 и др., а также резательные станки должны быть оборудованы специальными устройствами, предотвращающими вылет изделий (щитками, экранами, фиксаторами и т.д.).  3.4.5.18. Подающий барабан резательного станка должен соответствовать типоразмеру обрабатываемой детали.  3.4.5.19. При работе резательными алмазными кругами должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.023.  3.4.5.20. Алмазные круги должны храниться в сухом помещении в первичной упаковке предприятия-изготовителя (футлярах, коробках и т.д.) при температуре 5 - 20 °С с относительной влажностью не выше 70 %.  3.4.5.21. Алмазные круги следует подвергать испытаниям на механическую прочность по истечении срока их хранения.  3.4.5.22. Перед установкой на станок алмазный круг должен быть осмотрен визуально. При наличии трещин на поверхности алмазоносного слоя или его отслаивания эксплуатация круга не допускается.  3.4.5.23. Перед началом работы на резательном станке алмазные круги должны быть подвергнуты вращению вхолостую на рабочей скорости в течение 2 минут.  3.4.5.24. Резательные круги при вращении не должны касаться подающего барабана.  3.4.5.25. Закладка брикетов в подающий барабан резательного станка должна производиться без перекоса в момент, когда торцевые упоры находятся внизу.  3.4.5.26. В случае смещения брикета на барабане станок должен быть остановлен.  3.4.5.27. При работе на сверловочном агрегате во время поворота планшайбы стола не допускается вставлять изделия в пневматический зажим, вынимать изделия из него и придерживать его рукой.  3.4.5.28. При закладке изделий пальцы рук не должны касаться пневматического зажима.  3.4.5.29. Если изделие свободно не входит в пневматический зажим сверловочного агрегата, необходимо отложить его в сторону и пропустить зажим без изделия до следующего цикла.  3.4.5.30. Не допускается сдувать высверловку, наклоняться близко к шпинделям и режущим инструментам станка.  3.4.6. Агрегат для отделки тканей тормозной ленты типа "Б"  3.4.6.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.6.2. Сушильные и прокалочные камеры агрегата должны иметь вытяжную вентиляцию.  3.4.6.3. Во время работы агрегата все двери камер должны быть закрыты.  3.4.6.4. Входить внутрь сушильных и прокалочных камер разрешается только после отключения циркуляционных вентиляторов, подающих воздух, открытия дверей и проветривания в течение 5 минут. Вытяжная вентиляция при этом должна работать.  3.4.6.5. При обрыве ленты внутри камер заправку ее на верхние валики и сшивку необходимо производить при остановленном приводе валиков, пользуясь исправными лестницами.  3.4.6.6. При сшивке ленты необходимо соблюдать осторожность при обращении с прокалывающим стержнем и иглой.  3.4.6.7. При работах в камере пропитки необходимо пользоваться защитными очками, рукавицами, прорезиненным фартуком для предохранения от пропиточной эмульсии.  3.4.6.8. Не допускается оставлять промасленный обтирочный материал в камерах агрегата во избежание его возгорания.  3.4.6.9. Каландры агрегата должны иметь экраны ограждения с рабочей стороны валков.  3.4.6.10. Производить заправку концов ленты в пазы намоточного валика смоточного станка или каландра, работающего вне линии, и снимать рулоны ленты необходимо только при полном останове намоточного механизма.  3.4.6.11. Не допускается производить чистку, обтирку, смазку движущихся и вращающихся частей, механизмов при работающем оборудовании.  Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.5. Производство прокладочных материалов  3.5.1. Смесители  3.5.1.1. При эксплуатации смесителей, предназначенных для изготовления паронитовой смеси, кроме требований, изложенных в пп. 3.3.1.1 - 3.3.1.4 части II настоящих Правил, необходимо выполнять требования данного подраздела.  3.5.1.2. Для нейтрализации зарядов статического электричества, которые могут возникнуть в процессе изготовления паронитовой массы, необходимо вводить в смеситель асбест или пушеные паронитовые отходы в количестве, указанном в технологическом регламенте, перед первой заливкой бензина.  3.5.1.3. Хранение и транспортирование массы, выгруженной из смесителя, должно производиться в закрытых устройствах.  3.5.1.4. Не допускается чистить разгрузочные люки смесителя при вращающихся роторах.  3.5.2. Вальцы для производства паронита и электронита  3.5.2.1. Вальцы должны быть оборудованы механическим ножом для резки листового материала по образующей валика, приспособлением для отгиба листа и ограничительными стрелами, предотвращающими выход массы за рабочую часть валков.  3.5.2.2. Система подогрева нижнего валка должна предусматривать автоматическое и ручное регулирование температуры.  3.5.2.3. Дозировка и разгрузка смеси на приемный лоток вальцов, как правило, должна быть механизирована. Допускается ручная подача рубашечной смеси и промазочных паст.  3.5.2.4. Валки вальцов должны быть максимально закрыты кожухом, снабженным патрубками для отсоса смеси воздуха и паров растворителя из нижней и верхней зон валков на рекуперацию.  3.5.2.5. Вальцы должны быть оборудованы аварийным выключателем, обеспечивающим мгновенный останов вальцов, как правило, с одновременной раздвижкой валков. Перед началом работы на вальцах вальцовщик должен проверить исправность аварийного выключателя в присутствии мастера. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.5.2.6. С целью снижения электризации паров растворителя при испарении на вальцах должно быть предусмотрено устройство для увлажнения поверхности верхнего валка.  3.5.2.7. Во избежание загорания паров растворителя при вальцевании нельзя допускать нагрева наружной поверхности горячего валка вальцов выше температуры, предусмотренной технологическим регламентом; необходимо регулярно производить тщательную уборку и очистку полок и стрел вальцов от засохшей массы.  3.5.2.8. Смесь для рубашечного слоя, промазочные пасты должны находиться в закрытых емкостях, выполненных из материала, не дающего искру при ударах.  3.5.2.9. При работе на вальцах необходимо следить, чтобы в зазор валков не попали посторонние предметы, а в случае попадания их немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.5.2.10. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при нормальной их работе; в этих случаях следует пользоваться кнопкой «Стоп».  3.5.3. Станки для резки прокладочных материалов  3.5.3.1. Гильотинные ножницы должны быть оборудованы предохранительными устройствами, исключающими возможность попадания пальцев рук работников под ножи.  3.5.3.2. Для укладки листов, разрезаемых на гильотинных ножницах, должны быть предусмотрены столы, рольганги, и т.п., установленные на уровне неподвижного ножа.  3.5.3.3. Педаль ножниц должна соответствовать требованиям п. 3.5.4.4 части II настоящих Правил.  3.5.3.4. Во избежание случайного включения ножниц после каждого нажима на педаль необходимо снимать с нее ногу.  3.5.3.5. Ножи дисковых ножниц должны иметь ограждения, сблокированные с пуском ножниц в работу.  3.5.3.6. Для экстренной остановки дисковых ножниц должен быть предусмотрен аварийный останов.  3.5.3.7. Эксплуатация ножниц не допускается при наличии одного из следующих дефектов ножей: вмятины, выщербины, трещины в любой части ножа, затупления режущей кромки.  3.5.3.8. При работе на станках для резки не допускается: поправлять разрезаемый материал во время движения ножа, производить резку материала, не соответствующего по толщине настройке станка.  3.5.4. Прессы механические  3.5.4.1. Механические прессы должны быть оборудованы тормозным устройством, обеспечивающим надежное удержание ползуна в верхнем положении.  3.5.4.2. Прессы должны снабжаться предохранителями, предотвращающими поломку пресса при перегрузке.  3.5.4.3. Кнопки (рычаги) управления прессом (ходом ползуна) должны быть расположены на высоте 700 - 1200 мм от уровня пола. Кнопки «Пуск» системы включения пресса с занятостью обеих рук (двуручное управление) должны находиться на расстоянии не менее 300 и не более 600 мм одна от другой.  3.5.4.4. Опорная поверхность педали пресса должна быть прямой, нескользкой и на расстоянии 110 - 130 мм иметь упор для носка обуви. Педаль должна быть защищена прочным кожухом, открытым только с фронта обслуживания и исключающим возможность случайного воздействия на нее. Верхний край кожуха должен быть закруглен с целью устранения возможности ранения ноги при введении ее на педаль. Усилие на педаль включения пресса должно быть в пределах 2,5 - 3,5 кгс. Опорная поверхность пусковой педали должна быть установлена на высоте 80 - 100 мм от уровня пола, включение пресса на рабочий ход должно происходить после прожатия педали соответственно на 45 - 70 мм.  3.5.4.5. Для исключения травмирования рук в опасной зоне прессы должны быть оборудованы защитными устройствами (неподвижными ограждениями). Кнопки двуручного управления должны быть сблокированы между собой так, чтобы включение пресса могло происходить только при одновременном воздействии на обе кнопки и чтобы исключалась возможность включения пресса при заклинивании одной из них.  3.5.4.6. Защитные устройства должны исключать возможность попадания рук под опускающийся ползун, не мешать работе и обозрению рабочего пространства, не вызывать случаев травмирования во время работы. Защитные устройства должны учитывать особенности конкретного пресса и условия работы на нем.  3.5.4.7. Узел регулировки межштампового пространства пресса не должен допускать самопроизвольного изменения исходного расстояния между столом и ползуном.  3.5.4.8. Меры безопасности, предусматриваемые конструкцией штампа, должны определяться в зависимости от условий и характера производства, габаритных размеров материала, заготовок и назначения самого штампа.  3.5.4.9. Крепление штампов на прессах должно быть надежным. Применение всевозможных шайб и случайных подкладок при креплении штампов не допускается.  3.5.4.10. Штампы с выдвижными матрицами должны иметь надежные упоры, исключающие чрезмерное их выдвижение и падение.  3.5.4.11. Удаление застрявших в штампе деталей и отходов должно осуществляться только с помощью соответствующего инструмента при выключенном прессе и полном останове маховика.  3.5.4.12. При вырубке деталей из длинных полос материала следует пользоваться технологическими подставками и автоподачами для полос.  3.5.4.13. Механизмы автоматических подач и другие средства механизации на прессах, если их действие может представлять опасность для работников, должны быть укрыты соответствующими ограждениями.  3.5.4.14. Работа пресса в автоматическом режиме, как правило, должна осуществляться при наличии необходимых средств защиты рук от травмирования, автоматической или механизированной подачи заготовки в виде полосы или ленты и автоматического удаления отходов и готовых деталей.  3.5.4.15. Во время работы на прессе не допускается:  укладывать, поправлять или передвигать заготовку, снимать готовую деталь во время хода ползуна;  производить какие-либо исправления у пресса или штампа;  держать ногу на педали включения при укладке заготовки и снятии детали со штампа.  3.5.5. Котлы вулканизационные  3.5.5.1. Вулканизационные котлы должны соответствовать правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  Рабочее давление теплоносителя должно соответствовать регламенту, определяющему оптимальный режим работы вулканизационного котла, и не превышать величины, разрешенной для данного котла.  3.5.5.2. Все наружные нагревающиеся поверхности вулканизационных котлов должны быть теплоизолированы. Наружная поверхность изоляции должна иметь температуру не выше 45 °С.  3.5.5.3. Вулканизационные котлы должны быть оснащены приборами для измерения давления теплоносителя и температуры в котле, предохранительными устройствами и запорной арматурой.  3.5.5.4. Вулканизационные котлы должны быть снабжены сигнализирующими устройствами, предупреждающими об опасности открывания крышки при наличии давления, а также при подаче теплоносителя в рабочую камеру при незакрытой крышке.  3.5.5.5. Крышки горизонтальных вулканизационных котлов должны иметь устройство, фиксирующее их в открытом положении.  3.5.5.6. Для удаления парогазообразований в местах выгрузки (загрузки) изделий из котлов должны быть предусмотрены местные отсосы.  3.5.5.7. Котлы вулканизационные должны иметь предохранительные клапаны со сбросом давления за пределы производственных помещений.  3.5.5.8. Загрузка тележек в вулканизационные котлы и выгрузка из них должны быть механизированы.  3.5.6. Станки для сборки спирально-навитых прокладок  3.5.6.1. При заправке стального рулона необходимо работать только в рукавицах.  3.5.6.2. Заправлять ленту под ножи надо только при остановленном двигателе привода ножей.  3.5.6.3. Во время резки лент касаться руками приемных кассет и ленточек не допускается.  3.5.6.4. При обрыве узких ленточек необходимо немедленно остановить машину для резки ленты.  3.5.6.5. Подтяжку фрикционов приемных кассет надо производить только при отключенном двигателе.  3.5.6.6. Во время навивок прокладок не допускается касаться или поправлять ленточки руками.  3.5.6.7. Прокладку необходимо снимать только после того как сработает съемник.  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов  3.6.1. Система автоматического управления линии должна исключать возможность самопроизвольного включения линии и переключения ее с наладочного на автоматический режим работы.  3.6.2. На пульте управления должны быть сигнальные устройства, указывающие на включенное и выключенное состояние линии и ее отдельных станков (агрегатов), а также режим работы линии.  3.6.3. Полуавтоматическая линия должна быть оснащена сигнализацией, предупреждающей о включении линии или переключении ее с одного режима работы на другой.  3.6.4. Движущиеся части транспортных и загрузочных устройств, которые в процессе работы представляют опасность травмирования, должны быть защищены надежными ограждениями, не затрудняющими их обслуживание.  3.6.5. Оборудование полуавтоматической линии должно иметь надежную защиту от разбрасывания за пределы линии отходов от обрезки кромок, промазочных паст и т.д.  3.6.6. На линии должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.6.7. При необходимости визуального наблюдения за работой огражденных механизмов и узлов, транспортных и загрузочных устройств в ограждениях должны быть сделаны соответствующие проемы (окна), закрытые прочным прозрачным материалом или сеткой.  3.6.8. В случае разрыва каркаса после перфорации необходимо немедленно остановить перфорационный станок аварийным выключателем.  3.6.9. На сушильно-вулканизационном агрегате линии должно быть предусмотрено автоматическое отключение источника обогрева в случае достижения температуры в вулканизационной камера выше допустимой.  3.6.10. Для предотвращения выхода парогазообразований в производственное помещение рабочая камера сушильно-вулканизационного агрегата должна находиться под разрежением.  3.6.11. Сушильно-вулканизационные агрегаты должны быть оборудованы системой пожаротушения.  3.6.12. При застревании асбостальных листов в зазорах валков или между полок конвейера сушильно-вулканизационного агрегата, извлекать их разрешается только при остановленном оборудовании.  3.6.13. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных станков, поправлять ленту полотна руками, извлекать посторонние предметы, производить перезарядку рулонов жести и бумаги.  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий  3.7.1. Механизированные и автоматизированные поточные линии для приготовления и смешивания компонентов асбестовых смесей  3.7.1.1 При эксплуатации поточных линий, кроме требований, изложенных в пунктах 6.3.1 - 6.3.11 части I настоящих Правил, необходимо соблюдать требования, изложенные в данном подразделе.  3.7.1.2. Операции, связанные с транспортированием, обработкой, смешиванием и чесанием волокна, должны быть механизированы.  3.7.1.3. Все машины и механизмы линии должны быть технологически связаны между собой пневматическими транспортными линиями или механическими транспортерами.  3.7.1.4. Во избежание загрязнения воздуха производственных помещений и в целях ограждения работников от вредного воздействия пыли все оборудование линий должно быть укрыто и оснащено местными отсосами. Пневмотранспортные линии должны быть герметичны.  3.7.1.5. В воздуховодах пневмотранспортных линий должны быть предусмотрены клапаны-переключатели с приводами, позволяющими управлять линиями воздуховодов с пультов управления.  3.7.1.6. Автоматическое управление всех звеньев линии должно осуществляться с пульта управления.  3.7.1.7. На линиях должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.1.8. Во избежание травмирования работников игольчатые решетки, колковые валики и другие машины линии должны иметь ограждения с механическими запорами-ограничителями или автоматические выключатели.  3.7.1.9. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных ее машин и механизмов, а также поправлять обрабатываемый материал руками, извлекать посторонние предметы.  3.7.2. Чесальные аппараты  3.7.2.1. Пусковая аппаратура чесального аппарата должна обеспечивать подачу звукового сигнала с опережением пуска на 2 - 3 минуты.  На аппарате должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения его в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.2.2. Рабочие органы аппарата должны быть закрыты плотно прилегающими и исключающими пыление футлярами с крышками.  Крышки должны иметь крепления, позволяющие при очистке аппарата легко приподнимать и закреплять их.  3.7.2.3. Чесальный аппарат должен быть закрыт специальным укрытием (капсуляцией), исключающим выбивание пыли в производственное помещение.  Укрытие (капсуляция) одновременно должно служить ограждением, предупреждающим доступ к опасным местам аппарата во время его работы.  3.7.2.4. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска аппарата при открытых дверях капсуляции.  3.7.2.5. Питание чесальных аппаратов смесью должно осуществляться автоматически.  3.7.2.6. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены устройства для удаления угаров из-под аппарата и транспортирования их для очистки и дальнейшей переработки.  3.7.2.7. Для непрерывного удаления краевых полосок ватки и транспортирования их в бункер самовеса должно быть, как правило, предусмотрено специальное пневматическое устройство.  3.7.2.8. Обтяжку лентой рабочих и съемных валов аппарата следует производить бригадой в составе не менее 2-х человек при помощи специальных приспособлений, имеющихся в организации, или специальных механизмов (прибора для обтяжки барабанов пильчатой гарнитурой ПОА-1, станка для обтяжки валиков 17СО-1, натяжного прибора для обтяжки рабочих органов игольчатой гарнитурой и др.).  Обтяжку игольчатой лентой главного барабана, предпрочеса и съемных барабанов вручную следует производить бригадой не менее 4-х человек при помощи специального приспособления.  3.7.2.9. Чистка гарнитуры аппаратов должна осуществляться при помощи механических приспособлений или вручную.  3.7.2.10. При чистке рабочих органов чесального аппарата следует обеспечивать усиленное удаление запыленного воздуха из-под укрытия при помощи специальной дополнительной вентиляционной установки.  3.7.2.11. При обработке съемных и главных барабанов точильным бегуном на ходу машины не допускается находиться внутри укрытия. Дверцы укрытия должны быть закрыты. При чистке и точке съемных и главных барабанов и перегонных валов ручным способом нахождение в зоне капсуляции лиц (кроме чистильщиков-точильщиков), не причастных к работе, не допускается.  3.7.2.12. Для чистки и заточки рабочих и съемных валиков должны быть отведены специальные помещения, имеющие устройства для пневматического удаления пыли.  3.7.3. Прядильные и крутильные машины  3.7.3.1. Основной пульт управления машиной должен быть размещен у головной передачи, а дополнительная кнопка "Стоп" - у хвостовой части.  3.7.3.2. Механические передачи в головной и хвостовой части машины должны закрываться стационарными кожухами.  3.7.3.3. На машине должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска машины при открытых дверцах ограждающих кожухов.  3.7.3.4. Каждое веретено машины должно быть снабжено индивидуальным тормозом, безопасным и удобным в использовании.  3.7.3.5. Поверхности питающих цилиндров и грузовых валиков должны быть гладкими: без заусениц, царапин, вмятин.  3.7.3.6. Во избежание пореза рук не допускается снимать ножом ровницу (нить), намотавшуюся на грузовой валик и цилиндры. В этих случаях следует пользоваться специальными крючками.  3.7.3.7. Не допускается заправлять на машину дефектные катушки.  3.7.3.8. Машина должна быть оборудована местной вытяжной или общецеховой приточно-вытяжной вентиляцией для удаления запыленного воздуха.  3.7.4. Плетельные и оплеточные машины  3.7.4.1. На машинах, работающих с пропиткой на растворителях, как правило, должны быть предусмотрены укрытия зоны плетения основания машины, зоны движения набивки и намоточного устройства. Укрытия должны быть обеспечены местными отсосами.  3.7.4.2. Подача пропитанного состава в чашу машины должна осуществляться по закрытой системе.  3.7.4.3. Температура внутренней поверхности обогреваемой части машины при использовании пропиточных составов на основе ЛВЖ должна быть не более 80 % от температуры самовоспламенения ЛВЖ.  3.7.5. Ткацкие станки  3.7.5.1. Пусковые рукоятки (отводки) станка должны располагаться в удобных для доступа местах на фронтальной и заскальной сторонах его.  3.7.5.2. Рукоятки должны надежно фиксироваться в крайних положениях.  3.7.5.3. Тормоз при выключении отводки должен обеспечивать быстрый останов станка.  3.7.5.4. Фрикцион, моторные и ходовые шестерни должны быть полностью закрыты прочными и удобными в эксплуатации ограждениями.  3.7.5.5. В конструкции станка должен быть предусмотрен надежно действующий предохранитель от вылета челнока.  3.7.5.6. На случай вылета челнока станок должен быть оснащен боковыми ограждениями со стороны рабочих проходов.  3.7.5.7. Операции по установке и снятию ткацкого навоя, а также снятию товарного валика должны быть механизированы.  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна  3.8.1. Рабочее место рольщика должно быть оборудовано кнопкой аварийного останова.  3.8.2. Все движущиеся части ролла должны быть ограждены.  3.8.3. Загрузка асбеста и других ингредиентов в ванну ролла должна быть, как правило, механизирована.  3.8.4. Ролл должен быть оборудован местным отсосом.  3.8.5. Подача латекса к роллам должна производиться по закрытой системе.  3.8.6. Рычаг для открытия клапана, предназначенного для спуска массы из ролла, должен иметь стопорное устройство, предотвращающее его падение.  3.8.7. Во время работы ролла не допускается производить ремонтную чистку колпака размалывающего барабана, работы в ванне ролла и т.п.  3.8.1. Бумагоделательная машина  3.8.1.1. Бумагоделательная машина должна быть оборудована звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске ее в работу.  3.8.1.2. На машине должен быть предусмотрен аварийный останов отдельных ее частей: сеточной, прессовой, сушильной, каландра, накаточного, резательного и перекатного станков.  3.8.1.3. Приводная часть машины должна иметь стационарное ограждение.  3.8.1.4. Над сушильными цилиндрами должны быть установлены местные отсосы для удаления парогазовыделений.  3.8.1.5. На быстроходных бумагоделательных машинах при скорости 150 м/мин заправка полотна бумаги должна быть механизирована по всему ходу.  3.8.1.6. При ручной заправке полотна бумаги, допустимой только на тихоходных машинах, следует прочно опираться на обе ноги, держаться свободной рукой за станину, иметь опору перед грудью для того, чтобы не допустить падения вперед. Ручная заправка разрешается только с лицевой стороны машины.  3.8.1.7. На ходу машины не допускается производить руками чистку сетковедущих и сукноведущих валиков, прессовых валов и сушильных цилиндров от приставших к ним массы и бумаги. Очистка должна производиться специальными приспособлениями - шаберами, спрысками и т.д.  3.8.1.8. При выполнении работ, связанных с ручной заправкой полотна бумаги, чисткой шабером прессовых валов и т.д., один из членов бригады должен находиться у кнопки "Стоп".  3.8.1.9. Снятые рулоны бумаги должны складываться на горизонтальной плоскости и во избежание их раскатывания фиксироваться клиновыми подставками.  3.8.1.10. Удаление отходов производства от каландров, наката и резательного станка следует производить специальными приспособлениями.  3.8.1.11. Переходные мостики, лестницы, площадки для обслуживания следует поддерживать в чистоте.  3.8.2. Станки для формования заготовок фильтр-пластин  3.8.2.1. Станок должен быть оборудован кнопкой аварийного останова.  3.8.2.2. Во избежание травмирования рук не допускается вводить руки в зону подъема и опускания рамы формующего станка.  3.8.2.3. Во время работы станка не допускается: поправлять и укладывать формующие рамки, использовать неисправные рамки, допускать перелив массы на пол, применять рычаги для подъема ящиков, с целью слива излишней массы.  3.8.3. Отжимные машины для изготовления фильтр-волокна  3.8.3.1. Машина должна быть оборудована кнопкой аварийного останова.  3.8.3.2. Подача массы на непрерывно движущееся полотно машины должна быть механизирована.  3.9. Газоочистительное оборудование  3.9.1. Общие положения  3.9.1.1. Эксплуатация, монтаж, ремонт и испытание газоочистительного оборудования должны осуществляться в соответствии с правилами технической эксплуатации и безопасного обслуживания газопылеулавливающих установок и общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  3.9.1.2. Оборудование, коммуникации и арматура газоочистительного оборудования должны быть герметичными. Герметизирующие устройства всех агрегатов необходимо систематически осматривать и немедленно устранять нарушения герметичности.  3.9.2. Рукавные фильтры  3.9.2.1. Все движущиеся части должны иметь исправные ограждения.  3.9.2.2. Общее электроосвещение рабочих площадок должно быть исправное и достаточное по нормам.  3.9.2.3. Люки и лазы должны быть герметически закрывающимися и предотвращающими выброс пыли. Не допускается пуск запыленного воздуха при неплотно закрытых люках.  3.9.2.4. Не допускается во время работы снимать ограждения с движущихся частей механизмов и ремонтировать их.  3.9.2.5. Перед внутренним осмотром фильтра следует отключить фильтр от воздушного потока с обеих сторон плотными, исправными шиберами, заглушками, при необходимости - всю технологическую линию, и вывесить предупредительные плакаты: "Не включать - работают люди!". Нельзя включать механизмы пылеудаления, пока вся уловленная пыль не будет удалена.  3.9.2.6. Не допускается пользоваться при осмотре фильтров переносными лампами напряжением более 12 В.  3.9.2.7. Электродвигатели, электропроводка, электроаппаратура и другие электротехнические устройства должны удовлетворять правилам устройства электроустановок.  3.9.2.8. Корпуса электродвигателей, корпус и другие металлические части фильтра, которые могут оказаться под напряжением, должны быть заземлены; электропроводка заключена в газовые трубы или металлические рукава, которые могут крепиться к корпусу фильтра.  3.9.3. Установки биохимической очистки газовых выбросов  3.9.3.1. В процессе эксплуатации установок должны соблюдаться нормы технологического режима.  3.9.3.2. Не допускается работа на неисправном оборудовании с неисправными контрольно-измерительными приборами.  3.9.3.3. Все вращающиеся части механизмов должны иметь ограждения, работа без которых не допускается.  3.9.3.4. Электрооборудование должно быть надежно защищено и должно удовлетворять требованиям правил устройства электроустановок.  3.9.3.5. Замена смеси коры, торфа и опилок в биофильтре должна производиться после предварительного вентилирования смеси чистым воздухом до удаления сильного запаха фенола в пробах смеси, взятых в нижней части слоя биофильтра.  3.9.3.6. Работники, обслуживающие установки газоочистки, должны иметь такие же средства индивидуальной защиты, как и работники в основном производстве.  3.9.4. Установки рекуперации растворителей  3.9.4.1. Управление процессом рекуперации должно быть, как правило, автоматическим. Кроме того, должно быть предусмотрено дистанционное и местное управление.  3.9.4.2. Перед поступлением на рекуперационную установку адсорбционного типа паровоздушная смесь должна быть очищена в фильтре от механических примесей.  3.9.4.3. Во избежание возможного распространения пожара на линиях ПВС и на линиях воздушников из аппаратов, в которых находится паровоздушная смесь, должны быть установлены огнепреградители.  3.9.4.4. На огнепреградительных и наружных трубопроводах установок адсорбционного типа должны быть установлены предохранительные мембраны.  3.9.4.5. Во избежание возможности образования высоких давлений в адсорберах и ректификационных колоннах последние должны быть оборудованы предохранительными клапанами.  3.9.4.6. Содержание паров растворителя в паровоздушной смеси на входе в рекуперационную установку адсорбционного типа не должно превышать 50 % нижнего предела взрываемости применяемого растворителя.  3.9.4.7. В случае загорания угля в адсорбере должно быть предусмотрено отключение подачи в него паровоздушной смеси или сушильного воздуха с последующим включением системы пожаротушения. При этом работа установки должна быть переключена на аварийный режим.  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции  3.10.1. Характеристика исходного сырья, материалов, используемых для изготовления заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции должны соответствовать государственным или отраслевым стандартам, техническим условиям, стандартам организаций.  3.10.2. Поступающее в организацию сырье, заготовки и полуфабрикаты должны проходить входной контроль на соответствие действующим стандартам. В показателях качества, обязательных для проверки, вносятся, как правило, показатели, регламентируемые технологическим процессом.  3.10.3. При отборе проб, испытании и применении опасных веществ, классифицируемых по ГОСТ 12.1.007 как вещества первого и второго класса опасности, необходимо применять средства индивидуальной защиты.  3.10.4. При производстве асбестовых технических изделий необходимо, по возможности, сокращать применение вредных веществ и материалов. Исходные материалы должны выбираться из условия минимального содержания примесей первого и второго класса опасности, отсутствия водорастворимых вредных веществ первого, второго класса опасности.  3.10.5. Упаковка опасных материалов должна иметь маркировку в соответствии с ГОСТ 19433. Гигроскопичные материалы должны поступать во влагонепроницаемой упаковке.  3.10.6. Растарка сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  При растарке исходного сырья не допускается резких механических воздействий, чтобы избежать разряда электростатического электричества, создания взрывоопасных концентраций.  Исходное сырье первого и второго класса опасностей должно поступать в производство, как правило, в гранулированном виде или в виде паст.  3.10.7. При сливоналивных операциях с ЛВЖ следует строго соблюдать правила защиты от статического электричества; емкости, в которых находятся эти жидкости, должны быть закрытого типа.  3.10.8. В помещениях для хранения и применения легковоспламеняющихся и горючих жидкостей не допускается обращение с открытым огнем, а также использование инструментов, дающих искру.  3.10.9. Параметры заготовок, полуфабрикатов по переделам должны соответствовать требованиям технологических регламентов.  3.10.10. Готовые изделия должны проходить технический контроль в соответствии с ГОСТ и ТУ.  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  3.11.1. Производственные помещения, где производится хранение и работа с пылящими материалами, должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией. Места наибольшего выделения пыли, вредных паров или газа должны быть герметизированы, оборудованы устройствами для локализации газовыделений (укрытиями, капсуляцией) с местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее ПДК (предельно допустимые концентрации).  3.11.2. Требования по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов изложены в п. 3.1.25 части II настоящих Правил.  3.11.3. Материалы, хранящиеся на открытых площадках, должны складироваться под навесом.  3.11.4. Транспортирование сыпучих материалов должно соответствовать п. 9.2.19 части I настоящих Правил.  3.11.5. Места наибольшего выделения паров углеводородов должны быть снабжены местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК.  В помещениях для хранения и использования бензина-растворителя не допускается обращение с открытым огнем. Искусственное освещение должно быть изготовлено во взрывобезопасном исполнении.  Для вскрытия тары не допускается использовать инструменты, дающие при ударе искру.  Не допускается сливать и перекачивать растворитель с помощью сжатого воздуха во избежание образования взрывоопасных смесей паров.  3.11.6. Поврежденные мешки с асбестом и другими пылевидными, сыпучими материалами должны быть немедленно отремонтированы или помещены в целый мешок, который следует зашить и промаркировать в соответствии с установленными требованиями.  3.11.7. Условия хранения не должны допускать слеживания материалов. Гигроскопичные материалы должны храниться во влагонепроницаемой упаковке.  3.11.8. Упаковка изделий готовой продукции должна обеспечивать их защиту в течение срока, указанного в нормативно технической документации (НТД) на изделия конкретных видов.  3.11.9. Условия хранения изделий должны соответствовать группе условий хранения 2(С) ГОСТ 15150.  Дополнительные требования на хранение изделий устанавливаются в НТД на изделия конкретных видов.  3.11.10. Изделия, изготавливаемые организацией по производству асбестотехнических изделий, транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах (крытых вагонах, универсальных контейнерах и др.).  3.11.11. Дополнительные требования к транспортированию некоторых изделий устанавливаются в НТД на производство этих изделий.  3.11.12. Промышленные отходы формируются по ходу технологического процесса по цехам и сосредотачиваются на промышленной площадке каждого цеха, где собираются и помещаются в тару в зависимости от класса опасности.  3.11.13. Все промышленные отходы делятся на четыре класса опасности (ГОСТ 12.1.007):  первый класс - вещества (отходы) чрезвычайно опасные;  второй класс - вещества (отходы) высоко опасные;  третий класс - вещества (отходы) умеренно опасные;  четвертый класс - вещества (отходы) мало опасные.  3.11.14. Сбор и хранение отходов должен осуществляться в соответствии с Порядком накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.15. Отходы первого класса помещаются в стальные баллоны, проверенные двукратно на герметичность (по мере уплотнения и наполнения закрываются стальной крышкой и завариваются электрогазосваркой).  3.11.16. Отходы второго класса опасности помещаются в полиэтиленовые мешки.  3.11.17. Отходы третьего класса помещаются в бумажные мешки.  3.11.18. Отходы четвертого класса собираются на промышленной площадке в виде конусообразной кучи, откуда автопогрузчиком перегружаются в герметичный самосвальный автотранспорт и доставляются на полигон захоронения.  Во избежание пыления отходы плотно закрываются полиэтиленовой пленкой.  3.11.19. Транспортирование промышленных отходов на полигон производится транспортом организации в соответствии с Правилами перевозки опасных грузов автомобильным транспортом.  3.11.20. Все работы, связанные с загрузкой, транспортированием, выгрузкой и захоронением отходов, должны быть, как правило, механизированы.  3.11.21. Транспортирование отходов следует производить в специально оборудованном транспорте, исключающем возможность потерь по пути следования и загрязнения окружающей среды, а также обеспечивающем удобства при перегрузке:  транспорт для перевозки полужидких (пастообразных) отходов должен быть снабжен шланговым приспособлением для слива;  при перевозке твердых и пылевидных отходов необходимо самостоятельное устройство или тара с захватными приспособлениями для разгрузки автокранами полигона;  при работе с неупакованными пылевидными отходами необходимо увлажнение на всех этапах: при погрузке, транспортировании, выгрузке и разравнивании.  3.11.22. Обезвреживание и захоронение токсичных промышленных отходов осуществляются на специальных инженерных сооружениях - полигонах захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.23. Работники, занятые сбором, хранением, транспортированием, приемом отходов на полигоне, должны быть ознакомлены с соответствующими инструкциями по технике безопасности, противопожарной безопасности и промышленной санитарии, разработанными организацией и утвержденными после согласования с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах и службами пожарной безопасности.  3.11.24. Обработка используемых в производстве отходов (обеспыливание, измельчение) должна производиться в закрытом оборудовании, оснащенном аспирационной системой.  3.11.25. В соответствии с СанПиН 2.2.3.757-99 при работах с асбестом и асбестосодержащими материалами асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться в закрытых емкостях: бункерах или контейнерах. Загрузочные и разгрузочные устройства емкостей для хранения сухих отходов должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  3.11.26. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве макулатуры, тары для каких-либо материалов.  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты  3.12.1. Работникам, занятым в производстве асбестотехнических изделий, специальная одежда, специальная обувь и другие средства индивидуальной защиты должны выдаваться в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  3.12.2. Спецодежду, спецобувь и индивидуальные средства защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям действующих санитарных норм.  Не допускается производить стирку спецодежды растворителями и другими взрыво- и пожароопасными веществами.  3.12.3. Выдаваемая спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  3.12.4. Спецодежду работников, занятых на участках, где возможно выделение пыли (в подготовительных цехах, при складировании и транспортировании пылящих материалов и т.п.), необходимо обеспыливать в специальных помещениях после каждой смены.  3.12.5. Работники без спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты к работе не допускаются.  3.12.6. Работники цехов и участков, где уровень шума превышает допустимые нормы, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами и т.д.).  3.12.7. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими мазями или пастами.  3.12.8. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  3.12.9. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  3.12.10. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, необходимом для спасения людей.  3.12.11. Ответственность за неиспользование всего комплекта обязательных для ношения средств индивидуальной защиты наравне с работниками, непосредственно выполняющими работу, возлагается на мастера и начальника участка или смены в установленном порядке.  3.13. Медицинское обслуживание  3.13.1. Для оказания медицинской помощи в каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть оборудован здравпункт, категория которого назначается в зависимости от списочного количества работающих в организации, согласно требованиям СНиП 2.09.04-87.  3.13.2. Здравпункт должен быть обеспечен дежурным транспортом для перевозки пострадавших от несчастного случая и заболевших в лечебные учреждения.  3.13.3. Все производственные помещения должны быть снабжены аптечками с медицинскими средствами для оказания неотложной медицинской помощи.  3.13.4. Все работники должны быть информированы о способах наиболее быстрой связи со здравпунктом, с правилами оказания первой помощи пострадавшим при несчастном случае.  3.13.5. При ожогах, ранениях, отравлениях или других несчастных случаях пострадавший или обнаруживший это должен сообщить администрации, в здравпункт, после чего необходимо и приступить к оказанию помощи пострадавшему.  РАЗДЕЛ 4  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОВОГО КАРТОНА  4.1. Требования к производственным процессам  4.1.1. Общие требования  4.1.1.1. Производственный процесс изготовления асбестового картона должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно регламенту или технологической карте, утверждаемым главным инженером организации (асбокартонная фабрика) или главным инженером вышестоящей организации (объединение, комбинат, компания).  4.1.1.2. На каждую рабочую профессию или вид работ должны быть разработаны инструкции по охране труда, составленные в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами, а также действующими нормативными правовыми актами.  4.1.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупредительные знаки и надписи.  4.1.1.4. На рабочих местах и в производственных зонах, где содержание асбестосодержащей пыли в воздухе превышает нормы ПДК для всех работников обязательно ношение средств защиты органов дыхания (респираторов), выбор типа которых зависит от условий производства, вредных производственных факторов и уровня концентрации, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора. Следует применять только те типы респираторов, которые рекомендованы Минздравом России.  4.1.1.5. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  4.1.1.6. Растаривание мешков с асбестом должно производиться механизированным способом.  Рабочее место растаривания мешков с асбестом и оборудование, на котором производится растаривание, должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.7. Конвейеры, транспортирующие асбест, растаренный из мешков или загружаемый грейферным краном из механизированного склада, должны быть укрыты по всей длине неподвижными герметичными укрытиями во избежание выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест.  Места загрузки асбеста на конвейер и разгрузки с него должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.8. Конвейеры, транспортирующие незатаренный асбест, должны быть оснащены блокировками, исключающими их пуск до пуска аспирационных установок.  В случаях останова конвейеров, транспортирующих незатаренный асбест, по эксплуатационной или аварийной необходимости аспирационные системы должны отключаться не раньше, чем через 20 минут после остановки конвейеров.  4.1.1.9. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  4.1.1.10. На каждой единице производственного оборудования, пультах местного и дистанционного управления и коммуникационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи. Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  4.1.1.11. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбестового картона, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  4.1.1.12. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено аварийными выключателями и средствами подачи звуковых и световых сигналов при пуске. Запуск оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления, должен соответствовать требованиям п. 6.4.10 части I настоящих Правил.  4.1.1.13. Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителем и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  4.1.1.14. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, номенклатура и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.1.1.15. Для очистки спецодежды работников, имеющих контакт с асбестом при растаривании его из мешков и транспортировании неупакованного асбеста в отделение приготовления массы, от асбестосодержащей пыли должна быть оборудована аспирационная установка с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.16. Рабочие места в организациях по производству асбестового картона должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда.  4.1.2. Складирование исходного сырья - асбеста  4.1.2.1. Устройства складов для хранения асбеста навалом и упакованном в мешки, их размещение и оборудование должны соответствовать требованиям утвержденных в установленном порядке норм технологического проектирования, строительных, санитарных норм и правил.  4.1.2.2. Для каждого склада должны быть разработаны инструкции по безопасному размещению неупакованного и штабелированию затаренного в мешки асбеста.  4.1.2.3. При въезде на территорию склада должна быть вывешена схема с указанием направления движения и разгрузки или стоянки транспортных средств.  Движение автотранспорта на подъездах к складам должно регулироваться правилами дорожного движения.  4.1.2.4. Подъездные пути к складам должны иметь твердое покрытие и содержаться в исправном состоянии. В зимнее время они должны регулярно очищаться от снега и льда и посыпаться песком или шлаком.  4.1.2.5. Все операции на складах, связанные с разгрузкой и перемещением грузов и относящиеся к категориям тяжелых работ, должны быть механизированы согласно ГОСТ 12.3.020.  4.1.2.6. Мешки с упакованным в них асбестом должны укладываться в штабели вперевязку. Высота штабеля при ручной укладке должна быть не более 3 м. Асбест в рваной неисправной таре укладывать в штабели не допускается.  4.1.2.7. Закрытые склады для хранения неупакованного асбеста должны быть снабжены дверями или воротами.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота и проемы для конвейеров, транспортирующих асбест в последующие технологические операции, должны быть уплотнены с достаточной степенью герметизации.  4.1.2.8. Двери и ворота складов должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у мастера или начальника смены (цеха).  4.1.2.9. При разгрузке закрытого склада неупакованного асбеста при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункера должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок. Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.23. части I настоящих Правил.  4.1.2.10. Находиться на закрытых складах при работе грейферного крана не допускается.  4.1.2.11. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее неупакованного асбеста. Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки его в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от сети электропитания мостового крана в установленном порядке.  4.1.2.12. Загрузочные и разгрузочные устройства бункеров для хранения неупакованного асбеста должны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.2.13. Разгрузочные устройства складов и бункеров должны быть оборудованы площадками с перилами, в случае необходимости механическими приводами для открытия и закрытия затворов, приспособлениями, предупреждающими сводообразование и зависание материала (шуровками, ворошителями).  4.1.3. Приготовление асбестовой массы  4.1.3.1. Емкости для приготовления асбестовой массы (бассейн водной среды) и для приготовления связующего раствора должны быть изготовлены с достаточной степенью герметичности, исключающей возможность просачивания воды из них на полы рабочего места по их обслуживанию.  4.1.3.2. Трубо- и паропроводы, подающие воду и пар в емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора, и их запорная аппаратура должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды и выделение пара на полы и в атмосферу рабочего места.  4.1.3.3. Емкости для приготовления асбестовой массы и для приготовления связующего раствора должны быть ограждены.  Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  4.1.3.4. Уровень заполнения емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора должен быть не более 60 - 70 % их объема.  4.1.3.5. Механическое и электрическое оборудование (привод устройства для перемешивания асбестовой массы и насос для ее перекачки) емкости для приготовления асбестовой массы должно соответствовать требованиям раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.3.6. Очистка емкости и перемешивающего устройства и их ремонт при работе перемешивающего устройства запрещаются.  4.1.4. Разбавление асбестовой массы  4.1.4.1. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть изготовлена с достаточной степенью герметичности, исключающей течь воды из нее на полы рабочего участка.  4.1.4.2. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  4.1.4.3. Подводящие и отводящие пульпопроводы и подающий воду трубопровод емкости для разбавления асбестовой массы должны быть исправны для избежания из них течи воды.  4.1.4.4. Уровень заполнения емкости разбавленной асбестовой массой не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  4.1.5. Перемешивание асбестовой массы  4.1.5.1. Цепная передача и соединительная муфта привода ковшовой мешалки должны быть ограждены сплошным металлическим ограждением.  4.1.5.2. Ковшовая мешалка должна быть закрыта сплошной съемной крышкой.  4.1.5.3. Крышка ковшовой мешалки должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при снятой или неправильно установленной крышке привод автоматически отключался.  4.1.5.4. Ковшовая мешалка должна иметь указатель уровня заполнения. Уровень заполнения не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  Заполнять ковшовую мешалку сверх максимально допустимого уровня не допускается.  4.1.5.5. Состояние подводящих и отводящих пульпопроводов ковшовой мешалки должно соответствовать требованиям п. 4.1.3.2 части II настоящих Правил.  4.1.5.6. Очистка от шламов и ремонт ковшового устройства для перемешивания при работающей ковшовой мешалке не допускается.  4.1.5.7. Перед началом ремонта ковшовой мешалки необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отсоединить электродвигатели от привода, для чего расшить муфту;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.5.8. Ковшовая мешалка должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 и раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.6. Формование асбестового картона  4.1.6.1. При ведении технологического процесса формования асбестового картона работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с асбестовой массой и водой в соответствии с требованиями п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.6.2. Метеорологические условия в рабочей зоне листоформовочного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005:  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с;  в холодный и переходный периоды года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность - не более 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,3 м/с.  4.1.6.3. На постоянных рабочих местах машинистов листоформовочных машин должны быть предусмотрены приточная и вытяжная вентиляция.  4.1.6.4. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.6.5. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы для питания листоформовочной машины асбестовой массой и водой не следует располагать в габаритах площадок обслуживания.  4.1.6.6. Подъем рамы отжимных валов, сетчатых барабанов и пресс-валов должен производиться грузоподъемными механизмами (гидроцилиндрами, кран-балками). Для подъема сетчатого цилиндра должны применяться специальные траверсы.  4.1.6.7. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом состоянии.  4.1.6.8. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-валов, сетчатых и форматных цилиндров должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.6.9. Листоформовочные машины должны быть оснащены аварийными выключателями. Аварийные выключатели должны быть установлены в наиболее удобном и доступном месте. При отсутствии или неисправности аварийного выключателя пуск листоформовочной машины не допускается.  4.1.6.10. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой).  Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  4.1.6.11. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Проведение среднего и капитального ремонтов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.6.12. Во время работы листоформовочной машины не допускается:  перевертывать фильтровальное сукно;  передвигать и ремонтировать прижимные валы;  снимать приставшую к сетчатому цилиндру асбокартонную пленку руками (ее следует смывать струей воды из шланга);  чистить гребенку съемника руками;  выбирать обрезки асбестового картона из-под ножей раскроя руками;  очищать от асбестовой массы ролики толщиномера, ролики конечных выключателей и ножи автомата для съема наката.  4.1.6.13. Не допускается:  оставлять открытыми отверстия на торцах форматного барабана;  удерживать поднятую раму отжимных валов на гидроцилиндрах;  находиться работникам под рамой во время подъема и в поднятом ее положении;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправности звуковой или световой сигнализации.  4.1.7. Классификация (осаждение шлама в виде пыли и гали) в водосборнике сточных вод  4.1.7.1. Водосборник сточных вод должен быть изготовлен с достаточной степенью герметичности, исключающей образование течи воды из него на рабочие участки.  Подводящие и отводящие сточную воду трубопроводы водосборника должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды на рабочие участки.  4.1.7.2. Водосборник сточной воды должен быть закрыт съемными, сплошными металлическими крышками.  4.1.7.3. Водосборник сточной воды должен быть огражден и, при необходимости, оборудован обслуживающими площадками с лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.7.4. Водосборник сточной воды должен иметь указатель уровня максимально возможного заполнения, который должен гарантировать невозможность перелива воды через борт водосборника.  Заполнять водосборник выше уровня максимально возможного заполнения не допускается.  4.1.7.5. Осевший в водосборнике шлам периодически должен выгружаться из него и отвозиться автомобилями или тракторными тележками с герметически закрытыми кузовами в специально отведенные места для его захоронения. Периодичность выгрузки шлама устанавливается главным инженером организации или технологическими картами производства асбестового картона.  4.1.7.6. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться при обязательном останове технологического процесса и откачке воды из водосборника.  4.1.7.7. На производство работ по выгрузке шламов из водосборника должен разрабатываться план производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдаваться наряд-допуск.  Производство работ по выгрузке шлама из водосборника сточных вод без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.7.8. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться преимущественно механизированным способом.  4.1.8. Рекуперация технологической воды  4.1.8.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться преимущественно по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  4.1.8.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой согласно п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.8.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 4.1.6.2 части II настоящих Правил.  4.1.8.4. Рекуператоры очистки технологической воды должны быть ограждены и, при необходимости, оборудованы обслуживающими площадками и лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы, должны отвечать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.8.5. Рекуператоры очистки сточных вод должны быть закрыты крышками-решетками.  Работа рекуператоров без крышек-решеток не допускается.  Не допускается хождение по крышкам-решеткам.  4.1.8.6. Ремонт и ревизию насосов следует производить после выполнения следующих предохранительных мер:  отключить от электропитающей сети электродвигатели насоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода насоса;  отсоединить электродвигатель от насоса, для чего расшить муфту;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.9. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  4.1.9.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбестового картона, должны соответствовать проектам, утверждаемым в установленном порядке.  4.1.9.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  4.1.9.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте строительства организации по производству асбестового картона и в технологической документации.  4.1.9.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилища и отстойников в открытые водоемы степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  4.1.9.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен!"  4.1.9.6. Для обслуживания намыва шлама шламохранилища следует оборудовать мостиками, огражденными с обеих сторон перилами. Ширина мостика должна быть не менее 1,0 м. Высота перил не менее 1,0 м со сплошной обшивкой по низу на высоту 0,15 м и дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  Проход по поверхности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  4.1.9.7. Работа по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  4.1.9.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий должны быть внесены необходимые коррективы.  4.1.9.9. Работники должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями с отметкой в журнале регистрации инструктажа, которая должна подтверждаться их подписью.  4.1.10. Уплотнение и обезвоживание асбестового картона  4.1.10.1. Устройство прессов для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  4.1.10.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  4.1.10.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  4.1.10.4. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  4.1.10.5. Прессы для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из листов картона.  4.1.10.6. Сточные каналы для отжатой воды должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.10.7. Подача стоп влажного асбестового картона на прессы для уплотнения и обезвоживания и съем обезвоженного картона следует производить механизированным способом (авто- или электропогрузчиком).  4.1.10.8. Для производства работ по ремонту прессов в местах их установки должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  4.1.10.9. Перед проведением среднего и капитального ремонтов пресса должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Проведение среднего и капитального ремонтов пресса без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11. Сушка асбестового картона  4.1.11.1. Доставку стоп асбестового картона, прошедших операции уплотнения и обезвоживания, к сушильным печам следует производить механизированным способом (авто или электропогрузчиком).  4.1.11.2. Конвейеры цепные сушильных печей должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  4.1.11.3. Трубопроводы для подачи пара в калориферы сушильных печей должны соответствовать требованиям правил устройств и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  4.1.11.4. Ремонтные проемы сушильных печей должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или фильтровального сукна формовочных машин.  4.1.11.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов цепных конвейеров и вентиляторов сушильных печей должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.11.6. Ограждения приводных и натяжных станций цепных конвейеров должны соответствовать требованиям п. 6.2.4 части I настоящих Правил.  Ограждения должны быть сблокированы с приводами для того, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  4.1.11.7. На цепных конвейерах сушильных печей должны быть установлены аварийные выключатели.  Работа цепных конвейеров без аварийных выключателей не допускается.  4.1.11.8. Пуск цепных конвейеров сушильных печей должен производиться после подачи звукового или светового сигнала. Работа цепных конвейеров, не оборудованных звуковой или световой сигнализацией не допускается.  4.1.11.9. Навешивание и съем листов асбестового картона должны производиться при остановленном цепном конвейере за пределами канала сушильной печи на специальных площадках перед входом в канал печи и после выхода из него. Навешивание и съем листов асбестового картона в каналах сушильной печи не допускается.  4.1.11.10. Удаление упавших листов асбестового картона из каналов сушильных печей следует производить специальными скребками при полном отключении привода тележки от электросети, изъятии предохранителей из электрораспределительных устройств привода тележки и вывешивании на пусковое устройство запрещающего знака безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.11. На работы по среднему или капитальному ремонтам сушильных печей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Выполнение работ по среднему и капитальному ремонтам сушильных печей без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11.12. Перед началом текущего ремонта сушильных печей необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.13. При работающих цепных конвейерах сушильных печей не допускается:  входить в каналы печи;  производить смазку, регулировку цепей цепных конвейеров;  удалять упавшие листы асбестового картона;  устранять перекос тележек;  производить натяжение клиновых ремней передачи привода цепного конвейера.  4.1.12. Резка листов асбестового картона на форматы  4.1.12.1. Доставку стоп листов высушенного асбестового картона и укладку на приемное устройство гидравлического подъемника дисковых ножниц для обрезки их со всех сторон до размеров нужного формата следует производить механизированным способом с использованием электро- или автопогрузчиков.  4.1.12.2. Соединительная муфта и клиноременная передача привода дисковых ножниц для обрезки листов асбестового картона должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.12.3. Валы и закрепленные на них дисковые ножи должны быть заключены в сплошной металлический кожух с узкими щелями на входе и выходе из ножниц для подачи в них листов асбестового картона.  4.1.12.4. Дисковые ножницы должны быть оснащены аварийными выключателями.  При отсутствии или неисправности аварийного выключателя работа ножниц не допускается.  4.1.12.5. Рабочее место резчика листов асбестового картона на форматы должно иметь аспирационный отсос с аппаратами для очистки воздуха от асбестового волокна и пыли.  4.1.12.6. Для работающих на участке обрезки листов асбестового картона обязательно ношение средств индивидуальной защиты органов дыхания (респиратора, лепестка, марлевой повязки).  4.1.12.7. При работе дисковых ножниц не допускается:  заправлять в ножницы более одного листа асбестового картона;  исправлять перекос заправленного в ножницы листа картона;  регулировать зазор между валами ножниц, изменять размер формата листа путем перестановки дисков;  садиться или вставать на приемное устройство гидравлического подъемника.  4.1.13. Предварительная распушка асбеста в бегунах для производства картона асбестового прокладочного  4.1.13.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом, подключенным к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха. Кожух бегунов и крышки смотровых люков бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неправильной установке кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии или неполном закрывании крышек люков привод бегунов автоматически отключался.  4.1.13.2. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована обслуживающая площадка с лестницей. При нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами.  Обслуживающие площадки, лестницы и перила должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.13.3. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  4.1.13.4. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  4.1.13.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическим ограждениями.  4.1.13.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой и звуковой сигнализацией.  При отсутствии или неисправной сигнализации пуск в работу бегунов не допускается.  4.1.13.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  4.1.13.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.13.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода бегунов и их загрузочных механизмов и повесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после двигателя муфту.  4.1.13.10. Отбор проб асбеста для анализа должен производиться пробоотборником из разгрузочной течки бегунов.  4.1.13.11. При работе бегунов не допускается:  производить ремонтные работы;  производить регулировку ремней клиноременной передачи;  производить смазку.  4.1.14. Распушка в гидропушителях  4.1.14.1. Клиноременные передачи приводов гидропушителей должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей автоматически отключались.  4.1.14.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке, ремонту гидропушителей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  4.1.14.5. Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту гидропушителя без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.14.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестовой массой гидропушителе;  эксплуатировать гидропушитель при утечке жидкости через уплотнения.  4.2. Упаковка, складирование и погрузка асбестового картона  4.2.1. Асбестовый картон должен упаковываться в полиэтиленовые мешки с укладкой на щиты и в деревянные ящики или обрешетки согласно требованиям п. 4.5. ГОСТ 2850.  4.2.2. Листы асбестового картона одного размера и одной марки упаковывают в мешочную бумагу по ГОСТ 2228, укладывают в деревянные ящики, изготовленные по ГОСТ 18051, или пакетируют на щитах, изготовленных по ГОСТ 18051, или поддонах по ГОСТ 9557 с обвязкой стальной лентой по ГОСТ 503.  4.2.3. На каждое место упакованного асбестового картона должна наклеиваться этикетка с указанием вида продукции и категории вредного воздействия на организм человека и мерах предосторожности при контакте и работе с этим продуктом согласно требованиям п. 4.3 ГОСТ 2850.  4.2.4. Упаковка асбестового картона по возможности должна производиться механизированным способом.  Допускается упаковка ручным способом.  4.2.5. Упакованный асбестовый картон должен укладываться на складе готовой продукции в штабели.  4.2.6. Укладка упакованного картона в штабели производится механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчика.  4.2.7. Высота штабеля асбестового картона не должна превышать 3 м.  4.2.8. Между рядами штабелей асбестового картона должны предусматриваться пешеходные проходы шириной не менее 1,5 м, а в случае применения для штабелирования и погрузки асбестового картона транспортных средств дополнительно к проходу должен предусматриваться проезд, ширина которого должна соответствовать габаритам применяемого транспортного средства.  4.2.9. Для склада готовой продукции должна быть утверждена главным инженером организации инструкция, определяющая порядок штабелирования, погрузки упакованного асбестового картона и способы безопасного выполнения работ на складе.  4.2.10. Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, используемые для постоянных внутрицеховых перевозок грузов, погрузочно-разгрузочных работ должны быть оборудованы нейтрализаторами выхлопных газов.  4.2.11. Электрокары, автокары, погрузчики и другие виды безрельсового транспорта должны быть оборудованы тормозами, звуковой сигнализацией, осветительными приборами и блок-замками, исключающими возможность использования транспортных средств посторонними лицами.  4.2.12. Погрузка упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны или автотранспорт должна производиться механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчиков.  4.2.13. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны применяться инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утверждаемыми главным инженером организации.  4.2.14. При погрузке упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны при помощи погрузчиков пребывание в вагоне двух или более погрузчиков не допускается.  Порядок укладки упакованного асбестового картона в железнодорожном вагоне должен быть определен схемой укладки, утверждаемой главным инженером организации при согласовании ее с отделом перевозок отделения железной дороги.  4.2.15. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производится по сигналам двузначных маневровых светофоров.  4.2.16. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться у начальника (мастера) смены.  4.2.17. Отцепку локомотивов от железнодорожных вагонов следует производить после того, как составительская бригада установит башмаки под колесные пары крайних вагонов.  4.2.18. Ограждение места работы по очистке железнодорожных путей, погрузочных тупиков необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров или переносными красными сигналами. Переносные красные сигналы следует устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряка ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  4.3.1. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, перечень и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.3.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  4.3.3. В организациях по производству асбестового картона должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от асбестового волокна и пыли, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, работающих непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации. Стирка и ремонт спецодежды указанных работников в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  4.3.5. Перед стиркой указанная спецодежда должна обязательно подвергаться очистке при помощи устройств, подключенных к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, работающие непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, на участках, где возможно превышение запыленности воздуха уровня ПДК.  Тимы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации асбестовой пыли, когда-либо замеренного изданном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  4.3.7. Работники, занятые на укладке, транспортировании, стирке (чистке) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 5  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ РАБОТ  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов  5.1.1. Производственные процессы изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002, требованиям ГОСТ и ТУ на каждый вид этих теплоизоляционных изделий и материалов и настоящих Правил.  5.1.2. Уровень содержания асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны при работах с асбестом и изготовлении теплоизоляционных изделий и материалов не должен превышать предельно допустимые концентрации по ГОСТ 12.1.005.  5.1.3. Изготовление теплоизоляционных изделий из асбестосодержащих материалов и выполнение домонтажных работ по теплоизоляции, как правило, должны производиться на стационарных производственных строительных базах, оборудованных средствами механизации этих работ и аспирационными установками для улавливания асбестосодержащей пыли с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.4. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  Порядок выдачи, хранения и пользования ими установлен правилами обеспечения работников спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.1.5. Асбест, используемый для производства теплоизоляционных материалов, должен поставляться упакованным в пыленепроницаемые бумажные или полипропиленовые мешки. Упакованный в мешки асбест должен храниться в крытых складах. Допускается хранение упакованного асбеста на открытых площадках обязательно уложенным на поддонах и закрытым брезентом или полиэтиленовой пленкой.  5.1.6. Растаривание асбеста должно производиться на специальных приспособленных для этого рабочих местах и, как правило, механизированным способом.  5.1.7. Рабочее место растаривания асбеста, по возможности, должно быть изолировано от других рабочих мест и оборудовано системой аспирации с аппаратами для очистки запыленного воздуха до санитарных норм.  5.1.8. В случае поставки асбеста для производства теплоизоляционных изделий и материалов навалом он должен транспортироваться только в крытых железнодорожных вагонах или контейнерах, герметичность которых должна исключить пыление. Недостаточно герметичные вагоны и контейнеры должны подвергаться дополнительному уплотнению.  5.1.9. Выгрузка неупакованного асбеста из вагонов и контейнеров должна производиться механизированным путем, исключающим пылеобразование, как правило, пневматическим способом с использованием осадительных аппаратов с герметичными лопастными разгрузочными устройствами.  5.1.10. Неупакованный асбест должен храниться в крытых механизированных складах.  5.1.11. Подача асбеста, растаренного или с механизированного склада, в технологический процесс изготовления теплоизоляционных изделий или материалов должна быть механизирована. Транспортирование его должно производиться с использованием герметически закрытых на всю длину конвейеров или любым другим способом, исключающим пылеобразование при транспортировании. Узлы загрузки и разгрузки конвейеров должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.12. Работники, работающие на участках изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, на которых невозможно обеспечить ПДК по концентрации асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты органов дыхания - респираторами. Тип респиратора для каждого рабочего места определяется администрацией организации исходя из максимальной величины запыленности воздуха, когда-либо замеренной на этом рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для выбранного типа респиратора.  5.1.13. Требования к использованию, хранению, стирке и чистке средств индивидуальной защиты работников должны соответствовать требованиям пп. 2.11 - 2.18 и п.п. 2.21 - 2.30 части 1 настоящих Правил.  5.1.14. Ведение теплоизоляционных работ в газо-, взрыво- и огнеопасных местах действующих цехов, а также у действующего оборудования разрешается только при наличии наряда-допуска, выданного работодателем и генеральным подрядчиком.  5.1.15. Выполнение работ вблизи электроустановок допускается только при снятии напряжения с этих установок и выдачи наряда-допуска.  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах  5.2.1. Общие требования безопасности  5.2.1.1. Процесс изготовления асбестовых текстильных изделий, применяемых для теплоизоляционных работ, должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям части II настоящих Правил.  5.2.1.2. Выполнение работ по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий допускается только при условии использования средств индивидуальной защиты (спецодежды, спецобуви, перчаток или рукавиц, защитных очков и средств защиты органов дыхания).  5.2.1.3. Работы по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий должны выполняться преимущественно механизированным способом на механизированных строительных базах с целью ограничения контакта работников с этими изоляционными изделиями и материалами.  5.2.2. Асбестовые шнуры  5.2.2.1. Асбестовые шнуры, применяемые для теплоизоляции (асбестовый, асбестовый магнезиальный, асбестовый пуховый), должны соответствовать требованиям ГОСТ 1779.  5.2.2.2. Асбестовые шнуры должны выпускаться в виде бобин массой до 5 кг и бухтами с массой до 60 кг - для шнура асбестового, до 40 кг - для шнура асбестового магнезиального и до 30 кг - для шнура асбестового пухового.  5.2.2.3. Асбестовые шнуры в виде бобин или бухт запаковывают в пыленепроницаемые бумагу или ткань. Хранят их на закрытых складах.  5.2.2.4. Транспортирование асбестовых шнуров производится только в крытых вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3. Асбестовая ткань  5.2.3.1. Асбестовая ткань, применяемая для теплоизоляции, должна соответствовать требованиям ГОСТ 6102. Ткань асбестовая выпускается 9 марок (АТ-1 - АТ-9).  5.2.3.2. Асбестовая ткань должна поставляться в виде рулонов шириной 1040 - 1500 мм. Длина полотна ткани в рулоне должна быть не более 25 м.  5.2.3.3. Каждый рулон асбестовой ткани должен быть упакован в пыленепроницаемую бумагу и снаружи обшит тарной тканью. Масса упакованного рулона асбестовой ткани не должна превышать 80 кг.  5.2.3.4. Хранение асбестовой ткани допускается только на закрытых складах, перевозка - в крытых железнодорожных вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3.5. Все рабочие поверхности, на которых производятся операции с тканями (резка, шитье), должны быть гладкими во избежания трения, которое может привести к высвобождению асбестового волокна и как результат к загрязнению им воздуха рабочей зоны.  5.2.3.6. Асбестовую ткань не разрешается отрывать или расщипывать. Она должна резаться специальными машинами или механическими режущими инструментами, оснащенными аспирационными укрытиями с аппаратами для очистки воздуха.  5.2.3.7. При резке или шитье асбестовых тканей необходимо тщательно смачивать верхнюю сторону ткани.  5.2.3.8. Остаток рулона асбестовой ткани и ее обрезки, не использованные в данный момент, должны быть уложены для хранения в закрытые контейнеры.  5.2.3.9. Нарушать герметичность упаковки и вынимать из нее рулоны асбестовой ткани, которые не будут использованы в работе в данный момент, не допускается.  5.2.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы  5.2.4.1. Теплоизоляционные асбестовые матрацы - изделия непромышленного изготовления - шьются из асбестовой ткани (преимущественно марки АТ-7), заполняются наполнителем из сыпучих теплоизоляционных материалов (порошка совелита, магнезии "Ньювель", волокнистого асбеста 4 - 5 групп и других материалов), должны изготовляться механизированным путем на производственных базах.  5.2.4.2. При изготовлении асбестовых матов, использовании асбестовой ткани для изготовления матрацев и теплоизоляционных покрытий с целью уменьшения выделения пыли в воздух рабочей зоны материал должен быть увлажнен или обработан фиксатором.  5.2.4.3. Подготовка асбестового волокна, идущего на набивку матрацев, изготовление матов, должна проводиться под укрытием, подсоединенным к аспирационной системе с аппаратами очистки воздуха.  5.2.4.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы должны поставляться на объекты производства теплоизоляционных работ в виде рулонов с длиной полотна матраца в рулоне не более 10 м.  5.2.4.5. Рулоны теплоизоляционного асбестового матраца должны обертываться в пыленепроницаемую бумагу и обшиваться оберточной тканью. Хранить их необходимо в закрытых складах.  5.2.4.6. Перевозка рулонов теплоизоляционного асбестового матраца допускается в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ  5.3.1. Производство асбестового картона, применяемого для теплоизоляционных работ, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям раздела 4 части II настоящих Правил.  5.3.2. Картон асбестовый общего назначения (КАОН-1 и КАОН-2), применяемый для теплоизоляции, должен соответствовать требованиям ГОСТ 2850.  5.3.3. Картон асбестовый должен выпускаться листами размерами: 900´900, 900´1000, 1000´1000 мм и толщинами: 2,0; 2,5; 3,0; 3,5, 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0 мм.  5.3.4. Листы асбестового картона одного размера и одной марки должны упаковываться в мешочную бумагу или полиэтиленовые мешки, укладываться в деревянные решетчатые ящики или пакетироваться на щитах, поддонах с обвязкой стальной или полимерной лентой.  5.3.5. Масса одного упакованного или пакетированного грузового места с асбестовым картоном не должна превышать 80 кг.  5.3.6. Хранить асбестовый картон необходимо в закрытых складах.  5.3.7. Теплоизоляционная асбестовая бумага должна соответствовать требованиям ГОСТ 23779.  5.3.8. Асбестовая бумага должна выпускаться в виде листов и рулонов. Листы асбестовой бумаги должны иметь размеры в мм: длина - 1000, ширина - 950 и толщина - 0,5; 1,0; 1,5. Рулоны должны иметь размеры в мм: ширина - 670, 950, 1150, толщина бумаги в рулоне - 0,3, 0,4, 0,5, 0,65, 1,0.  5.3.9. Асбестовая бумага должна обертываться в целлофан или мешочную бумагу, или укладываться в кипы в деревянные обрешетки. Масса грузового места, упакованного в бумагу или целлофан, не должна превышать 70 кг, а при укладке кипы в деревянную обрешетку - не более 100 кг.  5.3.10. Асбестовую бумагу необходимо хранить на закрытых складах.  5.3.11. Транспортирование асбестового картона и асбестовой бумаги необходимо производить в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах  5.4.1. Общие требования безопасности при изготовлении и использовании асбестосодержащих минеральных теплоизоляционных изделий и материалов  5.4.1.1. Процессы изготовления асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и настоящих Правил.  5.4.1.2. Изготовление асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов с целью ограничения контакта работников с асбестом должно быть механизировано и производиться на механизированных строительных базах.  5.4.1.3. Рабочие места, участки производства асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий должны быть, по возможности, изолированы от других рабочих мест и производственных участков и оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.4.1.4. Работники, работающие на изготовлении асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий и выполнении теплоизоляционных работ с применением данных теплоизоляционных материалов и изделий, должны в обязательном порядке обеспечиваться средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, спец. рукавицами или перчатками, предохранительными приспособлениями).  5.4.1.5. Сыпучие исходные материалы для производства асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны поставляться упакованными в пыленепроницаемую тару (многослойные бумажные или пропиленовые мешки). Допускается поставка сыпучих исходных материалов навалом в крытых герметичных железнодорожных вагонах, контейнерах или автотранспортными средствами с закрытыми герметичными кузовами. В случаях недостаточной герметичности указанных транспортных средств необходимо производить их дополнительное уплотнение.  5.4.1.6. Выгрузка исходных сыпучих материалов для производств асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов, поставляемых навалом, должна производиться механизированным способом, исключающим пылеобразование (пневматическим и др.).  5.4.1.7. Хранение готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов допускается только на закрытых складах.  5.4.1.8. Транспортирование готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов на объекты выполнения теплоизоляционных работ необходимо производить в герметичных, закрытых транспортных средствах.  5.4.2. Асбозурит  5.4.2.1. Асбозурит - асбестотрепельный материал, состоящий из порошкообразной смеси трепела или диатомита с асбестом не ниже 6-й группы (не менее 15 %), должен отвечать требованиям ТУ 36-130-83.  5.4.2.2. Асбозурит необходимо хранить на закрытых складах, перевозить в закрытых и герметичных транспортных средствах - навалом.  5.4.2.3. Производство теплоизоляционных работ с применением асбозурита необходимо выполнять с применением средств индивидуальной защиты.  5.4.3. Магнезия "Ньювель"  5.4.3.1. Магнезия "Ньювель" - порошкообразный материал, состоящий из магнезии (карбоната магния МgСО3), смешанной с распушенным асбестом не ниже 3-й группы (14 - 19 %), должна соответствовать требованиям ТУ 6-18-48-85.  5.4.3.2. Магнезия "Ньювель" должна храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых и герметичных транспортных средствах.  5.4.3.3. При производстве теплоизоляционных работ с применением порошка магнезии "Ньювель" работники в обязательном порядке должны пользоваться положенными средствами индивидуальной защиты.  5.4.4. Совелитовый порошок  5.4.4.1. Совелитовый порошок, полученный путем размола боя совелитовых изделий и представляющий собой смесь солей углекислого магния и углекислого кальция с асбестом до 20 %, должен соответствовать ТУ 36-131-83.  5.4.4.2. Совелитовый порошок должен упаковываться в бумажные мешки массой до 30 кг.  5.4.4.3. Совелитовый порошок, упакованный в бумажные мешки, должен храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых герметичных транспортных средствах.  5.4.4.4. При производстве теплоизоляционных работ с применением совелитового порошка обязательно использование работниками средств индивидуальной защиты.  5.4.5. Совелитовые теплоизоляционные изделия (твердые)  5.4.5.1. Оборудование, применяемое для производства твердых совелитовых теплоизоляционных изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.5.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.5.3. Твердые совелитовые изделия должны выпускаться в виде:  полуцилиндров с внутренним диаметром 57, 76, 89, 108, 133 и 159 мм, длиной 250, 500 мм, толщиной 40, 50, 60, 75 мм;  плит с размерами: длина - 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм;  сегментов, нарезанных из плит, размером 500´170´50 мм.  5.4.5.4. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные решетчатые ящики, картонные коробки и в пакеты из водонепроницаемой бумаги. Масса одного грузового места с твердыми совелитовыми изделиями не должна превышать 50 кг.  5.4.5.5. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны храниться в закрытых складах и транспортироваться в крытых железнодорожных вагонах и контейнерах или автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4.6. Изделия теплоизоляционные известково-кремнеземистые  5.4.6.1. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные материалы, изготавливаемые из тонкоизмельченной смеси извести, кремнеземистого материала (трепела, диатомита, кварцевого песка) и асбеста 5-й или 6-й групп путем тепловлажностной обработки в автоклаве, должны соответствовать требованиям ГОСТ 24748.  5.4.6.2. Оборудование, применяемое для производства известково-кремнеземистых теплоизоляционных материалов, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.6.3. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.6.4. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны выпускаться в виде плит прямоугольного (ППС) и трапецеидального (ПТС) сечений, полуцилиндров и сегментов. Размеры плит ППС - 1000´500´75 (100) мм, ПТС - 1025´525´75 (100) мм по верхнему основанию и 1000´500´75 (100) мм по нижнему основанию. Полуцилиндры и сегменты выпускаются длиной 1000 мм с большим диапазоном размеров внутреннего и наружного диаметров.  5.4.6.5. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные ящики или обрешетки, или в пакеты, завернутые в водонепроницаемую оберточную бумагу или полимерную пленку и перевязанные шпагатом. Плитки должны укладываться в тару на ребро, а полуцилиндры и сегменты - на торец. Масса грузового места известково-кремнеземистых изделий не должна быть более 50 кг.  5.4.6.6. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны храниться на закрытых складах. Транспортирование известково-кремнеземистых изделий допускается производить в крытых железнодорожных вагонах или других закрытых транспортных средствах.  5.4.7. Изделия теплоизоляционные вулканитовые  5.4.7.1. Оборудование, применяемое для производства вулканитовых изделий, должно отвечать требованиям пп. 5.4.6.2 и 5.4.6.3 части II настоящих Правил.  5.4.7.2. Вулканитовые изделия должны выпускаться в виде плит, полуцилиндров и сегментов марок 300, 350 и 400. Размеры плит: длина - 250, 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм, толщина - 40, 50, 60 мм; полуцилиндров: толщина - 30, 40, 50, 60 мм, внутренний диаметр - 57, 76, 89, 108, 133, 159 мм; сегментов: внутренний диаметр - 219, 373, 377, 426 мм.  5.4.7.3. Упаковка, хранение и транспортирование вулканитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.4.8. Изделия асбестовермикулитовые теплоизоляционные  5.4.8.1. Изделия теплоизоляционные асбестовермикулитовые, изготавливаемые из смеси вспученного вермикулита, глиняно-крахмального вяжущего, жидкого стекла и асбеста, должны соответствовать требованиям ТУ 21-25-84-80.  5.4.8.2. Изделия асбестовермикулитовые выпускаются в виде плит и полуцилиндров. Размеры плит в мм: длина - 1000, ширина - 500, толщина - 40, 50; полуцилиндров (мм): внутренний диаметр - 57, 70 при толщине 30 и 40; от 75 до 295 при толщине 50, 60, 70; длина - 500.  5.4.8.3 Оборудование, используемое при производстве асбестовермикулитовых изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003 и требованиям настоящих Правил.  5.4.8.4 Упаковка, хранение и транспортирование асбестовермикулитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах  5.5.1. Производство работ по теплоизоляции трубопроводов, агрегатов, аппаратов и оборудования на вновь строящихся объектах должно быть максимально механизировано с целью сведения до минимума контактов работников с теплоизоляционными изделиями из асбеста и асбестосодержащих материалов и должно выполняться преимущественно домонтажным способом на имеющихся у строительных организаций механизированных производственных базах или на специально созданных на строящихся объектах.  5.5.2. Рабочие места и участки, на которых выполняются теплоизоляционные работы с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов домонтажным способом, должны быть оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.3. В случаях, когда выполнение теплоизоляционных работ домонтажным способом невозможно, допускается производить их на смонтированных оборудовании, агрегатах, трубопроводах и т.д. при условии изоляции рабочих мест, участков, на которых производятся теплоизоляционные работы, и оборудования их временными системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.4. При выполнении теплоизоляционных работ с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов применение средств защиты органов дыхания обязательно для всех работников.  5.5.5. При планировании ремонта или замены теплоизоляции на действующих объектах должно быть определено наличие в ней асбеста.  5.5.6. Если рабочая зона при выполнении работ по ремонту или удалению изоляции занимает все здание или часть здания, она должна быть изолирована от других зданий и помещений для предотвращения распространения асбеста. Все отверстия (для трубопроводов, электропроводки, систем вентиляции и т.д.), двери, окна в рабочей зоне должны быть герметично закрыты. Полы, проходы должны быть покрыты съемным покрытием, обеспечивающим легкий сбор осевшего асбеста и общую уборку рабочего места.  5.5.7. Вход (выход) в рабочую зону должен быть оборудован тамбуром (шлюзом) и предупреждающими знаками и надписями, запрещающими нахождение в зоне работ без спецодежды и средств индивидуальной защиты в соответствии с требованиями п. 2.30 части I настоящих Правил.  5.5.8. Помещение должно быть оборудовано вытяжной вентиляцией, создающей относительное разрежение в рабочей зоне, с очисткой воздуха от асбестосодержащей пыли перед выбросом в атмосферу. Вытяжные вентиляционные установки должны выключаться только спустя 20 минут после прекращения работ.  5.5.9. Перед началом работ все переносное оборудование должно быть очищено от пыли и удалено из рабочей зоны, стационарное оборудование после очистки от пыли должно быть герметично укрыто.  5.5.10. Инструменты для работы по снятию теплоизоляционных покрытий должны оборудоваться приспособлениями для автоматического сухого пылеулавливания.  5.5.11. Отходы, образующиеся при снятии теплоизоляционных покрытий, должны собираться в плотно закрывающиеся увлажненные емкости для последующего вывоза в места их захоронения.  5.5.12. При влажном способе до начала удаления изоляции должны быть приняты меры по насыщению асбестосодержащего материала водой.  5.5.13. Если для доступа к асбестосодержащему материалу требуется удаление покрытия, необходимо, проколов покрытие, увлажнить асбестосодержащий материал, затем удалить покрытие и все поверхности оросить водой. После этого водонасыщенный материал должен удаляться по частям в герметичные, маркированные соответствующим образом емкости.  5.5.14. Для предотвращения вторичного пылеобразования все отходы должны убираться во влажном состоянии.  5.5.15. Не допускается без очистки от асбестосодержащего материала сливать жидкие отходы в канализационную систему.  5.5.16. Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов в качестве наружной теплоизоляции без покрытий, отвечающих требованиям СанПиН 2.2.3.757-99, не допускается.  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты  5.6.1. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных материалов с использованием асбеста и на выполнении теплоизоляционных работ с их применением, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты и правилами обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.6.2. Выдаваемые работникам спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  5.6.3. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации или объекта, где производятся теплоизоляционные работы, не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных. Не допускается производить стирку спецодежды растворителями или другими взрыво- и пожароопасными веществами.  5.6.4. Спецодежду работников, занятых производством теплоизоляционных работ с применением изделий из асбеста или асбестосодержащих материалов, необходимо после каждой смены обеспыливать с помощью специальных обеспыливающих установок с аппаратами для очистки воздуха.  5.6.5. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли, в том числе и асбестосодержащей, работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  5.6.6. Тип респиратора для каждого рабочего места определяет работодатель в зависимости от вида технической пыли и характеристики респиратора.  5.6.7. Для защиты глаз, лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса, в котором производятся теплоизоляционные работы.  5.6.8. В цехах и на участках, где проводятся теплоизоляционные работы и уровень шума превышает допустимые нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами).  5.6.9. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими профилактическими мазями и мылом.  5.6.10. При выполнении теплоизоляционных работ на высоте работники должны обеспечиваться монтажными предохранительными поясами и инвентарными переносными лестницами. Для надежного крепления карабинов поясов должны быть предусмотрены специальные места, которые должны быть обозначены поясняющими надписями.  5.6.11. При производстве теплоизоляционных работ во взрыво- и пожароопасном цехе (участке) должен обеспечиваться аварийный запас самоспасателей или противогазов в количестве, необходимом для спасения людей.  5.6.12. Допуск работников без спецодежды, предохранительных приспособлений и средств индивидуальной защиты к производству работ не допускается.  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны  5.7.1. Санитарный контроль за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.016 и методических указаний "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия".  5.7.2. Контроль за уровнем запыленности воздуха асбестосодержащей пылью должен проводиться на всех рабочих местах, где ведутся теплоизоляционные работы с применением изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов.  5.7.3. Значения ПДК асбестосодержащих пылей в воздухе рабочей зоны установлены в СанПиН 2.2.3.757-99.  5.7.4. Постоянные замеры запыленности воздуха рабочей зоны по утвержденному руководством организации графику проводит производственная лаборатория организации, где ведутся теплоизоляционные работы с применением асбестовых изделий и асбестосодержащих материалов. Контрольные замеры запыленности воздуха проводятся лабораториями центров государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  РАЗДЕЛ 6  ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ  6.1. Работодатели и должностные лица, виновные в нарушении законодательства об охране труда, привлекаются к ответственности в установленном порядке.  Приложение № 1  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий  № п/п  Наименование опасных и вредных производственных факторов ПДК и ПДУ  Источники опасных и вредных производственных факторов  1  2  3  1.  Движущиеся машины и механизмы  Транспортные средства (промышленный, железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики)  2.  Подвижные части производственного оборудования  Производственное оборудование  3.  Обрушивающиеся горные породы  Уступы карьеров, откосы отвалов  4.  Повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны:     4.1.  Асбест природный и искусственный, смешанные асбестопородные пыли при содержании в них асбеста более 20 %, мг/м3:  Бурение, взрывание, экскавация и транспортирование горной массы, дробление, сортировка, сушка асбестовых руд, упаковывание и отгрузка готовой продукции, транспортирование, разгрузка и хранение отходов производства, чистка запыленной спецодежды, разгрузка, растарка, дозирование, загрузка в технологический процесс асбеста  МРК - 2,0  ССК - 0,5  4.2.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста от 10 до 20 %, мг/м3:     МРК - 2,0     ССК - 1,0     4.3.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста до 10 %, мг/м3:  Дозирование асбеста и цемента, приготовление асбестоцементной массы  МРК - 4,0  ССК - 2,0  4.4.  Асбестоцемент неокрашенный и цветной при содержании в нем диоксида марганца не более 5 %, оксида хрома не более 7 %, оксида железа не более 10 %, мг/м3:     МРК - 6,0  ССК - 4,0  4.5.  Аэрозоль окиси хрома, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы  1,0  4.6.  Аэрозоль цемента, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы, токарная обработка асбестоцементных изделий, сборка утепленных плит  6,0  4.7.  Аэрозоль минеральной ваты, мг/м3:  Сборка утепленных плит  4,0  4.8.  Аэрозоль сероводорода в смеси с углеводородами, мг/м3:  Сборка утепленных плит  3,0  4.9.  Аэрозоль окиси углерода, мг/м3:  Сборка утепленных плит  20,0  4.10.  Содержание токсичных веществ в оборотной технологической воде, в том числе Сr+6, г/л, не более:  Рекуперация вод, формование асбестоцементных изделий  0,0001  4.11.  Асбестобакелит, асбесторезина, мг/м3:  Дробление фрикционных смесей, загрузка в контейнеры, брикетирование, механическая обработка полуфабрикатов  МРК - 10,0  ССК - 4,0  4.12.  Азота оксиды (в пересчете на 0,2), мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  5,0  4.13.  Акролеин, мг/м3:  0,2  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, участки варки олифы, пропитка тормозной ленты  4.14.  Ангидрид сернистый (сернистый газ), мг/м3:  Продукты сгорания топлива в топках  10,0  4.15.  Углерода оксид, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы, сушка асбестовых руд  20,0  4.16.  Бенза/пирен, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  0,00015  4.17.  Пыль сыпучих ингредиентов, ПДК пыли принимается в соответствии с рекомендациями п.п. 3.3., 3.4., 4.1.2. ГОСТ 12.1.005  Разгрузка, растарка, развеска, загрузка сыпучих ингредиентов  4.18.  Аэрозоль едкого натра, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий, очистка пресс-форм, зарядка аккумуляторов, электрокар, погрузчиков  ПДК - 0,5  4.19.  Бензин, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, пропиточных составов, вальцевание паронита, сушка смесей, промазка, дублирование  ПДК - 100  4.20.  Толуол, мг/м3:  Изготовление прокладочных материалов, покрасочные работы  МРК - 150  ССК - 50  4.21.  Этилацетат, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, паст, вальцевание паронита, промазка  ПДК - 200,0  ССК - 50,0  4.22.  Акрилонитрил, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (нитрильном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 0,2  4.23.  1,3 бутадиен (дивинил), мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (бутадиеновом), дробление, горячее формование, термообработка  МРК - 100  4.24.  Фенол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (фенолформальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка  МРК - 0,1  4.25.  Формальдегид, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (формальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка, транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания  МРК - 0,05  4.26.  Стирол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (стирольном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 30,0  ССК - 10,0  4.27.  a-метилстирол  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (a-метилстирольном), дробление, горячее формование, термообработка  4.28.  Пары серной кислоты, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 10,0  4.29.  Водород хлористый, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 0,5  4.30.  Окислы азота (в пересчете на NO2), мг/м3:  Антикоррозионная пропитка, сжигание топлива (котельные)  МРК - 5,0  5.  Повышенная температура поверхностей оборудования материалов, °С:  Крышки люков и газоходы сушилок, асбестовая руда на тракте транспортирования горячей руды, прессы горячего формования, паронитовые вальцы  45  6.  Повышенный уровень шума на рабочих местах, дБА  Дробилки, мельницы, вентиляторы, ткацкие станки, набивочные машины, массомешатели, резиносмесители, шлифовальные станки  80  7.  Повышенный уровень общей и местной вибрации (в зависимости от частной характеристики)  Разбуривание негабаритов, кабины горных машин  8.  Повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело человека  Электродвигатели, пусковая аппаратура, электрические кабельные и воздушные линии электропередач, производственное оборудование с электроприводом  Приложение № 2  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий  1. Федеральный закон от 17 июля 1999 г. № 181 -ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации" ("Российская газета", 24 июля 1999 г., № 143).  2. Кодекс законов о труде (КЗОТ) Российской Федерации (Ведомости Верховного Совета РСФСР, 1971, № 50, ст. 1007) с последующими изменениями и дополнениями.  3. Федеральный закон. "О безопасности дорожного движения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995, № 50, ст. 4873).  4. Федеральный закон. "О радиационной безопасности населения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  5. Федеральный закон. "О промышленной безопасности опасных производственных объектов". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  6. Правила дорожного движения. Утверждены Постановлением Совета Министров - Правительства Российской Федерации от 23 октября 1993 г. № 1090 (собрание актов Президента и Правительства Российской Федерации, 1993, № 47, ст. 4531).  7. Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день. Утвержден Постановлением Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 25 октября 1974 № 298/П-22 с последующими изменениями и дополнениями.  8. "О порядке выдачи молока или других равноценных пищевых продуктов рабочим и служащим, занятым на работах с вредными условиями труда". Постановление Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 16 декабря 1987 г. № 731/П-13.  9. Перечень химических веществ, при работе с которыми в профилактических целях рекомендуется употребление молока или других равноценных пищевых продуктов. Утвержден Минздравом СССР 4 ноября 1987, № 4430-87.  10. Правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты. Утверждены Постановлением Минтруда России от 18 декабря 1998 г. № 51.  11. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам промышленности строительных материалов, стекольной и фарфорово-фаянсовой промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 25 декабря 1997 г. № 66 (приложение № 1).  12. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам по нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 26 декабря 1997 г. № 67 (приложение № 2).  13. Типовые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам сквозных профессий и должностей всех отраслей экономики. Утверждены постановлением Минтруда России от 30 декабря 1997 г. № 69.  14. ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.  15. ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.  16. ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация. Общие требования безопасности.  17. ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования.  18. ГОСТ 12.1.016-79 ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерений концентраций вредных веществ.  19. ГОСТ 12.1.019-79 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты.  20. ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.  21. ГОСТ 12.2.009-80 ССБТ. Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности.  22. ГОСТ 12.2.017-87 ССБТ. Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности.  23. ГОСТ 12.2.022-80 ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности.  24. ГОСТ 12.2.032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования.  25. ГОСТ 12.2.033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования.  26. ГОСТ 12.2.105-84 ССБТ. Оборудование обогатительное. Общие требования безопасности.  27. ГОСТ 12.2.106-85 ССБТ. Машины и механизмы, применяемые при разгрузке рудных, нерудных и россыпных месторождений полезных ископаемых. Общие гигиенические требования и методы оценки.  28. ГОСТ 12.2.117-88 ССБТ. Прессы гидравлические. Требования безопасности.  29 ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.  30. ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.  31. ГОСТ 12.3.010-82 ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации.  32. ГОСТ 12.3.015-78 ССБТ. Работы лесозаготовительные. Требования безопасности.  33. ГОСТ 12.3.018-79 ССБТ. Системы вентиляционные. Методы аэродинамических испытаний.  34. ГОСТ 12.3.020-80 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.  35. ГОСТ 12.3.023-80 ССБТ. Процесс обработки алмазным инструментом. Требования безопасности.  36. ГОСТ 12.3.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности.  37. ГОСТ 12.3.026-81 ССБТ. Работы кузнечно-прессовые. Требования безопасности.  38. ГОСТ 12.3.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности.  39. ГОСТ 12.3.042-88. Деревообрабатывающее производство. Общие требования безопасности.  40. ГОСТ 12.4.026-76 ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности.  41. ГОСТ 12.4.029-76 ССБТ. Фартуки специальные. Технические условия.  42. ГОСТ 12.4.072-79 ССБТ. Сапоги специальные резиновые формовые, защищающие от воды, нефтяных масел и механических воздействий. Технические условия.  43. ГОСТ 12.4.099-80 ССБТ. Комбинезоны женские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  44. ГОСТ 12.4.100-80 ССБТ. Комбинезоны мужские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  45. ГОСТ 12.4.133-83 ССБТ. Средства индивидуальной защиты рук. Перчатки камерные. Общие технические требования.  46. ГОСТ 17.2.3.01-86. Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха в населенных пунктах.  47. ГОСТ 17.2.3.02-78. Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.  48. ГОСТ 503-81. Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия.  49. ГОСТ 1779-83Е. Шнуры асбестовые. Технические условия.  50. ГОСТ 2228-81. Бумага мешочная. Технические условия.  51. ГОСТ 2761-84. Источники централизованного хозяйственно-питьевого водоснабжения. Гигиенические, технические требования и правила выбора.  52. ГОСТ 2850-95. Картон асбестовый. Технические условия.  53. ГОСТ 2874-82. Вода питьевая. Гигиенические требования и контроль за качеством.  54. ГОСТ 6102-94. Ткани асбестовые. Технические условия.  55. ГОСТ 9557-87. Поддон плоский деревянный размером 800´1200 мм. Технические условия.  56. ГОСТ 12871-93. Асбест хризотиловый. Общие технические условия.  57. ГОСТ 14254-96. Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (КОД 1Р).  58. ГОСТ 15150-69. Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнение для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов и воздействия внешней среды.  59. ГОСТ 17925-72. Знаки радиационной опасности.  60. ГОСТ 18051-83. Тара деревянная для теплоизоляционных материалов и изделий. Технические условия.  61. ГОСТ 19433-88. Грузы опасные. Классификация и маркировка.  62. ГОСТ 23407-78. Ограждение инвентарных строительных площадок и участков производства строительно-монтажных работ. Технические условия.  63. ГОСТ 23779-95. Бумага асбестовая. Технические условия.  64. ГОСТ 24258-88. Средства подмащивания. Общие технические условия.  65. ГОСТ 26887 86. Площадки и лестницы для строительно-монтажных работ. Общие технические условия.  66. ГОСТ 27321-87. Леса стоечные, приставные для строительно-монтажных работ. Технические условия.  67. ГОСТ 27574-87. Костюмы женские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  68. ГОСТ 27575-87. Костюмы мужские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  69. ГОСТ 28012-89. Подмостки передвижные сборно-разборные. Технические условия.  70. ГОСТ 30108-94. Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклеидов.  71. СНиП 12-03-99. Безопасность труда в строительстве.  72. СНиП 2.01.278-85. Полигоны по обезвреживанию, захоронению токсичных промышленных отходов. Основные положения по проектированию.  73. СНиП 2.04.05-91. Отопление, вентиляция и кондиционирование.  74. СНиП 2.09.02-85. Производственные здания промышленных предприятий.  75. СНиП 2.09.04-87. Административные сбытовые помещения.  76. СНиП 11-89-80. Генеральные планы промышленных предприятий.  77. СНиП 23-05-95. Естественное и искусственное освещение.  78. СНиП 3 05.01-85. Внутренние санитарно-технические системы.  79. СНиП 2.04 01-85. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения.  80. СНиП 2.04.02-85. Внутренний водопровод и канализация зданий.  81. СНиП 2.04.03-85. Канализация. Наружные сети и сооружения.  82. СНиП 2.05.02-85. Автомобильные дороги.  83. СНиП 2.05.07-91. Промышленный транспорт  84. СНиП III-41-76. Контактные сети электрифицированного транспорта.  85. СНиП 32-01-95. Железные дороги колеи 1520 мм.  86. СНиП 2.11.03-93. Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы.  87. СанПиН № 4630-88. Санитарные нормы и правила охраны поверхностных вод от загрязнения. Утверждены Минздравом СССР 4 июля 1988 г.  88. СанПин 2.2.1/2.1.1.567-96. Санитарно-защитные зоны и санитарная классификация предприятий и сооружений и иных объектов. Утверждены постановлением Госкомсанэпиднадзора России от 31 октября 1996 г., № 41.  89. СанПиН 2.2.3.757-99. Работа с асбестом и асбестосодержащими материалами. Утверждены Главным государственным санитарным врачом Российской Федерации 28 июня 1999 г.  90. Санитарные нормы и правила при работе с машинами и оборудованием, создающими вибрацию, локально передающуюся на руки работающих. Утверждены Минздравом СССР 13 июня 1984 г. № 3041-84,  91. Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны (ГН 2.2.5.686-98). Утверждены постановлением Минздрава России от 4 февраля 1998 г. № 4 с последующими изменениями и дополнениями.  92. Правила защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждены Минхимпромом СССР 31 января 1972 г.  93. Правила технической эксплуатации газоочистных и газопылеулавливающих установок. Утверждены Минхиммашем СССР 22 мая 1978 г.  94. Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов. Раздел XI части II Правил техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Утверждены Минстройматериалов СССР 20 декабря 1979 г.  95. Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ). Утверждены начальником Главгосэнергонадзора России 21 декабря 1984 г.  96. Правила устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов (ПУМБЭВВ-85). Утверждены Госгортехнадзором СССР 11 апреля 1985 г.  97. Правила устройства электроустановок (ПУЭ). Утверждены Главгосэнергонадзором России, 1985 г. с последующими изменениями и дополнениями.  98. Правила технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий. Утверждены распоряжением Государственной ассоциации Союзстройматериалов от 6 ноября 1991 г. № 64.  99. Единые правила безопасности при взрывных работах (ПБ 13-01-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 24 марта 1992 г. № 6 с последующими изменениями и дополнениями.  100. Правила эксплуатации электроустановок потребителей (ПЭЭП). Утверждены начальником Госэнергонадзора России 31 марта 1992 г.  101. Единые правила безопасности при разработке месторождения полезных ископаемых открытым способом (ПБ 06-07-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 21 июня 1992 г. № 20 с последующим изменениями и дополнениями.  102. Правила применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках. Утверждены Главэнергонадзором России 26 ноября 1992 г.  103. Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ-10-14-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 30 декабря 1992 г. № 41.  104. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-93). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 16 октября 1993 г. с последующими изменениями и дополнениями.  105. Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды (ПБ 03-75-94). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 июля 1994 г. № 45 с последующими изменениями.  106. Единые правила безопасности при разработке рудных, нерудных и рассыпных месторождений полезных ископаемых подземным способом (ПБ-06-111-95). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 23 января 1995 г. № 4.  107. Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением (ПБ 10-115-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 апреля 1995 г. № 20 с последующими изменениями и дополнениями.  108. Правила перевозки опасных грузов автомобильным транспортом. Утверждены приказом Минтранса России от 8 августа 1995 г. № 73.  109. Правила по охране на автомобильном транспорте (ПОТ РО-200-01-95). Утверждены приказом Минтранса России от 13 декабря 1995 г. № 106.  110. Правила безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидровальных хозяйств (ПБ 06-123-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 5 ноября 1996 г. № 43.  111. Общие правила взрывобезопасности для взрывопожарных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 22 декабря 1997 г. № 52.  112. Межотраслевые правила по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещение грузов (ПОТ РМ-007-98). Утверждены постановлением Минтруда России от 20 марта 1998 г. № 16.  113. Инструкция по проектированию молниезащиты зданий (РД 34.21.122-87). Утверждена приказом Минэнерго СССР от 30 июля 1987 г. № A4-3945-8.  114. Инструкция по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах (РД 11-47-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 27 декабря 1993 г. № 58.  115. Инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ (РД-06-62-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 19 апреля 1994 г. № 32 с последующими изменениями и дополнениями.  116. Методические указания "Санитарно-гигиенический контроль систем вентиляции производственных помещений". Утверждены Минздравом СССР 15 апреля 1987 г. № 4425-87.  117. Методические указания "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия". Утверждены Минздравом СССР 18 ноября 1987 г. № 4436-87.  118. Положение о проведении планово-предупредительного ремонта и технической эксплуатации производственных зданий и сооружений. Утверждено постановлением Госстроя СССР от 29 декабря 1973 г. № 279.  119. Положение о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждено приказом Миннефтехимпрома СССР от 22 апреля 1981 г. № 306.  120. Временная система технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов. Утверждена Минстройматериалов СССР 24 сентября 1987 г.  121. Определение категорий помещений и зданий по взрывопожарной и пожарной безопасности (НПБ 105-95). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 31 октября 1995 г. № 32.  122. Методика расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (ОДН-86). Утверждена постановлением Госкомгидромета СССР от 4 августа 1986г. № 192.  123. Рекомендации по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности (51-РМ-39/33-1083). Утверждены приказом Миннефтехимпрома СССР от 20 апреля 1981 г. № МП-2173/26.  124. Требования к установке сигнализаторов и газоанализаторов (ТУ-ГАЗ-86). Утверждены приказам Миннефтехимпрома СССР от 30 апреля 1986 г. № 419.  125. Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов. Утвержден Минздравом СССР 29 декабря 1984 г. № 8180.  126. Ведомственные нормы технического проектирования асбестоцементных предприятий (ВНТП 02-86). Утверждены Главасбестоцементом Минстройматериалов СССР, 1986 г.  127. ТУ 21-0284351-19-92. Асбест хризотиловый 3 - 6 групп. Утверждены институтом "ВНИИпроектасбест" 25 ноября 1992 г.  128. ТУ 21-26-18-91. Портландцемент для производства асбестоцементных изделий. Утверждены концерном "Цемент" 1 июля 1991 г.  129. Конвенция МОТ об охране груда при использовании асбеста № 162.  СОДЕРЖАНИЕ  Часть I 1  1. Общие требования. 1  2. Требования к применению средств защиты работников. 4  3. Режимы труда и отдыха. 7  4. Медицинское обслуживание. 7  5. Размещение и содержание организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 8  5.1. Требования к размещению организаций. 8  5.2. Требования к производственным и вспомогательным зданиям и помещениям.. 8  5.3. Требования к производственным площадкам.. 12  5.4. Вентиляция и отопление. 15  5.5. Водоснабжение и канализация. 16  5.6. Шум и вибрация. 17  5.7. Освещение. 18  5.8. Связь, сигнализация и контрольно-измерительные приборы.. 20  5.9. Радиоизотопные приборы.. 21  6. Требования к производственному оборудованию.. 22  6.1. Общие положения. 22  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам.. 22  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием.. 24  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования. 24  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования. 26  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 28  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования. 28  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование. 28  7.3. Организация и содержание рабочего места. 30  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 31  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 31  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов. 32  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции. 33  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках. 34  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации. 34  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов. 35  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 35  9.1. Общие требования. 35  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями. 36  Часть II 40  Раздел 1 Производство асбеста и асбестосодержащих строительных материалов. Требования к производственным процессам.. 40  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом.. 40  1.2. Обогащение асбестовых руд. 76  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 87  Раздел 2 Производство асбестоцементных изделий. 88  2.1. Производственные (технологические) процессы.. 88  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий. 93  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта. 111  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы.. 112  2.5. Специальные требования. 112  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам.. 112  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции. 113  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 117  Раздел 3 Производство асбестотехнических изделий. 118  3.1. Требования к производственным процессам.. 118  3.2. Санитарно-технические требования. 121  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования. 123  3.4. Производство фрикционных изделий. 127  3.5. Производство прокладочных материалов. 131  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов. 135  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий. 135  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна. 138  3.9. Газоочистительное оборудование. 139  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции. 140  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 141  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 143  3.13. Медицинское обслуживание. 143  Раздел 4 Производство асбестового картона. 144  4.1. Требования к производственным процессам.. 144  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 154  Раздел 5 Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов при производстве теплоизоляционных работ. 155  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов. 155  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах. 156  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ. 158  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах. 158  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах. 161  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 162  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны.. 163  Раздел 6 Ответственность за нарушение правил. 164  Приложение № 1 Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий. 164  Приложение № 2 Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 166
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	2.1. Производственные (технологические) процессы 2.1.1. Общие требования к производственным процессам  2.1.1.1. Производства асбестоцементных изделий по своей специфике характеризуются значительным выделением асбестосодержащей пыли, пыли цемента, минеральной ваты, применением большого количества воды, пара, а также наличием различных высокотемпературных технологических процессов и процессов под давлением.  Особенности технологических процессов производства асбестоцементных изделий содержат значительную опасность и вредность их для работников.  2.1.1.2. При проектировании новых и реконструкции действующих организаций по производству асбестоцементных изделий необходимо предусматривать использование наиболее совершенных технологий и оборудования, которые могли бы обеспечить максимально возможную на этом этапе комплексную механизацию и автоматизацию производства, герметизацию оборудования, улавливание и обезвреживание выделяемых при производстве вредных веществ и пыли, обеспечивающих выполнение требований санитарных норм.  2.1.1.3. При ведении технологических процессов производства асбестоцементных изделий должны быть обеспечены в рабочей зоне производственных помещений метеорологические условия по ГОСТ 12.1.005.  2.1.1.4. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы и красящей суспензии работники должны быть обеспечены необходимой спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками, фартуками, резиновыми сапогами) согласно требованиям п. 2.8.1 части II настоящих Правил.  2.1.1.5. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли и пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами не менее 60° к горизонту. Места, на которых возможно оседание пыли, должны быть доступны для очистки.  2.1.1.6. Производственные процессы должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002.  2.1.1.7. Все технологические процессы должны осуществляться согласно утвержденным главным инженером организации технологическим регламентам или технологическим картам производства.  2.1.1.8. На каждую рабочую профессию или вид работ должна быть разработана инструкция по охране труда, составленная в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами и другими нормативными правовыми актами.  2.1.1.9. Трубопроводы подачи пара и горячей воды должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.1.1.10. Конструкция, установка, содержание, обслуживание автоклавов и других сосудов, работающих под давлением, должны соответствовать требованиям Правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.1.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технологические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95 и требованиями подраздела 5.7 части I настоящих Правил.  2.1.1.12. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  2.1.1.13. Для каждого производства должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  2.1.1.14. Транспортирование и дозировка сыпучих компонентов формовочных смесей по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  2.1.2. Приготовление асбестоцементной массы  2.1.2.1. При организации и ведении технологических процессов приготовления асбестоцементной массы должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005;  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  в холодный и переходный период года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность воздуха - до 75 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с;  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 не должно быть более: аэрозоли цемента - 6 мг/м3; аэрозоли асбеста - 2 мг/м3; аэрозоли окиси хрома - 1 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.1.2.2. Подача мешков с асбестом на стол растарки должна быть механизирована.  2.1.2.3. Над приемной частью конвейеров подачи асбеста в бегуны должны быть установлены вытяжные зонты, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  Работники, занятые на растарке асбеста и его загрузке в бегуны, должны обеспечиваться индивидуальными средствами защиты органов дыхания.  2.1.2.4. Вскрытие и опорожнение мешков с асбестом необходимо производить в закрытых и подключенных к аспирационной системе растарочных машинах. В случае их отсутствия эти операции должны выполняться вручную над загрузочной воронкой конвейера, оборудованной укрытием. Укрытие должно быть подключено к аспирационной системе с оборудованием для очистки воздуха от пыли. При опорожнении мешков с асбестом вручную следует избегать их встряхивания для предотвращения чрезмерного пылевыделения.  2.1.2.5. Выгруженный из мешков асбест должен храниться в емкостях-накопителях. При отсутствии емкостей асбест подается непосредственно в дозаторы перед бегунами.  2.1.2.6. Загрузочные воронки конвейеров должны устанавливаться на минимальном расстоянии от емкостей-накопителей, дозаторов и бегунов, узлы пересыпки асбеста необходимо располагать на минимально возможной высоте от приемного устройства.  2.1.2.7. Желоб емкости накопителя и горловина дозатора должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.1.2.8. Места загрузки, пересыпки и выгрузки асбеста должны быть подключены к аспирационной системе.  2.1.2.9. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве тары для каких-либо материалов.  2.1.2.10. Конвейеры для транспортирования асбеста или смесей асбеста с другими материалами должны быть герметично закрыты по всей длине и оборудованы аспирационными системами.  2.1.2.11. Приготовление красящей суспензии должно быть механизировано.  2.1.2.12. При организации и ведении технологического процесса приготовления красящей суспензии работники должны быть обеспечены резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072, а также защитными пастами и мазями.  2.1.2.13. При эксплуатации вибромельниц и мешалок для приготовления красящей суспензии уровни звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003 должны быть не более 80 дБА.  2.1.2.14. Измельчение сухих отходов асбестоцементного производства для последующей утилизации должно производиться в герметично закрытом дробильном, мельничном, истирательном и др. оборудовании под укрытиями, подсоединенными к аспирационной системе.  2.1.2.15. Транспортирование внутри цехов и между цехами готовой продукции, полуфабрикатов, отходов производства должно быть механизировано.  2.1.2.16. Работы по складированию готовой продукции на складе, погрузке ее на транспортные средства (вагоны, автомобили и др.) должны производиться механизированным способом.  2.1.3. Формование изделий  2.1.3.1. При организации процесса формования асбестоцементных изделий мокрым способом должна применяться малоотходная технология, предотвращающая образование мокрых отходов производства.  2.1.3.2. При ведении технологического процесса формования асбестоцементных изделий должны быть обеспечены:  меры по защите работников от контакта с асбестоцементной массой и водой в соответствии с требованиями п. 2.1.2.12 части II настоящих Правил;  метеорологические условия в рабочей зоне производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 в соответствии с требованиями п. 2.1.2.1 части II настоящих Правил.  2.1.3.3. На постоянных рабочих местах машинистов формовочных машин должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.3.4. Сточные каналы должны быть закрыты съемными крышками.  2.1.3.5. При форсуночном методе окрашивания асбестоцементных изделий попадание аэрозоля красящей суспензии в рабочую зону производственных помещений должно быть исключено.  2.1.3.6. Развальцовка труб на форматных скалках должна осуществляться автоматически.  2.1.4. Уплотнение листовых асбестоцементных изделий на гидравлических прессах  2.1.4.1. Прессы должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из асбестоцементных листов.  2.1.4.2. Прессы должны быть оборудованы устройствами для улавливания масла, содержащегося в воде, отжатой из асбестоцементных листов.  Сбрасывать в канализацию неочищенную oт масел воду не допускается.  2.4.4.3. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.4.4.4. Для производства ремонтных работ в местах установки прессов должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  2.1.5. Предварительное твердение полуфабриката  2.1.5.1. В местах разборки стоп асбестоцементных листов должно быть предусмотрено воздушное душирование.  2.1.5.2. Загрузка труб на конвейеры должна производиться грузоподъемными машинами.  2.1.6. Токарная обработка асбестоцементных изделий  2.1.6.1. При организации и ведении технологического процесса токарной обработки асбестоцементных изделий должны быть обеспечены следующие требования:  содержание аэрозоля асбестоцемента в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005 - не более 6 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.6.2. Обрезку асбестоцементных изделий необходимо производить на этапах технологического процесса, предшествующих их затвердеванию, за исключением обрезки бракованных листов, вырезки образцов, резки специального заказа, которые производятся на затвердевших изделиях.  2.1.6.3. Пилы, сверлильные, шлифовальные и фрезеровальные станки на отделочных операциях должны быть оборудованы укрытиями, подключенными к аппаратам для очистки воздуха.  2.1.6.4. Не допускается резка асбестоцементных изделий при помощи абразивных кругов.  2.1.6.5. Удаление обрезков и стружки от станков должно быть механизировано. Конвейеры для транспортирования обрезков и стружки должны быть закрытыми. Если механизированная отгрузка обрезков и стружки практически не осуществима, то перед удалением они должны быть увлажнены и собраны в плотно закрывающиеся емкости, из которых невозможно вторичное выделение пыли.  2.1.6.6. Подача труб на обработку, съем труб со стеллажа и укладка их в штабель должны производиться грузоподъемными машинами.  2.1.7. Рекуперация технологической воды  2.1.7.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  2.1.7.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133, фартуками по ГОСТ 12.4.029, а также защитными пастами и мазями).  2.1.7.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 2.1.2.1. части II настоящих Правил.  2.1.8. Сборка утепленных асбестоцементных плит  2.1.8.1. При организации и ведении технологического процесса сборки утепленных асбестоцементных плит должны быть обеспечены следующие требования:  содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений по ГОСТ 12.1.005: аэрозоли асбестоцемента - 6 мг/м3 и минеральной ваты - 4 мг/м3; сероводорода в смеси с углеводородами - 3 мг/м3, окиси углерода - 20 мг/м3;  очистка выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий;  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.8.2. Транспортирование горячего битума со склада к линии для производства утепленных асбестоцементных плит должно производиться грузоподъемными машинами.  2.1.9. Автоклавная обработка асбестоцементных панелей  2.1.9.1. При организации и ведении автоклавной обработки асбестоцементных панелей должны быть обеспечены следующие требования:  метеорологические условия в рабочей зоне помещения автоклавов по ГОСТ 12.1.005 (температура воздуха в холодный и переходный периоды года должна быть 20 - 23 °С, относительная влажность воздуха 60 - 40 %, скорость движения воздуха - не более 0,3 м/с; в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с);  уровень звука на рабочих местах по ГОСТ 12.1.003.  2.1.9.2. При организации и ведении технологического процесса автоклавной обработки асбестоцементных изделий работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (резиновыми перчатками по ГОСТ 12.4.133 и резиновыми сапогами по ГОСТ 12.4.072).  2.1.9.3. У входа в помещение и на площадки, где установлены автоклавы, должны быть вывешены запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Посторонним вход запрещен!".  Проход через помещение, где установлены автоклавы, не допускается. Открытые площадки, где установлены автоклавы, должны быть ограждены по периметру сетчатыми ограждениями высотой не менее 1,5 м.  2.1.9.4. Наружные входы помещения, где установлены автоклавы, должны иметь тамбуры-шлюзы или воздушно-тепловые завесы.  2.1.9.5. Для производства ремонтных работ помещения, где установлены автоклавы, должны быть оборудованы грузоподъемными машинами.  2.1.9.6. В межрельсовой части автоклавов должна быть установлена катодная защита, предупреждающая коррозийно-усталостные явления, возникающие в металле под действием водных растворов электролитов, вымываемых конденсатом из асбестоцементных изделий при их автоклавной обработке.  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий  2.2.1. Общие требования  2.2.1.1. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий должна соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, части I настоящих Правил, эксплуатационной документации заводов-изготовителей.  2.2.2. Дозаторы асбеста и цемента  2.2.2.1. Горловина дозатора и течка бункера должны быть соединены рукавом из брезента или другого пыленепроницаемого материала.  2.2.2.2. Для обслуживания весов и дозаторов должны быть предусмотрены площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.2.3. Открывать люк на корпусе дозатора при наличии в нем цемента не допускается.  2.2.2.4. Место засыпки цемента в турбосмеситель должно быть оборудовано устройством, исключающим возможность проникновения пыли в производственное помещение.  2.2.2.5. Отверстия в перекрытиях для подвесок дозатора должны быть закрыты диафрагмами.  2.2.2.6. Блокировка дверки на площадку обслуживания передвижного дозатора должна обеспечивать:  отключение привода тележки дозатора при ее открытии;  открытие дверки только при условии нахождения дозатора против площадки его обслуживания.  2.2.2.7. Дозаторы асбеста и цемента должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.2.8. При размещении и эксплуатации ленточных и винтовых конвейеров должны соблюдаться требования пп. 9.2.1 - 9.2.24 части I настоящих Правил.  2.2.3. Бегуны  2.2.3.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами. Дверки смотровых окон в кожухе бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неполном закрывании дверок смотровых окон кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии дверок смотровых окон привод бегунов автоматически отключался.  2.2.3.2. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  2.2.3.3. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил, при нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами высотой не менее 1,0 м со сплошной металлической обшивкой по низу перил на высоту не менее 0,15 м и с дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м.  2.2.3.4. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  2.2.3.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  Допускается валы и клиноременные передачи ограждать сетчатыми ограждениями при соблюдении требований п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.3.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой сигнализацией, обеспечивающей сигнальную связь площадок для обслуживания бегунов с площадками для обслуживания голлендеров, гидропушителей и аппаратов для перемешивания асбеста с цементом.  2.2.3.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.3.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.3.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей цепи электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств указанных приводов и вывесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после электродвигателя муфту.  2.3.10. Отбор проб для анализа асбеста должен производиться пробоотборником из загрузочной течки бегунов.  2.2.4. Контактные смесители, ковшовые мешалки, мешалки для перемешивания асбеста и переработки обрезков  2.2.4.1. Цепные передачи и соединительные муфты приводов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.4.2. Крышки люков должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленной крышке привод оборудования автоматически отключался.  2.2.4.3. Контактный смеситель и ковшовая мешалка должны иметь указатели уровня заполнения.  Заполнять контактный смеситель и ковшовую мешалку сверх максимально допускаемого уровня не допускается.  Мешалки асбеста и переработки обрезков должны быть оборудованы устройством, исключающим их переполнение.  2.2.4.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.4.5. Перед началом внутреннего осмотра, очистки и ремонта оборудования необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.4.6. Эксплуатация оборудования не допускается:  при отсутствии или неправильной установке защитных ограждений;  при обрыве ковшей в ковшовой мешалке;  при утечке жидкости через уплотнения подшипников;  при задевании лопастей о корпус оборудования.  2.2.5. Гидропушители, турбосмесители, гидропульперы  2.2.5.1. Клиноременные передачи турбосмесителя должны быть ограждены в соответствии с п. 5.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.5.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.5.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей и турбосмесителей автоматически отключались.  2.2.5.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту оборудования должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту оборудования без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.5.5. Перед началом ремонтных работ необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования и его загрузочных и разгрузочных устройств;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  рассоединить муфты приводов;  на пусковые устройства повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.5.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестоцементной массой оборудовании;  эксплуатация оборудования при утечке жидкости через уплотнения.  2.2.6. Голлендеры  2.2.6.1. Ременная передача привода должна быть ограждена сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Соединительные муфты приводов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.6.2. Подъемное устройство барабана голлендера должно быть снабжено указателем, показывающим величину зазора между ножами барабана и гребенкой.  2.2.6.3. Между кожухом и валом голлендера должны быть уплотнения, исключающие возможность попадания асбестоцементной массы на пол помещения.  2.2.6.4. Для производства ремонта над барабанами голлендера должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.6.5. Перед началом ремонтных и очистных работ в ванне голлендера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов от голлендера, для чего следует рассоединить первую от электродвигателя муфту или снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.6.6. При возникновении стука или вибрации во время вращения барабана эксплуатация голлендера не допускается.  2.2.7. Рекуператоры  2.2.7.1. Трубопроводы для подачи пара в рекуператор должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.7.2. Рекуператоры должны быть ограждены. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  2.2.7.3. Для обслуживания рекуператоров и приводов механизмов очистки должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.7.4. Рекуператоры должны быть оборудованы устройствами, исключающими их переполнение.  2.2.7.5. Зубчатые передачи и соединительные муфты привода механизма очистки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.7.6. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту рекуператоров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту рекуператоров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.7.7. Перед началом ремонтных работ необходимо:  прекратить подачу воды и пара;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода механизма очистки;  рассоединить муфту привода механизма очистки;  на пусковом устройстве механизма очистки и вентилях подачи воды и пара повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.8. Листоформовочные машины  2.2.8.1. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы питания листоформовочной машины асбестоцементной массой и водой не должны располагаться в габаритах площадок обслуживания.  2.2.8.2. Подъем и установка в рабочее положение отжимных валов, пресс-валов, дополнительных пресс-валов и вакуумных коробок должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.8.3. Для подъема рамы отжимных валов необходимо применять лебедку СМ-1003 с электромагнитным тормозом нормально замкнутого типа. При использовании для подъема рамы отжимных валов гидропроводов, последние должны быть оборудованы площадками для обслуживания, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.8.4. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом положении.  2.2.8.5. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-вала, сукнобойки, вакуумных и грязевых насосов, насосов чистой воды и мешалок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.8.6. Аварийные выключатели привода листоформовочной машины должны быть установлены:  около узла раскроя или ротационных ножниц со стороны муфты включения;  около привода мешалок ванн сетчатых цилиндров;  около третьей ванны с противоположной стороны пульта управления.  2.2.8.7. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы обслуживающего персонала. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.8.8. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение среднего и капитального ремонтов листоформовочной машины без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.8.9. Устройство и эксплуатация ленточных конвейеров должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022 и пп. 6.2.3 - 6.2.4 части I настоящих Правил.  2.2.8.10. Не допускается:  наличие открытых отверстий на торцах форматного барабана;  находиться под рамой отжимных валов во время ее подъема и опускания;  удерживать электролебедкой раму отжимных валов, если под ней находятся люди;  производить строповку за вал сетчатого цилиндра крюками;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправной звуковой или световой сигнализации;  во время работы листоформовочной машины очищать от асбестоцементной массы ролики толщиномера, трубовалики, ролики конечных выключателей и ножи автомата для срезки наката, а также подтягивать соединения гидросистемы, передвигать и ремонтировать отжимные валы и производить регулировку автомата срезки наката.  2.2.9. Узлы раскроя (станок поперечной резки, ротационные ножницы)  2.2.9.1. Цепные, клиноременные и зубчатые передачи привода ротационных ножниц должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.9.2. Муфта включения привода ротационных ножниц должна быть ограждена сетчатым металлическим ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Ограждение должно быть сблокировано с приводом ротационных ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался.  2.2.9.3. Режущий механизм и подающие ролики должны быть закрыты сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждение должно быть сблокировано с приводом ножниц так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод автоматически отключался. Ограждения подводящего и отводящего конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.9.4. В цепи управления привода ротационных ножниц должен быть аварийный выключатель, установленный со стороны привода.  2.2.9.5. Перед проведением текущего, среднего и капитального ремонтов ротационных ножниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  2.2.9.6. При работе ротационных ножниц не допускается:  производить вручную смазку подшипников скольжения, зубчатых передач и втулочно-роликовых цепей;  производить натяжение клиноременной передачи;  очищать приводные барабаны, прижимные валики и режущие механизмы от налипших обрезков асбоцементных листов.  2.2.9.7. Цепные или клиноременные передачи станка для поперечной резки должны быть ограждены сплошными или сетчатыми ограждениями, которые должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.9.8. Дисковые ножи станка поперечной резки должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями, закрывающими со всех сторон их верхнюю часть на 2/3 диаметра диска:  2.2.9.9. Крепление дисков на валу должно быть выполнено самым надежным способом, исключающим ослабление крепежных элементов. Состояние крепления дисков должно проверяться ежесменно.  2.2.9.10. Ремонт станка поперечной резки, осмотр крепления дисков, замена дисков должны производиться только после снятия напряжения с привода станка и останова листоформовочной машины и принятия мер защиты от случайных включений привода в установленном порядке.  2.2.9.11. Не допускается:  производство ремонта при работающем станке;  проверка кропления режущих дисков при работающем станке;  работа станка при отсутствии или неисправном ограждении;  работа станка при подозрении на ослабление крепежа режущих ножей.  2.2.10. Конвейеры для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов  2.2.10.1. Общие требования  2.2.10.1.1. Соединительные муфты, зубчатые, клиноременные и цепные передачи приводов волнировщика, укладчика и переборщика листов, съемника стоп конвейера разгрузки должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.1.2. Для обслуживания волнировщиков, укладчиков, переборщиков и съемников стоп должны быть оборудованы стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.10.1.3. Волнировщики, укладчики, переборщики и съемники стоп должны быть окрашены в цвета по ГОСТ 12.4.026.  2.2.10.1.4. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонтам конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.1.5. При работе конвейера для беспрокладочного производства волнистых асбестоцементных листов не допускается:  производить смазку вручную зубчатых передач, втулочно-роликовых цепей и подшипников скольжения;  устранять неисправности на волнировщике, укладчике и переборщике листов;  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  регулировать тормоза, вильчатые траверсы, положение транспортирующих валков и конечных выключателей на волнировщиках, укладчиках и переборщиках листов.  2.2.10.2. Волнировщики  2.2.10.2.1. Натяжные и приводные звездочки волнировщика должны быть ограждены в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводом волнировщика так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод волнировщика автоматически отключался.  Высота ограждения над формующими цепями не должна быть более 50 мм.  2.2.10.2.2. Дисковые ножи должны быть закрыты сплошными металлическими заграждениями.  2.2.10.2.3. Со стороны, противоположной пульту управления, должен быть аварийный выключатель привода механизма подачи листов в волнировщик.  2.2.10.2.4. При работе волнировщика не допускается:  производить натяжение и очистку чешуйчатых цепей;  производить очистку транспортирующих валков и тормоза;  регулировать положение конечных выключателей;  поправлять листы и проталкивать бракованные листы.  2.2.10.3. Укладчики и переборщики листов  2.2.10.3.1. Рамы укладчика и переборщика листов должны быть закрыты сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил, закрывающими проход в зону передвижения вакуумных коробок.  2.2.10.3.2. При работе укладчика и переборщика листов поправлять руками листы и герметизирующие прокладки не допускается.  2.2.10.4. Съемники стоп  2.2.10.4.1. При работе съемника стоп не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединение гидросистемы;  регулировать механизм перемещения тележки.  2.2.10.5. Конвейеры предварительного твердения листов  2.2.10.5.1. Конвейеры предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.10.5.2. Трубопроводы для подачи пара в камеру пропаривания конвейера предварительного твердения листов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.10.5.3. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные и разгрузочные проемы.  Ремонтные проемы должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения из жаростойкой резины.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.10.5.4. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.10.5.5. Ограждения приводных, натяжных и отклоняющих барабанов, натяжных устройств, ременных передач, муфт, опорных и поддерживающих роликов конвейера должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022. Ограждения должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.10.5.6. Приводы конвейера должны быть оборудованы электромагнитными тормозами нормально замкнутого типа.  2.2.10.5.7. Через конвейер предварительного твердения должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.10.5.8. На конвейерах предварительного твердения с обеих сторон должны быть установлены аварийные выключатели, расположенные через каждые 30 м по длине конвейера.  2.2.10.5.9. На работы по среднему и капитальному ремонтам конвейеров должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.10.5.10. Перед началом текущего ремонта на конвейере необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.10.5.11. При работе конвейера предварительного затвердевания не допускается:  ставить или складировать на перекрытие камеры пропаривания оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  открывать створки ремонтных проемов;  производить натяжение клиноременной передачи привода конвейера твердения;  устранять перекос тележек.  2.2.11. Поточно-механизированные линии для производства плоских прессованных и непрессованных листов  2.2.11.1. Общие требования  2.2.11.1.1. Все конвейеры, входящие в поточно-механизированную линию, должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.11.1.2. Зона движения транспортных тележек поточно-механизированной линии для производства плоских прессованных листов должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м.  Конвейер возврата прокладок в поточно-механизированной линии для производства непрессованных листов должен быть огражден с обеих сторон по длине конвейера на высоту не менее 1,5 м сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.3. Через поточно-механизированные линии прессованных и непрессованных листов должны быть установлены переходные мостики, соответствующие требованиям пп. 9.2.14 - 9.2.15 части I настоящих Правил. Расстояние между мостиками не должно быть более 30 м.  2.2.11.1.4. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов маслонасосов, вентиляторов, чешуйчатых и цепных конвейеров, очищающих щеток и станка для очистки прокладок должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.1.5. Для обслуживания перекладчиков и вакуумных стопировщиков должны быть предусмотрены стационарные металлические площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.11.1.6. Для предупреждения о пуске перекладчики, вакуумные стопировщики и разборщики должны быть снабжены звуковой и световой сигнализацией (лампами, сиренами). Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы.  Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.11.1.7. Перед началом текущего ремонта перекладчика, стопировщика, разборщика, станка для очистки и смазки прокладок или конвейера возврата прокладок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.1.8. На работы по среднему и капитальному ремонту конвейера возврата прокладок должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.11.2. Гидравлические прессы для уплотнения асбестоцементных изделий  2.2.11.2.1. Устройство гидравлических прессов должно соответствовать ГОСТ 12.2.117.  2.2.11.2.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  2.2.11.2.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  2.2.11.2.4. Устройство, эксплуатация лебедок ТЛ-9 и Т-224В для подачи транспортных тележек на пресс должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.2.11.2.5. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  2.2.11.3. Вакуумные стопировщики и разборщики  2.2.11.3.1. Вакуумные стопировщики и разборщики, а также зона движения транспортных тележек должны быть ограждены в соответствии с требованиями пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I настоящих Правил. Расстояние от продольной оси пути до ограждения не должно быть менее 1 м, расстояние от рамы оборудования до ограждения не должно быть менее 0,5 м.  2.2.11.3.2. Вакуумные стопировщики и разборщики должны быть оборудованы знаками безопасности и покрашены в цвета, соответствующие требованиям ГОСТ 12.4.026.  2.2.11.3.3. При работе вакуумных стопировщиков и разборщиков не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  производить натяжение клиноременной передачи;  поправлять руками асбестоцементные листы и металлические прокладки;  подтягивать соединения гидросистемы.  2.2.11.4. Перекладчики стоп  2.2.11.4.1. При работе перекладчика не допускается:  регулировать положение конечных выключателей;  подтягивать соединения гидросистемы;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей.  2.2.11.5. Станки для чистки и смазки прокладок  2.2.11.5.1. Открытые проемы в раме станка со стороны рабочих площадок должны быть закрыты ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.11.5.2. Металлические щетки станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждение должно быть сблокировано с приводом так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении привод металлических щеток автоматически отключался.  2.2.11.5.3. Муфты сцепления, зубчатые и цепные передачи приводов станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.5.4. На станках должны быть поддоны для сбора масла, поступающего на смазку прокладок, и контейнеры для сбора очищаемого с прокладок материала. Протекание масла на поверхность рабочих площадок не допускается.  2.2.11.5.5. При работе станка не допускается:  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  регулировать положение транспортирующих роликов;  работать при утечке масла через уплотнения системы смазки прокладок.  2.2.11.6. Конвейеры возврата прокладок  2.2.11.6.1. В цепи управления привода конвейера должны быть аварийные выключатели, установленные в начале и конце конвейера.  2.2.11.6.2. На работы по текущему, среднему и капитальному ремонту конвейера должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту конвейера без ППР и наряда-допуска не допускается.  Перед началом текущего ремонта необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода конвейера возврата прокладок;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфты;  на пусковом устройстве привода повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.6.3. При работе конвейера не допускается:  поправлять прокладки;  производить натяжение втулочно-роликовых цепей;  ремонтировать тележки и захваты на тележках.  2.2.11.7. Туннельные камеры пропаривания  2.2.11.7.1. Трубопроводы для подачи пара в туннельные камеры пропаривания должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.11.7.2. При эксплуатации камер пропаривания не должно быть выделения пара в производственные помещения через загрузочные проемы.  Загрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или технического сукна формовочных машин.  2.2.11.7.3. Загрузка и выгрузка туннельных камер должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.11.7.4. Соединительные муфты и зубчатые передачи цепного конвейера тележек должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.7.5. При эксплуатации камер пропаривания пользоваться неисправными тележками не допускается.  2.2.11.7.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонта в камере пропаривания необходимо:  прекратить подачу пара в камеру пропаривания;  на линии подачи пара и воды установить заглушки;  провентилировать камеру пропаривания до достижения температуры воздуха в ней 30 - 35 °С;  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  отсоединить электродвигатель привода, для чего рассоединить муфту;  на пусковом устройстве привода конвейера и вентилях подачи пара повесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8. Станки для обрезки асбестоцементных листов и панелей  2.2.11.8.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.11.8.2. Дисковые пилы станков для обрезки асбестоцементных листов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом. Кожух должен быть подключен к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли и сблокирован с электродвигателем так, чтобы при снятом или неправильно установленном кожухе электродвигатель автоматически отключался.  2.2.11.8.3. Удаление обрезков и стружки от станка должно быть механизировано.  2.2.11.8.4. Перед текущим, средним и капитальным ремонтами станка, а также замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковых устройствах повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.11.8.5. При работе станков не допускается: производить натяжение цепей конвейера подачи листов:  регулировать положение конечных выключателей и расстояние между дисковыми пилами;  производить обрезку не закрепленных на станках листов.  2.2.12. Производство асбестоцементных труб  2.2.12.1. Трубоформовочные машины  2.2.12.1.1. Для обслуживания трубоформовочной машины должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 6.2.11 части I настоящих Правил.  2.2.12.1.2. При эксплуатации и ремонте трубоформовочных машин необходимо соблюдать требования пп. 6.2.3 - 6.2.7 части I и пп. 2.2.8.1 - 2.2.8.5, 2.2.8.7 - 2.2.8.9, 2.2.8.11 части II настоящих Правил.  2.2.12.1.3. Приемная коробка ванн сетчатых цилиндров должна быть закрыта решеткой; размер ячейки решетки не должен быть более 50´50 мм. Решетка должна быть сблокирована с приводом мешалки так, чтобы при снятии или неправильно установленной решетке привод мешалки автоматически отключался.  2.2.12.1.4. Аварийный выключатель трубоформовочной машины должен быть установлен около ванны сетчатого цилиндра.  2.2.12.1.5. При работе трубоформовочной машины не допускается:  очищать от асбестоцементной массы трубовалики, скалки, отжимные валы и сетчатые цилиндры;  подтягивать соединения гидросистемы;  передвигать и ремонтировать отжимные валы;  производить натяжение клиноременной и цепной передачи приводов опорного вала и мешалок;  регулировать плотность прилегания роликов танкеток к поверхности прессующих роликов;  регулировать положение конечных выключателей механизма подъема скалок;  регулировать натяжение верхнего и нижнего сукна.  2.2.12.2. Автоматы загрузки и разгрузки скалок  2.2.12.2.1. Экстрактор для выемки скалок должен быть огражден сетчатым ограждением в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Дверка в ограждении экстрактора должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии привод автоматически отключался.  2.2.12.2.2. Приводные звездочки, цепные передачи и проемы в станине шагового конвейера должны быть ограждены. Ограждения должны быть сблокированы с приводами шагового конвейера и трубоформовочной машины так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы шагового конвейера и трубоформовочной машины автоматически отключались в соответствии с требованиями ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.2.3. Перед ремонтом автомата загрузки и разгрузки скалок необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфты сцепления;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.2.4. Во время работы автомата загрузки и разгрузки скалок не допускается:  устранять перекос скалок на шаговом транспортере;  регулировать положение конечных выключателей;  находиться в зоне разворота скалок;  производить смазку механизма поворота;  придерживать руками захват при выемке скалок из трубы.  2.2.12.3. Конвейеры предварительного твердения труб  2.2.12.3.1. Одноярусные и многоярусные конвейеры должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.12.3.2. Соединительные муфты, клиноременные и цепные передачи приводов конвейера должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.3.3. Для обслуживания верхнего яруса многоярусного конвейера должны быть оборудованы площадки с обеих сторон по длине конвейера. Площадки должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.12.3.4. Устройства перекладки труб в многоярусном конвейере должны быть ограждены сетчатыми ограждениями в соответствии с п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Ограждения должны быть сблокированы с приводами конвейеров так, чтобы при снятом или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  2.2.12.3.5. На конвейерах должна быть предусмотрена двухсторонняя сигнализация, звуковая или телефонная связь с пультом управления трубоформовочной машины. Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  2.2.12.3.6. На конвейерах должны быть аварийные выключатели, установленные через каждые 20 м по длине конвейера с обеих сторон и в месте схода труб.  2.2.12.3.7. Перед началом текущего ремонта конвейера необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели привода конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода конвейера;  на приводе конвейера рассоединить муфты;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.12.3.8. При работе конвейера не допускается:  извлекать из конвейера поврежденные трубы и ролики;  производить натяжение приводных цепей.  2.2.12.4. Станки для обрезки сырых труб  2.2.12.4.1 Дисковые пилы станка должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями. Ограждения должны быть сблокированы с приводом так, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении привод станка автоматически отключался.  2.2.12.4.2. Удаление стружки и обрезков от станка должно быть механизировано.  2.2.12.4.3. При работе станка регулировать расстояние между дисковыми пилами не допускается.  2.2.12.4.4. Цепной перекладчик труб станка должен быть огражден перильными ограждениями, в соответствии с требованиями п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Расстояние от опасных мест до сетчатого ограждения должно быть не менее, мм:  размеры отверстий сетки                        10                        16                        25                        35                        50                        70                        100  расстояние от опасного места до сетки:  квадратного сечения                        27                        90                        104                        109                        618                        797                        875  круглого сечения                        13                        85                        108                        109                        513                        715                        859  2.2.12.4.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи привода цепного перекладчика труб должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.4.6. Перед началом текущего, среднего и капитального ремонтов станка и при замене дисковых пил необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели дисковых пил и электродвигатели приводов цепного конвейера;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств этих приводов;  на приводе цепного конвейера снять приводные ремни;  на пусковом устройстве повесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  Вопрос о необходимости выдачи наряда-допуска и ППР в каждом конкретном случае решает главный инженер организации.  2.2.12.4.7. Во время работы цепного перекладчика труб не допускается:  регулировать и ремонтировать захваты;  производить натяжение цепей.  2.2.12.5. Бассейны водного твердения труб  2.2.12.5.1. Трубопроводы для подачи пара в бассейны водного твердения труб должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.12.5.2. Загрузка асбестоцементных труб и выгрузка их из бассейна должны быть механизированы.  2.2.12.5.3. Для обслуживания, ремонта и очистки от ила бассейны должны быть оборудованы стационарными металлическими лестницами или скобами, шириной 300 мм и шагом между скобами 300 мм, заделанными в стены бассейна на глубину не менее 150 мм.  Стационарные металлические лестницы должны соответствовать требованиям п. 5.2.26 части I настоящих Правил.  2.2.12.5.4. Загрузка труб в бассейн и выгрузка их из бассейна должны производиться рядами по всей длине до полного заполнения или опорожнения бассейна.  2.2.12.5.5. Бассейны, загруженные трубами и заполненные водой, должны быть плотно закрыты крышками.  2.2.12.5.6. Бассейны должны быть оборудованы устройствами, обеспечивающими надежность закрытия крышки.  2.2.12.5.7. На работы по очистке и ремонту бассейнов должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по очистке и ремонту бассейнов без наряда-допуска не допускается.  2.2.12.5.8. В процессе эксплуатации бассейнов не допускается:  ставить или складировать на крышки бассейнов оборудование, запасные части, материалы и другие предметы;  заполнять бассейн водой и подавать в него пар при незакрытых крышках;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы при неполном опорожнении бассейнов от воды;  загружать и выгружать асбестоцементные трубы уступом;  ходить по стенкам бассейнов.  2.2.12.6. Станки для обработки труб и муфт  2.2.12.6.1. Станки должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  2.2.12.6.2. Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.12.6.3. Удаление стружки и обрезков труб от станков должно быть механизировано.  2.2.12.6.4. Конструкция стеллажа должна исключать возможность падения труб при их перемещении по стеллажу.  На концах стеллажей должны быть упоры для предотвращения падения труб. Высота упоров не должна быть менее половины диаметра обрабатываемых труб.  2.2.12.6.5. Загрузка труб и их разгрузка со стеллажей должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.12.6.6. Транспортирование к станку заготовок для муфт и удаление от станка готовых муфт должны производиться подъемно-транспортными средствами или грузоподъемными машинами. Транспортирование муфт от станка должно производиться в контейнерах.  2.2.12.6.7. При работе станков не допускается:  укладывать необработанные трубы на стеллаж в два ряда;  устанавливать резцы;  стоять напротив направляющих, по которым скатываются обрезки труб и муфт.  2.2.12.6.8. Перед текущим ремонтом станка для обработки труб и муфт необходимо:  освободить станок от обрабатываемых деталей;  снять напряжение с электропривода станка, для чего выключить автомат в электрораспределительном устройстве или вынуть плавкие предохранители, отсоединить электродвигатель от станка;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  2.2.12.6.9. Производство ремонтных работ на работающем станке не допускается.  2.2.12.7. Гидропрессы для испытания асбестоцементных труб  2.2.12.7.1. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов гидропрессов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.12.7.2. Загрузка труб в гидропресс должна быть механизирована.  2.2.12.7.3. Гидропресс должен иметь сплошные металлические ограждения, закрывающие концы труб при их испытании на длину 1 м.  2.2.12.7.4. Сточные каналы для отвода воды от гидропресса должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  2.2.12.7.5. Перед началом текущего ремонта гидропресса и приостановках, связанных с его переналадкой, необходимо:  перекрыть вентиль подачи воды;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов гидропресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели приводов, для чего снять приводные ремни;  на пусковых устройствах и вентилях подачи воды вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!".  2.2.12.7.6. Подтягивать соединения гидросистемы под давлением не допускается.  2.2.13. Линии для сборки утепленных асбестоцементных плит  2.2.13.1. Станки для сверловки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.009.  Станки должны быть оборудованы аспирационной системой с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.13.2. Станки для клепки асбестоцементных плит должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.3. При эксплуатации станков для сверловки и клепки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.025, ГОСТ 12.3.026, ГОСТ 12.2.009 и ГОСТ 12.2.017.  2.2.13.4. При эксплуатации и ремонте станков для обрезки асбестоцементных плит должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.13.5. Загрузка и разгрузка плит на линиях должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.13.6. Котлы для растопления битума устанавливаются в помещениях, соответствующих требованиям правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.2.13.7. Каждый котел должен быть снабжен плотной несгораемой крышкой для защиты от атмосферных осадков и для тушения воспламеняющейся в котле массы, а также устройством, предотвращающим попадание битума при его вскипании в топочную камеру.  2.2.13.8. Во избежание выливания мастики в топку и ее загорания котел необходимо устанавливать наклонно так, чтобы его край, расположенный над топкой, был на 5 - 6 см выше противоположного. Топочное отверстие котла должно быть оборудовано откидным козырьком из несгораемого материала.  2.2.13.9. Для целей пожаротушения места варки битума должны быть оборудованы ящиками с сухим песком емкостью 0,5 м3, лопатами и пенными огнетушителями.  2.2.13.10. При работе с минеральной ватой должны соблюдаться правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов.  2.2.14. Установка для окраски листов методом распыления  2.2.14.1. В полах помещений установок для окраски листов должны быть сточные каналы.  Каналы для стока красящей суспензии должны быть закрыты съемными металлическими крышками. Сброс в канализацию красящей суспензии не допускается.  2.2.14.2. Мельницы для помола песка должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха и работать под разрежением.  2.2.14.3. Узлы соединения питающей течки, разгрузочного патрубка или разгрузочного кожуха с мельницей, а также крышки люков должны иметь уплотнения, предотвращающие выбивание пыли или переливание суспензии в производственные помещения.  2.2.14.4. Пульты управления мельниц для помола песка и пигмента должны располагаться в кабинах наблюдений и дистанционного управления.  Температура воздуха в кабинах должна быть 18 - 23 °С, относительная влажность - 60 - 40 %, уровень звука и эквивалентные уровни звука - по ГОСТ 12.1.003. Рабочие места в кабинах наблюдений должны отвечать требованиям ГОСТ 12.2.032.  2.2.14.5. Мельницы должны быть оборудованы предупреждающей звуковой и световой сигнализацией (электрозвонками и мигающими электролампами).  2.2.14.6. Мельница должна быть ограждена перильными ограждениями так, чтобы во время ее работы был невозможен доступ людей к корпусу мельницы.  Ограждение должно быть установлено на расстоянии Р + 1 м от оси мельницы, где Р - радиус мельницы.  Зубчатый венец, подвенцовая шестерня и соединительные муфты должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  2.2.14.7. Ширина проходов между ограждениями параллельно установленных мельниц должна быть не менее 1,2 м.  2.2.14.8. Для производства ремонтных работ, подъема крышек люков и загрузки мелющих тел в помещении мельниц должны быть установлены грузоподъемные машины.  2.2.14.9. Люки мельниц должны иметь устройства для стопировки.  2.2.14.10 Мельницы должны иметь блокировку, обеспечивающую следующий порядок пуска оборудования: пылеулавливающие и аспирационные системы, мельницы, загрузочные устройства, разгрузочные устройства.  В случае внезапной остановки мельницы или разгрузочных устройств блокировка должна обеспечивать автоматическое отключение оборудования, пуск которого предшествует пуску мельницы.  2.2.14.11. На работы по внутреннему осмотру и ремонту мельниц должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру и ремонту мельниц без ППР и наряда-допуска не допускается. Загрузка мельниц мелющими телами должна производиться по наряду-допуску.  2.2.14.12. Перед проведением внутреннего осмотра, загрузкой мельницы мелющими телами, ее текущего, среднего и капитального ремонтов необходимо:  отключить электродвигатель привода от электропитающей сети;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств;  рассоединить муфту привода;  на пусковом устройстве вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.14.13. Загрузка мельниц должна производиться грузоподъемными машинами.  2.2.14.14. Мельница должна останавливаться таким образом, чтобы люки подлежащие открытию, были в верхнем положении.  2.2.14.15. Зона действия крана при загрузке мельницы мелющими телами должна быть закрыта переносными инвентарными перильными ограждениями высотой 1 м, окрашенными в желтый цвет, и выделена предупреждающими знаками "Осторожно! Работает кран!".  2.2.14.16. Места выгрузки мелющих тел из мельницы должны быть ограждены деревянными барьерами высотой не менее 0,3 м во избежание раскатывания шаров. Выгрузка шаров из мельницы должна производиться по наклонным лоткам или желобам.  2.2.14.17. Контейнеры, применяемые при загрузке мельниц мелющими телами, и их строповка должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов. Заполнять контейнеры выше бортов не допускается.  2.2.14.18. Контейнеры должны быть оборудованы запирающими устройствами. Конструкция запирающих устройств должна исключать возможность самопроизвольного открытия.  2.2.14.19. Перед ремонтом мельниц мелющие тела должны быть убраны из ремонтной зоны.  2.2.14.20. Зона окраски асбестоцементной пленки на листоформовочной машине, а также зона окраски листов на конвейере должны быть закрыты металлическими кожухами. Кожухи должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.2.14.21. Загрузка мешалок пигментом должна производиться весовыми дозаторами. При эксплуатации дозаторов должны соблюдаться требования п.п. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.22. При эксплуатации мешалок для приготовления красящей суспензии должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.14.23. Не допускается:  работа мельниц и мешалок при неисправной или отключенной аспирационной системе;  выбивание пыли или утечка красящей суспензии через неплотности люков, стыковых соединений, болтовых отверстий;  работа оборудования при неисправной сигнализации;  работа оборудования при снятых или неисправных ограждениях;  очистка во время работы мельниц разгрузочных течек от налипшего материала;  работа мельниц при неисправности блокировки, наличии трещин на днищах и корпусе мельниц, ослаблении или отсутствии болта, крепящего броневую плиту.  2.2.15. Линии для производства панелей методом экструзии  2.2.15.1. При эксплуатации смесителей для приготовления асбестоцементной массы должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.3 части I настоящих Правил.  2.2.15.2. При эксплуатации камеры пропаривания панелей должны соблюдаться требования пп. 6.2.1 - 6.2.7 части I настоящих Правил и пп. 2.2.10.5.1 -2.2.10.5.11 части II настоящих Правил.  2.2.16. Приемно-раздаточные устройства  2.2.16.1. Ленточный конвейер приемно-раздаточного устройства должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  2.2.16.2. Рыхлитель приемно-раздаточного устройства должен быть закрыт сплошным металлическим ограждением.  2.2.16.3. Для обслуживания узла загрузки рыхлителя и приемной воронки ленточного пресса должна быть оборудована площадка, соответствующая требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.2.16.4. Соединительные муфты, клиноременные и зубчатые передачи приводов рыхлителя или ленточного конвейера должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  2.2.16.5. Затворы кюбелей для асбестоцементной массы должны быть самозапирающегося типа. Открытие затворов кюбелей должно быть механизировано.  2.2.16.6. На работы по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по среднему и капитальному ремонту приемно-раздаточного устройства без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.2.16.7. Перед началом текущего ремонта приемно-раздаточного устройства необходимо:  прекратить подачу материала;  выработать материал, имеющийся в приемно-раздаточном устройстве;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов ремонтируемого оборудования;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов ремонтируемого оборудования;  рассоединить муфты приводов ремонтируемого оборудования или снять приводные ремни;  на пусковых устройствах ремонтируемого оборудования вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.17. Ленточные прессы  2.2.17.1. Приемная воронка ленточного пресса должна быть закрыта решеткой с размером ячейки не более 70´70 мм.  2.2.17.2. Площадка, на которой расположен привод ленточного пресса (валы, соединительные муфты, клиноременные передачи), должна быть ограждена сетчатым ограждением высотой 1,5 м, расстояние от элементов привода до ограждения и размер ячейки ограждения должны соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил.  Дверка в ограждении должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при ее открытии или неплотно закрытой дверке привод ленточного пресса автоматически отключался.  2.2.17.3. Съем и установка переходной головки пресса и мундштука должны производиться грузоподъемными машинами.  2.2.17.4. Перед проведением текущего ремонта и очисткой ленточного пресса необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатель привода ленточного пресса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отключить магнитную муфту сцепления;  механический регулятор числа оборотов поставить в положение "0";  на пусковом устройстве привода вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!".  2.2.18. Автоклавы  2.2.18.1. Конструкция, установка, содержание и обслуживание автоклавов должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  2.2.18.3. Эксплуатация автоклавов должна производиться в соответствии с требованиями правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  2.2.18.4. Автоклавы с быстросъемными крышками должны быть оснащены сигнально-блокировочными устройствами. Блокировочные устройства должны обеспечивать невозможность пуска пара при открытой или неполностью закрытой крышке, а также невозможность открытия крышки при наличии давления пара в автоклавах. В проходных автоклавах блокировочные устройства должны быть на обеих крышках.  Сигналы о наличии или отсутствии давления пара в автоклаве, а также о стопорении крышки автоклава должны поступать на световое табло сигнального устройства, расположенного на пульте управления автоклавов.  2.2.18.5. Органы управления запорной арматуры и механизмы открытия крышек автоклава, контрольно-измерительные приборы и световое табло сигнально-блокировочного устройства должны находиться в зоне видимости машиниста с пульта управления.  2.2.18.6. Автоклавы с быстросъемными крышками после 9000 циклов нагружения должны быть обследованы в соответствии с требованиями положения о системе технического диагностирования автоклавов, отработавших 9000 циклов нагружений, и установления условий дальнейшей их эксплуатации.  2.2.18.7. Автоклавы должны быть оснащены устройствами для непрерывного удаления конденсата.  2.2.18.8. Открытие и закрытие крышек автоклавов должны производиться с помощью грузоподъемных машин.  2.2.18.9. Операция по закатыванию платформ с панелями в автоклавы и выкатыванию их из автоклавов должны производиться лебедками ТЛ-9 или Т-224В.  2.2.18.10. Приямки вокруг автоклавов должны быть закрыты настилом или ограждены по периметру. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 6.2.3 части I настоящих Правил. Присутствие людей в приямках во время открытия крышек автоклавов не допускается.  2.2.18.11. Во избежание механического повреждения внутренних поверхностей автоклава (царапин, задиров металла) загрузка в автоклав транспортных средств (вагонеток, тележек) со смещенными или неправильно уложенными изделиями не допускается.  2.2.18.12. Габариты укладки изделий на транспортные средства должны контролироваться при загрузке автоклавов.  Схема загрузки транспортных средств должна устанавливаться технологическим регламентом и обеспечивать устойчивость изделий на транспортных средствах в течение всего цикла тепловой обработки и перемещения изделий.  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта  2.3.1. Общие требования  2.3.1.1. Скорость движения железнодорожного транспорта и механических транспортных средств по территории организации устанавливается администрацией в зависимости от местных условий, а в цехах не должна превышать 5 км/час.  2.3.1.2. Элеваторы, скребковые и винтовые конвейеры, транспортирующие пылящие материалы, по всей длине должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами, исключающими пылевыделение в производственные помещения. Узлы загрузки и выгрузки должны быть подсоединены к аспирационным системам, обеспечивающим очистку запыленного воздуха до санитарных норм.  2.3.1.3. На технологической линии, состоящей из нескольких последовательно установленных и одновременно работающих конвейеров или конвейеров в сочетании с другими машинами (питателями, элеваторами, дробилками и др.), должны быть:  двусторонняя сигнализация со всеми постами управления;  блокировка приводов оборудования, обеспечивающая автоматическое отключение той части технологической линии, которая осуществляет загрузку остановленной машины.  2.3.1.4. Не допускается перевозка людей межцеховым и внутрицеховым транспортом, предназначенным для перевозки технологических грузов.  2.3.2. Электротележки, автотележки и автопогрузчики  2.3.2.1. Устройство и эксплуатация электротележек должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил технической эксплуатации электроустановок потребителей и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  2.3.2.2. Не разрешается эксплуатация электротележки при неисправности токоприемника, контроллера, тормозов и сигналов, а также при отсутствии предохранительных приспособлений от воздействия электрического тока (резинового коврика и резиновых перчаток, диэлектрического коврика, диэлектрических перчаток).  2.3.2.3. Ходовые колеса электротележек на высоте 10 - 12 мм от рельсов должны быть закрыты сплошными металлическими кожухами.  2.3.2.4. Штучные грузы должны укладываться в габаритах грузовых площадок тележек. Мелкие штучные грузы должны перевозиться в контейнерах. Вес груза не должен превышать грузоподъемности для данного транспортного средства.  2.3.2.5. Присутствие водителя на тележке во время погрузки и разгрузки ее краном не допускается.  2.3.2.6. Укладывать грузы на вилочные захваты автопогрузчика следует так, чтобы исключалась возможность падения груза во время погрузки, подъема, транспортирования и выгрузки.  2.3.2.7. При эксплуатации автопогрузчика не допускается:  захватывать груз вилами с разгона путем врезания;  поднимать раму с грузом на вилах при наклоне от себя;  поднимать, опускать и изменять наклон груза при передвижении;  захватывать лежащий на поддонах груз при наклоне вил на себя;  перевозить грузы, поднятые на высоту белее 1 м;  поднимать промерзший груз.  2.3.2.8. Рабочая площадка водителя электротележки должна иметь ограждение, обеспечивающее безопасность водителя в случае продольного перемещения груза.  2.3.2.9. Высота стоп листовых изделий или штабеля труб, а также высота какого-либо другого груза на платформе тележки не должна быть более высоты ограждения рабочей площадки водителя.  2.3.2.10. На электротележках должна быть установлена звуковая сигнализация.  2.3.2.11. Во избежание раскатывания труб платформа электротележки должна быть оборудована стационарными упорами.  2.3.2.12. Эксплуатация электротележки не допускается:  при неисправном токоприемнике, контроллере, тормозе, сигнале, электрокабеле;  при отсутствии диэлектрического коврика и диэлектрических перчаток.  2.3.2.13. Эксплуатация электропогрузчиков и электрокар не допускается:  при снятых крышках с аккумуляторов;  при неисправных тормозах;  при неисправном рулевом управлении;  при неисправных блокировочных устройствах;  при отсутствии или неисправности звукового сигнала.  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы  2.4.1. Складирование, хранение и выполнение погрузочно-разгрузочных работ с лесоматериалами должны производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.042 и ГОСТ 12.3.015.  2.4.2. Погрузочно-разгрузочные работы на площадках и подъездных путях организаций следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.010, ГОСТ 12.3.020.  2.4.3. Разгрузка цемента из железнодорожных вагонов должна производиться механизированными способами, исключающими загрязнение воздуха рабочей зоны (пневматическими установками и др.).  2.4.4. При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов люки следует открывать специальными приспособлениями, позволяющими работникам находиться на безопасном расстоянии.  При разгрузке сыпучих грузов из полувагонов на повышенных путях, расположенных на высоте более 2,5 м, люки следует открывать со специальных мостиков.  2.5. Специальные требования  2.5.1. В паспорте, выдаваемом на качество асбестоцементных изделий, в разделе "потребителю" должно быть указано: "При механической обработке асбестоцементных изделий применять средства индивидуальной защиты органов дыхания от нетоксичной пыли".  2.5.2. На поверхности асбестоцементных электроизоляционных досок завод-изготовитель ставит надпись: "Внимание! При механической обработке применять средства индивидуальной защиты от нетоксичной пыли".  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам  2.6.1. Сырьем для производства асбестоцементных изделий является асбест, цемент и вода. Основные сырьевые материалы должны соответствовать требованиям:  асбест - ТУ 21-0284351-19-92;  цемент - ТУ 21-26-18-91;  вода - ГОСТ 2874 и ВНТП 02-86.  2.6.2. Асбест должен упаковываться в прочные пыленепроницаемые мешки.  2.6.3. Массовая доля шестивалентного хрома (Cr+6) в портландцементе не должна превышать 0,0002 %.  2.6.4. Общая щелочность оборотной технологической воды не более 0,05 г-экв/л.  2.6.5. Содержание токсических веществ в оборотной технологической воде, в том числе Cr+6 не более 0,0001 г/л.  2.6.6. Основные сырьевые материалы и асбестоцементные изделия (листы и трубы) в соответствии с Федеральным законом "О радиационной безопасности населения"1 должны проходить радиационный контроль по ГОСТ 30108.  1 Утвержден 9 января 1996 г., № 3-ФЗ (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции  2.7.1. Силосы для хранения цемента  2.7.1.1. Силосы для хранения цемента должны быть оборудованы устройствами для улавливания пыли во время загрузки и выгрузки. Эксплуатация силосов при неисправных пылеулавливающих устройствах не допускается.  2.7.1.2. Верх силосов должен быть огражден по периметру. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.3. Нижние и боковые люки и лазы для обслуживания силосов должны быть оборудованы площадками, соответствующими требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  2.7.1.4. Окна в галереях силосов должны быть снабжены приспособлениями для открытия и фиксации створок в открытом положении. Открытие створок окон должно производиться с пола галереи.  2.7.1.5. Для перехода через цементопроводы в галереях силосов должны быть предусмотрены стационарные переходные мостики, соответствующие требованиям п. 9.2.14 части I настоящих Правил.  2.7.1.6. Крышки люков должны иметь уплотнения и запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в силосе ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.1.7. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту силосов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту силосов без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.1.8. Вход в силос через нижние или боковые люки и лазы разрешается только для выполнения ремонтных работ. Предварительно стены и перекрытия силоса должны быть очищены от зависаний цемента.  2.7.1.9. Спуск в силос через верхний люк разрешается только для осмотра или очистки стен и перекрытия силоса.  2.7.1.10. Спуск в силос должен производиться в самоподъемных люльках (марки ЛЭ-100-300, ЛОС-100-120, ЛС 80-250). Допускается применение люлек, опускаемых с помощью лебедок, предназначенных для подъема людей.  Перед спуском людей в силос необходимо:  осветить силос внутри переносными электрическими светильниками напряжением не выше 12 В;  закрыть задвижки на всех пневмотрассах, идущих в силос, на них вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств, приводов механических задвижек, шиберов и разгрузочных устройств силоса, а на пусковых устройствах вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатели приводов от ремонтируемого оборудования, для чего рассоединить муфты или снять приводные ремни;  обеспечить людей, опускающихся в силос, инструментом для выполнения работ по ремонту и очистке силосов, средствами индивидуальной защиты в зависимости от характера и условий производства работ и средствами сигнализации и связи (сигнальной веревкой, переговорным устройством, радиосвязью).  2.7.1.11. Лебедка, канаты должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.1.12. Люльки для спуска людей в силос должны быть оборудованы сиденьями, опорами для ног и устройствами для хранения и крепления инструмента (карманами, хомутами и т.д.). Настил люльки должен выполняться из досок толщиной не менее 6 см с поперечными планками через 30 - 40 см.  2.7.1.13. Высота ограждения люльки должна быть не менее 1,2 м с дополнительно ограждающей планкой на высоте 0,6 м. По низу должна быть сплошная металлическая обшивка высотой 15 см. Способ подвешивания люльки должен исключать возможность ее опрокидывания.  2.7.1.14. Перед спуском люльки в силос должны быть проверены:  надежность крепления лебедки к перекрытию силоса;  надежность закрепления каната на барабане лебедки;  исправность стального каната, блоков, тормозов и привода лебедки;  прочность настила и ограждений люльки.  2.7.1.15. Очистка и удаление наростов, козырьков цемента должны производиться сверху вниз горизонтальными уступами по всему периметру силоса. Предварительно должно быть очищено перекрытие силоса вокруг люка.  2.7.1.16. При устранении козырьков, наростов необходимо устанавливать люльку в таком положении, чтобы она не находилась в зоне обрушения материала.  2.7.1.17. Не допускается:  открывать крышки нижних и боковых люков и входить в силос при наличии в нем слоя цемента, превышающего 0,5 м, козырьков и навесов цемента на стенах и внутренней части перекрытия силоса;  сходить с люльки на слой цемента во время осмотров и очистных работ;  производить обрушение цемента подрубкой снизу.  2.7.2. Бункеры для хранения цемента  2.7.2.1. Конструкция бункеров и узлов соединения их с цементопроводом должна исключать просыпание цемента и выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.2. Бункеры должны быть подключены к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  2.7.2.3. Крышки люков должны иметь уплотнения, исключающие выбивание пыли в производственные помещения.  2.7.2.4. Крышки люков бункеров должны запираться на замок. Ключи от замков должны храниться у начальника цеха и выдаваться после оформления наряда-допуска на производство работ в бункере ответственному руководителю работ, назначаемому из числа работников технического надзора приказом руководителя организации.  2.7.2.5. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бункеров без ППР и наряда-допуска не допускается.  2.7.2.6. Перед спуском в бункер необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отключить загрузочные и разгрузочные устройства (конвейеры, шнеки, ячейковые питатели), вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов, отсоединить электродвигатели приводов от оборудования, рассоединить муфты, снять приводные ремни, цепи и т.д.; на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  обеспечить работников необходимым для ведения работ инструментом, лестницами, трапами, настилами и средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, респираторами, очками, предохранительными поясами).  2.7.2.7. Перед ремонтом бункер должен быть освобожден от находящегося в нем материала.  2.7.2.8. При работе в бункерах должны применяться переносные электрические светильники напряжением не выше 12 В.  2.7.2.9. Перед началом ремонта шнеков бункеров необходимо:  закрыть шибер на загрузочной течке бункера и вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!";  отключить привода шнеков, вынуть предохранители из пусковых устройств, рассоединить муфты приводов, вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работаю люди!".  2.7.2.10. Не допускается:  эксплуатация бункеров при наличии щелей и открытых отверстий в их корпусах и узлах соединений их с цементопроводом;  открытие крышки люков при наличии цемента в бункере.  2.7.3. Механизированные склады асбеста  2.7.3.1. Устройство и эксплуатация мостовых грейферных кранов в складах асбеста должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов.  2.7.3.2. Кабины мостовых грейферных кранов должны соответствовать требованиям Санитарных правил по устройству и оборудованию кабин машинистов кранов.  2.7.3.3. Бункеры должны быть закрыты решеткой с размером ячейки 70´70 мм.  2.7.3.4. Вдоль приемных бункеров, расположенных на складе асбеста, должен быть проход для технического обслуживания, ремонтных и монтажных целей шириной не менее 0,7 м. Проход должен располагаться вне зоны перемещения грейфера мостового крана и со стороны бункеров иметь ограждение. Ограждение должно соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  2.7.3.5. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной от сырья площадке. Площадка должна быть ограждена инвентарными ограждениями по ГОСТ 23407 и знаками безопасности по ГОСТ 12.4.026.  2.7.3.6. Находиться на складах асбеста при работе мостовых грейферных кранов и загрузочных устройств вне площадок, выделенных для ремонта, не допускается.  2.7.4. Склады асбеста, готовой продукции и вспомогательных материалов  2.7.4.1. Мешки с асбестом должны храниться в складских помещениях на поддонах. При временном хранении под открытым небом они должны укрываться брезентом или полиэтиленовой пленкой.  2.7.4.2. Поврежденные мешки с асбестом должны быть немедленно отремонтированы (возможно, при помощи клейкой ленты) или помещены в целый мешок, который следует промаркировать и зашить в соответствии с установленными требованиями.  2.7.4.3. Загрязненные просыпавшимся асбестом мешки, полы склада и пр. должны быть очищены при помощи устройств, снабженных пылеуловителями или другими методами, исключающими вторичное пылеобразование. Собранные отходы собираются в пыленепроницаемые мешки для последующей утилизации.  2.7.4.4. Профилированные и плоские асбестоцементные листы должны храниться на поддонах. Высота укладки листов на поддонах на должна быть более: для ВО - 1,75 м; для листов УВ, СВ, круглоразмерных и плоских - 2,5 м.  2.7.4.5. Асбестоцементные трубы должны храниться в штабелях и пирамидах или контейнерах.  Высота штабеля для труб с условным диаметром до 150 мм не должна быть более 3,0 м, а для труб с условным диаметром свыше 150 мм - 3,5 м. Во избежание раскатывания труб штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными столбиками на всю высоту штабеля.  Высота пирамид не должна быть более 1,5 м. Нижний ряд труб в пирамиде должен закрепляться от раскатывания скобами или металлическими уголками.  2.7.4.6. Контейнеры с трубами должны храниться в штабелях общей высотой не более 3 м; ширина проходов между штабелями контейнеров для труб не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.7. Асбестоцементные короба должны храниться в штабелях. Во избежание падения крайних рядов коробов штабели должны быть ограждены с двух сторон металлическими стационарными стойками на всю высоту штабеля. Высота штабеля не должна быть более 3 м.  2.7.4.8. Асбестоцементные и металлические муфты должны храниться в контейнерах и штабелях.  Укладка муфт в штабель должна производиться на торец.  Высота штабеля не должна быть более 1,5 м.  Контейнеры с муфтами должны храниться на складе в один ряд по высоте.  2.7.4.9. Комплектующие детали к волнистым листам (коньки марок "КПО", "КС", "УКС", "КУ") должны храниться на поддонах или в контейнерах. Укладка комплектующих деталей на поддон должна производиться вперевязку, высотой не более 1,5 м. Контейнеры с комплектующими деталями должны храниться в один ряд по высоте.  Ширина прохода между поддонами или контейнерами не должна быть менее 1,5 м.  2.7.4.10. Резиновые кольца должны храниться в отдельном помещении с соблюдением требований правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.11. Хранение битумных материалов и смол должно осуществляться в соответствии с требованиями СНиП 2.11.03-93 и правил пожарной безопасности в Российской Федерации.  2.7.4.12. При проектировании и размещении складов для хранения соляной кислоты необходимо обеспечить:  содержание хлористого водорода в воздухе рабочей зоны по ГОСТ 12.1.005 не более 5 мг/м3;  очистку выбросов в атмосферу в соответствии с методикой расчета концентрации в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий.  2.7.4.13. Склады для хранения соляной и серной кислот должны размещаться в отдельных помещениях; размещение складов на открытых площадках, под навесом и подвальных помещениях допускается только при согласовании с инспекцией пожарного надзора местного органа пожарной охраны.  2.7.4.14. Хранение и транспортирование кислот должно производиться в упаковке заводов-изготовителей.  2.7.4.15. При укладке угля и его хранении попадание в штабели кусков дерева, тряпок, бумаги и других сгораемых предметов не допускается.  2.7.4.16. С площадок открытого складирования угля должен быть оборудован сток воды за пределы территории складов.  2.7.4.17. На складе угля должен производиться систематический контроль за температурой угля путем установки в откосах штабелей контрольных железных труб или термометров.  2.7.4.18. При повышении температуры выше 60 °С следует произвести уплотнение штабеля на участке образования очага самонагревания или выемку разогревшегося угля с немедленной засыпкой места выемки свежим углем и тщательным его уплотнением.  2.7.4.19. Тушение или охлаждение угля водой в штабелях не допускается. Загоревшийся уголь следует тушить водой после выемки из штабеля.  2.7.4.20. Расстояние между смежными штабелями угля рекомендуется предусматривать не менее 1 м при высоте штабелей не более 3 м и не менее 2 м при большей высоте штабеля.  2.7.4.21. Расстояние от подошвы штабеля должно быть:  до ограждающего забора - не менее 3 м;  до железнодорожного пути и бровки автогужевой дороги - не менее 1,5 м.  2.7.4.22. Противопожарные разрывы между зданиями или сооружениями и открытыми расходными складами угля должны быть, м:  емкость склада от 5000 до 100000 т - 8;  емкость склада от 500 до 5000 т - 5;  емкость склада до 500 т - 3.  2.7.4.23. Сбор и упаковка освобожденных от асбеста мешков в пыленепроницаемую тару должна производиться в укрытии, подсоединенном к аспирационной системе.  2.7.4.24. Пылящие (сыпучие) асбестосодержащие отходы асбестоцементного производства, собираемые для утилизации, должны храниться и возвращаться в производство в закрытых герметичных контейнерах или другой пыленепроницаемой герметичной таре.  Асбестосодержащие отходы в твердом состоянии должны храниться в крытых складах или на площадках, оборудованных навесами для защиты от воздействия атмосферных осадков, и перевозиться в емкостях или кузовах транспортных средств, конструкции которых должны обеспечивать исключение просыпания.  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты  2.8.1. Работники, занятые в производстве асбестоцементных изделий, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  2.8.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  2.8.3. Во всех организациях по производству асбестоцементных изделий должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от пыли асбеста, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха от пыли.  2.8.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, непосредственно участвующих в технологическом процессе изготовления асбестоцементных изделий, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации, стирка и ремонт спецодежды в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  2.8.5. Обеспыливание спецодежды работающих с асбестом должно производиться (до транспортирования и стирки) при помощи устройств, снабженных пылеуловителями,  2.8.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, занятые на работах, где возможно повышение запыленности воздуха выше уровня ПДК. Типы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации пыли, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  2.8.7. Работники, занятые укладкой, транспортировкой и стиркой (чисткой) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 3  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОТЕХНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ  3.1. Требования к производственным процессам  3.1.1. Технологические процессы производств асбестовых технических изделий должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно утверждаемому в установленном порядке технологическому регламенту.  3.1.2. Производственные процессы, характеризующиеся выделением различных по взрывопожароопасности веществ, должны быть расположены в отдельных помещениях.  3.1.3. Полы и стены производственных помещений, в которых осуществляются процессы с выделением пыли, должны проектироваться и выполняться с учетом применения влажной уборки пыли или пневмоуборки.  Стены и полы производственных помещений должны быть гладкими и окрашиваться водоотталкивающей краской. Стены могут быть облицованы кафельной плиткой.  Количество выступов, на которых может оседать пыль, должно быть минимальным. Имеющиеся выступы должны выполняться с откосами под углом не менее 60° к горизонту и окрашиваться водоотталкивающей краской или облицовываться плиткой. Места, на которых возможно отложение пыли, должны быть доступны для очистки.  3.1.4. Для покрытия полов в производственных помещениях категории "А" и "Б" необходимо применять материалы, не дающие искр при ударе. В производствах, в которых применяются растворители, покрытие полов должно быть стойким к действию растворителей.  3.1.5 Конструкции под технологическое и газоочистительное оборудование должны выполняться с наименьшим количеством поверхностей возможного скопления пыли. Оборудование должно устанавливаться таким образом, чтобы обеспечивался к нему доступ для уборки пыли.  3.1.6. Металлические площадки и ступени лестниц в производствах, отнесенных к категории А и Б, следует выполнять из не искрящих при ударах материалов.  При устройстве площадок и ступеней лестниц из искрящих при ударе материалов места прохода и обслуживания машин и аппаратов следует покрывать специальными неискрящими покрытиями.  3.1.7. Все наружные поверхности технологического оборудования, кроме отопительных приборов, с температурой выше 45 °С должны иметь тепловую изоляцию.  3.1.8. Не допускается удаление горючей пыли с поверхности с помощью сжатого воздуха или другого сжатого газа, а также иными способами, приводящими к образованию взрывоопасных пылевоздушных смесей.  3.1.9. Трубопроводы для транспортирования ЛВЖ1 (бензина, этилацетата и др.) должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации технологических трубопроводов.  1 Легко воспламеняющиеся жидкости.  3.1.10. Компрессорные установки и трубопроводы сжатого воздуха должны быть смонтированы и эксплуатироваться в соответствии с правилами устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок, воздухопроводов и газопроводов.  3.1.11. Величина оптимальной освещенности, направленность световых потоков, технические характеристики светильников должны приниматься в соответствии с требованиями СНиП 23-05-95.  3.1.12. Электрооборудование, электроаппаратура, осветительная арматура, кабели и провода должны отвечать требованиям правил устройства электроустановок.  3.1.13. Степень защиты электрооборудования, электроаппаратуры, осветительных приборов и арматуры должна соответствовать ГОСТ 12.1.019.  3.1.14. Во всех производственных помещениях, где выделяются вредные пары, газы и пыль, необходимо проводить периодический контроль воздушной среды в соответствии с графиком, утверждаемым главным инженером организаций и согласованным с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  3.1.15. Во всех местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупреждающие знаки и надписи.  3.1.16. Для каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть составлен план ликвидации аварий в соответствии с инструкцией по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах.  3.1.17. Транспортировка и развеска сыпучих ингредиентов по возможности должны быть механизированы и автоматизированы.  3.1.18. Транспортирование внутри цеха и между цехами полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства должно быть механизировано.  3.1.19. Хранение ингредиентов на складах сырья должно осуществляться в соответствии с рекомендациями по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности и правилами пожарной безопасности в Российской Федерации.  3.1.20. Работа одного работника на оборудовании, установленном в изолированном помещении, не допускается.  3.1.21. Процесс приготовления формовочных смесей без растворителя должен осуществляться, как правило, в автоматическом цикле, начиная с дозирования ингредиентов и кончая выгрузкой смеси. Неавтоматизированные процессы допускаются для смесителей с рабочей емкостью камеры не более 50 л и при установке на конкретном участке не более двух резиносмесителей с рабочей емкостью камеры более 50 л.  3.1.22. С целью снижения производственных вредностей в воздухе рабочей зоны, а также ликвидации трудоемких операций раскладки смеси на массораскладчиках и сушки ее в вакуум-сушилках во всех вновь проектируемых и реконструируемых производствах фрикционных изделий для приготовления формовочных смесей на растворителях следует, как правило, предусматривать установку вакуум-смесителей типа "ВСРШ" и ему подобных.  3.1.23. При организации производственного процесса необходимо соблюдать разрывы между отдельными единицами оборудования (линиями, агрегатами, потоками), обеспечивающими удобство эксплуатации, ремонтного обслуживания и эвакуации работников при возникновении нештатных ситуаций.  Оборудование для производства асбестовых технических изделий целесообразно разделить на три группы:  1-я группа - вальцы, каландры, массомешатели, клеемешалки, резиносмесители, конвейерные и стационарные печи, вальц-машины, бегуны, дезинтеграторы, вакуум-сушилки, кардочесальные аппараты, бумагоделательные машины, сушилки, гидравлические прессы, вулканизационные котлы;  2-я группа - гидравлические и гильотиновые ножи, прессы вырубные, шприц-машины, станки для механической обработки тормозных накладок, колец, прядильные и крутильные машины, сновальные машины, ткацкие станки, уточные и перемоточные машины, роллы;  3-я группа - аппараты для распушки асбеста и хлопка, вертикальные разрыхлители, очистители, аппараты и машины, входящие в смесовой агрегат, оборудование реакторных отделений.  В таблице 1 указаны минимальные значения нормируемых размеров (ширины рабочего места, ширины свободной зоны, расстояния между оборудованием и др.) при расположении оборудования на вновь строящихся организациях. При организации конкретного производства указанные размеры могут быть увеличены при соответствующем обосновании (способ сбора и промежуточного хранения отходов; способ подачи, отбора и промежуточного хранения полуфабрикатов; способ хранения оснастки, приспособлений и т.д.).  Таблица 1  Рекомендуемое расположение оборудования в производстве асбестовых технических изделий  Нормируемый размер  Наименование производства  Группа оборудования  I гр.  II гр.  III гр.  1  2  3  4  5  Ширина рабочего места, м  Фрикционные изделия  3,0/1,5  1,5  1,2  Прокладочные материалы  3,25/5,25  1,5  1,4  Текстильные изделия  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Асбестовая бумага  2,5  1,2 - 2,0  1,4  Ширина свободной зоны с тыльной стороны оборудования при необходимости периодического наблюдения (смазка и наблюдение за пусковой аппаратурой, контрольными приборами), м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,0  1,75  1,5  Текстильные изделия  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Асбестовая бумага  1,5  1,5 - 1,0  1,2  Расстояние между оборудованием вдоль линии расположения без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  0,8  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,5  1,5  Текстильные изделия  2,5  1,2  1,5  Асбестовая бумага  2,5  1,2  1,5  Ширина свободной зоны между двумя рядами оборудования, обращенными тыльными сторонами друг к другу без проезда и группового прохода, м  Фрикционные изделия  1,0  0,8  0,8  Прокладочные материалы  2,5  1,2  1,0  Текстильные изделия  3,0  1,5  1,5  Асбестовая бумага  3,0  1,5  1,5  Расстояние от задней или торцевой стороны оборудования до наиболее выступающей части стены, м  Фрикционные изделия  1,0  1,0  1,0  Прокладочные материалы  1,75  1,5  1,0  Текстильные изделия  2,5  1,5  1,3  Асбестовая бумага  2,5  1,5  1,3  3.2. Санитарно-технические требования  3.2.1. Вентиляция производственных помещений  3.2.1.1. Во всех производственных помещениях должна быть предусмотрена вентиляция, обеспечивающая в рабочей зоне нормируемое состояние воздушной среды, предусмотренное ГОСТ 12.1.005.  3.2.1.2. Системы вентиляции по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.1.3. Для помещений производств, отнесенных к категории А и Б, в которых возможно выделение большого количества взрывоопасных или вредных паров и газов в штатных и нештатных ситуациях, должно предусматриваться устройство аварийной вентиляции.  Пуск аварийной вентиляции должен быть автоматическим от сигнализирующих устройств газоанализаторов. Кроме этого, необходимо предусматривать ручное дистанционное включение аварийной вентиляции у основных входных дверей снаружи помещения.  3.2.1.4. Порядок установки сигнализаторов и газоанализаторов в производственных помещениях производится в соответствии с требованиями к установке сигнализаторов и газоанализаторов.  3.2.1.5. Комплекс эксплуатируемых вентиляционных установок должен обеспечивать указанные в проекте параметры. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки на эффективность работы вентиляционных установок определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации промышленной вентиляции.  3.2.1.6. Ответственность за правильную эксплуатацию, исправное состояние и сохранность вентиляционных устройств возлагается на руководителей цехов, мастерских, складов и т.п. Контроль за состоянием вентиляционных установок, ремонт и проверка их эффективности, ведение технической документации возлагаются на службы главного механика или главного энергетика.  3.2.1.7. Технологическое оборудование или его отдельные элементы, где возможно выделение вредных паров, газов или пыли, должно быть герметизировано, иметь устройства для локализации выделений (укрытие, капсуляция) и местные отсосы.  3.2.1.8. Вентиляционная система местных отсосов, удаляющая вредные или взрывопожароопасные пыль и газы, как правило, оборудуется блокировками, исключающими пуск и работу конструктивно связанного с ней технологического оборудования при неработающем вентиляционном агрегате.  3.2.1.9. Для категорированных помещений по взрывопожароопасности исполнение вентиляционного оборудования, воздуховодов, элементов для вытяжных вентиляционных систем (шиберов, заслонок, клапанов) должно предусматривать исключение источника зажигания механического (удара, трения) или электрического (статическое электричество) происхождения. Вентиляторы должны отвечать требованиям правил устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов.  3.2.1.10 Воздуховоды систем вентиляции, места соединений их участков друг с другом и с вентиляторами должны быть герметизированы и исключать подсосы и потери воздуха.  3.2.1.11. Для вытяжных вентиляционных систем, на внутренних поверхностях воздуховодов и оборудовании (вентиляторов, газоочистных аппаратов), на которых возможно отложение (конденсация, осаждение) жидких или твердых взрывопожароопасных продуктов, предусматриваются системы, предотвращающие образование указанных отложений (импульсная продувка, теплоизоляция, подогрев воздуховодов), или периодическая очистка систем от этих отложений, а также оснащение, в случае необходимости, стационарными системами пожаротушения. Периодичность и порядок выполнения работ по очистке согласовывается с органами пожарного надзора.  3.2.1.12. Все металлические воздуховоды и оборудование вентиляционных систем (приточных и вытяжных) необходимо заземлять согласно требованиям правил защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности и правил устройства электроустановок.  3.2.1.13. В помещениях управления, в производственных помещениях следует предусматривать сигнализацию и контроль за исправной работой вентиляционных систем.  3.2.1.14. Аспирационные установки должны обеспечивать очистку удаляемого в атмосферу воздуха до величин, предусмотренных нормами предельно допустимых выбросов (ПДВ) или техническими требованиями по охране окружающего воздуха от загрязнения промышленными выбросами.  3.2.2. Отопление производственных помещений  3.2.2.1. В производственных помещениях должны быть предусмотрены системы отопления, обеспечивающие в рабочей зоне нормируемые температуры воздушной среды в отопительный период, предусмотренные ГОСТ 12.1.005.  3.2.2.2. Системы отопления по назначению, устройству, техническим характеристикам, исполнению, обслуживанию и условиям эксплуатации должны соответствовать требованиям строительных норм и правил, санитарных норм проектирования организаций, государственных стандартов и настоящих Правил.  3.2.2.3. Порядок эксплуатации, обслуживания, ремонта, наладки и проведения инструментальной проверки работы систем отопления определяется отраслевыми положениями и инструкциями по эксплуатации систем отопления.  3.2.2.4. В помещениях со взрывопожароопасными технологическими процессами преимущественно предусматривается воздушное отопление, совмещенное с приточной вентиляцией. Допускается применение водяного или парового отопления помещений. Максимальная температура поверхностей нагрева систем отопления не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения любого из обращающихся в процессе веществ.  3.2.2.5. Отопительные приборы в производственных помещениях, связанных с выделением горючей пыли, должны выполняться гладкими и быть легкодоступными для очистки. Использование электрообогревателей и электрокалориферов в помещениях, связанных с выделением горючей пыли, не допускается. Предельная температура на поверхности отопительных приборов не должна превышать 80 % температуры самовоспламенения пыли.  3.2.2.6. Устройство системы отопления (водяного, парового), применяемые элементы и арматура, расположенные при прокладке их над электропомещениями и помещениями КИПиА, должны исключать попадание влаги в эти помещения при всех режимах эксплуатации и обслуживания этих систем.  3.2.2.7. Узел ввода теплоносителя может располагаться:  в помещениях систем приточной вентиляции (в вентиляционной камере);  в самостоятельном помещении с отдельным входом с лестничной клетки или из невзрывопожароопасных производственных помещений;  в производственных помещениях, в которых допускается применение водяного или парового отопления.  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования  3.3.1. Общие положения  3.3.1.1. При разработке или модернизации специализированного технологического оборудования и поточных линий в эксплуатационной документации должны быть указаны:  способы обеспечения нормируемых условий труда (ПДК, температуры, влажности);  способ подсоединения машины (аппарата) к системе вытяжной вентиляции с указанием количества удаляемого воздуха, разрежение;  шумовые и вибрационные характеристики оборудования;  ограждения, блокировки, предупредительные сигнальные устройства;  способы проведения монтажных и ремонтных работ с учетом максимальной механизации их осуществления (грузоподъемные устройства, вес монтажных единиц, площадки для обслуживания и ремонта в виде схем или эскизных чертежей);  порядок проведения пусконаладочных работ, обкатки оборудования и сдачи в эксплуатацию.  3.3.1.2. Все эксплуатируемое оборудование должно находиться в полной исправности. Работа на неисправном оборудовании и со снятыми и неисправными ограждениями не допускается. Соблюдение графиков планово-предупредительного ремонта является обязательным.  3.3.1.3. В помещениях с производствами категорий А и Б по взрывной и взрывопожарной опасности при работе и ремонте разрешается применять только специальный неискрящий при ударах инструмент.  3.3.1.4. Для осмотра, чистки и ремонта технологического оборудования, где невозможно пользоваться общим освещением, должно быть предусмотрено ремонтное освещение пониженного напряжения (12 В). Для взрывоопасных производств светильники и арматура должны быть в соответствующем исполнении.  3.3.2. Подготовительное производство  3.3.2.1. Бегуны  3.3.2.1.1. Бегуны с вращающимися катками должны иметь укрытия и защитные металлические ограничители, исключающие в случае поломки оси возможность схода катка с чаши от действия центробежной силы.  3.3.2.1.2. Элементы привода (валы, шестерни, соединительные муфты) бегунов должны быть защищены сплошными металлическими ограждениями.  3.3.2.1.3. Загрузка материала в бегуны и выгрузка должны быть, как правило, механизированы. Транспортирование обработанного материала к последующему агрегату должно быть механизировано.  3.3.2.1.4. Для осмотра бегунов в кожухе должны быть устроены пыленепроницаемые смотровые окна.  3.3.2.1.5. Перед пуском бегунов в работу необходимо предварительно убедиться в отсутствии посторонних предметов внутри кожуха.  3.3.2.1.6. Не допускается во время работы бегунов выполнять какие-либо работы по очистке, ремонту и проверке качества обработки материала.  3.3.2.1.7. Укрытие бегунов должно иметь местный отсос и отражательный экран для предотвращения уноса обрабатываемого материала.  3.3.2.2. Дробильные машины  3.3.2.2.1. Роторы дробильных машин должны быть тщательно отбалансированы.  3.3.2.2.2. Загрузка материала (полуфабрикатов) в дробильные машины и выгрузка должны быть, как правило, механизированы.  3.3.2.2.3. Загрузка дробильных машин материалом (полуфабрикатами) должна начинаться только при достижении ротором номинальной угловой скорости.  3.3.2.2.4. Во избежание вылета кусков материала при дроблении дробильные машины должны быть оборудованы защитными козырьками.  3.3.2.2.5. На роторах дезинтеграторов и дробилок, предназначенных для дробления формовочной смеси, изготовленной на растворителях и размельчения кусковых смол, должны быть установлены заземленные токосъемники или нейтрализаторы зарядов статического электричества.  3.3.2.2.6. При загрузке дробильных машин необходимо следить, чтобы в них не попали посторонние, в особенности металлические предметы. При возникновении стука внутри машины последняя должна быть немедленно остановлена.  3.3.2.2.7. Во избежание загорания при распушке смеси, изготовленной на растворителе, содержание растворителя в смеси после сушки не должно превышать величины, установленной технологическим регламентом.  3.3.2.2.8. Полуфабрикаты, отходы производства перед поступлением в дробильные машины должны иметь размеры, предусмотренные технологическим регламентом.  3.3.2.2.9. Не допускается при работающей машине проталкивать материал руками через воронки и люки, отбирать пробы материала, производить чистку роторов и других движущихся частей.  3.3.2.2.10. Отбор дробленого материала должен осуществляться с помощью контейнера, транспортера или системой пневмотранспорта. В случае отбора материала в контейнер или на транспортер выгрузное устройство дробильной машины должно быть закапсулировано и иметь местный отсос.  3.3.2.2.11. Останов устройств для механизированной загрузки материалов должен предшествовать останову дробильных машин.  3.3.2.2.12. Дробильно-размольные агрегаты, используемые без пневмотранспорта, должны иметь укрытия с местными аспирационными отсосами в местах загрузки, выгрузки и перепада материала.  3.3.2.3. Дозирующие и весовые устройства  3.3.2.3.1. Транспортировка и развеска сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  3.3.2.3.2. Подача сажи должна осуществляться по закрытым транспортным системам. При применении сажи в небольших количествах допускается осуществлять подачу в закрытой таре.  3.3.2.3.3. Дозаторы, весы, питатели и расходные бункеры для пылящих материалов должны быть оборудованы устройствами, предотвращающими запыление рабочей зоны (кожухами, брезентовыми рукавами, герметичными течками, аспирацией).  3.3.2.3.4. Расходные бункеры для серы и других сыпучих ингредиентов, обладающих диэлектрическими свойствами и способными образовывать взрывоопасные смеси, должны быть выполнены с элементами, препятствующими накоплению статического электричества.  3.3.2.3.5. Чистка, наладка, регулировка и ремонтдозирующих устройств во время их работы не допускается.  3.3.2.4. Машины для резки каучуков  3.3.2.4.1. Конструкции всех машин для резки каучуков должны предусматривать сквозную резку кипы, исключающую необходимость ручного дорезания.  3.3.2.4.2. На машинах для резки каучуков должно быть предусмотрено ограждение режущих устройств или включение, при котором ход режущего элемента осуществляется при постоянной занятости обеих рук.  3.3.2.4.3. Ограждения должны быть сблокированы с пусковой аппаратурой.  3.3.2.4.4. Машины для резки талькированных каучуков должны иметь местные отсосы.  3.3.2.4.5. Устройство для раскатки рулонов синтетического каучука должно иметь запорное приспособление, исключающее падение штанги с рулоном каучука.  3.3.2.4.6. Подача кип каучука на стол машины для резки должна быть механизирована.  3.3.2.5. Вальцы резинообрабатывающие  3.3.2.5.1. Вальцы должны быть оборудованы аварийным устройством для останова валков. Вновь устанавливаемые вальцы должны быть оснащены аварийным устройством штангового типа, расположенным на расстоянии 900 - 1200 мм от уровня пола (или площадки обслуживания).  3.3.2.5.2. При остановке вальцов аварийным выключателем должно обеспечиваться надежное торможение привода вальцов. Путь торможения вальцов не должен превышать 1/4 оборота переднего валка при ненагруженных вальцах. При нагруженных вальцах система торможения должна обеспечивать практически мгновенный останов валков.  3.3.2.5.3. Проверка работы аварийных устройств должна производиться вальцовщиком в присутствии мастера перед началом каждой смены. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.3.2.5.4. Работа на вальцах с неисправным аварийным выключателем не допускается.  3.3.2.5.5. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при их нормальной работе, в этих случаях необходимо пользоваться кнопкой "Стоп".  3.3.2.5.6. Привод вальцов должен обеспечивать переключение на обратный ход, осуществляемое не oт аварийного выключателя.  3.3.2.5.7. Вновь установленные вальцы должны быть оборудованы приспособлением, обеспечивающим механическую раздвижку валков. На вновь установленных вальцах механизм раздвижки валков должен быть сблокирован с аварийным выключателем. Расстояние между раздвинутыми валками должно быть не менее 25 мм.  3.3.2.5.8. При загрузке вальцов необходимо следить, чтобы между валками не попадали посторонние предметы. В случае попадания этих предметов нельзя извлекать их на ходу, следует немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.3.2.5.9. Во избежание попадания рук в зазор между валками не допускается во время работы вальцов производить их ремонт, чистить ограничительные стрелы, обтирать и чистить валки.  3.3.2.5.10. Срезая смесь или каучук, необходимо держать нож в вытянутой правой руке ниже средней линии валка. Если не удалось полностью срезать смесь или каучук с валка, то нельзя задерживать их рукой, а необходимо снова направить в зазор между валками.  3.3.2.6. Резиносмесители  3.3.2.6.1. У загрузочной воронки резиносмесителя должна быть установлена аварийная кнопка "Стоп".  3.3.2.6.2. Над загрузочной воронкой резиносмесителя должен быть предусмотрен местный отсос для удаления пыли и газов, выделяющихся при загрузке и работе резиносмесителя.  3.3.2.6.3. Управление резиносмесителем должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хорошее обозрение рабочей зоны.  3.3.2.6.4. Перед началом работы на резиносмесителе необходимо убедиться в исправности охладительной системы резиносмесителя и контрольно-измерительных приборов, открыть нижний и верхний затворы, чтобы убедиться в отсутствии посторонних предметов в камере резиносмесителя, а также проверить на холостом ходу резиносмесителя работу откидной крышки, нижнего и верхнего затворов и убедиться в отсутствии заеданий и пропуска воздуха через шланги, уплотнения и краны.  3.3.2.7. Смесители для порошковых материалов ("Ледиге", СПЖ и др.)  3.3.2.7.1. Загрузка порошковых материалов в смеситель должна быть, как правило, механизирована.  3.3.2.7.2. При использовании контейнерной загрузки смесителей позиции по загрузке контейнера и выгрузке контейнера в смеситель должны быть оборудованы укрытиями и местными отсосами.  3.3.2.7.3. Управление работой смесителя должно производиться с пульта управления. Пульт следует устанавливать в местах, обеспечивающих при работе удобство обслуживания и хороший обзор рабочей зоны.  3.3.2.7.4. Люки на корпусе смесителя должны быть сблокированы с приводом. При открытых люках привод не включается.  3.3.2.7.5. Наиболее ответственные резьбовые соединения смесителя (узел крепления вибраторов, крепление ножевых роторов) должны иметь поле допуска и прочность в соответствии с инструкцией по эксплуатации смесителя. Периодически необходимо проверять степень затяжки резьбовых соединений и надежность их стопорения для наиболее ответственных узлов смесителей.  3.3.2.7.6. Уплотнения основных узлов смесителя должны своевременно заменяться. Работа на смесителе с изношенными уплотнениями не допускается.  3.3.2.7.7. Выгрузочное устройство смесителя должно иметь укрытие с учетом размещения в нем контейнера. Двери укрытия должны закрываться герметично. Укрытие должно иметь местный отсос.  3.3.2.8. Смесители для смесей совмещенного способа производства (массомешатели)  3.3.2.8.1. Смесители, используемые для приготовления смесей с применением ЛВЖ, должны иметь предохранительные мембраны.  3.3.2.8.2. Для предотвращения искрообразования между роторами и рабочей камерой смесителя должен быть гарантированный зазор.  3.3.2.8.3. Механизмы подъема крышки и опрокидывания рабочей камеры должны быть снабжены стопорными устройствами, надежно фиксирующими крышку и рабочую камеру в любом положении, предусмотренном конструкцией смесителя.  3.3.2.8.4. Подача растворителя в смеситель должна осуществляться по закрытой системе. Во избежание электризации растворителя подача его в смеситель должна осуществляться на стенку корыта рабочей камеры без разбрызгивания.  3.3.2.8.5. Смесители должны быть оборудованы счетчиками или дозаторами (мерниками) загружаемого растворителя.  3.3.2.8.6. На роторах и шнеках смесителей должны быть установлены заземленные токосъемники зарядов статического электричества.  3.3.2.8.7. Во избежание взрыва паров растворителя в результате разряда статического электричества не допускается пуск смесителя в работу после загрузки каучука без предварительной заливки растворителя.  3.3.2.8.8. Для предотвращения статической электризации при изготовлении клеев необходимо применять антистатическую присадку (типа АСП-1 и др.) или электропроводящие ингредиенты (сажа, графит и др.).  3.3.2.8.9. Отбор пробы смеси для анализа должен производиться специальными пробоотборниками при остановленном смесителе.  3.3.2.8.10. Удалять остатки смеси из смесителя следует специальным скребком из неискрящего материала при остановленном смесителе.  3.3.2.8.11. Чистку рабочей камеры смесителя следует производить при обесточенных электродвигателях и наличии на пусковых приборах запрещающих знаков по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью: "Не включать - работают люди!"  3.3.2.9. Массораскладчики  3.3.2.9.1. У загрузочной воронки массораскладчика должен быть предусмотрен аварийный выключатель.  3.3.2.9.2. Ножи массораскладчика должны иметь надежное защитное ограждение, сблокированное с приводом.  3.3.2.9.3. Загрузочная воронка и стол массораскладчика должны быть оборудованы местными отсосами для удаления паров растворителя.  3.3.2.9.4. Подача массы в массораскладчики должна быть по возможности механизирована.  3.3.2.9.5. При ручной подаче массы в загрузочную воронку массораскладчика приспособления (совки т.п.) должны быть выполнены из материалов, не допускающих искрообразования.  3.3.2.9.6. Перед началом работы на массораскладчике необходимо убедиться в отсутствии посторонних предметов в загрузочной воронке, исправности пускового прибора и аварийного выключателя.  3.3.2.9.7. Не допускается во время работы массораскладчика проталкивать массу в загрузочной воронке руками, извлекать из загрузочной воронки случайно попавшие предметы, производить чистку, открывать и снимать ограждение механического ножа.  3.3.2.10. Вакуум-сушилки  3.3.2.10.1. Конструкция вакуум-сушилки должна обеспечивать герметичность рабочей камеры во время сушки массы при остаточном давлении, указанном в технологическом регламенте.  3.3.2.10.2. Вакуум-сушилка должна быть оборудована местными отсосами, обеспечивающими удаление парогазообразований во время загрузки и выгрузки массы.  3.3.2.10.3. Вакуум-сушилка должна быть оборудована приборами для контроля температуры обогревающей воды и вакуума.  3.3.2.10.4. Противни, загружаемые в вакуум-сушилку, должны быть выполнены из материалов, исключающих возникновение искр при соударении с плитами или полами.  3.4. Производство фрикционных изделий  3.4.1. Агрегаты брикетировочные  3.4.1.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.1.2. Устройства для резки вальцованной ленты должны быть закрыты ограждением, сблокированным с приводом.  3.4.1.3. Механизм резки должен иметь аварийную кнопку "Стоп". Для экстренной остановки всех движущихся механизмов агрегат должен быть оснащен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.1.4. Подача формовочной массы в расходный бункер агрегата должна быть механизирована.  3.4.1.5. Настройку ножей механизмов резки необходимо производить при полном обесточивании агрегата.  3.4.2. Сушильно-пропиточные агрегаты  3.4.2.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.2.2. Камера агрегата должна иметь вытяжную вентиляцию и местный отсос от окна загрузки и выгрузки заготовок.  3.4.2.3. Подача пропиточного состава в пропиточную ванну по возможности должна производиться по трубопроводам. Допускается подача пропиточного состава герметичными емкостями.  3.4.2.4. Во время работы агрегата смотровые люки и двери камеры должны быть закрыты.  3.4.2.5. Двери камеры должны быть сблокированы с пуском агрегата.  3.4.2.6. Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.4.3. Прессы гидравлические  3.4.3.1. Для экстренной остановки всех движущихся механизмов пресс должен быть снабжен аварийной кнопкой "Стоп общий".  3.4.3.2. Прессы, при работе которых выделяются тепло, газы и пары, должны иметь капсуляцию с встроенным местным отсосом.  3.4.3.3. Прессы должны иметь устройства, препятствующие попаданию рук в опасную зону во время движения ползуна (систему включения с занятостью обеих рук, капсуляцию с блокировкой дверей и т.д.).  3.4.3.4. В случае внезапного останова насоса работа на прессе должна быть прекращена, а ползун пресса опущен вниз.  3.4.3.5. На прессах с общим гидроприводом в случае подачи сигнала, предупреждающего о падении давления в гидравлической системе, работа должна быть немедленно прекращена.  3.4.3.6. При перерыве в работе пресс должен быть остановлен. Пресс-форма (пуансон) должна быть в нижнем положении.  3.4.3.7. После ремонта и длительного перерыва в работе необходимо включить пресс и сделать ползуном несколько полных холостых ходов и удостовериться в плавном движении ползуна.  3.4.3.8. Не допускается во время хода ползуна пресса производить уборку, смазку, чистку, загрузку и съем изделий, поправлять брикет или заготовку в пресс-форме.  3.4.3.9. Для предотвращения загазованности производственного помещения остывание изделий после вулканизации должно происходить в специально отведенных местах, оборудованных местными отсосами.  3.4.3.10. Пресс-формы должны крепиться на столах прессов надежно с помощью специальных болтов, скоб и мерных подкладок. Применение случайного крепежа или подкладок не допускается.  При работе с многоэтажными пресс-формами извлечение изделий из гнезда необходимо производить только при полностью раскрытой пресс-форме и остановленном ползуне пресса.  3.4.3.11. Выпрессовка при работе пресса должна удаляться в специально установленную тару.  3.4.3.12. Работа на прессе при горячем формовании без рукавиц не допускается.  3.4.4. Печи вулканизационные  3.4.4.1. Конструкции печей должны удовлетворять требованиям максимальной автоматизации и механизации технологического процесса.  3.4.4.2. Механизмы управления и обслуживания печей следует располагать в местах наименьшего воздействии температуры и выделяющихся при термообработке вредностей.  3.4.4.3. Печи с электрическим, паровым и аэродинамическим нагревом должны быть оборудованы устройствами для аварийного отключения обогрева при превышении температуры в рабочей камере выше допустимой.  3.4.4.4. Наружные нагретые поверхности элементов печи должны иметь тепловую изоляцию с температурой поверхности не более 45 °С.  3.4.4.5. В местах загрузки изделий в печи и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы для удаления парогазообразований. В проходных печах следует предусматривать зоны охлаждения полуфабрикатов и в местах загрузки изделий в печь и выгрузки их из печи должны предусматриваться местные отсосы и укрытия (шлюзы) для удаления парогазообразований.  3.4.4.6. Подводящие и отводящие каналы и воздуховоды, а также полы и стены рабочей камеры печи должны систематически очищаться в соответствии с графиком.  3.4.4.7. Не допускается во время работы оставлять печь без надзора, нарушать температурный режим и время термообработки.  3.4.4.8. К печам, работающим на газовом топливе, должен быть подведен пар для их продувки перед розжигом.  3.4.4.9. Полки (люльки) конвейерных печей, на которые укладываются изделия, не должны иметь перекосов.  3.4.4.10. При работе на конвейерных печах укладывать и снимать изделия с полок (люлек) следует только в момент нахождения их в предусмотренных для этих целей местах.  3.4.4.11. Не допускается во время движения конвейера открывать двери печи, исправлять положение изделий в момент подхода их к рабочей камере.  3.4.4.12. Форсунки для сжигания жидкого и газообразного топлива, а также коммуникации, по которым оно подается, не должны иметь пропуска топлива.  3.4.4.13. К форсункам должен быть обеспечен удобный доступ для их обслуживания и ремонта.  3.4.4.14. Порядок эксплуатации форсунок должен исключать возможность их закупорки.  3.4.4.15. Электрооборудование электрических печей должно соответствовать правилам устройства электроустановок и эксплуатироваться в соответствии с правилами эксплуатации электроустановок потребителей и правилами техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  3.4.4.16. Все токоведущие части электропечей должны быть изолированы (за исключением нагревательных элементов) и ограждены. Металлические нетоконесущие части должны быть заземлены, как минимум, в двух-трех местах.  3.4.4.17. Электрические печи как непрерывного, так и периодического действия должны иметь блокировку для автоматического отключения напряжения с нагревательных элементов при открытии двери.  3.4.4.18. Печь должна быть оборудована устройством, предотвращающим возможность самопроизвольного опускания заслонки (двери) в процессе загрузки и выгрузки изделий из печи.  3.4.4.19. Печи аэродинамического подогрева (ПАП) должны быть снабжены местными вентиляционными отсосами для создания разрежения, исключающего выброс газа в производственное помещение, и средствами пожаротушения.  3.4.5. Станки для механической обработки фрикционных изделий  3.4.5.1. При работе на станках с абразивным инструментом должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.028.  3.4.5.2. Все абразивные инструменты, а также вращающиеся выступающие концы шпинделя и крепежных деталей должны быть ограждены защитными кожухами. Кожух должен быть прочно закреплен на станке. Маховички и рукоятки систем подачи при работе станка с автоматической подачей не должны вращаться при работе станка.  3.4.5.3. Абразивный инструмент, устанавливаемый на станке, должен быть испытан на специальном стенде.  3.4.5.4. Установка шлифовальных кругов на станок должна производиться специально обученным работником.  3.4.5.5. Перед установкой инструмент должен быть тщательно осмотрен. Не допускается работать на кругах, имеющих трещины, выбоины и глубокие царапины.  3.4.5.6. Перед началом работы шлифовальный круг, установленный на станок, должен быть подвергнут кратковременному вращению вхолостую при рабочей скорости:  круги диаметром до 400 мм - не менее 2 минут;  круги диаметром свыше 400 мм - не менее 5 минут.  Во время проверки не допускается стоять против открытой части защитного кожуха.  3.4.5.7. Правка кругов должна производиться специальными правящими инструментами (алмазными карандашами, металлическими роликами, металлокерамическими дисками и т.д.); правка кругов инструментами, не предназначенными для этой цели, не допускается. На станках и устройствах, предназначенных для обточки абразивных кругов, должны быть установлены защитные приспособления, предохраняющие работника от отлетающих частиц абразивного круга и правящего инструмента.  3.4.5.8. Работать на засаленном круге во избежание его разрыва от перегрева не допускается.  3.4.5.9. Направление вращения шлифовальных кругов должно соответствовать направлению, указанному на защитном кожухе.  3.4.5.10. Не допускается обработка на станках горячих изделий (с температурой выше 45 °С).  3.4.5.11. Во всех случаях, где это технически осуществимо, подача изделий на шлифовальный круг должна быть механизирована.  3.4.5.12. При работе на станках с абразивным инструментом необходимо пользоваться защитными очками или экранами.  3.4.5.13. Во избежание загорания пыли, образующейся при обработке изделий, ее следует своевременно удалять из пылесборника станка. Пылесборник должен быть оборудован устройством, предотвращающим вторичный унос пыли, и отключаться шибером от местного отсоса при разгрузке.  3.4.5.14. При обнаружении в пылесборниках станков механической обработки очагов горения или тления необходимо остановить станок, отключить местные отсосы, содержимое пылесборника выгрузить в специальный контейнер и залить водой со смачивателем. Контейнер вынести на выделенную площадку до полного прекращения горения.  3.4.5.15. Во время работы необходимо оберегать шлифовальный круг от ударов и толчков, подавать круг на деталь или деталь на круг следует плавно, без рывков и резкого нажима.  3.4.5.16. Не допускается поправлять и извлекать на ходу станка застрявшие изделия, обрабатывать на станке посторонние предметы и изделия.  3.4.5.17. Шлифовальные станки типа 6С-161, МШ-30 и др., а также резательные станки должны быть оборудованы специальными устройствами, предотвращающими вылет изделий (щитками, экранами, фиксаторами и т.д.).  3.4.5.18. Подающий барабан резательного станка должен соответствовать типоразмеру обрабатываемой детали.  3.4.5.19. При работе резательными алмазными кругами должны соблюдаться требования ГОСТ 12.3.023.  3.4.5.20. Алмазные круги должны храниться в сухом помещении в первичной упаковке предприятия-изготовителя (футлярах, коробках и т.д.) при температуре 5 - 20 °С с относительной влажностью не выше 70 %.  3.4.5.21. Алмазные круги следует подвергать испытаниям на механическую прочность по истечении срока их хранения.  3.4.5.22. Перед установкой на станок алмазный круг должен быть осмотрен визуально. При наличии трещин на поверхности алмазоносного слоя или его отслаивания эксплуатация круга не допускается.  3.4.5.23. Перед началом работы на резательном станке алмазные круги должны быть подвергнуты вращению вхолостую на рабочей скорости в течение 2 минут.  3.4.5.24. Резательные круги при вращении не должны касаться подающего барабана.  3.4.5.25. Закладка брикетов в подающий барабан резательного станка должна производиться без перекоса в момент, когда торцевые упоры находятся внизу.  3.4.5.26. В случае смещения брикета на барабане станок должен быть остановлен.  3.4.5.27. При работе на сверловочном агрегате во время поворота планшайбы стола не допускается вставлять изделия в пневматический зажим, вынимать изделия из него и придерживать его рукой.  3.4.5.28. При закладке изделий пальцы рук не должны касаться пневматического зажима.  3.4.5.29. Если изделие свободно не входит в пневматический зажим сверловочного агрегата, необходимо отложить его в сторону и пропустить зажим без изделия до следующего цикла.  3.4.5.30. Не допускается сдувать высверловку, наклоняться близко к шпинделям и режущим инструментам станка.  3.4.6. Агрегат для отделки тканей тормозной ленты типа "Б"  3.4.6.1. Агрегат должен быть оборудован звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске его в работу.  3.4.6.2. Сушильные и прокалочные камеры агрегата должны иметь вытяжную вентиляцию.  3.4.6.3. Во время работы агрегата все двери камер должны быть закрыты.  3.4.6.4. Входить внутрь сушильных и прокалочных камер разрешается только после отключения циркуляционных вентиляторов, подающих воздух, открытия дверей и проветривания в течение 5 минут. Вытяжная вентиляция при этом должна работать.  3.4.6.5. При обрыве ленты внутри камер заправку ее на верхние валики и сшивку необходимо производить при остановленном приводе валиков, пользуясь исправными лестницами.  3.4.6.6. При сшивке ленты необходимо соблюдать осторожность при обращении с прокалывающим стержнем и иглой.  3.4.6.7. При работах в камере пропитки необходимо пользоваться защитными очками, рукавицами, прорезиненным фартуком для предохранения от пропиточной эмульсии.  3.4.6.8. Не допускается оставлять промасленный обтирочный материал в камерах агрегата во избежание его возгорания.  3.4.6.9. Каландры агрегата должны иметь экраны ограждения с рабочей стороны валков.  3.4.6.10. Производить заправку концов ленты в пазы намоточного валика смоточного станка или каландра, работающего вне линии, и снимать рулоны ленты необходимо только при полном останове намоточного механизма.  3.4.6.11. Не допускается производить чистку, обтирку, смазку движущихся и вращающихся частей, механизмов при работающем оборудовании.  Агрегат должен быть оборудован системой пожаротушения.  3.5. Производство прокладочных материалов  3.5.1. Смесители  3.5.1.1. При эксплуатации смесителей, предназначенных для изготовления паронитовой смеси, кроме требований, изложенных в пп. 3.3.1.1 - 3.3.1.4 части II настоящих Правил, необходимо выполнять требования данного подраздела.  3.5.1.2. Для нейтрализации зарядов статического электричества, которые могут возникнуть в процессе изготовления паронитовой массы, необходимо вводить в смеситель асбест или пушеные паронитовые отходы в количестве, указанном в технологическом регламенте, перед первой заливкой бензина.  3.5.1.3. Хранение и транспортирование массы, выгруженной из смесителя, должно производиться в закрытых устройствах.  3.5.1.4. Не допускается чистить разгрузочные люки смесителя при вращающихся роторах.  3.5.2. Вальцы для производства паронита и электронита  3.5.2.1. Вальцы должны быть оборудованы механическим ножом для резки листового материала по образующей валика, приспособлением для отгиба листа и ограничительными стрелами, предотвращающими выход массы за рабочую часть валков.  3.5.2.2. Система подогрева нижнего валка должна предусматривать автоматическое и ручное регулирование температуры.  3.5.2.3. Дозировка и разгрузка смеси на приемный лоток вальцов, как правило, должна быть механизирована. Допускается ручная подача рубашечной смеси и промазочных паст.  3.5.2.4. Валки вальцов должны быть максимально закрыты кожухом, снабженным патрубками для отсоса смеси воздуха и паров растворителя из нижней и верхней зон валков на рекуперацию.  3.5.2.5. Вальцы должны быть оборудованы аварийным выключателем, обеспечивающим мгновенный останов вальцов, как правило, с одновременной раздвижкой валков. Перед началом работы на вальцах вальцовщик должен проверить исправность аварийного выключателя в присутствии мастера. Результаты проверки необходимо заносить в специальный журнал.  3.5.2.6. С целью снижения электризации паров растворителя при испарении на вальцах должно быть предусмотрено устройство для увлажнения поверхности верхнего валка.  3.5.2.7. Во избежание загорания паров растворителя при вальцевании нельзя допускать нагрева наружной поверхности горячего валка вальцов выше температуры, предусмотренной технологическим регламентом; необходимо регулярно производить тщательную уборку и очистку полок и стрел вальцов от засохшей массы.  3.5.2.8. Смесь для рубашечного слоя, промазочные пасты должны находиться в закрытых емкостях, выполненных из материала, не дающего искру при ударах.  3.5.2.9. При работе на вальцах необходимо следить, чтобы в зазор валков не попали посторонние предметы, а в случае попадания их немедленно остановить вальцы с помощью аварийного выключателя.  3.5.2.10. Не допускается останавливать вальцы аварийным выключателем при нормальной их работе; в этих случаях следует пользоваться кнопкой «Стоп».  3.5.3. Станки для резки прокладочных материалов  3.5.3.1. Гильотинные ножницы должны быть оборудованы предохранительными устройствами, исключающими возможность попадания пальцев рук работников под ножи.  3.5.3.2. Для укладки листов, разрезаемых на гильотинных ножницах, должны быть предусмотрены столы, рольганги, и т.п., установленные на уровне неподвижного ножа.  3.5.3.3. Педаль ножниц должна соответствовать требованиям п. 3.5.4.4 части II настоящих Правил.  3.5.3.4. Во избежание случайного включения ножниц после каждого нажима на педаль необходимо снимать с нее ногу.  3.5.3.5. Ножи дисковых ножниц должны иметь ограждения, сблокированные с пуском ножниц в работу.  3.5.3.6. Для экстренной остановки дисковых ножниц должен быть предусмотрен аварийный останов.  3.5.3.7. Эксплуатация ножниц не допускается при наличии одного из следующих дефектов ножей: вмятины, выщербины, трещины в любой части ножа, затупления режущей кромки.  3.5.3.8. При работе на станках для резки не допускается: поправлять разрезаемый материал во время движения ножа, производить резку материала, не соответствующего по толщине настройке станка.  3.5.4. Прессы механические  3.5.4.1. Механические прессы должны быть оборудованы тормозным устройством, обеспечивающим надежное удержание ползуна в верхнем положении.  3.5.4.2. Прессы должны снабжаться предохранителями, предотвращающими поломку пресса при перегрузке.  3.5.4.3. Кнопки (рычаги) управления прессом (ходом ползуна) должны быть расположены на высоте 700 - 1200 мм от уровня пола. Кнопки «Пуск» системы включения пресса с занятостью обеих рук (двуручное управление) должны находиться на расстоянии не менее 300 и не более 600 мм одна от другой.  3.5.4.4. Опорная поверхность педали пресса должна быть прямой, нескользкой и на расстоянии 110 - 130 мм иметь упор для носка обуви. Педаль должна быть защищена прочным кожухом, открытым только с фронта обслуживания и исключающим возможность случайного воздействия на нее. Верхний край кожуха должен быть закруглен с целью устранения возможности ранения ноги при введении ее на педаль. Усилие на педаль включения пресса должно быть в пределах 2,5 - 3,5 кгс. Опорная поверхность пусковой педали должна быть установлена на высоте 80 - 100 мм от уровня пола, включение пресса на рабочий ход должно происходить после прожатия педали соответственно на 45 - 70 мм.  3.5.4.5. Для исключения травмирования рук в опасной зоне прессы должны быть оборудованы защитными устройствами (неподвижными ограждениями). Кнопки двуручного управления должны быть сблокированы между собой так, чтобы включение пресса могло происходить только при одновременном воздействии на обе кнопки и чтобы исключалась возможность включения пресса при заклинивании одной из них.  3.5.4.6. Защитные устройства должны исключать возможность попадания рук под опускающийся ползун, не мешать работе и обозрению рабочего пространства, не вызывать случаев травмирования во время работы. Защитные устройства должны учитывать особенности конкретного пресса и условия работы на нем.  3.5.4.7. Узел регулировки межштампового пространства пресса не должен допускать самопроизвольного изменения исходного расстояния между столом и ползуном.  3.5.4.8. Меры безопасности, предусматриваемые конструкцией штампа, должны определяться в зависимости от условий и характера производства, габаритных размеров материала, заготовок и назначения самого штампа.  3.5.4.9. Крепление штампов на прессах должно быть надежным. Применение всевозможных шайб и случайных подкладок при креплении штампов не допускается.  3.5.4.10. Штампы с выдвижными матрицами должны иметь надежные упоры, исключающие чрезмерное их выдвижение и падение.  3.5.4.11. Удаление застрявших в штампе деталей и отходов должно осуществляться только с помощью соответствующего инструмента при выключенном прессе и полном останове маховика.  3.5.4.12. При вырубке деталей из длинных полос материала следует пользоваться технологическими подставками и автоподачами для полос.  3.5.4.13. Механизмы автоматических подач и другие средства механизации на прессах, если их действие может представлять опасность для работников, должны быть укрыты соответствующими ограждениями.  3.5.4.14. Работа пресса в автоматическом режиме, как правило, должна осуществляться при наличии необходимых средств защиты рук от травмирования, автоматической или механизированной подачи заготовки в виде полосы или ленты и автоматического удаления отходов и готовых деталей.  3.5.4.15. Во время работы на прессе не допускается:  укладывать, поправлять или передвигать заготовку, снимать готовую деталь во время хода ползуна;  производить какие-либо исправления у пресса или штампа;  держать ногу на педали включения при укладке заготовки и снятии детали со штампа.  3.5.5. Котлы вулканизационные  3.5.5.1. Вулканизационные котлы должны соответствовать правилам устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  Рабочее давление теплоносителя должно соответствовать регламенту, определяющему оптимальный режим работы вулканизационного котла, и не превышать величины, разрешенной для данного котла.  3.5.5.2. Все наружные нагревающиеся поверхности вулканизационных котлов должны быть теплоизолированы. Наружная поверхность изоляции должна иметь температуру не выше 45 °С.  3.5.5.3. Вулканизационные котлы должны быть оснащены приборами для измерения давления теплоносителя и температуры в котле, предохранительными устройствами и запорной арматурой.  3.5.5.4. Вулканизационные котлы должны быть снабжены сигнализирующими устройствами, предупреждающими об опасности открывания крышки при наличии давления, а также при подаче теплоносителя в рабочую камеру при незакрытой крышке.  3.5.5.5. Крышки горизонтальных вулканизационных котлов должны иметь устройство, фиксирующее их в открытом положении.  3.5.5.6. Для удаления парогазообразований в местах выгрузки (загрузки) изделий из котлов должны быть предусмотрены местные отсосы.  3.5.5.7. Котлы вулканизационные должны иметь предохранительные клапаны со сбросом давления за пределы производственных помещений.  3.5.5.8. Загрузка тележек в вулканизационные котлы и выгрузка из них должны быть механизированы.  3.5.6. Станки для сборки спирально-навитых прокладок  3.5.6.1. При заправке стального рулона необходимо работать только в рукавицах.  3.5.6.2. Заправлять ленту под ножи надо только при остановленном двигателе привода ножей.  3.5.6.3. Во время резки лент касаться руками приемных кассет и ленточек не допускается.  3.5.6.4. При обрыве узких ленточек необходимо немедленно остановить машину для резки ленты.  3.5.6.5. Подтяжку фрикционов приемных кассет надо производить только при отключенном двигателе.  3.5.6.6. Во время навивок прокладок не допускается касаться или поправлять ленточки руками.  3.5.6.7. Прокладку необходимо снимать только после того как сработает съемник.  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов  3.6.1. Система автоматического управления линии должна исключать возможность самопроизвольного включения линии и переключения ее с наладочного на автоматический режим работы.  3.6.2. На пульте управления должны быть сигнальные устройства, указывающие на включенное и выключенное состояние линии и ее отдельных станков (агрегатов), а также режим работы линии.  3.6.3. Полуавтоматическая линия должна быть оснащена сигнализацией, предупреждающей о включении линии или переключении ее с одного режима работы на другой.  3.6.4. Движущиеся части транспортных и загрузочных устройств, которые в процессе работы представляют опасность травмирования, должны быть защищены надежными ограждениями, не затрудняющими их обслуживание.  3.6.5. Оборудование полуавтоматической линии должно иметь надежную защиту от разбрасывания за пределы линии отходов от обрезки кромок, промазочных паст и т.д.  3.6.6. На линии должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.6.7. При необходимости визуального наблюдения за работой огражденных механизмов и узлов, транспортных и загрузочных устройств в ограждениях должны быть сделаны соответствующие проемы (окна), закрытые прочным прозрачным материалом или сеткой.  3.6.8. В случае разрыва каркаса после перфорации необходимо немедленно остановить перфорационный станок аварийным выключателем.  3.6.9. На сушильно-вулканизационном агрегате линии должно быть предусмотрено автоматическое отключение источника обогрева в случае достижения температуры в вулканизационной камера выше допустимой.  3.6.10. Для предотвращения выхода парогазообразований в производственное помещение рабочая камера сушильно-вулканизационного агрегата должна находиться под разрежением.  3.6.11. Сушильно-вулканизационные агрегаты должны быть оборудованы системой пожаротушения.  3.6.12. При застревании асбостальных листов в зазорах валков или между полок конвейера сушильно-вулканизационного агрегата, извлекать их разрешается только при остановленном оборудовании.  3.6.13. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных станков, поправлять ленту полотна руками, извлекать посторонние предметы, производить перезарядку рулонов жести и бумаги.  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий  3.7.1. Механизированные и автоматизированные поточные линии для приготовления и смешивания компонентов асбестовых смесей  3.7.1.1 При эксплуатации поточных линий, кроме требований, изложенных в пунктах 6.3.1 - 6.3.11 части I настоящих Правил, необходимо соблюдать требования, изложенные в данном подразделе.  3.7.1.2. Операции, связанные с транспортированием, обработкой, смешиванием и чесанием волокна, должны быть механизированы.  3.7.1.3. Все машины и механизмы линии должны быть технологически связаны между собой пневматическими транспортными линиями или механическими транспортерами.  3.7.1.4. Во избежание загрязнения воздуха производственных помещений и в целях ограждения работников от вредного воздействия пыли все оборудование линий должно быть укрыто и оснащено местными отсосами. Пневмотранспортные линии должны быть герметичны.  3.7.1.5. В воздуховодах пневмотранспортных линий должны быть предусмотрены клапаны-переключатели с приводами, позволяющими управлять линиями воздуховодов с пультов управления.  3.7.1.6. Автоматическое управление всех звеньев линии должно осуществляться с пульта управления.  3.7.1.7. На линиях должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения ее в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.1.8. Во избежание травмирования работников игольчатые решетки, колковые валики и другие машины линии должны иметь ограждения с механическими запорами-ограничителями или автоматические выключатели.  3.7.1.9. Во время работы линии не допускается производить регулировку, ремонт или чистку отдельных ее машин и механизмов, а также поправлять обрабатываемый материал руками, извлекать посторонние предметы.  3.7.2. Чесальные аппараты  3.7.2.1. Пусковая аппаратура чесального аппарата должна обеспечивать подачу звукового сигнала с опережением пуска на 2 - 3 минуты.  На аппарате должна быть предусмотрена возможность быстрого и удобного выключения его в аварийных случаях работниками, находящимися в зоне обслуживания.  3.7.2.2. Рабочие органы аппарата должны быть закрыты плотно прилегающими и исключающими пыление футлярами с крышками.  Крышки должны иметь крепления, позволяющие при очистке аппарата легко приподнимать и закреплять их.  3.7.2.3. Чесальный аппарат должен быть закрыт специальным укрытием (капсуляцией), исключающим выбивание пыли в производственное помещение.  Укрытие (капсуляция) одновременно должно служить ограждением, предупреждающим доступ к опасным местам аппарата во время его работы.  3.7.2.4. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска аппарата при открытых дверях капсуляции.  3.7.2.5. Питание чесальных аппаратов смесью должно осуществляться автоматически.  3.7.2.6. На чесальном аппарате должны быть предусмотрены устройства для удаления угаров из-под аппарата и транспортирования их для очистки и дальнейшей переработки.  3.7.2.7. Для непрерывного удаления краевых полосок ватки и транспортирования их в бункер самовеса должно быть, как правило, предусмотрено специальное пневматическое устройство.  3.7.2.8. Обтяжку лентой рабочих и съемных валов аппарата следует производить бригадой в составе не менее 2-х человек при помощи специальных приспособлений, имеющихся в организации, или специальных механизмов (прибора для обтяжки барабанов пильчатой гарнитурой ПОА-1, станка для обтяжки валиков 17СО-1, натяжного прибора для обтяжки рабочих органов игольчатой гарнитурой и др.).  Обтяжку игольчатой лентой главного барабана, предпрочеса и съемных барабанов вручную следует производить бригадой не менее 4-х человек при помощи специального приспособления.  3.7.2.9. Чистка гарнитуры аппаратов должна осуществляться при помощи механических приспособлений или вручную.  3.7.2.10. При чистке рабочих органов чесального аппарата следует обеспечивать усиленное удаление запыленного воздуха из-под укрытия при помощи специальной дополнительной вентиляционной установки.  3.7.2.11. При обработке съемных и главных барабанов точильным бегуном на ходу машины не допускается находиться внутри укрытия. Дверцы укрытия должны быть закрыты. При чистке и точке съемных и главных барабанов и перегонных валов ручным способом нахождение в зоне капсуляции лиц (кроме чистильщиков-точильщиков), не причастных к работе, не допускается.  3.7.2.12. Для чистки и заточки рабочих и съемных валиков должны быть отведены специальные помещения, имеющие устройства для пневматического удаления пыли.  3.7.3. Прядильные и крутильные машины  3.7.3.1. Основной пульт управления машиной должен быть размещен у головной передачи, а дополнительная кнопка "Стоп" - у хвостовой части.  3.7.3.2. Механические передачи в головной и хвостовой части машины должны закрываться стационарными кожухами.  3.7.3.3. На машине должны быть предусмотрены блокирующие устройства, не допускающие пуска машины при открытых дверцах ограждающих кожухов.  3.7.3.4. Каждое веретено машины должно быть снабжено индивидуальным тормозом, безопасным и удобным в использовании.  3.7.3.5. Поверхности питающих цилиндров и грузовых валиков должны быть гладкими: без заусениц, царапин, вмятин.  3.7.3.6. Во избежание пореза рук не допускается снимать ножом ровницу (нить), намотавшуюся на грузовой валик и цилиндры. В этих случаях следует пользоваться специальными крючками.  3.7.3.7. Не допускается заправлять на машину дефектные катушки.  3.7.3.8. Машина должна быть оборудована местной вытяжной или общецеховой приточно-вытяжной вентиляцией для удаления запыленного воздуха.  3.7.4. Плетельные и оплеточные машины  3.7.4.1. На машинах, работающих с пропиткой на растворителях, как правило, должны быть предусмотрены укрытия зоны плетения основания машины, зоны движения набивки и намоточного устройства. Укрытия должны быть обеспечены местными отсосами.  3.7.4.2. Подача пропитанного состава в чашу машины должна осуществляться по закрытой системе.  3.7.4.3. Температура внутренней поверхности обогреваемой части машины при использовании пропиточных составов на основе ЛВЖ должна быть не более 80 % от температуры самовоспламенения ЛВЖ.  3.7.5. Ткацкие станки  3.7.5.1. Пусковые рукоятки (отводки) станка должны располагаться в удобных для доступа местах на фронтальной и заскальной сторонах его.  3.7.5.2. Рукоятки должны надежно фиксироваться в крайних положениях.  3.7.5.3. Тормоз при выключении отводки должен обеспечивать быстрый останов станка.  3.7.5.4. Фрикцион, моторные и ходовые шестерни должны быть полностью закрыты прочными и удобными в эксплуатации ограждениями.  3.7.5.5. В конструкции станка должен быть предусмотрен надежно действующий предохранитель от вылета челнока.  3.7.5.6. На случай вылета челнока станок должен быть оснащен боковыми ограждениями со стороны рабочих проходов.  3.7.5.7. Операции по установке и снятию ткацкого навоя, а также снятию товарного валика должны быть механизированы.  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна  3.8.1. Рабочее место рольщика должно быть оборудовано кнопкой аварийного останова.  3.8.2. Все движущиеся части ролла должны быть ограждены.  3.8.3. Загрузка асбеста и других ингредиентов в ванну ролла должна быть, как правило, механизирована.  3.8.4. Ролл должен быть оборудован местным отсосом.  3.8.5. Подача латекса к роллам должна производиться по закрытой системе.  3.8.6. Рычаг для открытия клапана, предназначенного для спуска массы из ролла, должен иметь стопорное устройство, предотвращающее его падение.  3.8.7. Во время работы ролла не допускается производить ремонтную чистку колпака размалывающего барабана, работы в ванне ролла и т.п.  3.8.1. Бумагоделательная машина  3.8.1.1. Бумагоделательная машина должна быть оборудована звуковой сигнализацией, предупреждающей о пуске ее в работу.  3.8.1.2. На машине должен быть предусмотрен аварийный останов отдельных ее частей: сеточной, прессовой, сушильной, каландра, накаточного, резательного и перекатного станков.  3.8.1.3. Приводная часть машины должна иметь стационарное ограждение.  3.8.1.4. Над сушильными цилиндрами должны быть установлены местные отсосы для удаления парогазовыделений.  3.8.1.5. На быстроходных бумагоделательных машинах при скорости 150 м/мин заправка полотна бумаги должна быть механизирована по всему ходу.  3.8.1.6. При ручной заправке полотна бумаги, допустимой только на тихоходных машинах, следует прочно опираться на обе ноги, держаться свободной рукой за станину, иметь опору перед грудью для того, чтобы не допустить падения вперед. Ручная заправка разрешается только с лицевой стороны машины.  3.8.1.7. На ходу машины не допускается производить руками чистку сетковедущих и сукноведущих валиков, прессовых валов и сушильных цилиндров от приставших к ним массы и бумаги. Очистка должна производиться специальными приспособлениями - шаберами, спрысками и т.д.  3.8.1.8. При выполнении работ, связанных с ручной заправкой полотна бумаги, чисткой шабером прессовых валов и т.д., один из членов бригады должен находиться у кнопки "Стоп".  3.8.1.9. Снятые рулоны бумаги должны складываться на горизонтальной плоскости и во избежание их раскатывания фиксироваться клиновыми подставками.  3.8.1.10. Удаление отходов производства от каландров, наката и резательного станка следует производить специальными приспособлениями.  3.8.1.11. Переходные мостики, лестницы, площадки для обслуживания следует поддерживать в чистоте.  3.8.2. Станки для формования заготовок фильтр-пластин  3.8.2.1. Станок должен быть оборудован кнопкой аварийного останова.  3.8.2.2. Во избежание травмирования рук не допускается вводить руки в зону подъема и опускания рамы формующего станка.  3.8.2.3. Во время работы станка не допускается: поправлять и укладывать формующие рамки, использовать неисправные рамки, допускать перелив массы на пол, применять рычаги для подъема ящиков, с целью слива излишней массы.  3.8.3. Отжимные машины для изготовления фильтр-волокна  3.8.3.1. Машина должна быть оборудована кнопкой аварийного останова.  3.8.3.2. Подача массы на непрерывно движущееся полотно машины должна быть механизирована.  3.9. Газоочистительное оборудование  3.9.1. Общие положения  3.9.1.1. Эксплуатация, монтаж, ремонт и испытание газоочистительного оборудования должны осуществляться в соответствии с правилами технической эксплуатации и безопасного обслуживания газопылеулавливающих установок и общих правил взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств.  3.9.1.2. Оборудование, коммуникации и арматура газоочистительного оборудования должны быть герметичными. Герметизирующие устройства всех агрегатов необходимо систематически осматривать и немедленно устранять нарушения герметичности.  3.9.2. Рукавные фильтры  3.9.2.1. Все движущиеся части должны иметь исправные ограждения.  3.9.2.2. Общее электроосвещение рабочих площадок должно быть исправное и достаточное по нормам.  3.9.2.3. Люки и лазы должны быть герметически закрывающимися и предотвращающими выброс пыли. Не допускается пуск запыленного воздуха при неплотно закрытых люках.  3.9.2.4. Не допускается во время работы снимать ограждения с движущихся частей механизмов и ремонтировать их.  3.9.2.5. Перед внутренним осмотром фильтра следует отключить фильтр от воздушного потока с обеих сторон плотными, исправными шиберами, заглушками, при необходимости - всю технологическую линию, и вывесить предупредительные плакаты: "Не включать - работают люди!". Нельзя включать механизмы пылеудаления, пока вся уловленная пыль не будет удалена.  3.9.2.6. Не допускается пользоваться при осмотре фильтров переносными лампами напряжением более 12 В.  3.9.2.7. Электродвигатели, электропроводка, электроаппаратура и другие электротехнические устройства должны удовлетворять правилам устройства электроустановок.  3.9.2.8. Корпуса электродвигателей, корпус и другие металлические части фильтра, которые могут оказаться под напряжением, должны быть заземлены; электропроводка заключена в газовые трубы или металлические рукава, которые могут крепиться к корпусу фильтра.  3.9.3. Установки биохимической очистки газовых выбросов  3.9.3.1. В процессе эксплуатации установок должны соблюдаться нормы технологического режима.  3.9.3.2. Не допускается работа на неисправном оборудовании с неисправными контрольно-измерительными приборами.  3.9.3.3. Все вращающиеся части механизмов должны иметь ограждения, работа без которых не допускается.  3.9.3.4. Электрооборудование должно быть надежно защищено и должно удовлетворять требованиям правил устройства электроустановок.  3.9.3.5. Замена смеси коры, торфа и опилок в биофильтре должна производиться после предварительного вентилирования смеси чистым воздухом до удаления сильного запаха фенола в пробах смеси, взятых в нижней части слоя биофильтра.  3.9.3.6. Работники, обслуживающие установки газоочистки, должны иметь такие же средства индивидуальной защиты, как и работники в основном производстве.  3.9.4. Установки рекуперации растворителей  3.9.4.1. Управление процессом рекуперации должно быть, как правило, автоматическим. Кроме того, должно быть предусмотрено дистанционное и местное управление.  3.9.4.2. Перед поступлением на рекуперационную установку адсорбционного типа паровоздушная смесь должна быть очищена в фильтре от механических примесей.  3.9.4.3. Во избежание возможного распространения пожара на линиях ПВС и на линиях воздушников из аппаратов, в которых находится паровоздушная смесь, должны быть установлены огнепреградители.  3.9.4.4. На огнепреградительных и наружных трубопроводах установок адсорбционного типа должны быть установлены предохранительные мембраны.  3.9.4.5. Во избежание возможности образования высоких давлений в адсорберах и ректификационных колоннах последние должны быть оборудованы предохранительными клапанами.  3.9.4.6. Содержание паров растворителя в паровоздушной смеси на входе в рекуперационную установку адсорбционного типа не должно превышать 50 % нижнего предела взрываемости применяемого растворителя.  3.9.4.7. В случае загорания угля в адсорбере должно быть предусмотрено отключение подачи в него паровоздушной смеси или сушильного воздуха с последующим включением системы пожаротушения. При этом работа установки должна быть переключена на аварийный режим.  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции  3.10.1. Характеристика исходного сырья, материалов, используемых для изготовления заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции должны соответствовать государственным или отраслевым стандартам, техническим условиям, стандартам организаций.  3.10.2. Поступающее в организацию сырье, заготовки и полуфабрикаты должны проходить входной контроль на соответствие действующим стандартам. В показателях качества, обязательных для проверки, вносятся, как правило, показатели, регламентируемые технологическим процессом.  3.10.3. При отборе проб, испытании и применении опасных веществ, классифицируемых по ГОСТ 12.1.007 как вещества первого и второго класса опасности, необходимо применять средства индивидуальной защиты.  3.10.4. При производстве асбестовых технических изделий необходимо, по возможности, сокращать применение вредных веществ и материалов. Исходные материалы должны выбираться из условия минимального содержания примесей первого и второго класса опасности, отсутствия водорастворимых вредных веществ первого, второго класса опасности.  3.10.5. Упаковка опасных материалов должна иметь маркировку в соответствии с ГОСТ 19433. Гигроскопичные материалы должны поступать во влагонепроницаемой упаковке.  3.10.6. Растарка сыпучих материалов должна быть, как правило, механизирована и автоматизирована.  При растарке исходного сырья не допускается резких механических воздействий, чтобы избежать разряда электростатического электричества, создания взрывоопасных концентраций.  Исходное сырье первого и второго класса опасностей должно поступать в производство, как правило, в гранулированном виде или в виде паст.  3.10.7. При сливоналивных операциях с ЛВЖ следует строго соблюдать правила защиты от статического электричества; емкости, в которых находятся эти жидкости, должны быть закрытого типа.  3.10.8. В помещениях для хранения и применения легковоспламеняющихся и горючих жидкостей не допускается обращение с открытым огнем, а также использование инструментов, дающих искру.  3.10.9. Параметры заготовок, полуфабрикатов по переделам должны соответствовать требованиям технологических регламентов.  3.10.10. Готовые изделия должны проходить технический контроль в соответствии с ГОСТ и ТУ.  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства  3.11.1. Производственные помещения, где производится хранение и работа с пылящими материалами, должны быть оборудованы общеобменной приточно-вытяжной вентиляцией. Места наибольшего выделения пыли, вредных паров или газа должны быть герметизированы, оборудованы устройствами для локализации газовыделений (укрытиями, капсуляцией) с местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающее ПДК (предельно допустимые концентрации).  3.11.2. Требования по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов изложены в п. 3.1.25 части II настоящих Правил.  3.11.3. Материалы, хранящиеся на открытых площадках, должны складироваться под навесом.  3.11.4. Транспортирование сыпучих материалов должно соответствовать п. 9.2.19 части I настоящих Правил.  3.11.5. Места наибольшего выделения паров углеводородов должны быть снабжены местной вытяжной вентиляцией, чтобы обеспечить содержание вредных веществ в воздухе рабочей зоны не выше ПДК.  В помещениях для хранения и использования бензина-растворителя не допускается обращение с открытым огнем. Искусственное освещение должно быть изготовлено во взрывобезопасном исполнении.  Для вскрытия тары не допускается использовать инструменты, дающие при ударе искру.  Не допускается сливать и перекачивать растворитель с помощью сжатого воздуха во избежание образования взрывоопасных смесей паров.  3.11.6. Поврежденные мешки с асбестом и другими пылевидными, сыпучими материалами должны быть немедленно отремонтированы или помещены в целый мешок, который следует зашить и промаркировать в соответствии с установленными требованиями.  3.11.7. Условия хранения не должны допускать слеживания материалов. Гигроскопичные материалы должны храниться во влагонепроницаемой упаковке.  3.11.8. Упаковка изделий готовой продукции должна обеспечивать их защиту в течение срока, указанного в нормативно технической документации (НТД) на изделия конкретных видов.  3.11.9. Условия хранения изделий должны соответствовать группе условий хранения 2(С) ГОСТ 15150.  Дополнительные требования на хранение изделий устанавливаются в НТД на изделия конкретных видов.  3.11.10. Изделия, изготавливаемые организацией по производству асбестотехнических изделий, транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах (крытых вагонах, универсальных контейнерах и др.).  3.11.11. Дополнительные требования к транспортированию некоторых изделий устанавливаются в НТД на производство этих изделий.  3.11.12. Промышленные отходы формируются по ходу технологического процесса по цехам и сосредотачиваются на промышленной площадке каждого цеха, где собираются и помещаются в тару в зависимости от класса опасности.  3.11.13. Все промышленные отходы делятся на четыре класса опасности (ГОСТ 12.1.007):  первый класс - вещества (отходы) чрезвычайно опасные;  второй класс - вещества (отходы) высоко опасные;  третий класс - вещества (отходы) умеренно опасные;  четвертый класс - вещества (отходы) мало опасные.  3.11.14. Сбор и хранение отходов должен осуществляться в соответствии с Порядком накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.15. Отходы первого класса помещаются в стальные баллоны, проверенные двукратно на герметичность (по мере уплотнения и наполнения закрываются стальной крышкой и завариваются электрогазосваркой).  3.11.16. Отходы второго класса опасности помещаются в полиэтиленовые мешки.  3.11.17. Отходы третьего класса помещаются в бумажные мешки.  3.11.18. Отходы четвертого класса собираются на промышленной площадке в виде конусообразной кучи, откуда автопогрузчиком перегружаются в герметичный самосвальный автотранспорт и доставляются на полигон захоронения.  Во избежание пыления отходы плотно закрываются полиэтиленовой пленкой.  3.11.19. Транспортирование промышленных отходов на полигон производится транспортом организации в соответствии с Правилами перевозки опасных грузов автомобильным транспортом.  3.11.20. Все работы, связанные с загрузкой, транспортированием, выгрузкой и захоронением отходов, должны быть, как правило, механизированы.  3.11.21. Транспортирование отходов следует производить в специально оборудованном транспорте, исключающем возможность потерь по пути следования и загрязнения окружающей среды, а также обеспечивающем удобства при перегрузке:  транспорт для перевозки полужидких (пастообразных) отходов должен быть снабжен шланговым приспособлением для слива;  при перевозке твердых и пылевидных отходов необходимо самостоятельное устройство или тара с захватными приспособлениями для разгрузки автокранами полигона;  при работе с неупакованными пылевидными отходами необходимо увлажнение на всех этапах: при погрузке, транспортировании, выгрузке и разравнивании.  3.11.22. Обезвреживание и захоронение токсичных промышленных отходов осуществляются на специальных инженерных сооружениях - полигонах захоронения токсичных промышленных отходов.  3.11.23. Работники, занятые сбором, хранением, транспортированием, приемом отходов на полигоне, должны быть ознакомлены с соответствующими инструкциями по технике безопасности, противопожарной безопасности и промышленной санитарии, разработанными организацией и утвержденными после согласования с центрами государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах и службами пожарной безопасности.  3.11.24. Обработка используемых в производстве отходов (обеспыливание, измельчение) должна производиться в закрытом оборудовании, оснащенном аспирационной системой.  3.11.25. В соответствии с СанПиН 2.2.3.757-99 при работах с асбестом и асбестосодержащими материалами асбестосодержащие отходы на территории организации должны храниться в закрытых емкостях: бункерах или контейнерах. Загрузочные и разгрузочные устройства емкостей для хранения сухих отходов должны быть оборудованы аспирацией с аппаратами для очистки воздуха.  3.11.26. Не допускается повторное использование освобожденных от асбеста мешков в качестве макулатуры, тары для каких-либо материалов.  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты  3.12.1. Работникам, занятым в производстве асбестотехнических изделий, специальная одежда, специальная обувь и другие средства индивидуальной защиты должны выдаваться в соответствии с Типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  3.12.2. Спецодежду, спецобувь и индивидуальные средства защиты выносить за пределы организации не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных помещениях, отвечающих требованиям действующих санитарных норм.  Не допускается производить стирку спецодежды растворителями и другими взрыво- и пожароопасными веществами.  3.12.3. Выдаваемая спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  3.12.4. Спецодежду работников, занятых на участках, где возможно выделение пыли (в подготовительных цехах, при складировании и транспортировании пылящих материалов и т.п.), необходимо обеспыливать в специальных помещениях после каждой смены.  3.12.5. Работники без спецодежды, спецобуви и других средств индивидуальной защиты к работе не допускаются.  3.12.6. Работники цехов и участков, где уровень шума превышает допустимые нормы, должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами и т.д.).  3.12.7. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими защитными профилактическими мазями или пастами.  3.12.8. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  3.12.9. Для защиты глаз и лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса.  3.12.10. В каждом пожаро- и взрывоопасном цехе должен быть аварийный запас противогазов соответствующих марок в количестве, необходимом для спасения людей.  3.12.11. Ответственность за неиспользование всего комплекта обязательных для ношения средств индивидуальной защиты наравне с работниками, непосредственно выполняющими работу, возлагается на мастера и начальника участка или смены в установленном порядке.  3.13. Медицинское обслуживание  3.13.1. Для оказания медицинской помощи в каждой организации по производству асбестотехнических изделий должен быть оборудован здравпункт, категория которого назначается в зависимости от списочного количества работающих в организации, согласно требованиям СНиП 2.09.04-87.  3.13.2. Здравпункт должен быть обеспечен дежурным транспортом для перевозки пострадавших от несчастного случая и заболевших в лечебные учреждения.  3.13.3. Все производственные помещения должны быть снабжены аптечками с медицинскими средствами для оказания неотложной медицинской помощи.  3.13.4. Все работники должны быть информированы о способах наиболее быстрой связи со здравпунктом, с правилами оказания первой помощи пострадавшим при несчастном случае.  3.13.5. При ожогах, ранениях, отравлениях или других несчастных случаях пострадавший или обнаруживший это должен сообщить администрации, в здравпункт, после чего необходимо и приступить к оказанию помощи пострадавшему.  РАЗДЕЛ 4  ПРОИЗВОДСТВО АСБЕСТОВОГО КАРТОНА  4.1. Требования к производственным процессам  4.1.1. Общие требования  4.1.1.1. Производственный процесс изготовления асбестового картона должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и осуществляться согласно регламенту или технологической карте, утверждаемым главным инженером организации (асбокартонная фабрика) или главным инженером вышестоящей организации (объединение, комбинат, компания).  4.1.1.2. На каждую рабочую профессию или вид работ должны быть разработаны инструкции по охране труда, составленные в соответствии с технологическими регламентами, инструкциями по эксплуатации оборудования, настоящими Правилами, а также действующими нормативными правовыми актами.  4.1.1.3. На всех рабочих местах, представляющих опасность для жизни и здоровья работников, должны быть вывешены соответствующие предупредительные знаки и надписи.  4.1.1.4. На рабочих местах и в производственных зонах, где содержание асбестосодержащей пыли в воздухе превышает нормы ПДК для всех работников обязательно ношение средств защиты органов дыхания (респираторов), выбор типа которых зависит от условий производства, вредных производственных факторов и уровня концентрации, когда-либо замеренного на данном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора. Следует применять только те типы респираторов, которые рекомендованы Минздравом России.  4.1.1.5. В цехах и на участках, где уровень шума превышает санитарные нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от шума.  4.1.1.6. Растаривание мешков с асбестом должно производиться механизированным способом.  Рабочее место растаривания мешков с асбестом и оборудование, на котором производится растаривание, должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.7. Конвейеры, транспортирующие асбест, растаренный из мешков или загружаемый грейферным краном из механизированного склада, должны быть укрыты по всей длине неподвижными герметичными укрытиями во избежание выделения асбестосодержащей пыли в атмосферу рабочих мест.  Места загрузки асбеста на конвейер и разгрузки с него должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.8. Конвейеры, транспортирующие незатаренный асбест, должны быть оснащены блокировками, исключающими их пуск до пуска аспирационных установок.  В случаях останова конвейеров, транспортирующих незатаренный асбест, по эксплуатационной или аварийной необходимости аспирационные системы должны отключаться не раньше, чем через 20 минут после остановки конвейеров.  4.1.1.9. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено пультами местного и дистанционного управления.  Пульты дистанционного управления должны быть расположены в отдельных производственных помещениях.  Пульты местного управления должны быть снабжены универсальными переключателями программ управления.  4.1.1.10. На каждой единице производственного оборудования, пультах местного и дистанционного управления и коммуникационной аппаратуре электрических приводов должны быть нанесены четкие однозначные надписи. Надписи, нанесенные на оборудование, должны быть хорошо видны с пульта местного управления этим оборудованием.  4.1.1.11. Порядок пуска, обслуживания и остановки оборудования для производства асбестового картона, его вспомогательных механизмов и устройств в эксплуатационном режиме и в аварийной ситуации должен быть изложен в технологической документации.  4.1.1.12. Оборудование для производства асбестового картона должно быть оснащено аварийными выключателями и средствами подачи звуковых и световых сигналов при пуске. Запуск оборудования, подвижные части которого находятся вне пределов видимости с мест управления, должен соответствовать требованиям п. 6.4.10 части I настоящих Правил.  4.1.1.13. Устройство и эксплуатация электроустановок должны соответствовать требованиям правил устройства электроустановок, правил эксплуатации электроустановок потребителем и правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей.  4.1.1.14. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, номенклатура и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.1.1.15. Для очистки спецодежды работников, имеющих контакт с асбестом при растаривании его из мешков и транспортировании неупакованного асбеста в отделение приготовления массы, от асбестосодержащей пыли должна быть оборудована аспирационная установка с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.1.16. Рабочие места в организациях по производству асбестового картона должны быть аттестованы на соответствие требованиям охраны труда.  4.1.2. Складирование исходного сырья - асбеста  4.1.2.1. Устройства складов для хранения асбеста навалом и упакованном в мешки, их размещение и оборудование должны соответствовать требованиям утвержденных в установленном порядке норм технологического проектирования, строительных, санитарных норм и правил.  4.1.2.2. Для каждого склада должны быть разработаны инструкции по безопасному размещению неупакованного и штабелированию затаренного в мешки асбеста.  4.1.2.3. При въезде на территорию склада должна быть вывешена схема с указанием направления движения и разгрузки или стоянки транспортных средств.  Движение автотранспорта на подъездах к складам должно регулироваться правилами дорожного движения.  4.1.2.4. Подъездные пути к складам должны иметь твердое покрытие и содержаться в исправном состоянии. В зимнее время они должны регулярно очищаться от снега и льда и посыпаться песком или шлаком.  4.1.2.5. Все операции на складах, связанные с разгрузкой и перемещением грузов и относящиеся к категориям тяжелых работ, должны быть механизированы согласно ГОСТ 12.3.020.  4.1.2.6. Мешки с упакованным в них асбестом должны укладываться в штабели вперевязку. Высота штабеля при ручной укладке должна быть не более 3 м. Асбест в рваной неисправной таре укладывать в штабели не допускается.  4.1.2.7. Закрытые склады для хранения неупакованного асбеста должны быть снабжены дверями или воротами.  Для предотвращения проникновения пыли в смежные производственные помещения и в атмосферу наружного воздуха двери, ворота и проемы для конвейеров, транспортирующих асбест в последующие технологические операции, должны быть уплотнены с достаточной степенью герметизации.  4.1.2.8. Двери и ворота складов должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых следует хранить у мастера или начальника смены (цеха).  4.1.2.9. При разгрузке закрытого склада неупакованного асбеста при помощи мостовых грейферных кранов приемные бункера должны быть оборудованы площадками с перильными ограждениями по наружному и внутреннему периметрам этих площадок. Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.23. части I настоящих Правил.  4.1.2.10. Находиться на закрытых складах при работе грейферного крана не допускается.  4.1.2.11. Ремонт грейфера следует производить на ровной и очищенной площадке. Расположение и устройство площадки должны исключать возможность обрушения на нее неупакованного асбеста. Вход на площадку для ремонта грейфера разрешается после установки его в устойчивом положении на поверхности площадки и отключения от сети электропитания мостового крана в установленном порядке.  4.1.2.12. Загрузочные и разгрузочные устройства бункеров для хранения неупакованного асбеста должны быть оборудованы аспирационными системами с аппаратами для очистки воздуха.  4.1.2.13. Разгрузочные устройства складов и бункеров должны быть оборудованы площадками с перилами, в случае необходимости механическими приводами для открытия и закрытия затворов, приспособлениями, предупреждающими сводообразование и зависание материала (шуровками, ворошителями).  4.1.3. Приготовление асбестовой массы  4.1.3.1. Емкости для приготовления асбестовой массы (бассейн водной среды) и для приготовления связующего раствора должны быть изготовлены с достаточной степенью герметичности, исключающей возможность просачивания воды из них на полы рабочего места по их обслуживанию.  4.1.3.2. Трубо- и паропроводы, подающие воду и пар в емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора, и их запорная аппаратура должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды и выделение пара на полы и в атмосферу рабочего места.  4.1.3.3. Емкости для приготовления асбестовой массы и для приготовления связующего раствора должны быть ограждены.  Ограждения должны отвечать требованиям п. 5.2.22 части I настоящих Правил.  4.1.3.4. Уровень заполнения емкости для приготовления асбестовой массы и связующего раствора должен быть не более 60 - 70 % их объема.  4.1.3.5. Механическое и электрическое оборудование (привод устройства для перемешивания асбестовой массы и насос для ее перекачки) емкости для приготовления асбестовой массы должно соответствовать требованиям раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.3.6. Очистка емкости и перемешивающего устройства и их ремонт при работе перемешивающего устройства запрещаются.  4.1.4. Разбавление асбестовой массы  4.1.4.1. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть изготовлена с достаточной степенью герметичности, исключающей течь воды из нее на полы рабочего участка.  4.1.4.2. Емкость для разбавления асбестовой массы должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 части I настоящих Правил.  4.1.4.3. Подводящие и отводящие пульпопроводы и подающий воду трубопровод емкости для разбавления асбестовой массы должны быть исправны для избежания из них течи воды.  4.1.4.4. Уровень заполнения емкости разбавленной асбестовой массой не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  4.1.5. Перемешивание асбестовой массы  4.1.5.1. Цепная передача и соединительная муфта привода ковшовой мешалки должны быть ограждены сплошным металлическим ограждением.  4.1.5.2. Ковшовая мешалка должна быть закрыта сплошной съемной крышкой.  4.1.5.3. Крышка ковшовой мешалки должна быть сблокирована с приводом так, чтобы при снятой или неправильно установленной крышке привод автоматически отключался.  4.1.5.4. Ковшовая мешалка должна иметь указатель уровня заполнения. Уровень заполнения не должен превышать 60 - 70 % ее объема.  Заполнять ковшовую мешалку сверх максимально допустимого уровня не допускается.  4.1.5.5. Состояние подводящих и отводящих пульпопроводов ковшовой мешалки должно соответствовать требованиям п. 4.1.3.2 части II настоящих Правил.  4.1.5.6. Очистка от шламов и ремонт ковшового устройства для перемешивания при работающей ковшовой мешалке не допускается.  4.1.5.7. Перед началом ремонта ковшовой мешалки необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода;  отсоединить электродвигатели от привода, для чего расшить муфту;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.5.8. Ковшовая мешалка должна быть ограждена. Ограждения должны соответствовать требованиям п. 5.2.23 и раздела 6.1 части I настоящих Правил.  4.1.6. Формование асбестового картона  4.1.6.1. При ведении технологического процесса формования асбестового картона работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с асбестовой массой и водой в соответствии с требованиями п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.6.2. Метеорологические условия в рабочей зоне листоформовочного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005:  в теплый период года температура воздуха не должна превышать 28 °С, относительная влажность не должна превышать 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,5 м/с;  в холодный и переходный периоды года температура воздуха должна быть в пределах 18 - 23 °С, относительная влажность - не более 75 %, скорость движения воздуха не должна быть более 0,3 м/с.  4.1.6.3. На постоянных рабочих местах машинистов листоформовочных машин должны быть предусмотрены приточная и вытяжная вентиляция.  4.1.6.4. Сточные канавы должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.6.5. Для обслуживания листоформовочных машин должны быть оборудованы площадки, соответствующие требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  Трубы для питания листоформовочной машины асбестовой массой и водой не следует располагать в габаритах площадок обслуживания.  4.1.6.6. Подъем рамы отжимных валов, сетчатых барабанов и пресс-валов должен производиться грузоподъемными механизмами (гидроцилиндрами, кран-балками). Для подъема сетчатого цилиндра должны применяться специальные траверсы.  4.1.6.7. Рама отжимных валов должна иметь механическое устройство для фиксации ее в поднятом состоянии.  4.1.6.8. Соединительные муфты, клиноременная, цепная и карданная передачи приводов пресс-валов, сетчатых и форматных цилиндров должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.6.9. Листоформовочные машины должны быть оснащены аварийными выключателями. Аварийные выключатели должны быть установлены в наиболее удобном и доступном месте. При отсутствии или неисправности аварийного выключателя пуск листоформовочной машины не допускается.  4.1.6.10. Для предупреждения о пуске листоформовочная машина должна быть снабжена звуковой и световой сигнализацией (сиреной, звонком, лампой).  Сигнализация должна обеспечивать надежную слышимость и видимость сигнала в зоне работы. Таблица сигналов должна быть вывешена на рабочих местах.  4.1.6.11. Перед проведением среднего и капитального ремонтов листоформовочных машин должен быть разработан ППР, утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Проведение среднего и капитального ремонтов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.6.12. Во время работы листоформовочной машины не допускается:  перевертывать фильтровальное сукно;  передвигать и ремонтировать прижимные валы;  снимать приставшую к сетчатому цилиндру асбокартонную пленку руками (ее следует смывать струей воды из шланга);  чистить гребенку съемника руками;  выбирать обрезки асбестового картона из-под ножей раскроя руками;  очищать от асбестовой массы ролики толщиномера, ролики конечных выключателей и ножи автомата для съема наката.  4.1.6.13. Не допускается:  оставлять открытыми отверстия на торцах форматного барабана;  удерживать поднятую раму отжимных валов на гидроцилиндрах;  находиться работникам под рамой во время подъема и в поднятом ее положении;  эксплуатировать листоформовочные машины при отсутствии или неисправности звуковой или световой сигнализации.  4.1.7. Классификация (осаждение шлама в виде пыли и гали) в водосборнике сточных вод  4.1.7.1. Водосборник сточных вод должен быть изготовлен с достаточной степенью герметичности, исключающей образование течи воды из него на рабочие участки.  Подводящие и отводящие сточную воду трубопроводы водосборника должны быть в исправном состоянии и иметь надежные уплотнения стыковочных соединений, исключающие течь воды на рабочие участки.  4.1.7.2. Водосборник сточной воды должен быть закрыт съемными, сплошными металлическими крышками.  4.1.7.3. Водосборник сточной воды должен быть огражден и, при необходимости, оборудован обслуживающими площадками с лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы должны соответствовать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.7.4. Водосборник сточной воды должен иметь указатель уровня максимально возможного заполнения, который должен гарантировать невозможность перелива воды через борт водосборника.  Заполнять водосборник выше уровня максимально возможного заполнения не допускается.  4.1.7.5. Осевший в водосборнике шлам периодически должен выгружаться из него и отвозиться автомобилями или тракторными тележками с герметически закрытыми кузовами в специально отведенные места для его захоронения. Периодичность выгрузки шлама устанавливается главным инженером организации или технологическими картами производства асбестового картона.  4.1.7.6. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться при обязательном останове технологического процесса и откачке воды из водосборника.  4.1.7.7. На производство работ по выгрузке шламов из водосборника должен разрабатываться план производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдаваться наряд-допуск.  Производство работ по выгрузке шлама из водосборника сточных вод без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.7.8. Выгрузка шлама из водосборника сточных вод должна производиться преимущественно механизированным способом.  4.1.8. Рекуперация технологической воды  4.1.8.1. Процесс рекуперации технологической воды должен производиться преимущественно по замкнутому циклу, предотвращающему образование промышленных стоков.  4.1.8.2. При организации и ведении технологического процесса рекуперации работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты от контакта с технологической водой согласно п. 4.3.1 части II настоящих Правил.  4.1.8.3. Метеорологические условия в рабочей зоне рекуперационного отделения должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005 и п. 4.1.6.2 части II настоящих Правил.  4.1.8.4. Рекуператоры очистки технологической воды должны быть ограждены и, при необходимости, оборудованы обслуживающими площадками и лестницами.  Ограждения, обслуживающие площадки и лестницы, должны отвечать требованиям пп. 6.2.3, 5.2.23 и 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.8.5. Рекуператоры очистки сточных вод должны быть закрыты крышками-решетками.  Работа рекуператоров без крышек-решеток не допускается.  Не допускается хождение по крышкам-решеткам.  4.1.8.6. Ремонт и ревизию насосов следует производить после выполнения следующих предохранительных мер:  отключить от электропитающей сети электродвигатели насоса;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода насоса;  отсоединить электродвигатель от насоса, для чего расшить муфту;  на пусковое устройство вывесить запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.9. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов  4.1.9.1. Шламохранилища и другие гидротехнические сооружения, связанные с процессами производства асбестового картона, должны соответствовать проектам, утверждаемым в установленном порядке.  4.1.9.2. Проектирование, строительство, реконструкцию и эксплуатацию шламохранилищ следует осуществлять в соответствии с требованиями правил безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидроотвальных хозяйств и настоящих Правил.  4.1.9.3. Способ очистки воды перед выпуском из шламохранилища должен быть указан в проекте строительства организации по производству асбестового картона и в технологической документации.  4.1.9.4. Как правило, очищенная вода из шламохранилищ, отстойников и др. емкостей по системе оборотного водоснабжения должна возвращаться в технологические процессы.  При спуске воды из шламохранилища и отстойников в открытые водоемы степень ее очистки должна соответствовать санитарным нормам.  4.1.9.5. Территория шламохранилищ должна быть ограждена. На ограждениях необходимо размещать запрещающие знаки безопасности с поясняющей надписью "Стой! Опасная зона. Проход запрещен!"  4.1.9.6. Для обслуживания намыва шлама шламохранилища следует оборудовать мостиками, огражденными с обеих сторон перилами. Ширина мостика должна быть не менее 1,0 м. Высота перил не менее 1,0 м со сплошной обшивкой по низу на высоту 0,15 м и дополнительной ограждающей планкой на высоте 0,5 м от настила.  Проход по поверхности шлама к образовавшимся провалам, воронкам, промоинам, а также подход к отстойному пруду, хождение по его льду не допускается.  4.1.9.7. Работа по осмотру и ремонту устройств и оборудования шламохранилищ следует относить к разряду работ повышенной опасности.  4.1.9.8. На каждом шламохранилище должен быть план ликвидации аварий, утверждаемый главным инженером организации.  При изменении запасных выходов, путей передвижения людей, изменения ситуации в план ликвидации аварий должны быть внесены необходимые коррективы.  4.1.9.9. Работники должны быть ознакомлены с планом ликвидации аварий, а также с внесенными в него изменениями с отметкой в журнале регистрации инструктажа, которая должна подтверждаться их подписью.  4.1.10. Уплотнение и обезвоживание асбестового картона  4.1.10.1. Устройство прессов для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.117.  4.1.10.2. Прессы должны быть оборудованы ограничителем хода подвижной траверсы, исключающим возможность выхода плунжеров из цилиндров.  4.1.10.3. На прессах должны быть устройства для удержания подвижной траверсы в верхнем положении при выполнении ремонтных и наладочных работ.  4.1.10.4. При работе прессов не допускается:  подтягивать соединения гидросистемы;  регулировать положение конечных выключателей.  4.1.10.5. Прессы для уплотнения и обезвоживания асбестового картона должны быть оборудованы сборниками воды, отжатой из листов картона.  4.1.10.6. Сточные каналы для отжатой воды должны быть закрыты съемными металлическими крышками.  4.1.10.7. Подача стоп влажного асбестового картона на прессы для уплотнения и обезвоживания и съем обезвоженного картона следует производить механизированным способом (авто- или электропогрузчиком).  4.1.10.8. Для производства работ по ремонту прессов в местах их установки должны быть предусмотрены грузоподъемные машины.  4.1.10.9. Перед проведением среднего и капитального ремонтов пресса должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Проведение среднего и капитального ремонтов пресса без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11. Сушка асбестового картона  4.1.11.1. Доставку стоп асбестового картона, прошедших операции уплотнения и обезвоживания, к сушильным печам следует производить механизированным способом (авто или электропогрузчиком).  4.1.11.2. Конвейеры цепные сушильных печей должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.022.  4.1.11.3. Трубопроводы для подачи пара в калориферы сушильных печей должны соответствовать требованиям правил устройств и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  4.1.11.4. Ремонтные проемы сушильных печей должны закрываться металлическими створками и иметь уплотнения.  Загрузочные и разгрузочные проемы должны плотно закрываться шторами из брезента или фильтровального сукна формовочных машин.  4.1.11.5. Соединительные муфты и клиноременные передачи приводов цепных конвейеров и вентиляторов сушильных печей должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.11.6. Ограждения приводных и натяжных станций цепных конвейеров должны соответствовать требованиям п. 6.2.4 части I настоящих Правил.  Ограждения должны быть сблокированы с приводами для того, чтобы при снятии или неправильно установленном ограждении приводы конвейера автоматически отключались.  4.1.11.7. На цепных конвейерах сушильных печей должны быть установлены аварийные выключатели.  Работа цепных конвейеров без аварийных выключателей не допускается.  4.1.11.8. Пуск цепных конвейеров сушильных печей должен производиться после подачи звукового или светового сигнала. Работа цепных конвейеров, не оборудованных звуковой или световой сигнализацией не допускается.  4.1.11.9. Навешивание и съем листов асбестового картона должны производиться при остановленном цепном конвейере за пределами канала сушильной печи на специальных площадках перед входом в канал печи и после выхода из него. Навешивание и съем листов асбестового картона в каналах сушильной печи не допускается.  4.1.11.10. Удаление упавших листов асбестового картона из каналов сушильных печей следует производить специальными скребками при полном отключении привода тележки от электросети, изъятии предохранителей из электрораспределительных устройств привода тележки и вывешивании на пусковое устройство запрещающего знака безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.11. На работы по среднему или капитальному ремонтам сушильных печей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск. Выполнение работ по среднему и капитальному ремонтам сушильных печей без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.11.12. Перед началом текущего ремонта сушильных печей необходимо:  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств приводов;  отсоединить электродвигатели ремонтируемого оборудования от приводов, для чего рассоединить муфты;  на пусковые устройства вывесить запрещающие знаки безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!"  4.1.11.13. При работающих цепных конвейерах сушильных печей не допускается:  входить в каналы печи;  производить смазку, регулировку цепей цепных конвейеров;  удалять упавшие листы асбестового картона;  устранять перекос тележек;  производить натяжение клиновых ремней передачи привода цепного конвейера.  4.1.12. Резка листов асбестового картона на форматы  4.1.12.1. Доставку стоп листов высушенного асбестового картона и укладку на приемное устройство гидравлического подъемника дисковых ножниц для обрезки их со всех сторон до размеров нужного формата следует производить механизированным способом с использованием электро- или автопогрузчиков.  4.1.12.2. Соединительная муфта и клиноременная передача привода дисковых ножниц для обрезки листов асбестового картона должны быть закрыты сплошными металлическими ограждениями.  4.1.12.3. Валы и закрепленные на них дисковые ножи должны быть заключены в сплошной металлический кожух с узкими щелями на входе и выходе из ножниц для подачи в них листов асбестового картона.  4.1.12.4. Дисковые ножницы должны быть оснащены аварийными выключателями.  При отсутствии или неисправности аварийного выключателя работа ножниц не допускается.  4.1.12.5. Рабочее место резчика листов асбестового картона на форматы должно иметь аспирационный отсос с аппаратами для очистки воздуха от асбестового волокна и пыли.  4.1.12.6. Для работающих на участке обрезки листов асбестового картона обязательно ношение средств индивидуальной защиты органов дыхания (респиратора, лепестка, марлевой повязки).  4.1.12.7. При работе дисковых ножниц не допускается:  заправлять в ножницы более одного листа асбестового картона;  исправлять перекос заправленного в ножницы листа картона;  регулировать зазор между валами ножниц, изменять размер формата листа путем перестановки дисков;  садиться или вставать на приемное устройство гидравлического подъемника.  4.1.13. Предварительная распушка асбеста в бегунах для производства картона асбестового прокладочного  4.1.13.1. Катки бегунов должны быть закрыты сплошным металлическим кожухом, подключенным к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха. Кожух бегунов и крышки смотровых люков бегунов должны быть сблокированы с приводом таким образом, чтобы при неправильной установке кожуха было бы невозможно включение привода, а при открытии или неполном закрывании крышек люков привод бегунов автоматически отключался.  4.1.13.2. Для обслуживания верхнего привода бегунов должна быть оборудована обслуживающая площадка с лестницей. При нижнем расположении привода бегунов приямок по периметру должен быть огражден перилами.  Обслуживающие площадки, лестницы и перила должны соответствовать требованиям п. 5.2.27 части I настоящих Правил.  4.1.13.3. В приямке должен быть установлен аварийный выключатель привода бегунов.  4.1.13.4. Ширина проходов между бегунами не должна быть менее 1,2 м.  4.1.13.5. Зубчатые передачи, валы и соединительные муфты приводов бегунов должны быть ограждены сплошными металлическим ограждениями.  4.1.13.6. Бегуны должны быть оборудованы предупредительной световой и звуковой сигнализацией.  При отсутствии или неисправной сигнализации пуск в работу бегунов не допускается.  4.1.13.7. Для производства ремонтных работ на бегунах должны быть установлены грузоподъемные машины.  4.1.13.8. На работы по внутреннему осмотру, очистке и ремонту бегунов должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту бегунов без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.13.9. Перед началом ремонтных работ на бегунах необходимо:  выработать асбест из чаши бегунов;  отключить от электропитающей сети электродвигатели приводов бегунов и их загрузочных механизмов;  вынуть предохранители из электрораспределительных устройств привода бегунов и их загрузочных механизмов и повесить на пусковые устройства запрещающий знак безопасности по ГОСТ 12.4.026 с поясняющей надписью "Не включать - работают люди!";  отсоединить электродвигатель от привода бегунов, для чего снять приводные ремни или рассоединить первую после двигателя муфту.  4.1.13.10. Отбор проб асбеста для анализа должен производиться пробоотборником из разгрузочной течки бегунов.  4.1.13.11. При работе бегунов не допускается:  производить ремонтные работы;  производить регулировку ремней клиноременной передачи;  производить смазку.  4.1.14. Распушка в гидропушителях  4.1.14.1. Клиноременные передачи приводов гидропушителей должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.2. Соединительные муфты приводов насосов должны быть ограждены сплошными металлическими ограждениями.  4.1.14.3. Крышки верхних люков должны быть сблокированы с приводами так, чтобы при их открытии приводы гидропушителей автоматически отключались.  4.1.14.4. На работы по внутреннему осмотру, очистке, ремонту гидропушителей должен быть разработан проект производства работ (ППР), утверждаемый главным инженером организации, и выдан наряд-допуск.  4.1.14.5. Выполнение работ по осмотру, очистке и ремонту гидропушителя без ППР и наряда-допуска не допускается.  4.1.14.6. Не допускается:  открывать нижние люки при работающем или заполненном асбестовой массой гидропушителе;  эксплуатировать гидропушитель при утечке жидкости через уплотнения.  4.2. Упаковка, складирование и погрузка асбестового картона  4.2.1. Асбестовый картон должен упаковываться в полиэтиленовые мешки с укладкой на щиты и в деревянные ящики или обрешетки согласно требованиям п. 4.5. ГОСТ 2850.  4.2.2. Листы асбестового картона одного размера и одной марки упаковывают в мешочную бумагу по ГОСТ 2228, укладывают в деревянные ящики, изготовленные по ГОСТ 18051, или пакетируют на щитах, изготовленных по ГОСТ 18051, или поддонах по ГОСТ 9557 с обвязкой стальной лентой по ГОСТ 503.  4.2.3. На каждое место упакованного асбестового картона должна наклеиваться этикетка с указанием вида продукции и категории вредного воздействия на организм человека и мерах предосторожности при контакте и работе с этим продуктом согласно требованиям п. 4.3 ГОСТ 2850.  4.2.4. Упаковка асбестового картона по возможности должна производиться механизированным способом.  Допускается упаковка ручным способом.  4.2.5. Упакованный асбестовый картон должен укладываться на складе готовой продукции в штабели.  4.2.6. Укладка упакованного картона в штабели производится механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчика.  4.2.7. Высота штабеля асбестового картона не должна превышать 3 м.  4.2.8. Между рядами штабелей асбестового картона должны предусматриваться пешеходные проходы шириной не менее 1,5 м, а в случае применения для штабелирования и погрузки асбестового картона транспортных средств дополнительно к проходу должен предусматриваться проезд, ширина которого должна соответствовать габаритам применяемого транспортного средства.  4.2.9. Для склада готовой продукции должна быть утверждена главным инженером организации инструкция, определяющая порядок штабелирования, погрузки упакованного асбестового картона и способы безопасного выполнения работ на складе.  4.2.10. Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, используемые для постоянных внутрицеховых перевозок грузов, погрузочно-разгрузочных работ должны быть оборудованы нейтрализаторами выхлопных газов.  4.2.11. Электрокары, автокары, погрузчики и другие виды безрельсового транспорта должны быть оборудованы тормозами, звуковой сигнализацией, осветительными приборами и блок-замками, исключающими возможность использования транспортных средств посторонними лицами.  4.2.12. Погрузка упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны или автотранспорт должна производиться механизированным способом с помощью авто- или электропогрузчиков.  4.2.13. Для проезда погрузчиков и прохода людей в вагоны должны применяться инвентарные трапы, конструктивные размеры, прочность и грузоподъемность которых необходимо определять расчетами, утверждаемыми главным инженером организации.  4.2.14. При погрузке упакованного асбестового картона в железнодорожные вагоны при помощи погрузчиков пребывание в вагоне двух или более погрузчиков не допускается.  Порядок укладки упакованного асбестового картона в железнодорожном вагоне должен быть определен схемой укладки, утверждаемой главным инженером организации при согласовании ее с отделом перевозок отделения железной дороги.  4.2.15. Подача железнодорожных составов и вывод их с места производства погрузочно-разгрузочных работ должны производится по сигналам двузначных маневровых светофоров.  4.2.16. Пульты управления маневровыми светофорами должны быть оборудованы запирающими устройствами, ключи от которых должны храниться у начальника (мастера) смены.  4.2.17. Отцепку локомотивов от железнодорожных вагонов следует производить после того, как составительская бригада установит башмаки под колесные пары крайних вагонов.  4.2.18. Ограждение места работы по очистке железнодорожных путей, погрузочных тупиков необходимо производить запрещающими сигналами маневровых светофоров или переносными красными сигналами. Переносные красные сигналы следует устанавливать от места производства работ на расстоянии тормозного пути. В местах, где невозможно выдержать указанные расстояния, сигналы должны устанавливаться на расстоянии не менее 50 м или у остряка ближайшей стрелки.  Не допускается производить очистку путей во время нахождения на них вагонов.  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты  4.3.1. Работники, занятые в производстве асбестового картона, обеспечиваются средствами индивидуальной защиты, перечень и сроки пользования которыми определены типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  4.3.2. Работодатель должен обеспечить контроль за правильным и обязательным использованием средств индивидуальной защиты, их чисткой, хранением, содержанием в исправном состоянии.  4.3.3. В организациях по производству асбестового картона должны быть организованы камеры для очистки спецодежды от асбестового волокна и пыли, подключенные к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.4. Стирка и ремонт спецодежды работников, работающих непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, должны производиться в специальных прачечных, расположенных на территории организации. Стирка и ремонт спецодежды указанных работников в прачечных коммунального хозяйства или на дому не допускается.  4.3.5. Перед стиркой указанная спецодежда должна обязательно подвергаться очистке при помощи устройств, подключенных к аспирационной системе с аппаратами для очистки воздуха.  4.3.6. Респираторами должны обеспечиваться все работники, работающие непосредственно с асбестом или высушенным асбестовым картоном, на участках, где возможно превышение запыленности воздуха уровня ПДК.  Тимы респираторов для каждого рабочего места с учетом наибольшего уровня концентрации асбестовой пыли, когда-либо замеренного изданном рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для данного типа респиратора, должны быть определены работодателем совместно с соответствующим выборным профсоюзным органом.  4.3.7. Работники, занятые на укладке, транспортировании, стирке (чистке) спецодежды, загрязненной асбестосодержащей пылью, должны быть проинструктированы о мерах безопасности при работе с асбестом и обеспечены респираторами.  РАЗДЕЛ 5  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ИЗДЕЛИЙ ИЗ АСБЕСТА И АСБЕСТОСОДЕРЖАЩИХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫХ РАБОТ  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов  5.1.1. Производственные процессы изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002, требованиям ГОСТ и ТУ на каждый вид этих теплоизоляционных изделий и материалов и настоящих Правил.  5.1.2. Уровень содержания асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны при работах с асбестом и изготовлении теплоизоляционных изделий и материалов не должен превышать предельно допустимые концентрации по ГОСТ 12.1.005.  5.1.3. Изготовление теплоизоляционных изделий из асбестосодержащих материалов и выполнение домонтажных работ по теплоизоляции, как правило, должны производиться на стационарных производственных строительных базах, оборудованных средствами механизации этих работ и аспирационными установками для улавливания асбестосодержащей пыли с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.4. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты от воздействия вредных производственных факторов в соответствии с типовыми отраслевыми нормами бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты.  Порядок выдачи, хранения и пользования ими установлен правилами обеспечения работников спецодеждой, спецобувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.1.5. Асбест, используемый для производства теплоизоляционных материалов, должен поставляться упакованным в пыленепроницаемые бумажные или полипропиленовые мешки. Упакованный в мешки асбест должен храниться в крытых складах. Допускается хранение упакованного асбеста на открытых площадках обязательно уложенным на поддонах и закрытым брезентом или полиэтиленовой пленкой.  5.1.6. Растаривание асбеста должно производиться на специальных приспособленных для этого рабочих местах и, как правило, механизированным способом.  5.1.7. Рабочее место растаривания асбеста, по возможности, должно быть изолировано от других рабочих мест и оборудовано системой аспирации с аппаратами для очистки запыленного воздуха до санитарных норм.  5.1.8. В случае поставки асбеста для производства теплоизоляционных изделий и материалов навалом он должен транспортироваться только в крытых железнодорожных вагонах или контейнерах, герметичность которых должна исключить пыление. Недостаточно герметичные вагоны и контейнеры должны подвергаться дополнительному уплотнению.  5.1.9. Выгрузка неупакованного асбеста из вагонов и контейнеров должна производиться механизированным путем, исключающим пылеобразование, как правило, пневматическим способом с использованием осадительных аппаратов с герметичными лопастными разгрузочными устройствами.  5.1.10. Неупакованный асбест должен храниться в крытых механизированных складах.  5.1.11. Подача асбеста, растаренного или с механизированного склада, в технологический процесс изготовления теплоизоляционных изделий или материалов должна быть механизирована. Транспортирование его должно производиться с использованием герметически закрытых на всю длину конвейеров или любым другим способом, исключающим пылеобразование при транспортировании. Узлы загрузки и разгрузки конвейеров должны быть подсоединены к системам аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.1.12. Работники, работающие на участках изготовления теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов, на которых невозможно обеспечить ПДК по концентрации асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны, должны обеспечиваться средствами индивидуальной защиты органов дыхания - респираторами. Тип респиратора для каждого рабочего места определяется администрацией организации исходя из максимальной величины запыленности воздуха, когда-либо замеренной на этом рабочем месте, и коэффициента задержки пыли, характерного для выбранного типа респиратора.  5.1.13. Требования к использованию, хранению, стирке и чистке средств индивидуальной защиты работников должны соответствовать требованиям пп. 2.11 - 2.18 и п.п. 2.21 - 2.30 части 1 настоящих Правил.  5.1.14. Ведение теплоизоляционных работ в газо-, взрыво- и огнеопасных местах действующих цехов, а также у действующего оборудования разрешается только при наличии наряда-допуска, выданного работодателем и генеральным подрядчиком.  5.1.15. Выполнение работ вблизи электроустановок допускается только при снятии напряжения с этих установок и выдачи наряда-допуска.  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах  5.2.1. Общие требования безопасности  5.2.1.1. Процесс изготовления асбестовых текстильных изделий, применяемых для теплоизоляционных работ, должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям части II настоящих Правил.  5.2.1.2. Выполнение работ по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий допускается только при условии использования средств индивидуальной защиты (спецодежды, спецобуви, перчаток или рукавиц, защитных очков и средств защиты органов дыхания).  5.2.1.3. Работы по теплоизоляции с применением асбестовых текстильных изделий должны выполняться преимущественно механизированным способом на механизированных строительных базах с целью ограничения контакта работников с этими изоляционными изделиями и материалами.  5.2.2. Асбестовые шнуры  5.2.2.1. Асбестовые шнуры, применяемые для теплоизоляции (асбестовый, асбестовый магнезиальный, асбестовый пуховый), должны соответствовать требованиям ГОСТ 1779.  5.2.2.2. Асбестовые шнуры должны выпускаться в виде бобин массой до 5 кг и бухтами с массой до 60 кг - для шнура асбестового, до 40 кг - для шнура асбестового магнезиального и до 30 кг - для шнура асбестового пухового.  5.2.2.3. Асбестовые шнуры в виде бобин или бухт запаковывают в пыленепроницаемые бумагу или ткань. Хранят их на закрытых складах.  5.2.2.4. Транспортирование асбестовых шнуров производится только в крытых вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3. Асбестовая ткань  5.2.3.1. Асбестовая ткань, применяемая для теплоизоляции, должна соответствовать требованиям ГОСТ 6102. Ткань асбестовая выпускается 9 марок (АТ-1 - АТ-9).  5.2.3.2. Асбестовая ткань должна поставляться в виде рулонов шириной 1040 - 1500 мм. Длина полотна ткани в рулоне должна быть не более 25 м.  5.2.3.3. Каждый рулон асбестовой ткани должен быть упакован в пыленепроницаемую бумагу и снаружи обшит тарной тканью. Масса упакованного рулона асбестовой ткани не должна превышать 80 кг.  5.2.3.4. Хранение асбестовой ткани допускается только на закрытых складах, перевозка - в крытых железнодорожных вагонах или герметичных контейнерах.  5.2.3.5. Все рабочие поверхности, на которых производятся операции с тканями (резка, шитье), должны быть гладкими во избежания трения, которое может привести к высвобождению асбестового волокна и как результат к загрязнению им воздуха рабочей зоны.  5.2.3.6. Асбестовую ткань не разрешается отрывать или расщипывать. Она должна резаться специальными машинами или механическими режущими инструментами, оснащенными аспирационными укрытиями с аппаратами для очистки воздуха.  5.2.3.7. При резке или шитье асбестовых тканей необходимо тщательно смачивать верхнюю сторону ткани.  5.2.3.8. Остаток рулона асбестовой ткани и ее обрезки, не использованные в данный момент, должны быть уложены для хранения в закрытые контейнеры.  5.2.3.9. Нарушать герметичность упаковки и вынимать из нее рулоны асбестовой ткани, которые не будут использованы в работе в данный момент, не допускается.  5.2.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы  5.2.4.1. Теплоизоляционные асбестовые матрацы - изделия непромышленного изготовления - шьются из асбестовой ткани (преимущественно марки АТ-7), заполняются наполнителем из сыпучих теплоизоляционных материалов (порошка совелита, магнезии "Ньювель", волокнистого асбеста 4 - 5 групп и других материалов), должны изготовляться механизированным путем на производственных базах.  5.2.4.2. При изготовлении асбестовых матов, использовании асбестовой ткани для изготовления матрацев и теплоизоляционных покрытий с целью уменьшения выделения пыли в воздух рабочей зоны материал должен быть увлажнен или обработан фиксатором.  5.2.4.3. Подготовка асбестового волокна, идущего на набивку матрацев, изготовление матов, должна проводиться под укрытием, подсоединенным к аспирационной системе с аппаратами очистки воздуха.  5.2.4.4. Теплоизоляционные асбестовые матрацы должны поставляться на объекты производства теплоизоляционных работ в виде рулонов с длиной полотна матраца в рулоне не более 10 м.  5.2.4.5. Рулоны теплоизоляционного асбестового матраца должны обертываться в пыленепроницаемую бумагу и обшиваться оберточной тканью. Хранить их необходимо в закрытых складах.  5.2.4.6. Перевозка рулонов теплоизоляционного асбестового матраца допускается в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ  5.3.1. Производство асбестового картона, применяемого для теплоизоляционных работ, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и требованиям раздела 4 части II настоящих Правил.  5.3.2. Картон асбестовый общего назначения (КАОН-1 и КАОН-2), применяемый для теплоизоляции, должен соответствовать требованиям ГОСТ 2850.  5.3.3. Картон асбестовый должен выпускаться листами размерами: 900´900, 900´1000, 1000´1000 мм и толщинами: 2,0; 2,5; 3,0; 3,5, 4,0; 5,0; 6,0; 8,0; 10,0 мм.  5.3.4. Листы асбестового картона одного размера и одной марки должны упаковываться в мешочную бумагу или полиэтиленовые мешки, укладываться в деревянные решетчатые ящики или пакетироваться на щитах, поддонах с обвязкой стальной или полимерной лентой.  5.3.5. Масса одного упакованного или пакетированного грузового места с асбестовым картоном не должна превышать 80 кг.  5.3.6. Хранить асбестовый картон необходимо в закрытых складах.  5.3.7. Теплоизоляционная асбестовая бумага должна соответствовать требованиям ГОСТ 23779.  5.3.8. Асбестовая бумага должна выпускаться в виде листов и рулонов. Листы асбестовой бумаги должны иметь размеры в мм: длина - 1000, ширина - 950 и толщина - 0,5; 1,0; 1,5. Рулоны должны иметь размеры в мм: ширина - 670, 950, 1150, толщина бумаги в рулоне - 0,3, 0,4, 0,5, 0,65, 1,0.  5.3.9. Асбестовая бумага должна обертываться в целлофан или мешочную бумагу, или укладываться в кипы в деревянные обрешетки. Масса грузового места, упакованного в бумагу или целлофан, не должна превышать 70 кг, а при укладке кипы в деревянную обрешетку - не более 100 кг.  5.3.10. Асбестовую бумагу необходимо хранить на закрытых складах.  5.3.11. Транспортирование асбестового картона и асбестовой бумаги необходимо производить в крытых железнодорожных вагонах, контейнерах или в автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах  5.4.1. Общие требования безопасности при изготовлении и использовании асбестосодержащих минеральных теплоизоляционных изделий и материалов  5.4.1.1. Процессы изготовления асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны соответствовать требованиям ГОСТ 12.3.002 и настоящих Правил.  5.4.1.2. Изготовление асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов с целью ограничения контакта работников с асбестом должно быть механизировано и производиться на механизированных строительных базах.  5.4.1.3. Рабочие места, участки производства асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий должны быть, по возможности, изолированы от других рабочих мест и производственных участков и оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.4.1.4. Работники, работающие на изготовлении асбестосодержащих теплоизоляционных материалов и изделий и выполнении теплоизоляционных работ с применением данных теплоизоляционных материалов и изделий, должны в обязательном порядке обеспечиваться средствами индивидуальной защиты (спецодеждой, спецобувью, спец. рукавицами или перчатками, предохранительными приспособлениями).  5.4.1.5. Сыпучие исходные материалы для производства асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов должны поставляться упакованными в пыленепроницаемую тару (многослойные бумажные или пропиленовые мешки). Допускается поставка сыпучих исходных материалов навалом в крытых герметичных железнодорожных вагонах, контейнерах или автотранспортными средствами с закрытыми герметичными кузовами. В случаях недостаточной герметичности указанных транспортных средств необходимо производить их дополнительное уплотнение.  5.4.1.6. Выгрузка исходных сыпучих материалов для производств асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов, поставляемых навалом, должна производиться механизированным способом, исключающим пылеобразование (пневматическим и др.).  5.4.1.7. Хранение готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов допускается только на закрытых складах.  5.4.1.8. Транспортирование готовых асбестосодержащих теплоизоляционных изделий и материалов на объекты выполнения теплоизоляционных работ необходимо производить в герметичных, закрытых транспортных средствах.  5.4.2. Асбозурит  5.4.2.1. Асбозурит - асбестотрепельный материал, состоящий из порошкообразной смеси трепела или диатомита с асбестом не ниже 6-й группы (не менее 15 %), должен отвечать требованиям ТУ 36-130-83.  5.4.2.2. Асбозурит необходимо хранить на закрытых складах, перевозить в закрытых и герметичных транспортных средствах - навалом.  5.4.2.3. Производство теплоизоляционных работ с применением асбозурита необходимо выполнять с применением средств индивидуальной защиты.  5.4.3. Магнезия "Ньювель"  5.4.3.1. Магнезия "Ньювель" - порошкообразный материал, состоящий из магнезии (карбоната магния МgСО3), смешанной с распушенным асбестом не ниже 3-й группы (14 - 19 %), должна соответствовать требованиям ТУ 6-18-48-85.  5.4.3.2. Магнезия "Ньювель" должна храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых и герметичных транспортных средствах.  5.4.3.3. При производстве теплоизоляционных работ с применением порошка магнезии "Ньювель" работники в обязательном порядке должны пользоваться положенными средствами индивидуальной защиты.  5.4.4. Совелитовый порошок  5.4.4.1. Совелитовый порошок, полученный путем размола боя совелитовых изделий и представляющий собой смесь солей углекислого магния и углекислого кальция с асбестом до 20 %, должен соответствовать ТУ 36-131-83.  5.4.4.2. Совелитовый порошок должен упаковываться в бумажные мешки массой до 30 кг.  5.4.4.3. Совелитовый порошок, упакованный в бумажные мешки, должен храниться на закрытых складах и транспортироваться в закрытых герметичных транспортных средствах.  5.4.4.4. При производстве теплоизоляционных работ с применением совелитового порошка обязательно использование работниками средств индивидуальной защиты.  5.4.5. Совелитовые теплоизоляционные изделия (твердые)  5.4.5.1. Оборудование, применяемое для производства твердых совелитовых теплоизоляционных изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.5.2. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.5.3. Твердые совелитовые изделия должны выпускаться в виде:  полуцилиндров с внутренним диаметром 57, 76, 89, 108, 133 и 159 мм, длиной 250, 500 мм, толщиной 40, 50, 60, 75 мм;  плит с размерами: длина - 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм;  сегментов, нарезанных из плит, размером 500´170´50 мм.  5.4.5.4. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные решетчатые ящики, картонные коробки и в пакеты из водонепроницаемой бумаги. Масса одного грузового места с твердыми совелитовыми изделиями не должна превышать 50 кг.  5.4.5.5. Твердые совелитовые теплоизоляционные изделия должны храниться в закрытых складах и транспортироваться в крытых железнодорожных вагонах и контейнерах или автотранспортных средствах с закрытыми кузовами.  5.4.6. Изделия теплоизоляционные известково-кремнеземистые  5.4.6.1. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные материалы, изготавливаемые из тонкоизмельченной смеси извести, кремнеземистого материала (трепела, диатомита, кварцевого песка) и асбеста 5-й или 6-й групп путем тепловлажностной обработки в автоклаве, должны соответствовать требованиям ГОСТ 24748.  5.4.6.2. Оборудование, применяемое для производства известково-кремнеземистых теплоизоляционных материалов, должно соответствовать требованиям ГОСТ 12.2.003, правил устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением.  5.4.6.3. Трубопроводы пара и конденсата должны соответствовать требованиям правил устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды.  5.4.6.4. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны выпускаться в виде плит прямоугольного (ППС) и трапецеидального (ПТС) сечений, полуцилиндров и сегментов. Размеры плит ППС - 1000´500´75 (100) мм, ПТС - 1025´525´75 (100) мм по верхнему основанию и 1000´500´75 (100) мм по нижнему основанию. Полуцилиндры и сегменты выпускаются длиной 1000 мм с большим диапазоном размеров внутреннего и наружного диаметров.  5.4.6.5. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны упаковываться в деревянные ящики или обрешетки, или в пакеты, завернутые в водонепроницаемую оберточную бумагу или полимерную пленку и перевязанные шпагатом. Плитки должны укладываться в тару на ребро, а полуцилиндры и сегменты - на торец. Масса грузового места известково-кремнеземистых изделий не должна быть более 50 кг.  5.4.6.6. Известково-кремнеземистые теплоизоляционные изделия должны храниться на закрытых складах. Транспортирование известково-кремнеземистых изделий допускается производить в крытых железнодорожных вагонах или других закрытых транспортных средствах.  5.4.7. Изделия теплоизоляционные вулканитовые  5.4.7.1. Оборудование, применяемое для производства вулканитовых изделий, должно отвечать требованиям пп. 5.4.6.2 и 5.4.6.3 части II настоящих Правил.  5.4.7.2. Вулканитовые изделия должны выпускаться в виде плит, полуцилиндров и сегментов марок 300, 350 и 400. Размеры плит: длина - 250, 500 мм, ширина - 170, 250, 500 мм, толщина - 40, 50, 60 мм; полуцилиндров: толщина - 30, 40, 50, 60 мм, внутренний диаметр - 57, 76, 89, 108, 133, 159 мм; сегментов: внутренний диаметр - 219, 373, 377, 426 мм.  5.4.7.3. Упаковка, хранение и транспортирование вулканитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.4.8. Изделия асбестовермикулитовые теплоизоляционные  5.4.8.1. Изделия теплоизоляционные асбестовермикулитовые, изготавливаемые из смеси вспученного вермикулита, глиняно-крахмального вяжущего, жидкого стекла и асбеста, должны соответствовать требованиям ТУ 21-25-84-80.  5.4.8.2. Изделия асбестовермикулитовые выпускаются в виде плит и полуцилиндров. Размеры плит в мм: длина - 1000, ширина - 500, толщина - 40, 50; полуцилиндров (мм): внутренний диаметр - 57, 70 при толщине 30 и 40; от 75 до 295 при толщине 50, 60, 70; длина - 500.  5.4.8.3 Оборудование, используемое при производстве асбестовермикулитовых изделий, должно отвечать требованиям ГОСТ 12.2.003 и требованиям настоящих Правил.  5.4.8.4 Упаковка, хранение и транспортирование асбестовермикулитовых теплоизоляционных изделий должны соответствовать требованиям пп. 5.4.6.5 и 5.4.6.6 части II настоящих Правил.  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах  5.5.1. Производство работ по теплоизоляции трубопроводов, агрегатов, аппаратов и оборудования на вновь строящихся объектах должно быть максимально механизировано с целью сведения до минимума контактов работников с теплоизоляционными изделиями из асбеста и асбестосодержащих материалов и должно выполняться преимущественно домонтажным способом на имеющихся у строительных организаций механизированных производственных базах или на специально созданных на строящихся объектах.  5.5.2. Рабочие места и участки, на которых выполняются теплоизоляционные работы с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов домонтажным способом, должны быть оборудованы системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.3. В случаях, когда выполнение теплоизоляционных работ домонтажным способом невозможно, допускается производить их на смонтированных оборудовании, агрегатах, трубопроводах и т.д. при условии изоляции рабочих мест, участков, на которых производятся теплоизоляционные работы, и оборудования их временными системами аспирации с аппаратами для очистки воздуха.  5.5.4. При выполнении теплоизоляционных работ с использованием изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов применение средств защиты органов дыхания обязательно для всех работников.  5.5.5. При планировании ремонта или замены теплоизоляции на действующих объектах должно быть определено наличие в ней асбеста.  5.5.6. Если рабочая зона при выполнении работ по ремонту или удалению изоляции занимает все здание или часть здания, она должна быть изолирована от других зданий и помещений для предотвращения распространения асбеста. Все отверстия (для трубопроводов, электропроводки, систем вентиляции и т.д.), двери, окна в рабочей зоне должны быть герметично закрыты. Полы, проходы должны быть покрыты съемным покрытием, обеспечивающим легкий сбор осевшего асбеста и общую уборку рабочего места.  5.5.7. Вход (выход) в рабочую зону должен быть оборудован тамбуром (шлюзом) и предупреждающими знаками и надписями, запрещающими нахождение в зоне работ без спецодежды и средств индивидуальной защиты в соответствии с требованиями п. 2.30 части I настоящих Правил.  5.5.8. Помещение должно быть оборудовано вытяжной вентиляцией, создающей относительное разрежение в рабочей зоне, с очисткой воздуха от асбестосодержащей пыли перед выбросом в атмосферу. Вытяжные вентиляционные установки должны выключаться только спустя 20 минут после прекращения работ.  5.5.9. Перед началом работ все переносное оборудование должно быть очищено от пыли и удалено из рабочей зоны, стационарное оборудование после очистки от пыли должно быть герметично укрыто.  5.5.10. Инструменты для работы по снятию теплоизоляционных покрытий должны оборудоваться приспособлениями для автоматического сухого пылеулавливания.  5.5.11. Отходы, образующиеся при снятии теплоизоляционных покрытий, должны собираться в плотно закрывающиеся увлажненные емкости для последующего вывоза в места их захоронения.  5.5.12. При влажном способе до начала удаления изоляции должны быть приняты меры по насыщению асбестосодержащего материала водой.  5.5.13. Если для доступа к асбестосодержащему материалу требуется удаление покрытия, необходимо, проколов покрытие, увлажнить асбестосодержащий материал, затем удалить покрытие и все поверхности оросить водой. После этого водонасыщенный материал должен удаляться по частям в герметичные, маркированные соответствующим образом емкости.  5.5.14. Для предотвращения вторичного пылеобразования все отходы должны убираться во влажном состоянии.  5.5.15. Не допускается без очистки от асбестосодержащего материала сливать жидкие отходы в канализационную систему.  5.5.16. Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов в качестве наружной теплоизоляции без покрытий, отвечающих требованиям СанПиН 2.2.3.757-99, не допускается.  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты  5.6.1. Работники, занятые на изготовлении теплоизоляционных материалов с использованием асбеста и на выполнении теплоизоляционных работ с их применением, должны обеспечиваться специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты в соответствии с типовыми нормами бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты и правилами обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты.  5.6.2. Выдаваемые работникам спецодежда и спецобувь должны отвечать действующим стандартам и быть пригодными по размерам.  5.6.3. Спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты выносить за пределы организации или объекта, где производятся теплоизоляционные работы, не допускается. Хранить их необходимо в гардеробных. Не допускается производить стирку спецодежды растворителями или другими взрыво- и пожароопасными веществами.  5.6.4. Спецодежду работников, занятых производством теплоизоляционных работ с применением изделий из асбеста или асбестосодержащих материалов, необходимо после каждой смены обеспыливать с помощью специальных обеспыливающих установок с аппаратами для очистки воздуха.  5.6.5. Для защиты органов дыхания от всех видов промышленной пыли, в том числе и асбестосодержащей, работники должны обеспечиваться противопылевыми респираторами.  5.6.6. Тип респиратора для каждого рабочего места определяет работодатель в зависимости от вида технической пыли и характеристики респиратора.  5.6.7. Для защиты глаз, лица от возможного поражения работники должны быть обеспечены индивидуальными защитными приспособлениями (очками, щитками, масками), выбор которых зависит от конкретных условий производственного процесса, в котором производятся теплоизоляционные работы.  5.6.8. В цехах и на участках, где проводятся теплоизоляционные работы и уровень шума превышает допустимые нормы, работники должны быть обеспечены средствами индивидуальной защиты (противошумными наушниками, вкладышами).  5.6.9. Для предохранения кожи рук от загрязняющих и раздражающих веществ работники должны обеспечиваться соответствующими профилактическими мазями и мылом.  5.6.10. При выполнении теплоизоляционных работ на высоте работники должны обеспечиваться монтажными предохранительными поясами и инвентарными переносными лестницами. Для надежного крепления карабинов поясов должны быть предусмотрены специальные места, которые должны быть обозначены поясняющими надписями.  5.6.11. При производстве теплоизоляционных работ во взрыво- и пожароопасном цехе (участке) должен обеспечиваться аварийный запас самоспасателей или противогазов в количестве, необходимом для спасения людей.  5.6.12. Допуск работников без спецодежды, предохранительных приспособлений и средств индивидуальной защиты к производству работ не допускается.  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны  5.7.1. Санитарный контроль за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны должен осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.016 и методических указаний "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия".  5.7.2. Контроль за уровнем запыленности воздуха асбестосодержащей пылью должен проводиться на всех рабочих местах, где ведутся теплоизоляционные работы с применением изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов.  5.7.3. Значения ПДК асбестосодержащих пылей в воздухе рабочей зоны установлены в СанПиН 2.2.3.757-99.  5.7.4. Постоянные замеры запыленности воздуха рабочей зоны по утвержденному руководством организации графику проводит производственная лаборатория организации, где ведутся теплоизоляционные работы с применением асбестовых изделий и асбестосодержащих материалов. Контрольные замеры запыленности воздуха проводятся лабораториями центров государственного санитарно-эпидемиологического надзора в субъектах Российской Федерации, городах и районах.  РАЗДЕЛ 6  ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА НАРУШЕНИЕ ПРАВИЛ  6.1. Работодатели и должностные лица, виновные в нарушении законодательства об охране труда, привлекаются к ответственности в установленном порядке.  Приложение № 1  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий  № п/п  Наименование опасных и вредных производственных факторов ПДК и ПДУ  Источники опасных и вредных производственных факторов  1  2  3  1.  Движущиеся машины и механизмы  Транспортные средства (промышленный, железнодорожный и автотракторный транспорт, погрузчики)  2.  Подвижные части производственного оборудования  Производственное оборудование  3.  Обрушивающиеся горные породы  Уступы карьеров, откосы отвалов  4.  Повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны:     4.1.  Асбест природный и искусственный, смешанные асбестопородные пыли при содержании в них асбеста более 20 %, мг/м3:  Бурение, взрывание, экскавация и транспортирование горной массы, дробление, сортировка, сушка асбестовых руд, упаковывание и отгрузка готовой продукции, транспортирование, разгрузка и хранение отходов производства, чистка запыленной спецодежды, разгрузка, растарка, дозирование, загрузка в технологический процесс асбеста  МРК - 2,0  ССК - 0,5  4.2.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста от 10 до 20 %, мг/м3:     МРК - 2,0     ССК - 1,0     4.3.  Асбестопородные пыли при содержании в них асбеста до 10 %, мг/м3:  Дозирование асбеста и цемента, приготовление асбестоцементной массы  МРК - 4,0  ССК - 2,0  4.4.  Асбестоцемент неокрашенный и цветной при содержании в нем диоксида марганца не более 5 %, оксида хрома не более 7 %, оксида железа не более 10 %, мг/м3:     МРК - 6,0  ССК - 4,0  4.5.  Аэрозоль окиси хрома, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы  1,0  4.6.  Аэрозоль цемента, мг/м3:  Приготовление асбестоцементной массы, токарная обработка асбестоцементных изделий, сборка утепленных плит  6,0  4.7.  Аэрозоль минеральной ваты, мг/м3:  Сборка утепленных плит  4,0  4.8.  Аэрозоль сероводорода в смеси с углеводородами, мг/м3:  Сборка утепленных плит  3,0  4.9.  Аэрозоль окиси углерода, мг/м3:  Сборка утепленных плит  20,0  4.10.  Содержание токсичных веществ в оборотной технологической воде, в том числе Сr+6, г/л, не более:  Рекуперация вод, формование асбестоцементных изделий  0,0001  4.11.  Асбестобакелит, асбесторезина, мг/м3:  Дробление фрикционных смесей, загрузка в контейнеры, брикетирование, механическая обработка полуфабрикатов  МРК - 10,0  ССК - 4,0  4.12.  Азота оксиды (в пересчете на 0,2), мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  5,0  4.13.  Акролеин, мг/м3:  0,2  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, участки варки олифы, пропитка тормозной ленты  4.14.  Ангидрид сернистый (сернистый газ), мг/м3:  Продукты сгорания топлива в топках  10,0  4.15.  Углерода оксид, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы, сушка асбестовых руд  20,0  4.16.  Бенза/пирен, мг/м3:  Транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания, взрывные работы  0,00015  4.17.  Пыль сыпучих ингредиентов, ПДК пыли принимается в соответствии с рекомендациями п.п. 3.3., 3.4., 4.1.2. ГОСТ 12.1.005  Разгрузка, растарка, развеска, загрузка сыпучих ингредиентов  4.18.  Аэрозоль едкого натра, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий, очистка пресс-форм, зарядка аккумуляторов, электрокар, погрузчиков  ПДК - 0,5  4.19.  Бензин, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, пропиточных составов, вальцевание паронита, сушка смесей, промазка, дублирование  ПДК - 100  4.20.  Толуол, мг/м3:  Изготовление прокладочных материалов, покрасочные работы  МРК - 150  ССК - 50  4.21.  Этилацетат, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей, клеев, паст, вальцевание паронита, промазка  ПДК - 200,0  ССК - 50,0  4.22.  Акрилонитрил, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (нитрильном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 0,2  4.23.  1,3 бутадиен (дивинил), мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (бутадиеновом), дробление, горячее формование, термообработка  МРК - 100  4.24.  Фенол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (фенолформальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка  МРК - 0,1  4.25.  Формальдегид, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на смоляном связующем (формальдегидном), пропитка заготовок, дробление смесей, горячее формование, термообработка, транспортные средства с двигателями внутреннего сгорания  МРК - 0,05  4.26.  Стирол, мг/м3:  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (стирольном), дробление, горячее формование, термообработка  ПДК - 30,0  ССК - 10,0  4.27.  a-метилстирол  Изготовление композиционных смесей на каучуковом связующем (a-метилстирольном), дробление, горячее формование, термообработка  4.28.  Пары серной кислоты, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 10,0  4.29.  Водород хлористый, мг/м3:  Нанесение гальванических покрытий  ПДК - 0,5  4.30.  Окислы азота (в пересчете на NO2), мг/м3:  Антикоррозионная пропитка, сжигание топлива (котельные)  МРК - 5,0  5.  Повышенная температура поверхностей оборудования материалов, °С:  Крышки люков и газоходы сушилок, асбестовая руда на тракте транспортирования горячей руды, прессы горячего формования, паронитовые вальцы  45  6.  Повышенный уровень шума на рабочих местах, дБА  Дробилки, мельницы, вентиляторы, ткацкие станки, набивочные машины, массомешатели, резиносмесители, шлифовальные станки  80  7.  Повышенный уровень общей и местной вибрации (в зависимости от частной характеристики)  Разбуривание негабаритов, кабины горных машин  8.  Повышенное значение напряжения в электрической цепи, замыкание которой может произойти через тело человека  Электродвигатели, пусковая аппаратура, электрические кабельные и воздушные линии электропередач, производственное оборудование с электроприводом  Приложение № 2  к Межотраслевым Правилам по охране  труда при производстве асбеста  и асбестосодержащих материалов  и изделий, утвержденным постановлением  Минтруда России  от 31 января 2000 г. № 10  Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий  1. Федеральный закон от 17 июля 1999 г. № 181 -ФЗ "Об основах охраны труда в Российской Федерации" ("Российская газета", 24 июля 1999 г., № 143).  2. Кодекс законов о труде (КЗОТ) Российской Федерации (Ведомости Верховного Совета РСФСР, 1971, № 50, ст. 1007) с последующими изменениями и дополнениями.  3. Федеральный закон. "О безопасности дорожного движения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1995, № 50, ст. 4873).  4. Федеральный закон. "О радиационной безопасности населения". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1996, № 3, ст. 141).  5. Федеральный закон. "О промышленной безопасности опасных производственных объектов". (Собрание законодательства Российской Федерации, 1997, № 30, ст. 3588).  6. Правила дорожного движения. Утверждены Постановлением Совета Министров - Правительства Российской Федерации от 23 октября 1993 г. № 1090 (собрание актов Президента и Правительства Российской Федерации, 1993, № 47, ст. 4531).  7. Список производств, цехов, профессий и должностей с вредными условиями труда, работа в которых дает право на дополнительный отпуск и сокращенный рабочий день. Утвержден Постановлением Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 25 октября 1974 № 298/П-22 с последующими изменениями и дополнениями.  8. "О порядке выдачи молока или других равноценных пищевых продуктов рабочим и служащим, занятым на работах с вредными условиями труда". Постановление Госкомтруда СССР и Президиума ВЦСПС от 16 декабря 1987 г. № 731/П-13.  9. Перечень химических веществ, при работе с которыми в профилактических целях рекомендуется употребление молока или других равноценных пищевых продуктов. Утвержден Минздравом СССР 4 ноября 1987, № 4430-87.  10. Правила обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты. Утверждены Постановлением Минтруда России от 18 декабря 1998 г. № 51.  11. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи работникам специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам промышленности строительных материалов, стекольной и фарфорово-фаянсовой промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 25 декабря 1997 г. № 66 (приложение № 1).  12. Типовые отраслевые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам по нефтеперерабатывающей и нефтехимической промышленности. Утверждены постановлением Минтруда России от 26 декабря 1997 г. № 67 (приложение № 2).  13. Типовые нормы бесплатной выдачи специальной одежды, специальной обуви и других средств индивидуальной защиты работникам сквозных профессий и должностей всех отраслей экономики. Утверждены постановлением Минтруда России от 30 декабря 1997 г. № 69.  14. ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности.  15. ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны.  16. ГОСТ 12.1.007-76 ССБТ. Вредные вещества. Классификация. Общие требования безопасности.  17. ГОСТ 12.1.012-90 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования.  18. ГОСТ 12.1.016-79 ССБТ. Воздух рабочей зоны. Требования к методикам измерений концентраций вредных веществ.  19. ГОСТ 12.1.019-79 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты.  20. ГОСТ 12.2.003-91 ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности.  21. ГОСТ 12.2.009-80 ССБТ. Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности.  22. ГОСТ 12.2.017-87 ССБТ. Оборудование кузнечно-прессовое. Общие требования безопасности.  23. ГОСТ 12.2.022-80 ССБТ. Конвейеры. Общие требования безопасности.  24. ГОСТ 12.2.032-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ сидя. Общие эргономические требования.  25. ГОСТ 12.2.033-78 ССБТ. Рабочее место при выполнении работ стоя. Общие эргономические требования.  26. ГОСТ 12.2.105-84 ССБТ. Оборудование обогатительное. Общие требования безопасности.  27. ГОСТ 12.2.106-85 ССБТ. Машины и механизмы, применяемые при разгрузке рудных, нерудных и россыпных месторождений полезных ископаемых. Общие гигиенические требования и методы оценки.  28. ГОСТ 12.2.117-88 ССБТ. Прессы гидравлические. Требования безопасности.  29 ГОСТ 12.3.002-75 ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности.  30. ГОСТ 12.3.009-76 ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности.  31. ГОСТ 12.3.010-82 ССБТ. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации.  32. ГОСТ 12.3.015-78 ССБТ. Работы лесозаготовительные. Требования безопасности.  33. ГОСТ 12.3.018-79 ССБТ. Системы вентиляционные. Методы аэродинамических испытаний.  34. ГОСТ 12.3.020-80 ССБТ. Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие требования безопасности.  35. ГОСТ 12.3.023-80 ССБТ. Процесс обработки алмазным инструментом. Требования безопасности.  36. ГОСТ 12.3.025-80 ССБТ. Обработка металлов резанием. Требования безопасности.  37. ГОСТ 12.3.026-81 ССБТ. Работы кузнечно-прессовые. Требования безопасности.  38. ГОСТ 12.3.028-82 ССБТ. Процессы обработки абразивным и эльборовым инструментом. Требования безопасности.  39. ГОСТ 12.3.042-88. Деревообрабатывающее производство. Общие требования безопасности.  40. ГОСТ 12.4.026-76 ССБТ. Цвета сигнальные и знаки безопасности.  41. ГОСТ 12.4.029-76 ССБТ. Фартуки специальные. Технические условия.  42. ГОСТ 12.4.072-79 ССБТ. Сапоги специальные резиновые формовые, защищающие от воды, нефтяных масел и механических воздействий. Технические условия.  43. ГОСТ 12.4.099-80 ССБТ. Комбинезоны женские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  44. ГОСТ 12.4.100-80 ССБТ. Комбинезоны мужские для защиты от нетоксичной пыли, механических воздействий и общих производственных загрязнений. Технические условия.  45. ГОСТ 12.4.133-83 ССБТ. Средства индивидуальной защиты рук. Перчатки камерные. Общие технические требования.  46. ГОСТ 17.2.3.01-86. Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха в населенных пунктах.  47. ГОСТ 17.2.3.02-78. Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями.  48. ГОСТ 503-81. Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия.  49. ГОСТ 1779-83Е. Шнуры асбестовые. Технические условия.  50. ГОСТ 2228-81. Бумага мешочная. Технические условия.  51. ГОСТ 2761-84. Источники централизованного хозяйственно-питьевого водоснабжения. Гигиенические, технические требования и правила выбора.  52. ГОСТ 2850-95. Картон асбестовый. Технические условия.  53. ГОСТ 2874-82. Вода питьевая. Гигиенические требования и контроль за качеством.  54. ГОСТ 6102-94. Ткани асбестовые. Технические условия.  55. ГОСТ 9557-87. Поддон плоский деревянный размером 800´1200 мм. Технические условия.  56. ГОСТ 12871-93. Асбест хризотиловый. Общие технические условия.  57. ГОСТ 14254-96. Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (КОД 1Р).  58. ГОСТ 15150-69. Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнение для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов и воздействия внешней среды.  59. ГОСТ 17925-72. Знаки радиационной опасности.  60. ГОСТ 18051-83. Тара деревянная для теплоизоляционных материалов и изделий. Технические условия.  61. ГОСТ 19433-88. Грузы опасные. Классификация и маркировка.  62. ГОСТ 23407-78. Ограждение инвентарных строительных площадок и участков производства строительно-монтажных работ. Технические условия.  63. ГОСТ 23779-95. Бумага асбестовая. Технические условия.  64. ГОСТ 24258-88. Средства подмащивания. Общие технические условия.  65. ГОСТ 26887 86. Площадки и лестницы для строительно-монтажных работ. Общие технические условия.  66. ГОСТ 27321-87. Леса стоечные, приставные для строительно-монтажных работ. Технические условия.  67. ГОСТ 27574-87. Костюмы женские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  68. ГОСТ 27575-87. Костюмы мужские для защиты от общих производственных загрязнений и механических воздействий. Технические условия.  69. ГОСТ 28012-89. Подмостки передвижные сборно-разборные. Технические условия.  70. ГОСТ 30108-94. Материалы и изделия строительные. Определение удельной эффективной активности естественных радионуклеидов.  71. СНиП 12-03-99. Безопасность труда в строительстве.  72. СНиП 2.01.278-85. Полигоны по обезвреживанию, захоронению токсичных промышленных отходов. Основные положения по проектированию.  73. СНиП 2.04.05-91. Отопление, вентиляция и кондиционирование.  74. СНиП 2.09.02-85. Производственные здания промышленных предприятий.  75. СНиП 2.09.04-87. Административные сбытовые помещения.  76. СНиП 11-89-80. Генеральные планы промышленных предприятий.  77. СНиП 23-05-95. Естественное и искусственное освещение.  78. СНиП 3 05.01-85. Внутренние санитарно-технические системы.  79. СНиП 2.04 01-85. Водоснабжение. Наружные сети и сооружения.  80. СНиП 2.04.02-85. Внутренний водопровод и канализация зданий.  81. СНиП 2.04.03-85. Канализация. Наружные сети и сооружения.  82. СНиП 2.05.02-85. Автомобильные дороги.  83. СНиП 2.05.07-91. Промышленный транспорт  84. СНиП III-41-76. Контактные сети электрифицированного транспорта.  85. СНиП 32-01-95. Железные дороги колеи 1520 мм.  86. СНиП 2.11.03-93. Склады нефти и нефтепродуктов. Противопожарные нормы.  87. СанПиН № 4630-88. Санитарные нормы и правила охраны поверхностных вод от загрязнения. Утверждены Минздравом СССР 4 июля 1988 г.  88. СанПин 2.2.1/2.1.1.567-96. Санитарно-защитные зоны и санитарная классификация предприятий и сооружений и иных объектов. Утверждены постановлением Госкомсанэпиднадзора России от 31 октября 1996 г., № 41.  89. СанПиН 2.2.3.757-99. Работа с асбестом и асбестосодержащими материалами. Утверждены Главным государственным санитарным врачом Российской Федерации 28 июня 1999 г.  90. Санитарные нормы и правила при работе с машинами и оборудованием, создающими вибрацию, локально передающуюся на руки работающих. Утверждены Минздравом СССР 13 июня 1984 г. № 3041-84,  91. Предельно допустимые концентрации (ПДК) вредных веществ в воздухе рабочей зоны (ГН 2.2.5.686-98). Утверждены постановлением Минздрава России от 4 февраля 1998 г. № 4 с последующими изменениями и дополнениями.  92. Правила защиты от статического электричества в производствах химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждены Минхимпромом СССР 31 января 1972 г.  93. Правила технической эксплуатации газоочистных и газопылеулавливающих установок. Утверждены Минхиммашем СССР 22 мая 1978 г.  94. Правила техники безопасности и производственной санитарии в промышленности теплоизоляционных материалов. Раздел XI части II Правил техники безопасности и производственной санитарии в промышленности строительных материалов. Утверждены Минстройматериалов СССР 20 декабря 1979 г.  95. Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ). Утверждены начальником Главгосэнергонадзора России 21 декабря 1984 г.  96. Правила устройства, монтажа и безопасной эксплуатации взрывозащищенных вентиляторов (ПУМБЭВВ-85). Утверждены Госгортехнадзором СССР 11 апреля 1985 г.  97. Правила устройства электроустановок (ПУЭ). Утверждены Главгосэнергонадзором России, 1985 г. с последующими изменениями и дополнениями.  98. Правила технической эксплуатации железнодорожного транспорта промышленных предприятий. Утверждены распоряжением Государственной ассоциации Союзстройматериалов от 6 ноября 1991 г. № 64.  99. Единые правила безопасности при взрывных работах (ПБ 13-01-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 24 марта 1992 г. № 6 с последующими изменениями и дополнениями.  100. Правила эксплуатации электроустановок потребителей (ПЭЭП). Утверждены начальником Госэнергонадзора России 31 марта 1992 г.  101. Единые правила безопасности при разработке месторождения полезных ископаемых открытым способом (ПБ 06-07-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 21 июня 1992 г. № 20 с последующим изменениями и дополнениями.  102. Правила применения и испытаний защитных средств, используемых в электроустановках. Утверждены Главэнергонадзором России 26 ноября 1992 г.  103. Правила устройства и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов (ПБ-10-14-92). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 30 декабря 1992 г. № 41.  104. Правила пожарной безопасности в Российской Федерации (ППБ 01-93). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 16 октября 1993 г. с последующими изменениями и дополнениями.  105. Правила устройства и безопасной эксплуатации трубопроводов пара и горячей воды (ПБ 03-75-94). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 июля 1994 г. № 45 с последующими изменениями.  106. Единые правила безопасности при разработке рудных, нерудных и рассыпных месторождений полезных ископаемых подземным способом (ПБ-06-111-95). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 23 января 1995 г. № 4.  107. Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением (ПБ 10-115-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 18 апреля 1995 г. № 20 с последующими изменениями и дополнениями.  108. Правила перевозки опасных грузов автомобильным транспортом. Утверждены приказом Минтранса России от 8 августа 1995 г. № 73.  109. Правила по охране на автомобильном транспорте (ПОТ РО-200-01-95). Утверждены приказом Минтранса России от 13 декабря 1995 г. № 106.  110. Правила безопасности при эксплуатации хвостовых, шламовых и гидровальных хозяйств (ПБ 06-123-96). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 5 ноября 1996 г. № 43.  111. Общие правила взрывобезопасности для взрывопожарных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств (ПБ 09-170-97). Утверждены постановлением Госгортехнадзора России от 22 декабря 1997 г. № 52.  112. Межотраслевые правила по охране труда при погрузочно-разгрузочных работах и размещение грузов (ПОТ РМ-007-98). Утверждены постановлением Минтруда России от 20 марта 1998 г. № 16.  113. Инструкция по проектированию молниезащиты зданий (РД 34.21.122-87). Утверждена приказом Минэнерго СССР от 30 июля 1987 г. № A4-3945-8.  114. Инструкция по составлению планов ликвидации (локализации) аварий в металлургических и коксохимических производствах (РД 11-47-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 27 декабря 1993 г. № 58.  115. Инструкции по безопасной эксплуатации электроустановок открытых горных работ (РД-06-62-94). Утверждена постановлением Госгортехнадзора России от 19 апреля 1994 г. № 32 с последующими изменениями и дополнениями.  116. Методические указания "Санитарно-гигиенический контроль систем вентиляции производственных помещений". Утверждены Минздравом СССР 15 апреля 1987 г. № 4425-87.  117. Методические указания "Измерение концентраций аэрозолей преимущественно фиброгенного действия". Утверждены Минздравом СССР 18 ноября 1987 г. № 4436-87.  118. Положение о проведении планово-предупредительного ремонта и технической эксплуатации производственных зданий и сооружений. Утверждено постановлением Госстроя СССР от 29 декабря 1973 г. № 279.  119. Положение о системе технического обслуживания и ремонта (СТОиР) оборудования предприятий химической, нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности. Утверждено приказом Миннефтехимпрома СССР от 22 апреля 1981 г. № 306.  120. Временная система технического обслуживания и ремонта (СТОиР) технологического оборудования предприятий промышленности строительных материалов. Утверждена Минстройматериалов СССР 24 сентября 1987 г.  121. Определение категорий помещений и зданий по взрывопожарной и пожарной безопасности (НПБ 105-95). Утверждены Главным государственным инспектором Российской Федерации по пожарному надзору 31 октября 1995 г. № 32.  122. Методика расчета концентраций в атмосфере вредных веществ, содержащихся в выбросах предприятий (ОДН-86). Утверждена постановлением Госкомгидромета СССР от 4 августа 1986г. № 192.  123. Рекомендации по безопасным условиям совместного хранения ингредиентов и материалов на складах предприятий резиновой промышленности (51-РМ-39/33-1083). Утверждены приказом Миннефтехимпрома СССР от 20 апреля 1981 г. № МП-2173/26.  124. Требования к установке сигнализаторов и газоанализаторов (ТУ-ГАЗ-86). Утверждены приказам Миннефтехимпрома СССР от 30 апреля 1986 г. № 419.  125. Порядок накопления, транспортировки, обезвреживания и захоронения токсичных промышленных отходов. Утвержден Минздравом СССР 29 декабря 1984 г. № 8180.  126. Ведомственные нормы технического проектирования асбестоцементных предприятий (ВНТП 02-86). Утверждены Главасбестоцементом Минстройматериалов СССР, 1986 г.  127. ТУ 21-0284351-19-92. Асбест хризотиловый 3 - 6 групп. Утверждены институтом "ВНИИпроектасбест" 25 ноября 1992 г.  128. ТУ 21-26-18-91. Портландцемент для производства асбестоцементных изделий. Утверждены концерном "Цемент" 1 июля 1991 г.  129. Конвенция МОТ об охране груда при использовании асбеста № 162.  СОДЕРЖАНИЕ  Часть I 1  1. Общие требования. 1  2. Требования к применению средств защиты работников. 4  3. Режимы труда и отдыха. 7  4. Медицинское обслуживание. 7  5. Размещение и содержание организаций по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 8  5.1. Требования к размещению организаций. 8  5.2. Требования к производственным и вспомогательным зданиям и помещениям.. 8  5.3. Требования к производственным площадкам.. 12  5.4. Вентиляция и отопление. 15  5.5. Водоснабжение и канализация. 16  5.6. Шум и вибрация. 17  5.7. Освещение. 18  5.8. Связь, сигнализация и контрольно-измерительные приборы.. 20  5.9. Радиоизотопные приборы.. 21  6. Требования к производственному оборудованию.. 22  6.1. Общие положения. 22  6.2. Требования к конструкциям производственного оборудования, предохранительным и оградительным устройствам.. 22  6.3. Требования к системам управления производственным оборудованием.. 24  6.4. Пуск и остановка производственного оборудования. 24  6.5. Чистка, смазка и ремонт производственного оборудования. 26  7. Требования к размещению производственного оборудования и организации рабочих мест. 28  7.1. Размещение и эксплуатация производственного оборудования. 28  7.2. Размещение и эксплуатация лабораторного оборудования. Опробование. 28  7.3. Организация и содержание рабочего места. 30  8. Требования к способам хранения исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 31  8.1. Хранение асбестовых руд в карьерах (на перегрузочных пунктах) 31  8.2. Закрытые склады, силосы и бункеры для хранения пылевидных и сыпучих материалов. 32  8.3. Хранение асбестосодержащих заготовок, полуфабрикатов и готовой продукции. 33  8.4. Хранение сыпучих материалов на открытых площадках. 34  8.5. Промежуточное хранение отходов производства на территории организации. 34  8.6. Шламохранилища для асбестосодержащих отходов. 35  9. Требования к способам транспортирования асбестовых руд и асбестосодержащих исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 35  9.1. Общие требования. 35  9.2. Транспортирование асбестовых руд, асбестовых концентратов, промежуточных продуктов, неупакованного асбестового волокна, асбестосодержащих строительных материалов и отходов производства внутрицеховыми транспортными средствами и коммуникациями. 36  Часть II 40  Раздел 1 Производство асбеста и асбестосодержащих строительных материалов. Требования к производственным процессам.. 40  1.1. Добыча асбестовых руд открытым способом.. 40  1.2. Обогащение асбестовых руд. 76  1.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 87  Раздел 2 Производство асбестоцементных изделий. 88  2.1. Производственные (технологические) процессы.. 88  2.2. Установка и эксплуатация производственного оборудования и технологических линий. 93  2.3. Эксплуатация внутризаводского и цехового транспорта. 111  2.4. Погрузочно-разгрузочные работы.. 112  2.5. Специальные требования. 112  2.6. Требования к исходным материалам, заготовкам и полуфабрикатам.. 112  2.7. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции. 113  2.8. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 117  Раздел 3 Производство асбестотехнических изделий. 118  3.1. Требования к производственным процессам.. 118  3.2. Санитарно-технические требования. 121  3.3. Требования безопасности при эксплуатации отдельного технологического оборудования. 123  3.4. Производство фрикционных изделий. 127  3.5. Производство прокладочных материалов. 131  3.6. Полуавтоматические линии для производства асбостальных листов. 135  3.7. Производство асбестовых текстильных изделий. 135  3.8. Производство асбестовой бумаги, фильтр-пластин и фильтр-волокна. 138  3.9. Газоочистительное оборудование. 139  3.10. Требования к исходным материалам, заготовкам, полуфабрикатам, готовой продукции. 140  3.11. Требования к способам хранения и транспортирования исходных материалов, заготовок, полуфабрикатов, готовой продукции и отходов производства. 141  3.12. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 143  3.13. Медицинское обслуживание. 143  Раздел 4 Производство асбестового картона. 144  4.1. Требования к производственным процессам.. 144  4.3. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 154  Раздел 5 Использование изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов при производстве теплоизоляционных работ. 155  5.1. Общие требования безопасности при изготовлении теплоизоляционных изделий из асбеста и асбестосодержащих материалов. 155  5.2. Использование асбестовых текстильных изделий при теплоизоляционных работах. 156  5.3. Использование асбестового картона и асбестовой бумаги для производства теплоизоляционных работ. 158  5.4. Использование минеральных материалов в смеси с асбестом при теплоизоляционных работах. 158  5.5. Требования безопасности при выполнении теплоизоляционных работ на вновь строящихся объектах, при удалении и ремонте теплоизоляции на действующих объектах. 161  5.6. Требования к средствам индивидуальной защиты.. 162  5.7. Требования к санитарному контролю за содержанием асбестосодержащей пыли в воздухе рабочей зоны.. 163  Раздел 6 Ответственность за нарушение правил. 164  Приложение № 1 Опасные и вредные производственные факторы, имеющие место при производстве асбеста, асбестосодержащих строительных материалов, асбестового картона, асбестоцементных и асбестотехнических изделий. 164  Приложение № 2 Перечень нормативных правовых актов, действие которых распространяется на организации по производству асбеста и асбестосодержащих материалов и изделий. 166
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