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МИНИСТЕРСТВО СТРОИТЕЛЬСТВА СССР

Типовая карта трудового процесса
строительного производства КТ-В-Г-67

Штукатурная отделка оконных и дверных проемо
в

Разработана Центральной нормативно-исследовательской станцией Управления
организации труда и заработной платы Министерства строительства СССР

Входит в комплект карт ККТ КТ-6

I. Назначение и эффективность применения карты

Карта предусматривает организацию труда при штукатурной отделке дверных и оконных проемов, предназначается для широкого
внедрения рациональных методов и приемов труда, а также эффективных форм его организации.

I. Карта может быть использована:

при составлении и осуществлении на объектах строительства мероприятий по совершенствованию, приемов, методов и форм
организации труда рабочих на основе планов НОТ;

при обучении рабочих в школах передового опыта, а также учебных комбинатах и на курсах, осуществляющих подготовку и повышение
квалификации рабочих и при индивидуально-бригадном методе обучения;

при разработке технологических карт на строительные и монтажные работы.

2. Источники передового опыта

При оптимизации карт использован опыт работы бригад Главверхневолжскстроя, Главволговятскстроя Министерства строительства
СССР, а также других министерств и ведомств.

3. Эффективность применения карты

Рекомендуемые в карте эффективные приемы, методы и формы организации труда позволяют достигнуть выработки звену штукатуров,
состоящему из 2 человек, при восьмичасовом рабочем дне - 11,4 м2 (а по ЕНиР составляет 9,8).

II. Исполнители, предметы и орудия труда

1. Исполнители: штукатур 4 разряда - Ш 1

штукатур 3 разряда - Ш 2

2. Материалы и орудия труда.

Набор инструмента для выполнения процесса рекомендуется определять по "Альбому ручного инструмента для производства
строительно-монтажных работ" (выпуск 1-1969г.), разработанному и изданному Центральной нормативно-исследовательской станцией
Управления организации труда и заработной платы Министерства строительства СССР.

Ниже дается набор и характеристика приспособлений и инвентаря не вошедших в этот альбом.

№№ п/
п

Наименование
приспособлений,

инвентаря

Назначение
приспособлений,

инвентаря

ГОСТ или организация,
разработавшая рабочие

чертежи

Единица
намерения Количество Иллюстрация

1. Столик-подмости для производства всех
основных работ

0-63070 шт. 1  

2. Ящик для хранения раствора 0-63068 шт. 1  
3. Ведро для хранения воды изготовляется

промышленностью
шт. 1  

Расход материала для оштукатуривания 10 м 2 поверхности откосов:



№№ п/п Наименование материала Марка, ГОСТ Единица измерения Количество
1. Раствор известковый ГОСТ-4 м3 0,32
2. Гипс строительный ГОСТ 125-57 кг 104

III. Условия и подготовка процесса

К оштукатуриванию откосов следует приступать тогда, когда стены оштукатурены и затерты. Верхние части откосов следует
оштукатуривать одновременно с потолком и верхом стены. К моменту оштукатуривания откосов должны быть закончены следующие
подготовительные работы: конопатке оконных коробок, заделка пазов и подготовка поверхности к оштукатуриванию. При некачественно
выполненной кирпичной кладке штукатурный намет на откосах может быть значительной толщины. Для наилучшего сцепления намета с
кладкой на последнюю следует укрепить проволочную cетку.

Откосы оштукатуривают с некоторым скосом от коробок к поверхности стен, образуя так называемый рассвет оконных откосов. Угол
рассвета на всех откосах внутри здания должен быть одинаковым. Разметку откосов и рассветов производят при помощи угольника с
передвижной планкой. Для этого угольник упорной линейкой прикладывают к оконной или дверной коробке, а передвижную пленку,
передвигая по линейке с делениями, устанавливают так, чтобы торец ее касался угла чистого откоса. Отсчет по линейке с делениями
показывает ширину откоса, а по передвижной планке - его рассвет„ правильные рейки (вертикальные и горизонтальные), укрепляемые
по периметру проема, при проверке угольником должны одинаково касаться торца его передвижной планки. Их прикрепляют к
поверхности стены рейкодержателями или гипсовым раствором. Оштукатуривание верхних откосов производится с подмостей, а
боковых - с подмостей или с низа проема, что в основном зависит от высоты помещения и окна, так как оконные откосы подвержены
охлаждению в первую очередь, то они должны быть оштукатурены до наступления холодов.

До каждого штукатура должны быть доведены технические условия приемки данной работы, согласно СНиП III-В, 13-62 пп. 2.16, 2.20,
2.21.

График трудового процесса

IV. Технология и организация процесса

Перед началом работы по оштукатуриванию откосов подготавливают рабочее место.

После проведения подготовительной работы производят провеску поверхности и установку хорошо выструганных правил (на верхние
откосы строго горизонтально, а на боковые строго вертикально).

Правила устанавливаются согласно заданного угла рассвета. Имеющийся раствор перелопачивается, а поверхность, подлежащую
оштукатуриванию, смачивают водой. Затем приступают к нанесению на откосы слоя обрызга и грунта; после разравнивания грунта
наносят накрывочный слой и затирают его с выделкой ребер, фасок и углов пересечения.

Схема организации рабочего места

Условные обозначения:

1. Ш 1 и Ш 2 - исходное положение рабочих

2. Столик-подмости

3. Ящик для раствора

4. Ведро с водой

V. Приемы труда

№ п/п Наименование операций и их
продолжительность Характеристика приемов труда Иллюстрации



продолжительность
1. Подготовка рабочего места.

Продолжительность - 4 мин
Штукатуры Ш 1 и Ш 2 устанавливают столик-подмости,
ящик с раствором и ведро с водой на рабочее место

 

2. Провеска поверхности и установка
правил. Продолжительность - 5
мин

Ш 1, приставив правило к боковой стороне проема, держит
его обеими руками, а Ш 2, взяв гвозди и молоток, прибивает
правило к откосу, предварительно по угольнику проверив
заданный угол рассвета

 

3. Перелопачивание раствора и
смачивание поверхности водой
Продолжительность - 8 мин

Штукатур Ш 1 перелопачивает готовый раствор, а
штукатур Ш 2 смачивает поверхность откосов водой

 

4. Нанесение слоя обрызга и грунта.
Продолжительность - 7 мин

Штукатур Ш 1, взяв в левую руку сокол, накладывает на
него раствор штукатурной лопаткой из ящика; подойдя к
откосу и встав на инвентарный столик, движением от себя
наносит обрызг, а затем и грунт на откос, после чего
нанесенный раствор разравнивает малкой, которую крепко
прижимает к правилу и оконной коробке

Малку держит обеими руками и водит ее снизу вверх

5. Нанесение накрывочного слоя.
Продолжительность - 5 мин

Штукатуры Ш 1 и Ш 2 по выровненному грунту - наносят
накрывочный слой

6. Затирка откосов со снятием реек и
отделкой усенков, фасок и углов
пересечения.

Продолжительность - 4 мин 

Штукатур Ш 1 теркой сначала "вкруговую", а затем
"вразгонку" затирает плоскость откосов, штукатур Ш 2 после
легкого простукивания снимает рейки, после чего
штукатуры Ш 1 и Ш 2 выделывают усенки на верхнем
откосе, а на боковых - фаски.

 

Таким образом, распределение отдельных операций между штукатурами можно представить следующей таблицей

№№ п/п Наименование операций Исполнители
штукатур 4 разряда штукатур 3 разряда

1. Подготовка рабочего места + +
2. Провеска поверхности и установка правил + +
3. Перелопачивание раствора и смачивание поверхности водой + +
4. Нанесение слоя обрызга и грунта с последующим разравниванием + +
5. Нанесение накрывочного слоя + +
6. Затирка поверхности, снятие правил и отделка усенков, фасок и углов пересечения + +
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